
ТИПОВЫЕ К О Н С Т Р У К Ц И И , ИЗ Д ЕЛ И Я И  УЗЛЫ  
З Д АН И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й

С е р и я  3 .5 0 3 . f “ 6 3

П р о л е т н ы е  с т р о е н и я  с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е

ДЛИНОЙ (2, i5, {ft, 24 иЗЗм ДЛЯ АВТОД ОРОЖ Н Ы Х 
МОСТОВ И П УТЕП РО В О Д О В  ПОД НАГРУЗКУ о т
а в т о м о б и л е й  -  с а м о с в а л о в  Б е л А З -  5 4 0  

В ы п у с к  2

Ар м а т у р н ы е , закладные и  соединительные 
и зд еаи я

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и

2DDZ5 - 02
ЦЕНА

сертификат соответствия труб

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-pipe.html


ТИПОВЫЕ К О Н С ТРУК Ц И И , И З Д О И Я  И  УЗЛЫ  
З Д АН ИЙ И  С О О Р У Ж Е Н И Й

С ер и я . 3 .5 0 3 .1 - 6 3

П р о л е т н ы е  с т р о е н и я  с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е

Д ЛИНОЙ J 2 . f i ,  1 8 , г Ч и З З м  Д Л Я А В Т О Д О Р О Ж Н Ы Х
м о с т о в  и  п у т е п р о в о д о в  п о д  н а г р у з к у  о т  
а в т о м о б и л е й  -  С АМ ОСВАЛ ОВ БелА З - 5 4 0

В ы п у с к  2

Ар м а т у р н ы е , Закладные и  соединительные 
и зд елия

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и
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Станиц

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 5

3 . 5 0 Ш 3 . 2 .  1100 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  ( н Ш и к л г ) 7

з. $ о з .|-б з .г .п о о К А Р К А С  П р О С Т Р А Н  С T В Е Н Н Ы М  ( К П З И К П Ч ) 6

3 .5 0 3 .1-6 1.2. 1200 К п р к я с  П р о  СТР A H C T  В Е Н Н Ы Й  ( К П 5 И К П 6 ) 9
3. s w . i - 6i .2. iioo К п р к п с  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  ( к т и к п а ) 10

3 .5 0 1 .1 -6 1 .2 .1А00 К а р к а с  п р о с т р А Н С Т В Е И Н Ы М  К П 9 II

2 .5  01.1-61.2.1500 K f l p K R C  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  w h o 12

1.5 0 1.1-6 1.2 .16 0 0 C E T K R  а р м а т у р н а я  с о  m u ) 13

5.502.1-61.2.1200 С е т к а  А Р М А Т У Р Н А Я  C3 «

5 .5 0 1 .1 - 6 U - 1 M 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  d i 15
3. S O I. 1-61.2.1900 C e t k r  а р м а т у р н а я  CS 16

3.503.1-63.2.2000 С Е Т К А  А р М А Т У р Н А Я ( С 6 И С 7 ) 17
3.501.1-62.2.2100 C e t k r  д р м д т у р н А Я  ( с б и С З ) 18
5.502.1-62.2.2200 Ce t k r  а р м а т у р н а я  t o o  и СИ) 19

2 .S 0 2 .1-61.2.2300 C e t k r  а р м а т у р н а я  С о г , c i b , c i3* u c is ) го

3.SO3.1-S2.2.210KS C .E T K R  А Р М А Т У Р Н А Я  t« 1 2 , С 1 1 ,С Й  И 115 )

С б о р о ч н ы м  Ч Е Р Т Е Ж . 21

2-501.1-62.2.21)00 t E T K A  А Р М А Т У Р Н А Я  С О б и С П ) г г

3.S01.1-61.2.2SQO С е т к а  а р м а т у р н а я  c c ib  и  CW) гз

3.503.1-6 32.26 0 0 { Е Т К А  А Р М А Т У Р Н А Я  C « O M C 2 l ) ik
2.50 1.1-6 2.2.22 0 0 t E T K A  А Р М А Т У Р Н А Я  t2 2 к

3.50 2 .1-82.2.2BOO С е т к а  А р м а т у р н а я  t 2 l гс
3.501.1-63.2.2900 t E T K A  А Р М А Т У Р Н А Я  t2 A 27

3.505.1-62.2.3000 С е т к а  а р м а т у р н а я  ( 2 S h U C ) го

350 3 .1*6 3 .2 .3 10 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  Сеет й о г е ] 29

—I—

3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .0 0 0 0
MA9HKUHA М у/

С О А Ь р Ж Я Н И Ь

CTRAH51 А мет Аистоб '
InpoVr Ahaomahoia М д - . Р 1 3
1Га .МНЖ.ПР1А а ш н е е й ч T I T

S ' г о о т и ш и м п и шк и я  ш щ у м  
В Ш 1 П Ш ! ! И Е Я Н 1

К О П И Р О В А Л ХЯХялА .  Ф о р м а т  ДА-
г о о г з -o z  з
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Прятц

i . s o j . K v  2 .« п о С е т к а  й р м й т у р н й я  &2Э 30

3.S03.1-63.2.3300 С е т к и  п р м и т у р ш  (3 0 31
з.боз.1-бз.а..з4оо С е т к а  д р м й т у р н й Я  С31 з г
3.503.1-53.£.3500 С о т к п  е й  а к и 33

3.503.1-53.1.3500 П у ч о к  cm , п г  и пз) 34
3 .5 0 3 .1'БЗ.г.3500Сб П у ч о к  c m , пе и п з ) . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 35

3.503.1-63.2.35)0 А Н К Е р  К й Р К Й С Н О -  С Т Е Р Ж Н Е В О Й 36
J.$ O V l-6 3.2 .3 8 IO tE А Н К Е р  К й р К Я С Н О  -  С Т Е Р Ж Н Е В О Й . Сборочны й

Ч Е Р Т Ё Ж 3 7

3 .S 0 3 .I-6 3 .2 .3 10 0 П у ч о к  ( П 4 , n s  Н П 6 ) 36

3.SJ3.1-53.2.3TO0C5 П у Ч О К  СПА, П 5  И Л 6) . С б о р о ч н ы й  Ч Е Р Т Е Ж 39

3.503.1-63.2.3800 П у ч о к  C m , п з  и  п э ) 4о

3.503.1-6 3 2.38Q0C6 П у ч о к  C m .n o  и п э ) .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 41

3.5 03.1-63.2.3900 П у ч о к  Im o , m i и п н ) 4 1 '

3 .S 0 3 .1-63.2.390065 П у ч о к  ( т о , п и  н п и ) . С б о р о ч н ы й  Ч Е Р Т Е Ж 43

3.503.1-6 3.2 .400 0 П у ч О К  С П 'З и Ш Ч ) 44

3.SO3.1-63.2&O00C5 П у ч О К  СП13 Н 1314). С б о р  о ч н ы й  ч е р т е ж 45

з . в о м - б з г . ’поо П У Ч О К  (П1$ , Ш б и П П ) 46
3.503.1-63)24100(6 П у ч о к  ( П К , П И  Н П П ) .  С б о р о ч н ы й  Ч Е Р Т 6 Ж 47

3 .503.1-б з .г Л г о о П у ч о к  С ш б .ш ч , л г о  н п ? 0 40
3.503.1-6 3. г.4гоосб П у ч о к с т в , Ш 9 ,п г о  и п 21) .  С б о р о ч н ы м

Ч Е Р Т Е Ж 50

3 .S 0 3 .1-63.2.4300 ^ С Т р О Й Е Т В О  о т т я ж н о е  ( o n  и о т г ) 51

3.503.1-63.2.4301 П а п н к п 5 1

3.503.1-63.2.4400 ф и к т о р  c ^ w i . Ф и г .Ф К 'Ь S3

3.503.1-63.2.4500 С т я ж п п  t E T O K  C c c l .  п е г , с с з н  с с 4 ) 54

3.503.1-65.2.2)600 П е т а *  с т р о п о в о ч н п я С п с ! ,п с 2  и П С З ) ___ 55

3 .S 0 3 .I- 6 3 .U H 0  1 П е т а я  е т р о п о в о ч н п я  ( п е ц , n c s  н  пе б ) 56

.  3.503.1-63.2.4600 W 3 A E A U E  3 R K A R A H 0 E  M H l 5 7

3 .5 0 3 .1 -  6 3 .2 .0 0 0 0
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О б о з н а ч е н и е Н а м м е н о ь а н и е
1

И1
№
>ЯНМ̂

3.503.1-6 3.2 .490 0 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  M H 2 58
3 .s o i .u « .  a .so o a И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н З 59

a .s o v i - n .a .s m o И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  МНЦ- (0

3.503-1-6 3.2.S « 0 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  MHS 61
3.503.1-63.2.5300 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н Е 61
з .$ о з .1-« з . 2.5400 И ш а к е  з а к л а д н о е  м м 63

3 .5 0 3 .1-6 3 .2 .5S00 И з д е л и е  з а к л а д н о е  мне 64
3 .s o i.i-6 3 .a s 6 a o И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н е 65

3.503,1-63.2.5100 П а н е л ь  п е р и л ь н о г о  о г р а ж д е н и я  о П 66
3.503.1-63.г.5Ю 0СБ П а н е л ь  п е р и л ь н о г о  о г р а ж д е н и я о п .

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 6?
3.503.1 -6 3 .2.5 6 0 0 П о д а ш к а  ш I t
3 -5 O i.1-M -2 .S 9 O 0 П о д к ы к а  п г 63
3.S03.1 -63.2.6000 П о д у ш к а  п з 10

3 .5 0 3 .^ - 6 3 .2 .0 0 0 0
Лист

3 '
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В  u а  с т о я щ е м  ш п е к е  п р и в е д е н ы  а р м а т у  р н ы е . з л к А А А н н е  
и с о е д и н и т е л ь н ы е  и з д е л и я  с в о р н ы х б л о к о в  пролетных стр о е ни й  
( 5Я Я0К и т р о т у а р о в ;

i .  W a t  е  р  и  a  b i

I • I-Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПУЧ КО В НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ПР И М ЕН Я ЕТ С Я  СТАЛЬНАЯ 

У Г Л Е Р О Д И С Т А Я  П Р О В О Л О К А  К Л А С С А  В- I  A U A M B T P 0 M 5 M M  с  
Н О Р М Л Т Н В Н Ы М  с о п р о т и в л е н и е м  1 7 0 0 0  к г с [ с м г  п о  Г О С Т  7 3 4 8 - 8 1

1.2 . К а р к а с ы  и с е т к и  н з г о т  а в л и в а ю т с я  п р и  п о м о щ и  к о н т а 
к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в А Р К Н  в с о о т в е т с т в и и  с т р е в о в А н н я м и  
г о с т  W 0 9 8 - 6 8  н „  и н с т р у к ц и е й  п о  е в л р к е  с о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  и 

з а к л а д н ы х  д е т д л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и "  с н з 9 3 - 7 й .

1.3. Д л я  и з г о т о в л е н и я  к а р к а с о в  и с е т о к  п р и м е н я ю т с я  
с т е р ж н и  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  и з  н и з к о л е г и р о в л н и о й  м а р - 
т е н о в с к о й  г о р я ч е к А т л н о й  с т а л и  к л а с с а  R -m  и г л А Д к и е  к р у г 
л ы е  с т е р ж н и  и з  у г л е р о д и с т о й  г о р я ч е к д т А н о й  с т а л и  к л а с с а м .

1 . 4 .  З а к л а д н ы е  и з д е л и я  и о п о р н ы е  ч д е т и  и з г о т д в л и в А ю т с я
п р и  п о м о щ и  э л е к т р о  д у г о в о й  р у ч н о й  с в а р к и  п о  Г О С Т  5 2 6 4 -  8 0 .
Т и п  э л е к т р о д о в  у к а з а н  н а  ч е р т е ж а х .

З л ш д н ы е  и з д е л и я  н з г о т д в л и в д ю т с я  в соответствии с 

Т Р е в о в А н и я м и  „  И н с т р у к ц и и  п о  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  и у с т а 
н о в к и  с т а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  д е т А л е н  в  с в о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  

Ц б е т о н н ы х  и з д е л и я х "  С Н З й - 6 5 *

i s .  М а р к и  а р м а т у р н о й  и п р о к а т н о й  с т а м  с л е д у е т  п р и 
н и м а т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  п о м е щ а е м о й  н и ж е  Т А б л и ц е й

ГА-ННЖ.ЯР. Длшкевнч /ЧИ/НормоконтЛдшкевцч L 2Le
Начота. КАТАШев bMA*?1J

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е
О П И С А Н И Е

3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .  0000 Т О

СТАДИЯ Аист Аистов
р \ 2

К о п и р о в а л . _ '  Ф о р м А т  АЧ
ьг о о г з  ' 0 2  6

^
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ТАБЛИЦА 1

Назначенш

АрМАТурЫ

Класс

стали

Расчетная температурл/срейняя температура наиболее 
ХОЛОДНЫХ суток} ПО СНиП 2.01.01-82
не НИЖЕ минус UO°C НС НИЖЕ минус 30вС

СВАРНЫЕ ИВЯ2А-
"ь*  'Ж Л ы

ТОЛЬКО ВЯЗЛНЫЁ сетки иккркй- СВАРНЫЕ И ВАЗАНЫЕ СЕТКИ И КАрКАСЫ
Распреде
лительная
дрмятурд й-1

В стЗ сп 2СтЗ СПЗ
по ГОСТ578/-82

В СТЗ ПСZ
ВстЗгпсЕ 
погосг57Я/-Я2 в /ЯГ ПС2па </мту /-47-67___

в стзс/7%'Стзспз:вст$лс£; 
всгЗгпсг па гост S7S1-S2 ; 
BfSГПС2 /Ю4МТУ £47-67

строповкншПЕТЛИ В  СтЗ СП 2 ; В  СтЗ ПС2  по ГОСТ 3781-82
Рабоьяа яр мл тур я Й-М 26 г2С 

потстб78/-яг
35ГС

ПО ГОСТ£78/-82
25 г г с ; 35гс 
па ГОСТ 578/-82

ПОЛОСА СТАЛЬНАЯ 
ГОРЯЧЕКАТАНАЯ 
ПО ГОСТ /03-76 
СТАЛЬ ПРОКАТНАЯ 
ШИРОКОПОЛОСНАЯ
Универсальная 
по гост яз-то
СТАЛЬ ПРОКАТНАЯ 
УГЛОВАЯ НЕРА8НОЛО-
лочняяйогостез/о-тг
ТруВЫЛЛ ГОСТ8732-78

в стз спз па гост380-и*
г  гдрян тией СВАРИВАЕМОСТИ

химический состав ррмятурных углеродистых
стал ей  д о л ж ен  еоотвегстзоВАго гост sen- 71

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 2 0 0 0 0  ТО

Копировал : „
г  2 0 0 2 3 - 0 2  7

Лист

2
Ф о р м а т  Щ
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Обозначение Марка а,
мм мм

Масса,
КГ

3. 503.1-63.2. 1000 КП 1 50 3060,
(Ч000) 10,8

- 01 КП 2 ISO
(200)

3170
(ИЗО) 11,0

Каркасы изготавливаются сварными в  соответствии 

с требованиями СН 393-78. 

в скобках приведены размеры для вязаных каркасов.
к*«3

I

«3
§<т> 1 Обозначение Наименование Приме

чание

3.503.1-63.2.1000 КП1

Детали

БЧ / 3.503.1-63.2.1001 Ф8Р-1 ГОСТ5781-82,6=3060 ч 4,8кг

БЧ 2 3.503.1-63.2.1002 Ф8Й-1 ГОСТ5781-82, 6-765 20 6,0 кг

3.503.1-63.2.1000-01 КП 2
Детали

БЧ 1 3.503.1-63.2 1003 Ф8Я-1 ГОСТ578Ш, 1=3170 Ч 5,0 кг

БЧ 2 3.503.1-63.2.1002 ф8 0-1 ГОСТ 5781-82, е= 765 20 6,0 кг
-

3.503.1-63.2.1000

Каркас пространственный 

(к п 1  и К П 2 )

Стадия Масса Масштаб

р
см.

табл.
Рагеаб. Ледянки но. л и ,
Про8. ЙндриаиоВа. Лист I Листов 1
Пмнжлг Пашкевич

ПРОГШНПНИИПРОЕКТНормтнт. Дашкевич
Нйчмд. каташев

Копировал 200S3 -os <Р Формат ЛЧ
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Обозначение Марка а-,
мм ММ

Масса,
КГ

3.503.1-63.2. 1100 КПЗ 50 3060
(3100) /54

-01 кп Ц то
(гоо) 3170

(3250) 15,7

Каркасы изготавливаются сварными в соответствии 
с требованиями СН 393 - 78.
В скобках прибедены размеры для Вязаных каркасов.

Обозначение Наименование Приме
чание

3.503.1-63.2. то К П З
Детали

64 3.503.1-63.2.1001 Ф8Н-1Г0СТ5781-82, 8=3060 7,2 кг
64 3.503.1-63.2. 1101 Ф8Я-1 ГОСТ 5781-82, 8‘ Ю40 20 8,2кг

3.5031-63.2.1100-01 кп4
Детали

64 3.503.1-63.2.1003 Ф8Й-1 ГОСТ578Г82,8= 3170 7,5кг
64 3.503.1-63. 2.1101 Ф8 8-1 ГОСТ 5781-82,8• 1040 20 8,2 кг

3.503.1-63.2. 1100

Разгаб- Оганоб
Пров.

М и

Каркас лространстбенныа 

(КПЗ и КПЦ)

Стадия Масса Шасштаб
См.

табл.

Лист I Листов 1
Глмнт ДашкеВия
Нормйшг Дашкевич. 
Нач.отд] каташеб g

ПРОРГГ РАНСНИИПРОЕКТ

Копировал S0023-O2 -9 Формат 84



Обозначение Марка а,
мм

1,
мм

Масса.,
КГ

3.503.1-63.2. 1200 КП 5 50 ж 16,1

-01 КП 6 ,160, 
иоо)

3170
(3250) 16.ii

Каркасы изготовляются сварными в соответствии 
С требованиями СН393-78.
8 скобках приведены размеры для Вязаных каркасов.

1
IСО 1 Обозначение Наименование 1

Приме
чание

3.503.1-63.2.1200 КП 5
Детали

64 1 3.503.1-63.2. 1001 ф 8 Й-1Г0СГ 5781-82.е*3№ 6 7,2 кг

64 2 3.503.1-63.2.1201 P8 R -I ГОСТ5781-82,8= 1130 20 8,9 кг

3.503.1-63.2.1200 -01 КП 6
Летали

64 1 3.503.1-63. 2.Ю03 Ф8Й-1Г0СТ5781-82, Ьз\10 6 7.5кг

64 2 3.503.1-63.2.1201 Ф8Я-1Г0СТ5781-82, £-1130 20 8,9 кг

3.503.1-63. г. 1200

Каркас пространственный 

(К П 5  иКЛ6)

СтадияМасса масштаб
Р

СМ.
табл.

Лист \ Листов i

ПРПМТРАН СНИИПРОЕКТ

КопироШ 20023-02 Х0 Формат Ян



Обозначение Марка 0»
мм ММ

Масса,
кг

3.503.1-63.2.1300 кп7 50
3060
(3100) 16,8

- 0 ( кп 8 (200)
3170
(3250) 17,1

Каркасы изготаВлибаются сварными В соответствии 
с требованиями С Н 393-78.

5 сковках приведены размеры для вязаных каркасов.

й

1_

2

О б о зн а ч е н и е

3- 503.1-63.2.1001 

3 S 0 3 . i - 6 3 . 2 . m i

Н аи м ен ован ие
4 Приме-
5  чание

3. 503.1-63.2. 1300 
Детали

кп 7

Ф8Я-1 гост578182, 6=3060  

Ф8Я-1 ГОСТ5781-82, в* 1220 

3.503.1-63.2.1300-01  

Детали

6_
20

7,2 кг 

9,6 кг 

КП8

3503.1-63.2.1003

3 -S03 .1 -63 .2J30l

Ф8Д-Т ГОСТ 5781-82, в-3170

Ф8П-1 ГОСТ5781-82, 6= 1220 20

7 ,5 кг

9,6кг

3.503.1-63.2.1300

Каркас пространственный
(К П 7  и КП8)

Сюодия Масса
СМ.

Масштаб

Лист I Листов 1

ПРЦИТРАНСНИИПРОЕКГ

Формат Л  УКопировал 2 0 0 2 3 т f f
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R-80

Каркасы изготаВ ли баются сборными В соответствии 

с требованиями СН393-78.

В скобках приведены раъмеры для Вязаных каркасов.

К

1 1 Обозначение Наименование 1
Приме
чание

Детали

6 ч 1 3.503.1-63.2.1401 Ф8Я-1Г0СТ5781-82, 1560 4 2,5 кг

БЧ г 3.503.1-63 2 1402 Ф8Я-1Г0СГ5781-82, в - 765 10 3,0 кг

3 . 503. 1- 63.2.1400

Стадия Масса, Масштаб
Каркас пространственный 

кп 9
р 5,5

ftaraS. ОганоЬ
Про В- Андрцано!о Аист | Листов 1
Глинжм ДашкеВич Ль

П Р О И Т Р А Н ГН И И П Р П ЕК ТВееш т Дашкейич - j w
Наш а. ИоташеВ 5S 3 ? -

Konupolan 20023-02 Г2 Фартт ЯЧ
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1 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1
Приме
ч а н и е

Л е т а л и

64 1 3 5 0 3 .1 -6 3 .2 .1 5 0 1 Ф ю  R-I ГОСТ 5781-82, е=2880 10 17,7 кг

64

64

Z 3- 5 0 3 .1 - 6 3 .2 .1 5 0 2 Ф 1гН-Ш Г0СТ5781-82,е= 1300 7 8,1кг
3 3  5 0 3 .1 - 6 3 .2 .1 5 0 3 Ф т - Ш г о с т  5781-82, £=/420 6 7 ,6  к г

64 ч _ 3 .5 0 5 .1 - 6 3 .2 .1 5 0 4 Ф12Й-Ш ГО СТ5781-82, е-2240 2 8 55,7 кг

3 .5 0 3 . h  6 3 .2 ./ 5 0 0

Стадия Масса Масштаб

Разгар.
Проб

Г л .и н х м
t o r m e m
Нач.отд.

ОганоВ 
йндгиацоба. 
Дашкевич 
Дашкевич 
катай/ев

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й
К П  10

р 89,1
Лист \ Листов 1

ПРОМТ РАНСНИИПРОЕКТ

Копиров гтз -ог /з Формт лч
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3.503.1- 63.2 woo - изображено
3.503.1- 63.2.1600-01 - зеркальное отражение

. 1
:1н
t ° °

1
§«О

т о 1630(1640) &

изготовление сеток производить при помощи контактной точеч
ной электросварки 6 соответствии с требованиями гостНЮ98-б8о СН393-78. 
в скобках приведены размеры для вязаных сеток.

Обозначение Наименование
Приме
чание

3.503.1-63.2./600 С 1

Д е т а л и

6 4 3.503.1-63.2.1601 Ф/ОЯ-ШГОСТ5781-82, 8=3050 7.5кг

Б Ч 3. 503.1-63.2.1602 ФЮЯ-ШГОСТ 5781-82, 8=910 30 16,8 кг

3.503.1-63.2.1600-01 CZ
Детали

6 4 3 .50 3 .1 -63 .2 .1 6 01 ФЮН-Ш ГОСТ5781-82, в ‘ 3050 7,5 кг
64 3.503.1-63.2. 1602

Ра5га6. Ледянкина
ПроВ Андрианова
пинжм Дашкевич
Нормоконтр.Дашкевич ----Нач.отд. Каташеб

фЮН-Щ ГОСТ5781-82, 8=910 30 16.8кг

3 .503 .1 -63 .2 .1600

Сетка арматурная
(С1 и CZ )

Стадия Мосса Mamma#

р
см.

табл.

Лист | Листов 1

ПРОПТРАНСНИИПРОЕКГ
Копировал 2№3-02 Н  Формат ЛЧ
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(170) 130 14x1оо *  т ю 130,070)

■
1 6 6 0  (то) ---7
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1

изготоВление сеток производить при помощи контактной 
точечной электросварки В соответствии с требованиями 
ГОСТ 1*1098-68 и СН 393-78.
В  с к о б к а х  п р и б ед ен ы  р а з м е р ы  для в я з а н ы х  с е т о к .

I1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 5
П р и м е 

чание

Л  е т а л и

б ч 1 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 . 1 7 0 1 ф ш я -ш  г о с т 5 7 8 1 -8 2 , в--1660 3 3 ,1кг

н 2 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .1 6 0 2 Ф Ю Й -Ш  ГОСТ 5 78 1-8 2 , в -9 1 0 15 8 ,4 к г

3.503.1-63.2.1700

Сетка арматурная 
С 3

Стадия Масса. Масштаб

р 11,5
Разраб. Ледянкина
Проб. Йндгианова. Лист I Листов 1
Гй.инж.пр. Дашкевич Ж /

ПРОШРАНСНИИПРОЕКТНоптокот Дашкевич * XJ/
Нач.отд. Каташев Л&*Р>

Копировал 20023-02 fS  Формат в К
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(220) 180 14 х  200- 2800

3160 (3240)

ISO

8 ,  
•  -

N-------

; §

< *•

|-------aL

(220)

и зго т о в л е н и е  сет ок производить при помощи конт акт ной  
т оч ечн ой  элект росварки  в  со от вет ст ви и  с  т ребован и ям и  
ГО СТ 1 4 0 9 8  - 68  и  С И 3 9 3  - 7 8 .
В  скобках приведены размеры для Вязаных сеток.

к.<3
1

с*
1 Обозначение Наименование 1

Приме
чание

Детали

БЧ 1 3.503.1-63.2. 1801 Ф8Я-1 ГОСТ 5781-82, 2=3160 3 3,7 кг
ВЧ 2 3.503-1-63.2. 1802 Ф8Я-Т ГОСТ5781-82,2= 910 (5 5,4 кг

3.503.1-63.2.1800

Сетка арматурная 
СЪ

Стадия масса Масштаб

р 9,1РагШ. 1 ! А & ГПроб. ЙнВрцаноба- Лит 1 Листов iГл.инжлг. Аашкевич И Г
ПРОМТ Р А Н  С Н  ИИПРОЕКГНормокотДашкеВач WZ)

Нймтд. КаташеВ
Копировал 20023 -0 2  76 Формат вЧ
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изготовление сеток производить при помощи контактной 
точечной Электросварки в соответствии с требованиями 
ГОСТ 14098- 68 и СИ 393-78.
Сетка может быть изготовлена Вязаной.

1
1 I Обозначение Наименование 1

Приме
чание

Летали

т 1 3.503 1-63.2.1802 Ф8Я-1Г0СТ5781-82, в=9Ю 2 0,7кг
вч 2 3.503.1-63.2. m i Ф8Я-1Г0СТ5781-82, 6=620 6 1,5кг

3  5 0 3 .1-6 3 .2 .19 0 0

С е т к а ,  а р м а т у р н а я  
С 5

Стадия Масса. Macuumf

Р 2 ,2
Разгаб. Ледянкина Ж ъ ?
Проб. Яндоианабй М А - Лист \ Листов 1
ГЛИНЖЖ Дашкевич r k f

ПРППТРАНСНИИПРОЕЯНогноконтг. Дашкевич1
Начатд Каташев

Копировал 2 0 0 2 3 -0 2  17  Формат ЛЧ
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1 7

1 2

§• ^ '  ^  1о

О б о з н а ч е н и е М а р к а
а

м м М М ММ
П А

ММ
Масса/

КГ

3.503.1-63.2. 2 000 C S 2 0
гго

(260) 1400 7
т о  

( 1680) 3 .1

- 0 1 С 7 .180 
(г го)

180
( г а ) 28 0 0 14

3160
(3240) 6.0

изготовление сеток производить ери помощи контактной точечной Электро
сварки в соответствии с требованиями ГОСТ 14098- 68 и СН 393 • 78. 
в сковках приведены размеры для Вязаных сеток.

Ыт

1
I SCS Обозначение Наименование 1

П р и м е 

ч а н и е

3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 . 2000 С 6
Л е т а л и

6V 1 3 .5 0 3 1 - 6 3 .2 .2 0 0 1 Ф Вй-1 ГОСТ5781-82, в - 1640 2 1,3 К г
64 2 3 .5 0 3  1 -6 3 .2 .2 0 0 2 Ф 8Я-1 ГОСТ 5781-82 , В  =590 8 1,9 кг

3 5 0 3 .1 -6 3 .2 .2 0 0 0 -0 1 С7
Д е т а л и

64 1 3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 .1 8 0 1 Ф 8Й -1 ГОСТ 5781-82, В=3/60 Z 2 ,5  кг

64 2 3 .5 0 3  1 -6 3 .2 .2 0 0 2 Ф 8 Й -1 Г 0 С Т  5781-82, в= 590 15 3,5кг

3.503.1-63.2.2000

Сетка арматурная 
(С6 и С7)

Стадия Мосса. Масштаб

р см.
табл.

Разрав Лсд ян кит
Пров. Лндртноба. - Лист | Листов 1
Гл.инжМ АашкеГич.

ПРОШРАНИНИИПРОЕКТШтоштДашкевич.
Начотд. KamawRi. —

Копирован: 20023’ 02 78 Формат ЙЧ
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О б о з н а ч е н и е Марка
П е ,

М М

L t
мм

М асса,
КГ

3.503.1-63.2. гюо СВ 1к 1400
3070
(3100) 82,5

-01 С9 29 2900 4570
(4600) 93,9

изгот овление Сеток производить при помощи контактной точечной электро
сварки 6 соответствии с требованиями ГОСТ Й098-58 и СИ 393 -78.
О скобка* приведены размеры для Вязаных сеток.

1 I 1 Обозначение Наим енование $
Приме
чание

3  503.1-63. 2 .2100 С8
Дет али

64 1 3.503.1-63 2.2101 Ф1ЧЯ-Ш ГОСТ5781-82, 24930 15 35,0 кг

БЧ 2 3.503.1-63.2.2102 ф12Й-ш ГОСТ 5781-82,6-1930 15 25,7кг

64 3 3.503.1-63.2.2103 ф 12Я-Ш ГОСТ5781-82, в -3070 8 21,8кг
3.503.1-63-2.2100 01 С9

Д ет ал и

БЧ / 3.503.1-63.2.2102 Ф12Я-МГОСТ 5781-82, £--1930 15 25,7кг

БЧ 2 3 503.1-63 2.2Wk ФЮЯ-МГОСТ5781-82, £-1930 30 35,7кг

-БЧ 3 3 5031-63.2.2105 Ф12Я-Ш. ПОСТ5781-82,8= 4570 8 32,5кг

3.5 0 3 .Ш . Z  2100

Сетка арматурная
(С8 и C9J

Стадия >Пасса: Масштаб

р  ,
см.

табл
Таъраб Лед янки на
Пров- Яндраанова Лист 1 Листов 1
Гл. интим..Пашкевич

ПРОМТРАНСНИИПРОЕКТHo f w k o h t  ,Пашкевич
Нач.отд. КаташсВ —

Копировал 20&23 ~ 0 2  /3 Формат flЧ



_________________________________________________________________  19
3. 503.1- 63. 2.2100 - изображено

и зго т о в л ен и е  се т о к  производит ь при помощ и контактной точечной электро- 
сборки в соответствии с  требованиями ГОСТ 14098-68 и СИ 393 - 78 
8 скобках приведены  р а зм е р ы  вязан ы х сет ок .

1 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е I
Приме

чание

3.503.1-63.2.2200 с ю
Дет али

БЧ 1 ________ 3-503.1-63.2 2201 Ф1ЧЯ-Ш ГОСТ5 78 1-8 2, 2= 1630 15 Щ 5 к г
БЧ Z 3. S03./-63.2.2202 Ф11Я-Ш ГОСТ 5721-82.6=1630 15 21,7кг
БЧ 3

------------^ I0 3 J -6 3 .2.2ЮЗ Ф12Я-Ш ГОСТ5781-82. 2=3070 8 гивкг
3.503.1-63.2.2200 -01 С 11

Л е т а л и
БЧ 1

-------------^ЗУ^-63.2.2201 ФМЯ-Щ. ГОСТ 5781-82,2= 1630 15 29,5кг64 2
-------------^1ёЬЧ>3.2.2202. Ф ч я - Ш ГОСТ5781-82, 2 = 1630 15 21,7 кгБЧ 3
------------22103 Ф12Я-МГ0СТ 5781-12, 2~3070 8 21,8кг

1
Раз раб.
Пров.

Глитипр.
Нёрмоюнт 
Пая. атд.

Ледянками
Андрианова.
Дашкевич 
Дашкевич 
Н аташ  е в

С е т к а  а р м а т у р н а я
(.C IO  и С И )

3.503.1-63.2.2200
Стадия Масса. масштаб

р 73,0
Лист I Листов /

ПРИНТ РАНСНИИПРОЕКТ

Копировал 20023 -02 20 Ф ор м ат 8 4
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I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1
П р им е

ч ан ие

Д о к у м е н т а ц и я

ЯЧ 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .2 Ш  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 .2 3 0 0 С 12
Д  е т а п и

вч / 3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 .2 1 0 2 Ф 12Я-Щ  гост 5781-82 6=1930 3 0 51.4 к г

БЧ 2 3 .5 0 3 1 - 6 3 .2 .2 3 0 1 Ф 8 д -1  ГОСТ 5781-82 в  =3/80 8 1 0 . 0  кг

3 .50 3 .1 -63 -2 .2 3 00 -0 1 С 13
Д е т а я и

БЧ / 3 .5 0 1 1 -6 3 .2 . 2104 ф Ю Я-Ю Г0СТ5781-82 6= 1930 30 35,7кг

Бк 2 3 .5 0 3 .1 -6 3  2 .2 3 0 1 Ф 8 Я 1  ГО С Т5781-82 6=3180 8 1 0 .0 кг

3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 .2 3 0 0 -0 2 С !4
Д е т а л и  ~ ~ ~

БЧ 1 3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 . 2 2 0 2 Ф 12 Я-Ш ГОСТ 5 7 8 Г8 2  6=1630 30 Н3 .4  кг

БЧ 2 3 .5 0 3 .1 -6 3 . 2 . 2301 Ф 8 Я -1  ГОСТ 5781-82 6=3180 8 1 0 ,0  кг

3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 .2 3 0 0 -0 3 С ! 5

Д е т а л и

64 1 3 S 0 3 H 3 .2 .  2 3 0 2 Ф ю я - Е  ГОСТ5781-82 6=1630 3 0 3 0 ,2 кг

БЧ 2 3 -5 0 3 .1 -6 3 .2 .2 3 0 1 Ф 8 Я - 1  ГОСТ 5781-82 6=3180 8 1 0 .0  к г

W c u h o F
ТГндрионоВа

3 .S 0 3 . (-6 3 .2 .2 3 0 0

Стадия Лист ЛистоВ
р 1

ПРОМТ РАНСНИИПРОЕЮ

Разрой*
проб.

г ш ж ж Дашкевич
Hammop.
Нач. отд.

Дашкевич 
К ато, шей

С е т к а  а р м а т у р н а я  
( С 1 2 , С 1 3 ,  С 14  и  С 1 5 )

Копиров™ 20023-0Z 2/ Формат ЯЧ
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3180 (3290)
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изготовление сеток производить при помощи контактной точечной электро

сварки б соответствии с требованиями ГОСТ 19098 68 и СИ393-78

В  с к о б к а х  п ривед ены  разм еры  в я з а н ы х с е т о к .

Обозначение Марка а-,
ММ

5,
ММ ММ

е+2оо;
мм

Масса, 
кг

3.503.1-63.2. 2300 СМ 299 1Q0 1730 1930 6U4
-01 С13 299 100 1730 1930 95,7

-QZ С19 24 70 1930 1S30 53,9

-03 CI5 29 70 1930 т о 40,1

PasraS -
П р о в .

Глиихлг.
Н о п т м а
Н м о Ы

О га н о в
йндрианова
Дашкевич
Дашкевич
каташев

и

3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .2 3 0 0  СВ

С е т к а  а р м а т у р н а я  
(  С 1 2 , С 1 3 , С 19 и  C I 5 )  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Стадия MQCCCL Масшт&

р
см.

т а ( п .

Лист | Листай /

ПРОПТРШИИПРОЕКТ
Копировал 20023 - 0 2  2 2  Формат ЙЧ
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3.505.1 - Б з .г .г ч о о  - изображ ено

3.S03.I-53. 2.8400-01 -ЗЕРКАЛЬНОЕ ОТ РЯЖЕНИЕ

\00

: т

, 4 »
№0 30 ШхНКЫЧОО гэхшохгэоо

но

I

г

)4 0 ( П О )

*«570 (Ч600)

= 5 *г̂О,

И З Г О Т  О Б Л А Н К Е  С Е Т О К  П Р О И З В О Д И Т Ь  Я р и  П О М О Щ И К О Н Т А К Т Н О М  Т О Ч ЕЧ Н О М  ЗЛЕКТРО- 
С Б А ? К И  Б С О О Т Б Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г О С Т  Й О Э В - Б Б  м С Н  3 3 5 - 7 8 .

Ь  С К О Б К А Х  П Р И В Е Д Е Н Ы  Р А З М Е Р Ы  В Я З А Н Ы Х  С Е Т О К .

е -

ОСЖа«о
вс; ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е <аЖ

П ри МЕ
ЧА HWE

3.503.1-ЬЗ. 8.8400 C1G
Д етали

БЧ i 5 .5оз.|-бз.г.ггог Ф К А -Й  Г0 а 5 1Б Ь в г,С -1Б З В 15 81Л  КГ
ьч г 5.503.1-б з'г.гзо х ф Ц А 'Й  т Т Б 1 8 1 - в г  ЕН 6 3 0 ЗБ 30,8кг
БЧ з 3.so3.i-s3.a.ae5 ф КА-Й! ГОСТ ST8I-B8 E--4S7Q 8 38.5КГ

3.503.1-63.2.8400-01 С П
Д е т а л и

БЧ \ з.5оз.1-бз.г.ггог ф IW-® N « 5 7 8 1 -0 2  ы б з о 15 21,7кг
БЧ г з .з о з л -с п .гз о г ф IOR-Ш Т О « 5 1 8 Н 8  е= 1630 30 30,1кг
БЧ 3 з.5оз.|-сз.г.гю5 Ф ид-ш гост siei-вг е*- 45*10 8 38,5кг

5 ,5 о з .1 -Б З .г .гч о о

С п к в  Й Р М а т ^ р н д л  
( C I 8  И C I 7 )

Стадия 1 МАСШТАБ

Р
Разраб. л и т м н я ~ 2 5 Zf7
Прок. Акарчяном Дна 1 Лмсто&1
ТШНЖП». Дашкевич

п р о п ш с н и м п р п е к тДяшкебич
НЯЧ.ОТА. К8ПАШИ г /

Т Г о п Т Г р о а Т л ^  л*Г
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3.503-1 -6 3 -2 .I S M  “  ИЗ ОбрЙЗКЕНО 
3.so3.i-53.2.2SOO-o» - з е р к в а м е  о т р а ж е н и е

_1ВЗОЦ0Й

— = — Г  IJ» I

И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Е Т О К  П Р О И З В О Д И Т Ь  п р и  П О М О Г И  К О Н Т А К Т Н О Й  ТОЧ ЕЧ Н О Й  З Л Е К Т р О - 
( Н Я Р К И  &  С О О Т В Е Т С Т В И И  ( Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГОСТ Ш 0 9 В - 6 В  м с н з э з - i a .

1
се

гП
осг 0 5  О З Н А Ч Е Н И Е Я а и М Е Н О Ь А Н И Е

<сэ П р и м е 
ч а н и е

3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 .1 5 0 0 С18
Д е т  я  л и

54 1 3 .5 0 3 .1-6 3 .2 .16 0 1 ф 1в й -§ Г О П  5 781-81 С=30 50 It 1 ,5 к г

вм г 3 .5 0 3 .1-6 3 .2 .2 5 0 1 Ф ю ц-ш  тост 5 Т 8 1-а ге =  э ю зо 18,8 к г

з .5 о з !- б з .г .г 5 о о - о 1 CI9__
Л  6 1  Я А И

И 1 i s o v i - « . a .  1601 ф 10В-Ш Г О С Т 5181-82 Б - 3050 1» I S  кг

64 & 3.503.1-Б3.2.2501 ф 10 Я - й  ГОСТ 5181-82?=910 30 1Ь,Вкт

S .S 0 U 6 V 2 .t t0 0

C f T K A  АРМАТУРНАЯ 
(С 18 И 0 9 )

ш н ш ш з а

Р г м
Лист | Листов 1

КИТЯШЕВ
ПРОИТЙАНС HU иПРОЕКТ

копиров я а  Р * * "  я ч
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i s o i i  - 6 3 . 2 . 2 6 0 0  -  изобряжено
i s o 3. i - 63 . 2 . 26o o - o i  - з е р к л л ь н о е  о т р а ж е н и е

20 29*100=2900 130/щ)
в050 fa 0 6 0 )

- к  1 4 2 0  чязО _ 3

2 «о

4

I
к

• §

__и

60

§

во

. и з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й э л е к т р о -  
с в л р к и  в с о о т в е т с т в и и  с т р е и в А н и я м и  Г0 С П 4 0 9 а -б в  и С Н  « 3 9 3 - 7 в .

Ь с к о б к а х  п р и в е д е н ы  р л э м е р ы  ь я л д н м х  с е т о к .

О б о з н а ч е н и е Ш д м е н о б А н н е
П р и м е -
Ч А н и е

3 5 0 3 1 - 6 3  2  2 6 0 0 С20
Л епили

вч 3 , 5 0 3 . 1 - 6 3 . 2 .  1 6 0 1 Ф Ю Я М Г О С Г 5 7 8 1 - 8 2 ,  0-3050 9,4 кг

БЧ 3 S 0 3 . 1 - 6 3 2 . Z 6 0 I фюя Ш Г 0 С Т 5 7 8 1 - 8 2 ,  g =  1 2 1 0 3 0 2 2 , 4  К Г

1 5 0 3 - 1 - 6 3 . 2 .  2 6 0 0 - 0 1 C 2 J

Д е т  а ли

БЧ 3 . S 0 3 . 1 - 6 3 . 2 . 1 6 0 1 6WR-JS  г о с г  5 7 8 1 - 8 2 ,  Р = 3 0 5 0 9,4 кг

БЧ 3 5 0 3 1 - 6 3 . 2 . 2 6 0 1 Ф Ш Я - П Г  Г О С Г  5 7 8 1 - 8 2 ,  g-~ 1 2 1 0 3 0 22,4 кг

Р А З Р А 5 - Л е д Я Н К И и Л
П р о в Л Н Д Р Л А Й О в А
Г а . н н ж п р . А А ш к е в и ч

i WНОРМОКОНТ Д А ш к е в м и ч
НАМ. О Т Д . К А т а ш й в з щ

r j —

3 . S 0 3 1 - 6 3 . 2 . 2 6 0 0

С е Ш К А  А Р М А Т У Р Н А Я

( С 2 0  и  C2i)

С Т А О и а М а с с а М а с ш а З

р Ц 8

Л И С Т  I А и с т о в  1

промтРАнсниипрот
К о п и Р О в А Л .  '#^20023-02  ^ - 4 > ° Р М Л  m  Д Ч
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ч

■ 100  =/и QQ 130t------- ,

1ББ0(1740)
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, 8 ,

. 1

. 8 сч

1

И з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  при п о м о щ и  к о н т д к т н о н  
т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в л р к ц  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  

ГОСТ 1 4 0 9 8 -  6 8  U си 393-78  
В с к  о р к а х  п р и в е з е н ы  рлзмеры  в я з а н ы х  с е т о к .

N..

I 1 i О б о з н я ч е н и е и л м м е н о в я н н е Прим е-
ч л н и е

a e m o M L

54 1 .............. 3  5 0 3 . 1 - 6 3 2 . 1 7 0 1 Ф ю  а-iii Г  ОСТ 578182, е--1660 s 5,1кг

В Ц 2 -------------------- 2 ^ 0 3 . 1 - 6 3 . 2 . 2 7 0 1 Ф ю я-М  ГОСТ 5781-82,6 Z1210 15 И,2 КГ

' ^
' ^- .

РАЗРЛВ- ЛеА9ЦККНА
ПРОВ.

д Ш Д И Д Д Ш З с - - ^ 5

3.SQ3.1B3.2.2700

С е т к л  а р м а т у р н а я  

С 22

СТАВИЛ М а с с а Мдсштдб

р 16,3

Л и с т  1 Л и с т о в  (

ПРОМТРАНСНИИПРПЕКТ

гоогз-ог г*
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и з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и з в о м т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т к т н о н  

т о ч е ч н о ! )  з м е к т р о с в л р к и  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 14098-68 И СН 393- 78.
В  с к о б к а х , п р и в е д е н ы  р л э м е р ы  в я з а н ы х  с е т о к

Оеоэняченне ШименовАнне Приме
чание

Л е т а л и

БЧ з  5 0 3 . 1 - 6 3 2 . 1 8 0 ! Ф8 R-I ГОСТ5781-82, 9 -3 1 6 0

64 3.5031-63 2 2801 Ф в  а - 1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ,9 - 1 2 1 0

6,2кг
7,2 кг

РАЗРАБ-
ПРОБ
ПИШЖ.ПР.
Нормоконтр

Нач.ота

Л е л я н к н м
AHAPJJ АН06Д
ддшкевйм
ддшкевич
КАГАшее Ж

Щ е

3 5 03 1 6 3 .2.28 0 0

С е / п к А  а р м а т у р н а я  

С 2 3

К о п и р о в а л

СТАдДЯ МАССА Мдсштд̂

Р 13,4
Айст 1 листов i

ПРОМТРАНСНИИПРОЕКГ

20023-02 27
<рормА т АЧ
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с э
1 0

►—----- !
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4 б о

1485 "(гг?) $

« и п » и м  ( В «  " ^ « Ч Й о К Я п Ж » 11"
«орки зго отб ЕШ В И и  с Ж К 5  ,ie t o k  ЗЭ
В tKOEKRX приЬЕЯЕНЫ РАЗМЕРЫ АЛК Ь Я З н НЫХ Сстчк.

О С О Ш Ч Ш Е Н м л е ш л н и е

3.SQ3.1 • « з .  г .  э о о о

А т л и

n p v m t -
Ч Ш Е

125

ьч з.5ом-бз.г.зоо1 ФЮВ-Ш ГОСТ 5181-62.Е - 1660 &2.КГ

з. 503. и и .зо о г ф ШЯ-Ш ГОП 5 1 И -Ц Ы 1 И 15 15,5 кг

3.S03.I- 63. г . зооо- oj

(ч з.зш -63. г. зоо1 «ИОЯ-ШГОП S781-K.M660 8,1кг

5. 503, |-63.1.300г 610 R-jjf Г0П518Ь8г,е-ПЮ 15 1 5 ,8 к г

PftipftS. АЕДЯИКИНИ
Про*. ЯПАРНАНОЕАН Е ЕГаинжлр ДАШКЕВИЧ 2 ж /

Ко и ю н и т р Дашкевич
Н К Ч .« А . Каташев

С е т к а  а р м а п р ш

Ctas к и ь )

3 .5  оз. ) - б з . г .з о о о
тяаиа 1мя«в [Маните

Р | И,0 |
лк» 1 листок 1

Копировал «о~5р

м т р а и ш ш

Ф орм  яг R4
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И З Г О Т О В Л Е Н И Е  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  п р и  п о м о е м  к о н т а к т н о й

Т О Ч Е Ч К О Й  Ш К Т Р О С В й р К И  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т р Е Е О В А Н И В М И  
Г О С Т  1 Ч 0 9 Е - 6 8  К  C H 3 B 5 - 7 8

В С К О б К Й Х  П Р И В Е Д Е Н Ы  Р А З М ЕР Ы  д д *  В Я З А Н Ы Х  С Е Т О К

6  сс
U 0 3 H A 4 E H H E Н А И М Е Н О В А Н И Е П р и м е 

ч а н и е

3.503.1-J3.2.31 оо С 27
Л Е Т А Л И

54 3.5оз.1-ез. г.лш ф И А - а !  Г О С Т 5 T 8 I - 8 E , Е г 31б0 15,6 кг
64 3 .5 0 3 .1 -6 3 .2 .3 1 0 4 ф 1РА-Й1 ГОС Т 5 Т 8 1 - 8 2 , е - Ш 15,8кг

3.S03.I-63. 2.3100-01 С г&
Л е т а л и

64 з. 5оз. 1-бз. г. 1601 Ф Ш  ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2 , ^ 5 1 6 0 10,0кг
64 5. SO3.1-63.2 3103 Фан-i г о а  5Т81*вг,е*.т о 15 10,1кг

Рязряв.
п?оа.

Л О Д н к и н а
йнармпновй
&яткЕаич

3 .5 0 * 1 - 6 5 .0 0 0

С е т к а  a p m a t w h a s

С С 2 7  VI Щ

ш ш м т

Р |(млт|
А и с т  I л и с т о в  1

ГА.ЮШ.ПР.
Ичкмкотв АПШКХЕНЧ
Ня ч л п а . К я т к ш Е В п р о ш н м ш п р в м

Копировйл ййЗ~ ~ 77 формвт вч
J 20023 -02 30
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Изготовление сеток производить п р и  помощи к о н т а к т н о й  точечной электро- 
свдркм в соответствии с треьовдииямч РОСТ ШТ9в-68 Н СН 3 9 3 -7 6  
С е т к А  м о ж е т  выть и з г о т о в л е н *  в я з а н о й -

к.е*

1I г О б о з н а ч е н и е О л ч м е н о б А н н е 1 П Р т ш е -
ч л н н е

й е т а  ли
64 1 3  503-1 -6 3 -2 .1 9 0 1 Ф 8 Я - 1  Г 0 С Г 5 7 8 Т -3 2  £ 620 1 2 2 ,9  к г

54 2 3 .S 0 3 .1 -6 S .2 . 3 10 3 фая-1 Г 0 С Г 5 7 3 Т - 8 2  В ~ Ш О 2 Г ,4  к г

3 -5 0 3 .1  - 6 3 . 2  3200

С е ш к д  арм атурная  
С 2 9

Стали 9 Масса Масшгоао

р 4 , 3
О а з р а ь ПедяикинА пШ л '
ПРО В - АНЛРНАНОВА Ж Г Л и с т  I л и с т о в !
г а . инжир. ЛАШКВВНЧ

П Р О М Т Р А Н С Ш П Р П В Д
П> П О U  А т  AU

Норшжонт* ДАш кевич (г *
________ —К А Т А Е В  В



3 1

И з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и з в о л и т ь  при п о м о щ и  к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  8 с о о т в е т с т в и и  с  т р е в о в я н и я м и  
Г О С Т  1 4 0 9 8 -  6 8  и С И  3 9 3 - 7 8

»ч.
<*

1
§ 1 О р о з н А ч е - н и е М А л м е н о в А н м  е 1

П р и м е -
ч А н и е

Д е т д а д

БЧ 1 3-S031-B3.2 .3 3 0 1 0 & Я - 1 Г 0 С Г 5 7 8 1 - 8 2 ,  е - - 2 9 4 0 6 з , 9 к г

1

I

64 2 3- 5 0 3 .1 - 6 3 .2 .3 3 0 2 ф6Я-1Г0СТ5781-ве, е 2640 2 1 , 2  к г
64 3 3  5 0 3 . f - 6 3 2 . 3 3 0 3 ф8Я-1 Г 0 С Г 5 7 8 / - 3 2 , 8 = 1 7 2 0 2 6 1 7 , 7  к г
БЧ 4 3 5 0 3 1 - 6 3 2 . 3 3 0 4 Ф8Я-1 ГОСТ 5181-82, е~-1520 4 2 4  к г

I

1
1

3 5 0 3 1 - 6 3 2 . 3 3 0 0

СтКА АрМАШУРНАЯ
сзо

СГАйнЯ МАССЯ МАСШША0

Р 2 5 , 2

$

1

Р А З М Р -  .т я н ш д , ~ Ж Г
ПРОв- 1МиридмовА Аист | л и ст о в  1
Глмижпр. J1дшкевмч

ПРОМТРАНСНИНПРВЕКТUOpMOKOHT) ]|д ш к е в и ч
Начата iШ А Ш в в

70033-03 32
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Изготовление сеток производит* при помощи контактной 
точечной электросварки в соответствии с требованиями 
ГОСТ 14098-68 и СН 393 - 78

1

<*
*о

«о
5 О е о з н л цени е На и м е н о в а н и е

J j
Приме-
члиие

ЯетAAU
~БЧ 3.503.1-63.2.3301 фен-1 ГОСТ 5181-82, В12940 3,9 кг

-БЧ 2 3.SQ3.1-63.2.3302 ф6Я-1Г0СТ5Ш-82, 2=2640 2 1,2 кг
БЧ 3 Л 5031-812 3401 фв Я-1 ГОСТ5781-82, 8-2030 12 9,6 кг
БЧ 4 35011-632.3402 <р 8 Я-I ГОСТ5781-62, 2=1670 14 9,2 кг

.54 5 3-503-1-63.2.ЗА 03 Ф8Я-1Г0СТ5781-82, В-1490 4 2,4 кг
—

3 503 1- 63.2. 3400

С е т к л  армашуриая 
С 0 1 Р 2Б,3"Раэрар JПвАЯИКИНАправ. IH A P U A H 0 8 A Лист I Листов{

| 1 1 д ж д 1 ] а Д у м > и а ! 1 , и 1 В У 1 Я

ПР0МТРАНСНИИПРОЕКТй о р м о к о н т р . дАшкевмч(LJ4/
Ш А Ц .О Г д . 1КАТАШеВ Р^С2

КОПИРОВАЛ ^  - «F-ОРМАГ АЧ
£ 3 - 0 2  з з
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Изготовление сеток производить при помощи

контяктнои точечной электросвлрки 8 соответ
ствии с т р е б а в я н и я м и  ГОСТ И098-68 и СН<з93-78

5
е -

ссжо* 7
8с г О п о з н я ч е н и  е Н я и м е н о в я н и е

*<О
П р и м е -
ч я н и е

д е т я л и

64 / 3S03.i-632.3S0l ф Ю Й -Щ  ГО С Т 5 78 1-8 2 , В = 5 6 0 8 1 ,0  к г

6 4 2 3. SOS 1-63.2.3502 Ф Ш Я -Ш Г О С Т 5 7 8 Г 8 2 , В - 160 6 0 ,5 9  к г

J. S03.f-S32.3SOO

СТАДИЯ МАССА масштаб

С е т к я  в д л к я 1 ,6

А ист I ЛИСТОВ \

ПРОМТРАНСНННПРОЕК!

копироваа ч & ю г з - о г  j/°PMAT АЧ
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схасоСО

3сг О б о з н я ч е н  н е Няименовяйче к о л .

п р и м е 
чание

Д о к у м е н т  я  ц и  я

Як 3.503-1-63.2. 3600С6 Сборочн ы н чертеж

3.5031-63 2. 3 6 0 0 П1
Сборочные единицы

Як / 3 . 503.1-63.2. 3 6 1 0 Янкер К А Р к л с н о - с т е р ж н е в о Я 2

бк 2 3.503.1-63.2.3620 М0К24Ф5В1 ГОСТ 7318-81Я--13200 1 46,6кг
Д е т я л и

Б к з 3.503.1-63.2 350/ C (W РЯЛЬ ф бН'1ГОСГ5781-82е3500 2 1,6кг

3503.1-63. 2.3600-01 П2
Сборочные единицы

йк 1 3 5031-63.2. 3610 Я н к е р  к я р к я с н О  с т е р ж н е в о й 2
Вк 2 3.503.1-63.2.3630 Пзчок24Ф5бйгосТ7зШ1б-1зт 1 48,6кг

Д е т я л и

б к 3 35031-63.2 3601 С п и р я л ь ф б й -Т ГОСТ578Ше-3500 2 1,6 кг

0.5031-63.2.3600-02 л з

С б о р о ч н ы е  единицы

я к 1 3.S03.1-63.23610 Янкер кяркясна-стержнебои 2

бк 2 3503.1-63.2.3640 п т к 2 б Ф 5 8 - й г о с т т з т ф 1 з т 1 48,8кг
Д е т я л и

б к 3 3.503.1-63.2.3601 СпирЯА ЬфбЯ-ТС0СТ5781-82,6=3500 2 1,6 кг

3 .S 0 3 .1 - 6 3 . 2 . 3 6 0 0

РАЗРЛР ледяикнм - щ Пучок  
(П1, П2 ч Л д)

1/л а н пл a k k IxLui

СТАДИЯ 1iMCT Л и с т о в
Проб А н д р и а н о в а р I
ГА.ННЖПР. дды кеш Ь /

ПР Q МТРЛНС Н ИИ ПР QEKTноршонгр Алшкевнч
На ч .о т а . Ш лш ев -

к о п и р о в а л  Ф о р м а т  н ч
20023 -03  3 5
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№

2

3 5

600 а 6  3 10 о г 600

- J
1

О б о з н а ч е н и е ШРКЙ
а ,

мм
6 ,

ММ
в,

ММ
Г ,

мм
В,

ММ

3.503 1-63. 2.3600 П1 5 0 0 500

~01 /1 2 12Л ^ 9 8 500 Щ м ь 5 0 0

-0Z п з —
10990^'
J> T iO S O

— —

в числителе приведены длины у ч нс т/г о в пучка в вяготовке 
до вытяжки, в зняменятеле - после вытяжки

\ Ч 2 - 2

ВЫСОКОПРОЧНАЯ 
ПРОВ ОПОКА р5

Овыаткя пучка вязальной про
волокой ф1,5-2мм 5К> йшпкями 
через 1,5-2 м по длине

еитумняя обм азка

. Обмотка изплагнон промясленном 
лум яги по шумной оемше ил и 
пякли (мешковины), прояитлннон 
Битумом

L 9 *50 -4S0 I

wvwwvJ

. ( Л

3 . 5 0 3 1 - 6 3 .  2 . 3 6 0 0  С Б

Пучок 
(П1, П2иПЗ) 

Сб о р о ч н ы й  ч е р те ж

СТАЙМЯ Ма с с а М а с ш т а б

р 5 2 , 4
Ра з р а  ъ 0  г д  ц о ь
П р о в А Н Ш А Н О б А Л н с г  I А и с т  о 6 {
Гл.ИИЖ-ПР- А а ш к в в и ч

__ .....
НОГМОКОКТр А-Аш кеемч
На ч . о т а . К л и ш е в

К О П И Р О В А Л  ^ T S V A .  Ф О Р М А Т  Я Ч

6267732177798
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ж:огО
гГЭ0с= Q Б О Ь Н А Ч Е Н Н Е Н А И М Е Ш А Н М Е о П Р И М Е 

Ч А Н И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

RM Ь .В О Б .М Э Д .З Ы О  СВ С о р о м н ы й  Ч Е Р Т Е Ж

J U T A A M

ВЧ 1 i.sovi-ьь, а.ьби ЙТЕрЖЕНЪ-^МКСДТор я
Ф Ш А - х . г о а Б т в !  - в г ,  е = г т о i 1 , i l l  К Г

ВЧ a Б .5 В Б .1 - Б П . БЫ1 П л а н к а

п п т п  811111 Г ° Р  ' Н : Л | . 'И в Л Ч * Н MTbtn SmT38Q-“71* ОДБкг

ВЧ Ь 3.5oi.i-6va.sbi3 Б е е з д п ч к а
« _____ Й Х Й П  ГОСТ 1 0 Ь - 7 1
П о л о ж а  ^  ст з  cn s  го с т  з в о -71* i О .Ъ З К Г

ВЧ a.SQ3.i-6va.3im С к р ч тк й  и ь  в  в и т к е 6  м я гкаV» -  
п р о в о л о к и  ф й ; 2= ю оо г О Д О к г

РАЬРАЕ. Аедяикина зиз?Пров. Андрианова
Гл.мган-лр. Дашкевич / WНормкмц Дашкевич
НАЧ.0ТА. Кат аше в

3 . S W . I - 6 i . i i . 3 M

А н к е р

к л р к м н о - с т г р ж н ш й
J ___ L

промтрАнснннпроект
Копировал

ог 37
« Ф О Р М А Т  Й Н



I l l
I t l i L  (пряди мчт h e  п о т а ш )

£

7/

? 8

J U 71 6Q

510

J0IO

МК2.

■ i n f i l l

Д О

1 .К 0 Н П Р У Н Ц И Я  И Р А З М Е Р Ы  А Н К Е р В  П Р И Н Я Т Ы  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  
С Р Е К О М Е Н Д А Ц И Е Й  СН 5 6 5  - 6 7 .

е. А н к е р  и з г о т о в л я е т с я  а с а е ч н и ц  е м  п о р я д к е : и д  с т е р ж е н н - ф и к с а - 
т о р (п о з .1)  н а с а ж и в а е т с я  и п р и в а р и в а е т с я  а й е в д о ч к а [ п о з .з )  
и  п д я н к и  ( п о з .г ) : э л е к т р о д ы  т и п а  э М Е й  п о  г о с т  эм 6 7 ‘ 7 5 ;  к а р к а с  
п н к Е р п  з в в о д и т с я  в п у ч о щ р й в д е л е н н ы и  н я  п р я д и , п р о и з в о д и т  с я

О П Р Е С С О В К А  n p Q & Q A Q K  П У Ч К А  И  Н АК Л АД Ы В АЮ ТСЯ ПРОВОЛОЧНЫЕ скрепки  
1 П 0 3 .Ч ) .  С к р у т к и  Ф о р Н И р у ю Т С Я В  С Л Е Д У Ю Щ Е М  П О Р Я Д К Е'. П рО ВОЛОКН  
t K W K H  В С Т А В Л Я Е Т С Я  О Д Н И М  К О Н Ц О М  В  О Т В Е Р С Т И Е  С Т Е Р Ж Н Я - tpKKtA- 

Т О  P R  И В Ы П У С К А Е Т С Я  K R  Д Л И Н У  5 * 7 Ш  5 R  П Л А Н К У , А Р А Г О Н  
К О Н Е Ц  П Л О Т Н О  Н Й М Н Т Ы В Я Е Т С Я  ПО Н А П Р В В Л Е Н И К З  К  П Л А Н К А М  
Н Т У Г О  С К Р У Ч И В А Е Т С Я  с в ы п у щ е н н ы м  к о н ц о м .

"  РйзрнбГ 
П р о в.

nywm np.
НоипокоИП
На ч . о т д .

А Е Д Д Н К Ш
Андриянова
Д А Ш К ЕВ И Ч
ДЛШКЕВИЧ
КйТАШЕВ

3.501.1-63.2.3510 сь

А  Н К Е р
^ Д Р К Й Е М О -  С Т Е Р Ж Н Е Ш

и о р о ч и ы й  Ч Е Р Т Е Ж

1 Ш Ш Ш Ш 1 Ш Н Ш

р
J m

to .
1 А И С Т О В  Г

п и н ш н м и и и н п

Копировал  формат  ач
**кV023-O2 за



3 8
£11 G Н а з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

П р и м е
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

ЙЧ 3. 503.1- 63 Я. зюоОб С 'д о р о ч н ы и  ч е р т е  м

3. 5031-63.2. 3700 п н
С т р о ч н ы е е д и н и ц ы

я ч 1 3  5 0 3 ,1 - 6 3 .2 . 3610 Й нкер каркас?но- Гтермнебои 2
6 4 2 3 ,5 0 3 .1 - 6 3 .2 . 3710 П440 К гЧф5вЦГ0СТ7ЭЧ8-81,еЦбгос 1 5 9 ,9 к г

Д е т а л и

6 4 3 3. 5 0 3 .1 - 6 3 .2 .3 6 0 1 Опирать d6fl-iro(!TS7$i-tee*3S(ia г 1,6 к г

3.503.1-63.2.3700-01 П 5
С б орочн ы е е д и н и ц ы

я ч 1 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .3 6 1 0 I I I. г
6 4 2 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 - 3 7 2 0 ГТччак гч<р 53'L1 ГоепдЧВ-81, &162Д0 1 5 9 ,9 кг

Д е т а л и

6 4 3 3 .5 0 3 .1 -  6 3 .2 .3 6 0 1 \ ! Л 2 1г6 КГ

3. 503.1-63 .2 . 3 7 0 0 -0 2 П 6
О б о до чн ы е ед и н и ц ы

я ч 1 3. 5 03 .1 -63 .2 . 3610 Йнкер каркаена-ет ерт ебои 2
6 4 2 3 .6 0 3 .1 - е з .  2  3 7 3 0 ПучокгШ В-дгоИт чэчвщ ечбга 1 5 9 ,9  к г

Д е т а л и

6 4 3 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 . зд гм Опираль фбй-1гоет578Ш,е-35№ 2 1,6кг

\

I
Раэраб. игано*
Проб. ЙнЗриамоба
Оишм. пр. О ашкееич Ж
Иорткот ааш кеГич
Нан. а m2 К агпаш еб

З.503.1- 63.2 . 37оо

Пччак Imdufi
Р

Лиат Лиёгпоб1
(пч, n s  и. nej П Р О Ш Ш М И П Р О В П

Копировал (Popмат яч
2оогз-ог зз
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ОсГоз на ченае Марка
а ,

мм М М
е ,

мм
г ,

М М
з ,
мм

3 .5 0 3 .1 -  6 3 .2 . 3 7 0 0 / 7 4
т т в р *

f^ f t f 0 6 8 —

—  C J1 / 7 5
3 8 4 5 ^
^ $ 8 2 9 5 0 0 J > 5 7 2 2 5 0 0

—  0 2 П 6 J ^ f 2 9 6 5 0 0
i O U V D ^

J f i U S 4 8 5 0 0

В числителе приведены длины ччаСтко В пучка В заготовке  
до Вылтяннки, В  зн а м е н а те ле  ~ после Выптянчки.

1-1 2 - г

высокопрочная 
проВолока Ф S

у'УсГмотка пччка Вязальной продало- сГчмаги п о ____
кайф 1,5-2. мм 5 Ю вит ками через ГШ.кли(меиТко 
4,5- 2 м по длине Н о й  Оит ум ом

9 *5 0 -  450

'битумная обмазка
„  I

из плотной промасленнойU>«7 f WWi! • f H'M' •
дитчмнои оймазке или 
'ШКоВаны)' пропит ан-

* ______ ? * S O f * 5 0  ф

A / V W W W M  0

Р а з  н а  f
П п а В .
Пг.инш .пп.

Нач. атд.

ОганоВ
йндрианоВа
й ш к е ё а ч ,

Човмокат й а ш к е В и ч
Кат a u/eff

Щ З - ~

3 . 5 0 3 .1 -  6 3 ,2 ,3 7 0 0 С 6

П у ч о к

/ пч, П5 и П6/ 
Сварочный чертеж

С та д и й М а с с а М а с ш та б

Р 63,5

Л и с т  | Л и д  т о  В  1

ГШТРАНСНШПРОЕКТ
P o n u p o g a n ^ & ^ c tr - ^ Ф о р м ат  Й Ч
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с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о п .

П р и м е 
ч а н и е

д  о к у  м е н т  а  ц  и  &

flu з . 5 0 з . 1 - б з . б . з а о о  t o С в о р о ч н ы и  ч е р т е *

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 6 0 0 п ?

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Й Ч 4 3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 1 . 3 6 1 0 в н ч е р  к в р н и с н о - й т е и к н е й о и г

Б Ч 2 3 . 5  0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 6 1 0
П 0 Ч 0 К б 4 ф 5 В - 1 т Т 7 3 № - 6 1 & « 6 в 0 4 Т 4 , а к г

д  е т д л и

Б Ч ъ 3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 6 0 1 и п и е я л ь  ♦ 6  в - 1 г о с т е т б 1 - з ? , е ’ 3 5 о о г 4 , Б  К Г

3 . 5  0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 8 0 0 - 0 1 п в

С в а р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Й Ч 4 3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . г .  3 6 1 0 П н к е р  к я р к я с н о - с т е р ж и е в а й 2

Б Ч г 3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 6 6 0 П у ч а к б М 5 а - 1 Г  г о с т т з ч в - м . & ч в ) ! 4 2 4 , 0  К Г

Д е т д л и

Б Ц ъ 3 . 5 0 3 . 4 - 6 3 . 2 . . 3 Б 0 4 С П И Р Й Л Ь  Ф B R - I  Р а С Т 5 7 й 4 - В е , М Б О О 2 1,6 к г

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 8 0 0 - 0 6 п о

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Й Ч 4 3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 6 1 0 В и к е р  к и р н в с и а - в т е р л т в в о й 2

Б Ч 2 3 . S 0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 8 3 0 п ч ч о к  е й  р  5  в - ц .  r o e . T 7 m - v , e m « 4 2 4 , 0  и?

д е т  я л и

БЧ 3 3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 6 . 3 6 0 1 С п и Р А Л Ь  Ф 6 а - Х Г О Ь Т 5 7 6 1 - 6 6 ,^ 3 5 0 0 2 1 , 6  к г

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 6 .  3 8 0 0

Р Д З Р Я Б Л е д й и к и и а
П  Ч 4  0 К

(  П 7  1 И  и  П 4 )

С т а д и я Л и с т Л и с т о в
П р о в . Амдрионовд Р 4

Г л . и н ж л р Д е н и е в и ч /З л  s '

П Р П М Т Р А Н Ш Ш П Р 0 Е К 1Н О Р И О к О И Т . Д ени евич
Н в ч . в т л . К д т д ы е  в

Ц  о п и р а в д л  • Б м р ф -
20023-ог 4/

Ф о р м а т  й ч
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. 600 й Л} i s j l L J L 9 600

k \

8  ч и с л и т е л е  п р и в е д е н ы  д л и н ы  у ч а с т к о в  п у ч к и  в  з а г о т о в к е  

д о  в ы т я ж к и ,  в  з н в ы е и и т е л е  -  п о с л е  в ы т я ж к и .

i ' i 2 - 2

Вы сокопрочнил
П Р О В О Л О К И  Ф 5

О в м о т к я  п у ч к и  в я з н д ь н о и п р о в о л о к о й  
♦  1 , 5 - е  м м  5 »  в и т и я м и  ч е р е з i , в - е  м  

п о  д л и н е .

Н В и т у м н я я  м и с т и к и . 

О б м о т к и  и з п л о т н о й  п р о м а с л е н н о й
в у м и г и  п о  в и т у м н о и  О Б М я э к е  и л и .  
п п к я и  ( м е и к о в и н ы Т п р о п и т п и и о и  
в и т у  м о м .

ъ |. 9 x 5 0 »  4 5 0  L ^

^ Ч /vvvwvw % f

P01DR6. Ледоикииа
Hdqb. Ruapuauqba
ПШНИ.ПР JlaUKACUU
HQ9UQKQH1 Дяишьич 3 ?JC \Няч.отд Катпиев & £

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 2 . з в о о  е в

п у ч о к  

( п 7 ,  п а  и  п < П

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Маситаа

р 70,6

Лист |Листов 4

п р п г т ш и и п р о т
К о п и р о в а л

гоогз-ог уг



-IffXa.оe*

(X3
arn

w
оe: ОБозыячение Н я именоавние Кол

Приме- 
ч пние

Д о к у м е н т а  низ

ЙМ э.5оз.1-бз.г-.з9авйБ Сборочньш чертеж

3.5 03.1-63.2.3900 П40
окорочные единицы

ЙЦ 1 3.503.1-63. г .36Ю Анкер нйркяено-отержневои 1
54 г 3.S03.1 -63. г.Зою ПИНОК 24 Ф5В-П roCT71ii8-8ie«2520tl 4 93,1 иг

Детали

Bu 3 з.503.1 -бз. г .3601 СпиРйИЬ ф SЩГОСТS7&m,t= 3500 г 4,6кг

3.503.4-63.2,3600-04 П 44
Своренные единицы

ЯЧ 4 3.503.1-63. г.36Ю Анкер каркасно- стержневой 2
БЧ г 3.503.1-63.2..3920 пичыЗДФзв-йгасттзцод.ЗДзгао 4 93,1 кг

д е т я д и

54 3 3.503.1-63.2.3601 Сп UPABh Ф6 В-I ГВСТ 57В1-82.Ьз5а0 2 4,6 кг

3.503.1-63.2.3900-02 0 42

Сборочные единицы
01 •ж 
to ■ж 
=3
2 cc 
in  

C O

ДЧ 4 3.503.4-63.2 .3640 ймивр кариааио-атериш* вой 2
54 г 3.503.1-63. 2.3930 ПУЧОК 24Ф 5 В-1 Г 4

Д е т а л и
ahexct3JO*J3e4a

54 3 3 .$03.4-63. г . 3604 Спираль ФВй-1РасТ57В4-&ВС-3500 2 \Ja Кг

3.503.1-63.2 3900
■5«*aeOl9Bсо3=J

РЙ1ЙЯБ. Ледвнкиня. ПУЧОК
( П10( ПИ и П12)

Стадия Лист Листов
fiptift. ЙНДРИДНОи Л^хд- р 4
Гл.инж.п» Ддииевич ж /

flPQKTPAHCHIMPDflflHapMDitQur Ддикевич \
Нйч.итл. Кйтаидв 9655

KanupD&RJi  Ф ■  p мпт ЙЦ
2 0 0 2 3 - 0 2  « 3
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В ц ц е л и т е л е  при в е д е н ы  д л и н ы  у ч а с т к о в  п у ч к а  в 
э я г о т о в к е ,  в з н д м е н р т е л е  -  после в ы тя ж к и .

2-2

В ы с о к о п р о и и  до 
,  "п р о в о л о к а  i s  

В б м о т к й  п о ч к а  в я з а л ь н о й  п р о -  
в о л о к о й  < М , $ ~ 2 м м  51 ? в и т к а м и  
ч е р е з  * , * - 2 м  п о д л и н е .

Б и т у м н а я  п о м а з к и  
Об м о т к а  из плотной промасленной 

бум ярц  по Битумной а вмазке иди пдили 
(ме и ко вины), пропитанной Битумом.

9 * 5 0  *  4 S 0

3.501b В3.2/5ШСБ

Ря з р а е .
П р о в .

м м м ш ^ ШЙндридцово
Гд.инаш Ддцкевии
KQPkOVLDHl ДдыкВ&цц

п У и  Q к
( Г Н О ,  ( Ш и П - И ^

СБОР о ч н ый  Цнр*^
/ 1

Н й ц . о т д Н а т д и е в

И ц н и и и а . д

С т а д  и д М а с с а М Я С и Т Я Б

Р 9 6 ,7

Л и с т 1 Л и с т о в *

ПРПМТРАНОШИПРОЕКТ

Ф о р м а т  Й Ч



! 1 1
О с Г о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал.

П рим е
ч а н и е

'Д о к у м е н т а ц и я

Як 3.so3.1-бз. г . ь соосе ?<Горачны и ч е р т е ж

3. 503 .1 -63 -2 . Я  ООО п  13
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Як 1 з. 503. г -е з .г . Збю Йнкер каркаем о - стерт н еОои 2

64 г 3.503 .1 - 63. г. ясно пччокгчФ 5б-вгоспзче-ы .с^гк 1 93,1кг
Д  е п т а л и

64 3 3 .503 .1-6 3 . г . З б о  f dпароль Ф 6Я-1ГОСТ5781-82, е*3500 2 1,6 к г

3. S03.1-е з . г,. ч о о о -о1 П 1Я
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Як 1 3.503.1-63.2.3640 Йнкер каркасно-стерт неКЬи г

Бк 2 з. 503. f-63. г . к о го Пучок гЧФЗВ-йгоотзчзые-гкж 1 93,1кг
Д е т а л и

64 3 3 503-1-63.2.3601 с!пиральф&н ГОСТ578i-8 2, e=3S0i г 1 ,6 к г

1

I

3. 503.1- 63-2. 4000

П ч ч а к

l  т з и т ы
бгтаЗи* Л и ст Л и ст о £

Йен. omS.
ПР ОИТРАНСНИИПРОЕКТ

К о п и р О ^ О Л ' & > * * * * f ~
г  2 0 0 2 3 - 0 3

Формат Й Ч
ж
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ОсГазначение Марка а ,
мм

( Г ,
мм

е,
мм

г ,
мм

д,
мм

3 . 5 0 3 .1 -  6 3 .2 . ч о о о о  1 3
Г О б Я
/Н о о з 5 0 0

г о ч э а ^
^ г о е м 5 0 0

B Z S ^ 3
J > 7 6 3

- 0 1 п  1 4 — 1 9 5 ^
J > Z i 1 Z 8 / > 4 2 ,6 —

■WM---------■][- • 1 ---------

7  6  ?
t- - - - - - - - - — -- - - - - - - - - '— 1-

bO rt- - - - - , d 600

В Числителе приВеЗены длань/ учаСткоВ пучка В  заготовке, 
В  зн а м ена т еле ~ п осл е  Вытямки.

1 - 1  г - г

'битумная на С тика
Высокопрочная

/  проволока ф 5 у  ______________________________________

'ибмотка пучка Вязальной проволокой, /Обм от ка и з плотной промаслен-, 
Ф < 5 -2 мм 5*> Вит кам и через % 5-2м  мои бумаги по битумной обмазке 
по о ли не ил и  падли/мешкоВины)пропитан

носе битумом
9 к ВО - 4&о

Разnad. Педянкина
П/ооВ Йндрианоба
Гл.инш. npйашкебич / L I  ^
HoPMOKWnДашкеВич
Нач.отд. КаташеВ

3.5оз. 1-бэ. г. нооосб
Стадия Масса Масштаб

р 96,7
Лист’ 1 ЛиСтоВ 1

ПРОНТРАНСШИПРОЕКТ

Пучок 
I  П1д и П1Ь! 

dcfopOHHbid Чертеж

Копировал: GpcsUff-
20023 -02 46
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j 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал. П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

ЙЧ 3. 503.1-63.2.410006 ( /З о р о ч н ы и  ч е р т е ж

3.503.1- 63.2. 4100 П15
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ЙЧ 1 з. 503.1-бэ. г. 3 6 1 0 Янкер каркасно-стерт ме#ой г
64 г 3. 503.1-63.3. 4110 О11о/ггч05в-йпзег7Э1б81,оэщ 1 126,8кг

Д е т а л и
64 3 3.503.1-63.2.3601 (король <p6R-lnKTS781-82, e*3S00 2 1,6 к г

3. 503.1- 63.2.4100-01 П16
Д З о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ЙЧ 1 3. 503.1- 63.2.3610 Йнкер каркасно-стерт не#ос1 г
64 г 3.503. /- G3. 3. Й130 Пучок 2Чф56«ПКТ 7348-81рЗПЛ 1 126,8кг

Д е т а л и
64 3 3.503.1-63.3-3601

1|11 г 1,6 кг

3. 503.1- 63.3. 4100-02 п  П
У б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ЙЧ 1 3.503.1-63.3.3610 Янкер каркас но- стерт не#ои г
64 г 3.503.1-63.3.4130 Пучок2ЧФ53-!ПКТт8-81.034Эи 1 126,8кг

Д е т а л и
64 3 3.503.1-63.3.3601 (пираль ф CR-HverS781Bi£:3S00 2 1,6 к г

3. 503.1-63.3. 4100
Paspaf- L7?ано#

Пучок
/  П15, т е  и  л  17/

Стадий Jludm Лист о СПро#. А7ндриамова к 1(лмнм.пр. 1Ъи/кеСич
ПРОМТРАНСНШ ПРОШHoDMoKomi С\ашке£ич *\Jjr ■

пан. от д. Кяа т а ш е# 2 Щ .
К о п и р о в а л : Ф орм ат  ЯЧгоогз-ог 4 7
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в  чи сли теле  приведены длины участков мучка & Заготовке  
до & ы тяHi/си, б  З н а м е н а те ле  -  посыле ды тям ки, do звездочкой* 
д ля  пром еж уточной  балки.

1 - 1  г - г

1высокопрочная проволока ф5
/обмотка пучка бяэал&ноц, проволокой /обмотка из плотной промасленной 
i i, 5~&мм З&диткапи через f,5-2n пошлине бумаги по дату мной обмазке ила пак

ла[мешкодины  ̂пропитанной битумом

9*50=450

IWWVWWI
#

П р о б

Нан, cm3.

М а э р а З . П е Р я н к и н а

Я н д р и а н о З а

Глмнм.т Дашкевич
Шрткшт ДашкеЗи ч

К а т а ш  е К

3. 503. i- 63. г. WOO Об

П у ч о к

IЛ15, П16 и Л17/ 
СоЪрочныи черт еж

С т а р а я М а с с а

р  щь

М а с ш т а б

ЛиСт | ЛиСm of f

промтРАнсншпрот
К опиьодал : Формат я 4

?/?/>* з -л ?  4#
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6
Xаа

е -

ала
гоа
С= 0 Б о э н я ч е н и е Н  я и м е н о & я н и е К О Л

П р и м е -
ч п н и е

Л  о  к н  м е  и т  а  ц  u a

яи 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .? .0 1 0 0 е Б с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 2 . 4 1 0 0 П 4%

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

я ч 4 3 .5 0 3 . 1 - 6 3 . 1 . 3 6 1 0 А н к е р  и я р к л с и о - ь т е р ж н е в о й г
5 4 г з . б о з . 1 - 6 з . 1 . | ц ю П У Ч О К Э Д  Ф 5 В - 1 г в е т 7 3 1 Л - 8 1 16 = 3 « в 0 1 < е е ,й к г

Д е т д л и

Б Ч з 3 .5 Q 3 .4 - E 3 .£ / 3 5 Q 4 ttU iP R R b  Ф Б Й '1 Г й С Т  5 7 3 4 - 3 2 ,^ 3 5 0 0 г 4 , Б  к г

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 1 .  Ф 2 0 0 -0 1 П 4 9

С в о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

яч 4 3 . 5 0 3 .1 - 6 3 .1 . 3 6 1 0 а н к е р  и а р к я ы и м г г е р ж н е ы ш г
БЧ г з . б о з л - в з д л и о П у ч о к  «  Ф 3 6 -й  Р 0 6 Т  U W - W . W t t Q O 4 1 1 6 ,6  КГ

д е т  я  л и

Б Ч з 3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 1 . 3 6 0 1 c n u p f l n b * s a - i m T 3 7 8 m ,e r 3 5 0 Q г 4,Б Кг

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . е . м а о - 0 1 и м

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

яч 4 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .1 1 .3 6 1 0 а н к е р  к а р к а г и а - с т е р ж н е ь а й i

Б Ч 1 3 .S 0 3 .1 -  6 3 . 1 . 4 1 3 0 П У Ч  0 К П  Ф 5 й-Д ГО С Т  73 № -W fc 3 W 0 0 4 4 гъ;б  к г

д е т а л и

E U 3 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .1 . 3 6 0 1 С П Ц Р П Л Ь Ф Б  Й - 1 Р 0 « 5 1 6 1 - И ,6 - 3 5 0 0 i 1 , Г к г

P f t l P t l  Б . О г а и а и
П р е в . ДидридиоБд
г д .и й к л р Д а ш к е в и ч s-M/^
Иорнвиомя Л д и к в в и ч
Ц » ч - » т л К д т а и е в -

э.5оз.1-бзд.|<гоо

п у ч о к
Стадий Лист Листов

4 2
(П18,  П19, П 10 и ПИ)

ПРОМТРАНСНМИПРОШТ
и о п и р о в а л  • В ^ -  Ф о р м а т  Д Ч

гоога-ог м
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О б а з н п ч е н и  е Н  а  и м е н о в а н и е код.
П р и м е

ч а и и е

з . б 0 У 4 - б * . * . и г а а - а г п и
С в а р о ч н ы е  е д и н и ц ы

а  ч 4 з . 5 ( г м - б ъ . г . з ы о А к к о р  к в р н а с н в -с т е р ж и е в о й г
ВЧ 3 . 5 0 М - В 3 . 2 . . 1 Л М 1 П ч ч о к ЭДф в  G f i r o e m i A - w .M W M \ 4 t 6 ,& w

д е т а л и

в ч 3 а . 5 0 3 . 4 - 6 3 . г . ‘З Б 0 4 С п и р а л ь  Фб д-1гос.т5Ш -&ей>з«в г 4 ,6  к г

3 . 5 ( « . 4 - В В . 2 . » Л 0 0
J!U tT

2

К о п и р о в а л  £ , л а 4 ' 2 0 0 2 3 - 0 2  s o  <* ’ 0 Р М П Т
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& ч и с л и т е л е  п р и в е д е н ы  д л и н ы  ч ч а е т к о в  п у ч к а  в з а г о т о в к е  
до в ы т а ж к и ) в з н а м е н а т е л е  -  п о с л е  в ы т я ж к и ,  со з в е здочкой 

4 . 4  для п р о м е ж у т о ч н о й  в а л к и ,  ^ - 2

ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКДфЗ 
^овмотка пучка вазальной проволокой

Ф<, 5- 2мм 5!? вит ками через \,Ь-Ъь 
по длине.

Б и т у м н а я  обм азка. 
"Об и о т к я  из плотной промасленной 

б у ма г и  па битумной обмазке или^ 
пакли ( м е и  ко вины)t пропитанной 
Б и т у м о м .

О I S O s  * < * 01 г 
WVWWWI ю

з . Б И д - и . г . к м о а Б

I H U  о К
{ п ^ ь , п л 9 , п г о  и п г О

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и й М а с с а M A C U T A 6

Р П О , к

Л и с т ( Л и с т о в  i

ПРОПТРАНСНММПРОЕКТ

И о п и Р О В Й Л  f e j r t H '
R 0  20023 -0г

Ф о р м а т

S f
ач



M i n .s M f. 2.s

Ни ш ч ш е МАРКА е,
мм 1 

т МАССА,
кг

3.S03.1-63.2.4300 ОТ 1 331* S40 IU

-ot 0U S34 то 15,4

1
а с

о
г о

гоо
С: О б о з н а ч е н и е Н Я И М Е И О В Я Н И Е

С*
ОЪС

%ЛЛ

1
|

3 .5  0 3 .1 - 6 3 .2 .4 3 0 0 0 Т |

г г ш и  "

яч 1 3 s o i l - ( 3 .2 .4 3 0 1 П л а н к а г 1 0 ,2  к г

ВЦ 1 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .4 3 0 2 B o a t  н з  а р м а т у р ы

Ф 2 8 Я - 1  Т О С Т  5 1 8 1 * 8 2 , е н о о i 1 ,0  к г

БЦ г 3 .S 0 3 .1 - 6 3 .2 .4 3 0 3 Ь П А К А  И З  Т Р Н 6 Ы

3 8 x 3 * 3 8 - 1 0  5 Г О С Т 8 1 3 2 - 1 8 г 0 .2 К Г

С Т  Я Н А Я Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

ВЦ н г а й к а 2 м 2 4 ,4  г о с т  S 9 i s - i o * г 0 ,2 к г

3 .5 0 3 1 - 6 3 .2 .4 3 0 0 - 0 1 О Т  2

А Ш Л И

АЧ 1 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .4 3 0 1 - 0 1 П  Л А Н К А г 1 4 ,0  к г

О с т а л ь н о е  с м . 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .4 3 0 0

р п зр в в. АЕДЯНШЙ
П р о б . А ндгм йм ф вя
гм м к л р Дпшкевнм S’
Н и м о ш п А А Ш К ЕЬ Н Ч
Ш Ш г К п г я ш г к

3 .5 0 V 1 -G 3 2  чзоо

)U lp Q M M B 0  0 Т Т Л Ж Н 0 Е

(от* и o n )

т я т ^ ш д - И Е П

p
Лист

CM.
ТЯБЛ-1 

I Л и с т о ь Г

ш ш к т т я

К о п м р о в л л г ^ ^  ог ^ Ф о р м а т  ВЦ-



Ф  45.5 Ф  25,5

---------
э

N Аf  * р
, 60 В 100 м .

*7

- и\

и
г--------------- Щ------ 7 -

----- 7 1

П о ш ч ь ш 8 ,
ММ

Ь }
мм

М АС С А,
КГ

5 . 5 о ь . | - а и л а о 1 ъ ъ ь 5«Ю 5 ,1

-01 зал - 7М 0 7 ,0

PASPAB. Ле д я ш к и ,
Пров. Акараанова
Гл.инжл? ДНШКВВИН
НормохвщА аш квд ю К
ндч. от. * * ч * т в ь

J . s o w - t t i A i N

П Л А Н К А
сткаиа М А И  А MAtUilRt.

р
ш .

ТАбА-
Лис.1 1 Л л ъ то а  1

П Р О тВ Ш Ш И Ч ШПОЛОСА
I?XI0Q год ЮЛ-70

a c t  i t n s r o u a a o - n *

К о п и р о в а л  е & * * > 2 о о г з - о г  %£3
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,bUU 1,

0 6 0 Ш Ч Е Н И 1 P u t . м а р м

ш и - « . г л ч о о 1 ф К »
- 0 1 г Ф кг
- о г 3 Ф кз
- о * к ф К Ч

Iо«-
ОБ
Ж
О<*>

#о
с гс= ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

<а>X И
JLE.TR ли

64 3.503.1-6Уг..*Й00 Ф Ш го а  5181-вг, еигю ОЛ&кг
64 -01 Ф 8 А*1 ГОСТ 5181-81,0*10 50 О.Агкг
64 -ог Ф 8A-I Гоа 5Т81-8г,Ег890 1 0,35кг
64 -03 Ф вА-1 ГОСТ 5Т81'8г,Е:780 1 0,31кг

З .Б О М - б г .г .Ч Ч О О

Ф и к с а т о р
С Ф м .Ф к г ,  ф к г  и Ф к А )

СтадияМАССАМАСШТАБ
Р CW.TA6A
ЛИСТ 1А истов i

п р о н т м ш п п г а

К о ч и р о а я д ^ * « р « «  Я Ц
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Р м . 1 Р и с . г

Р 3
C D

115 , ieo ,
Т ---- ------1

Р м М i P m i .W

г & о от и а д о гго

С  D

5 ^

Q БОЗНАЧЕНИЕ РИС. МЯрИА
3.sovi-63. easoo 1 «1

-  01 г асг
- о г 3 ссз
- о г ц. ссц-

&£
IX
С»'

£

<гзсо10
К)оС О б о з н а ч е н  v\t Ч а м м е н о ь а н и е

-С(рхс п р и м е 
ч а н и е

Л Е Т А Л И

БЧ l.S < ft.1-6 1.iLA S 0 0 Ф б А - 1 т т  5781-вг,е= гпо \ 0,05кг
БЧ -01 Ф s A - I  госб  57в1-аг, е= гю 1 0,05кг
®Ч -oa ф б а - 1 го и  Б101-ог,е=зоо 1 0.0Т1КГ
БЧ -о ь ф БА-1 ГОП 57й\-бг,е«Г-г&0 1 0.06КГ

" Р т а р я Г Л Е М Ш И Н И
П р о » . П Н К Р И К Н Ы М

г а и н ж -п р Д * Ш К ! & И Ч

1 Д а ш к Е й н ч г Ш /
Н А Ч . 0 1 Д К я т я ш с к

3 .5 0 1.1-Б 1.Е Л 5 0 0

С т л ж к а  и т а к  

C c t l ,  te e , c c i и a h )

Ш Л М И 1 : 1 Ш 1 . У М - ! . Ш

о  I « *
v  |Т Я 6 Д . |

ЛMtT I ЛИСТОК!

( ш ш ш и п г а м

КОПЦрОЬйЛ «Л~* л Фс
Ш Э - й ?

форМЙТ №+
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Р и и Рис.г

, А б О Ь Ш Е Ш Ы. М А Р К А

i .s o i .t - 'b a .a .^ b o o 1 П С 1

-ш а пег
-02 ь пез

О В О Ш Ч Е Ш Н А И М Е Н О В А Н И Е
приме
ч а н и е

б ч ь. 503. I-6V1.4600 4 > E 8 A - n o f l S i B m ,e - ? 5 o o f t ,  1 к г

64 - о » Ф з ш т о п 5 Щ - а г ,  е ^ & о о п л  к г

БЧ - о г ф ЗБ А-1 г о н  5 1 й \ - & , е - з г о о 25,6 КГ

3 .S1ft.H U .AB 0 0
Стадия Мяип ММШИБ

Р ЕМ.1АБА

Т*ИСГ 1 листов 1

ПРОПТШНШРПЕК!

П  Е Т  А Л

Е Т Р О П О Ь О Ч Н  А Л  
c n t i ,  B U  И  n t i )

К о п и р о м *  ^ о р м я т  а а
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5 6

Р и с . 1 п а

Х :5 0

20 ;
зю (О

20

3 ^ "

310

Р и с . з

г= з о

>>

го

О б о з н а ч е н и е Р и с . М а р к а

5 .5 0 3 .1-6 3 .2 .4 10 0 1 АС Ч

- 0 1 г n c s

- о г 3 пев

Обозначение Наименование
П р и м е 
ч а н и е

А етаан

64 3.503.1-63.2.4100 ф 12А Ч  Г О П  5 1B I-8 E,ЕМОбО 1,0КГ

- 0 1 ф 1ЕА-1 ГОСТ 57Й1-8Е, Е-1060 1 1,0 кг
64 -  о г ф й А -1 ГОСТ $161-62, 0*360 1 0,3кг

3 .S 0 3 .| -$ 3 .l. 4 1Q O
Стяакя MRCtR тмштлБ

Р
{1*.

ТАБА.
A u tT  1 A t u - i o t !

П Р О И Т Р А И С  HUW П Р О Е К Т

П р о Е .
Л ь я Л Н Ш Ц
Й Н Д Р И Е Н О В й

ГКМИЖ.ПР. ййШКЕйМЧ
Кормохошр Д й ш к е а н ч

П е т а я

о т р о п о в о ч н  а я
1 П С Ц , Н С 5  И  п е в )

Н«ч.ч1д К я т п и н ь
T lo n v ip o b R A гоогз-ог
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А н к е р н ы е  с т е р ж н и  
П р И В А р и В А Ю Н А  К  ПЛОС

К О М У  Э Л Е М Е Н Т !  В Т  А В Р  
А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  И Л А  
П О Л У А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  

Д У Т О В О Й  t B А Р К О Й  П О Д  
ф л ю с о м  в  С О О Т В Е Т С Т В И И  
С  С Н  5 9 В - 1 8 и  С Н  313-65*

J 5 7

Iх

£

I
•в-

вс
5
с о

го
о
с= Обозначение Наименование

<
О
ж :

Приме
чание

Детали

ЕМ 1 3.S0V 1-63.0.4301 А и с т

, П п л п г и  П О Г О С Т  81-70* 
П О Л О С А  6 с т . З И  5 Г О С Т  580-11* 1 16,1кг

Б Ч а l.SOVI-ES.i.UBOE А н к е р

4I6A-5 rocTSTei-ei.eiiSO 4 0,31кг

— —

3 . 5 0 3 .1 - 6 3 .3 .4 8 0 0
_________

И з д е л и е  з а к л а д н о е

M H I н иРй5рй6. Л Е М Н Ш 8 ~Жр_
п р о ь. ЛНАРИЯНООй Мб* Л И Ь Т  | Л и с т о м
Гл> инж д р А и ш к и и ч Щ f>

ПР0МТРАНШШПШ1KapMOtortflp Д Я Ш К ! В Н Ч <
—Н м . о т . К * Т й ш €Ь

K o n v t p o w u  Ф о р м а т  Я А -
5 20023-03 S6
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Ж—у . 100 50
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А н к е р н ы е  ш р ж н и
n p H B R p H B R N T t *  П  Л А О С *
к о м а  э л е м е н т а  в т а в р
А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  И Д И  

П О Л У А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  

д у г о в о й  С В А р К О М  П О Д  

ф л ю с о м  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  
с СИ Ш - 1 8  H C 4 i \ S - b S *

64

64

Ш В К Й Ч Е Н И Е .

V S 0 i . l - 6 U . 4 3 Q l

V S 0 V I - 6 Y B . 4801

Н А И М Е Н О В А Н И Е

Д етали

Л и с т
.  >ДхАпй гост аа - '/о *
П о л о с а  R t T b t n s r o n  аво-7> »

А н к е р

П р и м е 
ч а н и е

18,Вкг

ф 1 б я - ш г о с т  5 7 8 1 -а г ,е --1 в о  к о ,в г к т

Ш Р А Ё
ПМО-
Гл-ншлу.
HWMOMUft.
НИЧ.оТА

Ле а ш у №
Ак ти н ом
А ш и т ч
А дщ кейкч
КАТИШ Ь

И 5 Д Е Л И Е  \  А К Д А А Ш  
М П

3 . s o m - « . i a 9oo 

О  

Р

копиройял

Щ

A w t T  ’ I Л й ' с т о Г Г

п р о п т в а н ш ш п р о ш

2 0 0 2 3 -0 2  S S
ф о р м а т  ftlf
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ГОСТ 3713-79.

«О

N U P  ]. 60

2<<0

А ш р Н И Е  С ТЕр Ж И И  
и р и й А р и й А н п с я  КО Л О С 
К О М } Э Л Е М Е Н Т ! м л е р  
а в т о м а т и ч е с к о й  и л и

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКОЙ
А к т о в о й  с в а р к о й  пол
«р л ю с о м  В  C O O T B E T tT B H V t
С t H M i -Тв и Е Н Ш - Б 5 *

Xо
<о

W

64

О 6 0 1 Н  А Ч Е Н М Е

3.503.1-63.2.5001

3.SQV|-63.2.5002

Н А И М Е Н О В А Н И Е

Л е т а л и

Лист
Полоса Ж & Р  гос-т I Q 3 J S  м 
u q w t w  b t T & c n s r o a o a o - i M
А н к е р

П р и м е 
ч а н и е

3 ,В к т

2 B 3 E B L

Тм даж м .
Нимнимт
Ион. ОТ А

ф10А-вгост5тв1-аг,е*-по k олгкг

AtAAHKMHA
R w a w w w i
Ддшкеьич
4ftlUKIftH4
К<у т й ш &

И з д е л и е  з а к л а д н о е

м н  Ъ

3.503.1-63.2.5000

р  | « ь г  |

Л и с т  1 Л и с т о к !

П Р О П Ш Н Ш И П И Ш

к . п и р о м л  я т з-п  g * * " "  **■



иц
е 

№
 П

ОЙ
М 

ПО
ДП

ИС
Ь 

U 
OA

TA
 
1ВЗ

АМ
.И

И6
-Н

-



aH M
T

W
ld

 V
1V

T » 43ПЦТ0111 VYOU

e *

Соединение ВтаВр днкерних стержней с нижними плоскими элемен- 
т а м ц  производить потнпэ соединения верхних плоских элементов, 
свлриме швы поГ0СГ52в4-80.3дектроды т и п а з э о я  п о  Г 0CT9467-7S .

*-«с

-£

СX Xо
го

*)ос= О Б о з и д ч е и и  е Н л и м е и о в д и и е

К
О

Л
.

Примеча
ние

д  е т я л и

54 X 3.S03.1-63 2. 5201 л и с т
ПОЛОСА 12*890 ГО С Т  82-70* 
П0А0̂  ВСтЗспБ ГОСТЗвО-7{* 1 4 6  кг

БЧ 2 3 5031-83.2. 5102 Лист
Полоса 1 2 *  7 0  Г О С Т  103-76
п о л о с е  g Ст3сп5Г0Стзво-7 1 * 3 С,4 кг

БЧ 3 3.503.1 -63.2.5103 Ли ке?

4Н6Я-0 Г0СТ5781-Б2, вИБО 3 0,8 кг

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 2 . 5 2 0 0

Ц З А в А Ч е  З А К А А А Н О е

М Н 5

СТАДиЯ М АССА М АСШ ТАБ

р 6 ,8
Ра з р а б Л е д я н к и н А
ПРОБ- ЯВАШ АН ОвД Ща: л и с т  I Л и с т о в !
гд.ннжпр Д АШ К2ВНЧ JLis ПРОМТРАНСНИИПРОЕ.КТНормоконл д л ш к е в ц ч
WA4 0 T A . К А Т А Ш е в s e a s -

К о  п и р о в  a  a  - ф о р м л  m  ДЦ
*  го о гг>  то г  € 2
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Янкерные Стермни 
привариваю т ся к  плос
кому Элементу £  таСр 
автоматической или 
полуаСтома т а чеСкои 
СугоСои cffapKou под 
<рлн>Сом £  Соот£етСт£ии 
С СИ393 - 78 и CH3i3-G5*

II О доз на чение Наименование IПрипеча- - ние
Д ет а л и

вч 1 3.5оз. f-бз. г. S301 Ласт
„  . ГО X гео РОСТ ЮЗ- 76 
иоЛ°Са в СТЗ СИ 5ГОеТ380-71* / 2,5 кг

64 г 3. 503.1-63.2. 5302 Йнкер
Ф ЮЯ-ЩПОТ5781-82. в -180 4 0,1/кг

РаэрскГ-
Проб.
СТт.днм.пр.

Ндч.отЭ■

ЛеСянкшна
Рн&рианоСа
йашкеСич

tfopMoKoHTp. ДашкеСич
Kama шеС

Ж7Г.7 - -------

3. fas. i- ез. г. ssao

и зд ел и е  закладное
мне

Стадия Mactfa

г,э
Лист \лист о£Т

Масштаб

[Ш О М Т Р Ж Н И Ш Е К !
Копировал Ce>̂ trf- Формат ЙЧ

г о о г з  - о  г  е з ,
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Янкерные Стерший 
при8ара#аи>тСя к плос
кому элем енту # та К р  
автом атической или  
полуа 8 т  о ма тсс чеСкаи 
дуга Ко и. cfКаркай под 
флнхдом К  daomfemc тК аи  
<? CfH 39Э- 78 и СН31Э-65 *

1
ff ! 1

О дазначенссе Н а и м е  но Р г н ие
1

Приме V q  
-  Hue

Д  е т а л и

6 i 1 3. 5оз. 1- 63. г, 54ai Л и С т
------------10*60ГОСТ ЮЗ- 76Полоса & Cm3(fn5 ГОСТ380-71* / 1.0 к г

64 г з. воз. 1-  бэ. г . 5наг Янкер
ф 12 Я-Ш ГОСТ5781-82, €‘ 200 г 0,4 к г

64 3 3.503.1-63. S. 5403 Янкер
ф12Д-Ш ГОСТ5781-82, <?- 280 г 0,6 кг

Про#.
Qi.um.m

Иен. отЭ.

Р а зк а #  Ледянкима !*# & }
Якд/заакоКа 
ЛашкеКач ^

Нормотщ ДашкеКи\
Като шеС

\Ф--

изделие закладное
М Н 7

3. 5оэ.1-бз. г. shoo

аде

р
Лает  \ЛшСтоК Т

ПРОМТРАНСНИИПРОЕКТ
Копировал: Формат й ч

' еоогв-бг 8 у
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Анкерные Стермни 
приfapufatomCK к плос
кому элементу В та Ар
автом атической или 
п о л у а в то м а та  чеСкои 
дуговой С&аркои по А 
срлтСом В С оответств ии  
С (?Н39Э- 78 и СИ313-€5*

Т

I 1 1
ОсГоэначени.е Н аим енование 1 Примеча

ние
Д  е т а л и

вч 1 3. 503.1-63.2.5401 Либт
ли__ г -  10*ВО ГОСТ 103- 76
n° 0<fCt В СТЭСП 5 ГОСТ380-7^ / /| 8 Ко

64 г 3.503.1-63.2.5501 йнкер
Ф12Я-ЩГОСТ5781-82, €=320 г 0,6 кг

3. 303.1-  63. г . 5500

и з д е л и е  з а к л а д н о е
м н е

Стадий Масса Масштаб

р 1,6РаэрскГ- Ледймкина
ПроС ЙндрианоСй Лист | ЛиСтоВ 1
'(St.uHM.tmДашкеСач ' й '

ПРОМТРАНСНИУШШНормоконц Дашке Си У
Нач. omd. КС та ше&

К о п и р о в а л  C o ^ t e f -  Ф о р м а т  Й Ч  
2 оогз ’03 Gf
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Янкерные ст ерш ий 
привариваю т ся к  плес
ком у элем ент ? £ та£р 
авт ом ат ической или  

полча&т  о м а т ическои  
Ячго&ои с?£аркои под 
срлюСом £  cfoomgет Ст £аа 

СС?Н 363 - 78 и  СИЗГЗ -6 5 *

I1I Обозначение Наименование 1Примеча- 
-  ние

Детали
вч 1 3. S03.f-63.2- 5601 ЛиОт

Г,--------10*80 ГОСТ ЮЭ- 7£Полоса 85f5cn5rvCrbBO'7f* 1 0,8 к г
64 г 3.503.1-63.2. 5602 Ян кед

ф ЮДШ rO0TS781-82, 6-260 г 0,3 кг

3. 5 0 3 .1 - 6 3 .2 .5 6 0 0

и з д е л и е  закладное 
Г1Н9

Стадий МаССа Масштаб

р VРаэмнГ Педянкина Ufat-
ЯндьиамоСа М м . Лист  | ЛиСто?  1

Огмнш.пр.ДашкеКич ~ T js — ПРОМТВАНСНИИПРОБК!Н&моквтт.ДашкеКич̂ ' f f r .
от В. Катайте? /

Копировал: Coc**f- Я°орпат ДЧ 
20063-06 S S
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I д
ан
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1О З о э н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1Л р и п е ч о
п а е

Д о к у м е н т а ц и я

Р Ч 3 . 5 0 3 .1 - 6 3 . г .  5 7 0 0  0 6 С *д Ъ р о ч н ы и  ч е р т е  э к

Д е т а л и

6 4 1 3 . 5 0 3 .1 -  6 3 . г .  5 7 0 1
„ __ г . 1 6 ** *2 9 8 0 Г О С Т  8 7 3 2 ,-  7 8
ЩР * ™  (ГС тГд С п  s Г О С Т  З В о -  l i i r / 2 1 ,2  к г

6 4 2 3 . 5 0 3 .1 - 6 3 , 2 . 5 7 0 2 Ф 2 5 й - 1  П О С Т  S 7 8 i - 8 Z ; е-- 9 0 0 2 0 6 9 ,3  к г

6 4 3 з .  5 0 3 .1 ' 6 3 . г .  5 7 0 3
а_____ 6 1 0 0 *6 3 *8  Г О С Т & 5 W  -  7 S
у™*10*  т с т ж с п б Ш т ш ^ т 1 & 9 ,Н к г

Разрад
ЛроРг

Ледянка на
ЯндраанодЪ.ЛкШ--

Ъ.инм.пъДашке&ач / А  1 -
НорнокотДаш/сеСач (Д ( /
пан. от9. F 1 Э & ф

3.5 0 3 .1 - 6 3 .2 . S 7 O 0

Панель
перильного аграмЗения

С тад и я  Л и с т ЛиСтоЯ

ПРОМТРШШПРОЕК!
Копировал: Ce>c*tfT- 

2 0 0 2 3  - о г
Ф о р м а т  Я Н
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Соединение элемент ов пан ел и  перильного огратдения 
Производи тая аваркой электродами типа Э32.П по ГОСТ9467-75

3.503.1-еэ.г.5юасб

Е2ЯЕ8ЯЕЕ50?0ЯЕ2^5

Панель 11

Madtfa PkufutmaS

перильного огратдения 
(Сборочный чертет Р 119,9

Ли€тr \J7udmo(? 1

П Р О И Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т

Копировал- <--с£[- ф орм ат Я Ч
зоозз-ог е%
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1 - 1
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2 - 2

009

sc

3 . 5 0 3 . ‘/ - 6 3 .  г  5 9 0 0

П о д  у ш к о . П 2

б  г а д  u p Ш с с а M d c u r r a b

р 4-7,/
Р а ъ о а Ь Л е д я н к и н а П о д п и с ь

П р о б . Й н д р и с г н о ё о ~ П ~ ч/7ист | ч /7 У с т о ^ /
Gj.u h m -п р Д р ш к е в и ч _

п  5 0 X 2 0 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  

f l 0 J , a c a  e b T c n s r o c T j g o - b * ПРОМТРАНСНИИПРОЕКГПИ о о и ш ш Д а ш к е в и ч . — 1 f
Н о м . о т Ъ к а с п а ш е в —  t г -

Ш и  20023-02 70



\U
tfG

. 
ло

д/
i.[

По
дп

ис
ь 

ц 
да

та
 \

Вз
ам

.и
нв

Я
'М

ь.6=| / - 1  г / М Г - Ъ

Сварные шёы по 
Г О С Т  5264- SO
Электроды типа 
Э42 по ГОСТ9461-75

Обозначение Наименование Приме
чание

ЙЧ

Л е т а л и

3.503. Y - 6 3 .2 .5 9 0 0 Подушка
50X200 ГОСТ /03-76/7 _  л  л  _ f у у  Г f V

П о л о с а  Q  С Г  З с п 5 р о с т 380-11* щ  -/к г.

54 3. 503. 1-  б з .  г .  6o o f Планка_ _ _ _ _ _ _ _ _ _
т; /бхчо пост юъ- /6
КОЛОса д  с г  з е л  S пост32С>-И* 0 ,6  К г .

РазроБ. Лрдянкина Подпись
/ ?р о # . Яндрианова — п -
5г.ш н .л р . Д дш к&бич - и -
Мпрмпшт Д&шк&ёиц ~п~-
Нач.отд к а т а ш е б *• о -

3 . 5 0 3 . / - 6 3 .  2 . 6 / 0 0

n^ 6 0 f a / ’- * 02axt>-

Подушка ПЪ
Стадия Mcicca Ыскштод

р 41,7
Jactn  | Л и с т о в /

ПРОМТРАНСНИИПРОШ
2 0 0 2 3 - 0 2  ( 7 / )

Серия 3.503.1-63

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293844/4293844208.htm

