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Ma c t o j u w  т е х н и ч е с к о е  о п и с л н я е  р л с п р о с т Р А н я е т с я  н а  м е г л л л о -  

к о и с т р у к ц и и  п р о л е т н ы х  с т р о е н и и »

П р е д с т А в л е н н ы и  н а б о р  м а р о к  м е г л л л о к о н с т р у к ц и я  п о з в о л я е т  

п р и м е н я т ь  п р о л е т н ы е  с т р о е н и я  п р и  р д с ч е т н о и  м и н и м а л ь н о й  т е м п е р л -  

т у р е  в о з д у х а  н и ж е  -  А о ' с  д о - з д ^ с  в к л ю ч и т е л ь н о  и  н и ж е  -  5 0 ° с  

( с е в е р н о е  и с п о л н е н и е  А  и В  п о  В С Н - 1 А 5 - 6 8 )

П р и  и з г о т о в л е н и и , т р / ш е п о р т м  р о в н е й  х р а н е н и и  м е г А Л л о к о н -  

с г р з к ц и и  н А Д Л е ж и т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  п р о е к т о м  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и и

1 .  Конструктивные р е ш е н и я

В  п о п е р е ч н о м  с е ч е н и и  м е т л  о к о н с т р у к ц и и  п р о л е т н ы х  с т р о е н и и  

с о с т о я т  и з  Ъ *  д л я  г а б а р и т а  проезжен ч а с т и  й  м  и  4 *  -  д л я  г а б а 

р и т а  п р о е з ж е й  ч а с т и  1 0  и  1 1 , 5  м  с в а р н ы х  д в у т а в р о в ы х  б а л о к ,  о б ъ е 

д и н е н н ы х  п р о д о л ь н ы м и  я  п о п е р е ч н ы м и  с в я з я м и  и з  у г о л к о в о г о  п р о к а т а  

В  п р е д е л А * о д н о г о  п р о л е т д  б л о к и  г л а в н ы х  б а л о к  о д н о г о  т и п а -  

рдзмерА п р и н я т ы  о д и н а к о в о г о  с е ч е н и я  д л я  в с е х  г а б а р и т о в  п р о е з ж е й  

ч а с т и  и  о т л и ч а ю т с я  д р н г  о т  д р н г А  Р А з л и ч н ы м  р л е п о л о ж е н м е м  о т в е р 

с т и и  для к р е п л е н и я  связей  в н и ж н е м  п о я с е  и  в е р т и к а л ь н ы х  реврлх 

в с е  п о п е р е ч н ы е  и п р о д о л ь н ы е  с в я з и  у н и ф и ц и р о в а н ы  д л я  к а ж д о г о  

п р о л е т д

З а в о д с к и е  с о е д и н е н и я  у п о р о в  с  п о я с а м и  г л а в н ы х  б а л о к  и  э л е м е н 

т о в  п р о д о л ь н ы х  и  п о п е р е ч н ы х  с в я з е н  в ы п о л н я ю т с я  н а  в ы с о к о п р о ч н ы х  

Б О Л Т А Х  А Ш

В с е  м о н  г д ж н ы е  с о е д и н е н и я  г л к ж е  н а  в ы с о к о п р о ч н ы х  б о л т а х  Л Ш  

К о н с т р у к ц и я  б л о к о в  п е р и л  и  о г р л ж д е н и и  у н и ф и ц и р о в л н д  д л я  в с е х  

п р о л е т о в  з а  и с к л ю ч е н и е м  к о н ц е в ы х  у ч а с т к о в ,  н а  к о т о р ы х  э т и  б л о к и  

и м е ю т  р а з н у ю  д л и н у  д л я  к а ж д о г о  п р о л е т д .

В п р о л е тн ы х с т р о е н и я х  длиной Ъ Ъ м  п р е д у с м о т р е н ы  сл уж ебны е 

ходы  для о с м о т р а  к о н с т р у к ц и и .

Д е ф О Р М А Ц Н О И И Ы в  ШВЫ Р А З Р А Б О Т А Н Ы  2 *  т и п о в  Д Л Я  К А Ж Д О Г О  Г А Б А 

Р И Т А  -  д л я  с о п р я ж е н и я  п р о л е т н ы х  с т р о е н и и  с  у с т о е м  и м е ж д у  с о в о й  

в  к н о г о п р о л е т и ы х  м о с т а х  •

2  М л т е р м А Л Ы

К о н с т р у к ц и и  г л а в н ы х  б а л о к  у п о р о в ,  с в я з е й  и  д е ф о р м л ц м о и и ы х  

ш в о в  р а з р а б о т а н ы  в д в ч х  и с п о л н е н и я х  -  с е в е р н о е  А  и Б ,  о т л и ч а ю щ и х 

с я  м а р к о й  с т а л и  А и с т о в о г о  п р о к а т а  Д л я  с е в е р н о г о  и с п о л н е н и я  А  п р и м е 

н я е т с я  с т а л ь  1 5 Х С Н Д - 2 ,  д л я  с е в е р н о г о  и с п о л н е н и я  Б -  с т а л ь  Ю Х С Н Д - З

О с т л л ь н м е  к о н с т р у к ц и и  по и с п о л н е н и ю  н е  р а з л и ч а ю т с я  

M a t s  р и а л  к о н с т р у к ц и и  у к а з а н  в  т е х н и ч е с к и х  с п е ц и ф и к а ц и я х  и  в  

п р о е к т е  ТУ.

Ъ, М а р к и р о в к а  и з д е л и и

О с е  и з г о Т А В л и в л е м ы е  з а в о д о м  и з д е л и я  и  д е т д л и  к  н и м  д о л ж н ы

БЫ ТЬ З А М А Р К И Р О В А Н Ы .

В РАБОЧИХ цергемАХ принято два вида маркировки 
1. маркировка изделии,
2 маркировка д е ш Ы  изделия
Маркировка изделии приведен а в выпуске 0 и должна быть ука

зана  в злкАзе изделия Маркировка д ш л е и  изделия указана на чер- 
токах данного выпуска и применяется для ш ш л еш ц и и  изделия и 
сворке его на строительной площадкс

П р и  о в о з н А ч е н и н  м а р о к  и з д е л и и  в  о б щ е м  с л у ч л е  в с е  и н д е к с ы /  

к р о м е  п е р в ы х б у к  в е н н ы х , м о г у т  о п у с к а т ь с я  ( н л п р и м е р  п е р и л л - П О ) -

4  О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  т р е в о в А н и я

1. н е о г о в о р е н н ы е  о в р е з ы  4 5 м м  .

2 .  Н е о г о в о р е н н ы е  о т в е р с т и я  Ф г ъ т  п о д  в ы с о к о п р о ч н ы е  б о л т ы

м з г

Ъ .  О ч и с т к а  с о п р и к а с а ю щ и х с я  п о в е р х н о с т е н  в  с о е д и н е н и я х  Н А  в ы 

с о к о п р о ч н ы х  б о л т а х  п е с к о с т р у и н А Я  и л и  а р о в е м е т н А Я .  Э т и  п о в е р х н о с т и ,  

А  Т А К Ж Б  В С н) в е р х н ю ю  п л о с к о с т ь  в е р х н е г о  П О Я С А  Б Л О К О В  Г Л А В Н Ы Х  В А Л О К  

н е  г р у н т о в а т ь  н  н е  к р а с и т ь .

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  н л т я ж е н и я  б о л т о в  -  2 2 , 2  т .

А .  С о е д и н е н и е  э л е м е н т о в  м а р о к  С П - 1 ,  С П - 2 ,  Д - 1 ,  Д - 2  н  к р е п л е 

н и е  о п о р н ы х  А И С Т О В  К  М А Р К А М  Б Д - 1  U  Б Д - 2 ,  А  Т А К К В  У П О р О В  У ( 1 -1  И

У П - 2  к  в е р х н е м у  п о я с у  б л о к о в  г л а в н ы х  б а л о к  о с у щ е с т в л я е т с я  н а  з а в о д 

с к и х  в ы с о к о п р о ч н ы х  б о л т а х  М 2 2 .

У с л о в н ы е  о б о з н л ч е н и я

А  3 5

г
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1 г Э 4 5 Б 7 8 9 10 11

Сталь горячекатаная 
б а л к и  двутавровые 

Г О С Т  8239-72
п В К И й П 11г 4 0,2 о.г

итого г 0,2 0.г

В с е г о  п р о ф и л я 3 0,2 0,2

У Г О Л К И  С Т А Л Ь Н Ы Е 
Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Е  РАВНОПОЛОЧНЫ1 

ГО С Т  8 5 0 9 - 8 6

15 Х С Н Д  

ГО С Т  6 7 1 3 - 7 5

L 90*8 4 4.3 4.3
L 125*40 s 4.3 4,3

и т о г о 6 2,6 гд
Всего профиля 7 2 ,6 2,6

УГОЛ КИ СТАЛЬНЫЕ ГО Р Я Ч ЕН А ' 
Т А Н Ы Е  НЕРАПШ 01Ш ЧНЫ Е- 

Г О С Т  8 5 1 0 - 8 6

B & r i c n S  
Г О С Т  3 8 0 -71 L 100*63 x8 8 0,3 0,3

И ТО ГО 9 0,3 0,3

Вс е г о  п р о ф и л я ID 0,3 0,3
С Т А Л Ь  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  

К Р У Г Л А Я  
Г О С Т  2 5 9 Q - 7 4

К Г Г Т с п Г ?  
ГОСТ 380-71 Ф  м 41 0.8 0.8

и т о г о 12 0.8 0,8

ВСЕГО ПРОФИЛЯ 13 0.8 0,8

Пр о к а т  л и с т о в о й  

г о р я ч е к а т а н ы й  

Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4

1 5 Х С Н Д -Я

( ю х с и д - з )

Р О С Т  6 7 1 3 - 75

ts 14 0.1 0,2 0,4 0,4
1 10 15 6Д 0.5 0,7 0,4 0,2 7,7
1 1 Z 16 о,г V 0.4 0/
1 16 17 ъ,ъ V 0,4 3.6
fczo IB и,4 0,4
1 25 19 0,4 11,4 0,5

итого го 9,8 0,9 4,3 0,3 0,7 43,0
Й С т З п с 2 

ГО С Т 3 8 0 -7 1 t4 24 0,4 - А ? _
Итого гг 0,4 0.4

Вс е г о  п р о ф и л я гз 9.8 0,9 4.3 0.3 0.8 13,4 _
п р о ф и л ь  д л я  о г р а ж д е н и я  
АВТОМОБИЛЬНЫХ ДОРОГ ЭЙ*ВЭ<4  

Т У  - 1 4 - 2 - 3 4 1 - 7 8

в с т з п с  i 
г о с т  3 8 0 -7 1 t4 24 0,6 0.6

итого 25 0,6 0.6
В с е г о  п р о ф и л я 26 0,6 0.6

Т р у б ы  с т а л ь н ы е  б е с ш о в н ы ! 

г о р я ч е  Д ЕФ ОРМ ИРОВАННЫ Е

ГОСТ 8732-78

ст го

<«плт Шсо» 7/

As* 3 , 5 27 0,4 0.4

Ф 73* 4 28 ».| VГ О С Т  1050 /Ч Ф 83*4 29 0,3 0,3
и т о г о 30 0,4 0,4 0.5

В С Е Г О  П Р О Ф И Л Я 31 0,1 6,4 0,5

ВСЕГО М А С С А  М ЕТ А Л Л А 32 9,8 0,9 4.3 2.9 4.7 4,5 48.1

В Т О М  Ч И С Л Е  
ПО М А Р К А М

15хснд-г(юхсцдз 33 9.8 0.9 4.3 о,з 0,7 43,0
15ХСНД 34 2,6 •,* 2 ,8

ВСтЗспБ 35 4.4 4.4
вст зпсг 36 0,7 0,7
с т  г о 37 0,4 0,4 0,5

8  С К О Б К А *  П Р И В Е Д Е Н А  м а р к а  м е т а л л а  а  л я  т и п а  и с п о л н е н и я  б

а технической слецификдции меТАллА произведено округление В большую сторону с точностью 0,1 т

Т а б л и ц а 2

С а о ш я  В Е Д О М О С Т Ь  В Ы С О К О П Р О Ч Н Ы Х  б о л т о в ,  г а е к  и  ш а й б

Н а и м е н о в а н и е Р О С Т
М А Р К А

С Т А Л И

К О Л И Ч Е С Т В О

ш т

М а с с а ,  и г

П Р И М Е Ч А Н И Я
д а м о й В С Е Х

1 г 3 4 5 6 7

б о л т  м г г ~ 8 £ Х б о .ш ц л
г г з 5 з - 7 7  

.  г г з з в - 7 7
4 о х , С е а е к т

4 18 0 0,2665 3 4 5

6 0 А Т М 2 2 ~ 8 д * Ш Ю х л 1 2 Q 0 ,3 2 6 2 3 9

б о л т  м г г - б а ^ р м м х А 1 5 0,38 5 9 6

И т о г о 1 3 1 5 3 6 0

г а й к а  м г г - б н м х л г г з 5 4 - 7 7 4 0  X < 3 4 5 0 ,0 7 6 8 4 0 1

Ш А Й Б А  г о г г з 5 5 - 7 7 В с т  S e n  2 2 6 3 0 0 ,0 2 4 5 6 5

В с е г о
5 2 6

6 Т О М  ч и с л е  

П О  М А Р К А М

1 0 Х „ С Е Л Е К Т 3 6 0

4 0 Х (0 1

В О Т  5 с п 2 6 5

ТАБЛИЦА 3

С В О Д Н А Я  В Е Д О М О С Т Ь  6 0 Л Т О В  НОРМАЛЬНОМ Т О Ч Н О С Т И ,  Г А Е  К  И  Ш А Й Б

Н А И М Е Н О В А Н И Е Г О С Т
М а р к а

С Т А Л И

К о л - в о
Ш Т

м а с с а ,  к г
П Р И М Е Ч А Н И Я

одной В С Е *

6 0 Л Т  М 1 6 * 3 0 ,4 б
7 7 9 8 - 7 0
1 7 5 9 . 4 - 8 7

С т  2 0

4 о 0 ,0 6 3 4

Б О Л Т  М  1 6 X 4 5 .4 6
7 8 0 2 - 8 1
1 7 5 9 Л - 8 7 7 5 0,406 в

Б о л т  м г о х е д , 4 б
7 7 9 8 -  7 0  
4 7 5 9 . 4 - 8 7

7 5 0 ,2 4 3 19

И Т О Г О 31

Г а й к а  М 1 6 .5
S 9 1 5 - 7 0
1 7 5 а 5 - В 7 С Т  2 0 140 0 ,0 3 3 4

Ш А Й Б А  16
4 4 3 7 1 - 7 8

3 8 0 - 7 4
В с т  3

Н О 0,044 2

Ш А Й Б А  2 0 7 5 0 ,0 2 3 2

В С Е Г О 3 9

0 Т О М  Ч И С Л Е  
п о  М А Р К А М

С т  2 0 3 7

В С Т  3 2

Ц Д 2 Ш ЁЦ | E H -t 'ifr H If л:1 Д И В И М
1 ! т д ш 1 Р т ш г а т г 1 1 в в я 1

к ш е ш
г л н н ж п г  В д о

с г . и н ж

ш?жт
ц о в и н

Р Ж  Б Р И Г  К И Р Ю Х И Н А

Ва с и л ь е в а
,а г а м и  Е в л а н о в

3.503. э-лэ /ши
ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА 
СВОДНЫЕ ВЕДОМОСТИ БОЛТОВ, ГАЕК 
И1ВАЙБ ПРОЛЕТНОГО СТРОЕНИЯ 

И 4 5 М  Г - В
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Т А Б Л И Ц А  1

Т е я н м ч е с к А я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т д А Л А
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и  Г о с т ,  T 9

М А Р К А
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О Б о з н д ч е н м е
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м м
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С Т А Л Ь  Г О Р Я Ч В К А Т А Н А Я .  
БАЛКИ Д В У Т А В Р О В Ы Е

Г О С Т  8 2 3 9 - 1 2

1 Ш н д  
Г О С Т  6 7 1 3 - 1 5 I  \г 1 0 ,2 о д _ _

и т о г о 2 0 .2 о д

в с е г о  п р о ф и л я 3 Д 2 о д

у г о л к и  C T A A b H b t C  
г о р я ч  е к д т л н ы е  р а в н о  п о л о ч н ы е

Г О С Т  8 5 0 0 - 8 6

1 5 Х С Н Д  

Г О С Т  6 7 1 3 - 1 5

L  9 0 * 8 4 2 .0 Z 0

L 1 2 5 M 0 5 1 6 1 .6

И т о г о 6 3 6 и

В с е г о  п р о ф и л я 1 3 t6 0 .6

у г о л к и  с т д л ь н ы с  г о р я  и с к а -  
т д н ы е  н е р л в н о п о л о ч н ы е  

Г О С Т  6 5 1 0 - В Б

« С г З с п  5 
Г О С Т  3 8 0 - 1 1 L  1 0 0 * 6 3 *  В 8 а з 0 .3

И т о г о 9 а з 0 .3

в с е г о  п р о ф и л я 10 0 .3 "  а з

С Ш А Л Ь  Г О Р Я Ч С К Л Ш А Н А Я  
К Р У Г Л А Я  

Г О С Т  2 5 9 0 - 1 1

В С т З  СП 5 
Г О С Т  3 8 0 - 1 1 ф 2 6 11 а в а в

И т о г о 1 Z 0 .8 0 .8

в с е г о  п р о ф и л я 13 0 .8 а в

П р о к а ш  листовом' 

го Р я ч е к А тА и ы и " 
Г О С Т  1 9 9 0 3 - 1 4

1 5 Х С Н Д - 2

( ю х с н д - з )

Г О С Т  6 1 1 3 - 1 5

i  ь 14 0 ,1 0 .3 Ц 1 0 .5

1 10 15 а б 0 .6 1 .0 H I 0 .2 1 0 .5

t  1 2 16 0 .3 0 .2 W 0 .6

i  16 17 4.4 0 .2 ш h i

t z o 18 0 4 f t 4

1 2 5 19 0 .1 0 .7 а в

и т о г о 20 1 .1 1.9 о л 0 .1 1 2 ,5

^ В с г з п с г
ГО С Г З В О -1 1 U 21 0 .1 0 .1

И т о г о 2 2 0 .1 a i

в с е г о  п р о ф и л я 23 13.4 1 .1 1 9 о.4 0 8 f l . 6 _
П р о ф и л ь  ДЛЯ ОГРАЖ Д ЕНИЯ
АВТОМОБИЛЬНЫХ ДОРОГ 3 12 *8 3 *4

т у  i 4 - z - 3 4 t - i &

B u t  a n c z  
ГО С Т  3 8 0 - 1 1 u 2 4 0 6 а б

и т о г о 2 5 0 .6 0 .6

в с е г о  п р о ф и л я 26 0 .6 0 ,6

Т р а в ы  с т л л ь и ы е  Б е с ш о в н ы е

Г О Р Я Ч О  Д С Ф О Р М И Р О В А Н  и ы е  

Г О С Т  6 1 3 2 - 1 8

С Т  2 0 ф 4 5 * 3 5 2 7 0 .1 0 .1

Г О С Т  1 0 5 0  1 4
ф 1 3 * 4 2 6 0 .1 0 .1

Ф 8 3  ч 2 9 0 3 0 .3
и т о г о 3 0 0 .1 о л 0 .5

в с е г о  п р о ф и л я 3 1 Ц 1 о л 0 .5
В с е г о  М А С С А  М В т  А Л Л  А

3 2 О Л 1 .1 1.9 4 0 1 . 7 1 .5 2 3 . 6

в  т о м  ч и с л е

п о  М А Р К А М

15 X с и л  2(10 ХОНД $ 3 3 1 3 Л 1 .3 1.9 Ц4 0 .7 1 7 , 5

1 5 Х С И Д З А 3.6 о л 3 .8

_ _  В С т З с п 5 3 5 1 .1 1 .1

В С П п с г З Б Q .7 0 . 7

ст го 3 1 0 .1 _ _ м ___ И .5

В  С К О Б К А Х  П Р И В е д в и А  М А Р К А  М В ( Б А Л Л А  Д Л Я  Ш И П А  И С Я О Л Н в И И Я  5

Т А Б Л И Ц А  г

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  в ы с о к о п р о ч н ы х  б о л т ,  г д е к  и  ш а й б

НлименовАнне ГОСТ
Марка 

С Ш А  л и к о л и ч е с т в о
Ш Т

М А С С А  .  К Г

одной всех
ПРИЛИПАНИЯ

1 2 3 4 5 6 7
Болт М2?-84«60.ИОХЛ 22353-17 1670 0,2665 445

болт Mzz-â x&o. мохл 22356-П 4ох,,Селекг' 170 0,3262 56
6олтмг2-8о^1оо.похл 2 0 0,3859 Ь

Итого I860 509
Г а й к а  Mzz-бн.иохл 22354-7! 4ох I860 0,0768 143

ШАЙБА 20 22355-11 8Ст5сп2 37Z0 0,0245 91

Всего 143

В том числе 40хиС^ект” 509

по МАРКАМ m 143
ВСт5сп2 9 1

Т а б л и ц а  3

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  б о л т о в  н о р м а л ь н о й  Т О Ч Н О С Т И ,  г а 6 к  И  Ш а й б

И А И М В Н 0 В А Н Я 6
М А Р К А К о л М а с с а ,  к г

Г О С Т О П А Л И ы т о д н о й в с е х П р и м с ч а н и я

б о л т  М 1 6 * 3 0 . 4 6
1 1 9 8 - 1 0  
П  5 9 4 - 8 7 4 0 0 ,0 6 5 4

Б о л т  М 16 х 4 5  4 6
1 8 0 2 - 8 1
1 7 5 9 4 - 8 7 С т  2 0 7 5 0 ,Ю Б &

Б о л т  М 2 0 x 2 0 ,4 6
7 7 9 8 - 7 0
1 7 5 9 4 - 8 7 7 5 0, М 19

и т о г о 3 1

Г а й к а  М 1 6  в

5 9 1 5 - 1 0  
175 9  6 - 6 7 С Т  2 0 1 1 0 0 ,0 5 3 4

Ш а й б а  16
1 1 3 7 1 - 1 8  

3 8 0  - 1 1

1 1 0 0 ,0 11 2

Ш Л И  Б А  2 0
В С т З

7 5 0 ,0 2 3 2

В с е г о 3 9

в  т о м  ч и с л е С т 2 0 3 7

п о  м а р к а м В С т З 2

I------1---------1------г
с ю т ,ц  J  г ш з т т т п  ш ш §  
о т : Ш 1 1 В Т Ш Ш Ц Д Я 1

П Г П Н З Я  Е Ц 1 |  Щ]Шк 
■ п д ч 1 У '^  ШЛШЛ
И ^ Д 'ТГТ!!! И Ш И И И  И М Я

Ъ 5 0 3 .  S  - « / 6 9 . 1 - 0 1
Г ~ '—

Т в х н и ч е с к А Я  с п е ц м ф и к д ц и я  
м е т А А Л А  Сводные в е д о м а с т м  б о л т о в ,  
г а е к  и  ш а й б  п р и л е т н о г о  с т р о е н и я  

Ь - 1 5 м  Г - 1 0  и  Г -1 6 ,5

СТАДИЯ Л И С Т Л ИСТОВ
р 1

— ЦНиНПГОИОТСТЛЛЬ КО НСТИКД О
и м . М е л ь н и к о м

1Г~ ? ------------------- ----------------TfMAA "Ж
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Т А Б Л И Ц А  1

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А

В и д  П РОФ ИЛ Я и 

Г О С Т ,  ТУ
М А Р К А

М Е Т А Л Л А  И  ГОС Т

О б о з н а ч е н и е  и  

Р А З М Е Р  П Р О Ф И Л Я

м м
%

М а с с а  м е т а л л а  n o  э л е м е н т а м  к о н е л д а й . т «CJCJ
£
«  * -  XX 
5 Г 
10
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*  *  3<8 ж  ш
г  а

зг
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g i f& g Sее а . а  cs с

ж
5сХ
1с э

«с
<

ы
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1 г 3 4 10 в \г 13 1 4 15 1 7

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я
Б А Л К И  Д В У Т А В Р О В Ы Е  

Г О С Т  8 2 3 9 * 7 2

— й Г Щ д
Г О С Т  6 7 1 5 - 7 5 I  1 г l а з а з

и т о г о г аз а з

в с е г о  п р о ф и л я 3 0 3 а з

У г о л к и  с т а л ь н ы е

ГО Р Я Ч ЕК А ТА Н Ы Е Р А В Н О П О Ш Н Ы Е  

Г О С Т  8 5 0 9  86

1 5 Х С Н Д  

ГО С Т 6 7 1 3 - 7 5

1 . 9 0 * 8 4 г .1 2 1

L  185 к 10 s 1,9 1.9

И Т О Г О 6 4 о 4 .0

В с е г о  п р о ф и л я 7 4 .0 4 .0

УГО Л К И  С ТА Л Ь Н Ы Е В С Г  5 с п  S 
Г О С Т  5 8 0 - 7 1 11в о ^ б з *  а 8 0 5 o.s

Г О С Т  8 5 1 0 * 8 6 и т о г о 9 a s 2 5
В с е г о  п р о ф и л я 10 a s 0 5

Ст а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  
К Р У Г Л А Я  Г О С Т  8 5 9 0 '7 1

е с т  3  с п 5
Г О С Т  5 8 0 - 7 1 Ф г б И 1 3 1 .3

и т о г о iz 1.3 1 3

В с е г о  п р о ф и л я n 1 3 D

П р о к а т  а и с т о в о й  

г о р я ч е к а т а н ы й  

Г О С Т  19 9 0 5 -7 4

15хснд г . t  8 14 0 1 0.4 0.1 0.6

(юхенд-з) t s 15 о г о г
1 10 10 г , з 0 .7 1 4 <и аз 4 8

Г О С Т  6 7 1 3 - 7 5 и г 1 7 » . г ц г 2 4 8 .8
t  № 18 5 .0 0 3 8.5 5 .8
ten 19 0,6 as
tzs г о 4 . 7 0 $ 5 . г

Итого 81 г о г 1 3 3 .0 Д 5 1.Q 2 5 .0
Й С г З п с  2  ■ 
ГО С Т  5 3 0 - 7 1 t 4 гг 0 .1 at

И Т О ГО 83 0.1 ai
Вс е г о  п р о ф и л я г 4 г о . г 1 .3 зй 0 .5 м 2 6 .1

Пр о ф и л ь  д л я  о г р а ж д е н и я
АВТОМОБИЛЬНЫХ ДОРОГ 3 0 * 8 3 *4  

Т У  1 4 - 2 - 5 4 1 - 7 3

В С т  3 n c Z  
ГОСТ 3 8 0 ' 7 1 i 4 as 0.9 0 .9
итого 86 2 9 0 .9

В С Е Г О  ПРОФ ИЛ Я n 0.9 0 .9

Т Р У Б Ы  СТАЛ ЬН Ы Е БЕСШОВНЫЕ 

Г О Р Я Ч Е  Д Е Ф О Р М И Р О В А Н Н Ы Е  

Г О С Т  8 7 3 8 -  7 8

с т  г о

Г О С Т  1 0 5 0 * 7 4

ф 4 5 * 3 5 8 8 ai ai
ф 7 3 * 4 89 01 ai
ф 83 « 4 30 0 4 M

И т о го 31 0 1 0 .5 0 .6
В с е г о  п р о ф и л я эг ai 0 5 0,6

В с е г о  м а с с а  м е т а л л а 33 го.г 1.3 за 4.5 г,4 г.з 33.7

В Т О М  Ч И С Л Е  
ПО М А Р К А М

is хеид г  (юхендз 34 го.г 13 3.0 0.5 1 .0 Z6.Q
1 5 Х С Н Д % 4.0 аз 4 .3

ВСТ 3 сп 5 36 1,8 1.8
встзпег 37 1.0 10
ст го 38 0 1 as 2 6

Т а б л и ц а  Z

Св о д н а я  в е д о м о с т ь  в ы с о к о п р о ч н ы х  Болтов, г а е к  и  ш а й б

Н а и м е н о в а н и е Г О С Т
М А Р К А
С Т А Л И

Ко л и ч е с т в о

ШТ
М А С С А ,  К Г

П Р И М Е Ч А Н И Я
о д н о й Вс е х

i г 3 4 5 6 7

б о л т м г г ~ & д « Б о .ш л
г г  353-77

2 2 3 5 6 - 7 7
4 q  X  .С е а е к г

13 10 0,2665 3 4 9

Б о л т м г г - 89* 8о .и о х л 8 4 0 0,3262 2 7 4

б о л т  мхг-еддх1ш«ш 3 8 0 0,3859 1 4 7

И ТО ГО '» 2 5 3 0 7 7 0

Г а й к а  м г г - б н .и о  хд 2 2 3 5 4 * 7 7 4 0  X 2 5 3 0 0 ,0 76 8 19 5

Ш А Й Б А  2 0 2 2 3 5 5 - 7 7 О С Т  5 С П 2 5 0 6 0 0 ,0 2 4 5 1 2 4

В С Е Г О 10 8 9

6  Т О М  Ч И С Л Е  

П О  М А Р К А М

4 0  X  „СЕАНС! 7 7 0

4 0 Х 19 5

В С т  5 с п 2 1 2 4

табл и ц аЭ

Св о д н а я  в е д о м о с т ь  б о л т о в  н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и , г а е к  и  ш а й б

ГО С Т
М А Р К А К о л и ч м а с с а , к г

П Р И М Е Ч А Н И ЯН А И М Е Н О В А Н И Е С Т А Л И ш т о д н о й В С Е Х

болт M i e *  зо.4б 7 7 9  В - 7 0  
1 7 5 9 4 - 8 7 5 5 0 ,0 8 3 5

Б О Л Т  М 1 6 »  4 5 , 4 6
7  В  0 2  -  »<  
1 7 5 9 , 4 - 8 7

С т  2 0 1 15 0 ,1 0 6 1 3

Б О Л Т  М  2 0 *  7 0  4 6 7 7 9 0 - 7 0  
1 7 5 9  4 -  8 7 110 0 ,2 4 3 2 7

И т о г о 4 5

Г А Й К А  М  1 6 .5
3 9 i5  -  1 8  

17 5 9  5 -  0 7 С Т  2 0 1 7 0 0 0 3 3 6

Ш А Й Б А  16
1 1 3 7 1 - 7 8 В С Т  з

1 7 0 0 ,0 11 г
Ш А Й Б А  2 D 110 0 ,0 2 3 3

В с е г о 5 6

В  Т О М  Ч И С Л Е С т  2 0 5 1
П О  М А Р К А М В С Т  3 5

п ш г ч ш ш ш и к е иЁ 3  5 0 3  э - ^ з / в э л - о з

|ГА. К1ШЙТАРНАИЦКИи1"Х7— |
Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  
м е т а л л а  с в о д н ы е  в е д о м о с т и  шт
ГАЕК и ШАЙБ ПРОЛЕТНОГО СТРОЕНИЯ

U 2 4 M  , г - 8

и т а  в п я  ь н ш п !
h m tim m  1 Й Л ~ V  1

||Н1ШОЕК1СТАЛЬКОНСТЮМ|И1 
им Ме л ь н и к о в а

1M I M  J  И M l  Ш PJ>** 
ВШХЕЖШШШЗЖШЯШ 
(Ш Ш !3  ПШШШ Н К Я
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Т а б л и ц а  1

Т е х н и ч с с к л я  с п е ц и ф и к а ц и я  и с т а  а л а

8И Д  ПРОФ ИЛЯ и

гост, ту

М А Р К А

М Ы П А М А  и  Г О С Т

О б о з н а ч е н  не и 

РАЗ М вР П Р О Ф И Л Я , 

мм

М а с с а  м с п м л л д ш о  э л с м б н г а м  к о н с т р у к ц и и , т

:1
2  S
3  §

sc s  
ас x 
о  ж - я
<  I

e -  u
&  *  s
g g °£  Cl

to

« • f
s
2

oc * -

З Г
10
a

1 1

С т Л А Ь  Г О Р Я 4 6  К А Ш А н л я  
Б А Л К И  А в у Ш А В Р О В Ы е  

Г О С Т  8 2 3 9 - 7 Z

15 ХС Н А
I K L H f i - J S , I  1 2 0 .3

И т о г о
0 .3

0 .3

0 .3
в с е г о  п р о ф и л я о .З 0 .3

у г о л к и  с т л л ь и ы е  

г о р я ч е к л ш А н ы с  р л в н о п о л о ч н ы е  

Г О С Т  6 5 0 9 - В Б

1 5 Л С И А  

Г О С Т  6 1 1 V 1 5

L  70*8

L  1 2 5 * 1 0
11
2.Z

И т о г о 5 .3

В с е г о  П Р О Ф И Л Я 5 3

3 .1

2.Z
5 .3

5 .3
У г о л к и  с т л л ь н ы е  

г о р я ч е к л Т А Н ы е  н е р л в нопол очны е 
ГОСТ 8510- 66______

В С т  З с п  5 
г о с т  в а п - 7 1 L .I0 0  « 6 3 х 8

И т о г о
0 .5

0 .5
1 L

0 .5
Всего профиля ю

Ц 5 0 .5

С  Ш А Л Ь  Г О Р Я Ч е к Л Ш А Н А Я  
К Р У Г Л А Я  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1

й Ст З сп 5
- l a J C L J B Q a l t . <& %

И т о г о
1 .3

Л

О

J i

1 .3
в с е г о  п р о ф и л я <з

П р о к л я т  л и с т о в о к  

г о р я ч е к л т л н ы и

Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4

15хснд - г
( ф » с н д - э )

ГОСТ 6Т13- Т5

I  8

t  9
м 0.6 11

t to 1 1
3.3 0 .9 1 ,8 0.1

U 2
0 .3

w
n o

1 2 0

0 ,5

i l l O A J L

1 2 5

и т о г о
в С т З п о Я

6.3
О.Б

W

г г  г 1.7 a . i

Г О С Т  3 8 0 - 7 1 H
0.7

итого

1 . 0

1 1

в с е г о  п р о ф и л я 2 4
профиль д ля О Г Р А Ж Д Е Н И Я
А в т о м о б и л ь н ы х  д о р о г з к * « з < 4  

Т У  1 4 - 2 - 3 4 1 - 7 8

" В & Г З  п с  i  
Г о с т  3 6 0 - 7 1

1 ,7
11

4 ,1
1 4 25

11

и т о г о

В с е г о  пр о ф и л я

1 1

0,9

Т р у б ы  сгадльны е б е с ш о в н ы  

г о р я ч е д е ф о р м и р о л А Н Н ы е  

Г О С Т  Ш 2 - Т 6

Ст 2Q

ГО С Т  1 0 5 0 - 7 4

& 45 <3,5

р Г 7 3 * 4

ш .

jzf 8 3 * 4

и т о г о 3 1

в с е г о  п р о ф и л я 3 2
в с е г о  м а с с а  м е т л л л А г г  г 4 . 1 6 , 0

1 L

1 L
2 А

1 ,3

11
0 .5

в ,5

1 L

1 1
6 .5

U 7

Т Л

0 .6

J L L
34Л
0.1

л
3 4 ,8

0 ,9

0.9

1 L

1 L

1 1

1 L

м

т о м  ч и с л е

п о  М А Р К А М

г г г
15 к с  н  д 

В С Т З с п 5

в о т З п с г

С т  Z0

А 1 1 L
11

1 ,7

1,8

ЪЬ Ж
a i

t o

в  с к о б к а х  п р м в е д е н А  м а р к а  м о ш а д л а А л яп р и в е д е н А М А Р К А М О Ш А Д Л А пиша и с п о л н е н и я  Б

Т а б л и ц а  г

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  в ы с о к о п р о ч н ы х  б о л т о в ,  г л е к  и  ш а и в

Н л и м е н о в А Н м е г о с т
М а р к а  

с т  а л и

количеств»

и т

М А С С А .  К Г п р и м е ч А Н И Д

О Д Н О Й & С £ А

1 г ъ 4 В 6 7

Б 0 Л Т М 2 2 - 8 9 * 6 0 . Ш И Л
2 2 3 6 3 - 1 7

2 2 3 5 6 - 1 7
А о ^ с е л е к т "

1 8 0 0 0 ,2 6 6 5 т

БОЛТ М  2 2 - 8 *  к в О И О Х Л ( 3 3 0 0 ,3 2 6 2 4 3 4

Б О Я М 22 В ( Ц х | 0 0 .И 0 Х Л 5 2 0 0 ,3 8 5 9 2 0 1

И т о г о 3 6 5 0 1 1 1 5

Г Л И К А  м  2 2 - 6 И .  н о  и 2 2 3 5 4  - П 4 о * 3 6 5 0 0 ,0 7 6 В 2 8 0

ш л и  б д  г о 2 2 3 5 5 - 1 7 B G i C c n Z 1 3 0 0 0 ,0  » 5 1 7 9

в с е г о 1 5 7 4

в  т о м  ч и с л е  

п о  М А Р К А М

W W ,, с е л е м ' 1 1 1 5

4 о х 2 8 0

В С т  5 с п 2 1 7 9

Т а б л и ц а  3

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  б о л т о в  н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и ,  г д е к  и  ш а й б

Н а и м е н о в а н  н е г о с т
М а р к а

С Ш А / и
К О Л

ц н п

М А С С А ,  К Г
П р и м е ч д н и я

о д н о й в с е  л

б о л т  М  1 6 x 3 0 . 4 6
7 7 9 8 - 7 0  
1 7  Б 9 .Ч - 8 7

С т  W

5 5 0 , 0 8 3 5

Б о л т  2 4 1 6 *  4 5 .4 6
7 8 0 2 -  8 1  
4 7 5 9 .4 - 8 7 1 1 5 0 ,1 0 6 1 3

Б о л т  М  2 0  у  7 0 . 4 6
П 9 В - 1 0  
( 7 5 9 ,4 - 8 1 1 1 0 0 , 2 4 3 2 7

и т о г о 4 5

Г а й к а  m i b . s
5 9 1 5 - 7 0 -------
1 7 5 9 .5 - 8 7 Ст  2 0 1 7 0 0 ,0 3 3 6

Ш а й б а  1 6  

Ш А Й Б А  20
1 1 3 7 1 - 7 8

3 8 0 - 7 1
В С Т З

П О 0 ,0 ( 1 г

К О 0 ,0 2 3 ъ

в с е г о 5 6

В  т о м  ч и с л е  

п о  М А Р К А М

с т г о 5 1

В С т  3 5

I--------------1------------------- 1------------1
Ш И Я  Е Я 2 2 Р  Ш 35Ш  
( Ж О Я Е П Ш Ш Ю З К

1 Ш 1 1 Ш 1 Л Ш 1 Д  1 2  Я !
i ' i ' l l i ' / j i  И Г О !  !< Д !'П П  f / f l W i
[4  т т а т т ? !  1 . д щ
Ш № \ ш ш т 1 ш а ж

i—
3 . 5 0 3 . 9  - 4 - 3 / 8 9 , 1 - 0 А
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С в о д н а я  в е д о м о е ш ь  в ы с о к о п р о ч н ы х  б о л т о в ,  г д е к  и  ш а й б

Н д и м е и о в д н и е г о с т
М а р к а

с ш а л и

К о л и н  ,  
№

М а с с а ,  к г
п ,

р и м е ч А н и е1 г 3 4 * $ 7 8 9 10 11 12 одной в с е хt  Ю АЛЬ ГО РЯЧек/Ш АИАЯ
Б а л к и  д ш т д в р о в ы е  

Р О С Т  8 2 3 8 - 7 2

112 1 1 3 0 .3
И т о г о 2 0 .3 и з 1 2 3 4 5 6 7

В с е г о  профиля 3 0 .3 0 .3
б о л т  М 2 2 -8 « х 60 П О Х Л

4 0 У ,С е л е к т *

2 2 3 0 0,2665 595

У г о л к и  с я А л ь н ы е  г о * *я ч е -  

К А п д и ы е  р д е н о п о л о ч н ы е

Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6

15 Х С Н Д  
Г О С Т  8 7 1 3 - 7 8

L 9 0 X 9 4 3 .0 30 2 2 3 5 7 - 1п

7 7
L  128 x10 5 2 .5 2 .5 Бшш М 2 2-89 *8 0 .1 1 0  ХЛ

2 2 3 5 6 - '
1 2 7 0 0,3262 4 14

И т о г о 6 5 .5 5 .5 Боли М 2 2  8 0 ^ x 1 0 0 110ХЛ 380 03859 1 4 7
В  С т  3 ПС 2 

ГО С Т  3 8 0 - 7 1

1 5 0 * 5 1 0 .5 0 .5
И т о г о 3 8 8 0 1 1 5 61 7 0 x 6 8 и 1,1

И т о г о 9 1.6 1.6 Г а й к а  M 2Z - 6H  п о  х л 2 2 3 5 4 - 7 7 40Х 3 8 8 0 0,0768 29 8
В с е г о  профиля 18 5 .5 1 .6 7 ,1

Ш а й б а  20 2 2 3 5 5 - 7 7 В с т 5 с п 2 7 7 6 0 0.0245 190

У г о л к и  С щ д л ьн ы е г о о я ч е -  

K A m A H D i e  и е р А в н о п о л о ч н ы е  

Г О С Т  8 5 1 0 - 8 6

ВСтЗсп5 ГОСТ380 71 L  10 0 x6 3 x8 11 0 .7 0 7
И т о г о 1 2 е л 0 7 В с е г о 1644

15ХСНЛ Г0 С Т6 713-75 М 2 5 * 8 0 * 8 13 • j 1 .5 1 Л
В  т о м  ч и с л е

ЛО М А Р К А М

4 0 Х „С е л е к т 115В
И т о г о 14 0 .1 1 ,6 ( Л

В с е г о  профиля 15 0 .1 1 .6 8 Л 2 .4 4 0  X 29 8

Стдль ГОРЯчеКАШАНАЯ
КРУГЛАЯ ямп

Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1

B C T S c n S  
ГО С Т  3 8 0 - 7 1

0 1 6 16 0 .2 0 .2 В С т 5 с п 2 190
0  26 1 7 1 Л (Л

И т о г о 18 0 .4 1Л И . 9
Та б аи д аз

Сво дная  ведомость бояшов нормальной точности.глек и шайб

В с е г о  профиля 19 0 .2 U 1 ,9

П р о к а ш  л и с т о в о м

ГОРЯЧеКАШАНЫЙ 

Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4

t 8 20 0 .1 0,5 0 .7 0 .2 1 .5

t 9 21 0 .2 0 .21ЭЛ1НД-А

(юхснд-з)

Г О С Т  6 0 13 -75

t f O 2 2 3,9 1 ,1 « .4 0 .1 № 6.9
Н д и м е н о в А Н и е Г О С Т

Марка
с т д л и

КОЛ ,
Ш1Л

Масса, кг
Примвчания

1 12 23 ( 6 .8 0 .4 0 .8 18,1 о д н о й в с е х

1 16 24 7 , 1 0 .4 0 .5 8 .1
Б о л т  М 15хзо 4 6

7 7 9 8 - 7 0
1 7 5 9 4 - 8 7

C l  2 0

75 0,083 7
1 20 2 5 0 .7 ОЛ
1 25 26 го 0 .5 ' 0 .2 7 ,7 б о л т  М 16  * 4 5  4 6

7 Й 0 2 - 8 1
1 7 5 9 4 - 8 7 160 Ч.Ю6 17

И т о г о 2 7 3 4 .8 2 ,0 га 1 .0 1 ,3 4 3 ,0
б о л т  М 1 6 * 5 5  4 6 7 7 9 8 - 7 0

1 7 5 9 4 - 8 7

1 5 0,122 10
В С т З п с 2  
Г О С Т  3 8 0 - 7 1

t 4 26 0 .2 0.2
1 5 29 0 ,1 0 ,1 б о л т  М  2 0 x 7 0 ,4 6 135 0 .2 4 3 33

И т о г о 30 0 .1 0.2 0 . J И т о г о 6 7
В с е г о  профиля 31 3 4 .8 2 .0 3 9 ( .0 0 .1 1 .5 4 3 ,3

Ганка Mffi.s
5 9 7 5  - 7 0  
1 7 5 9 5 - 8 7 Ст 20 3 70 0,033 13Л и с т ы  о п а л ь н ы *  с ромбичес

к и м  и чечевичным рифлс 
нивм Г О С Т  8 5 6 8  - 7 7

БСг ъкпг 
ГОСТ 380 71 -  Р И Ф  t 4 32 Н О 2 .0

И т о г о 33 2 .0 2 ,0 Ш а й б а  16
1 1 3 7 1 - 7 8

3 8 0 - 7 1
В  ст 3

300 Д О Н 4
В с е г о  профиля 34 2 .0 2.0

Шайба 20 135 0 ,0 2 3 4Профиль д л я  о г р д т д е и н я
АВТОМОБИЛЬНЫХ до р о г  312*83 *4 

Т 7  14 *2- 341-18

ВСт-З пс 2 ГОСТ 380 -71 t  4 35 1 .2 1 .2

И т о г о 36 1 .2 1 , 2 - В с е г о 8 8

В с е г о  профиля 3 7 и . ... - В  т о м  ч и с л е С т  20 80
Т р и б ы  е т д л о н ы е e e c u io w w  

г о р л ч е д е Ф О Р м и р о в А н н ы е  

Г О С Т  8 7 3 2 - 7 8

Ст 2 0

Г О С Т  1 0 5 0 - %

0  4 5 * 3 ,5 38 о , » - 0 .1
В С т З 8

0  1 3 * 4 39 0 .1 0 .1
1IV тлгппп

0  8 3 * 4 4 0 0 ,5 ¥  -
И т о г о 4 1 «М 0 .6 О Л В А А б л и ц е  1  в скобках п р и в е д е н д  марка м е т д л л А  д л я  т и п д  

и с п о л н е н и я  БВ с е г о  профиля 4 2 8.1 0.6 4,1—
Всего М А С С А  М С 1Л А Л Л А 4 3 3 4 ,9 2 .0 А 9 6 5 5 .5 3 .1 го 5 8 ,9

В том числе 
ло маркам

1 5 Х С Н Д -2 {1М С И Д -3 1 4 4 3 4 .8 2 0 3 .9 1.0 1 .3 4 3 .0 ■j -■ ■
3 503. 9 - U / M 1 - 0 S15 Х С Н Д 4 5 5 .5 l,L -_ 5 .8 И ,К О Н Т Р  Г|Айсинсш (\04Щ

н д ч о тд  Gгреледкнм № . .
В С т З с п 5 4 6 0 .1 ...У— 1 - 4 .3 ГЛ МОНСТР Г/кРИАРУДКММ Ж ПАНИЧЕСКАЯ (Щ И Ф Н К Д Ц И Й  М Ш А Л Л А

Сводные ведомости болтов, 
гд е к  и шайб пролетного строения 

1 * 3 3  м Г - 8

стд&ия Лиеп лис«ев
в с т з л с г 4 7 1 . 7 1 .4 3 .1 ixhhmiip, 1Вдоьик Р 1
Б С г З к п г 4 8 2 .0 2.0 Р УК .БР И Г мИ* .mm D[ИРЮХИНА

1рштштмонсш11ия
и м . М е т ш и мС т  2 0 4 9 0 .1 0 .6 j j —

СТ HHIH ВАСИЛЬеВА м
ст техник 1

yposw -04..2.
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Шсэ Н а и м е н о в а н и е Г О С Т Марка

сшали
К о л
ш т

I Масса,
1 К Г гП р и м е ч а н и е

од ной в с е х
1

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
СШЛЛЬ ГОРЯЧеКХГП АНАЯ
Б а л к и  д в у т д в р о в ы е  

ГОСТ 8 2 3 9 -7 2

15ХСНД ГОСТБ713-19 1 1 2 1 0 ,3 D.3 _ 1 2 3 А 5 6 7
и т о г о 2 0,3 0 ,3

бол m M 2 2 - 8 jX 6 D .n o  п
2 2 3 5 3 - 7 7

А О Х ^ е л е к т '

3 15 0 0,2665 840

•
\

В с е г о  профиля 3 0 .3 0 .3

У г о л к и  с п а л ь н ы е  г о р я ч е 
к а т а н ы е  р д в н о п о л о ч н ы е

Г О С Т  8 5 0 9 -6 6

1 5 Х С Н Д
Г 0 С Т 6 1 1 3 - 7 5

L 9 0 * 9 4 4.5 4 .5 Боли м  2 2 - $ 9 * ВО . ш ш 2 2 3 5 6 - 7 7 174 0 0,3262 5 6 8
L 125*10 5 3.1 3 1

Б о л т м  21-ъ щ * ю а .ш ш 5 2 0 0,38 5 9 201И т о г о 6 7 .8 7 .6
ВСТ 3 ПС 2 

ГО С Т 5 6 0 -7 1
L  5 0 < 5 7 0 ,7

'1 v
0 7 И т о г о 5 4 1 0 1609

L  7 0 * 6 J j 1,6 1.6 Рамка м - 2 2 -б н  ш ХЛ 2 2 3 5 4 - 7 7 4 0 Х 5 4 1 0 0,0768 4 1 6
j

и т о г о T _ 2 .3 2.3
Ш а й б а  20 2 2 3 5 5 - 7 7 В с т 5 с п 2 1 0 8 2 0 0 ,0 2 4 5 2 6 5

1

В с е го  профиля 10 1 ,6 2 ,3 9 9

У г о л к и  с т а л ь н ы е  гор я че  
кашАНые н е р д вн о п ол о чн ы е  

ГО С Т  8 5 10 -8 6

Е С Т  Зсп 5 ГОСТ 360-И LID O  X  63<8 11 0 .7 0 ,7 В с е г о 2 2 9 0
И т о г о J 2 0 .7 0 .7

В  т о м  ч и с л е  

п о  М А Р К А М
1

4 0 Х „С е я е к т 160 915 ХСНД ГОСТ 6113-15 L  (25 * 8 0 x 8 13 0.1 2 ,4 2 .5
И т о г о 14 0.1 2 .4 2 .5 4 0  X 4 1 6

В с е г о  профиля IS 0.1 2 ,4 0 .7 3 .2
. I

В С т $ с п 2 2 6 5С т а л ь  горячекатаная 
круглая

Г О С Т  2 5 9 0 * 1 1

В С т З с п б  
ГОСТ 3 8 0 - 7 1

0 r e 16 0 ,3 ОД
0  2 6 17 1 ,7 U

Т а б л и ц а  3

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  Б о л т о в  н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и ,  г а е к  и  ш а й б

Итого 18 о,з 1 , 7 2 ,0
Всего профиля 19 0 ,3 ~ v ~ 2.0

Прокат  листовой
ГОРЯЧеКАШАНЫИ 

Г О С Т  Ш О З - 7 4

1 5 Х С Н Д -2

(юхснд-з)

ГО С Т 6 1 1 3 - 1 5

t 8 20 0 .1 0 .7 1.0 0 ,2 2 ,0
t 9 21 0 .2 0 .2
t i o 22 5.6 1 ,4 т 0.2 0 .4 9 5

1

НлименовАйие Г О С Т
Марка
сшали

I
Кол
шт

Масса. к г
Лримечдния

i
i
i

t

1 12 2 3 2 2 .4 0.3 1.0 2 3 ,7
одной всехt i e 24 9 ,4 0 ,5 _ м _ , 10 ,5

t  2 0 25 0 . 7 0 ,7
Б о л т  М1Б *  30 46

7 7 9 8  -  7 0  
П  5 9 ,4 - 8 7 75 0 ,0 * 5 7t  2 5 26 9 .3 0 ,8 i Ю ,1

Итого 2 7 4 6 ,7 2 .3 S .2 i , i  1 1 .3 5 6 ,7 б о л т  М 1 б * 4 5 .4 6
7 8 0 2  - 81 
1 7 5 9 4 - 8 7

Ст;
160 0 ,10 6 17

В С Г З Л С 2  
Г О С Т  3 8 0 - 1 1

t 4 28 0 .2 0 ,2
Б о л т  M 16 X S S  4 6 7 7 9 8  -7 0 !0 ПО 0 ,1 2 2 14t  5 29 0 ,2 0 .2

Итого 3D 0.2 0 ,2

Wj*
0 .4 Б о л т  N 2 0 * 7 0 . 4 6

1 7  5914-87 135 0 ,2 4 3 3 3
Всего профиля 3! 4 6 ,7 1 Д 0 .2 1,5 5 7 ,1

И т о г о 7 1Листы спальные с ромви- 
ческим и чечевичным р и ф 
лением ГОСТ 8566-77

Бстзклг ГОСТ 380-77 : - Р И Ф  t 4 32 2,9 2.9
Г а й к а  М  1 6 .5

5 9 1 5 * 7 0  
П  5 9 5 -8 7 С т  2 0 4 4 0 0 ,0 3 3 15Итого 33 2,9 2 ,9

Всего профиля ,1 ■■■J
34 2 ,9 2 .9 Ш а й б а  16 -  1 1 3 7 1 -  1 8

3 3 5 0 ,0 Н 4
Профиль для огражденияAAflirtuAcuflkUKiv ППРПГ r f nn f f i ,  1 1 4 35 1 Д 1 ,2 ЕС

Ш а й б а  20 3 8 0 - 7 1
Т З

1 3 5 0 ,0 2 3 4^DHlWinUpHilonOiA Ц УГ1Л
Т У  № - 2 - 3 4 1 - 7 8 Итого 36

1 .2 1 ,2

[

Г “

j

Всего профиля 3 7 1 . 2 1 ,2 В с е г о 94
Трубы стальные бесшовные 
горячедеФоРмировАнные 

Г О С Т  8 1 3 2 - 7 8

С т  20

Г О С Т  1 0 5 0 -74

0 4 5 * 3 , 5 38
0 ,1 0 1 В  т о м  ч и с л е Ст го 8 60 7 3 * 4 39

0 ,1 0.1 ПО МАРКАМ &  С т  3 80  8 3 * 4 4 0 0 ,5 0 .5
Итого 41

0 ,1 0,6 0 ,7 1 п ____ ___  _ i .. _ ..........  _
Всего профиля 42 0.1 0 ,6 0 ,7

о  т я б л и ц е  i в  с к о б к а х  п р и в е д е н * ,  марка  метдллА д л я  типд и с п о л н е н и я  о

1 Всего масса метдллА 43 4 6 ,8 2 . 3 5 . 2 6 ,8 | « И 3 .1 3 .0 7 7 ,3

1 В том числе
П О  МАРКАМ

15АСНД-2 ЦОХСИД-З) 4 4 4 6 ,7 2 .3 5 Д 1 . 2 1 1 .3 5 6 .7 ............Г ________ " Г У n z
3  5 0 3  9  - « / 8 9 1 - 0 615ХСНД 45 1 .6 9 ,3 1 ,9 11

Ш ш Ш  М Ш Ш 1 М  I  И Д Я

i
В С т З с п  5 4 6 0 .1 2 ,7 ! 2 ,4 5 ,2 ■ M R M  Wi

Техническая спецификация метали 
Своднир ведомости б о я т о в ,гд е к  
и шайб пролетного строения 

Ь * 3 3 м  г - Ю н  Г - 1 1 . 5

Ш  Г Т О П  Г Т Ш я Г Я
M H B I B  Д ^ П Н Д ВВ С Т З П С 2 4 7 2 .5 1 .4 3 .9 i r f j i ; i t n : i i i i K m w y ^ g K i i1 Б С т  3 кп 2 4 8 2 .9

— — .
2 .9

__ £___ 1___ __L — -----------

д о и и п р о ш с т м к о и с ш д и й
С т  20 4 9 1

— — ... . о * 1 „ 0.6 - J I . Ь 1 ! Ш ! ! Ы ? Я № т а Д В Я
ГТЖ7ТТГТ7.|  \ I ,M  i mm

и ш з з -  03

им Мел&нико&А
Ф о р м а т  А 2



и
н

в-
Кз

л
р

а
л

 |п
од

пи
сь

 и
 д

ат
д}

ва
дм

 и
 кв

 H
tj

10

Т е х н и ч е с к А Я  с г ш ц и ф и к а ц й я  м е т л л л д  д е я р о р м А ц и о н н ы *  ш в о в
Таблица 1

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  б о л т о в , гд е к  и ш а й б  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в

Таблица 2

В и д  П Р О Ф И Л Я  и  

Г О С Т

М а р к а

м е т д л л д  и  ГО С Т

О б о а н А ч е н и е  

и  р а з м е р  п р о ф и л я

о б щ а я  m A C C A  M ftflJ1Л Л А  ПО A(А Р К А М  дечФОРМАЦИОННОГО Ш В А J

Н д и м е и о ь А Н и е Г О С Т
М а р к а  

с ш а л и

К о л и ч е с т в о , ш т М а с с а ,  к г

ОжмечАнкяД 1 Ш - 8 Д И 1 - Ю Д 1К  1 - 1 1 ,5 Д Ш 2 - 8 Д Ш 2 - 1 0 Д Ш 2 - И .5

Д л я  д е Ф о р м , 
н ы х  ш в о в

А Ц И О Н
В с е г о

Д Ш 1-8

(Д Ш И )
щ ш н о
(ДШ2-10)

Д Ш И1Д»

(ДШ2-1Й

1ш т ДИМ-8

;яш2-е)
|д ш м о

к ш г -io)
VUHtfi
(ДШ2П^

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Б о л т  м 24x260 7798-70 09Г2 10 14 16 М М 10.4 14.6 16,6

У г о л к и  с т д л ь н ы е  
г о р я ч е к А т д и ы е  
р а в н о п о л о  ч н ы е  
Г О С Т * 8 5 D 9 - 8 6

1 5 Х С Н Д  
Г О С Т  6 7 1 3 - 7 5

L 1 2 5 - 1 2 1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 Б о л т  М б  X 2 0.46 17594-87 10 кп 66 82 82 0,007 0.5 0.6 0,6
------------■

L  2 0 0 - 1 2 2 0.4 0 ,4 0.5 И т о г о 1Ц9 15.2 17,2

И т о г о 3 0.1 0.1 0.1 0,5 0,5 0.6 Г а й к а  М 244 5915-70
С т З с п З

2 4 32 36 0,2 4.8 6,4 72

В с е г о *  п р о ф и л я 4 0.1 0,1 m 0.5 0 .5 0.6 Г а й к а  М6.4 17593-87 66 82 82 0,002 0.1 0,2 0,2

Cm  А л ь  г о р я ч е к  а ш  а н  а я

К Р У Г Л А Я

Г О С Т  2 5 9 0 - 7 4

( т с - б

ГОСТ 19281*73

0 2 4 5 0.1 0.1 w 0.1 0.1 0.1 Ш а й б а  6 11371-78 
____380*71 с т з 66 82 82 0,0(М и М ОИ

0 1 6 6 0 .1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 В с е г о 15.9 21.9 2 4 ,7

И т о г о 7 0 .2 0 .2 0 ,2 0 .2 0 .2 0 .2
В  т о м  ч и с л е  по 

м а р к а м

09 Г2 10,4 14,6 1 U

В с е г о  п р о ф и л я 8 0 .2 0.2 0.2 0 .2 0 .2 0 .2 10 КП Д 5 0,6 0.6

П р о к а п \ листовом 

го р я ч е к д т д н ы и  

Г О С Т  19903*74

1 5 Х С Н Д - 2

( т х с н д - з )

ГОСТ 6713-75

110 9 0 .2 0 .2 0 .2 0 .2 о .з 0.3 С Т З С П З 4 . » 6.6 7.4

1 12 10 0 .8 0 .9 1.1 0 .3 0 .4 0.5 С т  3 0,1 0.1 0.1

t 1 6 11 0 .7 0 ,9 1.0 0 .7 0.0 0.9

1 20 12 0 ,5 0 Л o ;8 0 ,2 0 .2 0,2

t 3 0 13 0.1 0.1 0.1 0.1 D.1 0.1

t 3 2 14 0.9 1 .1 1 ,2 0,9 и 1 ,2

И т о г о 15 3.2 3,9 4 ,4 2 .4 3 .0 3 .2

В с е г о  п р о ф и л я 16 3 .2 3.9 4 .4 2 .4 3 .0 3 .2

C m  а л ь  т о н к о л и с т о  вдя в Ш к п  
ГОСТ 3 8 0 - 1 1 t 2 17 0 .2 0 .2 0 .3 0 ,2 0 ,2 0 .3

о ц и н к о в а н н а я  с непрерывны; 
л и н и и  ГО С Т  1 4 9 1 8 -  80 И т о г о 18 0 .2 0 ,2 0 ,3 0 ,2 0 .2 0 .3

В с е г о  п р о ф и л я 19 0 .2 0 .2 0 .3 0 ,2 0 ,2 8 .3

Т р у б ы  с т д л ь н ы е  
б е с ш о в н ы е  го р я ч е к м п д н ы е  
Г О С Т  8 7 3 2 * 7 8

СТ 20
Г О С Т  1 0 5 0 *7 4 095- 5,5 2 0 0 .1 0 .1 o ,« » .< 0 .1 0.1

И т о г о 21 o .t 0.1 0.1 0.1 0 .1 0 .1

В с е г о  п р о ф и л я 2 2 0 .1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1

В с е г о  м а с с а  м е т  д л я  а 2 3 З Д 4.5 5.1 3 .4 4 .0 4 A

В  т о м  ч и с л е  

п о  м а р к а м

1М С В Д -2 (Ю Х В Щ -1) 2 4 3.2 3.9 4 ,4 2 .4 3 .0 3 .2

15ХСНД 25 0,1 0.1 0 .1 0 ,6 0,5 0.6

0 9 Г 2 С - 6 20 0,2 0 ,2 0 ,2 0 .2 0 .2 0 .2

В С Т З К П 2 7 0 .2 0 .2 0 .3 '  0 .2 0 ,2 0 .3

СТ 2 0 2 8 0.1 0.1 0 .1 0 ,1 0 .1 0 .1
I--------------1------------------- 1------------ Г----------

&  с к о б к а х  п а и  в е д е н  а  м а р к а  м е т  а л  л  а  д л я  т и п д  и с п о л н е н и я  В
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шшшшш т ж ш
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П рим ечд нибA U K H M C  И Т А т н 1 ш т Всего
БК- i Документ ов диет % 1 1 1 1 5 6 2 3 1 6
Б К - 2 А ИС Т 4

б а л к а  г л а в н а я
1 1 1 6 4 4 3 2 8 8

6 C - 1 Л И С Т З 1 - 115 8 1 1 5 8
Б С - 2 А И С Т А 1 — 16 4 4 1644
Ш И А Ч С Т 4

ЧпАО 2 4 — 1 3 3 12
9 П - 2 лист4 3HWr

36 - Н 396
С П - 1 А И С Г 5

связь поперечндя 6 — 246 1 4 7 6
БДН тож е 4 — 4 5 2 180&

A - l С В Я З Ь  П Р О Д О Л Ь Н А * А — 1 4 5 580
Д - 2 —1«—

W A JV  " r ^ U A  МПЛ|
4 — П 6 1 0 4

H -1 Аиста Б — 31 18 6
H -2 тож е

. Н А К Л А Д К А  М О Н -
3 — 3 2 9 6 м а с с а  н а к л а д к и

1 ЧЧР,ТПМ МАССЫ vnoft
H -3 — п ■— Т Д Ж Н О Г О  С Т Ы К А 3 — 16 4 8
H - 4 — — г л а в н о й  б а л к и 6 — 5 3 0
M 'S 6 — 6 3 6
Л Ф -1 Аистб 3 — 14 4 2
А ф -2 тоже

Фа с о н к а 4 — 2 4 9 6
л ip-s — и— 4 — 2 6 104
Л Ф -4 2 — 3 5 10
А Ф -5 —  м— г — 1 7 3 4
Оф-1 — и ■—
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2 - 1 1 6 г ъ г
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Тип с ь а р н ы х  швов

У П - 2  М  1 10

2 4  {  I

№№
ШВА

Спин дд рт
НА ШИПЫ и ш

Условное
ОБОЗНАЧе-
ние шва

Размер
ШВА,
ММ

ЛримечАнне

1 Г О С Т  8 7 1 3  -  18 Т З - А 5
г Г О С Т  8 7 1 3 -  7 9 Т7-А
3 Г О С Т  8 713  -та Т З - П 5
А Г О С Т  8 7 1 3 - 7 9 Г7-П Полным ПРОВАР
5 Г О С Т  8 7 1 3 - 1 9 С 18

6 Г О С Т  5 2 8 4 - 8 0 Т З б
ч Г О С Т  8 7 1 3 - 7 9 Т З - А 7
в Г О С Т  8 7 1 3 - 7 9 Т З "  А А 3 505, 9- 43/83 1-09

л и с т

^ о о ш - е я .  $
РЧАП1 кг
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Ведомость марок для СХ
Т а ь л и д а  1

М а р к а Обозндчение
документд

Н д и м е н о в А н и е
К о л  ш т Масса, кг

Г-8 г - to
Г - Н , 5 1ш т в с е х

г - а Г - 1 0 Г -1 1 ,5
С Х - 1 Документ 11

с м о т р о в о й  
ХОД 1 *3 5 6 0  ИМ 4 6 2 9 9 1196 17 9 4 <79 4

С Х - 2 См отровой ход
1=4160 12 18 3 5 2 4224 6 336 6 3 3 6

ГОСТ  1 7 9 8  -  10
Г&СТ59 IS -IO u  ШйЙ&ОИ V 9,* 0,20 13 19 Ц

И т о г о 5 4 3 3 8 1 4 9 6 14 9
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Ти пы  СВАРНЫХ швов

10
Т а б л и ц а м

для п о и  
для п о - is

И Я  п о - и  
лл» го -»

rt
MBA

СПАНДАРЛ 
НА ЛИПЫ 

ШВОВ

Условное
0Б03ЯАЧ8-
ние шва

Размой
шел,
мм

Лримвча-
ние

1 ГОСТ 5204*80 то 5
2 ГОСТ И И -80 Т1 5
3 ГОСТ 5264-80 тз 8
4 ГОСТ 5264-М Кб 8
5 ГОСТ 8264-80 Т1 2
6 ГОСТ 5264-80 Н1 8
7 ГОСТ 5264-80 TI 6

Марка НдмиеновАние
Количест

в о , шт
_Масса,кг

ПрИИСЧАИИ!
1Ш8Г Всего

GM Слюнка мостош 1 22,0 22.0
КА Консоль аморшзалор 1 4,0 4,0
К Коробка 1 27,0 27,0

Болл М1бх304б попосттмв-ю 
С ГАЙКОЙ М16 5 по ГОС!5315-10 2 0,1 IS 0.23 ИД ОДНУ 

МАРКИ СМБолт М16М5.46 ПО ГОСТ 7802-81 
С ГАЙ К О Й  MIC 5 Пв ГОСТ S9IS-1D 5 0.14 0.7 то ше
Болт М20ХШ 46 по ГОСТ7798-70 
с шайбой 20 ПО ГОСТ 11311 -18 4 0,27 1.0 —* л—

65-1 Секция БАЛКИ 1 36.0 36,0
СВ-15 Сек дня б а л к и 1 42,0 42.0
СБ-24 Секция Бдлки 1 46 0 46,0
6Б-33 Секция БАЛКИ 1 51,0 51,Q
П0-1 Блок перил 1 (41,0 «41,0
ПО-15 Блок ПвРНЛ 1 «7,0 127,0
ПО-24 Блок перил 1 4 М 46,0

' по-зз блок перил 1 108,0 108,Q
тс Тробка сшыковочная 1 2,0 2,0

Я Ш т М  И Ш М Г Д Д  [ Щ 1
( з з ж 0  и з я ш ш з  ияяш т шшш шт
П?13 М?1 р Г Г Ш ' П Н  Ш *?Лг*
и ж и н з э ш и к / ^ аЬкЬЖ'ШЗшш Шй2Ш I

3.503 9 - « / 8 9  1-12

____ Метлплоконсш икции ьдвьерного
огРАмдения 0Ги перильного 

о г Р А м д е н и я  ПО

с т д п и я л и с » л и с т о в
Р 1

Ц Н И Ш Ш т А Ь К О Н С Т Р Н К Ц И
ии М е л ь н и к о в *

1

&£ ^ ^  Ф о р м а г о  А2
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П р и  сопряжении д в ч х  про л е тн ы х строенийУд ш -1 -б (Ю ;и .5 ^  ПРИ со пряж ении с а с то е м  / д и И Е - M O J L f l /

J ± .
М П О

4 j L

460

■ Р ? #
' \ W \ \ \

Я хшп

. 80 .40
210X105

I ' l M  j l  WftSSi
ш е я  в п ш ш ш  fe a B P g  

в т я я т я е з в в у я т ^
И 1 1 Ш 1 Д  И Ш Ш - L l  W!Lы  ■ГОШ ШХШШ КЗЗЯ

— 3 . 5 0 У 8 - « / 8 М -  «
____
____ МеШАЛЛОКОНСШРУКДИИ
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—
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Ведомость элементов н а  один д е Ф о р м  анионный шов

МАРКА,

п о з .
О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а Н а и м е н о в а н и е К о л . ,  ш т

М а с с а , к г

Примечание
1ш т

В с е ГО

ДШ1-В ДШМ0 АШ1-Н,5 ДШ2-8 ДШ2-Ю ДШ2-Ц5 ДШ 1-8 д ш н о д ш т ; ДШ 2-8 ДШ 2-Ю Д № ф

Б в И

АИСТ 2

Б а л к а

д е Ф О Р м д ц и о н н о го
Ш В А

\ — - 1 - — 601 801 — — 801 — —

БШ-2 1 — — — — — 998 998 — — — — —

6Ш-3 — 1 — ~ 1 980 — 980 — — 980 —

БШ-4 — 1 — — — — 1216 — 1216 — — — —

БШ-5 — — 1 — — 1 1161 - — 1161 — — 1161

БШ-6 — — 1 — - ■— 1431 — — 1431 - — —

3 Y -1
Д еШ АЛ Ь ЗАКЛ АД НАЯ 

в  и с т о е

— — — 1 - ~ 696 - — — 690 - —
М а с с а  в е з  

у ч е т л  

л и к е р о в

3 Y -2 — — — — 1 — 843 - — — — 843 -

З У -З — — — ~ - 1 960 - — — - — 960

ЛС-1

Л и с т  скользящ ий

г — — 2 — — 458 916 — — 916 — —

ЯС-2 — г — - 2 — 5 6 4 - 1128 — - - 1128 -

л с-з — — г — — 2 6 4 4 — — 1288 — — 1288

Л Т Л и с т  скользящ ий
ШРОШУАРА 2. 2 2 2 г г 66 132 132 132 132 13 2 132

Л- t

А и с т  Ъ
Л о т о к  сл ивной

г — — г — - 30 60 — - 60 — —

л-2 г — - г — — 39 18 — — 78 — —

Л -3 — г - - 2 — 38 - 76 - — 76 —

Л -4 - г — - 2 — 51 - 102 — — 102 —

Л -5 — — г — — 2 4 4 — — 88 — — 88

Л -6 - — г — — г 61 — — 122 — — 122

Л-1
П л а н к а  крепления 
с л и в н о г о  л о т к д

4 — — 4 — — 35 140 | — —  ' 140 — —

П-2 — 4 — — 4 — 43 — 1 1 2 — — 1 7 2 —

п-з — — 4 — — 4 50 — — 20 0 — — 200

БЛ-1 Г О С Т  П 9 8  - Т О Б о л т п р и ж и м н о й 10 1 4 16 10 14 16 1,0 4 10,4 14,6 16,6 10,4 14,6 16,6 М 24 *2 6 0

Ш-1 А и с т Э Ш а й б а 2 8 30 40 2 8 36 4 0 0,2 5,6 7 .2 8 56 1.1 8

Г -1 Г О С Т  5 9 1 5 - Т О Г а й к а 2 4 32 36 24 32 36 0 .20 4,8 6,4 7 ,2 4 ,8 6,4 7 ,2 М 2 4 .4

n w Г О С Т  3 0 5 1  - 1 9 П р у ж и н а  тд р е л ь ч А тд я 100 140 160 ШО 140 16D 0,144 14.4 2 0 ,2 23 ,0 14,4 2 0 ,2 23,0 l-2-2-3Dx45*S4f

шп г о с т  б А о г - ю Ш а й б а  п р у ж и н н а я 8 8 8 8 8 8 0,022 0,2 0,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0,2 24Н

Б Л -2 Г О С Т  1 1 9 8 - 1 0 бо л т крепления 
с л и в н о г о  л о ш к а

66 8 2 82 66 82 82 0,007 0,5 0,6 0,6 0.5 0,6 0,6 М б  *2 0  46

Г - 2 Г О С Т  5 9 1 5  - Т О Г а й к а 66 8 2 8 2 60 82 8 2 0,002 0,1 0,2 0 ,2 0,1 0 ,2 0.2 М 6 4

Ш-2 Г О С Т  1 1 3 7 1 - Т 8 Ш а й б а 6 0 82 82 66 82 82 0,001 0,1 0,1 0,1 0,1 0 ,1 0,1 Ш а й б а  6

А Р К р ы ш к а 10 14 16 10 14 16 1 ,° ю 14 16 10 14 16

ПС А«СТЗ
П р и с п о с о б л е н и е

с т р о п о в о ч н о е 4 4 4 4 4 4 2 8 8 8 8 8 8

п о П р о к л а д к а 6 8 6 б 8 ь 8,8 53 7 1 7 1 53 7 1 7 1
для АГОДЛЬТО Бетонного 

покрытия
П о з .1

т т ш г А м с Г 1 А н к е р
96 U 2 Ж 48

48
Ж  

' 56 ' • а -
Ж

. . .Д 3 _
J l 3L Ж 2 L J4 Ж

3 9
4S
4 S

&

Miter
3 .5 0 3 . S ~ 43/63 М 3  4

1 ? Г  Ф о р м  л т  А 7
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1.1. Настоящий проект т ехнических условии распространяются 
на изготовление металлических конструкции пролетных строении 
сталежелезобетонных автодорожных мостоВ с пролетными стро
ениями длиной iS,Bh и 33м и габаритами Г-8; Г-Ю ; Г-Н ,5.

Пролет ные ст роения предназначены  для эксплуат ации S 
услоВцях н и зки х  т ем перат ур н и ж е  минус 4о°С да минус 5Q°C  

Включительно (ссВерное исполнение А ); н и ж е  м инус 50*С  (сеВерное 

исполнение В),

Пропетые строения изгатоВляются по проекту серии 3.503.9-43/81
12. При заказе  н а  изгот овление необходимо указыВать ш иф р 

проект а м а р к у  пролет ного строения, расчет ную  минимальную тем

перат уру В оздуха района эксплуат ации, т ичест В о пролетоВ, гада -  
рит  п р о е зж е й  части«

2. Технические т редоВанил

21 Общие т ехнические  тредоВанил

211 Пролетные ст роения д о л ж н ы  соатВетстВоВать требовани
ям  наст оящ их т ехнических услобий и комплекта документации заВад- 
ских рабочих чертежей КА1Д, разработанных В полном соотВетс/пВии с радо- 
чимо черт ежами типобого проекта серии 3.503-43/в о .
212 Комплектация пролетного строения, конструкция элементов, уз- 

лоВ и соединений, осноВные параметры и размеры пролетных строений
и  и х  элемент ов даны н а  рабочих черт е ж а х  типового проекта серии 
3 ,№ .9 -4 3 /2 9  В ы пуску.

213 ЦзеотоВление элементов металлических пролет ных строений 
мостоВ долж но производиться на специализированных юостоВых за- 
Водах, имею щ их необходимые услобия для обеспечения Высокого 
качества изготовления

гг. ТребоВания, предъявляемые к  материалам

2JJ. Д л я  изготовления металлоконструкций б  соотВетстдии с т ехни
ческими спецификациями металла применяют ся материалы В соот - 
Ветстбои с т аблицей I

Таблица /

нчл
ли.

Наименование элементов 
и сортамента металла

Материалы
СеВерное исполнение

Я 5
1 2 з ________ &________

ГлаВные Валщ листоВые 
элементы и фасонно продоль
ных и поперечных сбязеи, 
домкратных ш о к, опорных

Низколегированная кон- Низколегированная 
укционная для инструкционная'для

листов, 
ш&об, ynopot

ционных

струкционная оля конструкционная аля мостостроения сталь мостостроения сталь ШСНД-г с Заполнитель мирки ШСНД-3 с дош
лыми требованиями по нательными трети- примечанию 3  к madnu-  ниями по примечанию цг /. п п /. 14,1. Ю т  3  х  таблице 1;п. 1.14,
ГОСТ 6713-75 1.16,3.1 па 

гост вт -75

Фасонный прокат элемен
тов продольныф а попе
речных сбязеи, ст оек. 
ограждения и прогонов 
служебных проходоВ

3 Вспомогательные дета
ли конструкции

а) уголки и заполнения 
перил на тротуарах

В) уголки и заполнения 
перил служебного хо
да, профиль огражде
ния

В) настил служебного хо
да (рифленая сталь)

г) трубчатые элементы 
перил и  деформацион
н ы х  шбоВ

4. болты

а} нормальной точности

б) Высокопрочные болты В 
исполнении КП, гайка
и шайбы к ним

5. Опорные части

а) для ширнироВ

б) для литых частей 

В) для зуба сектороВ

-  для стали 15ХСНД-2,ЮХСНД-З
стыкоВыг соединения 

б) углоВые соединения

7 . Электроды для ручной 
сборка

-  для стали ю кснд-о
$ стыкоВые соединения

б) уелоВые соединения
-  для стили юхснд-3

Низколегированная кон
струкционная для 
мостостроения сталь 
марки Ш Ш  по ГОСТ

арнкостью при температуре минус 70"С не ме
нее 3 кгсм /смг для

Низколегированная кок 
струкционная для 
мостостроения сталь
марки Ш Ш  по ГОСТ марки 15ХСНД по ГОСТ 
ВУЗ-р (с еарантиро-  б1 13-75 / г  гарантиро
ванной ударной Вязко - Ванной ударной Вяз -
стью при температуре ---------  ---------------
минус 60* с не менее 
3 иге. /смг для дду- 
таВров ]

Сталь углеродистая обыкновенного качестВи ПО ГОСТ 380-71 марок:

ВСтЗспВ

ВСтЗпсг

бСтЗкпё
Сталь углеродистая конструкционная спокой
ная марки СгВО по ГОСТ 1050-74

Сталь углеродистая конструкционная спокойная 
марки СтВО по ГОСТ 1050-74
Сталь легированная конструкционная марки 
Ш  С слет" по ГОСТ 4543-71.
Сталь углеродистая мартеновская спокойная марки встэспё по ГОСТ380-71 с последующей 
термообработкой

ПокоВки Гр П -Ш 8  из стала углеродистой марте- 
Нткой спокойной марки BCrScaS по гост330-71

Отладки из конструкционной низколееироВанной 
стали марки esn группы in по гост977-75

Низколегированная конструкционная сталь мирки 
09Г г-6 ло Г0СТ19281-73 с последующей термо
обработкой, обеспечивающей ударную Вязкость 
при минус 70*С не менее Зкгс.м/см*

- т м я  по 
гг по гостСВирочнст проВолока марки CS 

гостгг46-70 флюс марки ян-,
9087-81
СВарочная проВолока марки Сд~08гя (для 
катета дач мм Вил. -  CS-OSff] ло РОСТ 2246- 70. . , ,  рФлюсы мирки ЛН-348Я или ОСЦ-45 (для полуав
томатической сборки -только АН-34&ЯМ]ПО /ОСГ9087-81

Тип Э-46Л или тип 3-50Д 
по ГОСТ9467-75
Тип 9-42Я по ГОСТ9467-75

а) стыкоВое соединение 

В] углоВое соединение

Тип Э50Д по ГОСТ 
9 46 7 ’ 75
С кат ет ом  до 8  м м  
5КЛ.-Э42Й  по ГОСТ 
34 67-75
С катетом долее S мм Э46Я по ГОСТ9467-75

2.3. изготовление конструкций

231 изготовление ст альных конст рукций долж но осущ ествляться 
при тщательном контроле Всех стадий лроизВодстВа за Выполнением 
требеВаний Щ Д . карт технологического процесса, слабы СМиЛ$ -1 8 -7 5  
и наст оящ их т ехнических услобий с  занесением результатов контро
ля В м еж цехоВ ую  сдаточную документ ацию или ж урналы  пром еж у
т очной прием ки1.

а) загот оВленны х и обработанных деталей;

б) собранны х под сборку элементоВ;
В) забодскай сборки (Вклю чая конт роль шВоВ) ;
г) рассВ ерленны х м о нт аж н ы х от Верстай ( Включая общую и кон

т рольную  сборку)t
б) очист ки конт акт ны х поверхност ей и  уст ановки заВодских Вы

сокопрочны х боятоВ;
е) очист ки  конст рукции под грунт аВ ку;

ж )  грунт оВки конст рукции.
2.3.2. Резка и  обработка кром ок листобого проката, сборка элем ен

тов, авт омат ическая, полуавт ом ат ическая и  ручная сВарка, образо
вание отВерстий и другие операции д ол ж н ы  Выполняться В полном 
соотбетстбии с  требованиями гпаВы СНиП м -1 8 - 75,

По согласованию с  заказчиком допускает ся сВерлоВка отВерстий 
В сВ язях и  В элем ент ах и х  крепления на диаметр 18 мм с  последую
щей рассберлобкой и х  до проектного размера на м онт аж е.

2.33 ШготоВление сборны х конструкций долж но Выполняться В со- 
отВетстВии с  *инструкцией па т ехнологии м еханизированной и 
ручн ой сборки при заВодском изгот овлении ст альны х конст рукций  
мост оВ" ВСИ 169-80 Iз а  исклю чением § В.З ].

Д опускает ся применение сборки угл обы х ш боВ катетом не  
более 7мм полуавт омат ом В смеси газоВ В соотбетстбии с  “Рекомен
дациями по т ехнологии м еханизированной сборки ст альны х ко н 
ст рукций В смеси защ ит ны х газоб * ЦН1ЩС, 1985.

Н. кант». Гайсияская
Намнпд Опремикии
Й,(ММГЛ Талнсютти
И.акж.» ЙЗеВин
Рук Spite Кирюхина
Стилле ВасиаьеВа
Пляс Хаикин .б 'Г *.

2 .5 D 3 .3 -4 3 /8 3 .H 4  Т.У
П̂адиЯ Лист Лис/поб

Проект т е хн и ч е ски х Р 1 3
услобий рНЙпРооашышнстгамр 

им Мельникова
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2 Д 4. Допускается взамен ручной сборки электродами типа Э-Ш 

и 5 -5 (7/7 /го ТОСТЗШ-75 углеродистых и низколегированных сталей 

марок ВСтЗ, /5ХСНД полуавтоматическая сварка тонкой электродной про

волокой диаметром о,8-2,0 мм сплошного сечения с выполнением 

всех требований ВСН /69-80.
2 .3. 5; Начало и конец стыковых швов поясов а стенок главных 

балок надлежит Выводить на планки, удаляемые после сварка с тща
тельной зачисткой мест их установки абразивным кругом.

г.з.в. Сварные стыковые швы стенок, параллельные ребрам 

жесткости балок, должны быть удалены от ребер жесткости на 

расстояние Не менее 20-и толщин балки
г.3.7. Форма обработки кромок заводских стыков поясов, Вер

т икальны х ст енок и  других элементов пролетных строений долж
ны выполняться в соответствии с ГОСШ/3-TQ по заводским нормалям.

г.зя Все сварные стыки поясов главных балок должны быть 
обработаны в соответствии с п.2,2 *инструкции во механической обра

ботке сварных соединений в стальных конструкциях мостов"

ВСН /88-78.

2J.9 Контроль сварных швов в деталях и элементах выпол
няется в соответствии с нормами табл в/ и кг главы СНиН §-/8-75 в 
зависимости от категории шва Распределение сварных швов по катего

риям приведено в таблице 2

Таблица 2

Категория Характеристика шва
i г

X  I Поперечные стыковые швы растянутых поясов
главных валок

2, Концевые участки поперечных стыковых швов 
стенок главных балок на протяжении 4о% высоты 
растянутой гоны, но не менее 200мм, считая от 
растянутого пояса

3. Упоры к горизонтальным фланцевым листам.
Л В. Угловые поясные швы растянутых поясов

главных балок
5. Поперечные стыковые швы стенок главных балок 

в растянутой гоне на участке протяжением коа/ш 
ее высоты примыкающем к концевому участку 
(см. поз,г/

Ш Все остальные швы

г м  Отклонения Dm принятых проектных размеров не должны 

превышать допусков, приведенных в таблице 3t составленной по дан
ным таблиц kk,k5 и к ! СНиП §-/8-75.

Таблица 3

нчг- Наименование Допускаемое
п/п отклонений отклонение

/ г д
1 Длины пролетного строения 1 10 мм

г. Расстояний между соседними узлами 
связей

]т о длины, но не 
более ±5 мм

в. Ординат строительного подъема от 
теоретических при ординате до 60мм

±Эмм

1 Узлов конструкций главных балок а 
поперечных связей от плоскости

£ 3  мм

5. Длины элементов продольных и попереч
ных связей

+0;-2мм

6. Габаритных размеров по высоте главных 
балок В зоне стыков *2 мм

Т . Перекос полки относительно стенки Аи 
грЫовидность полки главных валок в 
Местах сопряжения с другими элемента
ми в стыках, в гоне опирали» валок 
на опорные части Г

I Перекос а грибовидность в прочих 
Местах

7 . Винтообраэность элементов

№ . Остальные отклонения -  в соответствии 
с разделами / и 3 главы СНиа §-18-75 с 
учетом "Изменений и дополнении,  
утвержденных Госстроем СССР

не болев /мм

0,0/ ширины полки

/мм на /м длины, 
но не более /0 мм

гм. Заводские высокопрочные болты М22 ставятся в соответ ~ 

ствии с требованиями ВСН /63-69. Очистка поверхностей пескоструйная.
гиг. Соприкасающиеся поверхности стыков и соединений, выполня

емых на высокопрочных болтах (заводских и монтажных) не грунто
вать и не красить.

£ З Д  Верхнюю плоскость верхнего пояса и упоры также не грунто
вать и не красить (на монтаже они должны покрываться цементным 
молоком].

гМ Все работы производить в соответствии со СНипф-к-80 

4Правила производства и приемки работ. Техника безопасности 8 строи
тельстве Г

3 6

2А2 Все элементы пролетных строений должны иметь маркиров

ку. Маркировка элементов производится несмываемой краской контра

стного цвета непосредственно после их освидетельствования и 

приемки.

На готовом элементе в указанном на чертеже НМД 

месте должны быть указаны.
d] завод -  изготовитель;
б) порядковый номер изделия;

в) марка элемента;
г) клеимо отдела технического контроля и заводской инспекции;

д) дата изготовления.

3. Правила приемки

3./. Все изготовленные элементы пролетных строений дол
жны выть освидетельствованы и приняты отделом технического 

контроля предприятия до их грунтовки

з,г. При приемке отдельных элементов проверяется; соответ

ствие их материала, конструкций а геометрических размеров рабо
чим чертежам; соответствие качества Выполнения требований 
главы СНиП §-/8-75 и настоящих ТУ, результат контроля качества 

сварных швов;
качество механической обработки швов в зоне концентрации напряже

ний.

з.з. Для проверки совпадения отверстии под болты производится 
контрольная сборка в соответствии с требованиями п.9.гк главы 

СНиП /ТН8-75 и *'Дополнений и изменений.
ЗА По окончании изготовления каждого пролетного строения 

завод оформляет технический акт приемки его отк завода с при
ложением к нему документации.

2М. Окраска; маркировка

CAt Все стальные конструкции должны быть на заводе очищены 

и защищены от корразии в соответствии с требованиями пунктов 1.Ц 

Ш  и 9.87 главы СНиП §-18-75 с учетом нШтенений о Дополнений , утвер
жденных Госстроем СССР и действующих инструкций;  утвержденных

3 .5 Q 3 .S - 4 3 / S 9 - 1 ~ 1 4  Т У
З У

to.
Z



k  Методы контроля

k l. Контроль качества материалов конструкции л  соединении 
[сборных, болтоВых) производится по сертификатам заВодоВ- постаВщи- 
коВ.

кВ. Для измерения линейных размеров конструкции применяют-  
ся  следующие инструменты:

~~ линейки металлические измерительные по TQCTkZl- 75;

~~ рулет ки измерительные металлические Второва классу т и
на рс  па гост т г ~ щ

— шт ангенциркули по ГОСТ 166-80;
— шаблоны для измерения размеров шВаВ.

кЛ  Для определения неорямопинеиносши, неплотности, чистоты 
обработки, применяются:

— угломеры с  нониусом по ГОСТ5378 -68;
— индикаторы часоВого типа по ГОСТ577-S8;
— образцы шероховатости по Г0СТ9378-75; 

поВерочные линейка и нат янут ая струна
k . i Выполнение требований настоящих ту по осноВным геомет

рическим размерам, строительному подъему, соВпадению монт ажных 
отВерстии проверяется по контрольной сборке.

S. Транспортирование и  хранение

5.1 Транспортирование жмент оВ пролетного строения произбо ~ 
дит ся по железной дороге по действующим Техническим услоВиям на  
перевозку грузоВ и по согласованным с отделением дороги схем ам пог
рузки и крепления грузоВ на подВинсном состаВе.

58. Погрузка, Выгрузка и хранение должны производиться спосо
бами, исключающими повреждение конструкции, ерумтоВки.

5,3* Хранение элементов конструкции разрешается на открытых 
площадках

5А  Конструкции необходимо укладыВать на транспортные сред”
стВа и Ш  складе с соблюдением следующих требоВант

б) элементы и детали пролетных строений должны укладыВоться 
на подкладках и скрепляться;

S) расстояние между подкладками должно исключить образование 
остаточного прогиба конструкции;

$  элементы не должны соприкасаться с грунтом;
2)  элементы должны быть уложены устойчиВо;
8) на конструкции не должны эастаиВаться Boh.

5.5. Высокопрочные болты, гайки и шайбы к  ним, метизные изделия 
переВшятся В дереВянных ящ и ках

6. Гарантии тсти&цика

61 Пролетные т роения поставляются заказчику после приемки 
и х  отделом. технического контроля заВода -поставщика.

68. ПостаВщик гарантирует сошпВтстВие пролетных строений 
требованиям проектной документации, глаВы СНиПш-18-75 ц настоящих 
ТУ при соблюдении потребителем услоВий транспортирования, хранения 
на мест е и указаний по м онт аж у и  эксплуатации пролетного 
строений

6Л Поставщик одновременно с  конструкцией пролетит строе
ния Выдает техническую документацию В соотВтстВии с п Л к  наста- 
я щ их т ехнических услоВий.

б.у. ПостаВщик следит за действием нормативных документов а 
государственных стандартов, ссылки на которые приведены В тексте 
т ехнических услоВий (приложение 1], и учитывает Все изменения, 
Внесенные В, них.

Перечень документов, 
т  кот орые даны ссылки В данны х ТУ

Приложение 1

Номер документа Наименование документа

1 г

ГтВа СНиПф-к-80 

ГлиВа СНаО ф-18-75 

ВСН 165-69

ВОН 169-80

ВСН т-78

ГОСТ 166-80 
ГОСТ380-71 
Г0СТк87-Ч5 
ГОСТ577-6$ 
TDCT977-7S
ГШЮ50-7к

ГВСТеВкВ-70 
ГОСТ 0543-71

Прибила произШстВи и приемки работ 
Техника безопасности В строительстве.
Металлические конструкции. <.
ПраВила производства о приемки ришт.

по технологии устройутВа соединс- 
стальных

Онструщ
нии на  ,___
конструкциях
--------.r ,  - W  по технологии механизированной ц
ручной марки призаВадском изготовлении 
стальных конструкций тстоВ
инструкция по механической обработке сборных 
соединений о стальных конструкциях шстоВ
Штангенциркули
Сталь углеродистая обыкновенного качества 
Линейки измерительные металлические 
индикаторы часоВого типа 
Стальное питье
Сталь углеродистая качественная конструкци
онная
ПроВолока сдирочная

г конструкционная термо-

1 г
ГОСТ5378-66 Угломеры с нониусом
ГОСТ 6713-75 Сталь углеродистая и лиэколегиробаннгм 

конструкционная для мостостроения
ГОСТ 7508-80 Рулетки измерительные металлические
ГОСТ 9087-81 Флюсы сдирочные плаВленые
ГОСТ 9378-75 Образцы шероховатости поверхности 

(сравнения)

ТОСТ 9к67- 75 Электроды покрытые металлические для руч
ной аугоВоц сварки конст рукционных и теп
лоустойчивых т алей

ГОСТ1988МЗ Сталь низколегированная сортоВая а  фасонная
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