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Обозначение На и м е н о в а н и е Стр.

Я6Г 073. 000 т т Скоростные аромыватели сиот

Технические  тр е б о в а н и е

3

Я6Г 073. 000 Скоростной промыватель сиот 4

Я6Г 073. 00В Пл а н к а
£

Я6Г073. 001 Накладка

Я6Г 073. ОООСБ Скоростной промыватель сиот 6

Я6Г013. 01В Ось

Я6Г 073.011 У ш к о 3

Я6Г073. 010 Л ю к

Я6Г073.010С6 Л ю к 10

Я6Г073.0В1 Шпилька

Я6Г013. ОВВ Скоба
11

Я6Г073.0S0 Ви нт  откидной

Я6Г073.0ВОСБ В и н т  о т к и д н о й

Я6Г073.031 Ручкя

Я6Г 073.030 Крышка люка 1В

Я6Г 073.03QC6 Крышка люка

Я6Г073. 032 Пр и ж и м
13

Я6Г073. 033 У ш к о

Я 6Г 073. 035 Ра м а
14

Я6Г073. 034 Корыто

Я6Г 073.041 Шв елл ер

Я6Г073.0ЧО Корыто 15

Я 6Г 073.040 СБ Кор ы то

Я6Г073.050 ОБ У плотнение

Я 6 ГО73.050 У п лотнен и е 16

Я6Г 013.060 Ряскручивятель

Я6Г0П3.060СБ Ряскручивятель 18

Я6Г 073.061 Л и с т  верхний 13

Я6Г073.06В Обечайка
ВО

Я6Г073.063 Л и с т  н и ж н и й

Я6Г073.030 Ф лянеи ,
В1

Я6Г 073.090 С Б Ф лянец ,

I K

Обозначение Наименование Стр.

А6Г073. 106 Фланец,
22Я 6Г  073.100 Корпус конический

Я6Г 073.100 СБ Корпус конический ВЪ

Я6Г 073. юг Козырек

Я6Г073.103 Конус верхний В4

Я6Г 073.101 Шпилька

Я6Г 073.104 КОЛЬЦО В0Д0РАСПРЕДЕЛИ-

ТЕЛЬНОЕ В5

Я6Г 073.105 конус

Я 6 Г  073.110 Корпус цилиндрический
В6

я 6 Г  073.107 Косынкя

Я6Г073.110СБ Корпус цилиндрический В7

Я 6Г073.111 Косынкя

Я6 Г  073.114 Ребро В9

я 6 г  073. н  а Флянец,

Я6Г 073.113 Ци ли н д р 30

Я6Г  073.117 Патрубок  сливной 31

Я6Г073.115 Косынкя

Я 6 Г  073.116 П ли тя 32

Я6Г 073.118 Угольник

Я6Г 073.119 Патрубок  входной 33

Я6Г 073.1В1 Ф л я н е ц
35-

Я6Г073.1ВВ Д н и ц е

Я6Г 073.130 Корпус цилиндрический
36

Я6Г 073.108 Шв елл ер

Я6Г 013.130СБ корпус ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 37

ft 6Г 073.140 Система водоподяюцяя
39

Я6Г 073.131 Швеллер

Я6Г073.1Ч0СБ Система водоподяюш,яя 40

Я6Г 073.144 Т рубя

Я6Г 073.146 Кольцо
чв

Я6Г 073.141 П р о к л а д к а

Я6Г073.14Е Пр о к л а д к а

Содержание
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0В ОЗНАЧЕНИЕ Наименование Стр.

АВГ 073. /32 Ребро
иAST 093. /В/ Трува

АВГ 073. /SO Форсунка верхняя

АВГ 073. /61 Втулка

ИАВГ ОП. /S3 Муфта

АВГ 073. /SO CS Форсунка верхняя

АВГ 073. /68 Форсунка нижняя

ЙВАВГ 073. /ВО СВ Форсунка нижняя

АВГ 073. /И Трува

АВГ 073. М Ролу хомут

АВГ 071 /Ай Фланец
ЙВmrm. /ss Втулка

АВГ 073. iSS Сопло

АВГ 873. /78 Затвор
!/?

АВГ 873./88 Клапан

и  она ш  м

/. Скоростные промыватели сиот ин //,/2  и
/3 ДОЛЖНЫ U3РОТА8Л ИВАТЬ СЯ 8 СООТВ ЕТСТВИЯ
с разори ми чёртежа ми и тех ни несшими 
тревованиями, призерениь/ми 8 настоящем 
выпуске.

I  Технические хараите ристики и реко
мендации по применения, монтажу н 
эксплуатации приведено/ в выпуске я 
и а стол щей серии.

3. Рдвочие чертежи поста ментов, пло
щадок и вестниц для установки цикл оное 
приведены в выпуске й настоящей серии.

й. Тревования к материалам 
й./. Листовой и ПРОФИЛЬНЫЙ ПРОКАТ ДАЛ ДЕ

ТА Л ей должен соответствовать тлевов пни-
ям, УСТАНОЗАеННЫМ в ГОСУДАРСТВЕННЫХ стан-
дартах и технических условиях.

4.2. Трещины на готовых дет а лях не допускаются. 
№ Допускается изготовление деталей из 

листового н фасонного проката из отдела- 
НЫХ ЧАСТ В Й СВАРКОЙ встык.

S. Тревования к покрытиям 
S.:/. Узлы и дети должна/ иметь защит

ные ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ПОКРЫТИЯ, СООТВЕТСТВУ
ЮЩИЕ УСЛОВИЯМ ВКСПЛУЛТАЦИИ.

ОВОЗНАЧЕНИЕ К AUMEHCBAHUE Стр

АВГ 073. /70 СВ Затвор 78
АВГ 0 73. /80 с В Клапан

АВГ 073. /83 Дно

АВГ 873. /81/ Ребро
ьо

АВГ 073. /В/ Косынка
Ti7

АВГ 873. /81 Рычаг

АВГ 073. /90 Кронштейн

АВГ 073. /8S Боковина so

АВГ 073 /SO СВ Кронштейн

АВГ 073. 003 Прокладка

АВГ 073 200 Противовес в/

АВГ 073 Ш  СВ Противовес

АВГ 073. /$2 Накладка

АВГ 073 /3/ Ушко SI

АВГ 073 ВО/ Груз

T=F
шшшшшшшлшш

формат АЗ

h i

S.l Подготовку поверхностей перед нанесением
ЛАКОКРАСОЧНОГО ПОКРЫТИЯ ПРОИЗВОДИТЬ 8 СООТВЕТ
СТВИИ С ТРЕВОВАНИЯ МИ гост Я //82-80.

S.3. Применяемые в производстве лакокрасоч
ные МАТЕРИАЛЫ, РАСТВОРИТЕЛИ f СИККА7Н8Ы, А 
ТАКЖЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТбРИЛЛЫ ДОЛЖНЫ 
СООТВЕТСТВОВАТЬ 7РЕВ0ВАН ИЯМ, УСТАНОВЛЕННЫМ 
НИ НИХ ГОСУДАРСТВЕННЫМИ СТАН ДАРТА МИ И 
ТЕХНИЧЕСКИМИ УСЛОВИЯМИ.

В Тревования к изготовления 
В./. С целью овес печения равномерного стока 

воды на стенки корпуса после сварки иеовхо
дные ЗАЧИСТИТЬ внутреннюю КРОМКУ ВОДО
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО КОЛЬЦА.

S3. Над поверх н остью водорйспр еде лите ль ко
го кольцл не должны ВЬЮТУлать ни фланцы,
НИ ШПИЛЬКА 80 ИЗеезКАНИЕ ВРЫЗГОУНОСА.

9, При изготовлении скоростных промыва7ЕЛ£Й 
неовход и мо сова/сдать правила техники хезо-
ПА С НОСТ И ДЛЯ соответствующих ВИДОВ PAS07

m г---1I-- 1rzj1 1 1L __ М
ш ш ш 1ш л -г ш Ш Ш к Шш
прев. 7
Им . ГА
w m m . у
Ш — 1 _

А6Г073. ООО ГГ
Око Р ости ОЙ ПРО- 
МЫ ВАТЕ ЛЬ СИОТ
Технические тревования

Лиг \ AULT\ ЛИСТОВ
ж т

САНТЕХНИКПРОЕКТ

ШИРОВАЛ: 25161-04 У ФОРМА TAB
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2«оё Обозначение Наименование
<£: Приме

чание

Д о к у  МЕНТАЦИЯ

АвГ 071. ОООТТ Скоростные про-
МЫВАГЕЛН СИОТ
Технические требования

п АбГ 073. 000СВ Сборочный чертеж

СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

ш / АбГ 073. 010 Аюк 1

Л е т а л и

г
ЧXсс?с:

м 2 АбГ 073. 001 На к л а д к а %
АЧ 3 А6Г 073. 002 Пл а н к а %

Стандартные ивделия

ю
о*
со%X

Гайки гост591б-70
Ч МП-6Н Ч

15Е
КО
С
ч:х
с
с:

5 МЮ-бН /2
6 Шайба ю бзг

ГОСТ 6402-70 /2

А 6 Г  073. 000Ш- Иисг 1/г Докчм. ПОДЛ. 4АТА
1%(QitX

РЙЗРА6. СПОЛЯНСКАЯ
Скоростной

ПРОМЫВАТЕЛЬ
СИОТ

ЛИТ. 1йот ЛистовПРОВ. уФРАДКИН 7Г Г / GНАЧ.гр. 4’РА АКИНН-Контг. /|\ЙТ8АС V слнтехниипроьктm  1’ПИВАС i 7̂—

\

1

1

$

5

ГГ1
I
£
% «ооСх Обозначение Наименование Приме

чание I I 1 Обозначение Наименование £ Приме
чание

___
__ АбГ 073. 000 -01 м т _А6Г 073. 110 - 02 Корпус цилиндри-
___

Ж

ЧЕСКИЙ ~ г
_____ СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 5 А6Г 073. т -0 1 Система водо-
___ подающая ~Т
м_ 7 А 6 Г 073. 060- 01 РАСКРУЧИВАТЕЛЬ ~ г ДО 7Г А6Г 073. 170-01 Затвор
м_ 8_ А6Г 073.100 -  01 Корпус конический j _
АН_ 9_ АбГ 073. НО -  01 Корпус цилиндра-
___ ческий JZ Л етали
м_ ]0_ А6Г 073. 140* 01 Система водопо-

ДАЮЩАЯ ~ т Ж АбГ 073 . 003 - 01 Прокладка ~ т
м_ Т А6Г 073. {70 Затвор
___ Стандартные изделия
__
___ Дет а ли ж Болт М16-6$*Ч0.36

X
с:5с:

— — _

,

ГОСТ 7798-70 ~зГ
__ \г_ А6Г 073 . 0 03 Прокладка ~ г г

*
с£
I

Ж Гайка MI6-6H
ц___ ГОСТ 5915-70 ~36

__ Стандартные изделия
___ А 6 Г 073. 000-03

>»чтс
1

__HL Болт М16-буЧ0.3б

(ОX
- _ ГОСТ 7798 -70 ~3б_ СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Ж Гайка mib-6h
со
I
Iftp
гччх
с
I

—

_ ГОСТ 5915-70 I f 1L«>XXSSсо

на т АбГ 073. 060 -03 Раскручиватель ~ г
___ АЧ т А6Г 073. 100 -03 Корпус конический ~ г

-
—___ А6Г 073.000 -02 АЧ 9_ АбГ 073. 110 -03 Корпус цилиндрический

___ 2«с
X
с:ос

АЧ л А6Г 073. 140-01 Система водоподл-
—___ __ СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ЮЩАЯ ~Т

__ АЧ н_ А6Г 073. ПО-01 Затвор 1
—-

АЧ_т”ГП А6Г 073.060-02 Раскручиватель Т “ ---

I5с.
1 —

М
г А6Г 073. 100-02'--Г---Т"— г—---- Корпус конический 1

<:
1
3.
соа:X

---- 1---1-------
7Г— ~ ] А 6 Г 073. 000

ФОРМА

Лип н ч — — н 013. 000
25261-04 5 Формат АЧ
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Лк

44

4$

40

44

42

Обозначение

Д6Г073. ДО3-04

Ста н д а р тн ы е  изае/iи  а

Гайка N46-6H

АДГД73.000-04
АО Г  073. 400-0̂ 4
А6Г073. 400

АО Г 073. 440 -00

АО Г 073. 470-02

АО Г  Q73.003-02

Наименование

4  а г а  а  и

Громадна

б олт А440-6рхоа зо
ГОСТ 7798-70

ГООТ 0940-70

АОГ 073. 000-ОН

Сеорочно/е  е д и н и м ы

Ра с к р у ч и з а т е л ь

Корпус конический
Корпус цилиндра-
чесани
Система оодоло-
даящая
Затвор

Л е т а  а ы

Про кладка

I I  I I I  ~АСГ 073.

Полировал . ~

36

30

Приме
чание

форматам

Мег
С

zoo ею J9г
^  (Г

2отв. Ф43

1 с

| 14 Обозначение Наименование \ Приме
чание

Стандартные изделия

44 болт N46-6 x̂40.36
ГООТ 7794-70 48

46 УГайка Ш6-644
ГОСТ S446-74 48

А6Г 0.73400-06

СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

94 7 А6Г073.060-08 РАСКРУЧИЕАТЕЛЬ 4
А4 8 А6Г073.400-08 Корпус конический 1
A4 9 А6Г 073. 420-04 Хор ну с цилиндре-

чеоккй 4

I
I

44 40 АО Г  073. 440 -02 Снеге мл водоло-
ДЛЯЩАЯ 4

А4 44 А6Г  473. 470-02 Затвор 4

I
I

Л е та л и

I
I

Л4 42 А6Г073. 003 -02 Прокладка 4

Стандартные изделиа

1
1

14 болт N46-$9 и по 36
ГОСТ 7709-70 49

16 Гайка N48-09

I ГОСТ S04S-7O 48
1 .........\ 1 1 в/гг лп/> мет

МО ею  J  914

2 о Тб. Ф44

4. *  Размер для  справок.
2. 4440, 4ь4П) ± Ц - I

Неуказанные предельные отклонения 
размеров 14.

A ST 073. OOZ

Планка

л и т . МАМА МАШИН

И 0.46 4-2
лист [ЛИСТОВ 1

С А Н Т ЕУН И И П Р О ЕК Т\Aucr 3 ГОСТ 49943-74l
1,7 OK3608ЛИСТ46523-29

Формат А Ч

\
88Г 073. 004Z j

z j
— j

Накладк а

ЙИТ МАССА масшт7Ш> ШТа ШШ'ГА ШТТЖ ТЩ 
г4ш-1л ’4ШШ1П2134/Щ. 1  UJJJ' V w4,4 м ш к  м

И 0.27 4=2
инвара 7Ш1чпп wmm лист [листов /

нишшшЕЁавж ж Пластина 4Н-1-ТМКЩ- 
И-Згост 7338-90 С А Н Т ЕХ Н И И П Р О ЕК Т

КОПИРОВ АЛ'- 25261-04 6 ФОРМАТ А  4
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Рис. 1
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In  пыл внныи 
ВОЗДУХ

Очищенный
воздух

М

Й

Qi
nS
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/ . *  PffiME РЫ 4 / 1 3  СЛРДВОК

3. СвПРНЫЕ ШВЫ по ГОСТ 5Z64-80. 

4-  Тявлицу ИСПОЛНЕНИИ см. НЯ

ЛИСТЕ 3.

шзш.
Рязряв.
Пров.
Иду, г р .

Н. контр-
У гв.

N: локим.
СМощскю Ш
fPHAKHH
ФрЯДНин

Tn.mu. Г р д н о т т
Лиг вне
СЩЩ

Полп. йвт
Ж&а*.
ж !

А6Г073.000СБ
Ск о р о с т н о й  

п р о  м ы  в н  т е  л ь  
СИ о т

ЯИТ■ Мнсен Мпсштв
См.

ТЯБЛ.
Лист 1 I л и  став 3

САНТ ЕхН ИИПРОЕКТ

КОПИРОВАЛ : £5261-04 7 cf’opnHT fiZ
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Рис . Z
О с т а л ь н о е  -  о м .  р п о .  f

*у

QQ
V
ЧЭ

Обозначение Рис-
Номер 
скоро-
СГНОГОПРО мы •
В А ГЕЛЯ

Р а з м е р ы , мм

сГ 0* Ь* k* dr D* Vг Н* h,* hz* Ьз* 4* e*
А6Г 073. 000 1

■ 11 1580 3792 1741 1422 1640 3905 335 8000 3170 rooz 5033 5260 3165-01 2
-ог 1

п 1880 4-512 2072 1692 1940 4625 406 9430 3650 1463 6309 6220 3765
-03 г
-  06 1

13 2240 5400 2480 2000 2300 5565 408 1170 4900 2380 7526 7450 4495-05 г

Лродолю ен пе

Р л  з МЕР Ы, м м Ко а- 
ШАГОВ

Кол
ото- Масса,

ОбОЗНАЧЕННЕ
ь* В* 4* 6 / 6 / t* t,* р * сг Сз* 12 Пг Z-

КГ
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СТ.З ГОСТ /4637-89 /80

-02 7 96
1.... б тоет Ю/Юз-74 
"ИСТ Ст.З Г0СТМ637-89 205

(•■Р'азмеры dm  спрлвок.
2- Неуказанные предельные отклонения размеров- 
Н/4) А/4) г  ^

Jt i t

< У

6з

1Г

k»t. /нет Hs AOKMf- 7 Ш /Г ДАМ
РАЗрАБ- Сщолянсмя
f im . ФРАДКИН У---
НМ ГР- ФРАДКИН м
U. СПЕВ. Грановский
Н. контр- Ли тв ак Т Р -
УТВ- \ < v\

j

п е г  0 7 3 .0 6 3

Аист , 
нишнии

См. ТАБЛИЦУ
2526Т-ОЧ 23

Лиг. ШШ Масштаб

И см-
ТА6А.

—

/ИСТ 1 лис*roei

сактеХчиипроехт
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1
1
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1 Ч ОБОЗНАЧЕНИЕ На и менование

4
Приме
чание 11

Ч Обозначение У а и м е н о д а н и е
A

— ЩflPHME-
ЧАНИЕ

д о н у  м е н  г  л и п  я
69 2 А 6 г  073. 004 /1аА НК А

—

лг А6Г 073. 090 ОБ СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕ НУ
7S*870078300.86

bwWK £ г  j  f f f n s 3 S .  g g

4 - 7852- 3. 7 2 ffft 7 *r
_J[EPS ШЕЙНЫЕ ДАННА, Е Д ЛЯ  НАПОЛНЕНИЙ

А6Г 073. 0 3 0 -0 2
0 0 Г 073. 030

6Ц / Д 6 Г  073 - 095 Ул а н к д
Д е г а  ли и-Лл/П /00* /0 Г00ТШШ

j
ууплр  ̂ fU у VL f 0*7UJW

Ст-3 roer535-00ьч 7 Л И Г  0 7 3 .  0 9 / Нл л н  н а 4'- 2492 -5 .4 г 37.6 0Г
Утолок75**  шт*ш в 6 64 2 А 6 Г  073- 096 Ул а н к а

От-З 7ООТ535-08 v  /ОО*Г0Г0СГ 0300̂ 00
/707 -3 .7 2 /5. 7 кг Я ГОЛО К ,U  , UUI  a' 'u*  ao 

СТ ЗГООГ 335 -08Й 2. А  И Г  0 73 . 0 9 2 . У л а н к а 4  - 2272-5 . 4 2 33.40Г
I*

1
1

Уголок ^вгоегвзоззе
1
X*

1

Ст- 3 TOOT535-00

4 ' 7502 -3 .; 2 74.25кг

1
*
1:£
л,

0 6 Г 073 .030 -07 1<*
*
1

-------- ----------■
64 1 А 6Г  073. 093 У л а н к а ----------—

4 
1' 

1

5

с:

§

Уголок~?5лвг0егш *М $
1

1

СГ З ЕООГ535-00
4 EOAE -s. ч 2 70.7кг

------------------- -

!
!
1

___________ _

т отг ре докум. П0ЛП\ЛАТА А 6 Г  0 7 3 .0 9 0

§с»

%
1

р$зР0£г- Смоляном*

^ Л А Н Е Ц

Лиг• Аист 4иогов/ГРОЗ. ФРАйУИи
!
%
I

JU_L г ZШ  ГР' Фраз нин J ’J.  ̂f
лкш ». Литва*

САКТЬХНИКПРОЕКТ 

Ф ор* *  г  44

Зге- 0/ГНВЯ/Г с, ^ I
Hi dЩ. ЛИСт многу*, man. am А 6 Г  0 7 3 - 090 2

----— ---------------- копировал________________________фррпаг а*
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К
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4
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*
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i
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ОбОЗНЛЧЕННЕ
Pfl 3 M £ Pb! . M M

ё k e e, £ £ / £ t Ar^
A 6 Г 073. 090 m i /432 /840 /520 /04 790 44.5 44

-  Of 2082 /702 2/67 /79/ 797 /99 42.5 44.5'
-o z 2492 2072 2600 2/23 200 /93 84 55.5_

Уродолн/е н и е

Об о з н а ч е н и е
Нол,, mr

М а т е р и а л
Масса,

кгn П r 2

A6Г 073. 090 /0 8 3G 76*8 ТОРГ0509-86 59.9
- о / / / 9 40 m m  cr-s m e rw s e 70.8
-o z /3 rr 48 Чгп..  ̂ /oo*ro ro e r0505-86TlVOvK Cf.g roer $35.50 742.0

f*  Разм ер  д л я  on p a  вок.

г. H!(; h fi) t l f

№ . лмсг Няйокэм. подп. ДАГЙ
Pc/309fb. СМОАЯНШЯ
ПпЬОео. ф рл аги н 7
Hc/с/.гЬ. сррдлгин
Гл.спеи- Грановом й
Н. KDH/bt). Л и г в  л/с
У т в . Сплвлк 5—  ■ ^

Й6Г 073. 090 06

Ф Л А Н Е Ц

CM. ТДВЛ-

ЛИТ♦ млоол ИЛСШТУВ

м СИ-
п глав.

лист I ЛИСТОВ /

САНТЕХНИИПРаЕМТ

2 5 2 6 1 - 0 *  2 2 Ф О М  AT А З
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90/ '£L0 191/ Таг

^  И

Об о з н я ч ен и е
РйЗМЕРЫ, ММ. п , f\/f О ТГ* С* D и О А Мясщ

да 3 ) г
U1T. и! Н 1 с-гИНЛ КГ.

Й6Г01Ъ. 106 3 7 9 2 3 9 0 5 9 0 0 0 36 /\И'Т ЮГОСТ 1330Z-T4 81,5
-01 7 5 У г 9 5 2 5 9 7 2 0 Ст.ЗГ0СТ1Чб37-83 113,0

-01 5 9 0 0 5 5 5 5 5710 48 836,0

ЙЕУкАЗАННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ

р а з м е р о в : Я1Ч; Н1Ч; -

П отв. Ф 18
@ i

1«о
<т>о» Обознячение Наименование оV При ме- 

чяние

Д о к у м е н т а ц и я

* Я6Г073. 100 СБ Сборочный чертеж *АЧ;Я8

Л е т а л и

ЯЧ 1 Я6Г 015. 101 Шпилька 18

Переменные данные для ИСПОЛНЕНИЙ • “----
Я61 073. 100 ___

Л Е Т А Л И

яч г Н 6Г 013.108 ИОЗЫРЕК 1
яч 3 Я6Г 013. 103 конус ВЕРХНИЙ 1
яч ч Я6Г 013. 104 кольцо В0Д0РАС-

яч
ПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЕ 1

5 Я6Г 013. 105 конус 1
яч 6 Я6Г073. 106 Ф л а н е ц , 1
яч
яч

1 П? 6 Г 013.101 Косынка 6
8 ГЯ 6Г 013. 108 Шв е л л е р 18

Я6Г 013.100-01 [ТО ж е  кяк для А 6ГО 13. 100)

Й6Г 013. 106
7 Г

аФ л я н е ц

ШмшШйПтЛ IZfWIuTFri

р  -
■т \AllkРЫТ

Шм'Шг
m m i
Ш ов.
ШШ
'.кант.

Т г в Т

р ц
JHW Г

ФРЯАКИН
. , м я  
Литвяк
С п и в я к Д ^ т

ШШШ я

щ
ж

Я 6 Г  0 1 5 .'fOO

Корпус

ИОНИЧ ЕС К ИЙ.

1Л1ИГЛ?Д1Ш№1;1
и|1 1 1 Т  £-

С А Н Т 1 Х Н И Н П Р 0 Е К Т

Ф о Т м я тЯ Ч  J

ГгвГ1Cпи&як _________ ___________1 _______
ФОРМЙТЯЗ

£о.
$

ш2еа Обозначение Наименование <z
§

iliuj
О.СС

А6Г013.100-08

Л е т а л и

яч г А6Г 013.108 -01 Ко з ы р е к 1
яч 3 Я 6Г 013.103 -01 Конус верхний 1
яч ч Я 6Г 013.104 -01 Кольцо вода рас-

ПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЕ 1
яч 5 Я 6 Г  013.105 -0 1 Конус 1
яч 6 Я6Г 013.106 -  01 Фл а н е ц 1
яч 1 Я 6 Г 013.101 -  01 Ко с ы н к а 6
яч 8 Й6Г 013.108 -  01 Шв е л л е р 18

Я6Г 013.100 -  03 [ТОЖЕ к я к  ДЛЯ 08)

£
4
с:
5ег

Я 6 Г 013.100-о Ч  ~

Л е т а л и

U)
1
£2С

яч 2 Я6Г013.108 -  08 Ко з ы р е к 1
яч 3 Я6Г013.103 - 0 8 Конус верхний 1
яч Ч НБГ 013.104 -  08 Кольцо водораспре

|

I

ДЕЛИТЕЛЬНОЕ 1
яч 5 Я6Г013.105 -  08 Кон ус 1
яч 6 А 6 Г  013.106 -0 8 Ф ла н е ц , 1

£
чX
с:
|

яч 1 Я6Г 013.101 -01 Косынка 6
ян 8 Я6Г 013.108 -0 8 Шв е л л е р 18

Я6Г 013.100 -  05 (тоже к я к  д л я  оч )

т и ш м х ш ы т ш щ
Й6Г 013. 100

1/Шст

ш
коп и ровна : 252<61-оч Б  ~форм/пАЧ_
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Г О С Т  5 В 6 Ч - 8 0  T T |̂ 2

ГОСТ5£6V-<gQ T 1 - & 5 - 5 Q T L  1 0 0

Обозн ачение Рис.
Р йЗМ Е  РЫ, м м .

о £
И я  с с я ,

а> ТН D a Н Hi КГ.

Й6Г073.100 1
ч о о о г ъ п о о а л п Р Т Й П Joan АКАП

-01 е
С, / о1/ loou

V°30'
1 01 и

- о г / Цпрп pQpn z / r p  П 35/(7 2370 Э Р С * Г
-03 г

1 tcU Со Си О О ь и с с о о

- о ч
5710 3375 </200 3550 2825

_  -05 г
3°3Q 3810

/.* Р а з м е р ы  д /ijf с п р а в о к .

a . ± 4 p -  £ .
3. Сварные швы Т1 и М по ГОСТ 11534-15, 
к р о м е  сказанных на ч е р т е ж е .

Шм
m

ш

Ш в 7
Няч.гр.
Ш ПЕЦ
H.KQHT.
ТтвГ

О Ш к Ш .. ,

£ 3 9 1
фряАкиН 
Т М т
ЛИТВЯК

ТТодя Ш

/ 7 6 Г  0 7 3  100 СБ

К о р п у с

конический

7ПГг*МЯССЙ I.

И С м .
ТЯБЛ.

к о п и р о в а л : £ 5 2 б 1 - о *Г ~ г Г

С А Н Т Е Х Н И И П Р О Е К Т

Фор м я тЯР.

А
6

Г
 0

7
3

.1
0

0
С

Б
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Формат at

K)

N
О

<JQ

§
4

5

$

m n o  j s ! »
M

гост шц-80 a

О в о з н й ч е н н е
Размеры, MPf

Ш те рн /в л
Масса,

НГ0 d H
А$Г 073. m 3ISB ШО 73o Pm * srocr №03-70 J03,0

-Of m w o m СтЗ гост/mp-33 03o,o
-01 m Ml ms An.. 6ГОСТ /3903-70 

,WCT CT.3 гост two-BO 7300

НемнАЗйНные лр£Аелш/е отнимем»*
р а з м е р о в : H t t ;  h/0.

Л6Г on. m

Ж I

K9G ИЗЖ Е2/ВИЕД ЬПТзИЖ УТШь
■ и я и и г а я  

S m S ш ш ы ж

к о  НУС 
36РУНИН

ЖИЖ ШШ1ГЛ7ШГ)
ом, ом,

\tasa. \ tasa.

См . тлел.

ИСТ I ЛИСТОВ/

САНТЕХНИИПРОЕКТ

форматам

Ш 'Ш JSI V M

г т г т  S I S 1 - S L 3 .-

\  H
SO/

-------
i___ ___________

%
~ i n

О в о з н й ч е н н е
PAiMSPHM

Ma t £Pha/I Масса,
кг2 H

B s r 073, m 2370_ Ш

I s o
Iu n  S гост №63-70 37,0

СтЗГВСТ № 7-3$ $2,3-01 m o

-03, 337S n o to*-7стз пет №7-43 > !,!

Н е у к л з и н н ы е  т  И  А  е л ,н  и  е  

и з  м м , :  A i l ,  h tt-

о т м щ е н и я

—— —
А В Г  093, /01— ——— У/ПЖ  УМ Ш Л  ш М ъ  \

ш Ш т ASA 0 КУМ. ш К о з ы р е м * \ \ \ z \ -

лист 1 листов /_ РЛЗРЛВ.
W L -

W *

Ш  Гъ ГА,САШ
С м . ТАРА. САНТ6ХНИИПР0ЕКТщ ш ж —7/

Фо р м а т  АО

W  'ПО J l l S,3
У

o '
w

—

|| -

и /,Sxtee
30

2 ФАСКИ

Key к а з а н  ныв предельные 
о т м е н е н ы *  р а з м е р о в -' k -  т ■

копировал-. 2.52(>1-оь 25 формат ао
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Обозначение
Размеры, мм Мат ери ал Мша,

иг8 h h
лег очз. /со то то Шо i МГ0СТ/9903-М /92

-0 / 3510 ззво 5950 жгСт,з гост Щ7- 99 250
-п 4200 3940 Шо _ НГОСТ/39ОА -70винт zromrimf-ss 4оо

ЧеукАЗлннь/е n реальна e
размеров - 9 / 4 ;  h i 1/} -  т -

о и л р н е н и з

Нтв, фу? №/ 
Ш Н б ®1

/иг оп т
Кольцо водорас- 
пределительное

См. тавр.

лит. МАШ№шщ
И СМ.

ТАЗА.
ЛИ(7 \ЛИС)03/

САНТЕХНИКПРОЕКТ

С'Q
Qq

<0
l

§

5
J

«$

г

m  m  j s i
У М

2/

Обозначение
Размеры, ММ

Матвриаа
Масса,

2 */ Н кг
А5Г0П № 5752 1/70 /970 r̂. IГОСТ/9903-70 _ $2о

-О! 45/2 3290 23S0 7 Ст.З ГОСТ/4537-9$ //60
.03 5400 3940 1900 A,J*. 6ГОСТ 19903- 74ECLsri-uo^. тз^вг то

Ч е у  к а з а н н ы е  предельны е отклонений

размеров: н/4; Р/if-
гост е ш - So cz

3)

ш ш
газрлз.
Ш И ТШ Г

Ш Тя

П!АШМ.
емш ш л
т а н и н

Щ н т т

Ш Ж З Щ .

м

Ж .

к г  т  №

К о н у с

¥№ЬМЖ Щ/4#щ Ш;№Ы7;
ем. _

1яш. I
Лие? \ листов/

См. тлел. САНТЕХНИКПРОЕКТ

тир0SАЛ: 25261-04 26 Формат АЗ



1 1 Ов о з н а ч в н и е Н а и м е н о в а н и е Пр и м е 
ч а н и е

А  О К У  M E  И Т  А  Ц  И  Я

и A S M  93, но cs СБОРОЧНЫЙ 7EAT Е М

А т л и

А7 / ASr 673. H i Ко с ы н к а а

П ЕР ЕМ ЕН Н Ы Е Р А Н И М АЛЛ ИСПОЛНЕНИЙ:

А Б Г 0 7 3 , П О

.  4 W » »

to 1 A S M  73. H i Фл а н е ц /
3 - O f Фл а н е ц /

t l * AS г  o n . //3 Цн й н н а р /
to s ASP 673. (to PESP0 //
to s AS Г 073, H S Косы нка S
to 7 ASP 073. H S Н а н т а 3
at 3 ASP 073. t/7 На г р у з о к  с л и в н о й /
to 3 ASP 073. HS Угольник /
to /6 AST 073. H S JlATPySOK sxop ной /
to // ASP073. Ш Фл а н е ц /
to tz ASP 073. iZZ П н и щ е /

ш  т  но
К о р п у с

Ц И Л И И Р Р И Ц Е С К И И

ЛИТ
Ш

Tift rU M fiL

САНТБХНИИПРОЕКТ
^Ш Ш З И ш

К

I
Ч

s БзознАчение На и м е н о в а н и е 1
Пр и м е
чание

A S T  073. H O  ■01
~ —

A  E T A  ЛИ

ъ . T ASP 073 H i Фл а н е ц Т

3 - o f Фл а н е ц t
to ABP073. f/3-0f Ц и л и н а р /

АО s А6Г073. iff! Pe s p o //
to s AST 073. HS Ко с ы н к а Б
to 7 ASP073, H E На н т а 3
to 6 ASP 0 73. H 7  -O f За г р у з о к  с л и в н о й /
to l _ ASP 073. H S___________ У го л ь н и к /

to /0 ASP 073. / I S -0 / Па т р у в о к  ВХо а н о й /
to ft ASP073, Ш Фл а н е ц /
to A ASP 073. Ш - 0 / А н и м е ± _

A S T  0 73 . H 0 - 0 Z

А  E T A  А Н  1

1 T A S T 073. H i - 03. Фл а н е ц Т
3 -  03 Фл а н е ц

to 7 AS Г  07%. ИЗ -  02 Ц и л и н а р 7 1
A± S ASP093. / t o - O f Рв в р о //
АЧ S ASP 093. H S - 0/ Косы нка s
Ai 7 АЗГ073. //Б-0/ Ла й т а 3
to В ASP093 /i9 -0 Z Па т р у в о к  с л и в н о й /
to 3 ASP 093. H i - O f Угольник /
A i to ASP 073. H S - O i Лл т а у б о к  вхорной /
A3 H ASP073. H f - O f Ф ЛРНЕЦ /

i t r m  n o
Ш Н Ш Ш - Е Е Ш Ш Ш Т Ш

ФОРМАТА*

*

у
\>Ч
§

5
о

I
4
В Ш Ов о з н а ч в н и е Н а и л л е н о в л н и е

Пр и м е 
ч а н и е

h Д A S T 0 7 3 . / Z Z - O Z А н и м е Т
______

A S T  0 73 . Н О - 03 _

Л е т а л и

ъ J АБ Г  073. H Z - O Z Фл а н е ц Г
3 - 0 3 Фл а н е ц /

i i 7 ASP 073. П З -  03 Ц н а н н а р /
to S ASP 073. H t/ -O f Ре б р о //

~~i s ASP 073. H S - O  f к  ас ы  ик р $
to 7 ASP 073. H S - O i Пл и т а 3
to В АВГ 073. //9-03 П а т р у б о к  с л и в н о й (
AS 9 ASP 093. H S  -0.i У го л ь н и к (
Si to ASP 093. //$-03 Па т р у в о к  в ш и  ой 1
AS ft AST 073 f Z f - O f Фл а н е ц (

_

A3 A AST 073. П 1 - 0 3 П н и щ е £_^
~~
___

i

" "

Ш Ш В Ш Ш Е Л Ш Ш й Ш пег т  но

ш  W  JSt
У М

0 SO З Н А Ч Е Н И Е
Р а з м е р ы  м м Масса,

к гВ / н
ASP 093. 107 /95 73 300 Z.55

- O f 17о /05 7оо i s s

Фор/нРТ й!/.

Ра з м е р

1 hM; 1 7 ..
СПРАВОК.

А6Г ОРЗ. Ю7

Н о  с и  н м

W/rkA W//ZIM1Ш1ИШ)

л ..„  (О ГОСТ/9003-79 
ш т  СгЗ П С Т № 9-80

шт

см.
ТАЗА

Т Ш
i -  
ш г г

САНТЕХНИИПРОЕКТ

щ и  РОЙ Ай: 0.5261-ОН 2 7  ф о р м ? АЗ
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Рис. 2
Остальное - см. рис.1

А~Ам

Об о з н а ч е н и е Рис
Размеры, мм Масса,

кгВ * &* г V* L* i *  Ь | i H* Hi* Hz*
А6Г07Э. НО 1 ЗВОО то 167 360k 5166 3165 85 kk65 2600 1300 2900

-  01 2
- 02 1 т о 150k 203 m k 6126 3765 110 52k5 3097 1600 0550
-оз 2

1 I I II А6Г0Ц .  и  О  С В
Ш И Р О В  А А  25261-04 29

ЛИСТ

гI т  гш  гт ш я  шшщ щщ \
ФОРМАТ А2

900irU
0J9V
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Н Е У К А  Б А Н Н Ы Е  П Р Е Д Е Л Ь Н Ы Е  О Т К Л О Н Е Н И Я
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Неуказанны е предельные отклонения

РАЗМЕРОВ -  h I k
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Рис. 2
О с т а л ь н о е  -  см. р и с . /

А (<:Ф )

t - A ( r - i ) h )

О в р з н л че н и е Рис.

А в Г  073. /30 /
-01 2

Ш ]

£

Лисп М а р к и н . П о а п . Ш АбГОГЪ. !Ъ0Сб
16ШРС8М 2 5 2 6 1 - 0 * 1  39 ф о р г)А  Г A Z



1

£ 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Прим е 
чание

Д о к у м е н т а ц и я

ч а б т о п ъ . 1 4 0 с ь СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ VA2,AZ

Д Е Т А Л И

м_ ] т А ЕГО  73. 141 П р о к л а д к а т
н 2 А е г о  13. U 2 П р о к л а д к а 1
м ъ_ А 6 Г 0  73. /*3 П о т о н у т J _

иТАНААРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

А П р о б к а  15

ГОСТ 8 3 6 3 -1 5 т

\
ч

1

У П р о в к а  25
ГОСТ 6963-1 5 т

_J 7 НОНТРГАЙКА 2 5

ГОСТ 8 9 6 В -1 5 ~ъ
У К о н т р г а й к а  s o

I
1

ГОСТ 8968 -  75 т
У Ша й в а  3 6 .0 2

ГОСТ 11311- 76 т
I

1

J У го ль н и к  5 0

ГОСТ 8 9 4 6 -7 5 у
1
ч

1 M l  - 1  - 1 1 А 6 Г 0 7 3 ■ 1 4 0Ш  ЬпЛ Ш Ь м к т  wiWtih ¥*ш\

1

1 РАЗРАб\Сm u m m лС*^
С и с т е м а

в о д о п о д а щ а я

ЛИТ. I лист 1 ЛИСТРВ
\ПГ06. hЯШИН JjJk*—7 W \  \ ,  1 g—
ГЙ4У*ГР» IеГ рамм

САНТЕХНИИПРОЕКТ[ Н . т т , литзак d W _̂_
1 У ТВ . ||Спивак ь __

I I«О1 ОБОЗНАЧЕНИЕ Н аим ен о в ан и е 1
_____ Li
Приме
чание

1 с С г о н  50

ГОСТ 89 6 9 -7 5 т
ж К р е с т  5 o *z s

ГОСТ 8 9 5 2 - 75 гг
ж М у ф т а  s o

—

ГОСТ 8 9 5 4 -1 5 у
П р о ч и е  и з д е л и я

ж Кл а п а н  м у ф т о в ы й

15ч8п Э у  5 0 , р у  16

ТУ 2 6 -0 1 -1 4 6 5 -8 5 т

ПЕРЕМЕННЫЕ Д АН Н Ы Е Д Л Я  ИСПОЛНЕНИЙ1

1

А б Г О П Ъ . 140

СВОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

— 1

?
I

44 W А 6 ГО  73. 150 Ф о р с у н к а  в е р х н я я У
44 1 L А 6 ГО  73. 160 ^ Ф о р с у н к а  н и ж н я я 1

I
I

Д е т а л и

44 Тб А б Г О П Ъ . 144 Т р у в а У
5 44 /7 - 0 2 Тр у  в  а 1

44 18 А б Г О П Ъ . 145 Т р у в а 3
44 19 А б ГО П Ъ . 146 К ольцо 1

S
АбГОПЪ. 1 4 0 -0 1  (Т О Ж Е Ш  ДЛЯ А6Г01Ъ. 140)

w  Я  ESS S  Ш ^ 1 Лист
н  пт. 140 —

ь

V

i

§

£

1 i
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

J L II

А б Г О П Ъ . 1 4 0 -0 2

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

М ж А б ГО П Ъ . 150 - О ) Ф орсунка  в е р х н я я X
44 15_ А б Г О П Ъ . 1 6 0 -0 1 Ф о р с ун к а  н и ж н я я _ L

Д е т а л и

44 Тб А б ГО П Ъ . 144 Т р у в л У
44 11 - О Ъ Тр у б а 1
44 18 А б ГО П Ъ . 145 -  Р1 Тр у б а 3
44 19 А б Г О П Ъ . 146 -  0\ Кольцо _1_

А б ГО П Ъ . 140 -О Ъ (Т О № К А К  д л я  0 2 )

А б Г О П Ъ . 1 4 0 -0 4

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

44 74 АбГОПЪ. 1 5 0 -0 1 Ф орсунка в е р х н я я х
44 5̂ АбГО ПЪ. 1 6 0 -0 1 Ф орсунка  н и ш н я я ± _

Д е т а л и

44 Тб АбГО ПЪ. 144  - Of Т р у б а У
44 /7 - 0 4 Тр у в а 1
44 /* АбГО ПЪ. 145 -0 2 Тр у б а 3
44 0 АБГОПЪ. 146 - 02 к о л ь ц о 1

АБ ГО ПЪ . 140 - 0 5 (ТОШЕ 1 К А К  Д Л Я  0 4 )
1

Г 0 7 Ъ . 1 4 0  4 у1 /46)ШЛ КГД| Ш1МГЛТ.1 Ш Ш ь л  г1Щ\
ФОРМАТ А 4

ш :' U 0 J 9 4

М'У)

12101

Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е

РАЗМЕРОВ ; /7/4; t

о т  карнен и я

Ш

&

Ш й.
'РОВ.
1АЧ.ГР-mem
m

s
МШОВА
Ф М Ш
Ф а ш и н
ГЩОёЖ
АИТВА/6
ГЛМАК

А  6 Г  0 7 3 .  /3/

£/>

Ш шл'р&п*LM £ziLШВЕЛЛЕРС т  з Г0СТ5ъ5.88

Л и т. Масса

11 1-50

Аист I ЛИСТОВ 1

СДНТЕХНИИПРОЕКГ

Копи роза  а 2524.1-а  ̂  ар  Ф орм ат  АД
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Обозначение Рис.
Размеры, мм Масса,

В Si D Н кг

А е го 75 140 1 580 mo 3968 по
-01 Z

159 1010
-0Z 1 660 UQU f\ 9738 135
-03 Z

i o n  U

-07} / 815 20 9 5830 5688 /530 163
-05 г

Лист
НМЛистН-Аокт- Поли. Дат А РГ075.140 СБ Z

КОПИРОВ/}Л 25261-ОЦ  42 ^ О Р М П Т  RZ



IS
S C

<t

St

I-
к«С

hhf £L0J9V

S L

t<

Щ

V fV ;

j L
&а-в

_ ^ L

%3Q

Обозначение
Разм еры  в мм. Мясся,

КГ.L С t i
Я6Г073. 975

86
360 4.75

-01 1485 1470 7.ZS
-02 Z9Z0

17
В907 14,3

-03 3690 3677 18,0
-04 4130 4117 zo,i

Неукязянные п р ед ельн ы е  о т к л о н е н и я  

рязмЕРов: hl4; + 'Т Г

РОВ.
Щ Ш
Тш Щ

.....Н£А № М
ряэт ШтШБ, кол 
ПРО"--------- ШГ

ШГ
СПЩ tMHOBCmcEZZxh 

~ВЯТГ

Ш

Я6Г073.14Ч

Т руб я

трубя S0x3f5TDCT3a6&-7S ЕШЕШИПРПЕКГ

АИТ\МЯССЯ\МЯСМ1
См.

ТЯБЛ. 
Аист 1Листов1

ФОРМЯТЯЧ

I
I

МА £L0J9l/

Фсза±1

<t>105±1

прав:
Шгг.

Щ Ш Н Ш н Ш
>яэр<щшрнШ в

сп щ Т Р я н тт
ЮИТВН
Ш 2Ш 1

Ш Ш Ш

кин ~ и Г
IKHHZUZ
т ш

Я6Г073 , 1 4 i

Прокладка 0,08\ y:g
I ЛНетавЧ"

и т ш и т а г
Ш

Фо р м я т ЯЧ

9hf ZL0J9U
щ

щ
я-я

Ф$£

Б - 5  О

ГОСТ 16037 -80 -с a

Ф5£

Q БОЗНЯ4ЕНИЕ J ) ,  мм. Мясся, КГ

Я6Г075. 146 41га 63,4
-01 4840 74,4
-02 5630 89,5

Неукязянные предельные отклонения размеров; Н14;±пг~

йзмЩт
Мзря
Прав
няч.гр.
Т Ш
И. КОНТР-

Н-АОКЦМ
Аоитко 

ФРЯАКИИ

'п и ъ я н р я ^ .}

ш

Я 6 ГСП 3. 146

Нольи,а

Трубя бохз.б гостзвбЗ-75

л ит. | MRmimcum
См.

ТЯБЛ.
Аист \АистовТ

САНТЕХНИИ11РПЕКГ
ф о р м я т я У

ЪЫг 2 L 0 J 9 U

Ф35-1
Ф б4±1

Я6Г073. 142

IТроклядкя

пшик ш ш ш ш ь т т
Ш и&мЯ

Пляс ТЯНЯ '/И-Г-ТМЩ-М-5  
ГОСТ 7338-30.

Копировал : ^ ы -о ч  чъ

лит\мясся\мястс
И o,oz т  
лист i ли став 1

САНТЕХНИИПРОЕКГ

Фор м я тя У



г«а

W U Q J M

vM

ш s > 65

L

Об о з н а ч е н и е С, м м
МАССА,

КГ

А 6  ГО  1 5 .1 3 2 460 г,б
- 0 1 190 4,35

-  02. 1120 6, 15

- 0 3 1450 8

- 0 4 1180 9,8

Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л

+ i i
РАЗМ ЕРО В ; п 14 ; -  ~2~

ОНЕНИЯ

т . Лист lb А окт поди. . д а т а
РАЪРАВ. МЕАИОвА
ПРОВ. Ф РААКИН
НМ. ГР. Ф р а д к и н
гл. спец. ГРАНОВСКИЙ-
Н. к о н тр . Л и Гв А С
1ТБ7 СПИвАС J

А6ГОП. №

Ребро

П о л о с а  J P * l o  г о с т  ю з -7 6  
т Ш  Ш Т 0 С Г 5 3 5 - 8 в

Л И Т МАССА МАСШТАБ
С М .

ТАБЛ.
ЛИСТ I Л и с т о в !

С А Н Г Е Х Н И И П Р О Е К Т

* >
ь

§Оч
ч *

§

£

I

%

§«•
ш$ Обозначение Наименование 1 Приме

чание

Документация

АЗ А 6 Г О 7 3 .  150 С Б Сборочный чертез/с

Де т а л и

АЧ 1 А О  Г О  13 . 151 Т руба /
АЧ 2 А О  Г О  13- 15 Z Муфта /
64 3 А 6  Г О 7 3 . / 5 3 Заглушка

Al1fT зГостt9903-i4
0K360B rOCTI6SZb-89

фПО-0,14 /

Переменные данные для исполнении:

А 6Г0  7 3 .150

Де т а л и

АЧ 4 А С  Г О  7 3 . 154 Фланец 1
АЧ 5 А  6 Г О  7 3 . 155 Сопло 1
АЧ 6 А 6  Г 0 1 3 . 156 В т у л к а 1

Ш Лист /Ид о к  у м . ПОАП. JДАТА
Р А Ш 6 . СПИРИ40ЙЕНК0
Ш о в . Фр а д к и н j U t ^ ,
WAV. гр. Ф РААКНН
И конто. Л и т в а к L U / t^ У
У Г 8 . СПИВАК j ф * у / . 7̂ -----

А6Г0П. 150

Форсунка
верхняя

Лит. Лист ЛИСТОВ
И| 1 I г

г а н т е х н и и п р о е к г

/£/ SL0J9V
чз

Ж )

ZZZZZ

Z2222:

90

у  / / /  /  7~/ Т У  /  //■ 2 2 ^$

$С.' s s у  / ;  /  /  / /  > у У 7 :

фЮ Ж
17

120

\  б г - в

Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я

р а з м е р о в : т ч - , ы ч - , т %

Юн Лист
РАЪРЛб-
Пров.
Нау, гр- 
ГЛ.шц, 
Н к о н т р .
УтГ

tlsgoicm.
Спирпдонш
Фрадкин
Фр а д к и н
ГРАнтт
Лцт€ак
Спивак

А6Г013. 151
ю Ш ш  ¥ЫЛ44.ШШи1Ш\

Груба

Груба 50*з,5гостз265-75

0,58 / 7
Листов /

С А Н Г Е Х Н И И П Р О Е К Г

Ф О Р М А Т АУ

5
iI

п:Xо*0
•ООс : Обозначение Наименование "7 Приме

чание

!_ _ _
А6Г013. 150 -01

Л е т а л и
' \

м Т А6Г0 73. 154 Фланец 1
м 5 А 6 ГО 73. 155-01 Сопло 144 6 А6Г0 73. 156-01 Втулка 1

А6Г013. 150 -02

Л е т а л и

АЧ Т А6Г013. 154-01 Фланец /
АЧ 5 А6Г013. /55-02 Сопло 1
АЧ 6 А 6 ГО 73. 156-ог Втулка 1

гч*
П
X
с:**осг
£>*

<6ЗС£

5X
*
*о«о
чк-

X
с:1
■«гI
%
«6
|

—

1

— Н  - Н  AS,-013.150 
Û ,Щ ШЗ ШГШЕЖ1ШШ ЕВЕ ̂ Н Н



b9t £ L0 J9 tf

5< t

A .  i

/

G-1-B

v 7 / i n  V / s t t x / Z

r H
•/5

6i

6a

f t - f l

ai

Ряз МЕРЫ, ММ Мясся,
0 БОЗНЯЧЕНИЕ

d L е е< Га
кг

Я6 ГО 73. 16-1 14 155 50 120 140 0,85

-01 16 0,78

-02 19 205 75 165 190 0,93

Неуказанные предельные, отклонения размеров: Hi4;hi4-^-

РОВ.
£Р,

[ .С П Е Ц

НЕ

___. н ш к хм
’йЗРЯВУпнтонайко^^ ~

ФРЯАКИН
Фщ кин
П>№ 
литвяк 
Спи&як

шит.ш

Я6Г013.161
ш я я и ш т^ м а ш ш

В т у л к а

ЗЧГ0СТаБ90-88 
Л Р У Г  ат.З~Е ГОСТ635-88

и
с м .  ___

Т Я 6 / 1  .|

1/1 и с т о е  Т

САНТЕХНИИПРОЕКГ
Ф о р м я т я ч

tсг ,
S "

I -

•3SI- Z L 0 J9 V
JW

У м

I * Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

г .  т ч ;  ± * £ -

ТЯЭРЯБ. СПИРИАОНПШ 
Прав 
1 Ш ш ш к
Гл .сп е ц . гряновскю ф~Г- 
НТВ- ' л ■*

. .  woeci 
ЛнТвЯК
С П И В Й К

А 6 ГО  П 3.15В
7Гйг

МУФтд

28 ГУСТ 2590-88 
л  рогг Сгз- i  m cTS35-8  6

р 1 я с с я \м я с ш м

0,04 £7
ХйСГт | л ИС ТОВ 4

САНТЕХНЙИШЕКГ
ФормятЯЧ

я-я О

ГОСТ 5Е6Ч-80-С2

Обозначение 8, мм Мясся, КГ

Я6Г073.150 34 2,32

-01 38 2,30

-02 46 2,30

■1*РЯЗМЕР ДЛЯ СПРАВОК.
г * Ч -

3 СбЯРНЫЕ ШВЫ У17 ПО ГОСТ 16037-80



"С

!*Г*
3 Обозначение Наименование 4 Приме

чание

Д окум ентация

м Л € Г  073. ISO С Б Сборочный черте щ

Переменные данны е для исполнений :

А 6Г073. 160

А е т я л и

ц 1 Я 6 Г  0 73. t s s Сопло 1
м Z А Я ГО  73. 161 Втулка 1

А 6Г0 73.160-01

£

1

Л е т а л и  \

М 1 А6Г 073.  TS5-0 7 Сопло 1
44 ■ъ А 6 Г  073.161 -01 Втулка 1

1

1

А еГО 73.160- 0Z

*

1

I

Д ета ли

1 А6Г073. f 5 5 -0 2 . Сопло 1

№ Z А 6Г073. 161 -  0Z Втулка 1

А9ГОП1СО СБ

Ф орсуний нишняя

930Э1 LL0J3V
45

rOCT5ZG4-80- СЬ

■777777777777777754

\ \ \ \ $
!

\ К Ii r t
а? \ 4

0 БОЗНЯЧЕНИЕ
Рпзмеры; мм Масса,

CL* 8 КГ

А 6 Г0 7 3 .160
140 34 106

-  Of 38 1. о

- o z 190 46 U 6

/. Р/ТЗМЕР А Л Si СПРАВОК,

г - - т

/шт• 1 1 МЯСШШБ

и
См.

ТАБЛ.
ли с т 1 ЛИСТОВ1__

САНТЕХ Н ИИПРПЕКТ

I
V
V0

4
ч

*

6Z-B

\
. 62-8

V/ \ з .г/

.  86 гг

L

О б о з н а ч е н и е L , мм Масса ,  к г

А 6 Г 0 7 3 . 1 4 5 4 3 5 2,11

-  01 51 5 2,50

-  0 Z 6 7 0 3 ,3  0

Неуказанные предельные отклонения
tz

р азм еро в : Н М )*  у

Мм. Аист N- аокхм. ПОЛИ. Дитя
РйЗРНБ. Ошри&нт
Пров. Ф радкин
Ннч. гр. ФРАДКИН
Гл. emu Шновёкййp ^ F
И. КОНТР. ЛИТВЯК £}l/Vw/L^ /Угв. СПИВ,ЛКу /

а его 73. т

Тр у б а

Труба 50Ц5 Г0СТ3262 - 7S

копирован

лит- масса МЯСШШБ

и см.
ТАБЛ.

ЛИСТ 1 А1АСГОВ 1

С Л Н Т Е Х Н И И П Р О Е К Г

150

УЕ.

1.5 К 45°
Т

въо

Z Ф аски

30

Неуказанны е  п ред ельны е  отклонения размеров:
+ iz_

г

ф о р м  в  г  Я Ц

ШМ.kcr № А0мм- ПОДП. Ант*
РЯЗРАБ. Ошршюнвт -
Пров. ФРАДКИН
1АЧ. ГР■Фрадкин

Гл спш. Граиойсш
И. контр- ЛИТВА К

СПИВАК J

AS Г О П  Щ

КОПИРОВАЛ 25261-04 ‘>6

Лит- MECCA МШ1ШЕ
71 ОЛУХОМ У г И 0,18 V-Z

двеl 1 ЛИСТОВ 1
кв«г 10 ГОСТ 1590- 88 

Cr-3-L' ГОСТЬЗб- 68
САНТЕХНИИПРПЕКГ



hSI '910 J9V
46

/2.5

Ы )

A - A

Г  IW

-1—----(777 У ) Т А TV J J \

“»! / А

j

ф32

О б о з н а ч е н и е М а т е р и а л
Ма с с а ,

к г

fl 6 г о  7 3 . 154
ЦН (Т  20 ГО СТ 19903-14

0,95
СТ.З ГОСТ 14637-89

- 01 Д иг т  22 ГОСТ (9903-74 
Ст.3 ГО С Т<4637-89 1,о

Ф  105

I

■ Уогв^ф //

Неу казанные, предельные отклонения 

РАЗМЕРОВ: Н1Ч; hf4t Y-

ф  /50

■ ■ I ■■h H Iи H i H■ ■ I
■ H I ^H H H I H H i

H I M i f f l
нмлииш нЩЬШШ g S g H

Л6Г 073. /5V

|н.#ангд лягмв I р***4--^  
|угб. I Сд*гд д ю 1 *

Ф л а н е ц

С м .  т а б л .

Лит.

Лист

М а сс а

См.
ГА6Л.

МАСШТАБ

Листов 1

САНТЕШИПРОЕКТ

V
V»

*I

I

5

*

с

I

9 9 1  9 L 0 J S V /2.5

V M

Обозначение <H, мм Масса, кг

Д6Г073. 156 14 0,45

-01 16 0,43~~

-02 19 0,35

1 *  Размер для  справок

2. И 14) Л /V; 1* 4 г

ИЗМ
D a m

Лист
У А С

Н *  Аокт. 
СтиАонто

ПОАП. ДАЦ
ПРОБ. ФРААКИН
НАЧ.ГР.
ГЛ-СП1Ц.

ФРААКИГГ
ГРАНОВСКИЙ

■

Ъ . К О Н Т Р ,m ЛИТВАК. 
\СПИМК С Щ А

/

А6Г 073. 156

Втулка

ЦЛ Ч Г  3 4  п е т  25 90  -  5 8  
ОТ. з - й  Г 0 С Т 5 3 5 -  (П С

МАССА Ш асштаб

См.
ТАБЛ.

лист | Листов 1

САНТЕХНИИПРОЕКТ

Формат АЧ

Фо р м а т  АЗ

%

S9! 9L0J9V

9х
' / V 7 7 S

> _
v У/у

е ш

ф З Ч *

Обозначение
Р а з м е р ы ,  м м Масса,

кг
Л L е

/16 Г О  7 3 .  1 5 5 14 49 3 4 0 , 2 1

- 0 1 16 53 38 0 , 2 1

- 0 2 19 61 46 0 , 2 3

1 * Размер для справок

2. Н1Ч) h 1 4 ; ±  т г

Ш Лист № Аоитм. ПОАП. &АТА
PAiPAS. СПИРИДОНЖ
ПРОВ. ФРААКИН Ж ?
НАЧ.ГР. ФРАДКИН
ГЛ.СПСЦ. ГРАНОВСШ щ £ г
Н КОНТР. ЛИТВАК *
У ТВ. СПИВАКj У

А6Г073.155

Сопло

f a r  34 Т О С Т  2 5 9 0 - 8 8  
______ С Т . З Л  Г О С Т 5 3 5 - 8 В

Z 5 2 £ i -o q  47

ЛИСТ

С м .
ТАБЛ.
I Листов!

САНТЕХНИИПРОЕКТ

Формат АЧ



i

I
5Q г

et
Об о з н е ч е н и е НЯИМЕНОВЯ НЕЕ i

Прим е -
ЧВНИЕ

А  ОМ  М ЕН ТВ Ц И З

АЗ A S T  075. 170 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е й /

Ст и н д я р т н ы е  ИЗ ДЕИ a

1 Б о л т  М П -  8# к 30.3В
Г О С Т  7 7 9 8 - 70 1

Z Б о л т  M 1Z- f y  X5 5 .3 6

Г О С Т  77 9 8  -  70 1

J Б и н г  М П -  C j x f 0 . 3 6

Г О С Т  1481 -  8 4 /
к Г я й к н  М П -  СИЛ

Г О С Т  591 5  -  70 Z

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е Д Л Я  ИСПОЛНЕНИЙ

л е т  073. 170

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

И 5 А Б Г  073. 180 К  п а п  я н 1

Ak € А С Г  073. 190 К р о н ш т е й н 1

Ak 7 А  $  Г  0  73. z o o П р о т и в о в е с 1

c :

55:

ИзмЛиа Ш докт. Ролл. Дятя
РЯЭРПБ. Сиоланскяз у
Пров. Фрядиин J jJu Z
Нлч гр- ФРЯАКИН MkL,
Н' КОНТР. ЛИТВЕС CUv̂ /
Утв. СПИВЯЮ 5

Я 6 Г  073. 170

ЗяГВОР

НОПИрОВЯЛ

Ш
ЛИТ■ I лист I АИСТОВ

САНТЕХНИМПРОЕКГ 
формат Eh

47
■о

i
§о •осг Обознячение ПЯИМЕНЪВЕНИЕ 1_

Приме- 
ЧИННЕ

AS Г 073. 170 - 01
—

Сборочные единицы
—

м Т AST 073.(80 - 01 Клар ян 7]
м в А 6Г 073.190 - 01 Кронштейн 1
Ak г_ А 6Г 0 73. Z00 Противовес ±_

—

~ А6Г 073.170- 0Z

Сборочные единицы

й Т АБГ 073. 180 - 0Z Клапан Т
м 6 А6Г 073. 190 - ОЬ Кронштейн /

5
че»
сг

м 7 AST 073. ZOO -01 Противовес 1

1
зь
1
а:
1
1
к*

I

1
1

4

f
l

Ъч

§
4 '

5

I

A3

N\

i

I

Ak

A4

Обознячение

А 6 Г  073. 180 Cb

А 6 Г  0 7 3 . f a l

Пе р е м е н н ы е  ая н н ьи

А6Г О73. 18Z
A S T  073. 183

/\ 6  Г  0  73. m

А Б Г 073. 185
лег 0 73. 18 6

Ъм. Аист Я '-Д О М М . П о л л .
РЯЗРЕБ. О т п и с а н а iff fylgk

ПРОВ. Т ° Р № К И Н i l y L V
Ней. ГР - Р р Я Д К И Н
Н.КОНТР. Л И Т В Е С ^ рСу S ’
У  ТВ . СПИВ Е Ю /

г

ПнИМЕНОВЯНИЕ
т

Документе ция

Сборочный чертем

Л е ти  пи

Косы нке

ДЛЯ исполнении :

Я 6Г 073. 180

Л е т и  л и

Рычит
Д н о

Р е б р о

Боковина
Прокладки
П л а с т и н е  1 H - I -

-ТМКЩ- м - 5  ГОСТ 7338 -77

430-158 к 490-155

Приме
ЧЕНЕЕ

/. 9 5 к г

АСГ 071 180

КлАПЯН

коаировяп

ЛИТ- ЛИСТ ЛИСТОВ
и г т 1 ь

С А Н Т Е Х Н М И П Р О Е К Х

формятЯЧ

тс

1
1«о sC;

Обознячение И  ЯИМЕНОВЯНИЕ. i
Рриме-
ЧЯНИЕ

A 6 Г  0 7 3 .1 8 0  -  01

Л е т я  л и

Ak z Я 8 Г  0 73. / 8 Z -  O f ?ы ч я  г 1

Ak 3 А 6 Г  0 7 3 . 1 8 3 - O f А н о 1

Ak k A G  Г  0 7  3. /8 Ц  -  01 Р е б р о i _ __

Ak 5 А 6 Г  0 7 3 . 185  -  01 Б о к о в и н а z

SH e А 6 Г  0 7 3 . 187 Пр о к л а д к е

Па е  с т и н а  1 H - J -

Т М К Щ - M S  ГОСТ 7338-77

S 7 S -1 7 S *  5 7 5 -1 7 5 1 Z.7 Z k t _
*----------—------*

А 6 Г  0  7 3 .1 8 0 - О Ъ

5

1

А е т я л ы

f\k t p e r  073. m  - o i Р ы ч и  Г 1

Ak 3 А 6 Г  0 73. 1 8 3 - O b ~ J « >  ' * 1

1

г

Ak k А 6 Г  0 7 3 . 18k -  OZ Р е б р о _ L

Ak 5 А 6 Г  073. 18 5 - O b Б о к о в и н а b

6k 6 А 6 Г  073. 188 П р о к л а д к а

1
i
&

П л а с т и н а  1 H I - '

Т К М Щ -М -5 Г0 С Т  7338-77

660-2 0 *  6б0_ 2 0 1 3. 5 5 _
£1C
зг

§с:

■

Ses
£QQ

Лист
___I________ А Б Г  073. 180 ~ TKj43MЛИСП H-AOMM. Подл. Ann



St
со

QOOLl Ш  J9 У
Ш 1

Обозначение

Р а з м е р ы ,  мм Масса,
нгя * L &* Н е
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