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О бозначение Н а и м е н о в а н и е С Т Р . Пр и м е м О б о з н а ч е н и я

Н а и м е н о в а н и е
с п > . П р и м е м .

М ч и С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а 2. ЛЖИ КП4-*-К П4-29 К а р к а с ы  п р о с т р а н с т в е н н ы е 32

К Ж И - Т Т 4 Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я 3 К Ж И -К П5-Н Ш8-30 К а р к а с ы  п р о с т р а н с т в е н н ы е
_ з з

к ж и - п ^ п е -1 П л и т ы  п о к р ы т и я  г и ,  г и . 4 К Ж И -К П9^ К П4Е-34 К а р к а с ы  п р о с т р а н с т в е н н ы е 34
Л Ж И — П З , П4--2 П Л И Т Ы  П О К Р Ы Т И Я  п ь , п 4 . 5 К Ж И -К Р -4-*-К Р5'32 К а р к а с ы  п л о с к и е S S

К Ж . И - П 5-3 П л и т ы  П О К Р Ы Т И Я  П 5 6 К Ж И - С4-Н С7- З Э С е т к и 36
К Ж Л4- П 6-4 П л и т ы  п о к р ы т и я  п б т К Ж И - С8-Н С42-34 С е т к и 37
К Ж И  —  П7 — 5 П л и т ы  П О К Р Ы Т И Я  П7 8 К Ж И -  П03л { !з 7̂ 9- а5 Пе т л и  п т н -п т5. По з и ц и и  44,51,59 33
Л Ж И  Г И -Г -П7—6 С п е ц и ф и к а ц и я 9 К Ж И -К П4-*-КП40'36 С п е ц и ф и к а ц и я 39
Л Ж И  П СИ-7 П л и т ы  О С Н О В А И И Я  П О ! 40 КЖ и _  м т н Т м П Е  ”

А Ж г  h.p <4n p S-37 С п е ц и ф и к а ц и я 40
К Ж И -П04 C B - g П л и т ы  р с н о ь а м и я . С б о г о ч и \о&  ч е т в * . 44 Л Ж И - С4-Т -С9 -38 С п е ц и ф и к а ц и я 44

л ж и -  п т  - э П л и т а  п о к р ы т и я  П П4
*

к * , ,  с ю - г с < г  
л ж и -  п - м ч - п т а - а э С п е ц и ф и к а ц и я 42

Л Ж И - П П 4 С Б -10 . Пл и т е  п о к р ы т и я С в э р о ч м м й  ч е р т е ж 48 Л Ж М -М Н4-*-МН5-40 И з д е л и я  з а к л а д н ы е 43
Л Ж И - П С ! - и П а н е л ь  с т е н о в а я  г к и 44 К Ж И -М Н б - r  М Н14-44 Из д е л и я  з а к л а д н ы е 44

К Ж И - П С 4 С Б -12 П а н е л ь  с т е н о ь а я . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 43 К Ж И -М Н  42-НАН49-42 И з д е л и я  з а к л а д н ы е 45
К / Х И - П С  2-43 П а н е л ь  с т е н о ь а я  п с е 46 Л Ж И -М Н4-г -м и44-43 С п е ц и ф и к а ц и я 46
1Ч Ж И - П С 2 С Б -44 П а н е л ь  с т е н о в а я С е о в с ч н ы и  ч е р т е ж 47 Л Ж И - МЦ42-НЛН49 -44 С п е ц и ф и к а ц и я 47
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S 451/.3 ^
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Альбом  содерж ит

рабочею  документацию на  железобетонные, арматурные и  закладные ш де

лия следующих елвллентов авт опавильонов:
плит ы покры т ия;
плит ы основания;
ст еновы е п ан ели ,

ТТ 1 Технические т ребования к изгот овлению  сборных ж елезобет он
н ы х изделии.

ТТ  И . При и згот овл ени и  ж елезобет онных изделий необходим о выпол - 

пят ь т ребования дейст вую щ их норм ат ивны х и  инст рукт ив

ных документов.
Т Г / .г. А л я  и згот овл ени я  изделий прим еняет ся бет он М зоо с  маркой 

по м орозост ойкост и Мр$ 50

ТТ/ .З  П оверхн ост и  п л ит  покры т ия, от м щ енны е внут рь, а  т акж е 
лицевы е поверхност и ст еновы х панелей должны быт ь гладкими 

без раковин  и  т рещ ин

ТТ 1 А  Толщина защитного слоя обеспечивается установкой под
ст ерж н и  подкладок и з плот ного ием ент нр- п есча н ого р а ст во
р а  и  уст ановкой  каркасов меж ду арм ат урны м и сет кам и.

Т Т  1 5  Ст роповочные пет ли в плесках плит ах уст анавливаю т ся  

п о д  несущ ие се т к и , а  в  р ебр а х п од  несущ ие каркасы .
Т Т  1.6 Арматурные изделия изгот авливаю т ся посредст вом  конт акт 

н ей  т очечной  сварки всех пересечений ст ерж ней в  Соответ
ст ви и  с  ГОСТ /4096-68.

С оединение пересекающ ихся ст ерж ней прост ранст венных кар
касов после гнут ья и  ст ерж ней и здрли й , уклады ваем ы х в  
опалубку выполнить сварочным и клещ ам и.

$
1

Привязан

Инв N*

3

ТТ /.? В изготовлении закладных изделий применяется авто
матическая и дуговая сварка.

ТТ/.8 Закладные изделия должны имет ь ант икоррозийное 

покрытие и з змали ХВ * /26, нанесенной в  В  слоя 

общ ей т олщ иной бОммк п о грунт овке Х В 'б б О .

ТТ  /9 . Щ влечение изделий и з рерм  разреш ает ся п р о и з

водит ь после дост иж ения бетонам 70% проект ной 
прочност и.

9\Ъ\/Ъ

Т П 5 0 Э -0 5 Ч 4 .& 5 ЮкИ-ТТ
Авгпотшвшивны йугаяы е 

УзаигшИ/гя rujuneHCHt/Я иа <
Ы вдел и я  заводского  

и згот овл ен и я

Лист Аистов

р / /
т е а т и ч е ск и е

т р е б о в а н и я

Мичдорстро» УССР
УКРТИПРОДОР

Киев

копировал АЗ



по
дп

ис
ь и

 д
ит

я,
 т

»м
.и

ив
.|£

 
ТИ

ПО
ВО

Й 
п

ро
би

т 
А

ДЬ
Бо

Н
 

й

4

П1 ,П2/зеркял«мо/ _____ Л — Л 1 — 1
■J1 II г " PW ’===========«='== ' .... . аеяеааяеаот яом ва

3 ~ 3 / с Х £ М Я  я р н и р о в я м и я /

13
Ш.Ш СПЕЦИвРИКЯЦИ̂  RFHHmMP-rtWK 

ИЛ̂ еЛТиСг И̂СПОЛОЖЖЧЯ мл 
листе 6

а

9451/3
4

ТП 5 0 Э -0 5 -1 1.85

птлбА«)ш

V1HI.WS

'к о п и р о в а л

КЖ И -П 1,П £

ФормАт Д5



т
ч
п
о
ь
о
й
 

п
р

о
е

к
т
 

ь
к
ъ
е
о
м



мм
в.м

<п
оя

я]п
ад

пи
сь

 и 
пя

тя
 |в

гя
м 

им
в.м

*



ич
а.

д;
па

дл
,|

по
цп

ис
ьи

 я
ят

я 
|в

зя
м 

ин
т?



т
и
п
о
в
о
й
 

п
р

о
е
к
т
 

А
л

ь
б

о
м

 
®



ин
е 

я
8 п

од
л {

по
дп

ис
ь 

и 
п

ят
я 

|в
уя

м
 и

мя
 к

*
9

<з
2о
V
3
к

с п е ц и я ®и к я ц и ^  с т р о и т е л ь н ы х  и ъ и е л и и

ш0
%(L
г

лXок»
|Чо
С

овозн и чв -н и е н я и и Е .ы о в п н и е .
КОП. ЫЯ ИСПОЛНЕНИЕ

ПРИМЕНЕНИЕП1 П2 пз П4 П5 пб п7

СввРОЧЫЫЕ ЕДИНИЦЫ

1 лист 52 КЖРКЛС ПЛОСКИЙ к»»1 2 2 — - — — -

2 т о  ж е т о  ж е  гс*>2 — — 2 2 2 2 2

5 лист - 53 с ь т к я  С1 1 1 - — — — —

4 т о  же т о  же с 2 2 2 - - — — —

5 к и СЗ - - 1 1 1 1 1

6 « м с4 - - 2 2 2 2 2

У15ДЕЯИЯ ЗЯКЯЯамЫЕ

7 лист Ао м н 4 1 1 — — 2 2 2

в т о  же нм 5 ' — — 1 1 — — -

9 л и с т  41 МЦ 6 1 1 1 1 — — -

10 ч HW 7 5 5 6 6 9 1б 30

11 ч ин 6 — — — — 1 1 —

Пе т л я л и

12 лист 55 ПЕ.ГПЛЯ П Т - 1 2 2 2 2 2 2 2

13 0бА1,ГОС;Т 5781-82, t=180 14 14 18 18 18 18 18

14 08АЙ, ТОСТ 5781 -82, Ь 9 8 0 31 31 38 38 38 38 38

МЯГПЕРИЯЛЫ

SEmow и  ъоо. гоп51ЯИ512^ 1.Ы 12 н31.2 п5 1.2м3
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ИНБ. N?

T f l5 0 6 - 05 -11 .65
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кор ня  исп
ПРИИЯ.ЧПМИЕн н пол п т пел пе 2 ПСЗ

соороччме. «щиницы
и лист zg KPPKWC ПРОСШР кп  1 — 1 — — —
М то  же то же кп 2 — 1 — — —
17 II • кп 3 — 2 — — —
1 в и «1 КП 4 — - 2 — —
1* *м ст - 50 ш кп  5 - — 2 — —
20 то ж« и кпб — — 2 2 —
21 аысш ъг КЯРКВС ппоскии кв з — 2 — — —
22 то же то же кр 4 — — — 2 —
25 II и К? 5 — — — Ъ 6
24 4МСЯ -  33 СЕткя с 5 2 — — — —
25 т о  же то же с 6 — 1 — — —
26 Ч й С 7 — — — 2 —
27 уивст. Ъ4 • са — — — — 2

ИЗДЕЛИЯ ЗЛНППП.НЫЕ
26 АЯОЯ 4f ии 9 12 12 — — —
21 то же ИИЮ — 1 — — —
30 И ии 41 — 2 — — —
51 лмеп 41 ии 12 — - 2 г в
52 * им 13 — — 4 4 —
55 ч им 14 — — 2 4 —

Д Е тл п и
54 лист 3S ПЕШЛЯ ПТ 2 4 4 — — —
15 то  же т о  же пт 5 — — 2

1 36 И и ТТт 4 — — — 2 г
57 012А® ГОСТ 5781-62 1 3140 6 — — — —
86 <р 12А ш гост 5761 -82 £ 4740 Ъ — - — —
39 0 6 а ! гост5781-82 1 600 — — до — —
40 фвА1 ГОСТ 5781-82 1-100 — — 30 — -
41 лист з  5 0 12А® ГОСТ5781 -82 (.-2800 — — 4 — _

мжтЕРирпы
«атом и  200 185 к 
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1Л** asW 0Л*3 07м3 т п е ю э - о ь н 1 ве>

20
9 0 1 / 3
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002 ПП2 пс4 ПСА КМ
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