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Расочие чертежи конструкций сепии ИИЭ22-Х/?3 п р е д ст а вл я в  собой новую редакцию Д Э 73г/  
рабочих чертежей сепии ИЙЭ22-1,  утвержденных Госстроем СССР в 1 9 6 7  г .

Для этажерок серии ИИЭ20 использовались колонны многоэтажных лромшденшх зданий серий 
ИИ22. Кроме т о го , специально для этажерок были разработаны рабочие чертежи колонн /серия ИИЭ22-1/ 
дополнительных тилоразмепое, запроектированные с  учетом изготовления их в опалубке для колонн 
сепии ИИ22, с внесением необходимых изменений в виде р ассеч ек  /перегородок/ или вкладышей, а 
также рабочие чептеки дополнительных марок колонн с  более высокой несущей способностью по 
сравнению с колоннами соответствующих типоразмеров по серия ИИ22.

В 1 9 7 0 г . рабочие чертежи.кололи ХН22-Х,  ИИ22-2 и Ий2 2 -3  были откорректированы /утверждены
Госстроем СССР с I  июля 1 9 7 3 г . как серии ИИ22-Х/70, ИИ22-2/70 и ИИ22-3/70/,

3 связи с  корректировкой чертежей указанных сепий были аналогично откорректированы и рабо
чие чертежи колонн серии ИИЭ22-1,  включенные в данный альбом.

? а :с ч и е  чертежи колонн серии ИИЭ22-1/73 отличаются от чертежей серия ИИЭ22-1 следующий 
основными изменениями и дополнениями:

-  толщина защитного слоя бетона принята в  соответствии с  требованиями "Указаний по проек
тированию антикоррозионной защиты строительных конструкций” /СН 2 6 2 -6 7 / , дек для хон стругал Ё , 
подвергающихся воздействию сильно^агпехивной газовой среды /толщина защитного слоя бетона
э колоннах принята не менее 2 5  мм до любого поперечного стержня к ар к аса/ ; .

-  изменен принцип образования пространственного каркаса для колонн сечением 40x60  с м ;

-  изменены привязки продольных стержней а плоских каркасах в  соответствии с  "Рекомендациями 
по унификации арматурных каркасов и сеток для типовых сборных железобетонных конструкций
одноэтажных и многоэтажных промышленных зданий** серия 1 * 4 0 0 - 2 ;

-  изменены закладные детали для крепления связей  и детали для соединения колонн с  попе -
печными ригелями ;

-  изменена маркировка колонн:

м а р к и р о в к а  откорректированных колонн отличается от маркировки соответствующих колонн по 
а л ь б о м у  ХИЭ2£-1 буквой "И" в начале марки; например, колонна марш ИК53-2 настоящего альбома 
является откорректированной колонной марки K5Q-2 альбома ИИЭ22-1 •

г  приведены ссылки на новые нормативные документы, действующие в настоящее время,и ко
торыми необходимо пользоваться при изготовлении колонн;

-  изменено графическое оформление альбома в целях удобства пользования материалами;

-  приведены примеры образования пространственного арматурного каркаса при отсутствия
на заводе ж .б . изделий электросварочных клещей необходимой мощности;

Кроме т о г о , пои корректировке рабочих чептежей этахеро^ервн ИИЭ20 были исключены 
колонны марок K 2 -I *  К 2-5  ;  K 4 -I  +  К 4-3  ;  K 8 -I  ;  К 8-2  ;  K 50-I ;  К 50-2 ;  K 5 I-3  ;  K 5 4 -I  ;  К 54-2  ;  K 5 5 - I *  
t  К5 5 -3 ,  а  колонны марок K 1 2 - I ;  K I2 -3 ,  Щ 2 -5  соответственно заменены на колонны марок J K I 2 - 6 ;
Ш 2 - 7  и Ш 2 - 8 .

Колоннами серий ИИ22-2/70, ЙИ22-3/70 н ИИЭ22-1/7Э можно заменять колонны серий H S22-2 ,
ИИ22-3 и Ш1Э22-Х тех  же марок, но б ез  индекса ”1 "  в начале марки; например», колонной м а р и  
ШС53-Х серии ИИЭ22-1/73 можно заменить колонну K 5B -I серин Ш Э22-1 ■ т . д .

0
Исключение составляют «июням марок K I 2 - I ;  К 12-3 /серия ИИ22-2/ и K I2 -5  /серия H H 322-J/, 

которые должны заменяться соответственно следующий марками колонн серии ИИЭ22-1/73;
И К 12-6; ИК12-7 и Щ 2 - 6 .

Указанную замену следует осуществлять а  т е х  случаях, когда строительство должно произво
диться по ранее раапаботанной технической документации, в котопой были применены колонны серии 
И И 22-2; Ш122-Э и НИ322-1.  Замена конструкций может выполняться без переработки технической 
д о ф м вн тац м . В случаях» когда при разработке проекта конкретной этажерки в чертежи типовых 
колонн серии ИИ22-2, НИ22-3 и ИИЭ22-1 вносились изменения» например, добавлялись закладные д е -  
теля и т * п . ,  то  возможность замены их на колонны серин ИИ22-2 / 7 0 , ИИ22-0/7О я 1ИЭ22-1/73 
должна согласовы ваться с  проектной организацией, р азр а б о та в ей  проект.

О

I  • ОБИАЯ ЧАСТЬ

Альбом содержит рабочие чептеки типовых колонн зтажерок и является пополнением к колоннам 
серии Ш122-2/70И Ш 122-8/70, поименяешх в этажерках.

Назначение марок колонн доп хонкпатяых зтажерок, пешенных в соответствия с габаритными 
схемами и нагрузками принятыми в типовых этажерках серий ИИЭ20-1/7Э, ИИЭ20-4/73, ИИЭ20-5/73, 
производится по маркировочным схемам,  приведенным в указанных сериях •

Колонны предназначены дня применения в этажерках с  неагрессивной следом в в  этажерках со 
слабо и средне-агрессивной газовыми средами;в последнем случае поя изготовлении колонн обяза
тельно выполнение приведенных в проекте конкретной этажерки требований по составу  а плотности 
бетона» защите закладных деталей от коррозии и д р .»  которые должны разрабатываться проектной 
организацией в  соответствии с  "Указаниями*1 СН 2 6 2 -6 7 ,

Маркировка колонн по серии ИИЭ22-Х/73 явл яется  продолжением маркировки по сериям ИН22-2/70 
и МИ22-8/70.

Обозначение марок колонн состоит из трех ч астей . Первая ч асть  марки колояш обоэвачает 
типоразмер конструкции и состоит из буквенного обозначения "ИК" и порядкового номера типоразмера. 
Цифра второй части обозначает несущую способность, цифра третьей части -  отличие колонаыпо за к 
ладным деталям . Цифровые обозначения типоразмеров колонн приняты по серия ИИЭ22-1.

Р асч ет колонн произведен в соответствии с  главой СНиП П -В .1 -6 2 * .

Ширина раскрытия трещин в колоннах -  не более 0 , 3  мм окя основных сочетаний нагрузок, при 
учете полной нагрузки о т  ветра» и не более 0 , 2  мм при учете ветровой нагрузив в размере 3 0 £  
от расчетной /в соответствии с  "Указаниями по проектированию антикоррозийной защ ты  строительных 
конструкиий"-СН 2 6 2 -6 7 / .

Предел огнестойкости колонн, армированных стержневой арматурой класса АШ. в соответствии 
с  указаниями СНиП П-А.5 - 7 0 ,равен 4 , 0  часам .

3 колоннах предусмотрены закладные детали дня крепления вертикальных св я зей . Для подъема 
«ию ни предусмотрены о твер сти я , образованные газовыми трубками.

Колонны изготавливаются из бетона марок 20 0  » 30 0  и 4 0 0 .

Расчетная арматура колонн принята из горячекатаной арматурной стали периодического профиля 
к л а сса  Аф с  расчетным сопротивлением R «*3400 кг/см 2.

Поперечная арматура колонн /хоцутц/ принята ив горячекатаной арматурной гладкой стали
к х ао са  A - I .
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Для закладных элементов применяется сортовое прокат ив стад* ст*3  группы в  го ГОСТ 360*71 
а п  сварных конструкций.

М арт стали арматуры а закладных деталей должны устанавливаться в проекте конкретного 
объекта в зависимости от температурных условий експлуатацни в характера нагоузок в соответ
ствия с  требованиями д е й с т в у я »  документов и рекомендациями в  сеовях „ИИЭ20-1/73;  ИИЭ20-4АЗ '
и ИИЭ20-5/73.

При применении колонн в условиях воздействия слабо и средиеагоесснвных газовых сред в 
проекте конкретного объекта долины быть указаны специальные условия по изготовлению колонн» 
вытекающие из характера агрессивной среды и требований СН 2 6 2 -6 7 .

П. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К 1ЭГОТОШНВ) КОЛОНН

При изготовлении колонн надлекат выполнять требования следующих нормативных и инструктивных 
документов:

а/ глав СНнП:

I -В  Л -6 2  "Заполнители для бетонов к растворов",

1 -3 .2 - 6 9  "Зякувие материалы неорганические и добавки для бетонов и растворов".

1 -3  Л -6 2  "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях” «

1 -3 .4 -6 2  "Арматура для железобетонных конструкций".

I - В . 5-62  "Железобетонные изделия. Ободе указания"•

I -В  .5 -1 -6 2  "Железобетонные изделия для зд ан и й "..

б/ ГОСТов:

ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные дня железобетонных конструкций*
Технические требования и методы испытаний".

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы определения прочности"•

ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и-бетошше. Обще технические требования".

ГОСТ 6829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки прочности» жесткости 
и т^ещиностойсости";

в/ "Указаний Ц  сварке соединений арматуры и закладных деталей железобетонных конст
рукций" /СН 393-69/ ,

г/ "Указаний ле применению в железобетонных конструкциях стержневой арматуры "/СН 3 9 0 -6 9 / ;

д/ "Указаний по технология производства арматурных работ в промышленном и гражданском 
строительстве /Н9-61 НИИСМПу.

Стальные закладные детали должны изготавливаться в соответствии с главой СИиП Ш-З.5 - 6 2 * ' 
"Металлические конструкции. Правила изготовления, монтажа и приемш" и с  "Инструкцией по 
технологии изготовления и установке стальных закладных деталей я  сборных железобетонных и 
бетонных изделиях" /СН 3X 3-65/.

Плоские каркасы и сетки должны изготавливаться при помощи контактной точечной электросварки.

Электродуговаз сварка элементов из сортового проката друг с другом выполняется электродами 
типа Э46-Т или Э42-Т, а  сварка арматурных стержней из стали класса Аш между собой и сортовым 
прокатом -  электродами типа Э50А-Ф, Э55-Ф, Э42А-Ф и Э46А-Ф, Выбор типа электрода нз числа при
веденных вш е для каждого класса и марки стали должен производиться на основании указаний 
СН 3 9 3 -6 9 .

$

Сталь дня изготовления колонн должна применяться тех  марок, которые заданы в проекте - * 
конкретного объекта.

При изготовлении колонн дня этажерок со слабо я соедяеагрессивными спадами обязательно 
выполнение спегаальных требований, указанных в'проекте конкретной этажерки.

Пространственные каркасы собираются из плоских каркасов, сеток» отдельных степеней и 
закладных деталей с  применением контактной точечной свапки, электродуго вой сварки и вязки 
стержней вязальной проволокой.

. Соединительные поперечные стержни, объединяете плоские каркасы в пространственный, сле
дует приваривать к  продольным стержням плоских каркасов с  помощью электросварочных клещей.

Применение дуговой электросварки вместо контактной точечной не допускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространственного каркаса, в соответствии с допус
ками, проставленными на чертежах, сборка его должна производиться в кондукторе.

Сборка пространственных каркасов долква производиться в следующем порядке:

V  устанавливаются плоские каркасы;

б/ устанавливаются сетки у  торцов колонн;

а/ устанавливаются оголовки;

г/ рабочая арматура колонн электро дуто вой сваркой соединяется с оголовком;

д/ устанавливаются закладные детали и свариваются или закрепляются в соответствии с  ука
заниями на чертежах;

е/ плоские каркасы соединяются между собой поперечными стержнями с помощью контактной 
точечной свапки;

к/ позиции 2 ,4 ,5 1 ,5 2  и 5 3 ,5 4  привариваются к  стержням рабочей арматуры с помощью контактной 
точечной сварки;

и/ производится установка и вязка дополнительных рабочих стержней /если они требуются по 
проекту/, арматуры консолей, т е ш е т е  сварных сето к ;

к/ производится проверка правильности сборки каркасов.

Окончательная фиксация временно закрепленных деталей про стран ствапно го каркаса, а  также 
его проверка, производится при установке каркаса в стальную опалубку; причем, особо тщательно 
должны соблюдаться допуски на устадовку выпусков арматуры КЗ колонн, фиксируемых ? опалубке ко
лонн *
При изготовлении пространственных каркасов должны быть учтены фактические допуски да размеры 
отельных форм по длине; эти допуски не должны превышать те  допуски, которые указаны на чертежах 
колонн.

3 случае отсутствия на заводе электросварочных клещей необходимой мощности образование 
пространственных каркасов допускается осуществлять объединением плоских каркасов с помощью 
вяилек или скоб и хомутов. Шпильки и хомуты соединяются с плоскими каркасами вязальной про
волокой,  а  скобы привариваются к  поперечшм стержням дуговой электросваркой.

Примеры образования пространственных каркасов указанным способом д а т  на листах 41 ,42.

Привапка электродуговым способом поперечных стержней к  плоским каркасам не допускается.

Отклонения размеров колонн от проектных, отклонения от проектного положения стальных зак
ладных деталей к отклонения от размера толщины ва ттн о го  слоя бетона го арматуры не должны 
превышать величин» поставленных на рабочих чертежах колонн и указанных в ГОСТ 1 3 0 1 5 -6 7 . При этом» 
толщина защитного слоя до поперечной арматуры должна быть не менее 25 мм о учетом нормированных 
допусков /при учете осадки стеркнёй при контактной сварке/*
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Для о бесп ечен ы  требуемое 1м г а ш  e o g u fiO J*  с я м  о д  изготовлении 'к о н тя С я Д О га  применяться 
подкладки нз пластмасс я л  цемцвтяр-педчалого р а ст в о р а ; применение металлически^ фиксаторов, 
ен годяш х на лонерхность б ето в а . я в  д е а у с к а е т м , . . .

Впевнна в яд н кач ество  поверхностей какова должны удовлетворять требованиям ГОСТ 1 3 0 1 5 -6 7  
как для конструкций производственных зданий, предназначен а д  под о п а с к у »  Колонны, й эго т а в- 
деваемые для орвменення в условиях воздействия агр ессввяой  среды, не должны иметь раковин, выбоин- 
и околов. Исправление дефектов последующей штукатуркой не доп ускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей от ржавления при траяспортипованнн' 
и хранении все  эти поверхности должны быть покрыты цемеятнотхазеиноаой обмазкой сдоем 0 ,5  мг.:, 
хроме тех деталей, которые в соответствии с  требованиями СН 2 6 2 -6 7  должны быть защищены цинковым 
или другим /равнозначным/ покрытием.

Отрыв и съем с  опалубки разрешается производить посла достижения бетоном 7 0 £  проектной 
прочности. Отрыв производится з а  2  точки при помощи травероы и вспомогательных пальцев,пропущенных 
через трубки, заложенные в колоннах.

Риски геометрических осей наносятся несмываемой краской.

На боковых поверхностях колонн должны быть обозначены: марка колонны, дата изготовления, 
марка предприятия-изготовителя, масса холодны в к г  и штамп ОГК,

До начала производства колонн завод-изготовитель должен разработать технические условия и 
технологические правила, определяющие основные способы производства к контроля кач ества и зго - 
товлеяия изделий.

При изготовлении колонн должен быть обеспечен пооперационный технологический контроль на 
всех стадиях производства, а также систематический контроль прочности бетона и арматуры и ре
гистрации всех отклонений от проекта, согласованных с  проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в соответствии с  пунктом 1 ,4
ГОСТа 1 3 0 1 5 - 6 7 .

По согласованию с заводом-иаготовителем и монтажной организацией колонны на строительство 
могут поставляться с приваренными рихтовочными пластинками. В этом случае отклонение общей 
длины колонны от проектного размера не должно превышать £  3  мм.

Ш. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ КОЛОШ

Назначение марок колонн производится в проекте конкретного объекта в соответствии с  марки
ровочными схемами, приведенными в альбомах ИИЭ20-1/73, ИИЭ20-4/73 и 1ШЭ20-5/73.

При действии многократно повторяющихся и динамических нагрузок назначение марок колонн 
должно производиться на оонове соответствующего расчете с  соблюдением требований СНиП П-В ,1 -6 2 х  
и "Инструкция по проектированию и расчету несущих конструкций промышленных зданий и сооружений 
на динамические нагрузки".

Пои применении колонн настоящей серии а условиях постоянного воздействия температуры 
вш е  +50°С назначение марок колонн должно производиться на основании р а сч е т а , с  соблюдением
требований главы СНиП П -В .7 -6 7 .

Для подбора марок колонн можно пользоваться характеристиками колонн по прочности и ширине 
паскрытил трещин, приведенными в альбоме ИИЭ20-6,

при этом следует иметь ввиду, что маркам колонн серии ИИЭ22-1/73 соответствую т марш 
колонн, приведенные в альбоме ИИЭ20-6, но б е з  индекса "И” в начале марки. Исключение с о с т а в л я л  
колонны марок ИК12-6, Ш 2 - 7  я ИК12-8, которыми соответственно заменяются колонны марок 
K I 2 - I ,  K I2 -3  / графики см . ИИ20-5/ и K I2 -5  /графики см.ИИЭ20-6/.

И
0

условиях неагрессивной, т а к  щ слабо иля еюедяёагрессивяой газовых ср едах.

При применении колонн в  этажерках, О Д й докоу ам ы х в  условиях со слабо или с с е д н е ^ а т е с -  
сивныхи газовыми средами в  проекте этажерки, в соответствии с конкретными условиями эк сп л у а -о  
тации и требованиями СН 262-457, должны быть дополнительно указаны:

. а/ требования по- плотности бетона с  указанием марки по водонепроницаемости в водоцемеят- 
аого отношения»

б/марха и расход цемента, состав заполнителей и применяемых добавок;

. . . .  л/пдаы.защиты и способы их нанесенян на поверхность колонн н стальных закладных д етал ей ; 

г/требовавня к  кач еству  поверхности бетона.

. .  *

Приведенная в уитмииур ■ колонн позволяет использовать их как в

Показатели плотности бетон а, характеризуемые маркой по водонепроницаемости, приведены в 
таблице.

Марка бетона по ведояепронинаемостн

я»
пп Плотность бетона Марка бетона до 

водонепроницаемости

X . Нормальная В -4
2 . Повышенная В -6
3 . Особо ПЛОТНЫЙ В -8

Примечание: Марка бетона до водонепроницаемости определяется пли возрасте бетона 
в 2 6  дней по ГОСТ 4 0 0 0 -5 9  "Бетон гидротехнический. Методы испы
таний б ето н а".

Антикоррозийные материалы, прим еняете для защиты колонн, следует принимать в соответствии 
со СПиП Х -В .2 7 -7 1  "Зашита строительных конструкций от коррозии. Материалы и изделия стойкие 
против коррозии" •

Назначение состава  бетон а, вида цемента и инертных заполнителей, марки бетона по водоне
проницаемости -/плотности/, со ста ва  покрытия закладных деталей и лакокрасочных покрытий бетона 
производится проектной организацией, разрабатывающей конкретный проект этажерки, в соответствии 
с  требованиями "Указаний по проектированию аятккоппоэ&ной защиты строительных конструкций"
/СН 2 6 2 -6 7 /  и с  учетом конкретных условий эксплуатации колонн.

Требования конкретного проекта по антикоррозийной защите при изготовлении колонн являются 
обязательными,

В спецификациях к  рабочим чертежам колонн указан только класс стали без указания марок 
стали , которые принимаются по указаниям проекта конкретного объекта.

3  проектах конкретных этажерок должны быть указаны марки стали арматуры и закладных дета
лей  колонн. Назначение марок стали должно производиться в зависимости от температурных усло
вий эксплуатации конструкции и характера нагрузок /стати ческие, динамические/ в соответствии с 
требованиями соответствующих нормативных документов и указаниями, приведенными в альбомах
ИИЭ20-Х/73;  ИИЭ20-4/73 и ИИЭ20-5/73.

Колонны, предназначенные для применения в условиях воздействия агрессивной спецы, низких 
или высоких температур» подвергающихся воздействию подвижных и вибрационных нагрузок и 
изготовляемых с учетом соответствующих требований, в проектах конкретных объектов должны иметь 
маркировку отличную от маркировки колонн, предназначенных дня обычных условий.

П о л с н и т е л б я а д  з а л а с я а
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£аа  конструкций, чюдаазначаняюс для применения в  условиях воз; 
агрессиввой среди рекомендуется дополнительно к установленной марке 
буквенные обозначения;

" к "  -  при и зго то в л ен и и  колонны с  норм альной  плотностью  б е т о н а ;  

" к о "  -  при и зго то в л ен и и  колонны с повышенной плотностью  б е т о н а ;  

"к о "  *  пра и зго то в л ен и и  колонны с о со б о  плотным б ето н о м .

Н апример: если  при о т с у т с т в и и  специальны х тр еб о в ан и й  к  плотн ости  б е т о н а  колонн а им еет 
м аску  № { £ б -2 -1 , т о  при требуем ой  нормальной плотн ости  б е т о н а  п рин и м ается  м апкирорка колонны 
И К 5 3 -2 -1 -К , при повышенной плотности  б е т о н а  И К 53-2-1-К П , при о со б о  плотном б ет о я е -И К 5 3 -2 -1 -й О .

3 п р о ек тах  конкретны х о б ъ ек то в  должна у к а зы в а т ь с я  о тп у с к н а я  п п о ч во сть  б е т о н а  колонн в 
л е т н е е  в о зи л  г о д а  в т е х  случаях, когда по условиям монтажа и вагруЛеявя конструкций прочность 
б е т о н а ,  р а в н а я  7 0 #  п роектн ой  марки, является недостаточной. '

«г * * Ь л ,

ХУ. УКАЗАНИЯ ПО ПРИЭЩ, ХРАНЕНИЕ И 1РАНСП0РТИР03КЕ ДОГОНИ

Приемка колонн должна п р о и зв о д и ться  в с о о тв е тс тв и и  с требованиям и ГОСТ 1 3 0 1 5 -6 7  
ГОСТ 8 8 2 9 -6 6  и рабочими чертеж ами к о л о л и .

При приемке сл ед у ет  обращ ать о со б о е  внимание н а  п р ави л ьн о сть  маркировки  к о л о н н , О собенно 
для с л у ч а е в , к о г д а  п роектн ой  о р ган и зац и ей  оговорены  дополнительны е у с л о в и я , эксп л у атац и и  к о 
лонн или в колоннах  имеются изм енения по сравнению  с типовыми /н а п р и м е р ! имеются д о п о д н и т е л ь - ‘
ные закладны е д е т а л и / .

Колонны должны н ах о д и ться  в ш таб ел я х , рассорти рован н ы е по ти п о р а зм е р а м , маркам и партиям;,

У кладка колонн в штабели д о п у с к а е т с я  н е  б о л е е  5 -т и  рядов  по вы соте при о б я з а т е л ь н о й \  
у с т а н о в к е  деревянны х п р о кл ад о к  толщиной н е  м ен ее 6 0  мм* \

Прокладки у с т а н а в л и в а т ь  в м е с т а х , г д е  у  колонн предусмотрены  трубки  д л я  ото о п о вк и  пли\ 
съеме колонн с о п ал у б к и , а  т а к с е  посредине между крайними п р о кл ад кам и . П рокладки «  ф табелО  
сл ед у ет  р а с п о л а г а т ь  по одной в е р т и к а л и . \

Т рансп орти рован ие колонн п р о и зво д и тся  н а  автомаш инах и железнодорожных платф орм ах со  
специальным оборуд ован и ем , предохранявш им колонны от  повреж ден ия.

При п е р е в о зк е  колонн автомобильным тран спортом  сл е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  "Временными 
указаниям и  по п е р е в о зк е  униф ицированное сборных ж елезобетонны х д е т а л е й  и конструкц ий  промыш
л ен н о го  с т р о и т е л ь с т в а  автомобильным тран спортом ” /ШИИОЭДП, С т р о й и зд а т , 1 9 6 6 г . / .

П еревозка  колонн железнодорожным тр ан сп ортом  долина о су щ еств л яться  в с о о т в е тс т в и и  с 
"Р уководством  по п е р е в о зк е  железнодорожным тран спортом  сборных крупноразм ерны х ж е л е зо б е 
тонных конструкций  промышленного и жилищного с т р о и т е л ь с т в а  /ЩШИрыТП, С т р о й я зд е т , 1 2 6 7 г . / .

Подъем и монтаж колонн должен п р о и зв о д и ться  в с о о тв е тств и и  с -тр еб о в ая и л м и  главы  
СНиП Ш -3 .3 -6 2 х и "И нструкции по мцнтажу сборных ж елезобетонны х ко н стр у кц и й  промышленных 
зд ан и й  и сооруж ений" СН 3 X 9 -6 5  и у к а за н и я м и , содержащимися в п р о е к т е  к о н к р етн о го  о б ъ е к т а .
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V ,-/м

" Г Г 1 м «ц * щ м

L
j /-

и# обозначения сварных швов

зшазоиаащ

ТК
/9 7 3

h

€

-  св ар н о й  шов за в о д с к о й

-  сварной шов монтажный

-  в ы со та  шва

-  длина шва

k  -  в ы сота  шва /  k>  0 ,2 5 tf , но не м енее 4 м м / 

$ -  ширина ш ва /  6> й3kf, но  н е  м ен ее 8 » .; /

I  -  дли н а шва /

k  -  высоте шве (  ft *  0 ,2 5  d ,в о  не н е а е е  4им

$  -• ширина ява ( fe o ,5 t f ,B O  н е м енее 1 0  мм)

£ -  длина нве

.. /

sa/we/ra

i i j  ]. i. /m i

U U 3 te //? 3

i i

3?
• 7



изделий f a :  одну А ст м у

Норм ■ 
Шалю

Норка
изделия

кал.
ШТ

UK12-6 т 1

иШ-7 т i
UK12-8 ш У

ик/г-6-t п кн У

ukie-7-f ЯШ /
ukfrg f . nkd-t /
uw-e-? ПК1-? <
uk/м * пкг? /
Uk/2-82 лкэ-г {
Шее^ якк /
икее-4-t ЛкН /
икге-к-г Пкк-2 /

Показатели на одну колонну

Г *
ч* *

1
1 £

ч
V  .и

1
* к‘4?Т ---- т у “ NN. ё]

Риски Риски J |Я V
осей 1ШмЬ»щ/&гм»ы.

ш Щ л т л Ш ш и З Т

геометрических
осей.

Риску 
ееапегрочесШГ

Марка
ШОННЬ!

Ноеса
колоты

т
Мориа
бетона

Объем
бетона

м*

Расход
стали
Не

Uk/2-6

1,3

200

0,73

/65,7
акю-7 зоо 206.9
ик/г-8 кос 29(7/
ик/г-6/ 2оо /82,5
имг-7-f 300 226,7
Ш-8-1 4оо 3069
ик/г-а* 200 /82,5
шаг-7-g зоо 226,7
иш-8* boo 3069
икге-к 376,3
tik?e-it-t зоо 0,92 393/
шге-к* 393/

осей

i ' g j

' l l

п
D *
tr

\*

Лримтеиапия'.
1. Выборки стали на одну колонну доны но листе 30. 
г. Ш  закладные детали вводят / склтад

3 проапранстбенные корАосА/ показом/// схематично 
и $п зошШ/х дотлей РНд.Щ крепления сд/рзед.

• • ' •- i;-.\ ' ч 1 •• Т | Л Ш о н т , Ш 2 -6 , u/r/2-z.т г е . .  в т * % « Ф - н \ л и згё -:/г зтк ( ft /2 - 8 - t y k /& 6 - g W ^
'■••; ■•' Л ' •. ."•••’V. .V./. •; •- * /#» • 'н : ''*Р бФ п /& №  .'

Ч/;* f i n s

* *

А*. •** ь* »i



, ''Ш от е/ W f r p ^  ' - - i - . * * vV;:v
.••«• . . i .я t" .11 »■' • . ■ 4 •

м2.

1 i £

Г = * 3 '
-fe+

. 1 1 
. Вое

j - j

V»

— *н

- г И
4ео

J<7*°

пацификация трок арня/урньи 
изделий на одну колонну

Марка Марка far. Boon
колонны изделия tor. проекта

икко-2 Пкз '4
.. икко-з nkg 1

Ukto-2-i nns-f 4 lb
икко-зч nke-f 1
иШ-г-г nks-y ’ f

0kfo'S2 т -я 1

Показатели 'на одну колонну

Марка
колонны

Мосса
колонны

т

Марка
Шона

давен
Вегона

м3

Расход
стили

кг

Ukfo-2 983,9

Ukto-3 023,9

ukfozt 8,в зов з,п 1079,7

UKfoH Г,2/9,7

Ukfo-2-2 /079.7

1/K4o$-2 ГЩ7

П р и м еч ан и я
t Выборки стали на одну колонну даны на листе SO. 
г. Все закладные детали Входят В состав 

пространственных каркасов.
$. Пространственные каркасы показаны схематично 

и fe j за ш Ы х деталей М/9оШ  Зля/грешная связей.

ТК
К олонн ы  У  к  Вс?-2, Uк //0-3, t/k  Во- 2 -/, 

U k 4 o -3 -ft . их40'2-2, и к Я о -з - з ;
UUS22- Т/гз

Лист 2
/ДО О палубочны й  и  арм ат урны й черт е Ми

I

/ m s 9



t

- J

I ®§> 5 =

S|
ч

0k5i-1, '0к$1-2

... S370 .Й

SCO 190 / '/ too toco

-У -

Pucku P ucka
геометрических

осей
геометрических

осей

\

" Т

Спецификация трок арматурных 
'ч : изделии на одну колонну

Марка
колонны

Марка
изделия

кщ
Ш7.

Лист
проекта

Ш51-1 nky 1

UK51-2 ПИВ 1

UkSH-f ПкП i М

UkS1-2‘1 ПК8Ч 1
UkSf-i-2 Пк7-2 /

UkSf'22 Пк8'2 1

2 - 2  Показатели но одну колонну

Mapkd
колонны

Масса
колете

Т

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стали

кг
UHSH 233,6

UkSf-2 270.2

UkSf-H 2,5 300 1,00 267,2

UkSI-2-f зоз,г
ЦК5И-2 267,2

UKS1-2-2 303,8

Припеианир:
/. Выборки стали но одну колонну дано/ на ласте ж 
г. Все закладные детали Входят в  состаб простран

ственных каркасоВ.
3. ПространстВенные каркасы показаны схематична 

и дез заш Ы /х Векамим/$ для крепления сВязе*.

тк колонны UKSt-i С/Ш~2, U kSf'f-t, l/kSf-2/г ЦиЭ22-*/п
UHSt-t-2, UkSf-2-2.

Лист/973 Опалубочный и  арматурный чертами. 3
НВВ5 ТС



/ ___

а с

Риски /  тан 
геометрических 

осей *

Отв. d'-до Риски
геометрических

осей
/020

Зв

геометрических
осей

геометрических
осей

л  4.

;
'V-

2 -2

- Vj "Г,-

-'азбелих
ки
dtp.

вЫст
.арОекти

т у  }$\ "У ;

иШ -2 nkfo ' '< -

■укзё'Л * jrtffy л

t/кзг-Н , ПКбН у

UKS2-2-1 пкю-1 /
f  is ;

pkS2‘3-t m il-1 .. 7  \

um -k2 ПХ9-2 У

иш -г-г nkfo-г. /

Ш2-3-2 ПкЦ-2 /

Показатели на одну колонну с

Mopkd
колонны

Maced
колонны

T

MopM
бетона

Объем
бетон#
. h*.

Расход
стала

лг

UkS2-1 369.0

u m -г 4тт, 4
икзг-з 33$ б

Ш 52-Н 4)6.9
WTS22-1 13 зоо f,7i 525,3

m s2 -3 -t 602,5

Uk52-f-2 4/6. Я
ик5г-г-2 525.3
UkS2-3-2 602.5

Про  теиания:
/. Выборки стали на одну колонну даны не ласте во. 
2. Все закладные детали входят В состав 

пространственных каркасов. 
j .  Пространственные каркасы показаны схематично 

и Sts wmfobix ЬтшИНвиШ  Ш  кретних а/хзех.

тк
iS13

колонны t/H S2-t (/AS2-Z икбЫ  (/К52~Н 
Uk52*24. икОЗ-Э-Г, UK32r f-2, Uk52-2-2, Uk52-J'2. 
Опалубочный и арматурный чертежи

Ш/Э22 */п
двист 4

/ / e s s  //



UfU-Ht

■ ■ ? ^ ъ М Ш ш Ш Ш у & ' :- г - ; Т Т  " - ' V  \  № - * f e v  .

р<Н8|р!̂ "иЦ - *V4- г * m *

ъеоттричрсш
осей

eeomrpweckux
осей

ЦШ-1'2, ЦШ ’2’2, Uk53‘3-2

гопX
геометрически, 

осей

П2р

то

Щ
т

±

Риски
ееоретриоесш

Риски

m
1_____________  л S &Т ----------------------т у---  • IS■-?

Риски

2-2

С/ЩЦфиЩиР Н$Ок
изделии на одну Лотту 0

Парка

колонны

марка
изделия

/ял.
Ш: ts

? И

u m -f Пк№ /

ukss-г пне /

ЦШ 'З ПКЙ /

и ш -н ЛК/2-/, 1

VK53-9-1 ПК/3-f / 16

иШ -3-f ПК/4- i /

Ц Ш -f-P лк/г-р /

ЦШ'2-2 т а з - 2 /

и ш -з-я / т  й-я /

Показатели ли одну колонну

Марка
колонны

ПассО
тонны

г
Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стало

нг

и ш ч 4/6,4

ЦШ -2 54s,2

UК53-3 $36,2

и ш -f-f 4s\3

UKS32-/ S.0 300 %о 593,t

ит -з-f 684,t

Ukskf-a Ш ,3

ЦК532-? 593/

UKS3-37 684,f

^ П рим ечания:
1. Выдирки стали на одну колонну даны на листахщ
2. бее закладные детали Входят В состав

пространственных каркасов
3. Пространственные каркасы наказаны схеннгтиен? 

и fa  зошкнШе fomokii п/9еМ26 клр крашш efjtm.

U



..-г
HHBWFWnrtHHHHn

и м ы и м & ъ  и ш ~ з ^  ~ 7 - "  14

SZ

геометрических
осей ,

UKS64-2. UK$6'£-£, UKS6-3-2 '

ArfiW / 1 /W
геометрических 

осей

ii

изделии на одна колении

Марка Марка Кое. Лист
колонн*/ изделии ШГ. Проект а

UKS6-/ ПК/S /
икяб-г ПК/6 /
UKS6'3 ' пк/? /

JzL
UKSB'H m/Si /

/7ит-г-/ пкт /
*1 те-з-/ м ы /- 4  *§

- V UKse+e пк/к-г /
SO

- r  ■* so
к икзе-г-г пк/б-г /

Чоо и&б'З-г пк/7-г /

Показат ели на одни колонна.

Марка
Шоннб/

Масса
шшкН7

Марка
бепкна

ОВьем
Bem/ta

к/3
Раскод
стаей
кг

UKSS-/ 5Ш
UKSS-Я 7S6.5
UKSS-3 3SSJ
ит-н №0
u/ss-я/ SJ 300 ги №./
UKSS-3-j Ж/
икаш SS/.0
uxss-ге ВЛ/
икх-зг 337/

Примечания:
/ Вшркц стали не одни колонна. дин*/ ни листе 3/. 
Я. Все за клади6/е детали ькодлт S с ост а о яр о стран- 

етВеннб/х каркасов
3. Пространственные каркас*/ показан*/ схематично 

и Вез заклаЫ /х деталей JH9 дел ррелления еВязей.

ТК Колонны йк$б-{, икяб-г. и ш -з , u k s s -/ -/ j 
и ш -г -г . т б - з ( , m e - f -г, и к зе-ге, u/css-з-г.

ш /зг гф з

/973 О палш чнЫ и и й Р м т и п нЫ  черт еж и Juan 6
//ess /з

j -«**-'

■и*)*#

V
*

J .



П З * -

IS

и

<>
S 4

^4
Риски

геометрических 
овей

т г ч .  m s j r z

'  44370 Ш

Ж w o

980

3r
j m J Y ^ r

460
/500

ru e

U 1

OmS. d*ao

±
m

M

mo H/9 Ht6

геометрических
осей

iL
m

Р иски

.no

M/0 M/9 M/6

-eo
геометрических

осей

Риски
геометрических

осей

N5
760

т о
550

ЧРА
I t 3 "

N40ХХл

[7

и ш Г ¥Ч • . , т $ 7~г Ч

500 М
N5 Н40

М3--ч:PZ -------S|--- \
ся_—_— V i

-̂4L . "

U M 57-4-2 , Ш 5 7 - 2 -2

&S0

ню П\
НЮ I М19 /  МЮ

7 ] X
’ м ю  Л * - У

ы

-"1 ,-----^/  i Y ------------------------------------------------T = h
— :---------------------------

—  ■ -  I  Т

5650

N46

М О J1
т

Риски
геом етрических

осей

М46
550

_ к

геометрических
осей

мго

М/6

\
и

4050

мго

±

Р и ск и
геом ет рических

осей

'ОС 4000

m

1 1 1

N5 Риски
геом ет рических

осей

12

c Z

\2

2-2

W r

„ N J
С/юцифШищя марая ерногурнш 

изделий но одну яплонну
i

Норна марка Aw диет
колонны изделия и/т. проекта

Uk57~4 ПК 18 /*

U557-Z Пк 19 /

Ш57-4-4 п ш -t / ■Я
UM57-Z-4 Лк 49-/ 4

WS74-2 \ Лк /8-2 4

Ш57-2-2 Лк/9-2 4

П оказат ели на одну, колонну

Н орма
колонны

М осса
колонны

Т

Марко
детто

Объем
детона

м*

Расход
стали

АГ .
UK57-4 т я

Ш 7-2 562,5

Ц557-4-4 5,2 300 2,09 528,9

Ш 7-2-/ 684,3

UAS7-/-2 526,9

UHS7-2-2 654,3

П рим ечания :
I  быдорки стали на одну колонну ̂  доны но листе of. 
Z. Boo закладные детали Входят д  состой 

лроотронотёенных козкооой 
3. лростронстбенные 'оскооы покованы ахематичмо

а Вез з а т Ы / х  $е г ш и  m is скЗО Ш  крепления связей.

тк
к ол он н ы  V M S ? -' U M S 1 -2 , V M S 7 -4 -4 , 

U M 5 7 -2 -4 , UM  5 7 -4 -2 ,  U M 5 7 -1 -2 .
и и эгг-'М

J/ucr4973 О п а л у б о ч н ы й  и  а р м а т у р н ы й  черт ес/си 7

/2 9 5 5  /я



ееотетршсш
осей

m  m o

д

i "  “  .
Ж

_ L _ i _____________ . _____________________________ g > J  * я____________ , о
N . «»

i f r t  ffjt — т т
_ 1

щ

\

2 -2

№

4 #  а& ф  Ш е ф

ЛфИв^.' fBapta ы Лист
капояяы^ изделия ШТ. проекта

ш л ч п т 1 4

ц т - г \riK2l . 4
иш -з ПК22 1
и ш - н ПК20-4 1

1$ЦШ-2-i Пк2М  . 1

щ е-з-г ЛК22-4 4
ЦШ-1-2 пкге-2 4

UKS8S2 пкгг-я 4 ■

иШ-3'2 Пк22-2 1

Показатели на одну .ш ш у

з - з

“ ^ 1
i f

11
коо

” s r _ i

Марка
колонны

Мосса
колет

7

Марла
дегона

Овьем
бетона

М*

Расход
стам

кг
uxsar SS4.8

иш -2 830,7

и т з 95к,7

UkSBH 7И4
Ш5В-2-4 %2 300 2,89 9/2,2

UkS8-3i /038,2

икзем 7Ш

UX522-2 3/2,2
и т з -2 №62

П р и м еч ан и я :
/. Выдорки стали на одну колонну даны на листе 31
2. Все закладные детали Входят 8 состаб 

пространственных каркасяВ.
3. Пространственные каркасы показаны схематично 

а дез зохлаШ/х Петлей *19 и Н20Ш ярешнм сш ей.

колонны иКЗд’к UkS8-2, UkS83, UKSW-t, Ш59-Н ПОЭ 22- f/гз

/  ■
11\
/973

Uhb% -3-/t Uk38wr2', iin$8 2 2, Плод 3 2. 
Опалубочный а  арматурный чертежа Лист 8

/U S S  / 5

^ 4j .u j i.. . •1 г —
~ • ~*?т- ' « ,w r-v < ^т*; i " - <И--* '■'

*т ~7 *



tv
w

/
js

u
u

'_L
N4

I

Риски
геометрччес/ил

осей

790

/НО

s

500 Л Я к

'• r
t m

8 -
V

Ш
4SOO

0>& d*80

iL 450
N40

M _______1

Ш 5 9 -4 . 1 4 5 5 9 -2 . 0 5 5 9 -3  

45770 Ш

8000

720

N4/ MH

J&l

аооь& о

l t = r
NH JLZI

4/550-4 -4 , 0 5 5 9 - 2 4 ,  4 / 5 5 9 -3 -4

N49 N47 Нк
. 600 

N44
/6>

" V__________________ 1. \
\ Г

Л  —  - ц = ,

7050

N47

/чоо

S
11 / § *

PucMu
SPOMPTpuuSOkUZосей

N47

±

650 Jl

2 -2

Специдсикоцце /арок арматурный— -  
изделий на одну колонну 

- ______________________________Л__

Марко
колонны

Марка
изделие

Лее.
ид.

Juom
проекта

1/559-4 /7Л23 4

20

0569-2 п ьги 1

U559-3 ПМ25 А

0569-4-4 / 7523-4 4
0559-2-4 /7524-4 4

0559-3-4 77525-4 4

U5S9-4-2 /7523-2 4

UkS9-2-2 77520-2 4

0569-3-2 N526-2
4

ТЗОкОЗОТОЛи HQ одну колонну

■ i

ii
$

Риски /  N40 f  
геометрических 

осей

0rS,d*8O

'J. /70
МЮ

N19
N4

Риеки I МШ 
геометрических 

осей

гре т

МП

N20 /  N49 /  NH A

U 6 5 9 -4 -2 , 1 / 5 5 9 -2 -2 . 4 / 5 5 9 - 3 - 2

950 b280L
N k  ] N41

Риски
геометрических

осей

at

N47

OrS. d*80 N20 /  74/9 /  N41 X X

N20

4050 Л

N20

4 4

l Риски 
геометрических 

осей

pq /ооо

Риски Мк
геометрических

осей

Риели
геометрических

осей

Марка
колонны

Наоса
кслонни

т

Норко
деюно

Объем
Зеюна

м*

Расход
стали

6Г

1/559-4 7к7,3

U559-2 985.7

0559-3 Ш9.7

0659-4-4 8k5J

U559-2-4 8,7 300 3,97 4064,5

1/559-5-4 32/5.5

0659-4-2 Ш,1

0659-2-2 106/5

C46S9-3-2 /2/5,5

П римечание:
4 выборки стали но одну колонну доны но листе 31.
2. бее закладные детали ёходлт $ соотоб 

гространстёенных коркосоё 
d  Проотронетбенные каркасы показаны схематично 

и без зош днНх деталей М/ВаМбОдля крепленая ci/ixd.

тк колонны 0559-4, 1/559-2, 47559-3, 14569-4-4,44658*1 
4/559-3-4, 4/569-4-2, 4/559-2-2, 4/569-3-2. 

Опалубочный и арматурный чертех/ш.

Ш 522-1/п
[IV
/976 Лист 9

42ЯбЬ 16



гч
ёл

ьм
чк

оС
'СП-jrucr

!ТГ

I *

/-/

л Sс
<1 15
с1 5
с 5

SS

з - з

гл

2 - 2
35

j _____
+\
1

.
-----мь

1г.
. Л = — 3 . .ч

— -V4

1  3 "
Т ~ 3 T|U

: Уь

*L

tL

4-4

Е а а - 1
г г т т 1

Примечания:
t Оголовки колонн особо тщательно заполняют ся Жетоном. 

Для контроля заполнения в  оголовках предусмотрены от
верстия.

S. КоличестВр ст ерж ней продольной арматуры в  сечениях 
и поперечная арм ат ура колонн показаны  условно -  см. 
черт еж и прост ранственных каркасов.

3. З акладн ы е дет али м /9 и  M2D для крепления стальных 
Вертикальных связей  н о  у зл ах  условно н е показаны , при
вязки их Зоны н а  опалубочны х' реот еж ох

а. Р азм еры  п ри вязки  выпусков- ормрт урь/ и з колонн даны  
д о  её. риф ов. .
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П ри м ер  кр е п л е н и я  зо кло Внь /у  д е т а л е й  /*7>9 и  м г о  
5  п рост р а н ст вен н ы * к а р к а са х  к о л о н н
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9 -9 JD-fQ

MOD

Г F=4 h r

Дополнит ельны е стерж ни - - ' 9 / с

Ф 6Л 1 Э 0
■ fi

Притязать вязальной лро&мокой / \т*9_
А,30

тк
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УстаноВка пространственных норкосоВ. УзлыЬВДЛв. UU322-f/73
Припер крепления закладных деталей л  /9 и/*>20 Вист Н
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п п м ч
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Спецификаций парой
арматурных изделий и  закладных деталей

Марко
прастр.
чоркщо

Марна
tafaxa

Кал.
ирг.

Виет.
проект

Норка
проеяр
трава

Марко
иЗВшАЛ

Кол.
шт.

Аист
преет)

ПН/

.KPf 2 23

ПК2-1

ПК2-2

КР2 2 23 .
MJ Г

27, г з

М/9 1 28,23
мг 1 2 22 2 6  ;
м/о 2 м1мг/ио,м/Б,с/, 

П03.38'32Щ4/.42,43, 
4437 см. ПК/

М/Б 2 28,22
а 4

26

2 22 8еспкнпк22г2^

38 г

ПКЗ

ПРЗ г 23
39 4 ¥ 22 2 6
09 / м/, М2, м/о, м/б, с/, 

ПОЛ30.39,40,4142 43, 
4433 СМ./7К1

4 / 2
42 f
93 1 Веспкз 390,/кг
49 -1

ЛКЗ-/

ПКЗ-2

КОЗ 2 23
83 4 М49 / 28.23

4 гг 2 6
Веслк/ /Б$7кг М/, М2, M/Q, М/Б, С/, 

П03.3В39МН424Э, 
Ц ЗЗ СМ ПК/

пкн
пы -г

т 2 23
М/9 Г 28,23

2 22 26 веспкз/рш зовдм

ПК9

КР4 2 23

М/, М2.МЩМ/6. С/, 
Т703.3$Щ/ШЦ92ОЗ 
44 S3 СМ.КК/

4 3D 2 6

М/,М2н/о,т ,с/, 
№38324041,4243, 
4433 СНЛК/ВесПКНр/П-21825а

п к г

КР2 2 2 3 ВееЛКЧ 7783кг
2 22 2 6

mpf-t

КР4 2 23
М/9 / 2829

М/'Р1%МЩМ/е,С1 
Л03.3В,39,40МЧ̂ 43, 
44 S3 см пк/

4 30 2 6

ПК4-2
М/.М2М/ЦМ/Б.С1.
ЛОЛ 3832404/,443, 
4433 см.пк/

8есЛ К2 3099 хе вгсПК4-},п/№ЗП)кг

д - 2

для т Г1 ПК4-1 ПК4-2

КР4

© -

13

ПаимечониЯ:
I  Окончательной фиксация закладных деталей производимся & олалудке. 
г. Пример крепления закладных дет алей см a s  листе if, 
з. Пространственные каркасы должны соддрот ся 8 кондукторах, 

порядок сборки указом  8  пояснительной записке. 
к. АаннЬш мет  смоте/лб совместно е листели 21 и 22. ____ .

тк
/973

Пространственные каркасы П/Н ПК2, ПКЗ, ПКЦ
пн/-/, т гы , пкз-1 пт -г, л к ь г , пгП'2, лкз-2,/т 4-2
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n n s. ПК в Спецификация нарек 
арматурных изделий и закладных детолей 

на один простроис/п#дннъГй зоркое

f ] K S - l  / 7 K S - ]

J . А ? 5 Я ?  L-feJ

720
-------- ■ 'ТЦИ.Р f  HI- «М9

\
П К  5 -2 . П К  6 - 2 '

Ш о

Марка
фвпр
корю

Норт
цррепк

Ifai.
им

Рим
ароащ

Морф
простр.
карта

Марло
издоца

Кар
Ш7.

Леем
проект

fiPS, г
25

HPS 2
23

KPS в HPS 2

Ml / МВ 2
28 23

М4 /
27,29

m s-i /120 ' 2

Mto г ЛК5-2
мич4,мщми.мц

МИ 2 сг. 00x43839,45,
4447М49,5$5253 
54 см liftsМП 2 23,29

сг 4 В кпт м о-г Щ 7

4 ¥ 1ГР5 2
23

ПК5
38 4 КР7, 2

39 8
ПК6 щмЬмщ мпяН

95 г
26

СЗ,паз.438 3945, 
4^1484850,5853, 
54 СН.ПК598 1

47 2 Вес ЛН6- игз&п

48 2 KPS 2
2349 2 /ГР7 2

50 2 М/9 2
28.23

52 78 ЛК6-! М90 2

53 4 ПКБ-2
М( М4 МЩ/Щ РН7.

54 6 С8 noL438r3945, 
484Щ4$50,5*53, 
54 см ЛК5

Вес ЯНГ 883,9кг ш ш ш т г п

II

' г ? -

1



т
пн 7, пне

■Щ ЭГ

5ч

I

пт -1, т ч

пт-2 , ПК8-2

14

д*9 №% п т , Z1K7-2

№

Й З :

для ПК8, ПК84 ПК8-2 

КР9

■fc-* *п :___'

®-4±У.
300

Спецификация 
арпщрнЫх изделии 

па один

10

koptyc

ПК 7

Марки
изделия

Ш
urn

Лист
проекта

m 2 21
m 1

27,23т\ \2
W6 \2 28.29
а 4

' 2 ' 34
38 2

2S
39 4
4о 1
4f 2
42 /

4з 1
44 1
S3 4

Вес ПК7 233,бег

Перки

ПК7Ч т, то, ms, а, 
ш.РЛЗц4о,Ц4гД 
Ы,53 сп.ПК?

bu n m m ttsQ k

ПК8

п т

ЛК8.

т

М19 2  28.23

Лим
прети

гъ

КРГ 9 РЗ

м1, то, M isxi
m2, 38,39, foJ/Jzfy 
44, S3 см. ПК 7
Вес ПК8 270,2кг

КР9 2 23
М(9 2 28.23

щ т % т ,ск
2\т.238&НН4ф, 

46 S3 см. ПК7
Ш Ш .П т  303,8кг

Общие примечания см. no листе 12.

ТК
m

ПроШрцмтОениые ксркасЬ/ nm t fIH8t
м н  пт-2 , пкв- 2  ■

ц - Л -----. , • •------- ;

Ш 22-//П
Лист I рц

/ г ш  и
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п н я - i  ПН  to - f, П к И - i

J )H 9 ~ 2 , Л Н Ю -2 , Л Н '2

>/'• 1

Зл% П № т -Ш '9-2

для л т  пн ю - t  п н ю -2

т з  к н г

дл я  п н н ,л н / н ,д н //2

АР/3

- с. ПЩифЩЩЦир пирип -----
... ■ арматурных изделий и закладных деталей 

на один простронсгденльш каркас

Марко
прястр-
норлт

Норм

VidSjiuf

to r.

ШТ.

Лист

opdem

Норка
ipoap.
\opkaa

Парна

Ustom

Км.

Ш7.

Лшм

принта

m o г
2 3

HP12 г 2 3

m i 2 KP/3 2 2 4

п н 2 27,23 M/9 /
28,23

m i 2
28,23

m /o-t

OHIO'S

M2Q /

е
 

1

m i:
3

S 2 42 2 6

с е 4

2 6

38 2
Щ Щ М 3 1 С ? , 

ПВЗ.Ц39,4s,4s,47,4$ 

30,54 CM. ПК9

39 4

.id " 2

4б 1

4? 1 ВеепкЩ П Ш ЗЯрк

4e 1

ПКЦ

KPf3 2
24s o i Ap/4 2

51 42 S2 42 2 6

5k к

В ес ПК9 369,0кг
m i,M I7 H 3 l C2 

003.38,39,4s,4$47,48 

50,54 см. ПАЯ

ПАЗ-f

ПК9-2

H id 2
23

HPH 2

H19 1
28,23

П 20 1 В ес П АН  334,8кг

S i 42 2 6

m / н

m u -2

НР13 2

M W lffs / 'C ? . 

003.38,39,45,%,47,48, 

50,54 CM. /7X9

HPf4 2 24

П !9 1

M20 1
с о  ,2 3

B e c fiK H M M te fe 52 42 2 6

Пк-Ю

API? 2 21
\

т з 2 24

s e 42 2 6
н щ м а п з п г . 

поэ,з8,з$4$4ср7,4б, 

50,54 СМ. ПНЯ

п Н 'Г Щ п з^ с г, 

п о к .зз .я М 'Ш ъ к , 

so,s4 см . ПН9

В ес ПК 10 477,4кг 8ecfIHfHrm fW 0?M

Общие примечания ом. на листе {2.

тк
1Я73

П р о ст р а н ст в е н н ш  Н арН асы  П Н Я, ПНЮ , П Н И , 

П Н Я  И , П Н Ю -f, П Н Н - f ,  П Н  9~ ? , П Н Ю -2, П Н  И Р

U U 3 2 2 ' ф з

jfucr t s

/ m s гг
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f ih fr  №13, f l k t f

№ i2 4 , л м н  n r i - f

к xz

n

ПН12-2. ПК13-2. ПК (4 -2

д м п т п т -1 ,п т -2

KP18 HP 17

для ПЮ{ ПЮИ ПЮИ

• Спецификация .м е р я н  .  

орнвтурлШ .уздш &  а  ФтШ ^р/Je' делщ  
н и  odffl 'npccTj&HCTfenHbrct 'Avp/roc

*т г  .

Щ М .
чрскгр.
HojHson

Парка
шкала»

Пая.
uit.

Лист
ярвсМ В

! Парка.
сздмф

Кал.
шг\

Лист

n kis

, к 15 2
г4 . .

Пк13-/
т/з-г

КР17 .2 24
т е :г к т г
mil 2 27,29 (7/9 1

2 m1717 2
28,29

ш 1 _
m i 1 52 50 26
сг 4

26

38 2 т,М/7,тз/гС21
т.38,39М4е,47, 
48,50,54см  ЛК12

33 4
45 2
4б 1
h 1 в«пт -1,т !32зт

4в f

ПК(4
V

КР18 г
24

so 1 КР19 2
51 50 S2 50 26
s4 4

Вес ПК12 М * г
M il 17(7, H!3f, Гр 
поз.38,39,4s,4s,4z 
48,50,54 сп ПК 12

ПК 12-1

гонг-?

KPIS 2
24APIS г

т 1
28,29т о 1 Вес ПКЙ 635,2кг

51 50 26

ПК/4-1

ПЮИ

кр!8 2
24

ГЩ1ЩПЦ&,
п п .я м к М М
48,50,54cm. ПК 12

КР19 2
т з 1

28,29т о 1
ВесПкЩГММЬзрк 52 50 26

п т

КР17 2
m s 2 2ч

52 52 26
НН'НП, 2131, С2 

т . 38,39,4$4с. 47, 
48,50,54cm;15(2

!Щ тп,тз1,с2, 
тз.38,3%4514б,47, 
1/8,50,54 cm. ПК12

Вес ПК 13 545,2 кг ВесЛЩ пШ взЦч

Общие притециник cm. на листе 72.

тк П рост ранст венны е каркасы  ПК12, ПК 13, Лк(4, (ШЭ221/73

1973 m i2 - i  fiA fS - f, n m H  n m z  m i s - z n i a t e Лист 1с

/Ш 5  /S
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m is , mas, m /7 ^Спецификация трак  
арматурных изделии и закладных деталей

П арка  
чросгр. 
hа м м

П е р л а
изделия

Km

ШТ.
Л и с т
проекта

Парке
ipecrp.
topacQ

М арка
изделия

к о л
Ш 7

Л и п
проекта

н е го 2
24

K P 22 2
2 4AW, 2 K P 23 2

H I 1 4 4
2 6м4 /

27,23 № 1 6
S 2 6 2

№ 2 т М / и ц р щ т с з ,
m 2 № 38,3845,46,47,48,
М П 2 2 8 .2 3 4 щ $ 3 ,б 4  cn . Л к /5
с г 4 Вес Я Ш  7 5 6 ,3 н г
2 4 Н Р22 2

2 43 8 4 Н Р23 2
Я К /S 3 9 8 Н П З 4 2 8 ,2 $

4S 2
n k fs -f 4 4

2 64 б i 5 2 6 2
47 2 2 6

n k f6 '2 Щ М 4 Н Щ Щ П Г7 ,С 2 .
4в 2 nt3.3839,4s,46,47,4e
49 ? 4з л Р,53,54 C M .W S
3 0 2 Ы П К Щ М Ш ?  8 # М
s i 6 2 К Р23 2

2 4S3 4 КР24 2
s 4 S 4 4

2 6
№ 17

5 2 6 2
* п ,п 4 щ п п ,м я ,с г ,

В е с  П К  IS  S 93 j8n ш 3 8 8 9 ,4 б .4 е М М .
m o 2

2 4
49,5051,54 с п  № 1 5

m i 2 В е с  Ш 7  8 6 3 ,9 к г
M /9 4 2 8 ,2 9 S P 2 3 2

2 42 4
2 6

к Р ? 4 2
n h ts i S i 62 М /9 4 2 8 ,2 9
n k is-2 № t7 4 4 4

2 6
П 1 7 -2 5 2_| 6 2

n  1, пч, r n u p ii," 1'. 4
m > 3 g ,3 9 M 4 s J iH
4 9 ,S Q M 5 4 cM .n t/5

М / ф Н Ц М Я . НГ7,С2, 
ПОЗ. 3 8 3 9 4 sfa 4 ?,4 6 . 
4 9 ,Щ 5 3 '5 4 с т.Л к  1 5

ш ш р ш  SSlOa 8 е с П к 1 Ц т7 -? з з ? м

1-1

d.n?!lh!5MlS-im$-2

KP2t

для ПкШ /Нпт-2  
М П , ПЮ 7Ч, П к П -2

S P23

2-2

Одщие примечания см. на листе /<? .

Т К ПростронсптВенные АаркасЫ Ш-Щ ПП16,ПП17 у UU32?~f/73
1-Д
/573

m s-/,n m e-i-n K H -i л щ А н а о е р р м .: Лист .17

0

4 “j
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7го

7 to

№

[S 3 ,

J2LJ

мю

Р *

ISO

/ ч

т о  f *ш
т о

ЛК18, Лк *9
4800 ss4 o .

Лк/8-t  Лк 134

м/9

I/

/0800, шаг зоо
//360 ИИ

Л К18-2, т э - 2

s e 4 o

360

дл9 пт, ИЮНЯМ*? 
л т

d >
390

ш п к я .л ы 9 ' 1 п т *

KPS6

1 *

< * >

Спеи/ирикацир трок Щ
арматурных изделий и закладных деталей 

но один пространственный лоркос

Марко
прктр.

Лк/8

Марка
аздВлир

кол.
иг

Лисп/ Ь  
|/проекта ^

кт 2 25
Mi 4

27,23мз /
79/0 4
М/6 2 28.29
С/ 4

2В

2 74
38 4
39 8
4о 2

4i 4
4г 2
4з 2
44 2
S3 Ю

Вес РА/В 447,4кг

Марко 

ш&шАшт

Pk!8i

ЛА/9

Лк/9-i
пкю-г

АР25
М/9
т о
г  74 2.6

Лист

2 5

2 9 .2 9

ЩЛЗ.ЩП№.С/, 
Поз. 38,39,4^4/,4г.4/ 
44,53 см. ЛК /8  '

К Р 2 6  2  2 5
74 26

м/,мз,м/о, т б,а( 
/Ю138,39МН42,43 
Ш з  см.Лк/8

Вес 77А19 582,8кг

Н Р .2 6

№
№0

74

25

2 8 .2 3

2 6

М / ,М З ,.Щ М / 6 .С / ,
/№383$4$4(42,43, 
4 4  5 3  С М - Л Н / 8

$&№■/№■? 6ьШ

Общие примечания его- на листе 72.

р.
тк
/973

Л рист рам ст беннЬ/е каркасы  Л к 48, H KfS, UU322- f/тз
306? Ч ma-f, пк/9-f, nxis-z м/s г Л ег /В

/Ш 5  25



п зеоР Ж )

П Н 2 0 -2  П Н 21-2. П К2 2 -2

т

720 ш о 5840

для пкго. плго-цтго-г

х р&

для тгт. п к ен . п к гьг  
ПН22ПН22-1 ПП22-2 

КРЗО

2-2

дпя п к20, о  к 20-1 пкго-г д м  па?/, п хги , п к е/-г д м  п ш . п к гы , р к 22- г .

КР28 КР27 КРЗО *Р29 КРЗО КРЗ!

_____ С п ец и ф и кац и я  м о р о к  т  
дрмопурныл изделий и закладных детолей 

но одам прветронстденный каркас 8

Мера Мерю Рок даст Морю Март к*. Акт
прасяр.
карта UtitMtlt щя. npetrra т ир

щ и а идиш ноя. проект

КР2 7 Я
2 5

ПР29 2
2 5

к р гд г КРЗО 2
я / 1 4 4

2 6
М4 / ПК2!

52 70

MW г 27,23 ЩП4мЩМцтс2.
МП г ./па3839'ЧЧб,ащ48
МП 2 28,23 3653,54 с*, п кго

С2 4 В ес пкт  8347кг
2 4 КР29 2

2 558 4 КРЗО 2
ПП20 39 8 мм 3

28.23ив г M2D 1

ft 1 26
ЛКЯ-/ 4 4

2 6
47 2 ПК21-2 52 70

48 2 м/щмш/ш мпсг
49 2 ш з щ ч ч ц ч ч .
SO 2 5653,54 см.пкго

St 70 8еслкгнп*гг-г зг&п
S3 4 КРЗО 2

2 554 6 КРЗ1 2
4 4

2 6
ПК22

52 70
В ес п к ев  б$48*с /1I.M4.MI0,пи,Mf/cs,

КР27 2
2 5

п с& ц зщ ч ч щ ч

КР28 2 5Щ 54 сп пкго

М19 3
28,23

Зегпт  9547/0-
N20 1 КРЗО 2
2 4 КР31 2

пкео-t 5 / 70 2 6 М!9 3

а к т М20 28,28
ГТК22! 4 4

W P 2 52 70 2 6

гт М Я Ч Ч П Ч Ч  

S05554 см пкго

Mi.M4wo.mt.Mnr- 
m M W S M W ^ 3 
$65354 СМ.ЛГЛ'

%есП№\ПКго2Щ'За Зиптптгтвтгс

> Г •г*
. g; L

900 k

$

\) ’ — 1
t  *

390

/
О бщ ие прим ечания см. н а  ли ст е 1 2,

ТК
/973

Прострой-ъ  *енньге к а р к а сы  ПК20, ПК2/, ПК22,
п к г о -/ п к д /- /, р к г е -t п к г :-2 , п к г г - г , п к г г - г . У а о п

Ш /Э22-//73

19

/2 3 6 5  26
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■ч

П2Р-товъму для узло/З
М  !9-толькз для узла S1

МЗР-твльпОдаЯ ум а 20
УПЪ-топько для ало  2 2

«г ->60

* t a r
Только для J -

узлов !?Ч1 ̂ т о | ч с \ :

\ j9 f_

4 4

2 - 2

- Ё = и  П .

з - з

: : г : х
М/9 -только дм I 

узяofHUVVb
^ ____________1 Ш -

м /о

Л ‘1В0

5 -5 6 - 5 ми

F г-» 1 _Г" KI i *i . .. :
F T 1 d  —

м ± л■ мк !

- г л  *  [

^ ♦ 1
J_ _ _ 1

М /г М!9-7046К0 для }

узяоВ /6, /7
1230

7 - 1
П римечания^

I. ЭяектродугоВоя сборка Выполняется элекяродоми JSW -Ф 
2 Отдельные стержни поз.%9,5$5к соединяются е плоскими 

каркасами контактной /конечной, сборкой.
3. Сборные соединения производить пс „Указаниям по сВарке 

соединений арматуры и закладны х дет алей ж ел езобе
тонных конструкции?(СН 393-69) 

к Уомиты консолей и  закладны е дет али MJQ.MH крепятся 
к  рабочей армат уре Вязальной проволокой. Окончательное 
полож ение закладных деталей фиксируется В  опалубке 

& Размеры привязки Выпусков армат уры из колонн доны  
д о  е ё  pu tpoB  ■

270 НО 366
тк
.0*3

П рост рйнст бвнны е к а р к а сы . Ш/Э22-117? j
и з ш , 9 ^ 2 2 . Лист 2i

Ш & 5  2 *

f  М & Я



pK
t/

fo
ffo

y



Не
ж

до
но

бо

££В

1
М

- 1 5

*
Г

! |

:1
&

Ё|
5 *

а >

(1 >

<&

4 :

{Л У

ftP t

П Р 2

3700

0
И Р З

3700

(б )
П Р 4

f t p 5

/900 0

до

ftP S

t

820 /0 x 3 0 0  =3000---------------- : 980•----- ,

220 /0*900= 3000 990

ftP 7

\)----- |---- ' :

1 220 /0 *3 0 0 = 3 0 0 0 900
1-->i------------  '
j 3700

d 0 r
сг щF— “iiГ

/
1 $>>

© -

3 9 x 3 0 0 - //9 0 0 330

9 ,

ftP S

8.
0 -

Sj 220 /6  *3 0 0 = 9 8 0 0 33 0

Л .*330

K P 9

V t j

0 H
/

0

1
*

/ \

< г У
\__ и  - J t ...— -------:--- 1

'■ ' _

J 620 /0 x 3 0 0 -9 8 0 0 330 1
S3SO 0

0 -

ftP/O

|
1
\»

220 /9  X300 *  9200
1

990

9 9 0 0 ----- ,<

«
/ 1

*
;1

гго Оохзоо - SOoO --- *-330

esso

ftP tt
U?

1— *

90 3 8 *3 0 0  = //900 330

//820 ---

J . j  •%,

3  *
k-------

/1 § л
0 4

У_ .

,РРО 2 0 * з о о = е о о о 330

6SSO

0 0 „
ftP /S

90 *300* = /2000 330 290 330

♦ /2 SS0
• K 9 J  ------- ^
, [  8SSB Т К П л о с к и е  к а р к а с ы  f t P J  т -р т Р / 2 .

U U 9 2 2 -1 J 7 3
У- 1 |\ Л и ст Z b

/973

С пеци ф икация ст а/ш  н о  о д н о  ар м ат у р н ое и зд ел и е

Морю
изделия

К»
поз.

КР1

/юг

ftP3

к р д

/гPS

KP6

/ГР7

/TPS

ftР9

ftPfO

ft.P it

ftp /г

Эскиз

S_ .w
9

Ф
/IX/

AflUHO
ММ

ш в
8Я1

гШ
8ЯТ

згящ
28Я&
/ОЯ 7

32ЙШ
1ОЯТ

26вш
io flj

Кон.
шя.

3700

370

3700

370

3700

3700

370

9900

370

fW 20
370

28ЯЩ

28ЯЖ

fOfil

32ЙШ
Ш 1

22ЙЩ
8Я1

Р5ЯШ
8Я1

9ВЯШ
9Я1

22ЯШ

8Я7

28ДШ
/ОПТ

12SS0

/900

370

/ 1 8 2 0

370

S3 Ко
370

S3S0

370

SSSO

J70

esso
370

6SS0
370

г/

11

и

t s

39

91

3 9

17

17

2 1

21

2 1

ЙСщоя
длина
м

7.4

М1

Щ8

4./

74

7,4
9.1

19.6

ПЗ

14.4

261

за

/62

п з

/99

2(9

6.3

2 1.4
6.3

28,3

78

/з/

78

262
7.8

Мосса

къ

217

9S.8

85,0

127Л

2379

1989

307,9

665

848

813

932

/31.3

П оим ечония:
/ Каркасы изгото8ля/отся при помощи конто/ггной точечной сборки 

6 coomSemcmfuu е гост /0922-69 0 Ррпотуро и закладные деюяи сборные 
до» железобетонных конструкций- Технические птребобония и методы 
испытаний*

9, S ee разм еры доны  8  осях ст ерж ней.

/m s з о

I
г-



М -

I

1



•
IW

rtl W
V

U
lijn

ifri

-A"/ '



m  ч

m i

С ет к а  C f

©

< g >

8S Л7
J7 0

Ю

Поз. 38 Поз. Ь9

a - a

Поз. 4з

8i0

А

6 ко 1

1------- '
f

д а
sso \ $ >

»•
i \

$ d 0

П оз. 48

Пол 4o

П оз. 4 s

tf70

C5J1
ц»>.

970

Поз. 49

Н ПО

Сетка C2

■, ©

10 7S

I  --------------Г Г 'II II %
tl JJ

и  1  
4 98

80x5-‘

T
Г Т

570

Поз. 4 i

Лоз. 46

//4o

Поз. SO

360

&

Спецификация с ш и  на одно арматурное извела

Поз. 4в

Поз 47

/оке

L  .  . 1
- /

V _
«ч

8 Ч0

Примечания:

Парка
адеайя

и*
т

З с ш 4>
мм

Длина
ММ

Кол
ШГ.

Общая
длина

м

Мосса
кг

—  «— -- 

Я
33 ГОЯМ 310 /О 3,7

1 
*Чч

L

С2

S3 m i 370 8 ям
3,6з4 ТОНН 370 S 2,63

Спецификация стали  
нц одно арматурное изделие

И* ф_ Длина Maced

поз. мм n n ■ Hi

г S k i 370 o,/s

4 net 370 0,13

38 ш ш /070 0.9
38 f?fi£ fSOO f,7

4о 8k Т /5/0 0,6
i f S k i 2700 f.t

4? 8Я1 2580 i,0

4з ■ Ж 2/80 Q3

44 8 fll /820 0,7

Ъ 8ЯТ 3700 f,2

4б S k i 2380 1,2

9 8 k l 1880 7,0

ё m 2220 0,9

49 8B l 2720 i f

SO 8Я1 19/0 0,8

S t 8Я1 S70 0,23

S2 !0 kl 370 0,3S

S3 m i 370 0,33

S4 t m 370 o s i

{  Сетки изготовляются при помощи контактной точечной cffaptu 
8 соответствии с ГОСТ №922-б4„ Прматура и закладные детали сварные 
дез железобетонных конструкций Технические требования и методы 
испытании"

2. В сетках все размеры даны в  осях стержней.

> j l  5 " ■ : . ■ . . .. - • n Сетки Cl C2. Прматурлые изделия №’Э2 2 4 /73

j. ■’■ < ------ :------ ~ " Л 1 1 . - Р ?  , .*■ '  „ ' ■■■■■. .  л Ъ-ш Ur-T,u';f : -1яЩг- ■***«*■ ■>■■*« ; fri w .. .am,.’. » . .  - ■„■ J
l.JV;
m ё*.' ч ' I ■ I«. 1<Г' -  >

Паст 26



,„,nuW
r.|ln „„„„fr,

М 2

P 7 W ; (U 1

u -$

23

Спецификация стали на одну закладную деталь

Марка

Warn/

H i

паз.
Просракь Марка

стали
прыти

Scuta
им

кол.

шт:

Общая
длина

м

Maced

кг

’W
7 -  IS O */? -г- 310 2 0,62

22,02 UAo *9 0 *1 0 ВСт.д 376 2 0,75

MZ

3 -160*12 — 360 2 <172

19,4к LA o *99 *1 0 В Ы 2кб 2 0.49

М3

5 фЗбДЙ — бко 3 1,92

П 96 L75*8 ВСт.З 290 1 ' 0,29

n k

6 . C 75*8 ВСт.З 290 1 0,29

2277 Р36Я& — 84о 3 2,52

m

15 -80*12 ВСт.З 360 1 0,36

Н 7,

16 L 200*125*12 ВСт.З 360 1 0,36

/7 P S #  Г — 370 2 ол4

18 Ф/5ЯМ — 330 2 1,85

19 Гайка m s — — 2 —

29 Р32ЯМ — 8/9 1 0,81

Mil

fS -80*12 В Ы 350 1 0,35

23р

IS L 200X125X12 ВСт.З 360 1 036

17 Ф8Я1 — 370 2 0,74

18 <Pf$#S л — 930 2 1,86

19 Гайка m s ВСт.З — 2 -

21 Ф32#* — 10/0 1 1,01

П р и м еч ан и я :

1. Электродуговоя сварка Выполняется §  соответствии  
с  ГОСТ 10922-64„ Арматура и закладные детали сварные для 
железобетонных конструкций. Технические требования и  
методы испытаний *  и СНт 39J-  б9.

2. Сворка поз 6,7, 17, 18,20,21 с сортовой сталью производится 
электродами типа Э50Я) прочая-электродами типа Э4?- т лоГесг$4б769.

3. Заготовочные чертами отдельных позиций даны на листе 29.
Я М арка стали проката устанавливается в  проенте конкретного

объекта.

т к
1973

З акладное детали UU322/73

М1, т , М3, Мй, М/д, МИ Auer 27
Mass 39

—
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I
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i
i
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i
fci ;
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|
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i
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X



'
С

Л
Ь

Н
и

Л
йВ

\ Г •

ж

с
с

V

\

а.- 'JS* '■***?ГГ*- ; - —•»

■'/'"; 'v ' :' :л е * ъ  ' -у .;у /

? ea‘3̂ f r Tf" !■?■*■
■' '•>.,.;.

Ш 2 *= Ш 2 1 M 3Q  1 4 2 0 *

Ш *ццф и& аЩ /* ет л й т щ д

ffiqpBX'.

йеггто

т

пах
■ ^Ярофояь ■ ■ .

порки
стали
т т

1Й&
. я *

щ
аМ;

Щ
& яф

f  1

№ й

з г . ф/М Ш  . ■ - V боб > : it-

33 ГОз. тр у б а  с7у*4о ВСгЗ .400 / ■ т

МТ7
ЭР Ф72РШ — 690 3 /2

4 зз4 Гол тр у д а  dy=4C В Cm3 400 7 4 6

М19

4 t ~ № *?2  . ВСт.3 4оо .1 44

76.6
42 -740*78 ВйяЗ 400 1 44
43 Ф16ЯЩ, — 388 8 V
48 ф/ВЯШ — *40 S - 484

Ц /9*

49 -  т * 7 8 ВВОЗ 400 2 4 8

Мб44 Ф76ДЖ — 40о 8 8.2

48 Ф76бШ 740 S 484

м го

45 -740x76 вш 350 1 455

37.4
46 ф 29 ЙЖ — 384 8 307

47 Ф22ЯШ — /40 6 484

76 -740X7$ вш 550 1 455

м го*

45 -740X76 вш 550 2 7J

37,447 Ф29ЙШ — 74о 6 494

77 028ЯМ — 400 8 12

Р737
9 L 140x90x70 в т 376 2 4 4

27,6
79 -750x72 ЗС аЗ 570 2 7.02

M d t
5 S

»

а - а

| y y y j ■

Зачистить

Примечания-.
1. ЭяектрЬдугрЁоя сборка Выполняется В соатВетстбии с ГИСТ 

10922-64 ,, Дрнотуро и закладные детали сборные для ж елезо
бетонных конструкций. Технические требоВониЯ и методы ис
пы таний* и  С В393-69  *

2. В дет али errs роз. 43 приВориВоется кп оз.б1} В детали м оо  
пах 46 приВориВоется fr  пол 76 под с/m en ф лю соВ  случае 
ощсулктВия необходимого оборудования для приВорки ст ержней 
под слоен рлю са дет али т дим во затеняются на дет али*/Винге* 
В м 19*поз. 44 приВориВое/яея с обеих сторон к  пал 4$ о  В  7*20 *  
яох 77прибариЗаетея с обеих сторон к  nod 46 ол/тродукоВай сбор
кой элект родами mt/ло 9609- <Р по 5 ОСТ9467-6О.

В. Длина поз. 43,46,46,47 В спецификации дано б ез припуска н о  
длину при сборке пед флюсом.

4  ЪаготоВочные черт ежи от дельны* позиций доны  налист е

Т К З с /т г л о д н ы о  д е т а л и 0U 922-T/73
1 IV
7973 А ?/б , ТО П  87*9, 7079*7120, /020*8737 . Л и» [2 8

3 SУ/ BBS



ЯЛ7

rr

■ 1

-1

ftp s . / Л о э А

U -
5

П о з . 77

в =

1 j = t

Si В/ so
А

щ
\ пг я f  j

-̂----------
3SO

" I

ММ.

J *  *

<

$»'t f—%

и»
SO 90 ,30 t t—t t

u
4*

4 -4

| $
--V

tr-< r

m S'
B d s ir = f s z q :i

ete w

Р о з  4 5

5 -5

OmS.
5 *2 6

i  >

t

30

/90

30

g

**> I

3 4

J i *

6 - в

mмащ|

2  - г

П оз, 7 5

П о з. 75 П о з. f6 0

з - з

С пеци ф икация ст али н о  одн у  
закатоЗ,кц Закладной

H i
поз Профиль

Jj/шмо

Mf*

Mocca

кг

Корк.
C/770/1L
ПрОКОЖ)

1 -160*19 3/0 44

4 2. 1 4 0 *9 0 */0 246 43
3£m3

fS -  80*12 360 2~>

16 i. 2 0 0 *1 2 5 *1 2 360 f(j~

17 Ф 8Я 1 370 OJ

18 Ф16ЯШ 930 1.6 -
32 ф/РЯЖ 600 o s

42 -№ *1 2 400 ‘ 53 1
46 - m m SSO 9 i 9 C a j\

79 -150*12 S/O |

U
в

П ри м ечани я:
I В поз 7,75 смять фосху по Всей длине пластинь/.
9. П арко ст ола прокат а уст аноВпиВоет ея В проект е 

конкрет ного объект а.

T K З а к л а д н ы е  д е т а л и . £111322 '/731 l\
1973 Snnom o& w w e ч е р те ж и  л т д л ц ш г  позици й

' - ■ i ' t "■ ' ■■ i .. ..
Л и ст | 23

SU B S  1 6



rA'iVvi. 1 ■.;• .... >* • . 1 1 liJVae- «W ■ -.*'. :■> -?’■ . ■- ->»'.- >- T/̂ S'

i? l

----?“  '’Г*' <-• ?•:• it "

■ m bv ^‘ ^Д|̂ |ЧЧг^;и.|.11<1»,

Р р м о т ^ р м м е и з д е л и я

П р и м е ч а н и е : М ар м о с т о я  и  y c m a H o fj/u S a em o j/ £  п р о ек т е  к о н к р е т н о ю  о З ь е к т а .

V .

к о я е е м м Д м м в ^ г Л лп ллп  J t -Ш п /оек а т  f  кт , в k k o e eo ftJ-
torn

8JOOCO /4  tg  .
№ m

490.

Ф ом

902

р е е ю

4 \ /*M Ф ,»* (т о : т т Лтт
ф О ф Ш *

Я Ш (кого 0 4
4В

t ff
88

.
92

г ; M r 
г г

f
46 42

U k ft -6 'U

9

440 A i

s c 2 S 2 1

Щ 2

4 2 - 

6 0 0 0 6 2 0 750 W k 2 *0 2 3 0
E S S
8 0 0 ,2 7*.к I T 90 *0 0 0 6 2,2 4637

U 8 4 2 -7 <& — 1%8 X j y
A t — ' — — 6 8 0 6 ,6 0 0 4000 « 4 7 2 4 0 9 *0 — — г з р 9 0 О 0

•
Н к 9 6 00

— *0 2 — AS 2 0 *6 0 902 209.0

и ш - в k to $ * A T 6 4  к М 0 — 4 6 9 0 783,2 *990 2 /0 24,6 — — 2 3 0 3 0 0 0 Н к 0 0 06 — *0 2 — 0 ,6 AZ 1 8 0 - 900 2 904

4 0 — *4 0 A * — — — кк,2- 6 0 9 0 6 2 0 760 2 4 0 2 4 0 — — 3 5 0 3 0 0 0 820 0 0 0 6  ' — 402 — 42 0 2 0 2 kft 4070 4820

Ш 42~7‘ 4 ;М 4 2 -2 -2 <s — 44,9 4 4 4 —. — —- 8 8 0 9 0 9 0 /0 6 0 149.7 2 4 0 2 4 0 — — 3 5 0 3 ,0 О0 6 2 0 0 6 0 0 — 4 0 0 — 4 2 0 2 0 2 4 ft 4070 226 7

ш /г - в - д  ш /г - в - г <9 400 6,4 4 6 J 9 3 0 740 — — 6 0 9 0 0 4 2 1990 24,4 240 г - — *5.6 9 0 0,2 820 as 0 6 — 402 — 420 2 0 2 k ft 4070 303.9

и к г в -к < 9 4 *fi 4 k 2 0 0 т р — —  . — 6 0 9 0 28S0 2841 240 2 4 0 ,
■ ...4 — : 23,0 4 0 « г Н о 0 .8 0 0 r— 402 — 3,6 2 0 480 900 3760

ш г р -к -ъ ш г в -к -г < 9 < V 4 k 24 3 Р 4Т0 ------- — — 6 ,6 Л 6 2990 т * н * 240^ — — 4 3 0 3 .0 о г 6 3 0 0 4 0 0 — 4 0 3 — *2 0 2 0 2 4 ft *070 i9 3 J
■ 1 г ■ ■ 1— —•■—1

и п и о -г k ft 6k,8 44,2 30,4 — 7370 — — W *М $ 7822 ЗЩ 0 к20 *4 2 2 0 — 4 0 0 к р 4 0
•Г>1

8 3 0 4.2 a 2 0 4 23 0 ‘ — 4 *0 2 0 560 4443 9 830

Ш 4 0 -3 k .k 6 k fl 44Л 3 0 0 S960 2790 4 0 0 40 0 т х 9620 026 430 2 0 — *9 0 0 0 0 0 6 3 0 4,2 rx 204 2 3 0 — 440 2 0 560 44*0 4423.9

U kt(Q ? Z -f;i/n e0 -2 -2 k ft 6 4 0 44,2 6O0 — 7370 — 4 р к 4 0 0 7622 т о 02 6 43,2 2 0 3 8 0 0 0 0 кА 0 0 4030 4,2 /0
2 0 4 2 3 0 2A k 2 * 0 2 0 9 t,7 237,1 4079.7

U k4D -6-f;itM fr& '2 w 64,Ь 44,2 60V 3960 2700 — — 4 0 0 П 6 -
9022 9820 0 2 0 *30 2 0 3 8 0 0 4 8 к ,б 0 0 щ х 4 2 * ,t 0 0 4 2 3 0 2 3 0 Х ф 2 ,2 92,7 237.1 42/9,7

m s s -  i <9 — 463 480 — — — 4 2 8 0 8 0 9 0 740,2 4620 2 4 0 430 — — /0 0 : АО 0 ,2
-

S0O 0 6 0 0 — 402 — 06 & *60 700 2330

<9 — 4 4 3 460 — — щ е — 4 6 9 0 0 2 6 Щк 2 4 0 4 8 0 — - 400

35 ,4

АР 0 ,2 670 0 0 06
— 402 — 0 6 2 0 *60 70.6 2700

U ft& -4-4;U A S*‘ 4 -2 <9 — Ф 460 — — 4 2 8 0 6 0 9 0 /Щ* 4820 2 4 0 *3 0 — — 4 0 0 2 730 0 ,6 46 — 402 — 4 8 0 2 0 300 404ft 2 0 7 0

и ш - г - п  U 3S 4-2-2 <9 — 443 460 — — 4000 — 4 6 9 0 /3 2 8 499ft 24 0 43 0 — — з $ к АО

0 0

0 0 73? 0 6 0 6
— *0 2 — 48 0 2 0 30 0 404ft 3 030

M S 2 -4 £P — 2 4 k 3 0 0 — — — гЗ к.6 4 6 9 /0 гзщ о 2880 2 4 0 430 — 4 0 0 0 ,2
*

3 8 0 0 8 0 6 — 420 — 3 .6 2 0 2Q6 800 3 8 0 0

илзг-г 2 P 3 9 0 6 ,3 кг,г — 2530 — 78,2 6 0 М 0 sskfi 3060 Н к 430 — ■— *3 6

/9 0

к р

к 0

0 .2

0 2

39 0 0 8 0 0
— 420 -—■ 4 6 2 0 206 800 477ft

U H S2-5 2 0 390 43 k £ 0 Й * — <ф f<*> т з к»р 2 *0 4 6 0 — —
3 9 2 4* OB — 42,6 — s .8 2 0 20,8 808 3540

/4052-4-4 ; Ш 52 -4 -2 2 0 — 24k 300 — — 2 3 к 0 6 0 4Н0 2560 Щ9 Н к *4 2 — /9 ,0 4 0 0

Щ

0 0

0 0 '

0 2 69? a s 00 — *2 0 44,7 420 2 0 38,7 1280 4780

Uksz-2 "f; ш зг-г-г w 3 3 0 BP Ш — 2430 — 7 4 2 4 6 4к0 т р 9960 Н к 4 8 0 /%о 0.2 82.9 06 06 — 426 44,7 *2 0 2 0 36,7 4280 525 ,3

/4 0 5 2 -3 -4 } U 4S52-3-2 2 0 33 0 6 ,3 кг, 2 3300 — — 78,2 9 6 400 434,8 kfkp Н к 43 0 — /90 3Q 0 к 0 0 ,2 09,2 0 8 00 — 420 44,7 4 2 0 zz 33.7 428 0 6 0 2 .5

u k S b - f 2 0 ~ Ф
t

9 k0 — 277.8 9 6 т 7040 3350 2 *0 430 — — /9 0 Не 42 SO 9 06 O 0_

0 0

— *26 — 0 6 2 2 2 0 8 806 446ft

U k$ 3 -2 2 0 *03 6,3 кбб ао ор 020 6 6 М0 4780 Щ б 240 430 —
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р р о ё^ М Ш -л /ш  и м и ^ л /г в  Ш  ш о /я ^ Ш л ^  -калош  и т и п а э г г З Ж :̂

М е / т ю ш ш О  

n o  серии 

у и э г г ч / у з

M o p e s  ш е Л и  
p e p m t r

Э ш !

М щ м  д л и н е  

я н п е А е р щ * У  

L < f ,  л »

Д л и м  * ш н н

Щ & 1 М

& к .  Я "

• Л р и м е ч и н и л

t i K S h t

m k s / s ф К / З Ч

ч
-А 4*Т 1/гзо * 9 П

С е к ц и и  т и л о б е й

о п а л у б о ч н о й  реряН, 

ш  т р е б у ю щ и м / !  
д л ю  и з е е я е / л е н и л  

кит, с л е д у е т  

е р д е т д  ю  в е р н У

Ы < № Г ‘-

И К 5 2 - /

И К 5 0 - 3

H K S S - 3

Ф / a s - i

W

/ г Ш 6 5 7 0

И К 5 3 - /

K K S 3 - S

H K S 3 - 3
A

ф К З О Ч

1 -
/Изо 7 7 7 0

M x s e - i

М К 6 6 - Й

ш е-з
Ф К / 8 Ч Ч

\

<

>

ь.

г
нгзо 1 0 1 7 0
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Л s

o
w

w
w
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>
V

1

I
5

1ш
1
I

\

МартттО 
терну . 

ш эгг-1/%
Ищи ятфй
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ЦНИ
ИПР
ППЗ
ДШ

6 - s

м /

Показатели no одну опорную консолк

Марка
опорной
консоли

Масса
otmttt
к т ш

МаркО
бет/Ш

берем
fero/ut

я 3

Расход
стам

кг

0к1 0.2 300 0,08 32,4

Спецификации парок apnamypNb/x изделие/ 
и закладных деталей па одну опорную консоль

Марка,
опорной
консоли

Марка
изделия

кол.
шг

Лист
проекта

ОН/
/761 1 34
6 1

Выборка стали по одну опорную консоль

Маркаt 
опорной 
консоли

Йрмояфрнь/е изделия Закладные детали

Всею

Сталь ПОСТ 376/-f f * РОСТ380-Т! CmiCZfZ™'

(козе
класс М-1 класс A S Прокат ВСт. 3 класс A-Й
Ф, мм Ф, rwr Профиль Ф .тп

12 16 to то т  
/6

т а
8 28 to

061 to 1,0 4,о 1,0 6.6 0.6 Но 0.0 Щ 42 0 62 25? 32,4

ГК Опорная консоль ОНА 
илалуОочуый оерюеж Жртиродание. 00322- t/Q

Jeer | 3 3/973г. Ооказатбли не одну опорную консапб
8 Ж  кО



-1
I

I

1

* *
г !

S ' к

М1

4зо

4-4

2 -

Ш
OmB. d*34

" 5 Г

* ISO

i -  \ э -

65 19оШ  ■
■\
5$

KP4 2 -2

/7/
\p az

•* _ i' '

1 :
ъ

V
*>

№

k p i

1 -8 0

KP4

/V?

pd
i

iL И- J«

30

r i
200 J0

1

&

Спецификация порок арматурмЬ/х изделии 
ц закладных деталей ни один проатронстбеннь/д каркас

Мориа
trftHtmпарном

парна
изделия

Км.
шт.

■Масса
tpoCTpai-ХТШНЯОлор/taco/гг

Лист
проекту

М>1 2

Пк1 М1 4 32,4М2 1
S 4

Спецификация стал и  ни одни 
арматурное изделие

Парко
изделия

Я*
ПОЗ.

Эскиз ф
мм

блина
мм

Кол.
шт.

Общая
длина

м

Масса
изделия

лг

КР4

i ПО --р|- M i 730 4 0,7

2,42 /6ЛЦ СЮ 4 0,6
3 юнш 44о 4 0,4

k юна 34о 1 0,3

юла 280 4 0,3 q?
стер*ни € 3 S 0  — 1 

sot------ -------' !2Hl WSD / н 4,0'
щ---------- =>

Спецификация стали  н а одну 
закладную  деталб

Мориа
детали

Н*
поз. Просриль

МарМ
гтали
проката

Цлили
н/п

кол.
шт.

Общая
длина

/V

Масса
детали

кг

М1
4 Ф /0 ЯЯ — з4о 3 4,0

49,4S 1200 т /у Вст.З 360 4 аз
8 L 28 ЯШ — 4/30 2 аз

М2
9 UoO*8 ВсТ.З 2S0 2 as

6,440 ФюяМ — 200 2 о,4

Примечания.'
1. Каркасы КР1 и ПК1 изяотовляП при помощи контактной 

точечной сборки В соответствии с „Указаниями по сборке соединении 
арматуры и закладных деталей железобетонных конструкции з̂ш$)

2. Электродуговую сборку Выполнять б  соответствии с РОСТ4032?-Й 
„Ярматура и закладные детали сборные для железобетонных 
конструкции. Технические требования и методы испытаниа.иснззЗ'бз.

3. Сборка производится злешродами типа эбвя-ФпаГпсШзт-бб
4. Сборка поз 4 с  сортовой сталью производится под слоем утмса.
5. Марии .стези устанавливается б проекте конкретном обшта.

тк
fOJSr.

. Опорная консоль Ок/.
КаркЬсЬг 4ТМ, -kPf, Закладные детали М4.МР 
Отдельные стержни, Спецспр икиция стали.

UU32P- У я
Лист 34

/2 Ш к/

. I



П оказат ели на  о д н и  о п о рн у ю  к о н с о л ь  щ

Марка,,
опорной
консоли

/Тессавпошишуяи

и Объем
бетона

м3
Расход
стали

кг.
Окз 0,2 гоо 0,06 27.3

С п е ц и ф и к а ц и я  / ча рок  о р м о т у р н Ы х  и зд е л и и  

и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  н а  о д н у  о п о рн у ю  кон со ль

Марка
опорной
консоли

Мирна
изделия

кол.
шт.

JUC/П
проекта

окз
Mi 1
М2 /
мз 1

С пециф икация ст ал и  п а  одн у  зак л адн у ю  дет аль

Марка
детали

Hs
поз.

ЦротрилЬ
Мирка
стали
’рокам

б т а
М М

кал.
Ш Т .

Общая
длани 

к  -

Мисси
кг.

М1
/ -2кох /6 ВстЗ. 290 / а з

/3,32 f /к я й — 730 3 2,3
3 Ф /4в£ — 300 6 i.3

М2
4 L ПО X70X7 ВстЗ 4бо 2 0,9

1.2,55 P /2 P I — 330 5 3.0
6 Ф/гвП — 270 4 и

М3 7 Ф/гят — two / 1J 1,0

выборка ст али па опорную консоль

Марка
опорной
консоли

Закладные детали
Сталь ПОСТ576/-6/ * ПОСТ 380-7/

Отогош ссо Р I класса P i П рокат Вст 3
Ьтп (кого ч мм (/того профиль

(/того12 12 /4 70X7 2Т

ОКЗ <о
''

1,0 3.3 5,1 В,4 3.2 8,7 17.9 27.3

1. Зле а tpq д у г о в а я сборки Выполняется В  соответствии с  
РОСТ /0922-54. Арматура и закладные детали сВорные для 
железобетонных конструкции. Технические требования и 
методы испытании * и CHJ33-6S.

2. Сборка поз. 3  с сор то Вой сталью производить подслоем флюса. 
9. Сдирка поз. 2.5,6 с сортоВоа сталью произВодилтЬ электродами типи

950Р-Ф по гост 9467-6Q.

тк Спорная консоль Скз. Опалубочный чертеж. 
ЯрмиробаниВ. докладные детали /7/, П72.П73.

(/U 222-//X3

A ucrj SS1973г. Спецификация и Выборка стили Показатели ниодщ/опа^р
T/SSS 4 2

К - i  '

!■



Т-'-'П

Ш

MS ЛК
т

ф
нн

Пято
w

Mem
Kf

62,9з( eeng /am
33 sens /am 82,2
33 m g 370 0,23
3$ m s S70 0.3S
35
36
37

Ие итлЬзобанН

38 /en g m o 0,9$

39 /20$ m e /,7
ft $81 m o 8.6
ft SKI 2700 4.1
92 8ЯI 2S80 1,0
кз Ш 2/80 0,9
кк 897 /820 0,7
ft $87 3W 1,2

кб 887 2380 №
47 887 2S80 1,0
4з 887 2220 0.9
ft 881 3720 1,1
so 887 /9/0 0,8
sf 987 STS 0.29
S3 m i S70 0.3S
S3 1287 370 0,33
S4 m l S70 0.S1

ft

KK Ф Лейке М ет
поз. MH юн К8

1 22ПШ 3700 по

2 887 370 0./S

3 328$ 3700 233

$ 1087 370 0.23

S 288.й 3700 17.9

6 328» 4980 30,9

7 288» 1/820 57./

8 288» /2650 66.6

S 288» /880 9.2

10 320» 1/820 7к.е

11 220$ 5350 16.0

12 258» S3SD 206

13 220$ 6SS0 /9,5

ft 2800 6SS0 31,6

IS 320$ 6SS0 к/з

16 230$ 7750 23.1

1? 280ш 7750 З7.к

18 згят 1750 48.9

19 2гош зкго 2 1 /

20 220$ /ОШ 30,3

2/ 288$ Зкго ks.s

22 328$ Зкго 59,к
23 228§ 11250 33,9

2k 288$ 11350 Sk.8
25 2S0$ H3S0 ft,7
26 230$ 10630 31,7

27 288$ 10630 S/,3

28 320$ №28 67.0

29 220$ 13620 38,9
30 230» 13750 к/,0

*

^  Прим ечание.

^  Спецификация позиции арма/пирнЬк изделии
<  на ajibfoM да и a See учета позиций опорных 
*  консолей OKI и ОКУ.

■л. - -

влец и ф и кац и я позиции за к л аМ /х

ЛК
888. Лрофцлб,

Марне
слеш
фнпп

Jem
мн

Масса
КГ

/ -  /50» 12 — 3/8 к.к
2 1 /кбШ»/е ММ 376 6.6
3 -Ш х/2 — 368 s.k

1 г  /ко»98»/о Мст.э 246 к з
S ф36Й» — 640 S.1
6 Л 75x8 ВСГ.З 290 2.6
7 фЗбЯШ — 840 6.7
IS -  80Х/2 Всг.З 360 2,7
/6 Л200x125*12 Всг.З 360 10J
/? ф Ш — 378 8,1
/8 р /6 8 0 — 530 (S
/3 Вайка М16 — — а /
20 <р32Я$ — 810 S.1
2/ <рзгяш — /0/8 6.4
32 р /28$ — 60S 0,5
33 2»3‘Гру8е ко ВСГ.З коо 1,5
Зк ёаз.трибас(у*ко в а з 660 2,3
4/ - 140*12 Всг.З Ш S3
кг 140*12 В аз ков S.3
4з ф /680 — 388 0,6
ft ф/6Я$ — 1/80 0.6
ks - 140*16 В а з SSO ■ 9,7
кб ф гзя Я * * ш <1
'к7 р22Я $ — 140 8,9
f t ф 16 Я$ ч /40 ' : °'г
77 ф 22Я§ 400 ■ /,г
73 *-150*12 ВСг.3 S/0 7,2
76 '-140x16 ВСт.З S50 9,7

#

Перечень позиций на одни колонну ~

Марки

ыяннк

[л к

паз:

Кол.

ШТ .
К/аркп

чеятк

1 0

паз ' §
 f

t S3 к
ипЗелия ЗакдаднЬи

1 к делала

2 кк / 2

зз кв 1 2 2

38 г * 3 2

39 к I к 2

ко 1 /5 г
к/ 2 16 2
42 /• Гч 17 к
кз / 18 к
кк / * 19 к
Ьз к 20 г

Ч> Закладное 32 к
•

«V,
Вешали 33 2

<
V 1 2
5* 2 г ЯрноеурнМе

3 2 изделия

к 2 3 к
15 2 к кк
16 2 S 4
17 к 33 кз
/8 к 38 2

19 к 39 4
20 2 ко /

32 к к/ 2

33 г *ч» кг 1

Л ) кз /

Ярмет/рнЬк 1 кк /
изделия S3 к
1 8 ЗайладмШ

2 кк Услали

33 ко 1 2
N.. 

' 1 38 2 2 2
3* 39 к 3 2

53 ко 1 4 2

41 2 /5 2

кг / 1S 2
кз / 17 к

J H L / // 4

Марка
т Ш

л к
№.

Нал
Ш7/

ц

19 к
20 2
32 к
33 г

г
3!

V»1
<0

=3

Ярма/пирныс
изделия
1 к

. г кк
35 ко
38 г
39 к
ко 1
к1 2
кг 1
кз 1
кк 1
53 х к

Закладнб/е
делали
1 2
2 2
3 2
4 2
/5 2
/6 2
17 к
18 4
19 4
20 2
32 ' к
33 2
к/ 1
кг 1
кз 8
48 6

тк Спецификация тиной. ермвткрнШс изделии i 
закладных' деталей не албоом. 
Перечень позиций на о$ку колонну

12865

Ш йй&й/гз
Ja e a  ЗУ

43



п о з и ц и й
* . .

V r  '  £
< 5 £ Е

3 5 * 5

г/ндл*

 ̂ i s

a i
l i

к

Л е р е ч й н Ь

жМЛЧШ*
ЛЛ
fits.

Км.
шг

МфП
тш и

зШ
поз.

Ш .
шг.

Нерка
ЖШ0

ЛЯ
noi

Кил.
шг.

Морда
тш ь

л к
т

Кел.
шг.

ЯртеткрнЫе
изделий

44 Г . V 19 4 34 20
S3 J l . <а 1 £0 2 38 4

1 8 -V. Закладные £  Ч  
3 32 4 39 8

3 44 1 детали 33 2 4s 2
33 40

I
1 £ 4б 7

38 2 2 г Ярттирные 4? 2
3$ k 1 3 2 изделий 48 2
40 1 4 2 4 60 40 £
41 2 «ч, 1S £ 6 8 so 2

' 42 1 У
Ч ч /6 £ 33 40 S2 78

43 1 1
& 1? 4 38 . 2 S3 4.

44 1 Ч 18 4 & 4 s4 6
S3 4 13 4 4о 1

$
Закладное

деталиЗаклиднб/е 1
>

20 £ 41 2
детали 32 4 42 1 Ч |

1 1 2
1 2

1
33 £ 43 1 ч 2 2

5! 2 2 41 1 44 1 Ч 6 1
3 2 42 1 S3 4 Ч ,7 3
4- 2 43 8 ' i Закладное 1S 4

• ч is 2 48 6 1
Vi

1

детали 16 4
К 16 2 1 2 17 8
5! 17 4 2 £ 18 8

/8 4 изделий 3 £ 19 8
13 4 4 60 ’ч ' 4 £ £0 £
30 2 6 8 '■4*1

Vj
*\)

1S 2 21 2
33 4 33 4о 16 2 32 4
33 г 38 £ 1? 4 34 2
4/ 1 3$ 4 18 4
4г 1 4о 1 13 4 ЯртатурШ

изделий43 8 41 £ 20 £
48 6 42 1 32 4 4 164

43 1 33 £ 8 4
йртшрнЫе Х Ь

1. 44 1 41 1 В 4.
изделий <0

1
S3 4 42 1 10 8

> 3 4 Закладною 43 8 83 32
4 1/4 детали 48 6. 34 20

£ S 4 1 £ "3
1 38 4

33 4о 2 £ ЯрмкпкрнЫе 33 8
<?• 38 2 3 £ 'изделий 4S 2
«Ч> 39 4 4 2 'V 4 1б4 46 1

40 1 /$ £ 1
«5» 7 S 47 2

41 2 16 £ § 8 '  4 48 2
42 1 17 4 $ 4 49 2
43. 1 18 4 33 32., so 2

!
£

ЛЛ
№

\S2
S3
s t

Kan.
ear.

I L

Закладные

fS
1€
17

1 8

/.9
30

3/
33
34

ЯрмамрнЬ/е
изделий

33

34
38
SB
4s
46
4?
ts
49
S3
S3
S3

~7f

164

33

33

78

ЗояладнЫе

Мерке

I
*VlI
*VI.

1

<v

ЛЛ
№

IS
16
17

18
13
30
31
33
34
4/
42
33
4s
46
4?
38
76

Km .

шТ.\

16

!6
13

изделий

33

38

33
4s
46
4?
48
43
SO
S3
S3

164

S3
30

78

SJf |  6  
Закладные

6

IS

L ~ _ — .

I

(>!>»,M
crofot/i/Jг-£

-ow
n

 !(-?-0/,М
Л

 
h

/S
JM

д н у  к о л о н н у *3

л я
. ш ШГ. :

т .4-
17 8
ts 8
19 '8
20 2
21 2

-зг  ....

“ 34 ?
41 2 '
42 2
43 /е
4S 2
4$ 16
47 /г
48 12
76 £

изделия
£ 68
11 8
33 40
38 2
39 4
40 1
41 2
42 1
43 1
44 1
S3 4

Закладные . 
детали
1 2

2 2
1S £
16 £
17 4
18 4
1$ 4

£0 £
32 4
33 £

Марке
т т Ь

мл
№.

Ям.
Ш7.

<\1
1

Ч .

Ч
Ч

ЯртвткрнЫе
изделий
2 68
12 8
33 40
38 2
ч 4
4о 1
41 2
42 1
43 1
.44 1
S3 4
Закладные
детали
1 2
£ 2
1S 2
16 £
17 4
18 4
19 t

£0 ' £
32 4
33 £

°Ji
Ч ч
1

I

* > 
ч

<
1

£

ЯрмааернЫе
изделий
2 68
11 8
33 4о ‘

38 £
33 4
40 1
41 £
42 /

43 /

44 /

S3 4
Закладные
детали
1 £
2 £
1S 2

Мерке
ГАОШ

л л
063.

АЬл.
шг.

Мука
тиши

мл
оез..

Кел.
шК

Марка.
тенкк

ЛЯ
/m3.

МиЗ
енК

15!

1
ч :
<

|

/6 2

5

Йртат/рнЫе
изделий

!

‘I*

I

ЗаклктднЫе
17 4- : детали
If 4 2 84. 2 2
19 4 13 12 1S £
£0 2 33. 32 16 2
32 4 34 20 17 4
33 г 38 2 18 4 ■

41 2 39 4 13 4
42 2 4S 2 £1 £
43 W 46 1 32 4
4з 12 47. 1 34 2

48 1 73 £

• у

КртатирнЫе
изделий

SO 1
S / 42 ЯрматурнЫе

изделий2 68 s4 4
12 8 Закладное

детали
4 .84

■ 33 40 /3 4
38 £ 2 2 1S 2
33 4 is 2 33 32
4о У 16 2 .34 £0
41 2 17 4 38 2
42 1 18 4 33 4
43 / 19 4 4 s £
44 f £1 2 4б /

S3 4 32 . 4 4? /

Закладное
детали

34 2 48 /

7$ 2 so /

1 2 S2 42
£ г ЛрметирнЫе % S4 4
1S 2 изделий 55- Закладные
16 £ 4 84 детали

■ С 17 4 13 4 ' 2 2
*

<\| 18 4 /4 8 15 2
1 . 

> - 19 4 зз- 32 . 16 2 '
£ 20 2 34 20 17 4
5̂» 32 4 38 £ 18 4

33 2 *4) 33 4 19 4
41 £ 4S 2 21 2
42 2 55 46 f 32 4
43 16 4? 1 34 2
48 12 48 Ч 79 £

so 1
S2 42
s4- 4

f it  f t  п н Ь  ^ s u jp t p B - s U o r K m m
щ агг-ф л
Ju ral S?



I.
1



ЛЛ Км.
803. ttit

19 S
80 3
at 2
33 It
34 2

изделия
2 /3 2
9 4
IS 8

2 0 4
3 3 3 3
3 4 2 0
3 8 4
3 3 8
4 S 2
4 S /
4 7 2
4 8 2
4 9 2
S O 3
S I 6 2
S 3 4
s4 6
Закладное

д е т а л и
1 2

2 2  ■
6 1
7 3

fS 4
/ 6 4
1 7 cf
IS 8
19 8
20 2

Щ я ЛК
nee.

Km .
Ш7,

У

> * $

§

2 / 2
33 4
24 2
41 4
42 4
43 32
48 2 4

*N

i
ч '

1

ЯрматирнЬ/е
изделий
4 132
9 4 '
20 4
2 / 8
33 32
34 2D
38 4
39 8
4s 2
4 s 1
47 2
48 2
49 2
SO 2
S3 62
S3 4
S4 6

Закладное
детали
1 2

2 2
S 1
7 3
IS 4
16 4
17 8
18 8

П е р е ч е н ь  п о з и ц и и

Mspw
em it

ЛК
003.

Коя.
ШТ.

У
*\i

* s < \

JO 8
20 2
21 2
32 4
34 2
4l 4
42 4
43 32
48 29

>

i
Vi
i

ЯрттирнШ
изделия
4 132
9 4
20 4
22 8
33 32
34 20
38 4
33 8
4s 2
4s 1
47 2
48 2
49 2
SO 2
so 62
S3 4
s4 6
Зш аЫ /е
детали
1 2

2 2
6 1
7 3
IS 4 ■
16 4

Марка
ШШМ

НК
ом.

Кол.
ШТ:

Морю
кшаН

ЛЛ.
поз.

Кол,
tut:

17 8 v  Ц Т 32 4
18 8 у 33 2  .

% 19 8
« Ъ - ч

V 4 20 2 ЯрммкрнШ

II 21 2 изделия
32 4 4 198
34 2 29 4

2 1 41 4 . 25 4
Ь 4 - 42 4 33 4о

43 32 38 4
48 29 39 8

40 2
ЙршатярнШ 41 4
изделий 42 2
2 148 43 2
23 8 44 2
33 48 S3 10
38 4 ЗамаднШ
39 8 14

ч детали
48 2 1 2
41 4 2 2
42 2 S 3

ч

1
4з 2 6 1
49 2 1S 4
S3 10 16 4

Закладное 17 8
детали 18 8
/ 2 19 8

2 2 20 4
S 3 32 4
6 1 33 2
1S 4
16 4
17 8
18 8
19 8
20 4

U
K

S7
-1

-1
; 

U
K

S7
-h

<2

. ■ ' ” hS_

Г о д н у  КОЛОННУ (продолжение) , 0

ЛК
003.

Км.
ШТ.

ЯрматкрнШ
изделия

2 148
23 8
33 4о
38 4
39 8
4а 2
41 4
42 2
43 2
44 2
S3 10

Закладное
детали
/ 2
2 2
S 3
6 1
1S 4
16 4
17 8
18 8
19 8
го 4
зг 4
33 2
4t 3
42 3
43 29
4S 1
46 8
47 6
48 18
76 1

1
1 ЛЛ

поз.
Кол.
шг.

Моря
ш т

Лл 
• поз.

Км.
ШТ.

Марка
шшб/

■ЛЛ
поз.

Км- 
шт. •

Марка
ш тН

ЛЛ
ПОЗ

Кал.
ШТ.

Марка
топки

л л
поз.

Кол.
ШТ.

ДрмаюпрнШ ЯречатрнО/е Я рта в).чрнд/е ЯрматирнШ ЙрмтзрнШ
изделия изделия изделия изделия изделия
4 198 2 т 4 Щ 4 148 2 148

29 4 0 4 9 4 9 4 9 4 '

2S ■ 4 23 9 23 4 23 4 23 4
33 40 26 8 27 8 28 8 26 8
38 4 33 зг 33 32 33 зг 33 32
39 8 34 20 34 20 34 20 34 20
4о 2 38 4 38 4 38 4 38 4
41 4 39 8 39 ■ 8 39 8 39 8
42 2 45 г 45 2 45 2 4S 2
43 2 46 / 46 1 46 / 46 1
44 2 47 2 47 2 47 2 9? 2
S3 10 48 2 48 2 48 2 48 2
Закладное 49 2 49 2 49 2 *\i 49 2

> детали SD г 50 2 SO 2 X
• ч̂ SO 2

гч.
£ 1 2 S1 70 S2 70 S2 70 Sf 70
Ч :
5 а 2 г • Ч, S3 4 <Vj S3 4 «т> S3 4 1 S3 4
• N S 3 2J S4 6 1 54 6 sh 6 S4 6
С\| 6 1 Закладное Закладное Закладною V Закладною
14 1S 4 детали 5^ детали детали детали

§ 16 4 1 2 1 2 1 2 { 2
ч Э 17 8 2 2 2 2 2 2 5 2 г

18 8 6 1 6 1 6 / 6 1

13 8 7 3 7 3 7 3 7 .3
20 4 ■ 1S 4 15 4 1S 4 is 4
32 4 te 4 16 4 16 4 16 9
33 г 17 8 1? 8 17 8 17 s
41 3 18 . 8 18 8 18 8 18 р

42 3 19 8 19 8 19 8 19 8

43 24 20 2 20 2 20 2 20 2

4S / 2/ 2 21 2 21 2 21 2

46 8 зг 4 32 t зг k зг 4

47 6 34 2 34 2 34 2 34 2

48 18 !____ 41 3
76 1 42 *5

43 24

l
I

i

T

i

i

Щ Перечень позиции на одни колонну

/ 2 8 5 5

Ш 22-///3 
Лист 39

86
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ПёртнЬ позиций

Н орм
К Ш Н Ь

М
№ .

З о л .
Ш 7

Н орко
к и Ш

Ж
т .

Н оя.
шт.

*9

f\l vj* 

1

2 4 2

*

€

1
ч'

I

4 5 к
з г .4 46 к
3 4 2 4 7 8
4 t 3 48 8
4 г 3 49 8
4 3 2 4 2 0 2
4 3 1 2 4 2
4 6 8 3 2 к
4 ? 6 3 4 2
4 8 48 4 4 3
7 6 4 4 2 3

443 2 к
Й р м тур н Ь /е

и з д е л и е
4 S 4
4 6 8

4 448 4 7 6
9 4 4 8 4 8

г з 4 7 6 4
6 8 8
3 3 3 2 Й р м а тур н Ш
3 4 2 0 и з де ли е
3 8 4 2 480

<> 3 3 8 9 4
и 2 2 3 8а 4 б 4 3 0 4
47 2 3 3 3 2

vT 4 8 г 3 4 2 0
4$ 2 3 8 4
S O 2 «»» 33 8

5а S 3 7 0 4 5 2
S 3 4 3̂ 4 6 4
3 4 6 4 7 2

З а к ла дн о е 43 2
д е та л и 49 2
/ 2 5 0 2
<? 2 S i 8 6
6 4 S 3 4
7 3 S 4 6

Норко ИИ Нол-
ОШН/Ш ПОЗ. off-

»VI

^  1

4.5 1
46 8
47 6

> 1 48 48
76 4

ЯрнаяурШ
изделил
4 448
S 4

23 4
27 8
33 32
34 2D
38 4
33 8
45 2
4б 4
47 2
48 2

1 49 2
50 2

с 52 70
S3 4

§ 54 6
докладные

детали
/ 2
2 2
£ 4
7 3
4S 4
16 4
47 8
48 8
4$ 8
28 2

Норко
т Ш

НИ
мз.

Нол.
Ш7.

1

-V.

I

Закладною
детали
1 2

2 2
6 4
7 3
15 4
16 4
17 8
48 8
18 8
20 2
21 2
32 4
34 2

'V

5 -
3̂

ЙрмотурнШ
оздтл
4 480

9 4
30 4
34 8
33 32
34 20
38 4
33 8
.45 2
46 4
47 2
48 2
43 2
50 2
S3 86
S3 4
s4 6

Humit

U
К

 S
3'

в
 

UK
SS

 -2
 (

пр
од

ол
ж

ен
ие

) 
.

Н а о 9н у :  к а я а н к У  (продолж ена*}

ИЛ-
ПОЗ.

Нел.
. Ш Т.-

. Закладное 
делало
Г 2

2 2
6 1
7 3
45 4
16 4
47 8
48 8
49 8
20 2
21 2
32 4
34 2

йрмотурнПе
изделия
4 480
3 4
30 к
Зг 8
33 32
34 20
38 4
39 8
4 s 2
46 4
47 2
48 2
43 2
58 2
52 86
S 3 4
54 6

Н орко
т о Ш

Ж
т . \ 6/7.

М ирно,
ш еоШ

Н И
■поз.

Ноя.
ш Т.

З а к ла д н о е
д е т а л и

З а к ло дн Ы
д е т а л и

Г 2 1 2
2 2 2 2

if 6 4 6 4

1 7 3 7 3
4 5 4 1 16 4
1 6 4 4 6 4 -
1 7 8 | 4 ? 8"а 48 8

Л|
48 8а 49 8 19 8

2 0 2 х. 2 0 2
24 2 В 2 4 2
зг 4 зг 4
3 4 2 3 4 21V% Н 2

Й р м а /п ур Ш % 4 2 2
‘и з д е ли я 4з 46
2 180 4 5 2
3. 4 4 6 4 6
2 9 8 4 7 42
3 0 4 4 8 12

> 3 3 3 2 ? б 2
V 3 4 2 0а 3 8 .4 Й р м о тр н Ш

3 $ 8 и з д е ли я
1 4 5 2 4 480
Г
2> 4б 4 У 9 4
| 4 7 2 3 0 4

4 8 2 а 34 8
49 2 § 33 32
5 0 2 *>£

3 4 20
S4 86 38 4
S3 4 1 39 8
5 4 6 4S 2

4 6 4
4 7 2

Норка
(tempi

ИИ
Щ -

Ноя
■ ш

I
'V
>

I
■ с

а

48 2
49 2
50 2
52 86
S3 4
S4 6

Закладное
детали
/ 2
2 2
6 4
7 3
45 4
16 4
17 8
4$ 8
43 '8
20 2
24 2
32 4
34 2
44. 2
42 2
43 46
45 2
45 46
47 42
48 42
76 2

*)|
*>

1
V

1

ЙрнапурнШ
изделия
4 488
$ 4
30 4
зг 8
33 32

Наряд
тош *

ИИ
ПоЗ.

Нел.
Ш7.'.

I
«X*
<*>

• >ч

£

53

з4: 20
38 4
33 8
45 2
46 4
47 2
48 2
49 2

. 50 2
52 86
S3 4
54 6
Зашднб/е
детали
4 2

2 2
6 f
7 3
4S 4
45 4
47 8
18 8
48 8
20 2
24 2
32 4
34 2
4i 2
4г 2
43 46
45 г
46 46
47 42
48 42
76 2

тк Перечень
4973

позиции ни одни нолонну UU922-//7J

■:лля
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Специф икация т р в в  ^  
арматурных изделий и закладных деталей 

на один

/ -/

е т Н К 3 ± ± г Ю
§

HS6Q 1Ш

2-2 з - з

©
Шпилька Замкнутые

у  fe r n хомуты Я 10/Ш

кР25
1
э

л
е

и
»

f— 1 
<

9 9 ь <

1— 3 > \

г - ®

±- \ХОмг/гы связать 
вязальной проволокой

Спецификация стопи на одно дополнительное арматурное изделие

И Марка
изделия

6 е
ПОЗ.

Э скиз
Ф
мм

Длина
м м

кол.
art

Общая
длим/

м

Масса
кг

$
Шпильц 0 ■ ^ Ч -  * п т 4so 1 0,5 ор
ко му Г б зоо Ц 10кш 3S0 f to 0.6

ts
«о

£

ШтаШ г ^ K - S 2 S  . . 8Я1 6S0 / OP ор
Хомут д | | ЮЯш (ISO 1 ip ор

Моркв Меряв кол. JJt/CT
ороегр.
kopkm издш сиг проеме

HP2S 2 25
м/ 1

М3 1 27,23
НПО 4

m 2 28.23
а 4 ге
а 66

п т 6 /8
связь 3 4з

38 4

39 8
4а 2

г е
4i 4

42 2

43 2
44 2

Мосса Л/c/S

Примечания:

f При отсутствии необходимого строчного оборудования плоение 
каркось об* в  -чу-’оснс'̂ рр/гые с  помощью соединительных
стержней шпилек л а ! , / } которое крепятся к  плоским каркасом 
вязальной проволокой. Применение дуговой сворки при образовании 
пространственного каркаса 8 местах пересечения стержней зо/рещоетат 
Перечень каркасов, изготовляемых таким способом, приведен налаете

2. На листе дан пример откорректированного чертежа и спецификация 
арматурных изделий и закладных деталей на один пространственный 
норное пн!8.

3. На участках,, в 'ш . 2 и поз S3 с учащенным шагом заменяются 
замкнутыми хомутами Ф /ВЯВ(поз,б'(

к. Для придания каркасу при транспортировании необходимой пространствен 
ной жесткости предусмотрена установка связей (см. ласт 43 }.

S. На листе дана спецификация дополнительных арматурных изделий 
для случаев образования пространственных каркасов при нанося# 
шпилек.

П р и зер  изготовление вяоо./оза пространственного Iш/322- f J p  
поркосц НК 18 про помощи Ш т***к  Г  Н тк  J  у /

/2 6 6 S 4 *

- Ь ф

I

J -
I



•J,
Wli
P0H
3WM

'j 
r. 

/T
Q

Ck
&

f 
lA
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tr

 
fb

/n
yc

A
ff.

 
^

R K 5

® XOM '/7)h
■ T t i f i

La
Спецификация марок L Z l.

орматурных изделии и закладных деталей 
л  о  одил ’ простронстВенпый Аорлас

Марна 
простр. 
паркчсй

к
/-/

Ю П И
12560 ( Ш

3 -3 4 -4

Замкнутые Замкнутые

ХР6

f \
Уоту ты  I

СбЯ&ТЬ BfUOjtbHOtl

изделия

m s

кал

шт.

APS

КР6

Mi

м4
MfO

МИ

М П

С2

38

39

4s

4б
4?

48

4з
50

Лисп

проекта

373 9

fO

74

8

23

2133

3 6

26

Масса ПАЗ

Хомуты связать Примечания- 
вязальной проволокой ‘

Спецификация стали на одно дополнительное арматурное изделие

I I

§ 1

Марна
изделия

н *
паз.

Эскць Ф
п п

длине

мм
кол.

ШТ.

Общая
длина

м
Масса

хг

$

1

Ckofo 6 <81̂  зоо J s (ОЛТ 510 1 0,5 V
Хомут б l & m \ S  Г юлт 350 1 1,0 о.б

1 ;
*

Скоба е 8 1 ^  Л »  f £ ЮЯ1 110 1 0.7

Хомут д . J O t m ld k  ' рйш т о 1 1.9 0.1

Рри отсутствии необходимого сварочного оборудования плоские каркасы 
объединяются 8  лростронстденные с помощью соединительных скоб лаз. е ’  
которые привариваются к поперечным стерлнрм плоских каркасод дуговой 
сборкой- Перечень пространственных каркасов, изготовляемых таким способом, 
приведен на листе.
На листе дан пример откорректированного чертима и спецификация 
арматурных изделий и закладных деталей на один щжтропственный каркасЛ65 
Па участкахиЙ"и,д>'лез. 4.52,53,54 с учащенным шагам заменяются 
заткнутыми хомутами фЮ Я8  (поз. „б"ив").
Сворку скоб поз. „ в" с поперечными сгерИнями плоских каркасов 
выполнять электродами типа Э4г-т по ГОСТ $467-60.
На л и сте  данд спецификация дополнительных аржтурньпс изделий 
для случаев образования пространственных каркасов при помощи скоб.

\
J

Т К
Лрцмер изготовления пространственного кфкаса HAS Ц(/Э22 7/731 г\

1913
при помощи скоб. JTucm\ 42

I
m ss 49

I
•г-
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60

не возее босо

Связь

М

ШпилЬ ко

Ч 1 ' у  1
= «

= 1 = 1 “sH 1

■ К

= 1 « = 1 э

Шпилька /

— Способ изготовления проятринственноео каркасе/ 
ара помощи скоб

Способ изготовления ваш его пространственного 
при помощи шпилек

каркаса

Наименование 
пространственны* 
■ каркасов

количество at 
необходимы* д* 

арматурных издгл

об и хомутов, 
чя иомены
W ПОЗ. iS2S3,sf Наименование

пространственных
каркасов

Конииество шпилек и  хомутов, 
необходимых для замены арматурных изделий паз. 2,3/63,5/ 

и дополнительных арматурных изделий (связи)
влн ччч неломишепи* . 49*29 Для сечения ЯЧЛЯНТМ АОхСО Для сеченая колонны Уохйо Для сечения колонны йо*ео

с с еб а Хомут Сноба Хопуя/ Шпильки Хомут СдязЬ. Шпилька /омуп связь
Д ^ 8 I L g s S

<в
$ U p 9

Т
II люЩ\

пкзг n kJ 'f, лкз-я /8 8 — — Лк/, як/-/, №1-2 А8 8 2 -— — —
n k i Пк4-*, пк4-в 26 8 ' — — пня, д а - / ,  Пке-2 m 8 2 — — —

m , ftks-f, ttkS‘2 — 8 74 /0 nkl ПК1-(, ЛкУ-2 зо 8 2 — — —

пкб,пкб-1,пкв’2 —Ч 8 74 to Пк8, ПК8-1, Пк8-2 30 8 2 — — —

пщ пт-1, пкю-з — — 38 8 ЛК9, ПШ , ПКЯ-2 — — — 38 8 2

лщ пкИ лк//-р — — 38 8 лт. пт-/, т/2-2 — — — 4б 8 2

ПкЦ Пк/3-/, Лк/3-2 ----- - — 4б 8 nkts, ПК!5-f, nkfS-2 — 8 — S8 40 3
m t, fitrt-f, fnrt-г ------' — 4s > пт, пт-/, пк/8-2 66 /8 3 — — —

лк/с. пт-/ пт -2
— 8 68 to л/t2о, пт-/, пкго-2 — 8 — 66 /0 3

Пк/1 Лк/Т- 1, ПК/7-2 — 8 S8 /о пхее, пт-/, пт -2 — 8 — 82 10 3
Пк/9, Лк/9'/,Лк/9-2

пка, п т - /, пкв/-2

ПК22, ПН22-1, Пк22-2

т 4 , n m - f  3224-2

/ 7 т ,  3H2S-1, Пк25-2

66

е б

82

82

fO

/О

/о

/ о

Спецификация стили на одну связь

Сварные баркасы связей

Парки
вделся

Я*
поз. Эскиз

Ф
мм

Длина
мм

кая.
ШГ.

Общая
длина

м

Пасса
К2

W ж m i У4о 2 7 <8и 12АТ 4$о 2 Q9

Ж
тявм

к ПАТ 820 2 /.6
г /А (2Й1 700 2 /.4

контактная

контактная S S

Примечания
1. В пространственном каркасе, образованном с 

помощью шпилек fern, лист Hi) следует предусмат
ривать связи для придания каркасу необходимой 
пространственной Жесткости при транспортировании. 
Связи приВариваются дуговой сваркой н крайним 
продольным стержням плоских каркасов па 
расстоянии не реже Вп и не менее двух на один 
пространственный каркас.

2. Связи изготовляются с помощью контактной 
точечной сворки из стержней Ч> /?Я1

3. Связи приворитатЬ к рабочей арматуре плоских 
каркасов електродопи типа 3sop- <f> no /ИТ 3*67-60.

Устройство связей в  пространственном каркасе, 
образованном с помощью шпилек, Перечень прост- 
ранствеюшх каркасов, изготовляемых с помощью 

шпилек и скоб

Ш 222- */п

Лист 43

/2 8 5 5

5 -
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