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Обозначение Наименование С т р

УДГ1.06.00 Тр о й н и к  переходны й Dy500 Рр£1,2МПа 3 8
УДГ1.06.00 СБ Тр о й н и к  переходный Dy500 Рр*1,2МЛо. Сб о р о ч н ы й  черте* 39
УДГ1.06.01 Тр у б о 40удп.ов.ог Ш туцер 41
УДГ1.07.00 Тр о й н и к  переходны й Dy400 Рр <12МПо 42
УДГ1.07.00 СБ Гр о й н и к  переходный Dy400 Рр*1,2МПа. Сб о р о ч н ы й  чертеж 4 3
УДГ1.07.01 Тр у б о 44
УДГ1.07.02 Ш туцер 4 5
УДГ1.08.00 Тр о й н и к  р о в н о п ро хо д н о й  Dy700...Dyl200 Рр *1,2МПо 4 6
УДГ1.08.00 СБ Тр о й н и к  ро в н о п ро хо д н о й  Dy700...Dyl200 Рр*1,2МПа.

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 4 7
УДГ1.08.01 Тр у б о 4 8
УДГ1.08.02 Ш туцер 4 9
УДГ1.09.00...... Тр о й н и к  ро вно про хо дны й  Dy300...Dy600 Рр *1,2МПо 50
УДГ1.09.00 СБ Тр о й н и к  ро вно про хо дны й  Dy300...Dy600 Рр*1,2МПо .

Сборочный чертеж 51
УДГ1,09.01 Тр у б о 5 2
УДГ1.09.02 Ш туцер 5 3
УДГ1.10.00 Р а з в е р тк и  ы туцера 5 4
УДГ2.00 П ереход к о н ц е н тр и ч е с ки й  Dy300xdy Рр *1,2МПо 6 3

УДГ2.01 П ереход ко н ц е н тр и ч е с ки й  Dv400xdv Рр^1,2МПа 6 4

УД Г2.02 П ереход ко н ц е н тр и ч е с ки й  D v500xdv Рр*1,2М Па 6 5
УД Г2.03 П е р е х о д  к о н ц е н т р и ч е с к и й  D y600xdy Рр£1,2МПа 6 6
УДГ2.04 Переход ко н ц е н тр и ч е с ки й  Dy700xdv Рр*Ь2М Па 6 7

УЛ Г2.05 П ереход ко н ц е н тр и ч е с ки й  Dv800xdy Рр*1.2М Па 6 8
УД Г2.06 П ереход ко н ц е н тр и ч е с ки й  D v900xdv Рр *Ь2М П о 6 9
УДГ2.07 П ереход ко н ц е н тр и ч е с ки й  DylOOOxdy Рр*1,2МПа 70
УД Г2.08 П ереход к о н ц е н тр и ч е с ки й  D yl200xdy Рр *1,2М По 71

Обозначение Наименование С т р .
УДГ.00 ТУ Д е та л и  и узлы подземных и надземных г а -

з о п р о в о д о в  Рр * 1,2 МПа Техни чески е у с л о в и я 8
УДГ.00 Овцие у к а з а н и я 12
УДГ1.00 Тр о й н и к  переходны й Dyl200 Рр  *  1,2МПа 14
УДГ1.00 СБ Тр о й н и к  переходны й Dyl200 Рр *  1,2МПа.

Сбо рочны й  чертеж 15
УДГ1.01 Тр у б о 16
УДГ1.02 Ш туцер 17
УДГ1.01.00 Тр о й н и к  переходны й DylOOO Рр *  Ь2МПа 18
УДГ1.01.00 СБ Тр о й н и к  переходны й DvlOOO Рр  *  1,2МПа.

Сборочны й  чертеж 19
УДГ1.01.01 Тр у б о 20
УДГ1.01.02 Ш туцер 21
УДГ1.02.00 Тр о й н и к  переходны й Dy900 Рр  *  ЬРМПа 2 2
УДГ1.02.00 СБ Тр о й н и к  переходны й Dy900 Рр  *  1,2МПа.

Сборочны й  чертеж 2 3
УДГ1.02.01 Тр у б о 24
УДГ1.02,02 Ш туцер 2 5
УДГ1.03.00 Тр о й н и к  переходны й Dy800 Рр  *  1,2МПа 2 6
УДГ1.03.00 СБ Тр о й н и к  переходны й Dy800 Рр  *1,2МПа.

Сборочны й  чертеж 27
УДГ1.03.01 Тр у б о 2 8
УДГ1.03.02 Ш туцер 2 9
УДГ1.04.00 Тр о й н и к  переходны й Dy700 Рр  *  1,2МПа 30

УДГ1.04.00 СБ Тр о й н и к  переходны й Dy700 Рр  *  1,2МПа.
Сборочны й  чертеж 31

УДГ1.04.01 Тр у б о 3 2
УДГ1.04.02 Ш туцер 33
УДГ1.05.00 Тр о й н и к  переходны й Dy600 Рр  *  1,2МПа 34
УДГ1.05.00 СБ Тр о й н и к  переходны й Dy600 Рр  й 1,2МПа.

Сбо рочны й  чертеж 35
УДГ1.05.01 Тр у б о 3 6
УДГ1.05.02 Ш туцер 37
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О в о зн а м е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .
УДГ3.00 Отвод 15° Рр£1,2МПо 72
УДГ3.00 СБ Отвод 15° Рр*1,2МПа. Сборочный чертеж 73
УДГ3.01 Сектор 74
УДГ3.02 Р азвертки  с е кто р а 75
УДГЗ,01.00 ОтводЗО0 Рр *  1,2МПа 78
УДГЗ.01.00 СБ ОтводЗО0 Рр£1,2МПа. Сборочный чертеж 79
УДГЗ.01.01 Сектор 80
УДГЗ.01.02 Р азвертки  с е кто р а 81
УДГЗ.02.00 0твод45° Рр£1,2МПа 84
УДГЗ,02,00 СБ 0твод45° Рр *1,2МПо. Сборочный чертеж 85
УДГЗ.02,01 Сектор 86
УДГЗ,02,02 Р азвертки  се кто р а 87
УДГ3.03.00 Отвод 60° Рр Л,2М По 90
УДГЗ.03,00 СБ Отвод 60° Рр £1,2МПо, Сборочный чертеж 91
УДГЗ.03,01 Сектор 92
УДГЗ.04.00 0твод90° Рр£1,2МПа 93
УДГЗ.04.00 СБ 0твод90° Рр£1,2МПа. Сборочный чертеж 94
УДГЗ.05.00 Отводы ма/юградзсные 1°...12° Dyl200 Рр *1,2МПо 95
УДГЗ.05.00 СБ Отводы малоградусные 1°...12° Dyl200 Рр£1,2МПа.

Сборочный чертеж 96
УДГЗ.05,01 Сектор 97
УДГЗ,05.02 Р азвертки  с е кто р а 98
УДГ4.00 Заглушки плоские Рр£1,2МПа 101
УДГ4.00 СБ Заглушки плоские Рр£1,2МПа. Сборочный чертеж 102
УДГ4.01 Заглушка 103

УДГ4.02 Труб о 103
УДГ 4.01.00 Заглушки Ревристые Рр £ 1,2 МПа 104

УД Г4.01,00 СБ Заглушки ребристые Рр*1,2МПа. Сборочный чертеж 105
УДГ 4.01.01 Заглушка 106

УДГ 4.01.02 Трубо 106
УДГ 4.01.03 Трува 107
УДГ 4.01.04 Ревро 107

I

О в о з н а м е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р ,
УДГ5.00 Устан овка  ко нд енсато св о р ни ка  на г о з о п р о -

воде Рр *  5  кП а (0,05 к г с /с м 2 ) 108
УДГ5.00 СБ У стан овка  ко нд енсато св о р ни ка  на г о з о п р о -

воде Р р *  5 кПа (0,05 кгс /с м 2). Сб о р о ч н ы й  чертеж 109
УДГ5.01.00 Подушка НО
УДГ5.01.00 СБ Подушка. Сборочны й чертеж 110
УДГ5.01.01.00 Каркас 111
УДГ5.01.01.00 СБ Каркас. С б о р о ч н ы й  чертеж i l l
УДГ5.01.01.01 Кольцо 112
УДГ5.01.01.02 С вязка 112
УДГ5.03.00 КонденсатосБО Рник 113
УДГ5.03.00 СБ КонденсатасБОРник. Сборочный чертеж 115
УДГ5.03.01 Овечаика 116
УДГ5.03.02 Д нице 117
УДГ5.03.03 Ш туцер 117
УДГ5.04.00 Трувка водоотводяцая 118
УДГ5.04.00 СБ Тр у б к о  водоотводяцая. Сборочный чертеж 120
УДГ5.04.01 Пр о б ко 121
УДГ5.04.02 Муф то 121
УДГ5.04.03 Пластина 122
УДГ5.04.05 Тр у б к о 123
УДГ6.00 Устан овка  водоотводяцеи  т р у б к и  на г а з о -

проводе Рр *  5 кПа (0,05 к г с /с м 2 ) 124
УДГ6.00 СБ У стан овка  водоотводяцеи  т р у б к и  на го зо п р о -

воде Рр ^ 5 кПа (0,05 кгс /с м 2). Сборочный чертеж 125
УДГ7.00 Устан о в ка  ко нд енсатосво рни ка  на го з о п р о -

воде Рр £ 1,2 МПа (12 к г с /с м 2 ) 126
УДГ7.00 СБ Устан овка  ко нд енсатосьо рни ка  на го зо п р о -

воде Рр £ 1,2 МПа (12 к г с /с м 2 ). Сборочный

чертеж 127
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О в о з н а м е н и е Н а и м е н о в а н и е Ст р .
УДГ7.01.00 Тр у б к о  в од оотв од яцая 128
УДГ7.01.00 СБ Тр у б к о  в од оотв од яцая . Сборочны й  чертеж 130
УДГ7.01.01 П рокладка 131
УДГ7.01.02 З а гл у и ка 131
УДГ7.01.01.00 Фу т л я р 132
УДГ7.01,01.00 СБ Фу т л я р . Сборочны й  чертеж 133
УДГ7.01.01.01 Тр у б о 134
УДГ7.01.02.00 Тр у б к о 135
УДГ7.01.02.00 СБ Тр у б к о . Сборочны й  чертеж 136
УДГ7.01.02.01 Фланец 137
УДГ7.01.02.02 Тр у б о 137
УДГ8.00 Прокладка газопровода в Футляре через стену 138
УДГ8.00 СБ П роклад ка газо п р о в о д а  в футляре ч ер ез

сте н у . Сборочны й  чертеж 139
УДГ8.01 Тр у б о 140
УДГ9.00 П рокладка газопро вод а  в футляре чер ез

пол и л и  чер ез перекры тие 141
УДГ9.00 СБ П рокладка га зопро вод а  в футляре чер ез

пол или через перекрытие. Сборочный чертеж 144
УДГ9.01 Тр у б о 146
УДГ10.00 Ц окольны й  вв о д  га зо п р о в о д а  п р и р о д н о г о

га з а  Рр < 0,6 МПа (6  к г с /с м 2 ) 147
УДГЮ.ОО СБ Цокольны й  в в о д  га зо п р о в о д а  п р и р о д н о г о

га з а  Рр  < 0,6 МПа (6  к г с /с м г ).

Сборочны й  чертеж 149
УДГ10.01 Тр у б о 150
УДГ10.02 П рокладка 150
УДГ10.04 Тр у б о 151
УДГИ.ОО П рокладка газо п р о в о д а  в ф утляре 151
УДГ11.00 СБ П рокладка газопро вод а  в футляре.

Сборочны й  чертеж 153

УДГ11.03 Тр у б о 154

О в о з н а м е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .
УДГ11.01.00 Т р у б к о  ко н тр о л ь н а я 154
УДГ11,01.00 СБ Тр у б к о  ко нтрол ь ная . Сборочны й  чертеж 156
УДГ11.01.01 С кова 156
УДГ11.01.02 Крыыко 157
УДГ11.01.03 Тр у б о 157
УДГ11.02.00 Опора 158
УДГ11.02.00 СБ Опора. Сбо рочны й  чертеж 159
УДГ11.02.01.00 Полоз 160
УДГ11.02.01.00 СБ Полоз. Сбо рочны й  чертеж 161
УДГ11.02.01.01 Угольник 162
УДГ11.02.01.02 С кова 162
УДГ12.00 П р о кл а д ка  га зо п р о в о д а  в ф утляре 163
УДГ12.00 СБ П р о кл а д ка  га зо п р о в о д а  в ф утляре. Сбо рочны й

чертеж 165
УДГ12.01.00 Опора 166
УДГ12.01.00 СБ Опора. Сбо рочны й  чертеж 168
УДГ12.01.01.00 По л у х о м у т 169
УДГ12.01.01.00 СБ По л у х о м у т . Сбо рочны й  чертеж 171
УДГ12.01.01.01 С коьа 172
УДГ12.01.01.02 Ревро 173
УДГ12.01.01.03 Ножка 174
УДГ12.01.02.00 По л у х о м у т 174
УДГ12.01.02.00 СБ По л у х о м у т . Сб о р о ч н ы й чертеж 176
УДГ13.00 Прокладка газопровода в футляре 176
УДГ13.00 СБ Прокладка газопровода в Ф утляре. Сборочны й

чертеж 178
УДГ13.01.00 Д иаф рагма 179
УДГ13.01.00 СБ Диафрагма. Сб о р о ч н ы й чертеж 180
УДГ13.01.01 Крыыко 181
УДГ13.01.02 По т р у б о к 182

5.905-30,07,1
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Обозначение Наименование С т р .
УДГ14.00 Прокладка газопровода над суцест&уюцим

непроходным и проходным каналами 183
УДГ14.00 СБ Прокладка газопровода над суцествуюцим

непроходным и проходным каналами.
Сборочный чертеж 184

УДГ15.00 Прокладка газопровода под существующим
непроходным и проходным каналами 185

УДГ15.00 СБ Прокладка газопровода под существующим
непроходным и проходным каналами.
Сборочный чертеж 189

УДГ15.01 Трубо 190
УДГ16.00 Установка гидрозотворо на газопроводе

Рр < 5 кПа ( 0,05 кгс/см2) 191
УДГ16.00 СБ Установка гидрозотворо на газопроводе

Рр < 5 кПа ( 0,05 кгс/см2).Сборочный чертеж 192
УДГ16.01.00 Г идрозатвор 193
УДГ16.01.00 СБ Гидрозатвор. Сборочный чертеж 194
УДГ16.0Ш Трубо 195
УДГ16.01.02 Трубо 195
УДГ16.02.00 Стояк 196
УДГ16.02.00 СБ Стояк. Сборочный чертеж 197
УДГ16,02.01 Пробко 198
УДГ16.02.02 Муфта 198
УДГ16.02.03 Трубо 1 199
УДГ16.02.05 Трубо 199
УДГ17.00 Прокладка газопровода под кабелем в футляре гоо
УДГ17.00 СБ Прокладка газопровода под кавелем в футляр^

~гоГСборочный чертеж ~~
УДГ17.01 Полутрубо гое
УДГ18.00 Цокольный ввод газопровода природного

газа Рр< 1,2 МПо (12 кгс/см2) гоз

Обозначение Наименование С т р .
УДГ18.00СБ Цокольный ввод газопровода природного

газа Рр£ 1,2 МПа (12 кгс/см2).
Сборочный чертеж 206

УДГ18.01 Трубо 207
УДГ18.02 Прокладка 207
УДГ19.00 Прокладка газопровода над весканальнои

прокладкой теплосети в ППУ изоляции 208
УДГ19.00 СБ Прокладка газопровода над ьесканальнои

прокладкой теплосети в ППУ изоляции.
Сборочный чертеж 209

УДГ20.00 Прокладка газопровода под ьесканальнои
прокладкой теплосети в ППУ изоляции 210

УДГ20.00 СБ Прокладка газопровода под весканальнои
прокладкой теплосети в ППУ изоляции.
Сборочный чертеж 214

УДГ21.00 Врезка в газопровод торцевая катушкой 215
УДГ21.00 СБ Врезка в газопровод торцевая котуыкой.

Сборочный чертеж 217
УДГ21.01 Трубо 218
УДГ21.02 Крыыко 219
УДГ22.00 Врезка в газопровод торцевая Р й 0,3 МПа 220
удгггоо ев Врезка в газопровод торцевая Р < 0,3 МПа.

Сборочный чертеж 222
удггг .01 ПолумуФта 223
удггз.оо Врезка в газопровод телескопическая Р *0 ,3  МПа 223
удггз .00 сб Врезка в газопровод телескопическая Р *  0,3 МПа.

Сборочный чертеж 225
удггз .01 О ье ча й ка 226
УДГ24.00 Врезка в газопровод тавровая 227
УДГ24.00 СБ Врезка в газопровод тавровая. Сборочный чертеж 229

5 . 9 0 5- 30 ,0 7. 1
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Оьознамение Наименование С т р ,
УДГ24.01 Трубо 230
У Д Г2 4 .02 Крышка 231
У Д Г24.03 Крышка 2 3 2
УДГ25.00 Врезки тройником в действующие стальные

газопроводы, 2 3 3

У ДГ25.00 СБ Врезки тройником в действующие стальные
газопроводы. Сборочный чертеж 2 3 4

У ДГ25.00 ППР Врезки тройником в действующие стальные
газопроводы. Порядок проведения робот 2 3 7

УДГ26.00 Врезка фрезой в действующие стальные
газопроводы с оставлением задвижки. 2 3 8

УДГ26.00 СБ Врезка фрезой в действующие стальные
газопроводы с оставлением задвижки,
Сборочный чертеж 240

УДГ26.01 Патруьок 241
У Д Г26.02 Потрубок 244
У Д Г26 .03 Муфто 2 4 4
У Д Г26.04 Заглушка 2 4 5
У Д Г26 .05 Прокладка 2 4 5
У ДГ26.00 ППР Врезка фрезой в действующие стальные

газопроводы с оставлением задвижки.
Порядок проведения робот 2 4 6

УДГ27.00 Врезка ФРезой в действующие газопроводы
вез оставления задвижки 2 4 7

УД Г27.00  СБ Врезка фрезой в действующие газопроводы
вез оставления задвижки. Сборочный
чертеж 2 4 8

УДГ27.01 Фланец 2 4 9
У Д Г27 .02 Потрубок 250
У Д Г27 .03 Муфто

1 сэ Ш CU

УДГ27.01.00 Пробко 251
УДГ27.01.00 СБ Пробко. Сборочный чертеж 2 5 2

5

Овознамение Наименование С т р ,
УДГ27.01.01 Хвостовик 253
УДГ27.01.02 Донышко 253
УДГ27.01.03 Стакан 254
УДГ27.00 ППР Врезка ФРезой в действующие газопроводы

Без оставления задвижки. Порядок
проведения робот 255

УЛГ28.00 Врезка муфтой в действующие стальные
газопроводы 256

УДГ28.00 СБ Врезка муфтой в действующие стальные
газопроводы. Сборочный чертеж 257

УДГ28.03 Муфто соединительная 260
УДГ28.04 Переход концентрический 261
УДГ28.00 ППР Врезка муфтой в действующие стальные

газопроводы. Порядок проведения робот 262
УДГ29.00 Отрезка и заглушка стальных газопроводов 263
УДГ29.00 СБ Отрезка и заглушка стальных газопроводов.

Сб о р о ч н ы й чертеж 264
УДГ29.01 Заглушка плоская 265
УДГ29.02 Заглушка элептическая 265
УДГ29.00 ППР Отрезка и заглушка стальных газопроводов,

Порядок проведения робот 266
УДГ30.00 Установка задвижки на действующем

стальном газопроводе 267
УДГ30.00 СБ Установка задвижки на действующем стальном

газопроводе. Сборочный чертеж 268
УДГ30.01 Муфто 269
УДГ30.02 Потрубок 269
УДГ30.00 ППР Установка задвижки на действующем стальном

газопроводе. Порядок проведения робот 270
УДГ31.00 Муфто усилительная разрезная 271

5.905-30.07.1
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Настоящие технические условия распространяются на 
детали и узлы газопроводов Dy 300...1200 мм, применяемые 
при строительстве газопроводов систем газоснабжения на
селенных пунктов с избыточным давлением Рр £ 1,2 МПа 
(12 кгс/см2), предназначенные для:
-изменения направления потока (отводы)]
-изменения диаметра трубопровода (переходы);
-ответвления трубопровода (тройники)]
-закрытия свободных концов трубопроводов (заглушки).

В части воздействия климатических условий внешней 
среды узлы и детали газопроводов должны соответствовать 
исполнению V категории 5 по ГОСТ 15150-69*.

Пример условного обозначения при заказе:
-отвода сварного стального с углом 60° из трубы диаметром 
Бп=1020мм с толщиной стенки S=10mm, давлением 12 кгс/см2.

Отвод 60° 1020x10-12.
-перехода сварного концентрического из листа толщиной 
S=7,0mm для труб Бп=630мм и Бп=530мм на давление 12 кгс/см2. 

Переход К 630x7-530x7-12
-перехода сварного эксцентрического из листа толщиной 
S=8,0mm для труб Бп=920мм и Бп=630мм на давление 12 кгс/см2 

Переход 3 920x8-630x8-12
-тройника сворного переходного из труб Бп=1220мм с толщиной 
стенки S=11mm и Бп=426мм с толщиной стенки S=7mm на давление 
12 кгс/см2.

Тройник 1220x11-426x7-12.
-троиника сварного ровнопроходного из труб 0п=630мм с 
толщиной стенки S=7mm и Бп=630мм с толщиной стенки S=7mm на 
давление 12 кгс/см2.

Тройник 630x7-12.
-заглушки плоской Бп=530мм на давление 12 кгс/см2.

Заглушки П 530-12
-заглушки реьристои Бп=1020мм на давление 12 кгс/см2.

Заглушка Р 1020-12

^ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

Летали и узлы газопроводов должны соответствовать требованиям 
настоящих технических условий и комплекту конструкторской докумен
тации УДГ.00.

1.1. Основные параметры и размеры.
1.1.1. Основные параметры и размеры частей газопровода должны со

ответствовать робочим чертежам.
1.2. Характеристики.
1.2.1. Части газопроводов изготавливаются из труб и листовой стали, 

указанных в Рабочих чертежах.
1.2.2. Марка стали для изготовления частей газопроводов указана в 

рабочих чертежах.
1.2.3. На Рабочих чертежах указаны минимальные толщины стенок 

труб и листов. Допускается изменение толщины стенки в сторону 
увеличения до 15'/..

1.2.4. Трубы и листовая сталь, идущие на изготовление частей га
зопроводов, должны иметь маркировку и сопроводительную документацию 
подтверждающую их качество, в соответствии с требованиями стан
дартов и технических условий.

1.2.5. Сварка частей газопроводов должна быть полуавтоматической 
в среде углекислого газа. При сварке должны применяться:

-сварочная проволока по ГОСТ 2246-70* марки Св-08Г2С]
-углекислый газ по ГОСТ 8050-85 чистотой не менее 99,5Х.
-электроды типа 342, Э42А, 346А, Э50А ГОСТ 9466-75.
1.2.6. Сварочные материалы должны иметь сертификаты 

заводов-изготовителеи, удостоверяющие их качество.
1.2.7. Отклонение от перпендикулярности плоскостей торцевых срезов 

труб к оси прохода не должно превышать требовании рабочих чертежей.
1.2.8. Соединяемые концы частей газопроводов перед сборкой под 

сворку должны выть:
-очищены от грязи, ржавчины, жировых загрязнении;
-должны иметь формы разделки кромок торцев, соответствующие 

указанным в Рабочих чертежах;

*
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-очинены до металлического Блеска кромки и прилегаюцие 
к ним внутренняя и наружная поверхности на ширину не менее Ш мм.

1.2.9. Сборко частей газопроводов должна производиться при 
помощи прихваток. Прихватки необходимо выполнять с примене
нием сварочной проволоки той же марки, что и для основного 
шва, и теми же сварщиками, которые будут выполнять основной 
шов. Прихватки должны быть выполнены через каждые 300 мм по 
длине шва. Длина каждой прихватки должна быть 50-60 мм, высота 
прихватки должна составлять 40-50Х толщины стенки трубы.

1.2.10. При сьорке частей газопроводов величина смещения 
кромок не должна превышать:
-0,2 толщины стенки при толщине стенки до 4 мм;
-0,15 толщины стенки при толщине стенки ьолее 4 мм, но не 
Более 2 мм.

1.2.11. Сборку под с во рк у труб с односторонним продольным 
или спиральным швом следует производить со смещением швов
в местах стыковки труб не менее чем на 100 мм. При сворке 
под сборку труб, у которых заводские швы (продольный или 
спиральный) сварены с двух сторон, допускается не производить 
смещение швов при условии проверки места пересечения 
швов Физическими методами.

1.2.12. Типы, конструктивные параметры и размеры сварных швов 
должны соответствовать требованиям робочих чертежей.

1.2.13. Поверхность сварного шва и прилегающие к нему 
участки основного металла ш и р и н о й не менее 20 мм (по оье 
с тороны шва) должны быть очищены от брызг металла, ока
лины и других загрязнении. По внешнему виду швы должны 
удовлетворять следующим требованиям:
-шов должен быть мелкочешуичатым;
-не иметь прожогов;
-не иметь трещин любых размеров и направлений;
-не иметь наплывов в местах перехода наплавленного металла 
к основному металлу;
-не иметь подрезов глубиной ьолее 5У. толщины стенки трубы 
(но не ьолее 0,5 мм);
-не иметь кратеров, выходящих на поверхность пор,свищей.

1.3. Комплектность.
1.3.1. Каждая часть газопровода или партия однотипных частей 

газопроводов, отправляемая одному заказчику, одной тронспортной 
единицей, поставляется со следующими сопроводительными документами: 
-товаро-транспортная накладная;
-паспорт, ____ ___ .

• - _____1 ю

1.3.2. Размер партии определяется предприятием-изготовителем 
на основании заказа.

1.4. Маркировка.
1.4.1. Моркировку наносят на наружную поверхность каждой части 

газопровода несмываемой краской желтого цвета:
-краткое наименование завода-изготовителя;
-условное обозначение части газопровода;
-дата выпуска;
-номер смены.

Пример условного обозначения перехода сворного концентрического 
из листа S=8 мм для труб Dn=820 мм и Dn=530 мм на давление Рр^1,2МПа 
(12 кгс/см2), сварка произведена 7 Февраля 2002 года в первую смену:

□  К 820x8-520x8-12-07.02.02-1.
1.5. Упаковка.
1.5.1. Части газопроводов отправляются вез упаковки.

г.ТРЕЬОВАНиЯ БЕЗОПАСНОСТИ.
2.1. К сварке стальных частей газопроводов допускаются сварщики, 

аттестованные в соответствии с 'Правилами аттестации сварщиков', 
утверждеными Госгортехнадзором РФ.

2.2. Д опуск к стажировке и самостоятельной раьоте сварщиков 
оформляется приказом по комбинату.

З.ПРАВИУ1А ПРИЕМКИ.

3.1. Изготовленные части газопроводов должны быть п р и н я т ы контро
лером ОТК завода-изготовителя на соответствие частей газопроводов 
рабочим чертежам и требованиям настоящих технических у с л о в и й.

3.2. В процессе изготовления проверяются:
-соответствие материалов;
-геометрические размеры заготовок.

3.3. Перед началом с во рк и д ол жн о быть проверено:
-разделка кромок и состояние прилежащих к ним поверхностей;
-сворка и подготовка к сварке.

3.4. Все изготовленные части газопроводов должны быть проверены: 
-внешним о с м о т р о м;
-измерением геометрических размеров;
-радиографической или ультрозвуковой дефектоскопией.
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3.5. При обнаружении дефектов в сворных ивах, они должны выть 
исправлены или удалены.

3.6. На принятое ОТК изделие должен выть составлен паспорт, 
удостоверяют качество изделия.

3.7. Сварные ивы следует Браковать при наличии следующих дефектов, 
согласно СНиП 3.05.02-88*
-трещин любых размеров и направлении;
-прожогов, незаверенных кратеров, свищей;
-непровара по разделке ива;
-непровара в корне ива глубиной волее 10Х толцины стенки т р у б ы, а 
так же при суммарной длине непровара в корне ива 1/4 периметра, 
независимо от глубины непровара;
-непрвара в корне ива в стыках труб диаметром 920 мм и волее, выпол
ненных с внутренней п од б о р к о й;
-если размеры дефектов стыков (длина п о р, илаковых и других включении, 
цепочек и скоплении этих дефектов) для любого участка радиограммы 
длиной 100 мм превыиают допустимые размеры дефектов в плане, установ
ленные для класса 6 по ГОСТ 23055-78*;
-если при размере в плане п о р, илаковых и других включении менее 
допустимых размеров, установленных для класса 6 по ГОСТ 23055-78*, 
имеются дефекты глубиной волее 10/ толцины стенки т р у б ы.

Если длина дефектной части ива составляет менее 25/. его 
овцеи длины, то исправление сворного ива, выполненного электродуговои 
своркой, допускается путем удаления дефектной части и заварки ее 
заново с последуюцеи проверкой Физическими методами всего сворного ива. 
Повторный ремонт запрецается.

Исправление дефектов сборки подчеканкой запрецается. Подрезы 
следует исправлять наплавкой ниточных валиков высотой не волее 2-3 мм, 
при этом высота ниточного валика не должна превышать высоту шва.

4.МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ.

4.1. Качество применяемых материалов проверяется по сертификату 
завода-изготовителя.

4.2. Внеинему осмотру и геометрическим измерениям подлежит каждое 
изделие и все его сварные соединения.

4.3. Внешний осмотр осуцествляется визуально п ри помоци л упы 
У1П-1-6 ГОСТ 25706-83.

4.4. Контроль геометрических Размеров проводится измерительными 
инструментами:
-штангенциркулем по ГОСТ 166-89*;
-линеикои измерительной металлической по ГОСТ 427-75*;

-рулеткой измерительной металлической по ГОСТ 7502-98; 
-угломером по ГОСТ 5378-88;
-универсальным шавлоном сварцика типа УШСЗ;
-угломером для проверки угла отвода.

4.5. Неразрушаюцим методам контроля следует подвер
гать 100/. сварных соединений, радиографическим по 
ГОСТ 7512-82 или ультрозвуковым по ГОСТ 14782-86.

5. ТРАНСП0РТИР0ВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.
5.1. Хранение и транспортирование должно осуцест- 

вляться вез упаковки.
5.2. Части трубопроводов должны храниться в условиях 

0Ж4 по ГОСТ 15150-69, исключаюцих их повреждение, 
загрязнение или коррозию.

5.3. Транспортирование частей трубопроводов может 
производиться любым видом транспорта в соответстии с 
правилами перевозки грузов, действующими на этих видах 
транспорта.

5.4. При транспортировании части трубопроводов 
должны быть защищены от механических повреждении.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ.
6.1. Завод-изготовитель гарантирует соответствие 

частей трубопроводов требованиям настоящих технических 
условии при соблюдении потребителем условий эксплуата
ции, транспортирования и хранения в течение месяца со 
дня отгрузки потребителю.
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1.1. Настоящие рабочие чертежи розроботоны взамен серии 5.905-15 
'Оборудование, узлы и детали наружных газопроводов (подземных 
и надземных).'

1.2. Основные технические и конструктивные решения при разработке 
рабочих чертежей приняты на основании следующих нормативных 
документов*- СНиП 42-01-2002 'Газораспределительные системы', 
'Правила безопасности в газовом хозяйстве'}
'Правила устройство и безопасной эксплуатации сосудов, рабо
тающих под давлением'.

1.3. Настоящие рабочие чертежи разработаны на!
- установку конденсатосворнико}
- установку водоотводящеи трувки}
- установку гидрозатвора}
- цокольные вводы}
- прокладку газопроводов в футлярох}
- у з л ы  пересечения газопроводов с кабелями связи и теплосетью}
- врезку в действующие газопроводы}
- прокладку газопроводов через фундаменты, перекрытия и стены}
- установку Различных узлов и деталей на газопроводе.
- врезки.

3. Технические требования к изготовлению.

3.1. По химическому составу и механическим свойствам материалы, 
применяемые для изготовления оборудования, узлов и деталей 
должны удовлетворять требованиям государственных стандар
тов и технических условий.
Качество и свойства материалов должны выть подтверждены 
сертификатами заводов-поставщиков.

3.2. Резьвы на деталях должны выполняться в соответствии с 
требованиями Рабочих чертежей, ГОСТ 6357-81, ГОСТ 8724-81, 
ГОСТ 9150-81, ГОСТ 24705-81 и ГОСТ 16093-81.

3.3. Сварные ивы оборудования и узлов, работающих под давлением, 
должны выть прочными и плотными.

3.4. Качество всех сворных соединении должно проверяться Физи
ческими методами контроля и механическими испытаниями 
образцов на растяжение и изгиб.

3.5. Оборудование, узлы и детали должны иметь технические пас
порта предприятий-изготовителеи.

3.6. Для производство сварочных Работ должны использоваться 
электроды типа 342, 342А, Э46А, 350А ГОСТ 9466-75*.

с£
£

1.4. В альбоме дана собственная масса деталей вез учета расхода материала.

2. Назначение и область применения.
4. Рекомендации по монтажу.

.S'

а
ё

2.1. Оборудование, узлы и детали применяются при строительстве газо
проводов систем газоснабжения населенных пунктов с избыточным 
давлением природного газа Рр * 1,2 МПа (12 кгс/смг).

2.2. Монтаж и эксплуатация оборудования узлов и деталей может 
производиться в районах с расчетной температурой наружного воз
духа до минус 35° С.

4.1. При монтаже оборудования, узлов и деталей необходимо соб
людать требования СНиП 42-01-2002.

4.2. Земляные работы, связанные с монтажом оборудования, узлов

Изи Лист 
РОЗРОБ.
Провер.

N докам. 
Нсбохино 
Янев

Мконтр. Чепиков 
Утв. Максимово

Общие у к а з а н и я

УДГ.00
/1итеоа Лист Листов

I | 1 г
ОАО

МосгазНИМпроект
Жу м т я ггж



I

1

1

J

i

1

:i

i

j

j

j

O O 'J t f f i

dH

Г"-
cz>
c5
C O

I
LO
о
cr>
LO

о

и деталей следует выполнять в соответствии с тревова- 
ниями СНиП 3.02.01-87.

4.3. При прокладке газопровода в футляре минимальное Расстояние 
между опорами под газопроводом должно соответствовать 
указанным в тавлице:

Dy газопровода, мм 50 65 80 100 150 200 250 300 400 500

Расстояние между 
опорами, м

6,2 7,5 8,1 9,6 11,7 14,6 15,8 18,0 20,6 21,6

Количество опор в футляре должно быть не менее д вух  штук.

4.4. При прокладке газопровода в футляре необходимо:
- обеспечить минимальное количество сворных стыков газопро

вода в зоне установки футляро ;
- произвести проверку качества всех сво рн ых с ты ко в газопро

вода Физическими методами к он троля в пределах пересечения 
с каналом и на растоянии 5м в сто ро ны от него;

- проверить качество антикоррозийного пок ры ти я газопровода.

I
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1

Изм. Лист N докам. Подл. Дата
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О5СО ЛОс= Овозначение Наименование
Приме
чание

Документация

АЗ УДГ1.00 СБ Сборочный чертеж

Детали

АЗ 1 УДГ1.01 Трубо 1
АЗ 2 УДГ1.02 Штуцер 1

Пода
 и д

ота

7)с*
2:

j
c5 x
о

ооС*X
с«го УДГ1.00Изм. Лист fi ДОКЗМ. ПодпУ/'Дата
осZ3

Разраб. 1Яевохина Тройник 
переходный 

Dyl200 Рр - 1,2МПа

Лит. Лист Листов
Пров. !Яниев Н И . 1

J ОАО
МосгазНИНпРоектН.контр 1Яепиков ё Щ а

Утв. 1Чепиков 3ш .
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Бу * , мм Бп*,мм dy*,MM H *,mm Ь;ММ S I* ,мм Масса, кг

1200 325 300 850 14+3 7,0 762,0

1200 426 400 870 14t3 7,0 763,4

1200 530 500 870 14+3 7,0 763,9

1200 630 600 870 14t3 7,0 763,0

1200 720 700 890 14+3 8,0 769,8

1200 820 800 890 14+3 8,0 770,2

1200 920 900 890 16 t4 8,0 777,1

1200 1020 1000 890 16t4 10,0 794,1

1

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть 100Х контроле Физическими методами (СНиП 42-01-2002)

3. Испытания тройников на прочность и плотность производить совместно с газопроводом 
после его монтажа.

4. Маркировать! на наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия! -ф-, 1200xdy, Рр, завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. «Размеры для справок

Изм. /и с т N д о к т По / Дата
Разрав. Невохина f
Поовер. Япцев
Т.к о н т р .

/ /
Н-к о н т р . Чепиков
Уть. Чепиков w /У

УДГ1.00 СБ

Т р о й н и к  переходный 
Dsl200, Рр i  1,2 МПа. 

Сборочный чертеж

/итеро Носса Маситав
СМ.

тавл.
-

/ист 1 Листов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
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Бу,мм d,MM Масса,кг

з и  *зл 748,3

412 +3'6 743,9

516t4-4 737,8
сэCZ)
CVJ 616 *4'4 730,8

704+5,0 723,5

8 0 4 +5Л 714,1

904+5'6 721,1

1000 *5-6 692,0

©

50° *5 °

1. Перед с в о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы, с торцев и 
в о к р у г  отверстия d, зачистить до металлического Блеска на 
ш и р и н у  10 мм.

2. Для отверстия 01=904 мм и d=1000 мм направление полки отверстия 
см. А-А.

3. ^Размеры для справок

Нзм. Л и с т N докам. Поит/ / ^Дато

Раэров. НеБохина ,
Провер. Янчев v
Т.к о н т р . О

Кконтр. Чепиков
Утв. Чепиков

У Д Г 1 . 0 1

Т р у б о

Тр у б о
1220x11 ГОСТ 10704-91
СтЗсп ГОСТ 10706-76*

Литера Мосса Носитоь

СИ.

тавл.

Лист I Листов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
Ц т Ш -  o f  / Г
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Бп*ж,мм $**,мм Цж,мм 1_2ж,мм Материал Масса,кг

325 7,0 240 -г ,9 262-3,2
DnxS ГОСТ 10704-91 

ТРУБ° СтЗсп ГОСТ 10705-80

13,7
426 7,0 260-3,г 298-3,2 19,5
530 7,0 260 -з,г 320-з,б 26,1

630 7,0 260-зг 347-з,б

т DnxS ГОСТ 10704-91 
Трубо -------------------

32,2

720 8,0 280-з.г 397-з,б 46,3

820 8,0 280-3,2 438-з,8 56,1

920 8,0 280 -з,г 488 -4,о
СтЗсп ГОСТ 10706-76*

66,1

1020 10,0 280-3,2 555 -4,4 102,1

L Перед с в о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у  10 мм.

2. ^До пуски Обеспечить шаблонами (чертеж и размеры шаблонов 
см. далее).

3. жжРазмеры для справок

УДГ1.02

Ш т у ц е р

См. таблицу

Литера Ноеса

СМ.

тавл.

НаситаБ,

Лист I Листов 1

ОАО
МосгазНИИпроект

Ъ7Я&/£ЖНк
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ОEQОО-
01ОСП ОоCZ Овозначение Наименование J Приме

чание

Документация

АЗ УДГ1.01.00 СБ Сборочный чертеж

Детали

Ac 1 УДГ1.01.01 Трубо 1
a: 2 УДГ1.01.02 Штуцер 1

УДП.01.00
Mai-1. Лист 1'J ДОКУМ. Подп.у̂7'Йота
Роэроб, 1Неьохина Т р о й н и к  

п е р е х о д н о й  
Б у ЮОО Р р £ 1,РМ П о

/1ит. Лист Листов
Пров. !Яниев 1 1 ■ 1

/ ОАО
НосгазНИИпроектН.контс Чепиков

Утв. Чепиков шЕ
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Бу * ,мм Бп*,мм dy*;MM Н*,мм Ь,мм S1*,мм Масса, кг

1000 325 300 800 14+3 7,0 529,6

1000 426 400 820 14*3 7,0 529,6

1000 530 500 820 14 *3 7,0 527,6

1000 630 600 820 14*3 7,0 526,9

1000 720 700 850 14*3 8,0 540,9

1000 820 800 850 14*3 8,0 536,4

1000 920 900 850 16t4 8,0 556,9

1

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70.

2. Сварочные ивы т р о й н и к о в  подвергнуть 100% контроле Физическим методом (СНиП 42-01-2002)

3. Испытания т р о й н и к о в  на п р о ч н о с т ь  и  плотность п р о и з в о д и т ь  совместно с газопроводом 
после его монтажа.

4. Маркировать: на наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия , lOOOxdy, Рр , завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. ^Размеры для справок

Изм. /ист N докам. П о д р ^ / 'Д о т  О
Разрав. Невохина
Провес. Янчев ^  л  Т ‘ 1
Т-к о н т р.

, /
Н.КОНТР. Чепиков
У тв. Чепиков vШ и 1

УДГШ.00 СБ

Тройник переходный
Ы 000, Рр*1,2 МПа.

Сборочный чертеж

Литера Ноеса МаситоБ
см.

ТОБЛ.

Лист 1 Листов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
JUL
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Б у * , мм d,MM Масса,кг

311 +3'г 517,0

412 t3 -6 513,0

со 516t4'4 506,0

616 +4'4 499,0

704 t5-° 492,0
804 *5-0 482,0

904+5'6 472,0

1. Перед с в о р к о й , ф о с к и и наружную поверхность т р у б ы , с торцев и 
в ок ру г отверстия d, зачистить до металлического Блеска на 
ш и р и н у 10 мм.

2. Для отверстия d=904 мм направление полки отверстия 
см. А-А.

3. ^Размеры для справок

Иэм. Аист N докам. Подо// 'Лото
Розооь. Невохина г
Провер. йнчев

Т.контр.
--

/ /
К к о н т р . Чепиков 4 * * 1  а
Утв. Чепиков

УДГ1.01.01

Тр у б о

Аитеро Мосса Моситов

Трува см.
тавл.

-

Аист 1 Аистов 1

1020x10 ГОСТ 10704-91 

С тЗсп ГОСТ 10706-76*

ОАО
МосгазНИИпроект

U r y - V T /-- ЗЧГ*--------
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Dn**,MM S**,m m L1,m m L2,m m Материал Масса,кг

325 7,0 190.г,9 216 -2,9 DnxS ГОСТ 10704-91 1 2 ,6

426 7,0 210-2,9 256-3,2 TPdb° СтЗсп ГОСТ 10705-80 16,6

530 7,0 210-2,9 285 -3,2 2 1 ,6

630 7,0 2 1 0  -2 ,9 319-3,6 27,9

720 8 ,0 240 _2,9 387-3,6
T DnxS ГОСТ 10704-91
Трубо ---------------

СтЗсп ГОСТ 10706-76*

48,9

820 8 ,0 240-2j9 447-4.0 54,4

920 8 ,0 240.2,9 529-4,4 84,9

1. Перед с б о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы , с  торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у  10 мм.

2. « Д о п у с к и  оьеспечить ш о б л о н о м и  (чертеж и размеры ш о б л о н о в  
см. далее).

3. жжРазмеры для справок

Изм. / и с т
РазРОБ.
Провер.
Тк о нт р.

N дохам. 
Небожино 
Янмев

Н.ко нт р. Чепиков 
Утв.______ Чепиков

Штуцер

i
См. ТОБ/1ИЦУ

УДГ1.01.02
А теро 1Масса Маситав

СМ.
таьл.

/.ист 1 /истов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
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ГОСТ 16037-80-У19

A -  A ©

D y*,m Бп*,мм d y *,m Н*,мм Ь,мм S l* ,m Масса, кг

900 325 300 680 14+3 7,0 442,6

900 426 400 680 14*3 7,0 438,7

900 530 500 700 14*3 7,0 437,0

900 630 600 700 14+3 7,0 440,0

900 720 700 700 14+3 8,0 440,9

900 820 800 720 14 +3 8,0 452,5

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть МОХ контролю Физическим методом (СНиП 42-01-2002)

3. Испытания тройников на прочность и плотность производить совместно с газопроводом 
после его монтажа.

4. Мо р к и р о в о т ь ! но наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия -ф- , 90 0 х с 1у , Рр , завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. хРазмеРы для справок

Изм. Диет N докум. П о ш ^
Разроь. Н евохина <
Проеер. Янчев
T.KOHTD. S '

Н-контр. Чепиков
Утв. Чепиков

УДГ1.02.00 СБ

Тройник переходный 
Ь 9 0 0 , РрЯ 2 МПа. 

Сборочный чертеж

Дитера Мосса Иаситов

СМ.
тавл.

Диет_____ Г Листов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
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1. Перед с б о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы , с  торцев и 
в о к р у г  отверстия d, зачистить до металлического Блеска на 
ы и р и н у  10 мм.

2. хразмеры для справок

УДГ1.02.01
/1итера Масса Маситаь

Т р у б о
см.

Т О Б Л .
-

71ист 1 Листов 1
920x8,0 ГОСТ 10704-91 
СтЗсп ГОСТ 10706-76*

ОАО
МосгазНИИпроект

ц т & я - е г  n s



5 0 /  ,

D n * * ,M M S * * , m m L 1 ,m m  . L 2 , m m Материал М асса,кг

со го сл 7 ,0 220 -2;9 249-з.г
DnxS ГОСТ 10704-91 

ТрэБ0 СтЗсл ГОСТ 10705-80

12,6

426 7 ,0 220-2,9 272 - 3,2 1 7 ,7

530 7,0 240-2,9 323 -з,б 25,0

630 7,0 240 - 2 ,9 365 -з,в
т DnxS ГОСТ 10704-91Трубо ----------------------------------

СтЗсп ГОСТ 10706-76*

36,0

720 8,0 240 -2 ,9 412 -з,8 43,9

820 8 ,0 260 -3,2 460 - 4 ,о 64,5

1. Перед с в о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у  10 мм.

2. жДопаски обеспечить шаблонами (чертеж и размеры шаблонов 
см. далее).

3. **Размеры для справок

УДГ1.02.02

Изм. Лист
Разраь.
Провер.
Т.контр.

N докам. 
Нееохино 
йниев

Н.КОНТР. Чепиков 
Утв.______Чепиков

Ш туц е р

См. ТОБ/1ИЦУ

Литера Масса Маситаь

см.
та ь л .

-

Лист______ I Листов 1

ОАО
МосгазНИИпроект

цю оекч-м  Ав
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1 Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГ1.03.00 СБ Сборочный чертеж

Детали

АЗ УДГ1.03.01 Т р у б о ± _
1

!а з _2_ УДГ1.03.02 Штуцер 1
Г Г

Г"

г
г

По
дп
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то
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С
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ZZ

I

c5Xs
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о

cn

о

si
c
J

У Д Г 1 . 0 3 . 0 0
Изг1. /ист tJ докам. Подгиб/ Дато

«=«
0

2E

1

Ро з р о ь . 1Невохино —
Т р о й н и к  

п е р е х о д н ы й  

Dy800 Р р * 1 , 2 М П о

Лит. 1 Л и с т  jЛистов 1
Пр о в . !Днчеа LLLL 1 1 1Т7 О А О

МосгазНИМпРоект |
1 — 4  ■ ' » If Л Ц --— ---- *

Н.контс 1Чепиков
У т в .  'Чепиков Ш п .
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Бу * , мм Бп*,мм dy*,MM Н*,мм Ь,мм S1*,mm Масса, кг

800 325 300 600 и +3 7,0 312,0

800 426 400 600 14+3 7,0 315,6

800 530 500 635 14*3 . -7,0 318,0

800 630 600 650 1-Г3 7,0 324,0

800 720 700 650 14+3 8,0 326,4

1. Cbqp kq полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть 100Z контроле Физическим методом (СНиП 42-01-2002)

А -  А ( ? )
3+2

г

4 5

3. Испытания тройников на прочность и плотность производить совместно с газопроводом 
после его монтажа.

4. Маркировать: на наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия -ф- , 800xdy, Рр, завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. ^Размеры для спровок

Из к Лист N докам. Подо/, ^Йато
РоЗРОБ. Неьохина ,
Провср. Янчев
Т-контр.

. /
Нконтр. Чепиков
Утв. Чепиков ш

УДГ1.03.00 СБ

Тройник переходный
Da800, Post,г  МПа.
Сборочный чертеж

Литера Мосса Иосытоб

Лист

СМ.

ТОБЛ.
I Листов 1

ОАО
МосгазНШпРоект

п ю о ш - т — л г
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J

J

J

Бу * ,мм с1,мм Масса,кг

311 +з,г 299,0
412+3,6 300,0

с о 516 *4'4 294,0

616+4'4 288,0

704 +5Л 281,0

1. Перед с б о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев и 
в о к р у г  отверстия d  зачистить до металлического Блеска на 
ш и р и н у  10 мм.

2. жРазмеРы для справок

Изм. Лист N йокьм. П о & о / ? , 'Дата
Ро з р о ь. Небохина
Проаеа Янчев ..
Т.к о н т р.

Н.к о н т р. Чепиков
Уть. Чепиков Ш ш

УДГ1.03.01

Трува

Трубо
820x8,0 ГОСТ 10704-91 

СтЗсп ГОСТ 10706-76*

Литера Масса МоситаБ
СМ.

ТОБ/1.
-

Лист I Листов I

ОАО
МосгазНИИпроект
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Бп**,мм S**,mm L1,mm L2 ,мм Материал Масса,кг

325 7,0 190 -2,9 223 -2 .9
DnxS ГОСТ 10704-91 

ТРУБ0 СтЗсп ГОСТ 10705-80

13,0

426 7,0 190 -2,9 249 -2 ,9 15,6

530 7,0 225-2,9 322 -з,ь 24,0

630 7,0 240 -2,9 387 -з,б т DnxS ГОСТ 10704-91 36,0

720 8,0 240-2,9 453 -4 ,о
1PJGQ

СтЗсп ГОСТ 10706-76* 45,4

1. Перед с б о р к о й , ф о с к и и наружную поверхность т р у б ы с торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у 10 мм.

2. ^Д о п у с к и оьеспечить шаблонами (чертеж и размеры шаблонов 
см. далее).

3. **РазмеРы для справок

■'У
Пэм. Аист N докам. Под/Г > аа£

Разроь. Неьохино 1
Провер. Янчев

Т-контр.

Н.контр. Чепиков
Утв. Чепиков

Штуцер

См. ТОБ/1ИЦУ

УДГ1.03.02
1 Аитеро 1 Масса Маситов

см.

таьл.
-

1 Аист 1 Аистов 1 1
ОАО

I МосгазИШпРоект |
ЖV iJM Z L'tiZ i
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ОБознацение Наименование
П р и м е 
ч а н и е

Документация
cQ

АЗ УД П .04 ,00 СБ Сборочный чертеж

Детали

УДГ1.04.01 Трубо

У Д П ,04,02 Штуцер

Изм. Лист N докам. П о д п /7 / "Дата

Р а з р а в . Неьожино

П р о в . Янчев ^
---------------------

*  - г /
Н .к о н т е Чепиков

У т в . Чепиков ш

УДГ1.04.00

Т р о й н и к
Лит. Лист Листов

I | 1
п е р е х о д н ы й ОАО

Б у 7 0 0  Р р *1 ,2 М П о М осгазН И И лРоект
/ {л е т -
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A -  A ©

D y*,m Бп*,мн d y * ,m Нх,мм b ,m Six,мм Масса, кг

700 325 300 550 14+3 7,0 212,4

700 426 400 550 14t3 7,0 217,9

700 530 500 600 14t3 7,0 224,0

700 630 600 600 14t3 7,0 230,2

700 219 200 550 14t3 7,0 210,9

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть 10QX контролю Физическим методом (СНиП 42-01-2002)

3. Испытания тройников но прочность и плотность производить совместно с газопроводом 
после его монтоха.

4. Маркировать: на наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия , 700xdy, Рр , завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. «Размеры для справок

Нэп, /ист
Разроь.
Поовер.
Т.КОНТР.

Н к о н т р .
Утв.

N докам.
Н е в о х и н а
Янчев

Подог, и

Чепиков
Чепиков

Даю

УДГ1.04.00 СБ

Тройник переходный
0и700, Рр S 12 МПа.
Сборочный чертеж

/и т е р о Нассо

см.
табл.

Н аситоБ

/и с т ________I /и с т о в  1

ОАО
МосгазИИИпРоект
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1500-7,8

Бу*,мм d,MM Масса,кг

ооГ"-

311 *гг 202,0

412*3,8 200,0

516+4'4 198,0

616+4'4 192,0

205 *>'8 204,0

1. Перед с в о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев и 
в о к р у г  отверстия d зачистить до металлического Блеска на 
ШИРИНУ 10 мм.

50° -5°

2. ^Размеры для справок

Изм. Лист N докам. Поди/ ,'Лото
РазРОБ. Невохино
Провер. Янчев ,,
Т.КОНТР.

д  1
Н к о н т р . Чепиков
Утв. Чепиков ш 1----

У Д Г 1 .04.01

Т р у в а

Тр у б о
720x8,0 ГОСТ 10704-91
СтЗсп ГОСТ 10706-76*

Литеро Носсо Мостов

Л и ст

СМ.
табл.

I Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект

/(eo6& - 0 t  л з
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DlT**,MM S**;MM 1_1,мм L2,m m Материал Масса,кг

219 7;0 190 -2,9 204 -2,9 9,5

325 7,0 190 -2,9 229-2,9 DnxS ГОСТ 10704-91 12,4

-Сь го С 7;0 190 -2,9 259-3,2
Tpa6Q СтЗсп ГОСТ 10705-80

15,9

530 7,0 240 -2,9 356 ~з,б 26,0

630 7,0 240 -г,9 426 -4,0
т DnxS ГОСТ 10704-91
Трава ------------------------------------

СтЗсп ГОСТ 10706-761
38,2

1. Перед сваркой; ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у  10 мм.

2. ^Д о п у с к и оьеспечить шаблонами (чертеж и размеры ыаьлонов 
см. далее),

3. жжРазмеры для справок

УДГ1.04.02

Штуцер
/итеоо Массо Носитов

Изм. /ист N докэп. Подо 'Лото см.
тавл. -Ро з р о ь. Невохино

ГЬо&ер. Янчеа

Тк о н т р . /ист 1 /истов 1

См. тоьлица
ОАО

МосгазНИИпРоект
Н.к о н т р. Чепиков
Уть. Чнпиков

Т Щ Ш Е И ^Ж -
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Dy*,MM Бу*,мм с!у*,мм Н*,мм Ь,мм S1*,мм Масса, кг

600 325 300 490 14 *3 7,0 166,9

600 426 400 510 14+3 7,0 167,5

600 530 500 540 14t3 7,0 171,4

О*—О

2E
cf
о

tOTi

1. Сворко полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть 100И контроле Физическим методом (СНиП 42-01-2002)

©
3. Испытания тройников на прочность и плотность производить совместно с газопроводом 

после его монтажа

4. Маркировать! на наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия -(у - , 600xdy, Рр, завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. «Размеры для справок

Изм. /ист N докам. Пои**7 / 'Дато
РОЗРОБ. НеБОхино
Проаер. Янчев
Т.контр.

, /
Н-контр. Чепиков
Утв. Чепиков

Ш

У Д Г 1 . 0 5 . 0 0  С Б

Тройник переходный 
Da600, Рр5 1,2 МПа
Сборочный чертеж

Литера Носса МоситоБ

СМ.
ТОБЛ.

-

Лист 1 Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект

V/~>T7----Тг------------
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Dy^;MM d;MM М0СС0;КГ
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311 ^ 154,0

412+3'6 151,0

516+'t''1 146,0
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1. Перед сваркой; ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев и 
в о к р у г  отверстия d зачистить до металлического Блеска на 
ш и р и н у  10 мм.

2. ^Размеры для справок

УДГ1.05.01

Т р у б о

/и т е р о М осса М оситов

Изм. Л ист N докам. П о д о ^ / ’Д а то СМ.

ТОБ/1.
-Ро з ро б. Н еьохино

Пр о во р. йниеа
Т.к о нт р. / и с т  | / и с т о в  1

630x7,0 ГОСТ 10704-91 
Т р у б о  С т З с п  ГОСТ 10706-76*

ОАО
МосгазНИИпРоект

Кко нТ Р .
Утв.

Ч епиков
Ч еп и ков

У  ~ 7 Ы  4 *



5,
90

5-
30

.0
7 

в.1
, 

ц.1 50‘SO‘IJP'R
37

s L

жжОТ)

т

V  /» / / V  У

LI

L2

жж
с(=1

50

Dn**,MM S**,m m И,мм L2,m m Масса,кг

325 7,0 175 -2 9 220-2,9 12,9

426 7,0 190 -2,9 277-з,2 16,5

530 7,0 225 -г,? 368 -з,б 25,4

1.

© 2.

3.

зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у 10 мм.

^Д о п у с к и оьеспечить шаблонами (чертеж и размеры шс 
см. далее),

3. **Размеры для справок

Л
Изм. Лист N докьм. Пойй^у ^ а т а

Разраь. Невохина > ут/ f

Провер. Янчев \
Тл о н т р .

O ’ ’

Н.конто. Чепикоз
Утв. Чепиков

УДГ1.05.02

Штуцер

Тр у б о
Рп х  S ГОСТ 10704-91 

СтЗсп ГОСТ 10705-80

Литера Мосса Маситов

СМ.
та в /i.

-

Лист 1 Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект
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АЗ УД Г1.06.00 СВ Сб о р о ч н ы й  ч е р те ж

Д е т а л и

АЗ 1 УДГ1.06.01 Т р у б о 1

АЗ 2 УД Г1 .06 .02 Ы ту ц е р 1
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УДП.06.00л
'Лзн1. Лист fJ докам. Подпу/Г- (ЙЬта

с«*0сZсб1 3

Ро з р о б . *Шохина ж р»—
Т р о й н и к  

п е р е х о д н ы й  

Б у 5 0 0  Р р * 1 , 2 М П о

Лит. Л ист Л истов
Про в . !Днчев ~т~т~~ 1------------- =3*

. 1 ОАО
М о с га з Н И И п Р о е к тН.ко н тр  1Чепиков

Утв. 1Чепиков шж ЦйШ г & 1-Ж .
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Бу*,мм Бпж,ми с1у*,мм Н*,мм Ь,мм S I* ,мм Масса, кг

500 325 300 430 14*3 7,0 108,3

500 426 400 470 14t3 7,0 108,6

А -  А ( Г )

3+2

1

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть 100Х контроле Физическим методом (СНиП 42-01-2002)

3. Испытания тройников на прочность и плотность производить совместно с газопроводом 
после его монтажа.

4. Маркировать! на наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия -6- < 500xdy, Рр , завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. «Размеры для справок

Изи. Лист N докук Пода// ль™
Разраь. Невохина
flpoaep. Йнчев -
Т.контр.

с А
Н.контр. Чепиков ш 0

ш
Щ’К
мУтв. Чепиков

J О А

УДГ1.06.00 СБ

Тройник переходный 
Da500, РрЯ ,2 МПа. 
Сборочный чертеж

Литера Ноеса Настов
см.

ТОБЛ.
Лист Листов

ОАО
МосгазНИИпРоект

Н т ь 5 ч - d J  л  у
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Бу*,мм d,MM Масса,кг

сзсз
LO

311 95,0

412 92,0

1. Перед с в о р к о й ,ф о с к и  и наружную поверхность т р у б ы  с  торцев и 
в о к р у г  отверстия d зачистить до металлического влеска на 
ш и р и н у  10 мм.

2. ^Размеры для справок

9  Л
Изм. Лист N докам. П о д а ^ /Йато

РоЗРОБ. Невохино
fboaep. Янчев
Т.КОНТР.

Н.к о н т р . Чепиков
Ута. Чепиков

УДГ1.06.01
Литера Мосса Масытов

TPiJBQ
СМ.

таьл.
-

Лист 1 Листов 1
530x7,0 ГОСТ 10704-91 
СтЗсп ГОСТ 10705-80

ОАО
МосгазНИИпРоектТрубо

4
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Бп**,мм S**,m m L1,мм L2,m m Масса,кг

325 7,0 165 -2,9 220-2,9 13,3

426 7,0 205 -2,9 470 -4,о 16,6

1. Перед с в о р к о й , ф о с к и и наружную поверхность т р у б ы с торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у 10 мм.

2. ^Д о п у с к и оьеспечить шаблонами (чертеж и размеры шаблонов 
см, далее).

3. **РазмеРы для справок

Изм. Лист N докам Подл/7 4l0T0
Разрой. Невохина
Провер. Янчев
Т.контр.

. i
Н.к о н т р . Чепиков <pl(>AJrL
Утв. Чепиков

УДГ1.06.02

Трава

/ и т е р а М а ссо Маситаь

Штуцер СМ.
TQS/1.

-

/ист 1 /истов 1

Dn X S ГОСТ 10704-91 

СтЗсп ГОСТ 10705-80

ОАО
МосгазНИИпроект
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CD
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ОXоCD 2CZ О в о з н а и е н и е Н а и м е н о в а н и е |
П р и м е -
и а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГ1.07.00 СБ Сборочный чертеж

Детали

а: 1 УДГ1.07.01 Трубо 1
а: 2 УДП.07.02 Штуцер 1

О
О«4
£
сОd
clOЛ
z
1
z
d5
I
x:оСЭ«М

О
о
s
с
о У Д П .0 7 .0 0

Мзг1. /!ист fi докам. Подл,/7 'йота

с:
1

Разсаь. 1Небожина Т р о й н и к  
п е р е х о д н ы й  

D ^ 4 0 0  Рр *1 ,2М П о

Лит. Лист Листов
Пров. 1Янмев 1 1 1

... - / ОАО
МосгазНИИпРоектН.контр 1Беликов hydk

Утв. 'Беликов т а 1
д м я -м  ~Л2-
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33 OOYO'IJtffi
0 3 2 5 *

CD

C O
I

L O
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ГОСТ 16037-80-У19

о

x
d
о

lO7У«*

A -  A
©

E
Оr>CQ

S
dc*
О

c<
Оc

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная проволока СВ08-Г2С 
ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть 100£ контролр Физическим методом (СНиП 42-01-2002)

3. Испытания тройников на прочность и плотность производить совместно с газопроводом 
после его монтажа.

4. Маркировать: на наружной стороне несмываемой желтой краской, условное обозначение 
изделия -О- - 400x300, Рр , завод-изготовитель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. «Размеры для справок

УДГ1.07.00 СБ

Тройник переходный 
Бу400, Р р — 1,2 МПа. 
Сборочный чертеж

Л и тера Масса М аситоь

С М .

тав /1.
-

Лист 1 Л и сто в  1

ОАО
МосгазНИИпРоект
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1. Перед с б о р к о й ; ф о с к и и наружную поверхность т р у б ы с торцев и 
в ок ру г отверстия d=311 зачистить до металлического Блеска но 
ш и р и н у 10 мм.

2. *Размеры для справок

УДГ1.07.01

Т р у б о

Литера Мосса Маситав
Изм. Лист N докам. Подв!  ̂/ Q̂TO

60,9 1 : 10Ро з р о б . Небожино А*
Провер. Я ниев

Т-конТР . Лист 1 Листов 1
__ ) 426x7,0 ГОСТ 10704-91 

ГРУБО Ст3сп гост ш705_80
ОАО

МосгазНИИпРоектН-контр. Чепиков
Уте. Чепиков я
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aOYO'IJffli

s L

187-2,9

261-3,2

50

1. Перед сваркой, ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у  10 мм.

2. ^Допуски оьеспечить шаьлонами (чертеж и размеры шоблонов 
с м . далее).

3. **Размеры для справок

Нзм. /ист N яокум. Поня^ у'^ата
РОЗРОБ. Невохина
Провер. Янчев
Т.контр.

)
Кконтр. Чепиков
Утв, Чепиков

УДГ1.07.02

Штуцер

Трзбо
325  х  7,0 ГОСТ 10704-91 

С тЗсп ГОСТ 10705-80
~ 1 {осш  -

/итеоа Масса Наситсв

12,1 1 : 5

/и с т 1 /и сто в  1

ОАО,
МосгазИИИпРоект
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A -  A ©

ъ
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Бп*,мм Dy*,MM S*,mm L*,mm Н*,мм Ь,мм h,MM Масса,кг

1220 1200 11,0 2300 850 19+4 5 * 865,3

1020 1000 10,0 2100 790 16t4 C
O ro

577,5

920 900 8,0 1900 740 14+3 3 +2 474,9

820 800 8,0 1700 670 14+3 3 * 357,0

720 700 8,0 1500 600 14+3 3 +2 245,5

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная 
проволока СВ08-Г2С ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные ивы тройников подвергнуть 100'/ контролю Физическим 
методом (СНиП 42-01-2002).

3. Испытание тройников на прочность и плотность производить 
совместно с газопроводом после его монтажа.

4. Маркировать: на наружной стороне несмываемой желтой краской, 
условное обозначение изделия , Dy х Dy, Рр, завод-изгото
витель, дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. *Размеры для справок

Н зм Лист N докам. Подо^, ^Дато
РазраБ. Невохина Р  1
Провер. Янчев
Т.ко нт р.

L 1
Н.к о нт р. Чепиков
Утв. Чепиков щ

УДГ1.08.00 СБ
Тр ой ни к р ов но пр о хо дн ый 

Dy700...Dyl200 Рр 1̂,2 МПа. 
Сборочный чертеж

Литера Масса Mq c ut q b

см. 
табл .

Лист I Листов 1

Ц 90(54' e j

ОАО
МосгазНИИпроект

4  а
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Бу*,мм Dn*,MM S*,m m с1,мм L,mm 1,мм Масса,кг

1200 1220 11,0 1198*6'5 2300 -ю 1150+3,3 662,0

1000 1020 10,0 1000+5'6 2100-9,2 1050+ з,з 452,0

900 920 8,0 904 +5'6 1900 -9,2 950 ± 2,8 341,8

... 800 820 8,0 804 t5'° 1700-9,2 850 ± г,8 290,0

700 720 8,0 704 *5'0 1500 -7,8 750 ±2,5 196,0

S

□

J

1. Перед с б о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев и 
в о к р у г  отверстия d зачистить до металлического Блеска на 
ш и р и н у  10 мм.

2. ^Размеры для справок

Изм. Лист N докям П одя^/ 71Дата
Розроб. НеБохина Jfl Vx

Провер. Янчев
Т.контр.

, Р
Н.к о нт р. Чепиков
Утв. Чепиков ш

Тр у б о

УДГ1.08.01
Литера Косса Маситав

T p ^ b q
СМ.

тавл.
-

Лист I Листов 1

DnxS ГОСТ 10704-91 

СтЗсп ГОСТ 10706-76*

ОАО
МосгазНИИпРоект
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Бп*ж,мм S**,mm L1;MM L2;MM R*,mm Масса,кг

1220 11,0 240-2,9 850 -5,6 610 203,3

1020 10,0 280 -3,2 790-5,0 510 119,5
920 8,0 260-3,2 7 4 0  -5,0 460 133,1

820 8;0 240-2,9 6 7 0  -5,0 410 67,0

720 8;0 280 -3,2 600 -4 , 4 360 43,5

1. Перед с в о р к о й ; ф о с к и и наружную поверхность т р у б ы с торцев 
зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у 10 мм.

2. ^Допуски оьеспечить швлонами (чертеж и размеры ыаьлонов 
см. далее).

3. **Размеры для справок

УДГ1.08.02

Ш т у ц е р

Рп х S ГОСТ 10704-91 
Трава С т3сп го с т  107 0 б -7 6 *

Интера Масса Маситав

СМ.
тавл.

Лист 1Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект
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Оa£ SСП СО& Обозначение Наименование §
Приме
чание

Документация

A3 УДГ1.09.00 СБ Сборочный чертеж

Д е т а л и

A3 1 УДГ1,09.01 Трубо 1

A3 2 УДГ1.09.02 Ытуцер 1

УДГ1.09.00
Мзк1. /ист ti докам. Подп/̂ 'Йота
Розроб. 'Небохина Тр о й н и к

р о в н о п р о х о д н ы й 
Da300.,.Da600 Рр 1.2МПа

Лит. Лист Листов
Пров. !йнчев ~ПГ' 1

.__\ ОАО
М о с га зН И И п Р о е ктН.контс ’Чепиков

Утв. 1Чепиков Ш 1
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Бу,мм Dn*,MM S*,mm L*,mm Н*,мм Ь,мм h,MM Масса,кг

600 630 7,0 1300 555 14t3 3 ta 187,0

500 530 7,0 1100 490 14t3 3+2 119,7

400 426 7,0 900 405 14*3 3 +2 79,0

300 325 7,0 700 330 14+3 3 +2 57,0

2*>

1. Сварка полуавтоматическая в среде углекислого газа. Сварочная 
проволока СВ08-Г2С ГОСТ 2246-70*.

2. Сварочные швы тро йн ик о в подвергнуть 100Х к о н тр ол ю Физическим 
методом (СНиП 42-01-2002).

3. Испытание тро йн ик о в на прочность и плотность п ро изводить 
совместно с газопроводом после его монтажа.

4. Маркировать: на наружной стороне несмываемой желтой краской; 
условное обозначение изделия чЬ- j By , РР; завод-изготовитель, 
дата выпуска, N смены, клеимо ОТК.

5. *РазмеРы для справок

U3M. Лист N док ум. Поди^/ ’ Дата
Разроь. Невожино
Провер. Янчев
Тк о н т р .

С

, 1
Н.к о нт р. Чепиков
Уте. Чепиков * 8 ;

УДГ1.09.00 СБ

Тр о й н и к р ов но пр о хо дн ый

Бу300...Бу600 Рр * 1,2МПа. 
Сборочный чертеж

Литера Мосса Маситав
СМ.

таьл.
-

Лист I Листов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
321
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Dy,MM Dn*,MM S*,mm d,MM L,mm l,MM Материал Масса,кг

600 630 7,0 6iC4-4 1300-7,8 650 +2,5
у DnxS ГОСТ 10704-91
Трзбо------------------------------------СтЗсп ГОСТ 10706-76* 148,0

500 530 7,0 516 *4,4 HOO-7,8 550 ± 2,2
DnxS ГОСТ 10704-91 

'РЗБа СтЗсп ГОСТ 10705-80

93,0

400 426 7,0 4^ ГО
-4*

900-7,8 450 ±2,0 61,0

300 325 7,0 311t4'4 700-7,8 350 +1,8 43,0

c
5

«=

g

E

1. Перед сваркой, фоски и наружную поверхность трубы  с торцев и 
вокруг  отверстия d зачистить до металлического Блеска на 
ширину 10 мм.

2. ^Размеры для справок

Изм. /ист N докам. Л о ш / / ’ Дата
Ро зроб. Невохина
Провер. Янчев
Тконтр.

----------2 -

. /
Н,к о нт р. Чепиков
Утв. Чепиков Ш г

УДГ1.09.01

1/итера 1 Мосса Маситав

Т р у в а
СМ.

табл.
-

/ист 1 /истов 1 1

Си . то б л и ц ь
Мс

ОАО
эсгазНИИпроект

£2_
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Бп**,мм S**,m m L1,мм L2,m m R*,MM Материал Масса,кг

630 7,0 240 -2,9 555-4,4 315
T DnxS ГОСТ 10704-91Трьбо ------------------------------СтЗсп ГОСТ 10706-76* 39,0

530 7,0 225-2,9 490 -4,0 265
DnxS ГОСТ 10704-91 

Ш а  СтЗсп ГОСТ 10705-80

26,7

426 7,0 192-2,9 405 -4,o 213 18,0

325 7,0 167-2,9 330 -3,6 162 14,0

i

1

i

1

i

1

l

I

c
О 1. Перед с б о р к о й , ф о с к и  и  наружную поверхность т р у б ы  с  торцев 

зачистить до металлического Блеска на ш и р и н у  10 мм.

2. ^Допуски оьеспечить ыаьлонами (чертеж и размеры шаблонов 
см. далее).

3. **РазмеРы для справок

Изм. Лист N локам. По л я к у ?Дато
Разрав. Невохина
Правер. Янчев
Т.к о нт р.

, 9
Н.к о нт р. Чепиков
Утв. Чепиков А

УДГ1.09.02

Штуцер

См. ТОБЛИЦУ

Литера Нассо МоситоБ
СМ.

ТО Б Л .

Л и с т  1 Л И С Т О В  1

ОАО
МосгазНИИпроект

5 4  —v jz m n z i
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OO'OHJt/fi

Dy 1200 х Dy 300

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хо, м м xl, мм х2, м м хЗ, м м х4, мм х5, мм хб, м м х7, м м х8, мм L1, ММ
4 64 ±0,4 1020-2,6 0 3,2 ±о,1 11 18,8 ±0,1 22,1*04 18,8*0,1 11*0,1 3,2*0,1 0 240-U5

Dy 1200 х Dy 400

Р а з в е р т к а а, мм L, м м хо, м м xl, мм х2, м м хЗ, м м х4, мм х5, мм хб, м м Х7, мм Х8, м м L1, м м
4 84 ±0,4 1338-зд 0 5,4ад 18,9 ±о,з 32,6*0.3 38,4*0,3 32,6 *о,з 18,9*0,3 5,4*0,1 0 260-U5

Dy 1200 x Dy 500

Ин
в.
 N
 п
од
л.
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Р а з в е р т к а а, мм L, мм хо, м м xl, ММ х2, м м хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, м м х7, мм х8, м м х9, м м х Ю ,  ММ Xll, мм х12, мм L1, мм
3 69 ±0,4 1664-3,7 0 3,9±0Д 14,6*0,г 29,5±о,з 44,9±о,з 56,3*0,4 60,6*0,4 56,3*0,4 44,9±о,з 29,5*0,3 14,6*о,г 3,9 а д 0 260-U5

Dy 1200 x Dy 600

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, м м хЗ, м м х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х Ю ,  мм xll, мм х12, мм L1, м м
3 82 ±0,4 1978-3,7 0 5,8 ад 20,9*0,3 42,3 ±о,з 64,6 ±0,4 81,5*0,4 87,8*0,4 81,5 ±0,4 64,6*0,4 42,3±о,з 20,9±о,з 5,8 ±0,1 0 260-Ц5

Dy 1200 x Dy 700

Р а з в е р т к а а, мм L, м м хО, м м xl, ММ х2, м м хЗ, м м х4, мм х5, мм хб, м м х7, мм х8, м м х9, мм х Ю ,  м м xll, мм х12, мм L1, м м
3 94 -0,4 2261-4,4 0 6,8±о,г 26,8 ±0,3 55,4 *0,4 85,5*0,4 108,7*0,4 117,4±0,4 108,7±0,4 85,5 ±0,4 55,4±о,4 26,8*о,з 6,8 ±0,2 0 280-U5

УДГ1.10.00
Лист

2
1Изм. Лист N докзм. Подп. Дт а



с оI
i nо
CTn
i n

O O 'O I'IJ t/fi Dy 1200 x  Dy 800

Р а з в е р т к а а, м м L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х10, мм xll, мм х12, мм х13, мм
г 80 Г

О £3 С
П

с-
л

j»
. 0 5,3 *0,2 20,4 ±о,з 44,1*0,4 73,2*0,4 103,9*0,4 131,5*0,5 151*0,5 158 ±0,5 151 «.5 31,5*0,5 103,9*0,4 73,2*0,4 44,1±о,з

х14, мм х15, мм х16, мм L1, мм
го,4ад 5,3 и,г 0 280-1Д

Dy 1200 x  Dy 900

Р а з в е р т к а а, м м L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х Ю ,  мм xll, мм х12, мм х13, мм
2 90 ±о,4 2889 -5,4 0 6,6 *0,1 25,8*0,3 56*0,4 93,6*0,4 134,2*0,5 171,6*0,5 198,3*0,6 208,410.6 198,3*0,6 171,6*0,5 134,2*0,5 93,6*0,4 56 ±0,4

х14, мм х15, ММ х16, ММ L1, мм
25,8ад 6,6 «,1 0 280-р

Dy 1200 x  Dy

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм х13, мм
1 67«,4 3203-6^ 0 3,7 «д 14,5 ±0,2 32,1*0,3 56 ±0,4 81,5 ю,4 118,1*0,4 153,5*0,5 189,4 222,6*0,6 250,4*0,6 269*0,6 275,5*0,6 26910,6

х14, мм х15, мм х16, мм х17, мм х!8,мм х19,мм х20,мм х21,мм х22, мм х23,мм х24,мм L1, мм
г50,4«,б 222,6*0,6 189,410,6153,5*М 118,1*0,4 85,1*0,4 56 10.4 32,1±о,з 14,5 ±о,2 3,7 ±од 0 280-1,3

Dy 1200 x  Dy 1200

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм х13, мм
1 80 ±о,4 3831-6,6 0 5,2 а д го,8 а д 46,310,4 81,7 ±0,4 126,210,5 178,7*0,5 238,4*0,6 305 ±о,б 376,1*0,7 452,1*0,8 530,5*0,8 610*0,8 530,5 ±о,8

H E

х14, мм х15, мм х16,мм х17, мм х18, мм х19, мм х20, мм х21, мм х22, мм х23, мм х24,мм L1, мм
452,1+0,8 376,1+0,7 305 ю,б 238,4*0,6 178,7+0,5126,2*0,5 81,7*0,4 46,3*0,3 20,8+о.з 5,2 +о,1 0 240 -Ц 5

Нзм. Лист N докам. Подл. Лата
УДГ1.10.00
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Dy 1000 х Dy 300

Р а з в е р т к а а, м м L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, м м х7, мм х8, мм L1, мм
4 64 to, 4 1020-2,6 0 3,8 т 13,№ 22,6ю,з 26,6 ю,з 22,6*0,3 13,1 ±0,3 3,8 *ол 0 190 -lb

Dy 1000 х Dy 400

Р а з в е р т к а а, м м L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 84±о,4 1338-зл 0 6,6 *0,1 22,9 ±о,з 39,6 ±°*з 46,8 ±о,з 39,6*о,з 22,9*0,3 6,6 а д 0 210-1,15

Dy 1000 x Dy 500

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х10, мм xll, мм х12, мм L1, м м
3 69 ±0,4 1664-3,7 0 5,8 ±0,2 18,7 а д 37 ±о*з 56 ±о,4 70,4 *о,4 75,8 ±о,4 70,4 ±о,4 56*0,4 37 ю,з 18,7 ±о,з 5,8 ±0,2 0 210-U5

Dy 1000 x Dy 600

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, м м L1, м м
3 82 +о,4 1978-3,7 0 1 т 25,4 ±о,з 51,6 ±0,4 79,5 ±0,4 101,2 ±о,4 109,4 ±о,4 101,2 ±о,4 79,5+0,4 51,6 ±0,4 25,4 ±о,з 7 +0,2 0 210 -U5

Dy 1000 x Dy 700

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L1, м м
3 94 ±о,4 2261-4,4 0 8,1 ±0,2 32,2 ±о.з 67,4 ±о,4 105,5 ±о,4 135,9*0.5 147,6*0.5 135,9*0,5 105,5 ±о,4 67,4 ±0,4 32,2±о,з 8,1±о,г 0 240-Ы 5

Dy 1000 x Dy 800

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм х б ,  ММ х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, м м х13, мм

2 80 ±0,4 2575-5,4 0 5,9 *0,1 24,3 ±о,з 53,5 ±о,4 90,3±о,4 130,6*0,5 168,6±0,5 196,4 а д 207,1 ±о,б 196,4*0,6 168,6±о,5 130,6 ±0,5 90,3 ±о,4 53,5 ±0,4

хН ,  мм х15, мм х16,мм L1, мм
24,3 ±о,з 5,9 *0,1 0 240-U5 Лист

УДГ1.10.00 4
Изм. У1ист N докам. Подп. Лото
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Dy 1000 x  Dy 900

Р а з в е р т к а a, мм L, мм хО, мм xl, MM x2, мм хЗ, мм x4, мм x5, мм х б , MM x7, мм x8, мм x9, мм xlO, мм xll, MM xl2, мм xl3, мм

2 90 ±0,4 2889-5.4 0 8,4 а д 31,7 ±o,3 69,1 ±0,4 117,6 ±0,4 172,9 ±0,5 228,2 ±o,6 272 ±0,6 290 ад 272 ±0,6 228,2±o,6 172,9 ±0,5 117,6 69,1*0,4

xl4, мм xl5, мм x 1 6 ,m m LI, мм
31,7 ±о,з 8,4 ±0,2 0 280 -us

Dy 1000 x  Dy

Р а з в е р т к а а, м м L, мм х0, мм xl, мм х2, мм хЗ, м м х4, мм х5, мм хб, ММ х7, мм х8, мм х9, мм х10, мм xll, мм х!2, м м х13, мм
1 67 ±0,4 3203 а д 0 4,З а д 17,4*0*2 38,7*0-3 68,3*0,4 105,5 а д 149,4±о,5 199,4 ±о,б 255 ±о,б 314,5 ±0,6378 ±0,6 443,5 а д 510*0,6443,5ад

х14 ММ х15 мм х16, мм х17, м х18, мм х19, мм х20, мм х21, мм х22,мм х23,мм х24, мм L1, мм
378 ±0,7 314,5 ±0,6 255 ±0,6 199,4±о,б 149,4 ±0,5 105,5 ±0,4 68,3 ±0,4 38,7 ±о.з 17,4 ±о,2 4,3 ±0,1 0 г м - u s

Dy 900 x  Dy 300

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 64 ±0,4 1020-2,6 0 4,га д 14,5 ±о,2 25,1 а д 29,6 ±о,з 25,1 *о,з 14,5 а д 4,2 «,1 0 220 -U 5

Dy 900 x  Dy 400

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 84 ±0,4 1338-зд 0 7+0,2 25,1 а д 43,9 ±о,з 52 ±о,4 43,9 ±о,з 25,1 ±о,з 7 ±0,2 0 220 -1,15

Dy 900 х  Dy 500

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х Ю ,  мм xll, мм х12, м м L1, мм

3 69 ±0,4 1664-3,7 0 4,9 ±0,1 19,3 а д 39,6*о,з 61 ±0,4 77,3 ±о,4 83,5 ±0,4 77,3 ±0,4 61 ±0,4 39,6 ±о,з 19,3 ±о,з 4,9 ±0,1 0 240 -U 5

Лзк /ист N докук Пода Дота
УДГ1.10.00
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Dy 900 х Dy 600

Р а з в е р т к а а, м м L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, м м х4, мм х5, ММ хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L1, мм
3 82 а д 1978-3,7 0 7,5 а д 28 -0,з 57,7 *о,4 89,9 а д 115,3 +о,4 125 а д 115,3 ±0,4 89,9 ±0,4 57,7 ±0,4 28 ±0,3 7,5 ±0,2 0 240-1,15

Dy 900 х Dy 700

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, ММ х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L1, м м
3 94 ±о,4 2261-4,4 0 9,3 а д 36,4 а д 76,4 а д 121,2±°,5158,1 а д 172,8 ±0,5 158,1 ±о,5 121,2 76,4 а д 36,4 ±о,з 9,з а д 0 240-1,15

Dy 900 x Dy 800

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм х13, мм
2 80 ±о,4 2575-5,4 0 7,8 а д 28,4 а д 61,5 ±0,4 Ю4,1 а д 152,7 «,5 200,9 а д 239,2 ±о,б254,2 ±о,в 239,2 ±0,6200,9 -0,6152,7 ±0,5 104,1 *0,4 61,5±о,4

х14 мм х15 ММ х16, мм L1,mm

28,4ад 7,8 ±0,2 0 260-Ц5
Dy 900 x Dy 900

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм х б ,  ММ х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, м м xll, мм х12, мм х13, мм
2 90 ±о,4 2889-5,4 0 8,8 ад 34,9 ±°,з 77,6 ±0,4 134,7 а д 204,3 а д 283,6 ±о,б 370,3 ±0,7 460 ±03 370,3 ±0,7283,6 ±0,6204,з а д 134,7±о,5 77,6 ±0,4

х14, мм х15, мм х16, мм L1, мм
34,9 ±о,з оо со S К, 0 280 -ц5

Dy 800 x Dy 300

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, ММ х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 64 ±0,4 1020-г,6 0 4,7 ±0Д 16,5 ±0,2 28,5 а д 33,6 ±0,3 28,5 ±0,3 16,5 а д 4,7 ±о,1 0 190 -U5

Dy 800 x Dy 400

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм х б ,  ММ х7, мм х8, мм L1, им
4 84 ±о,4 1338 -з,1 0 8 ±0,2 28,5 ±о,з 50,2 ±0,4 59,6 ±0,4 50,г а д 28,5 а д 8 ±0,2 0 190 -us

УДГ1.10.00
Изм. Лист N докам. Пода Лата
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0001 IJ17R Dy 800 х  Dy 500

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х10, мм xll, мм х12, м м L1, м м
3 69 ±0,4 1664 -3,7 0 6 ±0,1 22,2 ±о,з 45,5 м.з 70,3 ±0,4 89,8 ±о,4 97,2 ±о,4 89,8 ±0,4 70,3 iO,4 45,5±о,з 22,2 а д 6 ±0,1 0 225 -1,15

Dy 800 x  Dy 600

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х10, мм xll, мм х!2, мм L1, мм
3 82 а д 1978-3,7 0 8 ,£  « И 31,5 а д 65,9 ±0,4 104,1±о,4 135,4 ±0,5 147,8±о,5 135,4м,5 104,1 ±о,4 65,9 ±0,4 31,5 ±о,з 8 ,2  и г 0 2 4 0 -U 5

Dy 800 x  Dy 700

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L1, м м
3 94 ±0,4 2261 -4,4 0 10,6 ±0,2 41,5 ±о,з 88,4 ±0,4 143,4±о,5192,3±о,б 213,2«№ 192,3 ±о,б 143,4 ±о,5 88,4 ±0,4 41,5 ±о,з 10,6+0,2 0 240 -1Д5

Dy 800 x  Dy 800

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм х13, мм
2 80 ±о,4 2575-5,4 0 7,9 ±о,г 31,1 «,з 69,2 ±0,4 120,1 ±о,5 182,1 ±о,б 252,8±о,б 330,1ю,7 410 ±о,8 330,1 ±о,7 252,8 ±0,6 182,1 ЮЛ 120,1 ±о,5 69,2±о,4

х14, мм х15, мм х16, мм L1, мм
31,110,3 7,9 ±о,2 0 гбо -ш

Dy 700 x  Dy 300

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм х б ,  ММ х7, мм х8, мм L1, мм
4 64 ±0,4 1020-2,6 0 5,6 ±0,1 19 +о,з 33 ±о,з 39 ±о,з 3310,3 19 +о,з 5,6 ±од 0 190 -U5

Dy 700 x  Dy 400

Р а з в е р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 84 ±0,4 1338-зл 0 9,1 « г 32,7 ±0,3 58,2 ±о,4 69,5 ±о,4 58,2 ±о,4 32,7 ю,з 9,1 ±0,2 0 190 -U 5

Нэп Лист N докам. Пода Дата
УДГ1.10.00
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Dy 700 х  Dy 500

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L1, мм
3 69 ±0,4 1664 -3,7 0 6,5 ±0,2 25,2*о,з 52,5*0,4 82,5 ±0,4 106,6*0,4 116,1 ±0,4 106,6*0,4 82,5*0,4 52,5*0,4 25,2±о,з 6,5 а д 0 240 -1,15

Dy 700 х  Dy 600

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, ММ х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм x l l ,  ММ х12, мм L1, мм
3 82 м,4 1978 -3,7 0 9,3 а д 36,3 ±о,з 77,3 ±о,4 125,5±о,5 168,310,5 186,6±о,б 168,3*0,5 125,5 ±о,577,3 ±о,4 36,З а д 9,3 *о,2 0 240 -1,15

Dy 700 x  Dy 700

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм х б , ММ х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, ММ х12, мм L1, мм
3 94 ±о,4 2261 -4,4 0 12,3 ±0,2 48,2±о,з 105,4«>.4 180*0,5 266,8ад 360*0,7 266,8 ±о,б ю о  а д 105,4*0,4 4 8 , 2  а д 12,3*0,2 0 240 -1Д5

Dy 600 x Dy 300

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, ММ х7, мм х8, мм L1, мм
4 64 ±0,4 1020 -2,6 0 6,3 *0,2 21,8 ±о,з 38,2*0,3 45,3±о,з 38,2 а д 21,8 ±о,з 6,3 ±0.2 0 175-U5

Dy 600 x Dy 400

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 84*0И 1338-3,1 0 10,7 а д 38,3±о,з 68,9 а д 82,9 ±о,4 68,9 ±о,4 38,3 а д 10,7 ±о,2 0 195-,д5

Dy 600 х Dy 500

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, м м х2, мм хЗ, мм х4, м м х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L1, мм
3 69 ± 0 .4 1664 - 3 , 7 0 7Д *0,2 28,7 ±о,з 61,2 а д 98,4*0,4130,4 ±0,5 143,6*0,5130,4 ±о,598,4 ± о ,4 61,2 ± 0 ,4 28,7±о,з 7,1 ±0,2 0 225 - i , i 5

Dy 600 x  Dy 600

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L, мм
3 82 а д 1978-37 0 10,7 а д 42,2±о,з 92,3 ±0,4 157,5 233,5±о,б 315 *о,б 233,5 ±0,6 157,5 ±о,592,3*0,4 42,2 *о,з 10,7 а д 0 240 -1Д5

Изм. Лист N докам. Подп. Дото
УДГ1.10.00
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Dy 500 x  Dy 300

Развертка а, мм L мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 64 ± 0 ,4 1020 -г,6 0 7,2 Ш 26 ±о,з 46,4 ю,з 55,5 ю , 4 46,4 ю,з 26 «),з 7,2 ю,а 0 165-U5

Dy 500 x  Dy 400

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 84 ю , 4 1338-зд 0 1 2 , 6  1 0 ,2 46,9 и , 3 87,6 «И 107,6 87,6 ю , 4 46,9 а д 1 2 , 6  Ю , 2 0 2 0 5 - i , i 5

Dy 500 x  Dy 500

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм L1, м м
3 69 Ю ,4 1664-3,7 0 9 V 35,5 а д 77,6 ± о ,4 132,5 10,5196,4 ю,б 265 ю,б 196,4 ±о,б 132,5±о,5 77,6 ± 0 ,4 35,5 ю,з 9 ±0,2 0 225-1,,5

Dy 400 x Dy 300

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм L1, мм
4 64±о/ 1020-2,6 0 9 ю,г 21,8 ± 0 ,3 61,6+0,4 75 ± 0 ,4 61,6 + 0 ,4 33,4 ± 0 ,3 9 ю,2 0 187-Ц5

Dy 400 x  Dy 400

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм х б ,  ММ х7, мм х8, мм L1, мм
4 84 ±0,4 1338 -з,1 0 16,2 ю,г 62,4 «3 131,3 а д 213 ±0,6 131,3 а д 62,4+0,4 16,2 ±0,2 0 155-i,g

Dy 300 x  Dy 300

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, ММ х7, мм х8, мм L1, мм
4 64 ±0,4 1020 -2,6 0 12,3+0,2 47,6 ±о,з 100,2 ±о,4 162,5 ±0,5100,2 »,4 47,6 ±0-3 12,з«.г 0 167,5 -1,0

Лист
УДГ1.10.00 9

Изм. Лист N докам. Подп. Даю
77Ш Я ^Ш  а 3



i

J

•J

CD
Г"-

C O
I

L O
С Э
O N
LO

J

J

J

OO'SJtffi
T~63

ГОСТ 5264-80Ж-С17

A -  A

W / J

• Ф у ,  /

Dy x dy

300 x 100

300 x 150

300 x 200

H*,mm

225

d,MM

10810,7

15910,8

219±0'9

D,mm

i
LOOJCO

R,m

374+1,l

4 7 0 + 1 , 2

708 ±Ь6

г,мм

124 Ш

477 ±U2

В,мм

732-3,2

230 ±o,9 832 -36

935-3,6

B,MM

243-1,8

407-2,5

630-2,8

Ф
о *

156° 24

124°28

8cP 38'

Развертка 12,5

Ф

b/2 Ь/2

b

В/2 В/2

1. Перед сваркой свариваемые торцы перехода зачистить до металлического Блеска 
на ыирине 10 мм.

2. Сворной ыов каждого перехода подвергнуть Физическим методам контроля  в соответствии с 
требованиями СНиП 3.05.02-88.

3. На наружной стороне поверхности перехода желтой несмываемой краской нанести условные 
обозначения;-q К, 300xdy, Рр, завод-изготовитель, дата выпуска.

4. Элементы кромок под сворку подготавливает в соответствии с требованиями 
ГОСТ 16037-80-С8.

5. «Размеры для справок

Масса,кг

9,33

10,0

10,8

Q,
мм

0,8

16

1 , 6

Кзм. Диет N докьм. Подп/^ <йа то
Разров. Неьохииа
Провер. Янчев
Т контр. У

!
Нконтр. Чепиков
Утв. Чепиков

А

УДГ2.00

Переход
концентрический 

Dy300xdy Рр  ̂ 1,2 МПа
Б-ПН-7,0 ГОСТ 19903-74* 

У1ист СтЗ ГОСТ 16523-97

Дитера Масса МаситаБ

СМ.ТОБЛ. -

Диет 1 Листов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
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J
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J

J

J

О
D
X
c«<о

«СiQ
7 )«t

d)X

COXX
X-ооCQ

оI-о«=t
x
c
о

Б -Б

Dy х dy Н*,мм d,M M D,mm R ,m m г,мм В,мм В,ММ ф °  * 4асса,кг

500 х 250

600
299 tu

+ !
CD
С о  
ID

1402 ±2,5 791 ±1,6 1569 -5 885-3,6
О '

55 3 49,7

500 х 300 325 щ 1574 ±2,5 965 ±1,8 1588 -5 973-3,6 60°35' 51,1

500 х 400 426 *i,2 3068 ±4,3 2466 ад 1645 .6 1322-5 31°б' 56,5

1. Перед сваркой свариваемые торцы перехода зачистить до металлического Блеска 
на ыирине 10 мм.

2. Сворной нов каждого перехода подвергнуть Физическим методам контроля в соответствии с 
требованиями СНиП 3.05.02-88.

3. На наружной стороне поверхности перехода желтой несмываемой краской нанести условные

обозначения: К, 500xdy, Рр , завод-изготовитель, дата выпуска.

4. Элементы кромок под сборку подготавливает в соответствии с требованиями ГОСТ 16037-80-С8.

5. «Размеры для справок

Иэм. Лист N искам. Пойл/  , Дата
Розроб. Неьохина V,

*

Проаер. Янчеа
Г контр.

й  -  1-
Кконтр. Чепиков
Утв. Чепиков

ш

У Д Г 2 . 0 2

Переход
концентрический 

Dy500xdy Рр -  1,2 МПа

Литера Масса Мосытав

СМ.ТОБЛ. -

Лист 1 Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект

Т,— 7Г7---------Т Т * -------------------

.Лист
Б-ПН-7,0 ГОСТ 19903-74*  

СтЗ ГОСТ 16523-97
//Ю О б Ы -
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J

J

-J

•J+-
J

J

J

cO

I—

C O
I

L O
o
CP>
LO

J

J

J

eo'sjtffi

ГОСТ 5264-80*-C17

Б-Б

V ///I Я

Развертка 12,5

N .

Ь/2 Ь/2

b

B/2 B/2

1. Перед сваркой свариваемые торцы перехода зачистить до металлического Блеска 
на иирине 10 мм.

2. Сворной ыов каждого перехода подвергнуть Физическим методам контроля в соответствии с 

требованиями СНиП 3.05.02-88.

3. На наружной стороне поверхности перехода желтой несмываемой краской нанести условные

обозначения: К, 600xdy, Рр , завод-изготовитель, дата выпуска.

4. Элементы кромок под сборку подготавливает в соответствии с требованиями ГОСТ 16037-80-С8.

5. «Размеры для справок

Dy х dy Н*,мм d,MM D,mm R ,m m г ,м м В,мм в,мм ф °  * 4асса,кг
Q,
мм

600 х 300

600
325 ±1,2

ччcz>СПчО

1239 «J 639 *U> 1775-6 916 -3,6
О '

91 31 56,2
2,4

600 х 400 426 ±1,2 1881±з,о 1272 ±2,5 1887-6 1276-5 60° 17 63,1

600 х 500 530 ±М 3793 ±з,з 3191 ±3,3 Ш -6 1649-6 29° 54 68,5 3,2

Изм. /ист
Разров.
Провер.
Тконтр.

Нконтр.
Утв.

N докун.
Невожина
Янчев

Чепиков
Чепиков

Подо/'

Л

У Д Г 2 . 0 3

Переход
концентрический  

Dy600xdy Рр * 1,2 МПа

Лист
Б-ПН-7,0 ГОСТ 19903-74* 

СтЗ ГОСТ 16523-97

Дитера Масса Маситав

см.тавл. -

Диет 1 Дистов 1

ОАО
МосгазНИИпроект
— 7Г7------------------
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1
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1

.1

A

l

A

A

1

i

\

l

A

A

A

1

o n

1. Перед своркой свариваемые торцы перехода зачистить до металлического влеска 
на шрине 10 мм.

2. Сворной иов каждого перехода подвергнуть Физическим методам контроля в соответствии с 

требованиями СНиП 3.05.02-88.

3. На наружной стороне поверхности перехода желтой несмываемой краской нанести условные

2XS
га«т Dy X dy Н*,мм с1,мм D ,m m R ,m m г,мм В,мм в,мм ф °  * Масса,кг

Q,
мм

1000 X 500 800 53012,5 1742*3 905 МЛ 2771-вд 1440-5
О '

102 24 181,9
3,2ок

§ 1000 X 600 600 63012,5 165013 101912,1 го
 

■—
1 

го 1 & 1682-6 m V 145,9
ЗЕ
d
о

1000 X 700 500 720 S,5 о 1775±з 1253 ±2,5 2786-8,6 1967-6 103°26 127,3

1000 X 800 450 82012,7
си
cz> 235113,5 1890±з 2962-8,6 2381-7

LO
С
!оог-*. 118,9 4,8

с
ОС
Z

1000 X 900 300 920i2,8 310114,3 2797ИЗ 3064 -8.6 2764-8,6 з э 0! ? 82,7
(О
3

обозначения! К, lOOOxdy, Рр , завод-изготовитель, дата выпуска.

4. Элементы кромок под сворку подготавливает в соответствии с требованиями ГОСТ 16037-80-С8.

5. «Размеры для справок

У Д Г 2 . 0 7

Переход
концентрический 

DylOOOxdy Рр * 1,2 МПа

Лист
Б-ПН-10,0 ГОСТ 19903-74Ж 

СтЗ ГОСТ 16523-97

Литера Нассо

СМ.ТОБЛ.

Насытоб

Лист 1 Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект
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1. Перед сборкой свариваемые торцы перехода зачистить до металлического Блеска 
на ыирине 10 мм.

2. Сб о р н о й нов каждого перехода подвергнуть Физическим методам к о н т р о л я в соответствии 
с треьовониями СНиП 3.05.02-88.

3. На наружной стороне поверхности перехода желтой несмываемой краской нанести условные

Dy х dy Н*,мм Ь,мм В,мм R,m m г,мм В,мм в,мм ф О * 4асса,кг

1200 х 600 1000 630 ад

сосо•и
CDCUCU

2157 ад 1114 «.з 3348 -6,6 1729-6,0 101°49 297,6

1200 х 700 800 720 ̂ 2045ад 1207 ад 3296-6,6 1945-6,0 107°23 250,7

1200 х 800 600 820 ад 1928 *з 12% ад 3232-6,6 2173-7 113°54/ 198,8

1200 х 900 500 920 ад 2123 ад 1601 ад 3333-6,6 2513-8,6 103°26 171,7

1200 х 1000 450 1020 ±з,з 2812 ад 2351 ад 3542-6,6 2962 -8,6 78°5* 159,2

обозначения* <i К, 1200xdy, Рр, завод-изготовитель, дата выпуска.

4. Элементы кромок под сборку подготавливает в соответствии с требованиями ГОСТ 16037-80-С8.

5. «Размеры для справок

Изм. /ист N локзм. П ьт/Г. 75Доте
Разроь. НеБохина
Провер. Янчев
T.KOHTP.

Нконтр. Чепиков
Утв. Чепиков

У Д Г 2 . 0 8

Переход
концентрический 

Dyl200xdy Рр * 1,2 МПа

Лист
Б-ПН-11,0 ГОСТ 19903-741 

СтЗ ГОСТ 16523-97

~ Л м е & -  р {

Литера Масса Каситав

СМ.ТОБЛ. -

Лист 1 Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект

J



Инв. N подл. Подпись и дата Взам.инв N Hhb.N ДУБЛ. Подпись и доте 5 ,9 0 5 -3 0 .0 7  в.1, м.1

о
гQо&

0
1 о

соо
С

О бозначение Н аим енование Кол, на и с п о л н е н и е  УДГЗ.ОО Примечание- 01 02 03 04 05 06 07 08
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГЗ.ОО СБ С б о р о ч н ы й  чертех X X X X X X X X X

Де т а л и
АЗ 1 УДГЗ,01 С е к т о р 2

-01 С е к т о р 2
-02 С е к т о р 2
-03 С е к т о р 2
-04 С е к т о р 2
-05 С е к т о р 2
-06 С е к т о р 2
-07 С е к т о р 2
-08 С е к т о р 2

АЗ УДГ3.02 Р а з в е р т к и  сектора X X X X X X X X X

У Д ГЗ .

О твод  15°

Рр  s 1,2 МПа

Дитера /ист /истов
| | 1

ОАО
МосгазНИИпРоект .
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ГОСТ 16037-80-C54

©

Овозначение Бу*,мм S*,mm е, мм 9, мм Ь, мм Масса

УДГ3.00 СБ 300 5,0 10+2 1 5 +1,5Ь J -ij0 15  +1'5-0,5 5,6

-01 400 5,0 10+2 1 5 +1'5 1 5 +1'5-0,5 9,94

-0 2 500 6,0 12+3
. £-+1,5
1,5 -u * с +С51,5 -0,5 14,9

-03 600 7,0 13+4 \ с-+1,5 1,Э-1Д) 1 СГ1,5 -0,5 25,6

-04 700 7,0 13+4 1 ц +1'5 1,3 -1,0 1,5 -0,5 27,8

-0 5 800 8,0 14+4 1 5 +1,5 1 5 +1*5-0,5 33,9

-06 900 8,0 14+4 1,5н5 1.5 £ 43,5

-07 1000 9,0 16+4 2,о-т; 2,0 XI 51,9

-0 8 1200 11,0 16+4 г.о -Т; 2,0 % 85,4

1. Свариваемые торцы деталей внутри и снаружи зачистить перед своркой до металлического 
Блеска на ширине 10 мм.

2. На наружной поверхности желтой несмываемой краской нанести условное овознчение /_ 15° 
Рр, завод-изготовитель, дата, клеимо ОТК, N смены.

3. Сварочные ивы 100У. отводов подвергнуть Физическим методам контроля ССНиП 42-01-2002).

4. Сварочная проволока СВ08-Г2С ГОСТ 2246-70*.

5. Величина смещения кромок не дожна превышать 0,15 толщины стенки, но не ьолее 2 мм.

6. «Размеры для справок

Пэм Лист
Розров.
Провср.
Т.контр.

Н.контр.
Утв.

N докзм.
Невохина
Янчев_______ _

Чепиков
Чепиков

Лото

УДГ3.00 СБ

Отвод 15° Рр  < 1,2МГ1а. 

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Литера Носсо

СМ.
ТОБЛ.

Масштаб

Лист_____ I Листов 1
ОАО

МосгазНИИпроект
o f  - У У
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CO
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I0'£Jt7fi Б
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Ч f

А / 1* — ГПУ!—1

50

Обозначение Бп,мм Бу,мм S,mm L * , mm * ,мм Д,МИН Материал Масса,кг

УДГ3.01 325 300 5,0 92 -г г 2,5
12 DnxS ГОСТ 10704-91 

ТрЗБа СтЗсп ГОСТ 10705-80

2,8

-01 426 400 5,0 120-2,2 2,5 4,97

-02 530 500 6,0 149-2,5 3,0

10

7,44

-03 630 600 7,0 177-2.5 3,0

DnxS ГОСТ 10704-91 
ТМБ° СтЗсп ГОСТ 10706-761

12,8

-04 720 700 7,0 203-2,9 4,0 13,9

-05 820 800 8,0 231 -2,9 4,0

8

16,98

-06 920 900 8,0 259-з.г 4,0 21,77

-07 1020 1000 9,0 287-з.г 4,0 25,96

-08 1220 1200 11,0 3 3 8 -3 ,6 5,0 42,74

ж К о н т р о л и р о в а т ь  д о  р а з д е л к и  к р о м о к

Изп. Лист N докум. П о ) Ж  / ^Дото
Розрав. Невохина ,
Провес. Янчев
Т.контр.

л  l
Нконтр, Чепиков
Утв. Чепиков m q t

Сектор

СМ. Т 0 Б Л И Ц З

УДГ3.01
Литера Насса Насытов

СМ.
тавл.

Лист I Листов 1

ОАО
М о с га з Н И И п Р о е к т

Ц а о б * /~ о / У4
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90
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Ц.1
J 30 '£Jt7 fi

Р а з в е р т к а  1

Р а з в е р т к а  3 Р а з в е р т к а  5

Р а з в е р т к а  4

У Д Г3 .02

Р а з в е р т к и
с е к т о р а

/итера Мосса Моситав
Из к. /ист N 40КЫМ. ^Дато

- -Разоав. Невохина
Провер. Янчев
Т.контр. /ист 1 1 /истов 3

Д /1 ОАО
МосгазНИИпРоект 
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Н-контр. Чепиков
Утв. Чепиков Щ г
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1 
5,9

05-
30,

07 
В,1/

 Ц,
1

3 0 '8 J l7 fi Dy 300

Развертка a, f1M L, мм xO, мм xl, MM x2, мм хЗ, мм x4, м x5, мм хб, MM

5 85 +0,4 1020-м 0 2,9 107 19,9 32Д 39,9 42,8

Dy 400

Развертка а, мм L, мм x0, мм xl, мм x2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм
4 84 ±0,4 1338-зд 0 2,13 8,2 17,3 28,0 38,7 47,9 53,9 56,0

76

Dy 500

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм <5, мм хб, мм х7, мм <8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 69 ±0,4 1664 -3,7 0 U9 4,67 10,2 17,4 25,9 34,9 43,9 52,3 59,5 65,1 68,6 69,8

Dy 600

Развертка а, мм L, мм Хо, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 82 ±о,4 1978-3,7 0 1,4 5,5 12,1 20,7 30,7 41,5 52,2 62,2 70,8 77,4 81,6 83

Dy 700

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 94 ±0,4 2261Ч 4 0 1,8 6,3 13,9 23,7 35,1 47,4 59,7 7U 80,9 88,4 93,2 94,8

Dy 800

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
2 80 ±0,4 2575-4,4 0 1,0 4,1 9Д 15,8 23,9 33,3 43,4 53,9 64,4 74,5 со оо 92,0

х13,мм х14,мм х15,мм х16,мм
98,7 103,7 106,8 107,8 У Д Г3 .02

Лист

2Изм. Лист N докам. Пода Д ата
UeotOf-o-t -7Г
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Dy 900

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
2 90 *0,4 2889 -4,4 0 Ц6 4,6 10,2 17,7 26,9 37,3 48,7 60,5 72,3 83,6 94,1 103,3

х13,мм х14,мм х15,мм х16,мм
110,8 116,4 119,8 121

Dy

Развертка а, мм L, мм х0, мм xl, мм хР, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
1 67*0,4 3203-4,4 0 0,57 2,28 5,1 8,9 13,8 19,6 26,2 33,5 41,4 49,7 58,3 67,1

х13,нм х14,мм х15,мм х16,мм х17,мм х18,мм х19,мм х20,мм х21,мм х22,мм х23,мм х24,мм
75,8 84,5 92,8 100,6 107,9 114,5 120,3 125,2 129,1 131,9 133,6 134,2

Dy 1200

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
1 80 ±о,4 3831-4,4 0 0,68 2,7 6,1 10,7 16,6 23,5 31,4 40,1 49,6 59,5 69,8 80,3

х13,мм х14,мм х15,мм х16,мм х17,мм х18,мм х19,мм х20,мм х21,мм х22,мм х23,мм хР4,мм
90,8 101,1 111,0 120,4 129,5 137,4 144,0 149,8 154,9 OJсоLO 160,3 161,0

И за  /и с т N до каа Пода Д ата
У Д Г3 .0 2

цсм $ч-ег ж .



Мнв. N подл Подпись и дата Взам.инв N Hh b .N д у б л . Подпись и дате D .^ U D - J U . U /  В .1 , 4,1

Фо
рм

ат
 |

ОXоо
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О бо зн ачени е Н а им еновани е Кол, на и с п о л н е н и е  УДГЗ.01,00 П рим ечание- 01 02 03 04 05 06 07 08
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГЗ.01.00 СБ Сб о р о ч н ы й  чертеж X X X X X X X X X

Дет а л и
АЗ 1 УДГЗ.01.01 Сектор 2

-01 Сектор 2
-02 Сектор 2
-03 Сектор 2
-04 Сектор 2
-05 Сектор 2
-06 Сектор 2
-07 Сектор 2

-08 Сектор 2
АЗ УДГЗ.01.02 Развертки сектора X X X X X X X X X

Изм /!ист N документа Подпись7,Лото
Розр. Невохина ,
Поверил Янчев ^

Н. к о н т р, Чепиков

Утв. Чепиков

УДГЗ.01,00

О твод  30°

Рр s 1,2 МПа

Литера Лист Листов
1 1 1

ОАО
МосгазНИИпРоект -
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Овозначение Бу*,мм S * ,mm е, мм 9 , мм Ь, мм Масса,кг

УДГЗ.01.00 СВ 300 5,0 10+2 1 5 +1'5 L»D -1,0 1 5 *1,5-0,5 9,1

-01 400 5,0 10+г 1 5 +1'5 1 5 +1'5-0,5 18,6

-0 2 500 6,0 12+3 1,5-1,о
. j- +1,5 
1,5 -0,5 20,2

-03 600 7,0 13 * 4
1 СГ+1»5
1,5-1,о

4 СГ +1,5
1,5 -0,5 34,4

-04 700 7,0 13,4 1 ,5 -со 1,5 -0,5 45,5

-05 800 8,0 И * 4 1 с-+1,5
Ь^-1,0 1 5  +1'5 ь-» -0,5 99,9

-06 900 8,0 14 м 1 s +1,5 ЬЗ-1,0 1 Я +1'5 ьэ -0,5 82,4

-07 1000 9,0 16+4 о П+2'° ? П<-» -0.5 106,6

-08 1200 11,0 16 м ? п +2,°С-,и -1,0 ? п +1'°L,U -0,5 177,0

1. Свариваемые торцы деталей внутри  и снаружи зачистить перед своркой до металлического 
Блеска на ширине 10 мм.

2. На наружной поверхности желтой несмываемой краской нанести условное овознчение 30,° 
Рр , завод-изготовитель, дата, клеимо ОТК, N смены.

3. Сварочные ивы 100Х отводов подвергнуть Физическим методам контроля (СНиП 42-01-2002).

4. Сварочная проволока СВ08-Г2С ГОСТ 2246-70*.

5. Величина смещения кромок не дожна превышать 0,15 толщины стенки, но не Более 2 мм.

6. *РазмеРы для справок

УДГЗ.01.00 СВ

Отвод 30° Р р  £ 1,2МПа. 

С б о р о ч н ы й  чертеж

Ли теро Носсо Мосытоб

см.

тавл.

Лист I Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект 
'~ £ > J Я О ----
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Овозначение Dn,MM Бу,мм S,mm L,mm у ,мм А,МИН Материал Масса,кг

УДГЗ.01.01 325 300 5,0 161 -2,5 2,5
12

4,55

-01 426 400 5,0 216 —2,9 2,5 DnxS ГОСТ 10704-91 
ТРУБ° СтЗсл ГОСТ 10705-80

9,33

-02 530 500 6,0 221-2,9 3,0 10,08

-03 630 600 7,0 263-3,2 3,0 10 17,22

-04 720 700 7,0 301 -3,2 4,0 22,77

-05

сосисо 800 8,0 343-3.6 4,0 DnxS ГОСТ 10704-91 38,52

-06 920 900 8,0 384-з,б 4,0 8 ТруБа СтЗсп ГОСТ 10706-76* 41,2

-07 1020 1000 9,0 426 -4j0 4,0 53,32

-08 1220 1200 11,0 507-4,4 5,0 88,5

* Контролировать до разделки к р о м о к

УДГЗ.01.01

Нзн. /и с т N докзн.
Розроб. Неьотина
Провер. Янчев
Т.контр,

Н.КОНТР. Чепиков
Утв. Чепиков

Дота
Сектор

см. тавлицз

/и те р а Мосса Маситоь
см.

тавл.
/и с т  I /и с то в  ~ Т

ОАО
МосгазНИИпРоект

т я т
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1

C D
C OI
L D
C DCrs 
L O

50‘T0'eJl7R Dy 300

Развертка а, мм L, мм х0, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм
5 85 и,4 1020-2,6 0 С

П со 21,7 43,5 65,2 81,2 87,0

Dy 400

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм
4 84±о,4 1338-з,1 0 4,3 16,7 35,2 57,1 78,9 97,4 109,8 114,2

Dy 500

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 6910,4 1664-3,7 0 2,4 9,5 20,8 35,5 52,6 71,0 89,4 106,5 121,2 132,5 139,6 142,0

Dy 600

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 82*0,4 1978-з,7 0 2,9 11,3 24,7 42,2 62,5 84,4 106,2 126,6 144,1 157,5 165,9 168,8

Dy 700

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 94 ±о,4 2261-4,4 0 3,3 12,9 28,2 48,2 71,4 96,4 121,3 144,6 164,6 179,9 189,5 192,8

Dy 800

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
2 80 ±о,4 2575Ч 4 0 2,1 8,4 18,5 32,1 48,8 67,8 88,4 109,8 131,2 151,8 170,8 187,4

х13,мм х14,мм х15,мм х16,мм
201,1 211,2 217,5 219,6

УДГЗ.01.02
Лист

2Изм. Лист N докам. Пода Дата цисею - e j
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дота 
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Dy 900

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х10, мм xll, мм х12, мм
2 90 ±0,4 2889 Ч4 0 2,4 9,4 20,8 36,1 54,7 76,0 99,2 123,2 147,2 170,3 191,6 210,3

х13,мм х14,мм х15,мм х16,мм
225,6 237,0 244,0 246,4

Dy 1000

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
1 67*0,4 3203 - 4 , 4 0 117 4,6 10,4 18,3 28,2 40,0 53,4 68,3 84,3 101,2 118,8 136,6

х13,нм х14,мм х15,мм х16,мм х17,мм х18,мм х19,мм х20,мм х21,мм х22,мм х23,мм х24,мм
154,4 171,9 188,9 204,9 219,7 233,2 244,9 254,9 262,8 268,5 272,0 273,2

Dy 1200

Развертка а, мм L, мм хО, ММxl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
1 80*0,4 со со со 0 1,4 5,6 12,4 21,9 33,8 47,8 63,9 81,7 100,8 121,1 142,1 163,4

х13,мм х14,им х15,мм х16,мм х17,мм х18,мм х19,мм х20,мм х21,мм х22,мм х23,мм х24,мм
184,7 205,7 225,9 245,1 262,8 278,9 293,0 304,9 314,3 321,2 325,4 326,8

УДГЗ,01.02
/и с т

3Изм. У1ист N докам. Подп. Лото e-t g&>



1 1 1 I

Инв. N подл. Подпись и дото Взом.инв N Hhb.N дуб я Подпись и дате 5 .9 0 5 -3 0 .0 7  в.1, ц.1

огао
&

01 о о оос
ОБОЗномение Н аим енование Кол. на и с п о л н е н и е  УДГЗ.02.00 Примечание- 01 02 03 04 05 06 07 08

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ у д г з . о г . о о  е в С б о р о ч н ы й  чертеж X X X X X X X X X

Дет а л и
АЗ 1 УДГЗ.02.01 Сек т о р 2

-01 Сект о р 2
-02 Сект о р 2
-03 Сектор 2
-04 Сектор 2
-05 Сектор 2
-06 Сектор 2
-07 Сектор 2
-08 Сектор 2

АЗ УДГЗ.02.02 Раз в е р т к и  сек т о р а X X X X X X X X X

УД ГЗ .02 .00
Изм. Лист N документа Подпись̂ рл та
Розр. Неьожино X""2Z X

О тв о д  4 5 °  

Рр  s 1,2 МПа

Литеоа Лист Листов
Поверил Яниев I I 1

ОАО
МосгазНИИпРоект -Н. контр. Чепиков

Уте. Чепиков »
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Овозначение Бу*,мм S *,mm е, мм 9 , мм Ь, мм Масса,кг

УДГЗ.02.00 СБ 300 5,0 ш t2 1 5 *1,5 -1,0 1 s*'J -0.5 14,2

-01 400 5,0 10+г 1 5 +1'5 4 Ц  Îj5
ЬЭ -0,5 39,8

-0 2 500 6,0 12+3 1 q+1'5 1,0-1,0
« с- +Ь5 1,0 -0,5 31,8

-03 600 7,0 13 * 4
4 Г  И/5Ь5-1Д 4 с +1,5 1,0 -0,5 53,2

-04 700 7,0 13м 1 С1/5 -ьо 1 с +С5 
1,0 -0,5 69,9

-05 800 8,0 14 * 4 1 5 +1'5 1 5 +1'5ЬО -о,5 103,5

-06 900 8,0 14+4 1 Я* 1'5 А /0 -1,0 4 с- +1,5 
I/O -0,5 127,0

-07 1000 9,0 16+4 ? п +г'°L/U-1,0 ? П +1'° C-/U -о,5 167,7

-08 1200 11,0 16 * 4 2 0 +2'° wU -1,0 ? п +,'°<-/и -0,5 266,0

1. Свариваемые торцы деталей внутри  и снаружи зачистить перед своркой до металлического 
влеска на ширине 10 мм.

2. На наружной поверхности желтой несмываемой краской нанести условное оБОЗнчение Z_ 45? 
Рр, завод-изготовитель, дата, клеимо ОТК, N смены.

3. Сварочные ивы 100Z отводов подвергнуть Физическим методам к о н т р о л я (СНиП 42-01-2002).

4. Сварочная проволока СВ08-Г2С ГОСТ 2246-70*.

5. Величина смешения кромок не ложна превышать 0,15 толщины стенки, но не волее 2 мм.

6. *РазмеРы для справок

Изм. Диет
Разраь.
Провер.
Т.контр.

N юкум, 
Невожино 
Янчев

Нконтр. Чепиков 
Утв._____Чепиков

У Д Г З . 0 2 . 0 0  С Б

Дото Отвод 45° Р р < 1,2МГ1а. 

Сборочный чертеж

Литера Масса Масштаб

СМ.

тавл.
-

/ист I /1истов 1

ОАО
МосгазНИИпроект

/ja065V'£>j ~~
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Обозначение Бп,мм Бу,мм S,mm L,mm Т ,ММ А,МИН Материал Масса,кг

УДГЗ.02.01 325 300 5,0 210 _гэ 2,5
12 DnxS ГОСТ 10704-91 

ТРУБ° СтЗсп ГОСТ 10705-80

7,1

-01 426 400 5,0 264 - 3 2 2,5 14,92

-02 530 500 6,0 00 С
П 1 со го 3,0

10

15,89

-03 630 600 7,0 377-3.6 3,0

DnxS ГОСТ 10704-91 
ТРУБ° СтЗсп ГОСТ 10706-76*

26,6

-04 720 700 7,0 430 - 4 , 0 4,0 34,96

-05 820 800 8,0 498Ч о 4,0

8

51,75

-06 920 900 8,0 540 -4,4 4,0 63,5

-07 1020 1000 9,0 623 -4,4 4,0 83,87

-08 1220 1200 11,0 746 -5,о 5,0 133,0

J

)

* Контролировать до разделки к р о м о к

Изн. /и с т N докам П о д * ^ , j f l O T O

Р о з р о б . Невохина
Провер. йниев
Т.контр.

Н к о н т р . Чепиков
Утв. Чепиков

УДГЗ.02.01

С ектор

см. тавлицз

Иитера Мосса Маситов

см.
ТОБ/1.

-

/и с т 1 /и с т о в  1

ОАО
МосгазНИМпРоект



cQ

Г"'-<=>
C D
СОI
LO
C D
СГ»

5 0 '5 0 '£ J t/R

Р а з в е р т к а  1

ш  n T

48  x а = L

Р а з в е р т к а  2

Р а з в е р т к а  3

X x rs ^  со ON 2 £У>-1 1 X X X X *x *3

84 x q = L

Р а з в е р т к а  4

Р а з в е р т к а  5

Изм. Лист N докам. ПоА»?> Дата
Разрав. Невохина
Провер. Янчев ЖЖ-
Lkohtp.

J I
Н.контр, Чепиков
Утв. Чепиков

У Д Г З ,02 ,02

Р а з в е р т к и

с е к т о р а

ДМ Ш :

Дитера Мосса Моситав

- -

/ист 1 1 Листов 3

ОАО
МосгазНИИпРоект



1 гсго'Шп Dy зоо

Р азвертка а, им L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм
5 85 ±м юго-г* 0 9,0 33,6 67,3 100,9 125,6 134,6

Dy 400

Р а з вертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм
4 84 ±0,4 1338-2,6 0 6,7 25,8 54,4 88,2 121,9 150,6 169,7 176,4

Dy 500

Р азвертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х Ю, мм xll, мм х12, мм
3 69 ±0,4 1664-3,7 0 3,7 14,7 32,1 54,8 81,3 109,7 138,0 164,5 187,3 204,7 215,6 219,4

Dy 600

Р азвертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 82 м,4 1978 -з,7 0 4,4 17,5 38,2 65,2 96,7 130,5 164,3 195,7 222,8 243,5 256,5 261,0

Dy 700

Развертка а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
3 94 ±0,4 2261-4,4 0 5,1 19,9 43,7 74,5 110,5 149,1 187,7 223,6 254,5 278,2 293,1 298,2

Dy 800

Разве р т к а а, мм L, мм хО, мм >Л, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм з:соX х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
2 80 ±о,4 2575-4,4 0 3,3 12,9 28,6 49,7 75,5 104,8 136,7 169,8 202,9 234,7 264,1 289,9

х13,мм х14,мм х15,мм х16,мм
310,9 326,7 336,3 339,6 УДГЗ,02.02

Л ист

2Изн. Лист N докам. Пода Д а та
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cQ
Г̂ -
CZ>
C OILOC3o>
L O

2 0 '2 0 'C J t/f i

Dy 900

Развертка 0 | MM L, мм xO, мм xl, мм x2, мм хЗ, мм x4, мм x5, мм х б , MM x7, мм x8, мм x9, мм xlO, мм x l l ,  MM <12, мм
2 90±o,4 2889-4,4 0 3,7 14,5 32,1 55,8 84,7 117,6 153,3 190,5 227,7 263,4 296,3 325,2

x 1 3 , m m x 1 4 , m m x 1 5 , m m Xl6,MM

3 4 8 , 9 3 6 6 , 5 3 7 7 , 3 3 8 1 ,0

Dy 1000

Р а з вертка а, мм L, мм x0, мм xl, мм (2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм хЮ, мм xll, мм х12, мм
1 67 ±0,4 3203-4,4 0 1,8 7,1 16,1 28,3 43,6 61,8 82,6 105,6 130,4 156,5 183,6 211,2

х13,мм х14,мм х15,мм х16,мм х17,мм х18,им х19,мм х20,мм х21,т - Х22,мм х23,мм х24,мм

го со со со 265,8 292,0 316,8 339,8 360,5 378,7 394,1 406,3 415,2 420,6 422,4

Dy 1200

Разве р т к а а, мм L, мм хО, мм xl, мм х2, мм хЗ, мм х4, мм х5, мм хб, мм х7, мм х8, мм х9, мм х Ю, мм xll, мм х12, мм
1 80 ±о,4 3831-4,4 0 2,2 8,6 19,2 33,8 52,2 73,9 98,8 126,3 155,9 187,2 го чО сг

> 252,6

х13,мм х14,мм х15,мм х1б,мм Х17,мм х18,мм х19,мм х20,мм х21,мм х22,мм х23,мм х24,мм
285,6 317,9 349,2 378,9 406,4 431,2 453,0 471,3 485,9 496,6 503,0 505,2

удгз.ог.ог
Л ист

3Мзм. Лист N докам. Пода Д а та
ILM&y-of —Щ



Инв. N подл. Подпись и дота Взакинв N ViHB.N ДУБЛ. Подпись и доте 5 .9 0 5 -3 0 .0 7  в.1, ц,1
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О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол . н а  и с п о л н е н и е  УДГ3.03.00 П р и м е ч а н и е- 01 02 03 04 05 06 07 08
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГЗ,03.00 СБ Сб о р о ч н ы й  чертеж X X X X X X X X X

Де т а л и

АЗ 1 УДГ3.03.01 Се к т о р 1

-01 Сектор 1
-02 Сектор 1

-0 3 Сек т о р 1
-0 4 Сек т о р 1

-0 5 С е ктор 1

-06 Сек т о р 1

-07 Сектор 1

-0 8 Се к т о р 1

УДГ3.03.00Изм /ист N документа Оаю
Р о з р . Невохино —

Отвод 60°
Рр s 1,2 МПа

/итера /ист /истов
Поверил Яниев I 1 1 г

л / ОАО
МосгозНЙИпРоектН. KOHTD. Чепиков

Уте. Чепиков ш

Hh b.N п о д л. Ьодпись и дато taon.HHB.N Uh b.N ДУБЛ. Поди, и дота

о
S
°

СО
8

О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л  н а  и с п о л н е н и е  УДГЗ.ОЗ.ОО
П ри м е ча н и е- 01 02 03 04 05 06 07 08

АЗ 2 УДГЗ.01.01 Сек т о р 2
-01 Сектор г
-02 Сектор 2
-03 Сектор 2
-04 Сектор 2
-05 Сект о р 2
-06 Сект о р 2
-07 Сект о р 2
-08 Сектор 2

УДГ3.03.00
/ист

рИзм, /ист N документа Подпись Дата с
40О
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ГОСТ 16037-80-C54

Обозначение Буж,мм S*,mm е, мм 9 , мм Ь, мм М асса ,кг

УДГ3.03.00 СБ 300 5,0 10t2 1 5 +1,5 ьа -1,о 1 5 +1'5L*D -0.5 18,2

-01 400 5,0 ю* 2 1 5 +1,5 1 5 +1'5 ьа -о̂ 37,3

-0 2 500 6,0 12+3 1 q+l*51,5-ьо 1 ^ +1'5 1,5 -0,5 40,3

-03 600 7,0 13+4 ч сг+С51,5-ьо . сг ^<51,5 -0,5 68,9

-04 700 7,0 13+4 1 ч +Ь5 1,5-10 1 ч +1'5 1,5 -0,5 91,2

-05 800 8,0 14+4 1 Я*1'5 1 Я +1'5ЬР -0,5 149,9

-06 900 8,0 1 4 * 1 Я*1'5ЬЭ-1,0 1 Я *1,5ЬЭ -0,5 161,2

-07 1000 9,0 16+4 ? П+2'° Р П +1'°<-№ -0,5 208,7

-08 1200 11,0 16 +4 ? п +2*° -1,0 Р n +li0-0,5 360,3

1. Свариваемые торцы деталей внутри и снаружи зачистить перед своркой до металлического 
влеска на ширине 10 мм.

2. На наружной поверхности желтой несмываемой краской нанести условное овознчение z_ 60,° 
Рр, завод-изготовитель, дата, клеимо QTK, N смены.

3. Сварочные ивы ЮОИ отводов подвергнуть Физическим методам контроля (СНиП 42-01-2002).

4. Сварочная проволока СВ08-Г2С ГОСТ 2246-70*.

5. Величина смецения кромок не дожна превышать 0,15 толщины стенки, но не волее 2 мм.

6. хРазмеры для справок

УДГЗ,03.00 СБ

Отвод 60° Рр £ 1,2МЛа. 

С б о р о ч н ы й  чертеж

/итеро Носсо Носчтоб

СМ.
ТОБЛ.

Лист_____1 Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект

е > /



Ин
в. 

N 
по

дл
. 

По
дп

, и
 д

от
о 

~В
зо

н, 
ин

в, 
N 

" 
Ин

в. 
N 

да
вя

, 
По

дп
. и

 д
от

о 
5 9

05
”3

0 0
7 

В1
 

Ml
l o m j t f f i

№  А

Обозначение D i% m m Бу,мм S ,m m L , m m А ,МИН Материал *1асса,кг

УДГ3.03.01 325 300 5,0 250 - 2 , 9

12
9,1

-01 426 400 5,0 300 _3 2 DnxS ГОСТ 10704-91 
ТРУБ° СтЗсп ГОСТ 10705-80

18,65

-02 530 500 6,0
3 6 5 -3 ,6 20,16

-03 630 600 7,0 450-40 10 34,44

-04 720 700 7,0 510-4,4 45,67

-05 820 800 8,0
6 0 0 -4 ,4 Т гх а  DnxS Г0СТ 1 0 7 0 4 " 9 1

72,9

-06 920 900 8,0 650-5,0 8 СтЗсп ГОСТ 10706-76* 78,8

-07 1020 1000 9,0 710-5,0 102,0

-08 1220 1200 11,0 850-5,6 183,35

in

,«V'

* Контролировать до разделки к р о м о к

Изм. /и с т N докам. П о д р У , 'Л а т а
Разроь. Невохина
Провер. Янчев
Т к о н т р .

' is

Нконтр. Чепиков p i uML
Уте. Чепиков

Сектор

см. таблица

УДГ3.03.01
/и т е р а Мосса МОСЫТОБ

СМ.
таьл.

-

/ист 1 /истов 1
ОАО

МосгазНИИпРоект
//(W 6.54' 4 3
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Инв, N подл, Подпись и дота Взам.инв N Mhb.N дубл. Подпись и доте 5 ,9 0 5 -3 0 .0 7  в.1, м.1

фо
рм

от
 |

ОXо оос
О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. но исполн е н и е  У/ ГЗ,04,00 П ри м е ча н и е- 01 02 03 04 05 06 07 08

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГЗ.04.00 СБ С б о р о м н ы й  чертеж X X X X X X X X X

Де т а л и

АЗ 1 УДГЗ.01.01 Сек т о р 2
-01 Сектор 2

- 0 2 Сектор 2

-03 Сектор 2

-04 Сектор 2
,-05 Сек т о р 2

-06 Сектор 2

-07 Сектор 2

-08 Сектор i 2

У Д ГЗ .04 .00
Изм /ист N документа Подпидь̂ Дото
Розр. Невинно

О тв о д  9 0 °

Р р  s 1 2  НПо

/итеро /ист /истов
Поверил Янчев & & 1 2

ОАО
МосгозН И И п Р о е к тН. КОНТР. Чепиков

Утв. Чепиков M L

Hh b.N подл. Подпись и дото Взом.инв.И Mh b.N д у ь л . Подп. и дото

оЕао&
01ои

со
в О в о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. но и с п о л н е н и е  УДГЗ.04.00
П р и м е ча н и е- 01 02 03 04 05 06 07 08

АЗ 2 УДГ3.03.01 Сектор 2
-01 Сектор 2
-02 Сектор 2
-03 Сект о р 2
-04 Сект о р 2
-05 Сектор 2
-06 Сектор 2
-07 Сект о р 2
-08 Сект о р 2

УДГЗ.04.00
/ист

2 -Изм. /ист N документо Подпись Дото Id



CD
Г ^  
О
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LО  
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CTN
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•J

J

J

J

J

j

J

J

J

9 3  O 0 ' W ) ' £ J t / f i
T jL

ГОСТ 16037—80-C54

Овозначение Бу*,мм S *,mm е, мм д, мм . Ь, мм Масса,кг

УДГЗ.04.00 СБ 300 5,0 ю * 1 5 +1'5 Го  _li0 1 5 +1'5r j  - 0 , 5 27,3

-01 400 5,0 ю +2 1 Я+1'5 Г о  _i,o 1 5 *1,5ГО - 0 , 5 56,9

-ог 500 6,0 12+3 1,5-1Д 4 £ -  + 1 , 5  
1,0 - 0 , 5 60,5

-03 600 7,0 13+4 * q+1,5 
1,0-1,0 1  с т  + 1 , 5  

1 , 0  - 0 , 5 103,3

-04 700 7,0 13й 1 Ч +1'5С о - 1 ,0

+ 1 , 5  
1,0 - 0 , 5 136,9

-05 800 8,0 1 4 * 1 5 +1'5 ЬО-1,о 1 5 +1'5 r j  -0,5 179,9

-06 900 8,0 14*4 1 Я+1'5 ГО -1,0 1 5 +1,5ГО - 0 , 5 240,0

-07 1000 9,0 16 Н ? П + 2 ' °  C U - | , 0 ? П  +1'°C U  - 0 , 5 319,9

....  -08 1200 11,0 16+4 ? П  +2'° C U  - 1 , 0 ? п+1'°с и  - 0 , 5 531,0

1. Свариваемые торцы деталей внутри и снаружи зачистить перед сваркой до металлического 
влеска на ыирине 10 мм.

2. На наружной поверхности желтой несмываемой краской нанести условное овознчение /_  90,° 
Рр, завод-изготовитель, дата, клеимо ОТК, N смены.

3. Сварочные ивы 1007. отводов подвергнуть физическим методам контроля (СНиП 42-01-2002).

4. Сварочная проволока СВ08-Г2С ГОСТ 2246-70*.

5. Величина смещения кромок не дожна превышать 0,15 толщины стенки, но не ьолее 2 мм.

6. «Размеры для справок

У Д Г З . 0 4 . 0 0  С Б

Отвод 90° Р р  < 1,2 МПа. 

С б о р о ч н ы й  чертеж

Литера Нассо Мостов
СМ.

тавл.

Лист I Листов 1

ОАО
МосгазНИИпроект

ц а р е м -  е й ж :



Инв. N подл. Подпись и дото Взом.инв N Hhb.N дуб а  Подпись и доте 5 .9 0 5 -3 0 .0 7  в.1/ ч.
ро

рм
от

 \

о
о соос

О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол . на  и с п о л н е н и е  УЛГЗ.05.00 П р и м е ча н и е- 01

O
J

<=> 03 04 05 06 07 08 09
Документация

АЗ УДГЗ.05.00 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X

Летали

АЗ 1 УДГЗ.05,01 Сектор 2
-01 Сектор 2

-02 Сектор 2

-03 Сектор 2
-04 Сектор 2
-05 Сектор 2
-06 Сектор 2
-07 Сектор 2
-08 Сектор 2
-09 Сектор 2

АЗ УЛГЗ,05.02 Развертки сектора X X X X X X X X X X

Пэм /1ист
Розр.
Поверил

К к о н т р .

Утв.

документе Ъдпис/
Нееохино
Янчев

Чепиков
Чепиков

йото
У Д ГЗ .05 ,00

Отводы
малоградусные L 1 2 *  

Ру 1800 Рр £ 1,2 МПо

/1итеРо /ист /истов

J _ L 1 г
ОАО

МосгазНИИпРоект

Hh b .N подл. Подпись и дото Взом.инв.N Uh b .N д з б л . (1одп. и дото

осDО&
01  о

п
ос

О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол . н а  и с п о л н е н и е  удгз.05.00

П р и м е ча н и е10 и
Документация

АЗ УЛГЗ.05.00 СБ Сборочный чертеж X X

Летали

АЗ 1 УДГЗ.05,01 -10 Сектор 2
-и Сектор 2

АЗ УДГЗ.05,02 Развертки сектора X X

/ист

Изм. /ист N документе) Подпись Дата У Д ГЗ .05 ,00 г .
й
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Оьозночение <р° М ассаж
УДГЗ.05.00 СВ 12+ 30' 598,8

-01 1Г ± 30' 602,4

-02 10е ± 30' 617,3

-03 9° ± 30' 610,3

-04 8° ± 30' 614,2

-05 Г  + 30' 617,8

-06 6’ ± 30' 621,6

-07 5’ ± зо( 625,4

-08 4’ ± 30' 629,2

-09 3° ± 30' 633,0

-10 2* ± 30' 636,8

-11 Г ± 30' 640,4

1. Свариваемые торцы деталей перед своркой зачистить до металлического Блеска 
на ширине 10мм.

2. На наружной поверхности отвода желтой несмываемой кроской нанести условные 
обозначения: Z  Ф , Dy, Рр, завод-изготовитель, дата изготовления, клеимо ОТК.

3. Сворные ивы 100Х отводов подвергнуть Физическим методам неразруыаоцего контроля 
(СНиП 42-01-2002).

4. «Размеры для справок

УДГЗ.05.00 СБ
Отводы 0 0 

малоградусные 1...1Н
Dy 1200 Pp s 1,2 МПа. 

Сборочный чертеж

/итера Масса Маситав
Пэм. Лист N докум. Подв^ ,'Дата СМ.

таел. 1:20Разрав. Невохина
Поовер. Янчев
Тконтр. /ист 1 /истов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект

л/Лг-У/ / 7  ---77V----

Н-контр. Чепиков J
Утв. Чепиков V т р ш ш щ т ж
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Z s i
р

жоOJ
OJ

12*

А 900чо

® а о  ® < 1 й >

12,5
W )

Обозначение ф° Масса,кг
УДГЗ.05.01 6°± 10' 299,4

-01 5*30'± 10 301,2

-02 5°+ 10' 308,6

-03 4# 30'± 10' 305,2

-04 4#± КГ 307,1

-05 3*30'± 10' 308,9

-06 з#± 10' 310,8
-07 2*30'+ 10' 312,7
-08 2#± 10' 314,6

-09 (  30' ± 10' 316,5

-10 f ±  10' 318,4
-11 30'+ 10' 320,2

^Размеры для справок

Изм. Лист N докум. Пойл?  , ^ а т о
РОЗРОБ. Небохина (
Провер. Янчев
Т.КОНТР. /

ж ____ £_
Н-контр. Чепиков
Утв. Чепиков

УДГЗ.05,01
Литеоа Масса Маситоб

см.
тавл. 140

Лист 1 Листов 1

ОАО
МосгазНИИпРоект

Сектор

Трава
1220x12 ГОСТ 10704-91 

СтЗсп ГОСТ 10 70 6-76 *



j

j.

J

J

J

J
J

J

CQ
Г-~

C O
I

L Ocz>ON
uo

5 0 ' e 0 ' £ J l 7 f i

9 8

Р а з в е р т к а  с е к т о р а  о т в о д а  (ыаь/юн)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47

79,8

3831 <яР)

J

J

О т в о д  12° ( с е к т о р  6°)

В е л и ч и н а  Xi, м м
х0, xl, х2, хЗ, х4, х5, хб, х7, х8, х9, хЮ, xll, х12, х13, х14, х15, х16, х17, х18, х19, х20, х21, х22, х23, х24

х48 х47 х46 х45 х44 х43 х42 х41 х40 х39 х38 х37 х36 х35 х34 хЗЗ х32 х31 хЗО х29 х28 х27 х26 х25

0 0,6 2,0 5,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0 40,0 47,0 55,0 64,0

оO
J

г*» 81,0 оо со сл 96,0 103 109 115 119 123 126 127,5 128

О т в о д  11°(сектоР 5 0 300

в е л и ч и н а  Xi, м м
хО, xl. х2, хЗ, х4, х5, хб, х7, х8, х9, хЮ, xll, х12, х13, х14, х15, х16, х17, х18, х19, х20, х21, х22, х23, х24

х48 х47 х46 х45 х44 х43 х42 х41 х40 х39 х38 х37 х36 х35 х34 хЗЗ х32 х31 хЗО х29 х28 х27 х26 х25

0 0,5 2/0 4,5 8,0 12,0 17,0 23,0 29,4 36,0 44,0 51,0 59,0 66,4 74,0 81,0

СЭ00оо 94 100 105 109,5 113 115 117 117,4

i

Нзм./ист N иокзм. ПОАЩ/,'7й а т о
Разроь. НеБохина
Провер. Янчев
ТконТР.

-J__&
Нконтр. Чепиков ш л —Утв. Чепиков щ м

УДГЗ.05.02

Р а з в е ртк и  се к то р а

/итеоа Мосса Мосытоб

- -

/ист 1 1 /истов 3

О А О
М о с г а з Н И И п Р о е к т

-----------7 7Z T
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e o s o  e j f f i О т в о д  10° (сектор 5°)

----------------------------------------- :--------------------------------------------------------1

Величина Xi, мм
хО,

x 4 8

x l ,

х 4 7
х 2 ,

х 4 б

х З ,

х 4 5

х 4 ,

х 4 4

х 5 ,

х 4 3

х б ,

х 4 2

х 7 ,

х 4 1

х 8 ,

х 4 0

х 9 ,

х 3 9

хЮ,
х 3 8

x l l ,

х 3 7
х 1 2 ,

х З б

х 1 3 ,

х 3 5

х 1 4 ,

х 3 4

х 1 5 ,

х З З

Х 16,

х 3 2

х 1 7 ,

х 3 1
хЮ ,
хЗО

х 1 9 ,

х 2 9

х 2 0 ,

х 2 8
х 2 1 ,
х 2 7

х 2 2 ,

х 2 б
х 2 3 ,

х 2 5

х 2 4

0 0,5 1,8 4,1 7,2 11,0 15,620,9 26,7 33,0 39,6 46,453,4 60,4 67,2 73,8 80,1 85,9 91,2 95,8 99,5102,7 105 106,3106,8

От в о д  9° (сектор 4°30')

Величина Xi, мм
хО,

x 4 8
х Ь
х 4 7

х 2 ,

х 4 6

х З ,

х 4 5

х 4 ,

х 4 4

х 5 ,

х 4 3

х б ,

х 4 2

х 7 ,

х 4 1

х 8 ,

х 4 0

х 9 ,

х 3 9

хЮ ,

х 3 8

X ll,

х 3 7
х 1 2 ,

х З б

х 1 3 ,

х 3 5

х 1 4 ,

х 3 4

х 1 5 ,

х З З

Х 16,

х 3 2

х 1 7 ,

х3 1

х№ ,

хЗО

х 1 9 ,

х 2 9

х 2 0 ,

х 2 8

х 2 1 ,

х 2 7

х 2 2 ,

х 2 б

х 2 3 ,

х 2 5

х 2 4

0 0,4 1,6 3,6 6,4 9,9 14,118,8 24,0 29,6 35,6 41,7 48,0 54,3 60,4 66,472,0 77,2 81,9 86,1 89,6 92,4 94,495,6 96

Отв о д  8° ( сектор 4°)

Величина Xi, мм
хО,

х 4 8
х Ь
х 4 7

х 2 ,

х 4 б

х З ,

х 4 5

х 4 ,

х 4 4

х 5 ,

х 4 3

х б ,

х 4 2

х 7 ,

х 4 1

х 8 ,

х 4 0

х 9 ,

х 3 9

хЮ,

х 3 8
x l l ,
х 3 7

х 1 2 ,

х З б

х 1 3 ,

х 3 5
х 1 4 ,
х 3 4

х 1 5 ,

х З З

х 1 б ,

х 3 2

х 1 7 ,

х 3 1
хШ ,

хЗО

х 1 9 ,

х 2 9

х 2 0 ,

х 2 8
х 2 1 ,
х 2 7

х 2 2 ,
х 2 6

х 2 3 ,
х 2 5

х 2 4

О
0
s:

a

s73
Z

J
z
c6
1
s:о

PQ

0 0,4 1,4 3,2 5,5 8,8 12,5 16,7 21,3 26,3 31,6 37,1 42,7 48,2 53,7 59,0 64,0 68,672,8 76,5 79,6 82,1 83,985,0 85,3
От в о д  7° (сектор 3° 30')

Величина Xi, мм
хО,

х 4 8
x l ,
х 4 7

х 2 ,

х 4 6

х З ,

х 4 5

х 4 ,

х 4 4

х 5 ,

х 4 3

х б ,

х 4 2

х 7 ,

х 4 1

х 8 ,

х 4 0

х 9 ,

х 3 9

хЮ,

х 3 8
x l l ,
х 3 7

х 1 2 ,

х З б

х 1 3 ,
х 3 5

х 1 4 ,

х 3 4

х 1 5 ,

х З З

х 1 6 ,

х 3 2

х ! 7 ,

х 3 1

х 1 8 ,

хЗО

х 1 9 ,

х 2 9

х 2 0 ,
х 2 8

х 2 1 ,
х 2 7

х 2 2 ,

х 2 6
х 2 3 ,

х 2 5

х 2 4

0 0,3 1,3 2,8 5,0 7,7 10,914,6 18,6 23,0 27,6 32,4 37,3 42,2 47,0 51,6 56,0 60 63,7 66,9 69,671,8 73,3 74,3 74,6

От в о д  6° ( сектор 3°)

Величина Xi, мм

О
О
s
c
0Z

cf
1 
1

хО,

х 4 8

x l ,
х 4 7

х 2 ,

х 4 6
х З ,
х 4 5

х 4 ,

х 4 4

х 5 ,

х 4 3
х б ,

х 4 2

х 7 ,

х 4 1

х 8 ,
х 4 0

х 9 ,

х 3 9

хШ ,

х 3 8

x l l ,

х 3 7
х 1 2 ,

х З б

х 1 3 ,

х 3 5
х 1 4 ,
х 3 4

х 1 5 ,

хЗ З

х1б ,

х 3 2

х 1 7 ,
х 3 1

х 1 8 ,

хЗО

х 1 9 ,

х 2 9

х 2 0 ,

х 2 8
х 2 1 ,
х 2 7

х 2 2 ,

х 2 6

х 2 3 ,

х 2 5

х 2 4

0 0,3 U 2,4 4,3 6,6 9,4 12,5 16,0 19,8 23,7 27, £32,0 36,2 40,3 44,2 48,0 51,5 54,6 57,459,7 61,6 62,9 63,7 64

УДГЗ.05.02
---------------------------------------------------------------irA * )£ Z rO Z r> J ------------

Л ИСТ

2
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Изм. Лист N докам. Лода Лате
U M 6 5 4 -& J  SPO



20 ‘£ 0 '£ J t / f i О т в о д  5° ( сектор 2°30')

С=>
СОI
L Oсэ
CTS
L O

В е л ичина Xi, мм
хО, x l , х 2 , х З , х 4 , х 5 , х б . х 7 , х 8 , х 9 , хЮ , x l l , х 1 2 , х 1 3 , х 1 4 , х 1 5 , х ! 6 , х 1 7 , х 1 8 , х 1 9 , х 2 0 . х 2 1 , х 2 2 , х 2 3 , х 2 4

х 4 8 х 4 7 х 4 6 х 4 5 х 4 4 х 4 3 х 4 2 х41 х 4 0 х 3 9 х 3 8 х 3 7 х 3 6 х 3 5 х 3 4 хЗ З х 3 2 х 3 1 хЗО х 2 9 х 2 8 х 2 7 х 2 б х 2 5

0 0,2 0,9 2,0 3,6 5,5 7,8 10,4 13,3 16,4 19,7 23,1 26,6 30,1 33,5 36,839,9 00O
J

гг 45,4 47,749,6 51,2 52,3 53,0 53,2

От в о д  4° (сектор 2°)

Величина Xi, мм
хО,

х 4 8

x l ,

х 4 7

х 2 ,

х 4 6

х З ,

х 4 5

х 4 ,

х 4 4

х 5 ,

х 4 3

х б ,

х 4 2

х 7 ,

х4 1

х 8 ,

х 4 0

х 9 ,

х 3 9

хЮ ,

х 3 8

xll,
х 3 7

х 1 2 ,

х 3 6

х 1 3 ,

х 3 5

х 1 4 ,

х 3 4

х 1 5 ,

х З З

х 1 6 ,

х 3 2

х 1 7 ,

х 3 1

х 1 8 ,

хЗО

х 1 9 ,

х 2 9

х 2 0 ,

х 2 8

х 2 1 ,

х 2 7

х 2 2 ,

х 2 6

х 2 3 ,

х 2 5

х 2 4

0 0,2 0,7 1,6 2,8 4,4 6,2 8,3 10,6 13,2 15,8 18,5 21,3 24,1 26,8 29,4 32,0 34,3 36,438,2 39,841,0 41,9 42,4 42,6
От в о д  3° (сектор 1°30')

Величи н а  Xi, мм
хО, x l , х 2 , х З , х 4 , х 5 , хб ,.. х 7 , х 8 , х 9 , хЮ , x i l , х 1 2 , х 1 3 , х 1 4 , х 1 5 , х 1 6 , х 1 7 , х 1 8 , х 1 9 , х 2 0 , х 2 1 , х 2 2 , х 2 3 , х 2 4

х 4 8 х 4 7 х 4 6 х 4 5 х 4 4 х 4 3 х 4 2 х4 1 х 4 0 х 3 9 х 3 8 х 3 7 х З б х 3 5 х 3 4 х З З х 3 2 х 3 1 хЗО х 2 9 х 2 8 х 2 7 х 2 6 х 2 5

0 0 ,1 0,5 1,2 2,1 3,3 4,7 6,3 8,0 9,9 11,9 13,9 16,0 18,1 20,1 22,1 24,0 25,7 27,328,7 29,9 30,8 31,4 31,9 32,0

От в о д  2° (сектор 1°)

Величина Xi, мм
хО, x l , х 2 , х З , х 4 , х 5 , х б , х 7 , х 8 , х 9 , хЮ, X ll , х 1 2 , х 1 3 , х 1 4 , х 1 5 , х 1 6 , х 1 7 , х 1 8 , х 1 9 , х 2 0 , х 2 1 , х 2 2 , х 2 3 , х 2 4

х 4 8 х 4 7 х 4 6 х 4 5 х 4 4 х 4 3 х 4 2 х 4 1 х 4 0 х 3 9 х 3 8 х 3 7 х З б х 3 5 х 3 4 хЗ З х 3 2 х3 1 хЗО х 2 9 х 2 8 х 2 7 х 2 6 х 2 5

0 од 0,4 0,8 14 2,2 зд 4,2 5,3 6,4 7,9 9,2 10,6 12,0 13,3 14,7 15,9 17,0 18,1 19,0 с
о 20,4 20,8 21,1

O
J

-Q
J

О т в о д  1° (сектор 30')

Величина Xi, мм
х 0 , XI, Х 2 , Х З , х 4 , х 5 , х б , х 7 , х 8 , х 9 , хЮ , x l l , х 1 2 . х 1 3 . х 1 4 , х 1 5 , х 1 6 . х 1 7 , х 1 8 , х 1 9 , х 2 0 , х 2 1 , х 2 2 , х 2 3 , х 2 4

х 4 8 х 4 7 х 4 6 х 4 5 х 4 4 х 4 3 х 4 2 х 41 х 4 0 х 3 9 х 3 8 х 3 7 х З б ■ х 3 5 х 3 4 х З З х 3 2 х31 хЗО х 2 9 х 2 8 х 2 7 х 2 6 х 2 5

0 0 0,2 0,4 0,7 U 1,6 2,1 чО
O

J 3,3 3,9 4,6 5,3 6,0 6,7 7,3 8,0 8,5 9,0 9,5 9,9 10,2 10,4 10,5 10,6

Изн, Лист N а о кя н . Пола Д ота
У Д Г З ,05.02
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а : У Д Г 4 .0 0  СБ Сборочный чертеж

Детали
1

Az 1 У Д Г  4,01 З а гл у ш к а 1

А4 2 У Д Г 4 .0 2 Т р у б о 1

По
дп

. и
 д

ото

С
3d
Z
сбI2

Z
d3
£
c
оpq

О
ос*
s
с

c=
УДГ 4,00

Изс1 Лист (<1 докам. Подп^/ 'Дота

с
о

tQ
ё

Раэрав. 1Чевохина
Заглушки

плоские Рр * 1,2МПа

Л ит. Л ист Л истов
Пров. !Йнчеь J J ___ 1

j  о ОАО
М о с га зН И И п Р о е к тН.КОНТС Чепиков jk e v j!

Утв. ‘Чепиков ш it  m 654 "v /
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Обозначение Бу*,мм 5 ̂ мм е, мм L, мм Масса,кг

УДГ4.00 СБ 300 18,0 14 +3 130 15,5

-01 400 22,0 16 +3 140 30,9

-02 500 28,0 18 +3 140 62,1

1. Сварочные швы по ГОСТ 5264-80*-Т8.

2. ^Размеры для справок

Изм. Лист N докам. П о д в ^ / ’ Дата
Розроб. Невохина
Провер. Яниев
Т.контр.

Н-контр. Чепиков
Утв. Чепиков

УДГ4.00 СБ

Заглушки плоские
Р р * 1,2 МПа.

Сб о р о ч н ы й  чертеж

Литера Насса Носитоь
СМ.

ТОБЛ.

Лист IЛ и с т о в  1

ОАО
МосгазНИИпРоект
' - / У  ---
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Обозначение D, мм 8*,мм а, мм Масса,кг
УДГ4.01 3 10  - з ,г 18,0 8,5 *0-5 10,4

-01 4 1 1  -4 ,0 22,0 10,5*“'5 23,6
-02 516 _4<4 28,0 13,5 *0’5 549,1

^Размеры для справок

*
со

УДГ 4,01
/итера Масса Моситав

Заглуш ка СМ.
таь/i. -

/ист I /истое 1
Б-ПН- g *  ГОСТ 19903-74* ОАО
СтЗсп ГОСТ 16523-97 МосгазНШпРоект

Нзм.1 /ист N докам.
Розр. Неьохина

-ДЭЧ

Провесил Янчев

Н. контр. 
Утв.

Чепиков
Чепиков

Лист

Hh
b.N

 п
ои

 л. 
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S O 't’ J t / f i
\ 5/ , Л

Обозначение Бу,мм Dn*xS* L, мм Y ,мм Масса,кг

УДГ 4.02 300 327x7,0 tfO-2,5 2,5 5,12

-01 400 426x7,0 НО-2.5 2,5 7,26
-02 500 530x7,0 140-2,5 3,0 13,05

Р̂азмеры для справок

удг4.ог

Тр у б о

/итеоо Ноеса МаситоБ
Изм. /кет N покэм. Подо/, "Дото СМ.

ТОБД
-Розр. Неьохино , ■̂ y li У '

Проверил Янчев
/ист | /истов 1

DnxS ГОСТ 10704-91 
ТраБ° СтЗсп ГОСТ 10705-80

ОАО
МосгазНИИпРоектН. к о н т р . Чепиков A id

Утв. Чепиков



I 1

Инв. N подл. Подпись и дото Вэом.инв N Hhb.N дубл, Подпись и дате
5 .9 0 5 -3 0 .0 7  в.1, ч.1

О£аов
g8

«
Е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол, на  и с п о л н е н и е  УДГ4.01.00 П р и м е ч а н и е- 01 03 03 04 05
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГ4 .0 Ш СБ С б о р о ч н ы й  чертеж X X X X X X

Дет а л и

А4 1 УДГ4.01.01 Заглушка 1
-01 Заглушка 1
-02 Заглушка 1
-03 Заглушка 1
-04 Заглушка 1
-05 Заглушка 1

У Д Г  4.01,00
Изм /!ист N докуиенто 1одпцс^ /йота
Розр. Неьохино

З а гл у ш к и  р е б р и с т ы е  
Рр  * 1,2 МПо

/1итеРо /ист /истов

Поверил Янчев 1 1 1 г
ОАО

МосгазНИИпРоектН. к о н т р . Чепиков

Утв, Чепиков И

Hhb.N подл. Подпись и дата Взам,hhb.N Hhb.N дьбл. Подп. и дато

когв& 1
пос О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол, н а  !и с п о л н е н и е УДГ4.01.00
П р и м е ч а н и е- 01 02 03 04 05

А4 2 У Д Г  4.01.02 Т р у б о 1
-01 Т р у б о 1

-02 Т р у б о 1
-03 Т р у б о 1
-04 Т р у б о 1
-05 Т р у б о 1

А4 3 У Д Г  4.01.03 Т р у б о 1
-01 Т р у б о 1

-02 Т р у б о 1
-03 Т р у б о 1
-04 Т р у б о 1
-05 Т р у б о 1

А4 4 УДГ4.01.04 Ревро 6

-01 Ревро 6

-02 Ревро 8
-03 Ревро 8

-04 Рев р о 12
-05 Ре Б Р о 12

У Д Г  4,01.00
/ист

2
Изм. /ист N документе) Подпись Дото
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Овознамение D, мм 5*,мм а, мм Масса,кг

УДГ 4.01.01 615 -4 .4 18 8,5 *0'9 41,7

-01
7 0 3  -5 .0 20 9,5 *°'9 60,6

-02 803 _56 20 9,5t0,9 79,1

-03 903 . а д 20 9,5*0,9 100,1

-04 999 -6.0 20 9,5*°'9 122,4

-05 1197-6,о 28 13,5*1,1 210,2

^Размеры для справок

УДГ 4.01.01

Лист

Дитера Касса Нсситав

Заглуика см.

Т06Л. -

Диет 1 Листов 1
Б -П Н - 8 *  ГОСТ 19 90 3-74 * ОАО
СтЗсп ГОСТ 16523-97 МосгазНИИпРоект Ин

в-N
 п
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_______________ <7
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1 1 Y1

Овознаиение Dn*xS* L, мм У ,мм Масса,кг

УДГ 4.01.02 159x7,0 140 -г,5 1,6 4,17

-01 159x7,0 150 -2,5 1,6 4,47

-02 219x8,0 150-2,5 2,0 • 6,24

-03 219x8,0 160-2,5 2,0 6,65

-04 219x8,0 180-2,5 2,0 7,5

-05 273x8,0 200 _2,9 2,5 10,5

^Размеры для справок

Изн. Диет
Розр.
Проверил

N докам. 
Невохино 
йниев

Н. к о н т р . Чепиков 
Утв. Чепиков

Понпу̂
777

LflpJQ

УДГ4.01.02
Дитера Косса Маситов

Трубо
см.

ТОБ/1. -

Лист 1 Листов 1

DnxS ГОСТ 10704-91 

СтЗсп ГОСТ 10705-80

ОАО
МосгазНИИпРоект

------л У  7/) V—и а о ш  - о /  т
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Обозначение Dy,hM Dn*xS* L, мм У ,мм Масса,кг

УДГ 4.01.03 600 630x7,0 250 _2,9 3,0 32,26

-01 700 720x8,0 250 _2<9 4,0 36,9

-02 800 820x8,0 250 _2,9 4,0 54,0

-03 900 920x8,0 зоо _3<2 4,0 62,9

-04 1000 1020x10,0 300 - з г 4,0 69,9

-05 1200 1220x11,0 300 -з)2 5,0 114,8

^Размеры для справок

УДГ 4.01.03

Изн! Лист N сокам. По дЙГ /
Раз». Невохина
Проверил Янчев

WF Дото
Т р у б о

/1итера Масса
СМ.

Ю БЛ.

Маситав

/1ист______ 1 Листов 1

Н. к онтр. Чепиков
Уте. Чепиков

Тр у б о
DnxS ГОСТ 10704-91 

СтЗсп ГОСТ 10706-76*

ОАО
М о с г а з Н И И п Р о е к т Hh

b.
N 

по
лл

. 
I 

По
дп

. 
и 

до
то

 
I 

Вз
он

. 
ин

в. 
N 

I 
ин

в. 
М 

да
вл

. 
По

дп
. и

 д
от

о

107

Обозначение 5, ж Ь,мм Н, ми Масса,кг

УДГ 4.01.04 10,0 W ®  -8,5 £29-2,9 2,6

-01 10,0 150 -г,5 ГО со 1 со ГО 3,2

-02 12,0 150-г,5 £93-3,г 3,6

-03 14,0 160-2,5 343 -з,б 5,8

-04 16,0 180-2,5 391-з,б 8,6

-05 20,0 200 -2,9 452-4,0 14,0

^Размеры для справок

УДГ4,01,04

Ревро
Литера Масса

СМ.

тавл.

Маситав

Лист______I /истов 1

Лист
Б-ПН- f i  ГОСТ 19903-74* 

СтЗсп ГОСТ 16523-97

ОАО
М о с г а з Н И И п Р о е к т

м о м у - м — Ш

Серия 5.905-30.07

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293833/4293833693.htm

