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П З Р Ш Н Ь  С Е Р И Й  И  ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ' ЧЕРТЕЖЕЙ СБОРНЫХ ЭЛВДЕНТОВ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ ИИС-04 ДЛЯ ЗДАНИЙ ДО 16 ЭТА2И31

ИИС-04-0 
.выпуск-2

Ш&ЕНОВАНИЕ АЛЬБОМОВ

0 - 3

‘ у к А з;ак 1  ш  применению изделии
Указания по применению изделий для зданий 
до 16 этажей 

выпуск 4 Рекомендации по монтажу конструкций 
каркаса

ИИС-04-1 ФУНДАМЕНТЫ
выпуск 2 Железобетонные башмаки под колонны сече

нием 400x400 т
ЙИС-04-2 КОЛОННЫ
выпуск 2 Железобетонные колонны сечением 400x400мм 

для зданий с высотой этажей 3,3 и 4,2 м* 
выпуск 3 Железобетонные колонны сечением 400x400мм 

для зданий с высотой этажей 3,0 м. 
выпуск 7 многоэтапные железобетонные колонны сече

нием 400x400 мм для зданий с высотой эта
жей 3,3 и 4,2 м, 

выпуск 8 'Многоэтапные нелезобетонные колонны сече
нием 400x400 т  для зданий с' высотой эта
жей 3,0 м.

выпуск 7А Арматурные изделия колонн сечением
400x400 изготовляемые автоматизированной 
сваркой и сборкой

ИИС-04-3 - РИГЕЛИ
выпуск 2 Железобетонные ригели для пролетов 6,0; 

5,7; 5,4; 4,5; 3,6; 3,0 и консольные .
ригели

выпуск 3 железобетонные ригели для пролётов 6,6; 
4,8 к 3,3 м

выпуск 2А Арматурные изделия риго*. JI для колонн се
чением 400x400 мм, изготовляемые автома
тизированной сваркой и сборкой .

ИИС-04-4 ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ
выпуск I Железобетонные панели с круглыми пустота

ми, ребристые и сплошные, карнизные плиты 
Железобетонные панели с круглыми пустота— 
ми, сплошные, ребристые, пристенные и 
балконные для пролетов 6,0 и 5,5 м 
Железобетонные панели с круглыми пустота
ми, сплошные, ребристые, пристенные и 
балконные для пролета 6,6 м 
Железобетонные панели с круглыми пустота
ми, сплошные, ребристые, пристенные и 
балконные для пролетов 4,5; 3,6; 3,3 м 
Легкобетонные панели с круглыми пустота
ми и сплошные для пролетов 6.6; 6.0: 5 5* 
4,5; 3,6 И 3,3 м
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выпуск 7 Легкобетонные панели с круглыми пусто
тами, ребристые, пристенные и балкон
ные для пролетов 6,6; 6,0; 5,5; 4,5;. 
3,6 и 3,3 м, укладываемые, в плоскости 
колонн здании до 16 этажей 

выцуск1А Арматурные изделия панелей перекрытий, 
изготовляемые автоматизированной свар
кой и сборкой

6. ИИС-04-5 ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН
выпуск I Легкобетонные панели стен толщиной 24 

и 32 см
выпуск 2 Легкобетонныэ панели стен толщиной 24 

и 32 см для пролета 4,5 м г
выпуск 3 Легкобетонные панели стен толщиной 24 

и 32 см
выпуск IA Арматурные изделия панелей наружных 

стен, изготовляете автоматизирован
ной сваркой и сборкой

7. ИИС-04-6 ДИАФРАГМЫ ЖЁСТКОСТИ.
выпуск I Железобетонные диафрагмы толщиной 

140 ш
выпуск 2 Железобетонные диафрагм толщиной 

160 мм
выпускIА Арматурные изделия диафрагм жесткости, 

изготовляемые автоматизированной свар
кой и сборкой

8. ИИС-04-7 ЛЕСТНИЦЫ
выпуск 2 Железобетонные лестницы для зданий о 

высотой этажей 3,0 и 3,3 м 
• выпуск 4 Легкобетонные лестницы для зданий с 

.высотой этажей 2,8; 3,0; 3;3 и 4,2 м 
выпуск I А  Арматурные изделия железобетонных

лестниц, изготовляемые автоматизиро
ванной сваркой и сборкой

9. ИИС-04-8 МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ШНТАЖНЫЕ ДЕТАЛИ
- выпуск!' Металлические монтажные детали для 

зданий до 4 этажей. Ограждения 
- . .. «лестниц для высот этажей 3,3 и 4,2 м.

выпуск 2 Металлические монтажные детали для 
зданий до 16 этажей.

10. ИИС-04-10 МОШАЖНЫЕ УЗЛЫ И  ДЕТАЛИ.
выпуск 2 Мониажные узлы и детали для зданий 

до 16 этажей.

ПРИМЕЧАНИЕ

корректировку

Ч  г.в
корректировка 

4 9 7 4  г.

корректировка 
If74 г.

козректи]эовк£ 

Х975г.Г * \

т к М £ Т М А » Ч € С Й Я Е  Н О Г Г М Н М Е  I E T U . M Ткб-ЗЁГ
1774 |1Е?ЕЧЕН1> С Е Р И И  В Ы П У С К О В

Й Ы П С К
L i _

А Й С Т
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НАИМЕНОВАНИЕ ШБОЫОВ

ИЙС-04-1 Ф У д д а Ж Ш
выну зк 3-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных башмаков вод колонны сечением 
400x400 м.

ИИС-34-2 КОЛОННЫ
выпуск 2-1 Стальные Форш для изготовления железо-1 

бетонных колонн сечением 400x400 мм 
для зданий с высотой этажей 3,3 в 4,2 и .

выпуск 3-1 Стальные формы для взготовленвя железо
бетонных колонн сечением 400x400 мм 
ДЛЯ ЗДАНИИ С ВЫСОТОЙ этажей 3,0 м.

выпуск 7-1 Стальные Ф о р ш  для изготовления мвого- 
час'*в I ,2, этажных железобетонных колонн сечением 

400x400 ш  для зданий с высотой эт.3,3м
Ригели

Вилу ж  2-1 Стальные форма для изготовления железо- 
выпу ж  3-1 бетонных ригелей для пролетов 6.0: 5,7; 
части!,2 5,4; 4,5; 3,6; 3.0; 6,6; 4,8 и 3,3 м,
в ы п у ж  2-2 Стальные групповые Ф о р ш  для изготовле-| 
м м .  т 2 т я  железобетонных ригелей пролетом 
частг 1,4 6,6; 6,0; 4,5 и 3,0 м
ИИС-04-4 ПАНЕЛИ
выпуск^1-1 Стальные формы для изготовления железо- 
часты 1,2 бетонных многопустотных , ребристых и 

сплошных панелей перекрытий, карнизных 
плит. '

Ж*

5 1”х Стальные ф о £ ш  для изготовления железо- 
бетонных, сан елей с круглыми пустотами, 

’■г сплошных, оебрвстых и балконных для 
^ а е м  £.2,3 лролвтоа'6,0; 5,5; 6,6; 3.6; 4,5 иЗ.З и
ИИ-0<-5 ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН. f

выпуск I-I Стальные формы для изготовления__г__
выпуск 3-Х зитобетонных панелей стен толщиной 24см.
выпуск 1-2 Стальные формы для изготовления керам- 
выпуск 3-2 зитобетонных панелей стен толщиной 32см
ИИС-С4т-5 ПАНЕ2И НАРУЖНЫХ СТЕН, 
выпуск I-I Стальные формы для изготовления легко- 

А Ж а К Ц аениеАбетОВНЫХ панелей стен тошияпй 24 дм.
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Выпуск 1-2 Стальные Ф о р ш  для изготовления лёгко- 
(Дополнение)бетонных панелей стен толщиной 32 см.
выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления легко- 
(дополнение) бетонных панелей стен толщиной 24 см.

для пролета 4,5
Выпуск 2-2 Стальные Ф о р ш  для изготовления легко- 
(дополнение)бетонных панелей стен толщиной 32 ос
м- : . '• ддя пролета'4,5 м
Выпуск 3-1 Стальные формы дд%£аготовления легко- 

бетонных панелей Толщиной 24 см для 
пролета 6 6 м  при высоте этажей 2,8 м.

Выпуск 3-2 Стальные формы ддя изготовления легко 
бетонных панелей стен толщиной 32 см 
для пролета 6,6 м при высоте этажей 
2,8 м.

ИИС~04~6 ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ

выпуск X-I Стальные Ф о р ш  для изготовления железо ■
бетонных диафрагм толщиной Г40 мм.

выдуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо
бетонных диафрагм толщиной 160 ми.

ШС-04-7 ЛЕСТНИЦ
выпуск 2-Х Стальные Ф о р ш  для изготовления железо

бетонных лестниц с высотой отажей 3.0 
3,3 м.
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Выпуск 2 серии ИИС-04-8 содержит рабочие чертежи метаяли- 

1еских монтажных деталей, используемых для соединения сборных 

железобетонных элементов при монтаже зданий высотой до 16 эта- 

сей из изделий серий ИИС-04 в соответствии о монтажными узлами, 

приведенными в серии ИИС-04-10, выпуск 2.

Металлические монтажные детали изготовляются из прокатной 

полосовой, листовой или профильной стали марки В Ст,3.

Соединение элементов монтажных деталей выполнять на сварке, 

применяя электроды типа Э-42.

Отклонение габаритных размеров деталей от проектных величие 

не должно превышать +5мм.

Вое металлические монтажные детали типа "ММС" и "ШКр" 

должны иметь антикоррозийное цинковое покрытие, выполненное 

в соответствии с требованиями "Временных указаний по антикорро

зийной защите" СН 206-62,

Металлические монтажные детали необходимо изготовить в 

соответствии о СН 313-65 и ГОСТ 10922-64.

Принятые обозначения в маркировке металлических монтажных 

деталей:

А, Буквенные - ЫМК - марка монтажная 'колонная",т.е.исполь

зуемая для соединения колонн между собой;

- Ш Р  - марка монтажная "ригельная", исполь

зуемая в узлах крепления ригелей;

- Ш И  - марка монтажная "панельная", исполь

зуемая для соединения панелей перекрытия 

между собой и с элементами рам.

- 1 Щ  - марка монтажная "диафрагменная", 

используемая для крепления диафрагм жест

кости между собой и о элементами рам.

- МЫЛ - марка монтажная "лестничная", ис

пользуемая при монтаже лестниц.

- Ш С  - марка монтажная "стеновая”, т,е, ис

пользуемая для крепления отеновых панелей,
Б. Цифровые - обозначат порядковый номер детали.

т к М В Ш Ж Ч Ы Ж И Е  МОНТАЖНЫЕ ДЕТАЛИ И Н 0 - 0 4 - 8
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