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[Липовые конструкции и лешопи зданий н сооружений.
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ВП 35-500 кВ
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Выпуск б Свайные адш ш  и миппичаж роста™.
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e/ а я  c  а х а л а  f 0 0 p  f  d a y s  л а с т а  f d e s  н а -
г а л о / н а о а ), п р а р е н я с р о я  у л я  з о о р е о л е н и л  
а т т я н с е о .
/// -  e f o t  0  н а п а ла fn a o o p  /X / а р е / о г ц и р  у  f a  

d e p / n a , p o y  с а а т / е т с т д у / о с ц а е  р е т о л л а / е с о и е
/7P0/f0T/ea/p0 *////>/£ а р о р б / .

3/2- cfo'J с HOronafoa/rap РР, arte/0040/7 У
daP/770 t pay 000/77f0/77r/77fy/OU/г/е Pp0/70#ey/no¥//6/a 
0 Оннерно yrpaf*/e ооорл/.
/?0РР0/7У i0 0 0 ? p y  0 / 0 0  000/77f0/770/77dy0/77 0 y//O
a s ¥ £  / fopo/r c fa u 1 s o n a c t / fo e p b / x  a y / r  f a  a  £  a
ц и ф р о й  a m  / y o  ys.

Б
/Jpt/ftepi/ ресиуглрря/м/ •'

/ 3/ -/ - / о - г  -  Ж *  00 ¥0//00/f SSX JScp -  oepforo тала 
ap/TOPofo/zas - yp0000 /а р  t 0 aran afoop  f  fa y e
2 r  fa p m a f , pay 000m de/ncm /y/00400 лране/оуго¥нб'е 
а/тарл/.
£3/ -  pap oap a foa  0 / 0 0 ,  p p a fey en n a u  f  рредб/уущю

ppaaepe.
f j  ffop p a p of/ra  цалит /ури v ec/ru x  c fa u

f f  adopaj
£  p a s¥/76 mame cavern о н а я /<? m a s / a f a fa a

f a x  p a ca /a p p o f/ry  cp- f s /ш е f  //ayoy/r/rme+4 У
0  £  V  /77000f  / / o r o o o f  7 / 0 / ra f 070/7/007 £*//776
Odpasafa/za /а/ f  * 90  /zap a a  a fa a  f f  adapaJ./Zapzro 
qaaoz/ypa/ec/rax adda sa a a rt/fa /a /n rp  da/rfa/ta 
//У а  г/0 <рра/70  am / у  a ¥0 .

/670Р0/70Р:
//0 /9 -  rrap/rapaf/ra a fd a ,  aadpa/z/zoa a s  

ала /70 //m o //- J  - */г + V s+ /f fa /f. o¥///rm a// a
//arapof/za/ra //¥ a a da o p  dap m ao ф S£ p p  f
/7P0P07ZS0 /77 CP p a y  /70/7700/70 У0С/Г01/ p O C m  fa p/r.

1. [Тайные з1енм для но£ыг фундаментных ионструкцаи.
/фане У*осяоЗных /гшпа£ сбайных заготобон и соайных з£енье£ £  

настоящем выпуске дополнительно разрадотаны с£айные заготодки 
2*тило£ армироЗания, имеющие пять промежуточных dmysax о  о^ 
резаемые еоат£етс/г?£енно на 6  соайных з£гнье£. (ЗЗ/аряозт 
££-/- */а и Ц -3- е/б, и/ирр з£енье£ Ц -/-г/е, 1/-J- Vo).
Тахие з£енья применяются £  //о£ых зхономичных тганстр̂  /ния/ 
закреплений опор &£ £  осойь/х грунп?с£ых условиях /духам иди J- 
Нь/е фундаменты и т. д. /

тк
т ъ /7о  Я07/0 /77ел  6 НОР JO/700/fC/

д/Pl/J 
J. 4C7-HS













/77аЗлиц0 цилиндрических cSaa ( f  cfoeex 12

|>II

/}р з/п е*/сш и я
i  //& р&стмщеп и /юелодзющм оЗ/орхш листах Зоил/ mtm/ a /tap/ги cCau /  cdope.
A ЗаЗоОо/t лостаСххетсл хопллс/гт, f  eotmof /romoporv ЗхоЗлт sfexofi/JW slew cfat/}t //a/roxewi/x # 1 / и т/еле/аах.
S. /?Pi/fap/ra paxoacypa/nt if pa/cpcdppxa, cf maxpre t/apxa /fep^ef /уежф cedes) npwj&pt/Trj pa mxerg /  
OOomfe/ncmSi/u о листам ХЖ-90, кж-Of.

У lt/ирр cJbOf/od jorvmoixu, dbopcro jfcwr cdao frdcpe состоит из хорДп/ации ралисаррмх ш  тире трех 
vems/per fyirfи царр. хаторв/е odoeppva/em: if -  цилиаОрмесрио,

У, В /лил аряироЗалил.
*/£. */3 O.Oi/pcf 37?е ffe0 / 0 0  /  Ооллх зиготеСхи 

______ _______________ КX ~ нахочеурик.___________________________ 07fr\
тк

0iОзорные лист ы
Серю 

3. 407-1/$ 
Ж5гГ Ли/ю I 
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Спецификация арматуры на 1 элемент

Ка
им

ен
аб

.
эл

ем
ен

та

Эскиз
HN
поз.

Диа
м етр

мм

Длина
позиции

мм

кал-бо
„л "
ш т

Общ.
длина
Г
м

Всего на э л -т
Сече
ние

z e n
м

Вес
КГ

С 
2

5
-1

-6
-0

50
S7S0 ф ' Т 1 НАШ 5980 4 23,9 <b\4Al 46,9 57

Я t Ф481 67 75760 г М АЯ 5760 4 23,0 Ф Ш И 5

м т м т т *
Шаг спирали см. чертеж

3 4BI 67 Ш 1 6,0 1

ФбАЖ 1,5 1&  RS0_JV 4 16 А I 1080 2 2,2 и т о г о : 71

230
5 <6Л1 230 4 0 31jaim u u~cu о ( 1ШПП

(см чертеж ) 1 6 6Л1 220 8 1,8
(см чертеж) J 7 6Л1 520 8 4 ,2I# X3S0 ' 8 8ДЖ 74а 2 1,5

Bbi Sop ко стали на элемент 15

НаименоВ.
элемента

С 25-1-6-0

Лрм \а т у р а З а кла дн ы е  д е т а л и О бщ ий
бес
КГ

Класс
Й -Ж

класс
В-1

Класс Л -1 К ш с

ВСгЗ Марка б С тЗВстЗсп ВСтЗ
Ф 14 08 14 Ф16 Ф 6 <р42 1-36*4 -<*б

57 1 7 5 1 4 1 8 84

Расход материалаЬ на элемент
Наимена- Б е то н С та л Ь К г Ш емса■ Вес

Вание Mnnkn kn n./jf А р м а ту р а Закладные д е та л и ние э ле HU PI'LL i4JJl UU

м 3
Класс Класс Класс А-1 масс Март

АГ/М3

м ент
э ле м е н та Л- ш В-1 бСгЗсп ВСгЗ

Л -1
ВСгЗ ВСгЗ 7

С 2 5 4 -6 -0 300 037 58 7 5 1 4 9 193 0,9

Примечания:
I  Общие примечания см. листы 4+5
2. Детали Д204 и Д-208 лрибаритЬ к 

арматуре поз. / и 2.
3. Стержни поз. 4 и 2  после их при- 

барки К деталям Д-204 и Д 208  
cBapumb между собой: по концам 
1ш:100мм, и по длине с шагам 
600+700мм, Вт ~ 2 0 мм, В= 7мм.

4. Все шВы 0~4мм, кроме особо- 
реннЫх.

5  Спираль лоз. 3  прибязатЬ б я - 
залЬной проболокой к  продольной 
арматуре б каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка 

А -208

Кол-бо
шт

~

Вес NN
листоВ

КЖ~82
1шт

7
Всех

7
Д-204 6 1 6 КЖ-81

итого: 13

Работать собместно с листаю
кж-1

ТК
1976г.

СВОЯ с 2 5 -1 -6 -0  

Спецификация и таблицы расхода материалов
л .ч ог-^5  
бонус* \ Лист 

4 ‘K"'S
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№
<̂ >Сз

С пец и ф икац и я а р м а т у р ы  н а  / э л е м е н т

Эскиз

5760

-ЛШ -

т м т ш №

С е т а  с -х и ъ  . (u u m j 
(см чертеж ) v 

Сетка С-205' (ш т) 
(см чертеж )

350 '

NN-
ПОЗ.

Диа
метр

мм

Д ли н а , 
т и т л

мм

2ом

20 Ш
431

m i

m i
6в1
6Л1

5980

5760

mo

230
220
520

740

Кал-1
Ж
шт

длит
„ Г

м

23.9

230
7/

2.2

0.9
а
9.2
15

всего на з л -т

Сече
ние

Ф2от 46.9

Ш1
Ф/6Л1

Ф6Л1

1вп вес

7/

3J
б,о
7.5

итого:

C-ZD5 О- 205
SO'

т.

730

Выборка стали на элемент 17

НаименоВ.
элем ента

А р м а ту р а Закладны е д е т а л и Общ ий
бес

к гКласс Л-Щ
Класс

6-1

класс Л -1 класс
Л-1

ЗСтЪ
М а р к а  В  C m 3

ВСтЗсп бСтЗ
020 08 04 0/6 06 042 сзьц

С 25 -2 -6 -0 7/6 1 7 5 1 9 < 8 /43

Расход материалов на элемент

Наимено
вание

элемента

Бетон Сталь кг Содержа
нив

арма-
туры

кг/м

Вес
эле
мент

Т
М арт

К т -Ь

ы3

Л о м а тур а Закладные детали
Класс

р -ш

класс

д -1

класс Л -1 Класс
Л -1

ВСтЗ

Марк

ЗСтЗдСтЗсп в а з

С 2 5 -2 - 6-0 300 0.37 //7 7 5 1 4 9 35/ 10

Примечания:
7 Общие примечания см.листыЛ-5
2. Д етали  Mr 20Р и Д-208 приварите 

к арматуре поз. 1 и 2.
3. Стержни поз. Ju? после их при- 

Варки к деталямД-204чиД-208сВа- 
рить между содой • па концам 
Вш=/ООмм, и по длине с шагом 
600-700ММ, Вш = 20мм, В~ 70мм

k. все шВы h - 4 мм, кроме 
оговоренных.

5. Спираль поз. 3 приВязать Вязальной 
проВалокпй к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
Кал
Во

шт
Вес В кг NN г

листов1шт Всех

Д-206 1 1 7 ЮН-82
А - т 6 1 6 ЮН -81

Umoeo: 73

РаботпатпЬ со в м ест н о 
с лист ом  Р Ж-3

тк
197вг

СВая C 25- Z -6-0 
Спецификация и тадлицЬ/ расхода материал^

Серия ^  
3. 907-т ̂bb/nyck Лисгп̂
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Специф икация арматуры на 1  элем ент

11

cvjСО

Эскиз
NN
ПОЗ.

Диа
м етр
/ИМ

Длина 
позиц. 

мм

Кол-hМИ
шт

Общ
длина
и
м

всего на эл-т
Сече
ние Zfii Вес

КГ

J W 1 ш в 5980 4 23,9 Ф14АШ46.9 57
Ф481 67 7ft.

т а 2 14АШ 5760 4 23 7Ф16А1 31 5

т т н ш
Шаг спирали см чертеж

3 48 Г66700 67 Ф8АШ 128 5

Ф6Й1 6.0 1

j f S *
т  т

4 16 А Г 1080 2 2.2 и то го• 75

Сетка С-201 (4 ш т) 
(см. чертеж)

5 8АШ 1000 8 8.0
6 8 А Щ 120 40 4.8

Сетка с-206 ({ш т) 
(с м . ч е р те ж ) ' 7 6А I 220 8 18
сетка с-205,Ошл] 
(см . ч е р те ж ) ' 8 6 А I 520 8 42

гъо 9 16 А1 £30 4 0.9

С-205 С - 2 0 Б

Ф -

—STI к §рI
«

~у?
5043 55!

® -

(z>
50 U 60 ,51

-В-1«о <

220.СэiS

ВЬгйорка стали но элемент. 19
Наиме- 
нобание 
эл-то

Арматура Закладные
детали Анкерные болта; Общий

бес
КГ

■ класс 
А -Ж

шее
8-1

КЛА-1
дстзсп

Класс A -I  
марка В стз

Класс
А -Ж

марка 
В Cm3

марка 
В Cm3

Ф14 Ф8 Ф4 Ф16 ф6 ф20 -8“ 6 Б0ЛР1'М 4 2 w ~ эдг
025-1-64 57 5 7 5 1 4 7 8 1 3 98

Расход материалов на элемент
Наиме-
нобание
элемент

бетон Сталь кг Садер-
Жание
армату.

кг/м3

Вес
элемен

т ат
Парка кал-бо

М3

Арматура Заклад дел Анк болты
Класс
Д-Ш

класс
8 -1

Класс Д -1 Класс.
А -Ж

Марка
ВСтЗ

Марко
ВстЗЗСтЗспВСтЗ

С 25-1-6-1 300 0.37 62 7 5 1 4 7 12 203 Ю

Примечания:
i  Общие примечания см л и с ты 4 -5
2. Д етали Д-204 и Д -205 прибаритЬ к ар

матуре лоз. iu 2 .
3. Стержни паз. 1ц 2 после ихлрибарки 

к деталям Д -204 и д -205 cBopumb 
между собой; по концам £ш=100мм. 
и по длине с шагам 600-700 мм 
£ш-20мм, В~7мм

4 Все шды h =4  мм t кроме ого Варен
ных,

5. Спиралд поз.’З приВязатЬ В я зал bной 
пробил акай к  продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость закладнЬрс деталей

Марка
кол.
шт

Вес В к г N H
мистоб1шт Всех

Л - 205 1 17 17 К Ж - 81
А - 204 6 1 б КЛС- b i

итого 23

Р а б о та ть  совместна 
с листом  Н Ж -5

тк
Ш г

СВая С25-1-6Ч
Спецификация и таблицы расхода материалов

Серия , . M T - H S  
Ш Щ Щ Ш Е п Г  

4  КЖ-6





Спецификация арматуры на! элемент

Эскиз
NN-
ПОЗ.

Диа-
метр
мм

Цлина
пащии

мм

Кол-бо
„/7"
шш

Ойцоя Всего на элемент
ста
.е-
м

Сече
ние I t n

Вес
КГ

116
— 2222—

{ гоям 5980 4 гз.9 ф2йАЖ 46,9

Ф 481 71 7
---- тв---и Z 20ЯШ 5760 4 по Ф16АХ ЗА_ 5_

5
r n t w m r n

шаг спирали lff(l см чертеж
3 481 _ 71 ПАЖ 12,8

Ф6А1 6,0 /
5 V  ,т
т W

4 mi 1080 2 в ,г итого: 134

С етка С-207 (4ш т) 

(см. чертеж )
5 8АЖ 1000 8 8,0
6 8АЖ 120 4 4,8

Сетка С̂гоб tiunT 
(см чертеж ) 1 7 6AZ 220 8 18

с е т к и  С'ёо5 /цтТ~ 
(см . чертеж ) В 6AI 520 8 4,2

2 3 0
9 IEAI 230 4 0,9

С - 2*05 С-2 ОБ

15 50x3 135

п ©
7Г\

а у

ш

С - 2 0 7

_ШЗ=721/ /4В

Выборки стали на элемент 2<

Нацмена-
бание
элемента

А р м а тур а
закладные
де та ли Янкгрнше б о лты Общий

бес

к г

Класся-ж
класс
8-1

Кл Д-1 
6СТЗСП

Класс л - i  
марка ВстЗ

Класа
Я-Ж

марка
ВСТЗ

Марка 
В Cm3

п о Ф8 <3И Ф16 Ф6 Ф го -6 -6 с опт 
М42

ТШ иГ
М42

С 25-Н -1 Н6 5 7 5 1 4 7 8 1 3 157

Наиме
нование
элемента

Марка

С 25-2-6-/

Расход мат ериалов на элемент
Бетон

300

КМ'Ьа
мз

£37

С т а л ь

класс
Й-ж

А рм атура Закладндет.

m

класс
В-1

Класс л  - I класс
ВСгзсп ЗСт-З Л -Ж  ЗСтЗ

Лмк. (famto
Марка Марщ

ВСтЗ

Содержа
ние

армату-

кг/мз.

вес
элемен
тат

Прим ечания:
I  Общие примечания см. ли сты  4 -5
2. Д е та л и  Д -2 0 4  иД -205  лр и б а р и тьк  

а р м атур е  лаз. 1 и 2 .
3. С те р ж н и  поз. 1 и 2  после их приборки

к  д е та л я м  Д -2 0 4  и Д -205 с б а р и тЬ  

м е ж д у  соб ой , по концам  100  мм
и по длине с та га м  600 -70 0  мм 

бш  * 20 мм. В-10 м м .
4. Всв ш бы  /7 -4  м м } кр ом е огобо  -  

рвинЫ х.
5. С пираль поз.3 п р и б я за тЬ  В язальной  

п роЬ олй кои  к  продольной а р м а ту р е  

6 к а ж д о м  пересечении .

' 4 7 12 363 1 0

Ведомость закладных деталей

Марка
Кол.
ш т

В е с  б  к г N N
л и с т о В

1ш т Всех

Д -2 0 5 41 17 17 кж-ai
А -  204 6 1 6 К Ж - 8 4

итого: 23

Работать собместна е 
л и с то м  к ж - 7

ТК Сбоя С 2 5 -2 -6  Ч . Серия ^
з . 4 b 7 -H S

1Шг Спецификация и таблицы расхода материалов ВШ пускШ ст 
л  botc-S





Спецификация арматуры на / э л е м е н т

З аказ
М
поз.

Диа
метр
мм

Длчна
позиции

мм

Кол-Во
„л*
ШТ.

О'щая
алина
„е*

м

Всего на 
элемент

Сече
ние

l€ n
м

Вес
КГ

5760 1 14ЙШ 5980 4 23,9 Ф/4ЙШ46.9 57
-----  — ^ ф4 ВТ 71 7

-....т е - 2 млЖ $760 4 23,0 ф/6Я1 3.1 5

т н н т м тШаг спирали см. черте*
3 4 ВТ — — 71 Ф8йЕ 12.2 $

итого: 74

ЮО МЛ
4 fSfll /080 2 2,2

230 5 /6Я1 230 4 0.9
Сетка с-207 (4шт). 

(см. черте.*)
6 8йШ т о 8 8.0
7 8Я§ tzo 40 4.8

BbtSopka с та л и  на э ле м е н т.

Иаименоё.
элем ента

С25-1-6-Н

23
Арматуры Закладные детали Общий

Вес
КГ

Класс
Я-Ш

класс
В-Х

Класс я-1 
МаркаВстзсп класс й'Е Марка В Cm3

Ф/4 ФЗ Ф4 Ф16 Фго L36M -6*20 -6=6
57 5 7 5 г - 1 10 8 95

Р асход м а те р и а л о в  на э л е м е н т

Паи мен. Бетон Сталь к г Сбдер- Вес
Ярма тура 1| *конце эле

элемента Марка Кол-Во
-3 классКласс Класс Й-Х Класс Марш арма-

тиры
кг/м3

мент
м /НЕ ВгТ 8Cr3CfiВСтЗЯ-Ш ВСтЗ т

css-t-6-н 300 0.37 62 7 5 2 19 200 0.95

Ф 0207

)__
§
в-/

/40 80*9 ~ 7SC7 §

Прим ечания:

1. Общие примечания см. листы 4  + 5
2. Детали Д-204и Д-2Ю приварить К арматуре

поз. 1и2.
3. Стержни поз. 1 и 2 после их приварки к 

деталям Д-204а Д-2Ю сваритЬ между содой: 
по концам вш = loo мм и по длине с ш а гом 
€00 - 700 мм. €ш -2 0  мм t 3 = 7  мм.

4. Все швы h= 4мм, кроме оговоренных
5. Спираль поз. 3 приВязатЬ вязальной про

волокой К Продольной арматуре 8  каждом  
пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
Кол-
Во
ШТ.

Вес 6  нг
листов1шт Всех

Д -2Ю 1 /5 /5 Ю К -83
Д -2 0 4 6 1 6 К Ж -81

ит ого: 21

Работать совместно с листом  
Х Ж - 9

тк
те

Свая С 25 - 1 - 8 - Н

Спецификация и таблицы расхода материалов

серия 
з . 4 о  г -/ / б . 
WmycKUiucm 
_4 Iкж-ю
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Спецификация арматуры на i  элемент

Эскиз М
поз.

Диа
метр
мм

Д ш иа
п о щ

МП

Иол4о
. л '
ш т

ООщм
gw 'на

м

всего н а э л т -т

Сече
ние

£ ih
м

бес
пт

57ВО <5 'rfpf 1 голщ 5980 4 23,9 cpmi 46А 116
7[мо ф4В1 7/

5160 г 20А ш 5760 4 23,J ф № 3.1 5

т ж т м т
Шаг спирали см чертеж:

S 4B I 7i Ф М 12,8 5
Urnаго: /33

л /«7

»м______

4 1Ш /080 2,2

—222_ 5 1БА1 230 4 ОЙ

Септа 0-207(4ш т.) 
(см. чертеж ) J

6 8А Ж 1000 8 80
7 6AW 120 40 4 8

Выборка стали на элемент. 25

Ноименоб. 
э л - т а .

Арматура Закладные детали
Общий

Вес

мг

Класс
А-Ш

Класс

В-1

Класс Л - 1  

„ Норма. 
& С т  з с п

Класс
А-§ Мориа бСт 3

Ф Р А Ф8 Ф 4 Ф16' Ф?0 Ф8 136*4-д-20-д*в
С85-2-6-Н 116 б 7 5‘ 2 - 1 т 8 154

Расход материалов ни элемент

Наймем. 
Эл-та

Бетон СталЬ /гг Спдрр- бес
эл-та
7

Мар
ка

И -Во
М3

Арматура Закладн. детали жание
Класс
А-Ш

Класс
В-1

Класс Л-1 Класс
А-Ш

Мцрт
6СтЗ

арка.-
4 $5СгЗсяЗСтЗ

C25-2-SH300 0,37 121 7 5 2 19 359 W

ф П -2 П 7

(б )----

140

"И И-
кн

80*9=720 МО

Примечания:
I Общие примечания см. листы Д-5
2. Летали Д-го4иЛ'2ЮприбаритЬ к арматуре 

поз. 1и 2
3. Стержни поз 1и 2 после их прибарки к  

деталям Д-204 иД-210 сборитЬ между собой; 
по концам tm * ЮОмм и па длине с шагом 
600~ 700NH. £ш~20мм, В* 10мм.

4 Все шЬы Ь*4мм} кроме огобореннЬ/х.

5 Спираль, поз. 3 прибязотЬ 6язалЬмои про- 
Ьолопои к продольной арматуре б каж
дом пересечении.

Ведомость закладных деталей
Марла К-&о

шт
Вес 6 кг м

листоб1шт Всех
J -  210 1 15 15 КЖ-83
э- т 6 1 6 кж-81

Umoeo: 21

Работать совместна с  
лист ом  НЖ-11

ТК
!97ffr

Сбоя С 2 5 - 2 - 6 - И

Спецификация и тпаблицб/расходаматериам

Серия . 
л  « о Г -1 Y S
гпус/Л //ист
4  .т-12
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Спецификация арматуры на 1 элемент
Н В Диа Алина

Кол-Во Общая
Всёёо на—  

Э лем ент

Э скиз ПОЗ. метр

мм

позиции

мм
» л "
ш т

длина
„ Г

м

сече
ние

t f-n
м

Вес
КГ

т о  ! ^ г Ч |
1 M i 7980 4 31,9 ФНЙЙ Ш 76

"  Ш Ф9В1 89 9

т о 2 m s 77S0 4 31.J ф№й1 3,1 5

п т ш т т т
Ш аг спирали см. ч е р т.

3 4 8 1 — — 29 ф б П 5,0 1

ф8ЙЖ 1.5 1

J Ltoo tnn

А m i 1080 2 2 ,2 _
um oeo: 92

m
5 t e n £30 4 0,9

Сётка с -к о 6 77ш тГ~  
(см. чертеж ) 6 S A L 220 8 1,8\

с е тк а  с - ео5 (/ ШЖ ~  
(см. чертеж ) 7 5 9 1 520 8 4,2

зев------ — ---------- —
8 м В 740 Р 1,5

C-ZDB 0 2 0 5
SO 30

Q y

S0305IJ

Ъ
-S .^ l

Выборка стали на элем ент

Нацменов
элемента

Арматура
К ла с с

А-Ш
класс

8-1
класс A -I 
Ш сдЗ С тЗ

Закладные детали
класс

H -I
8Сг$ Марка В Cm 3

27

Общ ий
Вес

С 2 5 4 -8 -0 76 1 1 * 5 1 4 1 10 107

Р ас х о д  м ат ер и ал о в  на э л е м е н т

Наимено
вание

элемента

Бетон Сталь кг Содержа.ниё вес
эле
мента
m

марка Ш Й о

я 3

А р м а ту р а Закладные детали
Класс

й-В
Класс

8-1

Класс Я -1 Класс
Я -1

ВСгЗ

Марка

8СтЗ
тары
кг/м38СтЗО) вСтЗ

С 2 5 -1 -8 -0 300 0,49 77 9 5 1 4 11 187 1.2

П рим ечания:
Общие примечания см.листЫ 4 -5  
Детали Дт204  и Д-208 npuBapumb к  

арм атуре поЗ. i  и 2.
Стержни поз. {а 2  после их при- 
Варки к деталям Д-204 и Д -2 0 8  сВа- 
pumb между собой: по концам 
Вш - ЮОмм, и по длине с шаеом 
SOO 4 700м м  Вш  z  20м м  . 6 =  7мм. 
Все шВы h - 4 мм, кроме 

оеоВоренных.
СпиралЬ /708.3 приёнзатЬ 
Вязальной проВолокоц к  
продольной арматуре В 
каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка Кол-
Во
алп

Вес кг л н
дистоВ1шт. Всех

Д -£04 8 1 8 К Ж -8 1

Д -£0$ 1 7 7 КЖ -8 2

Uт оео ' 15

Р абота ть собместно с 
листом  К Ж  -13

тк

W 6 r

СВая С SS -  t - 8 -О
Спецификация и таблицы расхода материалов

С е р и я  
3 , Ч 0 7 -/ / 5
дЫпуск\кХ ли ст

\кж-/4
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Спецификация арматуры на / элемент

Эскиз

т о

~ т г

50

IWWWWWWWVW
ш аг спирали см чертеж

А Ж

-M L .
с е тк а  С ’806 ТТй Ш  (см яготгло 1 1
сетка

НМ
ПОЗ.

Дай- Слана 1*0Л'8о 15ц<1Я 
метр позиции
мм

431

1681

1681

6Я1

мм

7980

7760

1080

,п'
ШТ.

/пана
»£
м

Сече-Z B  п

31,9 Ф28Ш
<МВ1 89

31.0 ФШ  31
83

8.8

Всесй на 
Элемент

нце

68.9

Ф бв!

Вес
к г

6.0

1.5

итого:

/55

171

Выборка стали на элемент 29

Наименов.
элемента

Йрматура Закладные детали Общий
See
КГ

К ласс
й -й

Класс
31

класс
ЗСтЗся

« п
5СгЗ

класс
6*ст3 М арка В Cm 3

ф20 Ф8 Ф4 ф/6 фв ф48 -8 -6 136*4
CSS-2-S-0 155 1 9 5 / 4 ю 1 < 186

Рисход материалов на элемент
Наимено- 

Вание
Зет он СталЬ кг СодержаВес

Меркакол-Во
АрматУра Закладные детали ние эле

класс Класс Класс в-1 Класс Wapfa
ВСтЗ

рь/ 
КГ/ж 3

мента
элемента м* А-Щ 8-1 вСтЗаВСтЗ

й-1 
в СтЗ m

С 85- 2-8-0 300 0,49 156 9 5 1 4 11 380 1.8

Примечания:
1. Общие примечания см ласты  4-5.
8. Детали д-804 и Д-808 приварить к 

арматуре поз. / и 2.
' 3. С тер Ос ни поз. 1и 2  после их при

варка .к  деталям Д -204 и Д -208  
сварить между собой: по концам  
вш = 100мм и по длине с шагом 
600-700 мм бш = £Оммг вш :  10мм

4. Все швы h - 4 ммг кроме оговоренных.
5. СпиралЬ поз.З привязать вязальной 

проволокой к продольной арм ату
ре в каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
кол- 
во 
шт.

Вес В кг ЫН
ли стов1шт. всех

Д - 20В 1 7 7 К Ж -8 2
Д -8 0 4 8 1 8 К Ж -8 /

итого-. 15

Р аботать совместно 
с листом  к  Ж -15

тк сёая С 8 5 - В - 8 - 0 серия 
зА о ? - //s

тег. Спецификация и таблицы расхода материалов Запуск Л а с т  
4  Кх-16
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Эскиз
АА
поз.

Д иа
метр
мм

позиц
MM

\оби!АЯВсего на элемент
Пол-Ьо
utl
шт

длинл
Xм

Сече
ние

ВесКТ
. so

vso Ф 'Т в 1 14 A i 7980 4 31.9 Ф14АШ 62.9 16
Ф 4 8 1 90 9т  " i

7760
2 14Am 1160 4 31, J <р16А1 3.1 5

ш п н ш ш
Ш а г спирали см. чертеж.

3 4 B I 89800 90 ф8АШ 128 5

ф 6А1 6,0 1

ifkr2 100 100
4 16А1 1080 2 Цт ого 96

Сетка С-207 (4  шт) 
(см. черт еж )

5 8Aifi 1000 8 ад
6 8 Aifi 120 4 0 4,8

Сапна С -206(1шт) ( см  черт еж ) 7 7 6A l 2 20 8 1,8Ctmna c-2Q5 (1ш т ) Сем чертеж) 7 8 6A1 520 8 4.2
230

9 16 AI 230 4 0.9

D -2 D E D - 2 0 5

С

элемент 31

Наимено-
боние
элемента

Арматура ЗамаЭетхдные.Ууги Анкерные болты Общий
бес
КГ

Класс
А-ё Класс6-7

КЛА-IВСгЗся К л а с с  А-1 Март ВОЗ Класс
А -ш

Марка.ВОпЗ Марка, d Cm 3
Фм

1

<Р4 (р 16 Ф6 Ф 20-5-6 Волга
М 4 Р

ГАйКА
M 4 Z

Шайба. -<Г= 20
С 25-1-8-176 5 J L , 1 4 9 8 1 3 121

Расход материалов н а  элемент

Наиме
нование
элемен

та .

б е то н С та лЬ  к г С о д е р -  

ж а н и с  
а р м а т у 

р ы  J  

k t J m A

бес
э л е м е н 

т а
/77

Мар
к и

Кал-Во

м3

А р м а ту р а З л к л а д н  д е т 4 т  б о л т ы

Класс
А-ш

К л а с с

6-1

К л а с с  А ! К л а с с

А-ш
Маркл
ВСтЗ

Маркл
ВСтЗб С г З с я ВСтЗ

С 25-1-81 500 0.49 81 9 б 1 4 9 12 196 1.2

4.

5.

D -2 D 7

-j I 4 '- §1 L  , J I t

140 № 9« 120 на

Примечания\
1. Общие примечания см. листы к ' 5.
2 Летали. А '204 и Д-205 npubapumb - 

н арматуре поз. 1 и 2.
3. Стержни, поз. 1и 2 после их при - 

Ь а рт к деталям А ' 204 и А - 205 
ebapumb между собой:по концам 
tin - fQQмм и по длине с шагом 
6 0 0 -7 0 0 мм , t u i *  20мм, В = 7 мм .
Все шЬы h * 4мм, нроме о го Зо
ренных.
СпиралЬ поз.З приЬязотЪ ЬязалЬнои

проболокои к продольной арматуре 
В каждом пересечении.

Щ

Ведомость закладных деталей.

Марки
Мол-
Вошт.

Вес 6 кг jU
листоб1шт Всех

4-205 1 17 17 НЖ- 51
4-204 8 1 8 КИС-81

Цтого: 25

Работать совместно
с ли с то м  НЖ-17

ТВ Сбоя 025-1-8-1 Ьушя
з А с т-f / s

1975, Спецификация и таблицы  расхода материал^ НЬтуск Лист
4 НЖ-7В
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Спецификация арматуры на i  элемент

S a m
М
поз.

Аиа-
н е тр
мм

Алина
позиции

мм

Мол-Во
шПя
ш т

Овщля
„ Г

мм

8 сего на элен-т

Сече
ние ZC n Вес

к г

7760 1 2D А® 7980 4 319 Ф20АЁ 62,9 /55
----------------------------l a H v

Ф4 81 8.9 9
______Я &

r n w m m
Шаг спиралит сн чертеж

2 2QAi 7760 4 3W фЮА1 3.1 5

3 481 — 89 Ф8АШ 12J8 5

ф6А1 6,0 1

§ f l o * L

------------------ "<qt ________

4 т 1080 2 2 2 U m oto: m

С е т и  C -m (4 u ii .) 

(с м  Ч е р те ж )

5 8А§ т о 8 8,0

6 8AS 120 40 48
lim nxl С-206 Xtom ) 
(см чертеж ) 7 7 6А1 770 8 18
С е тк а  С-20511шт) 

(сн  чертеж ) 8 6A I 520 8 4.2
230 9 ю л 730 1 0 9

©

С-205 С-205

0 — = : : : :  : = g l

ш ш т

S?,
Н
5

8

©

©
-22Д-

С-207
=тз=

80*9*780 н о

Выборма с та л и  н а  Элем ент 33
Ноимено-
бание

элемент.

Арматура Закладные детали Анкерные б о л ты Общий
бес
/18

Класс
А -Ш

Класс

В-1
Н ласС Л -1 Класс

л -m
Марка 
5 Cm 3

Марка
В Cm  3ВСтЗсп ВСгЗ

Ф20 ф8 Ф 4 Ф 76 ф б ф  20 -6 * 6 о о л т
М42.

байка.
-М 42

Шайба.
-6 -2 Q

С252-8-1 155 5 9 5 1 4 9 8 1 3 200

Расход материалов н а элемент
Наиме-
нобоние

зленентА

Б е то н С т а л ь  к г Содер-жание
а р к а 
т у р ы
КГ/М3

бес
элемен

та.
т

Марпл К- t А р м а ту р а Закл детали Атг болты
пол-Во 

м3
Класс
А -т

Класс

В-1

Класс  А -1 Класс
А-Ш

Марка
ВСгЗ

Марка
ЗСтЗб&Зспб а з

С 25-2-8-f 300 0.49 160 9 5 1 4 9 12 357 1.4

Примечания:
/. Общие примечания см листы 3 -5
2 Детали Л '204 иА-205 приЬоритЬ к  

арматуре поз. 1и 2
3. Стерж ни поз. 1и 2 после их при- 

Ворни h деталям Д-204иЛ-205cbapumb 
между собой: по концам Си* ЮОмн 
и по длине с шагом 600-700мм 
1ш~ 80 мм, 3= 10мм

4 Все шЬы Ь^4мм, кроме ого Зо
ренных.

5  Спираль поз: 3  прибязать Вя
зальной про Золок ой к  про
дольной арматуре б каждом  
пересечении.

Ведомость закладных деталей

М арка.
К-Ва
ШТ

бес б к г М

л и с т о б1 ш т В сех

Э -  20 5 1 17 17 Н Ж -8 1

3 -  2 0 4 8 1 8 П Ж -8 /

U m o za 2 5

Р а б о т а т ь  со в м е стн о  
с л и с т о м  И Ж -19

т к Сбоя С 2 5 -2 - 8 -1
1916г  Спецификация и та б ли ц ы  расхода м атериалаL

Серия 
3. M Y - / / S '
. . - „ J . J I u c ttj 
4  Н Ж Щ





Спецификация арматуры но 1 элемент

Э скиз М
поз.

Диа
метр
мм

Длсча
гтии р

мм

бол-Ьо
*пв
шт.

О&цля
длит
Л "
М

Всего на э л -т

Сече
ние

Z tn
м

Вес
КГ

nso  Ф Т Т Т 1 14Ш 7980 4 31,9 Ф14АШ 62у9 76
----------------------------И Г 1 ф4В1 85 8

т о 2 maw 1160 4 Ъ Д (р16А1 3,4 5

у м / т ш т *
Шаг спирали сн чертеж

3 4 B I — — 85 Ф8ЛЖ 12.8 5
Umoea 94

190
4- 16AI 1080 2 2,2

-------------------"гзо юо 5 i m 230 4 0,9
С е тк а  С-207 ( 4 ш т) 

(см  ч е р те ж )
6 6АШ 1000 8 8.0
7 ВАШ 120 40 4,3

©  С-307

© -

ЬыВорна стали на зленент-

НоименоВ
элемент

C2S-/-8'//

Класс
А -Ё

А р м а тур а Г

Ф14
76

Ф 8

К л а с с

.& L
Р 4

Класс А-1  
Марка ScrJai
Ф16

Закладные де та ли

НлассА-Щ
Ф20 Ф 8

Марка 8Cm3
L36*4\

1 0

-сГ-б
10

35
Общий

бес

117

Расход материалов на элемент

Ноименоб 
Эл -  т а

ces-1-д-н

бетон
Мар
ка

300 0,49

С та лЬ к г Cqgep- Вес
А рм атура . 1 г д е та ли ж ание эл-га

Класс Класс Класс А -1 Класс Марм о м а у

к ф >

Г
А -Ё В-1 бСгЗсп S& 3 А-£/ б & З

81 8 5 - 2 21 192 1\3

Т 7 Г ~ ЧУ — Г Г'1  »-1 JJ

140 х 80*9-720 140 а {

Примечания:
1. Общие примечания см л и с ты  4-5
2 Д е та ли  Д-204и Д -210 npubapumb к арм атуре  

поз. 1 и 2

3. Стержни поз. 1 и 2 после их приборки к 
деталям Д -2 0 4и Д-210 cbapumb между собой, 
по концам Сшш 100мм и по длине с шагом 
60Q -700мм. tui~ 20мм В-7мм.

4. Все ш Ьы  к * 4 м м , кроме огобореннЫ х.
б. Спираль поз 3 притязать ЬязолЬной проба-  

лакай к продольной арматуре Ь каждом 
пересечении.

Ведомость 3 акладнЬа деталей

Марка

I
I бес б кг м

листоб1шт Всех
А - 210 1 15 15 /1Ж-81
А - 204 8 1 8 АЖ  S3

Umaeo: 23

Работ ат ь совместно 
с листом МЖ-21.

т к

т Г

СБая С 2 5 -1 -8 -Н  
Спец иф икация и таблицы расхода материалов

Серия 
3 . 4 0 T -H S
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Спецификация арматура/ на / элем ент
°й‘ § 

IIi  S
^  а

Э с к и з
н д
РОЭ

Диа
метр
мм

Ллина
пазицш

мм

KM'bi
ял*
turn

Общ 
’ длина

Л '
м

всего на элем-т

Сече- 
нив

22-л
/и

Вес
ИГ

п т  Фг*??' { W -M 1980 4 3/9 ц т 62,9 155
1 — э д а } ф4В1 89 9

_ л т . 2 т л 7760 4 3/, 0 Ф/6Л1 3,/ 5

ш т т ш м к
"  Шаъмшрали см. черт

3 4 3 1 — — 89 <РШ т  8 5

И то го : т

wo

4 /б/ a т о 2 2.2

230 5 /6Я1 230 4 0,9

С етК а  С -2 0 7 (4 ш т) 
(см  чертеж )

s 8 Д I w oo 8 8,0

7 8ДЖ /20 40 4 8

ф С-207

® -

Ж

if-
60x9=720 /40,

BbiSopka стали на элемвнт 37
НаименоВ 
элемента

Арматура З а к ла д н ы е  д е т а л и
Общий

Вес
КГ

Класс
А -Ж

класс
В-1

КлассЛ-1 
Марка 60тЗел Класс л ж Марка В Cm 3

Ф го ф8 ф4 <р16 ф20 ф8 L36*4-6-20 -&6
С25-2-8-Н 155 S .L * . 5 2 1 W 10 /97

Расход материалов на элемент
Наим е
нование
элемента

б е т о н С т а л ь  КГ Садер- Вес
и в А р м а ту р а Закладные де та ли жание

Мар
ка

ШОР
м 3

Класс Класс КлассА-1 Класс Mapta арм а
туры
Кг/М3

та
А Ж В-1 МтЗсл ВСтЗ А Ж ВСтЗ т

CZ5-2-8-H 300 0,49 /ВО 9 5 ~ 2 24 355 /.3

Примечания:
/. Общие примечания см. листы  4 -5
2. Д е та ли  Д -2 0 4  иД-2/0 приварить к арма

туре паз /и 2
3 Стержни поз. 1 и 2  после их приварки к  

деталям Д-204и Д-210 сварить между собой, 
по концам Вщчоамм и по длине с шагом 
500-700мм Вш=20мм, & -/О м м .

4. Все шВЫ Ь=4мм, кроме оговоренных.
5. СпиралЬ поз.З привязать вязальной пра- 

Ьолакай к продольной арматуре в каждом 
пересечении.

Ведомость закладной деталей

Марка К-Ва
ШТ

Вес 5 кг
ЛистоВ1шт Всех

ь-г/о 1 15 15 т - 8 3
D-204 8 1 8 КЖ -81

Umaro: 23

Работ ат ь совмест на 
с л ист ом  Н Ж -23 .

тк
т в г

СваяС25~2-8-Н
Спецификация и таблиц/?/расхода материат* П

7:ери  я. ^  
з > XfOTk/XS 
Ипуск\ л и с т
i f  НЖ-2Ц





Вшбарка стали на элем ент 39
Ноимена-
Ьание

элемент

А р м а т у р а  к г закладном  д е та л и  к г
Общий

Вес
к г

к ла с с
А -Ж

класс W. ff-1
ВСгЗСП

м а сс  д -х  
В Cm 3 М а р т В С тэ

020 ерв 0 4 Q16 0 6 -&6 •<Р42 U S '4
C 3 5 H -Q 154 1 12 7 3 17 4 / 199

Р асхо д  м ат ериалоб на элем ент
Наиме-
набанив

В в т о  н

Марка

Сталь кг
класс у(ласс класс л -1  
А-Ш- В-I всГЫ встз

Закладные детали
Марна д  сп/з
-cfcg *<р42 \l36*4

Содержа 
г  ние 
армату-

Кг(м3

Вес
э л -т а

т

СЗЗЧФО 300 0.96 155 12

П римечания:
I. Общие примечания см. листы  4 -5 .
2 Д етали Д -203 и Д-209 приварить 

к арматуре паз.1и2
3. стержни паз.1и2 после приварки 

их к деталям А '203 и Д-209 сварить 
между собой, по концам Вш^ЮОмм и 
подлине шагам 600-700мм Вш-ЕОмм, 
& = 10 мм.

4 бее швы h =4мм,кроме оговоренных.

Ведома:mb.vnuiat

9

Ы и  деталей
Марка т

шт.
В ес д нг N N

листовШ т . Всех

ь - г а з < 8 6 н ж -в г
2> -г а з 7 2 14 К Ж -Ц

итого: 22

5  Опирала паз. 3 притязать ЬязалЬ- Р а б о та ть  совм естна  
ной проволокой к продольной арма^ с ли с та м  ЕЖ-25.
туре в каждом пересечении.

Т К Сбоя С35-1-8-0. серияЛЧ07-//б
тбгСпецификация и таблицы расхода материалоб8йтуск\ Лист

4  \ЦЖ-2б
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Спецификация арматуры на 1 элемент
'S е
У
1 £

Эскиз
/ГК
поз. ь и .

*<5
|

1
|L

Зсеед на 4 элемент
сече
ние 12с

Вес
кг

**01
«VI1
$<о

л 70̂ 1 25йш 8005 4 38,0 (esfti 63,6 84/
тт . *?П7Г ' Ф16Й1Л 7

г sssi 7660 4 30,6 Ф6А1 /8,4 3

m t m t mшаг спирали см чертеж
3 481 — — /89 Ф4В1 /89 /3

Ф8ЯШ 1.5 1

4 «01 то 8 8,9 tlmoeo: 865

Сетка с-Bat (см.чертеж) 5 6А1 880 /8 9,8
Сетка с-808 (см чертеж) $ 6Й1 385 8 8,6

380 7 1SB1 380 4 1,3
3S0ш------- 8 8йШ 740 8 1.8
350

C-2DI C-2D2
( l)~ ~ ----------

(ёУ
6S SS*3-№ 6$

Выборка ст али на элемент Л

Наиме- 
ноВание

Яр  натура кг Закладные д е та л и  к г Общ ий

Sec
К Г

К ла с с
й -М

Класс
6-1

ЮЦ
ВСГЗСП

Класс Я -1  
6 Cm 3 М а р к а  6  Cm 3

яПСМспШ Ф2$ Ф8 Ф4 ф/6 ф б •д-6 ■Ф4В L36*4
£35-83-0 841 / 13 7 3 17 4 1 8 8 7

Р асход  мат ериалов на элемент
Наиме-  

ноВание
элемента

Бетон Сталь к г Содержа.
ние
ужтуры
к г /м 3

Б е с
Эл-та 

тМарка
Йр натура Закладные детали

Класс
Й-М

Класс
В-1

класс Я-1 Марка 8 Cm 3
ВстЗсг,9 СгЗ -д:6 ■Ф4В L 36*4

С35-3-Ы 300 0,96 848 /3 7 3 17 4 / 8 7 4 8,6

Примечания:
1. Общие примечания см. л  исты 4 -5
S. Д е т а л и  Д-803 и Дг809 лр и ё а р и тЬ  К  

а р м а ту р е  поз. 1 и  8.
3. С те р ж н и  ло з . / ц  8  п о с ле  приВарКи 

и х  к  д е та л я м  Д 803 и Д  809 сВаритЬ  
м еж ду соб ой :  п о  Концам  8ш ^100мм, и  

по дли н е  ш а го м  б оо-7 0 0 м м  Вш *8 0 мм
С -18 мм.

4. Все шВы h -4нм, кроме оеоВореннЫх 
3 Спираль лоз. 3 приВрзатЬ Вязальной

проВолоКой к  продольной арматуре 
В каж дом  пересечении.

I

Ведомость закладных дет алей

Марка к-Во
шт.

Дес В кг  _
W / /  р листоБ1шт. Всех

Д -309 1 8 8 К Ж -88
Д -в о з 7 8 /4 кж-з/

ит ого: 8 8

Работать совместна с  

л и с т о м  И / К - 8 7

ТК Сбоя С 3 5 - 2 - 8 - 0 3 ^ 0 7 - / / 5

/976г. Спецификация и таблицы расхода материалов выпуск
4

Л и с т
КЖ-8&





Спщифипация арматуры на {элемент

З с к и ч
лЫ
поз.

Ь №

h-Bo
„ н "
шпг

| к
Всего н а  элемент

Сече
ние Т б П бес

кг

76SO Ф г 8- - 1 20ЛШ 8005 4 32.0 Фтш б гб Ж .
N  «И Ф16А1 42 7

7660 2 m i 7660 4 зае Ф8АШ 14.4 6
шиг спирали см. чертеж 3 431 — — 125 Ф 6Л1 Ш 3

Ф4В1 125 12
т

* Ь “Ш г?а

4 16AI то 2 2.9
Umoeo: 182

С е т т  с- Щ  
(  См. ч е р те ж ) 5 6 A I 820 12 98
.С е т т  С-202, Г Of. че о те я с ) В 6 A I т 8 2£

С е тк а  & 203 
(  См. ч е р те ж ) 4  ш т.

7 8 Л$ ш 8 80
8 6АМ 160 40 6.4

3 20 9 m i 320 4 1.3

с«|с5<\5б

■ f c J U
ад v  <u
^  §}•
g  J l

C-2DZ
®

Cz2D8
®  i

® t  К

Выборка стали на элемент

Наимен 
Э л - т а

А р м а тур а Закладн. детали. Анкерные 
болты  _

О бщ ий
Вес
к г

К ла сс
л -ш

Класс

В-1
Класс А -1 В ласе

Л -Ш
М арка  

5 С т  3,
М арка
В с т З803а В о з

Ф20 ф  8 ф 4 Ф16 Ф е Ф го -J -S Болт Глйпа. 
At 42

Шлйба
-j~20

С35-1-8-1 154 6 12 7 3 4 16 8 1 3 214

Расход материалов н а  элемент

Наимен. 
Э л -т а

б е то н Столб кг Сбдержл
ние

бес 
Э л -т а

Т
Мар
н а

К-Ва

н3
А р м а тур а дж лаан._____

Лтёр 
В-ты

Класс Класс

* *  м _
Класс А -1 Класс

А-Ш
Марка
ВСтЗ

Морил
8СгЗ

а р т т у - 

/е/м3 'ВСтЗсп В О З

С 351-8-1 300 0.96 160 | 12 7 3 4 16 12 188 2.4

Примечания
/. Общие примечания 

см. листы 4 -5 .
2. Детали А 'Ш и А -Ш  прибаритЬ 

к арматуре поз. iu  2
3. Стержни поз 1 и. 2 после 

их прибарш к деталям  
4'203и4-206 сбаритЬ между собой 
по концам 1ш = юомм и по длине 
с шагом 600- 700мм.
1ш »> 20 мм, 5 -  Юмм

4 Все шбы Л* 4 мм, кроме 
оеобореннЫх

5 Спираль поз. 3 приЬязатЬ 
Вязальной проЬолокоц к про
дольной арматуре Ь каждом

Ведомость закладных деталей

Марка
К-бо
ищ

бес 6 к г

ли с та б1ш т Всех

Д- газ 7 2 14 П Ж -8 1
а- 2 0 6 / 18 16 К Ж -8 2

Um oeo: 32

Р а б о та ть  совместно 
с л и с то м  UW-29.

пересечении.

тк Сбоя C3S - / -8- {
Спецификация и таблицы расхода материалов

Лг.«г
Ш г tshmek лает

ц т -зо





т

Р У

С ле ц игр и на  ц и я а р м а т у p b i на 1 э л е м е н т

1 1
н
и

Эскиз N H
nos.

&

I I
4

§ ̂ Ь-бо
*П '
шт

к

| 1 *

Всего наэлемена
сече
ние l£ -n

Вес
КГ

1
001см

- ....№  Ш :
T66Q -----—--

1 25 Л  И 8805 4 3 2 Д Р25ЙК 62,6 241
Ф КЯ1 4 ,2 7

ш аг спира/щ ем. чертвзв

------------- Ш 1------------------—

2 а я ж 7660 4 30,6 Ш ж {4 ,4 6
3 4 В Х — — 129 Ф 6Я1 {2.4 3

Ф 481 129 J7

С етка  (?-&#— — ------
Тем: чертвж )

4

#с

15 A I

С я т

{4 4 0 2 2,9
UmCiШ

ю

2 7 0

о 1 У Я »  ~
с е тк а  с-еоз —  
(см. чертеж) 4  ш т.

~TZB --- -1

V

6
7

0 A I  
6 Я 1

820

325
12
8

9,8

2 ,6
8ЯШ то 8 8 ,0

8 П А Ж т 4 0 6,4
_9 16АХ 320 4 и

-------11____

ВЬ/до рка  ст али  на з л е м е н п )

Наимен.
эл-та

А р м а т у р а
К ла с с
Л -Ж

Ш с с Ш д с с Ш
д- 1 9СтЗсп ЗСтЗ

За клади, детали
Класс

Л-Ж
Марка 
В Cm3

™ ш гЧарка 
В Cm3

k s

Одщий
бес

]р35-2-8-цш LLJМ Л 3 I 8 и о / И { 6 1 з U 319

Р а с х о д  м а т е р и а л а б  на э л е м е н т  |

Наймем.
эл-та

\6ет он 1 С т а л Ь  *г  \Содер Вес
эл-та

Т
Мар
ка

К-6а
м>

Ш  ' П  Г 17 f жание
арматуры
кг(м3

Класс класс
В-1

\ Класс Л-Т\Класс
Л-Ж

Марка
ВОвЗ

марка
ВСтЗЛ-Ж 16Cr3en\i

С35-2-8-1 300 № \ 247 13 и А m 8 16 25 282 9.5

Примечания:
L Одщие примечания см. 

jiuembi h -5 .
2. Д е та ли  Д-205 и Д-201 прибаритЬ 

к арматуре паз. / и 2.
3. Стерж ни лоз,. 1и2 после их 

приборки к деталям  Д-203Д-207 
сбарить между седой па концам: 
1ш~100мм и по длине с шагам 
600-700мм 6 ® -2 0 мм> 6=/2см.

4. Все шбы Ь=4мм, кроме огабореннЫх. 
д Опирало поз. 3  прибязатЬ бязалЬнои

проболокоО к продольной арматуре 
Ь каждом пересечении.

Ведомость закладной деталей

Марка kin
шт.

Весь кг NN
листов{т . Всех

Д -203 7 2 14 Ш -8 <
А -207 1 35 35 кЖ -82

итого: 4 9

Шшитатпа ьпбмсстяо

Т К

&7£г.
£ 6 а я -С 3 5 -2 -8 Ч  -

Спецификация и  табтцЫрасхода тттериалоб °t̂ c*

Серия 
з . и о 'г -  //#1

Лист
еж -32





Выборка с т а л и  на э л е м е н т

Наиме- 
ноёан.

Э л -т а

ЙОма ту о а F * f Г !

Общий
Вес

H r

Класс
й Л

Класс
д-1

Класс й-1
Класс й-ш

марка
& СтЗ Чарка В СтзЪСтЗсл ЗСТЗ

Фго ф4 Ф16 фб ф20 ф8 -6-/2 -6*6 болт
MJ6 ЧиШ 

Л  36 'ОНО»
-6*30

С 35-1-8-2 154 12 7 3 8 2 / 16 7 2 4 2/6

Расход м ат ериалов н а  элем ент

Наимен. 
э л -т а

Б етон С та л Ь  к г содер-
жанае
арма-

Вес
Эл-та

m
Мар
ка

К-Во
м-з

Арматура Закла,детас/Ные'JIU Анкера.
болты

класс
Й-Ш

класс
В-1

Класс Я-1 
$ СтЗск СтЗ

Класс
Й -Ц

Марка
6СтЗ

Марка
6СГЗ

тары 
кг/мJ

С 35-1-8-2 300 0,96 154 /2 S n 10 17 /3 /84 2,4

Примечания:
i  Общие примечания см. листы 4 -5
2. Д е та ли  Д-205 при Варить к арма

туре поз. 1 и 2.
3. Стержни поз. /и  В после прибарки 

ах к  деталям Д -203  сВаритЬ 
между собой: по концам £ш -Юомм 
и по длине с ш агом боо-700мм
€ ш =20 мм, 6  9 Юмм.

4. Все шВы k -  4м м } кроме
оеоВоренных.

5. СпиралЬ поз.3 приёязатЬ 
Вязальной проВолоНой к  про
дольной арматуре В каждом 
пересечении.

Ведомость закладных д е та ле й

Марка ш .
шт.

Вес В кг НА
листоВ/шт. Всех

Д -eat 1 2 4 24 к х -e t
Д -2 0 3 8 22 16 К Ж -81

Umoeo; 40

Р аботать соВместна с 

листом  К ж  -3 3

ТК сбоя css-f-i-г
ffjffr. Спецификация и таблицы расхода

i
!

с е р и я
з .  у<?г -  
VbinyckXjiacm
4 WXC-34 .

А





Спецификация арматуры на 1элемент

1 ! Эскиз М
поз.

Диа
метр
мм

Длина.
позиции

Кол-Во
Ж
ш т.

Общая Всего на элемент

I I

олинл
Т г

м

Сече
ние Я л Вес

КГ

7S60 1 гы ! 8005 4 320 4>25g 62.6 241
--------  -------- •Ф411 (29 13

см ____ш 2 25Am 7660 4 3Q6 •Ф М 4.7 7
<

со
т т т т ш ш т

Шаг спивали см. чертеж .

3 481 — 1 129 -Феи 12.4 3
1см

&

----------------- *по . 170 ------------------

4 16А1 1440 2 2.9 Llmoacr- 264
CJ

Сетка c-smfta/m)
Г Ся чертеж ) _____ 5 S A I 820 12 9.8

1Я В 16AI 450 1 0.5
С е т к а  С- 204 ,(1ш т) 

(см яеотеж) 7 ВЛ1 320 8 2J6
320 ' 8 K A I 320 4 1,3

г

В ы б о р г а  стали на элем ент к9

Наименоб 
Э л -т а

А р м а т у р а З акладн ы е д е т А те р ^ ь ,
О бщ ий

Вес.
к г

Класс
л-ш

Класс

6-1
К ла сс л  - I К ласс

А -®
Марка. 
В Cm 3

М арка
В С т З8СгЗа> ВОпЗ

Ф 2 5 Ф 4 Ф 16 Ф 6 Ф 20 <f>8 -СЧ2 чР*6 £3Н42
ёайла.
м лг

С 3 6 2 -8 2 24! 13 7 3 8 2 1 16 3 2 4 306

Расход мат ериалов н а  элемент

Наины . 

ал- т а

C 3 5-2S 2

б е то н

Мар
ка

300

К-Ьо

М3

0,96

А р м а ту р а
Клас с
А-Ш

241

Класс
В-1
13

С т о л ь  к г
Заплаан летали.

Класс л -1
ВОЗабсгЗ

Класс
А-Ш

Морпа 
В Cm3

ЛнкЪрнбО*тЫ

60*3

Содер
жание
армату.

кг/н3

б е с  
З А -т а

Примечания
1 Общие примечания см. листь/ к -5
2 Детали Д-203 прибаритд к арма

туре поз. 1и2
3 С терж ни поз. 1и2 после приборки 

их к деталям Д-203 сборитЬ между 
содой по концом 1ш = 100мм
и подлине с шагом 600-700 мм 
1ш  * 2 0 мм

4. бее шбы Ь=4мн, кроме огоборенных.
5. СпиралЬ поз. 3 приЬязатЬ ЬязолЬнои 

проЬолокои к продольной арма
туре 6 каж дом  пересечении.

3 Ю п 15 225 2,6

Ведомость закладных деталей

Марко
К~бо
ШТ.

Вес б кг УУ
листоб1шт. Всех

А - 202 1 26 2В КЖ -81
А - газ б 2 16 К Ж -81

Umoeo 42

Р а б о т а т ь  собместно  
с л и с т о м  Н Ж -3 5

Привязан н -м3,/САШ4б £20

?Ук п> 1 tfukouoBA
1

А ох.Р  Л-/гь-074 Si
Т К Сёая С35- 2-8-2

Сер 
А  49

Ш г Спецификация и таблицы расхода материалов вЬ/njjCkЛистнж-зе





■*
а

■S1
1
4

я*

i
8 . 1

>41
я  I3 I
wf

!
§О  5̂ ..iM-

|n> 1

S  |

l i t Э с к и з
НД
поз,

\

и
ч

Si

\ ь

■шт 
и

"
\

, 

0Я-1ГОЯ
 1

l | 5

Всего на элемент
сеуе~мае 1€л вес-

А Г

— ”  Ш
1 я Л 8005 4 32.0

I
I

^
 

& 62,6
4.2

J & L
7

7660 2 т ш 7660 4 30,6 ФВАШ 14,4 6  ‘

Ф 461 125 - Ж ,
3 4 3 1 125

ч>
V W m m r >

Сетка С -203 4 SAM т о 8 8.0 t/m oeo: [179
см. чертеж 5 SfiS 160 40 6.4

S
t V 6 K A I 1440 2 2 .9
Ч )

__________ с  J  La>
--------—------------Дф-----/70----------------------------

320 7 I6 A I 320 4 КЗ

С пец и ф икац и я арм ат уры  на  /  эл ем ент

С-203

® -

7 )
@

140 , _ So*s - 720 , ) Г40

Выборка ст али

Наймем 
эл-т а

Класс
Л -М

Л  р м а те р а

Фгоф8

« м а с с  К л а с с  
Я-1  , 

8 - Х  В С Т З С П

н а  э л е м е н т

Закладные детали

Ф4

Класс /1-1марка
18 С тЗ

ф/6

Класс Д-Ш Марка В С тЗ
Обилии

ёес
Ф25 Ф8 LSOx4\-(?=£o\-/9-6

Я

К г

С35-Ш  /54 /2 4 - /9 /в 220

Р а с х о д  м а т е р и а л о ё  н а  э л е м е н т

Наймем, 
эл-т а

бетон Ст алЬ к г содер-  
жание арма-туры
кг/м

Вес
ЭЛ-т а 

т
Мар-  

ка
К-Во

Sм

Дрматура Закладн. детали
К ла с с
Я-щ

К ласс

6-1
класс Д-1 к ла с с

Д-Ш
марка
ВСтЗ$СгЗмВСтЗ

CJS’t-8'Я 300 0.96 160 12 7 4 37 187 2 ,4

П р и м е ч а н и я :
1 Общие примечания

см ли сты  4~5.
2  Д е та ли  £-203, Д-211 приёаритЬ

К арматуре лоз. К а 2.
3. Стержни поз. /  и 2  после

и к лрибарКи К деталям  Д-211 
Д-203 сбаритЬ между собой 
по концам €ш -Ю0мм и по 

блине с шагом б00 - 700мм 
£щ -  20мм, В - 10мм.

4. Все шёы Ь -4 м м , кроме
оеоёоренных.

5. Спираль поз. 3  праёязатЬ 
бвзалЬнай проволокой к  

продольной арматуре ё  каждом  
пересечении.

Ведомость закладных д е та ле й  

\Весё к г
Марка

К'ёс
ш т.

Д -203
Д -2 /f

ftum Всех

27

U m oeo:

14
27

41

Н Н
листоб
К Ж -  81
КЖ-83

Р абот ат ь соём&ст но  
с лист ом иж ~37

т к

/97Вг
Сбоя С 3 5 -М -Н  

Спецификация и тадлицЬ! расхода м а т ерш

3 ? $ o r-trs
\tunyck Листа

Н  Ш -3 8





/fotf/TP/f. 

3 3 'Л 70

З б / d c P K a  с / n a j u /

Р З Л О /n jfP e
Лласс
0 -W

7 Я Я Г

a-т
Ллаее 
Я - I  

в  Cm3 ел
4 ¥ ф /0

* f&  м е п е м т

Лаосе 3-J 
Лолла ЛЗоес P-S? 6 С/тгЗ

<p2S

д е т а л и

£ _ C m S

Ф0 \S0*¥ \-0-eo

л
VUft/'J
fee
xr

сзг-з-е-н 3¥/ 0 /3 7 ¥ — г /0 /6 300

Р а с х о д  / fo m e /> i/e /u ? 0 f ле з  р р р р г е л г л

//аилеи.
зе-тег

Se/naa t Д/77Л076 /ГГ
Дауер-
Шаиаеар/га-л>урл/хф з

See
З Л -га

m

Лее-
ха

Х‘Ь
л 3

rfp/ramypa ЗоЛлоф РЫ ё--- ’ " '■9 е/палаЛЛОСС
Р -х

/Гласс
0 -т

/Гласе 0 -Т Лхасе
0 -Ш

Лархо
0  СгЗЗСгЗсл 3 СГЗ

езз-г-з-х 3U0 0.00 2¥7 /3 7 9 S7 270 ' Р0и

/?*>£//?£> * / e r/ / / / j -

/. ffd u ft/e  л р и л е у а л и р  c / r. м е т е /  4  -S .

2. Детали Д-203, Д -2 / /  лриДорит*
X арло/пуре лез. /иЗ.

3. Дезелл/еии лез. /  и 2 леем  их

SeffOPffftn 3cr/r/rag/f6/XL-дет илес/

/7аР/та
Л-/е Sec f  /г г

Листе ошт. Г и/г. fee*
А-гоз 7 3 Х Ж - 8 /
Д -2</ / £7 27 Х Ж -8 3

//того W

РаботпатЬ совместно 
с ластом НЖ-ЗВ

лри/ирхи х  Де/лолзл Д-203, Д -2 // 
с/арилу* /гехсДу еоДои ле хол- 
цсгл £и/ш 300/г/т и ли Длихе с 
и/с/гил S00 - 700л л  £ш * РОлл, £ * /2лп

V. Все ш/ы /7= Vлл, хлоле ore- 
Sopoxxe/x.

5. Глилиле лоз. $  лРиДязитз fa s  ил* -  

реи  л р о /ел ехеи  л  лРоДелелеи 
орлатуре f  хлзееДол лересеиехии.

тк СВая С35-2-8-Н
г

3 .M T -/ / S

/970г. Спецификация и таблицы расхода материалов вЬпуск Л и с т  
4 030-40
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С пецифиКация арматуры на i  элемент

11
11
м

Эскиз М
поз. ь ц «

ч
f t§ р

всего на элемент
сече
ние Z tn

Вес
хг

А* 1 гояй 10005 4 40,0 ФгойЕ 73,6 /94
---- Ш ---- 2йРИ Ф/ея1 4,8 7

з т  ==ЬЕ-- 8 т я $660 4 ss,s Ф6Я1 IS, я 3

fv ШАЛЛА ЛЛШм 3 ЯВ1 — — /so Ф4В1 /50 15'О1ГЧ* ДОшуууУтш*шаг спирали см чертеж Ф!йМ 1,5 1

4 JS8I т о 8 2,9 Umc'го 820
>ч1 ^лБ-jjg

■ Сетка c-sot (см. чертеж) S 6Я1 820 18 9.B
Сетка С-8 0 8  (см. чертеж) 6 6Й1 325 8 2,6

320 7 /6А1 380 4 f,3
350 S 8йЯ 740 2 15

l!_________зза_____

С - 2 Ш
d>

d > -

3S JS iS lS S U

iSSL.

(D-
C - Z 0 2 -

)-----
!S
ч §**

i

3$
4S

65 6s*3=/$S SS
h  38 5

Выборка стала на элемент ss
ЙР

11$

к г Закладные с/е та ли  к г ,7uwr»Cnw1
бание

элемента

к л а с с
я-ш ° 1  UCrJa

класс e - t  
В cm  3 М арКа В  C m  3

Общий
Вес

к гФ20 Ф * Ф 4  1 Ф К ф б -& 6 -Ф42U & 4

С 35-н м 194 1

$

3 21 4 1 246  _

Расход материалов на элемент
Наиме
нование
элемента

б е то н

Марка м з

С 35+10-0 300 t.80 /95

С т а л ь к г
А р м а ту р а

класс у<ласс \Нласс fl-I 
В-& 8 -1

/S

Закладные де та ли

В С т Ш В С т З
М арка В Cm3 
<Р*б\*Ф42\т зв*4

S i

fe
А ррм ати - 
т  РЫ 9 

кг/м *

П р и м ечан и я :
I  Общие примечания см. листы 4 -5
S. Д е т а л и  Д -2 0 3  и Д -5 0 9  при В а р и ть  

к  а р м а тур е  n o s . 1 и  2 .

3. С тервени n o s ./ и  2  п о сле  приВарки  
и х  К д е та л я м  Д -8 0 3  и  Д -809 сВ аритЬ  
м еж ду собой* п о  к о н ц а м  В ш  -  100мм 
по дли н е  ш а го м  бооь 7оо мм 
80 мм , В* 12мм.

4  Все ш Вы  k = 4  мм, кроме огоВсренны х

5. С пиралЬ п оз.З  п р и В взатЬ  В я з а ль н о й  

п р о В олок ой  к  п р о до льн о й  а р м а ту р е  

В  к а ж д о м  п е р е с е ч е н и и .

В ес
э л -т а

ВедомостЬ закладных деталей

Марка
к-Во Вес КГ ЛЯ
ШТ. 1шт. Всех листоБ

Д -£ 0 9 1 2 8 К Ж -82

а-еоз 9 2 18 КЖ -81

0того: 26

Работать собместно 
С листом КЖ -41

тк Сбоя С3 5 - 1 - W -0 5% % 7-H S
1976г. Спецификация и таблицы расхода мат ериале/ выпуск лист  

4  Кж-48
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i

Спецификация арматуры н а  /  элем ент

I

I

S'SЛ

*§■ й

I I

! з

Э с к и з НИ
РОЗF

1 * » ч

I 3

S 3

Всего 775— —
Элп^ент

сече
ние 2  Во

Вес
кг

--------------------a s - ^ f

1 г$йя (0005 У 40,0 Фгвий 78,6 зог
ФВЙ1 4,2 7

1

-  .........*е о  1 2 25 йВ 9660 У 3S.6 Ф6Й1 12,4 3  ’

m i m t mшаг спирали (ем чертеж)
3 УВ1 — — 1SS <МВ1 155 1S

фйй£ 1,5 1

«
CQ

1
$

гео 0 ^

У f$ fll 1440 2 2,9 ит ого: зге

Сетка С-201(см. чертеж) S 6 Й1 820 12 9,8
V> СетКа С-£ог(сн.чеетеж) 6 6Й 1 325 8 2,6

и ж й — 7 (6Й1 320 У 1,3
3S0

W Z Z3S0-------

В 8й£ 740 2 1.5

С-202
® -

ж

§
§
>2

1
_

L _ &

65 65.«3=195 65

Выборка ст али на элемент S 7

Наиме-  
ноВание

элемента

А р м а ту р а Закладные д е т а л и  к г Общ ий

Вес
к г

К л а с с
Й -Ш

класс
В -1

/г-х
зстза

К ла с с  Й -1  
В Cm 3 М а р к а  6  Cm 3

Ф 25 Ф8 Ф 4 Ф/б 0 6 -д -6 'Ф42 136*4
С 352-1(H) зог 1 1S 7 3 21 У  1 3 5 4

Р асхо д  мат ериалов н а  элемент

Наим е
нование

элемента

Бетон С т а л ь  к г Содержа
ниеГ
ипмати-

В е с  

эл-т а
т

МаркаКол~& А рм атура Закладные д е та ли

м *
Класс

й -Ш

Класс
■}8ы*н

В-1
Класс й -1 Марка В Cm 3 1 рЫ * 

кг/м*ВСтЗсо6С гЗ -<?=ь •Ф42 L36*4
C3S-2-KH 300 1,2 303 15 7 3 81 У 1 8 7 2 " 5,2

П рим ечания:
1. О б щ и е  п р и м е ч а н и и  см  л и с т ы  У - s

2. Детали д-203 и Д-209 приварить
К  а р м а ту р е  п о з . / и  8 .

3. С те р ж н и  п о з . 1и 8  п о с ле  проби рки  
и х  К  д е та л я м  ДгВОЗ и Д -2 0 9  с В и р и тЬ  
м е ж д у с о б о й ', п о  конц ам  £ш =Ю Ом м . 
и по длине ш а го м  $00-700 мм Вш -2 0 п

В = 12 мм.

Ведомоеt7)6 3'оклада

j

■ 1

МарКа К-Во
ШТ.

Вес кг Л Л
листов1шт. Всего

Д -8 0 9 1 8 8 К Ж -32
Д -е о з 9 2 18 К Ж -81

и то го : 86

4  Все шбы h -4  мм, кроме оговоренных 
5. Спираль поз.З привязать Вязальной 

проволокой н продольной армат у-  Работать соВмеетно с
ре В каждом пересечении. листом КЖ -У З

т к С ёая  С 3 5 - 8 - Ю - О
Спецификация и таблицы расхода м атериалов

т ы
у  кж-





•е «S  ''j 
IQS &

Специф икация армат уры  н а i  эл ем е н т

Э ски з
НЯ
ПОЗ.

ь

I?
4 к4о

„п "
шт.

Чз
к ,
i i '

Всеео на эл-т
сече
ние 1  €п

бее
кг

з ш / т й 10005 А 40,0 Фгвйй 78,6 /94 '
щ  * ф!6 Я I 4 * 7

Ш д  ^ 8 т М 3660 А 38.6 ф8йМ /4.4 6
uktr сКирЬлц см. чертеж 3 A B I — — /50 Ф6Я1 18.4 3

ФА61 /SO /5

ц £ м > А КЙ1 /ААО г 2.9
итого: 2SS

Сетка с -сов, 
(см. чеотемс) 5 6Я1 820 /2 9,8

Сетка с -еог(СМ. яестйзк) 6 {Я ! 38S 8 2.6
Сетка с -803  
(см. чертеж) Ашт.

7 8Й Ё 1000 8 8.0
8 8йЕ 160 АО 6.А

320 $ ts e i 320 А /.3

C -2 0 2  С -2 0 3
Ж

С-208
в )

Й
т §Г

1I/
&

к
6SXSA9S н

32£Я

« ч * .

Наймем, 
э л - т а

С 3 5 Н (Н

B btSopka с т а л и  н а  элем ент 59
А р м а т у р а

Класе
Й-Ш

ф£0

/З А

Класс Класс/h i 
В- I  H tJ cSs Ct S

Ф А

/$

ВаКладн. д е т а л и  ^ ^ Ш т Ь !

ф /6 0 6

К л а с с

Ф80

М арка
ЗстЗ

М арка  
В Ст З

ш ж ш ж ж
\ г о  I 8

Общий
Вес
кг

е в /

Расход материалов на элемент

Наймем

э л - т а

б е т о н С т а л Ь  к г со в е р -
В е с

Э л - т а
/77

Мар.  
к а

к-Во
н *

А р м а т у р а а а кп
d om e

а  дм.
гл и

АнкёрН.
б о лты

ж ание  
ар п а -  
т у р ы  
Кг/м 3

Класс
Й-Й

класс
В -1

К ласс Л -1 Класс
й -Й

W pK a  
В С тЗ

Марка 
6 С тЗЧСтЗСГ, В С т 3

С35~Н0'/ 300 1.2 200 /5 7 3 А 2 0 /2 /8 7 3,0

Примечания:
t  Общие примечания см. 

листы А -5
2. Дет али Д гЕ 03иД -Ш  приВараmb 

к  армат уре лоз. { и 2
3. Стержни поз. /а  2 после 

их приварки к  дет алям  
Д-203 и Д-206 cBapumb между собой 
по Концам бщ -  /00  мм и по 
длине с аш еом 6 0 0 -7 0 0  мм 
€ш - 2 0  мм, 3 - /Омм.

Ведомость закладных деталей

Марка н-Во
шт.

Вес В к г
листов1шт. Всех

Д -2оз 9 2 18 К Ж -8 /
Д-206 1 /8 /8 К Ж -8 2

(Jmoeo: 36

А. все шВы Ь=Аммг кроме 
оговоренных.

S. СпиралЬ поЗ.3 приВязатЬ 
Вязальной проволокой к  

продольной арматуре В 
каж дом  пересечении.

Работать совместно с 
лист ом К Ж -А 5

Т  к  I сЕая С 35- 1-10-1

f37Sr. Спецификация и таблицы расхода

С е р и я  
з .  ч о  7 - //&
ЬЬщуск\Л(]ст 
А___КЖЧ6





С пец и ф икац и я арм ат уры  на /  э л е м е н т

Э с к и з нн
поз Д

ли
н

а
по

зи
ци

и
м

м

К-6о
, f l -
№ .

ш
§ §  *

Всего но элемент

сече
ние s e n бес

кг

т о 4 250 Ж 10005 4 40.0 Ф25ДЖ 78S 302
-------------- ---— ^ r t r Ф 16й х 4.2 7

_ . . ш е _____ 2 25ЯЦ 9650 4 38.6 Ф8ЯЖ 144 6
ЖОг спирали см. чертеж.

т м т м т »
3 4В1 — — 155 фбЙХ 12.4 3

ф4ВХ 155 15
—------------ -ЩГ~---------------------

i l u ^---L. 47Я 17П
4 160 X 1440 2 2 .9

и т о г а -- 333
Т ё тк а  С' 2 0 6  . 

гем. ч е р те ж ) 5 6 Я  г 820 12 9.8

6 6 Я X 325 8 2.6

С е тк а  С-203 
(см. ч е р тё ж ) 4  ш т

7 а п  ж т о 8 8 .0
6 8 Я Ж 160 40 6.4

320 “ 9 16А Т- 320 4 1-3

С-202
©

&

$
§
$

551650*05 65
^  325

С -203 С-208

(£ ) -* —

3  b idарка с т а л и на э л е м е н т 61
Наимено

вание 
э л -т а

1 Я Р м и т н о а \закладите д е та л и  I I!§ __ I____

Общий
бес
к г

к ла с с
я - ж

класс

J k l -
\ класс л -1 \ К ла с с  I 

Д -Ж
I Марка ■ 

В С тЗ
Марка
В С тЗ6СтЗа\ВСтЗ

Ф25 ф 8 Ф4 016 0  б Ф25 □ т ш ш т м т
С35-2-Ю1 302 6 15 7 3 8 □ | 20 | 16 I 6 I 3 | 386

Расход м а т ер и а ло в на элемент
Наимено- 
Ъание 

э л -т а

^ д е т  о н С т а л ь  к г СаЭержа
кие

ipMtnypt»
кг/м3

Вес
элемент

7

Март Н о
мз

я  р м а т у р а Вакл.детали 7 Щ
Класс
я -ж

Класс

& -I
Класс Я - I Класс

А-Ж
Марка
ВСтЗ

Мары
ВОяЗВСтЗсп Ш З

Z35-Z-10-1 300 1.2 308 15 7 3 8 2 0 25 278 3 .2

Примечания:
L Общие примечания см. 

листШ 0 - 5 .
2 Д ет али Д-203 иДяЮприборитЬ 

к  арматуре паз. iu o
3  Стержни лоз. 4и2 после 

ах приварки к  деталям 
Д-203 сварить между содой: 
по концам вш= то мм и по 
воине с шагом 6 0 0 мм,

Ведомость за кладиbix деталей

МорКа
К-бо
шт.

deed кг ^  МД 
ли с то в1шт. Всех

Д-203 9 2 48 К Ж -8 4
Д-207 4 35 35 К Ж -8 2

ит ога 53

Вш =20мм, 5 -4 2  мм.

4 «*""*■»
б Спираль поз.З прибязатЬ с ли с то м  НН4-47.

Вязальной проволокой к продоль
ной арматуре б каждом пересе
чении.

ТК Сбоя C 3 S -2 -1 Q -1
серия3. 4V7-//S

197вг. Спецификация и тавлццЬ/ расхода м атериалов
Bbtnuck\ Ласт 4 I /Ж-48





Спецификация арматуры на / элемент

е  Ш Е

Эскиз НЛ
поз.

Д иа
метр
мм

Олина
таи,.

Кол-Ве*п*
ШТ.

Общая
длинал 0

м

2Тс£го Ш  " элемент
сече.
ние U-Dбес

КГ

96S0 Ы1 г о л ! 10005 4 40,0 ■ФЫ78,6 194
----- Щ.-*- ■<МВ1/30 1S

SSSO
2 aw#9660 4 38,6 ■ФЖ 4,7 V
3 4 3 1 — 1 ISO■Ш1 12.4 3

па по

4 ей1 1440 2 2,9 И т о г о : 2/9

сетка с-гог Цш т ) 
(см. чертеж) 5 621 820 12 9.8

--- ,50 --- 6 № 450 1 0,5
сетка с-204 77ш т) (см чертеж ) 7 6Я1 320 8 2,6

320 8 mi 320 4 1,3

С-201
*3

— ?>
\ __ _
) и

iт L .

С-2 04
Ф

Ф

$

№ tm

<5

85 83

320

Выборка с та л и  на э лем ен т € 3

На имело.
8ание
э л -т а

Ярм а т у р а Закладные д е та ли йнкерн. болты Обицай
Вес
КГ

класс
ЙЖ

класс
6-1

класс м~л класс
А’Й

марка 
В См 3 Марка 8  С т з9С ГЗ С Л 8 С 7  3

Ф 20 ф4 ф/6 06 Ф20 Ф8 -б-& -6-6 болт QuiteШай5а
С 35-НОЯ 194 13 7 3 8 2 1 20 7 2 4 263

Расход материалов на элемент
Наимено.
Вание
эл-та

Rfimnu Сталь кг Содержа. вес
эл-таМаркаКол-Во

лрматура Закл. дет. ш нйе
класс Класс

3-1
Класс H I классЧарка армату- 

PH j  КГ/М
тм3 й-В ВСгЗспОСтЗ Й-М ВСТЗ 803

сзз-ное 300 1,2 194 13 7 3 10 21 13 183 ' 3,о

Примечания:
I  Общие примечания см. листы 4 - 5
2. Детали Д2озприВаритЬ к  арма

т у р е  п о з : / и  2 .
3. Стержни поз. 1и2 после поибарки 

их к  деталям Д-203 сВаритЬ 
между собой :па Концам Вш -100 мм 
и по длине с шагом 600-700 мм 
£ш ~20мм t в - Юмм.

4  Все шВы h =  10мм, кроме Работать соВместно с лпптпм
оговоренных. " ------------------------- — —

5. Спираль поз. 3  лриВязатЬ —---- —
Вязальной проВолокой к  
продольной арматуре В каж дом  
пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
к4о
turn.

Вес В кг Я Н
л и с т о В1шт. Всех

Д -Ш 1 24 24 К Ж -81
Д -2 0 3 10 2 20 КЖ~81

итого: 44

т к сбая С 3 6 - / - t o - г серия3.407-HS
1976г. Спецификация и таблицы расхода материалов выпуск

4
Лист
КЖ-ЗО





Спецификация арматуры на 1 элемент

Э с к и з
NN
поз.

А и а
м щ
мм

А л и м
ПВЗицщ

Кол-Bl
„ п "
ШТ.

О д щ т
длина

J *
* м

Зсегонаэлем т
Сече

ние U h
бес

к г

Эббо Ф т ^ Ш  ---------------«2--------
f 23Я§ т к А ш •фШ 78.6 302

- f m /35 /5
9660 2 29Я| 0660 А 38.6 -ф № 47 7

\ШААШЛШЛМАЛАШллл 3 Ш < /33 ' Ф т П А 3
VVYVVVYVYVVTO

j m  m p a o jL m M P ^ m ,

j Q r 2fib ,

А Ш т о 2 29 и т ого : 327

с е т к а  с- 2 0 1  t / ш т )  
(с м .ч е р т е т г 5 6Я1 820 а 9.8

js a J S s w ® 6 16Я1 ш 4 0,3
7 6 H I 320 д

320 6 *601 320 А О

C-2D1 С-2 04
(7 )

&

85

Выборка ст али на элем ент
Л а ы а ту л а Закладньп? детали внкерные даты

Н а й м ет  
- Вание

класс класс класс Л -1 Класс Марка
B % Pf

Общий
ВесЛ-Ш ЗСтЭа, ЗОтз __ &ZЖ___ 8 Cm3

э л - т а
Ф25 0 4 (ИЗ 06 020 0 6 -5 -6 б о т

М ф
ПН№
*нр ч ш КГ

C3S-2-/M 302 /3 7 3 8 2 4 20 S 2 4 373

65

Расход материалов на элемент

Наимено
вание 

Э л -т а

~3S£L

Март

1 А р м а т у р а __ Л - 1 МклоО д е т М 8 ШнШ т
а р ш т »

кг/м3

б е с
Э л -т а  

т* U - S
Класс

А-Х

Класс

ЗСтЗса

Л - 1

ЗСтЗ
Knee
Ы -

Марка
З С тЗ

Шарю
ЗСтЗ

сзз-2- т зоо /21 302 (3 7 3  , /0 24 0 27/ 42

Примечания
I  Обще примечание см.листы 4-5
1Детали Д-203 приВарить к 

арматуре под 4 и 2 .
3. Стержни под. 4и2 посре приВарки 

их к деталямД -203 с Варить 
между собой: по концам Виг/оомм 
и по длине с шагом 600- 700мм, 
Сш~ 20мм, бЧ2мм.

4 все шВы h~ 4мм, кроме 
огоВоренных.

S- Спираль поз.З лриВязатЬ 
Вязальной проволокой к  
продольной арматуре В 
каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
Кол-
8а
шт.

Вес б кг NH
листоВ/ш т Всех

Д-202 4 26 26 к ж -  Ы
Д-203 Ю 2 20 К Ж -  8(

итога 46

Работать совместно 
с листом НЖ-51.

Т К Сбоя С 3 5 -2 -1 0 -2 Серия  “ 
3 , 4 0 7 -M S

Ю Тбг Спецификация и таблицЬрасхода магпериалобV *  №Ъ





Эскиз
МП
00$.

S 1

s i

* н Р *

Всего на элемент
1
t n

Вес
ВНГ

4 WAX 40005 4 4 0,0 Фт я 78.6 №- 4 - Мо
0 « Л 1 4, г 7

—  9мп J _ ш и т о 4 38.6 ф8АП НА 6

Т Ш Т " 3 4 ВТ _ т
ф48 Т то 45

Сетка c z Z03 '  
чертеж 4 бяж woo 8 8.0 итога: 2 2 2

5 НАШ 160 40 6.4
| f t f a . 6 ISA I {440 В 2,9

7 4SAZ 320 4 43

..

С-203

В Ь п Г о р к а  с т а л и  н а  э л е м е н т  6 7

i
n

i
«

*

А р м а т у р а З а к л а д н ы е  д е т а л и
Общий

бее
кг

класс
А - к

класс
В -1

класс
ОСтЗсп В С тз

Класс
Я -ж М арка В Cm3

r n . i L ф 4 <р4Б Ф25 48 L5Q*4 -3-2В
C3S44H м  в 45 ? 4  — В 49 20 2 6 * Г

Расход материалов на элемент

Наимено
вание
э л -т а

Кол-В а С т а л ь  к г
Содержа

т е
m m i/ы
trim*

В т
э л -т а

Т
Hapha К-Ва

мз

я  о м а  т о  а  а закладные д е т .
Класе
А - х

Класс
В-1

КяассА-1 Класе 
А - к

Марка
вйтЗВСтЗа ВСпЗ

C35-W H 300 4.2 200 45 7 4 44 485 3 0

Примечания:
1Общие примечании см. листы 4+5.
2. Детали Д -203; Д-244 прибаритЬ 

к  арматуре паз. 1ч В.
3. Стержни паз. 1 и 2  после их 

приборки к деталям Д-244, 
Д-203 сбаритЬ между содой 
па концам в  ш- 400 мм и по 
длине с  шагом 600-700 мм 
Еш**20мм, В - 40мм.

4. Все шбт h ~ 4 im , кроме 
агобореннЫх.

5. Спираль поз. 3  приВязатЬ Вя
зальной проВаланаи к продоль
ной арматуре, В каждом пере
сечении.

Ведомость закладных деталей
Марка КВа

т а
Вес В не N N

листоВ4ш т Всех
А - 2 В З 9 В 48 КЯС-81
А - 2 И 4 Z7 27 к ж - к ъ

и т о г о 4 5

РадотатЬ сойместно о- 
лиспом К Ж -5 3

т к СВая С 3 5 Ч Ч 0 -Н

т в т Спецификация и таблицы расхода материалов выпуск
4

Лисы
т-54
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Спецификация орматцрь! на / элемент

Эскиз
м
поз

1
i t i bЧ с;

•§1

Об
ща

я 
! 

дли
на

. 
1 

м 
\

Всего на эл-т
Сечение Itn Вес

КГ
9660 fs sf 1 25АШ10005 4 40,0 Ф25АЙ78,6 302

Ф16А1 4.2 7
9B60 2 25A]fl 9660 4 38,6 Ф8АШ 14.4 6

ФАВ1 15 5 15шаг спирали сн чертеж
ш ш т т ^

Ь 4В1 _ 155

Сетка С: 203 
См чертеж 4 ВАЩЮПИ 8 _ м _ Umaeo: 330

5 ВАШ 160 40 _М-Щ&К50 
_______ ^

6 16 А1 МАО 2 2,9

320 1 1SA1 320 4 13

$ 5

С-203

Выборка стали на элемент
Ноимено- 
бание 
Эл-та

Арматура Закладные детали
Общий

бес
КГ

Класс
А-ш

Класс.
6-1

Класс
ЗОпЗсп

Класс л-1 Влосс А-@ Марка. В Cm3
Ф25ф8 Ф4 Ф16 Ф25 ф8 L50*4 -&20 - < Г - 6

С35-2-ЮК302 6 15 7 4 - 2 W 20 375

Расход материалов на элемент
Н о и н ш -бание
з л - т а

Кол-бо
Мар
на.

К-Во
[м 33

СталЬ
массА-ш

Арматура
к л а с с

6-J
Класс л-1

60 Зев ЗСпЗ
Занладнья детали
класс
А - Ш

М а р мВСтЗ
iue армагурь, 

nrjM~

Вес
Э л -т а

С35-2-10-Н 300 1Л 3  0 8 15

Ведомость закладных деталей

Марка. К-Во
шт

Вес кг j Jj J

Ли стов1шт. Всех
4- 20} 9 2 / 8 К Ж -8 1
J-2 H 1 2 7 27 К Ж -8 3

Umazo 45

Примечания.
/  Общие примечания 

сн листы 4 -5 .
2 Детали Д-203, Д-211 прибаритЬ 

к арматуре поз. 1и2.
3 Стержни поз. 1 и 2 после

их приварки К деталям Д- 211, 
А '203 сварить между собой: 
по концом Сш= 100 мм и по 
длине с шагом боо-1 0 0 мм,
вш- 20 ММ) 3 s 12ММ-

4 Все швы /г *4мм? кроме оговоренных.
5 СпиралЬ поз. 3 привязать вязальной 

проволокой к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Р а бот а т ь со б  м е с ту  о 
с л и с т о м  М>К-5 5

Т К

Ш г

Свая C 3 5 -2 -W -H  
С п ециф икация и т аблицы расхода материалов

Серия
j A o y - x /s

BbmudA Лист 
У  КЖ-56





СЧ1

! » .

Lse<

Й  9J *

if*
5  ^  u

С п е ц и ф и к а ц и я  opMomypbi но i  э л е м е н т

Н
тш

е
тб

.
эл

ем
ен

та
Эскиз

нн
поз.

1
с
* Всего на элемент

И
ч 1г

о Е

Isе § ̂  агэ S 
•о п сэ*о

сече
ние i e - n

Вес
кг

г 20ДЯ 12005 4 46.0 Ф Ш Ж 94.6 233
--------«1Ш----------- ф16Л т 4.1 ?
.. --tffiflL— _____ 2 20А1Г т о 4 46.6 Ф6А1 12.4 3

Ш а Ш ^ Ж е ш е * !

3 461 — — (76 Ф4В1 (76 17и
1

04
ф8А Ж 1.5 1

4 (6Л1 1440 2 2.0 Umora: 261
V
1

350 J g

Ю
*"0

С е тк а  C-eOi (см.чертеж) 5 6 Л I 620 гг 9.6
о Сетка  С-202 (см. чертеж] Б 6Л1 325 a 2.6

зео '7 (БЯх 320 4 13

t
_________ Ш __________

8 блог 740 2 i f

D-gQ(

L-

«>
с=>w>N
II
$

I
сэ
$

'

35

’• §

<50x5*250 3!

320

© -

C-202
IS

тсмк>
£

Ь
IS

65
IS

65*3*195 65

3 2 5

^  .

В Ь и Г о р к а  с т а л и  на- э л е м е н т 71
Наимеко-

Аание

элемента

А р м а т у р а  к г Закладные детали кг ОтГций
бес
кг

Класс
А -ш

Класс
6-Г

W T
«СТЗСП

Класе Д -1  
в Cm3 М а р н а  в  С тЗ

4 2 9 ф 6 * 4 т о г Фб • Н -Щ L36x4
С35-Н2-0 233 i 47 7 3 2 5 4 4 2 0 4

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  но э л е м е н т

Наиме-
нобание
элемента

бетон Сталь кг Совет
нив

Вес
эл-та

т

36

Марка
КолБо Д о м а т у р а затонше детали

м3
Класс 
А -Ж

класс
В-1

Класс л-1 марка в с т з
кг/м»

« я

БСтЗСП 6С/ПЗ -<f=6 *Ф42 136x4
5 3 5 -1 (6 0 300 ( .4 4 £54 17 7 3 2 5 4 <

Прим ечания:
4 {Мщие примечания см. листЬ» 4 -5 .
2. Детали Д-203 и Д -209  прибаритЬ 

к арматуре поз. 4 ц 2.
3  Стержни поз. 4 и 2 после приборки 

их к de/палям Д-203 и Д -20 0  
сбаритЬ ме^сйу собой •• по концам 
6ш* 400мм и по длине шагом 600-700мм 
2 = 20м м . В * { 0 мм.

4 Все шбы /7=4 мм, кроме огоборениЫх. 
5. С пиралЬ  лоз.З прибязатЬ ЬязолЬной

проволокой к продольной арматуре 
в каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
Кая*
бошт

Вес в кг N N
л и с то бГа/т Всего

Д -2 0 9 ( 6 6 К Ж - В 2
Л - 203 J L 2 22 КЯс-81

и т о г о : 30

Работать совместна
с листом К Ж - зу

Т К С б о я  C 3 S - I - I 2 - 0 ж ;
1975т Спецификация и т а б л и ц ы  расхода м а т е р и а л о в to n jn t ia s r  

4 КЖ-58





Спецификация арматуры на 1 элемент

А й
поз.

& к
Ц

Об
щ

ая
дл

ин
а.

м

Всего но элемент

ii Эскиз 4*#
3 1
i

Сече
ние

2 8 а бес
КГ

j. 1 25А Щ 12005 4 48,0 Ф25АЩ 94.6 364

— " бер-  ш Ж Г - Ф16А1 4,2 7
. т о 2 25А т Н660 4 466 ФВА1 124 3

\ W W N W
Шаг спирты см ч е р те ж

3 4В1 — — 182 ф4В1 182 18
ФВАШ 1,5 1

S3 380«от"-#»"' ' ' 4 16А Г 1440 2 2.9 Э т о г о . 393

CS* 360 Jg

& Сетка С -201 ( см чертеж ) 5 6А1 820 12 9,8
CemftCL С -202 (см ч е р те ж ) 6 6 A I 325 8 Z6

320
7 I6 A I 320 4 1,3

■ 35QL 
1$ 8 8а £ 140 2 1,5

350

i t

C-2D1 С-202
<D-

© -

в
■о §

35 50x5=250 35

® L
___ я о  '

© -

(D—

$
§
&

§

65
%

65*3435 65
325

nj <
P. &43“

Выборга стали на элемент \тз
Наиме- 
н о в о - 
ние

Э л - т а

/\рма/т р а .  к г З а к ла д н ы е  д е т а л и  к г Общий
Вес
к г

п ло
А -

сс
Щ

Класс
В-1

К №
ВСгЗся

м а с с  л -х  
б С т З М а р к а  6  Cm  3

Ф 25 Ф  8 Ф 4 Ф16 Ф 6 -д -6 •ф4Р L36*4
С35-2-1Р0 364 1 16 7 3 25 4 1 423

Р а с х с ) д  м а т е р и а л о в  на элемент
Наймет■ 

бание 
Э л -т а .

Б е то н С т а л ь  н г Содеракл бес

д л - т а
т

Мар
к а

Нал- А р м а тзр а Закладные детали. кие.
о р та -
тур ы
кг/м3

6о
М3

Класс
А-Ш

Класс

В-1
Класс Л-1 Марка б е т  3

ВСгЗсп В Cm3 -<Г-6 .ф 4 2 L36*4
C35-2-I20 300 1.44 365 18 7 3 25 4 1 270 3 9

П р и м е ч а н и я :

1 Общие пршгечания см. /исты U -5
2 Астали А~20Ъ и Д-209 npubapumb 

к арматуре поз. iu 2 .
3 Стержни поз 1и 2 после приборка

их ft деталям Д-203 и. Д-209 сбаритЬ 
между собой: по концам бш * 100 мм и 
подлине шагом боо-700мл 20мм}
5 *  12 мм.

4 Все шВы Н~4мм? нроне агоборснкЫх.
5 СпиралЬ поз 3 приЬязатЬ ЬязалЬнои 

проЬолопои ft продольной арматуре
6 каждом пересечении. .

Ведомость Закладных деталей

М а р т
Ибо
ш т

В ес 6  к г М
л и с т о В1щт всего

А - 209 1 8 8 И Ж -8 2
Д -2 0 3 11 2 2? К Ж -  81

Э т о г о : 3 0

Работать соВместно 
с листом И Ж 59.

т к Сбоя с35-г-1 2 -0 з К 5 9 -* «
т & Спецификация и таблицы расхода материалов ВЬтуск Аист 

У КЖ-60





80
*9

 *=■
 72

0

233

B b t 6 о р к а  ст али на элемент
Наимено

вание
эл-та

класс  
A - U

А р м а т у р а

Ф20 <t>&

нласо 
В- I  1всгЗса

4 4

17

класс д -1

ВСтЗ
4 1 6 фб

Закладное детали
Класс
A 'S T

Ф га

Марка 
8(

Анкерные болты

Cm3
“  м арка 

5 cm3

7 5

Общий
Вес

кг
1 24 | 8 | 4 | 3 | 306

Расход
бетон

материалов на элемент
Наимт- 
Ьа ние 
эл-гпа

С35-Н2-1 зоо

Марка K_gg 

м3

1 4 4

стали кг
Ярматура

класс 
А -ж

239

класс
В-1

17

Класс л -1
заклад, дет НпОпт

ВСтЗса ВСтЗ
Класс
А-ш

Г  
ВСтЗ

Содержа

Марка
ВСтЗ ры

у п м

Вес 
у Ь т ш н т а  

Т

Ведомость заклад иьис деталей
w f

Марка к-Ьо

шт

бес кг н н

л и с т о Ьhum вС 2Х

Jb20L Н г гг К Ж ^ ы
А - г  об 1 18 К Ж -8 2

Umoro: 40

Примечания:
i  Общие примечания см. листы 4-5
2. Детали Д-203 и Д-206 приВоритЬ 

к арматуре поз. i и 2.
3 Стержни паз 1 и 2 после их 

приаарКи к деталям Д-203 иД-206 
сВаритЬ между сабой: 
па концам Вш=ЮОмм и па 
длине с шагом 600-700 мм 
Ьш =  20 мм. 6=40 мм.

4. Все шВы 0=4 мм, кроме 
огаЬореннШх.

5. Спираль паз.З приВязатЬ Вязальной 
праВолакой к продольной арматуре 
В каждом пересечении.

Р а б о та т ь  собмесшно с  
л и с т а м  Н Ж - 6 1 .

Т К

1916г

Сбоя С 3 5  - 1 - 4 2 - 1  

Спецификация и таблицы расхода материалов

Серил
<?. 4 0 7 - У/ S
Выпуск лисщ 

4 КЖ-BZ
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Наиме- 
надание 
эл-/пег

Дрь 1 I Закладное д е та ли Анкерные йОЛТЫ
Овщий

Вес

КГ

Класс класс
В -х

Кяасся -1 Класс
А - ж

Марка
В С тЗ

Мппип
Л -2 Ж ВСтЗа 8СтЗ В Cm 3

Ф25 ф8 ф 4 716 ФБ П 5 -8 s6 banа  
MSB

Гайко
MSB

ШаШ
-8-га

Х 4 6 13 1 3 8 24 16 6 3 4 Э Г ~

Рас*/?# м а т е р и а л о й  н а  э л е м е н т

Наиме-
ноЬание

эл-та

бет он Ст аль кг Мер-
жаиие
армату.

р и г
к гы з

В ес
элемен

та
т

Марко К-бо
М*

А р м ат ура Закладн.двт Янк.£ты
Класс
Л -Ш

Класс

В-1

КлассД-1 Класс 
А-Ж

МаркавСтЗМаркабСтЗВСт Зел ВСтЗ

С352-12Ч 30 0 144 370 18 7 3 8 24 2В 276 3 .9

Примечания
L  Общие примечания см л и с т ы  4 - 5

2. Детали Д -203 и Д-207 прибаритЬ 
к арматуре поз. 4 и 2.

3. Стержни паз 1 и 2  после их 
прибарки к деталямД-203иД-207 
сбаритЬ между сабой:
по концам вш- Ш  мм и па 
длине с шагом 600-700  мм.
2ш — 20 мм. tB=42 мм.

4. Все шбы h=4MM, кроме 
огобореннш.

5 С пираль поз.З п р и т я з а т ь  Вязальной 
п р о бо лак ой  к  продольной арм атур е  
б каждом пересечении.

Ведомость закладное деталей

Марка
К-Во
ШЛ).

Вес б к г Ы Н
л и с т о В4 ш т Всех

Л - 203 л _ 2 22 К Ж -8 1
Л - SOB 1 35 35 К Ж -8 2

U m a ro * 57

Работать соВместно с 
листом К Ж - 6 3 .

Ш г
СЬая с з ь -1 - i i - i

Спецификация и таблицы расхода материалов

серия  
з . ч о г -  s / s  
выпуски ист  

4  КЖ-54





В ы б о р к а  ст али на эле мент- 79
Паи мено- 
Вание 

эл-та

а р м а т у р а Закладные детали ДтернЫе долты Ойщий
бес
КГ

Класс
л -ж

Класс
В-1

Класс А -х Класс/!'ж ШрНаВстЗ Марна В Cm3
8Ся$сл ВстЗ

Ф20 $4 0 /6 п 020 03 -rf*fe £=6 мзб I1М3? alaiii-&20
С35-/-Й-2 £33 17 7 Ъ 8 2 / 24 7 1 2 4 308

Расход м а те р и а ло в  на элемент

Наиме-
нобание

бетон
Мар Кол-

эл-та ко Ва
мз

С35-И2-Е 300 У,44

Сталь кг

класс 
я -Ж

А р м а т у р а
Класс 
В- I  1вся3сл

Ы с с л-1
ВСшЗ

Заклад, долг
класс 
Д-Ш

Марна
ес т*

Лты 
Ш р Я  
В Cm3

С о д е р 
ж а н и е  арматуры
кг/м3

Вес 
эл-та

(П

233 17 10 25 15 1S1 3,0

П р и м е ч а н и я{ 0 if щи е примечания см. листы 4-5
2. Дет али Д-209 прибаритЬ к арма

туре паз. 1 и 2.
3 Стержни лоз/f и 2 после приборки 

их к деталям Д -203 сбаритЬ 
между собой по концом Вш-100мм 
и по длине с шагом 600-700 мм 
еш=29мм> В*10мм

4. В с е  шбш Ь-4мм, кроме 
ого&ореннЫх

5. СпиралЬ поз 3 прибязагпЬ бязалЬ- 
ной проболокой к продольной 
арматуре Й каж д о м  пересечении

Ведомоеmb 31шад1ibpc деталей
Марка к-Во

шга
Бес 0 кг NNлистоБ1штВсех

Л-201 f 24 24 КЖ -81
Д-20312 2 24 кэ|с-а<

Итого*. 48

Ра (ГотатЬ собместно с листом И Ж-65

Т К Свая С 35- 142- Z s 4 № # s
<97вг Спецификация и таблицы расхода материалов Btnnyckl лисп 4 1КЛС-66





Спецификация арматура на У элемент
1  в

2»1 £ 
5  §

Эскиз
NN2

поз
Aua-
метр
MM

Алина
позиции

КОЛ-бС
un a
ш т

Общая
длина
„е*

м

всего на элемент

сече
ние l£ n бес

к г

<N1
1

04
i

СМ
1

£•о
о

т о 1 25ЛШ 12005 4 48.0 >фали 94,6 364
т ,Ф4В1 176,6 i?

---------Ш й - 2 25ЛЖ H660 4 46,6 a m 4,7 7

т ш т щ т т
шаг спирали ем. чертеж

3 4B г - 1 176 4>m 12,4 3

g i f J s l

W  Чю

4 i6 A x Ш О 2 2,9 Um iiro : 391

с е т к а  c -e a i  « u n i  
Гем. чертеж! 5 6Я X 820 12 и

6 16A X 450 1 0,5
7 6 A X 320 8 2,6

3 2 0 S 16 A I 320 4 1,3

C-20J

© -

in

)------------
с а
с м

’ н

1
/  *

— -

m .......^

С-204
ф

© -

&
т ?

й
S?

501
$

85 Ш 85

с О а 320

СТ) cS

1\Ыбарка стали на элемент я Г

Наиме- 
нибание 
э л - т а

ш а л т у р а Закладные д е та ли  ,Чнкерн. болты
Общий

бес
кг

класс
Л -Ж

Класс
В-1

Класс л  - г К л а с с . 
Л - ж

'М а р к а
В С т З

М арка  
В Cm 3ВСщЗсг, ВСтЗ

ф 25 0 4 016 фб Ф20 Ф8 -eftffi - 6 . 6 15алт
M4Z ш

шайба
-о-2П

С-35-2-12-2 ЗВ4 17 1 3 8 г 1 24 9 г 4 4 4 1

Расход материала^ mi элемент
Наиме-  

нобание 

з л - т а

б е т о н и п т а л ь  к г Содер
ж ание  
арма- 
т у р ы  
Кг/мЗ

Вес
э л - т а
/77

Марка
Кол- А р м а т у р а болты
Во
М3

масс
Н-Ш

класс Класс л - i Класс
л - ж

Маркс
ВСтЗ

Г Марка 
8 Cm3В -1 ЗСтЗса ВСтЗ

C35-2-IZ-Z 300 1.44 364 17 7 3 10 25 15 271 з7з

Примечания
L  Общие примечания см. листЫ 4-5.
I .  Д е т а л и  Д -2 0 3  приварить карма/пурв 

паз. 1и2.
3. Стержни поз.1и2 после приварки 

их к деталям Д-203 сбаритЬ 
м еж д у  содой • по концам ёшчоомм 
и па длине с шагом 600-  700мм

й ш -2 0 м м , 8 -  12 мм.
4. Все шбш h =4 мм, кроме отборен-  

нЬис.
5. Спираль поз.З привязать Вязальной 

прабалокой к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
кал-
Во
шт

Вес б  к г N N
л и с т о в1 ш т Всех

Д - 2 0 2 1 26 26 К Ж - 8 1
Л - 2 0 3 1гг 2 24 К Ж -8 1

и т о г о : 5 0

Работать саВместно с
листом  К Ж -6 7

т к Сбоя C 3 5 -Z -4 2  т2

<97дс. Спецификация и таблицы расхода материалов выпуск ли ст  
4  КЖ-68





арматуры на I  элемент

м
ПОЗ.

Ди
ам
ет
р

мм ll1
It*

fc

§ «
s§
rt*

Зсего на элемент

Зеки*
Сече
ние Ltn

бес
НГ

1 гояш m s k k8,0 фгояш 94,В гзз
\ "НТ Ф16Л1 к.2 7

2 гояш Н660 k k6,6 Ф8ЯШ м 6
фкЫ 176 17

^r-mssmrsir^m

1Ваш т т
3 4f 61 — — пь

гм чертеж
4 8ЯШ mo 8 6.0 итого. 363
S 8ЯШ J60 kO 6,k

^ 2 т

6 16Я1 mo 2 2.9_

—----Ш — 7 ШЛ1 300 k 1.3

-----

^ = = = = = L

Выборка стали на элемент 83
Наиме-  
нооание 
эл-/па

Л р м а  т у р а Закладные детали
Общий

бес
КГ

нласс
Л -9

Нласс
6-1

Нлассл-1 в Cm3сп
Нласс Л-1 Марна 
В Cm 3

Класс л -в MapKiX б 1Гт  3

Фго ФЬ Ф /7 Ф /6 Фг$ Ф В L 50*4 -сР*го -<Г*В

C 3 S H H i гзъ 6 /7 7 к — г г4 з/г

Расход материалов на элемент

Наиме-
НПППНИР

Нол-Во С та л ь КГ Содержа бес
К-to А р м а т у р а Занлооные ослюли т е

эл~ т аr/(/UWf7C/C

э л -т а
Корна Класс Класс Нласс Л -1 Класс Марка UfJrfU

АурыМ 1 л -s в -1 5ГтЗа В Cm3 л -S в Cm3 КГ/цЗ т

h s -н г - н 300 W 239 17 7 к к5 183 ' 3 ,6

Примечания

4. Общие примечания см. листы k “5

2. Детали Д -203, Д -211 прибарить 
к арматуре лоз./иЗ.

3 Стержни поз. 1и2 после их при- 
барки к деталям Д-203 спарить 
между собой по концам бш-700мм 
и по длине с шагом 600-100 нм 
[ш'ЗОмм,  В*10мм

4-. бее шЬы h -4  мм, кроме огоборек- 
кых.

5. Спираль поз. б прибязать бязаль- 
ной проЬолакой к продольной арма
тур е  б каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

М арка
K l o

шт.
б е с  В  к г

л и с т а й1шт. всех

Д -2 0 3 // г г г К Ж  -  81

Л -2 1 1 / 27 г г к ж - 82

U m o e o 4$

Р аб о т ат ь  с о в м е с тн о  
с л и с т о м  МЖ-69.

т к

1976г.

СЬая С 3 5 -1 -1 2 -Н <*> *8 И
.

Спецификация и  т аблицы  расхода материалов выпуск Лист4 Ш-70

j





t F 7

£

i

M l

j
Ла ВI
s  I t
H I

Специф икация арматуры n a  9 элемент

д с ки э
Н И
РОЗ. 1«

ч
| М Is'"Ч%■ь

Всего на эле/гею
Сече
ное z e „ весхг

н т  & ж : 1 е ш 12066 9 ¥8.0 ф26А£ 9¥,6 364
| п>% Ф16ЛТ ¥.8 7

м ш г г$*И HS60 9 ¥6.6 Ф8хШ 19.9 6

ф Ш 482 <8

шаг смарали см. чертеж
w m m m i t # *

3 ¥81 _ _ 188

д е т ка  С - 803
см . ч е р т е ж------—

9 8АШ 1000 8 8.0 У/тгого: 336

$ оаш 160 ¥0 6Н

■ a r
6 16 6  Т 1¥¥0 3 “ Т51

н о 7 16А Г 320 9 1.3

C - Z D 2
m  e o * 9 ± 2 & L

Зыборко стала па элемент 85
Наиме- 
нодание
Эл-та

дрматурю Закладные детали
Одщаи
dec
КГ

Класс
B -W

Класе
8-Г

Класс
Л 1

ВСгЗсп
Класс 6-1 
марка 
8 СГЗ Класс В-М Парка В дтЗ

его Ф8 Ф¥ Ф16 ф 2S Ф 8 LSOXU-3=20 -д-6
638-8Ю-А 36¥ 6 18 7 У 2 19 2¥ 999

Расход материалов на элемент

Н аим е
нование
зл -т а

Нол -д о Утиль кг
додер
ж ан, 

артту- 
ры V /

Вес
Эл-та 

г

Пар
ка

/Г-6о
а 3

Д рм ат ура Захладн. детали
/Гласс
6 -М

/Гласс
В -4

Класс л -Г Класс
6-Ж

Парка 
В  Cm38СгЗспВСгЗ

О б-г/г-н 300 4.99 370 18 7 9 ¥6 87¥ 3.9

Лримечония:
£ ддгциг примечании см. листш ^-5

В. Детали Д - гоз; р -г /1  мридарить 

к арматуре лоз. 4 и 2.
В. Ут ерж ни лоз. 4 о 2 мосле

ох придирки х деталям Д-214 и 
Д-203 сfapt/ть между содой 
мо концам дш *  /00 /гм и мо 
длине с шагом доо- 700 мм 
да/ * 80мм, S ' /2 мм.

9 See шды В* 9 мм, кроме 
огодореннь/х.

£ Умираль мое. 3 придя зать 
f реальной продола кой к 

продельной арматуре S  каждом 
пересечении.

б ед опост ь закладных деталей

Парка
6-до
шг.

Вес д  кг Н И
лист од1шг. Всех

А -го з 11 а га М к~81
A -o tt 1 8 7 2 7 т - 8 3

И т ого: 9 9

P a S om a m b  собм ест н о  
с л и ст ом  И Ж -71.

У К  Сдал s s s - e - 4 2 - M

4Э76г. С пециф икация и  т адлиц ы  р а с х о д а  мат ериалов
доя**
£шпуск\ лист

4  т - 7 2 1





Р а с х о д п о т е р и а н о З  н о  / з л е н е н т

Уаимено-
дамиа

зпе/гем-
т а

Ц -t -V a

п е т оМ 6 т ал ь >г/

1к
i f

Вес
элемен
т а  Т

KopjfO

400

/fox-до 
а*

&.S7

dptid тура Закладны е д е та ли
Класс
л -ж

Класс
Я -Т

Класс
В -Т

Класс
Я -К

Класс
Я -Т

Класе
8 -Т В Cm3

С
Э9&

_  хг
¥4 9S /8 3 9 139 357 7 S

в-в

^ & к  1
I1!

Эскиз Я К
ЛОЗ. I *

ч.
II* «5 1

4 *4
Всего на элемент
Сече

ние геп
Вес
хг

•

гггоо 4 т у 22200 Ж 940.0 ФШН 82/. 3 552
324SO г т & 22400 44 340.5 Ф8АТ 820 35

'© 3 т 4540 50 22.0 Ф 5.581 506 95
Ф12АТ 8.8 0

pVWWWWMшаг смарала с*, чертеж
ч $.501 — $06

У  т о  го: 68В

—(ф5еч\~
5 42АТ ОН 8 $.2

S o /борКС/ С П / о т /  н о  з / ге / ге н т

Майме-
нобание
э л -т а

б рпатура докладные детала Удщии
бее
кг

ллосс
*'ВГ Класс Я -Т класс / е г гласе 

*-* .* Г ¥ eject -
е г В Cm3

Ф 48 Ф8 Ф/г ф5,5 Ф42 Ф5 Ф5.5 Кзоо L5DX4
U -4 -s/e 552 $3 s 95 4S 3 9 133 6 857

Л Р и м е ч а н о л :

4 Общие примечания и указа- 
мия по изготодлена/о ебаинои 
заготовки ем. листы Ч-К.

3. Р а б о та ть  ообместна с  
/Гистам  КЖ-7Э.

3. Вара а н т изго/побленил сбои-

Ведомость закладных деталей

Лорка
К-бо

ш т
D ie  кг W

тпоЙ4шт. Всего лис
Д -8 4 3 3 43 26 КЖ -8Ч
А  -& Ч 4 23 S3 УЖ -

У  т о г о : 469

Д'242 иЫх заготовок с /ромен ением 

промежуточных бтуло*г из еда*

резку загоаюбокрм л и с т  кж -9 2 .
Устроистбо /паках спаренных бтулок 
недопустимо бтом случае, когда сдал 
может быть применена с /фозрезиннои б/улш.

ГК кайм ак заготовка Ц -/-% Разрез ь/ , специ
фикация и тадлаць/ расхода мат ериапоб

дерах
3 , 4 V T - / / S

Выпуск] А и ст
*  т -7 4



я - л
г/г 'Штатные /гольцааспираль r f p / n / p o f f f / н / е  £  p f f s & p / n / r e  

’/, Рлнрнль vcjwSho не лоннзсгнсгУ ^ s
Л /1 4 :2 0  I 88

Работать со£лрстно с su/emon
т - 7 6 .

/ ? £ о й л с / я  s a r o m o f / r d  l ( ~  a -  * /&

— Щ И Т *
3 . w r - H S

fr/nyt/c j?vm
' W -1 5



Расход rt ctmер ио л о £  на / э ле м е н т

f t l

II!

д е то м С т а л ь  к г додержи 
мае ар - 
натуры

К г/ м *

Вес
эле

мента
г

Вание 
з а - т о Марка Кол-Во

м*~

В р м о тур а Закладны е д е та л и
Класс

В -и

Класс

Л - 1

Класс
8 - 1

Класс
P -W

Класс

л -1
Класс

8 - 1 д В тЗ

ц-e-Vi 400 3.67 83 7 44 9S 18 3 9 /39 360 7.8
кг С  Г ~ /

в - в

С2>— 1

Гпециеримацал арматурь /  на ' /  элемент 8 3
§ В

| 4 $
X  «S

Э скиз
ММ"

поз

Дцо-

метр
ни

Длина
позиции

е "93 *
flff

Кол-Во

.8 й
шт.

Общая
длина

м

Всего на зт'н ен г
Сече
ние ъ £ п

КГ

«и 4
1

«\3
1

еегоо
4 m jv гг го о 44 310,8 Ф /гз* 931,8 887

г <гш ее/8о 88 881,0 * 8 * 1 88.0 Т Г
3 881 1840 КО 88,0 фк.581 306 95

фХАТ 3 ,8 6

I n i w m m mшаг спирали err. иергемс

4 5,381 — - 300

Вт О ГО: 963

4821
S 1381 841 8 8 .8

В  в/дерма стали на элемент

Каине но Кр на/77ура докладнь/е дет а ли
Общий

Вание класс
Л -Ж Класс Л -Т

К л а с с
81

класс 
Л - i f

класс
Л -Т

класс
0-1 В Cm 3 Вес

Злененго
Ф *г Ф8 ф18 ФЗ.З ф 13 Ф8 ФЗ.З

ТруЗёГ
7 **> /Sony КГ

ц -г -У а 827 33 8 93 18 3 9 133 8 1132

А-Ж

Лрамеуанал:
1. Общие мрапеуамал а  
указания ло азготоблени/о 
с  дайной заготоВки см. 
лест ь/ 4-$ч 

С. Работать содместно 
с л ос топ КЖ '75.

5 Вариант изготоВления сбойных 
заготоВок с применением промежуток- 

h  ныл Втулок из спаренных деталей 
Д-2/2, улращангщий разрезху загото- 
Вок,см лист юн-92.
УстроистВо таких спаренных Вту
лок недопустимо б  том случае, 
к огда  сВал может Рыть применена 

с неразрезанной Втулкам.

Ведомость закладных деталей

М а р к а
Кол-Во

ш т .

В е с  к г

л и с т о В4шг. Всего
Д -3 1 8 3 ¥3 8 6 м к - м Г
д - е н 1 S 3 8 3 — и—

К т о  г о : 169

тк
ms,

ВВадна* заготодка Ц -2 -е/з. Разрезы, елеца- 
ракацил а  емадлаць/ расхода натериалод.

с е ли л
3 , 4  О Т - М В
Аьхн/ct

4
Л и с т

НЖ-76
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Р асход  rramepaa/toi на / элемент Рлецс/фу/гсгт/л арматуры на /  элемент 9 1

S c  н а л

В У

ЛОЗ.

д и а 
м етр

п н

длина
позиуя

Общая
длина

М

В с  era на заен ен т

Рече

ние z £ n
В ес

и г

егеоо 4 4338 ззгяо 14 330.8 ФзззМ 633,3 663
ееш г т ж гзио м 330,6 Ф 8ЯТ 318.4 46

%
3 Л Л Г 3640 73 Ш 4 466 6/ 523 9S

Ф зге г 30.1 9

f a / v w w w / ш
^  наг спороло сн. vtpmtc

В 6.661 — S23
4/того: 706

~ £ - ~ \ - Ф Ж

f ззв! J 4 4 43 30.4

t Вы Sop на стала на элемент
Раине- Лрнатура Закладные детали

д д щ и й
Вес

/задание кассе
8 - н В ла с е В -1

Класс
S - I

Класс
8 -8

Класс
8 - Т

Лаосе
8 - Г В  C m 3

зл-та фЗЗ Ф * Фзз Ф6.6 ФЗЗ Ф8 Ф6.6. Т Р И 160*4 . к г

ич-> /з 663 4 6 9 98 38 4 34 300 9 950

Лриггечанил;
4. ддщие лримечамил о укала- 
нил ло изготоВленизо с Войной 
доготоВки сн листы £fu 5 

В. Работать соВместно с 
ластом Р Ж -77.

91£ з. бара ант изготовления сбоднш 
заготоВок с применением проме̂  
^суточных Втулок аз спаренных 
деталей 4-2/2, упрощающий раз
резку за гота В ок; сн. лист кж-92. 
Устройстбо таких спаренных 
'Втулок недопустимо В том 
случае, когда сВал мотет Выть 
применена е неразрезанной 
Втулкой.

ведомость закладных деталей

Норко Вол-до
ют.

бол ВГ У У
nucmoS4шт. Всего

Л -243 г 43 06 ЧЖ-Sk
JLM L 4 86 86 —  0____
д - г « 4 03 83 _____g— ,

С/того: ess

£ Sou но л зиготоВка Ц- /~ 3/з. Разрезы, елеци/ри- 
воцил о таблицы расхода материалов

~Вёпил
\4or-3 ,___

Выпуск
H S

Л и с т
т - 7 8





te lI
£

£ N

/ Р а с х о д  r r a m e p t / o / t o g  j  м е п е н т

SemoH Вталь кг Виверр» 
нос ирпо
туры
кг/н*

в е с
элитта

Т

//аамо-
нованае
зл-та

//ирм Кил-й Крмитира Закладные детали

( а 9)

Ллисс
я -d

Клике
л -г

/Слисс
0-1

Класс
А'Ш

Клип
Я !

Алисе
8-Т осп

ц -г - ’А ООО 237
С

327 33 38 ее V IV 233 337 7.9

£пеце/д>икоци.Г орпот уры но 4 зяепент
Мойне
небом*
злепен

та

Эскиз WK
/газ.

Диа
метр
пп

Длина
оозоул

пн

/Лей
тОв
от

Общее
Злила

л

8с era на элемент
Вече-
низ Id a

вес
кг

£
41

есеаи / /230 22209 /V Ш З ШШ знз 227
28180 2 123W22/30 28 82/.0 * м нз./ 76

*© 3 331 т о 72 H8J Фьт 523 38
Ф/езг /з./ 3

Ьз/тм/тн/аг спороли епчере*г
V з.зр? — 523

l/m oro: 980
В 1237 3¥/ /2 33.1

В ь/doptro стони //о эиепент
Миоме-
ниВанае
зл-та

арматура Закладные детали
Одщии

Вес,
к г

класс
я-ш Класс Я -Т Класе

8-Г
классл-ш ~Жласс

КГ В Cm3
Ф/г ФЗ Ф/2 фЗ.З Ф/2 ФЗ ФЗ.З ж ISOXV

ц-г-’/з 827 VS 9 90 28 V /V гоо 9 /235

Лронечония:
Д-sis f-dduft/e ppt/rrevcHi/* о уяснонил 

по изготоВяено/а сВадноо эоготоВ- 
KU Off. листы 5- 
2. Работать совместно о 

листом КЖ- 79.
Z  3. Вариант изготовления свайных 

заготовок с  применением нромеусу- 
тучных втулок из спаренныл 
деталей 4~ 212. укрощающий разрезку 
За гот обол, см. ласт нм -32. 
Устройство тагах спаренных 
Втулок недопустимо S топ случае, 
когда сдал мотет быть применено 
С неразрезанной Втулкой •

В е д о м о с т ь  з а к л а д н ы х  д е т а л е й

/Зорки
Кил-ЗЬ 
шт.

вес кг уА/АГ
листовЗшт. всего

Д -н а г V3 26 кж-84
д - *<з 1 as 86 -,_
Д-г/ч 1 33 33 ---

//т ого 255

IL
197Вг.

£  данная заготовка (/-2- 3/з. Аазрезы, спе
цификация-а таблиць/ расхода материалов.

3 . 4 0 T -Y / S
ЩпусА Лист

m - w









Л -2 1 2

I

"I

fh 213 01214)

£ * *  Д -2 / Ч

i0V*&4H17
"Ш

m r s * & 6 m *0¥*3*
/0¥x/¥*/¥S S  SW

£ z £ .

Д /т *
T ^ ? J

© - 1
Ч£)^  -  Д-0/3

Возиции В и 3  /  Рс/оВер/тте

£/7ецснрс/нс/це/я 97
/Уарка м

Sevesfe/e
Длина U//77. Вес f  xrПбЗ. пн /77 н fw/77. Всех Палка \X

/ ~Т¥/,Г гзо / _ 33,¥ 33 РООЛ7 0792-70
€4%

£ • Ф /ел/? 370 <4 - 0.3 ¥
«V»

3 * Ф SSI /¥S'S — 0,0 /¥ <L soxv SSO г — /.7 3 ¥0
Nt S • 0S,SSI iVOO s 0,3 iS • Ф S.SSI 200 20 _ /7 - у? ; /  •*"- ¥S0 / - 00,9 07 ГОО/П 0732-70о * Ф /гл/г 7S0 /¥ — 0.7 /0
V
*Vl

3 Т~фТлт ¥¥SS г - o,o ? SS1 ¥ L. S0x¥ h SSO 2 — /,7 3
Ч s • ps.ssr /¥¥0 /0 - 0,3 3 '9 • Ф S.SSI ¥¥0 20 — _ г
V

7 — 1 ¥S0 / _ 00.9 07 room0730 700 » Ф /ел jr 7 SO /¥ — 0. 7 /о3 » ФО л г ¥¥SS 2 _ ~0Г~ / 03S ® Ф s,sот ¥ ¥00 /0 _ 0,3 3$ щ ф s,sor ¥¥0 20 — - г
/?озвцш

f lp l'f fe  ус тн а я :
1. S e e  u / f a /  / ?  -  V / r r r

2. Злек/гтра^а/ та л а ^ .

m *  G>

f i l  77 M x f * C * 0

/ W
/У/ 77 /0 ¥ * 3 *

floht/цис/ Sv 6 / развертке

0 0 * 2 0 "/¥00

f a  t o o *  /900

sso

Сера*
\t w r - M SЗа хладные детали Д-2/2̂ Д- 3/4. в̂ уаЛласт



Спецификация ZI98

Марка кк
о/п сечение Олина

мм
К'бо Вес i  нг Примечание
/77 н 1шт. Всех марки

H i

1 — zso *го 433 / - 10.9 17

35
2 L .  1$о*ю 170 г - 33 7
3 —  120 х/2 170 1 - 19 2
4 5 Олт М36 130 2 - 1.4 3 ГОСТ 7792-70*
5 байка м36 — 4 - 0.4 2 ГОСТ S9 16-70*
6 Шайба—б-2о 120 2 - 1,8 4 АО чертежу

н г

7 — 400x20 400 1 - 2SJ 26

$4
8 i _  ies*8 170 4 - 8,3 $
9 -  s o * /г ISO 4 - 1,1 4
4 болт М36 /30 4 - 1.4 6 ГОСТ 7798-70*
$ Гайка м 36 — 8 - 0.4 3 r0CTS91S-70*
б Шайба-б-2о 120 4 - 1,8 7 по чертежу

ИЗ
10 —  220x20 320 1 - 16.1 16

S3
И —  120 х /2 244 4 - 4.1 16
12 — S30X/S Ф530 1 - 20.8 21
/3 Труба фШ &/г 180 1 - 26.2 26 ГОСТ 8738-70*
И ШтЫрЬ ф42 3S0 1 - 3,3 4

Примечания: 
все ш ёы  Ь ‘ 8 м м , 
ЭяектродЬ/ т ипа Э 4 В в

М ет аллические дет али H i ■?н з
серия

3. чОГ-11£_





§*ъ § g

Ц 1*
■%_V -

С п е ц и ф и к а ц и я  т

Марка м
"/п Сечение

Длина
мм

к-5о бес 8 кг
Примечаниет Н 1шт. всех марки

Н 6

1 —  88о*/2 ФЗЗО 1 - SO. 8 21

90

8 Тру5а Ф$00 <f;l& tso f - 26Л яе Г0СТ873г-7О*
В —  180*12 880 1 - 7.6 8
4 — T8 0 *f£ 289 2 - 3.7 7
S —  S70*20 370 1 - /8.1 /8
б болт м42 140 2 - 2.1 4 ГОСТ 7738-70"
7 дайКа м42 — 4 - 0.6 2 ГОСТ 3918-70"
В Шай5а-<?*20 120 2 - 1.8 4 по чертежи

Н 7 $ —  880*6 880 1 - 10.4 10 10

Примечания:
1 Все LuSbi h -8мм.
2. Электроды типа Э 4 2  Я

Т К

1976г. М ет аллические дет али И 6, Я 7
серия

8 . k c r - H S
ВЩ исМ ист
Г я ^ т - т
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ft
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V)

£
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Й
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8
S

ё
1

й ±

I
S  ^  QU ^  

$
IS
i Si^p
j o> >̂

JL J L JIL Ж 103

H7

П р и м ечан и я
1. Все шВы h ~ 8 мм, кром е

2 . Электроды т ипа Э 4 2 Я

Н 2

оеоёоренных

тк
(976г.

Монтао/снЫе У М Ы  J r l Y
серия 

& w r - s / s
Ш Ш Ш и с т  
г  Ц* М ~90



НЗтб
/ Н 8  т Ю

С п е ц и ф и ка ц и я  Ш

Марка Як
а/п

Сечение Длина
мм

К-00 Вес В нг
Примечания

Т н idem. Всех Марки

D -8 i$
— 60х/2 3S0 1 - го г

В

D -2 /S

Л §
УзготоёшпЬ на один узел

Узел Марка Кёо
шт.

Вес В кг
idem. Марки

I D-2IS м г 88
Ш D-2/S 7 в М

' ^ Ш к £ Примечаний 
i Bee -шёы к-8мн  
2. Электроды т ипа Э 4 2 Я

Д -SIS

тк Монтаыснб/е узль> у  Ш серия
З .уог-Y /S

/976г. М еталлическая дета ль  £-2/5 8f* ck%c%



“ Г

15?| U - 1 - 2 .1 2  Rmz=mr) UrhSlSR
( Ц - 2 - 3 ] З Я )

Ф560

Л-212
__  ЗтюВернэтЬ)
М 1 10 КолЬцеВая прокладка

" 5*-: 2 5 м м
Jĝ T~8SgZi.

Выборка стала и а элемент 105

Наиме н Ярма т у р а Закл ад нб/е д е та л и . Общий
элемен

Класс
л-ж класс Л-7 Класс

в-1
КЛ'Хсс
я~/г

Класс
я -г

Клась
в~1 3 Cm 3 Вес

та Ф12 ф 8 Ф12 Ф5.5 Ф12 Ф8 Ф 5.5 Ж L 50x6 КГ

ц-1~Щя S52 35 6 S3 fC 6 в /32 /2 858
ц-2-г/гЯ 827 35 6 93 /6 6 8 /32 12 1133
ц -1-з/зя 552 he 9 93 26 6 12 /98 18 958
Ч-г-з/зЛ 827 46 9 93 26 6 12 /98 18 1233

П р и м е ч а н и я :

Ведомость закладных д е т а л е й

На имен
Марка

К-Ва 8ес кг дГАп
эл- т а шт hum Всего л  1сгпо5

Д-212 6 4з 172 М^-84
Ч - г - % Д-212 6 6з 172 М%-84
ц-1~3/3 Д-212 6 43 258 КЖ-84
Ц-2-3/3 Д-212 е 43 258 КЖ-84

1. Настоящий Вариант изготобления разработан с учетом 
onb/ma изготовления пер6b/х образцов свайнЬ/х загото
вок на заводе.

2. Применение 6 качестве промеясуточнЬ/х Втулок спа- 
реннЬ/х деталей Д- 212 ускоряет и упрощает процесс раз
резания сваи нб/х заготовок; коmopbiu сводится к разреза
нию толЬко продолЬной арматурЫ.

3 Данный вариант изготовления недопустим 6 тем 
случаеt когда свая может бЬ/тЬ применена с нерезрезт 
ной промежуточной втулкой

Варианте/ изготовления свайкб/х загото
вок с применением в качестве промежу
точных втулок спареннЬ/х деталей Д-2/2.

т

197бг.

в е р и л
i . g o r - r t s

$6inuck\ Лист• 
Л  WW -92





7
t

TiT
I I

I

51
I S

л j
A
\
0,'”:

№

j ^ i l

It
*£fcs
i i c
§ • 1 1

II
« »

e - б Г - Г Слецшриплциз лрмятуры ня 1. элемент t07

Эскиз $1 § t | i t s
,||5ч. ^  * =§ * $§<

всего ня ж •цент

(home 1 £ п
Вес
КГ

22200 / т у 22200 14 W Ф12ДЖ 621.3 552
22180 2 12ЛК 22180 14 зюр Ф8Д1 426 17

3 8Я1 1640 26 42fi Ф5.5В1 668 124
Ы гя! 20.2 18

I b v w w w i
'Шяг сяирялися черт.

4 5.561 - - 668
Umoeo: 7Н

5 12П1 841 24 20.2

В - В

Ведомость закладных деталей

Марля
hank

ШТ
Вес лг М

че р те ж е йfutm. Всего

Д -г е 6 43 258 7271ТМЧУ-97

Д -2 12Л 6 40 240 См .прчпечяш

Umoeo: 498

Выборка стали ня / элемент
Няимс-
пойтие
з л -т я

Ц -1 ~ е/б

и -1 -'/ е

П Л Я С Сл-ж
Дрмятуря

Ф 12

552

92

/1ллсс Д -1
Ф 8

17

Ф 1&

18

Плясе
В -Т

Ф 5.5

т

21

ЗдпдлднЫе детали
Плясе
Д -Ш

Ф12

48

Плясе
А Т
Ф 8

12

Плясе
в -1

Ф 5.5

24

бСтЗ
трубя 

sbCSasL
596

64

L 5 0 *4
18

Общ ий
dec
hr

1 2 0 9

200

Расход мат ериалов ня 1 элемент

Деталь Д-212Д отличается 
от детали Д -212 отсутствием 
уголья ( доз. 4  черт. Д 7271гм -/у-97)

ч| 1 *
н о5я -

1%
4а Д р м я т у р я д л н л л д н ь (С  д е т а л и pH

S’11
т е

Э л - т л 1*
П л я с е
Д -Ж

П л я с е
Л -1

П л я с е
8-J

п л я с е
Л -3

П л я с е
Л -1

п л я с е
В -1 В Cm3

Ц -1-% 400 2J67 552 35 1211 48 12 26 414 267 , 7.9
Ц -1- ’/ s 400 а ш зг 6 21 8 г 4 69 267 132

Работать совместно с лист ом Ю К-93.

Сбдинля злеотодпя Ц -1  -  в/б . Разрезы  
специфиняция и  тяблиця расхода 

м а т е р и а л о в .

о и ли с л  
3 ,  W 7 - 1 /S
Серия | Лист
Г_]кж Л





~
A

7
2

7
1

tm
-E

-1
0

9
\

i 9

Спщифинпция ярмятурш ня i  элемент

В- В

Приятнее: ДтиА ДИВЯ
щпичяется от Явшн/ ДВ№
ЩеЯЯЬРТ-Jo1*

ь Зскиз
и 1 * £

щ .

Г .

Всего н я  яя(м е н т

Сеченое I t n Sec" нг

*»

5Г

г г г о о 1 « г г з е т 8/8J8 Ф&ЙЛГ m s т
г 8Л1 №40 Ц 6 Ф 0 Я 1 Щ Д 17

Ф $ т 668 т
ф т г газ 18 ~

р т т н
б л а т  ештмг сн*фт.

3 5587 — — № И то го : 435

4 Ш 841 34 т е

Ведомость закладных деталей

Марая
ffatSi
ШТ

Sec кг М
чертежейhum Всего

Д -ге 8 43 258 Ш тм-Ж-97
А -2138 6 40 340 Сн.припсчтк

1/тогй 498

Наиме' Арматура Закладное сЪпям ййПЯ/йд »й //такое плясе-jfcgr... /Таксе Д-1 ч н - *Я Г 6 0 *3 SJUUIUu
SecЗЛ'/ПЯ фт Ф8 Фтг ф5,5 ф/г Фа фб.3 т а L50*i кг

ц-з-% 276 17 18 124 48 12 24 386 18 7зз
ц-з */б 46 3 3 г/ д 2 4 64 3 №

Расход мятериялоЬ ня 1 элемент
Наине- 
тбяние 
з а -т а

бетон  !f------— С та ль  к г
1

i *

Д о м ш тт Закладные eem m t | Р |
•Q&о>1 япясс

я - s
I КЛАСС

а -i
т и щ
W

Класс
а ж

КЛАСС
а -г W F § щ

ц -з -% 488 ер? 276 33 М 48 12 * > u * i ш и
ц з щ т 6545 46 |\ 5 21 8 г J L L S L 1 m m

Работать совместив е листом АЖ- f f .

Т К  СЬяцнйя зяеотобкя ЦЗ' %. Разрезы, \3.¥*г-**г\ 
спецификация и таблица расходе матертдоЗ. № дог| Мот

1 4 \№ 9 6

Серия 3.407-115

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293833/4293833460.htm

