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РЕЗЕРВУАР С ТА Л Ь Н О Й  ВЕРТИКАЛЬНЫ Й Ц И Л И Н Д Р И Ч ЕС К И Й  
ДЛЯ НЕФТИ И Н ЕФ ТЕПРОД УКТОВ ЕМ К О С ТЬ Ю  2 0 D D 0 M 5

А Л Ь В П М Ж

П Р И М Е Н Е Н Н Ы Е Т И Л О Й Ы Е  П Р О ЕК Т Ы  

Г Ь Ц С - Б О О  Г Ь П С - ? 0 0

Р А ЗР А Б О ТА Н

П р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м  

ГИПРОНЕФТЕСПЕЦИОНТАЖ

СОСТАВ ПРОЕКТА
А Л Ь Б О М  I  КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ РЕЗЕРВУАРА 
А Л Ь Б О М  Д  КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОНТОНА 
А Л Ь Б О М  Ш  ОСНОВ АНИЕ И Ф УН Д АМ ЕН ТЫ . К РЕПЕЖ НЫ Е УЗЛЫ .
А Л Ь б О М Ж  ОБОРУД ОВАНИЕ РЕЗЕРВ УАРА С П О Н Т О Н О М  

Д Л Я  Н Е Ф Т И  И  Н Е Ф Т Е П Р О Д У К Т О В  

А Л Ь Б О М  Ж ОБОРУД ОВАНИЕ РЕЗ ЕР В УА Р А  БЕЗ П О Н Т О Н А
Д Л Я НЕФТИ И Н ЕФ Т ЕП Р О Д У К Т О В  

А Л Ь В О М Ш  П Р О Е К Т  П Р О И З В О Д С ТВ А  М ОНТАЖ НЫ Х Р А Б О Т  
М О Н Т А Ж  РЕЗЕРВУАРА

А Л Ь Б О М  Ш  П Р О ЕК Т ПРО И З В О Д С ТВ А М ОНТАЖ НЫ Х Р А Б О Т 
П РИ С П О С О Б Л ЕН И Я  Д Л Я  М О Н Т А Ж А  

А Л Ь Б О М  ЕПГ З А К А З Н Ы Е  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  
А Л Ь Б О М Е  С М Е Т Ы .
А / Ш Б О М Х  В ЕД О М О С Т Ь  П О Т Р Е Б Н О С Т И  В  М АТЕРИ АЛ АХ

Т И П О В О Й  П Р 0 Е К Т 4 0 2 -1 1 -5 М / 7 А  С Т А Ц И О Н А Р Н А Я  У С Т А Н О В К А  Г Е Н Е Р А Т О Р О В  В Ь К Ю К О К Р А Т Н О Й  П Е Н Ы  Г Ь П С - D O D O

Н А  СТАЛЬНЫ Х ВЕРТИКАЛЬНЫХ РЕЗЕРВУАРАХ Д Л Я НЕФ ТИ И Н ЕФ Т ЕП Р О Д УК Т О В  А Л Ь Б О М Ы  Ш И  / Р А С П Р О С Т Р А Н Я Е Т  
К А З А Х С К И М  Ф ИЛИАЛ Ц И Т П /  М 6 0 Ч И Е  ЧЕРТЕЖ И

УТВЕРЖ ДЕНЫ  И ВВЕДЕНЫ Б ДЕЙСТВИЕ М И Н Н ЕФ Т ЕП Р О М  
ПРОТОКОЛ О Т 23.0S.83г  х

(ЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР и н с т и т ч т а ^ и .С .Г о л ь д е н б е р г  
Главн ы й  инженер п р о е к т а  ВНТю р и н

Ори£язан.
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л.#». Н а и м е н о в а н и е Стр.

4 С о д ер ж а н и е г

Т е х н о л о ги я  м о н т а ж а  р е з е р в у а р а

2 П о я с н и т е л ь н а я  З а п и с к а 3

3 О б и л и й  в и д 7

4 М о н т а ж  с с р а е л  д н и щ а 40
5 М онт аж  ц ен т р а л ьн о й  ч а ст и  д н и щ а 44
6 Ра зм от к а  д н и щ а 43

7 П о д з е м  р у л о н а  с т ен к и  к р а н о м 44

8 У ст а н о вк а  м о н т а ж н о й  ст о й к и 49
9 Р а звер т ы ва н и е  р у л о н а  ст ен к и

24
40 М онт аЖ  пром еж ут очны х к олец  Ж ест к ост и

2 5

44 М онт аЖ  оп ор н ого  к о л ь ц а 26
42 М он т а Ж  пок р ы т и й 28
43 0 орм ообразо& ам н* к о н ц ев ы х  уч а ст к ов  п о л о т н и щ  с т ен к и 30
44 Зам ы кание вер т и к а л ьн ого  м он т а Ж н ого  ст ы л а  ст ен к и 3 3

45 Д е м о н т а ж  м о н т а ж н о й  с т о й к и 3 4 ~

46 С х ем ы  строповки 36

Т е х н о л о ги я  м о н т а ж и  п о н т о н а

47 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 3 7

42 О б щ и й  в и д 3 8

49 Ра вм ет к а  д н и гщ 39

20 М он т а Ж  э л е м е н т о в  п о н т о н а 44

24 У с т а н о в к а  т р у б ы  З а м е р а  у р о в н я 42

2 2 Уст а н овк а , к о з р ^ х а  п р о б о о т б о р н и к а 43

23 У с т а н о в к а  п о н т о н а  нот о п о р н ы е  с т о и к и 44

24 М о н т а Ж  У п л о т н я ю щ е г о  З а т в о р а 4S

Мт*р
ЛЬ. Н а и м е н о в а н и е с~р.

Т е х н о л о ги я  с в а р к и  р е з е р в у а р а

2 5 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 46

26 Сверка и  п р е д в а р и т е л ь н а я  с в а р к а  ок р а ек  д н и щ а 50

27 С в а р к а  д н и щ а 54

28 С в а р к а  п р и  р а з в ер т ы в а н и и  с т ен к и  р е з е р в у а р а 52

29 С в а р к а  вер т и к а льн ы х ст ы к ов ст ен к и  р е з е р в у а р а S3

30 С в а р к а  пром еж ут очн ы х к олец  ж е с т к о с т и 54

34 С в а р к а  о п о р н о го  к о л ь ц а 55

32 С в а р к а  щ и т о в  п ок р ь /т и я  п р и  у к р у п н е н и и 56

3 3 С в а р к а  пок ры т ий в  п р оек т н ом  п о л о ж е н и и 57

34 С ва р к а  т е х н о л о ги ч е с к и х  в в о д о в 59

Т ех н ол о ги я  с в а р к и  р е з е р в у а р а  сг п о н т о н о м

3 5 П о я сн и т ел ь н а я  з а п и с к а 64

36 П р и ва р к а  подк ладны х лист ов п о д  оп ер н ы е с т о й к и  п о н т о н а 62

37 С в а р к а  д н и щ а  п о н т о н а 63

38 С в а р к а  э л е м е н т о в  п о н т о н а 64

30 Р а з д е л к а  к р о м о к  п о л о т н и щ а  ст ен к и  в  Зоне бр а т и к а  л  о н о г о 65

м о н т а ж н о го  ст ы к а

40 С в а р к а  т е х н о л о ги ч е с к и х  в в о д о в 6$  j

Н аст оящ ий типовой проект разработ ан б  

соот вет ст вии с дейст вующ ими нормами и  

правилами по обеспечению безопасност и при 

монтаже и  сварке р езер вуа р а .

Га инженер проекта & // Тюрин

Привязан:
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Настоящий проект выполнен по плану типового проектирования ГОССТРОЯ 

СССР на /983 г
б основу проекта положено/ следующие материалы:

1.4. З а д а н и е  на корректировку типового проекта 700- /-70, утвержденное 

ГлавнесртемоЛтажом МинмонтаЖспец строе 

1.2 Типовой проект яльбомы Jt /7 Стольной вертикальный цилин­
дрические/ резервуар для нерп?и и нефтепродуктов емкоетою 
2000 f разработанный институтом ЦНИИПСК
При разработке проекта руководствовались следующей т ех  -  

ни чес кой документа ц и ей  .*

1) Строительные нормы и правила „ Металлические конструкции" /Травила 

производства и приемки работ СНи/7 Н/ -43-7S
2) Строительные нормы и правила „ Техника безопасности в  строительстве т

СНип f i -4 -в о
3) инст рукция по ц32отовлемс/ло и  монюоЖ у  вертикальных цилиндр и -

чес к их р езерву аров для неерти и  неф т епродукт ов Минмон-

т аж сп ец ст р а я

л )„ У * а З с .н и я  по м о н та Ж У  те х н о ло ги ч е с к о го  о б о р уд о в а н и я  с тр е ло в ы м и  

самоходными кранами* ЗС7/S34-74 л/л/сс с с с 0 >
Настоящий проест должен быть привязан к конкретным чело -  

виям Строящегося объекта /7ри привязке необходимо: 
ij разработать генплан монта з/снои площадки, учитывающий подачу 

необходимого количества Электроэнергии, воды для гидроиспитания 

и слива ее / беЗопа с НУ/о работу грузоподъемных механизмов,
2)  выяснить возможность п ри м ен ен и я монтажных кранов, меха ни3 -  

Mo6t сварочного обор у дова н и я, залож енных в  настоящем про акт е,

и п р и  н е о б х о д и м о с ти  п р и м е н е н и я  д р у ги х  м е ха н и зм о в  и  оборудования, 

вы  п  о л  н и т ь  с о о т в е т с т  в у ю щ у л о  п р и в я з к у  т е х н о л о г и ч е с к и х  схем  

с б о р к и  г/ с в а р к и  к о н с т р у к ц и и ,

3) д о п о л н и т ь  т е х н и ч е с к и е  р е ш е н и я  т и п о в о г о  п р о е к т а  к о н к р е тн ы ­

ми тр е б о в а н и я м и f у ч и т ы в а ю щ и м и  к л и м а т и ч е с к и е  у с л о в и я  района  

с т р о и т е л ь с т в а , в р е м я  го д а , у с  т о  о ч и  в о е т  Ь к о н с т р у к ц и й  о т  в е тр а /  

в  процессе м о н т а ж а  и  д р у г и х  м е т е о р о л о г и ч е с к и х  у с л о в и й , а  м а к - 

Ж е У с л о в и я  р а б о т Ь /  н а  д е й с т в у й »  щ ем  п р е д п р и я т и и .

2. Техническая х а р а к те р и с ти к а .
Диаметр резервуара внутренний  

высота стенки 

Максимальная высота налива  

Внутреннее избыточное давление
в  га зовом  прост р ан ст ва  

аварийн ое

в а к у у м

( аварийный/ 

вес снегового покрова
Скоростной напор вет ра  -

Расчет ная т ем п ер а т ур а  н а руж н ого воздуха  

С ей см и чн ост ь р а й о н а  ст р ои т ел ьст ва

-3 9 , 9  м  

-  /7 ,9  *
-/7 ,/2  м

-2'00к/7а {б а в  мм вод c m )

-2 ,5 0 */7а (230 мм вод. с м )

-  0,25 к 0а /20 ,0  мм вод с м )

-  Ot4/0 к0а ( 40,0мм вод c m j

400; 4.50; 2,00 X0a f/0O, /00;200 хгс/м г )  

0,45, /0 0 к0а ( 4S; 400 к ге /м * )  

минус 4 0°С и выше 

в  и 9  баллов

Д П о с т с /б к а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й .
Нс/ монтажную ллои/адку металлоконструкции резервуара поставляют: 

днище и стенку-полотнищами, свернутыми 6 рулон, остальнб/е м/констрик -  
ции -  сварными транспортабельнь/ми элементами.

4 Технологическая схема/ монтажа/
Описание технологических операций дано в  последующих разделах 

пояснительной Записки и на соответствующих листах проекта 

44 Монтаж днища резервуара :
/) укладка ок ра  ек,
2 ) м о н т а Ж  ц е н т р а л ь н о й  ча ст и  

4.8 Монт аЖ  ст енки р е з е р в у а р а
j )  подъем рулона стенки в  вертикальное положение,

3) Уст ановка м он т а о /ск ой  ст ой к и ,

3J развертывание рулонов стенки .

тп д а н и  84
Лриётмш. Pes«p8vty> смальноЛ Зля

нв<рлн. u *еф»п0/у>о&и*/*ш6 
«araocfnSfO 20 000 M *

СаяЗит Лаепг Лшмав
Кулмечоё 6 IS РА / 4Панова •в п : tirl,

ГИП Tfo/а̂ ы (  r> Пояснительная
Записка

А)фомфмеелецжн**04/с 
Г. Моек0аЫАтш Лн/глЬаьш

U*S л* *МНс Пак Ш 4l
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По мере разверт ывания рул о м оё cm емки проиЗводят ;

1) монтаже элементов опорного кольцо и  ггроме^нчтоиныл колец оняапкости;

2 ) монтаже покры т ия ;

3 ) формообразование, замо/коние и  сбор*? вертикальном монтажном сто/ков,

4.3 Демонта# монтажной ст ойки.

44. Монтаж обopt/до бани я 
4.S Гцдроиспы/пание

5. Требования к  монтажной площадке.
При приемке манта Ж м ои площ адки п р овер я ю т :

1)  наличие подъездов для транспортировки м/конст рукций /н е  м енее 2 - ) ,

* )  планировку территории площ адки для размещ ения м /конст рукций,

наличие ук лона  для от вода  поверхност ны х в о д  в  к анализацию ,

наличие линии врем енного элект роснабж ения;

л ) наличие освещ ения для бо/полнения м онт аж н ы х работ  ;

З) планировку и  уплот нение кол Ь ц еб о й  площ адки вокруг <риндам ем т а  
л Г  3 0 *3 3 7 -7 0
для работ ы  крана согласно мл/СС- СССР •

6. Требования К  приемке основания.
При приемке основания проверяют •

{ )  общ ее сост ояние о сн ова н и я , соот вет ст вие е го  проекту, наличие 

акт ов на скры т ы е р а б о т ы ;

2) правильность разбивки осей резервуара, шахтной лестницы и  спор под  

прием Но- раздаточные трубо про водь/( наличие репера, указывающее о  

центр основания;
Ъ)упломнение гидроизолирующего слоя а  геометрические размеры бетон - 

Ного кольцевого фундамента t 
л) овес лечение отвода поверхностных вод от основания ;  

в) Отклонение от проекта отметок поверхности основания г/ соот­
ветствие проектного уклона

(Отклонение срсгкт ическс/х р а зм ер ов  основания р езер вуа р а  от рроект ных 

не долж ны превыш ат ь величин, приведенны х в  т аблице /7  гл  4.8. СМи/?H-1S-7S

7. К раткое описание основны х технологических  
операций.

7.{. Монта Ж днищ а резервуара .

Монт аЖ  днищ а начинают с  укладки окраегс Правильность укладки 

проверяют размет очным приспособлением  После подгонки стыков окрошки 

прихватывают меж ду садЬвЩ ^.

Раскат ывание рулона производят двумя /тракторными лебедками или трактора­

ми, применяя приспособление для раскат ки кот орое крепят  к  т орцам  

каркаса П осле раск ат к и п ол от н и щ а  см ещ аю т  в  проект ное  

п о л о ж ен и е , проверяю т  проект ные разм еры  собранного дн ищ а , п р ои зво ­

дят  прихват ку эл ем ен т ов  м еж д у  собой  и  сварку со гл а сн о  т ехн о ­

логической карт ы сварки .

вслед  За этим проверяют монтажные и  Заводские ш вы  //0 д % /н а  плотность 

и производят раЗмет ку днищ а.

7.3 П одгем  р улон ов  ст енки в  верт икальное полож ен ие.

Рулоны  ст енки поднимают краном  СКГ- 6 3  н а  пост оянном  вы л ет е  

Стрелой 30м  Д ля  обеспечения нормальной работ ы  крана площ адка  

для работ ы  /срана дол ж н а  им ет ь н е с у щ у ю  способн ост ь  

№> м ен ее  0 ,6 m /1q  с  ук л о н ом  не б о л ее  

fhdhteM р улон а  производят  чередуя оп ер а ц и и : подъем  полиспаст ом  

крана до отклонения е го  от  верт икали на 2 °  /допуст им ы й  

у го л ) - контролируется п о  риск ам  н а  угловом  сек т оре, приваренном  

К ш арниру; перем ещ ение крана до отклонения полиспаст а в  п р о  -  

тивополоЖную ст орону от  верт икали н а  2 **- контролируется п о  

от мет кам н а  ш нуре нат янут ом вдоль пут и  перем ещ ения  

крана.

При дост иж ении рулоном  положения неуст ойчивого р а вн овеси я  

включают в  р а бот у т орм озной т ракт ор / кот орым плавно уст а н а в ­

ли ва ю т  его  в  верт икальное п ол ож ен и е  

7 .5 . Р а з в е р т ы в а н и е  р у л о н о в  с т е н к и

При монтаж е ст енки необходим о Знать и учитывать 

следую щ ие особенности вы полнения р а бот  п о  разверт ы ванию  

р у л о н а :

сам опроизвольное част ичное р а звер т ы ва н и е  р улон а  п р и  п е р е ­

р еза н и и  удерж и ва ю щ и х ппан ок  и  вр а щ ен и е  е го  цент ральной  

Ч аст и вместе с  п оддон ом -

г )  возмож ност ь обр а т н ого  Зак ручивания полот нищ а н а  некот о­

р ы х  у ч а с т к а х  {

Прибила*

Тюри и

ТП 10 Ч-1-Л1. вч
Ргй9р$ну стальной Зал 
Ptqurtv 4/  не<рт9проЫх"к> в 
CtnKoCmbto го ООО W1

П оясн и те  а оная  
за п и ск а

ОпоОия Лиет Аистов
РА

1ауммеч»мсспецмемжо#с 
Г М<хoctet
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З ) резкое боЗмоЭННоС разверт ы вание внеш них бит ков So 

время разверт ывания полот нищ а и  да  оке, свободностоящего рулона; 

в ) от клонение разверт ы ваем ого полот нищ а и з -за  н ер овн ост и  

поверхност и ф ун дам ен т а  или вет ра.

Перечисленны е особенност и т ребую т  ст рогого соблю дения  

Порядке/ р а б о т  и  мероприят ии по т ехн и к е безопасност и указан­

ны е на  Соот вет ст ву/ощ их лист ах /роек т а( а  т ак ж е четкого и  

внимательною контроля за общим состоянием резербуарных конструкции 

в период м онт аж а.

Ма я  придания Правильной геометрической ерерюы нижней хромке стенки 

на днище наносят кольцевую риску f с наружной стороны которой прива­
ривают упорнь/е уголки.
Развертывание рулоне сроизводят тракторной лебедкой ш и трактсром. Не началь­

ном участке. развертывания для удержания вит ков стенки в  зоне у*ирных уголков 

Применяют дополнительный канат Закрепленный к  окрайкам днища и  трактору. 

М а я  Закрепления т яговою  каната, приваривают  <■ низу р ул он а  т я - 

2оёую скову. На первом рулоне после срезки планок, крепящ их начальную кромку 

полотнища К рулону, НчЗ начальное кромки приваривают  к днищ у через рев- 

П *‘ а  верпе раск репляю т  /прет я расчалками / уст ановленны м и н а  т рубе 

Ж есп/кост и . По м ере разверт ы вания ниаКнюю кромку полот нищ о при - 

эри мают к упорны м  у го л  к ом  и п р и  х ва т ы 8ают к о прав/коал днищ а, а  

также устанавливают элемент ы  промежуточных колец жесткости и оперного кольца.

Л а я  выведения очередного участка полотнища стенки в  вертикаль­

ное положение и  удерж ания есо в  эт ом  полож ении прим еняю т  

пере носные рас Чал к и .

Категорически Запрещается оставлять полотнище стенки. находя­
щееся в стадии развертывания HQприм ер, 3 обеденный перерыв или в 

Конце смены без надлежащего Закрепления расчалкам и.
М а я  б езоп а сн ого  ведения  работ  при срезке г/ приварке ск об  

для разверт ы вания рулона  уст анавливаю т  клиновой упор , 

д о  избеж ание Западания конца полот нищ а ст енки п о сл е  срезк и  

планок, соединяю щ их полот нищ е с каркасом перед срезкой лроиЗводят гр/хватху 

ниЖней кратки к днищу и установку приспособления для Замыкания б  месте 

необходимом для формообразования, при Этом полот нищ е через пласт ине/ 

крепят к приспособлению .

7.4. Формообразование (правка) концевых участков Стенки.
формдобраЗование выполняют для снятия остаточных дерормац ий,

j__________________________________________________ ___ _________ _____________________________

Возникающих от рулонирования полотнищ, Пто необходимо для 

предот вращ ения Западания кром ок в  Зоне вертикалного монтаж ­

ного ст ыка стенки.

Формообразование вы полняю т приспособлением которое оборудовано гибочны м и ш аблонам и  

С винтовы м и З а х в а та м и f приспособление одеваю т на  в е р ти к а ль н ую  кром ку. Поворотом  этъг<$ 

приспособления о с у щ е с тв ля ю т р а з в а л ь ц о в к у  к о н ц е в ы х  у ч а с т к о в  п о л о т н и щ а  .

Кривизну формообразованного участка проверяют ш аблоном .

^  б>. Замыкание вертикал ьного .монтажного стыка. |

Замыкание производят после формообразования. Сварку кромок мон- |

таЖного стыка производят при помощи приспособления, имеющего спе-  !

Циальные выЖимнь/е винты и площадки для рабочих. Приспособление |

устанавливают с внутренней старены стенкиt врх раскрепляют рас чал- !

Коми, низ фиксируют приваркой пластин к днищу. ^
7. в. Ucnb/тание резервуара производят согласно СНиП Ш-бв-75 и вСПЗП-Sf AtAfCC СССР. |

8. Техника безопасности.
В. /. При монтоЖе следует руководствоваться след, положениями:

1) до начали работ необходима подробно ознакомиться с данным проектом-
2) при перекатывании рулонов, как впереди\ так и сзади них не должны 

Находиться люди;
3) при подземе рулона в  Зоне подзема {врадиусе 2Sm)  не должны нахо­
диться люди. Опасную Зону оградить предупредительными знаками;

4) в процессе развертывания рулоны стенки люди не должны нахо -  

даться в  непосредственной близости от освобождающегося витка 

полотнища. Запрещ ает ся пребывание людей вблизи каната, с п о ­
мощью которого производится развертывание;

б ) Запрещ ает ся пребы вание л ю дей  под поднимаемым грузом  и  в  

Зоне дейст вия ст релы  гр уЗ оп од гем н ого  м ехан изм а ;  

б ) при подземе и спуск е по лест нице монтаЖнику необходим о закре­

питься предохранительным поясом За скобу П8У-2, уст ановленную  на, 

верхней част и лест ницы ;

Т П  1 0 4 - 1 - 1 1 1 . 8 4

Привела*: Резервуар стальной Эле 
нпртч и  меурме*роЛрлmm3  
е тк а с ть т  JO O0O м*

Стеш Лием Листов

Р.А. 3Мощ/тЛ. Хулн*чъв
ПамоЗег П о я с н и тс лЬ н а  а  

З а п и ск а
fiapVf/opmec/Mtt /тw/члж
jfctf /. fifOCAt&C.

Г*П ТМ/»ин ,W A /.*1
им$. иг М ш и. ЬиМллпам A h



Li
B 

м 
по

 Эл
 

| Л
од

п 
и 

<te
*x

r 
1 Ш

мш
Ё~

ы
\ 

Ти
по

во
й 

fip
OB

JC
ffl

 
70

У
 * 

/*
 (7

Г. 
&

У
 

ЛЛ
бб

дМ
 V

J

7) Set колодцыf лот ки т ранш ей и  д р у ги е  к о м м у н и к а ц и и , н а ход я щ и еся  н а  п я т и  

грузоподъем ны х т ранспорт ны х м а ш и н , д о л ж н ы  S u m o о гр а ж д ен ы  х о р о ш о  

Видим ы м и ук а за т ел я м и ;

в ) л и ц а , Вы полняю щ ие р абот ы  на  В ы сот е т р е х  т ет р о д  и  Жох е е , обя за н о / 

П ользоват ься испы т ан ны м и предохранит ельн ы м и п оя са м и  и  присн осодл  е  -  

паям и  и  п о л ьзова т ься  Я щ и к а м и  или  си м к а м и  для и н ет р и м ен м о  и  /р е - 

пеЖ НЫх м а т е р и а л о в /  опуск ат ь Все необходим ы е для работ ы  п р едм ет ы  

В еревк ой

92 . в н о б ь  и згот овлен н ы е л е с а , подм ест и  v  т  п  долж н ы  бы т ь и с п ы т а н ы  

и  п р и н я т ы  к о м и с с и е й  с  у ч а с т и е м  п р е д с т а в и т е л е й  о р га н о в  м ех  -  
н и к и  б е з о п а с н о с т и .

У ст а н о вк а  г /х  долж на производит ься под н а бл ю ден и ем  от вет ст вен н о го  

л и ц а

9.5. Р ук оводст во п о  п р о и зв о д ст в ен н о й  с а н и т а р и и  н а  ст р о и т ел ьн о  -  м о н т а ж *  

НЫХ р а б о т а х  (р а з д е л ы  2,3,4 ,7 ,3 ,9 , 1 д ), у т В е р Ж д ен н о е  Г о с ст р о е м  С С С Р» В  

1969 г .

9.6. и н ст р ук ц и я  п о  и З *от  о б л ен и л о  и  м он м а Ж У  В ерт ик альн ы х ц и л и н д р и ч е с ­
ких р е з е р д у а р о В  8 С /7 -3 1 /-8 1 .

1д. Технические т ребо бани*.
П риВарку м онт аж ны х п р и с п о с о б л е н и й  к  м /к о н с т р у к ц и я м  р е л с о б к о р а  

п р о и зв о д и т ь  ПО ГВСТ 6 2 6 4 -3 0  Э лек т р ода м и  т и п а  Э -4 2 А  п о  ГОСТ 9 4 6 7 -7 S ,

9. Дейст6уи>ш,ие пробила техники 
безопасности.

В о  В сем  о с т а л ь н о м , н е  о г о в о р е н н о м  В  п р е д ы д у щ е м  р а з д е л е , н е о б х е  -  

д и м о  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  н о р м а м и , п р а в и л а м и  и  и н с т р у к ц и я м и  п о  

т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и ;

91 С т р о и т е л ь н ы е  н ер м ы  и  п р о б и л а . Т ехн и к а  б е з о п а с н о с т и  В  ст р о и  -  

т е л ь с т В е  СНиП Ш - 4 - 8 0 ,  ут вер ж д ен н ы е Госст роем  СССР

9.2. Нормы электрического освещ ения строительном и  монтажных работ  
СИ  81 -80, утвержденные Госстроем СССР и президиумом Ц К  npotpeomaa 
рабочих ст роит ельст ва  и  промышленности строительных м ат е  -  
р и а л о в ,

93 Правила у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  гр у зо п о д ъ ем н ы х  

х р а м о в , у т в е р ж д е н н ы е  Г о с го р т ех н а д зо р о м  С С С Р  1978 г

3 4  Т и п о в а я  и н с т р у к ц и я  д л я  с т р о п а л ь щ и к о в , (т а к е л а ж н и к о в , З а ц е п щ и - 

К о в ) t о б с л у з /с и в а н > гц и х  гр у з о п о д ъ е м н ы е  к р а н ы , у т в е р ж д е н н а я  Г о с го р ­

т е х н а д з о р о м  С С С Р  2 9  н о я б р я  1966 г .
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Показатели пасс монтируемых элементовkрезервуара.

у

№ Наименование
Зад
поета&швол.

Малое/
1лепента,ГП.

Марка стали Примечания

/ Стенка
резервуара рулон 51,0 См. таблицу 3 ра/пущки

г
“Центральная 
чаетЬ днища рулон / 55.0 в.етЗпс 6Г0СТ380-7!

с t/vemo/v нкгееь/ 
катушки.

3 Окраина
днища зленет 24 0,6 09ггс-/г

ГОСТ19283-73

4 Щиты
покрытия

/д/ртв
узлы. 36 г о

встЗсоб 
ветопс2ГОСТ380-7/

5 Опорное кольцо 'верные
узлы /2 fJ3

В ет 3сп 5 
ГОСТ 380-7/

S Ограждение
площадки

Зцт/е
узлы - ■ — встзипг 

ГОСТ380- 7/

7 Шахтнаялеетница. вздоре / 30 3. етЗмпг
ГОСТ380- 7/

в Промежуточные
кольца

еЯз/мые
узлы 44 О./

i .

Массы элементов приняты из условии максимальных 
сочетании ветровой и снеговой нагрузок.

/Наименование операции Тип крана.

C/fH 5 3  д с тр . 2 5  т
Узтанобка элементов опорного кольца m r -г з  & тр . згв н ?
^n p o^^m S ^n fS ^6̂ 1 и  хоэ*Уха О К Г-6 3 , & ?л?р. 3 0 м  

гусек Ю тМ онтаж  покры тия

М онтаж  окроек днища. т г -г > 5  &CW - в гз е
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П о к а з а те л и  м асс э л е м е н то в  резервуара

Наименование

Из

Цш
I f !  
|  * 1  

,П 5

Покры тие

И2$

f f i

II

Днище
Окраики

ц е н т р а л ь н а * част ь

С те нка
Опорное кольцо

центральное кольцо

щ иты

Ограж аенч*, площ адки

Ш ахт ная л ест н и ц а

Вид

поставка

элемент ы

рулон

рулон

сё. элементы

св. элементы

свэлементь/

/Гол.

гл

36

U m o io  с  пром еж ут очн ы м  к ольц ом

Д нищ е
окраина

центральна* часть

Ст енка

О порное к ольца

центральное кольцо

щ и т ы

Ограж дения, площ адки

Ш ахт ная л ест н и ц а

элементы

р у л о н

рулон

сВ. элементы

с&элементы

сВ. элементы

24

12

g  vt (§ UmoЮ с промежуточным кольцам

П ром еж ут очн ы е к о л ь ц а сё. элементы 4 А

Таблица 2

В ес  с н е го в о го  пок рове/, к  Па

1.00 1,50 2,00

Скоростной напор в е тр а  tcflct
о ,4 5  1 ,м  0,45 o,<fS

13.0

51,3

167,39

12,01

131,26

20,29

1.2

69,03

178,29

70,02

323,63 349,63

197,60 242,46 208,

69,33

12,01 20,29 12,01 щ 29

369,2 374,91 371,2 ^7*/3

4,35

Толщины стенки по поясам

S

Таблица 3

0*

г*

Пояса

Резервуар, эксплуатируемый 
вез избыточного давления

Резервуар, Эксплуатируемый 
под избыточным давлением 

2,00 к Па

Вес снегового покрова; к/7а
1,00 1г50 2.00 1,00 ш 1,50 9,00 1,00

С к орост н ой  н а пор  вет р а , к/7а

0,45 1,00 0,4S 1,00

*8 * 1 *

* к
к *

xb 7 3 9 $ 9 40 40

$ 7 8 9 $ 9 10 40

I 7 8 9 9 40 11 п
S в 9 9 9 40 11 41

Гш В 9 9 9 10 41 41

3*$
 ̂ST* 

*!> $ 
g S-

3 £
С *

В 9 9 9 44 41 12

W В 9 10 9 14 44 12

ч 9 9 10 19 44 42 12

& 10 10 40 10 44 42 1г
0 ft 12 12 12 42 12 43

} 13 13 13 43 43 43 43

1 16 16 46 16 46 46 16
Масса,

т 16 7,89 178,29 186,71 184,26 497,60 208,00 212,45
Кол Й 
руло но о 4

»

ТП  104-1-111.81/

Привяла*: Резервуар стальной On* 
Н«рти и нсфгнасфс&яетоб 
емкостью 20 Лео м *

СгяЭия 1искп Пинав

Ш XTJ
iM
L&

ЯД. •. 2Afar.ord. СШницов
Нконгр. Панова

Общий вив
г , , -- " •—*

run Таран , 1ц.ронеуа/меен**,\iuvttwit*e 
----- г. Мес к Ли---------ин*. *ш P/K.tft. Слшоно#*



Монтажные приспособления

Обозначение Паим енебание Пол. — М<* ССн 
шт.

440,о~~

__ Таблица 4
> кг Примечания

nbi2 .0 f. 0 0 .00 Устройство для раскатки р у л о н о в о Zppuj,.с.
_в го ,оПВ 2,01.00.00 Приспособление для разметки днищ а Г 337fo

337,0
П&5К.09.00.00 Шарнир для гтодгеми рулон  об  нассо и  Л£~-аог*. крине** 4 2250,0 2250,0
П&5К.Н 00.00 Захват для подъема рулоиоб массой 45 -6  от хроно** 1 225,0 225.0
ПВ 3.02.00.00 Скоба для развертывания р у л о н а *

3 13,0 39,0
П6/2.01.00.00 От вес 12 ~~%2 904
flB 12.02.00.СО Поддон 4 590,0

*'cv "
2320,0

П6 8.94 00.00 Кронштейн для расчалок 2 12,8 25,6
ЛВ 5.4$. 00.00 Скоба дня крепления расчалок к опорно***/ колец у 9 2,1 16,9
М  4.02 М .  00 Струбцина для приуеахпия опорного кольцах  ■ 4 10,8 75,2
Л&8№. 00.00 Упор клиповои t 46, S 46,5
435.04.00.00 Строп для менхящзра окро/ек 4 24,0 24,0
039.74-3-0 Лестнице/ навесная 2 255,0 530,0
4653-5 -3 -3 Скоба Эля уст ановки навоС Н ои  л ест н и ц */ 4 5,5 22,0
ЗВ 6.06.00.00 Устройство дл/1 Форм ообразования 1 2750,0 2750,0 вел event* лнк- 

сы катушки
ЛВ Ю М .00.00 Строп -46 в е т в е в о и { 02 Л 823
ПВ5./3 00.00 Приспособление ст роп о во ино е 4 ^ г ,  es / / .в
т  32.37. 00.00 Приспособление для Замыкания верт икал* ново стыка/ 4 4537,0 4587.0
36 4 05. 00 00 СтяНсное приспособление п 7,0 9/,2

7В 71.20.00.00
Стойка Оля сборки и  сварки борти кон* но to
монта jKuo  to стыках 1 10/6,0 1946.0

без мета Нас. 
си ха ушки

Л В 5106. 00.30 Козлы для дементаИсс/ м ех т а р н ой  стойки / 4/2,0 412,3
73 7 / /  00 00 Крин 2 4 .0 в,0
Л65.49. 00.00 Звено с троп о So чное 6,4 5,4
ПА 5.07. 00.00 Ролик отводной для демонтаЛт/ манхпамной стойки 1 7.6 7.6
Лв51.55 00.00 Траверса доя подзема Укрупненных щ итов покрытии 1 579,5 579.5
ПВ 72.03.00 Стоика для приварки опорн*2О колбца 4 830,0 840.0 6ЫЗ умети нис- 

сы кетлхшки
Л В 7.66.00.00.00 Мочтаовная с то и к а 4 4920,0 4920,0
ЛВ 7.57.03 00 Стенд-сони для сварки и/илгев покрытия 4 4422,0 4422,0

т  13.p4.oo оо Строп 3 4  в е т в е в о и 1 67,0 67.0
ЛВ 5.51. 00.00 Л ова  т ел* для опорного /сольца 12 /2 ,5 150,0

Л6 51.55.00 00 Кронштейн для  о п о р н о го  Кольцах г 2 / / 42,2
ЛВ 5. S3.00.00 Роли/с поддърэрава/осции 1 47,0 47,0
ЛВ 5.52.00.30 Скоба для навеш ивания  Зло к  at 1 0,0 6.0
ЗЛОЮ. 00.00 Пробка для от весе/ 12 0.7 8.4
ЛВ <4.13.00.00 Струбцина для  лхонтаэ/сах понт она/ 2 8,0 46,0

36**3.00.00
Струдцана Зля п р и ж и м а  о56яЗоиного уголка /
понт она 2 в,1 /9,2

337.71. 00.00 Направку н> щ аЯ 1 0.5 0.5
ПВ 5.63.00.00 Укосина для ментал/га п он т он а i 40.0 40.0
ПВ7.70. 00.00 Упор сКол*ЗЯ*Нии 1 1,1 4,/
ТВ 4/. 30. 00.00

Струбцина 9л я  приж ат ия Протесту т очны х
колета Ж е с т к о с т и г 1,6 2.6

ПВО. 18. 00.00
/Сроноитейн Аля прирКотиЯ пром еж уточны х  
кохе О. ж е с т к о с т и 2 8.2 43,4

И т ог  о 26514,1

М еханизмы, оборудование, материалы
Нжу
п.п. Н а им е нова ние Вд.

шм. /Сел.
4 Кран Скг-63 встр 30м, гусек 10м ШЩ 1
2 Кран ИСГ-25 Остр. 22,5м 00 1
3 Лебедка тракторная чггдлг -ео Трактор ти п а  с-/оо к 1
4 Лебедка рь/иахкная 6 -З т 0 1
5 Дом крат реечный Л Р -5 00 1
6 блек 40-300 МН 2778-64 ш 2
7 блек S-2O0 МН 2778-64 я 1
в К а на т 11Г-1-/764- {10oJ ГОСТ 7668-80 М 56 '
9 Ш 48 я 215
Ю - 20 и 46
11 8» 22 " 480
12 V 23,5 09 /90
13 и 25,5 " Я 48
14 и 29 * 00 160
15 •1 33 " и 60
16 За Жим ЗК -  /з ГУ36 1839 - 79 шм 23
17 00 19 •• и 64
/в 8 23 00 200
19 * 27 » 8
20 it 32 Ч 34
21 К оуш 56 ГОСТ 2224-72 Я W
22 90 63 " 00 3/
23 00 80 * № 8
24 я 95 Я 4L
25 00 '105 и

J--------
2

26 Талреп- 32 ОС-80 ОСТ 5.23/4-79 и 8
27 40 50 и п
28 Скоба Св 40 ОСТ 5.23/2-79 « 1
29 хх SO " а 12
30 я 8(7 и /
31 ,! /60 и 2
32 Звено Рт/ -/ 0  0CT24O.9O.49-7/ И 1

flpufasaH'

ц*0. не

Мшаг9
л т т
Гм я
М.нмг.

КхЗне^об
Яег#*>£а
TtopuH
ёхделямяь
CMSUtmmct

ТП 10Ч-1-П1.8Ч

Резервуар стальной Л » *
нефти 4/ napmeqpo&aticm*e
<е**р»ст**о 29000 м3

Общий вид. 
Таблицы

Ставим

7.4,
вистов

/юр/шефтъспеии&нлтамс 
г  Mo 'Tjc&h

)



Схема I  Укладка окраек

*

1-5

Схема ё. Стропоёка 
окраек.

тру^гукладчика 
или крана

С х е м а  3 .
Ст ы ка

Порядок работ.
I  Нанести на начальной окрайке имеющей подкладнь!е полосы 

е 3$ух сторон, риску, проходящую через середины: 
прямолинейной и криёалинейной кромок •

2. У та н о ё и ть  §  центре резервуара разметочное прис­
пособление-

5 . Улсокить начальную окраину т а к , Чтобы нанесенная на слрсихе 
риска располагалась Вдоль осиу-м, Затем с помощью разметоч­
ного приспособления соёместить криболинейну/о кромку по  
R -гоаВЭ мм  (гоо!5пм -радиус днища^ 8мм-припуск на  
усадку днища после сбор ки)

4 Улю ки тЬ  последующие о крайни по чособой стрелке  
быдерэкибая зазор м&кду элементами £м. схему 3 ) а  
проверяя раслолоясение крайней то ч к и  криВолинеднод 
кромки акрайки (точ/са- Т )  с  помощью разм еточного 
приспособления.

5 . У л о ж и ть  бее окрайки и п р о в е р и ть :
aJomeymcmSue изломоб б  сты ках окраек/оинейнои М ;
6) отсутствие прогибоб и  Выпуклостей (линейной /м ); 
ё)горизонталЬность кольца окраВН (нибглиром, уеюанаб- 
ленным б  центре оснобания ем. СИ и П£/-18 - 75) .

6. ‘После быберки и  прихбатки элементоб лроизбести 
* сборку (см- С т р . 5 3 ).

Примечание.
Д л я  м онтаж а окраек манено применить 
любой кран, имеющий ори Вы лете стрелы  
5м (й более (грузоподъемность / г

а7 Та

Лереюнная
аЁёЙшПГ 
fen сяанчнЗ)

П рибоэон

г/нё.Мс

Паз. Обознсюше Уаименабсуние & .
юп бал.

Теракте. сримечч
-Д не____

/ Крон ПИГ-35 &тр. £?.5„ ШТ. /

2 тгмоа.оо
приспособление для  
раЗме/nw  днища € /

3 nB5.oiaa.oo
Строп для ло&ьгма 

оклаек /

ТП 7ПЦ-1-П1.й«

„  Ткиерьуар стальной для 
■ ррггш и недупеарвдц ктоё 

ёмкостью еооаЗ
М онт аж  

о крае к днище/.

.Лу&Л?
Р Д  1 I /

С. р/оскба
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/ i c v r g y  >И ЙГ < д к ха ак с/ 
ХХ/Х  СрА/С/СЦОГ ч 

( < Г /У  < Г ^» /0 -
у '  С УЪ//ПСУ C?**C/<jL (0

т

ЕГхП

**СГ МУХ0&С7С/ 

/iasror+s<~/<M

СЪс<3**& 3. 3 fa rcy //o& car
уОхут о/ху sxpose?  с /О ^ з х о и

/ * £ у  г/хух~у о о  /ycxs /y$ot*jn&c*ncs&y,
/ ю л ? ^ « Ч

C o c & **y £ - 6£'s7yoocJ<?r<£> /7 & s*cfyc&

3° -*за?|-.| $

/ 7 q o » d b * г  / х х & у г )

/ЬЪ»/7ХУЖ  < f ^ ^ 3 a ^ / 4 5 < /  /ХУГРГУ c/s*C/OL(Cr /усхэс/&£Ьс?</7&

SXSG/7& Сс5С}ОГХУ С/ ^ C o x ^ / V ! f t y  Л ^ О Г < /  /ОЭ/ТбС^ХУ C/£ 

&ФОС7&Г &  /?ССУК?&Ь£у  r^yyt^O C -ГС/. *
J . 4*/cy/nyrtsr& /Cy/TO sS ХСУ C?SSVU4& t / уГ7&**0&/7£> /?SO 4>*/ХЛ/Х?

х л м и ?  /  / ^ < х /  ^ Л > У  г*СУ<*С&7Й А 4 У 4 /  S-X3/?&7-y*C/C£fCy

сРо/яхе// &>/г<ь / у ои ж сгг / г сР//</сцу уэуух>/х>л/  / л у  с - л л ^ / ч ^ )

/̂ ОС/ АК77У**у7&/Х Х*У*~ 7&х /усиапо- 

4  ^ сус/ткуочс/ г& хзсу*0г*/<-*4(СУ У с / с? у ^ о х с х У

с/х  <£* /я з^о ^ л у ^  /  с/ О '/гм у jC O ^ s*  ohtbsusc? уусобУ^т^/огс>) 

//. /%$ос*гсуг<уг<ь  /эулОА/<^х>ог& хг<?*'<х? ^  с / /х /э ^ о /у л У  с л ? - 

о^лоа^ос» STa/yoTAfc/tite, сх~3/г/осЪья охх^псус(<ус/  /у, S u e? .

&• /7ф>&лху rt/r& /yys*a+t /Т0уго*?£>//</<*£,

£\ ЗОкиГС/УЪ STtGSf&XA/C/CCf.? /^COff/rrAO? SbCVT&J**?//*елг?
/^а/ Э г о » /  yocvvfcfa/ л Ък /а/^ ос/  sy<>&s/Gvr<s/*?<s/>*<>t/ х^ао^/лх/

С?<Оут*Г*&/ СюУ/УСХС&Г?85 С  7ХХ/ХХУа*£У J0, М У

. GAysCu/scGryi f  jTW C CtXC/^/y f  </ elpO. / * * )

7. АзЪ /ХЬ syCX9'”̂ yrcs*/5XSSyXXX. ^CXXXi&srsCXX3&?C>*/yrC>ao ГХЯХ&Г’

//</<MOf O Z /V ^ X W  А/рГТфЬГЪ//*/ ^ / c J o '/ S / J C f A y  М У

^̂ joicrtr/аа/исл/ &Ds+~, суусС<Р&У&АОиу&&ЪУ*иул<х&х5С?&/хж r

Л  У Ъ з£ ^О ^ ут а  y O y ^ O *  y°/xy*OB*/?//<A? 7<J фХЭСЛзУ&СТ*/yOO& -  

&у&/а/У<УУ/СЛ(T /OO^/M /CCf o ' -У,

«9 XtyQ&rXKXJ /уЖА/Си7С//ХХ/УХХУ Х^ОО^У/ГХР /?G/70/~*'cs<x'cy 4/
OTeSc/TA уСКЛУАГу - <£<Z?*/?CS C/CSs/ у  A W C /^? r,0!

JO. усРЬ&сте&у yxyxycPc<j укшогАХхи^

/о о м у /ex/сот /ух/Усг/х/ль £?фосг*/с/*/</уеьос/ л ск ла сгсг /^w <гяо+у/) 

/ /  J&XX#iS7Z> /УО/ХУТА/ОСЦСУ/JCa&tr/X3£ / т > « ? А 4 ^  /уос*£ *-

/ос/яь /уосж л-г/хж  jC& J/^aa/ сР/гОсца </ ууосхль*£&сг</ /у£х/~

йвсилвг*
sV£*t//*/<?S>*C><£ys/<. Т

4*̂
ил»*.

Хе г̂хтиг- //оС/учГС-
/C?Af4U&

/ 7/^£rxnyo rt/siar £*'SG5 ш г■ <?

a&&a/.asco /oowccrrx‘<s / ^ г г л с б // г

т п  i D i i - 1 - т . в ^

/1//7 S+CjOLS**
Ё6-ГЦ

Alb/ZTC/J* л{С^//?ОСУу9ЬхОС 
^O C V >><y CpA/CJCCfQf
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Схема Ч. Опрапобха приспособления 
для раснатыбания

Схема 5. ЛраУсатие
Пропан^ днищ а друг

к другу

Схема 6. крепление каната для 
перетаскибания полотнищ.

Vt/SO-SOO 5  м  / з

гз -к а

J2A

E T f fu   ̂ tU U U fflA

/  /  / '  /  
300

Схема 7  Прибарра 
ограничительных уголкоб

/ /

<527 7/-h  3

Ж

Привязан

УнВИ*

Указания по Везопаснопу Ведению работ
I  Срезку скрепляющих планок произёодить при н а тя н у- 
ты х  м анатах приспособления. Последнюю план му 
срезать сто я е торца рулона\

S. О ставлять рулон о стадии разёерты ёания на 
длительны й срок {обеденньиС/ лерерь/ё  ̂окончание 
Смены) Запрещ ается.

3. Рулон не находящ ийся ё  ста ди и  разёерты ёания 
дслэЬен 5ы тЬ Замреплен 2 — клиньями с ма&сдои 
Сторонь/ {ем. схем у 6 ).

4 Перед началом  р а б о т четко о тр а б о та ть  сис­
те м у сигнализации меа+сду бригадиром? и  
тр а к то р и ста м и . команды по перемещению 
рулонов д а е т то ль к о  бригадир-

ОЗозначе- г
н и е

3<лМипЗЛ-гЗ 7336 /633-75
ё а н а т  т лгоёы й  6-2дм?

ёочы 80 гост ггг4-7г
ёочш /05Г0стггг4~7г
ЦаэКимЗКдСТШ1839-75
ёанат тлгоёыи ё=уот

Уголок лриНсимнои 3-Sm

бсн.гШ
ПУЛ
Qyx.W

8шецо$
7ШШУ_

и  р Ед- и Xbpctxme- ПримечилаипеноЬание уэп лор, рустика нис

Бл ие €=бм

Канат Злл лере/пасхн8ания *
Пластина /50*730
Пластина Soar гоо
&о6с/СД80 0СТ52ЭЯ-79
ЧёенортМвоОСТгШа 79-79 "

к .
Манат гз,5-г-1-17Я -Ш  

ГОСТ 7SS8-  80 J

Канатзз-r-z-176ЧЦ/\0CT7GG8- во

6pye/DQi10Qf0C79k3&SS

МанамгЗбтлвч̂ ПдО) 
' гост 73еде о Стзом

'оспзШ?.
"Cm ЗГОСТ №37-79

facjvpiecTissasJi 
*/у Ъ̂пЗГдГТНё37- 79

ш
'Ш .

ТП ЧПЦ'ИН.ВЧ

Гезер^чар стальной dndjinjdup уЗома нехрта и невртелродунтак
ёмкостью Сел со, °

МантаНе централь -
ноа части днища

РД
found

Ъурявфтеепгфшнтоэк
г. г?оскёа
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Щ
Щ ъ ' шш&

ft to fe n H »  " ^ А ч  й /У
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cZ?/9 â*>̂ 8 JfjjcT Axacd

/ОЬсР&ёА' / у ^ О л < 7  
cress/rcs  и р о о и > о /*у

* 4  /
У^ОолечЬгесУХ& 
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Схем а с> крепление низа
понтсмсноц стойки к днищу

С х е п о З .  Строповка стойки и 
устаноЪка Врепенного ограждения.

Строп кольцевой
------------------------SOQO ____________

И З

= *= 3 =

Sx/vocjoo

%11
'рсоплены

должность Фамилия Подпись М а та

'Характеристика работы крана
Нт /менооание 

О пР/эа ии и  
*&moHo5jcct ст ойки 5  
проектное лоло&сение 
Оодьет стойки б  Sepmu- 
кхюь/юе наложение.

*?асеа 
гр уза  

£Р„.,
ь/В/Ь/ка требуем^апрель/ 

m

6,5 /.9 83

1 % & 0 л 0 0 ь е м о с т ь . г
У & 0 Х О -
£%/Г?<УР7

/7 0 9 /79 0 /7 7 -
7 / О Я

е.5 63
3.6 3.6

9»- О&ЗН090Н. Лоо/ченабаниг
ш/зм. Коп Таро&пе- Прите- 

ovemoAccr Чоние
9 Кронштейн Зля omSead 0 3

г,..--пЕ-6/УСТ/ЗЖЗ- 79 
СтОтЗПОС7Нб37Л9

<0 &<#а 55 го ст гегк-тг 0 5 1

н ЛобателЬ // 5 ml , , ,  frerw ftm &fj

13 fefeW JW33 7536/833-75 . V 0 ^  1

13 Строп кольиеЗоа З3п 9 &Нат22-Г-7-/76Ч-{/80) 
ГОСТ7668-90

it, Ото со аераэкдения €*Sm Л /О

ТП7С34-1 -\7\ .2 4
РезерЕоар cmc/льнай доя
iefprniru нефтепродукт 

ё/жость/о 20000m3 
уСтаноЗк&лтонтзРс/ ай 

Стойка

Упаск/сКЗист I f e W

PA______
^лрй/,'е<ртеглец- 

тонл7с/ж 
в. /ЧоскЗа
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Ш ить/ покр ы ти я  
faoH/rjCf&C СМ Л77/0.

ОэааНсЗение

/7раМе#СУЮ0ЧН67е КОЛЫ/а 
Ж есткости (монтаскстр. 25)! 
т и я  _ — г — /

П о р т а х  р а б о т .
/.П риварить К днищ у упорны е иголки ла  риске  
f t  =19966 с ш а гом  300м м . В  зоне вертикальны х 

Сты ков на расстоянии Зм 8  обе стороны  уго лки  
не приваривать.на начального участке разВертьВания 
( 5 м )уголки кднищу пр и в а р и в а ть  с дыре с т о р о н , 
н а  о с та л ь н ы х -с  одной {см . схем у в ) .

£  УстаноВитЬ рулон так, чтобы после срезни скреп­
ляющих планок вертикальная кромка раслола&си - 
лось согласно разметке.

Д л я  предотвращ ения самопроизвольного распу­
шила ни я  рулона при срезке скрепляющих планок обмо ­
т а т ь  Верх рулона расчалками,закрепленными к  
плс/нкам , скр е пляю щ и х р у ло н  (схем а  S  и / О ). 
Свободный Конец р а с ч а л к и  з а к р е п и ть  к  
т р а к т о р у .

Ниокншю ч а сть  рулона о б т о т а т Ь  канатом  р уи н  
Конец к о то р о го  Закрепить к скобе, приваренной к  
рулону, другой- к т р а к т о р у  (см. схем ы  9. /о). 
В ы б р а ть  слабину к а н а то в .

Ч. врезать скрепляющие планки, начиная с  верхней. 
Срезку производить с наёесной лестницы , прикрепив-  
шись к  ней монтс&еным поясопЛоследние две  планки  
с р е з а ть  с т о я  наднищ б со сто р о н ы , лротивололанс- 
ной разверты ванию  освобождающейся к р о тк и .

Паз.
Обозна­

чение Наименование ЕЭ.изм.fan. О&ракте-ристика Приме­чание
1 Трактор ти п а  С~ЮО ШП7, в

г т ш а о о Упор клиновой И 1
3 133.03.00.00 Скоба для розКерты- 

Зсния рчлоноб в £

к Якорб инвентарный а 3
начатие
бикн

5 екз-шЖ-аг Талреп SO OC-S3 
г УСТ.5 3314-79 . к б

6 ЬмипЗК-гз т т  /т-7 5 и е з

7 Расчалка 6=ЗОм # £ Ф*стЗ?-Г-ХЧ7&/Ш 
ГОСТ 766о- до '

8 вко&} ^pasff=SPO 3/ /е
9 Иаклабка Ш *зао У 13 < ь * ,м я % т &

10 Труба Жесткости €=18.5п // /
•г. .г --  р/у*5П?тзг-ъ
ТР9°° 0юГисгшлн

ТП 7D4-М74 .84
Резервуар стальной Зля, 
Уешти и нефтепродуктов емкостью зобоам з

Стадия лист tyvcmol

Развертывание 
рулона с те н к и

& L А
0//7ООнеФГГ7ЁЫеЦ -  

Ыартаок
е. /Москва



1

С х :с + * а £ /fy o e s 7 s * c /+ v e  р а с ч с к у з о *  ar  /* * \ С з с е * * с г  S .

s& .<rsrtrefaa*
<?cro

£ x & y c r 3 ; A joC /~K fre/>fU G  /ХУСГ^& УГО Л ' / f  

£?А/<*€м у /э & э $ о £ < /< у /о а г

S

yOcxib/m //yxxjbjr**<*AK*e>)
^  r*y& c*ryo У*&гг*<‘'ч у  vnacrizncrtMO сспск5пяа мутзжса

л? ̂ O f /кСЛ? гк? А«л*-Аел? ЛКy*«arra£*dtrre> ^ м с и гл о с/ ь
/ О ^ л д у ^  / С о с у у « / < / / « о ?  д Ь  £Ь>з<**слхс**с?ао л о а э ь ь е л 'о »

у / ^ < у г о х  e w ^  dt>j усхгс*п=г<* esters**?* уоууго**аг.

S. /ТЬсРгтуьцс/гъ S^orx?*noryra*ry*<? /ууэ^глуу *г лхт<ла/̂ /ххз£о<>гь^
+*csj9 о 5 в ^ аг/ «/ »и > ч ел «г  с/ /xywnev^

/?<x^ <>rtx/ у/лдоа  ̂ О-к c tfv  w 3 ;-б )  г*А?г /осгсяггом treses

S, S ' V -v  o r  <^огйлга/я»ло£/ /роочмтс/ spcK/xxrrz* ^ о г у удог __

-oow r/voafO ' /г ̂ y/xjo/v^/v 'уго/глюлг </ ч/о'^/иг-охаа^о-л* 

/ * ? л а г < * / у < / о  Г /Г Х Г / //Г С / / ^ о с л ^ о и ч х /  д - 

^ a a s a _a s e ^ s s a f f  ^  с Й 7 / ^ 2 7  г  о 2 £ «  С ггх р х г*  л о ^ ч х - х м г  y W .

/®св^ ® 5Лв’ Z Усгом оГигЛ  /уоисгкхга&и&лгс/с j s m w v /ic m  ^ а г и ю »
ЛХ?гО СГГСГУССТ АСУ d?/7<?)t/ fC^O-

?*00§<ХХЗО&ТГЪ Л * 7 « ^ Я ^ « 0  ‘f 0O/V/5 ^ /^v’?°l ̂ ) .

j .  М 7

<? з с с * * с у £ . /% oc/j*r<y?xs&  <?т -о а а л ~</ * г  оф осу -
АГС/ </СУ

Д-А

J O '- jX X ^ o c / r t t  /

«9 . / ^ о о ^ о о Л  З с

/ Ю ^ У Л  о > Л ?

Л г л м у  ^  S fy o £ s 7 j7 c ***s ^  п я  г о л о г о  л г у л ^ л у  

^ ■ / О с ^ ^ л у

О Г О /У /г о ;

С //Г И ^ Й Л « * Л >  / ^ a > v / r < /  с /  с * э у 6 с > г с * о '

94илсг<иГ'
/W4f /^«//MpAO^ovviwe AiAeXb*

/lijoevpr?- /̂ Otss*C~
*<a/s*c*c

бзуосг ее<в*/ * я? йс/Л e
iftre/л/ JK vi?  ̂ U 5 . /£<3&’76 / г

/3 Ъу*жут гяго£с*су £*<30** /1 /
<&МУГ <Д* -r-I-/&*>££, 

ГОСТ <f<£?

/V
^о г/п в /А й г caacPc/sv<s- 
ГАы**сгуз SJO*dCO a £ /?^r6'fCKr/&8QlrJ&- /<JCCr<f /асгу<л&г-к

i5f <Ьул* O5rocr еге */ * *? 4f e
/3 <ЬУ**С?Т /ЗО/ТОГЛОСГО /V * s

<Ъ**ТГ <X>rf-SXPV//̂
/ост rSSS'SO
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(рронка полотнище/ 
Свертикальная)

Привязан

Унв.в*

Ю. Произвести развертывание рулоне/ участками Лм  
По пере р аэВерть&ания :
/J ослаблять канат, удерлсиёающийрулон о т  возможного 
раслу ииивания:

Выследить, чтаиь/ нижняя крепка палотнищр ллотно лрцле - 
гала к унарным у  гол к ап. При необходимости лриУсатие 
произВадить при помощи клина илу реечного адпкрагпа 
(ом. схему 6');

б)производить приборку нинснеи кромки к  днищу с наруж­
ной стороны швом Ц-^о/зсю-доо; J

Нпроизводить установку элементовлролежугочньос Колец и олор - 
кого кольца: Перёь/й элемент устанавливать после 

развертывания рулона но &м. установку последующих 
Элепентоё производить по мере развертывания рулона 
но участок достаточный для установки след, элемента :

5) Производить м онтаж  покрытия (см. Стр. J
Н. После завершения развертывания каЖдЬео рулона:

/ ) до срезки планок у соединяющих каркас с полотнищем, 
установить на расстоянии Зп о т  концевой Вертикаль­

ной кромки приспособление для замыкания вертикаль -  
ново cmbiKqf (см. пиелп З З п .е ).

г  (развернуть Следующий рулон на 6-8nt остаёиёдозор 
между смежными кромками 800м м ;

ЗЪроизёести формообразование смежньюс кромок(  стрз/) 
Пом естить л7рактором начальный участок второго 
полотнище! до образования н а хле ста ;

6) произвести Замыкание участка {с тр  33) и сварку.
iS. Развертывание следующих рулонов произвоуитЬ по 

вышеуказанной технологии.

Оа. ОбозначениеНаименование ш вал. Характе. Припеча - 
pwsnt/jccf нае

ее Уго л о к  упорны й ШТ. /ОО

23 Труб а * /
r^ m te ra n 873208 
'Mfuugta n?t7873i-W

гЬ всо&з С  А  Уо oerssata- 79 0 /

25 в а н а т стягиваю щ ий и з а
татагг-х-пениво) 
ГОСТ 7663-80

ТП ЧПЧ-И71.84

Ьрзербцар стальной для 
н&рти и нефтелроачп 'ёмкостью гааоа&з 

Развертывание 
рулона стенки.

РД  3

м аж  0 
г.Москва j
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Схема Я Приварка скоб для развертывания

г)при  разёертыбании очередного
1/ /7Ри Рдзёерть/бании 

начального участка.
участка полотнища. К/осн/мее

Опасная
Зона

Н ест о латолоэ/п 
мт с&згошика. а/*/ 
ЛРсВалКе скобы Соположение тлгобЬй 

CroSbf mao праёа/апе

J r

Схема /3. Крепление &ююг Згя 
подъема и опускания резака при 
срезке скрепляющих ппащк рулона.

П ер йпр и лгия  по безопасном у ведению  Работ.
1. Зля удобстёа ёьюалнения р£$ш Скрепляющих планок с рк/понв? шланеи с резакош 

опускать о подпитать пеньковым канатом пропущенные? через блок, прикрепи 
/жн»*ениес̂ Хы ленныН к Збрхнету торцу рупора.
Ф? %1*на”  2. Для роЗоертЫбания начального участка полотнища скобу приваривать

ънатоСспл8) £ тесте указаннот на сосете //.

Д  После разёерть/ёания очередного участка полотнища стенки, 
перед приёоркои ёторюи Скобы необходимо:

i) не ослабляя натяжения каната установить КлиноёЬи упер .
рулоном а разёернутой частью стенка;
г) Ослабить натяжение тягоёого каната до прилегания Витков 
рулона К клиноёому улору.
3) Приварить Вторую скобу с Канатом;
4) Закрепить тягоёый канат от Второй скобы к трактору и 
продолжить разВерть/Вание.

у. При Парку скоб должен ёь/полнять оысококёалифицироёанныд сёарщик.
5. Про развертывании рулона ёо избежание отрь/ёа скобы от рулона следить, 

чтооь/ щоё лриёарки скобы не работал на изпот и тягоёый канат 
на протяжении раЗёерть/ёония каждого участка располагался ло 
касательной К рулону {cm. схему 7/).

6. Запрещ ается пребы вание n/ogeu ё  Зонах, м еж д/ разёернутои  
Частью  полотнищ а и  рулоном £  м есте  устаноёки клина.

7  /категорически Запрещается пребывание людей 6  Зоне розёерть/ёания 
рулона {cm. схему Н1 ■

8.Оставлять рулон\ находящийся ё  стадии разёертыёания {обеденный лерерыё, 
после окончания смены) допускается только после установки клина ёрабочее 
положение {cm. л.З. /и 2 ) и устаноёки расчалок {cm. лист / ).

9. Зо избежание западания конечной кромки полотнища стенки 
срезку планок, соединяющих полотнище стенки резервуара с каркасом, 
лроизёодитЬ только после устаноёки и лриёарки к стенке Возможного 
•Количества элементов колец прихватки ниЖнед кромки полотни­
ща стенки К днищ и , устаноёки расчалок и устаноёки приспособ­
ления для ЗамЬ/крния 6 месте, Необходимом для формообразованияВертикальной 
кромки полотнища {см.СтрЗй,32)прц этом полотнище должно бь/тб приварена 
К приспособлению через пластины на Высоте 3,6,9т.

lanam пеньковый

$03. обоначе-нее б/аименовгние Ш
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Ладготдбитапьные роботы. производить струбциной (см. схем у г ).
/. Проверить кривизну кольцевой кромки зле п е н та  2, Произвести установку второго (последующего)злем&т

ло нижнему поясу стенки и винтообраэносгь у отклоне- вгроектное положение с последующей прихваткой
ние четвертой тк и  от горизонтали не более 30мм. и приваркой к стенке.

£. Установить на элепенте ловители* в  ловителю пред-  3. Проверить вертикальность стенки по отвесит
назначенному Зля крепления расчалки приварить прикрепленным к элементам опорного кольца и
пластину [см. схема Ч). Г  ~ р

3. Зарезать в  настиле элемента отверстие 950мм Зафиксировать э то  положение расчалками,
д ля  Крепления расчалки и установить крепежную % Произвести прихватку и сварку элементов между
скову [см. схему Ч) .

У. Закрепить отвес в  отверстииt предназначенном 
для^ваюш продукта (см. схему б ).

5. Установить кронштейны Только на первом 
Элементе)дпя обеспечения горизонтальности 
Элемента при установке его в проектное лопоже- 
ние (см. схемы g, i ) .

6. Проварить проектное ограждение (см. схему в )
¥. Перенести с днища на верхнюю кромку Стен ют

риску-моего установки первого элемента.

Порвздоя робот
/.Установить первый элемент в  проектное положение, 
совместив левую кромку кольца [вид изнутри резер­
вуара^ риской на стенке, произвести прихватку, 
а  затем приварку элемента к стенке. Прижатие 
элемента к стенке в необходимых местах.

собой.
5. Остальные элемент ы устанавливаются аналогич­

ным образом.
Указания по безопасному Ведению работ.

I  выход на элемент кольца разреш ается то лько  
после проверки элем ента к Стенке на длине 0.5м  
с каждой стороны. На первом элементе приварку 
производят е монтажных лестниц навешенных на 
Стенку по концам элемента, на последующих с ранее 

установленного элемента и монтажной лестницы . 

£  .Приработе на кольце сварщик (м онтаж ник) 
долж ен закрепиться поясом к  ограждению

Примечания.
/. После установки б  ̂ элементовопорного кольца

£  б  дальнейшему море установки каждого 
последующего элемента и соединения ееос ранее

Элементе снимать.
3. После выполнения Замыкания последнего 

вертикального стыка стенки все расчалки

k В случае, если монтаж покрытия будет 
производиться одновременное монтажом

Тоз. ивозноче-ние Наименование
ее.изп.Тол.

Хара/стг- /э и стука. лр</л?е -  
чание

J КранМНГ-35, frmp-aS5n сит. /

г шашюо С то йка З ля приборки 
опорного калЬиа. // /

д Расчалка в~ввм // /г &ШТ22-Г-Т-/76Ч//Э0) ГОСТ76в$‘$д '
4 ЗаЖим ЗН23 ТУ36Ч83923 // 96
5 ЖэлгЯ-ог 1?1J

// /г
в Якорь инвентарный и 6

УаусйШ З 
50* н

7 Скоба враз в. 520 // 6 у , £:г2Га?7=55Ш
нугбъз ГОСТ 535-7Э

~в Накладка /40*300 // 12 ^ т СтШСТтзКТ9

иощая

гтия.
Т П  1 Q 4 - 1-■ Л 1. а ч

Пкибязан .
ЗШтоК U Резервуар стальной Зля 

нефти ц нефтепродуктов 
‘емкостью 20000мЭ

ОтшЗил Лист facmS
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щ г
H a d

Ланам
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itfa j
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Схема 3. Места приёарки 
chxjS  для стропабки.

■' 6300

Схемам. Лтбарка скоЕ 
аля стропооки щита.

73 -Ь ,в

w? ллибарилоь 
* КолЬцебв/м балкам „  

'  /-4 у на длине ЗООмм

Стойка [поз. 6)
M LK

Скоба (поз.5 )
m s

но первом щите ч/я

\ 3
I-—----- —  .....  п — 1— а

II\ |
%А у.. -  _____dfi

/,5 -2 м

М 1 -2

т~130

я
 

-3|

1_____
^

а| =р

1
■1- 
! а% VT

lA !_

п г

Порядок робот (продолжение)
Часть щита на опорное кольцо, а затем верхний конец 
на монтажную стоику (центральное кольцо) и прошвее - 
т и  прихватку, а затем? приборку щита < опорному 
Кольцу и центральному щиту (on. схему Ю).

2. Переместить стоику {паз.2) и произвести установку 
второго {последующих.*! сиртЬ аналогичным способом). 
ПриЖатие радиальных кромок друг к другу произ­
водить с помощью клиньев (см. схему 2 }.

Указания по безопасному Ведению работ.

{. Выходить на первый щ и т разрешается только 
после приосвотки его к центральному и опорному 
Кольцам.

2. При установке первого щ и та  о проектное поло­
жение один монтажник долж ен находиться  
на сто и к е  (поз. 2)} другой-на центрального кольце. 
При установке последующих щ и то в  м онтаж  -

_ ники располагаются как показано на
схеме /.

3. При приварке щ и та  к опорному кольцу сварщик 
должен Закрепиться м онтаж ны м  поясом да  
ограждение детиновпенное на опорном кольце

Примечания
/ Сворку покрытия см. стр.59.
& Послерасстрсловки щ ита, дета ли  (поз 

срезать; пластину (поз.в)  не срезать, 
б- Скобы Зля строповки приваривать по направлению 

действия расчалок траверсы .
4 Перед установкой Замыкающего щ ита  верхнюю

цастЬ лестницы  монтажной 
Клин (ЛОЗ. 4) стойки и стойку д ля  сборки

Р7 i  '5 опорного кольца уд а ли ть  из
резервуара.

Ъз.Обозначен. Наименование Ед.изп.Кол.хиралте- г?рим&ча рустика цие
6. Пластина сит. 93 /ъ.ег.й-бгеяаавэ-учлистС/пЗГаС7/ш7ЛЗ
1 Ребро // J5L
8 Ребро /, в л^т т т т
$ №153Р0.0С Траверса // / 1
to tЪпооа ограждения взрл?-/л ^ т ш т
Н Стойка б- /ооо // 8 Ж Cm3 ГОСТ535-79
/<? 6плтм/2*5а.58.а2бгосттз-7а и /б
/3 Гейм лиги. 026ГОСТ3315-70 и (6
/4 Пластина 40*50 ч (б _ (ГлзгосгнвзглЗ
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СхВМйР. Строповка приспособления для срармообразовс/ния Шаблон (поз./5) 
гооо

A/pfOt

@.поое&г>ат проазВодотёа Работ  ознакомлены
Лмзкноет ь срат ипчя П о д п и сь Д а т а

Схема 3. Установка 
СтропоВачнога приспособления

СхепаЧ  Крепление каната для оттягивания 
полотнища т

' ' Pl
/3

Сноба ооз. /2 А-А
Л Г У :/

Характеристика работы крана

Тип кран 4
Маасагруза,

т
ОылетУпрелы,

т
8t>icam4тоВъетркртка.

Трузолойьемнос/пб,
ч&обкоди.мая Паспорт­

ная
Кран СКГ63 бета-30т /0.0 8.0-140 Si.O /0.0 ЖО-/2.0

Лоз. Обозна­чение Наипенобание ш
ten %0Л. Характе­ристика Приме­чание

8 Коиш9*Г0СГггг4- 7<? ШТ 2

3

гп

'1

// 2

(Q пашоаоо (TmPonoSoQHoe з£ено // /

н ПВ533.СЮ00Стропобочнаеприспособление 3 f/
ш_ Сноба с /

г.З -еегогггзт  г/ 
Vy2 сЪТЗгсстззб̂ 3

а . Пластина /бОх/оо if /
Лебедка рычаж ная а / а-зт  1

{5 Лист ш аблона // / //(/ал7 тШотШШ.
Манат 18Г-1и7бчШ  

ГОСТ 7633-20.16 РЬсчалка 6=3От с 3
/7 ЗаЫеамЗЯ/Э 7436/839.75 ff г4
И . 8УЗ-0Ш / Талреп3200-85 ОСТ5231Ч-1Й // 3
19 Якорь инвентарный // г

Наг усилие 
ЗОкн

го
выгодная пластина 

/ООг/50 н 3

тп п о ч - т т

Придан PejspSijap стальной для. 6w!kh 
НРфтц инефл̂ елрддчКтоо п п 

ё/окастШе&сбо м з 
ЩрмсюЬразаЬание кон- 
цеоых у частной лрлалр 

ЬарсЗ

Memos
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Схема 5. Подготовительные работы перед срсрпоофаэобонием лролг/си 
последнего рулона

pcfeverллг</ 
/СМ. С т р, 2  
поЗ. 3,Ч<5.£)Э т а п !

З т с т  Ж

Покрыт ие

Схема б. Установка шаблона для лроберхи кривизны 
полотнища после фарпор&разоЬания.

X

'Ы Г

Щ

пластин.

C S  Усиление ш&> 
Со шлиеровит  6

у ® -
Z//J-

на/етойание
кром ки

Отклонение кривизны  
стенки от ллооктнаи м п

[ /0 *5

Конечная Ю *8

Порядок работ
Н. Приподнять устройство но Юпм Выше днища.
iC Обогнуть концевой участок полотнище/ по гибочный/ 

Секторам устройства путем разворота устройства 
трактором из попоокгния J  6  палаокенив J .

При э то т  бригадиру необходимо следить за ёер/питпь 
/частью устройства в  процессе формообразования, а та/о/се 

ja  равномерностью облегания концевого участка полотна -  
ица стенки по u/абпонам устройства -

Разворот  устройства прекратить, когда полотнище 

Коснет ся контрольной риски на нижнем ш аблоне.
/3. Ослабить нат яж ение т ягового каната, снять приспособ­

ление и  произвести ja n q o  кривизны плоским шаблоном  

2-Збниясниг поясов полотнища фм. схем у б ).  
Формообразование считается законченным, когда кривиз­

на конечного участка полотнища стенки в  свободном  

Состоянии, Замеренная шаблоном &2п будет иметь 
Отклонение от  проект ной р/иски равное разм еру „А  
{см . т аблицу - )

П рим ечания.
/. крепление рх/счалок к  днищ у и  Якорям см. стр. 2223, 

схемы/ 2 .3 .
б - Д ет а ли  поз. 2/,£Ы лис7/. необходимые д л я  крепления 

приспособления д л я  Замыкания см. вт р 33поз. Щ  /У .

в. При необходимости освобождения крана от приспособления 

для  срсрпооЕразобаная необходимо его уложить на землю 

или расчалить 3 - стационарными расчалкам и.

Величину ,,cl ут очнит ь после срормообрс/эобания 

п ер вой  кромки.

В  Д л я  формообразования смежного Концевого участ ка  

Приспособление необходимо повернуть н а  /б о *

В. вслуцае)  еслиусилие трактора окажется недостаточ­

ным применить полиспаст см. Стр. 23 схем у V.

д й з д
/б р у с  влравнивс/ю ш ий

в  /9366 -проектны й  
радиус стенки.

Привязан

г/нв.

тп чпч-нинч

Рнзербуар сталь ноО 2о> 
“Гкртц и н&ртеъро&хк 

емкостью Р осоо  / у  ̂

Участхои полотнищ стенки 
резербуапа.

РМ  1 3

^‘рндрггс/щшнтфи: 
г  М осква



С х е ~ е г /  S / c * n & » e £ х г  0 о с * п с х х ж Х ъ » * и »  < ,  c x n o c f ^

Л Х М У 4 1 У / / С 5 Р

S j
C c e M X v J  х И г Л О 'А С ^ И Г О ' / у х > с

/ 9 0 О 9 £ ^ Я ? Л С / ^  л « [  f / r > d > A < < r t *

' ' ^ о т е Ъ л *  / o o t & v n .

Л и р л м о и с л ?  & $огы хс/у7& **ого с*ъ*%кг ууавиз& х& ут  л эя л а э  / х х к е  ^ 9 &

/М Х ^ Ь о О С Ь & М М 9  C W tito T A tM  ^ < > ^ « < 0 ^ уХ > ^ Л Л С Л ^ ^ О * * > ^ л х Х > 7 < ^о 5 % ^ Л » 1 * ^

/  " ^ м ^ о с / л  л е г  и я м м и о е /  ^ о о и » и е >  / х ^ я а г л с л ^ с г  л е г ^ & о 9 / «  с И З м ^ о г

<рА**сиСУ С&про /пОЗ^О <^Х^гЛ ^ХА^АО и 4С л } & y *tJ < *J **y АОЭС/Я2СДО ПС**ОГ*€Л4£>. 

* •  ^ОС4&1>ОСЛЯЙ» Л > О /М Х < ф 4 1 М О е /^ 0 0 Л |И г *  /» Ч 5 М (С Л ^ С У  Л ^ г о ^ / О  с л а 5 у  *J
W 7 6  М У Л А Я Т Л Т .ЛО'ЛУ̂ Л»

d  ^ Ы ^ с / г /  < ^ / 9 о о 7 в и / / ^ < / л о * ^

- - в^лу/o^ocoiy S f: / C 9S S  и  с*э$?6слгсч̂оа̂ сут»  s-tqs*c>jkc? * ccsc? s y o c r -
З а уО госУ  / ^ o e * r < / < v  / c v y  « • < /  > 7  * ^ /

-К Лгто'ао̂ с/т» ^мгжоз̂ л? /зо̂ еиге/им*

>ц̂ го'/ ^ |<0'50̂ /9£//6 /тоо^г^/^/ухд^ог^*оф э& *< **у?гь* су, /рэа£&
yOtS7& г *э  о я £х х > *у -90сиг>аегек£̂А«/<* С/ **эуосм*-<4<х>

& У 7 »  / X V T O i r C ^ ^ / O i ^ ^ / n y ^ / f r / y  Л Л ^ / d  У?~/7 )
d’. /%ООСАЭ&2С-Г<У dS^OOt̂ /C^M r̂ еЛ?/УЛ1̂ ЛоиЛ» ГЛУЛТОГ С* Л>ЧС*̂МС

& уууг& £ /̂ <vxx»d̂ «?A'6«a Л гл ^ ^ г /о ^ /й
d^OWn^AO *Х>/*рООУТ£> syoO CSy3< £ x7>C/7& /«5 <?ЛЙ?0̂  

б» & С‘Г<У*УСх£с/ Г& С* OT̂OCVHV <%«<«/ < rrcx jyr> y { гя оЗ . 7/
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/ О бщ ая ч а с т ь .

в  основу разработки npoetcrrto по монтаЖу понтоне» положен типовой 
Проект t альбом Е, /эазравотанный институтом ЦНЦЦПСХ,

2. П ост а вк а  м ет а лл ок он ст р ук ц и й .

Проект  пре&исматри&эет п ост уплен и е элем ен т ов понт она н а  мен­
т ален у  to п л о щ а д к у  б  сл едую щ ем  В и д е : д н и щ е  понт она -  полот нищ а - 
м и  сверн ут ы м и б  р у л о н ;  к ольц евы е  * /  р а д и а л ьн ы е р ебр а  -  от дельны ­
м и  элем ент ам и упак ованны м и б  па к ет ы ; направляю щ ие трудны бк о • 
Ж у х  п р обоот борн ик а , т рубы  за м ер а )  -  от дел ьн ы м и  эл ем ен т а м и ;  ос  -  

т альны е м ет а лл ок он ст р ук ц и и  -  сва рн ы м и элем ент ам и,

з. Технологическая схема монтажа.
Описание технологических операций дана В последующих разделах пояс­

нит ельной Записки и на соответствующих лист ах проекта.

$./. Монтаж днищ а резервуара.

3.2. Разм ет ка днищ а и  приварка к  днищ у резервуара  пласт ин под 
опорные ст ойки понт она.

ЭЛ М онт аж  днищ а понт она.

34. Подзем р ул он а  ст енки в  верт икальное полож ение.

3.5. Размет ка днищ а понт она для вырезки отверстий под опорные 
Стойки и приварки элементов понтона.

3.6. Установка монт аж ной ст ойки.

3.7. Разверт ывание рулонов стенки резервуара, монтаж элем ент ов колец  

и щитов покрытия t ср ормообр аз о ва н  и  е  и  Зам ы кание верт икальны х  
стыков ст енки.

3$. М о н т а ж  элем ент ов п он т он а .

3.9. Монтаж направляю щ их ( трубы Замера и  коЖУха /родоот дорника) .

0J0. М о н та ж  У п л о т н я ю щ его  за т во р а .

З.Н. S/станьвка понт она на опорные стойки.

4.Описание основных технологических операций.
вХ. М о н т а ж  д н и щ а  п он т он а .

К  р а звер т ы ва н и ю  п о л о т н и щ  дн и щ а  п о н т о н а  п р и ст уп а ю т  п осл е  

полной сварки и  п р овер к и  всех  сварны х ш в о в  д н и щ а  р е з е р в у а р а  
на плот н ост ь ы п р и ва р к и  опорны х п л а ст и н  п о д  опорн ы е ст о й к и
понтона.

$

37  ]

Пластины по R*fB3SO не приварибию т , т.к. в  процессе развертывания р у ­
лонов стенки они меш ают  перем ещ ению  р ул он а . Приварку этих пласт ин  

производят после уст ановки понт она на оперны е ст ойк и .
Разверт ывание р ул он а  днищ а пон т он а  производят  ан алогичн о м онт а­

ж у днищ а р езервуара . После укладки полот нищ  в  проект ное полож ение  
сварки их между совой производят  разметку днища под вырезку отверстий 

для оперных стоек и  приварки элементов понтона. При необходимости произво­
дят  обрезку кромок днищ а по Л  - /97 70м м .

4.2. Монт аЖ  элем ент ов п он т он а .
МонтаЖ  элем ент ов понт она производят  по м ере монт аж а элемент ов р е ­

зервуара . Монтаж начинаю т  с уст ановки радиальны х ребер. А/ентаЖ наруж­
ного Кольцевого ребра производят  только после приварки стенки резервуара  
К дн ищ у при этом большие т орцевы е кромки радиальны х р ебер  выставляют  

в  верт икальное полож ен и е для чего м еж ду днищ ам и резервуара  и  понт она  
ст авят  прокла д к и .

По окончании монт аж а и  сварки всех элем ент ов производят проверку всех 
сварных и /вов на плат ност ьf испыт ание р езер вуа р а  и  установку уплот няю­
щ его З ат вора .

я. М онта ж  направ/пгнэщиэс {тр</<?ы замера 
и коэ/суха п р о б о о тб о р н и к а ).

П ри яюнтаз/ее мап/ю6ляюи,их особое вним ание s/веляю/п Зф гт /кольнос - 
т и т р уб  т./с. от  э т о го  за в и си т  свободное пер ем ещ ен и е пон т она  во  
В рем я э к с п л у а т а ц и и .

6. Устсшобка понтона на опорные стойки.
Уст ановку п о н т о н а  н а  опорн ы е ст ойки производят  во врем я ъидро -  

исп ы т ан ия  р езер в у а р а . Д о  наполн ен и я  р е з е р в у а р а  водой вст авит ь в  
каж ды й пат рубок  с т о й к и  соот вет ст вую щ ей  длин ы .

П одн я в понт ом  н а  8 о /с о т у  2 ,5  м  п р ек р а щ а ю т  п одач  у  в о д ы  в  р е ­
зер вуа р  с/ п р о и зв о д я т  с б а л ч и  в а н и е  ст оек  с пат рубкам и .

После Закрепления всех ст оек  производя т  да льн ей ш и й  н а п и в боды  до 
проектной от мет ки. /7о окончании гидроиспо/т ания п р ои зводя т  сварку 
пот олочных ш вов  и  п р и ва р к у  пласт ин под опорн ы е ст ой к и t кот оры е 
н е бы ли п р и ва р ен ы  р а н ее .

Т П  m - H 7 i . 8 4

flpt/ёеЗен: PeSepfyap сач/гАюЛ Эля 
Хщнт/ ч мефмпе/ухэдяя'ЯоЗ

0*4 ЗчЯ Ллг/»? Лю*4&
*А 1ММ.егЛKVM*/**f»i h v ёлгхоспгАч? 200ООнв

Мято. /ТагнНЗсг U ) Лохснимелбнае
Запискаимв. не /мл

Ьнгф.
TtofiuM
Сти/wHfa щ /lr TIT

SFT
д/прмератмецнттатк 
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Показатели масс элементов понтона
Ноцмена&ание

Мосса,
Jn Принечоние

Д нищ е понтона 39.Ю
/рулон, оезучел паесы катцшки

Ребра жесткости Щ 87
Опорные Стойки С патрубками 3,97
Подкладные листы под Стойки г,Ьо
Кож ух пробоотборника и т риба 
ручного зам ера. гМ
Плош адки и ограж дения 3,6 3

От ого 6 9 р

ПйиВрЗЧН

Показатели резервуара
Наименоёание величина

Полезная ёмкость,м3 гобЧЗ
Площадь оезерёчаоа т г т о
Площадь понтона, т г 13S5

Примечание.
М онтажные приспособления; механизмы и оборудо - 

ёк/ние необходимое для м онт аж а понт она 
ем. ст р. 9.

№ ¥ фрнооа

ТП 704-Н71.ВД
ЪезерЯуар стальной Зля , 
Hgpmu и неаогпелрооамггюб 
емкостью гоооом з
О бщ ий В и д

frack/ff VJcK/л WrcmaK
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Этап!. УстаноВка опорных стоек8 
патрубки понтона.

I*
3

Этап 2. Нреппение стоек к патрубкам

тапЗ. УетаноВка понтона на опорные стойки 
и монтаже (торных пластин 

(т у стайками iuS).

7/7...7/7 / /

_ ± _____ Ф  -4т_____ ijr  г г й

’Г"/// У // /77 7/7 ///Л

Крепление тарных стоек

Порядок работ.
Установку опорных Стоек производить 
ёо Время гидроиспытания ё  Следующей 

последоват ельности:
f j  ёстабить стойки ё  напраёляющие 

• патрубки понтоне (эт ап / );
наполнить резервуар Подай доуроВня 25м  

(era. Э та п е ) и  Закрепить Sonmanu ерлон- 
цеёь/3 соединения с то е к  ;  • 

ё)продол}кить наполнение резервуара ёодой 
до  проектной о тм е тк и  j 

4 J после слиёа ёодЬ/ под с то й к и  lu g  
подёести опорные пластины  и приварить
их к днишу.

Произвести запарку потолочных и/ёоё днища, с 
ля устнаяncfmi

ка и  трубы  ручного замера урооня.

т п  ч п * н - т в ч

УстаноВка понтона 
на опорные стойки.

Ш&Ш Р л Я 1 ышш

Гипран&фтеспщ -  

понтоне 
ЭМ ос к о а



& 3алс#лгег

Vrtsror**A*<XA4txJ Jtrn tfu *

Б -  Б

/ ( < э и > я о е А х / ■ ^ « ^ b a g y

/7 o /Z f7 0 b s C  /О & & О  

У, Л Ь у/ЛЭЯ? щ $сгг£ }оог /y50CK3&X?Zf 7Ъ Г&УЪУГТО SKXy?<? О̂ СХуу<̂ Э'уыг<У» 
& & * < ^ 9 яс^ «»г су /у<й« га '</-к 5 :^ л1г /ooebr л о  / o S i^ cx ^ o ^  syo a£ ? 
оЬл/с/м ttsc?o o  crv-4v 7гу*ус/я  &/г?о л ‘уу€‘уус/я  г/ху/rrt/  сустс^их isaucpaatS 
£  sr& *€.ttey£>+* ^ууэсгф ху**т*& ? s?o  <£cr?xJ d S ro /й* с«?л"г< / 
/n yv> ^«y с/ усусусус/ суугусу <э ууэсугсхрууасгс/ с*го  
лак- ^ л ^ о а

«£ <йяг (Г<^ол(мгг < ^ / Jo? avm? c/' / ад ^ о гл о гл /  /хм ^о .
^ o jo c r  с/ / я а ^ л с с г с - ' ^ о л л - г о ^ ^ о г о  утсустсу

ууолгхОуусу сРоутж -у*.а/ г а / с г л т ^ -у о  3£Г**сусц&уулу <у
c r.'fjo y  г-угг?" * ' ■ Ууэаузгс/ л в п « * ^ ^ А 0 2 0  л э ^ с е ^ й /  </
ep/zyccsc? exr&Xk*? <6«v^/7d/ л̂ <? о о̂сч̂ сгугсхуогсм.

Л  /Я ^ Л Х ?  A V R a ir a ^ / z v o  ЯС£4СГГ*~/7&АО СМ$у**2 ~

уСХУГА /^^oc/zviy^o rscwT^AKr «/ ^ ху/Гл Х 'Л мха?
Л в е л у  « о ^ л г л ^ у л т а / ^  « < ^ o A r/ ^ o a ^ iy  

/ у * / v a o 2o  ̂ л д /пу л о /у^ зл 'о;
^  /Т ф схх? ссШс̂ оусосу с/ /*»©a'?owtcw с ^ л ^ л г / ’ ч ^ о о

/»aj?»rtV rt/  /7o«vw// о- ^ yo k x srcs n& ^лэг^сц -сл?
уъа£ос?<Л/ r& cx5os7ots/cy jo '/ ^ o o ;

^  / г { ? ^ л к г  чЛ У-г^осу *yoo c/ sj4cK % sr*  

уъ ф хяоЪ гс;
‘ ^С Т О 'лю Л 'Л » </ ^OC/<lSoj06'rtf ИГ ОЛУ^ГАЙх/ллОии^'У '̂ а/ягу
/Х?4'/ОЛ'<У CXOCS/TCS СУОВУПУсГУ̂ О уОСКЗУ*СУГуС  ̂ /т-Ч  CV ?V^>/)

J/S*O j*r<sr&  /Ч? -^0< //V «?^< y у̂ ОууГОууСУ СХ&гЛСХХУГу 
+/Я*е>СЦ&30 *ЗСУ7Ъ&}ОСУ;

~ л /ar a c ts  //ос'к*с?с/г& и/с/лг/чл? j^ / (C w  %зсхА}о с г»суя&

4/ х  / ^ « i r t / A * M V W c /  и гxz/*6ctob*+<s л з л л а л »

СЗОСУТС* ««vt> /Л > ^Й Ь ^«!Л Ь ^«(7 АОПТ-О^/в АЧ7 O V  <S«KV OCJ 
/>ffA<VXV?C(^er<yM7 J t r « t v

" г о л о в у  s o  *scK?7b з с г г & у х г  ^еугож суГ4&  < £ уууг?эс, о б а л о у у гс х . 
/Г&СУГС? */&гО УуСХХХКЖ У̂ СХУТУХУСрУГ̂ уу̂ су си ^ о т ^ л у л »  д&Ш&У+СУ,

Л  у4$оосау<£ххк у  у*схууусуяс / яяэй л ял с и ку sS& rtfi& ac.
Z  О ^усгтхуГА  Ц СУП ^О ^  у^ сж Р у су&у+уросу и

/ х у/ то л г^ ч  л/ (5^роА9<//к /тсойеупс/ не сллуж .О'/**'
БоУГТСУУ-УСУ,

S. у^ осх& осугл / > »м -< зе л <  ууоих9*~г<у+*иуУ ск гя ф оог*•£ *? **&

v  /̂WACrV СЗ&УСТ&УУСУ. /fyocs
АЮусРсУзХУ&У&уОС/ТСЬ/ЯАуЧОу»* /̂ Om / V ^ av/Ĉ  ССЛСЛ5с/ГЙ Sex/ rco- 
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л о л у  a / 0 «S «> v y  c y jz o  Т о£ уг& уууус> у*у С  
/того s3o *rr& s*art

/ТйС/И^^ОЖ б^
^ 6 cvtа »сц с/ и  у у и с гг  л »л й ?л г^ < / с /
« V I/  сзосхссуу^сусхжу <и / у л а й » Ы 2 ж  и х ?  & *ггсгя у& -
У4У*(сусу и Г  У .  < 2 2  G Q C O y °3 > t 4ф>х*2>ж&у+су Л у л ^ о о ' ^ М ?  

^ а д у х м ^ / г у и к м ^ ^ с и  <уууггсуг^уго у*  А уЪ уухэу*<>у*г& ж сууж ^ф ууя ~

с  « Я Г -

ТП 1Q 4-!i7 t.S ^

гж згадц'дьв м я в
Q ^ O ^ iC ^ O  <&ЧХУ*ОУуОСу О&Ъ9
снУф ОУсУ СУ / H ^ A f/ jK ie a ^ L r .
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061МИЕ П О Л О Ж Е Н И Я  П О  С В А Р К Е  И  К О Н Т Р О Л Ю  
К А Ч Е С Т В А  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И Й .

1. О бщ ие п о л о ж ен и я .

И. Технология сборки резерби оро с /п о м н о го  для хр а н ен и я  <rapwv ч
це<р*п е про ЭукП7об> рОЗрюбОАПСГНО HU ОСНО & OHUIA Чйр/пеЖеы Xbf ЦА/Н8ПС7СсУ, 
С И U f t  jp  -  16 -  75 и  и н с /п р у к ц и  и  3  СААЗ Г / - 8/_ У к а з а н и я  п о  и Л * о /п о В ле н ч л0

'  MMCC ССС/=>
U МОНтОЖУ бертиКОЛЬНЫХ ЦЧЛиндриЧеС KUX реЗербуороб для Негр/ГГН яг 
несртепродуктоё Г

12. ИиЖние пояса  стенки яг окраики днищ а ' быпо/лнены аз с /п а ли
0 9 Г 2 С -/2  по  т у /4 -1 -3023 -60 .
3  ер хн и е  пояса сто нас и  Выполнены иЗ сап а  п и  ЗСт.ЗСп 6 - /  по
ТУ М -1 -3 0 2 3 -8 0 ,

Несущ ие элементы покры т ияt опорное к ол ьц о , кольца Ж ест кост и  
выполнены  из ст а л и  8Ст.З пс 8 -1  по ТУ /4 -1 -3023-80. 
руяонируем ая чос/пь днища Выполнено t/з  ст а л и  8Cm 3 пс 8  по  
ГОСТ 380 -7 /1
Настил щ и /п о ё  покры т ия Выполнен из стили 8СтЗпс2 по 1VCT380-7 1 *

2. П о д го т о 6 к а  ст ы ков к  с в а р к е .
2.1. М ест а  реЗа доляснь/ быть Зачищ ены  механичеслсим способом  fu//ru<p- 

маш инками J  на  2л у Зины не менее 1мм.

2.2. Г7оберхност ь сбагри боге м ы х  л и ст о б  за ч и ст и т ь до м ет а л л и ч еск о го  

бл есн а  с  об еи х  ст орон ст ы к а н а  ш ирины  по 2 0 -3 0  мм от оси ш Ва.

2.3. Геометрические разм еры  собранных соединенииt а  т акж е чис/пот а  
собранны х кромок долж на быт ь проверена м аст ером  непосредст -  
Beнно перед п р и х ёа т к о и , Разреш ение на при*В ат к у и сВагрку УЗ- 
л оё долж но быть орорм лен о В  сёароыном Ж ур н а л е..

3. К в  а /? и < р и к с п 4  LS& с б а р щ и к о ё .

31. X  бы  пол н е н и ак> сб ор оч н ы х  р а б о т  н а  р еЗ ер б ы а р е  д о п  чек а  ас т с я  сбор ­

щ и к и  н е  н и з ё е  5 -г о  р а з р я д а . С б ор щ и к и  д о л ж н ы  /?р ои л?и  к В  я  л и - 
ф и  к а ц  и  а и н ы е  испы т ания В соот бет ст В ии  с  деитстВуАошими н При­
ёму л  сам и  а т т е с т а ц и и  с б а р щ и к о В  Г

3.2. п р и  п р а ё е д е н и и  и с п ы т а н и и  с В а р щ и к и  дол ж н ы  о д а р и т ь  п о  д в а  сап ьак о -  

ёь /Х  К о н т р о л ь н ы х  о П р а я ц о ;

t) В  В ер т и к а л ьн ом  п о л о ж е н и и ;

2)  В  -горизонт альном  п о л о ж е н и и  н а  б е р /п и к а л ь н о и  п л оск ост и .
Толщ ина п л а ст и н  н е мел**е. 12  м м .

3.3. СёоренААы е п р и  проберк е ст ы кобы е к о н т р о л ь н ы е  с о е д и н е н ы * п о д В ер tOAom cx:  

t) В неш ним  осм ост ром  и  и з м ер е н и я м и ;

2 ) У/гЬт розёуАСобои деф ек т о ск о п и ей  и л и  п р осбеч и ба н и го  прон ик сгА ы ц им  и з ­
л у ч е н и е м ;

ь ) м ех а н и ч ес к и м  и сп ы т а н и я м у  

л ) м е т а л л а  гр а ф и ч еск и м  и с с л е д о в а н и е м

3.4. С б о р щ и к и , н е  п р о ш ед ш и е  к В а л и ^ и к а ц и о н н ь /е  и еп и /п а н и я  н а  т ехнику
сбор к и , до п у ск а  го  т с а  для  л о б /п о р н о и  сбор к и  о Т р а З ц о В , /?  с л у ч а е  поблт ор- 

Н6/Х неудоВлеАпВорит елЬлАЫ х р е з у л ь т а т о в f с б о р щ и к  н е  д о п у ск а ет ся  к  

с б о р  лее к о н с т р у к ц и и  . ,

4. С борочны е маг/перисгУ7с>1.

4.1: Д л я . р у ч н о й  эл е к т р о д у  го  S o u  с б о р к и  р е з е р В н а р а  лрит енялолпся следы лощ ие 

с б а р о  чнь/е. м а т е р и а л  6 /  /

/ ) эл е к т р о д ы  т и п а  3 6 0 8  м а р к и  УОШ1 *s/ s s  д л я  сб о р к и  н и ж н и х  п о я со б  

ст ен к и  и  о к р а  е к  д н и щ а ;

2)  эл ек т р о д ы  т и п а  3 -4 2 8  м а р к и  У0 8 И 13/л з  д л я  с б о р к и  б е р х н и х  л о я с ь б  

с т ен к и  /  р у л о н н о й  ч а с /п и  д н и щ а  / п о к р ы т и я f к о л е ц  Ж ест к о ст и  и  

о п о р н о го  к о л ь ц а

4.2. С бл р оч н ы е м а т е р и а л ы  дол ж н ы  и м -ет Ь  п а с п о р т  -  с  ep m u tp  и к а /п  За б о д а

иЗ го т о б и т е л я  и  х р а л /и т Ь ся  н а  сл сл а д е  р а с с о р т и р о в а н н ы м и  п о  

' м а р к а м .

4.3. Перед Выполнением сборочны х рэабо/п элект роды  необходим о прокалить 
при ап€м  персу т уре 4 2 0 -4 бо фС В /печение 1,6 -2 -х  ыасоб Р е  Жим /рокалки 
КоНАяролироВотЬ с Запись*о б  слеуиалЬНом Ж Уанале.

!

Т П  Ч П Ч 4 Л 1 . В Ч

Орибязан: Резервуар спалены} Эл* 
НОрти а нертепродУКтеР 

*пкосо?{>м)20по0  м 3

СлкЭт АКгст ЯиетМ
ЬйнСмЖ 1(Узнецо8 Т В

РД . 1 4Н/сонг# Рано ва 4 'Н - «2 7 5
run Тюрин ЛИчй t.tj Пояснительна я 

Записка
ГнлрАнефтссяецлиттт 

/ ;  Москва
Г/t. спец бритуеб Н ?Цнв. не Инш Блинова
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При УкаЗанш* режима прокалки в паспорте электродов пользовать­
ся данными паспорта.

4.4. После прокалки электроды выдавать на рабочее место 4 количестве 
Необходимом 4л л работы 4 течение полисмена/, //сисле л&ло б  о нно/е 
Электроды дьлз/СНЫ быть подвергните/ повторной прокалке. /7ро-  
калка Электре»дов резря шр е*»ео не белее двух раз.

5 . и с т о ч н и к и  п и т а н и я  с в а р о ч н о й  д у г и .

5.4. Д л я  ручной электроду го  вой сварки при менять источники питания 
Постоянного т ока с падающей или  t/ниверсалбной вольт о/чперной  
Характеристикой. Рядом с  рабочим местом сварщика необходимо 
установить балласт нош р е ост а т .

S.2. Цсточники питания сварочной дуги  должны иметь амперметры 
для определения величины сборочного т ока. 3  случае отсутствия 
амперметра на источнике пит о ни я его необходимо включить 
ЧвреЗ шунт в  сварочную цель.

6 . П р и х в а т к а  и  с б о р к е /  у з л о в  р е з е р в у а р а .

6.4 Сборку свариваемых узлов Sь/полнять согласно данному П Н Р  с  - . 

помощью приспособлений и при х ват ок,

€.2. Запрещается проведение сборочно- сварочных работ при темпе­
ратуре основного металла ни Нее плюс 5° С и относительной влаЖ- 
ности воздуха свыше 9о*/о.

63. Рабочее место сварщика должно быть защищено от атмосфер­
ного в о з д е й с т в и я  (доз/едя , с н е га /

6.4. Прикватки для ручной дуговой сварки выполнять электрода-  
МЫ УРНС/ /3/б5  или У  OHU *3/sS .

6 6 . Размерь/ и  ш а г п р и хва т ок  у к а з а н ы  в  т ехн ологи ч еск и х  лист ах  

сва р к и . П очало и  к он ц ы  прихват очны х ш в о в  н еобходи м о вы ­
ш л и ф о в ы в а т ь  .

64. Качество прихваток контролировать визуально. возможно при­
менение л у п ы  С  увеличением не более /в. Прихватки ,  имеющие 
дерек/пы, долЖнь/ быть у  да лены механическим способом.

6.7. П ри  рь/Ч Н ой элект ро д у го в о й  с в а р к е  к о р н ево й  ш о в  вы п ол н я т ь  
Элект родам и д и а м ет р о м  в  м м . З а п ол н я ю щ и е и /в ь / вы п олн я т ь  

Элект родами ди а м ел р о /ч  й  м м .

6.В. При /многослойной сворке каждый предыдущий слой должен быть 
тщательно очищен от шлака и  /роверем внешним осмотром. 
Особенно тщательно осматривать кратеры и  места обрыва дуги .

________________________   Щ
б. 9. При многослойной сварке каж ды й преды дущ ий слой долж ен иметь т ем -  |

лературу не выш е /б о *с  перед налож ением последую щ его слоя. |

640. в  процессе сварки необходимо обеспечить плавны й переход от  наплавлен -  !

Но to  м ет алла к  основном у. j

в. Н. При наличии вла ги  н а  свариваем ы х Кром ках перед началом  свор к и  их  !

Необходимо вы суш ит ь при пом ощ и га зово го  плам ени . I

6.42. Р учн ую  элект роду г о в  ню  сва р к и  вы полнят ь н а  пост оянном т ок е о б - !
рат ной  поля рн ост и . Р еж и м ы  сварки ук а за н ы  н а  т ехн ол ьгч ч ес /си х  |

лист ах  сва р к и  д а н н ого  / 7ПР . j

6.43. Р учную  ду говую  сварку к он ст р ук ц и й  р езер вуа р а  при т ем перат ура
ст али  ниж е м инус 2 0 ° С  сл едует  прои зводи т ь с  предвари т е л ь  -  I

ЯЬ/м подогр евом  ст а  п и  в  Зоне вы п ол н ен и я  сварк и  до /20 -  /60*С
на ш ирине /в о  мм с к аж дой  ст ороны  соеди н ен и я .

7 . Контроль сварных шбоб.
7.4. Конт роль сварных ш вов, б 6/полненных н а  монт аэ/ее, осущ ест вляет ся  )

сл ед у ю щ и м и  м ет о д а м и : j

$ внеш ним осмотром и  изм ерен и я м и  п о  ГОСТ 5 2 4 2 -7 9 ; J

г ) просвечиванием проникаю щ им и зл у ч ен и ем  в  соот вет ст вии  с П7СТ 7542-25} j

3)  вакуум  -  рам к ой  (к а м е р о й ) ;
4) цвет ной деф ек т оск оп и ей  по ГвСГ 46442-вО . .

7.2. Перед вы п олн ен ием  конт роля н еобходи м о очист ит ь ш о в  и  /уьиле-
Ьаю щ ие к  н ем у  участ к и  н а  ш и р и н у  2 0 мм по обе ст ор он ы  от  >

оси ш ва от  ш лак а , бры зг н а п л а вл ен н о го  м ет алла и  др у ги х : з а ­
гр я зн ен и й .

73. внеш ний осм от р сборны х ш в о в  вы полн ят ь в  объ ем е /6 0 У » С 
целью  вы явления  наруж ны х д еф ек т ов . П ри двуст ороннем  подходе к  
ш ву осмотр выполнят ь с  дву  к  ст орон.

7.4. //о р е з у л ь т а т а м  внеш него о с м о тр а  и  и з м е р е н и й  Н е  д о п у с к а ю тс я  
следую щ ие д е у о е к ть /:

тп ш ч - т т
фпбэзан: /ЪзерЗуар стальной Зал

мьрти и  хеотеароЗу,сгев 
ен/сбсмЩ 26000 л*Х

Стядил Лист Atc/ttoS
нм.пз. О/ЗнецаЗ 6 4 i

Р.А 2х.хонтр. ЛяяЮа 9АГ;
ГХП f/o/ovu ЖгГ i.tt вонснимепьная

Записка
&/юьн*ртссащм*мЮЖ 

г. Моссвс/
/лепт. Sp+**h*6

имв. не шж. S/fsMoXa
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4 /) нгсоотдещсмвие <pcpnt и  раЗмдоов швов требованиям проекта •
2 ) смещ ение стыкуемою кромок свыше /0 %  от толщины т онкого л и ст а - 
в ) трещины всех  в и д о в  и  н а п р а влен и и ;

4) наплывы, проЖоги, подрезы, незаверенные кратеры.

7.5. Дефекты, обнаруженные вйещним осмотром, должны выть устранены.

. 74. Овьем и методы контроля сварных швов указаны в  т ехнологических листах 

сварки данного П Л Р,

7,7. Допускаемые размеры лор, шлаковых включенийf обнаруженных при радиорскри- 
ческам контроле вертикальных ш вов стенки определят ь в  соот вет ст вии с  

т ребованиями ГвСТа 250S5 -78 для  2  £Р класса сварны х канстрчкц и й .

74. До результ ат ам контрола плотности ш в о в  вакуум-мет одом браковочным при­
знаком служ ит  появление пузы рьков н а  обмыленной поверхност и ш ва .

7.9. ffpu цветной дефектоскопии бросовочньмг признаком  служил? п оя влен и е  

к расящ его индикат ора н а  слое проявит еля.

а  и с п р а в л е н и е  д е с р е к т о б  в  с б о р н ы х  ш В а х .

8.1 Дефекты, обнаруженные при нерозрушающихсх метабол контроля удалят ь из шва с  

помощью и/лидвмошинок. Десне заварки дефектных участков выполнить ловлъер- . 
ный контроль иелрабленных участ ков.

8.2 . Исправления наружных и  внутренних дефект ов должны выполнять сварщ ики 

не ниНсе 6 -го  разряда, им ею щ ие опыт по Уст ранению  деф ект ов в  сварных 
ш в а х ,

83. При исправлении ручной дуговой сварки /рименять сварочные материала/, кото­
рые применяли для данного вида  сварки .

$.4. ЭлектродЫ для исправления дефектов должны применять диаметром не б о ­
лее 3 ,0  мм.

8.5. Разрешается исправление одного и  т ого Ж е участка ш ва н е  более дв ух  р а з . 
Сведения об  г/спршвлении деф ект ов и  Количества исправлений должны Зано­
сит ься в  сва р очн ы й  срсурнауг.

9. Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  п р и  с в а р к е .

9.1. При выполнении сварочных р а бот  необходимо соблю дат ь т ребования сле­
д ую щ и х  норм ат ивны х докум ент ов:

главы  СИиП по техник* безопасност и в  ст роит ельст ве • 
l ) в Санитарных правил при сварке, наплавке и  реЗ к е м ет аллов  
в)„Правил подварной безопасности при  проведении сварочны х и  д р у ги х  о гн е ­
вы х  работ  нс? объек т ах народного х о зя й ст ва ;

инструкции и  норм ат ивны е документ ы по т ехн и к е безопасност и, д е й ­
ст вую щ и е на предприят ии.

9.2. Каж ды й сварщ ик перед началом  сварочны х р а б о т  долж ен л р ю й ти  и н е т р и к - I
тол/с по беЗопаснос/пи т р у д а  в  с о о т в е т с т в и и  с C 0 C T /хр.дОЗ -7 5  и  гл а в о й  J

СМ/17 по т е х н и к е  б е з о п а с н о с ти  в  с т р о и т е л ь с т в е . |

9.3. М е талли ческие ч а с т и  основн ого и  в с п о м о га те л ь н о го  оборудования э л е к т р о ­
сварочного {и с то ч н и к и  п и т а н и я , с уш и ль н ы е  п е ч и  и  др .), н е  н а х о д я щ и е с я  
п о д  напряж ением , а  тя к лТе е  свариваем ы е и з д е ли я , д о лж н а /б ы ть  Зазем лены .

9.4. Присоединение и  о тк лю ч е н и е  о т  с е т и  и с т о ч н и к о в  п и т а н и я  д у ги  и
д р у го го  оборудования в ы п о лн я е т л л е к тр и к , и м е ю щ и й  /с ва ли сь и м и ц и о н н уло  |

гр у п п у  п о  т е х н и к е  б е з о п а с н о с ти  н е  ниЖ ее бв, }

9.5  П ри с в а р к е  в  р е з е р в у а р е  с в а р щ и к , к р о м е  о б ь /ч н о й р а б о ч е й  оде ж ды , I
о б я за н  и с п о л ь з о в а т ь  д и э л  е к т р и  ч е ск и е  п е р ч а т к и , г а л о ш и  и  к о в р и к . j

9.6. С ва р очн ы е к а б е л и , ш л а н ги , п о д в е д е н н ы е  к  р а б о ч и м  м е с т а м , дол ж н ы  j
быть З а щ и щ ен ы  от  водм оЖ н ь/х  п о в р е ж д е н и й . С в а р о ч н ы е  п р о в о д а  д о л ж - j

НЬ? бы т ь а бон и р ова н ы . С оеди н я т ь Ко н ц а /  сва р оч н ого  к а бел я  с л е д у е т  с n o -  j 

м ощ ью  с п е ц и а л ь н ы х  м у ф т . /7одк л*очение п р о в о д о в  л г сва р очн ом у о б е р у - I 

дова н и ю  вы полнят ь чер ез к а б ел ьн ы е  Н а к о н е ч н и к и . I

йнГнё

ямлЗ.
(Роангр.
/ЗИ7
Я. спец.
ОмУе.

ffamgar
Гн/>ин
Вры^цеб
&Ы/Н00О

ТП ЧПЧ+Л1.84
Аезср £у<р етальнмЗ для 
черти и  неятеароЗуктоб 
емкос/яАю Jf0 O&0 м3

Л  о яс нс/м ел а кая  
Записка

СыЗие Ли ст ЛнггУЗ

* 4
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В е д о м о с т ь

о б ^ о р у д о б а н и я ,  и н с т р у / у / е н т о б  и  м а т е р и а л  о б  

д л я  п р о и & б о д с т б а  с в а р о ч н ь / х  р а < Г о т .

ЙМГф
пя. И си /м ен о & а м и е J M a p xo , т с /л Гд.озн. Гол. Р /ш т е ч а н и е

1 2 3 А 5 6

С6арочное о  б ер и  д о б а н е /е

1. C&CLpo ЧНОШ бы н р а м и т ел а Г 6 А - £ 0 2 и /ю . 3 4 л *  ручней ебярли

6 A M - /0 0 / ш /п. 1

2. S a  л /ш ст м ь / t /  p e o c /n a m Г 5 - З о / Ш/П.

С б а  р о и н ы а  г а  £ е л и

/ П Р Г А - А  7 0 гт * М 250 Ал* пеАсл/оче/шя в /ек - 
треРодерм/омел* к *Ю .

2. /Г Р Г 4 - * > S S " n * М 6 0 vvnento/c а р о М », л о д - 
соедин. к  Рераателя»

3. С Р П 7 -2 *2 ,5 т т * М З оо Аля под км »уенуа  
шЛчФМ0т«///е/с

4 . К а Р е я ь н ы г н а го н е ч н и к и И Г- 7t И Г - А ш т .

S. Глем м сг з а з е м л е /ч ы * К З -2 Ш/П.

Sc/гом р га т е л б н о е  о б о  р  и  до  6 а н . ее

/ .
Электропечь 0по прок*л ко  м /х л у ^ к »  
9о6 /ер 1е3- 3 o o -S o o °C СНОП 3 5 -3 5 3S /Q сот 4

------ -------- ------------ ---------------- -

2 .
Электрическое 0о/соксо0оропг//о/е 
и//и/ф& Son опо/е то **/«//*•/ Ш -2 3 0 ,Ш -1 7 2 ш т. 10

" -----------------------------------

3.
ty v t o  (Эиски )  аЛряЭченом  а р /н и - 
р обя н А /о /е

S - 3 - е мт  
А ’ 230, А  -Г *с> шт. 200 А л *  Электрических 

ГОС? /4 6 5 / - 72
4 . Эле/гтрр0оЭ*рМлтем> но 3 /5 4 9  У - З о о шт.

— — - 1 
/ 5

5. Ш оп/ 0л* ЗолуитН &лехтрос6ярш//*я Униберсалоние ш т . /5

6. Оч/ги 0л* гаЗос баргис/лса. Г -2 шт. 6
7 Ст екла Заихс/т н о/е

{с 0  е  т  о  ер о  л  о т р о / ) ш т. 3 0

ГОСТ 111- 7 9
/ . С т ек л о  о к о / / Чое Т С -Ъ и/т . З о

9. и /е т га . с ю р  л о н а # шт. 10
'  ' •  /  f  Q

г^ ~  4 0 0 -5 -2 / - 74
Ю. Щ ет ка 0ЛЛ Зачист ки/ к и Г оё ш т . 15

/ / . С геса р н о /£  и н с т р и м е н /г/ &мпл. 1

12. ТермоинРилгатерНые кара/«Эя**а/ Семпл. 2

13.

/л .

/ О  9ЧМ а сбА р>яуе//со6 ш т . 15
Г обр и /с  peit/oo/go/ca дил/гелсм  -  
puyec/ct/tCr шт. 15

— —— ----------------------

/ 2 3 4 5 * к
I
!

15 П е н а л  Г л *  з л е к т р о д о ё
о

|
и /т а 1он

/аЗ ор еЗ а т ел он я н  а  а а  аре/ т ур. * и  т а  т е р  t/я л , ( / ~~~~

f

!
1. ЛеЗал Э л * ен сл ор оР н об  р езк */ Г а л ет а  -  2 ***м. о ГОСТ 5131 -79
2. Редук т ор  к ислород нь/г^ 4 Г /7 - / -6 5

4т

Н/ф? 1 Г О С Т 6 2 6 0 - 7 8 *
3. Ш ланги 0 л * га З о б о б  резк е/ ^т У -З м м -------------

7ч о I -  9 /нм м воЛр% ГОСТ 9 3 5 6  -7 S *
4. S a p  А о н  кислородм о/С /

и /т .
О СИ

/5 Г О С Т 9 4 9 - 7 3  *
S. Г а л л он  4 л *  /трона//- Гут а  н а

Ш/п. 3 ГОСТ /5 2 6 0  -7 0 *

кX-5!II

 ̂еж ifV l ЗЛЯЮ Лк*, л М г °

1. Рен т  ген о  бек и  и  а  а л  а р а т r V O 1 Z 0 -S - /
i

**//791 1 i
2 . I*III

Р Г -2 , Р Т -3
- —  е ааасм 2 5 Г У -6 -1 7 -4 9 0 - 72 i

3 . У си л и ба /ои /и -е  ж р  я н о / 3 /7 -2 *мт . /5 Ра зм ера / $ * 3 0 с/ч j
4 ; Металлические усилш/Са/ошие лсроно/

*ат. 15 Р а зм ер ы  /0  x 3 6 см i
5 Э т а л о н у  чуРст бит  е л  з н а ет // 4 *нм. 10 Г О С Т  7 5 /2 -7 5

»

i
в. З а гу и л г - н а сас. Р 3 9 -2 0 ш м . 1 Т У -3 6 -9 3 2 - 76 j
7. З о гэ л /м - г а м  ер  а

у ь ы г * *нт . 4 i

1 Руна 4 -/0 ер а т н а га  увеличении ш т . 5 Г0С7 7 5 9 4 -7 5 i

9.
^ ^ / г Г л Д 7  **гтРЛтФтЪО & Л Я
с б о р н ы х  ш б о б Ш с -2 с о м л л . 2 7 9 -3 6 -/ /6 3 -7 6

i
10 Ш т а н г  е н и и р г у л б ш т . S ГОС 7 / 6 6 -0 0 !

!
С б а р о ч н я /е  м а т е р и а л у

/ . Гисларо Э  м е х /ги  ч е с  к и ш /* 3 90 ГОСТ 5 * 8 3  -7 8 I
2 . П р & п а н -S y r n c *  н К Г 51 ГОСТ 2 0 4 4 8 -8 0

I1
3 . Элект роды  90 П Н  '% 5 * Г 1425 ГОСТ 9 4 6 7 -7 5

1i
4. Элект рода/ </0КЦ /3/ s s Г Г 450 ГОСТ 9467 ~ 7 S

1
ti!
1
t
i

1

i n  m - i - n t 8 4

П р и б а эа н : MV.»rS. ТП&нечеб IPS
ГеЗер/улр с*па/ю//о4 /ее 
Нерок/ у  нер/пе/гровукотё 
ет/сос«пМо 20000 м *

СтРиа Лиспе ЛиёГеЪ

Р А 4NJCVtrp Ппке&я. ^ 7 5

1
u/ei.us

ru n
OtcnoM,.

T/opt//f
Sp*/t/tM4
блс/л/рСл.

/7i /Тоеснит елбня а  
З а т * ;х :а

QnpoH&pmecneifM0* 7**/*
Г- Мос/сба
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/  C S q o ^ y  co& t& sA /c+t с / с /  с& гу**л*гл*ю ге> *по/ъ>с(&  /о * /х х ? /г ) r x x ?  

о £ у а * у  о о у с ц ^ г& ^ я гъ  ^ t r  syoesxSb r * x ,x  4r -£ 0 / j c 0 . 

с? /офоагС/ЛХ/)/tXX*CC{C> y^-sS/c/cPa'Sc/sb гсухгв

</*ГХ5& 6 У Г  ^ V o / A V 9 > 9 7noc**fO у *о <л г -

/ O y < s *fC if&  g ^ o n y  S 6 6 M ~SO

Л ё$о*о

3*гС*фХ
S o

*Ь **р оа г /уосю "
So£& MX3/r*4#C-
***** лъслусеА»,

Х & Ы */
<xM&f

/Sacvtacr
So™ cbr^oo6b£,

ИГУ -

/ Ч ^ с к о '

cSbfauSbs
/SC9tSC-*OV*C*

C& Z/00*Ss*C/£/ ro *r ,/7
/%ос/ sicy ro - 
ж^<*/сж/ cu&>

^ J£ § b r * * "

/?сх/ dL 
Jt-rgyr-9

d / w »

e w e jo

^ V / VФ З*++4 # ' 3 ,£
£

А
Я

ь
б

'У
за

/

____ ~ / 3 S 3 /.S3 6 0 .5 $

\\
l l _

А/С0*/ЛSO £S>jQ ?
X * ? -
-/60

& гуы гх *Г ' e*?£5>
JOOr
-/30

CC^CXA3£?///r>. & ? £ ?
j& F
-/s o

Sbrcoro*///. Л?чЯ ?
/ё 0 -
-/4 0

*X3S3&CfC* С/ J a /909

/ y M - / v « v « / / < r % r  у г е с /  Л & л 'л э й г  d v p o e w  /  / < b t > i ^ c  & r o c *  

o x jo y jx r /v o e r ts  cfasrMr&s*' £ o /rz>  A < y  /  бсх/ъьсс/С  / ^ O C W / 'A O

S<xyc&syc:cy ^ttyoyXTAACXS H J O C W /r t /  С4*г~*'GAfT/VOBO sn& srtxjer

3. /% ос/ a S ^ o n ?  / г о л х р -  / 7 о а ^ < / л 5 ; ^ о е х ч г л о *  / у ^ % м е л ^ < ? ^ а Г -

<5Л  сха/жхух^

/у а с го б о & с /  ^ / 7 ^ y m ^ , / O c x # ^ / x y e ^

/  е п м ш х  / М М < ^  < W H « w / o s v c /  С ^ < е л ? ,

/ ч л ’о г А 'а г л »  / j o c / ^ г о ^ с ^

V . £ < й ^ с и г у  ^ а ^ о с у о и - о 'л ;

/ o i x v w o j « ^ 4 w / v  /Л О " o ^ y o '^ y - j? o e > v 4 3 > v o  * /усютху&/ъ5иъ&ж**&/я eras* 

snoot; cS cp & xy  Sa/SX),f?A*OJr& /Г О -  <&*cs/*ZT < Й 2 ? Л 5 У  / 4 7  <£rs<? rC L /X £ fU /y

с о  / • n c M to ^ ' k X?-s3 0 ‘**s*: &5<и4С&

> Л Л ?  O & fO srt/ -  / Г  Cfcr+tqoy,

5 . У < ? о у г/? //с /с  cca£ x m  a t£ p o & ***x  y b o crsvcrx  S '̂ & s rcrx  /у х .

ASCS/3 С Я Я М О / *ЭСУ€Х/угслрЬск4сУг& *30SX>C&7C/<(0 t^S?C/<pbs*OX£/C//*'A^+'*

S. /Joous3^ s o r c /  /tt*/sy>a /K !>  *x/s*eor<£&  & £yox*s с о г ^ * ^ / / -/ * о г о

*CV70<X<>  Л О  /4Z>V7lOr*r& С/ c ^ b y > s rc / <XX>7t£~Xtrr<£scj

CO  c x /ts  /7 / t f  -S<5>- 7 S ” . M S . ’

< 3 c c  cyrncv* ttx & s o  COOCp<ysvO//CXO o x y x x c x r  £Т?/*С/€Х4&

/ V < S * ^  C o S o cS  S *  / V < 5 t v t > x  /уО С //*С У /П У */< /^  /С  C T t f lV '

/ » а д ^ О ^ » < 7  О О С Й £ ~ о г/*у? &  xyXX/^0 < /o S cX ^ C /so  sy jO A K S - 

Xrar/OoЦ<*А+С/ <УьЗ/7у</£>//С/<Я/*СУ,

7  • 77 ryy /J^C O X K * < /€ O ycot£ '? e ‘s /c s C  o trfS & rrs /c * x

o ' л ^ ^ а о ^ б .

ТП ID Ц-l-m  В 4

■МММ
« /п а м кп ) / Ш а ~?$1 1m t
УЬИГ T*Q0 V*f 7JT
^E S S B L 5 /k y /w fe o №

I W t / A  | ■мим !А й ь в м » £^ts**x£* Жша1

x o  ---------S S S 2 3 IE ? !B iE 3 S 5 il

_ _ т я _________

♦ o ^ r tS S j
гР//</сло&_

p  V /^ a C V H T fO /
J /^ s a v ^ a c 4
I ^  /> ? fa s^,a ^K



£и<?
опорного

шва

/?атетт&н 
t/ли /лол - 
щс?нн „ 3° 
и/£а. мм

Уиапа 
носах?-
6Ь£

Парна
Ф7&КЛ7-
/хкЗЬ

(|Ч

‘hmspanparodog 
бб/ла/?лг&&/чб/е 90Wmj&o3bM:

Длина
шве/,
М

р а с х о д П арка
свро&кт

етат

Свалочный т он, А
плектр,odo5fг /ри лолеи/ее- 

//(/£/ и/ва £
Срч а/амем- ре э/iempofa

rSs^M ФУлГМ Яа/лгшЗс/ ЧаёесбitsnA 3мм ^мм//ажлест б к  е 2

1 1 
S I

4 -г /оо о,зео 5 S Чг
к* §

М/жнзе ш ел ТЯГ?-/60
верти/с. 60-30 /ло--/30«К

£ & Дризсят. 60-30 /ао^-/30
v : Нстапочн 7326 -/90

i 5 t

/ Произвести раскатку рдлонцровяннь/х полотнищ днища на 

осноёс/нии и передвижку их S проектное положение, проверить 

правильность положения раСкатОЧных полотнищ и привязку
к ос я  га.

2. Произвести проверку правильности сборки б  со отве тстви и  с 

проектным лоло#сениеп}размеррадиуса днища, пробурить наличие 
требуемого размера нахлестка между полотнищами равной 
GQmm и с  окраикапиравной не менее ЮОмм по проекту.

3. Собрать нахпесточные соединения на прихватках Ь -уо/доо. 
Расстояние меокду прихватками должно бь/ть таким, чтобы  
нахлестка плотно прилегала к нижеоезкащей полосе по Зоей 
д ли н е . Иеустанавливать прихватки на участках 2м о т  края . 

ty. Произвести сборку полотнищ днища между собой -  шёы 4,2  
недоваривая участки по 2м о т  края.

S. Сборку ёьюслнять обратноступенчаты п способом с дойной 
Ступени 200 - 500 мм

Общее направле­
ние Сборки от середины к  краят. Сборку производить одно­
временно 2 сёарсцикат. При возмож ност и, сварку ш баС 
в д ёа  слоя рекомендуемся вь/полнять ^м сверщикам по 
два в  разны е стороны первый слои выполняет первый свар- 
щи К, второй слои /на горячий первый слои)-другой\ с  опере­
жением первого сварщика от второго - н е более 2т  

в  П осле сварки ш во в 12 произвест и njauxSam ky зл и -  
щ а по перим ет ру к  окроикат  длиной 4о -5&/ч/ч, вы  ~ 
сот а катета ш ва-Ь-5м м  си а с  ̂  д о  о  м м/.

Ч П р о и зв е сти  контроль качества сварны х соединений  
0  с о о тв е тс тв и и  С —

-в с е  Ю О %  сва р н ь/х  ш ё о в  дн и щ а  (з а в о б с н и х  и  
монт аж ных)испыт ат ь На плотность и  герм ет ичност ь  

вакуум  -  к а м ер ой .

ТП 10Ч-Ш1.ВЧ

Привязан

run
Г баг

ёмкостью эросом з

вёарка днища
РД

манто 
г.р /осхба



L Ы.

/ЗисР
с&%о*чргоcesOer

42r?cr„  ̂ссок/ reyr-СЦ<У~<У
UyCcT, /v>V

<HJCyTO
v ° r

Мрело
3/хтлт-
/ocxPo

‘Аанкрос/рхмазЫ 
£&sxur*»a**йй?
ЗУКТ̂ ГГуОССрОУ/'. ŴOJ

/V

Яосхос?
JUrOA-jpoocrb̂

AS"
А/аГуСУОСГ
O&jOV&C-
**o<Jcrexynj

C&yyOOUA/C/tS ГОЛ- jjP
tyou УЗОУГО- 
жСуусус/ *u£a
* 2 Ш ~ *

/%ov Акг+*сг- ос JuksxtvooA,
ФЗ+/УЧ/ лЬгсеаб«л°£ Зл*+* У/Ул

/&£хя&и 3 -0Й — S~3 Л59 Q73S tf5 ъ /РсО*-л*СС 20ЛХ. ■ %Vuxaccao L6 a - /■e л?г 0,360 % I Алоутъс/*с 60-30 JOO-• /ло
l l /ТрОС/'ЛСУ/УП. 60-30

/СК/л»-* /У7
I I 1 L /7ог£*/го<ул/, 70-6С

Лх/J£»--/40

/%аи&ъаеж#:

_________________________________________

/  / о &'3&?о7&<&ул а?  /ърсх£э^/эул<?/«5г сг<£*л//пи <s у с ж у *о & гу

/ х у / а /^ /уп т  <£~z^or*yt*c> л - c?$,<yo'A'<sesc/rGy7/3s~' <£* а о л й ° г < * л й л /  с  

П/ЭОСЛ-УУ/О/лУ  с *  /У ^ С ^ Я Г Л О У  C ^ O O M V

уУ/ОС/Я&УГЛГСУлУСу A/’ S O /З С О .

«?. / ^ o c x x * i ^ ^ / x > U f e ^ c ^ ^ > M ^  ^ /г^ о о гс ? /о у к /л с г  <у т ы ~

АТС/ У/СГ 7 ’<5 Sbr<?#oOc£ SJOU />УО-У syOU*<£&rsry s/C* ^г<УлО г^% ^Л-Л>. 

d. У^осзе/уЗ^еагс/ /у>с/э<̂ у><у’ /jy>£x^uy^A<xr7t/ C&^osrc/: г-лх 'хэухэ/тожс-- 

м /< ?  с г О-уатс/  s?o/yo& ^srrt/, jcx jcpo6 / <£ <?лз/агсу:\ /x p o rtssrс/уя^^лх-у^  

С * л ? > //Г с / / > 1а д 9 о ^ О й > ;  ^ < ^ м ^ х / ^ о я « у й А с л < ^ >  /V x ?  у л р о л о ^ у  

< x s£ y )  <у упо < ^ м г/у < *с /  / p a a v / r < *

V . / Я э  *л* ? с е *  <?r<?sssr<s/xrsjypc<^cyyyx syocsx-

&УГ/СС* +КЗГ у<*ЭГС?7*СЖХ ООЗу^^у^уС^уХ* <s АО+/С4С  /Qi/sVOSSCr^ хХЭАЛ?

сп ь /л ю £  о*у<эо*?'Т' у~то < Р ^  <5* ■ 'гс х *гэ ^ *« е >  с х с у э о у у  " O ' сРлус/ щ С.

Л  y ^ b o a J ^ S t v ^  с « г ^ с м у < ^ *  с ^ л э ^ л а « ^ с /

/ )с я ь ь г  САГа /ЛГСУ <Г О^Уи^Э^^грСУ^*^£УУС^)еУЛр<уж лСХ/ <УГ?О0 А *> '' CCJtoS/ '

<£>) а г о ^ ^ с у л » л 5 л « « /  c /< s / / r  о л у х /е л —  а / ^  с * ,’

^ < Х )Ь ^ / се^УУ<5леулУСТУ^'СУ /?СУ?ОУУ*УСС{ cfocsccfcy -  < *У & / 3  '

* )уП рО /УО /U  ССАлС СЖ ф ОО***' -  <УУ<&/ 4Tf
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Монтажный стык элепвнтоб колец 
Жесткости на 2 с/Ш поясах стент. 

А
А-А

нг-ъ>ч
Б-Б

гоо

r j r
iz W - k  ?  - i

--"к
к
!■

СЕ?

350

Зид
сварного

шве/

катет 
или тол -
оцина „S 
шва, мм

Число
прохо­довI

Ь  * г
Таёрпби/и. h5 г

Р у ч н а я  электродугобая сборка ГОСТ 5 2 6 4 -0 0

элект­
рода

I®
I I

Номера проходов 
выполняемые 
Электродом-.

Длина
ива,
п

Расход
электродов,кг

03мм 00мп На fry сь.июа Мё/есьи/оо
— /-г гв.5 o,4s8 {г,5
— 4-г гзо o.ei/a 30,5

■ > ?
V0 «*i t
р

ёёнпячный то к , А
ОрдлтЖе- 
чип шба впро отмене-

Орн Омметре 
электрода
Змм t/MM

вакнее воиоо '3d o
бер/лак. 60-80 fo o -

-/30
дразонт. £0.80

/по--/30
Окполочн №30 /го --п о

~\ x=zHi-b*jk

m w *

По пере разбор ачи&ания? рулона отенки 
устанаёлибать кольца жесткости (сп. техноло­
гию монтажи)На лрцхёаточнь/х и/ёазс разм е­

рам и A fy- 50/300.

2. Выполнить сёарку колец Жесткости по мере' 
разворачиЗс/ния рулона стенки. BSapjy вести 

рЁум сёарицикам обратноетуленчать/п спосо­
бом, блина Ступени 200-250 мм.

3. П р о х в а ти ть  £ - б~мя прихваткам и и прива­
р и т ь  накладки к кольцам Ж е с тк о с ти .

fy. Проконтролировать ЮО^о всех шёоб внеш­
ним осмотром и измерением ш аблоном.

ш п
Глспеи
Ъаюк. U5w3t

Шотд. Ш тор
1с/ноба
г/орон ЙшЕй

;_1П.лач-1-п1.8ч

up стальной для * бтаёт Лист IJccmoS рта VHpgjmenpodjjmdl “  \ .
ёмкостью ЗООООмз

Технологическая карта 
Сборки колец ж ёст ­
кост и.___________ _

м
Гу/ращ____
монтаж 

г. Моек о а
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Геометрическая схема настила элементов пальца. Монтажный стык элементов

уг *мт  ГОЛЩа

А -А

6-6

М Ь Ш Ш

Г -  —

q i !1
l l r  tr > *  f  *■

< ,

Г
у ?  ^  U--------------- ---

-  г о о (з о о ) ^

-Л и п
le/Sa W число

арах&ЬЗж ^Р'иихоУ — —  
электюоыс*.*

табробьлЗ Ъьб г Э0о .... /5?
Н ссслест К  * е г а //
П а х л е т Ь./* 5 з и

— = 2 § L _

I Зле тенты  опорных колец t устанавливаются по 
мере разёорс/чиЗания стенки.

I  Сборку зяпентай оперла т щ я лреч&фр*»
на прихватках Д ^-5о/зоо

3. По пере монтажа элвпентоё опорного кольца 
произёод ит Ь ёыверку ё  СООтёетстёUU С ЛроВК -  
тнып положением.

4- После сборки не менее тр е х  элементов и ёь/ёерки 

горизонтальности элвпентоё опорного кольцо ^Ь/~ 

лолнить сварку монтаж ного стыка ё  следующей 
последовательности.

/) Соединение злементоё опорного кольца со етенкои-шаё/у
2)радиальные ш£ы неяслесточных соединении между на­

стилом  и накладками- ш оё <2;

2))§ертикаль ные накладки -  ш вы  3, Ч.
5. Сёаркд Ёь/лолнять обратностуленчаты м Спосо -  

бом с блцнои Ступени B 0 0 -S 5 0  м м .

6. Произвести Контроль качестёа сёарных Соеди­
нении Вне синим осмотром и измерением шабло­
нами ло ГО С Т 32*t2-7&,

У. В  кавычках указаны размеры опорного кольца Ж/тля.
в . Применять электроды УОНи /ЭпбнЮ ГОС73У67- 7S

В -В

>/и
Иахлеслг)
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ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА СВАРОЧНЫХ РАБОТ.' -И ТЕХНОЛОГИЯ СВАР­
КИ ПРИ МОНТАЖЕ ВЕРТИКАЛЬНОГО РЕЗЕРВУАРА ЕМКОСТЬЮ 20000 м3 

С ПОНТОНОМ ДЛЯ НЕФТИ И БЕНЗИНА
I  Проект праиабадстба сбарачнькзс р а б о т и  технологи я сборки при  

сю нтаж е бертикапьного резербусра ёмкостью 20.000м3 с понтонам  

Зля недуги о  бензина разработаны  н а  основании чертеж ей fiM  т  и - 

Лобова пр о е к та  // 704- £/М 1/УЛроектст альконотрук:-

tfuu и  насторкцеео проекта проиэбодстба ш а н та ж н ы х р а б о т, 

б. Д ля  изготовления конструкции по н то н а  п р и м е н я ю тс я : 

-ниэкоуглеродиетая ста ль  ш орни З .С тЗ п с ё  п о  Го стзво -7/ З ля  

уни сц а  н а с т и л а ;

'— а та ль  м арки 2 0  л  с  ло/Ю ОТ /050-79- З ля тр у б ч а ты х  с то е к - 

-'С та ль  та р р и  В С тЗ к л З  по ГОСТ3 8 0 0 /- З ля  ллоирдЬк} о гр а ж де н и и  

и прочило конструкции.

3, М онтиж нъ/е соебинения м еталлоконструкции бы полнянлея ручным  

ЗлеКтродуеабым способа/*). П р и  сборке пр и м е н я ть  электро ды  

м арки  У 0 Ш  /3/ц 5  ти п а ~ 9 Ш  ГОСТ9^67-75 биамемром 4,бм м  

f  Г/а н та ж  и  сборка к о н стр укц и и  р е зе р вуа р а  с  ла н та н о м  балж нь/ 

б б/ла лнятб ся б  с о о тб е тс тб и и  с п р о е к то м  Н М  Ц/ЧС/ОПроеКт -  

стильконструкции, требованиям  Об и О  М - / 8 - 75 ,, /М е та лли че ски е  

К онструкции. /]х*била лра избЬ дстба и  лр и ё м к и  р а б о т  и  и н ~  

С тр ук ц и и  .  Указания /то и зго то ё п е и и /о  и  м о /л то  -

$еу С в р ти к а ль н & х  ца/и /ндрц чее ках уоезерЗуа/ооё З о я  н е у а ти  

и не до теп р об уктоб .

б/кон троль K&tecmSa сварны х соединении гри сверлив резе рвуара  

С понтоном  указан на л и с та х .

2, Оснобные полож ения по сборке и  сборке организация сбсрочныа?pctSanj 

испрабление ЗедоеКтоб сборных соединении7 ука за ни я л о  сборке при  

о три ц ате льны х тем пературах, техника безопасности привебУны  б  

пояснительной Записке 3?я резербусра без по нто на .
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Подкладные ли сты  лод  
оп ор н ы е C m o u K U  

- / 0 * 6 0 0 * 6 0 0

В и д

с б о р н о го
ш 5 а

Катет и С  
или т олр0
U/i/HOftS
(н о с /м м

Число
/р а са .

д о б

Н а хлест ьч г

1 РаЗпетку пест устаноёки ли стоё  под опорнь/9 

С тоики по Всему днищ у производят краской 

п о с ле  окончания сВарки п о л о тн а  днища

2 До сборки произвести срезку углоВ листоё В50мм
3. Сборку праизёоуить на прихЕаткаос Д  k-ho
Ц. В местах, где листы пересекают нахлестку} 

устанаВлиёают подкладку тол и;и иои Юмнi
5 Сборку Выполнять обратна ступенчаты м  

способом с дпинои ступени В0О-25Омм
6  ДВа ряда листоб под опорные стоики понтона

прибариёать только после окончания сборки 

Есезо днища и устанобки понтона на. 
опорные стоики Приборку пистоЕ Вести 
о т  центре/ днища к  краям днища.

У. ПроиэЕеети контроль качестЕа Есех сборных 
ш Еоё нарушеным осмотром и измерением 
и/аблонами поГШ З г4*-УЭ  и на плотность  
Еакуумиробанием при перепаде даВпения бСЮт 

р тутн о го  столба

Ручная электродуеаЁау сёарна ГОСТ5264-80
элект­

р о д а

e i"  5»  

|g

Ншчеролреш/оё
д&тлняемые
электродом-

Длина
ш ба,

м

Р а сх о д
Электродов,

кг
ФЗмм д а

найесб
щаё

— f-2 еоз OJSO 36.5

сбс/руоа-
емои
етали

\  ^
**> |  

€  ь

ббалочныд
Лр1/ /7ОЛ0- 
шгнш/и/оа 
бо/ШС/прон- 
етде
Нижнее

бортик
/Ьррзон т ,

fh /полочн

т о к , А

элекммЭй

Змм

№-№
д Ш

№ 89

W-Ю

УЖ :
160
юо
М&.
юо
/30
1го-
-140

Ш 2 2

т ш

Ш кет

ЫМ/Н т

ш .>£?>
а л
U L

ТП 7 П 4 -Н 7 1 .В Ч

pesepSyap стстыюО Зля 
нетто и нефтепродукт®! 

енкветью гооо& мэ
ju&apKp подкладных 

Реет об подборные 
стоики поплина.

РА
Лист flyemol

/йпрашртеепщм/мюм 
г MoccOcf
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l  На сёаренном днище реэерВуара произёести 

раскатку рупонироёанных полотнищ понтона,

£  соатёетстёии с проектным положением.
2. Лраизёести лроВерку правильности сборки £  

Соотёбтстёии с проектным положением}, размер 
радиуса понтона} размер нахлестки.
Собрать нахлёсточные соединения на прихбат ~ 
ках А 4 - te/soo

k Произёести сборку полотнищ днища между собои-шВы (2:
5. Сборку быполнятЬ обратноступенчагым способам с  

длиной ступени 200-250мм. Сборку лроизВодить о т  
середины /с краям. Сборку произбодить одноёрепенно 
с  сборщикам б  дба слоя.

6  Сборку потолочных шбоё быполнять после дстанаё- 
Ки понтона на. опорные стоики.

7  Произёести Контроль качестВа сборных соединении 
о еоотёетстёци со СИ и Г) 11-18-75 :

-  бсеюо/о сборных шбоё понтона, сборенных но монтаже и 
Забоде-изеотоВителеродВерднутЬ наружному осмотру и 
измерению шаблонами по ГОСТ32^2- 79.

-  бее fOO/о сборных шбобпонтона(забодских и монтажных) 
испытать на плотность бакуумиробанием при перепа­
де дабпения окало 600мм р т у т н о г о  столба.

ю рка a ji

т TZZTtZ

so ЛН&ЪъЧ

ао̂ -JQC.2QC -А&.

_  i -
г

850 'уао

е&рноео
и£а

Катет* й * 
или тол г . 
щина„£* 
шла, мм

Число
арвхо-

/УрАф 
элекго­
роде/

%мерархха/оё,ёшттняемь/е
электродом:

Длина 
шба,

/Ъсход р 
ЭлеКтроЗсо, 

кг
Парка
Сосриоае-
мои
СтилиЗоб. ФЗмм ФЧмм м /гакеуьи/ОБ

Иахлеет il А £ — /-£ 2/0 0.180 38

#6 £  $

«  fe«и Q1_________ 1 1

Пт/бязан

Упёр*.
^игГ*
Глупей.

ШатЗ. ШлемЗ
ПаниЗи

Блуноба
т

}$Ш

т г п ( к м - т 8  4

Резервуар стальной/Зля, 
нссрти и нефтепродукты 

емкость/о го опо* з

СтаЗипУКкт \p22mtl

СёарКс/ днища, 
понтона

РД /

монтаж 
2. М  о скос/



Т
и

п
о

в
о

й
 

W
/-

/T
r

.a
v

 
jA

*
j*

*
i

r

<*% ф **1*ф **Г  56& S * * *  *A $ 7 LpO

f ic r a r  iu k  ^-k. fx a r - ^ s n — H " 3 i ! ^  w j—
^  *  * |  а * л y  w jf if p 4

,

w
к  '

>

8
(f
«

/. /7осу»с  a£po*xs ch**4pr лоняанаг /уо о с лз& А к *  у<ггсн*о& г&

л ^ ? а ^ г <э /  A tv / /K V M 9  /  « х » ^ / < : л й / < /  < r / ^ / v ^ O v / o » y .

£  ^ 9 0 ^  л с о ^ Л ^ о < у  rtyoouddocksTb Atcr /jocsn.d& r/rcrx. & Щ <$ёсО  

4  /% xrxs  cdkpcKx/ <̂  « ^ л г ^ в А О / <£«^ofK / А »  v2 л й ^ ^ л з а т о *

m t  <̂ *соолИ&гс**t£s<s с  /уах*сг*ы<~* л& то яе о идеи*- rycexAiSb^rr-c^ 

cdcf>o*cy JKjnc*vc*+r€kf 4$* c ^ A ^ / o a r e J  л е с -? « ô / C « a o w v .
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Cxenp l  Резка нрамки внутреннего полотнища

N

Ось беатаюльноса
нмтазшжо стыке

Схем а2. Резка кротки наружного полотнища.

Ша&хм

Схема3. Зьталшние притупления
кротки шткрнашинкоб

\ Планка бь/дби&енае>
Вариант! Р&зю  дёуос хромо*

Псрядох робот.
J. Подеотобительные работ е/.
U бобратб бртикальнь/и монтс&ень/й стык стенки. 

Ус7онобить и  прихбатить к  Стенке лодклаОки 
Толи/инои 8мм через /ООО мм по беси длине 
зтыка. Проёеритб наличие зазора между /рам ка -  
ми, минимальнь/и зазор Заложен быть не менее Змм.

18 Уетоноб/тЬ дэиксарующие скобы через Д б ' 4м.
/,3. Определить расположение оси монтажного стыка 

б  Забисимоети от рачеетба кромок.
/4. Отбить и/нуром натертым мелом бертикалону/о 

риску.

-------------------------—

t = a / |
ТШтмомошинка /
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%з. \бвятете Иаименобсние
Уго/ш  нал/х7$ляк7щаО

Полож ение?

ЛКобязаь

ж ж
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4 ш  поело

СсоЗа <рика/ру/си/ар 
Г  ОО к /80_________

б  у?втжоо

НсктЗ. Нсш
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Лаг/fffA
ш т .
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Шаблон SO 1
Шапрабляюи/ая

Улар скользящий
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Р&ербуср с/лальнол Зтл 
нетрфи и неф/пелрщ/м/тх ‘ 

емлслс/гтл&еоооолгЗ РД
сменки Ззане Ёер/тшкальнаго 
уомллшго еммка.
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Схем а k  Расположение площадок 
для резчика и удерживания шлангов

Схепа 5. Строповка атрезаепои 
Части стенки-

н у - h e \ - А -

/5 Установить налравля/ои/ии уголок поэ-/ на (
прихватках (см . схе м у/) параллельно {
контрольной риске. |
РасполоНсение направляю щ его уголка  определить |
оз расчете/ выполнения д в ух  резаков из ла  j
лоэ/сения / и лалоНсения 6. |
П о д го то в и ть  реза/с  ̂ оборддова/ннб/и колесное/ 
опорой (поставляем ой объединением # П ла м я

При необходим ости увеличить вазу колесной 
опоры Z путем приварки вставки соответствую щ ей  
длине/.

Ш.РавполаУсигь резак на верхней площ адке приело — 
совления Зля замыкания вертикального сты к а  ем. 
схему А. Твланы  за к р е п и ть  к  бло ку .

Д ли н а  ш лангов долэ/сна б ь/ть не менее 6 3  м .
IT  Закрепить направляющую с упорной планкой паз. 4 

К  колесной опоре.
2 . Те х н о ло ги я  р е зк и .

£.1. Уста н о ви ть резак в  палонсение /
3.2. Выдвинуть планки направляющей поз. 4/ вр а б о че е  

лолоо/сение и  Заф иксировать б о л та м и  
2А  Проверить уго л наклона резака о тн о с и те ль н о  

Стенки по ш аблону лов. 3 .
2А  Приварить проушину к  отрезаемой части полотнищ а  

Стенки и  Закрепить на  кране (см . схе м у з )  
в Л  Произвести резку н а х ле с та  сверху вниз.
26. После выполнения резки л б  всей высоте стенки.

I
>
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I
I
I

)

I
I

)

I

I

удалить отрезанную полосу полотнищ а краном . I 
2д. Сделать притупление С помощью шли/рмашинки | 

(см. схем у 3 ). \ f
2.8- Яюпогичнь/т лу7ет произвести резку смео/енои кромки I

fa -юлоэкение 2)базируярезак ло направляющему уголку. f

т п  n D a - i -m a a

Пра&чЗан Резерву ар сталь ной для 
не рта а нефтепродуктов 

ёмкостью г  о  оод м в
Угадан %/етб

#н.отд./ЬвАШ?8
РД 2Ч.КОНТР. Парода 1Р6

ГОЛ Т/аран Щ к Разделка хап/чок паос/гпишр. 
Стенки б зоне верти капш- 
80 лонтш/сного стыка

/д/июне<р/пеалеч~ 
тонтаНс о 

г . м оск оа
тжтщ. дрь/нцев

WS. К * Ш ш . S Щ 1
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Вариант Ж Резка одной лро/чки.
Порядок работ -

В  тех случаях, /тогда конечная кровна рупо- 

на {яра окончании разберть/Вания)  не лобреокдена 

а поэтом у не лоблваю ит обрезке, нахлгет 
следует срезать с помощью скользящего 
упораt соблюдая следующий лоряуок:
/. Закрепить резак с применением щеки 
(см- схем у 6)•

Наклон резака проверить лоуглобом у ш аблону.
В. Накренить к  скользящему упору канатик по  
сх&чеУ, надругом конце канатики Закрепить 

ахтгбетс тёующии пригруздля урабнобгшибания 

нагрузки о т резака, упора и ш ланеоУ 

3 'Орифеимая нопрабля/ощ ую  п ла с ти н у  
скользящего упора к  бертикальнои кромке 
полотнища) произвести срезку таслеста, лере -  
мещая упор сверху Вниз.
4. Устанобитбрезак по схеме 8  и анолосичнйп 

путем  произбести срезку рас ко  конечной 
Кромка полотнищ а сте нка .

Ш1
Лрзбязан j

Н
Я К
■ ■WHS. Не Л и

тп пип-ипьвч

ТШТТЛЗкРезврЕиар стальной Зля  _
. чрфтиияед}телрадцк7оо\ пп  -  
епкостью  гоооог'.з \Р Д  d
ър/Шхакромок лалатнощр 
тёнхи бзолв Sep/rjjxanbHQ/bJстен* и ьзаие бертткальнаго 

мвнтшнгмого с ты к а



Патрубок напра&ля 
ющей с затвором

I

$

Люк-лаз овальный 600t900 
g j!f пояса стенки

i OG

/. После гюнтс&ссг стенки и крыши выполнить 
урезку патрубков ц  ллокоё.

2. П рихват ит ь т риба к ст енке 2 -3 -м я лрихбат -
кати  А 4 -4о.

3. Приварить тр уб у к стенке fern. От. /, ли ст 2 ) 
одному или у&ум сварщикам.

4- Проконтролировать / 8 0 и/ВоВ на плотность 
керосином-

5. ПриосВат ит ь ycunuBatoufuu лист  к т рубе и  
стенке швапи А Н-4о/гоо.

6. Приёарить усаливающий л и с т  к трубе, а за­
те я  к стенке. С Варку Вести /- 2. сборщикам В  

Ваёисимости о т  длины/ и/воё(см. л и с т2, ех. 1).
Ч- Проконтролировать ЮО% протяженности Выпол­

ненных швов Н& п ло тн о с ть  обпылиВаниеп.

I
>

I

I
I
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{

I К *
Ру чная электрадугоёая сборка

/вид
Сварного

сива

Ktrmem̂ h." 
или то л  -
iyUHOt,SV
шёа, нм

Число
ПЛОХО-
Уоё

Марка
элей-
тропа

//омералрсаоо-
добенпопняе-
м ы е
Электродом-.

Длина
a/Bat

м

Расход
Электродоо/

к г
М Ж -
МОС/
Стали.

Сварочный mokjA
фи положе­
нии сива £

цоиск/апет оеэлектрода
ФЗмм. W * ни sect, 

ш ов Змм 4мм

Мкслест k 5 г — <-2 /3 агЧ 4,35 *
V0
* 2

Нижнее 80-/00'М ъ
Нисслеот Ъ>13 6-7 — /-7 8.55 /.</4 12,5 Вертик. 60-80 fS9b
Тавровый i\ б 2 - 1-2 /8 азбо 5, 75 /Ъразомт. 60-80 /до-

-/50
Тавровый 2 — 1-2 /3.6 о./so 3.5 e v

2ё Потопочн. 70-30чао
Тавровый Ъ 8 3 — 1 -3 3.6 QS94 2 0

т п  . m i - т в ^

Привязан
...а... РбзерВрр ста//ьноО Зля черта а нефтепродуктов ёмкостью гоооо^з

г< ш а и  у/шашУЬч.отдвузлендр&*4-из РД /  л— _ _ _ _ _ _ _ q (/.контоПчмоба X./s
— jР _ _ _ J _ _ _ I run TfQffc/tf £.fl тв/апогическая карте/ саа к̂^̂ пв̂ /апагичос- Тял/оотртеспгц-emmeptc рг. /ЧескойL___ LZ___ ZJ (Лелей. й£№£3_БлтоЗа яkJLи**«* н р г



Типовой проект 704-1-171.84
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