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Рабочие чертежи железобетонных многопустотных и ребристых 
ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЙ ДЛИНОЙ 516 И 626 СМ РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИЙ 

зад аний , утвержденных Государственным КОМИТЕТОМ ПО ГРАЖДАНСКОМУ 
строительству и архитектуре при Госстрое СССР £4фесраля 1912г. 

и 26«ребраля  1975 рода.
Настоящий выпуск разработан в разбитие серии ИИ-04,,Сборные

9ЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ" И ПРЕДНАЧНАУЕНА1 ДЛЯ ИЗГО­
ТОВЛЕНИЯ ПРЕДПРИЯТИЯМИ СБОРНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА И ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ 
ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ ОБЩЕСТВЕННЫ* ЗДАНИИ С СЕТКОЙ 
КОЛОНН 6x6, Ы ,ъ  И 6x3м С НАВЕСКОЙ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ на колонны. 
Пан ел и  ПЕРЕКРЫТИЙ МОГУТ БЬГГЬ ПРИМЕНЕНЫ и дйя АДМИНИСТРАТИВНО-БЫ­
ТОВЫХ ЗДАНИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ.

Панели пер екры тий  в соответствии с номенклатурой,  представлен­
ной Н' ЛИСТЕ 1 ,  ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ТРЁХ ТИПОВ:

1. Р я д о в ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  п а н е л и .
Я (..БЯЗЕВЫЕ ПАНЕЛИ -  МНОГОПУСТОТНЫЕ И РЕБРИСТЫЕ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ 

'( КОЛОНН В НАПРАВЛЕНИИ, ПЕРПЕНДИКУЛЯРНОМ РИГИЛЯМ РАМ КАРКАСА. 
Ребристые панели  применяются в местах, где трееуетел УСТРОЙ­

СТВО ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИЙ ИЛИ ДИАФРАГМ 
ЖЕСТКОСТИ.

3. Пр и с н н н ы б  многопустотные ПАНЕЛИ, уотраибыемые вдоль н*>
РУЧНЫХ СТЕН ЗДАНИЯ.

Аля ОБРАЗОВАНИЙ ДИСКА ПЕРЕКРЫТИЕМ В СВЯШ Ы Х И ПРИСТЕННЫХ 
ПАНЕЛЯХ ПРЕДЧСМОТРЕНЫ ВЫПУСКИ АРМАТУРЫ, ВОСПРИНИМАЮЩИЕ УСИЛИЯ 
РАСТЯЖЕНИЯ равны е; в п я т ы х  ПАНЕЛЯХ -по 5т каждый ВЫПУСК, в ПРИ­
СТЕННЫХ -  (От.

Для ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИИ И ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ ВОЗМОЖ­
НО УСТРО’ЛСТМ В ДНИЩЕ САНТЕХНИЧЕСКОЙ ПАНЕЛИ ОТВЕРСТИЙ ЛЮБОГО 

РАЗМЕРА. $РЦ НЕОБХОДИМОСТИ УСТРОЙСТВА ПРОДОЛЬНОГО ОТВЕРСТИЯ НА 
ВСЮ ДЛИНУ ДНИЩА МАКСИМАЛЬНО ВОЗМОЖНЫЙ ВЫЛЕТ КОНШИ 8 ПОПЕ­
РЕЧНОМ КАТКОМ  НАПРАВЛЕНИИ ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 0 ,3 5  М.

Пои ’JftyfPOBKE НА САНТЕХНИЧЕСКОЙ ПАНЕЛИ ПЕРЕГОРОДОК ИЛИ СТЕН 

ТРЕБУЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ СООТВЕТСТВУЮЩИЙ КОНТРОЛЬНЫЙ РАСЧЁТ.
Ра з м е р  отверстий  и расположение их в днищ е панели огова­

риваются В ПНКРЕШ М ПРОЕКТЕ И УКАЗЫВАЮТСЯ В ЗАКАЗАХ ЗАВ0ДАМ- 
ИЗ ГОТО БИТЕ/) ЙК.

Панели запроектированы на четыре равномерно распределённые на­
г р у з к и , регламентированные ЬН 5 & 2 - Б 1 .

Состав нагрузок без  учёта собственного веса, принятых пои расчёте

ПАНЕЛЕЙ, ПРИВЕДЕН В ТАБЛИЦЕ :

Вид н а г р у з к и  Величина нагрузки в кг/м1 для панелей типа.-

ПК4.5- пкв- ПК8- ПР8- ПК1С5- ПР«.5-
РАСЧЕТНАЯ 450 600 soo лгбь

Нормативная 360 600 6*0 1050
Длительно действующая

ЧАСТЬ НОРМАТИВНОЙ НАГРЧЗ-
к»т ’ ЦАО 350 5го 900

Собственный вес панелей  ш ирин ой  1490 м-м: расчетны й-95()к%,* 
НОРМАТИВНЫЙ- 3 2 0 к,,/м1 ; ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ 1190 им •• РАСЧЁТНЫЙ - 35D*P/Mi
нормативным -SB0 % *•

Каждой панели перекрытия в зависимости от её размеров и вели­
чины приложенной нагрузки присвоены марки , состоящие из букв IIK-
ПАНЕЛЬ- с КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ИЛИ ПР- ПАНЕЛЬ РЕБРИСТАЯ, ВЕЛИЧИНЫ

Р а с ч е т н о й  н а г р у з к и  ( округлённо в сотнях к г /pi1)  и размеров подлине  
И ШИРИНЕ (округленно б дц). Пример МАРКИРОВКИ МНОГОПУСТОТНОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИ РАСЧЁТНОЙ НАГРУЗКЕ 800 , длиной 5160 ММ, ШИРИНОЙ
1490мм: (HU-5815. 6 конце буквенный индекс „п" - панель пристенная,
БУКВЕННЫЙ ИНДЕКС /  - С8ЯЗЕВАЯ ПАНЕЛЬ-

Марки  панелей- проставляются  ̂ в специф икациях  проектов, в зака­

зах заво д ам - изготовителям  и на ротовых изделиях. Внесение измене

НИЙ В ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРОК НЕ ДОПУСКАЕТСЯ

Расчет панелей произвед ён  в соответствии со ЙНи Н 1 - М - Б 2 *  
и. ГОВТ 8829-66 по 2 категории трещиновтойковти.

А рмирование панелей принять высокопрочной проволокой  пери­
одического  ПРОФИЛЯ ф 5 МАССА Вр-Ц ( Р О С Т  8480-65), Ra = 1 0 2 0 0 % f  

Предварительное  н ап ря ж е н и е  арматуры  осуществляется м ехан и ­
ческим  НАТЯЖЕНИЕМ ПРОВОЛОК ДО ТВЕРДЕНИЯ БЕТОНА С ПЕРЕДАЧЕЙ УСИ­

ЛИИ на упоры ф о рм ы . Расположение арм атуры  - линейно - групповое,
НАТЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ-ОДНОВРЕМЕННОЕ. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПАНЕАЕЙ ПРВДУС- 
МАТРИБАЕТСЯ «О ПОТОЧНОЙ ИЛИ КОНВЕЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИЯМ.

J 2 5 2 S

т к П А Н £ Л ц П Е Р Е К Р Ы Т И Й  W f А I 38 5 £ Т О НН Ы £

• ИЗ П  о н  H U T E  А Ь Й Д Х  З А П 1 Н К А

I { Е Рид 
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IPwimxl Ш Г
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Максимальное зн ачен и е  начального предварительного  напря­

жения В АРМАТУРЕ ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ 576см ПОД Н А Г Р У З К У  

450 и 600 кг/м1 П Р И Н Я Т О  РАВНЫМ 0,5 ! £ ,  под н а г р у з к у  300 и 4250кг/мг- 
Р А В Н Ы М  О Д С , ДЛЯ П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  626 СМ -  ПОД Н А Г Р У З К У  8 0 0 куй* 
РАВНЫ М  0.5R5, ПОД Н А Г Р У З К У  4 2 ,6 0 % *-0 .7

Н а  А И С Т Е  2  П Р И В Е Д Е Н Ы .  П Р И Н Я Т Ы Е  в р а с ч е т а х  з н а ч е н и я  п р е д в а ­
р и т е л ь н ы х  Н А П Р Я Ж Е Н И Й  В А Р М А Т У Р Е  И В Е Л И Ч И Н Ы  ПОТ ЕР Ь П Р Е Д В А Р И ­
Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я .

Н а  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  н а р я д у  с о  з н а ч е н и е m п р е д в а р и т е л ь н о г о
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  в А Р М А Т У Р Е  ОГ0 П Р И В Е Д Е Н А  В Е Л И Ч И Н А  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь ­
Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  В А Р М А Т У Р Е  П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М .  Н А П Р Я Г А Е ­
М А *  А Р М А Т У Р А  НА П Л А Н А Х  П А Н Е Л Е Й  У С Л О В Н О  Н Е  П О К А З А Н А .

Д л и н а  н а т я г и в а е м ы х  п р о в о л о к  . н а  ч е р т е ж а х  п о к а з а н а  р а в ­
н о й  Д Л И Н Е  П А Н Е Л Е Й  Б Е З  У Ч Ё Т А  ДЛИННЫ В Ы П У С К О В  Д Л Я  З А Х В А Т И .  

Д л и н у  З А Г О Т О В К И  Н А Т Я Г И В А Е М Ы Х  П Р О В О Л О К  С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  
Е  У Ч Е Т О М  З А Х 1 А Т Н Ы Л  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й ,  П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  НА З Л В О Д А Д .

К о н ц ы  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  З А Щ И Щ Е Н Ы  С Л О Е Н  
Р А С Т В О Р А  НС М Е Н Е Е  Б ММ

Н А  О П О Р Н Ы Х  У Ч А С Т К А )  И М Г О О Н Т Р Т И Ы Х  П А Н Е Л Е Й  В Р Е Д *  СМОТРЕ И Я 
Ч Р В Т Д Н О О К А  .  И В А Н Ы  х с е т о к '  Д Л Я  Б о с п р и я т и я  м е с т н ы х  НА П Р Я Ж Е Н И Й  
В  м н е  З А А Г М И Г Г О О А Н М Я  « Р В Д В А Р М Т П Я Ь М В  Н А П Р Я Ж Е Н И И »  А Р М А Т У Р Ы .

I  Н И Ж И П Й  J O K E  М И О Г М У Г Г Г Г Н Ы Н  М Н С Л Е Й ,  »  С С Р Е Д И Н Е  « Р О Я Х Т А ,  
1 В С Т А В А Е Н  А . С Р Е Д Н Я Я  И Т К Я *  С Л У Ж А Щ А Я  Д Л Я  РА С П Р Е Д  Е Л С И М Я  ОРЗ ММ Р- 
к о й  местной М О Н Т А Ж Н О Й  М А И  О К е В Я У А Т А  Д И О Н Н  ОЙ  Н А Р Р Н К И  I  М Я Е Р Н -  
И В М  К А П Р Я В А е И И И .

П л и т а  с б я з е в о и  р е б р и с т о й  ( с а н т е х н и ч е с к о й )  п а н е л и » а р м и р у е т ­
с я  С В А Р Н О Й  С Е Т К О Й ;  У  Т О Р Ц О В  П А Н Е Л И  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  „ О П О Р Н Ы Е  
С Е Т К И *  Д Л Я  В О В Я Р И Я Т И Я  м е с т н ы х  Н А П Р Я Ж Е Н И Й  В З О Н !  З А А Н К С Р О В А -  
Н И Я  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А В Р Я Ж С Н Н Р Й  А Р М А Т У Р Ы .

П Р О Д В А Ы Ш Е  И П О П Е Р Е Ч Н Ы Е  Р Е Б Р А  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  П А Н Е Л И  
А Р М И Р У Ю Т С Я  П Л О С К И М И  К А Р К А С А М И .

С е т к и  и  к а р к а с ы  о ы й о а н я т ь  и »  с т а л ь н о й  н и з  ко у г л е р о д и с т о й  
х о л о д н о т я н у т о й  П Р И О Л О К И  КЛ АС СА  Ь - 1  (  Г О С Т  $ 7 2 7 - 5 3 * )  И  А - м
(го с т ш \ - № ) .

С б о к у  и  с в а р к у  С е т о к  и  к а р к а с о в  п р о и з в о д и т ь  с н о р м и р о в а н -

т к.

ной П Р О Ч Н О С Т Ь Ю  В СС0Т6ЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ Р о с т  40922-64.
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з  у с л о в и я  и з г о т о в ­

л е н и я  ИХ  НА М НОГОЗЛ ЕКТРОД НЫ Х М А Ш И Н А Х  З А В О Д О В  Ж ЕЛ ЕЗОБ ЕТОН ­
НЫХ К О Н С Т Р У К Ц И И .

К р о м е  т о г о ,  с в а р н ы е  с е т к и ,  и м е ю щ и е  о б о з н а ч е н и я  н а  ч е р т е ­
ж а х  ПО РОСТ 8478-66, ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ И из УСЛОВИЯ ИЗГОТОВ­
ЛЕНИЯ ИХ н а  ЦЕНТРАЛИЗОВАННЫХ АРМАТУРНЫХ ЗАВЬДАХ.

П о д ъ е м н ы е  п е т л и  в ы п о л н я т ь  и з  с т а л и  к л а с с а  а - 1  (г о с т б т л н О  
м а р о к  B M C t  S e n  2, и  В М С т З п с й  ( Г о с т  3 8 0 - 7 1 )  6 с л у ч а е  м о н т а ж а *  
ПАНЕЛЕЙ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ -40*С  И НИЖЕ ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ 
с т а л ь  м а р к и  Ь М О т  S n e 2 -

Ус л о в н ы е  о б о з н а ч ен и я  а р м а т у р н ы х  сталей в рабочих черте­
ж ах п р и н я т ы  по гл а в е  СНиП 1-8.4-62.

Панели изготовлять из тяж елого  бетона м а р к и  300. Куби ко - 

ЬАЯ ПРОЧНОСТЬ бетона к  мом енту  о тпуска  н а т я ж е н и я  долж на  
быть не м енее  240кг/ем}. За в о д - изготовитель должен гарантиро­
вать ПОЛУЧЕНИЕ 40.0/' ПРОЧНОСТИ 66Т0НА К 2 8 -ДНЕВНОМУ ВОЗРАС­
ТУ.

При п р о и зв о д с т в е  работ в зи м н е е  время  и в д р у г и х  случаях, 
ко гд а  по у с л о в и я м  возведения зд ан и й  не мож ет  быть обесое-
ЧЕНП СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА, ПОСТАВЩИК 
ПВОЭДИ ПОСТАСАЯТЬ ПА НС А И С ПРОЧНОСТЬЮ Б СТОНА НС НИЖЕ М %  
ПРОЕКТНОЙ.

ЙПД-ЬЕМ ПАНЕЛЕЙ ПРИ ТРАНСПОРТИРОВКЕ Н МОНТАЖЕ ДОЛЖЕН
осуществляться е помощью tPAecot, о б е с п е ч и в а ю щ и х  в е р т и к а л ь ­
н о с т ь  СТРОП ПОД НАГРУЗКОЙ, ИЛИ ПАУКОВ С УГЛОМ НАКЛОНА СТРОП К 

ГОРИЗОНТУ нс МЕНЕЕ 601
Места опирания панелей  при складировании  и транспортиров­

ке при ни м аю тся  на расстоянии  S 5 8 m m 'ot ТОРЦОВ НО ОСЕЙ ШИРИ­

НЕ ПАНЕЛЕЙ.
Для ОБЕСПЕЧЕНИЯ СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ СМЕЖНЫХ ПАНЕЛЕЙ И ТРЕБОВА- 

имя звукоизоляции  перекрытия  швы меж ду санеаям и  должны быть 

тщательно заполнены  бетоном марки 460 или ц ем ен т н ы м  раствор#»» 

МАРКИ 450.
И з г о т о в л е н и е  приемку, п а с п о р т и з а ц и ю , х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в к у

/2323
ГТТГрТ П Г "

_____ ий - М - 4
swnctKl Аист

П а н е  а л - п е н к р й  t h u  w t n  з о s г  т о н н ы г
П п *  р II |И+ ш и н  1 1 и и г  и I



п а н е л е й  п р о и з в о д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  е т р е б о в а н и я м и  Р О С Т 45045-6^*’ 
ГОСТ 9 5 6 1 - 6 6 *  г  у ч е т о м  и з м е н е н и й  Ш  и  N 2  к д а н н о м у  ГОСТ и у к а з а ­
н и й  г л а в  СИ и П 1 4 - 5 - 6 2 ,  1 - 6 . 5  1-6 2 } п р о в е р к у  п р о ч н о е ™ ,  ж ё с т к о с т и
И ТРЕЩ И Н О С ТО Й К О С ТИ  - В  С ООТВЕТСТВИИ В Г О С Т  8 6 2 9 -6 6 , МОНТ А Ж -в  соот­
в е т с т в и и  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГЛАВЫ С Н и  П ! - В .  5-62*.

На ЛИСТЕ3 7 В ПРИЛОЖЕНИИ ДАНЫ указани я  п о  ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
МНОГОПУСТОТНЫХ п а н е л е й  п е р е к р ы т и й  шириной 1 , 5 м  в ДЕЙСТВУЮЩИХ 
ФОРМАХ Д Л Я  ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ, 4,6м.

П е р е ч е н ь  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в

СН и П 1 - 6 . 4 - 6 2  
С Н и П  1 - 6 . 5 - 6 2  
С Н и  П Т - 6 . 5 .1 - 6  2  
1Ы 1 - 6 .  Г - 6 2 *

С Ч и П  1 - 6 . 5 - 6 2 *

DH 3 1 5 -6 5

СН 3 8 2 - 6 7

ГОСТ 3 8 0 - 7 1  

РОСТ 5 7 8 1 - 6 1 *  

ГОСТ 8 4 8 0 - 6 3

Г О С Т  6 7 2 7 - 5 5 *  

РОСТ 8829 -66

Дрмлтурл ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ.

Железобетонные и зд ел и я .
Ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я  д л я  з д а н и и .
Бетонные и железобетонные к о н с т р у к ц и и . Нормы 

п ро ек ти ро ван и я .
Бетонные и ж елезобетонные конструкции сборные. 
Правила производства и приёмки  монтажных работ. 
Инструкция  по технологии изготовления и четлнов- 

КЕ СТАЛЬНЫХ закладны х  деталей  в сборных желе­
зобетонных И БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЯХ.
Ук а з а н и я  по п ри м ен ени ю  унифицированны х  нагру­
зок при проектировании типовых железобетонных 

КОНСТРУКЦИЙ ДЛЯ СБОРНЫХ ПЕРЕКРЫТИЙ И ПОКРЫТИИ 
ЗДАНИЙ.
Стиль углеродистая обыкновенного качества Марки 
И ОБЩИЕ требован ия.

Сталь горячекатаная  для армирования  железобетон­
ных конструкций.

Проволока стальная периодического профиля для 
арм и ро ван и я  предварительно НАПРЯЖЕННЫХ ХОНСТУК- 
ц и й .
Проволока стальная низкоуглеродистая холоднотяну­

тая ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ.
Изделия железобетонные сборные. Методы испыта­
ний и ОЦЕНКА ПРОЧНОСТИ, ЖЁСТКОСТИ И ТРЕЩИНОеТОИ-
Кости.

5

Гост 9561*66 Панели ж елезобетонные многопустотные для пере- 

крьпм й  ЗДАНИЙ.

Г О С Т  10922-64 А рм атура  и за к л а д н ы е  д етали  сварны е  для

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ «ОНСТРУКЦИЙ. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕ­

БОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ.

Г О С Т  1 5 0 1 5 - 6 7 *  И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и  б е т о н н ы е . О б щ и е

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я .

„П Р Е Д Е К  О Г Н Е С Т О Й К О  П Н  П Д И Е Л Е Ц  ПЕРЕКРЫТИЙ 

Ц С Т Е П Е Н Ь  O T H E C T D l f t t O C T U  ЗД М> U Я ( 6 КОТОРОМ 

TIPU МЕНЯ ЮТС Я ДАННЫЕ ПАНЕЛИ ПР Ц6 Е &Е НЫВ  ТАБЛИЦЕ:

( Л н к д  t u u t  д ц
(\РЕ Д Е Л  О Г Н Е  -  

СГОН ПОСТ И В ЧАС .
С т е п е н ь  о г н е  -  

СТОИМОСТИ З Д А Н И Я

ПК1 к 5 - 5 8 . 1 5 ;  - 1 5  С ;  -  15 П ;  
П К  4 .5  - 5 8 . 1 2

Осо

П К  8 - 5 8  1 5 ;  -  15 С ;  -  15 П ; 
П К 8 - 5 5 . 1 5 }  - 1 5  п- 
ШР 6 - 5 8 . 1 2  } П » 8 - 5 8 . 1 2 •  
П1? 1 2 ,5  - 5 5 . 1 5 ц '

0.9 4

I Л !

П К 1 8 -5 8 .15  } - 1 5  с j -  15 П ;
П »  1 2 , 5 - 5 М 5 5 Ч З С ; Н 5 П
ПК 1 2 , 5 - 5 5 . 1 5 ;  n » M 2 f - 5 8 . / 2 j  
П Р 8 - 5 8 . 15 с . '

1 . 0 6

I

I1
I  - V

ПР 1 2 , 5 - 5 8 - 1 5  С 1 . 1 7

/ р АрС Ч Е Т  8 Г и Е с г а и ' Ш Т и  П Р О И З В Е Д Е Н  6 С О О Т В Е Т С Т В И И

с 1 м с г ! 1;Й119М'< а ш |  £ 4 -5 -7 0 ,  ПРИЛОЖЕНИЕ 1 № . 1 Ъ ь  
с з Ч Е  Г О М П Р И М Е Ч А Н И Я  8 ,9 с и ;  пЛ.Ь

П Д Й Е Д Ц  П Е Р Е » » Ы Т и ц
J L L i i l i E Е Т О ц и Ы 6

J 2 S 2 5
СЕ Р ИЯ

П н а г  и и. т с  к и д я 4 1 П i n  *t *



Марка

Ра з м е р ы , мм
5tt

Проектная Рае  дол м а т е р и а л о в

3tKM5 МЗДЕАНЯ
МАРКА

БЕТОНА tTA Л И , КГ Л и с т
ПАНЕЛИ l ь k T

Бетона

кг/сма и* 3>LtrO
НА 4мг 
ПАНЕЛИ

НА4м4
БЕТОНА

1 |Ж4,5-58.15' 29,91 3,53 27,59 3
2 ПК6 -58.15

576Q 4400 220 2,74 300 1,084
33,97 4.04 34,34 4

3 т а  -5&.15 33,75 4,69 30,67 5
4 ПК 125-58.15 s '  J X 0 48,27 5,70 44,53 Б
5 ПК8 -53.45 s '  '

5260 4490 220 2,48 * зоо 0,992
31,33 4,06 31,64 7

Б ПК 12 5-53.15 s '  Х х '  ' 39,91 5,18 40,2.5 8
7 ПК 4.5 -58.42 s ' X ^ X 25,27 3,79 З Ш 9
Ь ПК6 -58.42. ' ^ \ ^ ^ X '  X ^

5760 44 9 0 220 2,04 300 0,845
27,28 4,04 33,47 ID

9 ПК8 -58 42 32, {Ц 4.78 39,44 II
1Q ПК 42.5-58.43 38,24 5.67 46,92 I2

11 ПК4.5 -58.15С.
s ^ \ x ^

43.4Q 5,22 41,02 I3

12 ilKfe '  58.45С
x ^ x 0 ^ >

576 D 44SO 220 2,65 300 4,058
43,74 5,38 47,04 14

13 П1Г8 - 58.45 С 55.48 6,67 52,44 и

44 JJK12.5-58.45C 60,80 7.32 57,47 !Б

15 ПР8 - 45С
x 0 0 0

5760 4490 220 2,63 зоо 1,050

6 ш 7.48 59,26 17

16 ПР42 5 b. 15С 86,52 9,68 76,63 18

17 ПК4 5 •' , \ Л

X ^ \ s 0 k
4217 5.02 39.56 19

16 ПКО -'лл.'.ЗП
5760 4490 220 2, Ь? 300 4,066

49.ЦЗ 5,89 46.37 20
19 ПК8 -гь  сЬП s '  X X X " 55,17 6,58 51,75 21
20 ПК12 6-58.15П s '  X X x ^ ИЗ. 49 7.21 56,74 и
21 ПК8 - М.45П 5260 4490 

1 1—’
220 2,44 300 0,974 4 з,зч 5,06 44,52 гз

22 ПК 1? - 5 ЬП х х У ' , 51,40 6,72 55,7? 24 !

т к П M l  Е А II П Е Р Е  н Р ы т и  U Щ Е А Е  3 Q S Е Т О Н Ц Ы Е /S S 2 -5

ШТЗс Н о м  Е Я Н h к Т У ? А

СЕРИЯ
1 И 1 - 0 4 - 4

выпуск 
18

лист
4



7

М А М А

Н А Ш И

П Р ЕА В Ш Т Е А Ь И О Е 
НАН Р Я Ж Е Н И Е  
6 А Р М Й Т Ш ,  
КОНТРОАИРЗЕМОЕ 
ПРИ Н АТЯ Ж ЕН И И

к г/  в**1

П о т е р и

Н А П Р Я Ж Е Н И Я
В Р Е Д  Н Ж Е Н  Н 0 ГО 

ЙО 0 Б Ж АТ МЛ И Т О Н А  
кг /е м 4

Й РЕДВАРЙТЕ АБНОЕ 
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В 

А Р М А Т У Р Е  
П Е Р Е Д

БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г /  см1

1!О Т Е Р U П Р Е Д В  А Р И Т Е К Ь Н О Г О
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  О О Ш  О Б Ж А Т И Я

Б Е Т О Н А  
К Г / Ш г

Р Е Л А К С А Ц И Я
Н А П Р Я Ж Е Н И Й

С Т А К И

Д Е  Ф О Р М А Ц И Я  
А Н К Е Р О В

Д е ф о р м  а ц и я  
Ф ОРМ

$ t n Д К А  

Б Е Т О Н А

Я О А 5 5 И Е Ь Т Ь

Б Е Т О Н А

ПК 4.5 ~ 58.15 8000 280 310 0 74Ю 400 93
ПК 6 - 68.15 8О00 280 310 0 ТАЮ А0О 140
ш  - 68.15 11200 1000 н о 0 9890 W 330
(1X12,5 - 58.15 11200 1000 310 0 9890 400 420
line - 53.15 0000 280 ЗАО 0 Т380 АОО 140
П1С12.& - 53.15 11200 1 ооо ЗАО 0 9860 АОО 330
ПК 4.5 - 58.12 8000 280 310 0 ТАЮ « 0 110
п к ь  - 5842 8000 280 510 0 7410 АОО 130
пкв - 58.(2 11200 1000 310 0 9890 АОО 335
ПК 125 - 58.12 11200 1000 н о 0 9890 АОО 425
ПК 4.5 - 58.15с 8000 280 310 0 7410 АОО 95
ПК 6 - 58.15с 8000 280 310 0 ТАЮ 400 140
ПК 6 - 58.15с 11200 1000 310 0 9890 400 330
ПК 12,5 - 58.15с 11200 юоо 310 0 9890 АОО 420
flpa - 58,15с 11200 1000 310 D 9890 АОО 280
(IP 12,5 - S8.15с 11200 1000 310 0 9890 АОО 4 80
ПК. 45 - 5815п 8000 280 310 0 7410 400 95
ПК 6 - 58.15п 8000 280 310 0 7410 АОО 140
пк а - 58.15п 11200 <000 310 0 9890 АОО ззо
ПК 12.5 - 58. <50 11200 1000 310 0 9890 АОО 420
пк а - ”  15 ’ 8000 280 ЗАО 0 7380 АОО 140
ПК 12.5 - 55.15П m o o 1000 ЗАО 0 9860 АОО 330

J K  1 П Д Н Е А Ц -  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  W Е А Е 3Q S E T  В Н К Ы Е  | i& E - PbV -4
H 97l n  ' B E i i m j m M  Н Д - П Р Я  h I e U U H  8 А Р М А Т У Р Е  И  П О Т Е Р И  П Р Е А ^ Л Р Й - Т Е  А Н Ю  Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  р ы п ч о к | А « й т



M
S

(9  УКЛАДЫВАТЬ ШАГОМ СТЕР*HEU 
/5 0 мк к ТОРЦАМ RAHEau П АА Н

Г

_ .

Ц /  м У г*=—  \

ш
" I Г у

Защ итны й  сл ой  а » н и з а
РАБОЧЕЙ А Р П А Т У Р ы гв гт

ЗАА&АТА

Щ е! @ /

Расчетная ct^WK,

СШ БШ Л П Ш Ш Н И

ПРИМЕЧАНИЯ

L = tT00

1  ПОЬЕРТАНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ t ,  ПОДГОТОВИТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ

2 Арматурные изделия ом листы 29-31,34,36,37 
Ь ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ см. листы 25-27

Х а р а к т е р и с т и к а  изделия
C he И.И <» U KAU.UH 

АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

Ь е с  п а н е  а и кг 2130 Н а и м е н о в а н и е Марка
КВА
ЫТ

Общ ВЕС 
КГО б ъ е м  б е т о н а м * 3,0X4

К а р к а с КЗ 10 Д4«
ПРИВЕДЕННАЯ ТОАЦШЗА БЕТОНА см \г,ц

Сетки

С1 3 4,33

Р а с х о д

ОТ А АН

Ь с Е Р О 29,93 06 ~ г 0,39
09 2 448НА 1 И 2- П А Н ЕЛ И кг 3 53

Монтам петли пз 4 4,00НА 4 Мг БЕТОНА 29,59 Н а п р я г а е м ы е
СТЕРШИ И 01 35 13,33Пр о е к т н а я  м а р к а  бетона

кг/
W 2

300
Кубиковая прочность бетона

230
ЬСЕГО 29,93

НАТОМЕНН
ЫЦЛ uril9VK|A
Я НЕ МЕНЕЕ Ь ы Б О Р К А  П А Л И  НА ИЗДЕЛИЕ

Н а г р у з к у , 
ПРИ АО МЕН к 

ИЗДЕЛИИ)

Р а с ч е т н а я

7
и

450 Ди а м е т р
АРМЯУРМ

МИ

Д л и н а

м

Ьес

кг
ГОСТ Rr

«/«*Но р м а т и в н а я 360

fto m  длит ДЕИСТ 230 5 Ь р | S6.II0 33,33 хчхо-ы 30200

НоРМАТ СОБСТ6 ЬЕС НЗДЕАиЯ 320 12 А Т M s 4,00 5 Ш З * 2300

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С У Ч Е Т О М  Д Л И ТЕЛ Ь Н О ГО  
А Е  и стЬ Н Я  НОРМАТИВНОЙ 

Н А Г Р У З К И

i
ер

х
1592

5 Ь Х 23, SO 3,66

4 31504 Ы 8,2В 0 ,8 2 6121

ЪЫ 147,96 8,32

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ь )

г-
ПОЗЦЦЦЦ

Диаметр

с т е р ш и я

03

мм

Кок-ЬО
С ТЕР» НЕЙ

IUT

35

П РЕД В АРИ ТЕЛ Ь НО Е 
НАПРЯШЕНИЕ 6 
АРМ АТУРЕ, КОНТРОЛИ­
РУЕМОЕ RPU НАТО MEHWI

<5*0, Кг /см*

SQOO

Предварителен 
ш р ш н ч с  

в а рм а туре  перед
БЕТОНИРОВАН

кг-/ ом2-

ПЧ40

Н е о б х о д и м о е
НАТЯШЕНИЕ 

1СТЕРМНЯ 
N.
W

4540

I U H E U *  П Е Р Е К Р Ы Т и и  Ш В  А Е 5 0 6 Е Т 0 Н Н И Е

T h n i f l l H E U  П К 4 . 5 - 5 & . 1 5 .  О Ш У Ш Н Ы И  Ч 1 Р Т Е Г  lHHJPiAA.JBU,F

с е р и я
М Е -М -4

ЬЫПУСК| А н е тl i f t  I ft
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Пр о е к т н л й  м а р к а  б е т о н а

Р А С Ч ЕТ Н А Я  C1LEM Л П р и  1л&ч ЛИЦ Я :

т
( Р = £400

4 П о б Е Р Ш С Т Ь , ОТМЕЧЕННУЮ ЗН АКО М * П0ДГ1-
ТОЬИТЬ ПОД ПОКРАСКу'

2 А р м а т у р н ы е  издЕАия t w т ч м  29«Н .з ч . з е , ^
б О П А  ЛУБОЧНЫЕ С Е Ч Е Н И Я  И Д Е Т А А и  СИ MttTM 25-27

Х а р а к т е р ц с т  U K Л U 4 ‘ а и я

Ьес п л нс л и

Об ъ е м  бетона

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНЛ

Р А С Х О Д

DTAAU

ВСЕГО
П  4мг HAHEAU
НА 1 М* БЕТОНА

КЗБИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНЛ 
К МОМЕНТУ о т п ус к а  

н а т я ж е н и я  НЕ М Е Н ЕЕ

Н а г р у з к и ,
приложен к 
ИЗДЕЛИЮ

Р А С Ч Е Т Н А Я

Й о р И А т и ш я

А м т  а * нет

ЙОРМАТ. t o w n  б е с  изделия

Ра с ч е т н ы м  против
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО

ДЕистьия норплтиьнои 
НЛГРУЗКИ

КГ

ом

кг

« у
4 *

i

’1М

i  ог<

12,49

33.iT

N,04

300

НАИМЕНОВАНИЕ Ма р к а
Кил
ИТ

ОЫц БЕГ 
КГ

К а р к а с К.2 40 4,60

Ce t k u
C1 4 4,33
СБ 1 0,35
С9 2 4,4»

НОНТАЖ ПЕТЛИ [И Ч 4,09
На п р я г а е м ы е

с т е р ж н и 04 46 45,91

240

Ш

$00
н —
350
320

±
№

С п £ М # и к  А Ц Н Я  
АРМ АТУРНЫ Х ИЗДЕЛИИ

ВСЕГО: 33,94

Вы б о р к а  от а  ли мл изделие

Ди а м е т р
а рм а и н

Мм

® М

42 А1

5 К

чы

5 И

Да ш

к

Щ6»

W

f t t t

44,0»

414,62

БЕС
кг

45.9*1

4.(0
3.66

4.02

6,32

ТОСТ

I4U-63

S U W f  2110

6127-2

*

пА *

3450

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о »! а р м а т з р м

N-°
позиции

Д и а м е т р

СТЕРЖНЯ

ММ

ф 5 6 р |

Колич-вв
СТЕРЖНЕЙ

ап

46

Пр ед  ь а р и т еа ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ в 
АРМАТУРЕ. KOWPOMI- 
РУЕМОЕ ПРИ НАТЯЖЕНИИ 

<3o w l c n 2.

6000

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ

В АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кг1(Ж г

1440

Необходимое 
HAT Я-ЖЕ HUE
1 СТЕРЖНЯ 

No 
кг

4510

т ч П А Н Е А »  П Е Р Ш И Т » »  Щ Ш Ш Е Т О Н К И Е

№ П Ш А к  П К  5 -  5 8 . 1 5 .  О П Ш Ш Й М Н  Ч Е Р Т Е Й ) .  A PNU4P0B А Н » Е

СЕРИЯ .
м Ж

выпуск 1 диет
1 В  4



115
 l±

5 Cti укллаыькть йАгвн mpmusu n , . uММ К ТОРЦКМ ПАНЕЛИ Н Л " "

Х а р а к т е р и с т и к *  и з д е л и я C n E U , U < P U K A U , W
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е А И

Я
и

& E t  П А Н Е Л И КГ j 2110 Н а и м е н о в а н и е Ма р к а КОЛ
ыт

Общ в ес  
кгО б ъ е м  б е т о н а пъ | Ш К а р к а с К2 10 4,80

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см ! it , (У

С е т к и

С1 1 4,33

Р а с х о д

СТАЛИ

fee е  го

кг

39,15 и 1
НА | М2 НАНЕ А и 
НА №  БЕТОНА

4,69

36,6?

СИ г 4,94
Монтаж  ПЕТЛИ n t 4 4,00

Н а п р я г а е м ы е
с т е р ж н и

01 24 21,29
Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

•и
300

Кч б и к о ь а я  прочность бетона
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ
210

Ь с Е Г О : 39,15

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и ,
ПРИЛОЖЕН К 
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

кг/
м

800 Диаметр 
армату рн

ММ

Да й н а

м

5 бс

кг
гос т Ro

кг/см2Н о р м а т и в н а я 610

Норм  длит д еи с т 520
5 ftp и 138,24 21.29 №80-63 10200

НоРМАТ СОБСТ& &ЕС ИЗДЕЛИЯ 320 12 A I 4,48 4,00 Я М - t f 2100

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б
С УЧ ЕТО М  ДЛИТЕЛЬНОГО
д е й стви я  н о р м а т и в н о й

Н А Г Р У З К И
{

\
№

5 6 1 32,08 4,94

6127-53 3150Д |В 1 32,80 3,20

3 6 1 114,72 6,3 2

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я ГА ЕМ О М  АРМ АТУРЫ

Р а с ч е т н а я  - с х е м а  

ш п п п ш в ш ш щ  

f ______ Cf - - s n o  j

N *
позиции

A uameip

с т е р м я

1  П О В Е Р Х Н О С Т Ь ,  ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ ПОДГОТОЬЦТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ

2 А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  ом а и с т ы  2 9 - 3 1 , 1 4 , 3 6 , 1 7
3 ОпАИбОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ U ДЕТАЛИ СМ АИСТЫ 2.5-2.1

Q1

мм

5&р1

Кал- ВО

ыт

24

ПРЕД ВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЫЕНИЕ 6 

CTEPlHHQljАРМАТУРЕ, КОНТРОЛИРУЕ­
МОЕ ПРИ НАТЯЖЕНИИ 

<оо кг/см г

112QQ

ПРЕДВАРИТЕЛЕН. 
НАПРЯЖЕНИЕ 
& АРМАТУРЕ ПЕРЕЦ 
БЕТОНИРОВАН!® 

Кг/см2-

9&9Q

Не о б х о д и м о е
НАТЯЖЕНИЕ

4 стержня
No
w*

гт
т к

Ш З г

П  А Н  И  Ц n t P E R P b l T U l i  W E A E 3 Q 5 E T  О Н Н Ы Е

П ш м >  R R 8 - 5 M 5 .  О я ш б о ч н м и  ш и ш  А р м и р о в а н и е

' СЕРИЯ
1Ш-0А-4
бЫПУСК

16
Аист

5
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я С П Е Н И Ф И  к АД  ИЯ 
А р м а т у р н ы х  и з д е л и и

DEC П А Н Е Л И КГ ДНО На и м е н о в а н и е Ма р к а Код
ыт

Обы s e c  
кгО б ъ е м  б е т о н а м1 I.0SH ' 

М2.Т9
К а р к а  с КЗ to 6,00rSDuiCicauin T n t i n , i . , i  r r ir n in смгхл 1 ЧЛЩИПИ ВС 1 ип*.

С е т к и

С1 1 4,33

Р а с х о д

с т а л и

В с е г о

W
46,27 С6 1 0.39

НА 1мг Ш Е А И  
НА 1м 4 БЕТОНА

5,40

1 Ч .5 Г

си 2 ч,т
Мо н т а »  п е т л и ш 4 4,00

Н а п р я г а е м ы е
с т е р ш и й

01 30 26,61Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

КГ/
Хмг

300

210
КНБикОБАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К МОМЕНТУ ОТПУСКА В С Е Г О ’ 46,27

НАТЯЫЕНИ Я НЕ М ЕН ЕЕ В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и ,
ПРИЛОЖЕН к 
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

%

1250 А и а м ет?
АРМКВРИ

ММ

Д а й н а

М

Ве с

кг
ГОСТ и

кг/см2Н о р м а т и в н а я 1050

900Н орм  д а и т  д еи с т 5 6 р » П Ш 26, М Ш -б з 10200

ЙОРМАТ СОБСТБ БЕС ИЗДЕЛИЯ 320 12 A I ц,и« 9,00 541-61 2100

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С УЧЕТОМ  Д ЛИТЕЛЬНОМ  
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о м  

Н А ГР УЗ К И

1
А

X
М 2

5 Ы 65,33 10,0*1

67?Л5$ 3150П т Д М 2,90

ЗЬ1 д а 4.Т2

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К  к  НДПРЯГ А Е  MOli АРМ АТУРЫ

Примечания-
1 ПоЬЕР^НОСТb, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ ^  подготовить 

под no кодеку
2 Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  ем диеты г э -3 1 ,3 5 -3 7
3 Опалубочные оеченмя «детали ом диеты 25-17

1L
Д О

№ Д и А М Ш Кодич-ьа
П р е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ ь АРМАТУРЕ

П р е д в а р и т е л ь н о ! 
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  Ь

Н е о б х о д и м о е
н а т я м е н и е

П О З И Ц И И СТЕРШИХ С Т ЕР Ш ЕЙ К О Н Т Р О Л И Р У ЕМ О Е ПРИ А Р М А Т У Р Е  ПЕ?а {  С Т Е Р Ж Н Я
Н А Т Я Ш Е Н И И Б ЕТОНИРОВАНИЕМ Н„мм ыт С о  к г / ом1 кг / с п г кг

0 1 56рй 30 11200 9X90 2195

Е А П Ш Ш Ш серия
II и  ft к - А

j U M E n J U и , 5 - 5 6 . 1 5  О т Ш Ч Н И И  ЦЕРТЕИ. |р»1ИШ&АИИЕ в ы п у с к

1 4
диет

6



п

t a i а к т е ш о т  f h А ИЗД В A M 4

j В е с  панели кг 2̂ 80 
Г"—  

MW.О б ъ е м  5 т н * м5

Пр и в е д е н н а я  т о « щ и « а бетона ем 12,82

h i m
V СТАЛИ

вО ЕГО

кг

31,39

НА \ М ПАНЕЛИ \ 06 

ЗДбРна 1мь Бетона

М а р к а  ш о н а

у */см

300
К у 5 нк веля прочность б п м  

к м о м е н т у  о т п у с к а
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

210

Нагрузки, 
ПРИЛОЖЕН Л 
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

Ъ

800

Нормативная 670

Норм длит деист. [520

320НвРМЛТ С06ГГ8 ВЕС Щ Е Ш

К еЧЕТНМИ ПРОГИБ 
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОЕ 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОМ 

НАГРУЗКИ

L
t f

1
1187

CriEUU Я>и-ЛА ЛИЯ . 
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕШТ

И к UM СНОВА Я МАРКА

Карлао Kd
f 3

Сетки

Монтлж ПЕТЛИ
НАПРЯГАЕМЫЕ

СТЕРЖНИ

££
[ 9

II)

02

Кол
ы г

17

3 С ЕГО .

§514 8ЕС 
гг

480
3,9?
0,39
9,48
9,00

13,77

33,39
Выборка стали на изделие

АРМАТУРЫ 
N14

56р1
и м
5 B I
4 61
3 И

Д лина

м
89,42

A i l
гз, ш
41,08

вес

лг
J i l ?
_4,09
1,ЬЬ
4,02
£?Ч

ГОСТ

84SD-63

5781-61

6727-53

На.

кг/нг
10200
2100

3150

/I Л Р А К Т Е Р U С Т И Л А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р А !

Р а с ч е т н а я  с х е м а

1 П о в е р х н о с т ь , ОТМЕЧЕННОМ } н а м и  щ г ш о ш  
ПОД ПОКРАСКУ

2 А р м а т у р н ы е  мзде л ил см л и с т  2 9 -3 1 ,3 5 -3 7
3 О П А Щ О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  Н Д Е Т А Л И  С М  А И С Т  25-27

---- !----
Пр е д в а р и т е л ь н о е Пр е д в а р и г е а а н о е ПЕРЕХОДИМОЕ

*ч* 1ДийиН р Кол- во НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ, НАПРЯЖЕНИЕ В н а т я ж е н и е
ОРЗИЦИЧ ffEPJKHA СТЕРЖНЕМ КОНГРВАНРУЕМВЕ ПРИ АРМАТУРЕ ПЕРЕД 1 СТЕРЖНЯ

НАТЯЖЕНИИ БЕГОНМР'ЧАНИБМ У *
мч иг б . .  ьг/смг КГ 'СМ г КГ

02 5В|>!1 17 Ш О 7380 1570

ш г

|1 |7 3 г !

П М И Д Ц  n E P E K P W U H l  Щ Ш Ш Е Т Ш М Е

П д н е а ь  I I K & - 5 S . 1 5  О П А Ш И Н Ы М  Ч Е Р Т Е »  А р м и р о в а н и е

СЕРИЯ
ЦЦ-0Д-4

ВЫПУСК АИСТ
16
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n Е. Ц,Н'Ф  ir К А I LU -Я

m t m m i x  | в ш м
Н а м е ш а н п М Ш А Но к

И Т
МЦ.МАООА

ЕР
Ц Р Ш АЗ <0 8,00

СЗ 1 3,95
itm С 6 1 В, 39

СИ 2 А, 9А
М О Ш Н  П Е Т » » DI А А . 00
Н а п р я г а е м а

Е Т Е . Р Ш У 2, 23 18,63

Н е г о 39,91
& И Ш и  E T A  A IP НА Н А Ш Е .

А у м е т р
APHAT9PV

мм

А  А И НА 
М

В е с

к г РО ЕТ
U

X|) W -
5 № 120,92 <«,63 8Ш-63 1D200

I2. A I Ч AS А,по 5781-61 2100
5 6 1 65,3* ло.оц
А п г и и 2,90 6727-5J 3150
З Б 1 18,09 9.34

H P U T L P H T m  Ш Р Ш Е Н О »  А Р М А Т Ш !

inm  кик-КП 
oewiutftTWisEraiiE»

Йр̂ р ш й »е ш р ш ]А р е ш р и т е л ь н о е  
m  i  арматоре, ш т р о - ш р я и е н и е  5

R iK P u im ,  ( т ш н и  i r n w i  14 n u irm m b  
no i П 1 Ш Ш

2 кРШШМЕ п и ш  EM КШМ М-3», 35-31
3 D n i n v m i M t  Е Ш Ш  Ц П И 1  E M  U H M  W -2.7

А И Р 1 Е М 0 Е  П Р И Н А Т Я -  
Ш Е Н И И

6y  tf/tM8-

А Р М А Т Я Р Е  « Е Р Е А  
Б Е Т О Н И Р О М Ц И Е М

АР/0Ма

Н е о к щ и м о р

Ш № №
1  C T E P W H H

N .
-  л

was

П к Н Е A U П £ Р Е К Р ЦТ U ц Ш Е А £ 3 0 5 1 Т В й К И £
П ш л ь  П К  1 J , 5 - 5 3  1 5  З п и ш ш ! и  ч е р т е ж  А р ш о ш ц е

т ш т

ЫШК ТПш
18 8
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l5

СЮ тллышь ылпм mpwueu [\ккн 
г я и и  к терции плнелй

44

- *О р -Ш

РАС Ч ЕТН АЯ  С ХЕМ А

5 по £ шт

0 М ! р Т

Применения.

I  ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ з н а к о м  ^  п о д го ш и т ь  
M j i i i u i i u m n i n n i n g  щ  ш р а с к у  '
k -г  2 Арматурные изделия см листы 29-34 34.56.^7

t р = 5ЧОО ! з О п а л у б о ч н ы е  сечения и дЕтлли см листы 25-27

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗ ДЕ ЛИ Я

В е с  п а и е а  и кг 2040

5-4i LО б ъ е м  б е т о н а мг

ПРИВЕДЕННАЯ T0AULUHA БЕТОНА СИ 42,04

Р а с х о д

C TAAU

В с е г о

КГ

25,2.1

5,18

54,04

НА In *  ПЛНЕАи

НА №  Б ЕТО Н А

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

W
ы

зоо
Ку БИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К . МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖ ЕНИЯ НЕ М Е Н Е Е

т

Н а г р у з к и , 
ПРИЛОЖЕН к 

ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е т н а я

я / .

450

Н о р м а т и в н а я 360

Норм  длит д е и с т т

ПоРМЛТ СОБСТб БЕС ИЗДЕЛИЯ 300

Р а с ч е т н ы м  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и те л ь н о го
Д ЕЙ С ТВ И Я  НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

1

f t

X
4680

С п е ц и ф и к а ц и я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

Н а и м е н о в а н и е Марк а КОЛ
игг

Общ  ь ес  
кг

К а р к а с К4 & 2 ,1 2

С е т к и
С2 4 3,63
С1 4 0,32
С 40 г Г  3,96

Мо н т ам  п е т л и П4 ч 4,00
На п р я г а е м ы е

с т е р м н и 04 42 40,64

bblGdP

В С Е Г О ! 25,21
КА С' 'АЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

МЛМЕТР
АРМАТУРЫ

ММ

ДлиНА
м

В е с

к г
ГОСТ Кц

кг/ем*

5 ЬрЙ 69,12 40,64 8480-63 40 2QO

42 A I >1,4» 4,00 51М-Ы* 2400

5 Ы 24,00 3,24

6127-53 3450U I 7,36 0 ,72

з ы 424,34 6,67

Х а рактери ст и ка  нмрягммой АРМАТУРЫ

поъиц ии

(И

ДИАМЕТР
СТЕРЖНЯ

мм

5 Ь р |

Комштм
CTEPWHEU

ыт

42

Пр е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ Ь  АРМАТУРЕ 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРи 

НАТЯВДЕНии 
go, мг /спг

НрЕАВАРИТШИИ 
НАПРЯЖЕНИЕ Ь 
APWW4PE ПЕРЕА 
EETOHUPOMHUEM 

кг/омг

1М40

т к

Т О г

Нео б х о д и м о е
НАТЯЖЕНИЕ 
4 СТЕРЖНЯ 

Но 
иг

45 70

_0_М 11Й ПЕРРКРЫТиЦ шеаезоб  Е ТОННЫЕ
П ш и П К и - ! )8 .1 2  О П Ц У П Ч Н Ж *  Ш И Ш  АРМ ИР05 Д Ц Ц Е

с е р и я  
ЦЦ-Й - 4

бы пуск
48

лист
9



СЮук а а а м ы я ь  m m w  ут ер и  weii
50 пм лторцлм  и д и ш Д ш

г ц
I

-----
i 1

г 1
11

/
'/ / Ш _ 7 -

5160

T 1

l i

i - i

-it-

" T P t

----
-----

L i f c j

1 ' 

::tUi
Щ'o2

1 \cto_ Т  Yj&_ 
~i------

5T68 JJL Y k
- ъм

- _ i i

PN804EU ШАТУРЫ STmpT

■^Ц к г

Р а С Ч Ш А Я  С Х Е М А

iim im iiiiiiiiiH iim im i

TOO

T K

№

I  ШьЕРХНОСТЬ, ОТМЕНЕННУЮ ЗНАКОМ f ,  ПрДГОТОЬиТЬ 
(ОД ПОКРАСКУ

2- А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  ОМ д и е т ы  28- 31,38, 36,37 
ъ А п а а у в о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а к и  ем. диеты 2.S-27

1 5

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я С п е ц и ф и к а ц и я
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

В е с  п а н е л и кг ! голо НАИМЕНОВАНИЕ Марка Кол
UFT

Об а  вес 
к гО б ъ е м  б е т о н а мг 0,315

К а р к а с к г & гМПои0.с1Сииоа Т,пинии сстгш» см 12,08

С е т к и
с г 1 3,63

Р а с х о д

етдли

В с е г о

кг
21,28 П 1 0,2.2.

ЙА 1м2 ПДйЕКИ ц ,м
сю г 3,86

Мо н т а # п е т л и П1 8 8,00
ИД 1М* БЕТОН Д 33,8'/ На п р я г а е м ы е

СТЕРШИЙ
01 13 11,53Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

« У
чм *

зос
КУБНКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
КАТЯМЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

210
ВСЕГО: 21,28

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и , 
приложен к

Р а с ч е т н а я

ъ

600 Ди а м етр Д л и н а

м
В ес

кг
ГОСТ Яа

«/о м 2Н о р м а т и в н а я 500
АРМАТУ ГМ 

ММ
изделию ■

Но р м  д л и т , д е и с т 350 5Ь р1 • f t ,» 11.53 ачае-бз 10200

Форм ат советь ы г  и з д е л и я 300 Ф12А1 8,00 5 Ш 1 2100

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕИСТЫ» Я НОРМАТИШИ 

НАГРУЗКИ

1

и
J L
1317

ф 5 В Т 21,00 3,24

•S 3150Ф8 Ы 33,60 3,28 6127

ф ЗЫ 95,00 5,23

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  Д ? М А Т У  РЫ

Н а
позиции

01

Аид м егр
с т ер ш и й

мм

5 Ъ ? Ъ

С Т Е Р Ш И

шт

<3

П р е д в а р и т е л ь н о е  " 
т и Ч Е П ф м Ш Е Н и Е  ь ДРНАТУРЕ, 

к о н т р о л и р у е м о е  при 
НАТЯ «ГЕН И И

(д о , КГ /С М £

АРМАТУРЕ ПЕРУ i  СТЕРШИЙ

3000

ЯРЕДвАРиТШЩ НЕОБХОДИМОЕ
НАЙРЯШЕНЦЕ Ь

бЕтонироедниЕ»
к г / е т &

Т Ш О

НАТЙШЕЙЦЕ

Но
КГ

1570

П  А  Н Е  А Н  П  £ Р Е  Н  Р М ]  Иг Ц Ш U  £ % ч $ Н  О Н Н bl i

П д н е а ь  № 6 - 5 8 . 1 2 .  О ш у ш щ  ч е р т е й  А р м и р о в а н и е

С ЕР И Й

6ЫЙУ0К
1 В

диет



_ g i  С <2 уклады ватьш агом  стершие u 
I 1 5tm * к торцам  п а н е а и ПЛАН

Х д Р Ш Е Р Ш т  И З Д Е Л И Я

2-2 р ш ч е ц  я р м а т у р м  2 0 мм
H L  ка

& * * р 1

Расчетная с х е м а

В е с П А Н Е Л И КГ 2040 Н а и м е н о в а н и е МАРКА Кол-ОБЩ ВЕС
О б ъ е м  б е т о н а о .и ь

шт. КГ
м-5 К а р к а с К 2 4 3,44

Пр и в е д е н н а я  т о щ и н а б е т о н а см 42.Й С2 4 3,63

Р а с х о д
В с е г о 32,44 U E T K U П 4 0,32

НА i n *  ПАНЕ А И кг 47fi М 2 2 4,34
C TAAU П4 4 4,00НА { М? БЕТОН А 39,44

* u tl лн
Н а п р я г а е м ы е

ВТЕР (НИИП р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а 300 04 46 15.97

ДУБИНОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
МЕНТУ ОТПУСКА 
1Я Н Е М ЕН ЕЕ

к/ 1 0 J п Ь С Б Г О ! 32,14

й а т я ш б ы
ж i.\  W

В ы б о р к а , с т л а н  н а  изделие

Н а г р у з к и , Р а с ч е т н а я 100 Диам етр
АРМАТУРЫ

ММ

Д а й н а Ьес РПГТ К я
прилож ен  к Н о р м а т и в н а я 610 М кг w/ W

и з д е л и ю
Нс р м -д а и т . ДЕИСТ. % 520 5Ь р1 405,61 45,94 4440-63 10200

НоРМАТ. С06СТВ ВЕС ИЗДЕЛИЯ 300 42 A I 4 .4 * 4,00 5744-61* 2400

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б
С УЧ ЕТ О М  ДЛИТЕЛЬНОГО 
Д ЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ

1
_ L ' 

4469

5 Ы 2», 36 4,34
1
Ер

4 6 1 26,24 2,56 6727-53 5150
НАГРУЗКИ

---------------- — ------------------------- __ 3 6 J 95,00 5,23

1 6

С П £ U,UФ И К А Ц И Я
И ЗА Е A U Ц

? р *  5100

м  < « Н Н Й Й
[ У м у ш « а

П Р И М Е Ч А Н И Я '

1 Поверхность, отмененную знаком подготовить 
под п о к р а с к у .  1

2- А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . а и с т ы  2.9-31 з г, * , т  
3 ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ U ДЕТАЛИ CM. AHCTM 2.5-27

X  K P A K T E P U C T ttK A  Н А П Р Я ГА ЕМ О Й  АРМ АТУРЫ

Hs 
шиции

Q 4

ДиАМЕТР

СТЕРМНЯ

ММ

5Ьр|

тк
1 9 1 3 г .

КоКиЧЕСТВО
СТЕРШИМИ

шт

и

Пр ед в  а р и т е  а  ь н о е
НАПРЯМЕНИЕ Ь АРМАТУРЕ, 
КОНТРО AHP9EMQE ПРц' 
НАТЯЫЕНИИ

(То , K f/tом *

И  200

П и ш и  ПЕРЕКРМТЦЦ Я Е А Ш Ш О И К Ы Е

(ЦВАРОТЕАЫ ЮЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЦ 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 
кг/ом*

9S9Q

Нео б х о д и м о е

натямение

1 С Т ЕР Й Ш Я  
Но 
кг

2495

П а н е л ь  П К & - 5 8 . П .  О Ш у у т щ ;  4 E P T E ! w  А р м U P O W H W E

СЕРИЯ
Ш 1 - 0 4 - 4

ВЫПУСК
16

лист
4 1



2  , Н Х уклалывать шкгам c t ep w h eu  Пх^н 
V-iwivm пШм

Х а р а п Еристикд, и з д е л и я

Т а б о ч е ц  а р м а т у р ы  15мм"" 
Щ_ КЗ

т ъ т

В е с  п а н е л и кг 2040 Н а и м е н о в а н u e

И-»«Ц
М арк а КвА.

hlT.
Об щ . б е с

КРО б ъ е м  б е т о н а пг 0,2tf
К а р к а с КЗ 2 6,40

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ом /2,01
С е т к и

02 / 3,63

Р а с х о д  

с т а л  и

Ь С Е Г О

КГ
ъ ь м сч i 0,32

Н А  1 м г  П А Н Е Л И 5,61 С /2 г i n
М о нтам , п е т а и П/ ч 4,00

Н А  1м1 Б Е Т О Н А 4Ь,92 Н а п р я г а е м ы е
с т е р ш и й

0/ 22 /9,51Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

КГ/
т г

300
К У Б И К О Б А Я  ПРОЧНОСТЬ Б Е Т О Н А  

К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  
Н А Т Ш Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

2/0
В с е г о 32,24

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и , 
п р ш ш  к 

ИЗДЕЛИИ)

Р а с ч е т н а я

%

/250 Ди а м е т р
а рм атуру

ММ

Дли н а  
м

В е с

КГ ГОСТ
Ra
№/смгЙо р м а т и б н а я Ш50

Норм  д а и т . д е и с т . 900 5 Ь р 1 /26.12 /9,5/ ?Ч 20-63 40200

НоРПАТ. СОБСГБ ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320 / 2 А 1 и м 4,00 51S1-6f 2400

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б
С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  

н а г р у з к и

1
t r

/
7/5

5 Ы 54,60 2,46

1-Й 3150H i 23,04 2,32 612’

3 6 1 11,96 3 ,9 5

47

C.TVE U,U«PUK А Ц ия

Р а с ч е т н а я  с х е м *

Jj> = 5700

6 по З шт

ПРИМ ЕЧ АН ИЯ :
1. ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ Т, ПОДПЯОВиТЬ 

П1Д ПОКРАСКУ

2. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  см листы 29-31,|5-37
3.  О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  с м  листу 2 .5 - 2 7

ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

№

позиции

01

W m etp

с терш и й

мм

5ЬР1 22

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
МАИЧЕСГО НАПРЯЖЕНUE В АРМАТУРЕ, 
СТЕРШНЕЦ КОНТРОЛИРУЕМОЕ При 

НАТЯЖЕНИИ
МТ бо, УСг/счл̂-____

Н 200

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ Ъ 
АРМАТУРЕ ВЕРЕД 
БЕтанировАниЕп 

Кг/см2

9S9Q

Необход им ое
НАТЯШЕЙиС

/ стержня

Ко
кг

2/95

Т К П А н Е Л и- ПЕРЕКРЫТИЙ М Ш Ш Е Т О Н Ш
П а н е а ь  П К  1 Д . 5 - 5 & . 1 2 . .  О ш у е о ч ш  ч е р т е ш . д р и и р м а ш

сери я
Ц Ц - М - 4

ЬЫПУСК
/6

лист
JL
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j U PC L Л
-  ' k h 'i b

P K B 0 4E U  4ИИАТВСЫ 28 n «  
U. Кб

РАСЧЕТНАЯ СХЕМ*

ш ж ш

T K

т ъ ь

Д р щ л С Ч А Н У! Я-

i .I f o b E P X H a m , ОТМЕЧЕННУЮ 1ИМ10М 4  ̂ П0АС0Т»6«ТЬ
. 80а  п о т е к у .
- f  *• А р м а т у р н ы е  Ч Н ЕА Н Я  ем л четы 29,30,32, 39-31 

3. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  ем. листы 25-27

< 8

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я
С п е ц и ф и к а ц и я  

АР М А ТУР Н Ы Х И З Д ЕЛ И Й
b e e  h a h e a u КГ 2645 П а и м е н о ь а н и е МАРКА Кол.ШТ

Ьес
кг

О б ъ е м  б е т о н а м* 1,052
К а р к а с ы М Ь 2,12

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  бетона СМ 12 л г К б 2 14,66

Р а с к о д

с т а л и

ЬСЕГО 03,но
С е т к и

С4 1 4.16
С6 1 0,39НА^М 2 ПАНЕЛИ кг 522

НА 1мЬ БЕТОНАк 91,02
С13 2 3,96

М о н т а м , п е т л и Ш 4 4,00
Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

* 1 *

300 Н а п р я г . о т е р м . 0 | 15 43,31
К ч б и к о ъ а я  п р о ч н о с т ь  б ет о ­
н а  к  моменту ц т п у с к а  
НАТЯЖЕНИЯ н е  м е н е е

210
Ь с е г о : 43,40

ftblWPKA CTAAU ИА ИЗДЕЛИЕ

Н а г р у з к и ,
ПРИЛОЖЕН. К 
изделию

Ра с ч е т н а я

ч *

Н50 Д иам етр
арматуры

мм

Д а н н а

м

ЬЕС

КГ
ГОСТ R4

КГ/ 2
/емгН о р м а т и в н  АЯ 360

Норм длит. д е Пст 210
5Ьр1 *6,9 13,31 6460-63 (0200

Фо р м а т , ообсТЬЕН. БЕС ИЗДЕЛИЯ 320
10 A S 11,44 10,16 51*1-61’ 3400
12 A I 4 М 4,СО 21Q0

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С УЧЕТОМ  ДЛИТЕЛЬНОГО
д е й с т в и я  НОРМАТИЬНОИ 

НАГРУЗКИ

1

и

\
1590

5 Ы 41,62 1,34
6721-5? 3150

Н М 1,36 0,12

з ы 126,62 1,2 1

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т о р ы

Й ° - .
позиции

01

X u a m e t p

С Т Е Р Ш Н Я

мм

W w E m o
CTEPMHEll

5 Ь р !

П р е д ь а р и т е л б н о е

НАПРЯНШЕ Ь АРМАТУРЕ,

ШТ

15

Пр е а ь а р  м теаьн о  £
НАПРЯЖЕНИЕ Ь

КЛИТРОАЦРУЕМОЕ ftPU АРМАТУРЕ ПЕРЕА
НАТЯЖЕНИИ 

<э« W / CMi

гооа

KTQHUPObMWEM
н г / е м *

1 4 Ю

Необходимое
НАТЯЖЕНИЕ 
1 ОТЕР МНЯ

8 с
кг

1510

flAHEAU ПЕРЕ HPMTU Ц 1НИЕ 306 ETBHttMt 
ПШАЬ RlM.S-SMSt. ОШУИЧНИЙ ЧЕРТЕЙ. АРМИРОВАНИЕ

“ С Е Р н я
U U - 0 4 - 4

Ш Щ Т й о т
.1 6



З м в д и ы П  m i  * * * * * * *
точен АРПАТ«?ы'гГйт 

ИЗ j U  Кб

49

Х а р а к т е р  и ст л  а  и з д е л и я СПЕЦИФ ИКАЦИЯ
а р м а т у р н ы х  изделии'

К С  , ПАЧЕЛЦ нс 2645 Н А И М Е Н О В А Н И Е М ар к и Кал
W

В е с
к г

Об ъ е м  б е т о н а м* 1,050
К а р к а с ы

КЗ t 6,40
При в ед ен н ая  толщ ина б ет о н а е м Т2Д2- К б г 44.86

Р а с х о д

ОТДАН

Ь ш о  _____

КС

Ч9.ЧЧ
£ E T K U

04 4,46 __
НА 1м *  ПАНЕЛИ 5,90 06 \ 0.39

013 г 3,96 _
Н А 1м г БЕТОНА 44,04 Мо н т а м , петлм ш 4 4.00

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

г *

300 Н а п р я г  СТЕРМ 04 п 45,97
КуБИКОВАЯ ПРОЧШШЬ БЕТОНА 
К  МОМЕНТУ О Т П У С К А  
НАТЯ4НЕНИ Я НЕ М ЕН ЕЕ

210 С Е  Г О : 49,14

Ь Ш Р К А  OTAAU НА ИЗДЕЛИЕ

Н а г р у з к и , 
ПРИЛОЖ ЕН. К 

И З Д Е Л И Й

Ра с ч е т н а я

7" *

600 ДцАМЕТР
арматуры

мм

Дл ин а

м

U  с

КР
РОСТ

К-ч

VНОРМАТИВНАЯ 500

Норм . д л и т . д е Н с т . 350 5 а д W3.68 45,94 SH40-63 W20Q

ПйРМАТ. СОБСТВЕН вес изделия 32.0 10 АШ т «;76 т < Г
3400

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  
С УЧ ЕТОМ  ДЛИТЕЛЬНОГО,
д е й с т в у я  т м л т н в н о 'и

Н А Г Р У З К И

4
( р

X
Ш 4

\г АТ 4,44 4,00 2400

5Ы 13,46 44,42
3450

т 30,40 3,04 6127

з ы 19,04 4,55

ч ~/  6 по2щт

ПРИМЕЧАНИЯ'
. Р а с ч е т н а я — с<1мк _... j  П аетн ссть , о т м е ч е н н у ю  з ^ д м м  ♦ , п о д р о твви ть

_П Н ф И Щ П 111Ж Ш  под п о к р а с к у

А  —  2 -ДрМАТЧРНМЕ ИЗДЕЛИЯ о«. листы г ^ з о д з ? - ^
J з .  О п а л у в о ч н ы е  с с ч Е н и я  и д е т а л и  ем листц 2 5 - 2 7

- + -
^--5180

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К  А  Н Ш Я Г А Е М О И  А Р М А Т У Р Ы

Т К

т ъ г

П  Д Н Е А Ц f l E P E R P M T U M  М Ш Ш П в И Н М Е

els

позиции

J U a w e t p

СТЕРМИЯ

мм

КсличЕства

CTEPWHEU

ш т.

П р е д в а р и т е л ь н о е

НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ, 
контролируемое при

НАТЯМЕНИЦ
Go W  /ом1

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к т /е м 2-

НЕОБ ХО Д И М О Е
Н А Т Я Ж Е н и Е
4 с т е Ъ н я  

Н а
к г

(И 5Б р1 48 4000 1440 4910

П а н е л ь  П Н & - 5 М 5 с . О п ш ш н ы й  ч е р т е ж . А р м и р ш н ц е

СЕРИЯ
M i M - 1

bbtnyetJ л мет 
4& I Й





Z 1

Х а р а к т е р и с т и к а  Н З Д Е Л ц Я С .п е -и ,и Ф Н к А и ,ц я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  и з д е л и и

Ь е с  п а н е  ли кг 26Ц5 H AU M EH O tM U lE М а р к а Кал"
|1|Т

Ь ес
к г

О б ъ е м  б е т о н а м1 1,05*
К а р к а с ы

К З г 6 ,40
ПРИВЕДЕННАЯ т ш ,и и  А БЕТОНА ом « .4 1 . К б г 1 U 6

Р а с х о д  

с т а  ли

Ь С Е Г О

кг

60,80
С е т к ц

04 1 4,16

НА \ П1 ПАНЕЛИ Ч, 32, сб 1 0,59

НА БЕТОНА 5 7,9 7
OiM 2 1 0 *

KlflHT AW. ПЕТли П 1 4 4,00
П р о е к т н а я  м а р к а  б е к ш а

« У  г / г г

зио Н а п р я г , о т е р ш н и 01 30 26,61
КУБикОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА К М ОМ ЕНТУ ОТПУСКА 
НКТЯ Ш ЕНЦЯ НЕ М Е Н Е Е

210
С Е Г О  : 60,80

Ь и б О Р К А  0 T A A U  НА ИЗД ЕЛ ИЕ

Н а г р у з к и ,
При ЛОНЕ н К 

иДАЕАНН) '

Р а с ч е т н а я

%

U50 ДИАМЕТР
APMPftyW

ММ

Д а н н а

М

Ь е с

КГ
ГОСТ

**"/»£Н о Р М А Т и Ь Н А Я 1050

Н о р м . д ш .  д е и с т 900 b b f i f R * Q 26 ,61 Ш - 6 3 19200

Нор м а т  е о Б с т н  б е с  щът 520 10 A I т 10,ПБ (3184.$1*
3410

12 A J \м ц,оо
D101

2100
Р а с ч е т н ы й  П р о ги б

0 УЧ ЕТ О М  Д Л иТЕАЬИОРО 
д с й с т б и я  HOPM KtHIHOM  

Н А ГР У З К И

1

k
X
№

5 Ь Т 8 1,32 12,56

5?
3150

4 Ы гз ,о н 2 ,3 2 5*121-

3 B I 85,64 4,55

1 [ Ь б Е Р Ш С Т Ь , ОТВ ЕЧЕН Н УЮ  SHAKUM f  ПОАГйТО'ЬИТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ.

2 А р м а т у р н ы е  о з а е а ц я  с м . листы 29, з о .з г , 3 5 - 3 7  

J  О п А А ^ б й Ч Н Ы е  0 £ 4 t r t U *  « А Е Т К Л н с М. Аист ы 2 5 - 2 7

Х а ? A K T E P M T U K A  Н АП РЯ ГАЕМ ОМ  АРМ АТУРЫ

позиции

01

Auametp

ОТ Ер МНЯ

п м

5 Ь р 1

КвлиЧЕОПв

СТЕРШИЕ U

№ .

30

ПРЕДЬАРИТЕАЬНОЕ 
НАДРЯШЕИНЕ А АРМАТУРЕ, 

КОНТРОАЦРУЕМОЕ (\Ри 
НАТЯШБНЦЦ

'о  в w jm3-

11200

Пр е д о р и т е а ш
НАПШЕНие ь 
АРМАТУРЕ ПЕР1Д 
SETQHUPO&AHUEM

кг/ е в г

9 ^ 9 0

НЕОБХОДИМОЕ 
НЛТЯШЕНЙЕ 
1 ОТЕР МНЯ 

lie
<Г

2 1 9 5

т к

mt

П  а  Й Е A l t  п  Е Р Е  К Р И Т  Ц Ц  W E A E 3 D 6 E T 0 » H ! pI E

П д н е ш  П К  1 H . S - S 6 . i S t .  О п д А У р а ч н м й  ч е » г е w  U p h h p o b w e

О ЕР Н Я
ЦЦ-1Й -4

Ьишек м е т
Ж



600 Jff
-1

г а  I

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я С П Е Ц И Ф И К А М  
а р м а т у р н ы х  и з д е л ш

я

Ьес п а н е л и КГ [2625 Н а и м е н о в а н и е Ма р к а Колшт« В есп
О б ъ е м  б е т о н а  ~ ' Ма ; {,050

К а р к а с ы
КЗ
К.5

4
4

3,20
2.24

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  бетона СМ 12,43 Кб Z 44,86

Р а с к о л

с т а л и

ЬсЕРО

КР

62, И С е т к и с& 4 41,83

НА 4м® ПАК ЕЛИ Т 46 c a p 4 2,28
•Мо н т а м , п ет л и (12 Ч 3,56

НА \ Пь БЕТОНА 53, ЫЬ Н а п р я г а е м ы е
С ТЕР Ш И 04 24 24,29

М а р к а  б е т о н а

Ъ

300
КуБикаьля ПРОЧНОСТЬ бетона

К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯМ ЕНИЯ НЕ М ЕН ЕЕ

240
ЙТДЕАЬН. СТЕРШИ QC4 8 2,96

” ВСЕГО! 6222
ЬЫБОРКА СТАЛИ НА ЫЗДЕ AUE

Н а г р у з к и ,
ПРИАОМЕН.К

ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е т н а я

%

&ао Д иаметр
д рм атяц

мм

Дам  на  

п

&ЕС

КГ
ГОСТ

к »
% >Но р м а т и в н а я 6ПО

5Ьр п 43?,гч 24,29 №а-бз 40200Норм , длит- д ей с т в 520

Нор м ат . собствен  вес изделия 320 Й  А £ ?2,2Ч 43,12
5m i

зчоа

42 м 1,00 3,56 2500Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  

НАГРУЗКИ-

4
и

X
ТОО 5 Ы 447,94 18,16

£ 9 4 1 53" 3450
h Ы 55,47 5,49

W l f

( а р а  к Т е р и с т и к а  н а п р я г а  e m o u  а р м а т у р ы

П Р И М Е Ч А Н И Я  :

1 Ш Ш А З — C X i l i L .  J ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМ ЕЧЕННУЮ  ЗНАКОМ t  П ОД ГО ТО ВИ ТЬ
П1111И11И1Ц111И1Н11Щ1 под ПОКРАСКУ.

• * ^Tsioo t  2. А р м а т у р н ы е  изделия см. л т ы  39, 3 4 -3 7
1“ з. ОпАКУБОЧИНЕ СЕЧЕ Н IIЯ U ДЕТА AU СМ. ЛЦСТЙ XS-26

К *

позиции
Длдметр

с т е р »

01

МП

5 3 ? !

Каличшм
СТЕРИНЕН

шт

24

П Р ЕД В А Р И ТЕЛ Ь Н О Е 
НАПРЯМ ЕНИЕ В А Р Н М Ш , 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 
HATSWEHUU 

<Sa. Кг/ом*

H200

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я  WE  HU E
6 АРМ АТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

и  / с м *

9890

Не о б х о д и м о е  
ИАТЯЮЕНМЕ 
{ С Т Е Р Ш И  

No 
кг

2 4 9 5

т к П A U Е К U П Е Р Ш И Т » »  H i 'E l f  Ш Е Ш Н Ы Е СЕРИ Я  , 
t t U - T H M

Т О г .
П а н е л ь  П Р Л - 5 Н 5 с . Й п д ш о ч и ы и  ч е р т е щ . Ш ш ш и е . ВЫПУСК

1В
АИСТ

47



23

i  ПО&ЕРШ СТЬ, ОТМ ЕЧЕННУЮ  З Н А К О М  t .  П О Д Г070»иТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ

2 .  А р м а т у р н ы е  и ^ Д Е д и я  е м .  д и е т ы  3 4 - 3 7

3. Ош збвЧИЫ Б С.ЕЧЕН U Я «Д ЕТАЛ И  №. Л ИСТЫ 25,26

Х а р а к т е р и с т и к а  ш и т

В е с  п а  н е  а  и

О б ъ е м  б е т о н а

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а

Раскод

C T A A U

В с е г о

н а  Ь 2 п а н  ели

НА 1 мг  Б ЕТО НА

М а р к а  б е т о н а

К ч б И К О Ь А Я  ПРОЧНОСТЬ 6ETQH A 
К МОМЕНТ!) ОТПУСКА НАТЯЖЕНИЯ 

Н Е  М Е Н Е Е

Нагрузки 
п р и л о ж е н . tq

И З Д Е Л И Ю

Р а с ч е т н а я

Нормативная

Но р м . длит, д еш у т ь

ЙОРМАТ. СОБСТВЕН- БЕС ИЗДЕЛИЯ

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  
С УЧЕТОМ  Д ЛИТЕЛЬНОГО 
Д ЕЙ С Т В И Я  НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУБКИ

кг

СМ

к г

2625

1,0 5 0

1263
80,52,
9,68

96,69
300

Ж»

1250

1050

900

320

X
500

С п е ц и ф и к а ц и я  
а р м а т у р н ы е  и з д е л и и

На и м е н о в а н и е

К а р к а с ы

С е т к и

Н о  н т а и н - п е т л и

Н а п р я г а е м ы е  

С Т Е Р Ш Н Ц

ЙТДЕА С Т Е Р НЫ И | 0С{
В с е г о :

Марка

* 4
1 5

Кб
С 19

0 2 0

П 2

0 1

Кол.
Ш7.

38

В е с
к г

5 ,2 0
2 ,2 4

m s
ш
т.
3,56

3 3 9 1

?
80,52"

В ы б о р к а  с т а а и  н а  и з д е л и е

Д и ам етр  
арм атуру 

м

5 6 р Н

10 А Ш

8  А З

1 2 . А I

5  Ы

4 Ы

Д а й н а

м

218,8*
2 2 ,2 4

5,76
МО

148,90

43,65

В е с

кг
33,91

13,92

2,28

3,56

22,92

4,33

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

г о с т

8480-6310200

59*1-6?

69ZT5?

'Q

кг/сМ2

340Q

2100

3150

н-°

позиции

0 1

Д и а м е т р

СТЕРШИЙ

мк

5Ь р Т

Кол'бо

СТЕРШИ

шт

38

Предварительное
К А П Р Я  Ш ЕИНЕ 6 АРМАТУРЕ, 

КОНТРОЛИРУЕМ ОЕ ПРИ 
Н А Т Я Ж Е Н И И

G o ,  К-Г 1 С М г

H2Q0

ЙРОДАРШАЬНОЕ
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

6 АРМ АТУ Р Е  ПЕРЦ, 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г / о м г

989Q

т к п А Н  u  U- П Е Р Е К Р Ы Т О Й  М Е А Е  З Ш  Т О Н К И Е

т. П Ш Н  [ ) P 1 ! i , 5 - 5 & . l 5  С.  О Ш У Ш Ш  4 E P T E W  К Р Ш Ш Ш

КибАОДЧМОЕ
Н А Т Я Ш ЕН И Е

{  СТЕРШ ИЙ 
t(o 
tV

2195

С Е Р И Я  .
Ц Ц - Н -  4

б Ш С - с
1 е
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е 15 т л д .ы ш ъ  м а го м  с т е р ш е й  П Л А Н

) 5 1 3 5 0 , Ш  С Ч ш 5  S O  I 1 5

f f - Е 3 3

Г
Ь ; ■ т - h -

< - I §

С 1 5 / Т  V * L 5 Т Е 0  ' Ч - 0 ^
.  К З  \ ч С 1 5

\ Д Л Я

т\ 2 - L
, ЗлщиТЦЫЙ СЛОИ ДО HU3A 

РД-БОЧEtJ ЛРМАТ8РЫ ZOMM 
К? Д .  _K3

Щ 0 [ © Ш 5 ^ Й 1

Р а с ч е т н а я  с х е м а

_____ t p  -  5 4 0 0  j.

П Р И М Е Ч А Н И Й ,

i .  П О В Е Р Х Н О С Т Ь ,  О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  С И Л К О М  t ,  П О Д Г О Т О В И Т Ь  
Н О Д  ПОПРАВКУ.

г .  А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  ем л и с т ы  2 9 ,3 0 ,3 3 ,3 5 - 3 1  
3. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  см. листы 2 5 - 2 7

1 5

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я Спе  Ц, И <М1 К Л  ц, н я , 
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

Ьес панели кг £665 Наименование Марка Кол.
||ГТ

ВЕС - 
кг

Цбъ ем  бетона мг 1,066 Каркасы 0 10 6,0 0  1
Приведен»АЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см 12,70 ' к т 1 12,95

Расход

СТАЛИ

Ьс ЕГО

кг
43,43

С етки

СЧ 3 4,16 ~
НА 3 М2 ПАНЕЛИ 5,69 С6 1 0,39

С15 г 3,96 "
НА 3 М* БЕТОНА 46,37 Монта» петли Ш >1 4,00 "*

Проектная марка бетона

ЮУ
/см?

500 Напрягаемые
стержни

01 12 15,99
Кави новая ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К моменту отпуска 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

210 ЬСЕГО : 49.45 '
ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ "̂

Нагрузки, 
приложен к
ИЗДЕЛИЮ

Расчетная

кг/
/м4

600 Диаметр

АРМАТУРЫ
мм

Дайна

м

В ес

КГ
ГОСТ Кч

кг/см4Нормативная 500

Йорпдаит. ДЕИСТ 550
5Bf>! 103,62 15,97 2420-63 10200

НоРМАТ С0БСТВ. ВЕС ИЗДЕЛИЯ 520 14 Д Е 9,02, 10,90
5724-Й1 3400

1 2 A I 4,42 4,00
Расчетным прогиб

С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ нормативной 

НАГРУЗКИ

1 3

2100
5 B I 6 7,11 10,39

$ 31501254 ц ы 56,16 3,62
т

5 Ь 1 79,04 4,55

X a F A K T E  P M C T W K A  Н А П Р Я Г А Е М О ! )  А Р М А Т 9 Р Ы

N -  

п о з и ц и и

01

Д и а м е т р

с т е р ж н я

ИМ

5 Ь р 1

К о л -  ь о  

СТЕРМНШ 

ыт.

12

П р е д в а р и т е л ь н о е

Н А П Р Я Ж Е Н Ы Е  В  А Р М А Т У Р Е ,  

к о н т р о л и р у е м о е  л р ч ' 
н а т я ж е н и и  

( Г о ,  1£.г /  е м г

2000

П р е д в а р и т е л ь н о е  Н е о б х о д и м о е

НАПРЯЖЕНИЕ  
В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

к г/ е м г

W 0

н а т я ж е н и е
1 С ТЕР Ж Н Я

N .
КГ

15 10

К П а н е л и  п е р е к р ы т и и .  ш е н ш е ш н ы е С Е Р И Я  
Ц . Ц - П Д  . J

7 3 т П * " г * '  п "  "  , к  п П п *  Л У Б О Ч Н ЫЙ  Ш 1 Е Ш .  А р М И Р О  2 A H U B
и л д — Ё 3 - .„ Я  1  
ь н м м  а и с т  

1 В  1 0
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X aPAKTEPUCTUKA ИЗДЕЛИЯ

5 е с  п а н е л и
л . к г 2665 Наименование Парка КрА

ШТ-
В е с

КТ
ОБЪЕМ БЕТОНА м * 1,066

К а р к а с ы
К З 10 4.00

НРиВЕДЕИНАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см 12, ТО К Т 1 12,95 ’

Расход
ЬСЕГО 55,11 С 4 1 4 .14^

НА Ь г  ПАНЕЛИ к г 6,56 LETKU С6 1 0.39
СТАЛИ С16 2

на! м4 бетона 51,45
4,39

WOHTADt. ПЕТЛИ П 1 4 L по
Пр о е к т н а я МАРКА БЕТОНА 300 ЙМГРЯСАЕмЫЕ

01 24К у б п к о в а я ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА
210

СТЕЙМИИ 21,29

К МОМЕНТ? ОТПУСКА
« V/иЛ В с е г о  : 55.  m

НАТЯНЕН и я  НЕ М Е Н Е Е
'ОМ ВЫБОРКА CTAAU НА ЦЗДЕАЙЁ~

Нагрязни, Ра с ч ет н а я &00 Диаметр Длина Ьес Р п г т R q

ПРИ МШЕН К Нормативная.
7 т

670
АРМАТУРЫ

МП м к г кг /см2
ИЗДЕЛИЮ

Норм длит.деист
/ о т

520 5Ьр| 138,24 21,29 8480-63 10200

нпо мАТ  гпсюта. ш а с а ил 320
14 A ffi 9,ог 10,90 1*1* 3400
12 А1 4,48 4Г00

Э1»ГЬ1

И ш Г
РАСЧЕТНЫЙ прогиб

1

i f

1 Ш . И.53

3150
С ЧЧЕТ0Ц ДАМТЕАЬНОГО, 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 1993 4 Ы 24,10 2,90 Ш 5 3

направки Ь Ы 79J4 №

С в ц м  u u  ц  и я

и

X APAKT&PUCTHKA НАПРЯГАЕПОи KPKATmt

Расчетная схема

J  f c g w _____|

П р и М Е Ч А Н И Я - .
ДиАМСП КоА-60

СТБРЯНЯ
1 .  ПО & Е Р Х ноеть , О Т М Е Ч Е Н Н О Ю  З Н А К О М  't4, П О Д Г О Т О б Я Т Ь

под покраску *
2. A p m a t s p h w e  и з д е л и я  о м . листы 2 9 ,з о ,з з , w - з г  

З .О п А л а в о ч ш Е  с е ч е н и я  и д е т а л и  ем. листы  2 5 -2 7 .
0 1

мм

5 Ь р 1

шт

2 4

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е
Н Л П Р Я М ЕН и Е в АРМАТ? Н Л В Р Я Я Е Н И Е

ОТЕРи н е Ц  р е ,  K O H T P O A U P 4 E T T O E  
П ри  Н А Т Я И Е Н И И

С)о, кг/см4

11200

Предварительное

6 АРМАТУРЕ ПЕРЕД
б е т о н и р о в а н и е м

и г  /ем 2

9890

Й е ОБАОДММОЕ 
Н А Т Я М Е Н И Е  
I  С Т Е Р Н Н Я  

No
ч г

2195

т к

1973г.

( l A H E M t  n E P U P N T I t l t  HIE А Е 3 0 6  ЕТО ЯНЫ Е

П а н е л ь  Пк В - 5&.15 п. Ощутим» ч е р т е г  А р м и р щ ш

СЕРИЯ
1 И Г - 0 4 - 4

& № № С  А И С Т
1Ь 1 н



1'1в а к т ы о т > п и т о м п е ш ей  п л а н " 
' s o w n  к т я р ц а и  панели ------- е 1S

__У№ ■ /

3•ЗУ*

о-о**«Г

1
\ /У/_л1 угту

L J м у h а
ТМ_ —г4- 

'

Х а р а к т е р ы  с т и  к а  изд е  а ия

6>ЕС П А Н Е Л И КГ 28 Ь5
Об ъ е м  Б е т о н а мг 4,ОЬ6

"Пр и в е д ё н н а я  т о л щ и н а  бетона см 42,70

Ра с х о д

СТАЛИ

В С ЕГО ;

КГ
60,49

НА ]мг  ПАНЕЛИ 1,21
56,74н а 4 м4 б е т о н а

М а р к а  б е т о н а 300
КубИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

КГ/
т г 240

На г р у з к и , 
ПРИЛОЖЕН К 
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

7/м4

4250

Н о р м а т и в н а я 4050

Норм д л и т , д е й с т в 900

НОРМА! С0БСТ6 ЬЕС ИЗДЕЛИЯ 320

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

4
882.

Расчетная с е̂ма А Р И М Е У А Н И  Я'

^ ч ^ 6 п И « т

{ Р=5700

Й о д Е ПО»П>!а С x i  ®Т И Е Ч С н н а ю  З Н А К О М  ^ п о д г о т о в и т ь

г .  А р П А Т У Р Н Ы Е  Ц З Д Е Л й Я  СМ АиСТЫ 2 9 ,3 0 ,3 3  3 5 -3 ? - 

5 . О п а л у б о ч н ы е  с е ч  с  н и  я и д  с т а  ли  с м .  д и е т ы  -75-11

С п е ц и ф и к  м П П Г
А Р М А Т У Р Н Ы Х  Н Е Д Е Л И М

2 7

Н А И М Е Н О В А Н И Е

т ---------------------------------------- Л .
Ь ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Д и а м е т р  
арматуры  

ми
5ЬрЦ

44 А 1

12 М

5ВГ

4 И

3 6 1

Д а н н а

и
472,80

9.02.

«1.46
74,41
28.80

82.88

Ь ё с

кг
гш

1090
A.OQ

11,53
2,90

Ш

ГОСТ

5ИМ4*

б т о

w /ем1
•102.00

2>Ч00

г4оо

ЫЗО

Х а р а К Т Е Р М С Т й КА н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

позиции
Ди а м е т р

с т е р щ н я

О*

мм

56р1

Коа- М
ЬТЕРЖНЕ11

шт

30

П р е д в а р и т е л ь н о е  

ш р я ш е н и е ь  арматуре 
КОНТРОАМРУЕМОЕ ЛРи 

НАТЯМЕНиН

бо, 1СГ/СМг

41200

Предварительное
НАПРЯ WEHUE 

ЬАРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАН.

к г / о м г

9800

Необходимое
Н А Т Я Ш Б Н И Е  

{ СТЕРШИ Я
N.
КГ

Я19 5

т к

i m i

П Ш А »  nEPFRPbITUW W Е Л 8 3 О S Е ТВ И И Ц[
П д и к А Ь  f l i M 1 . 5 - 5 f t  4 5 п О П А А У Е Л Ч Н Ы И  Ч Е Р Г С Ш .  I p u u i h u i u u c

с е р и я
4ИР - 0 4 - 4

ЬЬШЧСК. I AUCT



С16уклааывмь цапни стермнеУ ,,,,,.
БОММ к TQMUM ПАМ.Е.М1 11 А /V H

\  3a u ,u t h w  сдой до н й з а ~ 
т о ч с й  AMWWPW 20 ИМ

W  K 2

Расчетная схема

lp= 5200

П Р И М Е Ч А Н И Я  ■

I .  П О В Е Р Х Н О С Т Ь , О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  з н а к о м  ^ п о д г о т о в и т ь *  
под  п о к р а с к о -
I А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  о м  л и с т ы  30,33,34, 36,37.

3. О П А Л У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  И Д Е Т А Л И  о м л и с т ы  25-27

Хармитстикд изделия
6 Е С  П А Н Е А И кг 2435

О б ъ е м  б е т о н а м4 0,974

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а см С ,73

Р а с х о д

CTAAU

В с е г о

кг

43,34

НА U *  П А Н Е А И 5,66

НА 1 М4 Б ЕТ О Н А 44,50

М а р к а  б е т о н а

7/см*

300

Ку  в и к о в а я  к МОМ 
НЛ ТЯ Ш ЕН

ПРМООТЬ БЕТОНА 
ЕНТУ ОТПУСКА 
ИЯ НЕ МЕНЕЕ

210

Н а г р у з к и , 
п р и л о ж е н  к
И З Д Е А И »

Р а с ч е т н а я

КГ/

800

Н о р м а т и в н а я 670

Н о р м . длит, д е й с т в k 520

НоРМАТ СОБСТЬ ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С У М Е Т О М  Д Л И Т ЕЛ Ь Н О ГО  
Д Е Й С Т В И Я  НО Р М АТИ ВН О Й 

Н А Г Р У З К И

1
£Р

_ L
im

С п Е Щ М  Ф и к Т и , и  я 
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

1 5 а

28

Н а и м е НО ВАННЕ

„  к а
Каркасы  —

С е т к и

М о н т а м , п е т а м

Н а п р я г , с т е р ш  0 2

М а р к а

КЗ
С5
С6

r n F
Ш

шт .

ОБЩ. ВЕС 
кг

10

л

В с е г о  :

\ \

12,22
3,78
4 »

Й.ОО
13,77

43,34

Выборка стали на изделие

t

Ди ам етр
•арматуры

ММ

Д л Ш

м

В е с

КГ
Г О С Т Ни

^ / е м *
5ВрЗ 89,42 13,77 343043 10200

14AI 8,52 10,30
57tf6f

3400

12  Ш 4,48 4,00 2100

5 Ы 40,76 6,30

4 Ы 32,30 3,20 6727-5$ 3150

3 B I 104,60 5 ,7 7

А Р  А К Т Е Р  И С Т И Х А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  АРМАТУРЫ

Г -
поьидии

02

Д и а м е т р

СТЕРШИЙ

ММ

5 bpf

К ол-во
СТЕР ИНЕЙ 

ш т,

л

Пр е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯШЕНИЕ В АРМАТУРЕ
к о н т р о л и р у е м о е  при

НАТЯ WEHUU
Go, кг /ом2

8000

Предвлрм теаы йр
НАПРЯ НЕНЦЕ В 

Арм атуре  п е р е д  
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

КГ/ом2

7380

Н е о б х о д и м о е  
НАТЯШЕНМБ 
I СТЕРШИЙ

Но
к г

1 5 7 0

Т К
"  '  " П а н е л и  П Е Р Е К Р Ы Т И И  W E A E 3 0 6  Е Т О 1 4 Н Ы Е -т1

о. •
п

м з ,
П л н е а ь  1 Ш 6 - 5 М 5 п .  О п А А У Ю Ч И й и  Ч Е Р Т Е 1 Н .  A p m u p o a a i u e ВЫПУСК

1 Й
лист

53



»бчкмкд.ыблть шагом ш у м н е й
/ Sflnw К W U>M 4 « А Н Е А Ц  | , Л  Л  -

X  А Р А К Т Е  Р U t T  Ц К А Ц З Д Е Л и Я

\ 1 Ш Й Н И «  «лам ~ А в  H u t » A ~
? K WE U K ? w f c T < j » w  гам м " 

М  (Ц

. ЗАХ6АТХ

гчоЗшт.

Р КС Ч Е Т Н А Я  СХЕМ А

п и ш и ш т и  i n  n i i i i i i

R p W  М Е Ч А Н  U5M

1 .  Пи&еРХН00ТЬ, ОТМЕЧЕННУМ ЗНАКОМ ^  МдРОТОЬИТЬ 
п о д  п а к ? к о к у .

2. Арматурные нздеанЯ ем. листы 3!),33,35-31 
э.Ошузочныг оеченця и д &талч ем л исты 2Ь"-П

k e ПА К ЕА и КР 2435 Н а и м е н о в а н и е М а р к а КОЛ Общ. вес

О б ъ е м Б Е Т О Н А м3 0,904 шт. КГ
V  л .  r t t l К З 10 8,00

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  бетона см 12,43
14 л г & Л 4 01

К8 1 J0 «5П
ЬСЕРО 51,40

8*1 КС-
Р а с х о д

о т аам

С5 1 3,48
НА i М2 ПАНЕЛИ КР 6,12 С е т к и С6 1 0,39 •

СО ПО 016 г г 4.38НА 1 МГ БЕТОНА э *, 1 ' Монтаж, летая П1 4 4,00 ,
М а р к а  б е т о н а 300 НАПРЯЛ СТЕРШИМ 02 23 18.63

Кн е и ш а я прочность б е т о н а * / г 2Ш
ЬСЕРО ’■ Г 51,40

& пи^ЬНЧН ЩНУи&К 
ШЯШЕНМЯ НЕ МЕНЕЕ

/!М В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

На гр у зк и , Р а с ч е т н а я 1250 Ди а м етр
ш турм

мм

Д л и н а Ь е с
ПОРТ и

OPUAOIHEH.K Н о р м а т и в н а я кГ/ 1050 м КГ w / m t

U3AEAMW
Норм ДАИТ. ДЕЙСТВ ъ 900 5 Ь р » 128,98 18,63 8480-63 10200

Нормах  еа ВОТЬ ВЕС ИЗДЕДиЯ
14 А Й 8,52 10,30

5181-&f
3400

12 А Т 4,48 4,00 2100
Расчетным  прориб t

_ L
1110

5 Е>1 13,56 11,40
е учет о м AAUTEAbHOPO f

«р
4 W 28,80 2,90 6124-53 3150

ДЕЙСТВИЯ НЙРМАТ и6ной 
цагру зк и г ы 16,00 4 ,п

И П Е Ц и Ф Ц К М и я  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

29

Х  А Р  А К Т  Е Р М С Т U K A  Н А П Р Я Г А Е М О Й  АРМ АТУРЫ

Г

поьиции

п

А й  А М ЕТР 

ОТЕР ЮН Я

М М

5ЬрП

Кал- fed 
стер юней

шт

г ъ

Ц р Е Д & А Р и Т Е А Ь Ш  
НЛПРяМЕНмЕ Ь АРМАТУРЕ 

Ш Р Т Р О Л  Ц Р У  Е М О Е  HfM 
Н А ' Т Я  М Е Н М М

0 о ,  к г / е м 2

и г о о

ГК П а н е л и  п е р е к р м т и й  ш е л е ш ш н ш

М3, П а н е л ь  П К  1 1 5 - 5 3 . 1 5 п.  О п ш ш н ы й  ч е р т е ш . л р ц ц ш л ш

ЙРЕДШМТЕАИШЕ 
Н А Ш М Е Н и б  Ь 
АРМАТУРЕ п еред  
KET0HUP08AHUEM 

к г/в м 2

9860

Ц Е й б Х в Д Ч М О Е
Н А Т Я Ж Е Н И Е
1  р т е р м н я

н»
КГ

2195

D E P U A
Ц Ц - 0 4 - 4

Ъ * А №
16

л и с т
2 4  ’
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£ >

25 0 *  2 2 . - 5 5 0 0
5 W

S

8

„ U A U 't u n 'k C '1 при­
н ять  b ПРЕДЕЛАХ 
- го - « о  w m *

©
С е т к а р о с т Ш - 6 6  

1 4 0 0 » 5500

С а е и и Ф и к А и и я  с т о  н а  э л е м е н т

N2

поз. СЕЧЕНИЕ
Кал.
ЮТ.

A A U НА fee с , кг
Поз.
мм

НАТАЕМ
М

V№
3A9MGWT Элемента

1 Ф Ш 23 1440 33,12 1,82
4,33

г ФЪЫ 8 5700 45,60 2,51

С е т к а  С1
с е р и H - U - 4 4 - 4

ь ы а у с к  1 6

а >

250 »20 = 5000
5200

С ^

_34

нЬ t  л и ч и s с" п р ш +я г е

& ПРЕДЕЛАХ -2.0-180f«

t6 T K l Z t f m o *  Гаст ц т е

С п Е ц и ф ц  К А Ц Ц Я  C T A A U  Н А  Э Л Е М Е Н Т

М-°
ПОУ

Cehehue
кал

шт

А А и И А Ьес КГ
поз

мм
НА ЭЛЕМ.

м
Н А

Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 4>ЗЫ 21 1440 61,24 ш
3,35

4 Ф Ъ Ы 6 5200 41,60 т

С е т к а  С З
с е р н а  Ц-Ц-О^й

ь ы п у с к  16

© -

X
til
£
a :=£

<£
л

S

254} Л 21*  5500

5700.

Й

су

6АРЯЛНТ
СЕТКи.МЗШШИ'

(КЕМОЙНАШИП

Сет к а  | | 1 ^ ^  ГОСТ M i-6 6  

, Ш Ч Ч Ш П  „С" ПРИНЯТЬ Ь 
' ПРЕ А Е Л АХ 10~ИО ММ"

О т е и , и ф Н К А и , и Я  С Т Л А Н Н А  Э Л Е М Е Н Т

N - кол

шт

А л и н а Ь е с , к г

ПОЭ
C f V K U E п о з

мм
НА Э Л Е М  

М
нл

Э Л Е М Е Н Т ЭЛ ЕМ Е НТ А

ь фЬЬ т

7

1 1 4 0 2 6 , 2 2 1,Н Ч
3 , 6 3

г ф З Е > 1 5 7  0 0 5 9 ,9 0 2 ,1 9

Сетка  f f j 250!^3 Гост«47А-бб
1400 l1 52S0

„ й Е А и Ш й У  „С" П Р И Н Я Т Ь  Ь И Р Е ^ Е -
ААХ-го-гзи мм

СПЕЦЦф U К AU,UЯ СТА ЛМ НА ЭЛЕМЕНТ

г-
поь

tEHEHUE
Кол
шт

A A U НА Ь е с , кг

поз
ММ

НЛ ЭЛЕМ
-м

нл
ЭЛЕМЕНТ элЕментл

1 Ф ЗЫ 22 1440 М.68 1,74
4,1Е

5 Ф з ы Ь 5500 44,00 2,42

т к

с Е Т К А С 2
Се р н а  Ц Ц -Й -А

Ьы пуо к  16
С е т к а  С4

серн я ИIA -04 - 4
ьыпуок 16

П А и Е Л и ПБРЕ RPbITU- U Щ Е Ш  Й6Е Ш  Й М Е
С EPUA

1 Щ - - Й -  к

1973г. С Е Г k U- И - С4 ЬЫПУСк ЛИСТ
16 |___49



© -

2 5 0  H 9 - - 4 1 5 0
50(10

§

b E M m i n  „С П р Ц И Я Г к '  

b m ^ E  A M  (IO-150MM.

©
с е т и  J P l i iso lij) рост й и -66

то  % то

Cneu,uq>иклиия с т а л и  н а  элешент

d a
поз.

Се ч е н и е
т.
ЮТ.

А  К U  Н А В е с , к г

ПОЗ
мм

НА ЗАЕМ 
М

НА
Э Л Е М Е Н Т э л е м е н т а

1 фЗЬТ 2 0 1ЧЧ0 Ш 8 1,58
3,78

2 Ф ЗЫ 8 5080 40,00 2,20

Сетка  С5
с е р и я  Щ 1 - 6 4 - 4

ьыпуск 16

© -

©
И Р М М Е Ч  A H U E !

Сетка П  изготовляется  
шириной MQ,д л и н а  
С Е Т К И  U60 мм

У “ \ л

г "
Оосм

о

о«Асм

- ч о-Я"

р 300 200 ,  300 ,2 0 0 Я . *
((«О

35

С П Е Ц И Ф И К  А Н и Я  О Т А К Ц  Н А  Э Л Е М Е Н Т
№

Се ч е н и е
Кол А л и Н А В е с , кг

т ыт
П О Ъ .

мм
НА З А Е М  

М
нл

Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

f Ф Ш 5 460 2,30 0,13
0,32

2 Ф ЗЫ 3 1180 3,54 0,(0

С е т к а  П СЕРИЯ 1 Ш - 0 4 - 4

ВЫПУСК 16

G>
< * >

sfl

300 200 300 т зоо

« И

«оI

ПриюЕЧАНЦЕ--

Сетка С 6 изготовляется 
ширина)! 1480, длин а 
сетки - 460 мм

С(1£и,ифиКАН,иЯ С Т А Л И Н А  Э Л Е М Е Н Т

Wa
с еч ен и е

К О Л А к и н а Ь Е О , кг

поз ит
ПОЗ
мм

НА. Э К Е М  
М

нл
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

{ Фз 61 6 460 2 , 1 6 0,(5
0,39

г Ф З Ы 3 1480 4,44 0,24

Сетка Сб
с е р и я  U U - M - 4

вы пуск  18

1 5 ,

©

Линии
СГИБА

(50 it 3 5 * 6 Ц Р 0
5550

Т5'

ш
©

СПЕЦИф UKA ЦИЯ, СТАЛИ НА ЭЛЕМЕН*Г

V-

поз.
С е ч е н и е

Кол
И 1 Т.

A A W И А Вес , кг
(10).мм

Н А  Э Л Е М  
М

Н А
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 ф5 ВТ 37 (400 51,90 7,38
11,83

г ф4ЬТ 7 5550 38,85 3,85

Сетка С8 с е р ц я  U-II-04-4
В Ы П У С К  1 6

ГК lUtlEHV nHERPMTt t l i  ШЕАЕ305 ЕТОНКЫЕ С Е Р И Я
!ИЫ4 '■k

ПЗг С Е ПП8 £ 5 Т СВ В Ы П У С К
18

л и с т

30





л и н ии 
С ГИ Б А  \ Ь ы р е з а ч ъ

©

Гт м е с т у

Л и н и и  
Т Г Ц Б А  \

*------
1

*—
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/

ьии

Г
т !----------

/

/ уии

1-5 --- — 3 L - -
Г т - и т  п г \

I
л/ Г - з и 1

|- | »*

/ 1
<л о(О

1
I

%<>2
||1 ус.

1 ОО

\ \ \ V / T \ Z ___ / ______ А
[ и

оГ«Ч
)J L

. <50 , «10 эда *  5 *  <ооа 1 w e <50

<500

15

т

<330

25

а го

П р и м е ч а н и е :

С t: T K A  С13 U l C O T A b A U  Б А Е Т С Я  
ш и р и н о й  <500 м м ,
Д U Н А  С 6 Т К  U  -  ЧбО ММ.

С О Е Ц и ' Т  U К  AU,  U  Я С Т А Л И  И А  Э Л Е М Е Н Т

К 5
поз

CE4EUUE
ш
шт.

Л  A U  Н А Ь е с  ,  кг
Паз
м м

НА З А Е М .  
М

Н А
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

{ < И Ы 1 4 6 0 1 , 6 6 0 ,3 6
1 ,9 8

г Ф 5 В 1 Ч < 5 0 0 4 0 ,5 0 и г

Л И Н И И
Ьм р е з а т ь  Пв

линии
С PUPA 37

-+-----------

I / 
j  /

D e v  \ / _____

" У

И
5 t

j - i
р а н

h“ — Г " S
А 1 М

/
н V*.

g
/ ,

9

/  1 9
S
1_ ^ Т ‘

I

А99

и1

л ! \ \ _______ \ V t J / /
96 1 

150 ,< 0 0

© и  ----------------

200 *  5 *< fl0 Q <60

,9 0

150

< 5 0 0

И*

1 -

гз

к г я

I2 5

<310

Чго

П р и м Е Ч А  h u e :

С е т к а  С14 u i i - o t a b a  и б а е т с я

ш и р и н о й  <500 ММ ,
Д А и Н А  C - f l K U  -  4 М >  ММ

U e u , U 4 i U K A U , U «  С Т А  A U  Н А  Э Л Е М Е Н Т

К ?
поз

CEUEHUE
Кал.
и т .

i  A  U  Н  А Ь е с  , КГ
поз.
мм

НА ЗА ЕМ  
М

НА
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 ф э ы 8 4 6 0 3 , 6 6 0 ,5 П
г ,  <9

2 Ф 5 В 1 1 < S O O < 0 ,5 0 1 , 6 2

С е т  к л И З
С Е Р И Я  н и  - Н - 4

С е т к а  с  14
с е р и я  U U - 0 M

ь ы о у с к  16 ынпчск. 18

Г К П а н е  л и  п е р е к р ы т ы й  и е а е з о е е т о н й м е
t  Е  р  U  Я  

Ц Ц - - 0 4 -  А
b w i i w j  А ист913г Сетки С13,у4
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П P U M E 4 A H U E - '

С е т к а  С-15 U 4 P 0 T A B  а  и  в а е т с я  

ш и р и н о й  1500 м м ,  
д а н н а  с е т к и  -  4 Ы ) м п

С я Е Ц и Т и К А Ц Н Я  й Т А А И  Н А  Э Л Е М Е Н Т

№
паъ

Сечение ы
м т

4, А и Н А Б  Е С  ЕР
ПоЪ
!П к

НА Э Л Е М . 
М

НА
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т *

{ < И Н 8 460 3,68 0,36
1 ,9 1

2 < * 5 Ы 1 1500 10,50 1 ,6 2

П р и м е ч а н и е :

С Ё Т К А  С16 U ir O T A M U B A E T C *
U U P U  н о й  1500 мм,
цли Н А  C E T K U  - 4 5 0  мм

С е т  it а

т к
1973 г.

Б е р  и  я  1 И 1  - М  - 4

________  Ьь\р ч с к  1 8 ______________________________________

П  А  Ц Е Л II- П Е Р Е К Р Ы Т И И  И  Н  Е 3 О S Е Т  0 К П !  Е 

Cetrh С15,ш

С ПЕЦ ИФ ИКАЦ ИЯ С Т Л А Н  Н А  Э Л Е М Е Н Т

н *
даь Се ч е м

И л .
1ЛТ

А  А и Н  А 6 Е С  ,  К Г
m
мм

Н А  ЭЛЕМ.
м

НА
ЭЛЕМЕ НТ э л е м е н т а

{ ф 5 Ы в 1 6 0 3,68 0 ,5 4
2 ,1 9

2 ф 5 Ь 1 7 1504 10 ,5 0 1 . 6 2

Сетка 616
БЕРИЯ ЦЦ-вД.-^ 

Ьъшчи 18

Се р и я  .
1И А -0 * - 4

6WW0K Лист
1 8 5 ?
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С П Е  U, ц <p U К М 1 . И Я  6 T  A  A U  Н »  - 3 A E M E H J

N«

m
С е ч е н ц е

In
HIT.

A  A U H A Ш  K t

К Ш ц ш Г
MM

Г н А Э А Е М -
M

HA
Э А Е М Е Н Т Э А Е М Е Н Т А

i < Р 5 Ы 55 дчао *15,00 И, So
Й . Ц

t 4 A b I 4 5550 34,45 3 .8 5

Серий iM l- 0 4 -4

bwtw*

С Л Е Ц . Ц ф Ц Ж ' й Ц Ц Я  С Т Л А Н  НА ЭЛ ЕМ ЕН Т
№

Г Щ

i

Сеченые
m

Ш Т .

A  A U H A Ье с , кг
НОЭмцим

MM
К Ш Б М .

M
Н А

Э Л Е М Е Н Т Э Л ЕМ ЕН ТА

< И Ь 1 г 560 m одн
0,55

2 4 > 5 6 I 4 40Q 2,40 0,Чг

39
&!

ujА»
h

I

Я 20 -
~ТЧ

----- 1“

CD
Сп t i A « v « K A i g u i  о т а а ц  н а  э л е м е н т

И*
Сечение

Кал. A a u h a Ь Б о , КГ

П«5. tort. наънццц
мм

НА ЗАЕМ 
М

НА 1
Ш П Е Н Т Р * « « Н Т Л

i Ф Ъ Ь 1 С6 205 3,24

Л <? 3 6 1 2 M Q 2,48 й Л &  1

К а р к а с  К i
СЕРИЯ W U -M -4

Ьыяуек 16

<oe * m

4W
.3 la ~

®  ©

СПЕИИиКАЩЦЯ ETA AU НА 3AEMEW

№

М Ь -
Сеченые

м .

ш т

A AM Н А ЬеС, *Г
(10Э.
м м

Н А Э Л Е М .
м

Н А
Э Л Е М Е Н Т жемвнтл

1 < И Ы Сб 205 3 , 2 4 0,32
0,58

г ф З Ы 1 1ЧЧ0 2,88 0,46

К а р к а с  R 2
Серия  l l iM 4 * 4

Ьмпчск (6

lh E A E 3 0 J  f  T  I  И Н Ы Е

К А Р К А С Ы k 1 ,  К З -

DE pud
J L i i H i i -
Ш ш Т Г Ш Т '

( 6 I и



ими»;
. .  - i

г о 50 ч а о  *  t i *  н о с 50
«Г»Г

_2 0 ^

1 4 . 4 Q

/

©  ©
Т Ш й Г Т Г Ш й Г Я  ft T  А л и  Н А  Э Л Е М Е Н Т

N?
Се ч е н и е

, Ы - Д л и н л Б е с  , нг
поз № позиции

мм
НА ЗАЕМ 

М
НЛ

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

i Ф 5 Ы 16 205 3,28 0,51
0,80

2 < И Ы г М О 2 ,8 * 0*29

К  К  Р  К  А  с К З C E P U A  I M t - Q A - A

Ьыпчск. 1 8

kO

ад ЯРО <7=1400
1 4 4 0

20

0  ©
С П Е Ц  U ф и к л ц и я  C T A A U  НА Э Л Е М Е Н Т

(Р-

поз
Ce h e h u e

Код

шт

А л и н  А Ь е с  , к?
пози ц и н  

М м
Н А  Э Л Е М  

м
Н А

Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 Ф 4 Ь 1 8 150 1 , 2 0 0 , 1 2

0 , 5 6
2 ф 5 Ь Т г 1 4 4 0 2 , 8 8 й,чч

К а р  к - а с  К 5
С е р и я  Ш - Ь к - к
Ь м п у с к . 1 6

чо ^

i\

X
> fc"

сО

спГ «>
щ.__

20 50 100 * 13= 1300 50
, <©' ’ га ~

ж тш

Ш

©

Q*

1Г> 1Г»
Осч

160 100 <1 5= 150 0 Ц ОО ь 6  =  2 4 0 0 100 * 1 5 * 1 5 0 0 ,160
1ГЗ

5 0 2 0

J 5 Q 0 -
а

м дао

ж
^ Щ Г ж Щ Н Ж г )

is.. з ш Д У  ,ia ч_у

С п Е ц и ф  И К А ц и Я  С Т А AU Н А  Э Л Е М Е Н Т

К *

п о з -
С е ч е н и е

КО А 

ШТ

А  А  и  Н А Ь е с ,  и г

п а з .
м м

Н А  ЗАЕМ. 
М

Н А
Э Л Е М Е Н Т ЭЛЕМЕНТА

1 0 ) 5 6 1 1 6 2 . 0 5 3 , 2 8 0 , 5 1

1 , 3 02 < $ 5 6 1 1 т о i m 0 , 2 2 .

Ь Ф 8 А Ш 1 1 4 4 0 1 , 4 4 0 . 5 П

П  Р  и  М  Е Ч  A H U  F

&TEPWHU № ■ (£) VlPUfeAPUTb 
С О Г Л А С Н О  Ч Е Р Т  Е М У  К  0T EP W H K I 
Ш ( Г )  к .А Р  Н А С А  Э А Е К Т Р О Д У -  

m o u  e b A p H o d , Ь ш» = 6 мм

К а р к а с  К *» с е р и я

ЬЫПУСК.

С О Е Ц и ф ' Ц  К А  и, U  я  С Т А  A U  Н А  Э Л Е М Е Н Т

Н°-
Се ч е н и е

Кол. А л н н а Ь е с  , к г .

поз ШТ. позиций
Мм

НАЭЛЕМ
М

НА
э л е м е н т ЭЛЕМЕНТА

i ф Ю А§ 1 5120 5,12 3,53
2 Ф юл® 2 1500 3,00 1,85 1,43
3 Ф 5 Ы { 5120 5,12 0,&в
4 ф 561 31 205 1,54 . U 1

К а р к а с  Кб С Е Р И Я  1 И ^ - В А - 4

Ь м п у о к .  1 6

т к П а н е  а и  п е р е  к h i t  и н ш е а е  з о в е т о и н ы е С е р и я
I 8 U - M - 4

т з г . К A P R  А С И  КЗ ^  КВ Ь ы п у с к

16
Л и с т

55



46 5 0 Г г )  ( 4 4 . ( 2 ) ( 6 5 0

+ /  /  \ t fsi
~ f ------------- ------------------------------- П Г tft<b

(60 ( й О < Л 5 =  1 5 0 0 k a a ' . б - г ч о о ( 0 0 H 5 - ( 5 0 0 (60
AO

5 П 2 0

ioo_jjT (5

Э60>М-1ЦцО

Г Х 15 15

Э60ЙНЧЧ0

т

-4™^

! Z

ПРИМ ЕЧАВ Ц£:

Ст е р ш и м  ао з нци и  (z) 

ИРИЬАРИТЬ йоглксно ч е р ­

т е »  Ч К CTEPWHW ш и ц и ц  

(Г) П 9 Ш К  ЭЛЕКТРОД У Г0- 

Ьйм СШК.0Ч hull, -  6 мм

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  СТАЛИ * НА ЭЛ ЕМ ЕН Т
К *
НОЬ-

С Е Ц Е Н М Е
КОЛ.

шт
Д л и н а б е с , кг

ПОУ
мм

Н А  З А Е М  
М

Н А
Э Л Е М Е Н Т ЭЛЕМ ЕИТЛ

i <1>эч а1 1 5420 5,12 6,91

12,95
2 ф1ЧЛ1 2 1650 3, 50 5, ад

ь ф5 Ы 1 5120 5,12 а ,и

b Ф 5 Ы 54 205 1,59 Ып

К рк. р̂ с КП
СЕРИЯ U U -0 4 4

ЬыаУСК 1&

(Ш . 660 М  - ЛМЦО . 2.1

П р и м е ч а н и е

Ст ё РМ НИ  Г\ОЬ. ( & )  ПРНЬАРМТЬ 
СОГЛАСНО ЧЕР'ТЕ-ШУ К СТЕРЮНЮ 
ПОУ ( Д  ) КАРКАСА , аАЕКТРОДОРО- 
bOJ XbAPKOli rijob= б ММ

С ПЕЦЦф UKАция СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ
№

C E 4 E H U E
КОЛ. Д л и н а Ь е с , КГ

1(05 ШТ. коз.
мм

Н Л Э Л Е Р 1
М

Н А
Э Л Е М Е Н Т э л е м е н т а

1 фт чл ! 1 5220 5,22 6,3 (
1 Ф1ЧЛ1 2 1650 3,50 3,99 , 12,22ь Ф 5Ь 1 ( 5220 5,22 M l
4 Ф 5 Ь 1 55 205 1,1% 1,11

Каркас К & Се р и я  Ии-04>Д
Ьыпуок 1Ь

5 1 6 0

(02)
5 2 6 0

CCI
600

СоЕи,ЦФйкЛДиЯ СТАКИ НА Э Л Е М Е Н Т
№

ног. СЕЧЕНИЕ Код
шт

Д л и н а Ь ЕС , КГ
шмй

Н А  Э Л Е М  
М

Н А
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

А1 ♦ «6fl 1 5160 5,16 0.S81 0 . W
02 ♦ 5&fS 1 5260 5,26 0,01 0,61
061 Ф18АГС 1 600 0.60 0,31 0,31

Отдельные стерший 04,0i,QC4 СЕРИЯ 1 Ы М А - 4
выпуск 16

т  к П а н е л и  пере к рыт ни ш е а е з о 5П1н н»ые СЕРИЯ . IHK-B4-А
Ш - К а р к а с ы  К 7 ,  К б . и т ш ь ш  н е pwhu 0 1 , 0 1 ,  О Н

ЬМШК лист 
16 I 36



Ш Ш Л И С Ш Я  С Т А Л И  ИА Э Л ЕМ ЕН Т
Г-
093.

Се ч е п к К м
« г

Д л и н а , В е с  , к г
ПОЛ­

ИН
НА ЭДЕН 

М
НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

Ш Ш 1 i U 20 Т.Т2 1,00 0̂0

П Е Т  \ О
серия  1 Ш -М -4  
в ы п у с к - 18

Cl) ЕЦИФЯКАЦЦА  С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т

поз

ЕЕЧЕЙИЕ кгл

ыт.

Д л и н а В е с ,  к р

ПОЗ
NN

НА ЗАЕМ 
М

па 7
ЭАЕМЕНГ ЭЛЕМЕНТА

П2 Фам 1 т о 1,00 0,19 0,f9

f l m o w E H u e
W

П P U M E M A U U S :

Для изготовления рядовых панелей шириной 1,5N
t  Н Е С И М М Е Т Р И Ч Н Ы М  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е М  П У С Т О Т  В  Ф О Р М А Х

д е й с т в у ю щ е г о  о б о р у д о в а н и я  н а  п а н е л и  ш и р и н о й  1 , 6 м  

ПОПЕРЕЧНОЕ Ш Е Н И Е  ПАНЕЛЕЙ Д О Л Ж Н О  СООТВЕТСТВОВАТЬ 
ДАННОМУ Ч Е Р Т Е  W 4 i  ПРОДОЛЬНОЕ. Е Е  НЕКИЕ СООТВЕТСТВУЕТ 
ПРОДОЛЬНОМУ С Е Ч Е Н И Ю  П А Н Е Л Е Й  Ш И Р И Н О Й  1,6 N.

АРМИРОВАНИЕ ПЛНЕЛЕЙ С НЕСИММЕТРИЧНЫМ РЛЕПО-
м ш е н и е м  п у с т о т  с о о т в е т с т в у е т  а р м и р о в а н и ю

П А Н Е Л Е Й  С СИММЕТРИЧНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ПУСТОТ, ПРИ 
О Ш ,  ПЛОСКИЕ К А Р К А С Ы ,  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Е  Ь 
УТОЛЩЕННОМ Р Е Б Р Е ,  С Л Е Д У Е Т  РАС ПОЛ АГАТЬ  СОГЛАС­
НО Ч Е Р Т Е Ж У .

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  п р и н я т ь  т е  ж е ,  ч т о  и  Д л я

СООТВЕТСТВУЮЩИХ ПАНЕЛЕЙ С СИМ МЕТ РИЧ НЫМ РАСПОЛО­
Ж ЕНИЕМ ПУСТОТ.

с е р и я  1 Ш - - 1 Н - 4
П е т л я  112 вы пуск 18

т к П А « Е AU П Е Р Е Я Р Ы Т и «  W E A E 3 D ? ЕТОННЫЕ

|973г П и л и  СИ , ПЗ* . П Ш В  ШЕНИ-Е

/ 2 5 2 $
С Е Р И Я

U-U--0A-4
вмпчм ЛИСТ

1В 1 87



С х е м а  о п и р а н и я  ц ^ лгр^цЕниа п р и  и с п ы т а н и и  
П 1 П Г

ЙРИ П Р О В Е Д Е Н И И  И .С О П Т AHUU СЛ ЕД УЕ Т РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 
У К А З А Н И Я М И  T U t T  g& 2 9 -  66

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и
Ь и д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  и Ь Е А И Ч и Н  А К 0 ЭЧ-Ч» UU.U E Н Т А  „ С "

П л о щ а д ь Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й А Р М А Т У Р Ы  U A U  РАЗДРОБЛЕН Р а з р ы ь  продольной а р м а т у р ы  п а и  р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  сш а то й
H U E  Б Е Т О Н А С Ш А Т О И  ЗОН Ы О Д Н О В Р ЕМ ЕН Н О  С ТЕКУЧЕСТЬЮ ЗОНЫ ИЛИ, РАЗРУШЕНИЕ ПО КОСЫМ ТРЕЩИНАМ ДО ДОСТЦШ.ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОАЬН

Q Лис л и ЗАСРУМЕНИР прод о льно й РАСТЯНУТОЙ А Р М А Т У Р Ы  M i l * РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АР-РЫ И РАСКОЛ БЕТОНА С И ,6 **
И **1иЛМ

ПРИ Ье ЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ Н А Г Р У З К И  кг/м* Ве л и ч и н а Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й Н А Г Р У З К И  м / мг
П?и КОТОРОЙ изделия ПРИЗНАЮТСЯ П?н к о т о р о й  т р е б у ю т с я ПРИ КО Т ОР О Й  ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ ПРИ КО Т ОР О Й  ТРЕ Б УЮ ТС Я

ИСПЫТАНИИ г од н ы м и  / п .2.3.2 Г О С Т / ПОВТОР КЫЕ ИСПЫТАН Ий /Н .3.2 2.Г0СТ/ ГОД НЫ М И / п . 2 .3 .2  РО СТ / ПОВТОРНЫЕ UC ПЫТАНИЯ/П-3.22. ГОСТ /
см2- С УЧЕТОМ СО БОТ 6. За  ьычетом С0БСТ8 ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО С УЧЕТОМ С06СТ8 За  вы чет ом  еоест4 ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО

— Б Е С А  И З Д Е Л И Я ВЕС А ИЗЛЕАМЯ В ЕС А  И З Д Е Л И Я ВЕСА И З Д Е Л И Я ВЕСА И З Д Е Л И Я ВЕСА ИЗДЕЛИЯ
Л ^ З -  58(5 510*146 1165 435 < 835. НО ? ; 110 1330 1000 <1000, НО >  450
J * 6  -  58.|5 510 »146 (340 1050 < (050, НО *  j 495 1540 1230 <1250, на >  1060

J | K 4  - 5815 510 Н Ц 6 1610 i3N0 < (310, НО »  |1135 1905 1545 <1315, НО г  1340
J K  12.5-58.(5 51 O'-106 2315 1945 < (945, НО >  (1690 2615 2315 <2315, НО *  1940

ПК 8 -  53.15 520 » (46 1610 1330 < (330, НО ? |1130 1415 1565 <1565. ИО 9  1330
ПК (2.5-53. (5 520 »14Ь 2285 1915 < (915, НО ? |)680 2615 2305 <2305, НО *  1960

_ П К 1 * .5 - 5 8  (2 510» U6 1145 835 < 435, МО ^  j Н О 1310 1000 < 1 0 0 0 , НО 5» Ь50
_ПК6 - 58.(2 510 41 6 1360 1050 < (050, НО »  | 495 1555 1245 < 1245, НО *  1060

П К 8  - 5 8 1 2 5 1 0 4 (6 1650 ( З Ю < ( 3 1 0 ,  НО *  11 Но 1445 1515 <1515, НО г  13 40
_ПК 1 2 .5 - 5 4 .1 2 510 416 2305 1995 < 1995, НО 9  |69 5 2630 2320 < 2320, НО >  1915

ПК 4 5 - 5815с 510» 1ч6 1 ( 6 5 415 . < 435, Н<1 ?  'Н О 1330 ЮОО < ю а о , на >  430
ПК 6 -  54.15с 510*146 1380 (0 50 < W50, на ? 895 1580 1250 < 1250, на >/ 10^0
H U -  58.150 510 » Иб (610 г з ю 1340, на Z  и  40 1905 (5 1 5 <1515, НО Ъ  1340
ПК12.5-54.I5C 5 1 0 4 1 » 23(5 (945 < 1945, иа -? 690 2615 2315 <2315, НО £  1940
П К Н 5 -  58.15п 5 1 0 *  11» 1 1 Ь 5 435 < 4 3 5 ,  КО ? Н О 1330 1000 < 1000 НО У/ 450
ПК 6 -  58.|5я 510» 116 13 ьо 1050 <  1а50,ИО ?  895 15 40 1250 < 1 2 5 0 , н о ?  юба

_ПК Ь - 5 8 ! 5 п 510*116 (410 134(1 < (310,  но ? 135 1905 1515 < (515, но *  1340
1 Ш 2 5 - 58(5(1 510* ilo 2315 1915 -  1985, КО ? 690 2615 2315 <23(5, НО 1940
П.<4 - 53.15(1 520» ( i t 1640 И З О < и з о ,  но *  13Q 1415 1565 < 1565, НО ? 1330
iltut 5-5S. 15л 520 M l » 2285 (915 < 1915, на »  640 2615 2305 < 2265, НО* Ъ  1925

* Т е к ч ч е с т ь  продольной р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я  п р о г и б о м  
ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧ ИНУ, ПРЕ6ЫШ  А Юш,9Ю дЛМ Н М  П Р О Л Е Т А  / П  5 , 2 .1 и  Г О С Т /  
РАЗДРОБЛЕНИЕ 5ЕТ0НЛ от СНГАТиЯ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЕЙ) Продольной FACTflHWOU
а р м а т у р ы  ш т т ь т̂ .ц  п р о г и б о м ,  ь  i , s  о  б о л е е  р а з а  п р е в ы ш а ю щ и м  n p o i u e
‘/V АРг РСЛьичу НАГРУЗХИ^ПО ПРОВЕРКЕ МЕСТНОСТИ , { ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРЫТИЕМ TffclHUN,

■ iHPPbV W »Ц К иСй ;ii\E|‘£HTA НА ВЕЛИЧИНУ •) *>м Н БОЛЕЕ у п . 3,2. • 1 РОСТ f

т к ( U H E A U  П е р е к р ы т и и  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е С Е Р И  я 
И И  -04-4

9 7 3 г . Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и  м н о г о п у с т о т н ы х  п а н е л е к  п о  п р о ч н о С ( с ВЫПУСК !> И С Т  
П  | .  38

Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с м а т и я  да д а с т и ш Е н и я  В
РАСТЯНУТОЙ АРМ АТУ РЕ ПРЕД ЕЛА Т Е К У  Н ЕСТЫ Х А Р А К Т Е Р м г У Е Т С Я  
ПРОГИБОМ изделия НА ВЕЛИЧИНУ, М ЕН ЕЕ Ч Е М  6 1,5 РАЗА ПРЕВЫ Ш АЮ Щ И М 
ПРОРИ6 ОТ контрольной Н А Г Р У З К И  ПО ПРОВЕРКЕ ш Е е т к а е т и ,  или
р а с к р ы т и е м  т р е щ и н  ид в е л и ч и н у  м е н е е f r m  /п У 2 .1В г о с т / .
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Т
П

М а р к и

О А И Е  К И 

U В И Д  

АР М  U Р О В А Н И Я

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р f. щ. « н *

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м

С О Б С Т В Е Н Н О Г О  ВЕСА ИЗДЕЛИЯ ( К г / м * )  Д М  

С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  В В О З Р А С Т Е  

( И  2 3  6  ГОСТ)

* *

3

су т ок
ч

с у т о к
14

С У Т О К
28

С У Т О К
100

С У Т О К

П р о в е р к а  ж  е  с т  к о с т

iOHTPOftbH АЯ 
Н А Г Р У З К А  
JA ВЫЧЕТОМ 
РОБСТВЕННОГО 

8ЕСА
МЗДЕ Н М

$  К Г / С М *

К о н т р о л ь н ы м  
Против от
КОНТРОЛЬНОМ 
НАГРУЗКИ *р'*

мм

(П.2.3 .3 ГОСТ)

В е л  и Ч М Н А  и з м е р е н н о г о  
П Р О Г М  Б А ,  М М  

(П .2 .3 .2  Г О С Т )

ПРИ К О Т О Р О М  
И 3 А Е Л U Е
п р м з н  а е т с я

Г О Д Н Ы М

Пр и К О Т О Р О Й  
Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

ПК 4.5 -  58.15 43 5 4 3 5 4 2 5 415 39? 3 S 0 2 , 5 3,0 >3,0, НО <  3,3
ПК 6 -  5 8.1 5 6 0 0 595 585 5 6 5
ПК 8 -58.15 79 О 7 8 0 7 7 0 7 5 0

5 4 0

72.0
ПК 12 Д - 5 8 1 5

5 00 
670

3, 4 
4 Л

4J__

5,8
>4,1, Н0_< 4,4 
>  5 , 6 ,  н о  ^  6 , 1

I S.3 5 1 7 2 0 1 1 9 0 1 1 7 5 1 1 2 0 1 0 5 0 7, 4 8, 9 >  8 , 9 ,  Н О  <  9 , 6
ПК 8 -  5Э.15 79 0 7 8 0
ПК 12.5 -  53.15 1220 1205

__ Т Т 0 _

И  90

7 5 0 7 2 0 6 7 0 3,3 ^ 4 , 0 > 4 , 0 ,  Н О  <  4 , 3

ПК 4.5 - 5 8 . 1 2 4 4 0

г г к  6
П К  а  

ПК 12.5
ПК 4,£

пке
ПК 8

58.12
58.12
5 8 . 1 2  

5 8 . 1 5 с  

5 8 , 1 5 с  

5 8 . 1 5  с

6 00 
7 9 0  

12 5 О
4 3 5 
60 0
7 9  О

455 
590 
7 8  0

4 2 0

1 1 60 
41 5

1120 1 0 5 0 5, 1 ^  8 ) >  6 ,) ,  но <  6. б
3 9 5 3 6 0 2,6 ^  3 , 1

1 2 1 5
4 3 5

5 9 5

7 8 0

580 
7 70  

1 2 05
4 25

5 85 

770

5 6 5  

7 5 0  

1 1 7 5  

~ 4 1 5 

5 6 5  

7 5 0

> 3 , 1 ,  Н О  < 3 , 4

5 4 0

7  2 0  

Н20 
3 9 5  

5 4 0

5 0 0 3 , 6 «  4 , 3 > 4 , 3 ,  но  < 4 , 7

6  7 0 4 . 8 *  5, 8 >  5,8, но < 6 , 2
1 0 5 0

3 6 0

7 , 6 <  9 , 1 > 9 , 1 ,  н о  < 9 , 9
2 . 5 3 , 0 > 3,0, НО < 3,3

5 0 0 3 , 4 4 , 1 >  9 , 1 ,  Н О  <  4 , 4
7 2 0 6 7 0 4 , 7 5,6 >  5,6, Н О  <  6,1

П К  1 2 . 5 5 8 . 1 5 с I 2  3 5 1220 И 9 0 1 1 7 5 1 1 2 0 1 0 5 0 7 , 4 8 , 9
П Р 8 -  5 8 . 1 5 с

> 8 , 9 ,  Н О  < 9 , 6

79 0 7 8 0 7 6 0

П Р 1 2 . 5  -  8 8 . 1 5 с 1 2 5 0 4 2 3 5 1 2 0 5

7 5 0

1 1 Т 5

7 2 0 6 7 0 4 , 7 ^  5, 6 > 5 , 6 ,  НО <6,1

1120 1 0 5 0 7 , 4 «  8. 9 > 8 , 9 ,  Н О  < 9 , 6
ПК 4 5 -  58.15п 4 3 5 4 3 5 4 2 5 4 1 5 3 9 5 3 6 0 2 , 5 3 , 0
П * -  5 8 . 1 5 п

> 3 , 0 ,  Н О  < 3 , 3

6 0 0 5 9 5 5 8 5 565 5 4 0 5 0 0 3 , 4 4 , 1 > 4 , 1 ,  Н О  < 4 , 4
П К > !  -  5 8 , 1 5 п 7 9 0 7 8 0 7 7 0 7 5 0 7 2 0 6 7 0 4,7 5 , 6 >5,6,  но <6 ,1

П К  1 2 . 5  -  5 8 . 1 5 ( 1 1 2 3 5 1220 1 1 9 0 1 1 7 5 1 1 2 0 1 0 5 0 7,4 8 , 9

ПК 8 -  53.15(1 7 9 0 760 77 0 7 5 0
> 8, 9 , НО < 9,6

7 2 0 6 7 0 3,3 «5 4,0 >  4 , 0 ,  Н О  < 4 , 3
П  К  1 2 . 5  _  5 3 . 1 5 0 : 2 0 120 5 1 1 9 0 Н 6 0 1120 1 0 5 0 5,1

^ В е л и ч и н а  н а г р у з к и  ( к г / м 1)  п р м  п о я в л е н и и  п е р в о й  т р ы д и н ь ^ п р и  * * *  К о н т р о л  ь н ы е  п р о г и
Кот о ро й  ИЗ ДЕ ЛИЕ  ПРИЗНАЕТСЯ Г О Д Н Ы М ,  ДОЛЖНА  БЫТЬ Б ОЛЬ ШЕ  UAH М О М Е Н Т А  З А Г Р У Ж Е Н ! ! *  ПА

6 , 1 > 6,1, НО < 6,6

^ Р А В Ч А  КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКЕ  ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ СТЕНДЕ
- В р и  П Р О В Е Д Е Н И И  и с п ы т а н и я  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н а  

н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  н о  и н т е р п о л я ц и и .

М О М Е Н Т А  З А Г Р У Ж Е Н ! ! *
В Н Е Ш Н Е Й  н а г р у з
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