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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

Обиая, часть

I* Настоящая серия содержит рабочие чертежи сборных железо­
бетонных предварительно напряженных плит с номинальными размера­
ми в плане 1,5хб м.

2 , Плиты предназначены для применения в покрытиях промышлен­
ных здании с сильноагрессивной газовое средой при ваге несущих 
ховструкпий б и .

Примечание. Классификация помещений по степени агрессив­
ности среды производится в соответствии с 
"Указаниями по проектирование антикороозион- 
ной защиты строительных конструкций" СН 262-67 
/с м .т а б л .2 настоящей записки/.

Парка
плиты

3 , Номенклатура плит и 
на плиты приведены в табл.

Механический способ натяжения

распределенная нагрузка 

Таблица I

Электротермический способ 
_______ натяжения___________

Равномерно распреде­
ленная нагрузка,кт/ уЛ 
с учетом соб- без учет* 
ственного собствен^ 
веса плиты го веса 

плит»
расч.норм. расч.норм.

Марка
плиты

Равномерно распределен­
ная нагрузка.кг/м2 
с учетом соб-без учета 
ственного собствен- 

веса плиты ного веса
________________ПЛИТЫ__
расч.норм гасч.норм*

8 10
440 370 210 160 ПК АП в 

1,5x6
ПКАЕв . 
1,5x6

.-Э М  360 310 130 100

Э1-0|

Ш Ц . 2 4 Г ,
570 460 340 250

ИКАЙв -Э9-П1 
1,5x6 
ПКАШв
1,5x6

-Э2-0|
480 390 250 ICO

Ш.ДЩв,эз-П>

750 600 520 390
1,5x6
ПКАШв
1,5x6

.33 -01
630 510 400 300

т 2 ' 3 9 5
‘ * 7 8 9 Ю ... .

ПКАШв /| __п|
i,5x6  9 2 0  700 690 990
т е ~ * - о .

ПКАШв— э*-Я>
780 600 550 3*0

П М | -э4-0|
х,зхо ■ —------  ----
ПК АИ в с п .

f l l l 0  840 880 630 
1ЙАПв С л /
Т Ш  - 5 ' 01

Ж  - Э5' П* 990 720 710 510 
ПКАШв .2 5 -0 |

ПКА1У Т Г Т .
175x5 * и *
ПКА1У T ^ i 320 280 90 70 Т.5хЬ 1 и *

ПКА1У э1 -0в 300 260 70 50 
175x5 д *

ПКА1У ^2-П |
~ 450 380 220 Г70 

1^5x5 "2* ° |

Щ 1 *  -Э 2-Л |
L,™ b 400 330 170 КО 

^ 2 - 0 ,

ПКА1У _3-П |
500 390 290

175x5 - 3" 01

Щ Д —э з-П |
570 950 390 290

т ^ Ь 33*0 »

ПКА1У
800 630 570 920

т а ц  жЭ4 -п ,
690 540 460 330

iS i ik - .- 3 4 - 0 |
1.5::6

Ш ЁЖ ._5_0,

m j y  i 010 780 780 570
1,5x6

ПКА1У -Э5-П»

Ж Ш — Э 5-0.860 660 630 1,50 
1,5x6

Примечание. Приведенные в табя. 1,значения нагрузок с
учетом собственного веса плит включает наг­
рузку от собственного веса плит с заделкой 
швов, равную 2So кг/м1 (расчетная; и НО кг/»* 
(нормативная).
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4. Предварительно напрягаемая аркатура продольных ребер 
плит запроектирована в 2-х вариантах:

а /  Для плит марок -  из упрочненной вытяжкой с
контролем напряжений и удлинений горячекатаной арматурной стали 
периодического профиля класса А-Шь. марок 35ГС и 25Г2С по 
ГОСТ 5781-61 и 5058-65*.

Расчетное сопротивление этой арматуры -  Яй -  4500 кг/см 2, 
нормативное -  « 5500 кг/см2.

Для плит с арматурой, "впрягаемой электротермическим спо­
собом, допускается применять упрочненную вытяжкой сталь класса 
А-Шв без контроля напряжений. Расчетное сопротивление этой ар­
матуры -  « 4 0 0 0  К Г / С М 2 .

б /  Для плит —  из горячекатаной арматурной стали
периодического про$лЙбкласса А-1У марок 20ХГ2Ц /ГОСТ 5781-61 
и 5058-65*/, 20ХГСТ/ЧМТУ/ЦНПИ ЧМ 871-63/ или 80С /ГОСТ 5781-61 
и ГОСТ 5058-65*/ с расчетным сопротивлением 5100 кг/см2^ 
нормативным -  /£*■ 6000 к г /см2.

Указания по применению плит

5. При проектировании промышленных зданий с применением 
плит настоящей серии следует руководствоваться "Указаниями по 
применению крупнопанельных плит в покрытиях промышленных зда­
ний " серия 1-237, ЩШпромз,;аний -  НИШш.

6. В случае применения плит в условиях нагрева выше тем­
пературы +50°С должен быть произведен перерасчет плит и учтены 
требования СНиП П-В.7-67.

Не допускается применение плит в неотапливаемых зданиях 
при расчетной зимней температуре ниже -  40°С, а при арматуре 
из стали класса А-Шв мерки 25ГС и стали класса А-1У марок 
20ХГСТ и 80с -  при расчетной температуре ниже -  30°С.

Для плит с арматурой из стали к п с с а  А-Шв, предназначен­
ных для эксплуатации в отапливаемых зданиях, снеговая нагрузка

до включения отопления не должна превышать нормативной величины 
при расчетной зимней температуре наружного воздуха ниже -  30°С 
в случае применения стали марки 35ГС и ниже -  40°С в случае при­
менения стали марки 25Г2С.

Примечание. Расчетные зимние температуры наружного воздуха 
устанавливаются по наиболее холодной пятидневке 
района строительства по СНиП П-А.6-62*

7 . При действии на покрытие динамической нагрузки от крышных 
вентиляторов плиты должны быть проверены согласно "Инструкции по 
расчету несущих конструкций промышленных зданий и сооружений на 
динамические нагрузки" (Стройиздат, IS70) и "Инструкции по рас­
чету покрытий промышленных зданий, воспринимающих динамические 
нагрузки" /Г о ^р о й и зд ат , 1 9 6 7 г ./. При этом возможность применения 
того или иного вида напрягаемой арматуры определяется согласно 
СНиП П-Б.1-62* и "Указаний по проектированию антикоррозионной за­
щиты строительных конструкция" СН 262-67.

8 . В полке плит допускается устройство отверстий диаметром 
до 200 нм для водосточных воронок. Эти отверстия должны устраи­
ваться во время изготовлеш.л плит, при этом никаких дополнитель­
ных конструктивных мероприятий по усилению плиты допускается не 
предусматривать.

9 . Повышение крррозиоявой стойкости пли; производится при 
изготовлении /н а  заводе-изготовителе/, а также во время и после 
монтажа плит.

Мероприятия по повышению коррозионной стойкости плит, вы­
полняемые на заводе-изготовителе, приведены в разделе "Указания 
по изгаю вленив” настоящей записки, а мероприятия, выполняемые 
во время и после монтажа плит, приведены ниже:

а /  в процессе монтажа плит после сварки закладных деталей 
плиты и примыкающего к ней элемента здания сварные швы и участки 
закладных деталей с нарушенным защитным покрытием должны быть 
дополнительно металлизированы /способы металлизации приведены во 
"Временных указаниях по антикоррозийной защите стальных закладных
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деталей и сварных соединений в крупнопанельных зданиях0 
СН 206-62, а также в СН 262-67/}

б /  швы между ребрами должны быть заделаны бетоном на 
мелкой заполнителе мерки 200 и герметиком или только бето­
ном} примеры заделки взов приведены на листе А}

» /  внутренние поверхности плит, а также наружные бо­
новые поверхности, примыкающие к стенам, должны быть покры­
ты лакокрасочными материалами} состав лакокрасочного Покры­
тия, соответствующий указанной в табл .2 группе защитного 
покрытия, назначается согласно СН 262^67 с учетом состава 
лакокрасочного покрытия других элементов здания} мелкие 
дефекты покрываемой поверхности /околы к вмятины глубиной 
и диаметром 2 -3  мм/, возвякине » результате перевозки, 
монтажа и т . п . ,  должны быть выровнены с лак л ев очным слое'! 
на той же лаковой основе, что и л&кохр&сочкое покрытие;

г /  поверхности закладных деталей плит, доступные для 
нанесения покрытия, должны быть защищены лакокрасочным пок­
рытием независимо от предаемвующей металлизации; состав 
лакокрасочного защитного покрытия назначается согласно 
ZU4.I9 СН 262-67*

Катжировка плит

10. Марка плиты представляет собой дробь с рядом 
дополнительных символов*

Числитель дроби состоит из:
е /  буквы *Д*, обозначающей вид изделия /* п л и та * /|

б /  буквы *К*, обозначающей, что плита предназначена 
♦для применения в здазияк с сильно агрессивной средой /* к о р - 

розионяо-стойкая• /}
в/ условного обозначения, характеризующего класс или 

вид напрягаемой арматуры в соответствии со СШШ I-B .4 -6 2  
/напримир, 1Дв/*
В знаменателе дроби стоят номинальные размеры плиты в плане

Против дроби после черточки ставится:

г /  буква *э*, обозначающая, что изготовление плиты срсжз-! 
водятся с применении! электротермическою способа натяжения 
apaaiypufn^H меданическом способе н атяженкя быкга *3'. 
не ставится)}

д/  цифра, характеризующая несущую способность плиты*
После второй черточки ставятся:

е /  буквы *Д* или ”0*, характеризующие плотность бетона 
/с м .т а б л .2 / .

•Л* -  при плотном бетоне;
•О" -  при особо плотном бетоне} г

Таблица 2

Характе­
ристика

газов

Относи­
тельная 
влаж­
ность 
воздуха 
в отап­
ливаемых 
помеще­
ниях в 

%

Зова вдажл 
ностя для 
неотапли­
ваемых 
зданий и 
открытых 
конструк­

ций

Группа' 
лако­
красоч­
ного 
покры­
тия

Индекс*
плиты,
харак­
тери­
зующий
плот­
ность
бетона
сй.п*
10*

Марка 
бетона 
по водо- 
непро- 
нздав­
ности

Водоце-
ментяое
отношение
В/Ц
/н е  бо­

л ее /

Агрес­
сивные
группы

>75 Влажная 1У П В-6 0 ,55

Агрессив­
ные труп­
пы 
В 61*75 Нормаль­

ная
Л П В-6 0 ,55

То хе >75 Влажная Усилен­
ная
защита

0 В-8 0 ,45

Примечание* Марка бетона по водонепроницаемое;! определяется 
по ГОСТ 4800-59 0Бетон гидротехнический* Методы 
испытаний бетона**
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* /  « ел о  *5 еля *10*1 обозвачшщее карл? бетона по корозо» 
стойкостй|  ставится только, когда морозостойкость плиты имеет 
значение и оказывает влияние нс изготовление и применение 
плиты*

Например, Ш̂ ПГ —Э4—П а плита коррозионностойкая, с 
основной рабочей арматурой из стали класса А-1У, размером 
1,5хб ы, с электротермическим способом натяжения предвари­
тельно напрягаемой арматуры, с несущей способностью, соответ­
ствующей четвертой парке, с позывеиной плотностью бетона*

II*  Выбор марки плиты производится при проектировании 
здания в зависимости от конкретных условий ее применения и 
с учетом возможностей завода-изготовителя в части вида напря­
гаемой арматуры и способа изготовления*

плд,

12. Раснет плит произведен согласно главы СНиП П-В.1-62*я 
•Указаний по проектированию антикоррозионной защиты строитель- 
мыл конструкций" СН 262-67.

13. Продольные ребра слит рассчитаны как шарнирно опер­
тые балки таврового сечения. По трещивостойкосхн продольные 
ребра отнесены ко второй категории*

14. Полка рассчитана как балочная слита с частичной за­
делкой на опорах* Расчетный пролетный момент в полке принят 
р а в а ь м /У --^ .

Торцовые ребра и полка плит по трещиностойкости отнесены 
к третьей категории с допустимой вириной раскрытия трещин 
О,Г мм*

15» Потери предварительного напряжения за счет обжатия 
анкеров приняты равными нулю*

-<Г~

Указания по изготовлению плит

16. При изготовлении плит необходимо выполнять требова­
ния следующих нормативных и инструктивных документовг

я / главы СНиП

I-B .I-62  "Заполнители для бетонов и растворов"*

I-B.2-62 "Вяжущие материалы неорганические и добавки дхя 
бетонов и растворов•*

I-B.3-62 "Бетоны на неорганических вящущих и заполнителях"* 
I-B .4-62 "Арматура для железобетонных конструкций"*
I -В .5-62 "Железобетонные изделия* Общие указания"*
I-B .5 .I-6 2  "Железобетонные изделия, дяд аданий**^"*
Е-ВЛ-622 "Бетонные и железобетонные конструкции монолитные.

Общие правила производства и приемки работ"* 
К -длх-62 "Техника безопасности в строительстве"*

б /  ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные 
для железобетонных и бетонных конструкций. Технические тре­
бования и методы испытаний"*

в /  ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные. 
Общие технические требования"*

г /  "Указания по технологии производства арматурных работ 
в промышленном и граждан оком строительстве" /Н 9-61, ВНИИОМТЛ 
АСиА СССР/*

д /  "Временная инструкция по технологии изготовления пред­
варительно напряженных конструкций* /НЙИЖБ АСиА 1959г., Г ос- 
стройиздат/*

е /  "Инструкция по технологии предварительного напряжения 
стержневой, проволочной ж прядевой арматуры хеледобетояннх 
конструкций электротермическим и электротермомехаяичесжжм 
способами11 /ЮШЖБ АСиА 1962 г * , Госстройиадат/*
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ж / "Инструкция по технологии изготовления и установке 
свальных закладных деталей в сборных железобетонных а бетон­
ных изделиях* /СН 3 1 3 -б 5 / |

з /  "Указания по применение в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры" /СН 39Q -69/,

и /  "Указания по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций" /СН 3 9 3 -6 9 /.

Г7. Плиты должны изготовляться из бетонных смесей, удов­
летворяющих требованиям СН 262-67 /с м .т а б л , 2 / .

Для изготовления бетонной смеси рекомендуется применение 
подтландцемента, сульфатостойкого портландцемента, портланд­
цемента с умеренной экзотермиеч, а  для плит, применяемых в 
отапливаемых зданиях, также и шлакопортлащщемента с содержа­
нием шлака не более 5Q*. Для повышения стойкости бетонов сле­
дует применять крупный /модуль крупность 2 - 2 ,5 /  и чистый пе­
сок /отмучиваемых частиц * Вб по в е с у /.  В качестве крупного 
заполнителя следует применять промытый /отмучиваемых частиц 
4  0 ,5 *  по весу/ и разделенный на фракции щебень изверженных 
невыветрившихся пород. Допускается применение плотных /в о д о - 
поглощение ^ б * / и прочных /н е  ниже 600 к г /см 2 / осадочных по­
род при условии их однородности и отсутствия слабых прослоек. 
Заполнители должны быть стойки:» в данной агрессивной среде.

18. При упрочнении арматуры из стали класса А-Пв шарок 
35ГС и 25Г2С вытяжкой с контролем напряжений и удлинений стерж­
ни упрочняются до напряжения 5500 кг/см 2 при удлинении не более 
4 ,5 *  для стали марки 35ГС и нб более 3 ,5*  для стали марки 
25Г2С.

ч. CEZ 
v> счг-з
э — 5 с=э

х
U
О
2:
с

При упрочнении арматуры с контролем удлинений без контроля 
напряжений стержни подвергаются вытяжке на 4 ,5 * ‘для стали мар­
ки 35ГС и на 3,5* д ля  стали марки 25Г2С.

19. Стержни из стали к ласса А-1У марки 80С дол-ян быть 
цельными. Стержни из стали класса А-1У марок 20ХГ2Ц и 20ХГСТ 
могут быть состыкованы прм помощи сварки, при этом стыки

следует располагать не далее 1,5 м от торцов плиты.

20. Сетки и каркасы должны изготовляться при помощи 
контактной точечно.*! сварки.

Конструктивные параметры запроектированных сеток и кар­
касов позволяют изготавливать их на многоэлектродных то­
чечных машинах с доваркой * сеткам по одному продольному 
стержню с каждой стороны.

Если на имеющемся сварочном оборудовании невозможно 
изготовить сетки с запроектированным шагом продольных 
стержней, то допускается изменить шаг продольных стержней, 
сохранив неизменным положение двух крайних продольных стерж­
ней с каждой сторогз сетки и не уменьшив общее колжчество 
продольных стержней на сетку % при этом расстояние между 
продольными стержнями не должно превышать 300 мм.

21. Петли строповочные следует выполнять мэ го р д аех а- 
тавой стали класса A -I марок ВКСт.зсп, ВКСт.Зсп, ВМСт.Зпс, 
ВКСт.Зпс. Допускается изготовл-ять петли из с^али к ласса 
А-П марки ГОР?, при этом диаметр стержня петли может быть 
уменьшен на один номер. В. случае, если возможен монтаж 
плит при температуре минус 40°С и ниже, не допускается 
применять сталь марок ВМСт.Зпс ж ВКСт.Зпс,

22 . Опорные закладные детали, петли строповочные и высту­
пающие концы напрягаемой арматуры должны быть металлизиро­
ваны слоем цинка толщиной не менее 0 ,1 5  мм. В тех случаях, 
когда по характеру агрессивной среды цинковое покрытие
не является стойким, следует применять алюминиевое метал-  
лизационвое покрытие той же толщины со специальной обработ­
кой.

Расход цинка принят равным 1 ,5  к г  на Хм2 покрываемой 
поверхности.
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23» Плиты изготовляется no агрегатно-поточной хехнолохли». 
Натяжение арматуры плит марой ^ И в  и ПК^1/ _ предусматри­

вается механическим способом# марой ШАШв ПК̂ ХУ 

электротермическим способом»
*

Таблица 3
1иакетр
напря­
гаемой
арма­
туры

Механический способ натяжения

Марка плиты Предва­
рит.
аапояж,
кг/см2

I2AEB

Ш й ?
ЮШв

I8ASU

20АШВ

ПК Айв ^ „ Л айв

^ Г 3-п'>Т̂ Ш-3~с

№ ■«»№ «
w * * w 5-С

3

4950

5800

Усилие 
натяж, 
на I  
стерж,

5 .6

7 .6  

ГО,О

12 #0 

Е5,6

% & ***№ *“

М В -Э З -Щ ^ Ц -Э З -С  

ШьШв п.ШСАШв

♦.7
6 ,8

9,2

12,1

15,3

Электротермии»способ натяж.

Марка плиты Предва­
рит.
напряж.
кг/см2

• fJXO '1 )  л о

^ Э 4 - П , 2 ^ Э М

^ 1 - Э 5 - Д » ^ Л - Э5-С

r a ^ I 7 - 3 i - n i ^ 3 M

^ Д -Э 2 -П ,§ ^ 1 |-Э 2 -0

^ К * Э З Л ; § ^ - Э З - С

№ з5-п«№35̂

4630

5130

Величина усилия в тяжения на один стер жен V /рви  механи­
ческом способе натяжения/ и величина предварительного напря­
жения рабочей арматуры должны приниматься согласно табд.З» 
Предельное отклонение предварительного напряжения *?” при 
электротермическом способе натяжеаия не должно превышать 
£  870 к г /см2. Максимально допустимая температура нагрева 
стержней иэ стали класса А-Шв-*>450°С, из стали класса А1У- 
-+500°С»

24. К моменту передачи усилий предварительного натяжения 
на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 70* 
проектной прочности»

25»0тпуск натяжения необходимо производить плавно» Обрез­
ка арматуры должна производиться так, чтобы ее концы высту­
пали за торец закладной детали не более, чем на 10 мм»

26» проектное положение арматурных изделий в плитах дости» 
гается применением прокладок из плотного цементно-песчаного 
раствора или пластмасс»Прхменение стальных фиксаторов не до­
пускается»

27. При бетонировании плит особое внимание следует обра­
тить на тщательное заполнение бетоном опорных зов продольных 
ребер»

28. Внешний вид плит и качество поверхностей изделий долж­
ны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015-67» При этом:

е /  нижняя поверхность плит ве должна иметь раковин,вы­
боин и околов; исправление дефектов последующей штукатуркой 
не допускается;

б /  на верхней поверхности плит и на наружных боковых гра­
нях ребер диаметр раковин не должен превышать ХО мм, глубина 
раковин, вмятин и пор, а  также высота наплывов ве должна пре­
вышать 5 мм;

в /  в местах сопряжений торцевых ребер е вутамж допускаются 
трещины с раскрытием до 0,10

J
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29* Отпускная прочность бетона плит устанавливается в 
соответствии с ГОСТ 13015-67.

Указания по испытании плит
UhS./iK

Т-1ЧЧ30/? ЗО.Лдя оценки качества изготовляемых плит необходимо 
систематически проводить их испытания в соответствии с ГОСТ 
8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытания 
и оценки прочности» жесткости и трещиносхоИкости” и о уче­
том п .п .33-36 настоящей записки.

31. Перед началом изготовления и при изменении зида 
напрягаемой арматуры (из числа предусмотренных в настоящем 
проекте) следует производить контрольные статические испы­
тания 2 вт . плит по программе» согласованной с НщШ>.

i >и
Ь|1£ ? <щ
:Нщ

i
5ёа

1
*к * <
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i
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При отработанной технологии изготовления плит и наличия 
пооперационного контроля изготовления оценка качества из­
делий может производиться испытанием неразрушащими мето­
дами» при этом контрольные статические испытания плит до­
пускается не производить.

При отсутствии пооперационного контроля и налаженной 
системы неразрушающих методов испытаний следует проводить 
выборочные текущие контрольные статические испытания плит 
по прочности» жесткости я трещипостойкости. Количество плит» 
подлежащих текущим контрольным статическим испытаниям» при­
нимается равным 2 вт . от жавдой партии.
При хорошо отработанной технологии изготовления допускается 
процент j u ,  плит» отбираемых от партии для испытания^опре­
делять по формуле

, > г*«
JV  -  число плит, изготовляемых предприятием в сутки.

В партию входят впиты, последовательно изготовленше 
по одной технологии, из материалов одного и того же вида 
и качества. Размер партии составляет не более 200 вт .

- 9 -

32. Испытания плит производятся по схеме, приведенной 
на рис. 1 /с ы .с тр Л З /. Площадь загружены принята равной 
1,5x6 к.

33. Величины контрольных нагрузок при испытании плит на 
прочность /  p K * p J  /  жесткость я трещиностойжость /  р ^  / ,  
« также величины контрольных прогибов /  / *  /  приведены в 
табл. 4 . Ширина раскрытия трещин в торцевых ребрах плит додхве 
контролироваться при нормативной натрузке^приведенной в графе
5 та б л .1 .

34 . оценка прочности плит производится по величине раз­
рушающей нагрузки.

Партия схит признается годной, если раэруиенже отобранных 
плит при иопыталии произошло при нагрузке, равной или прерывво- 
щеа контрольную нагрузку по прочности. Вели разрушение плиты 
произошло и з-за  текучести продольной арматуры или раздробления 
бетона сжатой зоны одновременно с текучестью продольной рас­
тянутой арматуры, то величина испытательной разрушающей наг­
рузки должна сравниваться с контрольной нагрузкой р к ,  опреде­
ленной с учетом коэффициента С -  1 ,4 .

Веля разрушение плиты произошло и з -за :

д /  разрыва продольной арматуры}

б / выдергивания продольной арматуры и раскола бетона 
торцов продольных ребер}

в /  раздробления бетона сжатой зоны иди разрушения по 
косым трещинам до достижения текучести продольной растянутой 
арматуры, то величина испытательной разрушающей нагрузки должна 
сравниваться с контрольной нагрузкой р ^  ,  определенной с 
учетом коэффициента с -  1 ,6 .

В случае разрушения хотя бн одной на отобранных ох партии 
длит при нагрузке меньшей контрольной, но большей чем 85jf 
от контрольной, ыроизводится повторное испытание такого же
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количества пдиг • Если при повторно» испытании плит величина 
разрушающей нагрузки окажется не иенее 85* от контрольной, 
то партия плит считается выдержавшей испытание. Если разру­
шающая нагрузка хотя бы одной из первоначально или повторно 
испытанных плит будет ыенее 85* от контрольной, то партия 
плит приемке не подлежит,

В случае, когда разрушение плиты произошло из-за  теку- 
чести ар м ату р ы у ^р М й ^ ;^  "прочности,
но не менее 85* от контрольной, допускается вместо повтор­
ного испытания плит произвести испытание арматуры, вырезан­
ной из продольных ребер в крайней четверти пролета испытан­
ной плиты. Если в результате испытания арматурной стали ока­
жется, что условный предел текучести арматуры не превышает 
величину ST « 1 ,4  9 то повторные испытания
не производятся и партия плит признается годной.

Здесь расчетное сопротивление напрягаемой арматуры;

Р -  нагрузка, вызвавшая разрушение плиты;

ри  -  нагрузка от собственного веса плит без учета 
заливки швов, равная 190 кг/м2.

35, Оценка жесткости плит производится по величине про­
гиба продольных ребер. Прогиб при испытании замеряется в 
соответствии с рис.2 /с м . стр, 13 настоящего выпуска/,

Партия плит признается годной, если измеренный прогиб 
прегышает контрольный /  /  не более, чем на 20*.

Если измеренный прогиб хотя бы одной из отобранных плит 
превышает контрольный прогиб более чем на 20*, не ыенее,чем 
на 30*, то производится повторное испытание такого же коли­
чества плит. Партия признается Годной, если величина изме­
ренного прогиба* при повторном испытании не будет превышать 
контрольный прогиб более, чем на 30*.

Если измеренный п^огжб хоти бы одной первоначально или

повторно испытанной плиты будет ^евымать контрольный прогкб 
более, чем на 30*, то вся партия плит приемке не подлежит,

36. Оценка трещиностойкостя длит производится по моменту 
появления трещин в продольных ребрах плит или по ширина 
раскрытия трещин в торцевых ребрах плит.

Партия плит признается годной, если нагрузка при появле­
нии первой трещины в нижней зоне продольных ребер равна нля 
больше контрольной /  Д р / ,  а также если ширина раскрытия 
трещин в торцевых ребрах не превышает 0 ,05 мм.

Если хотя бы в одной из отобранных от партии плит появ­
ляется трещина в продольной ребре при нагрузке ыенее 
или ширина раскрытия трещин в торцевом ребре превышает 
0 ,05  мм, то вся партия плит приемке не подлежит.

37. Порядок использования плит, не выдержавших испы­
таний, регламентируется ГОСТ 8829-66.

УКАЗАНИЯ ПО ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ, ХРАНЕН®
И МОНТАЖУ ШШТ

38. Транспортирование и хранение плит производится в 
горизонтальном положении,

39. Под*ем плит следует производить тисим образом,чтобы 
нагрузка от собственного веса распределялась равномерно между 
четырьмя петлями,

40. При складировании и транспортировании плит прокладки 
устанавливаются по терцам продольных ребер в местах распо­
ложения опорных закладных деталей. Прокладки между плитами 
должны устанавливаться строго по вертикали. Для обеспечения 
вертикальности ряда прокладок при транспортировании должны 
быть предусмотрены специальные мероприятия.
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Высота штабеля плит при складировании в соответствии со 
СНиП Ш-А.П-62 не долина превышать 2 ,5  к .

Высота штабеля плит при перевозке назначается в зависи­
мости от грузопод"емности транспортный средств, габарита пог­
рузки и схемы крепления плит.

41. При перевозке плит автомобильным транспортом следует 
руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифи­
цированных сборных железобетонных деталей и конструкций про­
мышленного строительства автомобильным транспортом" /Строй- 
мздат» 196о г . / .

42. Перевозка плит железнодорожным транспортом должна осу­
ществляться в соответствии с "Руководством по перевозке железно­
дорожный транспортом сборных крупноразмерных железобетонных 
конструкций промышленного ж жилищного строительства* /Строй- 
иэдат, 1967 г . / .

43. При производстве монтажных работ следует руководство­
ваться главой СНиП 1-В.З-62 "^етонЕые я железобетонные конструк­
ции сборные. Правила строительства и приемки монтажных работ”
к "Инструкцией по монтажу сборных железобетонных конструкция 
промышленных зданий ж сооружений". /СН 319-65/.
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стропильные конструкции
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С нематический план покрытия Ф рагм ент  поперечного р а зр е за  покрытии

БетонМLQO на мелком заполнителе

О —

Фасонный элемент
бели через <500пн

(Минеральная (ато или упругийтеплоизшира», 
ны<1 материал, пропитанные нертянып Wumynon 
или каменноугольной смолой; зодвлыВоегпсл 
после нанесения лакокрасочного покрытия 
на т орцы  плит  и но фасонный элемент

Примечания:
1. Поверхности плитподлеж ащие покрытию лакокрасочными 

материалами,на чертеже показаны двойнойлинией,
Z. Лакокрасочные покрытия по доступным после устройства  

кровли поверхностям плит следует Выполнять после передачи 
на покры т ие пост оянной narpyzKL.

<3. При невозможности за д е л к и  из Во 8 forewarn : (герметиком} 
наружные боковые поверхности плит  следует  окрашивать 
лакокрасочными материалами ( например> о местах примы кания_ 
к  фонарю, к стенам),

T K
Мелезобетонньт рлит ы покрытий размером /,5^6м  
для промзданий с сильмоагрессиВной средой

Серил 
t  Чб$шЬ/71

/971 П римеры за д е л к и  ш ваб и нанесения 
Защ ит ного лакокрасочного покрытия. Лист Л





I--------------

I
; Шифр 

,Чэрка-лися1\

UhS. л/2
1ЧЧЗЗ

i 4!

i l

о ^  ^/s

CL J—-

T K
Мелев обещанные п л и т ы  покрытийраьнероп f,5* 6 п  

дл% пропаданий  с сирьноагрёссиВной средой
Серил .
i . f e s ^ f r i

19 7/ О палубочны й ч е р т е *  п л и т  Д е т а л и Д и е т a



Дрлш равамие п о л к а

(В-, г- :~-х Л
JU ± C k

Д-р миров а нив продольного р е д р о

Предварительно— 
напрягаемая.

арнапура (7)  г ®

IS
s i

3s\

ДрмироВамие поперечного рёД ра

Примечания:
U Предварительно напрягаемая арматура- на-Разрезах условно не показажк- 
£~ Натяжение арматуры производится до бетонирования конструкции. 

Усилия натяжения приведены "В пояснительной записке.
3. К  моменту передачи предварительного натяжения на плит у к уд а -

/соба* прочность Бетона должна 5'ыть не ниже 1C*/*проектной прочности.
4, Приварка концов предварительно напрягаемых стержней Выполняется 

ё  соответствии с приведенной дет алью после спуска натяв. 
мения электродами типа Э~50Д.

Располож ение предварительно 
г  т рлгаем ой армат ур ы

Д ет а л ь  приварки  поз, 4.Д9. №  
-(см. примечание п

I K
1$п

ШелВдоЪе/понные плиты покрытий размером /,$* 6м 
-.для проп зданий с сильно агрессивной средой

~  Армирование плит. Р а з р е з ы . 
Расположение напрягаем ой армат уры

Серия 
Ш 5~  */7(

Аист.
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Предварительна. 
'н а пр яга ем а я  
арматура.

С5 *

V
/ /

-К Д 2 А

г / i

1
Сс3D = =ft

v5-3-

Z -Z

Деталь, установки петли, стропоВочной ПС1 ___ ....
Примечания:

U Выступающие концылапрлгаемых стермней и поВрешденмые-мри сВ арке__
участ ки торце Вых. пластинок закладных деталей должны быть металлиъиро^
ьаны (см^ мояснит ельну/озаписку л.&). . . . . . .  .... ............- -- -----------------

it- Сразу мосле Сетонироьгчия .плита поз.2.7петли для подъема ПСУ установить S  
' Вертикальное паяотенисТ а наруш енны е участки ребер тщательно заЬетонироВать.

т к ШелезаЬетонные плиты покрытии размерам t,5*  Смг 
„для пр ом зданий с  сильно агрессивной ср е д о й L k i 9 * * t / r f

ш п Я р м и р о В а п и е  плит ,. Д е т а л и Лист *
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Спецификация парок арматурных изделий на плит у

Парка.
плиты.

Парка 
изделия 

или 
Н поз.

Колин.
латук

V -
яиста

Марка
плиты

Марка 
издтл 

или 
Я  паз.

Полин
штук

ы
листа

Марка
плиты

Марка 
изделия 

ши 
Я поз.

Колин.
штук

Я..
писта

. Парка 
плиты

Марка
изделия

или
Птоз,

Конин.
штук

я
Листа

Парка.
плиты

Марка 
изделия 

или 
Ы поз.

Колин
штук листа

& Р * '
№ L , . n1̂ Sx£ *гП 
Ш Й .Чга
1$*в

1 - г в Щ "В -  „
Ф е '3*
Ш £ {а  -
1 & Z 3*
QB&Lrj, 
fJ5*S *ЗП

/,5*5 ^

Л Z 8
/,5*6 9

& * *

Щ » +
\

5 п€ 6 о т .2. п 
& е  dn

/Д<6 г  0
РЯЛГ, . .
ш * - п
п т  ~  п 
№ * * *

7 —2 6 П . А . .  
i&S чп
п т  А _
щ * *, .т . , .  
i& r * - »  
п к я й ^

9 г е

КР1 8 7 т 2 7 КР2 2 8 KPf £ 7 JtJP i. - 2 7
КПЗ г 5 КПЗ- г 9 КПЗ - 2 S КПЗ - 2 9 КПЗ 2 . . 9
С{ 1 to £ 2 i 1Z Ск 1 13 CZ f и с з 1 J2

С5 ill . С5 к !Н С 5 к fk С 5 к fk С5 . /V
И с Г  
то пег к

IS
или! В

~ Ж Г
ирипег к

.15
tiflUiS

n e t  
или пег к

15
или /6

~ Ж Г  
или лег к t5

и put 6
I

umhlz Л ип$в
ПКЯтв 
1,5* В *~П

& *е  1тв

№ •
№U£Lm
т е

Z Z 6 (IKHmg ,

m w ti. _ 
t£*Ge4~°

к 2 В птг . _
т - ,' П
в т .р о

6 2 В
l£*S 9 П
т . ъ. 0
W S-- -

Ш « м  

g h w

8 2 В

’0 - ”
п**£ ~ .п 
Ы ' *  п
ПКЙ1} .

../0 - 2 В

KPf £ 7 К П г Л KPf 2 7 KPf 2 7 КР2 2 8

КПЗ - Z 9 КПЗ 2 9
ts * l

W c S/'/7

W "

КПЗ г 9 КПЗ 2 9 -КПЗ - г 9
CZ 7 и с к 1 /3 С1 / 10 с з 1 11 Ск j /3 _
С5 к /V С5 к /к 4 C S к fk C S к fk f & r 3S-° CS н /V

net я 
ипипег к и fib f в S S h c t к iS ,r 

или (В или пег к 15
или 1ь 7 $ Т и к или (В и/ш/1сг к ujiu fCI

13

Парка 
заклад­

нойМить’ 9tmaM
Парка

- Всш_
-Парки-
—1ШИП-

nfailH

Калим

штук

- Н -
тата

-2t2 П

ЗиЪ  о р ка  с т а р и  на п л и т у , к г

М арка

плиты

I
т - * » .
ДМд/&\, п ПКАте , „ П№‘ё_. т №Vhf я

Ш 'Ы ;  Т Ш '9*'Л> 7Щ '93~°

Стергнневая арма туряз по ГОСТ 57iH  81 На а р м ат ур ны е изделия ho закладные детали
Стеомнеёая арматира no Г ОСТ5121- Sf Обыкновенна* арм 

тарная проВолока 
по ГО CTS7Z1-53

Стеряневая 
арматура пе-
риод.пэовкпр
лоГ0еТ5ЧК1

прокат мирки 
вКСг.ЗКПали 
ВМСг.З КП ПО 
ГО С ТШ -бО *

Периодического просрияя, 
упрочненная Вытлтой

Периодического профиля Периодического 
просри ля Гладкая

Класс я- >п 8 К ласс )Я- ft Класс Я- Ш К л а с с  Iк-г К ласс В -1 КлассЯ-Ш Просриль
© мм (D. мм 0, мм Umoro Ф, мм Отсл> - Ъ. мм Итога Umoro мм

Umoro
fSJn i М ЯВ (£Лм6 Ш/йВ голтВ tOfllJ tгм if м ру WfUjr ИЯ у 6Яф В ЯШ / т 12ЯТ МВТ 581 ВЯШ If/9ЛЯJLJU, rG'S

fO J — — — — — — — - S ,0 5,0 г,к к,о W - 17,3 - а з 3,2 3,2 4,4 0.2 " $ Г

— W — — ~ — — — — — - 5,0 5 ,0 2,к 4,о 8,4 - 11,7 2,6 2СЗ 3,2 3,2 4,4 O J 5,2
— — f9,0 — — — — — — — 5,0 17,4 2,4 к,0 6,к - П,7 - 77.7 3,2 3,2 44 0,2 5Л
— — — 2kfi — — — — — — 28,6 5,0 33,6 2, к к,о 6,к - V - 7,7 3,2 3,2 44 43 5,2
— — — __ Z9JB — — _ _ _ 22,6. 5,0 33,6 2 ,к к.о Б,к - 7,! - 7,7 3,2 3,2 44 Of 5Л
— — — —■ — Ik — — — — - W 5,0 г,к к,0 в,к - /7,3 - 17,3 3,2 3,2 44 0,2 5,2
— — — — — — /0,6 — — — - 5,0 5,0 2 ,к к,о -8,к - К,7 5,6 203 1 2 42 44 0.2 5,2

__ __ __ __ __ __ — /4,5 — — 124 5,0 !7,А г,к к,о е,к - 17,7 - Н ,7 3,2 3,2 44 0,2 5,2
— — — — — — — — /5,0 — 12,4 5,0 !7,4 2 ,к к,о 6,4 - 17,7 - 17,7 3,2 3,2 44 42 5,2

— — — — — — — — — Zkjo 22,В 5,0 33,6 2 ,к к,о 1 — V — 7,1 3,2 з,е 44 0.2 5,2

ПКР.ув
w r  . . . . .  

w s ‘ hn', t5 ftmh0> b b mihfb m e ‘*t' 0

m § t ~ . nr.fljnS. , щ /jf.. _ пк*>]if̂ _ 
gS3T5>/l; Tjr?-*5-0

'Ш -*  n. Ш * мт а  /,s*6 fj>6_3e~b 1Щ 32 0
m - м ;  № ■ *  m - M / m - M

S - Ц  § % -* * - *

щ ™ ,  m » *

i Ipu печами«: — р- i /
/ ИйЬорка и расход стали на плиту пода ш ь мы из условия применения петель . 1  гч

страховочных JtC f  дез позиции 28. „ -------
- л 9 ****я -------  -------- —  -------- алении плит по технолог»» •

! поверхност ью полки.

страховочных DC1 дез позиции 28.
2. Петли стропов очные PCS применяются при изготовлении плит по технологии, 

допускающей наличие элементов, выступающих над 1971

Hi еле з ОБ етонныемлиты Покрытии размером 1>5* $ н  
для протдании с сильноагрессиомои средой 
л - . ----------- ---------------uicfe juu  и  за кл а д н ы хСпецификация . армап.уоных 

деталей на плиты. Зыооркюрка , ст а ли на  плиты.

£ % Ч ?ш

Аист.
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ПредВ о рительно -мсгпрягоемая 
ар натура лоз 1+W

С пециф икаций u расход ст ом  на одно изделие-Я!
Марка

изделия

л/
ПОЗ.

Ф.
tin

Длина,

мм
.Т в д Г

ш тук

Выборка с та л и
0 или 

сечение 
мм

Общая
длина.

м

Общий
Вес,
кг

i т ш в IsfitnS 43
1 й IkfitT/S IkfiiuB

1 * 3 fSfi/J/6 ISA/и В 9,5

11 к tifiihB 188 ш В 12,0
£ to 
3 f c  !• 5~" zoftm В 5970 i 20 Л i]i В S.0 1*1,9
1 1- 6 to fib iOfiTv 3,7

1 7 12 f id 12 я й 43

1" 8 Ikflt} ika} 23
to 9 m b IS fit} $4.«S'

.. to (6 fin У IB fit} 18,0

Примечания:
Предварительно напрягаемая сте^теВая армот/уа продольных ребер плит паря*. 
ч,/*К~ принята из стали к/ассай}& упр о чненнои Вь/тяжкай с контролем нчпрятний 
и удлинении, при этом сталь utaccafi-/jS норки 35ГС подвергается Вытяжке 
до к,5%, а таль класса 25Г2С- до 3,5%; для плит морок с индексом „Э",
В которых арматура напрягается электротермическим способом, до• 
пускается упрочнить арматуру дез контроля напряжении (см. 
пояснительную записку п. /$/.
В спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать В за­
висимости от способа натяжения и конструкций захватных 
приспособлений

ТК
1871

Железобетонные плиты покрытий размером 1,5* $м 
для промзданий с сильноагрессиВной средой

Серия 
t *<65-4/ 71

Предварительно напрягаемая арматура Лист 6

Марка
изделия

у ф или Алина, К-Во, Выборка стали

ЛОЗ;
сечение,

мм мм штук
ф или 
сечение, 

мм

Общая
длина,

м
Общий 

Вес 
к г 1

КР4
п 4 8 } 5900 2 4вГ 82,6 8,3

Л“ |
12 4 в / 270 kO Вес изделия 5,3

0
(ijh гг _ и

96 1060_L_ _ £ш 1099шГт 1 ut. sea 15900 Ш. 106
K N

0
J J t -

®-[/Ь

20

тк Железобетонные плиты покрытий размером 1,5 *бм 
для промздоний с  сильноагрессиВной средой

Серия

/97 { /каркас КР //ист ?

(§>\ О м )-
г ,

toг>»
<\|Г - /

9С т о 3i100 1000 90
о

ш. too ' Ш. 200 
9900

Ш 100

К Р &

------ * U ------ S i -яы в» ------- “ * . . II ,11.

Марка
изделия

К Р 2

Н

поз

ф или
C949MU9,

ММ

Длина,

мм

К-Во,

штук

2

ВыЪорка стали
ф или 
сечение, 

мм

Обитая.
длина,

м
Общий

вес,
кг

/3 6 Я/и 5900 ВАМ 22,6 S.1

Й Sfiiii 870 ко Вес изделия 5,1

ТК
1971

Железобетонные плиты покрытий размером 1,5* Вм 
для пропэданий с сильноогрессиВной средой

(В аркое  К Р2

Серия 

Лист 8
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sfe-W i

Порка-лист

t z ~ w
Uh?. fts

T” 1ЧЧ39

№

•о fb

3  *>

1 *rn
! 1

А 2♦
1 f “f

%-о
у 51\50

" *м*

Лерка
мзделия

Д
лоз.

ф или 
лечение, 

мм
Длина,

мм
К-to.
штук

Выборка стали
ф или сечение, Мм

Общаядлина,м швХи~КГ

СЗ
19 4Ы 5920 Z к ВТ к7,4 4,7
22 6ft т /000 ко 6ft ш 56,0 12, к

Ъес изделия 17,1

m i

ШелезоЪеточные плиты покрытий размером J,3 для прото а нии с сильноагрессивмоО средой х 6 м

Сетка СЗ

Ш5'**/7С
Лист- 1Z

со 5800 
Ш /00 
£ $ 2 0
Ск

Спецификаиия и расход стали на одно изделие
/ И Л  I4m W Н*

поз.
0 или 
сечение, 

мм
Длина,

мм
К-Во,

штук

Выборка стали/ luDSQ
из еели я ф или сечение, мм

Общаядлина.м
ОбщийВес,КГ

19 кВ7 5920 8 kBl П к к. 7
Ск 22 Б ft Л /коо 59 Б Я ш 8 2,6 18, к

8 ее изделия 23,1

m i

ШепегоЪетонные плиты покрытии размером 1,5* 6м Зле пр ом здании . с  си ль ноагрс ссцбнЬи средой
Сет ка С 4

Серия
lkbs-k/7/

Лист /3

22

Спецификация и расход стали но одно изделие

РТарка _  

изделия -

Н
поз.

ф UJIU
сечение,

мм

Длина, 

мм

к-бот

штук

Выборка стали
-ф. или 
сечение,

мм _

-Общая
длина,

м

Общий
вес,
КГ

Z3 kBl 7 20 3 k B i 3,5 qk
С5 гч квт 220 1 •

25 к 51 .П О 3

17 кв[ 120 -5 Вес изделия qk

т к Шеле з оЪетанные плиты покрытий размером /,5* 6 м для гтамзданий с сильноагрессивмои средой Серил , .1 -Мб5'„кАЛ
197/ _Сетка С 5 J7vcm\ /*>
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[Лорка-Ли г

/s;)t
UHBrtt

T -n W a

s r m r

сгд

J L L

. Почт емте.
Петля стропоВошя К !  должна бытб теталликг- 
родам слоен цинка толщиной не мел ее o p s ^  

Расход цинка- на одну петлю состадлрет o j *г

Спецификация и расход стали на одно он/тр»,,»

арка
изделия

Н
поз.

Ф или 
сечение,

ММ

Длина,

мм

к-8ц 

штух

Выборка стали
Я или 

сечение, 
мм

Общая
Олина,

м
Общийвес,

кг

ПС{

2.6 /?л2 изо 1 Ш 1 /,/ 1.0

27 /6Л1 380 1 /6ЛТ о,4 0.6

2Z ш 30 / ш оря ор/

Вес изделия

тк
/371

~Железооетонные плит лахрыгий размерам 
~для промздо ниц с силбна^агрессибнои среиау— ■

Петля стралобочная klCi

серия 
ш с -Ц /г г

Лист /5

23

Примечание.
Петля стропоВочная ПС2 должна 5ыт6 метолли- 
зиробана слоем цинка толщиной не менее О,/5 мм. 
Расход цинка на одну петлю составляет а,/яг.

Спецификация и расход стали на одна изделие

Шарки
изделия

Ы
поз

<Р или  
сеиение,

мм

Длина,

мм

F 8q

u/rjt

выборка стали
<Р или 

сечение, 
мм

Общая
длина,м

Общий
бес,*г

п е г 29 12 Л 7 /230 f К М 7.8 г,*

Вес изделия &

тк железобетонные плиты покрытий размером/,&бн 
для промзданцр с  силбнантерессибнои средой

т т Петля строп о8очная ЛС2 Лист



Спецификация и расход стали.-на одно-изделие

'Чарка
изделия

№
поз.

ф или 
сечение, 

мм

Длина,

мм.

Кол-во, 

штук

Выборка стали
0 или 

сечение,  

мм

Общая 
длина,  

м

Обилии
бес,
кг

50 1 /10* 70*8 98 1 1110*70x8 ОД 1,1

Ы -  60* 6 65 1 -6 0 * 6 0,055 ОЛ

т тг П1н 52 ZfiijJ 255 2 88 м 2,0 7 0,8

33 8 Я W 580 1

34 З Я й Ш 2
Вес изделия 8Д

Примечания'.

1. Закладную  деталь h i»  делать, обратно чертежу га к/годной 
детали HtZ

4L Сварку следует производить олектродапи д50Л. Плоские 
Элементы соединяются дуговой сборкой (hw* 6мм). Приварку 
стержней производить j<c нтактной (не менее двух точек на 
стержень) или дуговой /бит* 8нн ; Ьш- 4нм) сваркой 6 соответ­
ствии с СН 595-69 . 1
Расход цинка на одну деталь составляет Ц15кг.

Ц. Поз. зо и 31 изготовляются из стали &М От.З или BK С гЗ  
для сварных конструкций а о Гост ззо-бо* с дополнительными 
гарантиями загиба 8 холодном состоянии«

тк ЖелезоЬетонные плиты покрытий размером 1,5* § н  
для прамгданий с сильноагрессивной средой

Серия
1. b s s- ti/y f

1971 3 окладные дет али М1ТГ Л 1н Диет /7

Серия 1.465-4/71

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293827/4293827531.htm

