
ТИГШВЫЕ конструкции, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

с е р и я  1 В 1 Й .9 -2

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ЖИВОТНОВОДЧЕСКИХ 
ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

в ы п у с к  д / 9 1

ЛОТКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КАНАЛОВ НАВОЗПУДАЛЕНИЯ СВИНОВОДЧЕСКИХ 
ЗДАНИЙ И ЗДАНИЙ КРУПНОГО РОГАТОГО 

СКОТА
Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И

25РВа

проектирование вентиляции
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ТИП ОВЫ Е КОНСТРУКЦИИ, ИЗД ЕЛИЯ И УЗЛЫ  ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ З.А1й.9-!2'
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ЖИВОТНОВОДЧЕСКИХ 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК 4/ 9*1
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ОВОЗНАЧЕНИЕ 
АО КУВЕЙТА

Н а и м е н о в а н и е Стр.

3 818.9-2.4/91- TT ТеКНИЧВСКИЕ ТРЕбОВАНИЯ 4
3.818.9 -2/1/91- f Ш ок. IAK298.5S.24' /AK23.SS.24 20

- 2 Аоток, fA/c 597.SS.50-, fAtC.73.SS. SO 23
- 3 АОТОК /АК 597.70. SO; /АК 75 7050 28

- 4 Лоток fAte 298. ftS. 90; fA/c 98. MS. 90 29
- 5 ш о к  U K m .m .s s 33
- 6 Ш о к  /AK298.SS.S0 57
- 7 Ш о к  /АК 29870.4s 4о
- 8 Лоток fAK 298.f40.S0; fAk 298.f60.52;

/ Ate. 298. /80.52; fAto 298.200. S2 43
- 9 ЛОТОК tAK f98.240.S4 48

- t o А ОТО К tAK /98.260.70', tAK /98.280.70 S2
- ft А от OK 2ЛК 597.5S.15; 2 A t  S91.SS.50',

2ak 73.55. 75; 2AK 75 65. SO 58

- 1% Ш О К  2AK 597.70.50- 2AK 73. 70.50;
2AK 597.10.75; 2ЛК298.70.75; 2AK 73.70. 75;

2AK S97.7O.f0O;2AK 298.70./00;2AK 73. 70.109 ВО

-/ 3 Лоток 2ЛК 298. f00.50; 2ЛК 73. tOO. SO;
2AK 298./00. 7S) OAK 73./00.75;2ЛК298.Ю0.100;
2Ak 73. fOO. /00 SS

-/ 4 ЛОТОК 3ЛК298.100 75; ЗЛК 73/00.75;

I
£
I
2S

1

ЗЛК298./00. /00; ЗЛК 73JOO. /00 68
- I S Лоток Злк 298./40.75; ЗЛК 73./40. 75;

ЗЛК 298.I40./00; ЗЛК 73/40. ЮО 71
—  t£ Лоток ЗАК 298. /80 .75; 34k 73. /80. 75;

Злк 298.180. /00; ЗЛК 73.f80.t00 74
— 17 ЛОТОК ЗЛК /98.280. /0 0 ; Злк  /98.280. /25 77

ЦА /7 7 Я /Я  Q -2 4  kНАЧ.ОТА- Ш ов  I W L v. 0/0. j  л  « (3

i
St

i

И. КОНТР. И0Х08 с У*** СГААИ9\ АИСТ ЛИСТ08
гл-спт. Мохов ъ р Г  г 2
ш л т ГРИАНЕВА ш*п СОЛЕРШАНИЕ

г и п г а ш л ь х шИн/hIW ОРЛОВА Л М 4 v  Ь * ¥*Цф\ 'f ^
Нровер ГРИАНЕВА Ж -
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Наи м ен о ван и е Стр.

S 818.9-2.4/91- 18 С ВТК,А 01, С2 82

-19 С е ты  сз,б4 83
-2 0 СЕТЮА С5,С6 84
- I t СЕТКА С7} Св 8$

-Z Z Се т ь  А с 9 88
- г ъ Сетк а  с ю 87
- г А СЕТКА СИ 88
-15 Се тк а  с 12.,.с /А 89

-1 6 Се тк а  с 15 90

- п Се тк а  с 18 91

-28 СЕТКА Cf7t CfS 91
-2 9 Сетк а  с 19, СЮ 93
-5 0 Се т к а  с ц ... 023 94
-5 1 Се т к а  с 24, C2S 95
-3 2 Се тк а  С26...&28 98
-3 3 Сетка с29... с31 97
-34 Сетка  С32... с34 98
-3 5 Се т ы  c s s , css 99
-38 Сетка сз7, с 38 too
-3 7 СЕТКА сз9,с4о 101

-3 8 Сетк а  c4ft с42 102
-39 Се тк а  сАз, с АА юз
-40 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Mf} М2 го4
-4 1 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М д ю з
-4 2 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ м4 106
- А З Пе т л и  пап. . .п м /9 107
-  PC Ведомость расхода с т а л и 109

$ 0 1 0 .9 -2 .4 / 9 !
Лист

2
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двОДНАЯ ЧАСТЬ

Настоящие технические  требования распространяются на

ЛОТКИ ШЕАЕЗОВЕТОННЫЕ ИЗ КОНСТРУКЦИОННОГО ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА 

ПАОТНОИ СТРУКТУРЫ АЛЯ КАНАЛОВ УДАЛЕНИЯ НАВОЗА 8 СВИНО- 

ВОЛЬСКИХ ЗДАНИЯХ И ЗДАНИЯХ КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА,

Лотки ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ АЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ ПРИ СТРОИТЕЛЬ­
СТВЕ И РЕКОНСТРУКЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЖИВОТНОВОД ЧЕС к  и х  

ЗДАНИЙ 8 РАЙОНАХ С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ НЕ ВЫШЕ 
€ БАЛЛОВ.

П р е д у с м о тр е н о  п р и м е н е н и е  л о т к о в :

8 ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЖИВОТНОВОДЧЕСКИХ ЗДАНИЯХ ДЛЯ 
СВИНЕЙ И КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА с НОРМИРУЕМЫМ ТЕМПЕРА• 

ТУРНО-ВЛАШНОСТНЫМ РЫНИМОМ ДЛЯ УСТРОЙСТВА КАНАЛОВ СИСТЕМ 
УДАЛЕНИЯ НАВОЗА: ТРАНСПОРТЕРАМИ, КОНВЕЙЕРАМИ. СКРЕБКОВЫМИ 

УСТАНОВКАМИ, А ТА КШЕ ДЛЯ ГИДРОСМЫВНО И И САМОТЕЧНОЙ СИСТЕМ 
УДАЛЕНИЯ НАВОЗА

СО СРЕДНЕАГРЕССИВНЫМ ВОЗДЕЙСТВИЕМ СРЕДЫ НА ИЗДЕЛИЯ 
ИЪ БЕТОНА ПОНИЖЕННОЙ ПРОНИЦАЕМОСТИ

ЛОТКИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ МАРКАМИ^ УКАЗЫВАЮЩИМИ НА ТИП ИЗ­
ДЕЛИЯ, ЕГО ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ И КОНСТРУКТИВНЫЕ о тли ч и я .

Например• 2лк298.70.75- лоток для каналов  при ги д* 

РОСМЫВНОЙ СИСТЕМЕ УДАЛЕНИЯ НАВОЗА длиной 2980мм, ш и­
риной 700мм С высотой ВОРТА 750мм

НШГА.
НХОНТР.
ТЛЕНЕН.
ВЁА.ШМ
и т ш

1 816.9- Z.4/91-TT
Те хн и че ски е

ТРЕБОВАНИЯ

'd/iLUki Ъ ь Ш  1ah*U'1:A
р I 1 I 1ь

ГМПРЦНИГЕЛЬХОЗ

2.50Б9 S  Формат АН
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I. Те х н и ч е с к и е  гРЕбОВА н  и з  

t  1. Основны е  п а р а м етр ы  и  р а з м е р ы ■

f .f . 1. Л о тк и  ЛОЛШНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ НАСТОЯЩИМ ТЕХ НИ' 

ЧЕСКИМ ГРЕВОВАН ИЯМ И РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ВЫПУСКА A ^ l

1 .1 2 .* Т о р м а , о с н о в н ы е  р а з м е р ы  и  м а с с а  лотков должны
СООТВЕТСТВОВАТЬ УКАЗАННЫМ НА ЧЕРТЕЖАХ ФОРМЫ (ОПАЛУБОЧНЫХ 

ЧЕРТЕЖАХ) НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА.

I I  Ъ. Л о т к и  ДОЛЖНЫ ПОСТАВЛЯТЬСЯ ПРЕЛ ПРИЗ ТИЕМ -ИЗГО ТО вИ' 

ГЕЛЕМ ПОЛНОСТЬЮ ОТДЕЛАННЫМИ И С НЕОБХОДИМЫМИ ЗАЩИТНЫМИ 

ПОКРЫТИЯМИ НЕ06ЕТ0НИР0ВАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

ц  А. Предельн ы е  о тклонени я  о т  п р о е к т н ы х  размеров 

лотков ДЛЯ СВИНОВОДЧЕСКИХ ЗДАНИЙ И ЗДАНИЙ fCPC НЕ Д 0 ЛШН6 1  

ПРЕВЫШАТЬ ЗНАЧЕНИЙ, УКАЗАННЫХ в TAB ЛИЦЕ /.

Та б л и ц а  1

Н а и м е н о в а н и е  п а р а м етр о в П р е д е л ь н ы е  
о тк л о н е н и я , мм

1. По длине  и зд ели я  (1 ) ,  п р и :

L 4  зооо мм ± 8

3000 + L 4  6000мм t  to

Z. По ШИРИНЕ (В  )  и  ВЫСОТЕ

БОРГА ( И ) t  5
3. По ТОЛЩИНЕ ВОРТОВ и  ДНИЩА ± 1

А . Отк ло н ен и е  о т  п р я м о л и н е й н о с ти

ВНУТРЕННИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ БОРТОВ

И ДНИЩА о т  ПРИЛЕГАЮЩЕЙ ПРЯМОЙ }

5.818.9-2.4/9 }-Т Т
лист

2
Z S 0 6 9  6 Ф о р м а т А Ч
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ПРОДОАШЕНИЕ ТА6А. 1

Наименован и а парам етро в
Предельны е  

отклонения , мм

НА ДАННЕ НЕ БОЛЕЕ 1600ММ 5
НА ВСЕЙ Д ЛИ Н Е ИЗДЕЛИЯ 8

5. Отклонения о т  п р о ек тн о го  п о ло *

МЕНИЯ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ•

в п ло ск о сти  КОНСТРУКЦИИ 5

ИЗ ПЛОСКОСТИ КОНСТРУКЦИИ 5

€. Отклонения  от Пр о е к тн о го  з н а ч е н и я

толщ ины  за щ и тн о го  слоя б е то н а ± 5

1. 1. S. К ачество  поверхностей и  в н е ш н и й  ви4 ло то в , 

h 1*5.1 П о верхн о сти  и з д е л и й  д о  л шны  удовлетворять 

ТРЕБОВАНИЯМ1 ВНУТРЕННИЕ- ПО КАТЕГОРИИ /46, НАРУЖНЫЕ -  ПО 

КАТЕГОРИИ АТ по ГОСТ t50If. O '85*,

f. f. Б.2. Пред ельн о  д о п усти м ы е  д е ф е к т ы  н а  п о в ер х н о с ти

ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ СООТВЕТСТВУЮЩИХ КАТЕГОРИИ ПОВЕРХНОСТИ ПРИВЕ­
ДЕНЫ В ТАБЛИЦЕ 2.

Гавайца 2
Х арактеристика  
бетонной  поверх* Предельн ы е  размеры , мм
н о сги Раковин Местны х

наплывов
Околов 6ЕГ0НД

Катего ­
рия

вид диаметр ГЛУБИНА /ВЫСОТАI 
И ВПАДИН 
(ГЛУБИНА)

ГЛУБИНА ДЛИНА НА 
(М РЕ6РА

AS
Л ицевая.
не ОТДЕЛЫ 
ВЛЕМАЯ

6 5 5 5 SO

А7 Нелицевая 1Б Б Б ю too

3.818.9-24 /Ш-Т Т
ZSD69 7

и г
Фо р м атАЧ



i.f.s.3. Число РАКОВИН ДОПУСТИМЫХ РАЗМЕРОВ НА АЮ60М 

УЧАСТКЕ ПОВЕРХНОСТИ ЛОТКА ПЛОЩАДЬЮ 0,04 м 2( 200*200 MW I  

НЕ ДОАШНО ПРЕВЫШАТЬ:

на п о верхн о сти  к а т е г о р и и  46 -/5 ш т

НА ПОВЕРХНОСТИ КАТЕГОРИИ А 7  'Н Е  НОРМИРУЕТСЯ

П Е Л . На ЛИЦЕВЫХ ПОВЕРХНОСТЯХ ИЗДЕЛИЙ НЕ ДОПУСКАЮТ"

СЯ МИРОВЫЕ и  РМАвЫЕ ПЯТНА.

и 15.5 О тк р ы ты е  п о в е р х н о с т и  с т а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  

ИЗДЕЛИЙ И СТРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ АОЛШНЫ ВЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ НАП­

ЛЫВОВ ВЕТОНА•

1 1 5.6 . На  п о в е р х н о с т и  и з д е л и й  н е  д о п у с к а ю т с я

06НАШЕНИЯ АРМАТУРЫ.

/. 1 6. О т к л о н е н и е  ф а к т и ч е с к о й  м а с с ы  и з д е л и и , п р и  о т ­

п ус к е  ПОТРЕБИТЕЛЮ, ОТ НОМИНАЛЬНОЙ МАССЫ НЕ ДОАШНО ПРЕВЫ ­

Ш АТЬ- плнзйЗу МИНУС 7°/о.

I. 17 в  в СТОНЕ ЛОТКОВ, ПОСТАВЛЯЕМЫХ ПОТРЕБИТЕЛЮ,

НЕ ДОПУСКАЮТСЯ ТРЕЩИНЫ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ УСАДОЧНЫХ И ПОВЕРХ­

НОСТНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ТРЕЩИН, ШИРИНА КОТОРЫХ НА ПОВЕРХ­

НОСТИ НЕ ДОЛШНА ПРЕВЫШАТЬ О/ ММ.
иг. Требования  к м атериалам .

U 2, и В е г о н

L 2 . и /. А л я  ЛОТКОВ ПРЕДУСМОТРЕНО ПРИМЕНЕНИЕ ТЯ ШЕЛ О ГО 

КОНСТРУКЦИОННОГО 6ЕТ0НА ПЛОТНОЙ СТРУКТУРЫ ПОНИ/НЕННОЙ ПРОНИ­

ЦАЕМОСТИ СО СРЕДНЕЙ ПЛОТНОСТЬЮ 2 4 0 0 * ф *  ОТВЕЧАЮЩЕГО ТРЕ­

БОВАНИЯМ ГОСТ 26633-85.

12.12. Материалы , применяемые для  приготовления  бе ­

тона, ДОЛЮНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ДЕЙСТВУЮЩИМ СТАНДАРТАМ ИЛИ ТЕХ" 
НИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ НА ЭТИ МАТЕРИАЛЫ.

д.81Ь. 9-2.4/91-T J
1нст

А
2.$DE>*f s  Форм ат АН



f .2 ! .3 .  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА АОЛШНА СООТВЕТСТВОВАТЬ

КЛАССУ ПО ПРОЧНОСТИ НА СМ АГИЕ, УСТАНОВЛЕННОМУ В НАСТОЯЩИХ 
ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИЯХ.

1 2.1.4. П о к а з а т е л и  к а ч е с т в а  и  п р о н и ц а е м о с т и  б е то н а  

ЛОТКОВ ПРИВЕЗЕНЫ в ТАБЛИЦЕ 5.

Та б л и ц а  5

Наи м енование

ИЗДЕЛИЙ

По к а з а те л и  к а ч е с т ­
ва  б е т о н а

П  ОКАЗА ТЕЛ И ПРОНИЦА ЕМ ОСТ И 
БЕТОНА

КЛАСС
по

ПРОЧ­
НОСТИ

НА
ШАТИЕ

МАРКА
по

6040-
НЕПРО-
НИЦАЕ-
МОСТИ

МАРКА
ПО

МОРО-,
ЗОСГОИ-
КОС­

ТИ

КОЭФФИЦИЕНТ
ФИЛЬТРАЦИИ
см/с ( п р и
РАВНО BEG'
нои елА/н- 
н о сти )} К f

водо -
ПОГЛО­
ЩЕНИЕ,

%  по
МАССЕ

Ж Ч А (

W ”
БОЛЕЕ

Потки каналов

НАВОЗОУДА ПЕНИЯ
625 W 6

НЕ НОР- 
МИРУ ВТ- 

с а

св ы ш е  
6. Ю ' 10 

J 0  2.10-9

свыше
и

АО 4.1
0,45

12.15 А л а  п р и го т о в л е н и я  Бе то н а  н е о б х о д и м о  п р и м е -

н а т ь '

О в КАЧЕСТВЕ вашу ЩЕГО - СУЛЬРАТОСТОИКИЙ ЦЕМЕНТ СУ ЛЬ' 

ФАГОС ГОНКИЙ ШЛАКОПОРГЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ НЕ НИШЕ 400 ПО

гост 22266-76* или портландцем ент марки  ПЦ 400-А5-Н по
ГОСТ fOf 78-85* С НОРМИРУЕМЫМ МИНЕРАЛОГИЧЕСКИМ с о с т а в о м  к л и н - 

керл (  Ci$*65l<,- С3А ±  T jo ■ С3А +Са АП± 2 2 % ) ;
2)6 КАЧЕСТВЕ МЕЛКОГО ЗАПОЛНИТЕ AS -  ЧИСТЫЙ КВАРЦЕВЫЙ 

ПЕСОК ИЛИ ПЕСОК, ПОЛУЧАЕМЫЙ ДРОБЛЕНИЕМ ГОРНЫХ ПОРОД( ОТМУ­

ЧИВАЕМЫХ ЧАСТИЦ НЕ БОЛЕЕ !  °/о ПО МАССЕ) С МОДУЛЕМ КРУПНОС­

ТИ 2-2}5 , отвечаю щ ий требованиям  ГОСТ /0268-80,

1 .8 1 8  9 - 2 А 1 9 1 - т т
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5) В КАЧЕСТВЕ КРУПНОГО 3 А ПО/ЖИТЕЛЯ' ФРАКЦИОНИРОВАННЫЙ 

ЩЕБЕНЬ ИЗВЕРШЕННЫХ НЕВЫВЕТРИВШИХСЯ ПОРОЛ ИЛИ ЩЕБЕНЬ ИВ 

ГРАБИВ, ОТВЕЧАЮЩИЕ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ №6д~80.

Количество отм учиваем ы х  ч а с т и ц - н е  б о лее  Ot5*fo по  

м а с с е . Крупность щ еб н и  (0- [5 мгц. Щ е б е н ь  и зверж ен н ы х  по ро л  

л о л МЕН бы ть  МАРЬИ н е  н и ш е  800 И ЩЕБЕНЬ ИЗ ГРАВИ Я-Н Е  
н и ш е  А р 12.

V  РАЗРЕШАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ ЗАПОЛНИТЕЛИ ПО ГОСТ /О26в~80 
С С04ЕРШАНИЕМ ПЫЛЕВИДНЫХ И ГЛИНИСТЫХ ЧАСТИЦ В ЩЕБНЕ - НЕ 

БОЛЕЕ J°/ol В П Е С Ь Е -Н Е БОЛЕЕ 3°[о ПО МАССЕ ПРИ УСЛОВИИ 

ОБЯЗАТЕЛЬНОГО ВВЕДЕНИЯ в БЕТОННУЮ СМЕСЬ ПЛАСТИФИЦИРУЮЩИХ 
ДОБАВОК,.

Me  am ий и к р уп н ы й  за п о лн и тели  д л я  бето н а

ДОАШНЫ БЫТЬ ПРОВЕРЕНЫ НА СОДЕРЖАНИЕ ПОТЕНЦИАЛЬНО РЕАКЦИ­

ОННОСПОСОБНЫХ ПОРОД- 4 ля  ЗАЩИТЫ ОТ ВНУТРЕННЕЙ КОРРОЗИИ ЗА 

СЧЕТ ПОТЕНЦИАЛЬНО РЕАКЦИОННОСПОСОБНЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ И СНИ­

ЖЕНИЯ ВЗАИМОДЕЙСТВИЯ ЗАПОЛНИТЕЛЯ СО ЩЕЛОЧАМИ ЦЕМЕНТА СЛЕ­

ДУЕТ ПРЕДУСМАТРИВАТЬ1
ПОДБОР СОСТАВА БЕТОНА ПРИ МИНИМАЛЬНОМ РАСХОДЕ ЦЕ­

МЕНТА]

ИЗГОТОВЛЕНИЕ БЕТОНА НА ЦЕМЕНТАХ С СОДЕРЖАНИЕМ ЩЕ­

ЛОЧИ НЕ БОЛЕЕ 0f6 io  В РАСЧЕТЕ rf<lz O ;

ВВЕДЕНИЕ В СОСТАВ БЕТОНА ГИДРОФОБИЗИ РУ ТОЩИХ И ГАЗО' 

ВЫДЕЛЯЮЩИХ ДОБАВОК. ПРИ ПОТЕНЦИАЛЬНО РЕАКЦИОННОСПОСОБНЫХ 

ЗАПОЛНИТЕЛЯХ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ВВОДИТЬ БЕТОН В КАЧЕСТВЕ ДО­

БАВОК СОЛИ НАТРИЯ И КАЛИЯ.

(.2. /. 7. в  ОД А ДЛЯ ЗА ТВОРЕНИЯ БЕТОННОЙ СМЕСИ ДОЛЖНА

З Ж Ш /М - Т Т
ш
6
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удовлетворять  требо ван иям  ГО С Т  23732-79. болотны е и с то ч н ы е

ВОДЫ ДЛЯ ЗАТВОРЕНИЯ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ.

f.2. f. 8. Л ая ОбЕСПЕЧЕНИЯ з а д а н н о й  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  

И коррозионной  с то й к о сти  в е то  н а  и  ЗАЩИТЫ СГАЛЬНОИ АРМАТУРЫ 

в б е т о н н у ю  смесь с л е д у е т  в в о д и ть  ОДНУ ИЗ ПЛАСТИФИЦИРУЮЩИХ

КОМПЛЕКСНЫХ ДОБАВОК,:

ЛСГ+СН'>
ЩСП1С + Ш~М>

в СОЧЕТАНИИ С ДОБАВКОЙ ОДНОГО ИЗ ИНГИБИТОРОВ КОРРОЗИИ

а р м а т у р ы : НИ и л и  HHKtj

ГДЕ'- ACT- ТЕХНИЧЕСКИЕ ЛИ НГО СУЛЬФОНАТЫ МАРКИ В (ОСТ fi-f8 5 ’83
Ми н лесвум пр о м а  СССР) i

ОН- с у л ь ф а т  н а т р и я  (ГОСТ 65f8 ~71);
ЩСТПС ( П Щ - t ) -ЩЕЛОЧНОЙ СТОК. ПРОИЗВОДСТВА к ап р о лак там а

(ТУ f13-03-466-84)-,
ОПЛ-М-СИНТЕГИ ЧЕС КАЯ ПОВЕРХНОСТНО- АКТИВНАЯ 4 ОбАВКА

(  ГУ 38'30318- 84)  ;

Н Н -н и т р а т  н а т р и я  (Г О С Т  19906-74);

ННК' НИТРИТ- НИТРАТ КАЛЬЦИЯ (ТУ6-03-704-74 Мннким- 
п р о м д  СССР).

П о д б и р а т ь  с о с та в  в е т о  н а  с  д о в а в к а м и  и  н а з н а ч а т ь  и х

КОЛИЧЕСТВО СЛЕДУЕТ СОГЛАСНО „ РУКОВОДСТВУ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ХИ­

МИЧЕСКИХ д о б а в о к  в б е т о н е \ М ogkba, СтройиздАГ, 1980г. и  „ Ре ­

к о м е н д а ц и й  ПО ЗАЩИТЕ о т  КОРРОЗИИ БЕТОННЫХ И  ЖЕЛЕЗОБЕ­

ТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ и  СООРУЖЕ­
НИЙ ' НИИШбу М о сква ; (9 8 6 г.

12.2. А РИА Гу р д .

f.2.2.1 Л ая армирования лотков предусмотрено при-

3 8/8. 9-2.4191-ТТ
ZS069 Н Ф орматАЧ
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МЕНВНИЕ СТЕРЖНЕВОЙ ГОРЯЧ Е КАТАНО И АРМАТУРЫ КЛАССА A~If Д 

ГЛКШЕ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА А'Ш ПО ГОСТ 5781-82* 

и Обыкновенной а рм а турн о й  п ро во ло к и  периодического  проф иля  
к лас са  6р - 1 по ГОСТ 6727-80*.

/■2.3. М е т а л л  з а к л а д н ы х  и з д е л и й .

/-2.3.1. За к л а д н ы е  и з д е л и е / д о л ж н ы  изготавливаться из 

сортового проката ( полоса)  из у гл ер о д и с то й  с т а л и  м а р к и  

СТЗКП-1 ПО ГОСТ fdS-BB.

А н к е р у ю щ и е  с т е р ж н и - из а р м а т у р н о й  с т а л и  к л а с с а  A -ill 

по ГОСТ 578Г 82*. бтроповочныг ПЕТЛИ-И З  АРМАТУРНОЙ СТАЛИ 

к л а с с а  A -It м а р о к  СтЗсп и С гЗ п с  по ГОСТ 6781-82*

/2,3.2. Ра сс ло ен  из , т р е щ и н ы  и  о к а л и н а  в м е т а л л о ­

п р о к а т е  ЛАЗ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ

/■ 2.3.3. /СРОМКИ ЗАГОТОВОЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ПОЛОСЫ НЕ 

ДОШНЫ ИМЕТЬ ЗАУСЕНЕЦ. НАДРЫВОВ И ШЕРОХОВАТОСТЕЙ, ПРЕВЫШАЮ­
ЩИХ OjKlM.

Кромки плоских д еталей  после огневой  резки до лж н ы

быть ОЧИЩЕНЫ от ГРАТА, ШЛАКА, 6РЫЗГ И НАПЛЫВОВ.

/2 А. Д е т а л и  из д р е в е с и н ы .

/2.4. /■ J  г  РЕВАНН ЫЕ ПРОбКИ, ЗАКЛАДЫВАЕМЫЕ В ЛОТКИ̂  ИЗ ГО -

ГАбЛИВАГЬ из п и л о м а тер и а л а  хвойных пород  ( сосна и л и  е л ь )  

3-го сорта в л а ж н о с ть ю  н е  б о л е е  2 0 %  по ГОСТ 6486-86*Е.

/2.5. Материалы  д а з  защ и тн о й  обрлбогки .

/2.5.1.За щ и т а  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  о т  к о р р о з и и  о с у ­

ществляется ВЫДЕРЖИВАНИЕМ ЗАЩИТНЫХ СЛОЕВ 5ET0HA НОРМИРУЕМОМ 

ТОЛЩИНЫ И ВЫПОЛНЕНИЕМ ТРЕ60ВАНИЙ ПО ПОКАЗАТЕЛЯМ ПРОНИЦАЕ­

МОСТИ 6ЕТ0НА.

1№ № Щ 91-1Г
ZSOS9  /2  Формат АН
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1.2. в. 2. НвОбЕТОНИРУЕМЫЕ ПОВЕРХНОСТИ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАД­

НЫХ ИЗДЕЛИИ ЛОТКОВ ДОЛШНЫ 6ЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ ОДНИМ ИЗ СЛЕДУЮ' 

ЩИХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОКРЫТИЙ:

горячее ц и н к о ван и е  ( t  * 60-100 м км )/

ГАЗОТЕРМИЧЕСКОЕ НАПЫЛЕНИЕ ЦИНКА L t = Ш ~(80 М Ш )

Ме та л л и ч е с к и е  покрытия з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о л ш н ы  отве ­

чать ГРЕВОВАНИЯМ ГОСТ 9. ЗОН86* ГОСТ 9307-85) ГОСТ9304-87.

1.2.6. 3. Д ер евян н ы е  п р о б к и , За к л а д ы в а е м ы е  в  л о т к и  ПРЕД' 

ВАР И ГЕЛЬ НО ДОЛШНЫ БЫТЬ АНТИСЕПТИРОВАНЫ ВОДОРАСТВОРИМЫМИ

АНТИСЕПТИКАМИ Ш И ОБРАБОТАНЫ АНТИСЕПТИЧЕСКИМИ ПАСТАМИо
1 2 .5 А .  Степен ь  очистки  поверхности  закладны х издели и  

от окислов под м е т а л л и ч е с к о е  п о к р ы ти е  А я по ГОСТ 9.402-80.
1.5. Т реб о в а н и я  к  и з го то в л е н и и )  л о т к о в .

1.3.1 О ри  и з г о т о в л е н и и  л о т к о в  н е о б х о д и м о  р у к о в о д с т ­

в о в а ть с я  тр е б о в а н и я м и  GHи 173.09.О Т 85.

/ 3 ,2 . Лотки ДОЛШНЫ и зготавливаться  в с та л ь н ы х  ФОРМАХ, 

удовлетворяющ их требо ван и ям  ГОСТ 2518 h  83Щ.

1-3.3. Лля АРМИРОВАНИЯ лотков  долш ны ПРИМЕНЯТЬСЯ а р ­

м атурн ы е  КАРКАСЫ И СЕТКИ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ. А ЛЯ  ОТ­

ДЕЛЬНЫХ марок лотков приняты  сетки  индивиду Альп о го  изготов ­

ления. Каркасы  и с етк и  до лш н ы  изготов ляться  С ПОМОЩЬЮ 

к о н т а к т н о й  с в а р к и  со гла с н о  ГОСТ (4098'85. Сварку вы полнять  

В КАШ дом  п е р е с е ч е н и и  с т е р ш н е й .

1.3.4. Т р е б о в а н и я  к  и з го то в л е н и ю  а р м а т у р н ы х  и  з а к л а д ­

н ы х  и з д е л и й .

f.3.4. 1. Р̂оРМА, РАЗМЕРЫ И масса АРМАТУРНЫХ и ВАКА АД' 
ных изделий долшны соответствовать указанным на чергемах 
настоящего ВЫПУСКА.

3.818.9-2.4/91-ТТ
m
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На ЧЕПЕ ШАХ РАЗМЕРЫ АРМАТУРНЫХ СЕТОК и  КАРКАСОВ 

ЛАНЫ по ОСЯМ И ТОРЦАМ СГЕРШНЕЙ.

1.3А 2. За к л а д н ы е  и зд ели я  долш ны  по ступать  н а  свор-

А!У ЛОТКА G МЕТАЛЛИЧЕСКИМ АНТИКОРРОЗИОННЫМ ПОКРЫТИЕМ.

1.3.4. д. А рм атурны е  и за к ла дн ы е  и зд ели я  д о л /н н ы  отве ­
ч а т ь  треб о в ан и я м  ГОСТ Ю922-90.

1.3.4.4. А р м а ту р н ы е  стерш ий  и  п р о к а т н ы е  п р о ф и л и  д о л м - 

ны выть ОЧИЩЕНЫ ОТ РШАдЧИНЫ, м аслян ы х  и  д р уги х  ЗАГРЯЗНЕНИИ 

И ВЫПРАВЛЕНЫ.

13.4.5. 4  ЛЯ ОбЕС ПЕЧЕН ИЯ ПРОЕКТНЫХ ПАРАМЕТРОВ АРМАТУР' 

НЫХ ИЗДЕЛИЙ, ПОСЛЕДНИЕ ДОАН/НЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ В КО НАУ ЕГОРАХ.

1.з А 6. Н а н е с е н и е  защ и тн ы х  м ета лли ч еск и х  п о к р ы т и й  

на за к л а д н ы е  изделия  ДОЛШНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ В ЗАВОДСКИХ 

УСЛОВИЯХ НА ГОТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ В СООТВЕТСТВИИ G ТРЕБОВАНИ­

ЯМИ ГОСТ 9.305-84,JC3/CC. П о кр ы ти я  м еталли чески е  и н ем ета л ­

ли ч ес к и е  НЕОРГАНИЧЕСКИЕ. ОПЕРАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ПОЛУЧЕНИЯ ПОКРЫТИИ

13.4.1. О ч и с т к у  п о в е р х н о с т е й  с та л ь н ы х  и з д е л и й  по д

ЗАЩИТНЫЕ ПОКРЫТИЯ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ВЫПОЛНЯТЬ:

ПОД ГОРЯЧЕЕ ЦИНКОВАНИЕ- ХИМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ (  ТРАВ* 

ЛЕНИ ем )  )
ПОД МЕТААЛИЗАЦИОННОЕ ПОКРЫТИЕ- ПЕСКО ИЛИ ДРОБЕСТРУЙ­

НЫМИ АППАРАТАМИ.
1.3.5. П р о е к т н о е  п о л о ж е н и е  а р м а ту р н ы х  и з д ели й  и  т о л ­

щ и н у  за щ и тн о го  слоя БЕТОНА ОБЕСПЕЧИВАЮТ ПРОКЛАДКАМИ из  

ПЛОТНОГО ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА ИЛИ ПЛАСТМАССЫ.

При м ен ен и е  стальны х  ф и ксато ро в  н е  д о п у с к а е т с я .

U .6 . П оставка  л о тк о в  п о т р е б и т е л ю  до лн тн а  п р о и з в о д и ть -

д. 818.9-2.4 /91 -ТТ  I
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С9 ПОСА£ АОСГИШЕНИЯ БЕТОНОМ ОТПУСКНОЙ ПРОЧНОСТИ НА GHiATHE 

НАЗНАЧАЕМОЙ ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩЕЙ РАЗРАБОТКУ 

ПРОЕКТА КОНКРЕТНОГО ЗДАНИЯ, С УЧЕТОМ УСЛОВИЙ ТРАНСПОРТ ПРО' 

ВАНИЯ И МОНТ АША, СРОКА ЗАТРУ МЕН ИЯ ЛОТКОВ НАГРУЗКОЙ, А ТАКЖЕ 

С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ВОЗМОШНОСГИ 4ААЬ- 

НЕЙШЕГО НАРАСТАНИЯ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА В КОНСТРУКЦИИ В ЗАВ И '  

СИМОСТИ ОТ КЛИМАТИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬСТВА И  

ВРЕМЕНИ ТОДД .

д о  ВСЕХ СЛУЧАЯХ ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ ВЕТОНА НА GША­

ГИ Е в ТЕПЛЫЙ ПЕРИОД ГОДА ДОЛМ НА БЫТЬ НЕ М ЕНЕЕ 10 %  ОТ 

КЛАССА 6ЕТ0НА ПО ПРОЧНОСТИ НА США ТИЕ.

В ХОЛОДНЫЙ ПЕРИОД ГОДА ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

ДОАШНА ВЫТЬ НЕ НИЬНЕ 90°/о ОТ КЛАССА БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ

на с ж а т и е . Тем п е р а тур н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  х о л о д н о г о  п е р и о д а  

го д а  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  п о  ГОСТ fdOfS. 0-83* и з м е н е н и е  я  I  

1Ъ. 7. П о ставк а  и з д е л и й  п о т р е б и т е л ю  с о т п у с к н о й  п р о ч ­

н о сть ю  НИШЕ ПРОЧНОСТИ, СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ ЕГО к л а с с у а п р о и з ­

в о д и тс я  ПРИ УСЛОВИИ, ЕСЛИ ИЗГОТОВИТЕЛЬ ГАРАНТИРУЕТ ДОСТИ­

ЖЕНИЕ БЕТОНОМ ИЗДЕЛИЙ ТРЕБУЕМОЙ ПРОЧНОСТИ В ПРОЕКТНОМ  

ВОЗРАСТЕ, ОПРЕДЕЛЯЕМОЙ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ИСПЫТАНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ 

ОБРАЗЦОВ, ИЗГОТОВЛЕННЫХ ИЗ БЕТОННОЙ СМЕСИ РАБОЧЕГО СОСТОЯ­

НИЯ И ХРАНЯЩИХСЯ в УСЛОВИЯХ GOTAACHO ГО С Т }8{0$~8б*.

t.4 . Маркировка.
/Л  /. На к а ж д о м  и з д е л и и , прош едш ем  при ем к у  и  п о с ­

та в л я е м о м  ПОТРЕВИТЕАЮ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ 

КРАСКОЙ ПРИ ПОМОЩИ ТРАФАРЕТА ИЛИ ШТАМПА МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНА­

КИ в с о о т в е т с т в и и  с требованиям и  ГОСТ !3 0 f5 ,2 -8 1 * :

ZSQ&9 SS Форматам



Ц5

ТОВАРНЫЙ ЗНАК ПРЕДПРИЯТИЯ'ИЗГОТОВИТЕЛЯ ИЛИ ЕГО КРАТ­

КОЕ НАИМЕНОВАНИЕ;

МАРКА ИЗДЕЛИЯ;

ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ)

ШТАМП ОТДЕЛА ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ\

МАССА ИЗДЕЛИЯ В Т(ПРИ  МАССЕ S00 КГ И 50ЛЕЕ].
14.2. Маркировочны е з н а к и  с л е д у е т  наносить  н а  н а -

РУШНО И ГРАНИ ИЗДЕЛИЯ.

3.818.9-2.4191-ГГ иш
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Приношение

П е р е ч е н ь

ДОС* МЕНТОВ, НА КОТОРЫЕ ЛАНЫ ССЫЛКИ в НАСТОЯЩИХ 
ТЕХНИЧЕСКИ* ТРЕБОВАНИЯХ

Обозначение Н а и м ен о в а н и е П р и м е ­
ч а н и я

ГОСТ 9.301-86* ЕСЗКС. Покры ти я  м е т а л л и ч е с к и е  
И н е м е та л л и ч е с к и е  н ео р га - 
н и ч е с к и е . Об щ и е  тр е б о в а ­
н и я

гост 9.302-8в ЕСЗКС. Покры тия  м е та л л и ч е с к и е  и
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГА*
н и ч е с к и е . Ме т о д ы  к о н т ­
р о л я

ГОСТ 9.304-87 ЕСЗКС. По кры ти я  г а з о т е р м и ч е с -  
к и е . Об щ и е  тр еб о в а н и я  и 
м е т о д ы  КОНТРОЛЯ

гост 9.3OS'84 е с з к с . Покры тия  м е т а л л и ч е с к и е  и
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГА­
НИЧЕСКИЕ. Оп е р а ц и и  т е х н о ­
л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  ПО­
ЛУЧЕНИЯ п о к р ы т и й

ГОСТ 9.307-89 ЕСЗКС. Покры тия  ц и н к о в ы е  го ря ­
ч и е . Общ ие тр е б о в а н и я
И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

ГОСТ 9.402-80* ЕСЗКС. Покрытия ЛАКОКРАСОЧНЫЕ. 
По д г о т о в к а  м е та л л и ч е с ­
к и х  ПОВЕРХНОСТЕЙ ПЕРЕД 
ОКРАШИВАНИЕМ

ГОСТ 5784-82* Ста л ь  г о р я ч е к а т а н н а я  д л я  а р ­
м и р о в а н и я  ЩЕ ЛЕВО БЕТОННЫХ
к о н с т р у к ц и й . Те х н и ч е с к и е  
ус л о в и я
булнтнг натрия . Технические условия  
Проволока  и з  н и з к о у г л е р о д и с ­
то й  с т а л и  х о л о д н о тя н у та я  д л я  
арм ировани я , м е л е з о б е г о н н ы х  
к о н с тр у к ц и и , т е х н и ч е с к и е  у с л о ­
в и я

ГОСТ $318- 77 
ГОСТ 6727-80*

ГОСТ 8829-85 Ко н с тр у к ц и и  и  и з д е л и я  б е т о н ­
ные и  Hi влево б е т о н н ы е  с б о р н ы е  
М ето д ы  и с п ы та н и й  н а т р у  м н е н и е м  
и о ц е н к а  ПРОЧНОСТИ, МЕСТНОСТИ  
И ТРЕЩИ НО СТРОИ к о с т и

3 .8 fd J -2 .4 /9 t-T T
2 5 0 6  9  /7 Ф о р м а т ДЧ

Аист
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О б о з н а ч е н и е Наи м ен о ван и е
is

ГОСТ Ю П 8 -85* По р тл а н д ц е м е н т  и  щ л а к о п о р т - 
л а н д ц е м е н т . Т е х н и ч е с к и е  у  с д о -
в и д

ГОСТ tot80-78* бетоны . Ме то д ы  о п р е д е л е н и я
ПРОЧНОСТИ НА CM ATH F И  РАСТЯ* 
Ш ЕНИ Е

ГОСТ №258-80 б е т о н  тз ш е л ы н . Те х н и ч е с к и е
ТРЕ60ВАНИЯ к  ЗАПОЛНИТЕЛЯМ

ГОСТ to922-90 Ар м а тур н ы е  и  з а к л а д н ы е  и з д е ли я
СВАРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ f
АРМАТУр’ы И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ 
ШЕЛЕЗОбЕГОННЫХ КОНСТРУКЦИИ-
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

ГОСТ /2730. 0-76 бетоны. О б щ и е  трево ван и я  к  
МЕТОДАМ о п р е д е л е н и я  плотности ,
ВЛАМНОСГИ, ВОДОПОГЛОЩЕНИЯ, 
ПОРИСТОСТИ Н ВОДОНЕПРОНИЦАЕ­
МОСТИ

ГОСТ /2730. h  78 6е г о н ы . М е то д  о п р е д е л е н и я  
п ло тн о с ти

ГОСТ /2730. 2-78 Бе т о н ы . Ме т о д  о п р е д е л е н и я
ВЛАЖНОСТИ.

ГОбТ /2730.3-78 Б е то н ы . Мето д  о п р е д е л е н и я
ВОДОПОГЛОЩЕНИЯ

ГОСТ /2730. 4 -78 б а т о н ы .  М е т о д  о п р е д е л е н и я  
ПОКАЗАТЕЛЕЙ ПОРИСТОСТИ

Г О С Т  /2730. 5-84* бетоны. Метод о п р е д е л е н и я
ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ

ГОСТ /30/5. 0-83* Ко н с тр ук ц и и  и  и зд ели я  в е г о н ' 
ныв и  ш а в з о в е го н н ы е  С60РНЫЕ. 

О б щ и е  ТЕХНИЧЕСКИЕ ГРЕ606АНИЯ
ГОСТ /30/5. f - 8/* Ко н с тр ук ц и и  и и з д е л и я  в е то н -

НЫЕ И ШЕЛ ЕЗ 06ЕТ0ННЫЕ СбОРНЫЕ.
П р и ё м к а

ГОСТ /3015.2-8/*
Ко н с тр ук ц и и  и  и з д е ли я  бетонны е  
И ШЕЛЕЪОбЕГОННЫЕ СбОРНЫЕ.
П р а в и л а  м а р к и р о в к и  .•—

3. 8 / 6 . 9 - 2 4  /9 1 - т т
Лист
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Продолжение

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е Пр и м е *
ч а н и я

ГОСТ /5015.3-8/* К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  б е то н н ы е
И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СбОРНЫЕ Д О ­
КУМЕНТ О КАЧЕСТВЕ

ГОСТ 13015.4-84* Ко н с тр у к ц и и  и  и з д е л и я  6 е г о  и н ы е
И ШЕЛЕЗОБЁТОННЫЕ СбОРНЫЕ. ПРА - 
ВИЛА ТРАНСПОРТИРОВАНиа И ХР А ­
НЕНИЯ

ГОСТ /7655-55 Ко н с тр у к ц и и  и  и з д е л и я  ш ё л е з о - 
6ЕТОНИЫЕ. Ра д и о ц и о н н ы н  м е то д  
ОПРЕДЕЛЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ЗАЩИТНОГО 
СЛОЯ 6ЕГОНА, РАСТВОРОВ И РАС­
ПОЛОЖЕНИЯ АРМАТУРЫ

ГОСТ 1 8/0 5 -86 * Бе то н ы . Пр а в и л а  к о н т р о л я

ГОСТ 19906-у4
ПРОЧНОСТИ _
Н и т р а т  н а тр и я . Те х н и ч е с к и е  уело-

ГОСТ 21779-82. ВИЯ-
Си с тем а  о беспечения  то ч н о с ти  
ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ в 
СТРОИТЕЛЬСТВЕ. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ

ГОСТ 22266-36*
ДОПУСКИ
В ем б н гы  СУЛЬФА го его И КИЕ. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

ГОСТ 23009-78* Ко н с тр ук ц и и  и  и з д е л и я  б е то н н ы е  
и  ж елезобетонны е  сборны е . Услов ­
н ы е  о б о з н а ч е н и я  (м а р к и /

ГОСТ 25616-79*
Си с те м а  о б е с п е ч е н и я  Т о ч н о с т и  
ге о м е тр и ч е с к и х  п а р а м е тр о в  в 
с тр о и т е л ь с т в е . К о н т р о л ь  т о ч н о ­
с т и

ГОСТ 23732-79 Вода а л я  в е то н о в  и  р а с т в о р о в - 
Т е х н и ч е с к и е  условия

ГОСТ 23858-79 Со е д и н е н и я  с в а р н ы е  с т ы к о в ы е
И ТАВРОВЫЕ АРМАТУРЫ .ШЕЛЕЗО* 
б е то н н ы х  к о н с т р у к ц и и - У л ь т р а ­
з в у к о в ы е  м е то д ы  к о н тр о ля  к а ­
ч е с т в а . П р а в и л а  п р и е м к и

ГОСТ 25192-82 Б е т о н ы . К ла с с и ф и к а ц и я  и  о б щ и е
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

ГОСТ 25781-8
*Т0РМЫ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ ш елезобетонны х  и з д е л и й .

---------------------—— Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

1818.9-2.4 /9 /-Г Т
M r
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Пр о д о л ж е н и е

Обозначение Наименование Приме*/А'
НИЯ

ГОСТ (4698-86 Соединения сварные ар м атуры  
и ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ МЕДЕ ЗОБЕ* 
ТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ- Типы, кон - 
СТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ГОСТ 26633-85 Б е т о н  тяж елы й  Тех н и ч еск и е  
условна.

чет а - т -8 3 Технические лингосул ь то н а ты
Минлесвумпрома СССР м а р к и  В.
ОНиП 3.69.QI-8S Производство сборны х ж е ле з о б е ­

то н н ы х  ко н с тр ук ц и й  И ИЗДЕЛИЙ

7У 6-03-104-7* 
М т и т п к м А  СССР

Ни три т - н и тр ат  к а л ь ц и я  ННК 
Т ех н и ч еск и е  условия

ТУ 38-303т-7 7 Синтетическая  поверхностная  
до бавка  спд-м. Тех н и ч е с к и е  
условия.

ГУ Пд-03-488-84 Щелочной  сто к  производства
КАПРОЛАКТАМА. ТЕХНИЧЕСКИЕ
условия.

. ГОСТ 555 -88 Про кат сортовой и фасонный иъ 
стлан чглродистон обыкновенного 
качества . Общие геянмескме 
усло&и я .

ГостеШ -8 (*Е Пилом атери алы  хвойных пород . 
Те хн и ч ес к и е  условия,

Р  3,№.9-2..4/#1 ТТ
ZS06 9 г а  формат АЧ
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М  ЯРКЯ По5 Нй и м е н о в я н и е . (Гол ОВОЗНЯЧЕНИЕ 
ДОКИ М ЕНТЯ

Мяссй,
КГ

тгз8 £ 5 ,гч

* Ce t m c i •f 3.818.3-8,413148

SS0

г С T i f M H  53ОХ£330X65
r u e r e m - g ' f ’H s V K r 1 БЕЗ VEP7".

3 Пе х л д  ПМ1 ч

V Из д е у ш е з л м а а н ^  Ж ч -40

5 Брусок soxso, £~1го;о,оооз \Ф 1Е в е з  ч е р т .

6 Бетон класса ’Ве з , м3 о,га

Ш13.55.ЬЧ

Се т к а  СЕ 1 3.818.3-3,4/31-18

ieo

_Е_ c J ^ ^ 5 3 « X S e B - g | .  
Г0СТ8Ч78-81*; 0 ,3 S K T 1 б е з  ч е р т .

3 Пе т /VA ИМ*# г 3.818.9-8,4/34-43

Ч ИЗДЕЛИЕ! ЗЯШДН0ЕМ1 ч -40
з- Брусок so х5о; ̂ /2о;о, ш з  и3 6 в е з  Че р т .
6 Б е т о й  к л я е с л  в  в ^ м 3 нов

Бросок из сосны иди
£ЛИЗС9 СОРТА ГОСТ 
8480-36 Е* 2.0 % 3,818.3-Z,4f3<-1

Шст
3
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М а р к а Зов. На и м е н о в а н и е Кол.
ОЬОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

Масса
КГ '

1 Л К 298.773.90

1 Се т к а  В 7 1 3.070.9- 2.4/97-27

2700

2 .  ЧвРТ 250 45 
С ВАШ 730 1I3Q‘29bO g f -  
ГОСТ347387*; 6%3 2  КГ 7 ВЕЗ ЧЕРТ-

3
У м Э - % > ° ‘Ы °  ш
ГОСТ3478- В Т*; 3 ,92 КГ 2 SE3 ЧЕРТ'

4 П е т а я  п м п А З .в Г З 9 -гЛ / 9 Ы З

S Изд е л и е  за к л а д н о е  m i А -АО

6 f „ r .r  SO'SO m ra v a s - a te
y G еоенл.Ель 20 у  о
С- /20; 0, 0003 м 3 у г ВЕЗ ЧЕРТ•

7 <МвРХттб72730?&Ю0;Д02ю 28 3.078-9-2. Ч/ 37- 9  л З

в Петом класса в  23, м з 0t84

m 9 e .lfS .9 0

7 Сетка  в  8 1 3 .878  9-2.4/97 27

700

2
е Ш - % о " 30‘ ^ ° §
ГОСТ8 4 78 -87*; 2* У9КГ У ВЕЗ ЧЕРТ•

3 _  4&РХ-250_____________20
С ЗА Л}-/50 * * « * о  гоо  
ГОСТ8478 -8/*; У 3 5 к г 2 БЕЗ ЧЕРТ•

А Пе т л я  /г м  7 2 3.818-9 -Z4 /9 / -4 3
5 Из д е л и е  за к л а д н о е  м / 4 -А О

6 д гу т  3 °*50  ГОСТ8486 ЛЕЕ
Ш Л А , ЕЛЬ ¥Е20°/о

£ -7 2 0 ; о ,о о о з  м з 8 ВЕЗ ЧЕРТ'

7 фЧ8ртгоегб?г7-80* С т ;002кг /2 з. a ta . 9 -г.ч/$1 -4й.з
8 Петой кллсел в  2 5 ; м з 0,28

f. ТЕХНИЧЕСКИЕ ГPE6ОВАНИЯ CM' 3.078.9- 2.4 /91-ГТ 
2. Привязка концов продольной арматуры поз. ft 9,3к

нарумнои грани Горца лотка, соответственно, УЗн90мм

8.818-9-2.4191-4.
ZSOB9 33 Формат 04
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М а р к а Поз- Н а н  м е н о в а н и г К о л .
О б О З Н А Ч Е Н Н Е

Д О К У М Е Н Т А
М А С Е Л ,

К Г

/ С е т к а  С 9 1 9 . 8 / 8 . 9 - Z W 9 7 - 2 2

1 3 5 0

г е  6 А Ш  Г 5 0  7 7 8 0 * 2 9 3 0  § #

п е г  8 4 7 8 - а г » ;  8 . 8 8 * г 1 В Е З  Ч Е Н Г

3 _ а в р г - а о  . .  —  ■

■с  8вр1гоош,г93°Ш  
r o e r e w a - a r ;  / , 4 г * г 2 5 Е З  Ч Е Р Т -

4 < р ь в р г ,  е - . / а о ;  e , f f 2 # r 3 В Е З  Ч Е Р Т -

5 П е г а я  Н м  9 4 а .  8 Г 6 . 8 - г . 4 / д г - « з

6 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м т 4 - А О

7 б Г Г О Н  К Л А С С А  8 2 5 ,  М 3
m

1. Технические требования cm. a . 818. 9- 2.4/дт- r  г
2. Арм атур*: к ла с с а  B p i по гост 6727-80*
в. Привязка концов продольной арматоры поз. f,2t 3 к пару мной 

ГРАНИ ТОРЦА ЛОТКА, СООТВЕТСТВЕННО, /3 и  2 5  ММ

3.818.9 - г Л / 9 1 -$
zsoe>9 5 7  Ф о р м а т  А Ч
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Ъ.8\8.9-гА/91~6
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S- б

%

1 § *

* /5

f- 1 A pm правд ft he
6 - 6

ш

= Г '

,  1

Л

Я!* 5 5 0  * *

&

Поз. Наименование Иол. ОвознлчениЕ
документа

Масса,
кг

1 Ветка е /о 1 3.8Г8.9- ZA/9f-23

950

г С 4dpi-/30 990*2930 
ГОСТ 8478-61*1 /,83 кг

Т ~
1 вез черт'

Петля ПМ5 4 3 8/3 9-г.А /91-43
4 Изделие закладное м/ 4 -40
б М3 1 ~4±__
6 бетой класса В 25у мз 0,33

f. Технические тревовання ем. з.8?9. 9 г. 4 /9 /-гг  
9. Привязка концов продольной арматуры поз• 42 к наружной 

грани торца лотка, соответствен НО, /5 и 25 мм_________
----- 1 Аист

3. 818.9 - 2А/91-6__________[Т
ZS06 9  tfO ФОРМАТ АЧ



f. Технические ткевовАипя ем.з. а/8.9-г.4/9т-тг 
г. Узки /  ем. з s/s, 9 - г.е,/at- 6 и. г  
в. Узе и г  см. и а  Аиете 2 
А. Впеци+пкАци/о ом. иа Аисге 5

I 5 8ТВ.9 г 4 / 9 т-7

В
 т и ш ь sig s a

Ы Ш Я Ш Ш Ш Щ я т
к'ш ш ттж ш ттм Ш ь

Лото к
егяАПЯ АИСТ АИСТОВ

гэ — -■/ __

ТАК298.70. 45 ГНПР0ННС&1ЬХ03

Z&Q69 £ / /  Формат АЧ
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3 . 8 1 8 . 9 - 2 . 6  J 9 1 - 7

2S06 9 4Z Ф о р м а  т  ач
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*

М ш я Ртмвры мм Мосса,
кгА к а, Г €

IAE23&IHO.SO 1400 500 100
70

100 1550
mif8.IS0.5Z 1600

520 по 80
1950

8\ К 138.IB05Z 1800 2150
lAE2SS.100.5b 1000 80 70 т о

1 .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в л н и э  c m .  J J f f .  9 - Z . t / S f - r r
2 . У з е л  fe rn , н и  л и с т е  t ,  у з е л / 3 -  н я  л и с т е 3 .
3 . С п е ц и ф и  Ь Я Ц И Ю  C M -  H R  А И С Т И Х  8 , 5 .

К о т о й  , З К 5 , ‘ 
М о к о й

3.818. $-2.8/91-8
яти* лист. листов
Р 1 __

Црч.отц
Ч -К О К Т Р .

ШЦй
[Ш Ш

М о х  ой г
ШОШ.

Г р и а н в в а

Орлова
1Ж

Л о т о ю

1ЛК198. №0.50,1 ЛК Z$8.160 51 
1 ЛК299. f80.5ZlUlcm.Z0p.5Z ГИПРОНМСЕЛЬХЩ

2506> 9 tf*f срОРМЯГнЬ
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1 If®,
1
Г ___

А ± 1

ж \ . 10

3 0 .

з -j

40.

%\7J

Узвл 3 СМ- НА ЛИСТЕ 3

1818.9-2.*/ 31-8
2S06? IfS ‘f ’OPMHT ЯЧ
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1818. 9-z .4/91- 8
ZS0 6 9  96 ф о Р т т Я Ь



кВ

4
ft

ЯРМ НРОВЯ H И Е _

i
10— 7 и  t L10

i / ш яг 600 4
\ _ L  1'

vl * : : ь : JT
X--
1-

1  ̂ 2L T N
HslL
/ц? <r*p 6 A i

В -zoo

М г т н (103. НяИМЕНОВЯНИЕ Бол. Об з н я ч е п и е
ДОКУМЕНТЯ

Mhccrj
ЬГ

imse.m.m

1 Сетка C il 1 3.819. 9-гм h i  -iS

1550

c 4lpt  г̂ а ш г п о - ^  бйш -ISO 65 
ГОСТ8478- 81*1 7, IS КГ 1 БЕЗ ЧЕРТ-

3 Ф 6A±{ 6-100; 0.05 ЮГ 10
4 Петля ПМ 9 к 3.818. 9-гм  191- 43

5 Изделие зям ад но е  M i Н - ПО
6 Бетон масса  Щ  т* 0г61

i Сетка с 13 1 3.818. 9-2Mf9f-2S
l с Щ Р Ш -1580*193о* НО6 А Я -190

ГОСТ0479-8!*; 8.31к г 1 БЕЗ ЧЕРТ•

1AC199, 16051 3 фен!. Е=гоО’0,05КГ 10 1950
4 Пе г а я  п т З к 3.818- 9-2.4/91-83

5 НЗАЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 н -к о
6 Бетон масса BZ5* м ь 0,78

«г
I

Продолжение с п ец и ф и ьн ц и и  cm- hr л и с те5

4fc
еа
5

1818. 9 - Jt.k !  31-8
Иист

к
250 & 9  i/7 орм йгА И
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Mffptff Поз. НйИМЕНОйЯНЦЕ Коя
0 ВОЗНЯ НЕ МНЕ
документ

Масса
КГ

ШгЭ8.№51

1 Сегсл С18 1 3.818. ЫМ/31-15

Z130

Z сыш1м ' т * ™ ° * ‘3 
Г0СТ8Ч18-81*: 18.01кг 1 ВЕЗ YEP Г-

3 Ф 6AJ, В-200; 0'05кг W
ч Петля ПМ9 к 3.818.3-Z .Hl31- 93
5 Из&ЕЛИЕ ЗЯО1АДН0Е m i к -По
6 Вбгон ЮЛПССЯ BZS, м ъ 0f8S

fAlC2S9.ZOO.SZ

1 Сетки С15 1 5 818. 9-ZAl9I-Z6

Z160

г
ГОСТ 8478-81*: ZS.6Ztr 1 БЕЗ ЧЕРТ-

3 ФбА1, E-ZOO; 0. 05сг {0
ц Л т а  пт я k ЗШ 9 -гм!31- 83
S Изделие зякаадное м / к -ко
6 Вбгон ьлясся bzs, м 3 Ц 94

1. Те х н и ч е с к и е  гребо£н н и я  си - 3.818. 9 -Z -4 /91-т т  
%. Ар м а п м  . ы н ссп  л -1 по г о с т 5781-8Z*
3. При в язс/t концов продольной лриягуры  поз. / % 

к нпртной грдни торцп лоткп, СООТВЕТСТВЕННО̂
15 и 15мм

3.818.9- l.k/91-8 Ш .

2S069 98
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ш.
floi к

М я р к я 8оз. Hr h m e h o b r h u e Кол-
ОбОЭНЯЧЕНИЕ
докум енте

Мясся,
К Г

lAKJ38.2iastj

1 Се тк а  ct6 I 5.818.3-1.4(81-11

Z010

2 c f ^ m M O x / s i o - g s  
ГОСТ 8418-81*', Щ58/СГ i БЕЗ ЧЕРТ

J r  HBpT SCOxf еъп ^
C 6№ -f005COXfSd0 too 
ГОСТ 8 И18-81*: u s e r l БЕЗ ЧЕРТ•

4 ф 6Л1, 8-210;  0, os ie r 8
5* Ф 48Pi, e-110; 0, Оъкг 14
G Л е гла  p m  9 ь 3.818.8-2.4781- 83

7 ИзДЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ М 1 4 -к о

8 Б е то н  с а м с а  82$ ih j 0г83

Пыничвасив требования см. l818.3rZ.*f/<?t-rr 
Z-Ар мату pa ■ к л леев а -I по гост $781-81* клясся В р-Tiro гост взгт-зо* 
3 Привязка концов продольной ар*мятуры поз. / д  з  к 

н я румной грянц торця лотка соответственно, 1$ и IS мм

1818 9 -2 .  к /9 1 - 9
Aker

V
ZEOS 9 SZ форм nr HH
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Марка /7(75. Наименование t o . Обозначение

документа

МАССА,
кг

Ш9ШОЛО

/ Сетка cis / 3 .818.9-2.4/91-28

2S00

2 С вай-too 27«0>/930*/5
гост m e -bi*; гч, юег / без черт.

3 /* 4ВР 1~200 /Л9м /5 
СШ -  юо М°*1930 175
гаст8Ч1в-В1*) з,ззкг 2 без черт.

4 фвА1. г--№, 0,05 кг 14
5 фЧШ&ЧВО; 0,0%сг 1C

С Петлз Ш1Ч Ч 3.84.9-2.4/ 91-43

7 Изделие закладное м / 4 - 40

8 Бетон класса bos, и * 1,0

/. ТЕХНИЧЕСКИЕ т р е в о в а  ни$ с м .  3.818.9-2.4/91-тт
2 . Арматура: класса A-I по Г0СТ5181-в2*,класса 8р-1по

ГОСТ 6121-во*
3. ПРИвЗЬСА КОНЦОВ ПРОДОЛЬНОЙ арматуры  

ПОЗ. 1,2,3 К НАРУЖНОЙ ГРАНИ ТОРЦА ЛОТКА, 
СООТВЕТСТВЕННО, 15 И 25 мм.

3.818. 9-2.4/91-10
ЛИСТ

ч
ZS069 S6 Формат АЧ
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ZAC 591. W -50: a/ue 597.70. 15: 2 A ic s9 i.  Ю. too

30 130 . 1 /30 30

« I  L

д о
ч н - Ч  %

г / Т .............  1 — —

>

1485

X

 ̂ I
500 1 tsoo

ж
' m s

5910

2ЛК 298.10.15; 2MC298.10.100 

30J30 V Д- 1/ /30 30

Вид В

Ъ _ / г ч
1 ! 
L

Г ~ 1
'---- [

гц
мС

, 750  /
\ ±  ± )  

2 9 8 0

, 150  .-- 7

2. Таблицу размеров см. на листе г .  ,
3. У з л ы  М  см. 3.818.9-9/91-11 A.Z, УЗЕ А З  см.3.818.9-4! S \ - 11 Л.Ъ. 
Н. Спецификацию  с м . на листах 4и 5.

7?~
Н А Я .О Г Д . Котов -А'Wf, , m l*

Н. СОНГА М О Х О В  К
Г А . С П Е Ц Мохов Г '^ O p & S t
вел .ими Г р и д н е  8 а w
ИН9к.1/СА1 О р л о в а Ш у
Я Р О В Е  Р . г р и а н е в а

3.81$-9-2.4j9l -12
Лоток. Ш591* 10.50: 
глк 13.10.50; ZAC 591.10.15) 
глшБ.ю.15: глс 13.10.15' 
глк 591.Ю. №\%лкtu .io .rn : глыъ.ю. /оо___________ 1

С Т А Щ У л и с т 7/ИСТОВ

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

ZS06 9 6 ?  Ф о р м а т  АЧ
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глмзло. 50; zaci3.io.i5;
2/1/С 73.10. №

ВИЛ В
г

Ц

М A pica
Ра з м е р ы , м м М а с с а ,

ЮГh CL 6 6
Ш 591.10. 50

500 91

40

90 2100
2/IC 73 .1 0 .5 0 80 3 2 5
гмс. 591. ТО.15

150 18 10

3 3 5 0

%At 296.10.15 1680
гмс. П.10.15 925
%АЮ 591.10.100

woo 6 0 31 75

3 8 8 0
2ЛС 298.10. ЮО 1930
ZAC 13.10. 100 415

УЗ/1 ь/ 1 ,2  см. 3.818.9-2.4/91-11 л .2

3 . 8 / 8 . 9 - 2 . 4 / 9 » - / а
ЛИСТ

2
Z S 0 6 9  6 2 Ф о р м а т А9
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Ш

/Ю
АЛ

. I
 ПО

ДП
ИС

Ь 
И4

АТ
А\

ВЗ
АМ

. Ш
Щ

Вий Г
го го го го

6%

/ - /

1 - 1  АРМИРОВАНИЕ

У в е л  Ц с м . 3 . 8 1 8 . 9 - 2 . 4 / 9 1 -  // А. З

5 . 8 /8 - 9-2.4/91-12
АИСТ

3
Z S O & 9  6 3  Ф о рм ат  АЦ



Т б з

Марка /703.
--------------------------------- 1

Наименование Обозначение
документа

Масса,
кг

2/16597.70.50

/ Сетка czt Т ~ 3.818. 9-2.4/91-30

2 70 0

2 г ЧвРХ~ 2Р0 cgnx еапп 35 
С 64Й - /50 5920 40 
ГОСТ9418- 0 / * ;  0, 22 кг т ~ БЕЗ ЧЕРТ.

3 Изделие закладное Ml 1Г 3.818.9-2.9/91-90

4 Петля ПМ1Ъ Т ~ -43

5 Бетон класса 625; /и3 /,00

Ж  597-70.75

/ С г Г С А  C 2 Z / 3.818.9-2.9/91-30

3350

ПозЛиЗ СМ ЛАК 507.70.50
Ч /7еглз/ ПМП V 3.818.9-2.9/91-93
5 Бетон класса В25;  /и3 1,34

2ЛК59П0.Ю0

1 Сетка  С23 1 3.818.9-2.9/91-30

3880

ПОЗ. 2 и З  СМ. 2/16 5 9 7.70 .5 0

Ч Петля ПМ18 ч 3.818.9-2.4/91-43

5 Бетон класса 825; м 3 /,55

2/16290.70.75

/ Сеткл cev / 3. 818.9-2.9/91-31

ш

2 С _ f50 880*2930x40 
ГОСТ 8418-81*) Ч,10Кг / БЕЗ ЧЕРТ.

3 Изделие закладное м1 0 3. 818.9-2.9/91-90

I

—

V Петля ПМЮ ч -43
5 Бетон класса 62S; м 5 0,67

2/16 2 00.70./00

/ Сетка С25 / 3.818.9-2.9/91-31

1930ПоьЛиЬсм. 206 Ш .  W.75
V Я е г л я  Ш 2 ¥ 3.818.9-2.9/91-43

5 "бетон 6/1ЛСС0 5 2 5 ; и3 0,77

ПродолФ е/WE СПЕЦИФИКАЦИИ СМ. НА ЛИСТЕ 5.

1 3 .8 / 6 .9 -2.Ч/3/ - /а

АИСГ

V

2S069 64r tyPMAT АЧ
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Марса Поз. Наименование Пол. ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

Масса,
кг

глспз.ю. so

1 Сетка CZ6 ( 3.8i8.9~2.4/9i'3Z

325

г с m i-%o eso>68o,oo
ГОСТ 8418-81*; 0,5 Кг / БЕЗ ЧЕРТ.

ъ Изделие закладное Mi ч 3.818.9-2.0/91-00
9 Петля ПМ5 1 -43
5 Бетон класса 825; м3 Qfi

ZMC1b.10.tS

1 Сетка С2Ч / 3.818.9-2.0/91-32

425
Поз. 2*3 CM.2MC13.10.SO

Ч П2ТЛЯ ПМ( % 3.818.9-2.0/91-03
5 Бетон класса S2S; м3 о,п

гмсчзло.юо

1 СЕТКА С28 1 3.818.9-2.0/91-32

015
Поз. 2иЗ СМ.2ЛК13Л0.50

Ч Петля пмв г 3.818.9-2.0 /91-03
5 Бетон класса 825; м3 0,19

/. Т е х н и ч е с к и е  требовани я  см .Ь .Ы 8.9 -е.ч/9ьтт 
2. Привязка концов продольной арм атуры  поз. 1,2 к наруж ной  

ГРАНИ ТОРЦА ЛОТКА, COOTQECTBEHHO, /5и25ММ.

3.818.9 - 2.Ч191 -12
лист

ZS0&9 6S Формат АЧ
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гЛ К2Э 8Ю 05О ,2Л К2Э 8.10075. 
2 Л К 2 3 6 -100. W O

2М ЪШ ЬО-.Ш ПМ ’Я,
2ЛК 73.100.100

&ИАА 6  ИА ь

Ма р к а
Р а з м е р ы, мм Масса ,

югh От S' ё
2 AIC 293.100.so

5оо 97
(00 18$ о "

2ЛС 73.100.50
ho 80 heo

2Л К 238.100.75
750 78 70

2160
2ЛК 7 3 Ш 7 5 550
2АК23В.1Ш0С

1000 60 37 75
U 5 0

Ж  73.100.100 6 00

<-ТЕРНИЧЕСКИЕ ТРЕбОМ- 
ННЯ С М .З Ш в -Я Л 1 д 1 -Т Т .

2. УЗЛЫ 1.Z сн. ы 18.341941 
л 2 ; узел з  с м д Ж 3 4 !9 Н \  
А З .

3. СпЩИРИКАЦИЮСМ. НА 
ЛИСТЕ з

Налога Котов 3 . 8 t 8 . 9 - 2 A / d 1 - t b
h - m i
%cneu.

н о т
м о т

Beam
1Ш Ш
7 P08EP.

Г ? ш ш
Орлова
гриапш

A orofc
2/\ К, 298.(00.50-2Л1С 73-100-50, 
2AIC298.100.75) 2AIC 73.100 75', 
2/11C 298. f00. WO] 2A К 73.(00/00

СГМИ5Ц ЛИСТ 1ЛИСГ00

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2506 9 66 Форматам
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&ИА Ь

1~1 АРМИРОвАМ И £

Узел 4 см. 3.318.9-2.4/9141 л-3

3.616.9-2.4(61-1Ъ
7ш

Z
25069 6 7 Формат АЧ



Нов. Н а и м е н о в а н и е
км п и т  m m ¥ 1 Обоъмлчете

ДОКУМЕНТА50 75 100 50 75 100
1 Сетка С2в 1

3 .8 1 8 .9 -2 .4 / 9 (" 3 3съо 1
C3I 1
С32 1

-з4СЗЗ 1
СЪ4 1

2
е З ж - ' £
ГОСТ 8 ^ 73 -6 1*) 5 ,7 К Г 1 1 1 В Е З  ЧЕРТ.

С 46/*Г-2<Ю 4о
. Ш 1 ‘ 20О9*°*6В0 ~зо 

ГОСТ 8418-В!*; 0,68кг 1 1 1 БЕЗ ЧЕРТ.
Ъ Н34ЕАЯЕ ЗАКЛАДНОЕ tit 6 в в 4 4 4 3.818.Э-2А/91-40
4 Петля пн 9 4

3 .81в.Э-2.ф1-4Ъ

ПМ10 4
пн 16 4
П П5 2
пне 2
ПН 6 2

5 Бетон КЛАССА В25; мз

>4-
с-СГ 0,67 цв& 0,16 0£2 Q2b

Масса  л о т к а , к г то то 2 Ш Ц о 550 600

#• Технические тре6ования см. ъ.б1В.9-яЛ/е\-тт.
Z. Привязка концов продольной арматуры  поз. 1,2 к наружной 

грани торца лотка, соответственно, 15 и25ММ.

Ъ. 818.9-2,4/91-13
ZS069 TJT ФорматАЧ



2980

- о  о ,

Ч У

т
!— !|'г  чР

Оо Л 5
щ

П о

М А Р К А Y  А З М  Е  Р Ы ,  м м МАССА)
к гh. a 6

5лГ298.Ю0.75
1 5 0 U S 1 0

1 5 70
З Д К 7 5 .Ю 0 .7 5 3 8 0
м и п ш т

1000 6 0 1 5
2 00 0

З ^ Т З Л О О . 1 0 0 $ 0 0

/.Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  
С м . 3 .8 / 8 . д - 2 ,  м  9 т .

2 .У З Л Ы 1 ,2 С М .3 .8 / 8 .9 -2 .il/ 9 f- 2
Л. 2-
ЗГПЕДИФШСАЦИЮ см НА ЛНСГЕЗ.

3.8f8,9-2.ti/91-U

Ло то к
ЗЛК 29fl.WO.75; ЗЛК73. ШО.75 

ЗЛК Z 98.100.1Q0V Э/1 K73.100.f00

\ШШ  КЛЕИ кп н ш и
_L JL

ГИПРОНШЬХОЗ
ZS06 9 6  9  Ф о р м а т А Ч
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4 Л Я  3AH298.100.WO 
3/JK73. 100. fOO

W
i~ 1  АРМИРОВАНИЕ 

7

Шаг 4со*зоо в w xMATHOM ПОРЯ А (СЕ
только для злкгэв. \oo.ioo

2 ЗАК 73.WO.fOO

Па. НАИМЕНОВАНИЕ Штшгзем Шнлзлкпт Обозначение
документа75 /00 75 100

i Сетка его /
З.816.9-2,ф1-33С31 f

езз f 3.8f8,9-2.4/91-34сз5
Z . 48PI-200 Zn 

С 6АШ- ISO 980*293О-дё 
ГОСТ 8478-81*5,7 КГ 1 < БЕЗ ЧЕРТ.- WX-200 Та~ С GAiH-150 980*680-90
ГОСТ e m -8 t* ; lAur f 1 БЕЗ ЧЕРТ

3 „ 45pI-250 __ 40
С б/lff •«*> W«2SJ0^

ГССТ8Ш -81*1, Э.32КГ Z БЕЗ ЧЕРТ._ UBPl-250 Zo
C 54Й7- /50 Ч00*680̂со 
ГОСГB478“81*i 0,97КС 2 БЕЗ ЧЕРТ.

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ M1 4 4 4 4 3.818.6-2,4/91-4.0
5 Пегая пню 4

3-818.Э-2Л/з1-4-3
ntiiZ 4
ппй 2
ПН 6 z

6 фЬбатб'?2'г-во*,е-.1Щс2кг в
7 Бетон класса &25,мз дез Vs 0,2.

2S06 9 7/  Формат АЧ
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Ма р к а
Ра з м е р ы  у мм Масса,

К Гh CL g
3AKZ9S.140.75

750 4 0 70
1950

зл к  73. й а  75 480
эл кгэвл аю о WOO 6 0 75

M zo
ЗЛК 73.140.100 600

A* UH' VI I | ̂  '• f/flWf .
3. С п е ц и ф и к а ц и ю  cm . на а и с т е  ъ .

3.&1S>.d-2. l̂d1-l5
Л оток  

U K  298 M . 75; Ж  73. m  75| J __2 -
3AK2$8M0.100; UK  7зло. fOO p jj П Р О  Н И  С Е Л Ь Х О З

25V6£ 72 ФОРМАТ A и
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v/З Е Л  3 CM* d . 8 \ & . 9 - Z - k j d i - \ k  Л .2.

3 . 8 1 8 . 9 - 2 . Л / 9 1 - / 5 *
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73
1" 1 АРМИРОВАНИЕ

ы Наи м ен о ван ие К О Ш Ш И Ш ю > ш т % м 0503КАЧЕНИЕ 
40 КУМЕНТА45 100 75 700

1 с е г к а  с 35 1 3.618.9-2.4/31-35С 36 1
С 37 / 3.818.9-2 .4  fg\- 36
С 36, 1

2 сШ М о Ъ * ° 'Я * о %  Л
ГОСТ №8'81*1 7,75 КГ

БЕЗ ЧЕРТ.

1 1
c W l-2 S Q  jxcqкА&о ^  C 6Ag-l50 № 0 * * 8 0 -^
ГОСТ 8178-81*) 1.91кг 1 1

_3_
ГОСТ 8W8-&1*) 3,92кг % 2

„ 4 В P i'250 ___ 40
С €АВ- 150 ЧОО*ВЪО -fiQ  

гост 6416-81*; 0,37кг 2 2
4 Имение закладное  М1 4 4 4 4 3.818.3-2.4(91- 40
5 Пе тл я  п м ю 4

3.818.9-Z. 4j 91-43
ПМ1 б 4
ПН 6 2
ПМ6 2

6 <̂ 46р1 ттепп-ес*е-1ео;о,сы 35 35 fO 10
7 Бетон класса  525) м * 0,78 0,97 0/5 ofU

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ CM. 3.016.&'2,4/9НТ
2. Привязка концов проасльной арматуры поз. 1,2,3 к нарушь oh

ГРАНИ ТОРЦА ЛОТКА, СООТВЕТСТВЕННО, 15 И 2 5 ММ.

5 .6 1 6 .9 -2 ,4  f91~ 15

2S069 7 ?

лист
_________\ Т
Формат АЧ
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ШЯГ 400*100 lшахматном но-щке

1П * — e h "

Г 4 A

f r  * м
[

-Z0

^ ^ Z 7 ‘ Щ' Д Г •f

--- 7

Лил
Но __ 

---ь -  г
Ф ш х_у
е . т

Ш
т  _— т *

№ * i_ J
в:200

Наименование Ы м м ш .т Ы »Ш 71М Ьшнлчение 
4 o  ну  ментаu toe 9f too

/ четна cat 1 W S .S -ii/S i-j?
eke /
of/ / 3.8i8.3-2Alst-Jicl/3 i

ь Щ Щ - * * » * * * • «
гост St93-0'*; Я/Мнг

еез kefir.

/ /
•ЯВЖ- " • ■ * >  Y
гост / /
с Щ 4 » * * й * ~ % б
гост ВШ - 8!*i S,W*r & 2

c¥m-fc> nooKeSB w  
гост Ш -И * ',  MS иг % %

♦ Usame зам w o e  w i 8 i/ 8 3 .8 l l9 'M /9 4 o
5 Л е ш  m is ♦

JJ/S.S-2J/SMJm tt t
AMS A
m i i

f фМ#гоет$У27- $$ МЪЩ нг 18 18 8 8
фМГ0СТЗТ!Ш*(.20О; O.tsut to to if if

S fe rn  класса Ш ; d M i w ms M

s

f . T e x w i e T f i s s o M H H *  с м . м м з - ь ф ' - "  n i  л  н а р у ж н о »  г р а н иШ И Ш К А  КОНЦОВ п т о б Ь М  АРМАТУРА! М  Ш  * ННРУЖМОИ нчтп  
торца а от* А, соответственно, jsh ism M . -------------

3.818,9-2,Л/9/-/6 
-------- - ZS0 6 9  77 РОАМагаГ
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Soo [ \£ J aboq 

W o

l  Технически* 7р* ш ен и$  см, з.8/8.$-гУ/$/-тт 
1. УВ£Л 1 СМ. НА АИСТ£ 2, М8А 2 -  НА AHC7GJ,

У  ~~17̂“
Нм. СТА. Мотов &
Н.МоНТ. М0Х08 е
г ш ц Мохов .=7
s u m г л ш ш 0
АР ОШ. Орлова т^пы t

77

МАЛКА Ваз мели, мм Масса,
Jcr1 CL f

М 198. НО,/оо 1000 so 7S 29оо
Ш /98. По./21 № 9S 70 32fO

3.8/8. 9 -U / S H ?

s?Лото* Листов

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х О З
7g 'чЪАмАтЩ-----------ZSQ69
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РТ

3

змизш .м

Поз НАИМЕНОВАНИЕ Ы ПЗОЗНАУЕНИЕ ЕОКНМЕН ТА
t Сетей си / 3.8/8.9-1,8/зь 39
% 0 sli'-w М8о*/зао*и 

гост 8!?8-8/*; ttJkr / т  черт.
3 • ti8Pim2SO 4i?Wv №U ftc em-no 3”>*'3Jo m 

пет 81/78-1/*; War Z S£3 VEPT.
* ФБА1 tnio- UPS nr #
S ФШ/. e-llfi; №M го
6 Петря Ям/{ * 3.8/8.9-18/3/- 73
9 Изделие знатное м/ 8 - to
$ Петом масса Ш, и3 /,/е

ШсСА,
мг

ЗЗоо

ПРОДОЛЖЕНИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ CJA. НА АИСТЕ S

3.818. 9-2.Ц}91-!9
"Ш

Z5069 J7 ФОРМ?A if



Марла

ЗАКМ1Ш

По). йлнменовАНие Ко». ОеознАшне
АомументА

/ t e r n  ctP i WlS-Li/AHAS
2  ̂8Щ-/00 W&Ox/Sjo* /S 

гост mss/*; Ш /лг 1 еез черт
3 е т ь ц о  оеахШол

В̂АЖ-ЮО MtOSWO )os 
гост BW3-8/*; W Jcr 1 see черт-

k ШХ) Si По,- QOS нг Я
S фШ1, В*Цо: Ofil*r 10
8 П ет  пм/3 к 3M .9-M /9HJ
7 Извел не мощное м/ к -to
д Бетон масса Pis м3 4£

В1
ШееА,лг

itso

!. Технические трееовйниа cm . J.S)9.3 - 1  Ч/92-тт 
й. Арматура;  м асса  а -х  по гост S78/-82*; лаасса Зр-х 

по гост SPip.Se*
3. fitness на концов пройольной ааматуаы поз. / , и
к  наружной грани торца лотма, соответственно,
/в и is мм

'Ш  9 - ЗА /ЗН7 
ZS069 ~8z формата!/

ш



1
М

М
И

w

Ршергы
8 согнутом мде

F> ti~ r
^ s io г

Мй р к з Айимеиойймие Шеей,
к г

С/ с ОЛЖ-Ио 9fo* U s e  -jgг-
row 8 49 8-8!*

<1,81

а
ГОСТ M78-S1* W

Мйркй
РАЗМЕРЫ, ММ

1 е
01 Ш о 28So
а *70Р Sod

Технические трееоззниа см. з.8/8.9-ы/зртт

.mm Hazes я 0 3M.9-2.il/9f-/8
Ы о м  
ГА. СЯ£ 11

т е з  с
/Поход г

А **# Ъ п Щ  Лип я истее!
m m 1ч*л*а г

т н т -eW Сегкй о/, а S .__ 1_____  <
ш м
Ш е л

PfiAOAk
ГРИАШЙ шптшьхйз

2S0&9 83 Формат 3 7



ш
ти

гж
тa

l

Ш ш Нянменоеяние Масса,
кг

сз г  MOxSSttoс em-fst a9a*i3™ ss 
гост em-ai* /1г,Я

сч с Ш = Ш -м *т % -
гост ечп-н*

Ш

Ма рк а

Размеры, м м

L е CL

03 59 У0 seep i/S

СУ Ооо SOP SO

Технически е  гееео ем н Я  см. з.8 /& 9-и/$/-тт

/ 2— -
ш . т Лотов 1

н. к о т Moxos СЙгО/*уТ̂ —-
га m i МОХОВ г
т м ж ТрШ Ш
Ш .Ш О Ш А
ем ел ГРИАША ж .

3 M 9 -U /S /- / i

Сетка ц с Ч
СШЩ ЛИСТ | листов

ГИПРОНИСЕ/ГЬХОЗ
2S069 84 ФОРМАТАМ
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Ш
1Ж

М
Х}

Щ
\

ss
РШЗеРТХЛ

ш аг is o
з с о т т о т  s » 4 s

M e m »
Размеры, mm
l £ X

C7 m o 28SO S O
CB s s o 300 2 S

Ш р м Ш и м е н о з з н н е M s e c s ,
n r

0 7
ь Щ Ш - М О ' М о  f -
r o o f  з т - я *

CB t e m - t o  w & o * 3 f o  
ro  e r 8 9 9 B - e / * st3 7

Т е х н и ч е с к и е  r o e e o s e u u J  с м . з . в /s. З - й .ч / s r r r

Z5069 S6 ЧюрмйТ Лt



Рмаерткй

ШйгИ о
а сот том щ е

MkPKk Нл ц м е н о м н и е
Масел,

кг

C9 с ж ё й 1DSM3S0 ns 
n v r iW -Ы*

н ,п

TerHUVECJtUE 7PSS0SAHUSI см. ] .Ш Л ф /-Т Г

—
или АТ/ V ZЩ Ч‘Ш&
имени*Л flftTB

/vv/Уд Lt
мехов с-Л#луд в 7* —

щ щ
ЩУЛУЯ. ^
чШ Ш л щ -

ш ш тоел & к

3.3/3. 9 -  2.1/ /9  i- П
ШИШШЕНАШШШИ

C a m  ов 2.__L J__L

ГИМШШЗ
ZSQ69 87 ФОРМА?
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я г

i

iI
%
§

\В9

Ра з в е р т к а

ШАП50(мо)

ОГИВА 

Г0Ст О98-85-М -Кт

Jb u JL
В СОГНУТОМ ВИДЕ ^  

§

ШАГ 200

Марка Наименование
Масса, 

к г

012
ГОСТ №70-$/*

С13
ГОСТ 8Ш -81*

Я,6Й

СМ с Щ / т п т & е о х Щ
ГОСТ В Ш -AJ*

ЩЧ1

2. Размеры в сковках даны для сетк и  с1#.

ш е и -

Провер

Котов
Мохов <
шов

гриднт
товА

ж
1 Ш . 9 - * . ф 4 - и

Сетка
ЯЙАИЯ АИСТ АИСТОВ

Р 1

ГИПРПНИСЕЛЬХПЗ

2S0&9 до  ФорматАЧ
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\9i

Ра з в е р тк а

шаг ISO 636 980 636
S u a  Й

8  СОГНУТОМ в  ИДЕ

Ма р к а Ра з м е р ы , м м

Ь 4 а>
М $ 6090 S8S0 96
е го 700 600 60

Марка Наименование
Масса,

кг

609 СЙ % 3 § М * * * * * $ Г
ГОСТ 8976-81*

21,06

ого
ГОСТ 8976-91*

2,61

I Технические требования ем- З.Ш . 9 -гл / ы -тт

и. некто.
Гл.сш

Котов
'охов

1 & S 2-

ш и т  гриаиевй
О РИО 8 Я 

ГРИЯНЕВА

I8n.9-Z.lt/91-M
ШГ'.ГМ ъ ш Л

C e rt*  М 9 ,Ш Р L J__±_

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2S069 99 Формат М



ШЯГШ РАЗВЕРТКА 1 согнутом виде

Линии
СГИ6А

is 4, м£90 СВ

VL
RSO

660

ГОС7Ш9в-8Ь-К4-кт

iS

Марка

С И
к , а ,

1590 1}С$ ш
6ZZ ИЗО 715 60S
6 23 ИЗО 965 ~935

Марка Наим енование Масса.
к г

Ш
с к & caiUiJ t sT6 6Am-ISO i& O x S S W ^  
ГОСТ 847821* 1%*Z

СМ.
ГОСТ 8878-84* Щ 9 5

CZ3 C BBHi4S0Z m *£ m *rf 
ГОСТ 8878-81* м *

Т е х н и ч е с к и е  т р е е о в я н и я  с м . 6818.9-ZAj$1-rr

(соме 38189-Z.*t/91-30
Ш о в

Ш Га ,-
гри ан ш
ОРЛОВА

Сетка C21...CZ3
ГРЙАНЕВА

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

2S06 9 9S ФорматАЧ



ШАГ ISO Ра з в е р т к а ви л A
ш аг щ  в ссгизтом в и д е

-----------------1

Линии ^
СГИБА

1

is , O'
\л
Х630L <* 1

- ’ ..
у

А
г— — *

У

V •

АЗС

--
%

-
-
-*■-

ГОСТШ098-85-РС4- Юг

iS

Мягка
Ра з м е р ы , мм
А л (V

С2И 2СЗР 715 68S
С 23 г$зо 96S m

Марка Наименование Масса,
иг

m J M u z m m o * ta s o ^
ГОСТ 8 Ш - 84* Ц К

C tS С ^ / ш -ш М з о х то -%
тт~ Ш в -8 Ч * Щ23

Технические тревввания см. З М в.э-ял/м -тт

Сетк а  MB, &ZS
стмия АИСТ ЛИСТОВ

г

ГИ П Р ОН И С ЕЛ Ь ХП З

2S06 9 96 Формат АЧ



шаг-/so
X

Ра з в е р тк а  
Ранни с ги б а

М а р к а

Г А З  М Е Р Ы  ,  М М

Л / ь с и

6 Z 6 4 5 3 0 ш т

C Z 7 2 0 3 0 7 4 5 т

0 2 8 2 5 3 0 9 S S т

9 6

1МАВ
Ш А Г  2 S 0  ^  С О Г Н У Т О М

си .  630 . о,*
t---------- -

-  -----1
А

Г" -—

Л *

I

s-5 * *

> «IS
5—а ' / Г Г \

* 5$о 3t-
s. ГОСТ 1Ц098-&5-К4-Кт

Марка Наименование Wmc(T,
кг

025 пШ 1хШ  4С9Л мотал 50
am r4soiSit*m ~isпст~8нча-84* 2,16

027 с Щ Щ м  30*700-̂  
гост 8 It 73-81* 2,84

028 сШ ^ г в т т о о ^ -
госг 8479-61 # 3,62

Технические трешйния см. 8.848. $ -z .¥/94~tt

Ш ота.
Ш т
Гл./шел

:д . т
*нш1т
Провер.

ИогоВ й
МОХОВ

Г Р И А Н Е 8 А

ПРИАНЕВЙ

й Ж ' ~

Ъ .В Н В .д -f L .t iJ g j - s t

Се т к а  G&6...CZ8
гклс&  ViU&d ШШ4Ш

-р  I I 1
Г И П Я П Н И С Е Л Ь Ш

Z s o  6  9  9 7  Ф о р м а т  М
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ШЙГ 4S0
РйЗВЕРТКА В И А и

в согнутом виде

Марна Размеры, мм
л h си

С%9 т о № W
G30 % т 7XS 690
634 Z930 96$ 940

Марка Иаименовяние
Масса.

кг

693 С 6АЮ-4Е0 4030%т0 f a  
ГОСТ" 8478 -ЙГ* 40,30

630 СШ ч Ё  W0*z$sofa
ГКТ~Й07Й -84*

43,07

634
Г0СТ~8к79-М*

Ъвз

Те х н и ч е с к и е  тр е в ш н и я  см. 3.848.Э -^ .ч/ я г- г т

_ р ! Ш 1
7. титр.

2.8-18.9-Z.lt[94-22
СТА&ИР АИСТ АИСТОВ

Р I  ..Гл. спей.

\
ШОВ

Мохов
Щют ГРИАНЕвА£  (5-

m im  Орлова
W -  С е т ю а  6 2 9 . . . G 3 S

Гровер, Грнарш
г и п р о н и г е л ь х о з

2.506 9 98 Формат АЧ
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М А Р К А Н а и м е н о в а н и е

М А С С А ,
КГ

С 3 2
Г0СТ~в(|78~ 6 1 *

i , s s

С З З
ГОСТ В > п в ~ 6 1 * ъ л ь

C 3 i|
* № »  2 8 3 0 Х Ш ^ -  

Г 0 С Т 8 И 8 - в ( *
ъ , п

МАРКА
Р а з м е р ы , м м

А II а

~~С 3 2 1830 к 65 kio

С З З 2330 115 660

С З й 2830 565 310

Т е х н и ч е с к и е  г Р Б б о в я н и я  с м .  3 - 8 1 8 . 9 -  l k j g \ - n

Н А Ч О Т Д к о т о ь  г
Н - К О Н Г М О Х О В  ?
Гл. с е д . М О Х О В  с
ш и н ж . Г р и Л Н Е в А / 0  ,
и н ж Х ш О р л о в а

П Р О В Е Р - П Р И Л Н Е В А w

3. 8<8. 9 - 2 . i ( / g * - 3 i i

ш ь .  ш  I  г н и  I  т м ш

Сетка С3 2 м. С5Ц
р___I 1 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
2SO69 9 9  ФорматАЧ
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Шаг iso Ра з в е р т к а В т  А
В  С О Г Н У Т О М  В И Д Е

«.5 О

(36о

Г0СТМО9а-85-К1-1Ст

Марка РАЗМЕРЫ , ММ
А h. a

С  3 5 2 7 3 0 7 f 5 585
С Зб 3 2 3 0 965 85$

м а р к а ЧАИмеНО&АНИб М л с с а ,
КГ

0 3 5
ч в га - z s c  да

С6А® “ (50 Zl30*Z5f0̂ jg
Г0СТ8676-В1*

15,11

С З б с « А Щ -« ?  3 2 3 0 x 2 9 5 0  f -  
Г 0 С Т 8 Ц 7 8 - 8 1 *

1 7 ,8 7

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  с м  3 ш л -2 .к [з \ ч т

ндч.ои
н. КОНТ,

котов ^
МОХОА г -

ГЛ-СПЕЦ.
|Т | и  л  v  Q  ^

МОХОВ f
ВЕ&ИНЖ ГРИДНЕВА
Инж-Ткдт. ОРЛОВА
ЛРОВЕР. ГРИДНЕВА ^ г г

3 .8 1 6 .9 - Z A j d i - d ?

С е т к а  C 3 J ,  С 3 $

идиямнст
Р I Т 1

шиш

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х П З

ZS06 9 /ОО Формат АЧ
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Ра э ь е р т ь а Шягг$е & U A

Ма р к а
Размеры , мм
А h CL

С39 3130 115 635
С40 3630 96В 885

Т е х н и ч ес к и е  трееовлния см.з .6 1 8 . э- 2 . 4 / э <-т г

Марка На и м ен о в а н и е Масса,
кг

С39
c kb?Z-2$0 - Г пк~т7о &  С $АЙ‘  100 3130 * 2 9 5 0 -^ -

ГОСТ 6478-81* 24,38

с  4с
С 48РХ,т290 ■%630*2960^L- 6АШ-Ю0 °63V*Z950—
ГОСТ 6478-81*

Щ 25

ZZшч.ргл.
Н-КСНТР.

Kotos Я
Га. спец-

Мохов с 
МОХОВ г Т^АУгвшт

шхт
ПРОВЕР.

ГРИАНС8А
ОРЛОВА
ГРИАневл -Щ .

Ъ . 6 \ Ь . 9 - 2 М \ д \ - Ъ 1

ш т ^ ш т ж т г т ш т

Сетка сз9,с4о х __L J___L

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х  05

2506 9 / о г форм а г  а  4



1 0 2

Р яЗ бЕР ТКЛ

Л И Н И И  С Г И Б А Шаг 250
Б ид л

В СОГНУТОМ 6U4E
/

Т -------------- о
о«о

-

1

р a

! й з о  ]

--------- *г

_сГ
[ л \  s

а

г

173 0 , а J S 5 \

---------т

i 1—------------V

А J/L.
1760.-------

ТОСТ М098-$5-К4-кт

М арка
Размеры, мм

4 h а

CU 1 лзо 715 635

СЛ2 3630 965 885

МАРКА Н а и м е н о в а н и е
М а с с а ?

К Г

С Щ t ' c A S - m  3130x700  “В -
г о с т  В Ш 8 -8 1 *

5,10

с и г
Ц&рТ 250 пглд 50 

С $АШ-10°  0 6 3 0 X 7 00 6S
Г О С Т  # (i78“ 8 f *

6 , 6 /

Технические требования
с м .З . В 1 в '9 - 2 , Ь / 9 1 - т т

И д и  Л Т Л С о т о в  / /Я i / * ;  j / й -

Н .К О Н Т .
ц̂,и(7 ^  

М о х о в  с
fC o a u *!'

-  .*
Г А .С П Е Ц . МОХОв г -
ВЕД.ИНЖ Г р и Л Н В Ь А
Нн ж -Тк й г ,
ПРОВЕР.

О Р Л О В А
ГРИДНЕВА Щ ф

M L

1818.9-2-Ь131~36

Сетка с и г

ш л ш  ш и  т и ы -ш

ГИПРПНИСЕЛЬХОЗ
ZS06 9 №  Формат АЧ



[И
Н

М
?

 П
ОД

Д.
 Щ

О
ЛП

НС
Ь 

Я 
Ай

Т(
\ 

j83
flM

.H
H

B
.E

jg

М а р к а Поз- Наименование Кол. Масса 
ЕЛ- ,КС

Масса,
К Г

С 1(3
1 Р В А Н , е - Ш О 20 1,83

ho, 02
2 РШ1, г -т а 19 0,18

CkL1
1 <РвДп1, 6--S13B 20 2>03

Н з  в
2 P h b p i , £=<950 21 0,18

^ Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  c m - 3 . B 1 6 . 9 - t  U J s i - r r  
г.ЛРмлтурл: к л а с с а  л-ш по rocr578<-8Z* к л а с с а  8р-< по гост «727-80*

/ ' )
Няч.атА. К о т о в  й
и-КОНТ. М о х о в  г
Гл. СПЕЦ, М о х о в  е
ВЕД.ИНЖ. ГРИДНЕВА
Про & е р . О р л о в а

I 8 i 8 . 9 - 2 . k l 9 l  - 3 9

С ВТК А
ш ш ЛИСТ листов

р 1
C k 3 , СЬЦ

Г И П Р П Н И С Е / Ш З

Z S O S 9  ■/№ Ф о р м а т  М



£tfc

М1

Зона пито- / £  госанoje -8 s - i i -m >
в о го покры-s

т а  /  z

Р П

15 so so
n o

, §
ч—

'— г

IS

a *-

1Ъ0

М2

Зона цинко -  5q гост1чо9В-#з- т 1~ш * 
в ого покры та  “  " ~

А гт о g'о«“'О

п . I 5-0 irO I, /5
4

t- A f-no

/И я  РКА Поз. НАИМЕНОВАНИЕ КОА. М асса
ЕА.'КГ

М асса;
КГ

М 1,м г
1 Ппл^ а 8хбото-Вгосг юз-76*

0 73/
т (ГЗкпЗ-1Р0СГ53$-/8’ 1 о ,чэ

Z <р10АШ ГОСТ578Г  82*f i~- 130 3 008/

Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и й  с и . 3.618.9-2. Н 191-гг

ш. КОНГр.
Га. спел.
tea, инш
Umlmr.
Пр о в ер -

Котов &
Мохов
Мохов
Гриднева
Орлова
!> m m

_2“ ^ :

3.818. S- 2.kl$1- но
щ ш щсшил лисп листы

И з д е л и е  з а к л а д н о е  
М  М2 Г И П Р П Н И С Е / Ш К

25069 /05 Фо рм атАЧ
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300 50

1 - 1

Г0СПДО98 -65-П-МФ

Поз. Н а и м е н о в а н и е Км. МАССА 
ЕЛ.,  КГ

Масса,
кг

ш т г и ы  219*11 гост т ой-  76*

28,1k

'«гп -ггаст  т о  'вв

е-2980 1 2 7,0k

2 «РОЛ «1 ГОСТ 5781-62*; 6=130 22 0,05

Технические требования см. Ъ . 8 1 8 ^ ' 2 . г к 1 з 1 - т т

Н Я Ч . 0 Г 4
н. контр-
ГЛ-СПЕЦ.
ВЕЛ ИНК
И Н Ж - ' К А Г .

ПРОВЕР

( С о т о е
МОХОВ
М О Х О В  ,

ГРИ4НЕ5Д
Орлова
Г Р Н 4 Н Е 5 Д

3 . e i e . 9 - 2 . 4 / 9 f - 4 f

ш .'у'ул ц д а д  г^ гш тг1

Из д е л и е  з/ксл/14ное
М3 Г И П Р О Н И С М Ь Х О З

2S069 /Об Форматам



Лоз. НАИМЕНОВАНИЕ Кол.УИлсслЕ4*7^Г

1 № W 51xs’sr0CT,0TO<r7<f
3 т Ы  10ЮНГ ГОСТ 1050-88

6:2Э80 f $0,68
2 <#>8Ат ГОСТ 5761-82,,;e--f3(? 22 0,05

Т ехнические тр еб о в а н и я  cm . 3-8f8-9- г - ц /gf-тг

Л ,  75

p q —
1____ / Т Г

W m g £
iwcoHT. Мохов
ГЛ.СПЕЦ. Шов
ВЕД-МНЖ. Ттиаиева 5тщ ~
НнйсГкят, ОРЛОВА

3.818.3-2. 4 / 9 1 - 4 2

И з д е л и е  з а к л а д н о е
ми

р___L

ГИПРПНИСМЬШ

2 5 0 6  9 /0 7  Фо р м а та »
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V
lt

iB
-K

-п
оА

/^
1 

п
о

д
п

и
с

ь
 и

 л
л

тд
 

16
3Д

М
.И

Н
"

1 Ю6

Пр о до лж ен и е  та б л и ц ы

Мл РКА Рис Р а з м е р ы ,  м м Масса,кгdi 0(2 К а в ь е
ПМЦ

г 12Д1
860 86 —

иг о 1,88
ПМ12 1065 изо 2,07
ПМ13 1

14Л1

10 А I 580

112

ISO 1390 300 1,87
ПМ(Ц

г

760

__

П50

—

2И<
ПМ15 810 1850 2,2(|

ПМ 16 1065 2360 2,85
ПМ 17

16А!

810

128

1870 2,95
ПМ18 1065 2380 3,76
ПМ19 1310 2870 Ц,5Ъ

1. Т ехннч е
2. flpMATV

СКИЕ ТРЕБОВАНИЯ СМ-3.818. 2. *1 / 91-ТГ 
РА*. КЛАССА A-I ПО ГОСТ 5781"82*

. Лист3.818.9-2.М/91-4Ъ 2
ZS06 9 / 0 9  Фо р м ата1!
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69
Q

SZ
И  Н В М Р  ПОДА. Подпись И ДАТА Мзам.инЖл*

Ма р ла
изделия

Изделия  /А 1 1!*>/£ Изделия  закладным

Общин
РАСХОД,

кг

А р м а тур а  класса

Всего

Арматура класса Про кат м арки

Всего
А-Щ А -Т 8р -1 А-Щ Д-1 СтЗкпз-1 Юкп-6
Г О С Т

5781-81*
гЬсг

578h 82* 6727-80* ГОСТ S78U82* ГОСТ 5781-82* гост 
ЮЗ- 76* ГОСТ 10704-76*

рб
£ i_ f4 <р 8 р!0 Итоге <48 <?ю р/2 Чтого -8x60 г ш

Щ*4
W5A
ЗУД*#Итого

Uio29B.SS.2A з.ъг 2,63 6,45 0,96 0,9В 1,0 1,96 1.96 4.52 /0,97
m is .s s .2A 0.95 а,64 1.59 0,96 0,96 0,8 0,8 1,96 1,96 5,72 5,5/
lAKS91.SS.Se IS.18 4,91 20fig 0,96 1,96 0,16 4,92 5,68 (96 1,96 860 7929
m n .s s .s o /.S3 0,77 2,30 № 0,96 !М /М (96 1,96 4.Ю 646
п к  т .ю .5 0 /5.87 4,91 20.18 0,96 0,96 0,16 4.92, 5,68 Г,96 1.96 860 29,38
fAf0 7d.ro. 50 I.S4 0,77 2.31 0,96 096 1.24 № (96 /.96 4,/6 6,47
iAfC298.ffS.90 23.51 6.79 30. SJ 0.96 0,96 1,52, 7/2 1,96 1,96 /9,44 40,81
IAK99.IIS.90 8.26 2J.4 /0.50 в,96 096 2,60 2,60 1,96 1.96 5,52 /6,02
fAfO298.f20.Si /4.52 6.80 21.32 096 0,96 076 4,92 5,68 •Р 1.96 8,60 29^2
4hK298.SS.S0 5.5t 2.89 8.40 /.10 0,96 206 о4о1 3,24 з М 196 Vp4 29,00 34,10 4з,ю
(АК298.10.45 5.24 6.S6 и м /АО 0,96 2рв о4о/ 308 3.44 (96 5068 5264 58,18 69.3В
UfC298.f40.S0 /603 0.50 4.07 20.60 0,96 6,96 076 4,92 5,68 1,96 1,96 860 29,20

З Ш 9 -2 .4 fat- PC

ш я ш
ш п ш

Вед о м о с ть  р а с х о д а  
с т а л и

ш ш ж з ш ш ш ш
Р- \ 1 1 4

Г И П Р П Н И К Л Ь И Й
Формат А9



ZS
oe ? 

///

Инв.^пщ  Подпись и a  at а хззт.инвл*

Мар&а
ИЗА£ЛИЯ

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ MSAEAHS ЗАКЛАДНЫЕ

Общи и 
РАСХОД, 

КГ

А рматура класса

Всего

Aph1А ТУРА КЛАССА ПРОКАТ
«АРКИ

ВсегоА -Я A -I dP-1 а - § A - I СтЗкпЗ- I
-  ЛМ7.....5181-82* — ro c r~S181- 82* 7Ш------6727-80*

ГОСТ578h 82* n ter 578/-02* ToET~~103- 76*
<р€ f>8 <p6 $4 ptQ f8 <p(0 P tl p(4 f/6 Итого -8m

/Лк.238.160.51 17,99 W 4,60 25,09 0,96 0,76 4,92 5,68 /,96 8,60 31,69
№298.180.51 29,63 0,5 f,IS i f ,28 0,96 0,76 4,92 5,68 /,96 8,60 АЗ 88
(АН 298.200.52 19,(1 23,46 0,5 5,42. 48,49 0,96 0,76 6,71 7,48 /,96 /о,4о 58,89
№  (98.240. $4 I9./4 /Щ8 0,4 5,63 43,97 0,96 0,76 492 5,68 (,96 8,60 52,57
IKK, I38.2S0.70 5,60 50,58 0,7 w 63,09 0,06 8,44 8,44 /96 /(,36 14 As
(ЛК (98,280.70 5,80 53,77 W 6,57 66,64 0,96 6,44 8,44 f,96 /(,36 78 0
2KK.597.5SM (5,78 4,9/ 20,69 2,40 0,76 492 568 4,90 /Й 01 7* ci
№597.55.75 20,21 6,00 26,91 2$0 8,96

ZJ. V
8,96 4.90

U, VO  

(6  26
90, Pf
Ай Ай

2АК 73.55.50 2,00 0,58 2,56 0,96 1.24 124 /96 A /£ c lA
№15.55.75 2,se 0,71 3,27 0fi6 /,40 /,40 /,96 432

o9 (*T

7,59
2ак 597.70.50 /9,63 6,01 25,64 Ш . 0,76 6,72 7ftB 4,90 /4,78 Ao,4l2М> 597.70.75 24,07 7,/0 31,/7 2,40 //,80 (1,80 4.90 19 / r/j 94
2лк 597.10.100 28J51 9,19 36,70 2,40 /5,04 (5,oA 4,90

t*9 /
2234

out л  / 
jrg л A

2лк298.70.75 (2?5 3,51 (5,55 /44 6,48 6,48 2,94 tn oe ocAt
Ы 2 9 8 .т0 0 /4,as 4,07 /8,33 /,44 828 8,28 2,94 (166 30 00/ y vi

3.816.9-2.4/9! -  рс лиег

Z \ = z
о Ь л ш ^ л *  Ah



тв.Н^ПОАА. подпись И А АТ А Ш Щ И Н в Ж

Марь а
ИЗДЕЛИЯ

Изделия а РМАТУРНЫf Из а в а ия заклааные

Общин
РАСХОД,

к г

Арматура класса

Всего

А рматура  к л а с с а HПРОКАТ 
МАРКИ

а - а Вг>-1 А-М A -I СтЗьпЗ- I
Ш Т

8781-82*
пет

6 П Т 8<И.
"7 гост--------£78/-Я0* ГОСТ 5781-82* - д а т

<р6 2 ± . р/о p8 p/0 p/2 9>t4 Pf6 ИТОГО '8*60
2АК 13.10.50 tjo о м 2,6Ь 0,96 0,1 1,62 1,82 1,96 4,74 7,39
ZtK.T3.10.1S 2,26 ш 3,34 0,96 229. 2#2 1,96 5,/A 6,48
2А1С1!.10А0О 2,81 f,2f 4,02 OJ96 2,86 2,86 1,96 5,18 9 80
2AK298.I00.S0 13,48 3,32 /6,00 t,44 0,16 4.92 5t68 2,94 10 06

/
26,06

2Лк298Ш75 Й,Ю 4,01 /8,77 t,44 6,48 6,48 2,94 70,86 29 63
2ль29в.100М 16,.п 4,61 it ,S3 tfi4 tt,40 tt4o 2,94 15,78 37,31
2ak,13./ooso 2,02 иго 3,23 0,96 HZ 1.61 t,82 t,96 4,i4 7,97
1Ш3.700.75 2Л59 t,53 3,92 0,96 2,22

2,86
2,22 t,96 S,t4 9,06

2AK.1iJOO.IOO 3./4 t,46 4,60 0,96
286 1,96 5,78 70,38

3AK23e.t00.1S 14,1 А,07 /8,77 0,96 6,48 648 1,96 9,40 28, ПЗА К 298. tOO. ПО 23,14 6,19 29,93 0,96 8,28 898 7,96 11,20 47,133AK73.I0O7S 3,68 0,96 4,64 0,96 2,22 2,22 1,96 5,14 9,78
W73JOO.fOO 3,79 цз 7,42 0,96 2,86 286 1,96 5,78 iзло
2AK298.l40.7S 24,41 6<93 3t,4o 0,96 6,48 648 t,96 940 40,80
3Aic298.f4o.ioo 26,69 7,47 34,/6 0,96

".4 It,40 7,96 14,32 48,48

3.818.9-2.4/91 -  РС ш .

Ф о р м а т  ач
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Р
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г

!АнВ.*?пом. ПОДПИСЬ И ЛАГА ВШ-HHB.N?

Ма ш
и з л е т

ИЗ А ЕЛ ИЯ АРМАТУРНЫЕ Ш елия  заюлаАНы е

Общи и 
РАСХОА, 

кг

А р м а т у р а  к л а с с а

BgETO
А рматура класса прокат—

МАРКе И
Алргп

а -ш A -I S p - I г 1 А Т СтЗкпЗ-Г
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