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П  о я с н и т е л ь н а я

Серия /409-1 „ Шахты лисртоВ многоэтажных зданий 
промышленных предприятий” состоит из дВух Выпусков.
В Выпуске О лриВедены примеры объемно- плонироВочных 
и конструктивных решений шахт и машинных помеще
ний пассажирских, грузопассажирских и грузоВых лирртоВ.

Настоящий 8ыпусп содержит рабочие чертежи моно
литных железобетонных перекрытий шах/п и попре/тий 
машинных помещений лифтоВ, прибеденнь/х б  Выпуске б.
В альбом Включены тохже чертежи необходимых стольных 
изделий: монорельсоВ, подлебедочных балок, лм?коВ и/па.

ОтВерстий В перекрытиях, закладные детали, погрузни 
но леренрытия а покрытия приняты по альбомам заданий 
но проектирование строительной части лидотоВых уста
новок (типоВых конструкций лифтоВ)  ВТ-к 00-66 и ВТ-500-Т/, 
а также по дополнении? к альбому заданий ВТ-4. BOSS.

Роботы по устройству монолитных железобетонных 
перекрытий и покрытий Выполнять В соотВетстбии с 
треВЬВаниями глаВ СН и /73Г-3. /-70* бетонные и железо
бетонные конструкции монолитные. ПраВило произВодстВа 
и приемки работ '  и СИ и aid -В. //- 70 
„ Техника безопасности В строительстве

Йрматурные сВарные изделия изготаВлиВать В 
соотВетстВии с требованиями следующих документов:

ГлоВо СНи/71-В. 4-S2 „ Ярмотуро для железобетонных 
конструкций*

ГОСТ *0929- 64 0 Врматура и закладные детали сВарные
для железобетонных конструкций. Тех 
нические требования и методы испытаний" 

ГОСТ /4О90-С0. и Соединения сВарные арматуры желе
зобетонных изделий и конструкций, 
контактная и Ванная сборка. ОсноВные 
типы и конструктивные элементы; *

СИ 393-В9 0 Указания по сВарке соединений арма
туры и закладных деталей железобе- 
тоннь/х конструкций "

б  о п и е м  с?

СВарные сетки из арматуры класса В-Ш можно изго
таВлиВать путем контактной точечной сВорки Всех пе -  
ресечений крайних стержней по периметру сеток.

Все сетки за исключением С/69 можно изготаВлиВать 
на месте из отбельных стержней, при этом стержни 
<3 337 и 0582 следует заменять стержнями 06В7 с 
крн?коми на концах.

Стальные закладные детали и изделия изготаВлиВать В 
соотВетстВии с глаВой СВ и /737-3.5’ 03 „Металлические кон
струкции. ВроВило изготовления, монтажа и приемки.

УслоВмые обозначения сборных щВоВ.
-Sg=g^=a а д д а я 5 = —а  ?■-!_■ - '  ■- ■■ ". а а д я д в

...... Сборной шоВ заВодской сплошной.
с . Л-/

Сборной шоВ заВодской прерыВистый /шпоночнь/й) 
Л - Высота шВа 
С- длина шВа (шпонки)  
с-расстояние между шпонками.

СВорной шоВ, Вьтолняемый при устоноВке 
закладных деталей 8 опалубку.

h -  Высота шВа 
В - длина ш8о

А- Высота шВа (h*o,P5ct,Hoне менее4мм) 
В - ширина шВа (В&ова, ноне менее /0мм) 
В - длина шВа.

г= 7 7
11\

Sucpmtt ласяажцосА/ад, а/каапеоензжосряемие 
и  ляхяя&е.

Серия
/409-/

1973 Пояснит е льна я записка Выпуск
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Защитный слой 15пп
Спецификация парок арматурных

Парка
перекрытия

парко
изделия

Копии.
шт

№
листа

П Ч

к е± . 6 66
КР/6 ч 70
КР16а —  2
Cl 1 73
£2. 1 - 1 -

СЗ 1
СЧ 1 —1—
С 5 —  г —7^
С139 i 91
С140 1

паз.гзв to 96
г103.268 в — * —

па.г 7/ 12 -1___

П05 273 72 — в—

П03.27П - 3 2 —,.
юз.275 32 Т

Показатели н а  одн о перекрыт ие

Парка
перекрытия

Парка
бетона

объем
бетона

п з

Расход
стали

КГ

n - i 2Q0 3,93 496,6

to с&о
Парка

перекрытия

/орячекатаная арматурная сталь 
ГОСТ S761- 61*

АЬыкноЬенна» арматурною ороёонбка ГОСТ 6727-53*

всего
Класс Л-7 Класс P -i Класс 3-1
Ф ММ Ф ММ Ь ТОМ Утого12 10Л - ЦДЮсигь 25 12 8 S 3

П-1 37.245,6Ж 11!,6 т 634Н7,559.237Э£ 3,3г,г 5.5 496,6
П & ипечание:

Стер#на арматурных сеток в тестах расположения отверстий 
8 перекрытии вырезать ло месту. Стерз/сни nos. 236,20$ о то п ля 
ющие отверстия, приварить к арматуре сеток контактной 
точечной сваркой.

С/39

П ла н распадки
нио/сних сеток

Пеан раскладки 
верхних сеток

участках перекрыта/). на

1Z722

ТК Л. .  Л и ф т пассафирскии £  -32 0 кгс, 
и*/*/сек, с противобесом сзади кабин6/. 

Кабина 1000x1200x2100 (вариант Т)
Серия

1 .Ш -1
1973т Перекрытие над ш ахтой  /7-/ Выпуск

1
диет

У



4130

СлеаиФикаиия марок дрпа тцр ны х
изделий на одно перекрытие

2 —  2

Марка 
перекрытия

n-z

Марка
изделия
JSELкPie
Шва
С1

JJL.
сз
с4
С 5
cm
cm

/ЮЗ. 236
Поз. 269
поз. 271
ПОЗ. 273
поз. 27*/
003.275

Ё

ролич.
и/т.

ю

лист а

Ж .
70

Ж.

91

12

72
Ж .
зг

96

с в я м к г ; Показатели на одно перекрытий

План к КР/6 /  \?*°[
3-3

Марка
перекрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

пз

Расход
стали

КГ

П -2 200 3,44 496,6

Вы8орка с т а л и  на одно перекры тие , кг.

Марка
перекрытия

Горячекатаная а р м а тур н а я  с т а л ь  
ГО С Т 5761 -6 1 *

ДЛыкновенноя ар/чо- ту р  нал лребо/>ок:0 
ГОСТ €727-S3*

Всего
К ла с с  Л -7 К ла с с  Л -п к ла с с  з - г
Ф  мм <Р мм f//Tfp0f. ф мм Чтогс12 fO в га 25 12 в 5 3

П -2 37.2 45,6 г*,* щ б т л 93,4 117,5 59,9 379.5 3.3 г.г 5 5 496,6

н и ж н и х  сеток
П лан раскладки  
в е р х н и х  с е то к

П р и м е ч а н и е :
Стерж ни арм атур них. сеток б пестах, расположения о тв е р с ти й  

б перекрытии Вы резать по п е с ту  С те р ж н и  поз. 236, 269, обрамлЯ- 
м?щие о тв е р с ти я , приварить к  арм атуре се то к  к о н та к тн о й  
точенной сваркой.
Соединительные стерж ни поз. 273,274,275 приварить к продольны* стержня* 
каркасов с шагом /5 о мм на консольных у ч а с тк а х  а с  шагом зоомм на 
о с та ль н ы х у ч а с тк а х  перекры тая.

тк
Л и ф т  пассаж ире кии 320к пс, 

1/- Iм сек. с яротиСобесом сзади Мадины. _ , 
Вс/ёина 7000x1200 хгю о (В а р и а н т  и )

Серия
7 4 6 9 - /

/973г П ерекры тие н а д ш а х то й  / 7 -2
выпуск

1
Л и с т

2
<? 72 2 7

/2722
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План раскладки План раскладки
нижниз; сеток ве&зсниэс сеток

Защ итны й слой 15мм 

Св [ I

/7а

Марка
перекрыта/

Марка
изделия

Колич.
ш т.

Н*
листе

П ’З

К Р 2 6 ее
К Р П А 10
К РП а 2 —» —

CS 2 73
св 1 — 0 —
С7 1
С8 ' i —„ —
С9 1 —» —
С/44 4 94
С/42 1 _*_

ПОЗ. 236 6 96
поз. 269 12 _„_
ПОЗ. 27/ iг — •—
поз. 274 106 _,—

Марка
перекрытия

Марка
бетона

объем
бетона

мл
расхос
сталь

КГ
п - з 200 2,54 380,9

Марка
перекрытия

Горячекатаная арм атурная с та л ь  
ГО СТ 5764 -в / *

р̂зьжноееннаяармаА

Всегс

К ласс Я - I Класс я -Ш К ласс 3 -Т
ф  М М . ф  м м „ Ф мм Чтого12 8 ипосо 22 12 8 Итоге 3

П -З 53,552,2 85,8 Що (45,548,8 2900 4 ' 2,0 5,1 380,£
Примечание:

Стержни арматурных с е то к  в /пестах расположения о тв е р с ти й  
6 перекрытии вырезать по м е с ту . Стерж ни гюз.236,269, обрамля
ющие отверстия, приварить к  а р м а тур е  с е то к  к о н та к тн о й  
то ч е ч н о й  сваркой.
Соединительные с те р ж н и  поз. 274 приварить к продольным 
стержням каркасов с  шагом /so мм н а  консольных уч а с тк а х  и  
с ш агом 300мм на. остальны х уча стка х перекры тия.

/ г г ё з
тк
i973r

А и с р т пассаж ирский й=350кгс, 
Зада кабине 
В а р и а н т X )

V~=jм/сек: с противовесом сзади кабины. 
Кабина 9в О х  H2Q* 2/00 ГВс

П е р е к р ы ти е  н а д  ш а х т о й  П -3

Серия
4.489-4

выпуску/иск.
3

f L 7 t Z /



по
Спецификация марок арматурных 
изделий н а  одно перекры тие.

Марка
перекрытие

Марка
изделия

Колич.
ш т.

Н*
листа

П - 4

КР2 6 68
КР17 4 70
КРПа 2 — с—
С5 2 73
06 4 ---н---
СП J —-«—
08 4 — «—
С9 1 — •—
С144 4 S4
С142 4 — .—

6 _J&£__
поз. 269 42
по,л 27/ 12
поз. 274 108 — »—

Показатели на одно перекрытие

Марка
перекрыта

Марка
бетона

Объем
бетона

м3
Расход
стали

кг.
П -4 200 2,54 380,9

Зы борка стали н а  одно перекры т ие, кг.

- х  %
\

. 1140 1 т о

1 У
S

\  IГ7
1
1____

л

1
т

ч*
4с------- □ п

M f О

Марка
Горячекатаная арматурная сталь  

ГО СТ 5761-61*
Обыкновенная сюма-

tfruJVi ~
Класс Д -1 Класс А -Ж Класс В -1перекрытия ф мм Ф мм т. Ф мм

12 в 22 42 в 5 3 рое&о.

П -4 Ц6 52,2 85, в Ш 115,548,5 290,0 3.4 2,0 5,/ 380J9

П л а н  р аскл ад ки  
н и ж н и х  сет ок

План расклад*и_ 
ве/эзснс'эс сеток.

П р и м е ч а н и е :
Стержни арматурных сеток в м е ста х расположения о тв е р с ти й  
в перекрытии вырезать по м е с ту . Стержнипсз.236,269, обрамля
ющие о тв е р с ти я , пр и в а р и ть к а р м а тур е  с е то к  контактной  
точечной сваркой-
Соединительные сте рж ни поз. 274- приварить к продольным 
стержням каркасов с шагом /50 мм на консольных уча стка х и  
с шагом ЗООмм на остальных участка х перекры тия.

Л с к р т пассаж ирский Q - 3 5 0 кг с, Сепия
се*, с противовесом сзади кабины. X / . Я П -4

бабина 98U* пш2С * 9/QQ Г  В а р и а н т IT ) /• *+ОУ ~2



3430 €12 Ш  (S )  Защитный------  --------  Ч_У \сной 15мм bio 9

изделий на одно перекрытие

2 - 2

614

П л а н

ЗЕНННЭЕ

iSÊ r V ©О  «3

М арка
перекрытия

Марла
изделия

Колич.
сит.

Ы *
лист а

/7-5

КРЗ 6 68
КР1в 4 70
КР1ва 2 -л-
С9 1 73
СЮ 1 74
СИ 1 «

С*2 1 *
а з 1 И

а 4 1 *

С143 1 92
ггоъ. 214 в 96
поз. 269 16 Л
поз. 271 12 в
ПОЗ 274 ю в *

Показатели на одно rrepeiгрытие\

М арка
перекрытая

Марка
бетона

объем
бетона

м *

Расход \ 
ст али I 

к г  |
П -5 2 0 0 2,70 39 8 ,0  |

J080<° 0 4 . Марка
п р п р к п ы г г х Л

Горячекатаная арматурная с та ль  
ГО С Т5781-61*

О б ы к н о в е н н а я  арма-
------ 4

всего
К ла сс Л -Т Класс Л -Я? Класс В -Х
Ф  м м ф мм Ф М М  и _

12 Ю ' 8 22 20 12 8 5 Н з ]
П -5 W 12,654,0 83,4 70,250,4 ю н 86,1308,4 10,6 0,6 ! н , г 398,о\

Стерж ни арматурных сеток в м естах расположения 
в перекрытии вырезать по м есту- С терж ни поз~ 2J4,2б97 
к>щие отверстия, приварить к а р м а тур е сеток к о н та к тн о й  
точечной сваркой
Соединительные стержни поз. 274 приварить к продольным стерне -  

ням каркасов с шагом isom m  на консольных участках и с шагом  
*00 мм на остальны х уча стках перекрытия-

П лан раскладка 
н и ж н их сет ок

План раскладки 
верхних се то к

S2722.

т к
Лисрт пассажирский <3-500 кг с, 

с противовесом сзади кабины Кабина 1060*1420*2100 Г  в а р и а н т X)
Серия

1 4 8 9 -1
197*. Перекрытие над ш ахтой П- 5 Ьыпуск

У
Лист

5



3430 10
марок армл/пурны х

2 - 2

д в е я м н д ft

A P I  8

П  А  А Н
/ м  Vs 

з - з  < ©

Марка
перекрытия

Марка
изделий

колич.
ш т.

п*
А и с т  А

П - 6

КРЗ в 68
КР18 4 70

JS E IL l . 2 — *—
СВ 1 73
СЮ 1 74

-C J1  . __ 1 —  в—
С12 1 —  ч—
СИ 1 — «—

- с А 1 ----4-----
С № 1 92

поз. 214 4 96
т з . 269 20 — t—
по3.271 12 — ч—
ПОЗ. 274 108 --- Й---- -

Ш А Э А те м  н а  н а н о  перекры тие

МАРКА
перекрытий

Марка 
бетон а

овьем
бетонл

м3

ИАСГОА
сгпали

К Г

П - 6 200 2,70 399,0

д ы в о р м  с т л / 1 И  н а  о д н о  п е р е к р ы т и е , а  г

Ма р к а
перекрытия

ГОРЯЧеКАГПАНАЯ АрМ АтцрНАЯ СЛУЛАЬ
г о с т  6 7 8 1 -6 1 *

ОВИКИОЛецнАЯ АР/йА- турНАЯ ПроВОАОКА
ГОСТ 6727-53*

Всего

К л а с с  А - I К Л А С С  А -Щ КЛАСС 3 - Т
Ф  м м Опюгъ ф ММ Ф мм UmorofZ ю 8 22 20 12 8 5 3

П - 6 т 12,£ 54.0 83,4 70,2 за4 Ю1 А 86,7 308,4 10,6 0,6 11,1 398, С

Стержни аржа/пмрнш  се та х з  нес/плх расположения отверстии в  оеРекри- 
ти и  вмревА/пь по мести. Стерж ни поз. 2/4 у 269 , обращая/сщия а тзе р - 
оп и й  у при в а р и  л? ь  к  A PfliA /n yp e  сеток го н тлк ти о и  точечном с в а р к о й  
Соединительные стерж ни поз 2?4 /гривлрить к  продольны м  стержням  
Ка р к а с о в  с  ш а г о м  is o  м м  н а  к о н с о л ь н ы х  у ч а с /я к а х  и  с  ш а г о м  з о О м м  
Н А  о с /п а а ь н ь /х  ЗЧАС/Т/КАХ перекры тия.

Л А / Н К Р / А 'Х  С  0/7 7 С? Л Верхних с е т о к

* Я 7 г г .

К
1973г

Х и ф т  п а с с а ж и р с к и й <3? *-500 кгс, 
с  п р о г о н  в о  в е с о м  с з а д и  Х а в и н ы  

Ка б и н а  № 80*1420x2700 f 3  а р м л -н т  н )

Перекрытие ш а х  т о  и П -6

серия
/ 389-1

выпоек А и с т
6

/г у z. г гг



3630 ЗАЩнтнын спои /5мм

2 - 2

;c=cnj*cia=;

EСлецнфнкАцня МАРОК АРАГАЮРНЫХ 
издепин на одно перекрытие

Марка
перекрытий

Марка
изделия

копии
шт.

//S
АИСтА

П ~7

к PH 6 68
КР19 9 70
КР19а г
СИ 1 79
CIS 1 — ч—
CIS 1 -* -
С17 1 _ ̂
at г — 4 —
c m 1 92
ctks 1
лоз. гtk в 96~
ПОЗ. 269 16 _|___
ПОЗ. 271 42 0 ~

ПОЗ. 279 т -0_
ПОЗ.275 tв ___ш . -

Показа/пиаи на рано пере к

1!

МАРКА
перекрытий

Марка
ветонА

Объем
ветонА
м3

РАС/Щ
стАпи
КГ

П- 7 200 2,81 911,9

СИ ю ’* % 1 С*?. 2  С15 СМ Я

V

*----- г ■--------— A1

>

i

1 f = = ; f  
1 « / 1

i U

^ = * -f

= =*^l

« Г

ч
□ Ц

Lf D  6 S \  
f  1090 r

нн ж м ух  се  та а
/7мхм р л с х л а а *#  

в е р х н » х  с е  т а н

/Z72Z

Марка
перекрытия

/аРАие.кхтхнпй лрм п/п у р н а я  стлпь 
ГОСТ 5781 -61*

nSA/KffOSSHHPg А Р Н А - 
т у р н р й  п р о в о л о к а

ГОСТ6727-S3 *

Всего

КААСС A - I Ка а с с  а -/« Каасс  в - г
Ф мм Итого___ Ф м м Итого 0  мм Итого12 10 6 25 20 12 8 5  I 3

П~ 7 /6,8 13,2 5€,8 86,8 32.953,9 102,972ft 320,2 3,5 11,9 9,9 911,9

П р и м е ч а н и е :
Стержни лрмпнтырных сеток 8 местлх рхсноложения отверстии  
В перекрытии вйРезпть по месту. Стержни поз. 2/9, 263, о в р а м л я -  
япцие отверстия. п ри з а ри гя Ь к лрмлтнре сеток конглкгней точечно* смею# 
Сведтнтемше стержни поз. £79,275 п р и з а р и п ть  к продольным стержнем 
к а р к а с о в  с ш а го м  150 нм ни консольных у и А С /п К л х  я  с ш а г о м  300м м  
на ос/гмльшх укисткпх перекрыт нр.

т к

(973г

А н ф т  п а с с а ж и р с к и й  О  ~ 550 к гг, 
сек. с противовесом с з а д и  к а к и н ы \   ̂

-------------  ----- ^зярИАнт  Z jк А кина 7200 * 1900 х 2100
Перекрытие над ш ах  мо я  Я -7 Выпуск

Т Е 7 Т Г Т С

Серия
ч
А НС/

7
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СпеииФнХАЦНЯ МД РОК ДРМлтяРИыГ

Cfl_

П л а н

V H fT .
*0 970

CM

; г
чХ чр=-

- - - >
!ч  1 |— 1

fry 1 /11i_
к̂5

551'*Л, Г
YL-

п 1—  1)|№. tM s  ’ _60

" —J-

2 - 2

b ia a iiR zg
!a& ~arcjK =2 :

J j z £

ПдАН РЛСМ ЛАМ
нижних сеток

изделий ИД одно перекрытие '

Мш а
перекрытии

Марка

мцелиМ
кОАич.
ш т.

не.
А и с т А

п -а

Ар ч -  6 68
Ар 19 к 70
АР 19 а 2

-С И 1 74
CIS 1 ~0—as 1а7 1 —И—
СП _ г _0_
cm 1 92
ClkS 1 —о-

ПОЗ. 2/4 6 9£
поз. 269 — 16
ПОЗ. 27/ 12 —Л —
ПОЗ. 274 т — р—
г т л ? р 16 —II—

покдздтелинд само /?ереш//г?ие
Марка

перекрытия
МАРКА

БетОНА
Объем

ветоил
М*

Расход
ОтАлН

К Г

П -в гео г,91 Щ 9

Ма рк а

перекрытия

ГорпчекАтАнАР а р м а  т у р  н а д  сн?а а 6 
ГО СТ 3781 -6 Г *

ж
оеынновеннля апма-/7>УрНПЯ прооо*о*л

ГОСТ 6727-33*

всего
Ма а с с  Д - т КЛАСС А-Ш К  А А ОС В -1

<р А*А7 Итого Ф АР/4 Umnm Ф НМ Umnm
/г to 8 2S го 12 8 3 3

П -8 16,8 13,2 36,% C6J 92,4 S3,4 т ,4 7̂ 0 320,1 3.5 1.4 9.9 Щ 9

П р и м е н и  м н е :
Стерхмн арма/пурных селюк в м естАк распоаоа&н н я  о тв е р сти и  в  
перекрытии вырез ат ь  по т е с т у . Стержни паз. г/472б9, оБРАнлп/огцие 
отверстия, приваришь к  АрлгАтхре сеток контлктнбч точечной сверкой. 
Соединительные стержни лоз. 274 273 призАРнть к  продольным стержню?
КАРКАСОВ С ШАГОМ ТОО НМ НА КОНСОЛЬНЫХ УЧАСП/КАХ Я С  ШАГОМ 300ММ НА
остАиьных учАсткнх перекрытия.

1 К

у /7нфт п а с с а ж и р с к и й  Н -З е О к гс ,
V* ’М/сеи, с про ти в о в е со м  с з а д и  к а з и н о /. 

к 'а кинм /200 х  /4оо х 2700 / ВАРиАнт й )

Серия

1 3 3 9 -1

1973г Перекры т ие нмд шдхтои П~&
Выпуск

/
Диет

б
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Спеиификаиия марок арматурных

М арт
перекрытия

Марка
изделия

Калии.
ш т.

М*
ла ста

П -9

KPS 4 68
КР 20 к 70
КР20а 2 — //—
С 19 1 75
С 20 1 — ( —

-С М 1 93
c m 1 95

/Ю3.269 26 96
поз .27/ 12 — х—
поз .273 76 — 4----
ПОЗ.274 ЧЧ _ «—

Показатели на одно перекры тие

Марка
перекрытия

Марка
бетона

объем
бетона

м*

Расход
с та л о

К Г

Л -9 200 3,15 m i

С150
Марка

перекрытия

Горячекатаная арматурная с та л ь  
ГОСТ 5781-61*

иоыпмо5епнс& (Жлпа~

всезс
Класс л -1 Класс л -§ Класс 3 -1

Ф нм ff/noMi ф нм Ф Ж ____ tArrnan
12 10 в 28 /6 12 8

П -9 19,2 W 211 89,8 1206 225 193JBЗОН т , г

Питан раскладку 
nagfcHuae се то к.

План расклад*// 
Зеросниоа сеток

' *|!д я ^ а м в 8 — — — а— вияяа .

П р и м е ч а н и е :
Стержни арматурных сеток б  местах расммофеная о/пберсш/а 

б перекрытой вырезать по месту. Стерусни поз. 269 9 обрамля
ющие отберстаЯ , приварить к арматуре сеток контактной  
точечной сваркой.
Соединительны е cmepq/сни поз. 273,27у  приварить к  7 
ИЯХ) каркасов с шагом /50 мм на консольных участках а  
на остальны х у ч а с тк а х  перекрытая

# 7 2 2

т к

/$73-

'кии 500кгс,
сзади кабаны. 

2200x1200x2/00

Перекрытие над шахтой П~3 
. J T J T T

Серая
1.489-1

Зшчсн Лист
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Спецификация морок арматурных

Парка
перекрытия Ы

Колш.
сит.

н°-
л и с т а

п -ю

КР6 6 68 _

KP2i ч 71
KP2ia 2 —и —
С 21 1 75
С 22 1 — if -

С23 1 — if —

С 24 1 — rt —
С 25 2 — И—

С147 1 93
С148 1 — И —

лоз. 214 6 96
ПОЪ.269 1 6 — н —

/703.27/ 12 — п—

П03.274 136 — it—

Показатели на одно перекрытие

Парка
перекрытия

Парка
детона

Off&en
бетона

М3

Расход
с та ли

К Г

П -Ю 200 3,97 590,0

П л а н Выборка с т а м  на одно перекры тие , к г

П л а н  р а с к л а д к е  
майонезе. с е т о к

Парка
перекрытия

Горячекатаная арм атурная с т а л ь  -|  
ГО СТ 5 7 8 1 -6 1 *

Обыкновенной а р ка -

Я№Ш М !Ы П ! *

Всего

Класс л -7 Класс 4 ~ i Класс з - т
Ф  т г  7 Итпрл Ф мм ф мм Итого

/2 8 25 22 12 & 5 3
П -Ю

смУ

62,5 102,7 97,2 73,2 272С 26,0 Щ Ч 9,1 1,9 н р 590,0

П р и м е ч а н и е :
Стерр/сни арматурных с е то к  8  м естах расположения о тв е р сти й  

6  перекрытии вы р еза ть по т е с т у . Стервени поз. 2/4, 263, обрамля
ющие о тв е р сти я  прибирать к  арм атуре с е то к  , к о н та к тн о й  
то че чно й  сваркой.
Соединительные cmepqfcau поз.274прибирать к продольным 
каркасов с шаэом/оо мм на консольных участках и  с сиагос 
на остальных участках перекрытия. у р 7 2 2 .

стержням 
1 бай мм

ТК
. . Л и ф т  пассафирский 6L *  /Оййкгс, 

1}*!™!сек, с противовесом сзади кабины. 
Кабина /800 х tsoo я 2 /оо (В а р и а н т 7}

Серия
1.4 8 9 -1

1973г П е р е к р ы т и е  т д  ш а х т о й  /7 — 10
выпуск

1
Ласт

Ю
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парок арматурных

З а щ и т н ы й  с л о и  / 5 п м  

С,

С26

гскяиака 
писания селю  к

План раскладка 
берасниаг. селязК;

f?7 2 2 .

Й7\ M s  Jt  

*
/зго

%
зяъ

1С Я  k p s J  
/во за,
; 2/30 '380

С------- - 4230

А .

г - г

Парка
перекрытия

Парка
изделия

Калич.
шт.

ti*
листа

п-п

КР6 6 - -6В
КР21 ч __ 71КР2Ю 2

С 21 1 7S
С 22 1 —» —
С2Ч 1 — *—

С26 1 —•—

С27 Г
ст 1 93
ст 1 —а—

ПОЗ. 214 в 96
ПОЗ.269 - 15 /лез.27/ /2 — t__
поЗ.274 /36 ---- - к____

Показатели на одно перекрытие
Парка

перекрытия
Паркабетона

Объембетона
п3

Расходстали
КГ

/7-// 200 3,97 592р
Выборка ст?с?№ на одно перекрытие 9 к г

Марка

Горячекатаная арм атур н/я  с та л ь  
ГОСТ 5 7 2 1 -Ш +

££3&stieksxxaS €&*g~ язурнак праЁцХоаи ГОСТ 6727-63*

Всего
Класс б -Г Класс fl~i§ Класс -8 -1

перекрытия 0  мм Ч т т 0  ММ О то о> мм //того
i2 6 га г г | /2 | в 5 3

п -н щг зар но,6 97,2 73.2^Щ3^9 476J е,б 47 592$

п р и м е ч а н и е -
Стер jc ни арматурных сеток б местах расположения отверстий 

б перекрытии бы решать по месту. Стервени роз.Щ$£9> аорагкле- 
ющие етЗерстия яробарить к арматуре сеток контактной 
точечной сборкой.
Соедим/тель*б/е стерусна ло з. 274 приварить к  продольным стерЧС- 
нем KOpxaccS с шагом ТбОмм на конаме>ньгх участках и с шагом Зои мм 
на остальных участках перекрытаfl.

т к

1973г

<гк иГисрт naccagfcapcKuu Q-WOOxrc, 
и'-1п/сек^ с  противовесом сзади кабины. 

ПадинсГfsooxfsooxsfoo (Вариант а )
Перекры тие н а д ш а х то й  / / - / /

Серия
tMQ-±

внпжк

f&7iZ ГС

\J7ocm
JJL-



-|<—  4  (30
Н20 , 380 к____________ 2250  W

@ )  J
625 ^

к

2  —  2

iF J i l i l i

Март
перекрытия

нерка
изделия

Колич.
ш т

Н*
листа

П-12

КРВ 6 66
КР 21 к 77
6Р8Ш 2
С 21 1 75
С 22 _ 1
С2В 4 76
С29 1 -0 -
СЭР 1 — 0 —
С31 ... 1
С/50 1 9к

П03-21Й 6 ев
П0Э.269 16
П03.П1 /£ —и —
поЗ.274 /36 -—* —

Показатели н а  одно перекры тие

Марка
перекрытия

Парка
Ъетона

объем
бетона

М*

Расход
ста ли

КГ

П Ч 2 200 319 €29,6

SS

Марка
перекрытия

Горячекатаная арм а тур н ая с та н ь  
ГОСТ 5731-61*

Обыкновенная арпо- турная пробонГка 
ГОСТ 6727-53*

всего

Класс Л  -7 Класс А -§ Класс 3 -1
<Р мм 'jmoeo ?  мм_____ итого ф мм

Ж - В 25 22 12 8 5
П -1 2 ко,2 70,4 НО,6 97,2 73,2 Щ З 67,3 S03/7 т 16,0 629,6

П р и м е ч а н и е :
Стер усни арматурных сеток в пестах расположения отверстый 

в  перекрытии вырезать по месту. Стеро/Сно лаз 214,269̂  обрамля
ющие отверстия, приварить к арматуре сетам контактной 
точечной своркой.
Соединительные стержни поз 274 приварить к продольным стерж
ням каркасов с шагом гвомм на консольных участках и с  шагом 300мм

<1
План раскладки 
h uJ c h u x  с е то к

План раскладки 
верхний сетом

/ 2 7 2 Z

1-------

ТК Л и ф т  поссоасирскиО П -  /006 кге, 
а - ! ”!се*, с противовесом сзади кабины. 

'Кабина Г Joe .г 1*00*2250 (Вариант J  )
серия

1 .Ш -1
197* Перекрытие над ш ахтой П -12 выпуск

/
лист
12



ИЗО
380, 2250 ,380. 7120

. /125

@ И

17
CfSf £JI_

—"г—--- :------------ *------1ГГ|

Ц[

380

\ / ____
' \  К Р  2 1 0  0 2 1  К Р  2 1  К
\з о  z
' 2 2 5 0

щ
7
380

\ К Р 2 1д \ о

Г 112 0

2 2 _

И З О

СпеиаФакаиая мешок

П а р к с /
п ер екры ти я

П а р к а
и з д е л и я

К о л а ч . 
ш т  ■

У
л и с т О

8-/3

K P S 8 8 8
К Р 2 / 4 V I
X P 2 / d р —ч —
Г  2 1 / 7 5
С 2 2 1
С  3 1 / VS
0 3 2 / — п—
0 3 3 2 — ч-
0 / 5 0 / 9 4
0 / 5 / 1 — /, —

0 0 3 .2 /6 8 8 8
/70 3 .2 8 0 _ 15
лю з. 2 7 1 12 — п-
г  газ. 2 74 /3 8 — Ч —

П о к а з а т е л и  м О  о д н о  п е р е к р ы т и е

П а р к а
я е р ск р ы /т/А

П а р к а
д е т о м / .

д д & е м
О е т о н О

м 2

Р а с х о д
с т О л и

М О.

Л - 1 3 2 0 0 3 ,0 3 8 3 .8

план. ВыЗодкй стали, not оЗмо оедо/азытие, лт:

ог/

t  /30

7\т
Г3_L
г 1

&

ПаркО
/ЬрячехОтанар арматурная с та ль  

ГОСГ 578 1 - 81*
02ме»я8емме/* М&** 
тюмар юоОеы&гм. 

,~0сГ8727-53*

i_
i

кросс P -I Кр о с с  р -Ш КРОСС 3 ‘1
перекрытиА ф ММ / У ___ ф мм К/Г70Г0

ф мм , { .

12 8Г 25 22 /2 е S 3
-------------1 ммегв

П Ч З 40.2 70,4 /10.8 т 73,2 272J 31.8 474.7 8.5 2.1 1 8.8 
1

803.3
— „ 4

Л/шигиаиие:
Стершми арматурных сеток /  м естах расмсрошемия етдерстий  
0 перекрытии дырезать ре месту. Старший /гее. ПО, 259, едрамРЯ- 
ющие 0/niepcmup мриЗаритб к  арм атуре с ста х хантактной  
точечной cSapxou.
Соединитерьмь/е стержни раз. 274 /гридарить с  продольным с/трш - 
ням xdpxacoe с и/асом /50/гм на к о н с о р ь н ь /х  участках и  с еиатм 300мм 
яр остальных ччастхах /герехрытик.

ЛаШн раскла&ки 
лишних сеток

Л л а н  дЗск лйВ к и  
верхних сеток

12722,

т к
Р и ф т  масса ш о р с к и й  8 - М<00кго 

и * 1///сек с pp0 /77u808ec0p/ сзади кадимы. . 
к а  дим а /ооо* /soo * 2 2 5 0  ( В ариант р).

дери я  
1 .4 S 8 -J

1873 Л&рекрьигше нс/d ш а хтой  Л -13 8ыяусх
1

ди е т
13

12 72-2. 11



C&t ю 2980 /О f&/0 ю С35
/8

Отетификаиия марок арматурных

План раскладки 
беохнох сеток

Парка
перекрытия

П а р т
изделия

Полон.
ш т.

№
л а с та

КР 7 6 6В
КР22 4 71
ю м а 2 — я—
сзч 1 77
С 35 ~0 —
С 36 1
С37 1 --- » —

П -Й
СЗЙ 1 --*—
С 155 1 96
С1 SB 1 95

ПОЗ. 16$ t 96
поз. 23 б 14 — а —
ооз.гбЗ 24 — 1 —
ПОЗ £7/ 12 —  0 —
ЛОЗ. 273 64 — я —
паал7¥ __£8 _ — и—

Я1<1

ры тое

Парка
перекрытия

Парка
бетона

овьем
бетона

м3

Расход
с та ли

к г

п -щ 200 4J5? да о ,/

Парка
ПРПРКПЫ/ТН ю

/ д р я н е к а т а н а я  а р  т с?т ур м а я  с т а л ь  
Г О С Т  3731- 61*

Обыкновенная арм а*

К л а с с  А -7 К л а с с  А -И К л а с с  В -1
Ф  М М  J Ф  м м ['1/рОдО т ш —

12 Ж 8 28 26 /2 8 5 3

П -Й 43/ Ц 2 45,2 1131/ П1Д т .1 313,0Щ 8щ в 2.4 1.7

Всего

booj

П р и м е ч а н и е :
Cmepofcna арматурных сеток & пестах раео&юФенир отверстии 

о перекрь/тии вы резала по месту, Стерфно /ю з./6 $ 236,2ввЬбрамля 
ющие отверстия ,  приварить к арматуре сетом контак/пмой 
точенной сваркой.
с°еаом тельны е с№ рФна гюз.273.27*/ проворить к  продольны» сте р ж 
ням каркасов с и/аоом 150мм на кбпеольнлк инослорах исшагомЭОишя 
на остальны х уч а стк а х лсрскрътир 9

т к

1973т

установка лифтов пасса
" Л 9£р'У CZL-OiJ .... 

980.< 1130x 2100
jl* f»/c#x ,с  протабобверр ссади кедшгы-

4 ~зткге,

Перекрытие над шахтой /1-1*1

Серия
1 Н 6 9 -1

выпуск П аст
Й

IZ 71Z 19



5480

fZ7& &
3 —5

19
Спецификация порок орнатурных
изделий но одно перекрытие

парка
перекрытия

Парка
изделия

Калия.
ш т.

/Vе
листа

П-15

KPS 6 68 '
/СР23 4 71 '
креза 2 — Я — *
С 39 1 77
С 40 1 —и—
С 41 1 78
С 42 1
СЧ 3 1
С157 1 9В
С/56 п

поз.г/ч 14 —и —
/703.263 S2 —11—
/703.27 f 12
ПОЗ.£73 _ зч — а—
/703.274 61 _  Q —

Показатели на одно перекрытие

Парка
перекрытия
j - .

Парко
бетона

Объем
бетона

м3
Расход
стали

КГ
| /7-/5 2DQ 48 Ы 3 ,8

Выборка стала на одно перекрытие, к г

Парка
перекрытия

Горячекатаная арматурная -т а л ь  
ГОСТ 5 7 8 1 -6 1 *

- — 3. • • '
ОбыкноСенная авпсг~

Всего
Класс. А -Г Класс А -ё К ласс з -1
Ф МП f/m08L Ф п п Umoso ф МП ffm npf

12 10 8 2$ 25 12 a 5 3
П-15 Щ2 6 0 ,6 тр> 141,Ч т т Щ 7 m i 574У 2,6 2,2 5,0 813,В

П & и к ? е ч с ш о & :
Стервени арматурных сеток 6  тестах раслолопкения отверстий 

8 перекрытии вырезать по те с ту , СтерОсни лоз.Р/урбЗ^ обрамлЯ- 
юоу/е отверстий  „  проварить к  арм атуре сеток к о н та к тн о й  
точечной сборкой.
Соединительны е сте р ж н и  поз273} 274приварить к  продольным яяврфлям 
каркасов с шагая /SO нм н а  конеол&ных уча стка х и  с сискгон 300мм 
на остальны х уч а стк а *  перекрытия.

{27!} К Парная ыстанобка иш/ртоё пассажирских $-500кгс. с лротибоВесом с заде/ кабины.
Кабина Ю 8д х /уео к е/ао

Серия
1.489-1

1975г Перекрытие над си&хтой П- f S Выпуск
1

Лист
15

/ г 7 г г  г л



го

Cm

Марка
перекры т

Марка
изделия

Ш и ч .
ш т.

У *

л и с та

П -16

КР9 6 69
КР2Ч 4 71
K024CL 2 — а—

СЧЧ .  1 76
С 45 1 —и—
С 46 1 —щ —

СЧ 7 1 — *—

СЧВ 1 —4__

С 49 _ 2 — в—

С152 1 94
053 1

005309 за 96
/703.27* 12 — в —

005 270 120 —в—

Показатели н а  одно лерекоы тие

Марка
перекрыть

Марка
С то н а

о&ъеп
бетона

к*з

Расход
с та л и

к г

П -/6 ЯРО 2,90 MS5?

Л ; [  11  [ /

; г =

Г “ “ ]  щ

т
Д " 3

РН
К

'
09

1 ___

Х60
’ Г  2770 ■*: \  С/52

СР6 Марка
перекрыть

/орочекегтаная арм атурная с та л ь  
ГОСТ 5 7 3 1 -6 1 *

турист проволока ̂  
ГГ0СТЪ2753*

всего
/Гласс А -1 Класс A -ip класс з - 1

■р мм //тля*. ___Ф К/М__________ \//лпяп Ф мм Оаово12 3 1 22 /2 9 $ 3
/7-16 Щ 50,1 П д т ? 62? \ш ,ъ 5р iS г о 465?

П р и те  ч а н и е .-
Стервени арматурных сеток б меслоах раелоло?сения о/г/берстий 

д  оерекрытиа бырезать /то месту. Cmepq/сни /юз. 2SS } аарамля- 
ющие отверстия ,  приварить к арматуре сеток контактной  
точечной сборкой.
Соединительнб/е стерты й паъ. 274 приварить * продольным стсрэрмЯ* 
маркоеов с шс/вот /50мм на консольных участках и  с шагом*300мм

Haqfc/iaoc с е т о к верхних с е то к
тк

л „  Л и ф т  anysonaccaojcupcKuii 500 к  ГС, 
и* {м/сек с противовесом  сза ди  кабины. 

Кабина 2 2 0 0  х изо к 2 /оо
Серия

1.4894
/2 7 Я & Ю73г Перекрытие н а д ш ах/пой П Ч 6 Вы лущ лист

/ \ю
171 г — я--------1X1-------

2/
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21
Спецификация марок арматурных 
из

\шю

а - а

-

Марка
перекрытия

Марка
изделия

Калия.
ш т .

№
листа

П Ч 7

крю 4 69
кО 25 1 71
кР25а г -----1 ------

С 50 1 79
С 51 1 — я—
С 52 1 — и —

С 53 1 — я—

С5Я 1 — о—

С 55 1 — 0 —

С 56 1 — я -------

С57 1 — » —

ПОЗ. 220 г 96
поз. т 12 — я—
пса. 270 4 — «  —

поз. 272 т — « —

поз. 276 юц — » —

Показатели на одно перекрытие

Марка
перекрытия

Марка
бетона

объем
бетона

Расход
стали

к г

П-17 200 2,01 312,8
выборка с т а л и  на одно перекры тие, к г

two Kj jtoj то—\ *

i n [ г  “ У" н
% I « _ 7

! §

1 лг II
_ 

J
L

. 4 —
L _
Г "
|

$

J 2кВJ

ю С55 Марка

Го он чеканю нет арматурная ста ль  
ГОСТ 5731-61 *

ОЗнкНйбспная армату  иная Прь&оАеХЯ 
ГОСТ 6727-53*

Всею
Класс А -1 класс А -§ класс & -т

перекрытия Ф мм 'Мтго ф мм итого <Р мм
/0 8 20 12 8 3

П - 1 7 15,2 щ о 63,6 т * 7/, в 265,5 2,1 2,1 312,8

План раскладки 
нижних, earn о к

П лан раскладки 
в е р х н и х  с е то к

f& 7 Z Z

Дднмечаниег
Стержни арматурных сеток 6 местах расположения отверстий 

б перекрытии вырезать по песту. Стержни поз. 22о,Я63̂ 270г обрамля
ющие отверстия, приварить к арматуре сеток контактной 
точечной сваркой.
Соединительные стерж ни поз 276 приварить к продольным стержнем 
каркасой с шагом /60 мм на Консольных участках и с шагом 300 мм 
на остальны х уч а стк а ^ перекрытая.

ТК
/!ифт ерузобой &-50G  кге. 

Кабина ЮОО х 1500x2000 (Вариант  Т)
Серия

1 4 8 9 4

197$г Перекры т ие над ш ахт ой П-17
J 3 -т 0 5

выпуск:
1

Лист
17



3250 П ли та  ти та ф ю го  проёма. 

бетонируется после 
подъема оборудования

План

22
Спецификация марон арматурных 
изделий па одно пе,

Марш
перекрытия

марка
изделия

Копии.
шт.

Л а
ла ста

П-13

кРЮ _ 4- sf?
kPtS 2 71
кР25а 2
С50 1 79

- C 5 L - 1 —  |—
С 52 1
С 53 1 — *—
С5Н 1 — *—

J S 5  . J —//*—.
C5S 1 _
С 57 1 — *—

лаг. 2 2 0 2 96
лоз. 260 12 -4-—
лоз. 2Ю 4 -щ_
лоз. Ш # _ш_
лоз.Г7б М — »-

Показатели н а  одно перекры тие

Марка
перекрытия

Марка
бетона

объем
бетона

М3

Расход
стали

к г

Л -1 8 200 2,02 3/2,8

а - а
С50 ЮЛЧЗ.Ц •С 51 €55 Ю„ 420 ----- С 56

М а р ш
перекрытия

/др яч е ка та м а я а р м а ту р н а я  с т а л ь  
Г О С Т  57 8 1  -6 1 *

----,---
ЯкшмоЗвмнаа 'ctpma-
т т Г о о П ^ *

&CSSO

К л а с с  А -1 К ла с с  А  -ы К л а с с  8 -Т
Ф  ММ 7яюзо Ф  м м ■Мого Ф  ММ /то го

10
8

20 12 | 3 3

П -1 6 15Л
* 3 _

Ц 5 ,2 63,6 щ \ н ,8 265,5 2 .1 2 ,1 3 1 2 ,8

П/шм раскладка
ножнах сеток

План раскладки 
Вероёнйх~сёт о1с

?2 722

Примечание*
Стержни арматурных сотом 8 местах расположения отберстий 

б  перекрытии вырезать по месту. Стержни лт.22Р,259,2?0я аарамля- 
нзщие отверстия, ярабарить к арматуре сеток контактной 
точен ной сборкой.
Соединительные стержни лоз. 276 приварить к  продольным сте р ж 
ням  ксрхасов с шоеом 150 мм на консольных участках и с шоеам ЗйО ММ 
на остальны х уч а с тк а х  перекры тия.

тк
Л о ф т  грузабой & - SCO кгс,

К а 5о н а  №00* is c c /x  е о о о  (В а р и а н т  Ж)
с е р и я

1 Л 8 9 -1
1973г Перекры тие н а д ш а х т о й  П~ id в т з с х

1
Л и с т

18



J6S0

Плита понтонного прогни. 
/ детонируете я после 
подъела оборудования

317]

L ~1 1
Ь О Д

§

« уЬ\KP11 С60 

2

КРН
зс

360 ^щ 1 /

\ С 5 Г

790
_ _  3650

—7

с.

23
Сп&щ ф икащ я порок аопатионык

Защитный слой
fS  м л

I —  1
Пролоэ/сиМ. /яол1 /ю контура

План

С 5 9  g L & t e j e  A jo c s s

'26о

Марка
перекрытия

Марка
изделия

копии.
шт.

№
л и с т а

П-19

КР11 я 69
КР86 2 72
КРгба г — п —

С 58 1 80
С59 1 —и—

С 60 1 — о —

С 61 Г 1 — И—
C6S 1 —«—

С 63 1
С£Ч 1
С 65 1 —fl —

ПОЗ. /60 2 9fi
П03.263 8 — 4 —
ПО3270 ч - I  —

поЗ.272. 14 — I —

поЗ.273 104 — Я —

Показатели н а  о дно перекры тие

Марка
перерытая

Марка
5етона

йбь ем 
б ето н а  

м 3

Расход
с та л и

К Г

П - 19 200 2,20 335,3

Выборка стала на одно п е р е к р ы т и е ^  л Г

Марка
перекрытия

/Орячехатаи&я а р м а тур н а я , с т а л ь  
ГОСТ 5 7 3 1 - 6 1 * '

05шно8енноЯ орма- Мирная лрг&зл&ха 
ГОСТ §727-33*-

всего
Класс А -Г Класс fi-m Класс В -1
&  мм 3 мм (кого <? мм (когоЮ 8 20 12 8 S 3

П -1 9  ,16,0 31,6 47,6 62,Q137,0 63,0 234,о 2,1 /,6 5,1 335,3

План раскладка
HtjQjfcHUX сеток

План раскладка 
берзтих сеток

Пеимеиание-
Стер^сни армат урных сет ок б  мест ах р а сп о л о ж е н и я  от верст ий  

6  перекрытии Вы резат ь т у мест у. C m epcftm j /?оз.ЩЩ2?ае еорамлЯ- 
кощие от верст ия , п р и в а р и т ь  л  а р /п а т ур е  с е т о к  ко н т а кт н о й  
т о ч е ч н о й  сва ркой . _  _ .
Со&Эипс/теитьные ст еру/сни нов. 216 п р и в а р и т ь  к  продольны м  ст ерж
н я м  ка р ка со в  с  uuason /5 С мм  па ко н с о л ь н ы х  уч а ст ка х  и  с ш агом  
300/ук н а  ост альны х у ч а с т ка х  п е р е кр ы т а я .

/ 2 7 Z Z

т к
Jh/cpm еруэобои /3. =• 500 кгс. 

Кабинет /500 г 2000 *2000 (Вариант Т)
Серия

1589-1
Ю73г Перекрытие над ,шаклоой /7-19 Выпуск

1
Раст
19
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Ошификааия марок арнатионых

Марка
перекрытия

Перш
изделия

Калия.
шт.

М*
листа

П-20

KPti 4 69
КР26 2 72
КР260 2 —и —
С 51 1 30
С59 — п —
С60 /
С61 1
С62 1 —щ —
С 63 }
С 64 1 —в —
C6S 1 —« —

/703./ь 9 2 96
ШЬг.269 _8 —я —
/703.270 -4 —Я —
PQX27t 14 —и —
003276 ЮН —*—

Показатели на одно перекрытие

Марка
перекрытия

Парка
бетона

Овьем
бетона

М3
Расков
стали

КГ
П-20 200 2,20 336,3

Выборка стала но одно перекрытие. к г

Марка
/Ърячекатанай арматурная сталь  

гост S761-61*
ДКыкноёенная оргча- турная npodoribjKct ГОСТ 6727-S3*

Всего
Knacc Р-1 /спасе # -£ Класс в-1

перекрытия Ф мм Шюго ер ММ итого ф МП
to 8 20 12 г 5 3

П-20 16,0 31,6 4Z6 68р iS7pщо 2Ь\0 2,1 1,6 Д7 эз$3

П р и м е ч а н и е :
Cmepjfc/iu арматурных, сеток а пестах расположения отверстий 

3  перекрытии вырезать па т е с т у . Стервени паз Щ 2&$2?4 обрамля
ющие отверстий приварить к  арм атуре сеток контактной  
точечной своркой.
Соединительные стерж ни поз. 276 приварить к  продольным 
сте р ж н ям  каркасов с ш агом /SP мм н а  консольных участках  
и  с шагом ЗООмм н а  остальных у ч а с тк а х  перекрыто#.

ТК Лисрт грузовой О. »■ 500 кге, 
кабина 1500x2000 х 2000 (Вариант и)

Серия
1Л69-1

1975т Перекрытое над шаостой П- 20 выпуск Лист 
/ 20



A&
SL

Плита монтажного проема, 
бетонируется после 
подъела оборудования

25
Спеаификацря парок арматурных

J5JSL Ш
Праосуси/ы, толь по 
контуру проема

3330

es /2065

План t
1 * ®  §

2 - 2

1 «г S3.
YZ& L  
te soy т

liiijAsiai

Марка
перекрытия

Марка
изделия

Копии.
сит.

не
л и с та

П-21

-  кя и 9 69
КР26 2 72
кргба г —  0 —
С 68 1 80
CS1 #
С 63 1 — и—
С 66 1 81
С67 1 — и—
С62 ... 1 — II — -

С69 1
С 70 1 — -л —

пе>3.269 15 96
/ЮЗ.272 19 — II —

поЪ.еУб 109 — Я — .

поз./69 3

П оказатели на  одно п е р е к р ы то е

Марка
перекрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
с та ли

К Г

П -2 1 200 2 ,2 3 3 / ,$

а — а Вы борка с/п ш и  н а  о д н о  перекры /пиб, К !

С5Е
с 69

свз ~ - iir4 ------- 1|nsr
ч s*
—п 
-_ч ____ -V -1 Г

зб9о

Корка
nmnQ̂ nibt хт |Л

Горячекатаная арм атурная с та ль  
ГОСТ 5 7 8 1 -6 1 *

обыкновенной арматурная оро&янАка 
ГОСТ 6737-53*

Всего
Класс л -1 К ласс л - т Класс S -J
Ф мм Утога а  мм /того ер мм (/того

ю 8 го 12 8 S 3

П-21 18,0 31,6 97,6 62,0 155,758,9 280,6 2.1 1.6 4 7 331;9

П л а н  раскладка  

HuofcHuoc с е т о к
П лан раскладки 

тниэс сеток

П р и м е ч а н и е -
Стержни арматурных сеток б ' те с та х  распопоо/сения. отверстий  

в перекрытой вы резать по м есту. Стервени поз. 2 6 9  ? обрамля
ющие отвер стия f приварить к  арм атуре се то к  к о н та к тн о й  
точечной сваркой.
Соединительные стержни поз. 276 приварить к продольным стержнем 
каркасов с шагом /50мм н а  консольных участках и  с шагом ЗООмп 
на остальны х уча стках перекры тия.

/ 2 7 2 .2

Т К

Л и ф т  е р у  зо в а  В  61*1000 к  гс, 
К ована 1500x2000*2200 ( В а р и а н т  7 )

Серия
1 9 8 9 - 1

19?3г П е р е к р ы ти е  над шахтой 0-21
■ ■■—  ■ ■ .......... ....■ " ■■ 1 .  ЯГГ9

Выпуск
1

Лист
2 1



ЗОШ£/Л7Н6/0

СпоииФимшя марок сшмаагщзт 
Ъаелии на одно перекрытие

марка
перекрытия

Марка
изделия

Копия.
ш т.

Н*
ли с та

Л-22

НР/1 Ч 69
KP26 2 72
HP 26а 2
С58 / 60
С61 / - У —

СбЗ / —

С66 / 8/
С67 /
Сбв / — —

С69 / - « г -

С 70 / —

поз. 269 /5 96
поз. 272 /Ч
поз 276 /ои
лоз./69 3

Показатели на одно перекрытие

Марка
перекрытия

Марка
бетона

Объем
бетонаЛ7-3

Расход
с та л и

КГ
П -2 2 200 2,2 33/,$

одно перекрытие, кг

Марка
перекрытия

/Ьрячекатаная арматурная стиль 
ГОСТ 57Ж - &*

Овыхноёешяк ctanct-

Класс 4-1 Класс Р-ш Класс в-1ф К?М '/того Ф ММ . ь мм
/О 8 2а 72 8 Шюво 5 Г Г " осеео

/7 -22 /5,0Э/,6 У7,6 68,0(5вр36,9 280,62J /,6 3,7 331,$

П&ЦП € 4C/KU&:
С/перэкни арм атурны х с е то к  д  м е с та х  рааю лофсения о тв е р с ти й  

б  перекры тии в ы р е за ть  п а  м е с т у  Стервени поз. 269  ,  обрам ля
ю щ ие о т в е р с т и я ,  п р о в а р и ть  к  а р м а тур е  с е та х  к о н т а к т  н о й  
то ч е ч н о й  сваркой.
Соединительны е с те р ж н и  поэ. 276 приварить х  продольным  
сте р с/сн я м  каркасов с ш агом  /50 мм на  консолш ь/х у ч а с тк а х
tfg* f//rt&nf*9 %/)ПMri JWV n/+m/y.f>&PJA/V LJtJ*fi*m*****

тк Л и ф т  грузабаи Q *  /ооОкгс 
К а б и н а  1 5 0 0 x 2 0 0 0 х 2 2 0 0  ( в а р и а н т ? ?  5 )

С е р а я

1 .Ш -1
1973т Перекрытие код шахтой П - 22 выпуск Раст 

f 22



27

изделий н а  одно перекрь/тие
Марка

перекрытия
Марка

изделия
Копии.
шт.

N*
листа

п-гз

КР11 4 69
КР27 2 72
КР27а г — и—
С 71 1 62
С 72 1
С 73 ___1 — и —
С 74 1 — V—
С 75 1 —  /г-—

С 76 1
С 77 1 ---V—

С 78 1 — //—

ПОЗ.269 20 96
поз-272 14
поЗ.276 т — я —

Показатели на одно перекрытие

Парка
перекрытия

Марка
бетона

овьем
бетона

/7-9

Расход
Стали

КГ

п-гз 200 2,41 357А

ВыЬорка ста ла  на одно перекры тиел к г

марка
перекрытия

Горячекатаная арматурная с та н ь  
ГОСТ 5761 ~ 61 *

Обыкновенная ар»а~

Класс у7-7 К ласс р -т Класс в -х
Ф мм в т т ф мм (hffflPp Ф мм

*0 8 20 ] 12 8  I 5 3

П-23 Щ 31р ш 72^75,9 5 Щ 303/ 3,7 1,4 3,1

Всего 

357,4

П р и м е ча ни е :
C/nepqfcnu армат урных сет ок б  М ест ах распило зрения от верст ий 

6  перекрыт ии вы резат ь п о  т ест у. Ст ервени поз. 26$  ? обрамля
ю щ ие от верст ия ? приварит ь к  арм ат уре сет ок ко н т а кт н о й  
т очечной сваркой .
Соединитесьные стервени поз. 27в пр иварите кпродоиг&нб/м 
с те р ж н я м  каркасов с u/аеом /50мм на консольных участках  
и  с  ш агом  300мм н а  о с та ль н ы х у ч а с тк а х  перекры тия.

План раскладки 

Верхних сеток тк
Лифт грузовой & - юйо к  гс у 

К а б и н а  2 0 0 0  *2а>о * 2 2 0 0  ( в а р и а н т  7 )
Серия

1 М 9 -1

'  /£7 22 1973т Перекрытие над шахтой П - 2 3 Выпуск
1

Лист
2 3

<>?гг 2.1



С лита  монтадгнсго проема 
j  бетонируется после mdienaчуется at

'дору&оЗо*нар

J*

С77

Защитный 
С7$ \fjo o  15'нп

С 73 I

28ва
4о?а

2в
Сп&шФикатия т р о к  арматурных 
изделий на одно перекрытие

Марка
перекрытия

2 — 2

Марка
изделия

Л-2Ь

КР11
КР27
KP27CL
.C 2L
С 72
С 73
С 74
C7S
С 76
С 77
С7Ш

Шип.
гит.

№
листа

M£L
Ж
22

/203,269 20
паз.272 т
Е Ш Ж

KPZTaJ \25С\

3 - 3

lest.

Марка
перекрытия

Март
детона

Объем
бетона

м*

Расход
с та л и

К Г

/ 7 - 2 * 200 2,41 3 5 7 ,4

а — а

ВыЬоока стала на одно перекрытие, к г

П/тан рас ки? ад к и 
HugfcHux сеток

Марка
перекрытия

/Ърячекатанар арм атурная с т а л ь  
ГО С Т 5781 ~ 61*

Обыкновенная арпа- тцрнаЯ паовалЬки ГОСТ *6727- S3*

бсеео
Класс А  - I Класс А -т Класс в -1

Ф тм ф мм .
S

v а п
10 8 20 1Z $ 3

П -2 4 16,8 32,4 ш 72,0175,9ч * з о у 3,7 1,4 5,1 357,4

План раскладка 
д&рзснах сеток

п& и м е ча н и е ^
СтерЗснц арматурных сето к д те с та х  расположения отверстий  

в перекрытии вырезать по те с ту . Стерр/сми поз 263 t обрамля
ющие отверстия, приварить К арматуре сеток ко н та к тн о й  
точечной сварной.
Соединительные стервени поз. 276 приварить К продольным 
стерэ/сням нар носов с аиаеом  /SO нм  на консольных участках 
и с ш а с о т 300нм нс/ остальны х уч а с тк а х  перекрытий

1 2 7 2 2

т к
Л и ф т  ерузобои Q  = woo к г е , __ 

Кабина 2000x2000x2000 (Вариант £ )
Серия

! Л в 9 Ч

1973г Перекрытие над шахтой П -2 Ц Выпуск
1

Лигул
2 4

п  122 г*



29
Спецификация марок арм атиоШ

П а р к а

перекры т ия If К а л а ч .
Ш П7.

/ I е
л и с т а

П-25

- f t p  \г . . .  м 6 9
К Р 2 7 2 7 2
к о в п а 2
С 7 5 1 8 2  ~
С 7 9 1 2 3. . с SO 1 —п
С 31 1
С 82 1
С 8  3 1
С 8 4 1 —-0 —■

поз. 2 69 2 0 9 6  1
п о з .27Z /4

.2 7 6 Ю 9
------------------J

*— П—  1
j
1

Марка
перекрытия

Март
бетона

объем
бетона

м3
Расход
стали

КГ

1 7 -2 5 200 2,52 365,Н

Выборке/ стали на одно перекрыта в , кг

Марка
Гопяче ка та  мая а  омати оная с та л ь  

ГОСТ 5761- 61 *
рКШИОаёппЯЯ dPi-.O- /ПУрНОЯ ПСкУзОлЪКС!

^ ГОС 7 Р 727-S3*

Всего
Класс А -7 Класс A - i Класс з -1UeptsKf/o/f/rUH Ф п п f/mnpn Ф мм Птп?п Ф п п //того/0 .8  I 20 12 & 5

П -& 5 8,8 W I Ц 6 39,6 260,0 26,Ъ 3/5,9 7,9 7,9 365/1

П л а н  р а ск л а дк и  
берэсних: сеток

П р и м е ч а н и е :
Стервени арматурны х се то к  6 п е с та х  расположения атЗерстиО  

8  перекры тии Вы резать по п е с ту . СтеряКни поз. 269 } оврам ля- 
кхцие о тв е р с ти я , п р и ва р и ть к  а р м а ту р е  се то к  к о н т а к т н о й  
то ч е ч н о й  сваркой.
Соединительные с те р ж н и  поз. £76 приварить к  продольным 
cmeppcHfin каркасов с ш аеоп 150мм н а  консольны х у ч а с тк а х  
а  с оааеонг 300п п  н а  о ста льн ы х ч ч а с тк а х  п е о е к о а ти я .

ТК Ли ф т грузовой ЮОО кгр 
Кабина 2000 к2500 к2200 ( Вариант Т)

Серия
1 .Ш -1

1973г Перекрытие мод ш ахтой П - 2 5 Выпуск
1

Лист
25
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П л и та  мон/пафнаго проема, 
t Бетонируется после подъема 

оборудования

L

с  8ч /6 ПК

30
/Ву к / г Р / 2 С81 (Ш

8860

30
Спецификация /чарок арматурных 
изделий на одно перекрытие.

\ kP27cl
'30

Парка
перекрытия

М арт
изде/шя

Калия.
ш т.

/ув
л и с та

П~26

КО 12 4 69
КР27 г 72
KPZ7CU г —а—
С 75 1 82
С 79 1 83
С 80 1 —и —
С 81 1 — л -
С 82 i —V —
С83 1 — «г—
с  84 1 — V—

поЗ.263 20 96
паз. 272 14 —  в —
поз.276 104 —и_

Показатели на одно перекры тие

Марка
перекрытия

Марка
бетона

Овьем
бетона

мз
Расход
ста ли

К Г

Л -2 6 200 2 ,5 2 365,Ц

а —а
\ н I

||---------Y — I I—
I \ ill

I
I

||
111------ / ____ L

= »г
С 8 2

Марка
перекрытия

Горячекатаная а р м а т у р н а я  с т а л ь  
Г О С Т  5 7 6 1 -6 1 *

Обыкновенная арню-
тя р % $ т 1 № Р £ *

всего

К ласс К ~ Т К ла с с  A - i к ла с с  8 - т
<р мм Ul7lf№ Ф м п //|ИЛЯи Ф  мм

Ю J L 20 12 1 8 5
п - г а в,в 324 4 6 5$6 250$ 26,3 315,9 7,9 7,9 365,4

W

П р итэчан и е :
Стершем/ арматурных сеток 6 м естах расположения отвер стии  

б перекрытии вырезать по т е с т у  Стервени поз 269 обрамля
ющие отверстия ,  приварить к  арматуре сеток кон та ктн о й  
точечной сверкой.
Соединительные стерз/спи поз. ?.76 приварить к продольным

План раскладки 
Верхних сеток

■/г 722

Т К
Л и ф т  г р у з о в о й  3 ± / Ш к г с  I 

Кабина 2 0 0 0 к 2 5 0 0  * 2 2 0 0  (В а р и о н / 7 7  Ж )
\ С е р и я

1 4 ,9 - 1

1973т Перекрытие над шахтой / / - PS Ьы пусЛ р и с т
1 I 2 6



Плита п о н т оjfcново проема 
' бетонируется после подъема Qgg (2 Ж )/ = Специфике 

изделий /

ъ\
щия марок арматирных

St ! 1 ц

Парка
перекрытия

парка
изделия

Калия.
ш т.

Иг
листа

П-27

КР12 .. 4 69
КР28 2 72
КР290 г — II —
С 85 1 84
С8£ 1 - и -
С87 1 —п —

— с з з -  1 — * —
С 89 1 —V —
090 1 —II —
С 91 1 —п —

.п°э,гз$ 2 9£
поъ.269 1в — я —
поз. 2.72 14 — /1 —

ЛоЪ-276 НЙ _  и  ^

Показатели на одно перекрытие

Парка
перекрытия

Парка
бетона

Объем
бетона

м.з
Расходстали

КГ

П -2 7 200 2,52 366,6

Выборка с та ли  на одно перекры тие , к г

Парка
перекрытия

Горячекатаная арм атурная с т а л ь  
ГОСТ 3 7 8 1 -6 1 *

Обыхкобенная арматурной праёолЬка. ГГОСТ о727-53*

всего
Класс J  - I Класс л -д Класс & -Т

~юЛ
ф А
[71

т
Ж|

<? п н  
\ 12 \ 8 з

3 М/7____

П -2 7 8,2 32,8 41,6 39,6 25Ц2$Ъ 316,5 8,5 8,5 366,6

CS7 у

П ла н  р а складки  
ни#ених с е то к

П т и п е ч а н и е г
Стервени арматурны х с е то к  S м естах расположения о тв е р с ти й  

6 перекрытии вы резать по м е сту. Стервени nos>.236,263f обрам ля
ю щ ие о тв е р с ти я , приварить к  а р м а тур е  се то к  к о н т а к т н о й  
то ч е ч н о й  сваркой.
С о е д и н и те ль  нь/е с те р в е н и  лоз. 276 приварить к  продольны м  
сте р ж н ям  каркасов с  ш агом  150 мм н а  консольны х у ч а с тк а х  и  
с ш агом  зоонм н а  о с та ль н ы х у ч а с тк а х  перекры тия

П лан р а скл а д ка  
В е р хн и х  сет ок т к

Л иф т  грузовой & - 2 0 0 0 кгс. 
Кабина 2 0 0 0 * 2 5 0 0 X 2 2 0 0  ( вариант Т)

Серия
1 .Ш - 1

S Z 7 2 2 . 1975г П ерекры т ие н а д  ш ахт ой  П - 2 7 Вы пуск

1
Лист
2 7

12.78.Z 3 2



•\
4*

ны
и4

ш
* 

t 
i//

*n
П ли та  /понтонного л  poena.

‘ 2Siо зао_____ \ о s*/o

1 3 0  1 2 м у з
А 1
17 1

@ \ Л  \

3 2

Марка
перекрытия

Марка
изделия

Кохии.
и/т.

Иг
л и с та

П -2 8

КР12 9 бд
KP2S 2 72
Кргяа 2
С 85 1

1 — п—
С27 _  1 — а —

„ Ш . 1 _// —
С 29 1
С 90 1 —  И —

С 9) 1 —и —
поя. 236 2 96
HSL,2§3_ 18
т - т 14 __ f  —

поз. 276 109 __а___

Показатели на одно пеоекоытие

Марка
перекрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

(13

Расход
с та л и

К Г

П -2 8 200 2 ,5 3 6 6 ,6

ВыВорка с т а л и  н а  одно перекры тие. к г
Горячекатаная арматурная с т а л ь  

ГОСТ 5 7 3 1 -6 )*
Класс Л-ш

39,6 25# 25,3 3)6,5

РВыкнов&нмая тирная проволока 
ГО СТ Ь 7 2 7-53*
Класс в -г

Ъого Всего

366,6

План раскладки 
нир/сних с е то к

П р и м е ч а н и е .
С/пер^сни арматурных се то к  & м естах расположения о тве р сти й  

о перекры тии вы резать но м е с ту . Стервени поз.236,260, обрамля
ющие о тв е р с ти я ,  приварить К  а р м а тур е  селю к к о н та к тн о й  
то ч е ч н о й  сваркой
С о е ди н и те ль н ы е  с т е р ж н и  п о з  8 7 6  п р и в а р и ть  к  продольны м  
с те р ж н я м  к а р к а со в  с саазом  /50 мн н а  консольнб/х и  ч а с т я х  и

План раскладки 
верхн и х с е то к В Л и ф т  грузо вой  Q *2O 0O  кге, 

Кади н а  2 0 0 0 X2 S0 0  * 2 2 0 0  ( В ариант  и j
Серия

1 .Ш - 1
1973г П е р е кр ы т и е  н а д  ш а х т о й  /7 -  2 8 Выпуск

/

Л и с т
28



Плита монтаэкного проема. 
'бетонируется после подъема С35 

г  оборудования С07 Защитный слой
33

Г“'----------р» Г |. ' ' ------ - | /| I I

\ %
J — ^Ш Г~.

, 34о '

\С9Ц KPtS/Y/,.[,\]30 1----------  -------------  Яг
W v зю о  %.

eoso

Спецификация парок арматурных

Марка
перекрытия

Марка
изделия

Калии.
шт.

Ие
листа

П-29

KPtt... ^ Ч 69
KP2L. 2 72

2 — в —
A M ...... 1 84
С 92 1 8S
С 93 1 —и-
С 34 1 —Й —
С95 1 —й—
с 96 i —п—
С 97 1 —//—

2 96
поз. 269 18
003272. 14
поз.276 т ~w—

Показатели на одно перекрытие
Марка

перекрытия
Марко

детона I

Расковстали
кг

П-29 200 2,79 398,3

Марка
перекрытия

Горячекатаная аръ 
гост S

ютирнан с та ль  
7&1-61-*

ОЯЧхно&еннезя а/опа-
"'M & rW ita g »

Всего
Класс 0 -1 Класс 4 -й Класс s ~/
Р мм Ф мм ф ММ Umoso10 8 го т  \ г 5

П -2 9 8,8 35,1 44,0 3̂627siz9fs ЗЩ5 9,4 9Л 398,3

П р и м е ч а н и е ;
Стерэ/сни арматурных сето к 5 м естах расположения о тв е р с то й  

6  перекрытое вы резать п о  м е сту. СтероКни поз. 23S, 2693 обратпЯ - 
юшре отвер стия у пр иварить  л  а р м а тур е  с е то к  контактной 
точечной сваркой.
Соединительные стервени поз. 376 приварить к продольным 
стерж ням  каркасов с оиагом /домм на консольных участках
и  С  CUOBOM 3 0 0 м м  н а  о е т с и г ь н ь / х  и и н с т к а х  лдоо*-л*/л»//л

тк Лифnr? ерузо во й  &  =■2000к г с, 
Кабина2000хзазох2200 ( Вариант Т J Серия

Ш 9 -)
197дг Перекрытие над шахтой П -2 9 выпуск

1



П ла та  м онтаж ного проема.
' бет онирует ся после подъема
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Спецификация паоок арпаящрных

!  —  1
С 97 С 96

Пролоэ/кгжпь толь по

3960

2-2
|в Е З В В Е !В З З Э Е вХ Э ^

V KPZiCL 
30

fSO

3 - 3

Марка
перекрытия

Марка
изделия

Калач.
ш т

М*
ли ста

П-30

ИР 13 4 69
ИР 28 2 12
KPZia 2 — V —
С 38 t 84
С 92 1 85
С 93 1 —t —
С 94 1 — 9 —
С 95 1 —9 —
С 96 1 —9 —
С97 1

/703.236 2 —9 —
/703.269 « 96
/703.212 14
003.276 10% —9 —

Показатели на одно перекрытие

Марка
перекрытия

Марка
детона

Пбзем
бетона

К}3
Расход
стали

КГ
п -з о 200 2,79 390,9

Марка
Горячекатаная арм атурная с т а л ь  

ГО СТ S 7 8 1 -6 1 *
Обыкновенная арматурная прово/,0Яа 

ГОСТ 6727-S3*
К ла сс 4-1 Класс 4 -9 класс В -1О/шиу* ф  ММ ф ММ ОМОёО Р мм

to 8 20 12 8 S ОСссО

П -3 0 8,8 35,2 44,0 39,6 276,h 2%S 345,5 9,4 9,4 398,9

п р и м е ч а н и е -
Стернс на арматурных с е то к  В местах расположения о/пберетий 

S перекрытии Вы резать по м е сту. СтерЖ ни поз. 236,2^93 обрамля
ющие о тв е р с ти я ,  приварить к  арм атур е  с е то к  к о н та к тн о й  
то чечно й сваркой.
Соединительны е с те р ж н и  поз. 276 приварить к  продольным cmt 
нем каркасов с ш агом /soнм на консольных участках и  с и/аеом 
на остальны х уча стка х перекры тия.

т к
Л и ф т  грузовой ктс, 

Кабина 2000х 3000x2200 ( Вариант a J
серия

1.Ш -1
т з г Перекрытие нод шахтой П - 30 Выпуск Лист 

/ 30
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Спецификация марок арматурных

варка
перекрытия

варка
изделия

Копач.
ш т.

в*
л и с та

П-31

KPI3 м 69
KP2S 2 72
кргга г —  в —

с 88 1 84
С 92 1 85
С 93 1 — а—
C9U 1 — и —

С 95 1 ---- II -----

C9G 1 —  »  —

С97 1 ■—О —
поЗ-236 г 96
003.269.. ш
поъ.272 /ч — и —
/703-276 юг ___в —

Показатели на одно перекрытие

варка
перекрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
с та ли

К Г

П -3 1 200 2 ,7 6 398,9

Выборка стали на одно перекрытие , к г

варка
перекрытия

■■ = = = = =  — ... — . .. 

Горячекатаная арматчрная с. паль  
ГОСТ 5 7 8 1 -6 1 *

Обыкновенная арматурная apcSoAom 
ГОС7 0/2.7-53К

Всего

Класс А -Т К ла сс а  -§ Класс 8 -1
<р м м /того ______Ф мм /того Ф мм '/того10 8 20 (2 8

П -3 1 8,8 35,2 94,0 396 2761! 29,5 3̂ 15,5 9;Ч 9,4 3 9 4 S

П рим ечание •
Стервени арматурных сеток $ несло ах располорсения отверстий 
6 перекрытии вырезать по месту. Стервени лоз. 236,269, обрамля
ющие отверстия, приварить к арматуре сеток контактной 
точечной сваркой.
С о е ди н и те ль н ы е  с т е р ж н и  поз. £76 п р и в а р и ть  к  продольны м  
сте р усн ям  каркасов с  ш а го м  is o  мм н а  ко н со ль н ы х у ч а с т к а х  
а  с  ш агом  3 0 0 мм н а  о с та л ь н ы х  у ч а с т к а х  п е р е к р ы та я .

$
>

План оосклодки 
нижних сеток

План раскладки 
берхник сеток Т К Лифт еру забой Q - 3200 кге, 

Кабина 2GQ0 хзооо к 2ёоо ( Вариант 7 )
Серия

№ 69-1
12722 1973т Перекрытие над шахтой И - 31 Выпуск

1
Л и с т
31

fl72i г  Л
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Плита тн то э то го  проему . 
бетонируется после подъела

\?54 ЗОЮ ,2S0 SW

1
30
I  \ Л  (£з)
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Спецификация нврокс/рматцрнш

/Чарка
перекрытия

Марка
изделия

Колой.
ш т. л и с та

П-32

*Р13 4 6Q
к т г 12

Js p £ te . г — и —
с п } М
С 92 1 35
С 93 1 — и —
С 94 1 —я —
С 95 1 —н—
С 96 1
С97 1 — 1_

поЗ. 236 2 Лг*
ПОЗ 269 __ /5 _
OC3.27Z А
ПОЗ.276 КЛ -ц  —

Показатели на одно оервкрытае

/Чарка
перекоытия

Марка
бетона

ббёем 
бетона 

tn3

Расход
стали

К Г

П -3 2 200 2,79 398,9

Выборка стала аа одно перекрытое, кг
с та л ь

Класс А -т

О&ыкновелнар &0ЛО-тарная npoeasranxt 
v  ГОСТ £ 7 2 ? -S 3 *

ЗЧ5,Я

Класс 3 -г
<Р М М

9,ч 9,4

Утаго Всего

398,9

Прим ечание  ■
Стерпели арматуреыТ̂ сеток ~д~м̂7лйх расл&юУсеноя отверстии 

б перекрытии Вырезать по /песту. Стерусно поз. 2.36 ,Z69, обрамля
ющие отверстия, приварить к арматуре сеток контакт май 
точечной сбаркоо.Соединительные стервени роз.27$ приварить к продольным стврф- нвм каркасов с шагом /SO мм на консольных участках ас шагом

ТК Лифт еру забой & *3200х  г  с, 
Кабина 2ооо *3000к 2200 (Вариант  Ж )

серия
1 H 8 9 -1

1973г Перекрытие над шахтой П - S2
------------------------—---------------------------- УЧ"??Н

Выпуск Лист t 32---Т*Г*------



37
Спецификация марок арматурных.

Парка
перекрытия

Парка
изделия

Копии.
а /т.

н 5
ли ста

п -з з

*919 4 69
КР2Э 2 72
КР29а, 2 —и—

И"  С 96 1 26
С 99 1 — л  —

СЮР 1
СШ 1 — //—

С102 1
С103 1 — п —
йюн 1 — п—

ft оЗ. 236 г 96
лоЗ.263 18 -----If—

п оЪ.272 14 -----// —

003-276 1SO — и —

ЛОказат&ю на одно перекрытие

Парка
перекрытия

Парка
бетона

объем
бетона

м3

Расход
с та ли

К Г

Л -3 3 200 3,7 9 494,3

Выборка с та ли  н а  одно перекры тие, к г
J£tS

Парка
перекрытия

Горячекатаная а р м а тур н о й  с т о л ь  
ГО С Т 5701 -  6 i*

Обыкновенна» аома-
' « т - ' Ш З Г -

всего
Класс а-1 Класс A -i Класс в -1

ер мм tftnr&r. •р мм Ф мм '/того
/0 8 го 1Z 8 S

П -З З ае 39,1 48,8 42,9яб Д ззз Щ 7 11,8 11,8 494,3

П р и м е ч а н и е :
Стервени арматурных сеток в м естах расположения отверстий  

б  перекрытии вырезать по м есту. СтерЖ ни nos,236,269, обрамля
ющие отверстия, приварить  д -  арм атуре се то к  к о н та к тн о й  
точечной сваркой.
Соединительны е cm  е р  Усн и  поз. 276 п р и в а р и те  к  пр одольны м  
с те р ус н я м  ка р ко соа  с  а/ааом /s o  мм н а  консольны х у ч а с т к а х  
и с ш а е о м  3 0 0 мм н а  о с т а л ь н ы х  у ч а с т к а х  п е р е к р ы ти я .

П ла н  раскладки  
низсниос с е т о к

П ла н  раскладки  
берзсниас с е то к

7 Z 7 2 Z

т к
Л и ф т  ер узо  бои Q * звоо кгс, 

Кабина 2500 *3500x2200 (ВариантX)
Серия

1.489-1
1Ql3r Перекрытие под шахтой П - 33 выпуск А и с т  

/ 33



4350 33
Спецификация парок аопатирных

П ли та  монтажного лроепа. 
demompy&nca после подъепо

Парка
перекрытия

Парка
изделия

Го/шч.
ш т.

/Г*
л и с т а

п -з к

КР14 4 ВЙ
.Л Р г э г 72
- М Ш г — * —

C9S 1 86
С99 1 —0 —
с т 1 — Щ—
С101 1 — н—сюг 1 — Я  _ _

cm 1 — п—
сюч 1 —  1/—.

ПО 3.236 г 96
поз. 269 18 — и —
ггоз.272 /и ----11------
no3Z76 180 —  и-----

Показатели на  одно аеюе*р ы тое

Парка
перекрытия

Парка
демона

tiSten
бетона

м3
Расход
стали

Кг

п-зч 200 3,79 4 9 ^ 3

Марка
перекрытия

(срячекатаная арм атурная с т а л ь  
ГО С Т 3781-61*

ОО/хновенная ситЗГ
* ^ ? Ы 5 к *

Всего

Класс A -I Класс А-щ класс в~7
ф мм Ф  мм

i'того Ф мм '/тогоto в го (Z г S
П -З Ч 9,6 39,г 408 Чг,к 356,й 35,3 433,7 кЛ 11,2 490,3

Лион раскладки
HupfCHuaz с е т о к . S27B2

Примечание •
Стервени арматурных сеток б  м естах расположения о тв е р с ти й  

в  перекрытии вы р еза ть по  м е с ту . С те р Усн а  поз. 236,269, обрам ля
ю щ и е  о тв е р с ти я  ̂  пр и ва ри ть к  а р м а тур е  с е та х  к о н т а к т н о й  
то ч е ч н о й  сварной.
Сое в и н а  т е п  в нб/е стеуэф ена лаз, 276 п р и в а р и ть  к  провальным  
стерж нем  каркасов с ш агом  /50 мм на консольных у ч а с тк а х  а  с  
ш агом  ЗООмм н а  о с та льн ы х у ч а с т к а х  п е р е к р ы ти я

тк
id le r

Л и ф т  грузовой &  = 3200 кгс, 
Каоина 2500*3500x2200 (В а р и а н т Л )

Перекрытие над шахтой / 7 —  ЗЦ

Серия
1.489-1

8шуек\Лосл>
7  i зч

VI 7г г 3 6



_ 3 9

Спецификация ш ок  адксгтуд/шх

ЛГарка

П*35

Парка
u f t m s

Копач-
ШТ.

Н*~

листа
KPiS н 69. _.Т
С105 2.
С.106 £ — И ~
Ct07 1 - -

лоз. 23 6 <0 96
ПОЗ. 253 6 — я —
ЛОЗ. 269 28 -71~
ЛОЗ Z14 66 — /»—
ЛОЗ. 277 6 —ц ~  .

П о к а з а т е л и  к а  о З к с  перекрытие
/Чарка

перекрытия
_ Парка 
т о  на

объем
оетона

пъ
Расход
стали

кг.
П-Ь 5 zoo 3.9 Z 50Ч.Н

% 1 с / 0 6  л  Защитный слои fSw
Ы50 ,З М
Ч6Ъ0__

1 — 1
О Ш  лоолокит6 70А6 ф> 

штуру аре еле (
CIOS

Норка
перекрытия

Шячетганач арматурная спало
Г ГОСТ r572<"6f̂

обыкновенная арт
тчпнаЯ Пр.бьалбкц 

г гост ыгт-ьъ*

Всего
класс а -г класс я-§ Класс 3 - J
<6 /т <2 я я. итоге бпеч. итогс

8 итоге /a s ! 5 |
H-3S Ш 1 20.0 ш п Щ 4.7 50-44

Стержни арматурных 
в перекрытий ёы 
Н}ща е  о т о г р е т а я

П р и м е ч а н и е :
сеток $ пестах расположения от&ерслшЬ 

ырезать по песту. Стержни №. Ж./.Я,26Э, сбрапля-
.ПйиЬйрцть к аркатуре сеток контактной 

точечкой сёарКоиМ г г
Стержни сеток с/0£.С10в.прибарить , к продольные* стержням 
Каркасаё $PiS Контактной точечной сёаркоа.

1975;

Лифт г р у з е  б о и  Qz s o c o  к г е ,  
fcaSutia bQQQxHQQQK Z4QQ.

Перекрытие над шахтой П-bs.

серия 
1 489-1

Лист
35

m z z HQ
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к

С НО

Y 2 7 2 Z

40

cm
------в

w3-kJ~ \ Защитный cm И]
_ W li»т 14 з/зо

i  ' 3930 .[

Марка
покрытия

Марка
издвлиЯ

Колич
сит

№
листа

Марка
покрытия

Марка
бетона

объем
бетона

М3

Расход
стали

К Г _

П -3 6

С Ю8 2

37
П -3 6 200 г , 2 6 18S.G

С /09 1
С 110 3
М 9 2 99

Выборка с та ла  на одно покры тие, к г

Марка

покрытий

/ЬрянекатанаА 
с т а  

ГОСТ 57

f арматурной

a T-e t*

ЫЯмтобениай арка, 
турпая проВолоха 

Ш 7  6727-53*
Сталь йстб  

ГОСТЗёй- 7/
ВсегоКласс л -1 Класс А-ш Класс S - I П рокат

аЬмм
Итого

ф мм
Олого

ф мн
Итого

[Профиль
итогоьаят

ж . б 3
L

шит (£-12
П -3 6  \4,8 9.8 13Ц 139,1 2$ 2,9 29Р 20fl Н О Щ 8

Закладные детали м 9 и доски по периметру покрытой 
устанавливать по ла с ту  62

ТК
ЮТЗг

~~Жифгп naccaptupcKoO  & -32Q кгс, 
a -1 м/сек, с  противовесом сзади кабаны. 

К абана 7000 *1200ж 2fOO ( 3  О р и о н т  2 )

покрытие машинного помещения П- 36
~  ~ ~  т и

Серил

№ 9 4
Ш пуЩ лйст 

36  ‘

i f



т~
L.

4430

по периметру покрытия
П лан

С НО

2  —  2

Марка
покрытия

Марка
изделия

Копач.
гит.

н*
листа

П-37

С (08 2

37С 109 1
С 110 3
М 9 2 99

Марка
покрытия

Марка,
бетонок

Объем
бетонамз

Расход
стали

КГ
П -3 ? гоо 2,26 165,8

Выборка теми на одно покрытие, к г

Марка
покрытия

м с та ль  " г  ' 
ГОСТ 5781-61*

ЛбЫКноевннои арпа\ 
турмап праЁс̂ ока 
ГОСТ 6727-53*

Сталь Вс 
ГОСТ38

т .3
0-71
т ВсегоКласс А -7 Класс А-ш Класс В  - I Прока,

-& А чм
итого

Ф ММ
итого

фмм
(/того

Профиль
итогоВат

J22L в 3
L
тпо 6-12

П-37 4,6 4,8 1341 134.1 2,9 2,9 24,0 WP 44,0 <85,8

Примечание:
Закладные д е та ли  м 9  и доска по периметру покрытия 
уста н о В ли В а ть  по л а с ту  67.

/ 2 7 2 2

т к
or .Л и ф т  па сса ж и р ски й  (3-320 кге,

С протибо&есот сзади кабины- 
Кабина юоо*!200х ею о {Вариант ё )

Серия
#69-/

т - Покрытие машинного помещения П -57 бЫПуЫ Лист
-1  Т з ?  i

7 Т Т Л  у Т
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План
CH3 0112

П ла н  раскладки 
с е то к

4 2

2 — 2

Спецификация марок арматурных
т д е л  и° ^ Показатели на одно покры тие

М арка
покрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

Раслод
С та л и

к г
П -3 8 200 1,91 168,3

Марка
покрытия

Марка
изделия

Колич. 
шт■

№
листа

П -3 8

С 109 2

£ 7С 112 2

С чз 1
М 9 2 99

быборка ста/ш на одно покрытие, кг

М арка
покрытия

Горячекатаная арм атурная 
с т а л  ь

ГОСТ 3481-61*
Обыкновенная срм 
туркая проволоке 
ГОСТ6727-53*

Сталь 8 Cm 3 
ГОСТ 380-1J

ВсегоКласс А -X К ласс А -Ш К ла сс 8 -1 П р о к а т
ф мм

Итого
ф мм

Итого
ф мм Прехриль

Итогоболт
М16 а | 3 Итого L

who 842

п -3 8 4.8 4.6 1Щ m .i 2.4 2.4 24.0 20.0 44.0 168,3

Примечание:
Закладные детали М  9 и доска по периметру покрытия 
уста на вли в а ть по листу 67.

И  7 2 2 .

т к
А и ф т  пассажирский <3- 350кге,

1Г- 1 сек, с противовесом  сзади кабины  
Кабина 980 * 1120 * 2100 С В а р и а н т X )

Серия
1469-1

4?73г Покрытие машинного помещения П- 36 выпуск
/

Л и ст
38

11 7ZZ <>3



СЕ/ПОК

Спецификицня МАРОК АрМАГПИРНЫХ 
изделии н закладных де/УАлей 

ш  адио покры тие
—

Ма р к а

по кры ти я
м а р к а

изделия
КОАИИ-

И/m.
А °

л и с те

C W 2

П -3 9
С И  2 2 В 7

С  113 1

М 3 2 3 3

flow  з л  т е л  и  н а  одно покры тие

Марка Марка Объём Расхщ
покрытия Бетоне бвтомл стили

М3 КГ

П -3 9 гоо 1,91 166,3

В ы го р к а  с/яд лн  #д одно покры тие, /гг

М а р к а

покрытия

/о р А я е к А тА к лЯ  л р м л т у р н п я  

Г О С Т  6 7 3 1  -В Г *

ОВлкновеннля лртл-
ГПУрНАЙ ПРОВОЛОКА

ГОСТ 6727-S 3+

С та ль  В Cm 3  
ГО С Т380 -7 !

ВсегоГ л а с с  A - J Кл а с с  д - ё Кл а с с  В -± П р о к л т
ф  м м

Итого
ф  мм

Итого
ф мм

Итого
Профиль

Итоговелт
MJ6 в 3

L
т ю сГ=/2

П-39 4,5 4,3 Н И 117,1 2,4 2,4 24,0 20,0 4447 168,3

П Р и м е ч А н и е *

З а /гла 4 Ш £  4е/77А>л# М 9  и  jo c tc tf  л > 0  п е р и м е тр у  п е /гр ы ти #  

УСНТАМААЛНАА/ПВ /ТО АИСП7У 67.

/ 2 7 2 2

т к

s f i / ф т  ПАССА /КМРСКИИ £  * 3 5 /7  КТС,
47 сек, с  противовесов с з а д и  клин//#.

Г  A S H  И А  9 8 0  К т о  х 2 /0 0  (З А Р И С М Г Т 7  1  ]

Серия

1.4 6 9 - 1

f$73r
----- П о к р ы ти е  м лш ям ного п о м е щ е н и й  Я -3 9  1

Выписи.
1

Аист
39

1 I 7 L I  9 У



3730
f s a 250 2 9 3 0 2SO

4
3*70 gos

Г
Г

" I T

TSQ

H

мд

H14

NJ ^
ОСЬ КАКНН Ы_____  £  g

ЛО СКЛ 40 MM /
no периметру покрытии

P J M H

x
I

СМ2

с е т о к

j ^ T

2 - 2

С яец н ф и кА ц и Я  МАРОК ЛРМАЯЫРММГ

язлелии а  закладных де/пАлеи П0КАЗАШЛ7/ НА 047/0 ПОКРЫ/77Не
РА 04/70 ПОКрытне

МАРКА
покрытия

МАРКА
ИЗДРАИЯ

КОЛИЯ.
а/т.

н *
А нет А

п-4о
С 111 4

67
c m 1

и  9 Z 99

Марка
покрытия

МАРКА
БетнА

Объем
ветонА

м3
РасаоО
С/ПААН

кг
/7-90 200 2,05 /72,6

Выборка cm ал  и  н а  одно покрытие, кг

МАРКА
покрытия

/РрЯчеКРГТ7АН4Я АРМА/ПУРНАЯ СПТАЛЬГО С Т  6 78 1-$ }*
1ГемХМвеНННЯАРМК тцрнля npo&woKA I 

ГОСТ 6727-53*
1 СтАпЬ в от. 3  
\ ГОСТ380- 71

В с е г оКа а с с  а -1 Кл а с с  а - ш Кл ас с  5-1 Про к а  or
ф мм Итп> ф мм Итого ф мм (/того \Профиль Итого6шт№ 8 3 L  ( гw m o-iz

1 /7- 90 4,2 4,2 ! 1П4 } 1224! 24 2,4 zio \шо 440 f 78,6
П Р И М е Ч А Н Н в :

З а  кард  ныв д е т  л ля М 9  н 40с к у  по пер а  м етру рокры тм н  
УС1Г7ЛНА&л м в л т6 по р у с т у  67.

7 2 7 2 2 .

т к
/]и ф т  п а с с а ж а  рек и  й Q  = 50 0  кге, 

с  прот и зо  бесом  с з а д /г  клеимы. 
/ГАГИНА /030 х /420 X 2/00 (бЛ рИ А Н т  ±  )

Серия

1 4 8 9 -1

1973г П о к ры ти е  мл 0 /мм к о го  помещ ения П -4 0 emvac
/

лист
4Q

и  ггг • чз



I

План раскладки

с
с е т о к

S tf

4 S
СН2

2  — 2

Спецификация марок арматурных  
изделий изакладны х де та ле й

Марка
покрытия

Марка
изделия

Колич. 
ш т.

У ~ е
ли с та

П -4 1

С И  2 4
8 7

С 115 2

М  9 2 99

Показатели на одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
Ъетона

Объем 
Бетона 

м3

Расход
с та ли

кг

П -  41 200 -2,05 1*78,6

Выборка ста ли  н а  одно покры тие ;  к г

Марка
покрытия

Гооячекатаная армагпирная сталь
ГОСТ 5731- 61*-

обыкновенная арма турная гров&юка 
ГОСТ6727-53*

Стала о Cm 3 
ГОСГ380-71

ВсегоКласс л-х класс л-ж Класс & -х Прокат
ф мм

Итого
ф мм ф мм ПрофильИтогеБСлт

М16 8 I Итоге 3
Итого

т*А В‘12
П- 41 4,8 4,8 /27,41 12% 4 г,*\ 2,4 2Щ2ЦО 44,0 178,6

Примечание:
Закладны е д е т а л и  М 9 и  доски по п е р и м е тр у  п о к р ы т и я  
у с та н а в л и в а ть  п о  л и с т у  67.

/ 2 7 2 2 -  |

т к

Л и ф т  пассаж ирский Q^SOOnrc, 
с противовесом с з а д и  кабины . 

К абин а 1080*1420* 2100 f  В а р и а н т Ж )

С ер и я  [

/ 4 6 9  /  |

1975г П о к р ы ти е  м а ш и н н о го  по м е щ ен и я П - 4 4
Выпуск] AucrriГ *  \ м \

/ г  7 и  у  е



t и
#з

к*
н*

ер
 

t

План раскладка
се то к

2 — г

СпеимФикаиия марок арматурных 
изделий и  закладных, дет алей Показатели на одно покрытие

Марка марка Колач. Hs
покрытия изделия turn. листа

С 106 2

П-42 СГ109 1 37
с № 3
Л7 9 2 99

Марка
покрытия

Маркабетона Объембетонапъ
Расход
стали

кг
/7-42 200 2,16 132,5

Выборка ста ли  на одно покры тае, к г

Марка
покрытия

Горячекатаная арматурная 
ГОСТ 0731-61*

Обыкновенная арма
турная пробалога 

ГОСТ6727- S3*
Сталь Ban 3 

ГОСТ 360-71
ВсегоКласс A - I Класс а - а Класс з  - I прокат

Ф мм
Шюго

ф п т
итого

ф мм
итого

npotриль
итогоВамп 

П16 д 3
L

ЮО*ИбЧ2

П-92 4,8 9,3 131,1 131,1 2,6 2,6 29,0 20,0 99,0 182,5

Примечание:
Закладны е д е та ли  М 9  и доски по перим етру покры тий  
у с та н а б л и б а ть  по л а с т у  67

/ 2 7 2 2 .

тк _7иф т пассажирский 67-500 к г с 
7Г* 1* сек . с противовесом  сза ди  кабины . 

Кабина 1 2 0 0  х 1900 х 2Ю0 (В а р и а н т  Т )

Серия
1 .4 6 9 -1

Ю73г П окр ы ти е  м а ш и н н о го  по м е щ ен и я П -9 2
выпуск

1
Ли ст

42
11711 4 7



/
/

г

С109 СЮ8

се то к

cm cm cm

R

tso

a СИЦ \зскЦ1?тиы1}  cjgu 15m a
2502Щ. 3430

4230

2  —  2

Спецификация порок а р т т ц р т / х
изделий и закладных деталей Показатели на одно покрытие

Марка
покрытия

Парт
изделия

fa m .
шт.

в *
листа

Парка
покрытия

Парка
бетона

Объем
бетона

мз
Расход
стали

к г

Л-43

c m 2

87

п -ч з 200 2,16 182,5
С!09 1
С ilk 3
П 9 2 99

Еыоорка с та ла  на  одна покры тие, к г

парка

покрытия

Горячекатаная арматурная 
^  с т а л ь Г . л *

ГОСТ 5731 S 1  *

Рдькткенша сшша 
тарная прс&мака 

Г0СТ3727-53*

Стиль в  cm3 
ГОСТ380-7/

ВсегоКласс а  - I Класс A -if Класс В -1 Прокат,
<Фш

Шо&о
<Фмм

итого
ф м п

дтаео
Профиль

итоговат
№ т г ~ 3 т л <£12

п -ч з 4,8 4,8 W Щ ! 2,6 2,6 Що вор щ о Щ 5

Прим ечание-
Закладные д е та л и  И  8  и диски п о  п е р и м е тр у покры тия 
у с та н а б л и б а ть  п о  м е т у  6?.

?<?722

ТК
, Л и Ф т  пассажирский < 3 .-Ш  кге  

(Г- /а/сек, с  протибабесон сза ди  кабины . 
Кабина /ш ? :< {4оо к 2 /оо (В а р и а н т  Ж )

Серия
1.4 6 9 -1

/ 9 7 5 - Покрытие паши иного помещения П -4 з Выпуск( Лист
43

/ 2 7 2  2. H i



11
60

4 6 3 0

П л а н

П  9

$t= l̂ Sfc
150

Ж

JL5>__

c m

сиз сиг
3 8 3 0

Защитный
с/too /Sw r

4 G 3 0

&Jj6

1 —  / План раскладки 
сеток

2  —  2

С п е ш к О и к а и м  п а п о к  а о п а т у р н ш  

и з д е л и и  и  з а к л а д н ы х  д е т а п е Г  

ж  о д н о  п о к р ы т о е

Перка
покрытия

парка
изделия

Шои.
щт.

н -
, ли ста

с 112 1
57

Я - 4 4
СПЗ 2
cm 2 55
п  9 г 99

Показатели на одно покрытие

Парка
покрытия

Порка
бетона

Овсеп
бетона

Расход
стали

кг
/7-44 200 2,23 159,Н

ВыВорка стали па одно покрытие, кг

Парка
покрытия

У

а арматурнаяС&ыхнобеннаяарпа- турная провалом 
ПОСТ6727-53*

Сталь Вст.З 
тстзво-71

Всегокласс f - J f Класс А-Ш Класс з-1 Прокат
Ф мм 1 ФПП \

итого1 ФПП  1итого
шпшш

UmoeostumН/6 в 3 Lтом<?Ч2
№ 4 # ч Г 1Ь7, 7 ffl,7 2,9 2,9 29.0 т ЩО 159,4

Примечание-*
с№  Закладные д е та ли  П  9  и доски по перим етру покры тия 

~  у с та н а в л и в а ть  по ли с ту  67.

•/2722.

т к
У7и ф т пассажирский С. -500кгс,

1Г~1М /сек ,с  пр оти бо бесо м  с за д и  кабины. 
Кабина 2200 *1200 х 2100

Серия
1489-1

тв г Покрытие машинного помещения П- 44
выпуск

7
Лист
44

1 L7Z2  ч $



пирок арматурных

^ /’ии“а 3o te fn o tm fm !!F"- пвквзвтош наоЗна т т / т и е

Марка
покрытия

марка
изделия

Копии.
ш т.

ы~
ли с та

n-ys

С 110 г
67с т 1

С 117 3 дб
М 9 г 99

Марка
покрытия

марка
бетона

объем
бетона

„ э

Расход
стали

КГ
П -9 5 200 2,62 210,6

Выборка стали н а  одно покрытие, к г

Марка
покрытия

Горячекатаная арматурная 
Г0СТ/Л57,81-б1 *

'Одык.новетзя ар ми 
турне® провоАока 

ГОСТ6727-53*

*7
СтальЗст.З 
ГОСТЗЗО-7у

ВсегоКласс а  - т Класс А -т Класс В - I Прокат
Ф мм

Отого
Ф мм

Отого ф мм
Отого

ррофшь
итого6am

Ш б 3
L.
т/6 (6-12

n -^ s 48 4 8 156,3 156,3 3,5 3,5 24,6 200 440 Щ 6

П р и м е ч а н и е -'
Закладные детали М Q и  доски по перим етру покры тия  
у с т а  на  вливат ь по л и с т у  6?.

J2722.

тк Л и ф т  пассаж ирский 6*1000к г  с,
V ' 1м[сек, с  яротиЗобесом  с за д и  каби ны .

Кабот т о  у 1SG0  хет/варионтТ). Каоичо ,800Л500x2250 [Вариантп }

Серия

1.489—1
1Ю5г Покрытие машин ново помещений Л-45 Выпуск

1
л и с т
45

> о



4430
(50

'T

3 6 3 0

г

330, (255

Г

I 

I

» L  

1_______

П  9 *►

SO, /so

________________ : i

Ось кабины ______ §

И 9

f
Лоске/ 40 мм 

по периметру покрытия

И

План

V

С М  С 110

%
>  t s

« *
С1Ю /1 9 ^  J^o j 1255

Жu j i r ^

\3ащитный 
спад 75 тч

С И ?
4 4 -

3630 г* ' iso
4-430

1 —  1
’JL Ч  Ч
План раскладки

с е то к

Ш _ . с м  с по

и
JaL

СО? \защитныйслой 1£мм

3730 IгУ.
«—  4530

г — 2
Слецифиющ/Я парок авпатирта

Показатели па одно покрытие

парка
покрытия

паркабетона Объембетона
Расходсталикг

П-46 200 2,62 210,6

парка
покрытия

Парка
изделия

Калач.
ш т.

н*
ли ста

П -4 6

С 110 2
37С 111 1

С 117 3 88
п  9 Z 99

Вы Зорка стали на одно покрытие, к г

Парка

покрытия

[Ьрйчекатанор арматурная 
с т а л ь

ГОСТ 5761-61*
Обыкновенная ар на
турная проЗслона 

ГОСТ6727-53*
Cmcf/гьВст.З

ГОСТЗбО-7/
ВсегоКласс A - I К ласс а -Ш К ла сс в - I П рокат

ф  мм
Итого

ф МП
Итого

фММ
Итого

профиль
Итогоб о т

Ж a 3 тю &12
/ 7 - 4 6 Ч д 1583 156,3 3 , 5 3,5 24,0 20,0 44,0 2/0,6

Примечание*
Закладные детали N  9  и доски по периметру покрытия 
устанавливать по ли с ту  6?,

1 2 7 2 2 .

тк Л и ф т пассажирский 6-ЮООкгс, 
и- 1м/сек, с протиВо&есом сзади кадины.

Кабина /300ж /51Юхгт(Щыант$}. Кабана/600* /500к2250(Вариант т\̂
Серия

1.4 6 9 -1
1975т П о к р ы ти е  м аш инного по м е щ е н и я  / 7 -  9 6 Выпуск

1
Лист
46



5650

1 2

1 — 1
t

X

I - - - - - - - - г
f I 
f If CUB/ - t—

L_4
ц 4
П ла н раскладки с е то к

4
2

3
0

П  to
51

§ t = g

156

— Г . :  ■ д с - _ : - . я

S ~ ~
cue

О ......

3430 ?5C159
0030

---------------

Спецификация марок арматурных 
изЬелий и закладных д е та ле й

но одно покры тие

Парка
покрытия

Парка
изаелия

КйЛиЧ.
(от.

В-
листа

n~4?
cm 3 до

м ю 4 99

Показатели на одно покрытие

Порка
покрытия

Порка
Сетона

Одъеп 
Сетона 

п 3

Расход
стали

к г
П -4 7 £00 3,56 352,3

Выборка стали на одно покрытие, к г

Парка
покрытия

Пюрчекатония арм атурная  
стс гль

ГО СТ 5781 -6 f*

ОблхмоВенхароряа. 
турная проВмока 

ПОСТ6727-53*
СтальВст.З  

ГОСТ330- 7/
ВсегоКласс А~1 Класс а - ш Класс s - I П ро ка т

<? мы
итого

Ф мм
итого

ф мм
Отого

PpotРоль
итоговот

М16 12 5 ю т 1-12
П-47 9,6 $6 Щ 9 234,9 щз 19,6 % 0 ЩО 65,0 352,3

П рим ечание■
Закладные д е та л и  М Ю и  доски по перим етру покрытия 
у с та н а в л и в а ть  по  л и с т у  6 ? .

1 2 7 2 Z

т к
Парная установка ли ф та #  пассажирских 0*350кгс, 

?Л 1^/сек  ̂ с противовесом сзади кадимы.г 
Кабина 96Q х Н20а £*оо

Серия
1.469-1

Г975г Покрытие машинного помещения П -47 
— -------------- ------- -------------------— — wi

Вшуск\ Ласт
1 i 47



ТС
/н

Ж
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Н
Б

» 
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Щ

у*
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52

Г “ й ------------------------ I

W С 11 в  \  Защитный слой f5m

tso 14 зчзо аро ;

4230

2 - 2

СпеаиФикаиия марок арматурных
изделий и закладных деталей Показатели на одно покрытие

иг* лпил nnarnKimitD • - — f

марка
покрытия

Марка
бетона

объем
бетона

Расход
стали

кг
п -ч в 200 3,67 40*,1

Марка
покрытия

Марка
изделия

Колич.
шт.

Ы*
листа

П-Чв
С И6 3 вб

М Ю 6 99

Выборка стали  на одно покрытие, кг

Марка

покрытия

Горячекатаная арматурная 
с т о л ь

ГО С Т  5 7 3 /-6 1  *

Обыкнобенноя арма
турная прошока 

ГОСТ 6727-53*
Сталь Вст.З 

rOCT36Q-7f
ВсегоКласс A -I Класс А-ш Класс в-1 Прокат

ф ” » i/того
фмм

итого
фмм

итого
Профиль

итогоБолттб 12 5
L
аию

п-чв т,ц 14,4 2349 234,9 т 19,3 72,0 60,0 132,0 Щ 1

Прим ечание-.
Закладные д е та л и  М Ю и доски по периметру покрытия 
у с та н а & л и & а ть  по л и с т у  67.

1 2 7 2 2

тк Парная у с та н о в к а  л и ф т о в  пассаж ирски х  <£= 500кгс, 
с  противовесам  сзади кабины .

К а б и н а  toeо х tu s c  х 2100

Серия
1 . 4 6 9 - 1

1973г Покрытие машинного помещения П -Ч В
выпуск

/
П ост
Чд

s j



C if О
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'Ч — в

130

W
IU

------------г...... ..........................

С119 \ Защитныйслой /5 т

3050

Ж
JeL

3350

2 — 2

55

Спецификаций марок аоматирных
изделий и закладных деталей

на одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
изделия 1

|

t f - e

листа

П-99

с НО 3 67

С119 3 66
п 9 2 99

Показатели на одно покрытие

Мартпокрытий Маркабетона
Объембетонар?3

Расход
сталикг

П-99 200 1,82 187,1

бы бор ко с та ла  на одно покрытие, к г

М а р т
покрытий

!Ъряч9катанай арматурная 
ГО СТ 5781 -61 *

ар»о-
тур.чая fspcSouioMS 

ГОСТ 6727- 53*
Сталь в с/77.3 
ГОСТ380-7/

ВсегоКласс А - I Класс a - ill Класс В - I Прокат
ф мм

Umoeo
ф мм

U/noso
ф ММ

итого
Профиль

итогоБомт
N16 в 3 ш ь 8=12

П~49
i £ i _

4,8 Щ5 135 3 5,0
- L J 1____

3,0 29,0 20,9 49,0 187,/

Прим ечанием
Закладные д е та ли  /п Я  и  доски по перим етру покры тая  
устанаЗогиёсгте по л и с т у  6 ?,

ТК Л и ф т грузопассажирский &= бООкгс 
V'- /#/сек с протиВобесом сза ди  кабаны , 

кабина 22оо *нзо*2/сю

Серий
1М 69-1

■973г Покрытие машинноео поп&цения П - 4 9
былуск

/
Лист
4 9

S i



3550

Г
*

П лан
а 22

План раскладки 
с е то к

Спецификация парок арматурных 
изделий и закладных деталей

на рано покры тие

Марка
покрытия

Марка
изделия

коми.
шт.

/Is
листа

С121 2
88

П-50 С122 2
М 8 1 99

Показатели на одно покрытое

Марка
покрытия

Марка
Лотона

Объем
бетона

м3

Расход
стали

к г

П -5 0 200 1,6В 133,0

Выборка стали  на одно покрытие, /гг

Марка
покрытия

Го р яч е к а та н а я арм атур ная  

Г 0 С Т /5 7 в 1 -6 1  *

обыкновенная о р т  
турнав проволока 

ГОСТ 6727-53*
Сталь В ст.З  

ГОСТ360-7/
Всего/Гласс А - 1 К ла с с А -ш К ла сс 3  -1 П р о к а т

ф мм
итого

ф мм
итого

ф ММ
итого

Профиль
итого

32 8 3 LtZSx
80П2 3 = 1 0

П-50 5,2 5,2 щ о Щ О 2 9 г р т 9,8 29,4 Щ О

Примечание•
Закладную д е та ль  М 8  а доски п о  п е р и м е тр у  покрытия 
ус та н а в ли в а ть  по л и с т у  67,

1 2 7 2 Z

тк Л и ф т  грузовой /2=500кгс, 
Кабина fOO Oxt500x2000 (В а р и а н т  Г )

Серия
! М 8 9 - 1

!973г Покрытое машинного помещения П - 5 0
Змеек

/

Л и с т
5 0

S S



l L

Vt

\

C122
* t=

< _____йщ
1

\------------------------

\ 1------------------------'~ V V p
; cm Ш

1 -
■$ \3ащитный

L  смой tSnrt
— h J6150 \ '25Q. 2750

Cf2f

150 Ю

Ci22

%
3Sso

f —  I
План раскладки 

с е т о к

2 —  г

Спецификация марок арматурных 
изделий и закладных, деталей

на одно покрытие

Парка
покрытия

Парка
изделия

Колая.
ш т.

№
листа

П -5 1

Cf2f 2
88

С 122 2

N 8
1

99

Показатели на одно покрытие

Парка
покрытая

парка
детона

Объем
детона

м3
Расход
с та ли

К Г

П -5 1 200 1,68 133, о

Выборка стали на одно покрытие, КГ

Марка

покрытия

(Ьряяекатаная арпатиомая 
с т а л ь

ГО С Т 5 7 8 1 -6 1 *

осхкноёеншяс/рмп
турнем лро&олока 

ГОСТ 6727-53*
Сталь ост.З 

ГОСТ380-71
ВсегоК ла с с  а -г Класс А - т Класс 3 -Т Прокезт

Ф мм
Шюго

ф мм ! ф мм
Отого

Профиль
Отого

32
\

8
\umoeo

3
игз* 
flaw? 6=10

П -51 о л 5 ,2 lOifi
__

щ о & 1 ik6 %8 2%9 133,0

П р и м е ч а н и е :

Закладную  д е т а л ь  М & и  доски по периметру покры тия  
(/ста н а & го  д а т ь  по л а с т у  6 7 .

/ 2 7 2 2

т к

Л и ф т  ерузоёои 0. = 500кгс% 
К а б и н а  /000x1500x2000 (В а р и а н т  п )

Серия

М 9 -1

1973г Покрытие ташинноао помещений / ? -  61 выпуск
f

Лист
51

$ s



/50

ГГ

г so

3950

3150

/280

И

/50

Г
Г

L

Лоске/ 40 г*» 
/ю периметру покрытая

10CL

' !  I

М б

Ось ш ахту

__ 1
J

1*2

План

с те

Т \

* * =

: & \ й ш
!

С121 С/20 [

3/50
оный слой 15нм

е Ь

С120

/о
3950

С 108

4  4

/ -  1 План раскладки 
сет ок

56

2 — 2

Показатели на одно покрытие

Марка
покрытая

Марка
изделия

Капай.
шт.

не
листа

Маркапокрытия Маркабетона
Объем 
бетона 

м*
Расход
стали

КГ

С (08 3 67 П-52 200 Ш №,3
О-52 С/20 2 ао

С ш 1
ОО

п в 1 99

Выборка стала на одно покрытие; кг

Марка
покрытий

(орячекатаная арматурная 
сталь

ГОСТ 5761 -61*

абыкнобеннаяарна- 
турная проволока 

ГОСТ6727-53*
Сталь Вст.З 

ГОСТ360-71
ВсегоКласс а - I Класс а  -& Класс & -1 Прокат

Ф мм
{/того

ф мм
итого

ф мм Профиль
итого32 8 3

U/пого J-!2Sb
т а дчо

П-52 5,2 3,2 Щ З /12,3 У Ц6 9,8 2НА /ЩЗ

С/21 Поите ЧС/нив:
Ъаклс/днун) д е т а л ь  М 3  и  доска по пе р и м е тр у покрытия 
уста н а б ла ба ть по л а с т у  67

тк Л и ф т еру за бой П*50Окгп 
Кабина 1500x2000x2000 (В а р и а н т 7)

Серия
IM S 9 -1

W73r Покрытие машинного помещения П - 52
Вы пуск

/
даст

52
S 7
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Спецификация марок арматурных 
изделия и закладных деталей

Н А  О Д Н О  П О К Р Ы Т И Е  * *

М а р к а

п о к р ы т и я

М а р к а

и з д е л и я

К о л и ч .

ш т .

л/*

Л И С Т А

C J 0 8 } 8 1 -

П -Г 9
azo Z

аг4 4 8 8

М 8 4 99

Показатели на одно покрытие

М а р к а

п о к р ы т и я

М а р к а

б е т о н а

О б ъ е м  

б е т о н  а  

н у

Р а с х о д

с т а л икг
Л - 200 Ш Ж*

Выборка стали  на одно п о к р ы т и е  , к г

Марка
покрытия

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ арматурн АЯ
г о с т с я  f f -  6 4 *

06ЫКН08ЕННАЯАРМа1 
Т7РКАЯ П Р О З О Л О К А . 

ГОСТ 63 23 -Я *
Сталь Вст.з 
ГОСТ 38 Q •'И

ВсегоКласс A-I КЛАСС А- Ш КЛАСС В-1 ПРОКАТ
Ф  мм

И т о г о
ФММ

И т о г о

Ф М М
И т о г о

ПРОФИЛЬ
И т о г о

п 8 > 80* <2&Ч0

П-Я ь г ? л «2,? 442,у 2,4 2.4 а  6 9Л 24,Н «ц,?_

П р и м е ч а н и е :

Закладную  д е т а л ь  М8 и доски по периметру покрытия
ОСТАНАВЛИВАТЬ по ЛИСТУ 6^.

ТК Ли ф т  гр у з о в о й  Q -ЯЗОк г с . , 
Кабина  ^00^2000x 2000 [ в а р и а н т  «у

Серия

( . Ч В 9 - (

<9Т>г. По к р ы т и е  маш и нно го  по м е щ е н и я  Л -  9J
Выпуск

4
А и с т

5>
( 2 7 2 2  5 Ъ



**
*•

"*
> 

1 
~Л

к«
*и

н*

3950

План

С 125

jla

Спецификация парок арматурных 
изделий и закладных деталей  

на одно покрытие

марка
покрытия

парка
изделия

Калии.
ш т

а 9
листа

С /23 3
69

П -5 4 С 125 2

щ в 1 99

Показатели на одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
бетона

объем
бетона

м$

Расход
стали

кг
П -5 4 200 1,86 212,5

Выборка с та ли  на одно покрытие, к г

Марка

покрытия

Горячекатаная арматурная 
стс/ль

ГО СТ 5 7 8 1 -6 1 »

\0бык,чо5енно8 орма- щурная проволока 
I ГОСТ 6727-53*

Сталь Вст.З 
ГОСТ 380-71

всезоI Класс А -1  I Гласс  ,A -f Класс  ,в -1 Прокат
I ф  тм  |

итого
фМ П  ]

итого
фММ |

итого
ЛТГиСШЩ

итого32 12 5
L/25>
80П2

П -5 4 42 5,2 / щ Ю Л
« 5

6,5 Й,6 9,8 2% 4 2/2,5

П р и м е ч а н и е *
Закладною дета ль М 8 а  доски по периметру покрытия 
ус та н а в ли в а ть  по л и с т у  €?.

-* 2 7 2 2

т к
Л и ф т  зрузовоа <£ = WOO кг с, 

Кабина 1500 х еооо к 2 2 0 0  (в а р и а н т  Т)
Серия

1.489-1
19Kr Покры тие машинного помещения П - 54 Ыюуск

/ Лист
54



12
30

Доска 40 мм / 1 2.
по периметру покрытий

План

0125

> Г V
г

150

/ 4 \  1___ С123 <4

50

1 \ Защитный слой 15 мм 
2Щ 3150 2

7 •
3950

1 —  1

С 125

З Г --------

| ц ___

— П-------------- w ~
ii il 

И  II '  
-------------U-------------- u—

С /23

II II 

II II '

I
/  «I ' M

. «1  *4

П лан раскладки
с е т о к

&•--

т — Ш = г
S T l - . \

&
»

\3с/щитный C123 
I слой 15 мм 

>50. 2330 k

Ш
50 , 150

3630

2 — Z

59

СпеииФикация марок арматурных 
изделий и закладных деталей  

на одна покрытие Показатели на одно покрытие

марка
покрытия

Марка
изделий

Коми.
ш т.

К*
листа

Марка
покрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
ста ли

к г

П -5 5

С /23 3
69

П -5 5 200 1,86 211,5

С125 2

И д 1 99

Выборка ст ам по одно покрытие, кг

Марка

покрытия

Горячекатаная'f арм атурная 
ГОСТ 5761-51 *

Обыкновенная сгрнги- турнвя ероввлска 
ГОСТ 6727-53*

Сталь В cm Л  
ГОСТ360-71

ВсегоКласс А -1 Класс А-Ш Класс & -Т Прокат
Ф мм

итого
Ф мм

итого
фмм

Отого
Профиль

Итого32 /2 5 L№i
2М2

П -5 5 5,1 5,2 Щ Ц 176,4 6,5 6,5 /4,6 9,8 24,4 212,5

П р и м е ч а н и е :
Закладную  д е т а л ь  м 8 и  доски по п е р и м е тр у  п о к р ы ти я  
у с т а н а д л и & а т ь  по  л и с т у  6 ? .

Т К
Л и ф т  ерузоВой й «  WOO кгс.

Кабана т о  х еооо х2200 (В а р и а н т Ж)
Серий

1 4 6 9 - 1

1975г П окры тие машинного помещения П - 5 5 Выпуск
1

Лист
5 5

6о
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по периметру покры тия  _

План

Спецификация марок арматурных
изделий, озакжднг^ш№ талсй '  Показатели на одно покрытие

на одно покрытие ■ = - - - - *  - - ------------ -------------с --------------

марка
покрытий

Мар*&7 Копии.
гит.

l is
ли ста

Марка
покрытия

Марка
бетона

объем
бетона

пз
Расход
стали

к г
С 123 2 1 П -5 61 200 2,05 232,9

/7- 56 С12М 1 89
С 126 2
М 8 1 99

С126
Ьыборка ста ли  на одно покры тие, к г

Марка

покрытия

Горячекатансо 
с та  

ГОСТ 37
? арматурная'ЛЬ , г
д1 - 61*

ООыкнобеннаяорна- турная проеЫлонз 
tlffCT6727-S3f

Столь Вст.З 
ГОСТ300-71

ВсегоКласс А - I Класс А -§ Класс в-1 Прокат
<3 п п

Шаго
ф  мм

Опого
ф мм

итого
Профили

(/того
32 12 5 LI2SA

8ЫЧ дно

П-56 5,1 54 195£ 1954 7,6 76 19,6 9,8 29,4 232,9

Прим ечание:
Закладную  д е та ль  М 8  и  доски по перим етру покры тия 
у с та н а б ли б а ть  по л и с т у  67.

1 2 7 2 2

т к

Л и ф т  еру з а б о й  8  * ЮОО кпс, 
К а б и н а  2000^ 2000  *2 2 0 0  ( В а р и а н т J )

серия
1 Л 8 9 -1

f975r Покрытие машинного помещения П -5 6 Выпуск
1

д а с т
5 6
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Спецификация марок арматурных

a g g j j g g g ^  п м ш н а а а н о н о н р ы н т

Марка Марка
изделия

Колич. П £
покрытия ш т. ли с та

агз 2

П -5 7
агя 1 69
С126 2
М 8 1 99

Марка
покрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

мз

ТЬооаод
ста ли

КЗ
П -5 ? 200 2,05 гз г,ч

Выборка с та л и  на  одно покрытие* к г

Марка
покрытия

[дрячека/паная арматурная с т а л ь  г  
ГОСТ 573f -6 1 *

дбыкнобенная арма 
т урная проьолош 

ПОСТ672? ~53 *
Сталь В стл  

ГОСТ380-7/
ВсегоКласс А -7 Класс А -й Класс,д -1 Прокат

ф МП <Рмм
Итого

ф мм
итого

Профиль
Итого32 1/юогс

/2 S
U2S* 
№12 Н а

П -5 7 52 $ 2 Щ 2 Щ 2 z* 7,6 М,6 9tQ 2% U 231,4

П р и м е ч а н и е :
Закладную д е та ль  М в  а доски по перим етру покрытия 
уста н а в ли б а ть  по л и с т у  6 ?

1ТК
Л и ф т  грузовой &*/QOQkrc, 

Кабина 2000x2000 х22оо (Вариант W)
Серия

1.469-1
| 1973т Покры тие мошинноео помещения П -5 ? днпуск

1
Лает
57
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П ла н

c m

cm

V

ага

ю
зЫ е
ГЖ

150

1 -  } П лан раскладки
С & т о К

cm

i960

SP мд
62

« =

190
М^я / I T  сыи I I £ / 2 Д  

мм
3030
зв зо

2  —  2

Спецификация марок арматурных 
'азакладньк Qemypsp Показатели на одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
изделия

Калия.
ш т.

Н*
листа

П -5 6

С 127 2
a s

c m 3

щ в 1 99

Марка
покрытия

Л -S3 200

Объем
бетона

мъ

2.16

Расход
ста ли

к г
237,S

Выборка стали на одно покрытие, кг

Марка
покрытия

Горячекатаная арматурная 
с т а л ь

ГОСТ 5761-61*
Обыкновенная арма
турная проболонв 

Г0СТ6727-53*
Столь дстЗ  
ГОСТ 360-71

ВсегоКласс A -I Класс 4-ш Класс в -1 прокат
Ф мм

Umoso
ф мм

итого
<рмм

итого
Профиль

итого32 12 5 L/Z5,
АО»? <£/<?

П~5Ь 5,2 5,2 200,3 200,3 %9 Z9 !\6 9,8 29,4 237,8

примечание•
Закладною деталь М 8 и доски по периметру покрытия 
устам сю лоЗить по л и с т у  67.

тк Л и ф т  эр узо бой Q*fOOD к гг, 
Кабина 2000x2500x2200 (В а р и ан т 7)

Серия
Ш9-1

Ш г Покрытие машинного помещения п -б д Выпуск  ̂диет
1 1 58



С /27

С

150

1480 

М в

63

^/\ \защ ит нуй ' С128
С Л О б  15ММ

f У&9 3030
I -

____b L
3630

150

Спецификация тр о к  арматурных 
изделий и закладных де та ле й  

на одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
изделий

Колич.
ш т.

Н*
л и с та

С 127 2
89

П -5 9 С № 3

М 8 1 99

Показатели на  одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
оетона

Объем
бетона

мз

Расход
с та ли

КГ
П -5 9 200 2,16 2 3 7 ,8

Выборка стали  на одно покрытие, кг

Марка

покрытия

Горячо к а т е  пай арм атионая  
emetutb

ГО С Т 5 7 3 1 -6 1 *

Ос ык поденная арма
турная про&>аока 

ГОСТ6727-53*
С таль 8cm3 

ГОСТ380-7/
ВсегоКласс А - 1 Класс а - ш К ла сс в - I п р о к а т

Ф  мм
Птого

Ф мм
итого

ф мм
Отаго

Про\риль
итого

32 12 5
L12S> 
80*/2 (Г=ю

П -5 9 5,г 2ЩЗ 200,3 Z9 г э 14,6 3,8 24,Ц 237,8

П р и м е ч а н и е .
Закладную д е та ль  М 8 и доски по периметру покры тий  
устанабли& ать по л а с т у  6?

■ /2 7 2 2 .

т к
Лифт грузобой 9-1000 кге, 

Кабина 2ооо х zs q q x  2200 ( вариант ж )
Серия

1.469-1

тзг- Покрытие мс/шиннйсо помещений П -5 9 Выпуск лист 
1 59

&ч



c, err? о  к

Спецификация марок арматирных 
изделий и закладные деталей Показатели на одно покрытие

Парка
покрытия

Парка
изделия

калии.
сит.

№
ли с та

П -6 0

С 127 2
89

С 128 3

М б 1 99

Парка
покрытия

Марка
бетона

объем
бетона

мз
Расход
стали

к г
П -6 0 еоо 2,16 237,6

Выборка ста ла  на одно покры тиеs к г

Парка

покрытия

/орячекатамж арматурная 
ГОСТ 5781-61*

Обнхмойенноя арпа 
т урмая лро& м оха  

ГОСТ6 7 2 7 -5 3 *

Сталь бет3 
ГОСТ3Z0-71

Всего/ГЛОСС А - Т класс А-ш Класс 5 -1  1 П рокат
</> мм

Чтаго
фмм

итого
фмм

итого
Профиль,

итого32 12 5
LiSSi
80*12 5-10

П-бО 5,2 5,2 2003 200,3 7,9 7,9 14,6 9,6 24,4 257,6

Примечаний-
Закладную  д е та ль  к? 3 и доски по перим етру покрытия 
ус та н а в ли в а ть  по л и с т у  67.

1 2 7 2 2 ^

т к

Л и ф т  зр узоб ой  &=.2ооокгс, 
Кабина 2000x2500*2200 (В а р и а н т 7 )

серия
/ А 6 Э - 7

Ю73г Покры ты е машинного помещения П -6 0 вьтск
1

Лист
60

65
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с е то к

Спецификация порок арматурных
Показатели на одно покрытие 

на одно покрытие —  -  ~ ~ ~  —  ■ =  - - -  -  - г —  = = -

Парка
покрытия

Парка
изделия

Копии.
ш т.

Л1-
ли с та

Марка
покрытия

М арт
детона

объем 
бетона 

К! з

Расход
стали

к г

П-51

С 127 2
89

П-61 2Q0 2,16 237,8

С 125 3

М 6 1 99

Выборка стали на одно покрытие, кг

Марка
покрытия

(орйчбкапюмая арматурная
гаст'зЗм  -61*

ОКыкноКенная аона
турная проволока 

ГОСТ 6727-53*
Сталь 5 cm. 3 

ГОСТ380-7/
ЬсегоКласс А-1 Класс а -ш Класс В -1 Прокат

Ф мм
итого Отого

Ф ММ
итого

Профиль
итого

32 /2 5 L125*60HZS-10

П-61 $л 5А щ з Щ Ъ 7,9 7,9 tty 9,8 &  А 237,8

Прим ечание--
Закладную деталь М в и доски по периметру покрытий 
устонавли & ать п о  л а с т у  67,

1Z7ZZ

Т К
Л и ф т грузобой 0 ~ 2ооокпс, 

Кабина 2000*2500*2200 (В а р и а н т у )
Серия

1 Л 69-1

1978т Покрытие машинного помещения П -61 выпуск
/

Л и с т
61

Т е



Плои

CISt

1 — 1

С132 С/31

■

5L J i i
ш

!; I! У
— *—Н -

J0 * f  si 1

План раскладки
сеток

СшшФикаииЯ марок арматурных
извели̂  а замоднщ деталей Показатели на одно покрытие

на одно /юквы/пие -*---------------------- ' -  -   ̂ -  —
Марка

покрытия
Марка

изделия
колиц.
ш т.

/V*
листа

Марка
покрытия

марка
бетона

Объем
ветона

м3

Расход
стали

к г

П -6 2

С 129 1
29

П -6 2 2 оо 2,78 366,6
С 130 2
С131 2

90С 132 1
М в 1 99

ЬыЬорка стали на одно покрытие, кг

Марка
покрытия

/Ърячекатаная арматурная 
с та л ь  , „ГОСТ 5731 -6-1 *

Обыкновенная арно 
т ур мая проволока 

ГОСТ6 7 2 7 -S 3 *

Сталь Вст 3 
ГОСТ380-71

Всегокласс А - I класс a - w класс 8 -Т Прокат
Фмм

Umoao
фмм

Umoeo
фММ

Umoeo
Профиль

итого
32 12 5 U25х 

в ш бю

П-62 5Л 5,1 3300 330,0 9,0 9,0 Й,6 9,6 2*4,4 368,6

П рим ечание :
Закладную дета ль М 8 и доски по периметру покрытия 
устанавливать по ли с ту  б?.

/ 2 7 2 2

т к Лифт ерузо5ой£-2000кгс Ка5ина2В00х3000у2200( Вариант!) 
Лифт фу забои Q ~3200кгс.Ка6ина2000x3000x2200(ВариантТ)

серия
т э - 1

1973Г Покрытие машинного помещения П -6 2 выпуск
1

jtucm
62

67



1
7

3
0

150

w

J25Q
*1350
3550

И
1330

г
Г

2 5 0

Н

150

М 8 600

Ч - - “
Ось шахты

Лоска 40 мм /  \ гь

:Jj Т?

по периметру покрытия
План С132 С131

67

СпецификиииР марок арматурных 
издемй и закладных деталей  

на одно покрытие Показатели на одно покрытия

Марка
покрытия

Марка
изделия

Коми,
ш т.

~Н°-
листа

Марка
покрытия

Марка
Бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стали

К Г

П -6 3

с (29 i
59

П -5 3 ZOD 2,73 368 ,6 -
С 130 2
с ш 2 90
а з 2 !

м 6 1 99

Вы борка стами н а  одно покры т ие , / г г
1

марка
покрытая

Горячекатаная ирматцрнйн сталь . Г ' ГОСТ 5761-61*
\иос.-.<**-'оенмая арматурная ppcgojota 

ГОСТ 6787-53*
Стиль рая.З 
ГОСТ380-7/

ВсегоКласс А - I Класс А-/а Класс & -± Прокат
Ф Мм фмм 1 ф мм

Итого
ПрйсРШЬ

(Алого32 Шаго,Г К [0,77030 игзкstwz бЩ
П~63 53г 4 2 щ о ! зщо 9,0 j 9,0 т 9,8 29,7/ 368,6

Примечание-.
Закладную деталь м 8 а доски по периметру покрытия 
устанаблиВать по ли сту б?.

/ 2 7 2 Z

т к
Л о ф т 2рузо6ой&=200дкггка5ина2000х3000*2200 (Вариант It) 
Лкфп€рузоВЫ/8.*ЗШ тКа5ина2ШхЗ№ х2Ш  (Вариант]/)

серия 
1 4  8 5 -1

т з г Покрытие машинного помещения П -  63 Выпуск] Асет' 
/  1 63



15L

лг

250

Г

9550
3850

И

600

Ш 150
/580

М 8

Дсь шахты

Tf

Лоска мм ]  * 2
по периметру покрытия

С134

с е т о к

2 — 2

изделий и закладных де та ле й Показатели на одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
изделия

Калии.
сит.

Н*
листа

Марка
покрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

м3
Vacncod
стали

кг

П -М

С133 3
90

П-64 200 3,32 437, Э
С134 3
М 8 1 99

Выборка с та ж / mg одно покры тие , к г

Марка
покры тия

Горячекатаная арматурная 
сто лы  Г  

ГОСТ 5 7 6 i-6 \*

О&ыкнобенная арна турная проволока 
ГОСТ 6727-53*

ОтшьВстЗ 
ГОСТ 380-7/

ВсегоКласс А - Г Класс А-ш Класс. В -1 Прокат
<6 ММ

1/тозо
фмм

итого
ф ММ

итого
Профиль

итого
32 12 5

L12SX
30X12

П -6 4 5,г 5 Л 398J 398,/ 10,2 10,2 Я р 9,8 29,4 437,9

П р и м е ч а н и е :
Закладную  д е та л ь  М & и  доски по перим етру покры тия  
ус/п ан а ёли б а ть по т о с т у  67

* f? 7 2 2

Т К Л и ф т  грузовой £= 3200 кго  
Кабина 9500x3500x9900 (вариант ± )

Серия
ГА89-1

f973r Покрытие машинного помещения П - 6П Вшасмишст 
f | 64

63



г

L

гг

250
4650
3850

1560

И

г

Ш
- ^ - 7 -

п

600

Ось uJax/лы

М в

L.

Л о с к а  40мм 
по параметру покрытия

150

-ч
- & Г

Т /

h ?
П ла н

-ч— ^

С / 3 4

I ^ Защ итный слой 15мм 
гор_____________________________ 3850

4650

—  !

I /  45

/1№  расклад ко
с е т о к

2 — 2

СпеииФикаиия марок арматурных
Показатели на одно покрытие

Марка
покрытия

Марка
изделия

Колич.
шт. листа

Марка
покрытия

Маркс/
детона

Объем
бетона

мз

Расход
сталиКГ

Л-65
С 133 3

90
Л -65 209

i_ 3,32 037,9

С/34 3
м в 1 99

Выборка стала на одно покрытие, к г

Ьсего

937,9

1 2 7 2 2

т к
Л и ф т  г р у з о б о й  /5= 3 2 0 0  к  г г  

К а б а н а  2 5 Q 0 x 3 5 Q Q * 2 2 0 0  (В а р и а н т  п )

Серия
1489-1

1973т Покрытие машинного помещения П~  65 Вышек
/L _ --------

лист
65*+ -J й

Марш
покрытия

СсрдяекатаниЯ арматурная столь
ГОСТ 5761-61*

йешхтёенная армо 
т ур,чан проёсмока 
ЖТ8727-53*

Сталь 3 cm3 
гост380-71

Класс А -7 Класс A-if Класс &-1 Прокат
ф мм

итого
ф мм

итого
ф мм

Отаго
Профиль

итого
32 !2 5 !

ш

б-Ш
Л -65 5,2 $п N

>

398,1 393,1 щ Wf2 /%6 9,8 гЧ,и

Примечание:
Закладную деталь Н В и доски по периметру покрытия 
устанаблидать по листу <57.



4950

}

? по периметру покрытия

—  — .....■■ - - T — - .....- - 8

ISO

\ 1С1Э6
M l.  \3ащитний сю б 75m

C135 \ct36 

4/50
4 4  | 

tea

”7t— peso  ' ' L

®31 si

План раскладки 
сеток

Т

c m  c m

„ ___________m ______________________

----
I  i. 700 t  M 8

Ц - -  1---------- a

ISO

YA CI35 \  Защитный слой 13нм
V/ 1 !

кЯ '

И  к *,  Ы .  w a

J
-5 2 е я  .............. ,

2  —  2

Спеаофикация морок арматурных 
изделий и закладных деталей 

на одно покрытие Показатели на одно покрытие

Марка
покрытий

Морда
изделия

Калии.
аут

П*
листа

Марка
покрытия

Марка
бетона

Объем
бетона

мз

Расход
стали

кг

П-бб

С!35 1

90

П -66 200 3,91 502,1
С Ж 2
С13? 2
С135 1
М б 1 99

а з?  Выборка ст ала но  одно покры т ие , к г

Марка

покрытия

Горячекатаная арматурная 
с та л ь  г  

ГОСТ 5781-61  *

Обыкновенная арнсн 
турная яровмйка 

ГОСТ 6727-53*
Сталь Вип.З 

Г0С1380-7!
ВсегоКласс А -1 Класс А -д Класс В -Т Прокат

сЬмм
итого

ф мм
Итого

ф мм
Umoso

профиль
Итого32 12 5

Lt2Sx\
Ш2 б'Ю

п -в е & к ,г Щ 6 461,6 Щ9 10,9 т 9,6 24,9 502 , /

П р и м е ча н и е :
Закладную деталь М & и доспи по периметру покрытия 
устанаблибать по ласту 67.

ТК
Л и ф т  г р у з ф о и  $ --5 0 0 0 к r v  
/с а б и н а  зош к о т  к  2 0 ос

1973т Покрытие машинного помещения П-66

12 72 2
Серия

/ 4 5 9 - 7
Выпуск

f
лист
6 6

7 1



Плита
полрытил

50,50N9, М10

1 - 1

Demand устаноВми М5} MS, М 7
D e m o n  о крепления  

досок, ё  покры т и и

1)9та л ь  устаноВки МЬ

Demand уотаноВки И 9, M iO 2  ~~2

Примечание

I Закладнь/е дет али см. ласта 36 и 99.

12722

т к
Лоф/гш  пассарсирские, грузопассаж ирские

и грд&оёые
Серия

1. * / 8 9 - ?

М73г Д е та ль крепления монорельса. Детали устаноЗки 
М5+М40. Деталь крепления Золок S покрытии'

Выпуск Л и с т
67

71
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1 
/Ь

тн
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I

Ф®@© ®@@©

К7\—
,

А 
г$

о 
1 ■с—

у
. .1

{3J—

во fS0*Z3 = 34SoLT . . . £>
, ААЯ КР1

30
— / 
.L ISO л Z7*Aosa L ,30

7p f -------------------- к?4НО , АЛЯ КР£7
30

г ' ~ " 1 ■ / 
.1. fSOx33»-U9Pa L(30"32 "■ /и
,____________ €°'о____________1, Аля ХР7

» ф_______ /soxes*37so_______ иJO
, ЛИЯ КРЗ

Ы /7
39/01 ■ ■ ^

КРУ, КР6. k P t  KPQ

Ё-*<— \

’ i

г

1

* г

К Р 2 .  K P S .  К Р Ц

К  Р  5

t - t
•$1
* » j

72

Спецификаций и выборка cm а  ли мл п а  по арматарное изделие

Мирка Н
Э С К И З

Аилиетр Алима калии вьщля Выборка стлли

ицеиня ПОЗ
ММ мм Ш/Т)

ЦИНКА
м

.{илиемур

мм
Общ ая
Ц/1ННЛ

м
Масса

К Г
1 25АЙ 3610 / 3.6 2SA9 3.6 /3.9

К  P i 2 12AJ 3610 / 3,6 12 АТ 3.6 3.2
3 З А ! 340 84 3.1 З А Г 8,2 3.2

И то го  ■■ 20,5
2 12А l 36/0 1 3.6 22 А ё 3.6 /в, 8

К Р 2 Я 22 A i 36Ю / 3.6 /2 А ! 3.6 3,2
S SAL 29а 24 7.0 8 а 1 7.0 2.8

И т о г о : 19.9
5 ЗА1 230 23 6.7 20А ё 3.4 8.4

КРЗ 6 го л * 34/0 1 3.4 /сиг 3.4 2.1
7 fOAL 34/0 1 3.4 ЗА1 6,7 2.6

И т о г о : /3.1
S в  AT 290 24 го 20 И № 3.6 6,9

К Р 4 в голщ 3610 / 3.6 /ОЛ1 3.6 2.2
9 ю л1 36/0 / 3.6 В Л ! 7.0 2.8

И т о г о : 13.9
3 З А ! ЗЙО 23 7,8 /2 АЙ 6,8 6.0

K P S /О /2а «1 3390 2 6,8 8А1 7,8 3.1
И т о г о : 9.1

3 в /И з4о 22 9.S 22АЙ 4,1 12.2
К Р 6 и 22AS ОНО 1 4.1 f£Ai 4.1 3.6

12 12 А I ч/ю t 4.1 a A t 9,5 3.7
Ит ого: 19.S

3 З А ! ЗЙО 34 /1,6 25АЙ 5,0 /3.2
КР7 t3 25АШ so/o 1 s o (2 A I 5,0 Ч.Ч

Mf 12AI SO/0 1 S O 8А1 1/.S 4,6
И то го -. 28,2

3 8А1 ЗЙО 26 8,2 25 л € 3,9 /5.0
К Р8 rs 25ЛЙ 39/0 1 3.9 /2А1 3.9 3 .S

16 Г2А1 39/0 1 3.9 3 A L 8,8 3.S
Ит ого: 22.0

П р н м е ч л н  н я -
>■ Ка рк а сы  изготявливлть гри помощн кантлк/пной тотечнон сварки в  

соответст вне с СН393 -6 9  „ Указания до свирке сочинении яр/илтуры 
н закладных цетиле и железобетонных конструкций * Контроль кл честей 
осуществлять 3 соответствии с треБоелния/чи ГОСТ/6322-64 „ Арна/пура и 
ЗАКЛАДные цет Алн сварны с д ля  жеиезоветонных конструкции. Тонические 
тревозиния и методы ист тли ий *>

2 Привязка стержней лани оо их осям.
______________________  / 2 7 2 2

т к
Ли/р ты  грмсеяиснрские, Сер я я

ГРУ  3 0 МАССА Ж Я PC HU& И ГРУ 30 ВЫв / Л 6 9 Ч

т з г К  А Р К А  С Ь/ Выпуск лист
к f> 1 — к р & У 68

73



—

13
Cnetxujpnк а ц , н я  я  в ы б о р к а  c /t ia a u  н а  0 4 н о  А Р М А /л з р н о е  и з д е л и е .

Марк а н*
Э с к и з

4ихметрД анна КОЛШ!Об щ а я Вы б о р к а  с т е л и

изделие поз Мм мм ш т
д л и н а

м
ДИАНСТр

ММ
ОБЩАЯ
ДЛИНАм

/Кас с а

к г
S 8А1 290 2$ 8.1 22 АЙ 9,1 12.2

крд я 22 А £ 9110 1 91 12А1 9.1 3,6
12 12 А I 9110 1 9.1 8 81 8,1 3.2

Итого: 19.0
5 8А1 290 22 6,9 2 0  А Ш 3.2 7.8

КРЮ 17 20А§ 3230 1 3.2 10А1 3.2 2,0
1$ 1DA1 3230 1 3,2 8 AI 6,9 2,5

Итого: 12,35 8А 1 290 22 6,9 20АЙ 3.3 8,1

КР11
19 20 А  & 3310 1 33 70 А 7 3 .3 "" 2.0
20 10 А Т 3310 1 3.3 8 А1 6,9 2,5

Итого: 12. £

кр{2
Ь SAI 290 23 6,7 12А Й 6 ,9 6,121 12 А Ш 3090 .Ж 6.9 8 А 1 6 ,7 2,6

Итого: 3 .7
5 2 A I 2 9 0 27 7,8 12Аш 7,9 7,0

кР13 Ж ._ 12АЙ 3990 ? 7,9 8 A L 7.8 3,1
Итого: 10,1

5 8А 1 290 Ж . 8 ,7 12 АЙ 8 ,9 7 9
k P r t 23 12А Й 9990 2 8 ,9 8 8 1 8.7 3,9

Итого: 11.3

кР15
29 12А  ё 9990 2 9,9 12А9 9.9 8,82Ь 8 A I 130 _ЛЗ_ 9 ,3 8 A I 9.3 1.7

Итого: 10.5

П Р и м е ч л н и Я :

1. Каркасы мзго тлели зат 6 ПРИ помощи контентной точечной СВАРКИ 
в  соотве/гтствни с СМ393 -69^ „У казания /70сззрке соединении 
Армлтуры и закладных детллея железооетоннш конструкции * 
Контроль клчествА осуществлять е соответствии с требовлннрми 
ГОСТ 10922 -64 „ Арна/пира̂  и закаадю/в детлли свАрные для 
железозетоннь/х конструкции. Технические требовения и метцлл; 
испытАннн. *

2.. Привязка стержней д ан а  по их осям.

тк /f я фп?ь/ ля сел ж яр  ок н е , 
г р у з о п а с с а ж и р с к и й  я  г р у з о в ы е

/ 2 X 0 2
С е р и м  

i- ^ 6 Q 4  

ё ы о у с * \ л ^

i l l  69
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35

i l  1 Ы Й
\ШхП*/650

1820
+ o

360,
fS0Jr/0--fS0D

1570 4 35

.360
) 4'НЮ , Па я  КР16

-?5,1 f50xf2-1300 V35 ЛЪ. ISO л11*-/650 L[зо
КР/бсг

}  1870 t,360
А V  , 1720 360 f

•зс----------
г "Лг >| 

4310
Г—7

, Па я  Кр з о

KP/6.  KP 20 
KP 16a. ftp 20a

KPSOa

7 4

ой и выкорм cm ал и ив одно ярмятурное изделие

t V
*4

■V

Мо р к а

ЩбАЖ,

н*

поз.
эскиз

juAHem

мм

Д л и н а

мм

колее.

ш т.

Общ ая
ДЛИНА

м

Вы б о р к а  с т и л и
Цнлмел*.

мм

ОБЩАЯ
АЛИНА

М

МАССА

КГ

КР16

кР16а

26 28 Аё 4110 1 4.1 28А9' 4.1 19.8
27 (2 А Т 1220 1 а 12 AL 3.4 3.0
28 12 А1 1570 1 f,e 10 АТ 8,5 5,2
29 10 A I 370 23 8,5 И т о г о : 28,0

fcPf7

k p p a

1 й _ 22 А Ё З Ш 1 3.4 22 А  § М 10,2
31 12 А 7 1470 1 1.5 12 А I 2.7 2.4
32 12 А1 1220 1 1.1 2 A I 5,8 2,3
33 8 A I 320 12 SA И т о г о : /4.9

К РГ8

h P 1 la

33 2 А Т 320 22 7.0 22АЙ 3.9 11.7
34 22 А п 3910 1 3.9 12 АТ 3.2 2.1
35 12 А 1 2020 1 Z0 2 АТ 7,0 2.8
36 12 А1 Н70 1 U И т о г о : 17.6

КР/9 
КР1 9ц

33 8А1 320 гг 7.0 25 Ая 4,0 15,4
35 12 АТ 2020 1 2.0 12 A t 3,1 2.8
&L 12ДТ 1170 1 1,2 2 А1 7,0 2.8
37 2 5 А  Ш 3990 1 4.0 Итого? 21.0

КР20
КР20а

29 10А1 370 25 9.2 28А ё 4.3 20.1
32 22 А* 43Ю 1 4.3 12АI 3.6 3.2
39 12 АТ 1270 1 1.9 10А1 9,2 5 .7
40 tzn 1720 1 1.7 И т о г о - 29.0

П р и м е ч А н н я -.

I Каркасы  нзгол7явли8ял?б п р и  л о то  щ и  контяктной точечной  
с в а р к и  з  с о о тв е тс тв и и  с С И 3 9 3  -6 9  „ у к а з а н и я  п о  с в а р к и  соеди
нений лрм лтуры  и закладны х  Петялей железобетонных Конструкции0 
К он тр о ль  ^кячества  о сущ е ств лять  в соответствии  с тревовАнияни  
ГОСТ Ю9 2 2 -3 4  ууйРИАтЗРА н  зякллдные д е т л л и  СВАРНЫе д л я  
железобетонных конструкци й . Технические тревовянид и методы  
ислы тлнии

2. Привязка стержней длил л о их осяы

1 2 7 2 2

I----

/1 ифты пяссяжирскме,
ГРУ ЗОЛЯ ССЯИгИРСКие И грузов А/е

Серия
1.469-1

1976г
Клттнл сы

&Р 16+ К Р  20. KP 16 а. + к р  ел  ̂
В ы />у с к \ лист 

1  | 7 0

“7 *N



J T P 2 it KP22j KP23 
_KP21a. KP22a. KP23a

KP 24*. K P  25 
K P 2 4 a .  K P 2 S a

M
B

A

"E

23a

Марка
изделие

М°-
поз. Э с к и з

Диаметр

мм

4лииа

ММ

KQMJ4

ш т

Обща,? 
дАина 

м

выборка с т а л а
Лиамепр

мм
Обшая
д л и н а

м
Масса

КГ

КР21
КР21а

41 25АШ 4210 1 4.2 25АШ 4,2 . Щ?
42 12AI 2170 1 2.2 /2А1 3.5 .3,1.
43 12AI 1320 1 1,3 6AI 8.9 3.5
44 8 A I 370 24 6.9 и то го : 226

|

КР22
29 ЮА1 370 22 6.1 28АШ\ 3.9 138
30 12AI 1470 1 <<£ /2АХ 3.2 2.8
4о <2А1 1720 1 1,7 ЮАХ 1 6.1 5.0

КР22а 45 26А Ж 3910 1 3.9 и то го : 26.6

SP23
КР23а

29 ЮАХ £70 32 11.8 28АЖ 5.5 _ 26.6
46 28АЖ 5460 1 5.5 /2AI 4.7 4.2
44 12АХ 3220 1 3.2 ЮАХ 11.6 73
48 ш х 1520 1 1.5 и то го : 38.1

КР24
КР24а

32 8А1 320 20 6.4 22АХ 3.5 10.5
40 12AI 1720 1 1,7 12АХ 2 .8 2.5
49 22АЖ 3530 1 3.5 6 A I 6.4 2.5
50 Г2А1 1090 1 1.1 и т о го : 15.5

КР25
**ААГ

32 8AI 320 19 6.1 20А Ж 3.3 8.1
51 20АЖ 3330 1 3.3 ЮАХ 1.8
52 Ю А Х 1980 1 2.0 8 АТ 6.1 _ 2.4

КР25а 53 ЮА1 8 9 0 1 Q9 С/тога- 12.3
_ _ t__ 1__

Т З \---- •
&
N

Примечания:
KP24a . KP25a f. Каркасы и зго та в ли в а ть  при пом ощ и к о н та к тн о й  

точечной сварки з с о о т в е т с т в и и  с  С И 3 9 3 -6 9  
„Указания по сванке соединений а& котуры  и  д е та ле й  
железобетонны х конструкций.*
Контроль качество осуществлял^ 6 соответствии с требованиями 

ГОСТГ0922-6</ „ Артатура и зохлодлые дет али сварные алЯ РсенезоЗетонних 
Конструкций. технические тредабсгния и  н е т о б ы  испы тани й >л 

£ при веска с те р ж н е й  да н а  по и х  осям.
1 2 7 2 Z

| т к
Аидяпы пассажирские, 

грузопассажирские и грузовые
Сепия
*489-/

/К а ркасы  •
КР21 Г- КР25;КР21а -г ИР25а

Вытек
f

Лист
7f

7 3



Те
хн

ик
 

1 
—

 *
 1

 /Т
уп

ы
*

57162) t55\5al60\65

K P 2 6 , K P t l .  К Р 2 Я . K P 2 Q  
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Марка

uidew
Н*
пай. Э с к и з

fa**#

мм

Алина.

мм

Калач

ш т

Общая
длина

м

Вы борка с т а л и
Циаметр

мм
Общзя
длинаМ

Масса
КГ

КР26
КР?ба

32 S A I 320 22 7.0 20АЖ 3.6 8.9
54 20 А Ж 3630 4 3.6 ЮАХ 3.2 2.0 _
55
56

ЮАХ 2330 / 2,4 SAX 7,0 2 8
40 Л I 790 1 0.8 и то го -. 43.7

КР27
КР2?а

32 8 A I 320 24 7.7 20АЖ 4.0 9.9
57 20АЖ 4030 4 4.0 40АХ 3.6 2.2
58 ЮА1 2880 4 2.9 8 A I 7,7 3,0
59 ЮА1 690 / 0.7 и т о г о : 45.1

КР28
TPWa

32 вА1 320 24 7.7 20АЖ 4.0 9,9__
57 20АШ 44230 4, 4р ЮАХ 3.6 2.2
60 4041 3030 1 3.0 SAX 7,7 3.0
61 ЮАХ 540 1 0,5 Umaeo: 45,1

КР29
ТР29а

32 8АХ 320 27 8,6 20АЖ 4.3 40.6
62 20АШ 4330 1 4,5 40AI 39 2.4
63 ЮАХ 3530 1 3,5 8 А Т 8.6 3.4
б4_ ЮАХ 340 1 0,3 и т о г а : 16.4

Прим ечаний•
j. Каркасы изготавливать при помощи контактной точечной 

сварки в с о о тв е тс тв и и  с ОН333-69„ Указания по сварке 
соединений арматуры и закладных де та ле й  зкелеза&епто*- 
й & х  к о н с т р у к ц и и ’ "

Контроль качества осущ ествлять в  сехзтвететвии с требованиями 
го с т  Ю922-64 ^ Арматура и закладные д е та ли  сварнече доя железоде- 
тонных конструкции. Технические требования и  методы испытаний S*

2. Привязка стержней дана по и х  осям.

< / 2 7 2 2 .

!тк
Аифгпы п а сса ж и р ски е , 

грузопассажирские и  грузовы е
С ерия
14-89-4

Ii973r К а р к а с ы
К Р26 ~ КР29. КР26а -+ К Р29а

ЗШУСА
/

Аист
72
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77
Спецификация и вы бор к/} cm я ли ма ццно Армл/пурное изделие

М а р к а н Д /А неар ДАННА В ш и. 06Щ АЯ В ы б о р к а  с т А л и

1 i р о з . Э с к и з ДАННА juAm m p Об щ а я М а с с а

м м м м ш т . М м м
ДАНИЛ

м к г

6 5 8  A S т о 16 27.8 8  A S 5 5 ,6 2 2 ,0

а 6 6 8 А § 1 5 9 о *$ 2 7 ,8 И т о г о - 2 2 .0

6 7 8 А Ш Ш о 18 3 2 .9 / А  Я 3 2 .9 1 2 .8 4
С2 6 $ 3 B I 1790 9 15.7 З В 7 / 5 .7 0 ,9

и т о г о : 1 3 .7
6 9 8  Ат 7 7 0 17 13,1 8  А й 13,1 5 ,2

с з
70 З В 1 3 2 9 0 4 13.0 3 6 1 1 3 .0 0 ,7

h § 3 5 , 9

С *1

71
72

12А  9
Щ Л 7

9  Н О 9 1 6 .9 1 2 A S 1 6 ,9 1 9 .6
. ( * , ■ J *7 U 21 7 ,1 5  6 1  

h

7,1

т о г о :

1,1

1 5 ,7
7 3 в в ! 7 9 0  ^ 9 7 ,1 S B Z 7 .1 1.1

с з 7 9 3 6 1 1 2 9 0 9 S .0 З В 7 5 .0 0 .3

и т о г о : 1 .9
6 5 8 А Й 179о 1 5 2 6 ,1 8  A S I 5 2 .0 2 0 ,6

С6 76 8  Аш 199о 18 2 S .9 И т о г о 2 0 ,6

6 7 8 A S 1 8 0 0 12 2 1 .6 8 А $ 2 1 .6 8 .5
С7 7 6 3  5 1 /19о 9 1 0 ,3 3 3 2 1 0 .3 0 ,6

И т о г о : 9 .1
7 7 12 А Й 3 6 1 0 2 0 7 2 ,2 1 2  А  а 72,2 6 9 ,6сз 78 8  А й 2000 17 з9,о 8  A S 3 9 .0 1 3 ,9

ит о г о - 7 8 ,0
7 2 S B I 3 9 0 1 7 5 ,8 1 2  А  ф / 3 ,6 12,1

С9 7 9 12 А § 3 9 /0 9 1 3 £ £ 8 1 5 ,8 0 ,9
И т о г о ■- 1 3 .0

П р и м е ч а н и я :

1. С е м к и  е з г 0 т л в А И £ и м ь  д р и  д о м о щ н  /го н т н к т н о А  т о ч е ч н о й  с в а р к и  з  
с о о т в е т с т в и е  с  С М 3 9 3 - 6 9 . ^  „ У к а з а н и я  д о  с в А Р к е  с о е д и н е н и й  
АРМ А т иры  и  в а к а а ^ н ы х  д е д 7 А д е  и  и е л е в о Б е т о н и ш  к о н с т р у к ц и и . "  

fCffH M poA b К А и е с м в А  о с у щ е с т в л я т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е е о е л н н й м н  
ГОСТ 1 0 9 2 2 - 6 9  w Д р м в т у р л  и  З А К Р А Д н ы е  д е т д А и  с в л р н ы е  д н я  ж е л е з а  -  

Б ет он н ы х к о н с т р у к ц и й . Т е х н и ч е с к и е  м р е в о В А н и я  и  м е т с д ы  н Ш / м а н и н ,  9  
2. Привязка стержней дана к о и х осям.

Аиф ты  п а с с а  ж  и р с  кие, 
грузоя/ю сАж ирскне и грузовы е

С  
С  i

е  т  к  и
~  С 9

4 2 7 2 2
с е р и я

1. № - 1

Выпуск А и с т
/  7 3

т ё



СЮ -  С16

c m  л н п т а р н а е  „ 3A& J e

Марка

78

П р и м е ч я н н я :
I Сетки него о? авлн ваять п/>н помощи коняга ктной точечной сейте в 
соответствие с С/1393 -69 Jt Указания по свирке- соединен**/ арма- 
туры е закащных детл*ен железобетонных конструкции. "
Контроль кячествА осуществлять в соответствие с  тревоалннями ГОСТЮ922-69 
-Крн* турл н зекАцуше догнали салрные для железобетонных конструкций, 
Технические тревовлнея н метщы нст/тлннч *

Z Пр и в я з к а  стержней д а н а  по  их осям.

т к

1973г

/!ифты п д е е м ж и р е х и е ,
гру зо п гс ся  ткиг>ские м грузовые

С е т к и
c w  с т а

Сеяня
/Л89-!

ЪымсК
4

Г н е т
74

79
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Спецификация и выборка стала на одно арматурное изделие
Марка
изделия

У-'
поз. Э с к и з

Диаметр

мм

Длина

мм

Калия.

ш т

Общая
длина
м

Выборка с та л и
Диаметр 
1 мм

Обсуая
длина
м

Масса
кг

С19
в? 8АЖ 1800 14 26,2 ВАМ 490 19,4
35 8АШ 2640 9 236 ' и т о г о : 19,4

С20
89 8АЖ 1690 22 37.2 12АШ 5(6 45.8
96 12 АЖ 4310 12 61.6 8лж 37,2 (47

итого: 60,5

С21
97 12АШ 2240 22 49.3 12АЖ! 98.5 I 87,5
98 Ш Ж 2l4o 23 49.2 итого: 87.5

С22
99 12АШ 2270 Н 25.0 12 АЖ 25,0 22,2
{СЮ 5BI 1040 f2 12.5 5ВХ 12,5 1,9

L/того; 24,1

С23
1СН 12АШ 42(0 2 5 105.3 12АЖ 105,3 93,5
402 8 АЖ 2440 24 58.6 ЗАЖ 58,6 23,1

итого: 1166

С24
71 12А Ж 4110 4 16.4 12АЖ 16.4 14,6

103 5 ВТ 370 2/ 7.3 5ВХ 7.S 1,2
и т о го :  16,8

С25
94 $ 31 /390 5 7.0 6 B I 9,1 1.4

Ю4 5 B I 910 Ю 9 ./ ЗВТ 7,0 о,4
и то го : 1.8

С26
1СН
105

12 АШ 42(0 1 29. S /2 АЖ 29,5 26,2
8АЖ 13 Ю 20 26.2 ЗАМ 26,2 ю з

и то го : 36,5

СГ7
104 5ВТ 9(0 7 6.4 5 ВТ 6.4 4.0
{06 ЗВТ L. 940 5 4 7 ЗВХ 4,7 03

О "то го . 1,3

П р и м е ч а н и й :
1. С етки изготавливать при помощи к о н та к тн ой  

точечной сварки в с о о тв е тс тв и и  с  СН393 - 69 
„Указания по сварке соединений арматуры и  заклад
ных де та ле й  ж елезобетонны х к о н стр ук ц и й *
К онтроль к а ч е с тв а  о с у щ е с тв л я ть  в  со о тв е тстви и  с тр е б о ва н и ям и  
ГОСТЮ922-64 „А р м а тур а  азакладны е д е т а л и  сварнб/е д ля  ж елезобетон* 
Нб/х к о н с тр у к ц и й . Техни че ски е  тр е б о в а н и я  и  м е то ды  и с п ы та н и й

2. Яробязка с те р ж н е й  д а н а  н о  и х  о сям .
■ / 2 7 2 Z

т к
Аисрты пассажирские, 

грузопассажирские и грузовые
Серия
1.489-1

1973 г. с е т к и
\ 0 -/9  -ц с  2 7

Вы п ус к

/
Лист

76
Т о



15
0*

Ю

QO
С пециф икация и  выборка С1Гш и нао^ю армапт урное и зд ел и е

Марка

изделия

А

пев. Э ск и з
Аиамвф

мм

Алина

ММ

ватт

ш т

Обшрр
длина

м

'„ З д з  
выборка с т а л и

Аисмегр
мм

общая
блина

м

Масса

кг
Ю1 12АЖ 42 Ю 13 54.7 12ЛЖ 54.7 48.6

С 26 Ю7 8ЛЖ 16по 16 30.1 ЗАМ г11,9
итого.: 60.5

Ю1 12 АЖ 4210 9 37,9 12АЖ 37,9 33.7
С 29 Р8 8 АЖ 1210 18 2/. в елж 218 8,6

и т о го : 42.3
109 8АЖ 4110 16 65.3 8ЛЖ 65,8 25,0

СЗО ПО SBZ 2940 28 82.3 53Z 82,3 12.7
UmoZO: .58.7

V 12 А А 4110 3 20.6 12ЛЖ 20.6 ЩЗ
С31 H i 531 440 21 9.2 S 8 I 9.2 t*

и т о го : 19.7
fOI {2 АЖ 4210 24 Ю1.0 12 AS Ю1.0 69.7

С32 т 6АЖ 2340 23 33.8 в АЖ 538 21,3
и т о г о .

113 5B Z 940 Н 10.3 sax 40,3 1.5
СЗЗ 11$ з в х 1540 6 9.2 381 9 ,2 0 5

и т о г о : V—

П р и м е ч а н и я :
I  С е т к и  и з го та в ли в а ть  п е й  пом ощ и  к о н т а к т н о й  то ч е ч 

н о й  сварки в с о о т в е т с т в и и  о 0 43 9 3  -6 9  и Указания п о  
сварке сое ди н е н и и  а р м а тур а / и  закладны х д е т а л е й  ж е ле
зо б е то н н ы х  к о н с тр у к ц и й ?
контроль качества осущ ествлять & соответствен с требованиями 
ГОСТfOS2 2 -6 4  „А рм ат ура а закладные детали сборни* для Яееяеэо-^ 

б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . Те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  м е то О л/ и с /к /та н и и , 
2. Привязка стержней дана по их осям

■/2722.

тк
Аисрты пассаж ирские, 

грузопассажирские и  грузовые
Серия
/.4 8 9 -7

\9ПЗт С е т к и  
Г  2?Я -г П Р > 3

8ыпжк\ А и с т
1 I 76

Si



С 3 4 + С 4 0

Спецификация и выборка стали па одно арматурное изделие
Марка

изделия

Н 

ПОЗ- Э с к и з
4ю щ >

т

4лина

нм

кмш

Ш/Г).

Общая
длина

м

Вы борка с т а л и
4 и тщ

ММ

Общая
блина

М

Масса

К Г

СЗЬ
67 8 А Я/ 1800 во 5У.0 З А » 60,8 31.9
Н 5 . в.А§ 2980 9 26.6 ! 3 31.9

С 35
67 6Аю 1800 13 23.4 ЗАВ гз.4 9.2 '
7Ц 361 1240 9 И.2 3 6  Т 11,2 о.е

L/ т о г о :  9.8

СЗб
т в  а § г т 39 952 12 A ft 97.8 86.8
116 *глщ 3910 26 978 8 А В 95,2 3  7.6

и то го * 124,Ч
117 8 е ё т о 8 9.1 ЗАВ 9.1 3.6

G 37 Ив 361 т о 6 8.6 3 3 1 3,6 0,5
и т о г о : 4.1

119 S & I 8(Ю 16 13,4 561 13,4 2 J
С 38 120 381 2290 5 НА 381 П.4 0,6

и т о г о • 2.7
31 8ЙЩ 2/00 32 67,2 8 А $ \ ! Ю 2Л ! 40А

0 3 9 № 8 А т 3180 И 35.0 итого■ 00.4

81 8 А т 2100 i5 31.5 8  А а 31.5 12.4
с Ь о т 3 6 2 т о 11 т 3 8 1 15.8 0,9

итого- 13.3

Примечаний'*

/ Сетка е/згатаёливать при помощи ко н та к тн о й  /почечной сверла 
в соотвemcmSua с С Н 3 9 3 - 69 ,, Указания по сварке соединений арм ату
ры а закладны х деталей железойетоннф/х конструкци й. **
К он тро ль качества осущ ествлял?6 6 со о тв е тств и и  с  требованиями 

ГОСТ 10922-64 „ Арм атура и закладные де та ли  сварные для железобе
тонны х конструкции. Технические требования и  методы испытаний * 

2. Яривязка с те р ж н е й  дана по и х  осям.

J 2 7 2 Z

т к
А и ф ты  па сса ж и р ск и е , 

гр узо п а сса ж и р ск и е  а  грузовы е
С е р и я
1 .4 8 9 -1

*973г д е т к и  
С  3 4  ~  С  4 0

выпуск
1

А и ст
77
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Спецификации и выборка Сталина одно арматурное изделие
Марка
издания

М*

поз. Э с к и з
(а а т р

мм

Д ли н а

мм

Калич.

ш т

Общая
длина

м

В ы борка с та м и
4оанеяр

мм
О&цая
длина
м

АЛгчпггу
К Г

С 4 1
н е 12АШ 3910 Л Ц 109.5 12АЖ 109,5 97,2
122 ЗА Ш. 2740 ■39 106,9 8АЖ 106,9 42,2

U m o z o : /39,¥

С42
123 З А М 9 4 0 9 8 .5 | 8  АЖ 8 .5 3.4
124 3 8 1 1б4о 6 _ 9 .8 1 3 8 1 9 .8 о з

1 и т о г о : 3 .9

0 4 3
113 5 8 1 з4 о 17 16.0 5 8 1 16.0 2 .5
125 з з х 2440 6 14.6 3 8 1 14.6 0 ,8

U m o & o: 3 .3

С 44
47 З А Ж 1800 2 7 48.6 8  А Ж  \[ 7 2 ,4 \ 2 8 .6
9 5 8 А Ж 2 6 4 0 9 23,8 С /то го . 2 8 6

67 ЗА Ж 1800 7 12,6 З А Ж 12,6 5 .0
С 45 12S 3 8 1 €40 9 8 .3 3 8 1 5 ,8 0.3

U m O S O : 5 .3
127 12А  К 3 5 2 0 19 6 6.9 12АШ 66.9 59. Ц

С46 128 ЗАЖ 1840 3 5 6 4.4 Я  АЖ 64,4 2 5 .4
и то го : 8 4 .3

127 Г2АЖ 3 5 2 0 12 4 2 ,2 II 12АШ 4 2.2 3 7 ,5
С47 129 5 3 Z 1140 18 20.5 I 5 8 Х 20,5 3 ,2

I и то го 4 0 .7
ВО ЗА Ж 1040 9 9 ,4 I ЗАЖ 9 Л 3 .7

С48 131 3 B Z /70 0 6 10.2 3 8 1 10,2 0 ,6
и то го . 4 .3

С49
119 S 8 Z 8 4 0 8 6 ,7 5 В Х 6 7 1.0

268 З З Х Ю90 5 - М - з з х 8 4 0 .3
- с/то го :

Прим ечания:

1. С е тк и  и зго та в ли в а ть  при помощи ко н та к тн о й  то ч е ч 
ной сварки в с о о тв е тс тв и и  с он 393-69„Указания по  
сварке соединений ар/латуны  и  закладны х д е та ле й  
ж елезобетонны х к о н стр ук ц и й ."
Контроль качества осусцествлятб в соответствии с требованиями 
ГОСТ Ю922-64 „  Ярматура а закладные детали сварное для железобетон
ных конструкции , Технические требования и нетоды испытаний. п 

£. Привязка стержней дана по,их осям.

/ 2 7 2 2 .

тк А исрты  пассаж ирские, 
грузопассажирские и  грузовые

С е ри я
1 4 8 0 4

т Ъг С е т к и
G 4 i ~~ С4-Я

Вьяасх/ Аист
73

S3



С 5 0  •+ С 5 7

S3
С пециф икация а  вы борка ст али н а  одно арм ат урное изделие

Марка

изд&кл

У

поз. Э с к и з

Диамеяр

мм

Алина

мм

Камп

ШП?

Общая
блина

м

Выборка стали
4жгм&р

мм
Общая
длина

м
Масса

КГ
132 ВАЖ 2060 9 18.5 вАШ 18.S 73

С50 133 381 840 10 в{ 4 3BI 8.4 0,5
ит ого 7.8

134 8 А Ж I960 S 9.8 8АЖ 9.8 3.9
051 135 331 440 ю 4,4 381 44 0.2

и то го . 4.1
126 331 640 /о 6,4 8АШ 13.7 5.4

С52 13 4 6АШ /960 7 /3,7 331 5 4 о, 4
Umodo. 5,8

133 381 840 /0 - 6 А 8 АЖ 176 70
С53 139 ЗАМ /960 9 f7,6 ЗВ1 8.4 O.S

ит ого: 7.5
128 8АШ 1840 9 16.6 8АЖ 16,6 6,6

С54 133 381 840 Ю 8.4 3 8 1 8,4 0.5
ит ого: 7.1

136 12АЖ 3340 11 36,6 12АЖ 36,6 32,5
С55 137 8АЖ 1120 33 370 8АЖ 370 14.6

ит ого: 47,/
138 12АЖ 324о 7 22.7 12АЖ 22.7 20.9

С56 139 8АЖ 640 /7 10.9 ЗАМ 10.9 4.3
ит ого: 24.5

в§ вАЖ /740 33 57.4 12ЛЖ 58.3 51.8
С57 /38 /2АЖ 39.40 /8 58,3 8 АЖ 57,4 22,7

UmoSo: 74,5

П р и м е ч а н и я :
S B S s s s s s s s s s s s s s s s a a .

I С е тк и  и зго та в ли в а ть  при помощи конта ктной  т о 
чечной сварки в с о о тв е тс тв и и  с  СН-393-69„Указания 
по сванке соединений арматуры и  закладных деталей  
железобетонных конструкций*
Контроль качества осущ ествлять 6 соответствии с требованиями 
ГОСТ Ю922-64 „ Арм атура и закладные детали сварные дня железобе
тонны х конструкций. Технические требования а  методы осяы тании." 

£. Привезла стержней дана но их осям.

т к
Лисргпы пассажирские, 

грузопассажирские и  грузовые
Серия
< ■ 4 8 9 -1

т ъ т С е т к и  
С  SO -н C S ?

ВЫПУСК
1

А и ст
79

9 9
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е
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t

I_______

Марка

изделия

М
ПОЗ. Э с к и з

Циамеяр

мм

4лЬна

ММ turn

Общая
длина

М

Выборка с т а л и
Лиаме*
мм

Общаяблина
м

Airvrry
кг

140 12 А Ш 2580 a 20.6 12АЖ 206 А8.3
С 53 141 5&1С 740 13 9.6 5ВГ 9,6 _ 1,5

и то го : 19.8
126 38Х 640 /2 7,7 II 8 АЖ 17.2 6.3

С59 142 8 АЖ 2460 7 17.2 331 7.2 0.4
и т о го : 7,2

т звх 340 12 8АЖ 22.1 8.7
С60 142 8АШ 2460 9 22.1 ЗЗТ <0,1 0,6

итого: 9,3
72 sez 340 12 4.1 12АЖ 9.8 S.6

С64 Л& 12АЖ 2460 4 9.8 531 06
и то го : 9.2

112 SAM 2340 9 21. / 8 АЖ 211 83
С62 133 3BI 840 12 10,1 331 юз 0.6

итога 8.9
144 12 АЖ 3310 Ю 33.1 12АШ 33.1 29Л

С63 145 SAM 1020 17 17,3 8АШ 173 6.8
Umoao. 362

146 12АЖ 3640 9 32.8 12АЖ 32,8 29.2
С64 147 8АЖ 910 19 17, 3 ЗАЖ 17, 3 6,8

U т о го ; 36.0
84 SAX 1480 Ъ7 S4.7 !2АШ 54,6 43,S

С65 т 12AM 3640 15 54.6 §аш 547 216
И т о г о : 70.1

Примечания:

'i- С е т к и  и з г о т а в л и в а т ь  p p u  п о м о щ и  к о н та к т н о й  
то ч е ч н о й  аварки в  с о о т в е т с т в и и  с С Н  3 9 3 '6 9 , Указа. - 
ни& по св а р ке  со е д и н е н и й  а р м а ту р ы  и  за к ла дн ы х  
д е та л е й  ж е лезоб етонн ы х к о н с тр у к ц и й ?
К о н тр о ль  к а ч е с тв а  о с у щ е с т в л я т ь  в  с о о тв е тс тв и и  с  требованиям и  
ГОСТ /0922-64 „П р м а ту р а  и  за к ла дн ы е  д е т а л и  сварные для  ж е ле зо б е 
то н н ы х  к о н с тр у к ц и й . Техническое требования и  м етоды  и с я б гта тш . 99 

2. Привязки с те р ж н е й  д а н а  н о  и х  осям .

1—

/ \  и до ты  пассажирские, 
грузопассажирские и  грузовые

/ л  /<Л .
Серия
1 4 8 9 -А

i9 7 5 r С е т к и
______________ С  S a  - 4  C S S  ______________

ВыпчаЛ Аист  
/  8 0

г1- — - , 
IS



р г у ш и ш т р ? .

\
С 6 6  +  C 7 Q

85
С пециф икация и  вы борка ст алина одиапрмат жрное изделие
Марла

изделия

К
пса. Э скиз

Даамешр

мм

4лина

мм

Конн.

ШП7.

Общая]
длина I
_ м

Выборка стала
4оомепр

мм
общая
длина

м

Масса.
кг

142 8АШ 2460 6 (4.8 8АЖ 14,8 5.8
С66 (48 ЗЗГ 54о (2 6.5 381 6.5 0.4

ит о г о : 6.2
142 8АЖ 2460 в (S.7 8АЖ (9.7 7 8

С67 (49 36Z 740 12 8.9 З&Х 8.9 0.5
и т о г о : 8.3

381 /040 12 /2.6 а а ж 25,8 10,2
С66 1(2 едж 2340 11 25.8 3BZ 12.5 б  7

Urmoeo: Ю.9
(46
J СП

12 А Ш
Jр A1YT

3640 8 29.1 12 4Ж -29,1 25.9
С О У 7&1/ 8Ю J9 -1?А 8А Ж

О
15.4

т о г о :
6,1
32.0

146 (2АШ 3640 (4 51,0 12А Ж 51,0 45.3
С70 (51 8АЖ (380 37 51.0 8АЖ 5 (0 20, 2

О то го 65.5

Примечания:

4. Сетки изготавливать при помосци контактной т о  -  
чечной сварки в соответствии с СИ393-69, Указания 
по огарке соединений арматуры и закладных деталей 
железобетонных конструкций?
К он троль к а ч е ства  о с ущ е с тв ля ть  6 с о о тв е тс тв и и  с  тр е б о в а н и ям и  
Го ст Ш922-64- „ А р м а тур а  о  закладны е д е т а л и  оварне/е д л я  ж е ле зо б е 
т о н н ы х  Конструкции. Техн и чески е тр е б о в а н и я  и м е то д л /  и с п ы та н и и ?  

2. Привязка с т е р ж н е й  д а н а  п о  и х  осям .

Т К

/1 и с р гг7 ы  пассажирские, 
грузопассажирские и грузовые

Серия
Ш 9 Ч

h 973г-
С е т к и  

С е д  -+  С 70
Вы пусЛ  /1 и с т

/  ! в /
Lи
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Специф икация и  выборка стали на одно арматурное изделие

Нарва
изделия

а

(ЮЗ. Э с к и з
4иаямр

ММ

4лима

мм

Чьим

torn

05щая\Вы5о
длинамоанщ

м II мм

ОКс/ с
Общая
длина

м

та л и
Масса
кг

С71
152 ПАЯ 2560 7 18.0 12 А» /в.о 16,0
153 se t 640 13 8,3 II 5ВТ 8.3 КЗ

|| У того ■ /7.3

С72
т 381 540 15 8.1 ЗАМ 17,3 7.0
т 8АШ 2960 6 17,8 зет 8.t 0.5

итого: 7,5

С 73
/49
Ш ,

381 740 15 11,1 8АШ 23.7 9.4
6А% 2960 6 23.7 381 ~П Г а,£

итого: ю,0

С74
72 5В1 340 15 5.1 ЗЛЯ 6.9 3.5
155 12AS 2960 3 в,9 381 5.1 0.3

II итого-, д в

С75
/ОО 58Т 1040 15 15,6 II ПАЯ 31.2 27.3
т _ /280 2840 11 31,2 Ц 53Т 15,6 2.4

|| итого-. 30,2

С76
144 12Л в 331В 9 29.8 || 12 А 6 29.8 26.5
157 ВАШ 920 17 15.7 II в АЙ 15,7 6.2

(/того-- 32.7

С77
150 SAM ею 21 17.0 tZAi 32,3 28.7
158 12 А в 4040 8 32.3 влй 17.0 6.7

итого ■- 35,4

С78
151 ~ ё Ц 1380 41 56,6 tZAi 56.7 505
158 12АЪ 4040 14 56,7 ЗАш 56,6 22,4

итого■■ 72.9

Примечания-.
{. Сетки изготавливать при помощи контактной точечной сварлив 
соответствии с СП393-69Й Указания по сварке соединений арматуры и 
закладных деталей железобетонных конструкций. **
Контроль качества осущ ествлять, в  соответствии с требованиями 
ГОСТ10922-64- „ Арнс/тура и закладные де та ли  сварные для ясыезове- 
люннмс конструкций. Технические требования и  методы испытаний. ** 

2. Привязка сте р ж н е й  дана по и х  осям.

Г 2 7 2 2 .

Т К
Ju ф m ы  п а с с а ж и р с к и е , 

г р у з о п а с с а ж и р с к и е  и грузовые
С е р и я  
1. ̂ 8 9 —1

(973 г С е т  к  и
_________ С И — С  73___________________1

валуе*
1

Лист
8 2

В7



С 79 +  С64

С8
9-

3 7

Специф икация u  Вы борка стали н а одно армат урное изделие

Марш
изделия

Л

поз. Э с к и з
4шмещ

Мм

Акина

мм

tihw

ш т

общая
дли ла

м

Вы борка с т а л и
Лнаквтр

мм

общая
Зоина

М

Масса

К Г

С  79
153 531 640 15 9,6 12АЩ 21,6 19,2
159 12 АЩ 3030 7 21,6 5 3 1 9,6 1,5

и т о г о - 20,7

С 80
73 581 790 15 11,9 12 А Ш 17,8 fS,8

155 12 8 в 2960 6 17,8 561 11,9 1.8
и т о г о  17,6

С81
113 5 8 1 940 15 14.1 12А I 20,8 18Р
155 12 А I 2960 7 20,8 S B i 14,1 2,г

и то го -- го ,7

С82
157 8 АЙ 920 18 16,6 12АШ 31,6 23,0
1В0 12 АЙ 3510 9 31,6 8 АЙ 15,6 6,6

и то го-. 34,6

С 8 3
130 " &а £ 1040 21 21.8 12 А т  I 49,5 39,6
158 12 А Ш А040у 11 44,S З А * !] U .8 8,6

и то го - 43,2

С  84
т *2АШ 4040 14 5 6,6 12 А @ 56,6 S0.3
161 В А Ш 1340 21 28,2 8 А й 26.2 11,1

и т о г о -. 61,4

П р и м е ч а н и я :

1. С е тк и  и зго та в ли в а ть  при помощи к о н та к тн о й  точечной сборки 3 
соответствии с С У393-6$ >f Указания по сборке соединении арм атуры  и  
Зс/каадных д е та ле й  ж елезобетонны х кон стр ук ц и й  ,**
контроль к а ч е ств а  о с у щ е с тв ля ть  6 со о тв е тств и и  С требо&ансгрми 
ГОСТ /0922-64 „  Арм атура и  закладные д е та л и  сварные cfo# железобе
то н н ы х  конструкций. Технические требования и  методы  испы таний.39

2. Привязка стержней дана но и х  осям.

1 2 7 2 2 .

т к
Л и ф т ы  п а с с а ж и р с к и е , 

з р у з о к а с  с а  ж и р о  к ие и  ерузоВы е
Серия
1 1 *6 9 -1

/973г
С  & т  к и  

С 79  +  С 3 4
вшзск | Лист

J 1 63
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Специф икация и выборка ст али на одно арматурное изделие

Марка
изделия

N

ПОд. эскиз
ф/аметр

мм

Ур и н а

мм

К а т.

ш т

общая
длина

м

Выборка с т а л и
ф/амеяр

мм

Общая
Олина

м

/вакса

к г

С 85
159 12 4 i 308D 6 18.5 12 А Ш /8.5 16,5
/ег 5 8 1 54о 15 8.1 581 8,1 1.2

и т о г о ■ 17.7

С 86
153 5 8 1 640 16 10,2 12 А т /5.5 13.8
163 12А Щ 31Q0 5 13,5 581 to,г 1.6

и то го -. 15,4

С67
163 12 АЙ 3100 9 27,9 12 A i 27,9 24,3
164 5 8 1 1240 16 19,9 581 19.9 3.1

и т о г о - 27.9

С66
ЮО 5 8 1 1040 16 16,6 12 А й 32.9 29,3
165 12АЙ 2990 11 32.9 5 8 1 16,6 2.6

и то го -. 31.9

С69
69 в  АН 770 16 13.9 12 А й 26.1 es,o
160 12 А в 3S10 5 28,1 в AS 13.9 5,5

д т о г о -- eo.S

С90
156 12 А Ш 4040 9 36,4 1ZAё 36.4 32А
166 д Л ё 840 21 17,6 И ВАЛ 17.6 7.0

итого 39.4

С91

66 З А ё 1540 21 32,4 12 A i 647 57.6
19В 12 А ё 4040 16 64,7 вА ё згА /2,8

итого - 70,4

П Р и т ч с ш и р -

1. Сетки изготавливать при помощи Контактной точечной сборки 8 
соответствии С €8393-69л Указания по сварке соединений арматуры а 
Закладных деталей икепезоветонна/х конструкций. 99
Контроль качества ясуссщатвппть 8 соответствии С требованиями 
ГОСТ 10922-64 к, /4?матура и закладные детали сварные Зоя ж ел езобе 
т онны х конструкций. Технические т ребования и  методы испытаний

2. Привязка стерж ней дана/ по и х  осям.

1 Z 7 Z C

т к

Аифюы пассаж ирские, 
груза пассаж ирские и грузобые

Серир
1Л89-1

'9 7 3 г С е т к а  
.....C B S  -f С  9 j

дыохск
1

Аист
3 4
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89
С пециф икация и  вы борка ст ала н а  одно арм ат урное изделие
Марка ы 4<*»*що Алина Ка/ш Общ ая Выборка с т а л и
издели» поз Э с к и з

м м М М ш т
длина

м

Аиамеяр

м м

Обща*
Олина

м
Масса

к г

С  9 2
W Z S B X 540 18 9.7 12А Ж 2/. 5 19.1

Ж7 12АЖ 3S80 6 213 551 9.7 1,5
U m o d o : 20.6

73 5 B Z 7 9 с /6 12.6 12АЯ /8,6 16,5
С 9 3 /63 12ДШ 3/00 б 18.6 531 12.6 1,9

и т о г о : 18.4
16 3 12 АЖ 3100 Ю 31.0 12АЖ 31.0 27.5

с д 4 168 5BI 1390 16 22.2 531 22,2 3,4
Um oZO: 30.9

С 9 5
2 2 НАМ 394-0 8 31.5 т м 3/,5 28.0
69 ВАМ 7 7 О 20 15,4 з а м 15,4 6,1

йтого . 34.1
158 12АЖ 4040 Н 44.4 12АШ 44.4 39.4

С 9 6 170 SAX т о 21 23.3 8AM 23,3 9,2
и т о г о : 4 3 .6

0 9 ?
158 12АЯ 4о4о 17 68.7 12АМ 68,7 60,8
171 В А М 1710 2/ 35.9 ЗАМ 35.9 14.2

и т о г а  7 5 ,0

П р и м еч ан и я :

1 С е т к и  и з г о т а в л и в а т ь  п р и  по м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч 
н о й  сва рки  в  с о о т в е т с т в и и  Q С И 3 9 3 -6 9 , ,  У к а з а н и я  п о  
С ва р к е  с о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  и  з а к ла д н ы х  д е т а л е й  
ж е л е з о б е то н н ы х  к о н с тр у к ц и й .*
К онтроль к а ч е с тв а  осущ е ств лять  в со о тв е тств и и  с  /яребЫ &нир- 
ми ГО П 10922-64 „А р м а тур а  и  закладные д е та ли  сборные для  железо
бетонны х конструкции  . Технические требования и методы испытании* 

2. Привязка стер ж не й  да н а  по и х  осям .

/ 2 7 2 2

JK Аисрты  пассажирские, 
грузопассажирские и грузовые

С е р и я
1489 -1

4973г. С  & Г77 Г\ и  
CQ2. -н С 9 7

&Ы/7ХК
/

А и с т
a s

So
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90
Спецификация и вы борка стаям на 0 4 * 0  арматурное изделие

Мерке
НЦШЙ

N
№. ЭСКИЗ'

{йамж

мм

JftHHA

ММ

hem.

m .

064ЦАЯ
ценне

M

84/60РКА СЮАЛИ
фянеир
MM

05ЩАЯ
Алине

М
Масса

к г

C96
n 56T 340 20 -.GA 12ЛШ /6.4 /4.6

172 12еш 4020 4 16.4 S31 6.8 1,1
Итого: 15,7

C99
n 12А & 3630 12 и36 12AM 43.6 38,7

,129 SSI 1140 If 20,s 561 20,5 зл
H/Ooro: 41,9

cm
92 12Л/В 3630 17 61,7 12AM 61.7 S4.7173 561 1б4о ft 29.S 5B7 2SS 4.6

Итого-. 59.3

04/U
100
17Й

5SI
49 J м

/о4о
a/iQn IS

j/
It,7HO 9 12A4 38,3 34.0

L 7C/7 &4QU it Pat
U

18,7
того--

2,9
36,9

СЮ2
175 12Л 9 4440 e 26.6 /2А» 26,6 23,6
/76 8АМ 560 23 12.9 8AM 12,9 5,1

Итого-. 28.7
177 12 А 9 4340 14 60,8 12A 4 60.8 54.0

cm 17$ - Ш . 1360 23 31.3 8 A i 31,3 12.4
Ит ого- 66.4

134 8А/г I960 23 4S.O /2AM /6,3 77.0
C M 177 12Ай 4340 20 *6,8 ees 05,0 17.8

Ит ого: 94.8
179 12Л Я 4б4о Ю 46.4 12AM 46А 41,2

cm /20 fee косо 24 24.0 2AM 24,0 9.5
Итого-. 50.7

179 12ев 4б4о 24 111,5 12АЙ1 ffl.S 99.0
C106 181 /АЙ 2400 24 67.6 8AM 57,6 22.8

ит ого-. 121.8
122 12А § 3990 IS 60X7 12A 41 60,0 53.3

cm /83 581 144о 21 30,2 se r 30,2 4.7
И т ого- 58.0

Примечания-
I. Сетки изготлеливАть при потощи контлктной точечкой сварки в соответст

вии с смS33 -  € 9  v Указания ло свляке соединений лрылтуры и злк/ищньгх 
Аетллей железобетонных конструкций 9 Контроль кАчестел осуществлять 
S соответствии с /превовлниянн ПОСТ /0922-64. 99 Арн а/тшра и злкл/щные летллм  
свзрные ^ля железобетонных конструкций Технические тревовлиия н нетсш/ 
н е ти  т е н и й  "

2. Привязал стержней ^ннл но их оси#

* 2 7 2 2 .
.

К
М и ф  т ы  я а с с а ж н р с  к и е , 

грузом  а  с с а и с и  н е к и е  и гр узо в ы е
серия

) Л б 9 - 1

197 г. С  <Р 177 /СИ
С  9 в  -Г С to?

выпуск
1

А иен? 
86
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Спецификация и выборка С та ли н а  одно арматурное изделие

Маяка
изделия

N*
паз. Э скиз

Диинетр

мм

Алина

ММ

к о т

гот.

О&щсй
длина

М

Выборка с т а л и
драме/ггр

мм
Общая
длина

м
Масса

К Г

C1Q8

76 ЗВ£ 1190 6 6,8 s f i i 96,8 185
189 8лё 3900 12 46,8 ЗЫ 6.8 0.4

И т о г о : 18,9

С 109
Ш зл я 3900 19 79.1 8 Ад 74.1 29.3
<85 з з г 1890 6 11.0 ЗЫ 11.0 0.6

И то го .: 2.9.9

С НО
79 ЗВТ 1290 7 6,7 8А$ 57.2 -22,6

/86 8АН 4900 13 57,2 331 8.7 0,5
и т о г о .• 23.1

СН1
f8S 381 1890 7 12,3 8АР 33.6 33.0
186 8 Ад 9900 19 83.6 3BL 12.9 0,7

и т о г о : 33.7
82 381 1090 G 6.2 8 А д 90.7 16.1

с и г 187 ЗА& 3700 11 40,7 361 6.2 0.3
и то го -- 16.4

66 3&L 1790 6 10.4 8Ам 66.6 26.3
с и з /87 8 Л т 3700 16 бб.б ЗВ1 10.4 0.6

iJmoeo : 26,9
79 з ы 1290 S 7,9 8 АЙ 54.6 21.6

С 114 188 8АШ 4200 13 59,б\И 331 7.4 0.4
Г  А/т о го -■ 22.0

185 з з г 1890 6 11,0 З А * 79.8 31.5
С If5 188 SA/2 9200 19 79,8 ЗВГ 11,0 0,6

и т о г о :  32.1

П р и м е ч а н и я -.

1. С ет к и  и зго т а в л и в а т ь  п р и  п о м о щ и  ко н т а кт н о й  т о ч еч н о й  св а р к и  6  
Соот вет ст вии С СИ3 9 3 -6 9 о (/м азания п о  св а р к е  соедин ен ий а р м а т ур ы  и  
за к л а д н ы х  д е т а л е й  окелепове т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  - **
К онт роль к а ч е ст в а  о су щ е ст в л я т ь  в  со о т вет ст ви и  с  т р еб ова н и ям и  
ГОСТ /99££~т£ 4 да арм ат ура и  за к л а д н ы е  дет али сва р н ы е для ж е л е з о д е - ^ 
т о н н ы х  ко н ст р укц и й . Техн ически е т р еб о в а н и я  и  м ет оды  испы т ании.

£  Привязка с те р ж н е й  д а н а  по  и х  осям.

/ 2 7 2 2 ^

т к
Aucpm bi па сса ж ирские, 

гР'азопассашире кие и  грузовы е
С ер
г м

иЯ
i о -г

19Ъг
с е т к и

с ю а + с и Б
Зшхск 
г  /

Лист
67

S i
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Спецификация и выборка стала на одна арматурное изделие

Марка
ездет

Н
поз. Э с к и з

4иаиеяр

т

Акина

мы

Галич.

шт.

Obujpfi
длина

М

Выборка с та в а

мм
ОЗии/Явоина

м
Масса

к г
135 301 1840 7 12.9 бвм 87.4 34.5

cm 189 бед 4600 19 87.4 З&г' 12.9 0,7
е/таео 35.2

116 331 1440 7 Ю.1 8АФ 67,5 26,7
cm т ваш 4500 /5 675 3BZ 10.1 0,6

I итогоч 27.3
191 Л2АШ 4200 21 <942 12АФ 88.2 78.3

cm 192 SB г 2040 21 42.8 5BZ 42.8 6,6
итого-. 84.9

118 3 6Z т о 6 85 8 AS S7.0 22, S
с аэ 193 830 3800 15 57.0 ЗВТ 8.6 0.5

итого-. 23.0

92 381 /040 6 6,2 9AS 39.6 /5.6
cm 194 з а м 3600 11 39.6 3BZ 6.2 0.3

итого-- /5.9
ее \ЗВТ 1740 6 10.4 З А » 643 25.6

cm щ ВАШ 3600 18 64.8 3B I 10.4 0,6
С/тоао-. 26.2

68 381 1740 6 Ю.4 8Аё 63.0 24,9
С122 195 ЗАй 3500 18 63.0 3B I 10*4 45

1/тоео: 2S.S

Примечания*
/. Семки озготавви&отб при помощи Контактной точечной сварки в 
соответствии k СМ393*69*  указания по сварке соединений арматуры и  
Закладных Метаней желееодетонных Конструкций. **
Контроль Качества о с ущ е с тв и ть  & соответствии о тревованаЯ/чи 
ГОСТ 10922.-64 ,, Декатура и закладнб/е Метали сварные Мне железоде- 
тонны х Конструкций конические треЗабанияиттова/ испытаний. п 

2. Привязка стерж ней дсбча по use осям .

/ 2 7 2 2 .

т к

/1исрты пассаж ирские, 
грузопассаж ирские и  еризобые

Се/^ия
M & Q -1

т з г С & т к и  п 
С11В ~  С 12?.

8ьт$Ск\Нист
i 1 33

9 3
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Спецификация и выборка стали  на одно арматурное mdt
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Карт
уздет

ыа
ПОЗ. Э с к и з

Дмтяр

*т

Длина

им
Галич.

шт.

Общая
длина

м

Выборка стали
Дцатеоу

КМ
Общая
длинам

Пасса
кг

cm
(60 331 1240 6 7.4 12 А ё 32.4 28.6
196 12А& 3600 9 32,4 581 7,4 и

1/того'. 29,9

агч
196 12 Аё 3600 12 43.2 12Аё 43.2 38.4

Ш . set 1690 6 10,1 SBТ 10,1 1,6
Um ozo40,0

С125
т 12А§ 3900 13' 50.7 12Аё 5Ь7 45.0
199 SB1 1740 6 ЮЛ 5BL 10,4 1,6

г/того: 46,6

агв
199 SBI 1740 7 12,2 iZAti 55,9 49.6
ZOO 124% 4300 13 05,9 5В1 12,2 U 9

итого: 51,5

С (27
zoo 12А Ш 4300 13 55,9 12 А 4 55.9 49,6
zoi SBT 1840 7 12.9 581 12,9

итого: SUP 1

gfpft
168
202

561 1390 6 8,3 /2АЩ 38,г> | 33.%
12НШ 3800 го 38,0 SBZ 5,3 } 1.3

От ого 35А

c m
S03 12А ё 4240 14 59.4 Шё 59.4 52.7
геМ 531 1340 7 9А 581 9.4 1±-

итого -. 54,1

азо
!

/S3 SBZ 1440 7 10,1 12Ат 63.6 56.S
203 12А ё 4240 15 636 567 10,1 4,е
1 !--\ итого: 58.1

П р и м е ч а н и й '.

i ,  С в ггК у  а $ & ~ .ъ а & п в в е /в ь  п р и к о л ю щ а  к о н т а к т н о й  т о ч е н н о й  С в а р к а  в  

со о тЗ е тск гб а и С  СР593~2.9п Ук а за н и й  по cgcpkB соединений а р м а тур ы  ц  
З а к ла дн ы х е?&таме& сс&^е905гег ̂ нн Ла : к о н с тр у к ц и й .
Конт роль Качест ва <зеещест!?лял?ь 3  соот вет ст вии с  т ребованиям и  
ГОСТ № 322-64  „ 4 р *е ь ъ ф х г # & я я а д # ы а  З зю см а еВ ернна 3 &  &?e*esoSe~ 
тонных. Конструкции. 7§лгнаиеские требования а методы ас/гытанай. 9 

£. Привязка стерокнви Зона по асе -осям-.

/ ? 7 £ 2

I K

/1ирты ftaccG&uPCkue* 
грузиис/ссижирские и  &рмзо&иа

cepi
148

/я
94

i97Sr
с е т к и  

с ш  - г  а з о
Выпуск'
U —

А и с т
89
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С пециф икация и  вы борка ст али н а  одно армат урное изделие

Марки

изделия

ft*

поз. Э с к и з

Дролеяр

ММ

Алана

мм

Наши

ш т.

общая
длим

м

Выборка с та л и
4шттр

мм
общая
длила

м

Масса
КГ

200 иле 4зоо Щ 60.2 НАМ. бо,2 53. S
С131 2оЦ -1 * 1 1340 7 9,4 501 9.4 м .

t/то го -- 54.9
/83 S8L МАО 7 10.1 12А * 64,5 5Z3

С132 гав 12Лт 4300 IS 64.5 5В1 10,1 1.G
Um oeo: 43.9

IOS 12А т 4740 16 75.2 fZAM 75,2 67.3
c m гое 58Т 1S4o 7 10,2 SBL 10,2 1. 7-

и то го ' 69.0
2 0 6 5  ВТ 1540 7 10,8 fZA* 73,6 65,4

c m 207 12 Лв 4600 16 73.6 5в1 10.2 1.7
и т о г о  -- 67.1

206 5 ВТ. 154о 7 to,г 12Ам 83.2 73,9
C13S гов 12AS 5200 16 93.2 S B I 70,8 1.7

(/ т о г о 75,6
173 s e t 1640 7 11,5 /ВАМ. 82,4 78,5

С136 203 12Ав_ 5200 17 66,4 S B I ii.S 1,8
и то го -. 80.3

17& SB г 1640 7 H.S 12А4 23.3 74.0
Ct37 269 12АЩ_ 4900 17 23.3 531 11,5 1,8

С /то го : 75,8
го1 SBL 1240 7 12.9 /24м 93,1 1 82.7

С/38 год 12 А /В 4900 19 93,1 581 129 20
и т о г о : 84.7

П р и м е ч а н и я :

С е тк и  изготавливать при помощи контактной точечной сварКи в 
соответствии С СН303-69 « Указание по сварке соединений арматуры и  
Закладных деталей железобетонных конструкций- 9> 
контроль качества осусувствлятб в  соответствии с требованиени 
ГОСТ/О 912-М . х Арматура и Закладные детали сварные дев железобе
тонных. КонструкцийТехнические требования и методы испытании. " 

£ Привязка с те р ж н е й  д а н а  п о  и л  о с я м -

1 2 7 2 2

т к
Л и ф ты  пассажирские, 

грузопассажирские а  грузовые
серий
1 4 8 9 -1

1973г С&/77Ш 
С 1 3 /  —  с  /33 * Т

Аист
90

SS
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С пециф ика ц и я  и ВыЗорка c m  а и на одно А Р м тур н о е  изделие

Мирка

изделия
н*

т а . Э С К И З
tyAMBOP

мм

Д лина

мм

Кслич.

шт.

йбщля
длинА

м

ВыборкА сти ли
цнлметр

мм

одщля
длина

М

Масса

КГ

С139

2/0 12 Л* т а 4 7.0 12Лш 11.9 10.5
Ж - 12 А Ф 1220 4 4.9 ВАШ 3.8 1,5
212 ЗАМ 460 4 1.8 2/т о г о : 12,0
№ В Ад 34о 6 2.0

СЙО

JT L - 12 А 9 36Г0 19 6 8 ,£ 12ЛШ 6 8 .6 60.8
95 8АФ 264о 10 26,4 8 А£ 46,4 /8,3

юг 8 Ай 244 0 3 7.3 И т о го -. 79.1
215 8 As 2 Н0 $ 12,7

c m

212 8 Ай 460 4 1,2 !2 АВ и. г 10,0
213 8 Ай 34о 5 1.7 8Л£/ 3,5 1,4
2/6 12а § 1570 4 6,3 И т о г о - .  11,4
217 /2 Ай 1240 4 4,9

с й г

70 3B1 3240 4 12.9 з л о и, е 4,£
212 8Ай 74о И 8 ,1 3 8 ! 14.9 0.8
219 8  А Ф 590 6 3.S И т о г о - 5,4

Л Ь ЗВТ гоЧо 1 2 .0

П р и м е ч а н и я

I  С е тки  изготавливать при помощи лонта ш на й  точечной сварки 
в со о тв е тс тв и и  с С Н 3 9 3 -Б 9  „ Указания по сварке соединений 

арматуры и  закладных д е та л е й  железобетонных конструкции. "  

Контроль качества осущ ествлять в соответствии с требованиями 

гост Ю 922-Й „ Арматура и  закладные дета ли  сварные для  железобетон
ных конструкций. Технические требования и  методы испытаний .*

2. Привязка стержней дана по а х осям.

/ 2 7 £ £

т к
б а ф т ы  п а с с а ж а р с к ае, 

г р у зо н а сса ж а яс к as а  грузовы е
Серия/
Ш 9 Ч

1973 с
с е т  к  а  

С 139 -  с /42
ЬыпускХ Ли ст 

/ 1 91
9&
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Спецификация и выборка Сталина одно арматурное изделие
Марка
изделии

С/43

С М

С145

К?
поз

гЖ
217 
221 223

2/1
213
22У
225

~122
226 
22 7 2 23

Эскиз
4(КШШ>

мм

Длина

мм

Кашч.

ш т

Общая
дли т

м

Выборка с та л и
4иам*

мм
ОбщаяЭлино

м
Масса

к г
в АЖ 3<Ю 7 2,4 12А Ж Н.1 1 2 .5

12А2Г 1240 6 7,4 8АШ 5 ,2 2 ,1

12ат 1670 4 6,7 и т о г о : 14.6
8 А Ж 710 4 2,8

Ш Ж 1220 7 8,5 12ЛЖ 16.3 14,4
8АЖ 340 6 2,0 8А Ж 4,7 1,9

12а ж /940 4 7,8 и т о г о : /6,3
8АЖ 670 4 2,7

5  АЖ 2740 3 8,2 12АШ 46,9 41,6
12АЛГ 39/0 /2 43,9 ЗАМ 38,0 150
8  АЖ 1 9 4 0 н 2/, 4 и т о г о : 5б£
8АЩ 1 4 ю 6 8,4

П р и м е ч а н и я :

1. Сетки изготавливать при помощи контактной точечной  
сварки в соответствии с СМ 3 9 6  -6 9  „ Указания по сванке 
соединений арм атуры  а  закладны х деталей железобе -  
то н н ы х конструкций “
Контролб качества осущ ествлять 8 соответствии с требованиями 
ГОСТ /0922-64 Л Лрлк/турп и  закладные д е та ли  сварнс/еалр железо -  
Ы то ш н х конструкций Технические требования и методы испы тани й.w

2. Привязка стерж ней вина /ю и х  оснм.

1 2 7 2  Z

1 т к
Аифты  пассажирские•, 

грузопассажирские и грузовые
Серия

1 4 6 9 4

\9Ъг С е т к и  
С 443 -г- С 145 0МПЖЯ

1
А и с т
9 2

97
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Специф икация и  выборка о па ли н а  одно арм атурное изделие

Марка
извели»

м*
поз, Э с к и з

4Ьамегр 

мм

блина

мм

К-бо

ш т

Общая
длина

М

Выборка с та ли
4иаметр
мм

Общая
длина

лг
Масса

к г

С №

229 16АЖ 2850 J L - 14,3 16АЖ /4з 22,6
230 12 А Ж 1920 // -Ш - 12АШ 33.5 29.9
231 12АЖ 1770 7 т ВАЖ 2.2 0.9
232 ВАЖ 440 5 Z2 и т о г о : 53А

Ш 7
213 ВАЖ 340 7 2.4 12АШ 23.2 20.6
233 12 АЖ 2370 4 9J5 8АШ 7.5 2.9
гъц 12 AS /370 /0 /3.7 и т о г о : 23,5
235 ВАЖ 980 5 4,9

cm
из 531 940 17 16.0 5&Z 20. S 3.2
ж 3 B I

S B I
2440

~Т~
4,9
4,5

ЗВТ 20,3 /./
15Ъ и т о г о : 4.3
237 звх 3840 4 /5,14

cm

65 в  А Ж /740 S’ 3,7 12 АШ 75.8 67,3
/о/ /2АШ 42/0 /8 75,8 8АЖ 52.4 20,7
233 ВАЖ 2SCO 4 11.6 и то го : 8 8 .0

239 ВАЖ 2/40 5 зг,/

П р и м еч а н и я :

I  Сетки изготавливать при помощи контактной точечной 
сварки е соответствие СИ393 -69 „ Указания по сварке 
соединений арматуры и закладных деталей железо
бетонных конструкций'
Контроль ксм&е/ява осуществлять в соответствии с требованиями 
ГОСТ /0322-64 „ Арматура и закладные детали сворные для железобетон
ных конструкций. Технические требования и  методы исеитанид.

2. Рривязко стержней Эс/на но их осям.

и
А и т т ы  пассаж ирские , 

грузопассаж ирские и  грузовы е
С е р и я
Ш 9 -1

'973г С е т к и  
С  /4 6  -+ C S 4 9

выл.у а  
/

Лист
93
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Маяка
изделия

У*
поз. Э с к и з

Аоомет

мм

Алина

мм

Каин

ш т

Общая
длина
м

Выборка с та л и
Аижещр

мм
Общаядлинам

Масса
кг

С150

23Z ЗАЖ 44о 7 3,1 12ЛШ 24.1 21.4233 (2AIL 2370 5 11.3 8АШ 6,62 34 12 А Ж /370 9 12,3 и т о г о : 24,0
240 8АЖ 8 8 0 4 3.5

0151

ш . 8АЖ з4о 18 16.9 8ЛШ /98 7.7
23П .531 3840 4 15.4 38Z 20.6 1.1
гт 8 АЖ S4o S 2,7 и т о го -. 8.8
24 г 381 2590 2 5.2

С152

243 12АЖ 2770 3 8.3 12АЖ 36.1 32J
244 ПАШ /его 4 7,3 581 ^~22 0.3
24$ ПАЖ /140 /в 20,5 и то го .- 32.4
246 581 240 9 22

11 ПАЖ 4/10 3 12.3 12ЛЖ 35.0 31.1
100 5BI 1040 15 15.6 55Z 17.0 2.€

0163 156 /2 А ж 2640 6 22,7 С / т о г о : 33,7
246 551 240 6

П р и м е ч а н и я :

I  С етки  и з го та в ли в а ть  при пом ощ и к о н та к тн о й  точеч ной  
сварки в с о о тв е тс тв и и  с  СИ 3 9 3 -6 9 „ Указания по сварке 
соединений а р м а тур ы  и  закладны х д е та л е й  железобе -  
то н н ы х  к о н с т р у к ц и й "
Контроль качества осуществлять в соответствии с требованиями 
ГОСТ/0922-64 „  Арматура а закладное бетали сворное Оля жене зобе -  
тоннеле конструкции. Технические требования и метода ысаитаякр*. »  

2, Привязка стержней бона но азе осям,

тк А и с р т ы  п а с с а ж и р с к и е , 
г р у з  о п а с с а ж и р с к и е  и  гр у з о в ы е

С е р и я
Ш 9 -/

т з г
С е т к и  

С 154 -г- С 1 5 3
Выпуск

1
Лисп
9 4

т



С 1 5 4

С 1 5  6

99

Спецификация и выборка стали на одно арматурное изделие

Марка
изделия

А°-
поъ.

Циамет

Эскиз мм

Длина

мм

\слич.@&Кс 

Ш(П

щ ая  
длина  

м
ficwemf Общая 

длина 
м

Ьыборка с та л и
Масса

кг
9 6 12АШ

0154

12623£|
ш .247248

4310
1340

J L
16

47А 12АЖ 66.2

8АШ 44а
29,4

60.5

£6_
в А Ж 39,0 15,4

6АЖ 540 3,2
и т о г о : 75,9

12АШ 259S
8АЖ 475

20 .8
3,8

0156

139
254,
2 5 5
256257 
256 
259

SAW
12АЖ
12АЖ
12АЖ
12АЖ
6АЖ
SAW

64o
5 3 3 0
1730
2780
2280
2280
760

15

41

f t
80.0
13.8
22,2
9,1
93.6
_£2_

12 АЖ 125,1 111,0
8АЖ 104,9 4 lS

и то го : 152,5

Примечания:
1. С е тк и  и з го та в ли в а ть  при помощи к о н та к тн о й  точечной  

сварки в с о о тв е тс тв и и  с С И 395 -6 9  „ Указания по сварке 
соединений арм атуры  и  закладны е д е та ле й  железобе -  
то н н ы х  к о н с тр ук ц и й ."
Контроль качества осущ ествлять в соответствии с требованиями 
ГОСТ10922-64 v  Арм атура и закладные де та ли  сварные длА ж елезо -  
бетоннькс конструкции. Технические требования и  методыиела/лании* 

SL. Привязка стержней да на  но их. осям.

1 ? 7 2 £

т к
А ид^т ы  п а с с а ж и р с к и е , 

г р у з о п а с с а ж и р с к и е  и  гр узо в ы е
С е р и и
1 4 8 9 -1

1973,
С е т к а  

С 1 5 4 , С 156
Вытек

f
А и ст
9 5

100
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Специф икация и  выборка стами на одно арматурное изделие.

Марка
изделий,

Н*

№ ■ э с к и з

Диймщ)

ММ

Длина

ММ

Jcmei.

ш т

Общая
длина

м.

Вы борка с т а л и
Ашгтр

мм

Общая
длина

М

М асса

КГ

С 155

№
г р

SB I 640 3 1,9 12 А 8 66,0 58,6
12 а а 3120 7 21,8 S 8 I 1,9 0,3

250 12А @ 1200 4 4 J и того- 5 8 *9
251 12 А ё 1100 4 4,4
252 12 Ай) 1520 23 35,0

С157

72 SB I 340 5 1,7 12AS 52,6 46,7
?31 12 А Ш т о 24 293 561 1,7 0,3
260

~26р
12Af\ 3320 4 13,3 Umoeo-. 47,0
12Аё 420 4 U7

262 12 А@ 2070 4 8*3

С156

во 8 АФ 2040 43 87,7 12 А Ф 38,2 78,4
166 2A S 840 8 6,7 8АФ 403,0 40,7
2/3
216

8 АФ 340 8 2,7 и т о г о ' П9.1
8 At] 740 8 5,9

263 12 А § 5460 9 49.1
264 12 А ф 3860 8 30,9
265 12 А Ф 2040 4 8,2

С159 266
267

4вТ 4000 14 14,о 461 и л . 2,2
4 3 1 390 20 7,8 итого-. 2,2

%
I
%
сь

1

«

Гб 9 
2/4 
220

424Ф 2350 1 2,4 12 А Ф 2,4 2.1
12 А ш 2ооо 1 2,0 12А Ф 217 а
12А Ф 1350 1 1,8 12а а 1.8 1.6

236 /2АШ 1750 1 4,в -J2A«L~ 1,8 1.6 _
?53 42 А Ж 4450 4 1,4 /2Аё 1,4 1,3
269 

[ 270
12 А ш 1050 1 1,1 12 А А 1.1 0:9
12 А/а 880 1 0,9 12 А А 0.9 0.8

271 1244»2 890 1 17,8 12Ат 0.8 0.7
272

'T W
ПАП 700 1 0,7 12 А § 0,7 0 £
ЮА1 
54 £

360 1 0.4 10 А£ 0,4 0.2
279 j£0 1 ОА ЗА [ 0,4 0,2
275 6AZ 300 1 0,3 .8 АХ 0,3 0,1 _
276 ВАХ 230 1 — д ,Т .8 АХ 0,2 0,1
277

t l i? 3
12 А § 700 1 0,7 42 А Ф 0.7 0,6

П р и м е ча ни я
I  Сетхи иэготаАловать при ломосца ко н та ктн ой  /почечной сварки g  сооло 
вв тств а и  с С0393- 69. Контроль Качества осу&цеете/гятб в со о тб е тстб и и  
с требованиями ГОСТ 10922- 69.

2. П р и вязк а  с т е р ж н е й  Р а н а  /го а х  оаЯ/ч.

Л и ф т ы  п а с с а ж и р с к и е , 
г р у з о п а с с а ж и р с к и е  и  е р у з о В ы е

с е т к и  С 155, С 157 ~ с  *59. ~~
Отбельны е позиции <69, 244, 220, 336, 233, 269 *■

Серия
1 А 8 9 - !

\Вшиек\ Зест 
27? j 1 | 96 J

1Q1

1 9 ? 3 г



м i . m 2 ,м а.м Ц-

т
Спецификация с та ла  н а  одну закладную де таль

Марш №
поз. Сечение Длина

мм
калич.

ш т.
М асса S кг (InUhiPUffH/!О

/поз. Всех Марки
4pwfv(Z*fUnU2l

М 1

1 —  10x250 900 1 17,7 17,7
18,3

io e m
300-71

2 * ф 12 ДШ 120 б Об ЧВ Tot/г,--
5161-01*

М  2
2 • ф 12 ЯМ 120 в 0J 0,6

20,2

f'oun
5781-61*

3 - 10xZ50 /ООО 1 /0,6 19,6 Гост __
з е о -л ^ г

Н 3
г • ф12Я§ (20 6 0,1 0,6

22,2к - 10X250 1100 1 Ц 6 21,6 Ласт
580-Яд

М V
г * Ф12ЯШ 120 6 о,1 0,6 Гост _  

5761-61*
5 ~ 10X250 1SOO 1 29,5 29J5 30,1 Тост " 

36€Lzl1

Примечания--
1. Закладные Зетали изготавливать ё  соответствии
С СИ393-69 „ Указания по сварке соединении арматуры
и закладные деталей аселезобетонных конструкции »

2, Сварку стержней с пластинами в  тавр выполнять нов 
споем флн>са.

Ъ. Контроль качества ссущес'яВлятп 3 соото&тстоии с ГОСТ 40922-64 
„Лрм отура и закладные дотопи сварные для железобетонных 

» конструкций. Технические требования и методы испытанийв 
к Марку стали необходимо принимать ё соот&етстёии с указаниями, 

приведенными в рабочих чертежах конкретного проекта.

т к
Л и ф ты  пассажирское,  грузопассажирские 

и ерузобые
Серия
f.4 б 9—1

1973г З а к ла д н ы е  д е т а л и  м 1 +  м 0 - Вь/пусХ
1

Лист
97

101
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Спецификация с та ли  на одни закладною деталь

Маяка ы*
поз. Сечение блина

мм
Колич. 
шт.

Масса 6 кг Примечания
/ТЮЗ. всех марки

М  5

6 L 50*3 всю 2 4 4 6,8

а г

Шт
530-71

7 L 50*5 1300 2 4,9 9.8

6 • Ф6А1 200 14 qo4 0,6 Таот~25761-61*

М  6

в • Ф6А1 200 14 о,оч Q6
16,6

Idem
57Ы-Б1*

9 L 50*5 юоо 2 3,3 Ъб Тает
330-71

10 L 50*5 11оо 2 4,2 8,4 ---(У---Г

М  7

6 L. 50*5 900 4 3,4 13,6
14,1

Гост 
3&Q-71 _

3 • Ф6А1 200 12 о,ор o,s
тот 

5767z!SS*

П р и м еч а н и я :

i Закладны е д е та ли  изготаЗлоЗсгтб 3 со о тв е тств и и  с  
СН 393-69„ Указания по сварке соединений арматуры  
и закладных дета лей  железобетонных конструкций" 

2.Сварку производить электродам и 9 4 2 -Т  по ГО С Т  
9467-60.

б. контроль Качеств осуществлять ооот&ететёии о ТОСТ ТО922 -64 
„Ррматура и закладные детали сборные для зрелеьсдетонных 
конструкций Технические требоёания и методы испытаний"

U. Маркр стали необходимо принимать о соотёетстёии с укоганаямц 
приведенными 6 рабочих чертежах конкретного проекта.

Л и ф ты  пассаж ирские; 
грузопассажирские и  грузовые

С е р и я
1Лв9Ч

•1973т Закладные де та ли  М5 ч-М7 \Зы п у с х  
/

ГОЛ

Лист\
96
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Спецификация стали на айну закладную деталь

Марка
№

паз Сечение Алина
мм

калии.
ш т.

М асса 6  к г
Примечаний

1 поз. В с е х Марки

N  8

а -  10* 160 350 г 4,9 9,8

29,6

гост
560-71

12 £ . 125 х SO * 12 400 2 7,3 14,6 ---я----

13 • </> 32 АХ 622 1 5,2 5,2
гост ^  

5781-61*

м д

р/ -  12 к 200 320 1 6,0 6,0

24,4

гост 
5 8 0 - 71

15 Z. ЮО а 10 400 2 6,0 12,0 ---и---

16 б о лт М1Вс 
гайкой и шайбой 342 4 0,6 2,4

го с т
7708-70

16 —  /2*60 3S0 2 го 4,0
ГО дт 

3 6  -7 1

М 10

14 —  12*200 320 1 6,0 6,0

24,4

го ст 
3 6 0  -71

15 2L 1 0 0  к Ю 400 2 6,0 12J0 ---//---

17 Ьоят 1Ч?бс 
ьайкш и шайбой 362 4 0,6 2,4

го ст 
7798 - 70

16 —  11 * ВО 350 2 2,0 4,0
Worn 

38 0 -7 1

М 11

19 —  10 к 250 250 1 4,9 4,9

5,3

-- 7Шг>---
3 6 0 - 7 /

21 • ф  12 А § 150 4 0,1 0,4
гост ' 

5 7 8 1 -6 1 *

М 12

20 —  10*250 350 1 6,9 6,9
Z3

гост 
380- 71

21 • ф  12 А Ш 150 Н 0,1 0,4
го с т "1 

3761-61*

Примечания•■
1. Зсгх/ю&мые еегнсгнс/ азгоп-ио/б/гс/бс/ть 6 соогп£екиспг/&сег/ с  
СИ393 -69 ,, Укс/зсг*-/ия то сборке соебс/не/хс/и с/р/ис/тс/р& и  
закладке»/.а г  зе/т?о*ес! а/соннзобеггюн/хь/х конслпруукцсги. **

2- А 9 2 с>6ун л сборку пр о и зво ди ть  эзектродогои Э Ч 2-Т по ГОСТ 9 4 6 7-60  
Сборку с,пнерзсре£ е п/>сгс/г>ииагкги в т£ р  выполнять лею слоем ерлюса 

3. Контроль качества осущестёлять ё соответствии с ГОСТ/0922 -ОЧ^рматир* 
и эйхгнхунь/е детали с&тные для железобетонных констрик qud. Тёхничесхие* 
треаобамая о мелюаы иель/тании!'

Ч парку стали необходимо принимать £  соотёетстьиа с указаниями, пре/ьеоен-

Т К
Ммфгг/ь/ пассажирские, 

Зрузогшссажирек&е и ерузобые
С е р и я

КЧ69-1
/97Зг Закладные д е та ли  Ы 8 ~r М !2

Вы/ксК
1

Л /7 С /П

99
f Z 7 L Z ' т о  у



С п е и и ф и к А ц и я  п о з и ц и й  д р м н т н Р н ы х  и з д е л и й  н л  А л ь б о м
т

н н 4> Дай на Пасса

поз. т мм к г

1 25 л  щ 3610 13,9

г 12 А 7 3610 3,2

3 d A l з4о 0,1

4 22 А У 3610 Ю,Ь

5 8 А 7 290 01

6 20 Ай 3410 Я А

7 10 Л 1 34Ю 2,1

г 20 А « 3610 8,9

9 10 А 1 3610 2,2

1Q 12 А* 3390 3.0

11 П А Й 9-110 12.2

12 12 А 1 9110 3.6

13 25 A i 5330 20.5

14 12 А 1 5330 0,7

15 25 А® ЗЭЮ /5/1

16 12 А I 3910 3,5

17 20 А § 3230 8/J

И 10 А 1 3230 2.0

19 20АЩ 3310 8,2

20 10 А 1 3310 2.0

21 12 А® з ш 3,0

Н А Ф Л о т Масса

поз. ММ мм к г

22 12А® 3940 3.S

23 12 А ш 4440 4,0

29 Н А в 4940 4,4

25 З А ! 130 0,1

26 28 А® 4110 19,8

27 1£А1 1830 46

гь 12А1 1570 0

29 10 А1 370 0.2

30 22А ё 3410 /0,2

31 12 А ! 1470 из
32 12 а Г (220 U

33 З А ! 320 0,1

34 22 AS 39/0 №

35 12 А ! 2020 1,Ь
36 12 А ! V70 и

37 25А§ 3990 т

38 28 Аё 43Ю го,г

39 12 А ! т о V

90 12 А ! 1720 1,5

41 25 А® 4210 16,2

U2 12А 1 2170 1.9

АН
4

Дайна Масса

ПОЗ. ММ мм к г

43 12 А ! 1320 1,2

44 8 4 ! 370 0,2

45 2&А8 3910 18,9

46 28 А ё 5460 26,4

47 12 А 7 3220 *,9

46 12 А7 1520 U4

49 22 AS 3530 10,5

50 12 А ! т о и
51 20АМ 3330 8,2

52_ 10 А I 1980 и

53 Ю А ] 690 0,6

54 20 A i 3630 9J)

5 5 Ю А ! 2380 1,5

56 /0А1 790 0,5
57 20 А  В 4030 10/
5в Ю А ! 2280 1Л
59 10 А ! 690 о,ч
60 10 41 3030 %9
61 10 AZ 54о 0,3

20 А т 4330 10,7
J3__ Ю А Т 3530 0,2

П р и м е ч А н и е -

П а р к а  с т и л и  а р а т а  т у  Р б ) и с т и н  лб/пи&лется а  проект,е  

л о н к р е тн о го  о в ь  е/г/пн

т к

1915т

НН 1 Д аинА МАССА

ПОЗ. мм ММ К Г

64 10 А1 340 0,2
65 8 AS 1740 0,7

66 8 А т 1540 46

67 8 АЙ 1800 0,7

68 381 1740 0,1

69 8 АЙ 770 43

70 381 3240 0,2

71 12 АЙ 4110 3.6
72 58 1 340 0,1

73 581 790 0,1

74 381 1240 0,1
75 8 АЙ 1440 0,6

76 З В Т 1140 0,1

77 12 Аю 36Щ 3,2

78 ё А ё 2000 0.8

79 12 А § 3410 з.о
83 8A S 2040 0,2
81 8 Ап 2100 0,2

22 3 B I 1D4D 41

23 12 А ё 3920 3.5

84 8 Am 1430 46

НН Ф ДАИНА МАССА

поз. m ММ К Г

85 8АЙ 3910 /,6

86 8 Аё юга 0,4

87 8 А » 3410 из

88 5В1 2740 0,4

89 8 Аё 1690 0,7

90 8 Аё 3540 1,4

91 8 Аё 970 0,4

92 12 А ё 3630 32

93 S B V 870 0,1

94 3 B I 1.390 ОД

9S 8 Аё 2640 W

96 12Аё 4310 3,8

97 12 Аё 2240 2,0

98 12 А $ 2140 1,9

99 12 А Я 2270 2,0

100 5В1 1040 0,2

101 12 А Я 4210 3.7

102 8 Аё 2440 1,0

ЮЗ 5S1 370 0,1

104 581 910 0,1

Ю5 8 АЙ 1310 '4 S

Л и ф т ы  Л А с с А ж и р с к и е , г р у з и л а  с с а  ж  н о с к и е
и грузовы е

Спецнфикация Познани арна/пзрнш изделий
_____ ___________________ НА ИДЬБОМ

1 * 2 ? 2 Я
Серия

1.969-1
вШУСАг 

1
fO S

А и ст
WQ



Спецификация позиций арматурных изделий на альбом

ММ Ф Длина Масса
поз. мм мм КГ

106 361 то 0,1
107 б А Я т о ОД
106 QABJ 1210 0,5
109 6 А Я 4110 1,ь
110 ев/ 2940 0,4
111 5В1 440 0,1
№ ВАШ 2340 0,9

ИЗ 531 940 0,1
т ЗВТ 1540 0,1
115 влй 2980 1,2
об 12 А ш 3910 45
117 ВАШ 1140 0,4

116 ЗВ1 1440 0,1
119 551 840 0,1
120 з в ! 2290 0,1
121 дА$ 3180 1,3
122 ВАШ 2140 1,1
123 8А§ 940 0.4
т ЗВТ 1640 0,1
125 361 2440 0,1
126 ЗВТ 640 0,1

мм
поз.

Ф
ММ

Длина
мм

Масса
КГ

127 12 А В] 3520 3,1

126 6А$ т о 0,7
129 5ВТ 1140 0,2
130 6 А Ш 1040 0,4
131 ЗВТ 1700 0,1
132 б А В] 2060 0,6
133 ЗВТ 540 0,1
134 б А Щ i960 0,6
135 ЗВТ 440 0,1
136 12АШ 3330 3,0
137 ВАШ 1120 0,4
т 12АШ 3240 2.9
139 ЗАВ! 640 ОД
140 12 А ф 2530 2,3
141 5 61 740 0,1
142 бАф 2460 1,0
143 12 А Я 2460 2,2
№ 12АЕ 3310 2,9
145 ВАМ 1020 0,4
/46 <2Ai 3640 3,2
147 6 АЙ т 0,4

ММ Ф Длина Масса
поз. ММ мм кг

т 361 540 Q1
149 3BI 740 0,1

150 б am 810 0,3
151 ВАШ 1380 0,6
152 12 А В] 2560 2,3
153 5В1 640 0,1
154 В А§ 2960 W
155 12 А Ш 2960 2,6
156 12 Ан] 2840 25
157 ЗАВ] 920 0,4
/58 12 А В/ 4040 3,6
159 12 AM зава 2,7
160 12 АЯ 35/0 3,1
161 6 Ай 1340 0,5
162 5 ВТ 54С 0,1
163 12 Ай 3100 2,8
164 5 В ] 1240 0,2
165 12Ам 2990 2.7
166 ВАШ 840 0,3
167 ПАЯ 3580 3,2
163 561 1390 0,2

ММ 
поз.

Ф
мм

Дойна
мм

Масса
кг

169 12 Ай 2350 2,1
170 ВАШ ИЮ ОД
171 б Ай 1710 0,7
172 12 Ай 4080 3,6
173 561 1640 0,1
174 12АШ 3480 3,1
175 12 АЯ 4440 3,9
176 8Ай 560 0,2
177 12 А $ 4340 зз
178 ВАШ 1360 ОД
179 12 Ай 4640 4,1
180 ВАШ 1000 ОД
161 ВАШ 2400 0,9
182 12 Ай 3990 2£
183 581 /440 0,2
184 ВАШ 3900 1,5
135 ЗВ1 1840 0,1
186 8 А В] 9400 1,7
187 ВАШ 3700 1.5
183 8 Ай 4200 1,7
189 &АШ 4600 1,8

ММ
поз.

<р
мм

Длина
мм

Масса
кг

190 дАй 4500 1,8
191 12 Ай 4200 47

192 5BL 2040 0,3

т дАй 3800 is
194- 8 Ай 3600 1Д
195 ЗАй 3500 1Д
196 12 АШ 3600 3,2
197 5 ВТ 1690 0,3
196 12 Ай 3900 3,5
199 561 1740 аз
200 12 Ай 4300 3.8
201 581 1840 0,3

202 12 А§ 3600 ЗА
203 12 Ай 4240 3,8
т 581 1340 0,2
205 12 АЗ 4740 4,2
206 561 1540 0,2
207 12 Ай 4600 4,1

208 12 А Щ 5200 4,6
209 12 Ай 4900 4,3
т 12 Ай 1740 1Д

Примечание:
Марка Стаки орлтатуре/ устставли бается 3 поо&сте
лоякреткоао объекте? тк Лаф/пб/ пассажирские, грузопассажирские 

а ерузо&ь/е
Серия

/. 48 9 4
}?7Вг Слщификаср/Я позиций арматурных изделии 

на альбом
Запуск Лист

101
104
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Спецификация позиции арматурных изделии н а  альбом

нн Ф Длина Масса NN ? Алина Масса NN Ф ДлинаМасса
поз ММ ММ КГ ЛОЗ. ММ мм Hr ПОЗ. мм ММ Кг

211 12 A i 1220 и 234 /2 49 /370 1,2 257 12 АЙ 2280
2/2 б ЯШ 460 0,2 235 8 АЙ 980 оА 258 5.4Й 2280 0,9
2/3 8Ai 340 0,1 236 12 АЙ т а U6 259 8 АЙ 780 0,3
214 12 А В 2000 1,6 137 зы 3840 0,2 260 ПАЙ 3320 2,9
2/5 6А§ % 0,8 232 8 Ай 2900 и/ 261 12 А Ш 420 0,4
2/6 12АЙ /570 1,4 239 8 АЙ 2140 0,8 262 12 4Й 2070 1,8
2/7 12 А § 1240 1,1 240 8Ai 880 0,4 263 12 АЙ 5460 4,9
2/8 8АШ 740 0,3 241 6АЙ 540 0,2 264 12 AS 3860 3,4
2/9 8 АЙ 590 0,2 242 ЗВ1 2590 0,1 265 /2 АЙ 2040 1,8
220 12 А Й /650 1,6 243 12 АШ 2770 24 266 461 1000 0,1
22/ 381 2040 0,1 244 /2 АЙ 1820 1,6 267 431 390 0,1
222 12АЙ 1670 1,5 24S 12 АЙ 1/40 1,0 266 ЗВТ 1090 0,1
223 ВАШ 710 0,3 246 561 240 0,1 269 12АЙ 1050 0,9
224 12АЙ /940 17 247 /2АЙ 2595 2,3 270 /2 АЙ 880 0,8
225 в АШ 670 0,3 248 8 АЙ 475 0,2 27/ /2АЙ 840 0,7
226 12АЙ 3910 3,5 249 12АЙ 3120 2,2 272 12АЙ 700 0,6
227 8АШ 1940 0,8 250 ПАЙ i200 1,1 273 10АТ 360 0,2
226 ЗАО] /4/0 0,6 251 12 АЙ 1100 274 8 АТ 360 0,2
229 16 АЙ 2850 4.5 252 12 АЙ 1520 0 275 841 300 0,1
230 /2АЙ /920 1,7 253 12 АЙ /450 /,з 276Г 8 А! 230 0.1
23/ 12АЙ то i6 254 12 АЙ 5330 4.7 277 /2 АЩ 700 0,6
232 8 Ат 440 0,2 255 /2АЙ /730 1,5
233 /2АЙ 2370 лА 256 /2АЙ 2780 2,5 -----------!

______S
Примечания*

•/. МарКа стали арматуры и закладные деталей //станаёли - 
бается б лроегте конкрел7ноео одъел-та.
г. Длань/ сторысней закладны х де/пс/леО /газ, У  и  2 / 6 слецафи- 
Нации указаны  дел пропуска //а & ш * у ара сЗ&рхе ло д  слоем срл/ооа:

Спецификация позиций  

за/слоднысс д е та ле й  на альбом

106

NN

поз.
С ечен и е

Марна
с т а л и

проката

Длина

мм

Мосса
КГ

1 —  10X250 ЬСтЗ 900 17,7

1 • ф12АЙ — 120 0,1

3 —  10 х 250 ВСтЗ woo /9,6
4 —  Ю »250 8СтЗ 1100 21,6

5 —  10*250 ВСтЗ /500 29,5

6 L . 50x5 ВСтЗ 900 3,4

7 L . 50*5 ВСтЗ 1300 4,9

8 • ф б А Т — 200 о№

9 С - 50x5 8СтЗ 1000 3,8
10 Д. 50x5 ВС/пЗ т о 4,2
11 -  10x180 ВСтЗ 350 4,9

12 250x80x12 ВСтЗ 400 7,3
13 • ф 32АТ — 822 3,2
Щ —  12x200 8СтЗ 320 6.0
15 / -  100*10 ВСтЗ 400 6,0
16 В а л т  flftG  с  

г а й к о й  и  ш а й б о й ВСтЗ 342 0,6
17 В ал/гт  Й 1 8  с  

г  с и л о й  и  ш а й б о й ВСтЗ 362 0,6

18 —  12x60 ВСтЗ 350 2,0

19 —  10x250 ВСтЗ 250 4,9

20 —  10*250 ВСтз 350 6,9
21 • Ф/2АЙ — 150 0,1

т к
Лифты пассажирские, грузопассажирские 

и грузовые
Серап 
1. Ч 8 9 -\

1973г. Спецификации позиций арматурные? изделий 
а закладных деталей на а/гьдолг

Ласт
/02

Ю7
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ПОЗ. 2
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Спецификация ста ли  на одну марку
Столь В Cm. 3 

ГОСТ 3 6 0 -7 1

Март к? Сечение Д л и т Колич. Масса & кг
Примечанийпоз мм шт. 1 поз. Всех Марки

1 I 18 3330 1 61,6 618 — гост— 7 3239-56*

Мб \
2 — го  X 200 320 2 10,0 гор

91,7
г ос т м 103 -57*

3 L. 100 X ? 150 4 1,5 6,0 ГОСТ6509 - 57
4 — ю х то 100 4 0,8 3,2 ГОСТ ̂

ЮЗ -57*
{°/о на сборные /иды 0,9

2 —  20*200 320 2 юл 20,0 ГОСТ „ 
103 - 57*

МВ 2
3 L. юох 7 150 4 1Д 6,0

87,1
ГОСТ8509-57

4 — 10 х ЮО 100 4 0,8 ЗД гост ^таз -  S7 *
5 1  id 3100 1 57,0 £7,0 гост « 8239 -S6*

1°/о на ей'арные /иды 0,9
2 —  20 *200 320 г 10,0 20,0 гост ^ 

ЮЗ - 57
3 <L ЮО* 7 150 4 1,5 6,0

92,7
ГОСТ8509-57

МВ 3 4 — 10*100 100 4 0,8 3,2
ГОСТ „ 103 -57

6 I  ю зкоо 1 62/8 62,6
ГОСТ *

8239 - S6

1°!о на сборные и/бы 0,9
2 — 20x200 320 г юр 20,0

ГОСТ 
юз -.57*

3 L . /00x7 150 4 1,5 6,0 ГОСТ3509-57
М5 4 4 — /Ох W0 100 4 ОД 3,2 93,2 ГОСТтоз -57*

7 X  18 3*130 1 63,1 63,1 го ст „ 8239 - S6
1 *{о Hd сборные а/Зб/ 0,9

г — 20*200 320 г 10,0 20,0 ГОСТ юз -57

Мб G
3 а  юох? 150 4 1,5 6.0

94.3
ГОСТ8509 -57

4 — /0*100 ЮО М 0,8 3.2
гост105 -5  7*

8 I  /8 3490 1 64,2 64,2 гост „  8239-56*
/ 7 0 НС/ сборные шбы 0,9

Примечания:
1. Электродуеобунз сварку производить электродами э4г-Л по ГОС!9467-60. 
Высоте/ свармых шбоб ftcu* 6 нм.

2 . Маркс/ стали  устама&либаетсР В проекте конкретнее объекта.

т к

т з г

Лифты пассажирские 9 грузопассажирские 
и грузовые

М онорельсы М3 /-ьЛ/6 5

/ ? 7 2 2
' Серия

t 489-7
Выпуск

1
/Тиш
т

to t
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У
По В

MB 7, МБ 8, МБ 9

ft

Спецификация стаей на одну марку
С та ль  В  С/П- 3  

ГОСТ 3 8 0 -7 1

Марка /У* Сечения
Д ли н а масса в КГ

Примечания
поз. мм Ка/шч.

1 поз всех Марки

2 - 20*200 320 А що т
г о с т . 

103 - 57*

3 L  юо X 7 150 А 1,5 6,0
ГОСТ

8 5 0 9 -5 7

МБ 6 А -  10x100 100 А 0,8 3,2 128,9 ГОСТ . 
1 0 3 -5 7 *

9 I 18 А 255 1 78,А 78,А
ТЦСТ

8239-56*

Г/о на сварные .швы 1,3

2 -  20*200 320 2 10,0 20,0 ГОСТ * 
1 0 3 -5 7 *

3 С  100*5 150 4 1,5 6,0 гост
8509-57

Мд 7 А - Ю *100 100 А 0,8 3.2 97,0 ГОСТ . 
103 -  57*

10 I 18 3630 1 66J8 66,8
ГОСТ

8239 -56*

/°/о на сварные швы 1,0

2 -  20x200 320 2 /ОД год гост * /0 3 -5  7*
3 L  100x7 150 А 1,5 6Д ГОСТ

8509-57

Мд в А — Юл 100 ЮО А 0,8 3,2 65,8
гост ' 

юз -5 7 *

11 I 18 3030 1 55,8 55,8 ГОСТ
з г 39-56

1efo н а  сбарнь/е швы О,в

2 —  20x200 320 2 10,0 20,0 ГОСТ * 
/03 -5 7 *

3 L  100к 7 150 А 1.5 6Д гост
SS09-S7

Мд 9 4 — /Ох ЮО ЮО А 0,3 3,2 т ГОСТ ^  
103 -5 7 *

12 I 18 Я Ш 1 82,5 82,5 гост *
3239-56

1°[о н а  сварны е шёы 1,1

Примечания-
1. Э/гектродугобую сборку производи/ль электродами ЭЧ2-Л по ГОСТ 9467-60
2. Узел я Д " и заготовительный уертеэ/с поз. 2 см на листе *03
3. /Порка стали устанавливается в  проекте конкретного одгекта

'/ 2 У ? 2

т к
Ли ф ты  пассажирские ,  грузопассажирские 

и  грузовые
Серия

1 Л 6 9 -1
/97Зг М онорельсы  М Б Q  —  М  Б  9 J

Диет
10*

/О 9



Б  1 + Ь  6

Б  7 , Б  8

W9

Спецификация стали на одну парку Стало В  Cm, 3  
ГОСТ 38 0 -7 1

Марка
к*

Сечение Длина Капич. М асса в к г Примечаний
поз. мн ш т. 1 лоз. Всех Марки

1 I  2D 2800 1 58,6 58,8
58,6

гост
Б 1 6239-56*

Б 2
2 I  2 0 3300 1 69,3 69,3

69,3
ГОСТ

6239-56*

6  3
3 I  2 0 3500 1 73,5 73,5

73,5
ГОСТ

6239-56*

С Г ii 4 I  24 3500 1 95,5 95,5
95,5

ГОСТ
4О t 8239-56

5 I  24 4100 1 111,9 Щ9
111,9

ГОСТ
Б 5 6239-56*

Б 6
6 I  30 4000 1 (67,9 167,9

167,9
ГОСТ *

5239-56

с п 7 L 20 2300 1 42,4 42,4
42,4

ГОСТ
8240-5*£О /

б  в
5 С  20 2800 1 51,5 51.5 51,5

ГОСТ
3240-56*

Примечание
Марка с та л а  уста н а вли ва е тся б сроемте конкретного объекта

тк Л и ф т ы  пассажирские я грузопассажирские 
и грузовые

Серия
1 Л 6 9 Ч

/973г Подлебедочные балки  5  / т б  б Выпуск
1

Л ист
106

НО
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3-3
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Спецификация Сталина одну марку

Марш пе
т .

Сечение Анина
мм

Кмич.
Масса в kr

Примечания
1 поз. всех Марки

КП 1

1 -  6*50 750 ч ъг

67,6

ГОСТ
103-57*

2 -  6*50 изо г 2,6 5,6
3

стиль рифл. 
-  6*690 1290 1 54,/ 54,1 ГОСТ . 

3566-57
1°/о на сварные швы 0,7

КП г

4 — 6x50 650 3 2,0 6,0

62,0

ГОСТ 
103-57*5 -  6x50 990 г 2,3 %6

6
стиль риал. 
-  6x990 1090 1 50,8 50в

ГОСТ
8S66-57*

1°/о на сварные швы 0 ,6

К Л  3

1 -  6x50 750 3 Ьв 5М

51,5

ГОСТ 
103-57*7 -  6x50 790 2 1,9 3,6

9 стиль рифл. 
~ 6x690 690 1 37,3 37,3 ГОСТ *  

6566-5Т
1°/о на сварные швы о,5

Примечания-
1, Эпе/гтродугобухо сварку производить электродами 342 по ГОСТ0467-60.
2. Марна стали устанавливается 6 проекте конкретного объе/ас*.

т к
Лиф ты  пассажирские, грузопассажирские 

а грузовые
серий

I A 3 9 - I

!973г Крышки люко& КП 1+ к Л 3 выпуск /,It/cm 
106

tti



С п е ц и ф и к а ц и я  к о н с т р у к т  и  б мысе эле м е н то в  и  изделии,
ч е р т е ж а х  вы пуска ia н а  о д н у  ш  а и сту

Н аименование 
и характ ерист ика  

/7и (р т а

/}ифт пассажирский Q ? з?0 кп 
Т-1*/сек, с противовесом 
сзади кабины 

Кабина юоох(2оо *2100 
( Вариант 7 )

Л и ф т пассажирский 320 кгс 
И^1м/сек, с протибобесом 
сзади кадимы

Кабина 1000x1200 хрюи 
( Вариант й)

Лифт пассажирский Q.350кп.
1м(сек, с протибобесом 

сзади кабины.
Кабина 960 * 1180 * 2100 
(  Вариант 7)

Л и ф т  пассажирский £ - збокп 
2К~ I м/сек, С протибс_ . прот ибобесом
сзади кабаны

Кабина 960х 1120 *2100, 
[ Вариант /7 )

Л и ф т пассажирский О -500т. 
с протибобесом сзади кабины 

Кабана Ю60х/420x2/00 
/ В а ри ан т 7}

Л иф т  пассажирский&=5еО К/т  
а  прот ивовесом сзади кабины  

Кабина (060*1420x2100 
(  Вариант  й)

Марка
эпемен

та
П -1
П '36
м 5
м н
fits 6
к л 1
С 159
JLzJL
П-37

М 11
Мб в
М  1
С 159
17 -з
П-38
Л И 
МБ 2
К Л З
С 159 
(1-9
П -39
М 7
Мб 2
КЛЗ
С t59
П -5
П-40
М 2 .
М61
КЛЗ
С (59

П -6
П -41

кш ч

ш т

У*

пасма

15

15

15

fit 7 ( /
М51
к л з
ш л

36
93
S9
104
(06
96

37
98
99

109
106
96

36
М .
103
106
96

39
98
103
(06
96

103
106
96

91
96
103
106

т

Наименование 
осарактерис т и к а  

лиер/ла
Марка

с те н 
т а

Лифт пассажирский П-500кгс. 
V-- 1*1 евк, с протибобесом 
сзади кабины  

Кабана 1 2 0 0  * т о х гюо 
(Вариант  т )

Лифт пассажирский £-~ 500кгс.
I м!  сек, с протибобесом 

сзади кабины.
Кабина 1200 * 1400 * гюо 
(  Вариант п )

Лифт пассажирский Q*Soo кгс. 
V*-1*1 сек, с протибобесом 
сзади , кабины  

Кабина 2200 х 1 2 0 0 x^ 1 0 0

Лиф т  п а сс а ж и р с к и й  §  ЮООКп. 
№ Iм/се к с протибобесом 
с з а д и  ка б и н ы .

Кабина 1 8 0 0  х 1500x2100 
(  В ариант  7)

Лифт пассажирский р~ юоокге. 
V* I м)се к, с протибобесом 
сзади кабины.

Кабина (800 х 1500х moo 
( Вариант  Ц )

Л иф т  пассажирский $--1000кп 
1м!сек{ с противовесом 

сзади кабины  
Кабина 1600*1500x2250 

( Вариант  7 J

Л -7
П-42

J U LМ 11
МБ 1
КЛ1
С159
Л Ж
п л ь
М 5
М11
М51
КЛ1
С159
7 Г Т
/7-

.М11
МБ9
K/I1
С159
п-ю
п-чь
М б
МБ 7
КЛ2
0/59
0-11

М б
Мб 7
КА2
С159
(7-12
П-46

П рим ечание;
Поста устано&ки а расположения б  сиапстах лифтов конструктив
ны х элементов и изделий см на черт еж ах выпуски О

MS
МП
М67
КЛ1 
С153

шт.

15

15

листа

41

Ж
99

103
106

43
96
99
103
106

44
96
99

Ю4
/06
96
Ж
*5
93
104
(06'
96
(Г
46
93
т
№
96
12
46
98
39
Ю4
106
96

Наименование 
и характеристика 

лифта
/Парка
элемен
та

Колич.

шт.
(Is

ласта

Лифт пассажирский Q--1 0 0 0 кос. 
ТУ-- Iм!сек с протибобесом 
сзади кабины 

Кабина 1600x1500x2250 
(  Вариант 17 )

/7-/3 1 13
П-П5 1 45
М 5 1 96
м 1Г 2 99
МБ71 1 104
К Л 1 1 106
С 159 15 .96

Парная установка лифтов 
пассажирских £ *■ 350 кгс. 
ХУ- l̂ lceKy с противовесом 
сзади кабины 

Кабина 9 8 0 x1 1 2 0  к 2100

о-14 1 14
П-47 1 47
М 7 1 96
МБ 3 1 ¥/)2МБ 5 1 7(Jz>
К Л 3 1 106
С /59 15 96

Парная установка лифтов 
пассажирских £ -  500 кгс. 
С протиЗобесом-сзади кабины. 

Кабина 1080 X1420 х 2 Ю0

/7-/5 1 /5П-43 1 43
М 7 1 98
МБ 4 1 юз
МБ 6 1 /04
КЛЗ 1 106
С 159 15 96

Лшп грузопассажирский 0=5дОкп 
46*7 м/сек, с противовесом 
сзади кабины.

абина2200x1(30 х 2100

(.7-/6 ■1 16
(7-49 1 49М 7 1 98
МБ2 1 1 6 3

КЛЗ 4 /06
С/59 15 96

Лифт ерузобой £* 500кгс. 
'ади на юоо х/ 5 0 0  хгооо 

' Вариант 7 J

127Z2

(7-/7 1 17П-50 1 50
м'1 2 97
Б7 2 105
С159 15 96

т к
Лифты пассажирские ,  'грузопассажирские 

и грузовые
Серия 
>• 489—1

1973 г Спецификация конструктивный: элементов и изделий, 
разработанных 6 чертежах выпуска/, на одну шахту выпуск

1
лист
107



Специф икация конструктивны х, элем ентов и изделий м 
разработанны х б ч ертеж а х вы пуска /. на одну т а  о с т  ц

Наименование
характеристика

лифта
А Ьфт грузовой GL -500 кгс' 
Кабина two х isoo х2ооо 

(Вариант Ji)

Лифт грузовой Q * 500 кгс 
Кабина 1500x2000x2000 

(В ариант Т )

Лифт грузовой 62«soo кгс 
Кабина 1500 *2 0 0 0 * 2 0 0 0  

(Вариант J )

Лифт грузовой 62*-№ОКгс. 
Кабина 1500x2000x2900 

(  Вариант Т )

Л и ф т  грузовой & = юоокгс. 
Кабина 150о<2ооох 2 2 0 0  

(  В а р и а н т^  )

Лифт грузовой Q* юоокгс 
Кабина 2 0 0 0 *2 0 0 0 x2 2 0 0  

( Вариант Т )

Лифт грузовой Q-- юоокгс. 
Кабина 2 0 0 0  х 2 0 0 0  *  2 2 0 0  

(вариант Л )

карт
элемен

та

Калач,

Ш Е
П-51
~М~Г
б Т
С159
П-19
П-52
М !
Бв
П-20
Л-53
М1
М .
П-21
П-54
М2
й ±
П-22
П-55
М2
61
Л-23
П~56
М2
Б 2

П-24
П-5?
М2

каста
16
51
97

105
96
19
52
97
105

Ж
53
97
105

21
5±_
97
105

22
55
Ж.
105

56
97
105
24
57
97
105

Наименование 
и характеристика 

лифта

марка
элемен
та

Калач.

ш т.

№

листа
Лифт грузовой Q = ЮОО кгс. 

Кабина 2 0 0 0  *250ох 2 2 0 0

(  Вариант 7 )

П-25 1 25
/7-53 1 56
М2 2 37
6 1 2 105

л и ф т  грузовой а  -юоокгс. 
кабина 2000x2500x2200

(  вариант п ]

П-26 1 26
/7-59 1 59
М 2 _ 2 97
5 2 2 105

Лифт грузовой й  -2 0 0 0  кгс. 
Кабина 2000x2500x2200 

( Вариант Т j

п -г? 1 27
П-60 1 60
м 3 2 97
Б 3 2 10S

Лифт грузовой й-гооокгс, 
кабина 2000x2500x2200 

( вариант uj

/7-28 1 26
П-61 1 61
м з 2 97
5  3 2 105

Л и ф т грузовой 6( =- 2 0 00  кгс. 
Кабина 2000x3000x2200 

(  Вариант 7 j

П-29 1 29
П-б2~ 1 62
М3 2 97
53 2 DOS

Лифт ерузобой б *-2 0 0 0 кос. 
Кабина 2000x3000x2200.

(  Вариант /7 J

п-зо 1 30
П~63 1 S3
М 3 г 97
5 3 2 105

Лифт грузовой б *згоо кос. 
Кабина 2000 хЗООО X2200 

/ вариант 7 J

П-31 / 31
0-62 1 62
М 3 2 97
5 9 2 105

Прим ечание:
Места установки а  расположения 3 ш а хта х лиф тов  
конструктивных элементов.и изделии ем.на чертежах выпуска О.

Наименование 
и характеристика  

л и ф та

Марка
элемен

та

Галич.

шт.

6 s

листа
Лифт грузовой б  ~~ 3200 кгс. 

Кабина вооо х 3 0 0 0 x 2 2 0 0  

{  Вариант /7 j
П-32 1 32
П -63 1 63М з 2 97
5 9 2 10S

Лиф т ерузобой б  = 3200 кгс 
Кабина 2500x3500x2200 

( вариант 7 J

П-33 1 33
П  -64 1 64
М 3 2 97
Б 5 2 105

Л и ф т  грузовой6^3200кгс 
Кабина 2500x3sook 22 0 0  

(В а р и а нт /7)

П-39 Т~ 34
П-65 1 65
М 3 2 97
Б 5 2 705

Лифт грузовой р^5ооокп. 
Кабина 3000х4ооох 24ао

П -35 1 35
17-66 1 66
МЧ 2 97
5 6 2 105

тк
Лиф ты  пассажирские , грузопассажирски е 

и грузовые
Серия
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Спецификация конструктивных элементов и изделий, 
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