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СОСТАВ ПРОбКТА:

АЛЬБО М  I  Злектрстехынческ А я и Архнтектурио- 
стронтельндя части

АЛЬБОМ I  Сметы

АЛЬБОМ Ж Типовые летлли и конструкции

I

! АЛЬБОМ 1

РАЗРАБОТАЙ
проектным институтом 

Гнпрокомму нэнер го

мелен ь лейспме 
институтом Гнпрокоммуиэиерго
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Перечень чертежей

Наименобан ие

Перечень чертежей
Детали

листа
ес

Н
стр НаитёноБание

Детали устанабки приоороб Ворот

5 4

и ' *
листа I с" 

АС

Н /5

Детали Рама борот РВ-2. для Sopom В-1 6 /6
Д етали Закладн ы е детали

Дберь D" / Закладные детали

/6 п- - -t-— • 
/7 /3

Дберь У'* Вентиляционна я жалюзийна р

Ворота ВЧЖ,  монтажная схема, монтаж- решетка 6 otc - /

ные детали и спецификация материалов /з Вентиляционная жалюзийная
Ворота В-/ЯК . Детали полотна. решетка В Ж -В

Детали устаноВки приборов для го Вентиляционная жалюзийнс/я
Ворот В Ж - 1 /О решетка ВОЮ-В

Щеколда драл еВа я и уголки г/ Вентиляционная жалюзийная
го

/9

гг

г/

защитные У-1 , У-2 решетка ВЭ/С- k

Рама борот РЗ-1 для борот В - /otc

Ворота В -/

Монтажная схема, монтажные детали 

и спецификация металла______

Ворота В • I . Д етали полот н а ,

>15

/*

г г

Е Д И Н А Я  С Е Р И Я
ОТДЕЛЬНО стоящ и х т п  

6 -10/0,4-0,23 кв___ П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й

ТипаВыо от доп - 3 - IBS проекты go kOl -3 - /68
А А fc»S ОМ ill

АИСТ

в е ч 1970









С п е ц и ф и к а ц и я  О Р е В е с и н н /

Сечение
В ЮН

Длина
м

Кубатура

Бруски
70 * гео 0.9 0 ,0 *

» 70*/го в,г 0,008

# kD*/20 /г. 32 0,039
0 25*/го hk 9,06кг

Раскладки 9.2 0,0059
Итого 0,151

И !

С п е ц и ф и к а ц и я  мет алле/
на оо ин комплект

НаименоВ.
элемента

Марка ГОСТ Пал- 
Biш

Петли (/Верные Я /25 5D8S- 6S гприбы*
Ручки СКОСЫ 
на планкам Я ОНО 3087 - Б 5 г

Замок Врезной Д-55 5089 - S3 i
Шурупы к *зо HkS ‘50 В
» в 5*35 -- ,-- 4
// • 5’кО --,--- /б

А р и м е ч с / н и Я :=я£=эв========-
изгот овлении дВереи gpefeetwet, сг так же/. Применяемая при _____________________ 9__t____  _____________ х _  _____  _ _ _

требования к обработке дереВриных элементов дВе^еи должно* omfip, 
чать ГОСТ у  475-£2. Окна и у В ери дерганныев "Технические дслоВор* 

2. Соединение обВязок полотен дВвреи В делая, a manatee обВр- 
зок с горизонтальными средниками должно седи/естВлятлел 
дВоиным шипом.

Е Д И Н А Я  С Е Р И Я
О Т Д Е Л Ь Н О  СТО ЯЩ И Х 1 П

6 -10/0^-0,23 КВ

Т И П О В Ы Е OmkOl-ЗЧБй 
П РОС, к  т ы  до Щ-Ъ‘№
А Л Ь Б О М  III

ЛИ СТ

Й С - 5 1970
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Спецификация дреёесины
на один краппе к т

Сечение
ММ

&AUH<t
м

Кубатура
м3

£в*ски
юс * г го 0,3 о. го
юс * ISO 9.9 Ш 5
kO+HD n .t 0,00

гИ 'ю о /Л 0,00$
Раскладки 9,5 0,005
коронка
ей* но %Б 0.07

Umoeo:

Специф икация м е т а л л а
■*УлГХ но QQUH ком плект

Наименобаные
элемента/ Карла ГОСТ Кал-

; -Л
Петли дёерные Я IZ5 m i  -35 Зпраб* е
Ручки скобы ни планках ятю 3087• 55 г
Замок брезнаи A-SS 5089 -55 4

Шуру п ы $*зо 1(1/5 -ГО 10
-----  0 ----- 5*35 --#-- В
------к------ 5*1/0 ----- , ----- г$

Примечания ~
Применяемая при изготовлении дберей древесина, 
а также требования я обработке деребяннь/х 
ллетентоб дёереи должны отвечать ГОСТ'д 
А 75 -62. Окна и дбери деревянные 0 Технические 
у слабая f
Соединение оббязок полотен дверей В делах, 
а также оббязок с горизонтальными средниками 
должна осуществляться убойным шипом.

Н 1.25: so  • to

г
Е Д И Н А Я  С Е Р И ЯОТДЕЛЬНО /.СТОЯЩИХ тп 

6 -  ГО/ О Ь-0,23 кв■■■ ■■■■" — W J ——  ■  . . . .

- Т ИП ОБЬ' Е от 1*07-3466 лист
Д Е е р ь  Д - 2 . П РОЕ К ТЫ до $07-3-63 ЯС-6 1910АЛЬБОМ ТГГ





С е ч е н и е  a-at

so\f

m

С еч ен и е  б  -о

I тд-У м."|гt z t a .
*»

V  р<Ъф п  ^Щ  ч
4*н

СриМСЧани R:

к Расположение Stpom сн.

на л/стах УС-3 аль Comal
2. Конструкцию pane/ борот 

P3-S ем. на ласте ЛС-п 

В настоящем альбоме.
Сечен и е

ноплаВнои раскладки

Е Д И Н А Я  С Е Р И Я
О ТД ЕЛ ЬНО  с т о я щ и х  т п

6 -\ о /о ,Ь  -0/23 Кв______

Ворота В - / Ж . 
Детали полотна.

Типоёые o r lD7-3-/E5 
проекты qd '^07-3-/68

АЛЬБОМ |1|

л и с т

flc-8 1970
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ĵ g f a e ^ Z B t ^ r 81
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.___ е__2!ы__• ' А

4iь»М
1 ® ^

С па ц и  дайка ц  ищ с т о л а  на  /ш тук у  каж дой м арки Н
ст ам  м арки ВАГ cm. -3 кгп

Марка
ы

еб.
дет.

Сортамент Алима
мм

Пал. Sec ter- Примечание
am. /шт. Всея Марса

цч>

/ 0>28 ikO / 0,68 0,68

6,9

Мех. обработка
г -/к0 * /0 Ш / /,26 /,26 согнуть

обработать
3 ~ ко *ю 250 / 0,79 0,73 х t
4 - 70*5 ВО г 0,33 0,66
5 - Ю*5 /0 I - 0,0/
6 - 70*5 120 / 0,33 0,33
1 -  кО *Ю 52 / 0,(6 0,/6
8 Шайба /2 г 0,0/ 0,02 ГОСТ (137I-S&
9 Гайка л1/2 г 0,01 0,02 ГОСТ 38ГЛ '62

УЧ Ю £.50 х б 790 / 5 ,3 3,3
3,3

У -г
п L90 *9 720 / S.8 8,8

5J к Внутренней планке

f t м 14 t -М-
7* tOO

790
6* /00

780

Примечания

M SOkS 
С *730

*9
720< a > u

/ QmSepcmup сверленые.
6. Шурупы S*4o  ГОСТ //45~бо предусмотрены 

i  общих спецификациях материалов ни Боротс/.
мою
M/-S

Е А И Н А Я  С Е Р И Я
ОТАЕЛЬНООТОЖДИХ Т(1 

6-Ю/оА-0,23КВ____

Щеколда (ралеБая и уеолки 
защитные У -1) S  ‘2.

т иповые от k o i‘34SB 
ПРОЕКТЫ^ <*01-3468
АЛЬБОМ И!

лист
Й С Ч О 1970



( D ^ l

C !2S я 00*10
Пост. cSapm^ L-Длна̂ лрхкк/ /  

о н т о  ж е  в е р т и к а л ь н о й  
и ариштан^й gfaoK Полшно goDQm
м о н т а ж е  в е р т и к а л ь н о й___ и еоризоитанмой обвязо,

2>80 Р&Ч детом (D сн$ть

Сйарное соединение
элементов рамы

С п е ц и ф и к а ц и я ,

Деталь устройства 
Закладных злементоВ 

В кладку 
ст ало: 4 с? 4 р а м у_____

Сталь ВК cm 3  МП

Марка
И

дет. Пpop и ль Длина
Им-
шт.

Вес В кг Примечание
item Всех Марки

РВ -{

/ L 75 м3 ПВО / /7,8 П,8

57,0

г L 50 к 5 /S/В / 5,7 5,7
3 ~ 50 в $ /00 / °<г 0,2
к L 75 » 9. 2355 /+/ гз.8. к?,в
5 L 50*5 2338 2 9Д 18,0
В L/25*8040 80 f /г Ц
7 -ВО Kg гоо г 0(8 /<в

НаплаВленный металл 2 */о и

П р и м е ч а н и я '-

L Все неабозманенные на чертеже сВарные ' шВы считать 
толщиной h е kmn.

2. Перед устаноВкой рамы В проем элементы рамы собирают 
6 горизонтальном положении на монтажных болтах <р/8 мм, 
Временно раскрепляются В нижней части рапы и * 
после проВерки правильности размеров и прямоугольное- 
ти рамы приВариоают друг к другу сВарныпи шВами.

Р а м а  в  В о р о т  P B - j
д л р  Ьордт В - i  Ж

т и п о в ы е  от Ш -3'IBS
П Р О Е  к  т ы  go Щ - З ’ /СТ

а л ь б о м  Ж

лист

R C - H I970
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После свор

борот
ионтаже Вертикальней 
и горизонтальной обвтк 
РВ-2 деталь г 7* снять

Парнов соерингнив Деталь и cm райе тВа 
------- *•—  '-  ‘■~-)ных Элементов

кладки

Спецификация стали на У раму

Марки
н

Профиль Алчна
KtJt B ee Асе

Примечай.}ет.
ют. 8шт. Всех Марки

/ L/COx/C ksc / 25,0 is, в
г LSD *5 /378 / l/,98 к»
3 - SO х 5 Ю0 / е.г о.г

рв-г i L IOD • Ю 0295 г Ш 90.0
5 LSD *5 3278 г 0,3 НО
f L IZ5*80*t0 89 t и и /fB
7 -SO *8 180 г и /.в

Наплавленный металл 2*A ш

но
А

черте осе
; i  пи.

сборные ш£ы
Пр ите ч  а  н i

I Все необозначгнные 
считать толщиной

I. Персу установкой рамы f  проем элементы 
рамы собирают В горизонтальном положении 
на монтажных болтах Ф /В мм, временно раокрсп- 
лрютср S нижней части рамы и после провер
ки правильности размеров и дрямоувольности 
рамы приваривают друг к другу 
сборными швами.

Е А И Н А Я  С Е Р И ЯОТЛЕЛЬНО , с т о я щ и х  т п  
6 - 10/ 0,24 -0,23 кв

Рама ворот РВ -2  
для ворот & - 4 .

типовые от koi-yiSB 
П РОЕИЛЫ до 1+07-3-1Б8
А Л Ь Б О М  JTl

л и ст

ЯС-/5 1970
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РазВерткс/ пера Раэ&ертха нижнего перс/

19
С п  е д и е р и к а и и  Я

С т а л ь  &К ст -3 КП

Марка Поз. Прогриль Алые
■JVM

Моя.
mm.

Вес S кг

/
um.2a*

ВЖ-/

У -so *5 SB 4 0,130,51

3,0

2 -so *5 230 г oM S3

3 -SO * S 220 2 0,430,36
4 -ВО» !,S 222 7 0,25t,79
S - so * /,s 222 / opsая
е L50 * SO *3 260 2 as a
7 L SO *50*3 2B0 2 at 42
8 Сетка V/0 •/•/ 0,1 / an an
3 •40 * 4 2S4 2 a» o,si
/0 ~4o * 4- 240 2 03 at
Н Винт MS *22 • 4 ass аг
Вес шмлабленноео металла 2% 0,2

П ри м ечан и я :
/. Отберстия пар бинты MS е нарезкой.
S. Парны е шбы толщ. 5тмt sa исключение** 
перьеГ, которые /рибарибаютск шбот 2  ни*.
3. дарить тонким алткпгграуом, содл*суая 
режим сборки тонколистобьис ялементоб.
4. Вер лоберзсность бентиляционнай жалюжий- 
ной решетки зачищается, грунтуется и онра- 
шибаетер масляной краской за  2  ража.
S Крепление реситтгси на м есто ем. уста н а б - 
*У зоглаумыяе д е та ле й .

Е Л И Н А Я  С Е Р И Я
О Т Д Е Л Ь Н О  . СТО ЯЩ И Х Т П  

О -  Ю/о,^-0,23X6__________

Вентиля ционна я жалюзийная Типовые от 4о7- 3 - 1Б6 л ист
решетке/ проекты до 407-3 - 1Б8

R C - I 8 1970
в н ч АЛЬБОМ ТГГ



РазВгрткс/
пера

________с пецщрикаци я
ст аль В К  С Т З  к п

Марка
л/еГ

дет. Профиль Длина
тм

Kofi-St
шт.

Bee кг
Примечай.4шт Всех Марки

t

1 L kO * Ь 330 г 2.0

isp

г l ho * h 510 г а 2.8

5 ~jh$ * /,* 500 4 0,28 0,28

k 500 Zh 0,28 б;7г

5 Сетка н/0 ь$ 0,5«2 / гр г р

Вес наплаёле много металла 2*/» 0,3

Р а зВ е  рт к.с/ 
нижнего перс/

Примечания-.

/ Отберстия ФВ( сверленые, разэенкоёанные 
е одной стороны.

2. Сборные шёы толщиной 5нм. за исключением 
пврьеё, которые прибор и5аются шбом 2мм.

3. Варить тонким злгктродом, соблюдая режим 
сборки тонколистоёьке элементов.

h. Вся поВерхность Вентиляционной 
жалюзийной решетки зачищается , врун- 
туе тс Я и окрашиВаетеЯ масляной 
краской за дВа раза.

S. Решетка В ж -г  (для Ворот В - / ж )  
крепится шурупами.

Е А И Н А Я  С Е Р И Я
о т д е л ь н о  с то ящ и х  тп  

6 -10/011-0,28 ке

Вентиляционная жалюзийная 
р еш е т ка  £ Ж -2.  )

Типовые от 407* 3 -/SB 
проекты до №-3-168
АЛЬБОМ ТГГ

лист

ЯС-19 1970
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С п е ц и ф и к а ц и я

г\
Стать В С  ст-3 /Г/7

ьж -з

ВЖ ~3 с̂ь еим"ет/>ии

П03. Про/рипь Длит
мм

Ком
и»

бес £

/от Вал
1 -50*5 /621 г 118 6,36
2 - 50*5 060 г 1.8 3,6
3 -50*5 850 4 /л 5.0
k -50*5 99 /6 о,л г,л
5 150*50*3 / т г 3,7/ 7,41
6 - SO* 1,5 326 /35 0,70 37.8
7 -50*1 ,5 326 5 0.S /Л
S Сетка ню-н /,0*г / 7,7 7,1
9 L 50х50шЗ 030 г г,р *.8
10 -Ьо*  4 /638 г г,ог4#
// -  ko к 4 810 г 1,9 2,16
12 Винт MS *22 - /6 0,05 0.8

Вес киппаВленного метазла 2% Ф

Примечания-
/. ОтВерстир под Сон ты MS с нареакой.
2. С  Сорные ш£ы толщиной 5  мм, get исклт 

чением перьеВ9 которые прибора ВatO тещ ш£ом2мм.

3. Варить тонким влектродом, соблюдая режим 
сборки ""онколистоВых зяементоб.
4. Beg поВерхноеть 6енмилиционной жалюзий
ной решетки зачищаете#, грунтуете# и окра- 
шиёаетсц масленой краской за 2  раза.
з. Крепление решетки на место ом. устаноВку 

закладных

Е Л И Н  А Я  С Е Р И Я
^ Ц & / с сД 5! Г  т:

Вент иляционная ж алю зийная  
' реш ет ке/

В Ж - 3 ______

деталей.

Типоёые от Ш - з ч в в  
проекты до 407-3-/68

МасштаёГ /40; ПО

/Л Л Ь Б О М  Щ

Л И СТ

АС “ 20 1970



4  f  \  9 , 9
-Jr— ~1 _~ -у/ ГГ~П \ -_/̂ГГЗД-

Специсрикация металла. Сталь ВМ т -3 КП

Ч Ш “ т  =3l

s
Г -----------------------------
\J 3/6 з/з 3/6 S,

я—  ?(
360

2-2
Линия сгиба

©
м л щ
4 — * -

-------г - ^ -

р
РазВертка перс/ РазВерткс/ нижнего пера

Марка Поз. Продзиль А л ин амм Нол.шт.
Вес В КГ Jp'

< /4шт В т Мира
1 -50 *5 560 2 1,923,8k

2 -  50*5 860 2 1,72 зМ
3 _ -50 *5 850 2 1,70 3,кО

ВЖ-Ь "У - 50 кВ 39 12 0,2 2,1/0
5 иЪО * £0*3 980 2 . 2,286,56 CJ
6 -60 *i ,S 3L3 81 0,272{,9 Sf
7 - ВО * 1,5 323 3 0,270,81
8 Сетка Ню-н С,98ц2 4 kft М

J L L SO * 50 *■$ 8S0 J __ 2,07 kjk
10 - 4о * 4 1 9П 2 1,23 г,кв

■и

и - ко * н ] 870 2 4,1 2,2
Вес направленного металла2% 1,2$

12\3инт ms <*22| п ft* 1 0,6
Примечания-

/. Ornkpcmufi под бинты М-5 с нарезкой.
2. Сборные и/Вы к • 5нм, шВы перьеВ-Z  « * » .  

з Варить тонким электродом, соблюдая 

ре&иь сборки томколистобых элементов.

- °а° поверхность Вентиляционной жалюзий

ной решетки занижается t грунтуется и 

окрашиВаетср масляной краской за 2. раза.

5 Нрепление решетки на место см. установку

заплаоных деталей. Масштаб 4'1Р;/ 2)

1970 5Е Д И Н А Я  СЕРИ Я
ОТ А  ЕЛБНО . С70Я1ЦИЛ Т П  

6 -  ю/о,^-о гз кв
В е н т и л я ц и о н н а я  ж а л ю зи й н а я

Типоёы е от 1/01-3- *66  
проект ы цо k Q l - 3 '1 6 8

л и с т

Я С - 2 1р е ш е т к а  В У П  -  b А Л Ь Б О М  Ти
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