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С О С Т А В  П Р О Е К Т А
Шзитонососноя Уас/mr. тепломеханическая, обтомотизация электротехническая.
Шзутонососноя. Архитектурно* строительная часть.
Мазутонососноя. Сонитарно- техническая часть.
Мазуюонососная//етипабь/е изделия архитектурно-строительной части 
блоки тепломеханического оборудования.
бооруусения слабо мазута, слаб охранение угадках присадок Уасти:тепломехани­
ческая, архитектурно-строительная, абтомотизоиия. электротехническая.
Соарчусения слабо мозута, слаб и хранение Усадких присадок. Метипобые изделия 
архитектурно - строительной части.
Приёмная ёмкость. Расти: тепломеханическая, архитектурно-строительная, ЪбЛюмЯтозаиия. 
Приёмная ёмкость f/етипобые изделия архитектурно- строительной части, 
безербуорный парк с уселезобетонтши резербуароми б*/00 м3. Расти: тепломеханическая, 
орхителтурно-строительная, обтоматозаиия\ электротехническая. Отопление и бёнтиляиия. 
резербупрнМ парк с уселтбетоннит резербуорами ?* КЮн* Иетпобме изделия архитектурно-строительной части, 
резербчорнмйлорк с угелезодетоннь/ми резербуароми с̂гти: тепломеханическая,
архитектурно строительная, обтоматизоиия, электротехническая, отопление и бентиляиия. 
безербчарнмй парк с уселезобетонтширезербуорами2*250/6. //елшпабие изделия орхитеШурна-строительной шлш. 
безербуорный лорк с усетобетоннши резербчороми 2*50Он*. Vornu: тепломеханическая, 
архитектурно-r/проителйная, абтомотизетоя, электротехническая, отопление и бентиляиия. , 
безербуорный парк с уселезобетонными резербуароми О*б00н*Ретш&се изделия фхтектчрно- строительной части 
безербчорныб порке металлическими резербуорами е*Шмъ Шяш тепломеханическая, архитектурно- 
строительная атомотиздоия электротехническая, отопление и бентиляиия.
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АЛЬБОМ 4.F 

АЛЬБОМ Ч.Ь 

АЛЬБОМ *3.1

АЛЬБОМ 5 .2

АЛЬБОМ 5 .5

АЛЬБОМ 5.4

АЛЬБОМ Б.1

АЛЬБОМ 6.2

АЛЬБОМ 6.5

АЛЬБОМ Б.Ч

АЛЬБОМ У;1 
АЛЬБОМ %2

АЛЬБОМ "7;5 
АЛЬБОМ Б. 1 
АЛЬБОМ 8.2 
АЛЬБОМ S.2

С О С Т А В  П Р О Е К Т А
Резербчорныо пар# с металлическими резервуарами (form*/: тепломеханическая
архитектурно-строителдная, абтоматизаиия, шктротехтчегная, отопление а бттилятя: 
СезербуарнШ /три с металлическими резербчарони 0*Шм* б&ста: тепломеханическая 
архитектурно» строителдноя. абтоматизаиия, электротехническая отопление ибентшяиия 
/екераеднмй тан i/к̂ генернб/е се/т/ /бараонт атослиба с Жблазодетанными реоербусрами 
&ще*г50м*).Уасти: тепломеханическая, архитектурно -сюроителдноя, адбпаматизаиия. 
электротехническая, бодопробод о канализация. теплобме сета,
Слнеролдныо план. днЖенерные сети /вариант эре/гезнодорофного mdb г  фгекезо&етон- 
ними резербчарами г*5ибм3/  Vacmu.тепломеханическая, архитектурно-страителбноя, 
аб/ломатшоиия, электротехническое, бодопробод и канализация, теплабые сети.
Репера ад к ми тан д/кэренернб/е сети /вариант абтослаба с металлическими резервуарами 
2*Ще*ШмЧ Уасти: тепломеханическая, архитектурно-страителдна̂  абдзоматзаиия 
электротехническая, бодопробод о канолизаиоя, теплобме сети
генералднб/д плон &н#сенернб/е сети /борионт $гелезнодоро$сною слибЬ с металлическими 
резербуарами 2* 400м*/. Расти: тепломеханическая, архитектурно * шроотелдная. абдюмотиышия, 
электротехническая бодопробод и канализация, теплабые сети.
Задание заводу-изготовителю ни щиты обтомотики и бдП /вариант с сооружениями 
Жидких присадок/.
Задание забодУ- изготобителнз но шить/ автоматики и дШ/барионт дез сооружений 
Жидких /рисадок/
Задание зададут изготовителю па ши/лй/ улраблекия крупкоблочные /  бЗцшант * 
сооружениями $гидкш просадок/
Задание забодУ-изготовителю но шиты управления крупноблочные /бдрианю без 
сооружении Жидких присадок/. ы
Металлоконструкции бспомогателбкога оборудования и услробстб мтчтонасаскод 
Металлоконструкции оборудования и устройств слаба мазута, слабо и хранения 
Жидких проседи*. Сочленения ослолнителднт механизмоб с регулирующими органами.
Метола конструкции одорудобания и устрристб приёма и хранения мазута.
Сметы Мшая частб. 

к н и г а  1 Сметы. Шзутонасосная
к н и г а  2 Сметы\ Ш чттсшш  ' *

■ J  ММ/базЯН: ' ' ■

___ 1 ____  •
1

1 т л \ __________ :__________ „  ' _ ]



С О С Т А В  П Р О Е К Т А
А Л Ь Б О М  8 3  Сметы йю/н/т т  срава мазута, еравa  яраненаем/Зт гф асаШ я.
А Л Ь Б О М  ЕЛ Сметд/ фоемная емяастб. ■ ■'
а л ь б о м  8 5  Сметы. Резервуарные яаря с ыерезадетанныма резервуарам/. 
а л ь б о м  е .б  Сметь/. Резервуарнд/а нарр с метарра̂ еснта резервуарами. 
а л ь б о м  8 . 7 к н и ги{ гСметы. /ёнерарШ/в ярам Фняенерные сети 
а л ь б о м  3.1 Заяазные срецофанас/аа. АСазутанасасная
а л ь б о м  д .2 ваяазные ерецафаяацаа. Сссруя/еная срава мазуте/, срыва хранена* я/аднох ярасадан
а л ь б о м  з а  Захазныееяецафахаеяа. фиеммая емхаетв Резервуарные яарн 
а л ь б о м  а л  Заказные слецафахацш, Шненерные ста 
а л ь б о м  ап Зедамсета яетредмася/а в матераарах.

примененны е типовы е  п р о е к т ы
Типовой проект 
W 'fmS2 6/fb6m7/7f 
Типовой проект 
m-fWMfomZ/f 
Топовой ороехт ~ 
ША-№ АрьСомГм 
Тоновой яроеш 
7№М7 АрьвомТ/Т 
71товой moexm ~ 
i’MVtWw&OAfTJ.g // 
Tom?Зой npcexm 
332*2-33$АрШмТ£0 
Ъяовой npoexm 
73H-/-S3 AfibCOMT g

Cmapbmo вертохарШ/д царандроуесхойрезервуар дря /терт/с/ оефтелрадухтов емхастЬ/о РООм* 
распространяет Аазахсы/е фораар унте е. Арма* Ата). у  |
СморШа вер/т/харШ/д цорондрооесхаерезервуар дря мефтаа нефмеяродухтов ем/тетт |
(распространяет вазахсхад фараар фА/Т? е. Ярма* Ата).
Резервуар ст арш е годазонтарШ/е дря хефтеярадухтоо емхосЯ/б/о 2Sm 3 \
(распространяет хаевсхое фшаар рАТР)
Резервуар ст арш е гаошоятарШ/е дрр нефтеярадухтав емхастШ &м3
(раш ост аняет  Роевсхое фараар̂  ЦАТП),
Резервуар дря ведь/ emxocmm 2S/7nr ̂ дпезбдетонные прямоугорш/е заглубленные аз едернш уно- 
фоцораоаннд/ххохструхаа&заводсхого озгатавреная(распространяет Тдероссте фарАар ААГР). 
ооошныв сооружена# замазуоенных дендевш стооных вед яроозвоеотерыккш/о ар/сех дря > 
уст о.ш ох мазутоснаоженоя хотерШ/х рраспдостданяет рхтя г. Ыосхва)
Ст арш е вертол ърш/в оорондрс/оесхоорезерву ад дря нефто а хефтепродухтов емхостб/о ЯСС еА j
(распрастраняет вазахсхов фороар ЦАТ/? г. Арма- Ата).

проехтным тетш утт
А А Т Г И П Р О П Р О М

вмвртден а Цедея вдеост вое 
онат/тутам,, Аатгояраярат0 

е /февраря /две г, 
фахтн*227ат 2/охтядря Ш /г.

/равные отенер онстотуЫа , /3. Свчадов/
/равные онх/енер проел'та ^ ^ .^ ^  ̂ / А  Ау^ан/
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Марка Наименование Стр.

Содержание вльбопо.
.ЧШИ -ПК г Арматурный пакет пи4 л.1 .

5
кии -пк< Арматурный пакет ПК1 л*2 .

КЖИ-ПК2 Арматурный пакет ПК2 л.1 . 6
КЖИ-ПК2 Арматурный пакет пк2 л.2 .
КШИ ~ПКЗ,ПК5 Арматурный пакет ПКЗ, ПК5. п
КЖИ~ПКЦ,ПКБ Арматурный пакет ПКЦ ПКБ. 8

КЖН-МП5- 6а Плита покрытия ИП5 - 6 а . 9
КЖИ-ИП5 6* Плита покрытия ип5- б  ̂• 10
кжк-пс1-гда° СтеноЬа* панель пс 1 -3 6 - БЗа .

11
юии-с!,сг.сз Сетки С1, С2.СЗ.
КЖИ-СЦС5 Сетки CU, С 5

12
КЖИ-Р1 Рапа Р1

KWW-KM.HP3 Каркасы КР1> КРЗ. 13
кжи-*Р2,кт* Каркасы КР2» КН*.
кжи~т,крю Каркасы кегс. 1U
кжи-кеб,кр9 Каркасы KPS, КР9.
юки- крт, кап каркасы КР1, КР11

15
кжуи<Р8,кр1е каркасы ке б ,км 2 .

k.

Марка Наименование Стр.

ЮКИ-МН1,МНЗ Закладные детали МН1, МНЗ . 4С
кжи-мнг Закладная деталь пн« .

10

кжи-мни Закладная деталь пнь.
4*1

КЖИ-ПИ5.ИН6 Закладные детали MHS.MH6 .
17

кжи-мт Закладная деталь MH7.
18

КЖИ-МН8 Закладная деталь ПН 6 . •
КЖИ-МН9 Закладная деталь пн 9.

19
КЖИ-ИН ю Закладная деталь пню.
КЖИ-МН 11 Закладная деталь МН 11.

30КЖИ-МН12 Закладная деталь пню .

КЖИ-ПНЯ*МН15 Закладные детали мн13,мн«*,йнв. OJ
КЖИ-5Д1 Закладная деталь ЗД1.

СТ

КЖИ-ТТ технические требования. 1 г )
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Х назания /70 азгот обпению  c n  черт енг 
п арн и  Х Ж М -ГГ p a s d e /r j.

7 !

* * О d o зн а ч ен и е /Таит е н а б а н и е Г-бо Ррингеп

Д оку м ен т ац и я
С бор а чнА /е ед и н и ц &/ и  д ет а л и  /7X3

ГГ? 903-2-18 КЖЯ-TPS, HPS Кар г а с  Хр $ 1 /$ /г г
:* \ТП 903-2-18 8ЖИ‘№, НР/О Х ар н ас Хр /0 1 22,7*2

1 ГОСТ S  7 8 1 -7 8 Ь З Ж - ф в а ь а о 31 2 2  гг
г ГОСТ S 781 -  78 \ * Я Ж ф * л1  о и о 31 2 7  кг

С//77020 U3 7нг
С бора ч н з/е единицА / и  дет о/ги  /7 * 8

ГП 903-2-18КЖИ-ХР7. KPff Х орное Х р // / /€,$нг
— " — КЖН-ГР6. ХР!2 Х ор х а с Хр /2 1 23, 7X?

1 ГОСГ 8781 - 7S Сто/76 Ф 8 A I С: /в о 32 2.3 кг
2 ГОСТ S 7 8 1 -7 S Го ж е ф 3A I 1 *220 32 2.8кг

о.т ога ns.UKg

ЪмтглЖйт/ма/*
ffav. om i Рядс/ха/-
Жш/гто
ГШКП7£_
Е ш к

Щ м гш а
/хтеШ ао Р/нС*,
Цш гика

С/т petxm П?£яах& /иР

ш
■ti-

Л рЖ  И 'улбгс'/гсг ,/ljScJjL

Г/7 9 0 3 -2 -1 3 /охн-лхз, m s
ЪшдмбУасссАГлсимт

А рм ст урн ь/и  л с *е /л  
Г7ХЗ, /7 * 8

В cm 3 х п 2

М / -Т

nacm  l Гйс/n ai?

Л А Т Г И П Р О П Р О М

<pap/vam
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Документация
Сборо чнь /е единш/6/ и детали ЛК4
ТП 9032-18 ЮКИ-Кр£КрК Каркас Кр 5 / 3(Ккг
ТП903’2-18 Каркас #р€ / /*.2хг

1 ГОСТ £731-76 27 1.9кг
г ГОСТ £791-76 Го же ф 6 А !  &. 22027 23 кг

итого 493 к?
Сборочные единойь/ о де/лалс/ /7Кв
7/7 9Q3-Z-18КЖи-ГрТХрН Каркас Кр 7 1 /докг
та т-148 гжи-*р$ХрИ Каркас Кр в 4 33.0 кг

1 ГОСТ S781- 7S 29 2.4 кг
г ГОСТ 6791- 7S Ганге 2--220 29 23 кг

итого $2.€кг
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1st

Укалатгя до шготодлет/о cv* диет Кжм-ТТ pasde*j.

чшог.лр.
хКоувто
\tixom7А

У й З у ха 'сШ ^
ШлАгимо

Ъкокщ fa&vefcxoA
\%Н.гд й/ам</№ 7 К  
I Cm. мещ деёеО/со l&AC' 

/7рсё, ШулАгсмз oluZ^..

JZy/va# '  f e s r .-5. be.

Qjp/-

m -

rn  SOS-2-fS к х и -m t  m s

А рм ат урны й  п а к ет
/ГЩ rnee \ р \ j f SS 

M tm A  A ism a C Q  

А А Т Г И П Р П П Р а МВ cm 3 кп2
ф орм ат Г/2гт



& 
2 Jr uopw

y 
&

-Z-S06 wx&
x/it 

nofcw
j

M/7S-6<T
| /

0 700

1T
п г п П Г
- L — J L wJ K

hvfjir
;7Siii 
r i i i  ! M

J
. j J \ __ 2300___

; -------------- -

1 /

/ - /

I I i § Обозначение Ноинтеноданс/е #& II
' M S -6 a

ллпплнительнь/ес&нючные' единицы (/детали .
7 XU 24- 5/70 Сетка- ар/ктт СЮ г ...... . ....И ' » - 4

_______
г ниги- 5 /го каркас армс/п tfpf7 2 1

_________ L4
j тзаз-г-is кжи- ш в Захладн. дет. / ■ ■ .;ч I

!

uu?a-s/io л-S Отдельные стержни г

| 1 ! <* 1

1 бетон 47 400 SL ЛГЗ

лро&шульгит c*̂a<4~ ^формант Ю
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Летал* дополнительного 
армирбВанил а лит ь/
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i 1 4
Обозначение Наименование

---------  - м ....... -1

Примечание

U05-6В
Дополнительные сборочные еЯинииы и детали

/ UU 24-5/70 Т Ш Ш д Г9П аопатионая ьло 2
2 UU 24-5/70 сетксг Л„. армаггн/рнол C2J 2
3 иигл-5/7о каркасарНаггшньк/ HP 17 4
¥ тп903-2-is m u -мне ЗрКЛОдНОЯ !ии одеталь Н1Н8 1
5 тпяоз-г-и m u -мня закладная МИп ^  

деталь 1
.$4 и и24- 5/70 Отдельные стержни /т.В4 4

Дополнительные материалы
I бетон М Ш № н*

Выборка Во пол нательной стали 
на один элемент, кг

Порка
эл-та

Арматурные изделия докладные детали

&егс
* № * № -W e' ‘ ТУНН.Ш'П Ррофильнал

сталь
флат.етм»
ГКТЮ?-П Отоикласса А »  ~ Во! Класс А Д

_________ <? нм Отмо 0 НМ с
7SaS

Фмп
4

Ш5-$* 4.4 30.2 23,6 Ш и 31,0 2,4 344 т

t Основную опалу бку и армирование плати 
4 . \ 1 £  см. серию Uи 24-2/70 Влл плати IMS-б.

2. См. лист КНГ-2 прим. п.А

ЩГ В/Ф700

r n m -z - f s

Ш ит а покрыт ия

т и -и п б 'В *
ВшдаЛЛассаШ хштО

U f fS -6 * Вист 4\ Аистов /

Шульгина
д д т т п р а п р о м

Формат ftr
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1 Стеновую панель ГКМ-Зб-вЗ® изготовить по чертежам 
мшели ПСНИЗЗ сер. 3.90Q-3 8ып. k ч.1 с бополнительными 
заглавными Сталями по банному чертежу.

*  Анкеры зйкйвбнои бетапи М2-1, попадающие 8 консоль 
панели,отогнуть по месту.

3. См. лист Ш - 2  прим, п-8 .

Обозначение Наименование Мо Припеч.
n c i-  35 - БЗа

Дополнительные закладные бетали
I t  1 Серия 1 . 0̂ 0 - 6/7S Н И "  щ .»  U W

отборкадополнительных закладных 
Эеталей на оЗин ' элемент, кг

Марке
элемента

ПС1-36-83й

,'йакШ ны е детали

всего
профильная

сталь Итого
Лртатурн-еталь 
ГОСТ 5.ТЧ59-72» 
класс к 51 ,Итого

5=Ъ
Ф мм

14-
19.2 19.2 6.Q 6.0 25-2

Гл-инж-пь Ш а н

н-контр.
Ноч.ота, M a w  ^

Шульгина
Гд-конет. Мощскс: 
£Ш Я : "'Cm ,m3Y

Шульгина
ллогикаCm may. _______

Пров", Ш ул ьги на

ш~'М

ТП 903-2-18 № Н Ш Б -б З

Стеновая панель 
ПС f *35 - 63*

Страна f'i'icca писштао

Р Шгг.
Л и с т  1 ! л и с т  ой т

Л А ТГИ О Р О П Р аМ
формат 11 Ь И
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ом
 «

 
чв

ет
ьг

1.Г

З Л

a/ci * so 150« г̂?евО
— с ■; ' 1Ш - "

д/С2 so | 1SQ«H»№0 1.

- i
+— ——— ------------- ! ”

7000

3/CS 50
— Г

1 ■ м о к ш и й . -------------
, 1 ЛОРО — -----

#
м ~ ~

S0

Технические условия но изготовление сеток 
см. лист купи «гг, раздел х .

ТИП
Нач.отЗ.
Нлсла

1
а.о ч со

а Обозначение Наименование Н-бо
Т Г “  ' ■

1 ГОСТ 5701-75 ЛЬматирная фЗЛШ C-7SOOсталь . 8
3 ГОСТ 5781-75 ёШ № рнй* ptOfli Д-2350 Jfi.

Итого*
, . £ 2 _

? ГОСТ 5701-75 фвЛЗ 5= 7000 0_
3 ГОСТ 5701 *75 ___ о д а 'м и о ш_

Итого:
* S i

2 ГОСТ S781-75 ?%алъЧрН°Я фВ А Ш Й»7000 26,
и ГОСТ 5781-75 сЙсльурнад <Ь8 A ffi- t-2600 70

Итого:

Д'-з'ман
Г,7;ЧХ1 .
Шульгина

Примем.

Т П - 9 0 3 -г - 18

Сетки Cf. С2, СЗ

к ж и - с 1 , с г . с з ^

стадия

Л и с гш

9̂ 1)кг
305 rJ 
ИЮкг

i i

м м “1 !
ч I•А. КЗ НС Г.

ftук. г з."
iriCC/Ĵ aKC.-
иульгина

Cm гг-.$х. 35 ТС ААТГИПРОПРОМ
П р о б . Ш ул ь ги н а  oU формат 11ft
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С е т к у  и з го т о в л я т ь  при попаш и к о н т а к т н о й  точечной электросварки, 

« о г л с е н о  указания!*» ГОСТ Ш Ш 4 5  и С Н  3 9 М 8

I d Обозначение Наименование кол.
Припечо- 
кие» кг

гот
сч
Ф 22 Д Ш; gt 3600 т вв
Ф  в й X: fir Ш О

£ 7 6 е Г Т Г Ш Г
С  5

з  г о с т
рмъьтп
FiOTHTI^eno'”

tus
Тб St IS

гЛу?Й'и_1
.ipspyxo

v ^ M ^ b r n H O _  

1Шиг&ш6
-■' • Л^лыинв 1.'. a^*f

'/U&s.i,.77Z*

т п  э о з -г -« •W H -C ^ C 5

Сетка арййтадМя
С Ц  С5

Ь C m 3  , Ш

■Р

яЖ Е а!
Т Ш Я

fidm 1 1j r̂iSKoST'
ААГГиПРапрпм!
фермат
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1

) ------- -------- - ЦН *
1

ш 200x28» 5800 «5 191[ Зля HP!

' Т
6170

?0р 200x 21* A6QQ 1151Q. 9п> КРЗ
5010 *

Технические уел об ил на изготовление каркасов 
см. лист Ш и -И ,  разбел!.

Обозначение

Г О С Т  5 7 8 И 5

Г О С Т  5 Л У $ 9 - 7 2 *

Наименование

К Р Г

г̂отурноя ф 6 АТ £- 6370
а д ^ т о т у р н а я  ф & Я Ш  S50

Итого*.
КРЗ

SSBS.DHM- »8« Ь £010

Нол.

ъ\

Примем,

7 .8  к г

!Е.г*г
2 2 .8  к г

г о с т  т и з 50 кг
ГОСТ 5-М9-72* £ р м отц р ная 15 Л ж 0= 550 26 2 2 .6  к г

Итого: 2 8 .6  к г

ТП 9D3-M в

Каокасы 
КР1, КРЗ

К Ш -К Р Г , КРЗ
[ с з М В к ^ Н

" i l y n b T v k f  Т  

"проб Шульгина к

А Г- 6Cm IKP.Z Й»Ы5 ГС

л  \ n u t 
Р Ц а  з кг

ш

Й К ш й и Т

ш гт

М Т Г Д О Р В П Р П М
ф о р м а т  И  5

Е@
ЕШМ

НН=
ь1

1
шт

аш
Ж^
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Технические условия на изготовление каркасов 
см.лист КЖИ-ТТ разбел! .

Е
о
Ео.
а-В
EJX
оСО rt

ас= Обозначение Наименование Кол. Примем. 1
■•6КР2

1 ГОСТ 5761*7$ арматурная (06 At !»6170 3 7. бкГ^
2 ГОСТ S76MS Сталь.арпатуриая Ф 6АХ 6*660 3t 6.3 кг 1

Итого: isSkT iКРЧ ----4

2 ГОСТ 578!* 7$ «DnSlwHM ФвАХ Е:680 26 7.0*7^
3 ГОСТ 5781-75 арматурная Ф 8 ЛГ Р-. soiO 3 6.0 кг "~НИтого: '1.0 кг j

■-»

Л и г о й  С'мШР.0’
HsM.ij m3. Р з о у х а
Н . к о н т Ш упъгкчо
Г л .К О ^ Т . |ЙН0й*£СЯ1Я
f e i P u :  
< >  ;т < ^

Ш ульгина а  ,х
ГГ> ? с= *к а Г ^ - и Г

Проб. Ш у л ь ги н а

Т П  9 0 3 - 2 - 1 8

К а р к а с ы  К Р 2 ;  K f > t *

&СтЗ кп2

К Ж И - К Р 2 *  K P l f

® Ш к :Я ® Ш 1 [ 2 * 5 Э Я 1
15.9кг

Р  а о к г

Лист! M ntrilT

ААТГИПРОПРОК ?
формат !15
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чв
ст

ь2

&
Л и н и я
с г и б а

1 .3

\

Э / К Р 6

8/ICP9

SIS

, 5 3 0 2 0 0 x 2 6  *  5 2 0 0
5 1 6 0

, 4 1 0  | 3 0 0 x 3 0 : 6 0 0 0  1.

6 5 1 0

\  в] *

S \ ш . u s

,6 0

Технические условия на изготовление к а р к а с о в  

см. л и с т  к ж и -т т , развел X

I
i

2осо
воос:

Обозначение Наименование № примем

К Р 6
1 Г О С Т 5161*15 фпотчрк. ф 8я1 ( . Я9В

3 6.9 кг
г гост .57 вЬ 15 S » o e « :  « . е ю 27 73 кг

и то го : М  кгГ к р Г "  :----------
2 ГОСТ 5161-15

Ш т ~ Ш Т ^ Г 31 8Мкг3 гост 5181-15 tb 8 Й1 ftimn 3  ' 1Л  кг ]
И т о г о :  !! 16.<КГ *
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Гм у /оуосхо*  у е »б & р  н е  е ш / п о & гт г дер / гесо2  
т  го гг>  гж о - / /  р е зЗ ы  /

%$>
41 0<?o3H0vewt / / а т гю З о м * ей 0/iVrtfy

*0$
/ ГОГ Г S73/-7S фОП 3*3790 J 49/r?. 1
3 ГОГ Г S. /409-73* *&%&* M f f  А * ® JO $0lAi )

0/770Р0; JJ0/r*r
*0/3

3 ГОГТ S73/-7S ф<3Г/ Г*SS/O 3 $?/r* *
4 ГОГГ З/Ш-72* 1 3 *  ?/<?#& fi-Jw S3 /00AT .

07?0&О: 33~7л?"~

22 90321$

Ш г/ Щ З
У Г :ж -\'\Гс4'Гк 
\// *.- ,Z ' " ".>/"; -v#*£

А а р га а /
2 0 3 * 0 / 2

к
Ш к  ' . Ж

03- ЗГ/яЗ/гГЗ 
2 3 -3 S P C

/ре£ /уГб/м?

.АЖ-ЛР6,ЛР/8-
fe/wbx &яю №мп&р&

A

Гугуп/ \Гмуя#<?У

Л А Т Г И П Р О П Р О Й

Фсг/мгат //#
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Гехм/месше требоёахи* и&гоггто&гение ja&raofaoj 
tfemcura см. jrucm НЖИ-ТТ, раздел /~

1 1 1 Обозначение Наиме ноёание аде.
/7/шме-
мание

/ ГОСТ 19903-78 $$%%ga*  swxto #346 3 27,3 кг
'2 "ГОСТ 70704-76 Труда / 2/9; 6 6*280 / 27,7мг Л

МггюёсГ'. ~55,Омг
мДЖ-

3 ГОСТ 19905-74 '^m ciax 2 0 0 x1 0  6*24С 3 13,5 мг
ч ГОСТ 10704-76 Труда /7£хЗ д-880 / М2 мг

Цггтаго-. 123 мг

ТП 903-2 -М  КЖИ-МН1.МНЗ-  .р
Jcw/ratcfab/e бентя/ги 

МН1, MP3

Prado.

р

«шагссьНасшгид
"sspM . . . .  
■163кг * Ю

p
i

il
l $ имеет/ '
сдо%', гг

У!и cm 1\JtucmaB 1
harder УгТ̂гООлС*!

ВстЗ*п2 ЛАГГИПРОПРПМШзс&жс//̂ ди*сг

Tu
no

So
d 

qp
oe

H
m

 9
03

m2
~f

8 
At

&d
oM

 4
,2

 ч
ас

/п
б 

2. \fS

a - a

. Г  Г

% 1 Г ~ Т
а е

. 
зо

о
с

i / .

Н  1

п  ю  1Л*

Т "  " Т " '  
г £70

Ь

Технические треоЪЗания на изготовление 
Закладное} детали он. лист МдШ-ТТ̂ раздел £

Наитенодание
~Ш £

<Ь& к а ш е

Труда 489x3 €*270
}всто8аяЗОСхК0 8*300

итого

1,7кг
7.1кг

Т Я Г

ТП 903-2-fS няш-мнг

Закладная деталь
М Н 2

--------- ----------------- ТУгт Л Л иет одР

& cm3 кп2 (ЛАТГИПРОдаОМ
...<рф ш пт Н1Г
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Техаичесмие /гюе#о#амил еа азготоблеше зама#//о£/ а& гюм см, м е т  Ш#~ТТ,раз&&л /л

MHS, МНВ

.  i
Р \29Р\ 2д°\ у

-1,, 880 у  *

ТЬх/к/чесдие тр&?о£а*ум да veeomo&pewe зама#* //ой #етам е/о. мет МЖМ-ТГ, разок?/

1
1

Й О о̂здачедае УаиДтедоЯадие Драме-) 
va/fue i

*" m s 1
/ ГОСТ f0704-76 rptftfa +37x2 8=880 / ZUtie's
2 ГОСТ /9903'74 $ис%/в*гт<о £*s2o 3 /Ш8 \

U/гтого: ■̂2мг1
МД6 •,t

2 ГОСТ /9903-74 жмтобЬя220X/O £*2203 ft 4 ms *
3 ЛЗС7 /0704-76 Tppife +38x2 8=280 f tSm :J_

l/moaoi /заме [
ТП 903'2-м КШ1ЩНН&У

Закладные дет али
m s , т е

.-. .. .у „ .
Шуи*Ш/К7

3 с/н.ЗмоЗ

/3,2мг
/30мг &

Marti I ЖстёеК.
ЛАШИРОПРОМ
Фермат ff3  ' '
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Технические pcaoSca m  ивеато&гение закладнед 
детали см. мст/Ш-ТТ, раздел £

§ ч
§

О&значеше //auw&fo&twe Йм. филге-
va/fue

/ .тег т -76 5*550 1 «Ли?
г /VCr S7&/-7& ^ Ш ? тт& т  7*/Ш~ $ 0*5*2

i/тогс?: М.3лв

i i

4 - -

'HCCF&^fdiiSL 
'■■j tn^K t̂ ZM iA

‘.Ъ Л Г  ̂ и «* г

тп 90У-2- n

Закладная деталь f 
~Mrt7

т и-т ?

I p  ,:a  j

________________Ш вёЖ с^яН
т В Ц п З х н г- _ | ш т П Р О ! ^ |аолг. 35ГС
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/ я гг& м -т г
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W / 0
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£$0*хг

9 £ £ *г

Г/7Я23’ё -1 8 А Ж # - /W //

J&A-у?(?&/03 г/з<?г/7с/г 
№ / /

СяоЗуА s'fowrM
5ZT Р 9££

/Г«?
P̂ r/T? f Ыу&яяёГ /

#& лЗЛ /?£ ЛАТГИПРОПРОМ
<я д л >»/гу» ysj?
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t 4§ь> у- Jjetmt&faw
«ЛГ !а г /№Г#/67-7£ r  

г Л щ ц т ' г  В ерино us& Air& i =4/т

1 1 1 0£&3#&чем/е #айю #ъ£«г*ие lot. ф е/*ге-
¥сг#г/%мв

- ~ ш ж — - H
■шшшт

t f&CT W7M-76 “ 1 I i ~7 £ 9
к лвсг& даз-т ?^— Сгтьж/с/77̂ #?Ш$Шх 3_ 298

m w' V? Л ?С7ют -76 m jet?6/9*S ;£’7S0 1 &б
~А* m cht& so3'7v# ъ м т т а я ш ж 3 37,8

й ш
Ititr  107М-76 % фф г73*5 e*2S0 Т 8,2

3 • 7VCT #& >W * 17,7
1_ L_____

1—  4  т п т -г-а  м м и-мнт миа

1 LfiTfcZtfV '.уяяк&г&я?#

! . ’ Я
шят f w/i/£zr?af Г

шш§,
frnrp.

м н ^ т щ  w fs
R e S E r f ' i .  ______

&ЖуГ/.
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Щ Щ ёг’Ж ХГ tpqo/va/rr 773
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Г ш м е с м е  т р е д о д а к о я :

7/ джлие сетки и  шстракстдеккб/е каркаса/ изгатад’ 
лртб с m w  ш/та*ткод mvwmd сдирки 
ГЛУСУКШ сдарКУ Произдодитд #& дсех А/&ГШХ 
Mpecevemff стеркскеи сеток & коркасод 
Яре/ о/псу/пс/лдид ялектросдароукб/х ллешед 
лраслракстдеккб/е каркосб/ допумоется озсотодитб 
с ломошбк? дугодод ш ш '  скидами /ридоридое/н/ми 
л/юпереукбш стерлккям

1 2 шзрлу следует произдодитб д  соотдетстдии с  
/ЯСС С9292-73 м fOedUKeKUQ СдорКб/е ЭЛемС0/7Н)д 
золлодкб/х деталей сдсрке/х кгелезодетоккл/х 
локструкиид Моктолткоо г/ об̂ томотииескоя 
сдарко ллодлетем.
дгкадкб/е т0Ш  0  кокслрулюидкб/е элемент**0
С т 9KO3Q00QMU ПО сдорке €020002000 ОрМО/ПУрЫ
0 30000006/х деталей кгелезодетолнб/х колстрт-
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