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ТИ П О В О Й  ПРОЕКТ
9 0 3  - 1 — 1 5 2

КОТЕЛЬНАЯ С 3 КОТЛАМИ КЕ-Ч-ЙС
ОТОПИТЕЛЬНО- ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ С ЦЕНТРАЛИЗОВАННЫМ 

ГОРЯЧИМ ВОДОСНАБЖЕНИЕМ ИЗ КОТЕЛЬНОЙ.

ТОПЛИВО -  КАМЕННЫЕ И БУРЫЕ УГЛИ

СОСТАВ ПРОЕКТА
NN

АЛЬБОМОВ НАИМЕНОВАНИЕ АЛЬБОМОВ N NАЛЬБОМОВ НАИМЕНОВАНИЕ АЛЬБОМОВ

АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНАЯ ЧАСТЬ
IH ЗДАНИЕ С ПАНЕЛЬНЫМИ СТЕНАМИ.
1/2 ЗДАНИЕ С КИРПИЧНЫМИ СТЕНАМИ- 
11 КОНСТРУКЦИИ, УЗЛЫ И ДЕТАЛИ ОБЩИЕ ДЛЯ ВАРИ

АНТОВ ЗДАНИЯ С ПАНЕЛЬНЫМИ И КИРПИЧНЫМИ СТЕНАМИ 
1  ТОППИВОПОДАЧА
И  ЧЕРТЕЖИ АРМАТУРНЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ.

ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
I  КОМПОНОВКЛ ОБОРУДОВАНИЯ КОТЕЛЬНОЙ 
SE ОПЩЕКОТЕАЬНЫЕ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ 

ВБДОПОДОГРЕВАТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА УСТАНОВКА 
ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ.

Ж  КОТЛОАГРЕГАТ /ТОПЛИВО- КАМЕННЫЕ УГЛИ) 
Ж  КОТЛОАГРЕГАТ (ТОПЛИВО-БУРЫЕ УГЛИ)
Ж ВОДОПОДГОТОВКА

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.
Ш  ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЯ, ВОДОПРОВОД И 

КАНАЛИЗАЦИЯ.
Ш  МЕХАНИЗАЦИЯ ТОПЛИВОПОДАЧИ И ШЛАКОЗОЛО- 

УДАЛЕНИЯ.

КОНСТРУКТОРСКИЕ ЧЕРТЕЖИ
Ж  СОЧЛЕНЕНИЕ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫХ МЕХАНИЗМОВ 
Ж  ГАЗОПРОВОДЫ И ВОЗДУХОПРОВОДЫ.

ЗАКАЗНЫЕ СПЕЦИФИКАЦИИ
Ж  ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКАЯ, САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ЧАСТИ МЕХАНИЗАЦИЯ ТРАНСПОРТА ТОПАИВОПОДА- 
ЧИ И ШЛАКОЗОЛОУДАЛЕНИЯ. 

т  ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.
I  КОТЕЛЬНАЯ. СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И 

ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ.
Ж  ТОПЛИВОПОДАЧА, СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И 

ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ.
Ж  ЩИТЫ СТАНЦИЙ УПРАВЛЕНИЯ. ЗАДАНИЕ ЗАВОДУ 

ИЗГОТОВИТЕЛЮ.
Ж  КОТЕЛЬНАЯ. СХЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ. ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯМИ

АВТОМАТИЗАЦИЯ
Ж  СХЕМЫ ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ И ВНЕШНИХ ПРОВОДОК. 

ПЛАНЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ.БЛОКИ МЕСТНЫХ ПРИБОРОВ-
Ж  Общие виды  щитов 
Ж  СХЕМЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПРИНЦИПИАЛЬНЫЕ

Ш .  АВТОМАТИЗАЦИЯ. СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ПРИБОРЫ 
ИЗДЕЛИЯ И МАТЕРИАЛЫ. ОПРОСНЫЕ ЛИСТЫ.

Ш .  ЭКОНОМИКА. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.

СМЕТЫ
СВОДКА ЗАТРАТ И СМЕТЫ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ 

.... ЗДАНИЯ С ПАНЕЛЬНЫМИ СТЕНАМИ) 
СТРАТ И СМЕТЫ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ

(ДЛЯ
ЗАТР____ _____ ____ ___________ _
(ДЛЯ ЗДАНИЯ С КИРПИЧНЫМИ СТЕНАМИ)

Я  СМЕТЫ НА ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКУЮ, ЭЛЕКТРОТЕХНИ
ЧЕСКУЮ, САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКУЮ ЧАСТИ, 
АВТОМАТИЗАЦИЮ И МЕХАНИЗАЦИЮ ТРАНСПОРТА-

ПРИМЕНЕННЫЕ м а т е р и а л ы :
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 907-г-m  Ж/Б ДЫМОВАЯ ТРУБА Н=30м;Да=С0м РАСПРОСТРАНИТЕЛЬ ВНИИ ,  
ТЕПЛОПРОЕКТ И ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 70Ч-НШ АЛЬБОМЫ Г ,VIII РЕЗЕРВУАР ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ЕМКОСТЬЮ 50м? 
РАСПРОСТРАНИТЕЛЬ л „ . _  „ .  „

А Л Ь Б О М  IV
'ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

ШИЛЛЕР Ю.И 
РАСКИН Е.Ц.

РАЗРАБОТАН 
ГПИ САНТЕХПРОЕКТ 
ГЛАВПРОМСТРОЙПРОЕКТА

ГПГГТОПЯ РГГР
ГПИ С0ЮЗПР0ММЕХАНИЗАЦИЯ

МИНТЯЖМАШ СССР

УТВЕРЖДЕН
И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ 
ГПИ САНТЕХПРОЕКТ 
ПРИКАЗ НЧкЗ ОТ 16 /X  197В Г.

/5582-05 2
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ПярКя //дс/меноёяние Стр.

Титульный лист
CodtpwAHue яльбомя Z

ППЦТЙ eke'" 3
К ши - Плитй ffw& д
KHiU - г̂жъг*~~ Л пит* дпГЙ 3
КИШ - JTW^~ Лп Л2-2р Ппитй ДВГЙ 3
кши- ~ш ¥~ Пп 01-&9Ллитй я пт я 4I  ы-з5~  Кши- SWT- " пТ-ъё ~Ппигп ЯШ в и
КУШ-PS- 8 -S<r Ппитй OS-S-SO/ 4
КЩЦ- nS-8-ба Ппитя nS-8-Ga 4
Кши- I.Z *6.3-921 ц СтеновйЯ пянель /.гЛ.о°~ 92/̂ S’
Кши- тОкё.а- - 921 истеноёяя пянель t. f i l Un—  9Z1, Ё
Кши- Сп1 Ступень см4 &
кши-дм, дп г йгтяпи ппвное дй4, йпг. ё
кши- UK цЦШ Колоний и* иU-1сборочный чертой 6
Кши -пки k Пространственный кйокйс n/4uk б
кши -KPU4; KPU Z. ХйРКйсЬ! плоские КРи4; КРиЬ 7
кши-вс выборкй ЯрНЯТУРЫ 7
кши - и К U U-'l-'i Колоний ЦКик-ПХЁшчныичготт 7
кши- пкик Пространстве нныи кяркяс. nKuS Я
кши-UKUS-4-Z Колоний U/4U3 '4- 2 .сборочный чертт в
Кши-пки4 Пространственный кяркяс ПК и 4 9
кши- икбЪ-4- i a Колония UK6A-/-Za 9
кши -UK6U -4а Колоний иКбй-4а /0
Кши - икбЬ- 1-1а Колоний иквй-/-4а /0
кши- икв7- 4-ZQ Колоний UK67'1~%a И
Кши- UK68-4-4а Колоний и*/68-4-4а //

КШи~икб8Ча,ик4-4-7с Колонны UK68-4ot(JK4-4-Zo IZ
кши- ПГ4 , пГ2 Пянель перегородки nri;nrz (Z
кши- ПГ5 Пянель перегородки nrs /1
Кши- пгб Пянель перегородки лгв 13
кши- Мн4,ПН2 изделие зяклядное mh4)mhz /з
Кши - МН5 изделие зяклядное мнъ 13
кши- мнЬ изделие зяклядное МнЬ 13
кши- пнб изделие зякпядное. пн6 /4/
кши-мнп изделие зяклядное MH7 /4
кши-пнв,мн9 изделия зяклй дные мне, мн 9 14
кши-пню изделие, зяклядное Мнп7 *
кши-мннг, изделие зяклядное м на /5Г
КШи-Мн4Ь, null* изделия зяклодные мн4Ь,Пн44 /Ё
Кши-Мы 4S, Ми46 изделия зйКЛйдные MH4S, Пн 46 /Г
кши-Пн 47 изделие зяклядное МН47 /5"

Кш U - МН 48* Мн 4 9 изделия зяклядные Мн18,мн49 16

кши-мнха изделие зякля дно в НИ 20 16
кши-мни. МН 11 изделия зяклй дные MhZLMhH 16

/УЯРНЯ няцтно&пнио. Стр.

кши- MhIS изделие зйКляднпе Мн2К {6
кнш-мни^мн Zb^mzy изделия зяклядные. Мни,пн%.ъ,Мн№> 47
кши - пн 16 изделие зяклядное /ihzS 47
/гши- MHZ7 изделие зяклядное мн!7 47
кши- МН2 8 изделие зяклядное Мн%8 48
кши - MHZ9 изделие зяклядное Мн Z9 48
кши -мнзо изделие зяклядное Мнзо 46
кши - мнз/ изделие зяклядное мнз/ 18
кши - мнзх. изделие зяклядное мнзъ 49
кши - пн33 изделие зяклядное мнъь 49
Кши -ПН34__________ изделие зяклядное мнз*1 19
кши-мнк изделие зяклядное мн& 49
КЩЦ-МС-4-гМСК бялки стяльные MCJ-rMCs: Z0
Кши-ПС? изделие соединительное мс7 го
кши4-мс8, мед Рямы стяльные Мс8,лс9 20
KWU- ПС 43, Пс/4 изделия соединитгльныгяся,МС14 20 I
Кши-МС4S.nc46, Мс 47 изделия соединительные мс fSrMc/7 2 /  j
KHiU MQ6flc10flcftMd2,49изделия соединительныеМсвмю̂ яащ u  i
кши ПС 48___________ изделие соединительное МсЧР Z4
Кши-ПС 20, MCZI i/зделия соединительные мсМ;Мси 21 j
кши-не 21 изделие соединительное Mezz гг.
кши ■ ПС 23 Рямя С7ЯЛ ЬНЙЯ MCZ5 2 Zj

кши- КР4, крз /Гйр/сясы плоские КМ* /сР з гг.
кши- КР2,КР4 Кйркясы плоские kpz. kpU 22,
mu - щ у , щ г ихиты стяльные Zb
М /U' МЪ,щЦ Шиты стяльные ш,ъ.ти гь
КШи - IMS щит шяндор LUS г ь

кши -кл4, клг. бялки стяльные нлч.клг» гк
кши-КПЗ, кпи БялКи стяльные клз, кли 74
Кши - К 4)5, К Л S Бялки стяльные клз.клб гч
Кши-КЯ7 4-КЛ10 Косоиоы стяльные КЛ7,КШЮ 9,клю 2Ц
Кши-СФи-f Стайкя сряхверко&яя cqou-J гё
Кши - CCPU 2. С той К Я СФи - Z 2 Ё
кши-сери ь Стой К Я СФи-Ъ г ё
Кши- СФ U 40 Стойкя Фях&ерковяя сФи-ю is
Кши-С4 -ГC J Я Pm я т урны е с етки С/, cz.cz 26
Кши-С и -ГС6 ЯртлтУРные сетки cPxs, се 26
кши- С7, С<Р Яомятурные сетки с 7 , c s 26
Кши -  С 9 Йямятурняя сетки с 9 2 S
кши - Й4) яъ йнкеря й4,й% 27
кши-ЙЗ йнКгр ЯЬ Z 7

кши- я и ЯнКей R*/ Z 7

кши-RS РнКер Я& 27

--------- -------------------- ----------■—------— /С ь г* сГс ----- ---------- ------- J
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SSSO

П л и т у  M P f tU  ж ш г  и з г о т п ё л и в А т ь  п о  
черте м а м  плиты м п р к и  а р и и  и и Ш - 9  
с дополнит ельны м  от верст ием , д о к а з а н 
н ы м  н а  Ва н н о м  черт еще-

Вч

Обознйчение

ТП 903 -l-t52 XHfU ~7пг£^

сер и я  и и г ц - g
ТП 9 0 3 4 4 5 2  Ш ‘ СЧгСЗ

/ТАименоВйние #от.
Д о к ч м г н т А ц и я

Сборочны й черт ем

с б о р о ч н ы е  е д и н и и ы

П л и  ТА Л А S  ~
J J T E 1 _

Ар м а т у р н а я  сет  х а  су

приме-
ЧАние

Ч. 9  К г

ТП9ПЗН-152-КЖИ / 7 / -  S<7 
А Ш  %

П Л О Т А
г н - S a

A n r i

Лит масса Macuji

p 2.27 nso

СЙНТЕХПРПСКТ
т. носке а

/7&

■ д]
U P L l

200

ll |l II
I! Ill II

___ ILI_____ UlL,--------mi---------- II
SSSO

m -
Плиту m a p  x u  ~A w g~" изготА В л и  Sa t  ь n o  
черте h ia m  плиты м а р к у  ~а ш %' серии U V ib -g  
с д о п о л н и т ел ь н ы м и  отверстием п о к а з а н 
н ы м  на Ва н н о м  чертеме-

ОбознАчение

тп9оз1-15г

серия иигь- 9
70 903 -1-152 KWU-Ctr СЗ

Н А и м е н о С п н и е ХОА.

Документ а  и  и  а

Сборочный чертеш

С борочные е д и н и и ы
ir r -s r

П л и  ТА Т Л П Г
Ар м а т у р н а я  сеткя c l

Лрчме-
ЧАниг

/ 7  к г

изм лис?
пройгр-

/у докчм.

РУК. ГР•
Ньч.отд

Подп.

Цепом. Поликарпов.
ШоВьевп

Гл.Конс- ГольВтилт ip

Гин

А т

Т П 3 0 3 - 1 - 6 2 - Ш И - Г И - 5  6  
Я Ш 6

П л и т я
n ^ S S

Я Ш  О

Aut. MACCJ) Ha cat т
P Z. I t 1-SO

Лист I Листов

СЯНГСХПРОЕКТ
г. М о с«6 я

г 3"!

2200 ш
a i l _____J l t - i - »

SSSO
Пробить / 2ПП 

по местУ
Z7S

П л и т у  м а р к у  % tt Zb  сз г р т а Вл у Ва ть  п о
черте м а м  плиты м а р ку  серии UU24- 9  
с дополнительным от верст иемг п о к а 
з а н н ы м  н а  Ва н н о м  черт ем г-

54

ОбознАчгние

ТП 9ОЗУ-152 Унш

Серия U U M 'Q
тпвоъ-ччбг № U * a r C 3  Ар м а т у р н а я  сетКА с з

И А и м е н о В н н и е
Хол.
UJT

Д о кч м ен т р и и я
сборочны й черт ем

Сборочные единииы
П л и  ТА - Ц Т

Приме-
Ч А н и е

+ 9 кп

ТП 303-1-152 - КЖИ - % ' ~ $ 0

/ У - 2 - J a
Я Ш  8

ЛС(7 Масс а МАСШТ.

p %Л 7 И so

EFIHTEXnPDEKT
г. м ус кгя

Плиту мир Хи — ^изготлВяиблгьпо veprmnn ллиты mpdu j^J-cepuui/uz^-9

Бч

О Б о з н п ч г н и г

ТЛ 90Ъ -Н Я №  -Рлт У
Т П 9 0 5 -/- /5 2  Х щ и-йМ .РГП .

Cipun (J U Z 0 -9
Серия ш п ц .д

То щ е

Н а  и м е н о В п н и е  Км.

Докиментйиия
Сборочный чеотен/
й ста ли ппяноВ Дпч_
Сборочные е д и н и ц ы .

П л и  7А
П7-Ч
А Ш&-

З я к л А д н о е  и з д е л и е  н {_
То не мч
Арматурная сеткл с /9
Каркас Х Р Ц 9‘
Отдельные сгерннипоз.Юб

Примг-
ЧАние

см.чптП 
Ш 4- 9

ШяШе7

У споли.

N докчм.
роо&ер- ОоШ йрпо&А

Кчрънку&а

Рук . 2р . ВоообьевА 
Гл.Конс?.
Ш Ш -

Шъдмымя
■Тин

Поди.
ш

и ш

Х Щ & ^ 2 1

П2 - /СГ
ТП 9 0 3 -Н 5 2 -К Ж И - ~ т Ц

ПпитР>
P X - i a  
ЯШ Б

Л и т МАССА МАСШТ.

Р 1 3 т П  S O

Л и с т \листоб

/ 5 5 8 2 - 0 5  4
САМТБХГТРОЕКТ

г. Мо с хАа
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SSSO Д ота ль плана дл^

f y
Z  Z  s  705 400'SOZ-------- —
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Плату MRPtu (JM-ia us юга влив* ть m черте/#am плиты w tu / w r eepuu

11 1 Обозначение Ннименоёяние &л.
Приме
чпние

A omumchtaiau#
п ТП 905-/-/Н mu- S 'sTf Сборочный чертем _

тп9оз -i-isz mu-jxnhnm йетйли планов йп/МПЪ
Сварочные единицы

бч
ч

/ Серия иигЦ -9 ПлигА ТнЛ____
Z Серия и и гд -9 Зам л а Зное изделие МС Z

ч 3 То ше То н/е П/Д Z
0 4 и йрматурнйя сети а с/9 г
„ S ч *Wfl с №*<9* /
и 6 0 Отдельные стерн/ни роз./Об / Сп.чыльиигь.Рях

M - З а
Т П  9 0 3 - 1 - 1 5 2  - К Ж И - ^ f i

_ШйШ
Ус по Ж

^  лт
ли т Мас с а Мас ш т .

р 2 .S r /■50
Лист I Л и сто*

САМТЕХПРОЕКТ
Г. Н о с к б я

hi-------- 11— '%q II ||_ . J:r < n
1------- i r -

14 14
Й̂ u-4»I I L.-'ll II —11-------- 1 1--------- V --J 1____ \ !

297S* T \ & - \*L*S9SO

т

4 - Т
~ёып. Y

UC-01-lS 
&  вб/л. У
-VJ-

S9S0

ьч

Обозначение

7/1903̂ -151 кнш-ns-e-sa

серий UU Ш-
UC-Oh/S выл. &

То Ayg

HPUMtHO&RНЦ2 Кол
Домч м ентяиия

Сбооочный чертей/____
рсшные единицы и дещ /

Плит я n s - 8 - S ____
L/зделие зли ля Зное МтЧ

То ще_ МПЪ

Лримеч.

m Z1
H =4ZJ ШШ
Шг. Лист м докчм. ишж ВДЕ
Ucno/ЩjCoctuh
Ш.грС боообье б а с
Га.Ко нет. 
Нячотд.

Гппкёеншлн.
Син *Щ : л%._7

ТП9ШЗ-1-152 КЖИ-П5-8-5а

Плцтй  H S - В - 5 а

Лиг Масс,' MACUJ7.

р

Л и с т I Ткй' О В

СйНТЕХПРЕЕКТ
Г• Уо скВа

f  l!

3 <ь

liU^=^ill____ УУ__
7г*

& S S D  й  г  т а л ь  п л п н ь Д л г ,

2 - г
1

Ш /ооо *?* го̂Ц;
( 7 )  Ш Ч-9

../У-35Плиту пара'Цдщ 'g' ид гоглВлиёАгьло пртгтм  пт, и ты jj/g- серии UU Xk- Р.

Бч

О бозначение

ТП 903-/ -/52- Ми-
7П90Ь'НЬг №и-йГН,ППЪ

Серия u u iP -9
Серий ШП4 '9
то не_

Нлименоёрние /Сол
Ломим ем га и и я

С6 ооо чны и черт ем

сборочные единицы
Пли та ТШ 2
Зямля&ное изделие мз
То не Л/Д
Яр м а турн а я  сет мл С 2/
Каркас КР-к9*
Отдельные стерня и лоз./Об

При Hi ■ 
vahub

и*-&ел i  ЧиМАп Г

ТП903-1-152 - ШИ- г н - з б
А Ш В

Плитя ПС-35
п  /и ё

лит.

Лист

Шсср
23т

Массу?
ТSO

WuctoB
СЯНТЕХПРОЕКТ

л. М О сКб А

И H P  и .
■- U ________Ш____ L I______ 0 _  !
Z 9 7 P

S9SO

а \  uc-o/-;s 
Лы п-У

а х ж
/ — /

UC- ОТ- /S’ 
^  Bb/n.V ”

~Л_/“ 3
S9S0 -4

I 1 Обоз на иен и в Няименобяние Кол. Притч.
Дом у  мент A и, ия

// ТП905-НК т Т т к ^ г т у сборочный черте/н -
Сборочные единицы и дет а ли

64 1 ария ии zQ- z /то Пли та ns -8 -S ч
и г UC-0/-IS ~вш7е L/зделиеЗАКЛАдное мг~ч ь

—
„ 3 То не То не мг- z 4

JfH\TNC7
Про Вер
Чсполн.
РУК.гр

Н домчу, hod/)

Костин
воробьъвр

Г л. Коне№?ль дгншлю'к1С̂ : Sj7 
~Ная. отдоим 1н - ZnprH~̂

й№

mgos-M52 - К Ж И - П 5 - 2 - Б а

Плите n s - 8 - в  а
л и г . М а с с а М а с ш т .

р

Л и с т IЛ  и с т о в

/ ц: 5? г  „Л «Г:.
ШНТЕХГРОСКТ____ Г. МрС!(&л



' Т

7

, 71/0 \ j k -  1 7 ^ . 71/0
Г 5 9 8 0  *1 т

/ -  / SO SO

-----F3------------ — г г — --------------- ±м ~ ^ Т
,74 о \  а 2_/ ?4о '

г 5980 1

0 . 6 0 5 H f i 4 t H U t

тп9оз-н5г m u  т г М * м

/•432'S вы/).'/
/.432-5 1ып- /

П а и м е н о & а н и г fan .
Документация

с Ьор очный черте w
чные еоиншлы________

Стеновая пянельУ&№§~92/
изделие закладное ми а

При меу.

Т П Э 0 3 - М 5 2  - К Ж И ~ т Щ о - 9 1 ' и

С теновая п вн еп ь

4 т 9 2 / ( //■ 2x6.0

Лит масса Масшт.

р

Лист \Л истов

С А Н Т С Х П Р О Е К Т
л Москва

Д

т

/

L____ 1

, 740
\  z г  / , 740

5980 V

S0\ Lso / - у

7»0
■#(?0

м о

КСк.
§

*»
с»*0 1 о б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме у.

Д о к у м е н т а ц и я

// ТЛ903-/-/52 -KfH/U - С б о р о ч н ы й  черт е»/
Сбооочные единицы и детали

5 4 / S .4 3 2 -S  б ы п .ч Стено Вал плие ль /. г *6.о 9BJ /

ВЧ Л 1 .9 3 2 -5  t u n . - / изделие з а к л а д н о е  м /9 Z

ТП 903-1-152 -КЖИ- т т ^ о - ы ч

С т е н о в а я  п а н е л ь

/ . 2  Кб.О

Лит• масса Масш

Р

Л и с т  \ЛиС70%

САНТЕХПРЯЖТ
Г- М о с К б Й

• / -  У  ^

$

CSJ

§>

*:
Ьа

X:с>
«о

*
К

54
И

0 6 0 3 H * V Z H U Z

ТП 9 0 3 - /- /5 2  K H U -  CMS

изделие за к л а д н о е  м н з о

ТП903-1-!5г кши- МНЗО

Н аим енование

Документация

С б о р о ч н ы й  черт еш

Сборочные единицы и детали

Сетка ' - Щ ^ ^ ю ы К ' б б
изделие за кл а д н о е  м н з о

Материалы

бетон m /s q

Кол.

о .о )

Примеу

0.9кг
2.9 кг

мд

~  т п д а з - 1 - 1 5 2  - к ш и -  с и i

Ступень с м /

Лит Масса масшт•

Р 2S кг 6{м

Ли С7 I fiUC706

САИТЕХПРПЕКТ
г. Москва

Д м

Поз. Z+i5"уутены 6 таблица* на листа* 7П доз ~Р/52 Кн/U- ПЬЗ <т _ . 
ТП 90Ь-1-151КЖК-%№£; ГЛ 903 -/ 'Ж ~К Н и __________R -  ё

ton filer л доку». Поди.
Про Sea-
l/еполи.
РчК.гр
(Уклщ.
НМ.070

omemA'jte
кщнма
Воробьева
(ЫдмшШИ
Гии

дата

т г ш о з -  н 5 2 - к ж и - д т - д п 2

д е т а л и  п л а н о в  

Д М ,  Д п х

Л и т . М а с с а М а с ш т .

Р /: г о

л и с т I л и с т о в

С А М Т Е Х П Р О Е К Т
Л М о с / С & Й

< 5 5 8 2 -0 5  6
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/w
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в
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1

(П з \и и  гг ч/ю  
\гм Т'и . 1

I I I О б о зн а ч е н и е Н с /и м ен о ёан и е кол. Приме
чание

Д окум ен т ац ия
/гг ТП90Э-/-/5г К Ж Н -У К нШ Сбора чнЬ/й черт еж
ft тп эаз -/-и гкж н  - в с В ы борка ap M am yp b t

Сборочные едини ц ^/
64 / Серия и и  г г  -  V ia  а  г К о л о н н а  UК 4  - f
64 г Серия 3 .4 0 0 -6 изделие закладное н и з -К г
и 3 ГП 9 0 3 -/-/н к ж и  -Я К и  4 Каркас пространств, ЯКи 4 /

М ат ериал
Бет он м  two (5 / f l f 3

Колонна  /чарки И К н й - (  изгот аёляет ся 6 о палубке  КолоннЬ/ 
И К й ’ Т серии Ш  г г  - t / io  А, г  с изменением по 6 b /c o 7 e .

Т П  9 0 3 - 1 - 1 5 2 -  К Н Ш - И К и Ч -1

К о л о н н а  И К и Ч -1  
С борочнЬ /й  черт еш

лит М асса Масшт.
ит Лист N  докум . Падл. даю

Р 5/мRpaSep.
Ucrm/iH. НаВикоёа Ж аД и
РУК. ер. Воробьева л и ст  /  J л и с т а в  4
Oi. кона. ronbdetm/t№ * 1 CnNTEXnPDEKT

г. М о с к в а
Ноч.отд. Г  ин /У ?

:\

*
ч

1 I 1 О бозначение Н аим е н о ё а н и е Кол. Приме
чание

А окумент ация
idr ТП 9034  452 - № Н -П К и 4 СборочнЫ й черт ен
11 ТП903-f -152 -  КЖИ - зс Bb/б о р ка  арм ат уре/

СборочнЫе единиц ы  j  детали

/I / ТП903и -/52 -КЖ И  -К Р и д Каркас плоский КРид г
1 - 1 f r г ии г г ’ /( /о  л льдом г  л. /8 С ет ка арматурная c f 4

// j То н е Стерший одиночные поз.Зс 38
Н

|
3_

Jt 4 Г о ж е  поз. г г 1/
_JC4J it 5 " „ поз. г4 к

jb
\300

у -ь * ft 6 /' " ПОЗ. 35 8
/1 7 // » ПОЗ 30 г
// 8 и п поз. 37 4
* 9 it и поз, 38 г

< . 41 /0 " '• ПОЗ. 39 г
" 1/ и /1 паз. 4о г
Л Id /» /' поз.47 8
* 13 и и г г - /fro  альбом / Изделие закладное М 1 /
t! /4 и и гг- i  h o  Альбом г Го ж е м з (
/* /5 То н/е ч м /0 4
Л /6 " <> М  (6 г

Шм. Лист N докум. Падл. Sara
ПроВер. ./ ,
Ucno/iH. НобикоВа иШ к
Рук гр. Воробьева

ТопьВтшлт
(Тип

[лкрмс
Цач.отд

Н7

Т П д о З -1 -1 5 2  -К Ж И - ПК и 4

П р о с т р а н с т в е н  нЬ ю  
к а р к а с  П К  ц Ц

л и т М асса Масшт.

р 391,3кг Б /м

Л ист  2 \ Л ист ов

С R И Г ЕХПРПЕКТ
г . М о с к в а

_____ к о п и р  ^ 5 t 5S2-0S У



К Р Н  1 К Р  н  Z  

/

-

1
криг

кри/

/90 /8*7/00  -  7200 370
7750

2

1
К Р н/

t £

КРиг

к

еч
Я

Обозначение

Ф го 3  /ПРОСТ5781- 758-7750

Нацмен /звание Кол.

КР И 1
Д е т а а и

ф 8АТ/ЪСТ578/-75 8*370

к р и г
Д е т а а и

ф го  АйГОСТ578/ - 75 8* 7756

ф8А I  ГОСТ 578/- 75 в* 370

K pU t

19

/9

Macear, 
Кr

Щ
79Д

Приме
чание

38. З к г

8,8 кг

76,6 к г
8  8 кг

ТП 9 0 3 -1 -1 5 2 -КШИ- КРи<;КРи2

HapKachi плоские.

K P h / ' K P h E

мыт М асса Масщт

Р см .
Габо. 6 /м

Л ист 3 ! л  ист ой

СИНТЕХПРЛЕКГ
г. М осл В а

~ Г г - |

Марка
Элемента

Арматурная сталЬ  
ГОСТ- 5781' 75 Про I! §

Ито
го

класс А I класс А /и с
ф.мм ито

го
<р,мм Нго- ./№*&>

~ Г /е /0 /2 20 го
ИК * з -  /'8 £0,8 4.0 а.8 /8,к 8,6 87,8 И48 3,1 р гл

ИКн 4-1 ££8 ко £6,8/Зк 118 l%6 2/0,23,1 гко. 1

ИР и U-1-f 22.8 и.о а5.8 IS.k /7,8 пк& Щ8 3,1 гко, 1

Продолжение

Марка

элемента

Закладные и за  ел и я

ПросрилЬная с т а л д

<Г*8Рио кЧЕ8-/6Б--аоS'-25iks*s175*8163 У №8
Ш*90*/0

1800
/asmG/uflUМ/6

и к и з - 1 -г зк £2.0366 /а. к £2.0 5,8 9,8 8,к £/,к 0,8 2,8

ЯКи 4 -/ £0,£ 5,8 8.к 42.8 /,6 £.8
ИКн И-1-1 668 /9,к 5,8 м //2,8 1,6 £8

Продолжение 
Закладнд/е изделия

М а р к а

Э лем ен та

А р м а т у р н а я  с т а л о  
Г О С Г  5 7 5 /  ~ 7 5 Иго

г о

в с е г о
Класс А 1 ! 0 >$

•

(р.мм <р,мм
8 / г /6 28 2 8 3 2 36

и к н з - ! - г Q 6 г о /2,6 //.г /686 31/. 3

и к н к -1 /,8 2,0 /2.0 го,к 306 щ г 39/, 3

U К  н  4-1-1 18 2,0 56.0 /2,0 щ к 306 г т к  89 .3

т п д о з - 1- 1 5 2 - -  &С

BbtSapka арматуры
Лит. Масса Масшт.

Р см.
табл.

Б/н

Лист f  \Листаб

С П Н Т Е Х П Р О Е К Г
г. М осква

_1

ч>
§

см
I

Чч

§

£

&

§

а

I

I

1 - 1 ии г г -/ho
АЛ. 1

9535
Lm

--^оо

J V
50

-ф-

т

г а

ш

50

\ ииггч
Та л . г

1I 1 Обозначение Наименование Ко//. Приме
чание

Д окум ент ация

1£/ т 903-г-152 КЖИ-(1Кн1/-/-1 СборочнЫи черте/н
П ТП 903-1-152ТУКИ’ 8 С Bb/борка арматурЬ/

СборочнЬ/е единицы
64 { Серия и и г г -Н о  а  г Колонна И к 4  -1  - f
64 г Серия з. к о о -6 (/здеаие закладное Мнз-ff 8

к 3 ТП 903-H5ZK7KU -При 5 каркас пространств, окн б t

Материал
бетон марки 400 151 м3

Колонна марки ПК и 4-1-1 изготовляется в опалубке 
колонны ик  4-1-1 серии ял г г  - 'ho А. Е с изменением по
Sbtcare

То уш гН М
Ts j m Tz

ш __ Ц -

— — — —

Ш Лист N до КУМ. Подо. дата

Устав. Новикова
РУК. гр. Воробьева
Гл.конс. Ъльденшкх
Нач. огд. Гин _ —

Т П  9 0 3 - 1 - 1 5 2  К Ш И -и К н Ч -1 -1

К о л о н н а  И К и Ь - Г !  
СборочнЬш чертеж

Лит. М асса Масшт.

Р

Л'и ст 1 \ Л и ст а й  У

____________________________  г  М осква
копир. A + J T & q  - 1 5 5 8 2 - 0 5 8



Iч>
«О

ч:

«NJ

ГО

к

8

8
«0ос:
г

/ ■

£5

]о

4J-
43-

Q m L /
Ф80

за

£5

t o e

330

!Е0
- t

L i

^ Л Г

330[

Ш '  £g

i

Д 1 1

I

h

t - i

95 Ш

4 f

K~
m

“§ r
- f

s s W

3 1

l l

E l

f R
Щ Т м  f

7

/

(1  yfH2E-lhg
^Ж7аа. г

к
%

I «У
§ О бозначение Н аим енование Кол. Приме

чание

1/

Локчм ент аиия

-
ГП903-Z452 кжн-чкнзлг С5орочнЬ/и чертеж
ТП 903 -  1 -/52 /О К И  - В С 38/Зорка армат ур Ь/

- СборочнЬ/е единииЫ
64 / Серия ииге-'А о  л г Колонна //К З  - / - 2
И г Т П 903  - /  452 КЖ И П К Н  1 КарКас пространств, Ш '1 /

— Мат ериал
бет он марки 300 Ш Л/З

К о ло н н а  м а р ки  И К ч З -f -  2  и з г о т о в л я е т с я  в  о п а лу б к е  

К о ло н н  (л  И  К З  - f  ~ 2. се р и и  £ 2 - 'h o  А  2. с  изм енением  по  

ЁЬ/соте.

7 W - / 1  
& )  а л . г

(T 6 \H H E 2 -lh o
Ч б Г а  а . г изнЛист N  докчм. Подо. Закз

Правер.
Исполн. НобикоВа
Рч.К.гр. Воробьева
Пц
~На\

Кане. ГолЬденшанпгъ б М ^  .
1 отд. Гии

ТП д о з -1  -152  -Ю Н И - М К и З '1 -2

К о л о н н а  И К и З - 1 - Z  
С Ъ а р о ч н Ы  чертеж

Лит. М асса Масшт.

Р

Лист  /  \ л и с т о в  Я
С Я Н Т Е Х П Р О Е К Т

г. M ccfiSa
/5552-05 3



Iч>
4

$

§S
' II

s
I

§ _

I
5

1 1 1 Обозначение Наименование Аад При Л? <2

4CtHUQ
Документация

£г тпзоз-1-т т и-пки 1 Сборочный чертам ■

и ТП303-1-/52 КШИ-ВС Выборка арматуры

Сборочные единицы и детали
11 1 ТПЗОЗ-I-ISZ КШИ-КРЯ1 Каркас плоский КРи1 Т" п Т кУ54 г ии гг-1/70 ал. г Сетка арматурная С1 ч64 3 то ~Ш Г ■ Стержни одиночные поз 2 38
I I н то we ПОЗ.22 Ч
,7 5 - .9 1 . 91 П032Ч 2
п 6 97 11 ПОЗ. 25 Ч
77 7 91 97 П03.26 Ч ~
77 8 1* 97 П03.27 г
77 9 97 i t ПОЗ. 28 2
« /0 П и  ПО3.29 2
97 11 91 97 П03.30 2
7» 12 11 10 П03.Ч7 8

,

Ю

,7 13 ииггл/чо ал. / Изделие закладное н/ 1
»1 14 ни гг-т п о  ал.г то ше П5 г
Я 15 то we

91 /17 2
»1 16 91 97 М9 г
01 17 ч 11 М12 2

_

01 18 11 11 М13 2
>Э 19 11 91 н/ч г
» 20 71 11 /1/5 4
» 21 ...... >1 71 /116 г

Озн Цист 1 /до к ум ПодписьЛ а т
ПРОвер.
и спо лн . 7/ШШа~ ш . .РУК. гр. 
Рлконст. 
Начлтд.

^м е н ш лю
г и н Ч -

Т П 9 0 3 -И 5 2 -К Ж И -П К  и

П р о с т р а н с т в е н н ы й  
к а р к а с  П К *  1

лит. Нассер7/асш/п
Р ЗНЗкг s/н
паст г. \mcrdi
CR H  Т Е Х  ПРОЕКТг. Москва

Вид $

/00

Дашш/пемшг заыадлме детали moor w s  flt/9 
крепятся я простракс/пбеплому Лапласа А 
сопт/гглстёии с серией и  а  гг- к/ ол&Аоп, /.

1 I 1 Обозначение Наименование бол Приме
чание

Паку мен т а и  ия
12г ТПЗОЗ- Шши-ИИ63-1-Ра Сборочный чертеш

Сборочные единицы
Б1 1 и игг- Ч тГ а а Г Колонками 63-1-2
БЧ 2 Г  то /не Закладная деталь M19 г /5,5 к2
РУ 3 /У Го #ее М/5 2 4.9*,

m №cfУдокнн ШпГ КаПUP06PP.
ucnom 
рукгр. 
Г л коне 
Hazard

Кузькина
Гольдешцла

ран

ТП9ПЗ-1-152 -К Ж И -И К Ъ Ъ -\-2 .а
Маосаучасшт

К о ло нна  И К 6 3 -1 -2 а б/н

лист  | ли с то  6

/5582-05 ТО

СЯНТЕХПРОЕКТ
г. Москва



1
%
'Ti 1 Обозначение Наименование Кол.

Приме - 

чсшие
Документация

й г ТП 903 -1-151 ХЖИ-ИКбЪЧа Сбора чн ь /0 чер теэ+с

Сборочные е диниц ы
Ей 1 UU2Z -</70 М Колонна UКбР - /

54 ъ То эн е Закладная деталь W9 S /б.бкг

Т П Э О З -1-152-КЖ И -И КБ /И а—

К о л о н н а  U К б * ч - /а
Лит- Мосса Масштаб

ш /мет № докам. ПодписьПата
р Н мПро Sep.

i/сполн. Кузьмина
Рмк.гр. SopoobzSQ щ н Лист | Листов
Тл-хонстрfobSwuimziQДДДя- Н С А Н Т С Х  ПРОЕКТ

г. Москва
Нач. 07 дш Тин >

- - -J

*1

o

/. До,поЛ#ите>/7МЬге j 'с/зс/тарнб/а 3emcr/7a /мско/rcy A7/5  
/сpen#/псу p  прастра'Нслг>ёе////ом7с/ Кгсгрэх&су 3
СООГЛё СГ77С/77£<-.'С/ С C<2jOU<?U C/Ut?£ -  К/70 о£г/С>£Ь/У7 •/

I

Iс>
•»>

ff»
<5 Обозначение Наименование Кол. Приме - 

Чани е
До Купен та ц и я

Яг ТП 903 -Т 452 ШИ ‘ИКбк-Ма СборочныО чертеж

Сборочные единицы
6ч / (JU2Z- Ь о  A-t Колонна иКвЦ-УЧ
ч Z i-Hoo-6 Закладная деталь TlS-P 6 25.3КГ

ч 3 3 -Ш  -6 То же МиЪ -Н 1 З Н к г
И ч и и з г ч А о  4 J // /ц/5 9 4,9

5 J) П М /9 / К€.€*г

Т П 9 0 3 - 1 -152 - К Ж И - И К Б А - М а

К о л о н н а  U K S k - J - la
Л и т • М а с с а М а с ш т а б

и з *. Лист к ?  д о  м и м . Подпись й < р о
Р S /пОййЙЩ

и с п о р и . Кузьмина
Р У К .  г р . В о р о б ь е в а Л и с т  \ Л и с т о в
ГЛ .К О Н С ТР Ъльдемияны,

САМТСХПРПЕКТН а ч . о т д . Гин
л Т э с к Я а  I

<5 5 R ? - Со f f
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I 1 I Обозначен и е НлименоЬйние кЬл
Приме
чание

Аокиментация
Я* гпэоз-t-fszmu- UKG74-ZO Сборочный черте/*

Сборочные единицы
34 / UUZ2-//70 /97 Колонна UKG7-l-%-
¥ г то /не Закладная деталь м/9 6 /SSKr
¥ 3 ЗАоо-6 То юг Т7иЗ - / / / 3.4 кг
0 4 UU 12-1/70 л . / /, M2D / 3/.4кг

Т П Ш З - 1 - ^  -КЖИ- ИКБ7-1-2«
Ш Ш ^ Ш и Щ к Л Щ Ш ь т Колоний UK67-/-ZO.

Л и т . М а с с а ~ИмипЪ

Р £ / м

л и с т [ Л и с т о в

САМТСХПРОЕКТЛ Мос*let

£/ М '

„ OUU Ь

' ^ 4 f  
____ . Ж

J D  4---------------

с ц ж
7  К §

М/6 /  - И ^

~ г

~ L S

1
/so

% | '  г
-----L А

§ \*_

/  Л р и б я з Щ  Ш П й д н о О  детйли М/б выполнить 
данного чертен/р. согласно

I $ 1 Обозначение .наименование 6>!>.
Приме
чание

А о ки м енгааи я
/?, 9 0 3 -452  Ш и  UKC8T-/Q Сборочный черте ш

сборочные единицы
«V / U U ZZ -//7 0  Я -) Ко л о н и й  U K 6  8  ~ М
щ г то ^ г Закладная деталь М19 / /S-St/r

!/ з i .k O O -6 То we Tiu. 3 -П 1 3 .4  кг
// * К Э -О Ь $ 8  8/ Закладная деталь Мй-а 1 4 $ .% к г

:ТП302-1- 152-КЖИ-ИКБ8-1Иа

Полония UX6& - / - / а

. о з г - c s  (?

Лит МАСС» Ъасшг.
5 /М

Лист 1.Листе S
С А Н ТЕ Х П Р С Е КТ

г. Моек$4



x a  fits

/Ия г  гг

Панели /7Г /, Л  Г2. изготовлять ло чертежам панели 5,98*2,66 
серии 1. УЗ/-<у $ьт. 2. С е т  н у  С-4 в м естах отверстии вырезать.

~ г
Обозначение

Ц

7л  9(?з -/451 т и - л г / } л г г

/. УЗ /-/Ч  выпуск 2

т п  т - ш  П/н и - п г / ,п г2

/. 45 /- /Ч выпуск 2

Наим емо&ание кол.

Л Г 1  ( у М - г4 т в )
Докум ентация

Сборочный чертеж
Сборочные единицы

Панель *2,86

л г г  ( ш п У ж )
до к ум е н та ци я

Сборочный чертеж
Сборочные единицы

П а нель 5 "а Т 1 ъв
Отдельна стержень 

0/6 А  Щ-, 1 :5 9 6 0
то же 

0 3 А ш  , L *5560

Приме
чание

НЭ*. Пост н°до*ум . Подл. болгр
/Гровер.
Ст.инлк. Пустмьнан sffCP-
Рук- ер. Воробьева 4 /4 L -Г/lkOHcmp Гольденшлнзе Ь|_
Мач.отд. Ган ~7—

- f —

ТП 903-Н52 -КЖИ-ПП,ЛГ2
Панели ПГ/, ПГ2

Литер М осса Кассета/

Р / 4 0 0
Ласт \Ласн7ов

С А Н Т Е Х П Р П Е К Т
Г- W ockS n

82,5.

I
47,5

£0*5

„  -Л Ш Л П -
Панель ПГЬ изготовлять ло чертежам панели 5,98» 2.86  серии 

/  Ч51-/Ч выл, 2 . С е т  ну С-/ в м е с т е  о тв е р с ти я  вы резать.

Обозначение

т п т - / ч 5 г  п ж н -п гб

/.Ч5/-/Ч выпуск 2

//агамено Вани е кол.

г ™  ( Д 9 & * )
Д о кум е н та ц и я

Сборочный ч е рте ж
Сборочные единицы
Панель

/гриме.
чаше

Иы2/1ист
/Тро8.

Рун, ер.

Пая. отд.

ы° до кум.

Cm.UHJH. Пустшьнил
Воробьева

Гл.нонслгр (o/ndexv/Htoti jp
Гун

Подл. . /опта

_**ж ^

ТП903*М52 -КЖИ-ПГб
Панель ПГб

Лапнер Нассо МвсштаЬ

/ :/0 0

Л а с т | Л а с то в

САНТЕХПРПЕКТ
Г. М усЫ >Я ,

/ 5 5 8 5 - 0 5  / 3



I
i3

I

Qri.
ФЗОО

800 2300

2/0 SSO

■§T“
*4-

bo

M-2
550

/020 /240

5 9 8 0 + 5

2(0 ft-ц ^ 5 4 Z 5 Af-2

C -9

80+5

ППЛ- /5
Петель П Г5  и зго то влять  no чертежам панели 5,98* 2,26 серии 

/  451-/4 вь/п; 2  С е тк у  С$ в ш естая о тв е р с ти й  вырезать

6У

О б озна че ни е

ТП 905-1-152. КЖН-17Г5

1.451-14 вы пуске

Нсгамвнобони е Кол.

П г4 с? П/7Л ~/3 _
П Г 5  5 ,9 2  * 2 7 3 6

Документация

Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Отдельный стержень 
0/6АЩ) L =5960

то ж е  
0  8  А  Ц/ L  = 5 5 6 0

Приме.
чание

Нзн Пост н*доку<  г. П од л. йаткг
П ров.
С т м и ж . Дустыльниц
Р ук .г р .

ч>ч»01

ГЛ.КОНСЩ Шьденшлюг< V
Нач.отд, Гин Т

ТП 9D 5-H 52 КЖИ-ПГ5
у \4cfcojraB

Панель ПГ5
Литер М а сса

ш

Лист \Листов

С А Н Т Е Х Л Р О Е К Т
г. Моск'ья

XО
-о

f\l
*0

•'О

*
к!Ъ
Cl
с:

I
$

К

I
§

i
I

б.Ч

Сварка вприты к много -  
\слоаными кольцевыми  

сив а ми Паи -  б  мм

/

Размеры по дуге 
поз. 1

/.Сваркупроизводить электродами 
типа 942 Г0СТ9467-75.

2. Сварку стержней втавр производить 
автом. дуговой сваркой под слоем флюса 
или рунной дуговой нногокольцевь/ми швами

Обозначение Наименование

Д е т а л и

•  5-10к/300/ОСТв2-7Q С-2666

0/2А Ш ГОСТ578/-75 Ь  /20

-б=/0*50 ГОСТ 22-70 L =50

Коп.

40

Приме
чание

272,2кг

452кг
7,8 кг

ЧдМ. К и ст н о д о к у м . П о д л . fo m
П р ов.
Н с п о лн . Ш икарпоба
Р у к е р . боробьева Щ д ~
Гл./онстр Глльденшлгог
Н а ч .о тд. г и « ____* № к

У

:  Т П 9 И - Н 5 2  -К Ж И -М Н 5
Изделие закладное 

М н З

Л(/тер\Масса ̂ Часо/тсгр

284,5 б/м

Лист \Листов

САНТЕХЛРОЕКТ
г. М о с Ь ьй

М н  /

75
f f l w m

/О у /50=/500

/650

/

2
М н 2 2-2

* 0 1
50 <

5600 Марка Масса,
кг

/. Сварку производить электродами ти п а  942Г0СТ9467-75 
2. Нш -  б  мм

Мн1 9.2
Мн2 /7 5

f I I О бозначение Наименование Кал.
П рилги
чание

М н !

Д е т а л и

5К / L 75*50*5 rocm /onafost, 1 7,9ке

II 2 *  РЗАШ Г0СТ5781-75 L -300 1/ р 2 * е

М н 2

Д е т а л и

6.4 б L 75*50*5ГОСТ85/0-72 L360C / /7,5кг

4дм Л и ст
Проб.
Н с п о п н .
Рукер.
Гл.дОНслгр
Нач.отд.

но докум.

ГоликарпоЬс 9Г-
в о р о б ь е в а
Гольденшлкг5/
Гин -

Подл.

Т П  З И Н - 1 5 2  И Ж И -Ш .М Н Н
сим,

д/н
Изделия закладны е  

МНУ, МН2

м ияь ш д и  ч и т т а
СМ.
табл.

Лист \ Листов

САНТЕХЛРОЕКТ
Г. МochBfl

, - _  Сваока впритык многослойными колЬцв
вЬ/ми швами Нш - 6 мм 

Сварку производить электродами ти п а  942 ГОСТ9467-75

I

ач

Ободначение Наименование

Д  е т а л и

-6:10*/ЗООГ<?СТ82-701*2900 1
>0/2А/7/ Г0СГ578/45 L = /20
‘О-10*50 ГОСТв2- 701=50

Кал.

44
44

Приме
чание

296,0кг
4г70кг
8,5кг

ТП 9D 3-H 52 КЖИ-МНЧ
Изделие закладное 

М н И

ЛитерМасса Масштаб

309.2
Лист \/!<кто6

/ 5 5 8 2 - 0 5 / 7
САНТЕХЛРОЕКТ .

г. М о скья____



Сварку производить элект р о д ам и

I 1 1 Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол длинен
Д е т а л и

64 i -6--8хЮО гостйгао в и т / (0,7 КГ
» 2 6-8x770ГОСТ82-700- 770 / 35,3кг
99 3 . _____ •ф8АШ ГОС75781 758-- 270 8 0,8 кг

1
§
V
1 fc* Tucf8 докум \nodn. fare

S-
Th t *>e£_ 
Venn» 2ЯВ Ш -

pffidVedaw*i}

1
Mr Щ  
W . Td

hVb7'tiitWMm*La

fc L

/ -  /

(50

huj8

7 <

/

/ ^

I

150

f Сворку производить электродами 
Типпэчг ПО ГОСТ 9467- 75

| i 1 О бо зн ачение Н а и м е н о в а н и е Кол Принеч

Дет али
54 1 -6-10x150 ГОСТ8 8 7 0 вгоО \ 2.4кг
» г -6-Шх/50ГОСТ8870 8-600 1 7.2кг

£ = : Z 3  > "If- - - - m
/500

?!- - - -
j. 1SOO

1L — it- - - -
7500 {/

4700
— т— *—j-

1
НН9

300 Зоо
г - г

го го

7 40]
. d

. 1 /

Л пат  Нассо
МИ8
НН9

3 0 .5

0> |!
£ i | О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Оримечон

: i - М н вi'J ! Д е т а л и
ВЧ 1 д~ 8*100 ГОСТ 82 70 6-4700 1 89.5КГ

, -,> } -Hг •<р8АЖГОСТ5781 756.3SO ч 0,5КГ_
5 I_ 1 ~~ Мн 9

/S Дет али
54 3 6-10x40 ГОСТ88-70 8-/000 Г З/Гкг
9) 4 6- 10x40 ГОСТ82-70Св&О А . 4,7 К_г

t
t l̂
 \Про8с °

^  испол

ти п а  ЭЧ2 Г0СТЭЧ67-75 вш^бмм

ЦзШ. т Ндокип tioonuu Уот

Рви. ?. Уфогобьё&а 
Гл.хсь'
Нач.сгд

псмэденш/щ 
Ган Si

Т П 9 0 3 - М 5 2  -  K W H - М Н В , М Н 9

Изделий закладные
Н Н 8, Н Н 9

Лит . м а сса \м асш г
Р с  к  та 6а б /м

САНТЕХПРОЕКТ
г. нос к  во

/Т
L£

50*- 50

~Jt
\

530

1 - 1

ж ж
2 *

Т-Сваркз производитьэлектродапи т ипа9 4 2 ГОСТ 9467- 75 
2 CoqpkУ стержней бтавр производить автоматической дуговой 

сборкой под слоем срлюса или ручной дуговой сваркой шогокольчевыми__________________________ .___________ шбами Ьш-ь

Обозначение Н аим енование бол рримеч

1

Д е т а л и
г Т 5 х 8  ГОСТ8509-72 е-- 68Q

Ф 8 Ш  Г0СТ5781 ?5'f:/S0 i 8
245 к  г  
9 5 К Г

МНЮ

-  мн m
лит М с/сса м асиг

Р \
i I

2 5 к г / : / 0

лис/гГЛ лис.'тюБ
GAMTtXnpGFK Г ,л Могкба ‘
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Сварки производить электродам и ти п а  
эчг. гост зчб7~ 75: Ьш~ бмм

6Я

О бо зн ачение Наименование Коп. примеч
Детали

L 75x8 ТОСТ8509-7Р в~ 800
-6=6*400 ГО СТ 88-70 Г-600

1Ч.ЧКГ
Н З кг

ШпистТТШШТ
ПРовер.
Нсполн. Рук. ЭР-
Ночотд

Шгк

Воробьева, , а*»Рл коне. Тояьоеншякь ?р7
Гон

Qom

w~

lE S z

ТП  903- 1-152- К Ш И - МИ 12
Изделие закладное 

Пн 12

л и т  п а сс а  m w
25. 7кг /:/0

Лист I листов

С ИН ТЕХП РП ЕКТл М оск ва

ъ
О3

5
оь
6

Мм 15, Мн 16 
. 1

/ - /

з ;б v  —4-----,

I Ц- ,5 1 5“’f 4'250------------i. 250

i.k 2,5

' ^ 0
1

1

100 100

1. Сварку производить электродами эчг. рост эчб7- 75 
г. Толщина шва принята не более 
толщины свариваемых элементов

Марка Нассо 
кг

ъм

ь.ч

Обозначение

ТрубаАзг*г гост 873270 вш
-д-sxpoo гост8г-70 в~гоо

Наименование Коп Лримеч:

МН/5
Детали

Фланец dy-es. Ру  ТО
МН16
Д е т а л и

ТрубаА5т*з гост87згтое-5оо
-6=5*209 ГОСТ 82-70 в=2оо
Фланец 6у  50: Ру ТО

мн/5
tint6 73

чн

07кг
1,6КГ

1,8кг

го к г
1,6кг
ч ,г кг

ТП 9 D 3 - I - I 5 2  - К Ж И -  МН15;15

издел ия з а к л а д н ы е
МН 15] МН16

лит Ноеса Насшт
Р

см.
табл. МО

лист ! листов
СЯНТБХПРОЕКТг. Москва

— ч л

Мн 13, М H i4

1 = ±

f(
„ %

т ТОО

X

Марка
Сбаяка производить электродами типа ЭЧ2

ГОСТ 3467- 75

1 I I Обозначение Наименование Кол Олимеч
Мн 13 ~~

Д е т а л и
вя 1 ТРУбаА-57хЗг0СТ873г 707-SOt 1 2.0кг

г -6-5*200 РОСТ82-70 Р-200 1 1,6кг
3 Фланец dysefs/TOгост/ess-67 1 2.1кг

Мн/Ч

М е та л и
БЧ 4 ТюШ=57хЗГ0СТ6732-707=1250 1 S,e*F
„ г 6-5*200ГОСТ82 70 в=200 1 1,6 кг
я 3 Чбюнец dyso;PyfOrocTi2ss& 1 2,1 кг

Масса
Кг

МНТЗ 5,7

и з п  Л и с т  
рроВвр.
Цспалн
Рук эр
Рлкомс
Нач.отд.

/Тдакум. noun дла

Шимарпобд
Воробьева

Рин

T&2ZS

Т П д а з - Ы 5 2 - К Ж И -  МН 13; ПН 1̂

и зд ел и я  з а к л а д н ы е  
М н  13, М н  14

л и т Нассо Насшт
СНГ и5л П О

ли ст 1 листов

СЯНТБХПРОЕКТг. /lOC/rSa
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Мн 18. МШЯ
/ - /

Сборку произоонить электронами Эчггост9467- 7S 
Ьш-6пп ПаркаКасса

кг
Ни 18 /М
Ни/9 т

! I I Обозначение Наименование Кол.Примец
МН 18

Детали
ьм 1 ТрзЬаЛ-тмлгктаошб*> / 6,9 кг
*1 2 ФбжЧООГОСТ8270 С=ЧОО 1 7.5 кг

МнЖ
Летали

БЧ 3 Ttsbq&e&e.oracm&m.'so 1 4.7кг
i4 г б*чоо recree-m е-юо 1 7,5кг

Сборки производить шктродами типиЭ42 
ГОСТ 9467- 75

i 1 1 Обозначение Маиненобание КомПгинеч.
Детали

64 1 11Ю*8 ГОСТ8509-78 в-150 i 8.0кг
•> г 1ЧО*Ч ГОСТ8509-78 8-/50 г 0.8 кг
п 3 •8АШГОСТ5781-75 С*380 г о, г кг

_ I ТПЭОЗ-Н52  - ш и -  МН'.8;МН19. п
8 ЩПистУКокЭТГПот изделия закладные 

ПН 18; МН19

лит. кчссалиаш
Р mate т е1гпЬер~ 1’спалнШШВа

1 ук. грЩтбьвба Лист \листо6ТакомаШьденилю
с я 'т п м Е к тг хоскба1Шог9. гон У Г

Т П 9 0 3 -Н 5 2  - Ш И -  МН20
-JfUm/гасхаугасшг

1/змШг
i/pooep.

ЛЬокзн. lam

Щ&Я
Ши

1р*оОьеба ш

Изделие закладное 
Мнго 3.0кг МО

Л и с т  | листоб
т ого СННТЕХПРОЕКТ

г.носкба

-Lz_L
130

%

3
г

Материал: ВСгЗКпг по рост 380-77. Сварные шбы 
h-бпн электродами типа эчг

| I 1 О бозначение М аиненобание Коя
Рейне
чание

Л е т а л и

Б.Ч < 163*6ГОСТ8509-78Г-700 2 8,0 кг
9* 2 163*6ГОСТ8509-78 е=880 2 И.&КГ
»» 3 •8А1 ГОСТ5781- 7S 8--370 11 1, 6кг

= F

\Jhwn/c7w декам 
и7робер I
псполШояинарпсВд[ 

\Ру к . гр. m poTbefn 
рл пенс ГольЗёишЩ^
Н а\:ггдА ~/v\y

Jtp/L

Т П 9 0 3 - Н 5 2  “ К Ш И -И Н г | ; м Н 2 г

изделия закладные \ 
пн гг, пн гг

ТШт
Р

Лист

Насссп^асшт
снга6л{ 1Н0

I л и сто 6
CfiHTEXnPDEК Т I_ г. Москба J

ihrfwcTU дека г:
ПраЬер.
Цсполн
ржгрГл.кансп*
НашеI

?лм П тwopcl
Воробьева
ГольдркияА

'ин_

П 9 0 3 - 1 - 1 5 2  - К Ж И - М Н 2 3
Нас 
80,8кгИзделие закладное

Пнг5
fjl'h/Ш f/l'M•i-k УЛ/

%8к г\ в/н  
\листоб ~~

ЕЯНТЕХПРОЕКТ
г.н о скб а

< 5 5 8 2 - 0 5  П



I1I Обозначение На имена ё  ание Кол. Примеч.

Д е т а л и -
Мн11_

54 L 63 *5ГОСТ 8509- 1В £-550 1 2 6  кг

Мн 2 3  ^
m i  ГОСТ S7S1 -7 5  2 -/H0D / 2.8к г/

54 —
Мн 24

1пм 7.8 к г■Счох/оагаст 82-10 2- 000

П н  25

SSO . 3 0 0 aso

г п  9 0 3 - 1 -1 5 2  - k w h  -  мн н;мнгз;мнгЦ

изделия закладные 
мн Н;мнгз; мн г  к

Лит. МассаМанит.

Р см.
табл. 6/м

Лист I Лис,лоб

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
г. Москба

Ч -

1 _

{ - 1

/. Материал стлЬ ВСтЗкл.гпа гост3 8 0 -7 / 
d Сборку производить электродами типа

5 8 2  по ГО С Т 9 4 6 7 -7 5  
3'Зсе сварнЬ/е ш ёь/ /тм = 6м м

1
а:о<0

«эос: О б о зн ач ен и е Н аим енование Кол. Примеч.

Л ет ал и
54 1 Труба dJiQmcrW7o li-бз ьзос, 1 0 .6 к г

бч 2 • ф/ОАГ ГОСТ5781-75 6=506 1 / u.3f к£ _

изм\Лист
Провер.
Цспопн.
Рукер
/л. Монет.
Нач.атд.

N докчм. Подо.

будревия
Воробьеёа
1ЬлЬденшдю& рЩ

дате.

Щ Ч -

ТП 90 3-1-152-ИМИ- MHZ7

изделие закладное 
Мн 21

Лит Масса Масшт.

Р 0 ,9 /Кг С/м
Лист 1 Лист об

САНТЕХПРОЕКТ
г. М о с кв а

1
£

£

I
1

Ш
t

1 | з
он

а 
I

I О бозначение Наименование Кол. Примеч.

Л а т а л и
54 ( иоомо ГОСТ8509-722=/юо г 3 3 .2  КГ

« г UOO МО ГОСТ8509-72 24000 г 3 0 .2  К Г
* 3 иО О *63*Ю ГОСГ&5Ю -722-650 г /5 ,8  к г

п 9 L 100*63*10ГОСТ85(0-721=580 г /9 .5  к г

и 5 -6 --/O t4sgrocr 89-ю t = 8 0 0 г 56 . К к г
п 6 -&H Q 400 ГОСТ 82 -70  2 = 9 0 0 1 28.3 КГ
/ / 7 ■fctortejГОСТ82 -70  2--90O i 3 0 .6  к г

И 8 •  ФЮАТ ГОСТ578Г  75 2 -'300 26 5 .0  К Г

1. С варку производит ь электродами типа Э 92 по гост 9467- 7б 
d СварнЫ е ш в ы  h шв * 6  мм

< -  1 3 - 3

6SO

~ю ore

35

— — —
iш :(ШсТ ы  доким Подо. дат

Нач.огд. Гин
Oi.KOHOp Ъ/тьЭенштге, V
ислопн.
ПроЕер.

воробьеёа
Кост ин —

ТП 903-1-152 К ШИ -ПН 26
изделие закладное 

МН 26
Лит . М асса Масшт.

Р 2 /9 .0 кг %
Л ист  1 Л ист об f

р Н Т Щ Е К Г
копир. ■■ <5 5 8 5 -0 5  U L
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Л . ejГТ7

~"Т зов e
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г=±----------1

№

L T ---------

Материал сталь ВСтЗкпВ no гост ззац 
г  СбаРКУ производить э л е к тр о д а н и та э Ч 2 го с ттт
З.Все сварные шЬы h ш - бмп

в ч

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.
Детали

[Ю ГОСТ8040-72 O'-ISO О
4з*гто гост mo e-./soo
-6 -8x210 гост82-70 е--гао

Принеч.

2 5 .8  К Г

гв.знг
11,4кг

НэпЦист N до МУН подписПаю
IfpiШ р.
Ос полн Ьудребич » Ч
РУК.8Р- Воробьева
fjLKOHCT г I «Р ф .
Нач.отд. гин

с

Т П903- Н 52 - К Ж И -  M H2S

Озделие закладное 
Мн28

Л и т НОсса Насшг

Р 65,5кг б/н

м з в д р т

/ 1 _ л
----- -- 4

= * = -------- - =т 

- !1 . е й

1

S5° ЧОО
1

— *

1 - 1

и :3 _

1 Материал сталь ВС? Зкп2 по ГОСТ 380- 7/ 
а. Сварку производить электродами типаЭЧ2гост946175 
З.Все сварные швы h ш-6 пп

I 1 1 Обозначение Наименование Кол [1римеч.
Детали

БЧ / ПО ГОСТ8240-12 6=6SO г н, г кг
БЧ г lS3*SГОСТ8509-72 6=800 / 3,9 КГ

Г П 9 0 3 - Н 5 2  - К Ж И -  М Н 2 9

изделие закладное
Мн 29

TfumКасса]Касшт
р
п

I
15,1кг Т:ТО

СЯНТЕХПРОЕКТг.нос/тба

о
о

/ - /

150 200

у>

3
к
§

к

М а те р и а л  ста ль  в с тЗк п В по ГОСТ 3 8 0 - 71 

В. Сборки производить электродами типаЭЧггзстэчОТ 75 

3. В с е  с б о р н ы е  ш Вы  Ь ш - 6 н м

Fа1Обозначение Наименование КолПринеч.
Детали

64 1 -б 10x200 ГОСТ88-70 e=1SO 1 2,4 КГ
БЧ a •Ф8А1 ГОСТ5781-75 6=400 3 0,5

Т П 9 0 3 - М 5 2  “ К Ж И -  М Н З О

изделие закладное 
МНЗО

Лит \Моссатсшт
г,9кг

лист | листок

НЮ

С Я Н Т Ш Р О Е  К Т  г. москба

1 - 1

I Материал сталь вСтЗкпгпо гост380-71 
г. Сварку производить электродами типаэчг гост9467- 7S 
З.Все сварные швы дш-бнм

I 1 1 Обозначение Наименование НолДлим.
Детали

дЧ 1 -6=40x400Г0СТ82Ю 6=600 1 75,4кг
64 г • Ф12АШ Г0СТ5781752*360 8 2.7 кг

—

Tn9D3-N52 -КЖИ-МН31

Изделие закладное 
МН31

лит Касса Масщтль*ЛистШкуТГпоЬп. Оита
р 78,1кг 1UOПроберисполи __,БндреЪичТуксрВбробьебаРл.шсНач.отдГшдешнм.гин ш С Я Н Т Е Х П Р О Е К Т  г. Носнба§

i £ S 8 £ _ . L .  < 3 _ '
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Г ■ i

/

Г 77* а ь—
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l Материал сталь встЗ кпа погост 38о~ 71 
<?. СВаРКУ производить электродами типа эче гост9467-75 
3. Все сборные шВы h ш - 6 мм

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Примем.
Д е т а л и

- 6 --10x600ГОСТ88-70 6 - 600

•ф12АЩГОСТ5781- 75 6360
г  8.3
8,7кг

----------------------- г

V3/1Лист И докуп Подо. Vara

U С ПОЛИ Ьчдревич
РУК. ЭР Воробьева
ГЛ.конст. Гольденшлт * 7
Нач.отд гин с?

ТП903-Н52 -КЖИ-МН32

Изделие за к ла д н о е  
Н н зе

Л и т масса Касшт
Р 31кг /:/0

Лист I Листов

С А Н Т Е Л П Р О Е К Т
г. Москва

<т Ti
I !
f !

B=s

,100 k .  4SO Г { . [ А too

СВорку производить электродами
т и п а  ЭЧЗ ГОСТ9467- 75

h и/Зо - 6 мп
1 I1 Обозначение Наим енование Кол Лримеч

Д е т а л и
5У 1 -6-8x100 ГОСТ82-70 6-1410 1 8(9кг

*i 2 -6-8*670ГОСТ s a w  е--670 / 29,5кг

>1 3 •ф8А]ЦГОСТ5781- 75 e--S70 8 0,8кг

изп Лист К  д о к  УМ.

Провер.
Цсполн.

Ш о ш р  Ш
Ш от д.

Костин "
рук.гр. Воробьева

Рин 9-

Т П 9 0 3 - 1-15 2  - К Ж И - М Н З З

изделие закладное
МНЗЗ

Литер Маши НОси//п

Р 38,2 НТО

Лист \ листов

С А Н ТЕХ П Р О ЕК I
г Москва

Xоч>
$Ч

§<>\
кVCUJ
оас:

И

н -

ОтВ Ф16

7
125 125

2 5 0

1. Материал сталь вст Зкпг по гост 380-71
2. Сборку производить электродами типа эче гост9467-15
3. Все сЬарные шЬы п ш -6 м м

Обозначение Н аи м ен о в ан и е  Кол
Д е т а л и

-б - 12*250ГОСТ8270 &Y00

Ф12АШГ0СТ5781-75 2-200

Приме
чание

9,4 КГ
0,4кг

1}зпЛип НдоКУМ Поди даго

Цсполн. 
Рук. эр.

Новикова
Воробьева

ГЛКОНСТР 1 1 к
Нач.отд. гин

ТП 903*N52 -КЖИ -МН34

Изделие за к ла д н о е  
МНЗЧ

Лит м асса Насшт.

Р 9 ,8 т о
Лист  | л и ст о в

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
г. М о с кв а

Н -  Л
— %ргт---г$ —  =рт — £—v /

1
№ 4 X 2 0 0  -  8 0 0 1 0 0  t

1 0 0 0

/. Сбарку производить электродами ти па  Э42 
ГОСТ 9467- 75

2. Сборку стершмей ВтабРпроизводить автома
тической дзеобой сворной под слоем срлюса 
или ручной дуеобой сборкой мноеокольи/э- 
Выми шбами; huu-бмм

I 1 1 О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол
Приме
чание

Д е т а л и

ЬЧ / НООхбЗхб ГОСТ8510-728-1000 / 7,5 КГ
»> 2 .фЮАЖГОСТ5781- 7S 0-250 5 0,8 К!

ten лист Тгдокум

ШУШДН_ Поликарпова
&НЗР- \Воро6ы?Лп Гл. ft ОМ с. 
ffOV.Omd Рин

Подл.

Ж

ТП 903 -1 -1 5 2  -  КЖИ - МН5

изделие закладное 
МГ15

лит масса носшп
8,3  к г 6/м

лист 1 листов

15 5 8 г -о ~ 5
САНТЕХПРОЕКТ

г  М о с к в а
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50
3 

1 
А

Л
Ь

б
О

М
 I

V

а
rtc-fi Я с 2 , Пс 3, Я с  4 ,  A tc S

± гU И

900
/500
т о

Мс$‘
А М Р .

21/00
2 -Z

Для М с/
LL&Jl S

М  Met
■для /УсЗ
$М МеД 

{.Сварки производить элг- 
Ктродамс/ типа 9Д2 
ГОСТ 9 Ш  - 75.

2. все сивы сварные hu/Kipw,

Mel

Марка

М с /

МсЗ
МеД
И  с в

Масса,
кг
/5.5
2 9 8
/8,2
т .о
SO.OKf

I Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол. Примеч.

Мс /

Д е та ли

бч 2C10r0CTS240-7Z 6*900 /5.5кг

JM JL

бЧ 2 С/0 ГОСТ821/0-72 &/SDC 2 5 .8 К Г

Л с А
Д е та ли

бч 2L/0 ГОСТ8240-72 &/050 /8 .2  к г
/7 с Д

Д е та ли

бч Z c a  ГО С Т8Z40-7Z &4ffOO /О! M r
UsS.

-54 2112 ГОСТ621/0 -716*21/00 Г 50.0кг

ТПЭаЗ-1-152 -КЖИ-МС1-МС5
Балки с тальные

Me / г  Мг$

Лит. Масса Расшг.

р
См.
табл. / '/0

Ласт | ли с то в

САНТЕХПРСШ
г. М о сква

~ Ж

>
7

uiuruu ашгхш шла

300

/ - /

58 80

с

/С во рку производит ь электродами типа 
94Z гост936 7* 75 htu -6мм.

1 I г О С б о з н а ч е н и  е Н а и м е н о в а н и е Кор. Приме у

Д е т а л и

5.4 / С /Д  ГО С Т8 2 4 0  -7 2  6*500 4 3 .7  к г

Б.Ч Z L 80 * 5 0 * 6  Г0СТ85/0-716*бОС / /• 8  кг

Т П Э П З - И 5 2  -К Ж И -М с 7
~ЖГг- Масса Масшт

Р 5.5кг /■/О

Лист \Лисппо$

(Ьм. Листнедакум. ПодписьО т
Чслолн.
Рук.гр.

Поликарпове ги / мое МС7.

т Кот
Ш от 8.

____ воробье 8а
'em Сопьденшлн&К1

Гин 2 3 5 1 2 САМТЕХПРОЕКТ
Г. Москва
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7о
Зд
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о$

л, 
и 

тд
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1
$ •о

«iс» О бозной ен и е н аи м ен о в ан и е . Кол. Приме. -  
ча н ие

Летали
М с б

БЧ
СМ ГОСТ в? 4 0 -7 Z  С -5 9 0 0 4 k8. о х г

Мс 40

Бч С46 r 0 C T 3 Z k 0 -7 Z  в - 24 0 0 4 29. 8 к г

H c J t

БЧ С46 Г О С Т 8 2 40 -7 Z  & -2 4 0 0 У 5k. 4 К г

Me 4 Z

Бч
L19 ГО С Т 8 2 k  0 ’  72 €'- /9 0 0 / 2 7 .0 К Г

МС / 9

64 С 5 0 Г 0 С 7  8 z 4 o -7 l  £*/000 1 з г в к г

0ко<ъ
:э
с;
о

М - 1 5 2  - К Ж И - М С Б * т 2 , М И 9Т П  Э О г

и з д е л и я  с о е д и н и т е л ь  -  

н ы в  t ic  в )  M c/O j Me м ;м с  42; 
Me 49

л и г Ноесе Масштаб
Шм.Лист ,N9 докум. Подпись Цап

Р
См. 

т а б л .
В / »Про Вер.

£
с~о.
«о

Uc по пн. /ШиКарпоЬ Q CI&F
Р У К .г р . 'Воробьеве, ~ Щ л Л и с т  \ Л и с т о в
Г л,конец /г0ЛЬЗбНШ№ ЗДййс?

С А Н Т Е Х П Р О Б К Т
Г . М осква

Наи.отЗ, Г и н Т 1

Сверку производить электродами типа Э^2  
ГО С Т 9 1/£715, Ьш *8мт

Марксt MoecQt 
к г

Мс2С> 72.4

Мс24' 3 6 .4
V-
| о

%1
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а  н и е Пол.

Приме- 
чание

М с  2 0

Л е т а л и

64 / ZC2k. ГОСТ8240 -72 £ 4 5 0 0 4 72.0КГ

64 Z -  &40US0 ГОСТ82-70 Ы 8 0 Z 0 .4 к г

w n
Л е та ли

Б Ч 3 гс.%4 ГОСТ 8240-72 е‘-7 5 0 У 3 6 .0  к г

БЧ ь Г<& /0*450 ГОСТ6 2 -7 0  £■ 480 Z 0 .4 к г

ТПЗПЗ-1 -152 -КЖИ-ИС2П.МС21

Не 20, Мс 2 1

Л и т М о с с а М ас ш та б

о

Л и с т \ Л и с т о в

С А Н Т С Х П Р Л Е К Т
г .  М о с к в а
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CSnpky производить э/ектрадяма munfl д к  
ГОСТ 9*<67-75, Av 'Gmm

I
?о 3 О бозначение Наименование Кал- Примеч.

Дет али
64 / С 2кгосттэ-т £=25оо 2 120, Цнг
64 2 -&=8*гоа гостзг-7о. £=Zoo 12 30,0 кг

Г т п  9 0 3 -1 -1 5 2  - к ж и - м с г г

ШмМист г!° до к хм Подпись Лата
ПеоЬернп
исполнит Костин,

Соединительное изделие 

МС22

Л и те р  М асса Масштаб

ISO} кг Б/м
Л и с т  1 Листов

£У*гр. 7/ъ>Г<ииг
Ра тсГр Гальденщщ у
Нач.отд £ин

СЯНТЕХПРОЕКТ 
г- Моск&а

СЁярку произёадитб электродами типа 
ГОСТ 9*<61-75, hu =6мн

1—

1 1 Обозначение Наим енование Кал- Примеч.

Детали
БЧ / С20 ГОСТ3240-12 Б-520 2 /32к Г
БЧ £ ZZorocT82ko-iz е=коа 2

ТПЭ03-Н52 -КЖИ- MC2S

Рам а стальная 
Мс 25

Л и т .  \ Мисс а  \Масштй$

Лист

З Ш г  

\ЛистоШ

Н о

САНТЕЛПРОЕКТ
г- Моск&а

/ ; 3  i - J

лL ------------------------— 1--
/5’ 150>

к------------------ ---------4— — У
f за= Usoo г*~г 1 г

для т
1 т

*1530
/5- {SO X п  =2550 1г

для КРЗ
------------------------- ^

2580

1 - 1
42

оv£ 5э
42

M m \ Масса

м 6.7 кг
К92 3,8кг

I
<
асо*о

«Ооег О бозначение Наименование Кал
Драме'
Чание

КР<
Детали

64 1 НО А ШГХТ51И-7 5 ^ 5 3 0 2 5,6 кг
64 2 *(,АТГОСТ5Ш75£=160 3< И  кг

КРЗ
Детали

64 3 1ШАЩГ0СТ518М5 £=2580 Z 3.2 кг
64 2 f(,AT Г0СТ5Т81-95' £=1В0 {& ОБ кг

Т П 303-1 -I52- К Ж И -  KPU КРЗ

Каркасы  плоские 
K P I ;  КРЗ .

/1шп. Масса Масштаб
(Ьм Аист Йдокзн. Подпись

р См.тайл- f /мПоо&ерн.
Ucnonн . 2sренкоЕа ЛГ̂ .- *с-»~а
Рзк.ер. вароБьеВа Л и с т 1 ЛисТаЗ
ГЯКоНсТр.
НоЧ.отВ.

Голькншлшю 
Тин / сантехпроекг

г . М о с к в аV
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2 :5 б < ^ :

/. Сварку rrpouiSodumb яге*, 
тродом слала 942 Г0С79467-75 

2. все сварные швы Пш ~6*м

Марка

I11 О бозначение Наименование Лол
Приме,
чанаер . Ш  ... —

М  е/л а  м и

/ Я/Фл. -5*5*700ПК/3562*57Ш с г 38,/кг

г L40*4 Г0С73509 *72 1 = 1/20 2 5,2кг
3 L 40*Л ГОСТ3509*72 1*52(7 2 з,(? кг

н и
М  С т а л и

4 Риф/Г:в--5*1Ш Г0СТ8562-57 L * Ш / Z5,4 ki
5 140*4 ГОСТ3509*72 1=220 2 4,4 кг
6 1.40*4 Г0СТ2509*72 L=420 2 2,4кг

4 7
Щ 2

Масса,
/се

46,9
322

чзм./Гист П*дОкум. За'дп. Зато

' прев-
Непала. /Гслимрпоба
Рук. др. борода еда
Гл.шстр. /ольденшл/егер
Нач.отЬ. Гил "V

ТП 9П5-Н52-ИЖИ-1Щ , И12
Щ и т ы  с т а л ь н ы е

Литер Масса г § II 1
Р\ | 

1 1

СМ,
табл.

Ласт | Листа 6

САНТЕХПРОЕКТ
г. М осква

I ^Овальное g/w&\lj 1|
I I  <90*30

I

/  Сварку производить электро -
дама т ала 902 Г0СТ9467-75.

2. все  сварны е швы Пш-6мм.
3. Отверстия of =/3,5

Обозначение

нж. /Гист но до кум. лова Junta
Проб.
Нс по ли. Леликарпо8(. •ф?
Рук ер. Воробьева L.
Гг. ко нар. Го/тьденш/тн>ге(.Г“ ! £ < £ Г
Нач. о m2. Гин ri.^ ------- /

Н а и м енова ни е /гол

Щ З
М е т а л и

Риф/! в--5*750ГОСТ<9563-57Ь250 1

L 40 *4 ГОСТ9509' 72. 1 = 730
L4Q*H Г0С76509*72 1 = 630

1Ц4
М е т а л и

Р иф л.-б5*700Г0СТ8568-571-/400

L 40 *4 ГОСТ5509*72 L = /230

L 40*4 ГОСТ3509-72 L =530

Марна

ЩЗ
ГЦЧ 52.6

2

масса,
к г

зч .г

/Гране.
чанае

27,1 «г

3,5 кг
3.0 кг

42,4кг
6,4кг
2,3 кг

ТП9ПЗ-Н52 КЖИ-1ДЗ,ЩЧ
Щиты стальные

Щ З . Щ Ч

ЛЗОНО

Литер Масса Т/оештаб
Сн.

табл. $/к

Лист \ Листов

Ш ТЕХПРОЕКТ
г. Москва

v  г

Шурупы

гвоздями

1 1 1 О б озн а ч е н и е Наименование Пол.
приме
чание

Ш 5
М е т а л и

/ Доска /80*25-, /*/500 /3 ОД мВ
2 Доска 120*25, L =2230 4 аозмв
3 Доска /20*25) 1 */260 4 0,02 м*
Ч С к о б а Полоса 4 0 * 4 ;  1= 630 2 1,6кг

Идм./Гист но докум. Подл, Зато
Пров.
Исполн. р

НоликарпеГо ■752/
Рук. ер. Москалева
ГЛ. Монстр щ -

НоЧ.Ог-д. Гим ■V

Т П 9 0 3 -Н 5 2  -КМИ-Щ5
Щ и т  ш а н д о р

Щ5
Латеьэ  МассаМасштаб

Р б/л7

Ласт I Листов

САНТЕХПРОЕКТ
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Обозначение Наименование Пол. ПримеЧ-

Х а {

A v ps.om
Бч / U 5 ГОСТ 6 2 4 0 -7 2  2700 2 76-S# г
6ч г L 8 0 *6  ГОСТ 8 *0 9 -7 2  f * /6 0 к Ц. 8  кг

6ч 3 180*6 ГОСТ 8 6 0 9 -7 2  3-2SO г 3 .6  К Г
ХА_Ь

Детали
Бч 4 С /6  ГОСТ 8 2 к 0 -7 7  3 2 7 0 0 2  ' 76 .5К Г

С&ЯрХу производит ь электродами m uПп Э ^ 2  ГОСТ 9№7-75, hs б*к»

\ Ш  * ?  доКЦн. Подпись Рато 
Про Sep, 1
ШВШРПТГШ Ш Ш Я Л
Ы Ш Л Ш Ш Ш Е2РЯ

р</.ог<У| гщ

ТП9ШЗ-1-152 -КЖ И-КЛ1;КЛ2
Б о л хи  стольные, 

kin У; ХА %

Лиг MQCCQ Масштаб

Р
см.

табл. б н

Лист 1 Листов

САНТЕХПРОЕКТ
г. М о с кв а

I ZH

6 ч

5 ч
Бч

6ч
■6 ч

Н а й м е  но в о  н и в

Д е та л и
С / 6 ГОСТ8 2 b O -7 Z  ( - . т е

L $0 *6 ГОСТ8509-72 & /S 0
l to o  * n s  * n  reaps/о -п  м ы

ХЛЧ
Детали

С/6Г0СТ87 bO-72 5  24$Q
L200*i 2S*/2 ГОСТ8SiO’ 7Z b/SL / k -S K r

Прими.

52.0 tr
4 8 к г
H.8xr

696<r

JPPoBtP

РУК.ГР.

Ш от 9.

AT? d m * .

Цсполн. Оош ммво
вароВьШ

Ш Ш Р- Ш Ьншшщ g £
Гии ш .

Лото

ТП 903-1-152 -ЮКИ- КЛЗ ;КЛ^
З о л к и  с т а л ь н ы е  

х л З ,  Х л Д .

Лиг- Мосс о ЯосшгоЬ

Р сл.табл. Б/н

Лист \ Листов

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
г. Посева

— •-----------^  /В9Л*у  -* too Ct-------- Г9И

1
ге>

2L. <§
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ХОА. Примч.

Xa S
Л е т а л и

б ч 4 С / 6  ГОСТ8 2 4 0-72  5  2 4 5 0 Z 69.6 к г

бч Z С 8 0 * 6  ГОСТ8509-72  в» /6 0 4 4 8 к г

Бч 3 £20 0  *425*12 ГОСТ85/0-72 МОО / 6 ’ОКГ

б ч к £.80*6 ГОСТ 8 5 0 9 -7 2  € * 2 5 0 / 4 6 к г
ХА 6

Д е т а л и

бч $ t i s r o c r e t k o - v t  ( ’ 2т Z 6 2  к г
бч 6 £200*125*12 Г0СТ86/0-72 5 /50 Z 9 -0 К г

4-1W 7  -  1 Л ¥ М - K’A I n  K A RТ П Р Г П -1 1 1 Г—J *- iw n r i  ,

Б а л к и  с т а л ь н ы е  
К  A S , К  А 6

Лиг. Лассо Мскщтоб
(Ьм Tim /у аским. Подпись йота

Р См,
табл.

Б /нПро Ве.о.
испотн. (М /Ш 26&й l l r
РУК.ГР-"во&о$ьево Лист \ Листов __
Г».Комп (om&mtsiL у С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

г Моси&л
Нач.отЗ. л . У

Парка Пасса

Хл 7 3 9  4
Ха 8 3 9 .4
х а 9 1/5.6
Ха 40 ш

ХА 7  (обратно Х а  8 )

5 4

6 4

б ч

Обозначение Н а и м е н о в а н и е

M J L
Л ет а л и

С 18 Г О С Т 8 2 4 0 '7 2  6 -2 3 7 0

Х а  8

Л е т а л и
С/8  ГОСТ 8 t k 0 - 7 t  ei 7 3 7 0

к д Я -
Д е т а л и

С / 8  Г О С Т 8 2 Ь 0 ' 7 2  6 - - 2 7 7 0

Детали
а 8 гос Т 87 ко -72 е-~ 7 7701 /  \4s.6xr

коп

39.1кг

П р и тч

3 9Н<г

<ts.6*r

ТПЭ03-М52 -КЖИ- КЛ7+ КАШ
Х о с а у р ы  с т а л ь н ы е  
К  А 7,  к а 6  , х л 9 .  кл-10.

Лит. Мосса МасшгоВ

Р
с гг. 

гобл.
б/м

1__ -
Л и с т  | .C u t r oS

<5 5 8 2 - O S  З Ь

САНТЕХПРПСЮ
Л. НоскР



Ш
*9

по
дл

\П
од

п,
 и

 д
от

а„
 1 

Ти
по

во
й 

ПР
ОЕ

КТ
 9

03
-1

-'5
2 

Ал
ьб

ом
/7

 
,.Ч 
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/• CSftpky производить 
3  ЭАект раиями т чпй Э12 

Г О С Т  9 4 6 Ы 5  
2. Все с£щрмЫе wfot hw-Sv

Бч
5ч
Бч
6ч

О б о зн а ч е н и е Наименование Кол.
Д е т о  л и

С24ГОСТ 8240-72 i- 7260 
■Ж:20*220ГОСТ /9903• 74Г-520
-&8*/00 ГОСТ/9903-74 М О
'&.в*/70ГОСТ/9905-74 8*230

ПриМСЧ.

350. О* г
ПЪКг
5-ЗКг
2. /кг

Т П 9 Ш З -1-152 -К Ж И -С Ф и -1

Стойка ф о у В е р К о В а п
серег/

Лит- Мосса Масштаб

р 373.0кг /40

Лист | Листов

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
г. Носу во

2 - 2

Сг]<о
с>

Z__ ■ V?L
/ С Ё я р ку  производит ь ЭАеКглродвми

Ч _ Ш ипя 9 lrZ  ГОСТ 94 6 1 -7 5 .
2- 5 Св С^ярн6/€ (£/£&) /)и! s Smm .

21

6Ч
6JL
64

64

64

О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.
Детали

С <6 ГОСТ6240-72 6-/4204
Ш5*80*/0 ГОСТ 85/0-72 Z*/00
1/60 у/О 0 x/Q ГОСТ85/0-72 C-/OL

Ж-8*/60ГОСТ/9903-74 6-/30

<4-/0*160 ГОСТ /9903 -74 Ь/00
/

При ме
ча ни  е

405-3 2  г

12-4 кг
4-0кг
/Зкг
/•ЗУ г

— ~~

j
Прове р-
(/СПОЙ И.\HoiUKo8o 1
РиК.ГР- _
[Нсч-отд]№н 1гЖзL___ J _

Т П 9 0 2 - 1 - 1 5 2  - К Ж И - С Ф и - 3

Строка с<р ц-з
Лот- Мосса Масштаб

р m .s u r 6/м

Лист 1 Ли сто в

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
г. Маскво.

г - 1

/ CSeptu произёадигпЬ электродный щипя Э^2 ГОСТ$467- 75 
2. Все c&pnhie шГб/ h* - <Smm.

1
В -

с*
5
• о

2 Обозначение Н а и м е н о  в а н и е Кол.
Приме
чание

Д е та ли

БЧ 4 С/6 ГОСТ 8240-72 8*7 Оо4 г /988к г

54 2 L a s  *80*10 ГОСТ 8S/0-7ZB/0L 4 6 .2 к г

Бч 3 1 /60*/00 * /0 ГОС Т85/0-72Ш .ОКГ

£4 к Ж-8* /60 ГОСТ/9903-74 Г-/30 ■ Ь кг

Бч S Ж- /0 460 ГОСТ /9903 -74 &/00 У 1-3 к г

Шм.Ма
поо&ер-
Оспопн.
рук- гр-

Мая, от д.

/»р док ум. Подпись Рато CtqC/KQ С<ф ц -%

Н о в и К о 8 а
воробыва

Г л • Ко ист). ГпьЗыштт г
Гин

7 Ш

Т П Э П З - М 5 2  - К Ж И - С Ф и - 2

Л и т - Масса Масштаб

р 21 2 кг 6 / м

Лист I Лис т о  6

С А М Т С Х  П Р О Е КТ
М о с к в а

4 - 4

1. С£яркз производить 
Э л е к т р о д  я  м и  т и п е  9 4 Z  
Г О С Т  9 4 £ 1 -7 5 .

2. Дее сГпрнЫе шЖы 6* =6т

5 i

Б ч

Бч

О б озн а ч е н и е Наиме н о  8ан и в 

Д е та ли

Кол.

С24гост 8240-72 & 343Z
-  8-8*220ГОСТ/9903-74 О 4 0 0

■&8* /70ГОСТ /9903-74 6'- 230

Примеч.

/77.0иг
5.0 кг
2-Ur

Т П 9 0 3 - Н 5 2  -К Ж И -С Ф и -1 0
Л</Т- Масса Масштаб

р /8 4-6кг 140
Лист 1 Листов
САНТШРОСКТ

г. Москва1— --------------------
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бя
бя
бч

БЯ

Бя
Бя

Бя
Бя

ф В А $  ГО С Т$ 7 8 4  ш75 Б» 7 3 0

ФбйШ ГОСТ 578/' 75 е*/Ь00
ФбйШ ГОСТS 78/ ■ 75 €• 70

S JL
Д е т а л и

фбДЦГ ГО С Т S 7 8 / -7 S  6 : 3 8 0

ф б Д Ц / Г О С Т  S 7 8 H 7 S  6 Ч А 0  О

фбйуГОСТ S78/-7S 6-70

Memo л  и
Р&ДВ ГОСТ 578/-75 €* 680
ФбйШГОСТ578/-756^/400 а

Ф& йШГОСТS784- 7S 6*70

0 .6  А г

/.глг
0.4 А Г

о.ЗА Г
/•2 Mr
0-ZAZ

0.6А г
Г2АГ
0.1КГ

T T l9 D 3 -1 -6 2  -К Ж И -С 1 т С З

Арматурные сетки
С/; С2; СЗ

Лит. масса Масшт.

р см.табл 5/м

Лист I Листоб

C A H T E X n P D E K T
Г.МосА&о

с 7
П 1

t — — | | |
--------------------- 4 1 N.

\0 / 5 0 3 6  О О /ЦБft «' Т“' 89/0____Ц

с д № /S0H4*
Z 3 6 0

Сетки изготавливать при по МО- £
(ци АонТОКТИОС/ Электросварки 
S соотве rct&uuс требованиями

*2/00, 
А

/SO nf4f*

30

г  I

*

/нерка Пасса
КГ

С7 80.8
С8 /286

i 1 1 Обозначение Наименование бол. Приме у.

С1
в ш К и

бя / фб Й1 ГОСТ578/'75 6*39/0 9 7-8 кг

Бя Z ф/вйШГ0сТ578/’75 t>f7ud Z7 725КГ

ш
а его ли

БУ 3 ф8ЙШ ГОСТ576Г75 6-3//0 /9 23.6 КГ

БУ 4 р/6 ДШ ГОСТ5784- 7S &2&U /3 к 8-А кг

5У S <р 8ДШ ГОСТ 578/-7S €*4680 /6 % 9.8 Кг

БУ 6 ф/вЙЩ ГОСТ576/-7S (>-г7Ш 5 2/ .ЪКг

Шн\Лист
Про вер

Кач.отд.

а * до кип. (М пш А т
Уела он. OoMKopnol ? 

ВоробьеваРУК.гр._________
O' .коне̂/Ьмьвсншлюи

Тин
Ш

^ 7 -

РПЗПЗ-1-152 -ЮКИ- С7; С8
Дрмотурные сет*с/ 

C7i Cff

Лит• пасса МасалаЬ

Р см.табл. Б (м

Лист 1 Листов

C A M T E X f lP D E K T
*Sq_____

I £6

j -4 - S i  cs

1 * <

, . н ~оо*/о */000
bo /O O rS S -S S O O

ssso

IШ
2

4<F

C6

6 I I I Марка Масса,
кг

25 /за к2о-зооо

СА *■*(£)
CS 2k8S

3050 С6 //9.5

I 1 * Обозначение Наймем о бание бел. Припеч.

с±
Детали

БА / ф8йфГОСТ578/-75 6*570 /0 г.омг

БЧ Z фбдт ГОСТ 578/-7S с-/ООО А 0.8АГ

CS
Детали

БЧ 3 фбйТГОСТ578/-75 6*5580 /В /8.6 кг,

БЧ А */6йШ ГОСТ578/-7S 6■ 2630 56 229.BKZ
CG

Ле тали

бч 5 Р/6РШ Г0СТ578/' 75 6s30S0 // S3, /кг

БЧ 6 ф/6 Й т Г0СТ578/-75 6*2020 2/ 68. А кг

Рук, гр.
ft.tONCTfi
Ноя.отВ.

А ?  д о к у  а  П д & Ж  Дате

L/СЛОЛН. TwmKopnoio Щ .

T f l 9 D 3 ‘ 1 * l 5 2  -Ю К И - C ^ C B

Арматурные се тк и  
c A; c s ; C6

Л я  7. масса Масштаб

Р сн.табл Б / п

Л и с т 1 Листов

САНТЕХПРОЕКТ
г. П а с х  в о

By
Бя

Обозначение Нои пен обо нее Кол.

Детали
• /ОЙ Д ГОСТ 578/- 75 6* /ООО
6РТ ГОСТ5784-7$ 6  /00 О

/О

При меч.

6 . 0  к г

я-А к г

Провес
Мсполн 
РЯК. гр.
СМом^щ
Нся.отд

лев о кин. Подпись

К о сти н  н и
Jo р  обь ев о
Гомд&шм
Гм.

7Р*.

Q а та

Т П 9 0 3 -М 5 2  -КЖ И-СЗ
Ар ма турная с е т Ха

с  9 .

Лит- Пасся Масштаб

Р 7.5кг б/п

Лист \ЛцС70в

/С\ъоп

С А И Т Е Х П Р О Е К Т
г. Поск&с

- I
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XУ , №

БЧ

БЧ
64

54

Обозначение Н а и м е н о ва н и е Кол.

Й /
Летали

4SOГОСТ 2590-74 в*4250 
ШоШ &/0*/60ГОСГ8Ш&:
ГаОКО ГОСТ S$4S'?0

ЛА
Л е т а л и

42кй1 Гост2590 -741» HS0
Шаобо б'ноноогою&оёйи

Марка

Й4
PZ

Нассо
кг
9.Z

6.Z
Примсч.

ТО кг
4 8 кг
0-кКГ

k s  к г

О, 8 к г

ГаОКа ГОСТ S9/S-70 О U кг

• т
измМег к? до к им. ОадписьM l
ПроШ•
Чсполн. Откаток
Рик.гр• I §>| 1

Гл .Конт Толйеншлт УШи-огд. Тан

ТПЭС!3-1-152 -КЖ И-А1-А2
ДнМ ра  А />  /?2

л и т• Ноеса

р См.
т а б л .

Лист
В/п

[Л и с г о Б ~

САНТЕХПгЩЕКТ)
л  М о ск С а

U 1

htu в-6м м

/.Сварку производить Электро
дами типа ЭЙ2 ГОСТ9к67 • 15. 
2.все сварные а/выЬш:бмм 
$. Ham ериал сталь в Ст. З к л 2 
по ГОСТ 3S0 ' 7 А

1 , Обозначение Наименование Гвг.

Л е та ли

Оримечам

бч фф 46Д1 ГОСТ 2S90 -7/. bkso 0-72

§Х -&  ТО *80 ГОСТ 82-70 ?-ео Об кг

Бч
Гайка d ’ /б ГОСТ $945-70 0.03 к г

Бч ШаОба £  /0 */00 Г0СГ82-706/Ос 0 0 8 к г

ТП 903-1-152-КЖИ- А4
Внкер ЯД-

Л и т Масса МосилаЬ

Р /,3кг в/м

Лист ШсгпВ

САНТСХПРОЕКТ
г  Москва

Типовой проект 903-1-152

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293821/4293821212.htm

