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светофор СС-2 устанавливается

стороны цеха»
2. Изделие ГО-2 и 00-2 крепить в стеновой охраян 
цо согласованию с архитектором.
3. Кабалы кретпггъ к конструкция ворот оодесша 
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варить к .конструкциям точечной сваркой.
4. Заземление всей алехтропроводки выполнить в 

соответствии с Правилами устройства здектроустааовок.
5. Место установки шкафа управления выбирает*— ' 

се по месту вблизи ворот.
6. Шкаф управления можно устанавливать слева к 
относительно проема ворот.
7. Неуказанные пределыше раемеров
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1 * 4 3 5 * 1 8 * 2 , 0 0 0 3

1

У И З Л Ь Ш К

Л*т. Масса ЧлсютеС
Ikj* Лист! >•? Дркум, Пелл# Дета

т г

,1,1
0 , 2 2 5 1 : 11 е р л е ш с а г ^ т т

in^ott ЗудегЗл
It  k^hti». л vlascT | Л т о ь  I

^ У л е л а ш ?
^  3 . C T C C I  3 0 8 0 - 5 7

тгаиггтюмЕгтгл стмЙ
fH^ourp ifiv ce s z * f

к Л * .
к4ДиМ

fy**. I^epesop С т . З  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0 и о с я »

3 0  < Р о р  * * a  m S /

«М
йЫ

йа
Ьч

сг



Икп
,п

ля
пУ
 П
олп
. 1 

ga
t* 
1 Вз
ам.
кнв
.М|
 Ййв
, №
 дуб
я.

WOO *3 *81*90 *1

О б о зн а ч е н и е Li Нп €  Мц п
Mttcca

кг
и ъ$ ч 8 .го О (ц 5700 ъ е о о 2 00 19 2 .5

'O f 4 5 0 0 4200 2 0 0 г г 2 ,7

~ o z 5 0 0 0 4 т 2 4 6 2 1 ъ л

Об 5700 3 000 160 21 ft 9

-0 4 Щ о 5400 т 31 5 ,5

Р̂азмер для справок

I.435-18.2.0004

Лет. Месса Маситй.'

ш и
СМ.
табл.

«ст | Ластов J

J5CT
2.0 ГОСТ 3S8Q-57 

Ст.З Г0СТ16523-7О
ЮТШРСКЗЛНИЯ 

г.Косш I
г'з уЫ -6 г з /

м
е



-з/-

S000‘2*8I-SWI
fi2 *0
7

\
I.435-18.2.0005

|J)h|JIhct| аоктм- j Гю&л, |2«Td|
P

^=oa- ftvrtyrore
Г. комтр.
Рук. rpiРуледани

П Р О Б К А

^дасд„ aaaBSli

Ля&г
0,005
IP

2 :1

руцевагс.Гу г», Керепов 5Э Гекстодяг ПТ-20 Г0СТ5-72
nu'i vMiiiT'itm m

г.М осквл
/3 7 #  я^ор/^ог/п 7 Т



яигг-er-sen
s t

Ы Р .V .

70-O fi

Вид А
30-тч

1.435-18.2.0005
Лит. MeccaМае.цти:

0,35
, 1 
1:1

71 из- | Листе* X
ДДЙЩРОМЗДАН̂
Г.Ыосква. ,

555iT
tie** Я̂ а

1Ы>. §пре
М Ж

яьш
ieso.Т.коит H U f r

ВТУЛКА

t z z£аихв.H.sotrrp. «в*
*гь. ЧИНиШЯ

0 г ,3  ПОСТ 380-71

------------------ 757оГЪ%



Z,000’2*81-seri
_1!3

r7

Неуказанные предельные отклонения размеров: 
охватываемых - по В?, остальных- по С%.

Л аст
Р а з  паб.
Прав.
Т. асштр.

№ цокуц. Йода.
^ о ё л ь  n o ilлуцеввя |„7>3

ТГат!

1 .4 3 5 -1 8 ,2 .0 0 0 7  /

СТЕРЕЕНЬ
Лат. Масса i М апш та с

0 ,1 5  1 :1

Ласт | Листая Т

• ЩЦДТрОиЗДаДЦЙ 
г .'& з д в а

Рук.гп
ажодтр.

Гуледслпт 5 ^ .
лупевяч

{Утв̂ черепов -ф е .. Ст,3 ГОСТ 380-71
13706 '02 3 у ср^рм 'аты







Г ' -  
I 5

:.jl

■л

ill
lu

‘ Ъбо зн л ч е -н и е НЛИМЕНОВА1ШЕ
Кол. ^ го , ,,  1 .4 3 5 - 1 8 .2 .1 0 0 0 - Прям*! тан и*
— ОХ 02 03

— —

I ,4 3 5 -1 8 .2 .1 2 0 0 -0 1 С тойка

I- 0 3 С тойка ‘

________ - a С тойка I
- 0 7 С тойка I

1 ,4 3 5 -1 8 .2 .1 3 0 0 Ролгос 4 4 4 4

Л р А Ж

I . 4 3 W 8 . 2 . i a : r Болт 8 8 8 8
1 .4 3 5 -1 8 .2 .1 0 0 2 К о с н в ка 2 2 2 2

f. СТАШ1АРТПКЕ и а г а д о

Болт Ы 8х16.5 8 .0 1 12 12 12 12
ГОСТ 7 7 9 8 -7 0

Г а й ка  M 2 0 .5 .0 I 8 8 8 8
ГОСТ 5 9 1 5 -7 0

. Шайба ГОСТ 6 4 0 2 -7 0
Шайба 8 .6 5 Г .0 Х 12 1 2 12 12

3 П1айба20Т, 6 5 Г . 01 8 8 J L 8i,-J -i- ■ ч

)■}
" Л  _

Ляст М> л&кум. Л пап. Ялте
I.435-18.2.1000

flasi

формат II









-JO-

го о гг 'зг< я п
■</W )

Размера два справок

1.435-18,2.IOCS
1Ы1Л*ст
Раз pa 8

X» go кум..ЬловановПадп.— Цата
Лроа. 1уцени* *t~J/ Kmf. ■ КОСЫНКА

^  * Ulliai.
Т, контр

77S7VT.тш ш т
4 »внта~
Ут* грешяг

4 Z M Полоса 1йх10ОПХт03-57
Сх.Э ГОСТ 535̂58
----- '— fa70t„4£S(j

Лит. Масса Мает
1,4 1:2

Ласт Т Лястоа j
цдаатздш йг,Москва
фермой Ц



гл
 
го
- 
м
ш

л I Шщ\ irfTbiilWIBTSÎ WlMm fri irmrfi ^^ка^^зжжЗбР Й ** Л  я Я Н | Ъ «л г £ «м
♦___ 1  _____

i
*

«Гя
s 4

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КМ . ив шсоол. 1 .4 3 5 ^ X 8 .2 .1 1 0 0 П р п п и ш »

.. 01 02

- _ . ж ш в т а ш ю -

и I.435-18.2.1100 СБ Сботючный чертеж X X X

*

13

J E l f l L  .....

2I X.435-18.2.ХХОХ __ТРУЗа________
-ОХ Труба 2 ■

-02 ТРУЙ® 2

2 1 .4 3 5 -1 8 .2 .П 0 1 -0 3 Труба 2 2 2

Ij 3 X. 435-18.2. ХХ02 Втулка 8 8 8

I] 4 1.435-18.2. ПОЗ Угольник I

-0 1 Угольник X
-0 2 Угольник X

• I f

ч

• -

Из* Л и с т №  досуи. Пода. Дета
Разраб. Г у л е д а н н
Пров. 1Л у п я и я ч
Рук.бр. Г у л е д а н н sis
Н.аовт. 31у ц е в и ч &н*л
У та. Че редой.

Р И Г В1Ь

1.435-18.2.1X00

Д « ® р Л и с т Л и с т о в

_LL___I___

Ц Ц И И П Р О и З Д А Н И Й '

Л г. Моокла
р̂радГл—



яit
f*
I]

r *
n
Г * 1

5

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
к«* м «ми 1,435-18.2.1X00- 1{1«М»ШМ
— 01 02

1*435-18.2*1104 Стенка г .

-01 Стенка X

________ -  -02 . Стекка X
& 1.435-18.2. UOS Планка̂ L  «70 j - 2 2 2 ЛаГКА*«'

Ееята Ст. Зш^№-3-0-3x40
ГОСТ 503-71

/■

* V (

—
.

1
J
2 >

—

_ _ _ _ _

1
Ifav Лист №доЯ7м. } Под гг. Пдте

I .4 3 5 -IB .2 .I IO O

/1ЙГГТ

2 L
4м

Формат 11*|



аэ о а х г г * о м е г х

ОЙозяаяенаэ Z. ш Ifecca, жт

1.435-Х8.2.1Ю0 3600 180

-03 4200 208
-02 4900 24Х

*  Размера д а  справок 
Сварка ручная влевдродугоааа

1.435-18.2.ПШ  СБ

рвзраб. |Тспяепка* 1____
" про*. Цуцевич jfcwgf

Г. контр.1 ]! ^  "1г
Р у к .й т^ Гт -с д а га S ^ L  |г
Н. конт у. и^ДСЗ^Ч 1
Утп' | 1

CSoPff*fM*s& ъертгм.

Лвт. М асс* _|Mj q STk(!

* си* * тайл. I 
ТТжст  ̂ ]Лвстоа *2"

г
■S
*

£ш а
_______ g.cocasa
/3706 - 02 уу Форяйлу /Г





ЗЩГГ81“£ е П
V(v/)

fee Д

fee.2
Остальное -см. рис.I  

JL  4отёФ40Аг

Камеры дли справок.

Обозначение fee. Е£асса,кг

1.435-18.2.П01 s s o o .^ 70,0
-ш I « Ж - и 82,3

-02 4900 06,5
-03 2 « 0 -f,в 6,6

2 .4 3 5 -2 8 .2 .Ш Е

Лит. Массе Млеям

.
См.

табл.

Лист £ Листов f

Й«и Лист
Разраб
Пров*

•)& дожу**. fJToga,

Х ж ш . .W 7̂

Длгв Т Р У Б А

?£?!£.
Рукягр
Н-Ае̂ гР.
Утю. Чегепов Ш ~*У

f  Проапль пржюугольшГ:
гроздом,(Д.*Д.ДД.АУУА..1Ш'

щшпрс з̂дшзй
г.ЦОСЕва

isJtH  r G2



a o i i 'r e i - q e n

*
«о

*  ■
<м

ю
•а

**20

ш ш

11*1

м $ в .

VL

<2

Л5„за

* Размеры дщя справок

Z 3
»

, 1 , 4 3 5 - 1 8 ,2 .  X IO Z  j
z \ !

I

В Т У Л К А

jib * Лиет ■** донум. Подп. Дата Ш А1 * к^ Ш Ш и \  \ i 1 H U H ^ .a I

Раз раб. " Ш л о в ш о ]
0 , 7 9  1 : 1Пров. ' Л т а е в и ч  .

Т. KOHT(J. ч
у ~ Ч
Г*".**1*? Jt Лист | Л ж т о 9 '|

f y k . r p . г о л с в а н о .

Т р у & ^ О г С Т 1 М ^ З Г ц ш ш р о а э д ш а .

г .М о с к в а

Н. контр. -% д е в к ч

Гу ^ "Ч е р е п о т Г - s*- - "f
l Z Z

6  4S Г О С Т £733 ~6ёТ[

-------------------------------- ----------- -- ., ____________  ■ /А7 /Х~7Т*Г~



~47~

e o i r r 8 i - s e r i

/ g x i a ^

21om t * 13А*

Размеры, ш .
Обозначение L г L, Масса,кг

1.435-18,2. ПОЗ ЗЗИ-ад «/ то 17,7
-01 S S I* -* * т то 20,9

-ш « » -м т то 24,7

Размеры для справок

1.435-18,2.1103

Лит Г Маг.се Магщ
| С!. 
|те6я.

Изм
Раз раб,

'Лвст} Ь° до*, ум.
лов

Лете Улодьшк
Пров. й?5РстГ.}/^ 7  t oГТроь. yJ 

Т.тоьгр. | 
РУК.ГП.

Н. конур.
Ут*. ■грегоэ 14 ГОЛОЕ В~70х70х5ГОС7с50Э~72

Лк._т jЛвст&а j

и м 1-' :?о;.!ЗдашШ 
г.цойкваСт.Зсп Г0СТ5ло-50

Ш В Ж Ж ^ Ш Ж



M i r s 'e i - s s r i  |

1
*►

/ - J L L -

11
1

/а* *

Обозначение Maccasxr

1.435-13.2. П04 3350-r 2Д

-OX 3950*- 2 ,5

r02 4650 . * 3 S0

Размеры для справок.

1.435-18,2.1X04

С т е н к а
Л а г . Касса Мдсш

Ой» 
табл.

Л  ает I Л  .ю т о в  X,

3kĝ M-IS-3-0-095xI 60 цнйИПРОМЗДАаИЙ
1 У г iSoS” ш ГОСТ 503- 71

Vi Wf-'3T~W Qo^z'2 I I
г.Москла



Ц| ИшМйышаа.̂ Jkuae. a «ага |аэ*и.**».№й**A *Г**1 Над*.* к т * •
ZT L 1 ____1

}

.« ш о №I обозначение!
\

НАИМЕНОВАНИЕ Кол. »а испод. I.435-18.2.I20G- " ОрА&йЧ&т
f 4ШЧШ|МШ«МЬГОХ ой 0304 05 06 071 ' ' ■ . .ло®шшм__ •

р I.435-18.2.1200 СВ Сбороадый чертеж X %  1ж ж ж X х 3

_ т т  __ _
а
Ц

X ’1*435-18.2.1201 Обноз&ше I X I X X X X X ’
*

2 1,435-18,2,1202 . J ._........ :.... . 1 X
-ОХ . t p j d a ........ ,____ : I X
-03 Труба X X

г -03 _itorda X X
п 3 Д.435-18.2.1203 . Втулка

„ L

г

4 4 4 4 4 f 4 4
а ■*яг

$ 1.435-Х8.2.Ш4 Бампер а а а а 2 2 а 1 1 . -*™Т!* *
п 5 1.435-18.2. Ш+г01 Бампер X X X X I X X I

1

И

■
* -

Г 1

' —..—1""" ..

4эиЛист№дохум. Поди. Дата
Разраб.С̂ лёдаШ
Пров. 1
PyVj&p. .

'Ш а
f

Н.совг.Йгаеиия Ш Р aWУта. Чернов щl~ J

1.435-18,6.1200

с к й а

Jjgyep Лис* Ластовш.х~о
Г,- 1^йЗЭА

“®рЗюуТГ~т Т



Г- m ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
к*,. «. «стал. 1,435-18,2.1200-

Пркм*чмш«О-Е г. m ОХ 02 03 04 05 06 07
S .
п Г

е 1,435-10*8,1205 Шхтж. I I X I X I I X
-

? 1,435 -Г8.2.Ш5-Щ Нота I I X I I X X X

т 0 1,435-18,2,1206 Заглушка 134x134 I I X I I X X I 0.82кг
,

9 * 0?ГЗ“Г0СТХ4637-6Э

И 0 1,43^X8.^120? Дластюш L  » 100 мм I I £ X I X X I
\

* . Ог.З ГОСТ 535-53

'

ч___

Г “i ------ ~ т — /]игт
1 1 X ,4 3 5 -1 6 .2 . £200 Г\

Й «-г йсржум. | Поап. Нлтв 2

Форши; U



2D ООВГГЯгаГХ

в 1
- * —  * '

5 ~ ж-д* =
У

M L

*----- -- 1 «astibLК:\ \\
kse6p йятше Н  гт &ссаXT *

I.435-18.2.12C3 Изображено 3570 106
-01 1 Зеркальное отражена®
-02 Изображено 4T7Q 120
-03 Зеркальное отражение
-04 ®зобргжедо

4770 133
-05 Зеркальное отражение
-05 Изображено

5970 157
-07 Зеркальное отражение

*  Размеры для Спраёакг ттттлт

Г"Г" -П  ! - ]ВВШМИЕШН1ЕЗЯ22!ItB^resEmsiE^a*\шшттттттшл

1-435^X8.2*1200 СВ

|т. к оггр 1ЯШШЯШШШШ П
1Ъ.яотчоь^а*^г }
#аевии %q H

]ут&— 1■ччиаигтЕСЭ! 1

C$OJ3QifU*1?

Лет Мясе*
ТЯГ"
габж. 

Лют I  f Ляс

*£2Щ

ШШЕШЗДШШ
ХЛВОЖЖ

/1706'02 S г  Фертугл и







г о а т а м а г г
-a*

v(\/)

j o o m а
*

р

1

Э
э
М

i

< ь - <

м
■VI

'

„ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ к _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ._JГ

ItoMcna тая сгаииж

Обозначение L M̂M 1§асса,кг
I.435-I8.2.I202 3566*1,5 72,3

-СЕ «66̂ ,5 84,3
-«2 4766+1,5 96,6
-03 59865,5 т, 0

1.435-18.2.1202
Rsm Л чет
Раздав.

№ докук. 
Голованоз 5

Пров.
Т.коктр,
Jte..rp

ВадпГш Т Р У Б А

Н. контр.
£

Ш&. Черепов d i
&

Лит. Масс* Mactai

Ск.та&

Лист (Листов f

Ш Л
шмо;

МО* т*Москва



док оцрввок.

— -

И***Лист №  дохум. Пойл. Я*т«i1 Ълойяной ге/К
|Пров. IДгаевич|т. гонтр- 1
ш ш п т з ш л ^ т и г ш

2 . 4 3 5 -1 8 .2 .1 2 0 3

38 *е гост $7зь-за 
&4s гест&гзэ-б$

ЯИТ- Мисси Macaii

0 ,89 1 :1

Л ЕСТ | Ласты»/

ЩШИПРОЫЗ ДАНИЯ 
г .  Москва

Фс*#Г«0**Ч 11Тъ Тд 'Ь $ Т"5 б



r a r r e w s r x

----- >** .»* - 
■*~r :

vV i
Рис. 2

ftp . X Осзгал&ше’КЗ*. з«оа * 

Л £ Ш ь

аД
J 4 f i = i _ 4

j£S £

1

1 -------— HI
(Юозначекае Рио. дэдиа

зазготовк!
Масса, 
кг

1.435*18.2.1204 I 875 з д
-01 2 468 1,64

* Размер ддк справок
— — ни

#
1

ш ш я 1ш ш 1д в д й ш .

I , 435-18.2,12Q4

Разраб. ГОЛОВаШВ̂  ̂4Ли
Ъ Т ^  Щ ё ъ т  Щ Т ^

± F
Т. контр.
^ * Ж

Лрт. _ Масса МаснН

Б А М П Е Р
•

см.
*габл

*

JThpt |Ляего*4

Н, контр,
tV та.

:одо валов
д а и п г
Мартов ш ИМЯТГ*1 .50^3 ГШТ373*-5в 

Г2С76733-66
ЦНШЕОЩШИЙ 

г . у осква



м к г г а м з г т Щ /
H i
\

_шл Р ас.2 ...

Ост&льше -<®4'  ? KC,J'

J

Обозначение Bsc. В , м м
Дтпгирзаготовюкг МассаКГ

1*435-18.2.1205 I ЭДН* 873 1,4
TSI 2 140-̂ 0 46? 1.0

*?азиер дая справок.

I.435-I8.2.I205

Раэр&<5. Головано] *Пров. Луцёшч у\ . .J  \
Т хоитр. 11 i

Ролозашзn r j * i1 Н.коктр.шзщяеичг-V‘ - fc t e r Лист
1 * 2 *  ' че’ретгов

К О Ж У Х

Л*т. Масса IMacar
CM.ff

Лцдт j Ластов f

Ст.З ГОСТ 16523-70 Г.ЗИЭСКВв
*"/37&1‘ОЪ £Г<!?формам I f



т
1

L
гп $с ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

•е Flpnnwm

И Г Я 1 5 Я ? 5 Я И |

ы I.435-18.2.1300 СБ Сборочный чертеж

“1 СБОРОЧНЫЕ ЕПИНИНЫ

п I 1.435-18.2Л310 ОСЬ I
"

ЛЕТАЛИ

II
'
2 X.435-18.2.1301 Корпус ролика I

S 3 1.435-18.2Л302 Втулка I

СТА1ШРТШЕ ИЗНЙЛИЯ

Т Винт M&xIO.58.01 т

ГОСТ 1478-64

и. _
Г г

..... ......... :— (— ""

i
!_____

т
<ачП 'Ст ч, докум,
Рлаеа?. ^УдедаЗЕ
г>р>% Лтеевгч
|ъ« ftp Рге^даыд 
*•«*»* ^ уп евяч 
у *» Д е р ?

Поди.
ТУ

ш

Лат*
I «.435-16.2.1300

Литер Л ст Листов
гг~г __1_

Р0ЛШ 1ЩИПР0НЭДАНИЙ
I•# КОСКВ8
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ФЭО

+60

Размера для справок

_
Из* Л кет № докум. ЛоАП. Детатзхтшшш~wrПро». Луцевич 1У Г ГГ. кокгр. !
Р » * -  Гр- С’улезййиИ. контр.Луцевйч"
■ Й Ь __ Черепов""г

1.435-18.2.1300 СБ

РОЛИК

CSooouHbtu чертеж

«Лит. Мчссй Масштв**

0 .8 1:1

1 цщйпрс з̂дднаа 
j г, Москва 
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« о б 1 .

KM Л и ст №  д й к у * . Поен. Л ета

Р а з  раб. Т е р л е ц к а я

Пров. Л у п с в : л

Т .в о и тр .

I Y . " c ; ; a i n r i

Н. коктп. Х т п е т - ^ ч
У г в Ч е р е п о в 2 3

£а435»1В.г.3606

Капрон ВШП 69-56

/3706-02

Л у г . М а с с *  М асшта|

0,012 1:1
"f Д и сто а  X

|ЩИШШШЗШИаГ«]Ц0СШ
Формат £1
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1.435-18.2,3607

vh* Л и с т

Раараб.
№ докум.

герлс]
П роа .

цка? 
дуцевич

П о д а .

ш

Пата

ОСЬ

Т . аовтр .

Рук, б]: Гуле дани 'ZX

W

Лат. М асса МлсштаЕ

0,104 1 :1

Ласт "Г Х_
-•.уцеБ'лч
Черепов"

ft АН' Сталь 45 ГОСТ 1050-60 ц ш ш и р о н э д А а и й
г.лосвва  

'll0*:*??. З ^ арнат Я  '
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чэсоГО 2с

ОБОЗНАЧЕНИЕ
*  ------------------------------1

НАИМ ЕНОВАНИЕ Кзд. и* нстп. 1 .435-18.2.3800 npniewn
- 01

Д0КУМШТАВДЯ : .
'

I I 1.435-18.2,3800 ОБ * Сборочный чертеж X X -

ЛЕТАЛИ
13 I I . 435-18.2.3801 Втулка 2 2 -
13 2 1.435-18.2,3802 Колесо I I
п 3 1.435-18,2,3803 Ось I I
12 4 I . 435-18.2.3804 Втулка I I
I 5 I . 435-18.2.3305 Винт I I
II 6 I.‘435-18.2,3807 Скоба I

-01 Скоба I

’
-

t i
!§
ч

■ *

19МЛист № дохум. Подо. Дата
Разраб. Гуледани
Пров. I Лтиевич
Р уа ^р. Черепов
Н.жонт. Лтнсвлч
у™. Чеоепов ' уа-*+*4

I . 435-18.2.3800
Лагер Лист Лясто*

J  1 I 2
ЦДИШ1РШЗДАН 1йй ^

]Г* Нею КВ» Т|
Формат'
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© тав*гвмегх 1.4Э5-18.2.3ЯЮ - Ямфшво» Х.43М8о2о30КМД ~ 8^шм
~"г" -// 

ОТр83МЙВЩ

1

4=Н F = h

«LЛГ
, I

I.<35-I8.Z.3800 GS

Л и . Мю«
и*«. Л*ст й 40Ж7М. 2ат*

Ш 1 1,4 1:2Раарйв, Ш елеп ов
(hot. «й зц вви ч я£ь~у
Т.шшпх. Сборочный чертеж Ласт | Лвстоа X

Р*К-Н)_ вш ш м зддаа
Ы и мЖ * ,

Гг*.
--------------------------j S ^ 9 T J U E IS S S S £ L -.
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Раз рдб.
П р«.

.«овтр.

»  аогум .
ЧереповSmsm.

Лови. Дата 

.ЛуЬьл-_

6 —

I.435-16.2.3801

ВОТК4
Лат. Масса Масштаб

0 ,0 0 2 2 :1

Ласт J Ластов I

т^ д ш р п ц я ^ л г а ж

Г . ю в ш

йгигр Ш€Д?£&адье«а» Кадок BOTH -  69 -  58■1йааь. №асдд.-& f$7Cl-C2
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S08Cer8I-Se»’I

Неуказанное предельные отклонения 
размеров', охбаюы&сгмпцих-поАу, 
ов£&ты£&емых-оо 3?, остальных-Ос Сну,

1.435-18.2,3805

И}м. Ласт Ht докук. Подп., Олта
Р аз раб. Гетдепкш Ш А
П ро». Дт п в б я ч

ВИНТ

т.контр 7

Лат. Масса Масшта(

0,085 1:1
Ласт Лвето* Т

Т̂К.ГР
3SS1A

еданд

Уть.
_ ̂ 1ВЗЯЧстопюв

jp.
(р Е tf*0iasb 45 Г06П050-60 ЦЕШШРОНЗДШЙ 

?«1внмоа
1ТюУ-дъ'ТШ 'Pq m <ZZ7}
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doerrei-sc*-r -
1.435- 18.2*3807 -Изображаю
1.435- I8.2.3807-0I -Зеркальное отражение

Дззмшр Злр спра&ак

9 » Л ест “5*1
Разра$.
П р о ».

Чет>еJUJSI
"ПоапГ

mws~ s z
Елта

Т.ЖйКТр.
tides.

2SMBl
К. контр

ГулвтзяиЕзйрзд,
Четзедов

Ш Лист

I .  43Б-18J2.3807

СКОБА

5 ГОСТ 5681-57

Лет. Масса Маовгм

0 .7 1 :2

T i x e r  f Л исто» JrtmawTrPQB.q̂imfiГеШзсява/<7У t-H&pfiun ) //
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ч 8 ОБОЗНАЧЕНИЕ: н аи м ено вание Км. U исм. 1.435-18.2,4000- ПрЯДОПМШН- ох 02

i m v m m
п 1.435-18*2*4000 СБ Сборочный чертах ж X X

* СШШШ1ШЩ
п I 1*435-18.2,41(30 Тяга X

«01 Тяга X • 1

-02 Тяга I
13 2 I* 435-18.2.5000 Подвеска , X X I
13 3 I.435-18.2.6000 ПАНЕЛЬ I I X
I] 4 1.435-18.2.7000 itoatyx X I X
13 5 X. 435-18.2. (Ю00 Мэтор-редуктор X X I

и

1.435-16.2.4000
Ьи Лист Ыгдбжум. Подо.' ДатаРдараб. Черепов Литер 1 Лис» | Листе»
Про». 1 Лтггевнч Зяектропрявод ! I 1 г 1 2Руж.бр. 1Улелани к щ ш ш ^ зш а !

S9 S0OSB8*' У  jН.воат. Луцевич **?А ■
Ут*. Нередов..
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Hi I.43S-I8.2.400I

[10
IZ
12

НАИМЕНОВАНИЕ

ДЕТАЛИ
Втулка

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИИ 
Болт ГОСТ 7798-70
Щ0х25.58.01

Кол. ял ■с пол.1,435-18.2,4000-
-  01 02

Пр«***чя*а*

|Х4

16

KH0z40.58.0I
Винт U5z8.58.0X
ГОСТ 17473-72
Габка Ш&5.01
ГОСТ 5915-70
Шайба Х0.65Г.01
ГОСТ 6402-70

¥ = = ¥ 4 1.435-18*2.4000 Ш£Щ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ко*. в« яспоя. X. 435-18.2.4X00 Пршвчап»
01 02

- Ш Ю Ю ,
*

i: 1.435-18.2.4100 * Сборочный чертёк I X X j

—
Д8ЙЛИ *

i; I 1.435-18,2.4101 Штанга X
-OX X
-02 X

i: 2 1.435-18.2.4X02 Бобышка I I I :
*

-

t i f
SS
ч*3

<

T

yssm tчерепов

I. 436-18.2,4X00
мвяяитам.гядм

ТЯГА 3-i г  i t  :ЩШПКШДАНИЙ'
?. Москва

ФОРМАМИ
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з. _feĝ ....

0$ознаяецие Т ~мм
масса
*&

Ш5-76.2/Н00 2080 3,575

-0/ 2380 *775
-02 2730 *>075

Размер для справок.

1.А35-18.2.4100СБ

Йэм. Л и с т. РадР?6.-.№ Дойти. Поил.

П р о в .
ш т

Г. контр.
*9Ъ.6Т>.

ТЯГА
СЗоРочныг) чертеж

Н. КОИТр.
У т в .

гледаня

Черепов
%

Ш'

/на-02 //̂ "<Род*в>7



№

ШШ- '№z
хпхИРШмкгх’

^ /W )

ш .

1

Ш Ш .

начение. L
мм

Масса
*г

Ш 5~1Ш М 2061 3,5
-о/ гзег V
-02 21И 4,0

1.435-18,2.4X01
N? докук.раярвб. ‘еплсшсаяП о art.Т77Дата ШТАНГА.«гост

.ib£i Сталь 45 ГОСТ 1050-60
/37а  Ос

Лат. Масса Масштаб
СМ.
табл.

Ласт | Ластов t
ш ш и п к я з д а н й з

r.iscssa



Hi*. Лист

Разраб.
№ докуке.Тердецкай

Пров. |~3&ц8вач
1Т, коатр,

1 ̂?УВ»бРу1̂ глслзуц̂
Н. контр.} ЛтИйВНГТ, контр 

У т л.

Г] од а. |йата

1.435-18,2,4102

1 Л ат. | М асса

В О Щ Щ . .
10,075

1-г •I *  *«Wa «4

£ Лист j Л&стое X

Е Ш Ш 1
/37&£~172 f/Z ЯРориагп^£
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1
1 обозначение НАИМЕНОВАНИЕ t ?(ЖМ«Ч£иГЭ

г И к Ш № Щ » £ 9 1 ^ 1

1,425*18.2.5000 СБ Сборочный черте»

сбогочйшз т т ш

I 1.135-18.2.5X00 Рычат 2
г X.435-IB.2.5200 ■ Стяжка j \
3 1.435*18,2. згсЫ н Стяжка I
4 1*435*18.2,53GQ Опоре, I

П #«*■ ...................
ЛЕТАЛИ

s 5 1.435*18.2.5001 Ось 8

СТАШЕАРТНЫЕ ИЗКЕЛИЯ

r" 8 Гайка MI2.5.GI 8
! ГОСТ 5919*73

4
г
T"*

__ 10 Шайба I2 .0 I .0 I 8
. ГОСТ 10450*68 • ........

1 " - " '
■

*n- j 12 * Шшвшт 3,2г28 8n ■
ГОСТ 397-66p-—

г**
3 4 Подшшшнк 942/20 8

ГОСТ 4060-60

f** 4 в ч Масленка Ш ~
ГОСТ 1303*56

__
1

L _____ ~ пf j - j
2.435-X8.2..SQ0Q |I __ : _____ ;

jl3Ji Лист N? дзкуы. Пола. Дата|
§рвзраб. ч ^ еш и

ШВСКА

Дите{1( Лист | Листов f
Лпрои. Луневяч м х п

1Ш«ч
1 I  |

Уу* sp 
PuSat „__ 1 noj nivunniti'll 1

Лицевая! ЦВН ГШ,ГУДВ̂Д«М*ДД |
1 Г* tfOOKSB ||Утв. ]Пересов •у А - А i

l___ --У--.— —-.J :- .. . - /Л7o i  -gg_ У/3- -----



т 4T-CV-I8.2.5000 СБ

Л1 | 1* ЗРЕ-ум.Передов
Т в ̂  , |

1 Полп.

Ш7“
в* 7Г"-

ПОДВЕСКА
СёсРоч*

Лягт. Мессе iMeciETa!

!  ! 

Li! 3,77 { 1:2
. _____ i___________

Л я с -  ! .ВСТО* I

-мПШРОКЗДЛШ
г.агосззы*
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огватнваших- no Ау у охватнваешх— ш  В7 , 
остальное * по Смг,

I.435-18.2.$001
- Лвт. Масса... tbSSSJ

ось СД4 * 1:1
Л «е т J Л и сто в !

Сталь 45 ГОСТ 1000-60 ЦНИИИРС̂ ЗМИЙ 
ТфЛосева

ж£
L?!t ГДЯ Е В Ю Ш  CBMj

Ш

Радраб. [СТрельЦ рЗ  У'Проа, [Луцевич
Н. контр. Утр.

Гуледани
Черёооб

шш
f e d



%
1
?

S
m 3с ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ е

£ Применение

шзилшнмшя

п 1.435-18.2.5100 СБ Сборочный черте»

ЛЕШИ
I I I 1.435-18.2,5101 Распорка 2

и 2 I . 435-18.2.5102 Втулка 3
*

!

,

*— s.
J_

1
jia^-bcT V д»«ум. [поай. Дйт<>|

З е й к ш 4 5 г й ^  
Йу«евнч ..■— 4

*'**-»* 1Гулеяааз| 1
Ыуцезкч С-а** ■ I

|!у т »  tЧерепов \ г »
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\ Лптар {

КЛ4Г
Ш

Листе!

и т ш т я г ж я
Г* кеч кв s

rgfpiTfn



X , *  Раз&шр даш екршюк 
2. Сварнне мш заполнять 

и» ГОСТ S2S4-69

_  . .........

1.235-18.2.5X06 СЕt . . _ .........|_

1

шчаг
С я о р о Ч Н & ш  ч е р т т х .

Л * т. ? Месса МвсззтаЗ

йз*цЛвст аоху̂--- йена.. Д®та | 1
1 | 0,55 1:1р&зрва. jeuenoB ___

" rijsoa. "Ж̂ цези̂  ld3?iZ7
?T.KOifTp- i / Дзс%- бЛкстов X ;

P y k .  г р  Г у л е д а д й !
S ЩЖК5МЗДШЙ ! 1 

ГаЙОСЯВб \
[У ть . Черепов j-J*—/
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Р ю р в б . Ш$ля$я и « ||

" П р о» . Й Я Г С й В И Ч Щш 1
Т . к и г т р ,
Р т а - г а

Л я ц е ш п Ж Г
Ч в в в п о в

'V *

1 ,4 3 5 -1 8 .2 .5 1 0 1

Л г г , М а с с *

Р А Ш Ш
в» .

•

т а £ я .
'

Л в с т  f Л а с т о а  X '

2 8 х 2 5 х 2 3 П 4 ~ 3 -1 9 4 - '^ 1 ЦНЮ Ш КШ ЗДАШ Й

I f f i c  Г О С Т  Л Ш - в О  1 ? . » < ? « »

/3 7Q& OZ //£ 'фойнат  ̂ i
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X.435-X8 og-SXCE

ВТУЛКА
Лат. Массе Масагп

0 ,2 1 1 :1

Лает 1 Лаете* 1
ГтледандH.wpWIft.

У г в .
Сталь ̂ , 20-ГОСТ I050-€(

/hoi чзг и

Ш Ш РО йЗ Д Ш ЙЗДоеш
ШШтвягж*



£?
J.

..M
rlQ

L
IL

i___________ 1f«
z

f
m%оfO о

L~

pJ-----------------------X............. .i,

О Б О З Н А Ч Е Н И Е

--------------- ------------------------- i___

НАИМЕНОВАНИЕ кол, в» испол. 1 .435-18#2.5200 Примечание

- 01
Д0НУ1.ШИТАЦ>И

-

IJ 1*435-18.2.5200 СБ ■ Сборочнш чертеж X X

ДЕГГАЛИ

I I . 435-18.2.5201 Пластина 50x24 2 0,04 кг
< ГОСТ 5681-57

^  Ст.З ГОСТ 14637-69

a 3 I . 435-18. 2 , 5X0I-0I Распорка 2 2
a 4 1 .435-18.2.5102 Втулка 3 3

■

-

■ -

П — Г--------------п 1.435-18.2.5200N  А _ 1
Попп. Д ата

Р аэр об . 1уледаш .3*^
СТЯЖКА

1 Лят»Р 1[ Лист 1 Листов I

П роь . t Луцевич п т L i  i
Р ук .ер . Черепов ЦНШШШДАЯМЙ 

г» Мооют
" " X  1 'ТГ-'-Г*

Н .конг, Лудевич
У та . Черепов

t
t
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1. Сварные швы днподкапЕЬпо ГОСТ 5264-69 !
2. *“ Размер дая справок 0Sbs*/Q4ft4ue PcsC. Масел<г

I . 435-18.2.5200 < 0,7
-OX z 0,73

1.435-13.2*5200 ОБ

СТЯЖКА
С S урочный ч&рю е ж

Лп. MiC re Мвсшг/i'
CM.
тайл. 1:2

Л*ст | Ллст-а J

______ УоМосдоа
/3706-02 /3/ ФодАат //i
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ш ш ш в т т _

п 1.435-18.2.5300 СВ Оборочаай чэртвж

ДЭДАЛК

и I I.435-18.2.53Щ П я т и I

ц 5 1.435-18.2.51Ш Расшрка I

д 6 1,435-18.2.5102 В ш п е 2

*

■
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•

•

Про*
Руя.бп
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Утт

4» ao«yw.
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I.4 3 M 8 .2 .5 3 0 0
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Ш Л к ж
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г* иосквв
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НАИМЕНОВАНИЕ I Примечание

* '

. ж т т ш к .

Cl I  •435-18.2,7000 СБ Сборочный чертеж
- ♦

>

Ж М И
.

to I 1.435-18,2.7001 З а д н я я  стенка I
EI 2 X.435-18.2.7002 Основание I
El 3 I . 435-18.2.7003 Стенка I
EI 4 I . 435-18.2.7004 Козырек 1
EI 5 . I . 435-18.2.7005 Стенка I

.

*

*

f

*

1 _

|змЛист

F a s p a f i ,

Г. DO*.

Р у к - б д

К .  ко н т.

У т е

Ч: д о  к у мТердедка
Д5Ш,ЯК!ЧРтледаниЛупедтточерепов"

Поди.
щ щ
щ
7с*'C&'L __

Д е т а 1,435-18.2.7000

к о ш е

Литер Лг'СТ Г исто»
□ Т Е Т

Ц Ш Ш Р Ш З Л А Н И а
1 UOOKfil.

/37Oi ~viL /30 ч г  и
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-  ■■■ I.435-18.2.7000СБ
'

КОХУ I
Сборочный чертеж

Лит. Масса Мвсшта?

ш ь ш е е ш ш к ш и ^ ш  
т м т ш ш ж ¥ 4 Ш 1 ш т  
С Ш *  Ь г а Е Л  F 2 E B * i

2*18 1 : 6

Т . конто. ■ ■ ■ ■ ■ шшл Ляот | Листов 1 1

Р у к . г р [Ггл£ да н д|
. „ щ д а з в з д а ®  • 1

Г^м о ск вз }
Н. контр.
Утв.

' - T7&6 -ОЪ /3/ Формат ii
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I .  Дтгана развертки £ ,»  186 ш . 
2 *  Размер для справок

Лист-
Раз p<g

Ullfc’—I
ё.П;эо»,

Т  иомтр.

1 ш &
J&SXiI

№ До кум.
Тердеаааи -ffij
Л ш е в г ч

Гтаедшш
fflgsa.черепов

nounLy 1йат«

7^
Ж

H i

1*435-18.2.7001

Задняя сгонка

terВ 1,0 ХОСТ 3G8CK5?
С т . З  ГО С Т  1 6 5 2 3 - 7 0

ЦНШЭШЗДШЙ 
г.у-у̂ Ева

7 Г
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P *
mutt t/*Sm peJуf/tra- 

pP
pO/nOtтияелеЗн*
ZP

M02-H-£ at $ Л 0&S Ш

4 3  В

1. После сборки в редуктор залить масло дндустриальное 12 
ГОСТ 1707-51 в количестве одной трети о* внутреннего 
объема редуктора. Допускается замена указанного пасла на 
масло марки МН8 ТОСТ 6457-66. .

2. Течи масла в местах сопряжения Б не допускается, для чего 
цривалочнне поверхности покрыть лаком ГФ95 ГОСТ 6018-70

3 . Все винтовые соединения Затянуть до отказа* 
л * для справок.

----------- г ~
_

j1
1

ЙЗИ. Лжст докуы. Попа. (Дата
Разрвб. АУледани '4 ^  1 .
Пров. Лупевнч
T ; КОНТР. 1Г \
£ ж «.г р Гуледани & L TН. контр. ДупевичУтв, ч е р е п о в iZ D  Г

I.435-18.2.800Q СБ
. Лат. Масса. Масагтв!

МОТОР - РЕДУКТОР 27,6 1:4
ДЕИИРШЗДАНИа

г.!.*осЕла
/ТтаГ-отГГ, /3,£
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И^Лист № до кум. Поагг.
Ралраб, Гуле дани ■Tijp j —

Пров. Луцедвич dikru*
Т.коятр. 7 fJ
Ст.иня Кривов • Ьф —>
Н контр, 

- Ут**

Луцевич
Черепов

утр-----

I»435-18.2.8000 СБ

Лит. Масса Масш

- -

Лист 2 1 Листов

ШТОР-РВДКЮР „
С$о(*оч**ъг& *юрюеж

* ЩИИПРОИЗДШЙг. Москва I
7Z706-Q Z 753 ф е р м а ,»/ *
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I-435-оТЯ 9  ЯГ1ПП 'QR3

*

Mecca Месят
“ И>у jjrfr J&Aoayst. Подо. Зет» ВОРОТА РАЗДВИЖНЫЕ п гPjUp#6. Гулежани •' ■ «■*
c 3 2 5 - Яуцежич i L

Расчет рйзмерных. цепей
*1

6 Т 5*оитр. 7 / Лас?т t Лхс-го»,3

n jQzSamsu
Гулгдх-^
iya ew p i

4 ^ . — ШШКЗРСШЗДШЙ

J ___ £ & - ,~ i % a a to .. . :§ Ж Ё r^ ifcce ia
"7S?oT'C2'“ jfrc'p/bfgs# ff



Ш г

Ру,- первичные дож
Ж - занзлсакш̂ ии размер
бх- t iF i  - £нр£
&х - берхнее отклонение 

замыкалащ егс разм ера 
Hx-'t.HPi -%BPi 
Нх-HitJkHee отклонение 

зстыкакнц.е&э разм ера

$#*** - Я-**-- 3&2L

%4»SS+40 +39-12-5-10-&+* -6S-6 -/
В х ,- ( * а г )  t  fra-г }  * ( * а г ) - [ { - ы )  * ( - a t) * ( - < u )  * ( - а г ) * ( - л г Л *  *■&

щ-(-ал)-{(*цо5)*(>в.*)+Мгд- (•**)-Ы35)*Ъ&
X. • mix X,^-V ' W « < T

J-?A(

J&^L

0 Ш 4LJ&3* Al. ' Yl̂ff
Xt -3$-12-340-8-3*4
8*г •{*ОЛ)-[(-&*)+Ы<)+ (-&y + (~Mjf9+$$
нхг -  Q -[(*W S)+ (+ o /)]*-M $

j Хг~а1£* хгтая*&* ****>*-<№

I.43S-I8.2,800G PP
Лжт. Массе Маео

- -

л»ст <1 j Л ист о »

И|*1) ЛистгРомб. >4 абкум. Ууледани
Про». ЛуцЬът

Поля. Лета
Т. контр.

.. j ВОРОХА РАЗДВИЖНЫЕ 
Расчет, размерных цепейР?пс;п>.

Н. контр.
Гулеханй Ауцевич ' Г*110СКЗД

/3?0£~QZ ~/У/ "Sip.Q/yĝ, /у
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Модуль № W

Уисло jydisS г 90

Иск одини контур - r a c t
U7SS-4Каздшц&ент лнещетл исходно*# пехтура £ 0

Qrtcnem тоомо&тг по т г  /М- П — S -X
До&мотр релотлмтй окруптошо И§ (S 7 J
Толщош зуфл по Руге Уелотзлсто вкруп&есто $3 М Л -

> ■
h*ирЬ*- Ласт ^воцгн. Поте. йатв
J Раз раб. [Гуледани г? *--
"jfipoo. Я^евич
(Т.хоятр. /
jp re .ro Гитяш ш

Ж**",]
Я У :___ Четаш * и _ 1

If
ZtA&#Mfe Олл кмтрапл т ри mo#- 

.ttsem tt Р&Р&р&от-ЗетоР-ш&тоЗ&тфгб,

Х*435-Хв.2„60О2
Ляг. Масса Масштаб

2 , 0 1 : 2

Лист i Ласт» Т
ЦШШШЖЗДШЙ i7.ЮСШ

кшшсо

Orm 4£Ж ГОСТ 4543-71
/3 7 0 еьарм&у*? //



Разперы для слрябол
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1

I 141\ О д а з н а а е н и е Н а и м е н о в а н и е Нал / Д и ш м мг^ РтЯЧШЩ
Л е т а л и

/ 4.й35Ч й . й . № 0 В а л -  ш е с т е р н я 1н\
С т а н д а р т н ы е  изделияг б а й т  MS*8 S&G4 Г О С Т  H7S-S+ 1

3 #ЬЮ4, * Ы,4$ы6о#мы* успр. КЗ tr
1*435-13,2. а к юе

Thtt Матти мKJ-Л аст Л) яохум. Подо. 2*т* а а я й Е в я
С  З М Ш Щ И Е Ш Я С Й Е 12,3 1:1Разраб. is-гц

Пров. Йтесевзге rffiuT.soart*. /
ш - ш ' : Йттадана

•
н и и и п р д я д ц ш а

Г .Н вс х и
Is? * ать •Еуцезпга в д

Заа?™,;.:щ к
7з706-02Я7Яр? Ф&Р/*аг/г?Н



ияв-гвгаегх о д
V  C vj

М одуль т

Носко зу д ь еб Z

Неходкий конт ур
козунщиеит смещении

fисходного контура
Степень т очност и 
по т Г /64S -71 -
Аоам ет р Уехнмщшго/f  
окруж ност и до
1елщику зуда во дуге 
уелит ермод окружности s,

/, НРС
& P&jif£fJ6#0£ #&£#£/$ /70Se/?##ac/77£j A & Б
бтнОсг/трнмр 4f£& poSepxmtmff £  pe fopee %&#/?#

$. Данны е для контроля норм точности £ид&р&ет 
7*м £ ерст£етст£т с &&г&£&р#н 

0 /гонтрой».

дМГтддэа 
737CJ~0? {Ч7ф{0*&** *v
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c ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
чо
у: Примечание

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

I
' 17 ; Болт № 6 x 1 4 .58.01 2

T ГОСТ 7798-70
j

! 18 Винт М 6x25 .58 .01 3
j ГОСТ 17475-72

i

19 Кольцо КГ—20хХ6—3 2

r ГОСТ 9833-73
i

< 20 Манжета 1-30x47-3 2
ГОСТ 8752-70

21 Подшипник 105 4
ГОСТ 8338-57

! .... {
22 Шайба 6 .6 5 Г .0 1 2

ГОСТ 6402-70

23 Шпонка 2-5x5x18 2
ГОСТ 8789-68 '

; 24 Штифт 4Гх16 I

ГОСТ 3128-70

'
г

i
i

г

s
1.

■

'

X .4 3 5 -1 8 .2 .8 2 0 0
Лист

21э1«Лист Ĵ  докум. Подп.
/3 7<&‘ O Z  /У З  Ф о р м а т  lTT_ I
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h ± =
‘ s

i__ ."„.I___ X. 435-18.2.8201

Лжт. ! Масса Массгта
!H?v|̂ HCT > аокум. Поап. Дата 1 IРад саб'. Гуледани КРЫША | | 1 -  - ~
SHqfv, Лтшевзч 5е,. Ш ______
T_ro\r*n. /. Ласт 2 i Листов
B st.m Гудедани ЦЕЙЕПРОЫЗМШ
H «ОИТЕ. Лшевич -fv*< ̂ кУйбтм
У-в. Черепов 1 , С —Г ̂
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гозв'г'вкеп
■лШ.

Н;л)Лист
Рал раб.
П р о а .

Т .  козстр.

2*до«ум.
Гудедани 

1уцевич

Р у к .г р

Л-дедха*.^1
„У т ь ,

Г у д е  д а н и

П о л я . (Д а т а

1*435-18.2.8202

ш

шл у ц е з и ч  1 ^ л _  , Черепов

ОСЬ

Сталь 45 ГОСТ 1050-60

Л я г . М а с с * М з о з

0 , 0 ?

у

ы
Л и с т \ Л а с т о »  J»

* ЦЩЙШРОМЗЛАНйа} 
г*Ш сква

J
/ЗЮб-О?’ (S4 ф0РМСе*гг f-f



80ZB*r8I-Seri

Ш Ш Ш

% ■ />
М о д у л ь m

Ч и с л о  з у 8 ь е & 1 * 2lS
И с х о д н ы й  к о н т у р — г о с т

К о э ф ф и ц и е н т  с м е щ е н» ?  
н с х а Ъ н а г о  kqhtupsl т 0
С т е п е н ь  т о ч н о с т и  
п о  Г 0 С П 5 Н З - 7 2  iL  ~~ 8-Y -
Д и а м е т р  д е л и т е л ь *  
н а л  с к р ё & с н й с т и * 7 SO
Т о л щ и н а  з з В а  п о  даге.. 
& ея и г е д ы * ш  й н ? ж < ь ж т S? 5,77V

l  H R C  3 0  „ . 3 SJXdHHue Вля контроля норм точной';* 
Выдирает заЁ од  — из г от  ёи гель  I  с о or i  s т сг&ии 
С у с л о в и я м и  п р о и з & о в с т & а  и  к о н т р о л е .

L I Г - l ____  i r : ~ r ~
п

1 § г____...__ i_______i____
я--->...%

X» Пвоп. G*r*

U ^ e *£-_ Т У л е з а н к
\ ri^Fv- л у ц г в и ч -Kik̂T
_T • tOSiT s.
N * „ rffП у л е д а н и 1 ДгА--

-1-̂ ĵlQHrrp jДуа«в1гч
,У-л. 1 Чеоепов 7 i s i .

1*435~1В.2*6203

Е А 2  -  Д Ш Г Ш Ш

Сталь К ГОСТ *5*3-71 шакгроазлАаий
г«Иосквг

_ •" 'Р* ~ С7? • tr у . Y&s??//
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у - у

^5.ч Ли ст >ь а о к у « . Пета
о г*сзра6._ Р г л е д а н г

Пров. л у ц е з я ч Щ Т
T .xoFT p ,

1
Р у к . т о . Г у д а П г ; /

1&У5*-н.кош гр. . .Д ц е .Б .^ . _
У т з . . •Ч е р е п о в H Z l s Jr(x i

1 * 4 3 5 - 1 8 , 2 . 8 2 0 5

м

л * г . М е с с е M e g ®

0 , 1 3 1 : 1

Л е с у  |  Л а с т о в  I

Г О С Т  2 0 5 0 - 6 0  , Ш Ш Х Ш Д А Ш

г . и о с к г а

/37Oi~0Z /5К <ре/>&&т//
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9008‘8*№SG»*X Ш

Модуль m г .

Числа зу$ьев % 25
Исходный нонтор — гост

/ д е д е
Коэффициент сжщия 
исходного контура._ £ 0
Степень. точностипо ГОСТ 1вЧЗ-12 — 6 -х
Диаметр делительной 
окру лености do 50
Толщина, оубл по доге делительной окружности Ш .

/ ^  Ч /

J L Ш
У /*¥5*

§
& 4*снн

и ш ш

Ub&L
&5*4S*

U tlR C  3Q ...35
&.Д,анные 8,оя контроля норм точности 

Выминает заЯоИ- изготовитель В соотВет- 
jzi&mh с условиями производство и контроля

* I . 435-18.2.8206

Т"--------
1ёстериа1ШЕшшшв1Еззаиш С Ш Я М Щ ^ ЕВЯМЯ 

1шшш 'SimzM tfssi шш
/ I I

fmsm&mssMwmmw*в в я ш ш а жтемЕ8ЭШ1 V3&.
С т ш  Ш  ГОСТ W 3-7X

Пшт М аем ГАлАя

0 , 1 2 111

hК Т "ь 1 !► J

!цшстрриздктй
г.Сооква 1
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Неуказанные предшше отклонения размеров: 
охватывающих - по А7, охватываешх - по В7 , 
остальные - во СЬф.

I.435-I8 .2 .8207

ifj* Л а ст
Разрав.

Я> доаум.

iuPMMOT
Woan. Нага

Про», Ьсевич ПРОША
Т .  контр.IT P ,

з ш
Н. контр.

Гул еда-

У т ь . Чета
;евич ш

е-репов 2 р Е
Сталь 45 ГОСТ I05CK60

Лат. Масса Марата!

0,03
ТВ

2 : 1

Т
'1ШИИПР0ИаЛ4Н82

Г.КООИМ
/2>7Р1 -Q'Z !£Г& Lpctprtam 4 4





459'

Отверстия Ф I6A и Ф 6,5А^ обрабатывать 
совместно с деталью 1.435-18.2.8212

1*435-18.2.8211

’̂jk Ля >* докум. Подо. ora
зыб.

I?
Г у д ю гз я д Ж

ж :
коатд.

кольцо

Лат, Масса |Масат<

0,27 ! 1:1 1 
4т

"i23QLuE$.
j Н . яднтр-

Гуг-д̂д̂гт
Сталь 45 ГОСТ 105060'
~  1 ГТЭ7Ъ1~-

ЦИЕВПРСаЗПЕ12
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гНвудайаннае предслыша отклонения равыеров: 
охваэГ1тавда-*по £>. оэсьахнваеэшх-ш В7. 
остальных -  по СЬг?»

1 .435-18.2.8212

Рад раб.
Пров.

2£ДЯ!5Г*Ч -  
1Уледани

Т. контр.
Луцевкч

По»уС
д а

1

Ли т . М е с с е

0 , 6 1 : 2

Л  ЕСТ ( Л и сто в  I

Д Ш Ж Р О Ц З Д А Н й й .

г . И о с Е в а  .

РуК.гр.
Н.контр.

Гуледани 2521
У т ь .

ЖХчерепов- Сталь 45 ГОС^ 1050*40

/ёЮб'Ог !6f <ьсрнат7\
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Обозначение d Массакг.
X.435-18.2.82X3 22С* 6,5А/3*0.2 0,008

- ш 32В* 25Ь S-0,0E 0,005
-02 47Хз 4QAf 3*0,2 0.0П
ж — : t s a

I.435-18.2.8213
Awt. Мвес* М*сягр«г

.шаадь ' СМ.табл.
Ласт .* | Яжстов I

Сталь 45 ГОСТ Ю50-60 г̂ Носдза
/3 706-02 /бг tpOp/UST,7- //

«гэИ)Д;гет № доиу1*. Поил. Дет*
Розраб.

■ГЪрое.
t ,и7коё

Пиедани
SZ2S2SZ.

t .и . КОНТР-• (йе*ее
+ 1

fe
1ш шМ 88СТ.Черепов
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XCs*t
Раз Бальие&ать с дбих столон—'4Ш

*
ч? . 1т
irC

■ ^  г
тТ^Тт
vOTvv! /Wz

Размера для справок I

О Б О З Н А Ч Е Н И Е . ^ И М Е Н О В А Н И Е

ТГГА.̂
Примечание

IX I.435-I8.2.822I Пестерня
СТЛЯДДРТНЫЕ ИЗДШЙ'
ВЬдишшзк 105

ГОСТ 8338-57

I»  435-18.2.8220

схтяи т  в СБОРЕ

Л е т М е с с е
-------------
Меспгте'т 0 Д 1

_____
1:1
_____

це&ш ? оазшЕй
Г*Ё0СЕВ&
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С ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ J Примечали*

■ ' т к т ш ш я

и X .4 3 5 -1 8 .2 .9 0 0 0  СБ
" ' 1 
Сборочный чертеж

XI I .4 3 5 - I 8 .2 .9 0 0 0  3 5 Схема вд ектр и ч еская
' ПОДКЛЮЧЕНИЙ *

у

\ Ж Г Ш _ .

г I 1 .4 3 5 - 3 .2 .6 0 0 1 Сноба X J

. 1 ‘ ПРОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ J
—

.

2 . Шкаф управления типа J L
*  i

.3*P,QÂ .
- 2 ^ 5 4 0 2 -0 3 8 2 1 . Бапряже- НИЭКОВОЛ1T

ш е  силовой ц еш -380® soft an sa-

} дели  у п р авл ен и а-220в.
!

! * ? № - -Г*“"
i Еои. т о е  р а е ц .а в г ,- i r.JU u a -A i в

I - 1 .6 а ;  то к  т е п л .а л ,-
- - 1 .2 5 а .  . L

г - Ш 6 -5 3 6 .0 4 2 -7 1 -г 4 -*

_ 3 Р ел е промежуточное I
Э лектро-
U X BPU A i—  ' —у —  -  '—"" — 1

ун иверсальное т и са
к и й з а д а д ,

H U -2-362Q G 3. 2 2 0 в .

—

1 O T 6 .5 3 2 .3 3 I - 7 I  . I

—
* 1

* *

f ____________________________________________________________ - J■М М М
—

I «4 3 5 -Х 8 .2 . 9 0 0 0  J
Г  V? ПО кум. |Пэк /1нс ПоД»у_- Доте

P e g раб. Гер ле! !

ЩАФ УПВ5ЖЕНЗН .

ГЛитво Лист Листов I
Пров. Ауцевн^ i П Г Т  х _ _ &  J
Р у к .б р о ь к и ш ш п ю к зл ш а  I

■ г .  llo o m x jH  .ко вт . тттетогчП 1у  чУтл (Черепов I
1■ ’ 1 . .. т :_______________ /?7./?X-g2 / ^ ^ o n ^ T L X l-----------



ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

Табло световое тжпа
Пряма

3-л"Эдех -
ТСМ с лашюХ вакшш-

юпулы" 
г* Денин»вадия РВЦ-220-10 п*д

Ш т т а ш

Провод медный в полк- П О Д О ЛЬ С Х ! Л
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1 . Ha I  п.ы, расходуется: трубы 50x25x1,8-2,07 кг.28x25x1,8-1,40 хг. 
ленты . 2x14 - 0,22 кг»2. Пряшугояьние трубы 28x25x1,8;50x25x̂3Днепропетровского трубопрокатного завода им. К.Либкнехта должны поставляться по ТУ-14-3-194-73 , M jm/waj» 
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Вес I c.M.- 0,185 кг.
Црофиль изготавливать яефорыовым способом. Постоянно 
контролировать размер 7̂ 5?. периодически- размеры АВ= 13*16 
10,5̂ 0,5 ; 6±0,5. Допуски на остальные размеры учесть пре 
изготовлении шайбы и отработки профиля.
На суммарной участке длиной не более I м допускавтби размер 
Ткрт* 610,7 виесто71$?и 6±0,5.Ддина отрезков 2,&*.
Спускается поставка 20£ от общего количества профиля отрезками 
не менее ItSi.
Резина о зоностойкая,морозостойкая, светостойкая,чёрного цвета. 
Температура среда ±40°С.
Предал црочностн 35кгс/с»г. Твердость по ГОРУ 55*70

Йа*|Лис-f № докум.
Раз раб.
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2* Технические требования

2 .1 , Общие требования
2 .1.1. Ворота раздвижные долгий соответствовать требованиям 

настоящее технических условий я комплекта документов,
2 . 1 . 2 , Завод-изготовитель должен изготовить и испытать опыт-

. ные образцы ворот в точном соответствии с чертежами и настоящими
техническими условиями.

. производство
Серийное или массовое разрешается только после утверж­

дения акта типового испытании- с выводами, характеризующими ка­
чество изготовления и стабильность рабою ворот с.этапами их ос*
воевия, иаюженныш! в. ГОСТ 2.103.68 и в соответствииатребаваниямн 
проекта.

2.2. Материалы
2.2.1, Соответствие качества материалов требованиям ГОСТов 

или ЙРТУ должно быть подтверждено сертификатом завода-изгото- 
вителя,

2.2.2, Применение материалов при изготовлении деталей должно 
производиться в строгом соответствия с чертежом»

Материал со сплошной коррозией не допускается,. „
2.2.3. Смазочные масла не должны иметь каких-либо неханяче- 

' ских примесей.
2.2.4. Резиновый и трубный профиля, примененные в проекте,

дааи в чертежах 1.433-18,2,0000 ДЬ, 1.435-16.2.0000 Д2,
' Ii435-I8.2.0000 13-
2.3. Изготовление деталей и узлов
2.3.1., Облой и, заусенцы в деталях* выполненных в яташах. 

должны быть удалены и зачищены, - -

ш ш hk Йокум. Лола. 1,435-18.2,0800 ТУ
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Чистота в&чистки не должна быть ниже чистоты поверхности * 

штамповки.
2.3.2. Чистота обработки деталей без чертежей, указанных в 

спецвфикацжфх, должна быть не ниже .
Предельные отклонения .размеров: охватывал них - по Ц9 

охватываежых - по By v остальных - по СМу .
2.3.3. Обеги# недсрезы, резьбы, проточки и фаски для резьб

по ГОСТу 10549-63. ' .
2.3.4. На обработанных поверхностях деталей, не работающих 

как поверхности трения, допускаются черновинн площадью до XQ6. 
обрабатываемо! поверхности.

2.3.3. Да обработанных поверхностях деталей не допускаются 
забоины н внятинн. Все заусенцы и стружка после иеханвческой об­
работке должны быть удалены.

2.3.6. Места посадки осей, трущиеся поверхности и резьбы гаек 
смазать сказкой ДИАТИМ-201 ГОСТ 6267-74

2.3.7. Все подшипники долины собираться с заводской сказкой, 
если упаковка и смазка их не были повреждены н загрязнены до 
сборки, в противном случае подшипник надо промыть я смазать 
смазкой ЦЙАТ5Ш-201 ГОСТ 6267-74

2.3.6. Затягивание гаек должно производиться нормальными клю­
чами соответствующего размера.

Все репейные детали доливы быть предохранены от само- 
отвкнчивання способами, указанны аж в чертежах.

2.3*9. Соединение деталей с натягом должно производиться без 
применения стального зюлотха и ручной доводки посадочных мест.

2оЗвГ0. Црж сборке не допускается попадание грязж, струнки.

i n Х*Д35-Ш,2.Ш30 %7 Е
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Должны быть обеспечены: точное кинематическое движение под­

вижных элементов ворот, а также плавное без перекооов и заеда­
нии передвижение полотна ворот по направляющих при открывании 
и закрывании: плавная без рывков работа электропривода; точная 
н спокойная остановка створок полотна в крайних положениях; 
надежная фиксация створок в крайних положениях от действия 
внешних и ветровых нагрузок; легкое открывание створок вручную; 
надежная работа выключателей и электроскопы; проектное время 
открывания-закрывания ворот от электропривода и ручную,
2.4.2. Технологические требовании

Допускаемые отклонения размеров рам створок указаны 
в чертежах.

Еосоутольность рам в пределах поля допуска на линей­
ные размеры.

Неплоскостность рамы - 3 мм,
Непрянолинейность элементов - I мм на длине I м 

и 2 их на всей длине.
2.4.3. Химические требования

Металлические поверхности элементов ворот' должны 
иметь защитно-декоративное заводское комплектное покрытие, 
обеспечивающее многолетнюю коррозийную стойкость против атмо­
сферных воздействий, сохранность эстетического вида н очистку 
поверхностей от загрязнения.
Рекокевдуемое защитно-декоративное покрытие:
а) металлические поверхности конструкций ворот* кроме при- 

.дода и трутася поверхностей - ортгносиликатвый материал 
марки ЙН-ЗОДТС ГОСТ 5.1492-72 при толокне покрытия 150̂200 . мк.

■V
4*4Л act П а л п . Дагл

1.435-08.2.0000 ТУ
•Дхст



б) привода - два сдоя грунта ♦ Д-ОЗК ГОСТ 9109-99 и три 
сдоя желтой перхлорвнниловой внадя XB-I24 ГОСТ 10X44-74, 
толцхна комплектного покрытия 70-100 ни.

Эмаль нанести в три сдоя с промежуточной сушкой при темпера­
туре 18-22°С в течение трех часов по двум сдоям грунта ФД-СРК, 
высушенного при температуре 18^22°С в течение 24-х часов для 
первого сдоя и одного часа для второго сдоя.

Окончательную сушку эмали произвести при температуре 18-22°С 
в течение 24-х часов^

Качество покрытия определяется по ГОСТу 10X44-74. Грунтовке 
и окраске ие подлежат трущиеся поверхности.

2.4.4, Эксплуатационные требования
Время полного открывания и закрывания ворот от элек­

тропривода в пределах 19 секунд* вручную в пределах X минуты» 
при этой ручное усилие не должно превышать 15 кто

Ворота раздвижные рассчитываются из условия надежности 
работы их не менее 10 дет при средней частоте открывания ХОО цик­
лов в сутки. -

!

L
Т------ ------ - ■ - Лист1 1,435-18.2.0000 Э: 7

/ Ъ 7 0 6 -О г /73*°РМ.Г л135̂ <г»'!ташпЕ»*ш тя





zasz

4. Правила приемки.

4.1. Порядок предъявления и приемки ворот устанавливается 
совместно заводом-изготовитедем и заказником.

4.2. Механизмы ворот долины подвергаться - пряевно-
сдаточным испытаниям.

4.3. . *'• йспытания предназначены для гадтверадения тех»
вичесних данных механизма ворот и долины проводиться;

\

при освоении производства опытного образца» 
при освоении производства головного образ*» % при его после- 

дущей модернизации;
при установившемся серийном производстве не peso одного 

раза в год.
Все заводские и государственные испытания долины производиться 

по методике настоящих ТУ.
4.4. ■ Испытаниям должны подвергаться вое опытные образ­

цы и головной образец, .при серийном -  не менее трех механизмов во­
рот из годовой программы.

4.5. Каждое доставляемое сделке должно проходить заводские
сдаточные испытания с составлением акта, при етом количество циклов*
отшвания-закрызанш должно быть не менее 5,

По договоренности с заказчиком и монтажными организациями эти 
испытания могут проводиться в строительном проеме на месте монтажа.

ТГ
nc’rt >6 аозчгм- ш *да.
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5* Методы испытаний 
(контроля» анализа, измерений)

5Л. Методы проведения ■-./ ̂ - приемо-сдаточного испыта­
ния устанавливаются эдводом-изготовятелем.
5.2. Все детали н сборочные единицы должны быть проняты ОГК 

завода» при этом тщательно контролировать качество изготовления, 
сборки» механическое прочности и работоспособности, которые 
должны удовлетворять требованиям чертежей я настоящих 17.
5.3. Приемо-сдаточные испытания производятся на сборочном 

стенде» обеспечивающем обкатку подвижных элементов*
В обоснованных случаях по согласованно о заказчиком ти­

повые испытания могут быть проведены иа месте монтажа ворот в 
наиболее неблагоприятных условиях (времени года и погоды)»
5.4. Испытание проводить при подвод комплектности ворот и 

правильной их сборки, обратив .особое внимание на качество мон­
тажа ворот и соответствие электрооборудования электромонтажной 
схеме.
5.5. : . Йооытаакя включают кинематический* статический

и динамические методы проверки физико-технических показателей 
качества издания» издохевзк в подразделе 2*4 настоящих 17,

Кинематические метод проверки включает определение точ­
ной траектории движения створок от действия приводного устрой- J 
ства а время открывания* * }

, Статический лето* проверка включает определение прочности- *

~r—

I t* * Л и с т ] Ч  а о а у м . П о п п . Д а т *
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и величины деформагивности от действия наружных ударных и вет­
ровых нагрузок.

Динамический метод проверки включает определение продол­
жительной работоспособности механизма при расчетных температур­
ных воздействию и при постоянных приводных, циклических и вет­
ровых нагрузках, а также уровень вибрационной характеристики.
При динамическом методе проверки проводится не иенее 3000 цик­
лов открывания-закрывания ворот от автоматизированного управле­
ния и не менее 3-х циклов вручную.

Нормы вибрации устанавливаются пред приятие «-изготови­
телем и утверждаются а установленном порядке при изготовлении 
опытных образцов»

5.6. После испытаний необходимо освидетельствование узлов и 
изделия в целом» с проверкой предельных отклонения размеров 
сопряжения» отсутствие деформации.

5.7. Соответствие изделия вышеизложенным требованиям будет 
указывать,на качество изготовления и на стабильность его работы.

5.8. В акте о результатах испытаний должны быть отражены 
встретившееся неисправности, установленная причина выхода из 
строя и количество часов работы отказавшего узла или детали, 
сведения о замене их.
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5. Маркировка, упаковка, транспортировка и хранение

б Л . Каждый комплект ворот при отправке с завода-изготсвитедя 
снабжается этикеткой, в которой указывается:

а) наименование изделия -  ворота раздвижные;

б) ' Обоъиоыете изделия -  ВР-Э, 6x3,0 ;  1WS -i&.Z.Qooo

в) техническая дарактеристика -  см. раздел 3

1.435-18.2,0000 SO
\

г) сведения о количестве ворот в одной упаковке (если 
в одной упаковке отправляв? более одного изделия);

д) дата выпуска изделия.

6 .2 . Поверхности, не окрашенные и яе имевшие антикоррозий­
ных покрытий, смазать тонким слоем консистентной смазки УС-2
гост хозз-га.

6 .3 . Готовый комплект ворот (см, раздел 3 настоящих ХУ) 
упаковывается в деревянную тару, исключающую механические по­

вреждения* Размеры тары устанавливаются заводом-изгстознтедем, 
исходя из условий транспортировки.

6 .4 . Таре, должна разрабатываться по ГОСТу £.418-66 i допу­
скать, перевозку уяакоганшгх ворот автомобильным а железнодо­
рожным транспортом.

6 ,5 . Транспортные средства должны выбираться с учетом д о ­
ставки собранной воротной панели. В случае невозможности транс­
портирования вс-рот э целом? разрешается разборка их на части:

I . Ригель рамы.

■ 2. Стойки ракы.

jT” - - -! ■■■-i -_ № вздуй. [Льас* {Дат» X*435-18.2,0000 7S
jit ист 
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3. Монорзлье.
4. Полотно.

6.6. Длительное хранение ворот (свыше 15 дней) разрешается 
только в закрытых складах.
6.7. Складзрок&нне ворот разрешается только в таре.

7.. Гарант на доставщика

7.1. Ворота раздвижные должны быть приняты техническим кон­
тролем предприятия-поставщика (изготовителя).

Поставщик (изготовитель) гарантирует соответствие во­
рот раздвижных требованиям настоящих технических условий при 
соблюдении потребителем условий эксплуатации (применения), транс­
портирования я хранения, установленных данными техническими 
условиями к 10.

(Трок гарантии устанавливается два года с момента полу­
чения ворот потребителем.

к * Лист>ёдо*ум. iПопа. &«т* 1.435-18.2,0000 tT
ZlfTOb-Ct
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