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1. Часть I выпуска 2 серии 1.465-7 содержит рабочие 
чертежи плит размером 3x6 м для дегкосбрасываеной кровли.

Состав серии, а также общие указания по изготовлению, 
маркировке, транспортировке, складированию и применению плит 
приведены в выпуске 0 настоящей серии.

Рабочие чертежи арматурных изделий и закладных деталей 
для плит размером 3x6 м для легкосбрасываемой кровли приве­
дены в части 2 выпуска 2.

2. На листах 1+7 настоящего альбома приведены опалубоч­
ные и арматурные чертежи плит, не зависящие от вида и коли­
чества напрягаемой арматуры в продольных ребрах плит.

Проектные данные, зависящие от вида напрягаемой арматуры 
(величины несущей способности плит, показатели расхода мате­
риалов, спецификации арматурных изделий и закладных деталей 
и выборка стали на плиту, усилия натяжения напрягаемой арма­
туры) приведены на листах 9 + 25.

3. Расположение напрягаемой арматуры в продольных ребрах 
плит указано на листе 8

4. Для дополнительной анкеровки стержневой напрягаемой 
арматуры в рабочих чертежах предусмотрена:

а) внутренняя авкеровка путем устройства промежуточных 
"обжатых обойм” или "высаженных головок", располагаемых
в теле бетона в пределах опорных закладных деталей III1 (М1н)ц

б) анкеровка путем приварки стержней к торцевым пластин*1 
кам опорных закладных деталей U27(U2h) через шайбы (U4+1I8).

Детали опорных узлов продольных ребер плит при различных 
способах анкеровки приведены на листе У

3

5. Стальные обжатые обойми могут применяться для 
дополнительной анкеровки стержневой арматуры всех классов.
При этом размеры обойм должны назначаться в зависимости от 
диаметра стержня и класса стали в соответствии с "Указаниями 
по расчету и изготовлению анкеров и стыковых соединений типа 
"облетая обойма" на стержневой арматуре периодического про­
филя" У27-66 и "Руководством по технологии предварительного 
напряжения стержневой арматуры железобетонных конструкций".

Устройство анкеров в виде высаженных в горячем состоянии 
головок допускается для стержневой арматуры классов А-Шв,
А-1У, Ат-1У, A-У и Ат-У (в последнем случае -  только при ве­
личине предварительного напряжения не более 6000 кг^см2).

Образование анкеров типа "высаженная головка" произво­
дить в соответствии с "Руководством по технологии предвари­
тельного напряжения стержневой арматуры железобетонных кон­
струкций" .

6. При расчете плит потери предварительного напряжения 
за счет обжатия анкеров приняты равными нулю.

7. Предприятие-изготовитель может не производить контроль­
ные статические испытания плит для легкосбрасываемой дров ли 
при условии выполнения п.1.4 ГОСТ 8829-66.
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ПЛИТЫ H O iu U m  С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО напрягаемой стершвоя арматурой КЛАССА А-Шв

I . Предварительно напрягаемая стержневая арматура про­
дольных ребер плит принята из упрочненной вытяжкой с конт­
ролем напряжений и удлинений горячекатаной арматурной стали 
класса А-Шв марок 35ГС и 25Г2С по ГОСТ 5781-61. При этом
сталь марки 35ГС упрочняется вытяжкой до 5500 кгс/см2 при уд­
линении не более 4.5#; а сталь марки. 25Г2С упрочняется вы* 
тяжкой до 5500 кгс/смЗ при удлинении не более 3,5£.

Расчетное сопротивление стали Ra =4500 кгс/см2, норматив­
ное - R* *5500 кгс/см2, модуль упругости стали Ен =2,0.10®кгс/см?

Напрягаемые стержни, как правило, должны быть мерной дли­
ны. Лопускается, в случае необходимости, стыковка стержней по 
длине контактной стыковой сваэкой. Сварные стыки должны распо­
лагаться не далее Т,5 и от торца плиты.

2. По трещиностойкости продольные ре'ра плит отнесены к 
третьей категории..

3. Несущая способность плит в зависимости от армирования 
продольных ребер приведена п табл.1.

Марка 
плиты •

Пред вари- 
тсльно на­
прягаемая 
арматура 
( па одно 

ребро)

Равномерио-распроделснная нагрузка, кгс/м2

С учетом собственного 
веса плиты

Без учета собственно­
го веса плиты

Расчетная Нормативная Расчетная Норма*ивпая

йРч ШбАШв 340 290 220 180
ПЛЛШв ,  
3x5"^ ~2 ^Ш8АИв 420 350 300 240

ПЛАШв п 
3x5----3 1*20АИв / " " 510 420 390 310
ПЛАШв „ 
3x6 “ М22АШВ 610 49.0 490 зао
рвимечакие.Собственный вес плит определен с учетом 

заделки пвов.

4. Плиты изготовляется по агрегатно-поточной технологии 
с электротермическим или механическим способом натяжения ар­
матуры. Максимально допустимая температура нагрева стержней 
при электротермическом способе натяжения равна 450°С. Вели­
чины контролируемого напряжения и усилия натяжения На один 
стержень приведены в табл. 2.

Таблица 2

Марка
плиты

Диаметр 
и класс 
напрягае­
мой арма­
туры

Контролируемое напряжение, 
_______ кгс/см2

Усилие натя- 
. жения на один 

стержень 
(для механи­
ческого спо­
соба натяже- 
нияЛ, ТС

электротерми­
ческий способ 

натяжения
~~б/0± дбо

механический 
способ натя­
жения

бо
/ПбАШв

46004370 4600

9 Л

^1
» 1 ГО /Я8ЛШв Л !* 7

ПЛАШв 
Зхб 3

42б№ в 14,5

■fflF*-» /122Шв Г7,5

5 . К моменту передачи усилий предварительного обжатия на 
плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 70# проект­
ной величины.

6. Общие указания по' изготовлению и применению плит приве­
дены в выпуске 0«

7 . Плиты, предназначенные для применения в слабо-или средне­
агрессивной газовой среде, должны изготавливаться из "бетонов с . 
маркой по водонепроницаемости В-4 или В-б ( см.выпуск .О, стр.П ). 
Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей в плитах,пред­
назначенных для применения в агрессивных средах, равен 0,7кг.

1тк аелезооет от ы е плиты покрытия размером ЗХбВ 
для легкосбрасываеыой кровли. Серия 

1.465 -7- Плиты со стержневой напрягаемой арматурой классаф r»v nirrra r*VTAP> ттптл»о *Вып.2_|ЛистГяг'тт. n Q
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ПЛИТЫ ПОКРЫТО». С ПРШАРИТЕЛЫЮ НАИР.чГАЕУ.О,, СТКР-НЬиО.; АРМАТУРОЙ КЛАССА А-1У
N

1. Предварительно напрягаемая стержневая арматура про­
дольных ребер плит принята из горячекатаной арматурной стали „ 
класса А-1У марок 20ХЕ2Ц и ЬОС по ГОСТ 5781-61 и ГОСТ 5058-65*.

Расчетное сопротивление стали Ra= 5100 кгс/сн2, норма­
тивное -  R[i= 6000 кгс/см2; нодуль упругости Е^=2.10ькгс/см2.

Арматурные стержни, выполняемые иэ стали марки 60С, должны 
предусматриваться мерной длины. При применении стали марки 
20ХГ2Ц допускается, в случае необходимости, стыковка стержней 
по длине контактной, стыковой сваркой. Сварные стыки должны 
располагаться не далее 1,5 м от торца плиты.

2. По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены к 
третьей категории.

3. Несущая способность плит в зависимости от армирования 
продольвых ребер приведена в табл.1.

Таблица I

Марка
плиты

Предвари­
тельно 
напрягае­
мая арма­
тура
(на одно 
ребро)

Равномерно распределенная нагчузка, 
кгс/м2

С учетом собственно­
го веса плиты

Без учета собствен­
ного веса плиты

расчетная нормативная расчетная нормативная
ПЛА1У _т 
3x6 10Ш1У 340(310) 290(270) 220(190) 180(160)

ПЛА1У ? 
3x6 1016А1У 420(380) 350(320) 300(260) 240(210)

ПЛА1У _3 
3x6 1018А1У 510(480) 420(400) 390(360) 310(290)

ПЛА1У
3x6

102ОА1У 610(570) 490(460) 490(450) 360(350)

Примечания: 1. Указанные в скобках величины нагрузок отно­
сятся к плитам, применяемым в агрессивных 
средах.

2. Собственный вес плит определен с учетом 
заделки швов.

4. Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии 
с электротермическим или механическим способами натяжения 
арматуры. Максимально допустимая темпеоатура нагрева стержней 
при электротермическом способе натяжения равна 500°С для стали 
марки 20ХГ2Ц и 60С°С для стали марки ЬОС.

Величины контролируемого напряжения и усилия натяжения 
на один стержень приведены в табл.2.

Таблица 2

Марка
плиты

Диаметр 
и класс 
напрягае­
мой арма­
туры

контролируемое напр'яжензе,’ 
кгс/м2 Усилие натя­

жения на один 
стержень 
(для механи­
ческого спо­
соба натяже­
ния),

* тс

электротерми­
ческий способ 
натяжения

О0 ±д(э0

Механический 
способ натя­

жения
<Зо «

ИШУ „х 
3x6

014А1У

5100+870

•*

5100

7,9
Ш!А1У . 2 

. 3x6
016А1У 10,3

1ГЛА1У _3 
3x6 (Я8А1У 13,0

ПЛАТУ ло ./* 'Зхо 02ОА1У 16,0

5. К моменту передачи усилий предварительного обжатия на плиту кубиновая прочность бетона должно рыть не ниже 70S нроектньл величи-ш;
6. 0 0  ап с у к.: ь пяля по изготовление и поимсксних» плит 

приведен:, в выпуски 0.
". плиты, предка значении.- :;.т- ;i;:i;:ei:en:j« в слабо- зли 

• :-д;;еагосссивнои газовой с роде, до;:: :иа изготавливаться 
. бетонов с маркой по ведонепг-сн'.-цаемос?:: Ь~й или 3-6 

( е.випус.; U, стр.П). Расход цанка (аладглипи) на за:цпту 
з ждадных деталей в платах, предназначенных для првмене- 
Н'/.л в агрессивных средах, равен С,7 кг.

/ХГ&6- 0/
.........Г  * ! 1

Г К
...wJ;60 CiCi.O.i.; ' 'У.'-'У.. DL *.* ■ ■ I (

•• /
1 1S73 плиты СО CTf- ■ :.VB6.: кап ..•"а ем о.; ьи-ЯТЯЯ---------- ,..:ат

1 Кйасса .. ' i .• ца-яах ’■i-r-.Ti I и
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1 . Предварительно напрягаемая стержневая арматура продоль­
ных ребер плит принято из горячекатаной арматурной стали класса 
A-У марок 23Х2Г2Т или 23Х2Г2Ц по ЧИТУ I-I77-67 с расчетным 
сопротивлением R;,=6400 кгс/смР и нормативным сопротивлением
Rĵ = 8000 кгс/см2.

Модуль упругости стали EjJ = 1,9.Ю^-кгс/см2.
Стержни из стали марки 23Х2Г2Ц должны быть мерной длины. 

Стержни из стали марки РЗХ2Г2Т допускается, в случае необходимости, 
^состыковывать по длине контактной стыковой сваркой. Сварные сты­
ка должны располагаться не более 1,5 м от торца плиты.

2. По трещинсстойкости продольные ребра плит, предназ­
наченных для эксплуатации в неагрессивной, а также в слабо­
агрессивной газовой среде, отнесены к третьей категории,
а плит, предназначенных для эксплуатации в среднеагрессивной 
газовой среде -  ко второй категории.

3. Несущая способность плит в зависимости ст армирования
продольных ребер и условии эксплуатации (неагрессивная или 
агрессивная среда) приведена в табл.1. ^

4. Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии 
‘с натяжением арматуры электротермическим или механическим 
способами. Максимально допустимая температура нагрева стерж­
ней при электротермическом способе натяжения равна 500°С.

Величины контролируемого напряжения и усилия натяжения 
на один стержень приведены в табл.2.

5. К моменту передачи усилий предварительного обжатия 
на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не нике 70% 
проектной величины.

6. Общие указания по изготовлению и применению плит 
приведены в выпуске 0.

7. Плиты, предназначенные для применения в слабо-
-или среднеагрессивной газовой среде, должны изготавливаться 
из бетонов с маркой по водонепроницаемости В-4 или В-6 
(см.стр. U вып.О).

Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей в 
плитах, предназначенных для применения в агрессивных средах, 
равен 0,7 кг.

Таблица I

Марка
плиты

Предвари­
тельно 
напрягае- 
г<ая арма­
ту оа

Равномерно распределенная назррузка, 
кгс/ы2

С учетом собственно­
ного веса плиты

Без учета собствен­
ного веса плиты

(на одно 
ребро) расчетная нормативная расчетная нормативная

ПА А У т
ЗХЬ 1012АУ

310 270 ISO .160
ПЛАУ —j —K 
Зхь 250 240 170 130
ПААУ о 
3x6 420 350 300 240
ПЛАУ 0 „ 
3x6 - 2"К 1014АУ 380 320 260 210
ПЛАУ -2-КП 
3x6 320 260 ' 200 150
ПЛАУ о 
3x6 510 420 390 310

ПЛАУ _3_к . 
Зхо 1016АУ 480 400 360 290

ДЛАУ -з_кп
3x6 400 320 280 210

ПЛАУ _д
ш г

610 490 490 380
ДДАУ к 
ШсГ ^ 101 ВАУ 570 460 450 350
ПЛАУ
Зхо 480 400 • : АО 290

Примечания: I .  В случае применения плит с индексом "КП"
(предназначенных для эксплуатации в средне- 
атессивнои газовой среде) в районах с 
сухим и жарким климатом, например, в Средней 

» • Азии, нормативная -нагрузка должна быть
умен иена на 5%.

2. Собственный вес плит определен с учетСйГ 
зад1лки авов.

/ 2 Ж -  0 /

т к
Железобетонные плиты покрытии.размером 8x6 м 

для легкосбрасываемои кровли
Серия

1 .465 -7  ;
Плиты со стеггневои напрягаемой армату оа«

■ ~" с - А-}'. Технические данные
цып.2 
Часть!

лист
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Таблица 2

Марка
плиты

Диаметр 
и класс 
напрягав- 
мой арма­
туры

Контролируемое напряжение, 
кгс/см2

Усилие натя­
жения на один 
стержень (для 
механического 
способа натя­
жения), 

тс

Электротерми­
ческий способ 
натяжения

б0± дб’о

Механический 
способ натя­

жения
бо .

ПЛАУ ,  
3x6" -I 012АУ

6000+ 870 6000 6,8
ПЛАУ _j_K 
3x6 7000+870 7000 •
ПЛАУ 0 
3x6“ "2 014АУ 6000+ 870 6000 9,2
ПЛАУ _5_к
тш г с * 7000+ 87Q_„ 7000 10,8

-2-КП3x6 7000 + 870 7000 10,8
ПЛАУ ч 
3x6

016АУ

6000+ 870 6000 12,1

ПМУ _^_к
ш г  ^

7000+ 870 7000 W .IПЛАУ _ з _ кп 
3x6
ПЛАУ _4 
3x6

018 АУ

6000+ 870. 6000 15,2

ДДАУ -4-К 3x6
7000+ 870  ̂7000 17,8ПЛАУ _4_кп 

3#6
■ \ ..тА

и Cejэия
TJtff>-7

вып.а Лист
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1. Предварительно напрягаемая стержневая арматура
продольных ребер плит принята из -термически упрочненной арма­
турной стали класса Ат-1У по ГОСТ 10884-64х с.расчетным 
сопротивлением Ra=5l00 кгс/см2, нормативным - -6000 кгс/см2;
модуль упругости стали Е£ =1,9.10® кгс/см2.

Стержни из стали класса Ат—1У должны быть мерной длины. 
Стыковка стержней по длине с помощью сварки не допускается.

2. Но трещикостойкости продольные ребра плит отнесены 
к третьей категории. В плитах, предназначенных для эксплу­
атации з слабоагрессивной газовой среде, продольные ребра 
плит рассчитаны по второй категории трещиноотоикости.

3. Несущая способность плит в зависимости от армирова­
нии продольных ребер приведена в табл.1.

Таблица I

Ма рка 
плиты

Предвари­
тельно на- 
прягаемая 
арматура 
(на одно 
ребро)

Равномерно распределенная загрузка. 
кгс/м2

С учетом собственно­
го веса плиты

Без учет-. собственно­
го Ее:а плиты

расчетная нормативная расчетная нормативная
ПЛАт1У_т 
Ш  1 1р14Ат1У 340 - 290 - 220 - КО -
ПЛАт1У _о 

3x6 1016Ат1У 420(310) 350(250) 300(190) 240(140)

ПЛАт1У _ч 
3x6 101&Ат1У 510(400) 420(320) 390(2Ь0) 310(210)

ПЛАТ1У _л 
!__2х6____

102ОАт1У 610^*10) . 490(350) 490(320) 380(2*10)

Примечания: I .  Указанные в скобках величины нагрузок отно­
сятся к плитам, применяемым в слабоагрес­
сивной газовой среде.

2. В случае применения плит в районах с сухим и 
жарким климатом (например, в Средней Азии) нор­
мативная нагрузка, указанная в скобках, должна 
быть уменьшена на % .

3. Собственный вес плит определен о учетом задел­
ки швов.

4 . Платы изготовляются по агрегатно-поточной технологии с 
натяжение:.', арматуры электротермическим или механическим спосо­
бом. Максимально допустимая темпеоатура нагоева стержней при 
электротермическом способе натяжения равна 45и°С.

Величины контролируемого напряжения и усилия натяжения 
на один стержень приведены в табл.2.

Таблица 2

Марка
плиты

Диаметр 
и класс

Контролируемое напряжение, 
кге/см2

Усилие натяже­
нии на один

напрягае­
мой арма­
туры

Злект^отерми- 
чееккй способ 
натяжения

<эи ± л б0

Механический способ натя­жении
бо

стержень в тс 
(для механи­
ческого спо­
соба натяже­
ния)

п.’.ЛтХУ _т 
Зль 014Лг1У 7 ,В
::;;ат1У „
л̂С 0юАт1 У

5100+870 5100
10,3

:;ллт1У _э 
3x6 рШлХУ 13,0
11ЛАт1У /. 
3x6

р20Лт!У 16,0

5. К моменту передачи усилил предварительного обкатия 
на плиту кубикозая прочность бетона должна быть не ниже 70% 
проектной величины.

6. Общие указания по изготовлению и применению плит 
приведены в выпуске о.

7. Плиты, предназначенные для применения в слао'о-
агрессивнои газовой среде, должны изготавливаться из бето­
нов с маркой по водонепроницаемости В-4 или в-6 (см. 
выпуск 0, стр. 11 ) .  Расход цинка (алюминия) на защиту
закладных деталей в плитах, предназначенных для применения 
в агрессивных средах, равен 0,7 кг.

/1,596-0/
т к

йелезооотонные плиты покрытия размером 3x6 м для легкосбрасызаемои кровли I » ?
1979
____

Плит:: со отсажнегей •напрягаемой арматурой 
-n.jec.v Ат-1У. Технические данпыо.

Выл. 2 
Часть I
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1. Предварительно напрягаемая стержневая арматура продоль­
ных ребер плит принята из термически упрочненной арматурной 
стали класса Ат-У по ГОСТ 1Ш84-64Х с расчетным сопротивлением

Ra=6400 кгс/см2, нормативным -  Я*- =8000 кгс/см2.
Модуль упругости стали -  Е£=1,9.1б° кгс/сы2.

Стержни из стали класса Ат-У должны быть мерной длины. 
Стыковка стержней по длине с помощь*» сварки не допускается.

2. По трещиностойкости продольные ребра плит, отнесены
к третьей категории. В плитах, предназначенных для эксплуата­
ции в слабоагрессивной газовой среде, продольные ребра плит 
рассчитаны по второй категории трещиностойкости.

3. Несущая способность плит-в зависимости от армирования 
продольных ребер приведена в табл.1.

Таблица I

Марка
плиты

Предвари­
тельно на 
прягаемая 
арматура 
(на одно 
ребро)

Равномерно паспределеннан нагрузка, 
кгс/и2

С учетом собственного 
веса плиты

Без учета собственно­
го веса плиты

расчетная нормативная расчетная нормативная

ПЛАтУ т
Ш Г ~  1

1012АТУ 310 - 270 - 190 - 160 -
ПЛАтУ _р 
3x6, 10 14АтУ 420(320) 350(260) 300(200) 240(150)

1ШтУ _з 
3x61 1016АтУ 510(400) 420(320) 390(280) 310(210)

ПЛАтУ , к 1018АтУ 610(480) 430(400) 490(360) 380(290)

Примечания : I . Указанные в скобках величины нагрузок отно­
сятся к плитам, применяемым в слебоагрессив- 
ной газовой среде.

2. В случае применения плит в районах с сухим
и жарким климатом (например, в Средней Азии) 
нормативная нагрузка, указанная в скобках, 
должна быть уменьшена на 5%.

3. Собственный вес плит определен с учетом 
заделки швов.

4. Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии с 
натяжением арматуры электротермическим или механическим спосо­
бами. Максимально допустимая температура нагрева стержней 
при электротермическом способе натяжения равна 45QOC.

Величины контролируемого напряжения и 'усилия натяжения 
на один стержень приведены в табл.2.

Таблица 2

Марка
плиты

Т.иамето 
и класс 
напрягае­
мой арма­
туры

Контролируемое напряжение, 
кгс/см2 Усил:;е натн- 

кенин на один
i
I
}?
I
1
i)ii

Электротерми­
ческий способ 
натяжения 

й'о ~ ь б0

Механический 
способ натя­

жения
6о

стержень в тс 
(для механи­
ческого спо­
соба натяга— 
мия)

ПЛАтУ т 
3x6 012АтУ 6,8(7,9)

ПЛАтУ _2 
3x6 014АтУ

6000+870
(7000+870)

6000
(7000)-

9,2(10,8) i
i

ПЛАтУ _3 
3x6

016АТУ 12,1(14,1)
i\

ПЛАтУ _д 
3x6

018АтУ
■ —  ■  ■

15,2(17,8)
" J
♦ 1

i
Примечание. Величины контролируемого напряжения, указанные в |

скобках, относятся .к плитам, применяемым в слабо- \
агрессивной газовой среде (шиты с индексом "К" <
и "КП"). • j

- 1
5. К' моменту передачи усилий предварительного обжатия на ]

плиту кубиковая прочность Сетона должна быть не ниже 70;; ;
проектной величины. \

6. Общие указания по изготовлению и применению плит >
приведены в выпуске 0.

7. Плиты, предназначенные для применения в слабоагрес- i
сивнои газовой среде, должны изготавливаться из бетонов с
маркой по водонепроницаемости 3-4 или В-6 (см.выпуск О.стр.И).

Расход цинка (алюминия) на защиту, закладных деталей в 
плитах, предназначенных для применения в агрессивных средах, 
равен 0,7 кг.

T K
Железобетонные плиты покрытий размером 3x6 u 

для легкосбрасываемоя коовли 1Ж ч
1373 Плиты со стержневой напрягаемой арматурой 

класса Ат-У. Технические тгянчые.
Вып.2
Часты

Лист■18
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ПЛИТ!! ПОКРЫТИЯ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ СТЕРЗШЕВОЯ АРМАТУРОЙ КЛАССА Ат-УТ

1. Предварительно, напрягаемая стержневая арматура продоль­
ных ребер плит принята из термически упрочненной арматурной ста­
ли класса Ат-У1 по ГОСТ 10884-64* с расчетным сопротивлением
Ra =7600 кгс/см2 и^ормативны  ̂ £р$р§£|5влен15ем К^=10000кгс/см2}

Стержни из стали класса Ат-У1 должны быть мерной длины. 
Стыковка стержней по длине с помощью сварки не допускается.

2. По трещиносгойкости продольные ребра плит отнесены ко 
второй категории.

3. Несущая способность плит в зависимости от армирова­
ния продольных ребер приведена в табл. I .

Таблица I
Маркаплиты

1редвари- 
гельно на- 
пр ягаемая 
арматура 
(на одно 
ребро)

Равномерно распределенная нагрузка,кгс/ы2

С учетом собственного 
веса плиты

Без учета собственного 
веса плиты

Расчетная Нормативная Расчетная Нормативная

Д Ш Н .1
3x6

Ш2АтУ1 . 290 240 170 130

ШРЧ1{(14АтУ1 370 300 250 190

ШбАтУ1 490 390 370 280
{СТАТУТ 1 1/Я8АтУ1 520 420 400 310

Величины контролируемого напряжения и усилия натяжения на 
один стержень приведены в табл. 2.

Таблица 2
Марка 
пл иты

Диаметр и 
класс напря- 
гаемой арма­
туры

Механический способ натяжения арматуры

Контролируемое 
напр яже ние, 

кгс/см2
Усилие натяжения 
на один стержень, 

ТС

ПЛАтУ1 г 
З х Г ^ 1 /Я2АтУ1

7500 8.5
ПЛАтУ1 о 
3x6 .

1̂4АтУ1 11,5

416АТУ1 8200 16,5

jef 18АтУ1 20,8

5. К моменту передачи усилий предварительного обжатия на 
плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниж 70% проект­
ной величины.

6. Общие указания по изготовлению и применению плит приве­
дены в выпуске 0.

7 . Плиты, предназначенные для применения в слабоагрессив- 
ной газовой среде, должны изготавливаться из бетаков с мапкой 
по водонепроницаемости В-4 или В-6 (сы. выпуск 0',стр.11).

Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей в пли­
тах, предназначенных для применения в агрессивных средах, равен 
0,7 кг.

Примечания! I .  В случае применения плит в районах с сухим , 
и жарким климатом (например, в Средней Азии) 
нормативная нагрузка должна быть уменьшена 
на 5£.

2. Собственный вес плит определен с учетом за­
делки швов»

4 . Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии 
с натяжением арматуры механическим способом.

т к
/.елезобетонныз плиты покрытии размером Т!х6м Серия 

1.4 65-7для легко сбрасываемо й кровли
: . у ;гаем • стержневой арматурой класса 
Тс.сссе-  данные.

Bun.;
Ча9Т1

Лист.
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плита ПОКРЫТИЯ с предварительно НАПРЯГАЕМОЕ ПРОТОЧНО" АРМАТУРОЙ КЛАССА Вр-П

1. Предварительно напрягаемая арматура продольных ребер 
плит принята из холоднотянутой высокопрочной арматурной 
проволоки периодического профиля класса Вр-П р 5 ш по 
ГОСТ 8480-63.

Расчетное сопротивление стали Ra=I0200 кгс/см2, норма­
тивное сопротивление R£*>16060 кгс/см2, модуль упругости
Ена» 1,8.Юб кгс/см2.

2. По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены 
Ко второй категории.

3. Несущая способность плит в зависимости от армирования 
продольных ребер приведена в табл.1.

Таблица I

Марка
плиты

Пред вари- 
тельно, на- 
прягаемая 
арматура 
(на одно 
ребро)

Равномерно распределенная нагрузка,кгс/м2

С учетом собственного 
веса плиты

Без учета собственного 
веса плиты

Расчетная Нормативная Расчетная Нормативная

И М .!
3x6 .

4*6 ВрП 290 240 170 130

®2П-2 врп 400 320 280 210
mML_3
Зхб

8*6 ВрП ' 490 390 370 280

jg |EI -ч I0*f5BpH 570 450 450 340

Величины контролируемого напряжения и усилия Натяжения на один'' 
стержень приведены в табл.2.

Толина n'i
Марка
плиты

Xиаметр 
и класс 
напрягае­

мой арма­
туры

Механический способ натяжения 4 
арматуры ■. . •

Контролируемое
напряжение,

кг с/см2

Усилие, натяжения 
на один стер­
жень,

ТС ,

-ПЛВпП_. j  
-Зхб ___

i  5 ВрП

10400 ?,0
ЛЛВпП г,

_3х6
10800 з;тЛГВпП о

-Зхб
л ш и

_3хб

5 . К моменту передачи усилий преЛваритешпого обжатия 
на плиту кубиковая"прочность бетона должна буть не ниже lW> 
проектной величины*

6. Общие указания по изготовлении й применению плит при- 
■> ведеиы г выпуске О,

7 . Плиты, предназначенные для применения в слабо^лли
среднеагрессивной, газовой среде, должны изготавливаться из 
бетонов с маркой по водонепроницаемости BV4 или В-б Сем. 
выпуск 0, стр.Н ). .

Расход пинка (алюминия) на защиту закладных деталей в 
плитах, пледназначенных для применения в 
равен 0,7 кг.

агрессивных средах,

2 S

|!

I

Примечания? I . В случае применения плит в районах с сухим и 
жарким климатом (например, в Средней Азии) нор­
мативная нагрузка должна быть уменьшена на 5j£*
2. Собственный вес плит определен с учетом 
заделки швов.

4. Плиты изготовляются по агреагно-поточчоя технологии с 
натяжением арматуры механическим способом.

'■ ( Л 6 Г & - 0 /

г

Келезобстонн-.'с плите покр.'т::;; ч ... и. ./ ' хбм 
для легкоСфасмзаемой кповлк. ' t

Cepii.j
-7-. .

1 19’73 Плиты с напрягаемой проволочной арматурой класса 
НР-П- Технический дянппе. . . .  . \

Bun.2 
Часть!

Лист .
22.
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ПЛИТЫ ПОКРЫТИЯ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ АРКАТУРОЙ ИЗ СВМРОЬОЛОЧНЫХ АРМАТУВШ ПРЯДЕЙ КЛАССА П-7
1. Предварительно напрягаемая арматура продольных ребер 

плит принята из семипроволочных арматурных прядей класса 
П-7 по ГОСТ 13840-68 с расчетным и нормативным сопротивле­
ниями соответственно равными Ra» 10600 кг с/см2 и
RS=16500 кг/сы2 (для прядей В 15 мм) и Кц-ПООО кгс/см2 и 
R3> 17000 кгс/см2 (для прядей В 12 мм)} модуль упругости

е£ = 1,8 ЛОб кгс/см2.
2. По трециностойкости продольные ребра плит отнесены ко 

второй категории.
3. Несущая способность плит в зависимости от армирования 

продольных ребер приведена в табл. I .

Таблица I

Марка
плиты

Предвари­
тельно на 
прягаемая 
арматура 
(на одно 
ребро)

Равномерно распределенная нагрузка,кгс/ы2

С учетом собственного 
веса плиты

Без учета собственно­
го веса плиты

Расчетная Нормативная Расчетная Нормативная
ЛДШ _1
3x6

Ш-2П7 360 290 240 180

шт ~2
3x6

1415П7 500 400 380 290

ЛЕШ—з
Зхб

2*12П7 610 490 490 380

Примечания: I . В случае применения плит в районах с сухим и 
жарким климатом (например, в Средней Азии) 
нормативная нагрузка должна быть уменьшена на 
5^»

2» Собственный вес плит определен с учетом заделки 
швов.

Таблица 2

Марка
плиты

Диаметр и 
класс напря- 
гаемой арма­
туры

.Механический способ натяжения арма­
туры

Контролируемое
напряжение,

кг с/см2

Усилие натяжения 
на одну прадь.

тс *

ПЛП7 j 
Зхб

В 12ГГ7

10400

9,4

ПДТГГ _2 
Зхб

ВТ5Ш -  . 14,7

ДДД7-. _3 
Зхб

B iw 10800 9,8'

\
5. К 1.'.0 ''екту передачи усилий предварительного обжатия на

плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ,диже 70£ проектной'величины. ;
6. Общие указания по изготовлению и применение плкт приве­

дены в выпуске 0. Кроме того, при изготовлении плит следует 
пользоваться "Руководством по применение арматурных прядей и 
канатов в предварительно напряге иных железобетонных конструк­
циях" (НИШ 1966 г ) .

7. Плиты, предназначенные для применения в слабо- или сред- 
веагрессивноя газовой среде, должны изготавливаться из бетонов 
с ма0кой по водонепроницаемости В-4 или В-б (см.выпуск О,

Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей в пли- • 
тах, предназначенных для-применения в агрессивных средах, ра­вен 0,7 кг.

-.4. Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии 
с механическим способом натяжения арматуры.

Величины контролируемого напряжения и усилия натяжения •
на одну прядь приведены в табл.2. /& э 9 р ~ 0 /

ТК железобетонные плиты покрытий размером Зхби 
для легко сбрасываемой кровли С- ?ия

| плиты с напрягаемой арматурой из семипроволочных 
• , .пядей класса П-7. Технические данные. Вып.2

lanibj
Лис:
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ПЛП7
з* е -2

П 7ГГ77

3*6

Марко
орматурн.
изделия

CS
С 6

С 7

се
/ГР/
А Р З

А Р / 4

AP/S
п а  или 
Г7С2
М П

м/р
по 33!
C S

се
_ С  7  

С 6 _  
А Р !

А Р4

АР/4
AP/S

ПС 1 или 
ПС2
М / г

М/н
П О З. 3 2

06_
0 7

се
А р /

__APS
АР/4
ЛM S

ПС/ ОУ/О
П ер
М/Т
М / н

ПО3.3Г

Дол-So

2_
7

Аелисп/О 
Si/пуска 2
О  О  С/7/0 2

/о
1/

/3
!3

/О
!/
/г
! 3

! 3

!0
И
/2
1 3

!3

А °
ЛОЗ.

0  U
класс
С7РЛО

Д л и н а *ол-5о Зб/fajOAГ& С/77ВУ/7//
ф фшна* Мосса

JVM МЛ7 U//77 мм м к г

3 ! /2177 5990 11 / /2 SO

<*>

3 2 /5777 5980 / 75 6,0 S J

____ [ _

Локозомели^ но одну марку плил/ь/
Марка
п л и м ь /

Мосса, Марко
Демона

й/Тзем
Демона

Расход
с м о л а

Расход 
смола к г / / у з  

Демонат м 3 к г

777! Г  7  

3 * 6  '
3 S D 7 2 7 704/

/777/77 „ 
3 x 6  ^

675
O d d

0,7 8 7 3 724
777/777 , 

3 * 5  3
995 743

Длина предВоримелмо напрягаема? 
ормамурб/ указа но меоретииеская. 
Дей с мВ'/л/ел& ну/о Злаку 'лрини/ломб 5  
заВасимосма ом спосоДа номРжения 
а консмрукуаа эохВо/пнь/х праспосоА- 
пеной.

В  ь/Дор к о  см ола п а  одну /га/жу рпи/пь/, к г.

М а р к о

п л и м ь /

А о л р я г о е / у о я
о р м а м у р а П р м о м у р н д / е  и з д е л и я З а к л о д н б / е  д е м о л и

в с е го

к г

С е м и л р о 8 о л о ч н й / е  
а р м о г у р н  г р я д и  

г о с / 7 3 8 ч 0 - 6 8

П / р я ч е к а т о н о я  с т е р ж н е д о я  
о р и  ст а л ь  г о с т  3 7 5 7 -0 /

У о с с д н о т я н у г о я  о З б/ к н о - 
д е н н а я  о е и о т и р н а я

п р О б О Л о к / Л
Г О С Т  6 7 2 7 - 5 3  * 9№ Л А ?

Г О С ?  3 9 0 - 7 ,  
сорл /оненл /  /то 

Г О С Т 8 5 0 9 -5 7

П /ряоекот оная  
ст е р ж н е в а я  
о р я . с т о л ь  
ГО С Т5 7 2 7 -6 /Г л а д к а я

к л а с с  о  7 -7 г л о с с  о  Я  - Ж к л д Ь с а Л -1 к л а с с  о  3 - 1 к л о с с о Я -Ш« 07X7
U rn ro

0  /УН
U70/V l/TOV

0 . н м /гроа ри ль ПЯО/р Ф / fA f
?ТЩ

78 7S 72 14 76 /8 4 S 4.75*8 /2 Д

//Л П 7  

3 * 6  / 8 ,6 ее /9,Б / 2 8 3 ,2 3 ,2 15,/ 75,0 3 5 .1 3 8 3 6 2 ,0 2 ,6 4 ,6 72,7

П Л П 7  
З х е  В 73,4 73,4 2 7 ,3 2 7 3 3 ,2 3 ,2 н е 2 3 6 3 5 ,2 3 ,6 3 6 2 ,0 2 ,6 4 ,6 8 7 3

П Л П 7 , 
Г З х / Г

7 7 ,2 / 7 2 3 5 ,7 3 5 ,7 3 ,2 3 ,2 н е 2 3 ,6 3 5 ,2 3 ,6 3 ,6 2 ,0 2 6 9 ,6 9 9 5

Примечания'
1 Вы/Торко и рое ход смали но алиму подсчимонь/ из услоВия
п р и м е н е н и я  с м р о п о В о У н ь / х  п е м е л б  П С / .

/ Д б 'Я б - О /

1 т к
Ж ел езо  Демоннь/е плим ь/ локра/м иа р а зм е р о м  з * 5 м  

д л я  л еГ А О сД рось/В а ем ой  к р е о л /■
се р и я
/465 -7

J
/673

Я о к м о т е щ  с л е ц о ф а х о ц о '*  о зу го -у ? -^ -
и  £ь/&Ър?уо  е/,70,'71/ м с  м у т ь /

8ьм. 2 
Уосп/

лист
Z S

Серия 1.465-7

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293816/4293816451.htm

