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Лист Наименование С гр.

СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА 2

Конструкции железобетонные марки К М1

У Общие данные 3

г
Охе мы расположения зае ментов камер (НИ ...шс 5. 
Узлы 1,2. Деталь установки крышки камеры k

3
Схемы рас прошения элементов камер ПК1...ПКБ. 
Разрезы 6-6. Узлы 3...5 5

ц
Схем/ расположения стеновых панелей камер 
mi... ПИ5 б

S Монолитные участки Ум У . ..Ум 18. 7

$
Спецификация к монолитным участкам 
Ум-t... Ума 8

1
Схемы расположения элементов Каналов 
К/11...КЛБД. 9

8
Балки фундаментные 6Фм1... БФмЗ. 
Плиты Пм1...Пм8. 10

9 Монолитно!е днища МД1...МД5.(Армирование) 11

10
Монолитные днища МД1 ...ма5(Армирование)  
Разрезы 1-1...4-4 1%

11
Монолитные днища ММ...мдб(Армирование)  
Узлы У... 4 13

Конструкции железобетонные марин ММ2.

У Общие данные 1k

2
Схемы расположения элементов камер ПК1...ПК6. 
Узлы У; 2. Деталь установки крышки камеры 1$

Смет Наименование Стр.

3
Схемы расположения элементов камер ПК1... ШС5. 
Разрезы 1-1...6-6. Узлы з...6 16 ,

k
Приямки ПР1...прб. 
Виды А-А... Г-Г 17

5
Монолитные приямки ПР1... ПРЗ. 
(Армирование) 18

6
Монолитные приямки ПРЦ\ ПРУ 
(Армирование) 19

7
Монолитные приямки /7Р1... ПР6(Армирование)  
Разрезы 1-1... 11-11 2<?

8
Монолитные приямки ПР1... ПР5(Армирование)  
Разрезы 12-12... 16-16. Узлы 1... $ 7 21

9
Моно л И ТНЫБ ПРИЯМКИ ПР1... ПР6. 
Спецификация 22

10
Валки фундаментные 6Фм4... БФмЗ. 
Плиты Пм1...Пм8 23

11
Схемы расположении элемент каналов 
КМ...КЛ5А 2k

— Конструкции мета алии еские марки КМУ

У
Общие данные ( начало)  
Техническая спецификация металла 2Е

г '
Общие данные (продолжение)  
Техническая спецификация металла 26

3
Вещие данные (окончание) v
Ведомость-металлоконструкции ло видам профилен. 21

4
Схемы овеяв шива щ  их площадок 
камор тН ... ПИ5 28

в Крышки кямер кк1‘, KKZ. Узлы ■/... S 29
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Лист На н м ен о  в а н и с Примечание

f Об щ и е  д а н н ы е

2

3 в Й е т в  « т р т ~ . 1к з

h ёХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ КАМЕР 
ПК /«*•* ПКЯ

5 Монолитные участки Ум1„ ,У м /6

6 СПЕЦИФИКАЦИЯ К МОНОЛИТНЫМ УЧАСТКАМ

7 СХЕМЫ ̂ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ КАНАЛОВ

a ШПИ ФУНДЙМЕНТНЫЕ Б<рп1.„, ВФМЭ. 
ПЛИТЫ ПШ„. пмв

9 Монолитные днищ а  мд{... МД5 ( армирование)

10 rn'A i'" м&5 ( йрмировянн£)

11 ЦОНОЛИТНЫЕ ДНИЩА МД1>-’ МД5 (АРМИРОВАНИЕ)

В едомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение

3 . 0 0 S ' i - Z / 8 £ B . H ; t - 2

I t 0 0 4 5  В . I

и з о .  1 4  а . / - /

К 5 £ .н .1

к # , в м

Н а и м е н о в а н и е

Т ^ ы л о ч н ы е  Д О К У М ЕН Т Ы
СВОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КАНАЛЫ Н 
ТОННЕЛИ ИЗ ЛОТКОВЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

11ЛНВЛН ИЗ ЛЕГКИХ н ЯЧЕЙС7ЫХ
б е т о н о в . Р а б о ч и е  ч е р т е ж и

ПРИЛАГАЕМЫЕ ДОКУМЕНТЫ

И зделия СТРОИТЕЛЬНЫЕ

В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х

Пр и м е ч а н и е

А л ь б о м 9.ч.1
Альбом ц

В е д о м о с т ь  о б ъ е м о в  с б о р н ы х  б е т о н н ы х  и  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й

ПО Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  О С И 0 8 Н О ГО  К О М П Л Е К Т А  М А Р К И  К Ж  .

Н а и м е н о в а н и е  г р у п п ы  
э л е м е н т о в  к о н с т р у к ц и и

К о д
Кол-во)  м3 Ар а м е -

ч л н и е
ПК! п а пкз п т п а

1 К о н с т р у к ц и и  и  д е т а л и  к а н а л о в 5 8 5 6 0 0 0.52 W M l О Щ 1,56

2 П а н е л и  с т е н о в ы е 5 8 3 1 0 0 10,6 Щ Ш 19-9 31.7

В с е г о  б е т о н а  и  ж е л е з о б е т о н а 11.1 Ш 25.0 Ш ззз

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУ* 
КНЦИМН НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ Н ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ 
И ПООКАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ 
(СООРУЖЕНИЯ) ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ
м е р о п р и я т и й .

МДНЫН ИНЖЕНЕР ПРОЕКТАМ

Л и с т Н а и м е н о в а  н  и  в П р и м е ч а н и е

2
С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н 
т о в ?  К А М Е Р  П К  1 " .  П К s

4
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  1C . С Х Е М А М  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  
С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Н  К А М Е Р  П К  i  П С 5

7
С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я
Э Л Е М Е Н Т О В  К А Н А Л О В  К Л 1 . . .  К Л 5 А

СХЕМА КАМЕРЫ ПС{ Схема  ка м еры  ПКЬ

I

7 2 0 0

Схема камеры ПК!

П О О

С х е м а  к а м е р ы  П К й

С х е м а  к а м е р ы  П К 5 ч т

т о
I  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  к,

Е Н С 70 И Я  Д Л Я  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  И З Д Е Л И И  И З  7  
Г Р У К Ц Н О Н Н О Г О  Б Е Т О Н А  М А Р К И  *ИНСТИТУТОВ ГНПРОС7РОММАШ И В

З А К Р Ы Т Ы Х  
М Ы Х

Я .  С т р о и т е

О Т А П Л И В А Е М Ы Х . П0МЕШ1 
ПРЕДПРИЯТИИ строи ИНДУСТРИИ

ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ИЗДЕЛИИ ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  И Л Е Г К О Г О  КОН- 

РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ З А Д А Н И Й  
И Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТО Н  И П РЕД Н АЗН АЧ ЕН Ы  ДЛЯ

Е Н И Н  в н о в ь  С Т Р О Я Щ И Х С Я  и р б ш с т р у и р у е -

2 . С ТР О И ТЕЛ Ь Н А Я  ЧАСТЬ К АМ ЕР Т И П А  I  РАЗРАБОТАНА В  О  КОМПОНОВОЧНЫХ
с х е м а х :  Ш  о д н а  к а м е р а ;  п к 2 - б л о к  2 - х  к а м е р ;  п к з -  б л о к  з - х  к а м е р ;
П К и - б А 01С 2 - х  К А М Е Р }  П К 5 -Б Л 0 К  * Г *  К АМ ЕР. 

д .З С Е  КАМ ЕРЫ  ИМЕЮТ ОДИНАКОВЫЕ ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ .
А. З А  УСЛОВНУЮ ОТМ ЕТКУ Ш О  п р и н я т а  о т м е т к а  ч и с т о г о  п о л а  i l e x a ,  ш т .

В Е Т С Т В У Ю Щ А Я  АБСОЛЮТНОЙ О Т М Е Т К Е Г  ~  ч ^  '
5 . Под КАМЕР Т И П А  i  П Р И Н Я Т  Н А  О Т М Е Т К Е '  Q .5Q Q
6 . Пр и  п р о е к т и р о в а н и и  п р и н я т ы  с л е д у ю щ и е  и с х о д н ы е  д а н н ы е :

Q j  ГР У Н Т Ы  Н ЕП УЧ И Н Н С 7Ы Е Ю Р О С А Д О Ч Н Ы б  СО СЛЕДУЮЩИМИ ХАРАКТЕРНЫ Й-
*  -- o , w  ш  т } J  .  1> & Т / „ 3 ,

6 ГР УН ТО В Ы Е воды о т с у т с т в у ю т /  
ей с е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  н е  Б О Л Е Е  в  БАЛЛОВ)

7 . МОНТАЖ СБОРНЫХ к о н с т р у к ц и й  в е с т и  в с о о т в е т с т в и и  с С Н н П  Щ -16 -8 0 . 
&ТЕНЫ КАМЕР ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ИЗ П А Н ЕЛ ЕЙ  ТОЛЩИНОЙ 2 0 0 ММ ШИРИНОЙ

JZQQM M  и 18 0 0 М М  Н А  ВЫ СО ТУ К А М Е Р а. М АТЕРИАЛ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ К Е -  
Р А М З И Т0 Б ЕТ0 Н  К Л А С С А  8 15  С О Б Ъ ЕМ Н О Й  ПЛОТНОСТЬЮ Й  = U 2 j  К Н /М З

РОФОВНдНрУЮ 
АННИ С ТЕН ОВ Ы Х ПА
1Й С Л О И ------------- ‘

'З А П О Л Н И ТЕЛ Е _ ............. ....
З А В О Д Е -И З ГО ТО В И Т ЕЛ Е „

Ф О Р М  Д Л Я  П А Н Е Л Е Й  П О  С Е Р И И  Ш 0 .  М  " С Т Е Н Ы  НАР УЖ Н Ы Е ИЗ ОД НОСЛ ОЙНЫ Х  
П А Н Е Л Е Й  Д Л Я  К А Р К А С Н Ы Х , 0 6 1 Ц Й Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И И ; П Р О И З В О Д С Т В ЕН Н Ы Х  И 8 С П О '  
М О Г А Т Е А Ь Н Ы Х  З Д А Н И И  ПРОМ Ы Ш ЛЕННЫ Х ПРЕДПРИЯТИИ1' П О С Л ЕД Н И Е М О Г У Т ^ Ь Г Г Ь
и с п о л ь з о в а н ы  д л я  и з г о т о в л е н и я  G T E H o e b i x  п а н е л е й . С т ы к и  п а н е л е й  п о с 
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-  Ум} (8,9474 665/48 /,64,97 /6,6 3-4,79/0
уме /9,047,3 66,53,58 JJL 4,97/V /4,80,7 42,8109.1
Ум Т, УмЗ (50Ц 7 59,7062 24 9,54 /,з (4.354.0

-  Ум9[Ум/0 2fS 589 6560,38 I L 4,97 6,9570S
Ум// Щ92/0 4о{90,24 А* 4,97 60 46,9
Ум IS, 24,S 46,8 71,40,62 2,4 9,94 (5 /\з 8S,7
Ум /3 Ц 94/6 63,50,62 24 9,94 /з (4,5 77,8
У м й /50ц о 54,0024 JLL 4.97 4оо
Ум№ 26055(6 59,602В /52 /,В 6(4

\~ У ¥7В № 28 1А _

| |
I ? 1' Обозначение (1анмено$ани6 Холиче. СГВО на и с п о л  н £ н и е (1P1WF-

НАИНЕУм1 Ы \\ ы Ы ы У»6Ш Ум8 У«9ш УмКш ы ш ж У»№
сборочные ЕДИНИЦЫ

Сетки АРМАТУРНЫЕ
f (СМИ./-//.о с/о Г /3,2 КГ
2 HMH/-H.0 С12 1 /7, Охр
3 КЖИ.Н/0 С/4 . 1 -1 . , 26,2/0*
4 М Л (-((.0 017 1 / 303(0
6 (СЖИ.Н2.0 С 2/ 2 2 8 67Ю
6 т п ( - / 2.о ш 1 2 / 5 8 0
7 КМИГ-НО C/S 1 2 6 ,2 0
8 6МИ/-/2.0 €23 1 1 2 £ ( 1 / 11,67/0
9 К.ШМ.1- ((О С(3 1 /7,0кг
10 к м н .м /о е/в 1 303кг

Л  е г а а и

И <р№ПХГШ-Щ; £=3400 2 3 3 3 3 3 4 .4 4 4 В т 4 5 (0 £ /35кг
12 £‘ /60 2 10 22 2$ 22 25 14 /4 28 28. 16 28 26 14 22 £ о т о
/3 е*/ово 4 11 0,42/о
(4 pl0Aj§cmCTt03848!t £ .-т 4 4 4 т 0,99/0
(S £‘ 400 4 4 4 4 0,25кг
/6* £‘400 12 /2 (2 12 0,25кг
/7 £‘ 450 21 21 21 42 42 42 42 0,28 кг
(8 £•-630 21 21 21 2/ 21 21 42 0,40кр
\9 е * т 8 /4 8 А 052кг
20 е ч too 8 4 8 4 (05КГ
2( £‘2200 4 4 /3 8 к г

Изделия ЗАКЛАДНЫЕ
22 6.ШЯН9.0 МН2. ( 2 2 2 & 1 1 £ 2 ! 2 2 ( £ 0,5кг
25 КМЯН9-0/ МНЗ f 1 0,7кг
24 (ШЛ(~Ш м н 4 1 ( /77кг
25 к м ш . о / МНУ 1 1 /5,8мг26 1.400-/5 $.1.(40-// £  700 /АН (29-6 1 £ 1 & ( ( £ £ 1 1 f £ £ Г 6,0МГ
27 1.400-/5 $J  8/0-/5 т а т / f f /,3кг
28 п ш и - ш МН 7 1 1 /9.3кг

МАТЕРИАЛЫ
бетон КЛАССА 8-/5

Л Апл A<iii
\ и 073 07 \073 0,7 0,5 05 083 085 052 0,5 0,67 Of /о4 0,/4 м*

5  щ
£ f - 2 !
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ГРУПП О8А* СПЕЦИФИКАЦИЯ МОНОЛИТНЫХ КОНСТРУКЦИИ

I 1«*>1
Овознлчение Наименование

Количество на исполнение Приме- 
члннеШ1 mu № mi щ ШЛЗW птт т пт

Сборочные единица

/ КЖМ. 1-160 Натки мостранменншкщ 1 38.99кг
i КЖ.И.1-16.0-01 КП / (9,3tv

3 m.H.i-fs.o-oz КПЗ / Ю(.ЗИа
If ГОСТ 33193- AS ЬттРитткЩ^Млзлк 4 1 1 / $Ийг
5 гост Z3ii a-es чс Ш ИЛЁМ -toas / 1 9,83 кг

6 ГОСТ 23279-AS *«  » № t i  **s 1 1 3,31кг
9 ' (АС. И. 1- 29.0 Изделие закладное И ню 1 1 1 1 Г i / / 7,8кг

> Ашли

- d ФЮАтйс ГОСТЮВВШ£:art 9 7 9 9 9' 9 9 о,96кг
9 Ыоо 1 Z 3 г 3 Z 1 г "~0,ЗБ КГ

Материалы
бетон класса b/s 3,3 (9 у 00»00$0080,070,09o,ts розосЗ

В  е л о к  е с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  з д е я е н т ,  к г

Марка 
зле мен т а

Изделия АРМАТУРНЫЕ ШДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
Об
щий
РАС
ХОД

АРМАТУРА КЛАССА .
Псе-
го

прокатмарки АРМАТУРАыгяаСА
ЗСЕГОAI Ат Шс АЖ

ГОСТ6781-83 ГОСТ 10889-81 ГОСТ 8508-86 ГОСТ S781-81
Фе Ню-го фю "И" iSpxj ч г р» итого

6ФМ / т т Hi W 31,94 31,31
SVMZ ЦП ар 9/1$ ■=**- ЦП цз 68,8
АФМЗ tfjt 9S.19 ош 6Ш109,31 Щ31
ПМГ,ПМ1\ЛМЗ;пм 8 W 1,61 Б,69 Б,69 9,11 7,9 7,9 0,9 0.Н 7.8 /6,05
ПМ9; ПМБ 1,39 /,39 е,/( R1S 1S? 7,9 7,9 J L ОН 7.8 /5,37
ПМ 6; п т 1,0 Ю 1.Ж 5,25 6f3S 79 7,9 0,7 о.Н *Р 19,05

Рнс. /

W Ч§ к= i ±  iLi Т7 J Ч
л ; с* J  * <3

*лН*1 85

S - S

Ш

m
3 S t M i r

l - l

Ф“ К*
lm u L  mt .

\м  1
.  /too

JO

8ФМ1

Парка
Размеры Рнс.

а S с
Ш 1 900 600 1500 /
п т 900 БОО 1500 8
пмз 600 9оо 1500 /

лмч ЧОО зоо /Зоо /

ПМ5 900 Зоо 1300 1
ЛМ6 Боо 850 950 /
ПИ? 500 950 950 Z
пмВ 1PS0 Hso 1500 /

Крепление os ору4 манна к фундаментным галкам осуществлял 
голтлмн заделанными s колодца. 4ппусклется крепление оборудо- 
ван ия гладкими sортарлн, со един вины ми с вето ном и Я эпоксидном
клее, согласно сН9?1-75 n.z-9. Размаху анкерных волтод лерц
seroнироааннем сверить по оборудованию.

Расчётная схема нагрузок
НАГРУЗКИ Ppm =ZJOjtH

ВфА(Э

Ш С / w S f S A  ^50 1600 650 650, (БОО 1 1 £ № 05Q 1600 JlOO 1РОО HOD HDD {АГО
уш m tW PK/gsq (Bdj (796 Б зо Щ  т о '?6$ 1790 / В р Щ  179о 9 Ра т о 96о 1-190'Й ?

ran ИВАНОВАж у .
НАЧ.07Д. РЫБКИНА
Н. КОНТАШввШ Ж
Гл.слеч. РАШЕВСЫиЗгЫьн
ШШс паныаЫь feue/*-
инж. Брыксин
ЛРОВЕА ПАНКРАТОВАfecuef-

ПРИВЯЗАН

HHB.NA

W-2S-0SJ.89 £Ж/
КАМЕРЫ ПЕРИ OJfUVC САР ГО ДЕЙСТВИЯ АЛЯ ТЕПЛОВОЙ ОВРЯООГКИ ИЗДЕЛИЙ ИЗ 72ХСЕло Го ц ЛЕГКОЮ ко н струн а, ионного зет о и еЗ

л 7НЛ I.Вариант а сборном 
к ер а МЗНТО БЕТОНЕ

Ва л к и ^ ф у н д а м е н т н ы е  

П л и т ь Г  п м 1..~  п м 8
Го ПНР 08 АЛ: ГРЯ Ь'СЛРЗ

СТАРАЯ ЛИС
S

Аистов

п р щ т н ы й  к н ш т э т л г
W МАТ А 2 .............................
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 ш
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М ф Н О А Ц Т Н О Е  Д П М Ц £  М $ 1
(  Дрмиро&анне)

fio ,Z .раЗ
^  U £ _

^  “  T i

I S -ДТ!-ли£-&ЯГ-
/6 9 0 /9 / 0  I /9 /6

7 6 0 0

/6 9 0

. L o m

к -  U
по Z  Л. 10 ПО Зл-10

М о н о л и т н о е  д н и щ е  А / А %
( А р м и р о в а н и е .)

,Зл.Я>
1 1 3 3 7 0 3 7 0

Моно он ГНОЕ £ НИЩ £ МАЗ 
(  А р м и р о в а н и е )  

j£ / °  | З а  ю

J , s \ f p 0  jb d f

* *

§1 1 лНР

IJJ.W

3Щ '
Н М

§  СЬ
S! § щI 7 в -  п
ю ^

U E L

М о н о л и т н о е  д н и щ е  
( Арм ии  рвя ни а)

то [ /9/о т о ^ Л  /6 9 0  I f f  /0 9 0 \  

._______________ /5 0 0 0

|->- 
А  г hпоЗ

T J n o U f O  ^ М О  Й

Монолитно а днище 
f Д р а г и р о в а н и е )  

ДлНо Зл.Ю 
3 /6 , Л  о ' Д а. to 3W 370 

]\\4L  l ~  т г г  JP

I 7
К Г  

\т

Ж тЖ еЯ^-;
м н и

Г  I I  7 f e = 4

7 Н Г 3>«f=^rг ч * 1 *"
feh  f r a

/890  1 /9 / 0  / 9 / 0

“ П 
L \  

IвИ
j

[ j> /g a |  fsro j /P ro  i fm
/soap

С х е м а  р н е ш о ^ е н н и  в в р я н и и
с е т о к  м д д
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1
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*
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/Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  в е р х н и х

V —

сеток МД z  ;  А/A S

& =

1
1

-1— . . . . /
Г ”
1
1

1
I
1
1 .  1

1
l—

% =

1
1 , / 1 ! j

i
i

- ----f----
г
]•

I f  HS _ ^ £ , — U f 1 -  « 4 -

/ А

Пр и в я з а н

1



ыА
т

^т
т

ш
Щ

 
Аш

от
 3

И

*-0.500 -  г*..... 1 ш ?
too А \kAJ77 JW\Г ^  ,... Л— . р и Д/ -Ц/ zoo----- \'-г

ж
( Н О

м г  w o  j  !  

л .ч 1900
т

76 0 0 Г-----------------------------1

ВЕДОМОСТЬ аетяаеИ Групповая спЕциФикяциа для монолитных элементов

z o o

4 - 4

Ве д о м о с т ь  р я с х о д а  стали h r  э л е м е н т , к г

Из д ели я  крмятны к  | И з д е л и я  з п ш д н ы е

Ш ш  ЭЛЕМЕНТА Г . А р м д п р я  ш с с я  | Пр о п я т  м а р к и Об -
ши и

А Г A t - i f c Все £  СгЗ н а  % Всего
fJ8fn
РЯС-

rocrmi- s i IГОСТ 10 8 8 k  - 81 го
г о с т  в т - 1 8 ход

- J e W Fro фю И т о 
го

т в я
швч

ИТО
ГО

M A i т % Щ 5 Щ 5 З Ц 7 V м П.8 Щ 6

м г ms щ $ ш ,г щ ( н ,э К  9 661,0

МАЗ mi Щ 1 638,9 630, s 9 к е S J J U . /1, 9 m s

м г г п л m i Щ 6 Щ 6 м . Г Я .8 13.8 33,8 68$6

Щ 5 W ,4 Ш Н Ш 8 Ц 6 * * $ » Ц 8
■ - —

ы 13.9 13(8,8

Роз Э слил 1 «t
Обознянвнне Н ЯИМЕНОВЯНИЕ

Хм. ня НСООЛНЕНИЕ Пр и м е -

15 1
i

•s W щг щз
\ ЧЯННЕ tМ»//7

I С  БОРОННЫЕ ЕДИНИЦЫ
3 ______\ u o & Сетки арматурные

1 ГОСТ £3173-85 hr WAT -Я с -100 *___ ZSЧС~8АГ-20Ь 1*0X196 п к 8 11 8 16 Zf, 9nr

и V r , z ГОСТ 13179- 85 kC~ f o ^ &  M * 2SS г к 6 Z к 18, Her
ч \ °  й о  *7 3 ГОСТ Z3279- 8S кС^ Г - % о °  SK-WS i i . 5^ Zzr

п Ч-JOHO ^
4 ГОСТ Z3Z79-85 4c- ^ r i f ^ o n u i s s - § - 1 1 z ГО,%кг

13 5 ГОСТ Z3Z7S- 85 *c »fc8hu>  я *  ? » - *§ ■ Z Z г г к 17,1 кг

ч
6 ГОСТ Z3Z7S- 85 hr—6AX-ZOO й г ,  2.Я5 

t C  fOAr-Bc-200 80AZU0 1 1 3 i к If. 6 nr

10
_ J U i

Детали
10

ФЮ-Ат-Цс ГОСТ 1088k- 8f

ts ________= Z 2 » a
7 8= (TOO 6k 88 (it m /76 0.9 nr
8 ■8- 3000 16 зг 31 1. 9 nr
9* 8'- 760 3 23 37 (8 Н6 0,5 nr
10 8- ikoo 5 10 15 (0 10 1,5 к г

11* 8= /480 в 6 б 0: 9кг

It 8-  m Н 8 8 0,1кг

13* t* 1060 к k к 9 8 U ur
1h 8-- ЕГО 3 3 3 6 6 0,3 nr

'
j>8AT ГОСТ 5781-81

IS* t-  1070 2h k8 7Z w 96 0, к кг

16 . 8- no зг 48 6k 6k 96 0, Ok нг
ft* 8- (300 6 It It . о л а г . .
19f 8- 1910 6 G 6 11 1% 8[8нг

1* 8- 880 7 7 7 1k Ik 0,3кг

Изделия зя/слааные ■
ZO А(Н.И. 1-23.0 MH9 1 1 1 t l Ц Янг

Мятернялы
Херя mu го бетон кл. В 15 116 6,10 %0Н I6,25 ,ft,03 Ы5 \

*  т <  ВЕДОМОСТЬ д е т и  л е и

Ю  Ш вина
I R L

I КОНТР-
m u .

W L
ПЯМНРЙТМЯ

ИВ ЯШИ А.

ШввашА
ШвшА.
&ЕОЛШ.
Ш е в ш а

ПРИВЯЗАН

M M Jii---------------1

W - t l - 0 5 3 . 8 3  Н И Н

-  Тиш
ОЯРИЯНТ О СБОРНОМ 

НЕРП М3 НТО БЕТОНЕ

7 Ш 0 В 0 ЙЛЕГКОГО
Ш ГШ Ш Ш Л Ш Ш Ш I

М ОНОЛИТНЫ Е йГШ Щ Н  
М Д 1 -?  M A S  ( п р м н р о в я н и е )  

Рй з р е з ы  М *  4 -4

Л J ГО Л

КОПИ РОВНА' & ~

П Р П ^ Ы И . р Е Г И Т Н Г Й ! ?

‘fortfRT HSj





Si's:

1

Лист Н аи м ен о в ан и е  . ПрншчаниЕ

!
Общ ие д а н н ы е

1
Схемы расположения элем ентов  ннмер п е г . .. h a s  
узлы ц  Я. Деталь установки крышки кам еры

3
Схемы  расположения э лем ентов  камер Ак т ... п к з  
Разрезы  1 -1 -. 8 -6 . Узлы 3... S

н
Приям ки  ПР1... п р е  
Виды А -А ... Г - Г "

5
МОНОЛИТНЫЕ ПРИЯМКИ APT... ПРЭ
( арм и ро в ан и е )

е
Монолитные при  а  м лн  при;  п р5
(  АРМИРОВАНИЕ)

7
МоНоАиШые при я м ки  W T7 TW 5  / АРМИРОВАНИЕ)
Раз р е з ы  1-1... 11-11

8
Монолитные приямки  ПР1... ПР5 ( армирование)  
Р азрезы  12-/2... 1$Ч6. Узлы /... 8

9 М онолитны е  п р и я м к и  d p i... пр5  
Сл е п и  ф и к а ш т з

10
БАЛКИ ФУНДАМЕНТНЫЕ БФМ  /... БФ М О
Плиты 17м/... ПМ8

11
СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ХАН АЛОВ 
Х Л / ... К Л 5 А

5

I

В е д о м о с т ь  р я б ы  на  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к и  W
/4

В е д о м о с ть  ссылочных и  п р и  а  а  га  е м ы х  а  о к у  ме н то в

Обозначение Наим енование Примечание

Ссылочные д о к ум ен ты

З.Ш . 1-2/82 в .Н ; 1-2 Сборные железобетонные каналы и 
ТОННЕЛИ ИЗ ЛОТКОВЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

1J00-15 8.1 Унифицированные зяхяшые изделии мелезобе-
ТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ДЛЭ КРЕПЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИ
ЧЕСКИХ КОМШННКПЦНИ И УСТРОЙСТВ.

П р и ла га ем ы е  д о кум ен ты

хм. и. 2 Изд ЕЛИ9  СТРОИТЕЛЬНЫЕ Дльбом9;\1

Х1Н. DM Ведомости потребности в  м атери алах ЯльбомМ

по р н в с т т  ч ер теж а м  основного комплекта мирен Ш

НяНМЕНОВВНИЕ ГРУППЫ 
элементов КОНСТРУКЦИИ Нод

Кол* ВО, м J Приме

чянтoaf nez псз ilk BKS

1 Конструкции  и  д е ш л и  каналов 585800 act 1.04 m Ш ISs

Вс е го  бето н а  й  ж елезобетона 9.SZWh w № №

I
Типовой ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН 8 СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ
нормами и  правилами и  обеспечивает в з р ш н я О и  Ш ир 
нуто  безопасность п ри  э ксп луатац и и  здрлш я  ( сооружения}  
ЯРИ СОБЛЮДЕНИИ предусмотренных проектом  м ероприятии .

: Г л т т ю  инженер п р о е к т а  / И ванова}

Ведомость с п е ц и ф и к а ц и й

Аи с т На и м е н о в а н и е Примечание

Z
Сп е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я  
Эл е м е н т о в  к а м е р  п ы ... ПК 5

11
Сп е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о м е н н я

__2ЛЕМЕНТОВ ХАНПЛОВ K A U - Ш А

Сх е м »  и я м в ры  пк1 Сх е м а  н а  мер ы  П£3

7Z0O
4

Сх е м я  к а м е р ы  п tzZ

-ПРО

Сх е м  я  х и м е р ы  fries

Са е м я  х и м е р ы  nek

. 7200

!- 7ZOO

I  РЯБОУНЕ ЧЕРТШИСТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ КАМЕР ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙС- 
BUQ Д АД ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ТЯЖЕЛОГО И ЛЕГКОГО ХОНСГРУК -  
Ч ионного б е т о н  я  мирки ХМ разработаны на основании заданий ИНСТИТУТОВ 
ГИ ПРОСТРОМ мяш И ВНШшЕЛЕЗОБЕТОН и ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ 3R/СРЫТЫХ ОГЯП/Ш - 
ВПК МЫ* ПОМЕЩЕНИИ ВНОВЬ СТРОЯЩИХСЯ и РЕКОНСТРУИРУЕМЫМ ПРЕДПРИЯТИИ 
СТРОЙИНДУСТРИИ,

2. СТРОИТЕЛЬНЫ ЯЮЬ КЯИВР ТИППI РИЗ р Я БОТАНИ в 5  компоновочным СХЕМАХ- 
n t f -  ОДНА ХИМЕРА' n e t -  БЛОК. 2 'X KHMEP; /7£3~ БЛОК 3 -х  КПМЕР‘ 
p ic k - Б Л О К  2 - х  к я м е р ;  ПЕ5- БЛОК k 'X  КАМЕР-

3 - В с Е  КИМЕЙЫ ИМЕЮТ ОДИНАКОВЫЕ ГАБАРИТНЫЕ РЯЗМТРЫ.

k-Зп УСЛОВНУЮ ОТМЕТКУ 0.000 п р и н я т ОТМЕТКИ ЧИСТОГО РОЛА цеха, СООТ
ВЕТСТВУЮЩАЯ ЯБСРЛЮТНОЙ ОТМЕТКЕ Г  I

5. Рол КАМЕР т и п а !  ПРИНЯТ h r  о т м е т к е  -  О-SOD

S . П р и  п р о е к т  п р о  В Н И И  и  п р и м  я  т ы  ел е д  у ю щ и е  и с х о д н ы е  д а н н ы е  :
Л} ГРУНТЫ НЕПУЧИНИСТЫБ, НЕПРОСЯДОЧНЫЕ со СЛЕДУЮЩИМИ кяргш ттикам н:

С Н - 2 кП а  (0.01 к г с / т г)  ; /= о. 83 р я д  (2 8 ° ); 3~1.Вт/м*;  

f s fkt 7 мПи (  isO ktc  / см1)  j  

5) грунтовы е воды отсутствую т;
4! СЕЙСМИЧНОСТЬ РАЙОНА НЕ БОЛЕЕ С  БИЛЛОВ '

Z Киллеры запроектированы из монолитного керямзитобетона класса В 15
С ОБЪЕМНОЙ ПЛОТНОСТЬЮ J*= /, Z  ИЦ/М 3 (иоокт/м3)  С ГИД РОФОБНЭНРУЮЩтЙ
д о б а в к о й  г х ш -  9k в  с о о т в е т с т в и и  с „Руководством  по при м ен е 
н и ю  Х И М И Ч Е С К И Х  Д О Б А В О К  К  Б Е Т О Н У  "  Н И И Ш В  Г О С С Т Р О Я  С С С Р  С Т Р О Й  И З  Д А Т  
1980г.

8 . Ст а л ь н ы е  с т о й к и  п а к е т и р о в щ и к а  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  м о н о л и т н ы е  ж е л е з о 
б е т о н н ы е  В Я М Щ  Н Е  С В Я З А Н Н Ы Е  С  Д Н И Щ Е М  К А М Е Р .

9. Д ля  ОБСЛУЖИВАНИЕ! КАМЕР 3 И ПРОЕКТИРОВАНЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПЛОЩАДКИ
н а  от. z.zoo

10. Кгышнн камер выполняются ллетимическими с  и зо ляц и ей  минераловятны-
МИ ПЛИТАМИ.

ИЯонсгрУКЦиа ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ КАНАЛОВ ДАНА в ПРЕД ВЛАХ КАМЕР, а  ЯЛЬНЕИ' 
ШЯЯ ИХ ТРАССИРОВКА И КОНСТРУКЦИЯ РАЗРАБАТЫВАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРО
ЕКТА к  к о н к р е тн ы м  у с л о в и я м .

it. Гидравлический затвор выполнить из гн уто го  ш в еллер а  z o o m  о ох б  гост 
8178- 83. /Три у с та н о в к е  зягворя особое вним ание обратить h r  о б е с п е 
ч е н и е  ЕГО ГОРИЗОНТАЛЬНОСТИ и ГЕРМЕТИЧНОСТИ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИИ, ГЕР
МЕТИЧНОСТЬ СТЫКА ПРИМЫКАНИЯ ШВЕЛЛЕРА К СТЕНКЕ КАМЕРЫ ОСУЩЕСТВИЛ* ЗА 
СЧЕТ ЗЛГЕКЯНКИ ЗАЗОРА ПЛАСТИЧНЫМ БЕТОНОМ КЛАССА В 15НА РАСШИРЯЮ
ЩЕМСЯ ЦЕМЕНТЕ.

Я. Под МОНОЛИТНЫМИ ФУНДАМЕНТНЫМИ ВИЛКАМИ ВЫПОЛНИТЬ БЕТОННУЮ ПОДГОТОВКУ 
ТОЛЩИНОЙ 80 ММ ИЗ БЕТОНА КЛАССА 83, S.

ik.fioA СБОРНЫМИ ЛОГКПМИ ВЫПОЛНИТЬ песч аную  подготовку толщиной 80мм 
ПО УПЛОТНЕННОМУ ГРУНТУ.

15.йод монолитными днищ ем  ннмер и  лотками выполнить ПОДГОТОВКУ Из БЕТО
НА КЛАССА В 3,5 толщиной 80 мм по слою ФРАКЦИОНИРОВАННОЮ КЕРАМЗИТО
ВОГО ГРЯЗИ Я толщ ИНОМ ZOO ММ С РАЗМЕРАМИ з е р е н  S r  1 0  ММ НА УПЛОТНЕН
НОМ ГРУНТЕ .

1$.Д ля обеспечения уклона поля кам ер  в сторону лотка по дннш у выпол
н и т  МЕТОДОМ ТОРКРЕТИРОВАНИЯ -  СТЯЖКУ ИЗ ЦЕМЕНГНО-ПЕСЧАНОЮ РАСТВО
РА СО СТАВЯ 1 / С ГИДРОфОБНЗНРУЮЩЕЙ ДОБАВКОЙ Г Ш - 94.

17. Обрятнуто ЗАСЫПКУ ППЭУХ КОТЛОВАНА производить п о  окончании PRS0T по
БЕТОН и РОВ ПНИН) СТЕН КАМЕР, РАВНОМЕРНЫМИ СЛОЯМИ, ТОЛЩИНОЙ ZOrSOCftJ С 
УПЛОТНЕНИЕМ ОДНОВРЕМЕННО С Z- х  СТОРОН КАМЕР ДО ПОЛУЧЕНИЯ плотности 
ГРУНТА J * - 16,5кн/м *

18. Боковые поверхности кам ер  и  лотков соприкасающиеся с  грунтом , обмязтпь 
туго-плрвким битумом за I  раза .

13.НяРУЫНЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КЯМЕР ВЫШЕ ПОЛА ОКРАСИТЬ ИЗВЕСТКОВЫМИ КРЯСКЯМИ.

20. Ипчество с в а т  арматуры, закладных д е т п п е й и  соединительных элементов 
должно со о тветство вать  требо ван и я м  ГОСТ 109Z1- 75. Сварку  производить 
э л е к тр о  дям и Э  ~Ч1 п о  ГОСТ 9k67- 75.

Н  Врем енная нягрузкя н а  пол ц е х а , во круг  к а м е р  принята Юк Па  .

22., Защиту от коррозии н ео  бетонируемых закладных и  соединительных э л е -  . 
м е н т о в  выполнить в соответствии со СНнП2. 03.11- 8 5  лакокрасочным 
п о к ры ти ем  Г ,В , м групп.

И. Проект о б л а д а е т  п а т е н т н о й  чистотой  по  СССРн а  1989г
28.При производстве работ п о  бетонированию  б а л о к  под пакетировщики а

УСТРОЙСТВУ АОЛА КАМЕР Д0ЛНЫ БЫТЬ СОСТАВЛЕНЫ Я Ш  НА СКРЫТЫЕ РАБОТЫ.
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чан me№ mi Ю ПКЧПК5
1 , АИСТ 5 Призм ок ПР1 1
2 ЛИСТ 5 Примзмок ПР2 { ч

3 АИСТ 5 Призмок ПРЗ /
Ч АИСТ 6 Приз мок ПРЧ 1
.5 АИСТ 6 Призмок ПРЗ /
б ЛИСТ /0 БАЛКА БФМ / 2 4
7 ЛИСТ /0 Баака Бфм % 2 4
* АИСТ /0 Балка 5фм 3 2
* ЛИСТ / / (С АН А А /ЗА/ 1 V

/0 ЛИСТ / / /ЗАПАЛ КАП /
/ / АИСТ / / Канал и з {
/2 Лист И Канал К а Ч 1
/3 ЛИСТ 1! Канал клна 1
{Ч . АИСТ и КАНАЛ КЛ5 1
/5 лист Н Канал кл 54 f
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Г р у п п о в а я  с п е ц и ф и к а ц и я  д а я  м о н о л и т н ы х  э л е м е н т о в

g  1  S  О & о з н а ч е н и е Н а  и М Е Н О & А м и в К & Ш  И С Т О Д Н Б Н И Б  '
Пр и м е ч а н и е

№ < irp a № № №
О боронн ы й  ЕДИНИЦЫ

ОбТСИ АРМАТУРНЫЕ
Г  j Г О С Т  Ш 19 -8 5 « M S H S ^ a w w W /2 20 28 2 2 36 51.1СГ

2  ГОСТ Ш 1 $  -8? 4 б 8 8 12 з г з п г

3 Г06Т 23279-85 ^Ш т-фс-шЁоо) № *355 4 If 4 4 4 я
k Г06ТШ79-В5 4 в /2 8 16 8 8 .9 к г

М  5  Г О С Т  2 3 2 7 * 7 - 0 5 2 * 6 2 4 Ч Ж г
Ь ГОСТ 932.19 -8$ 2en 3es 1 2 55,2&r
7  ГОСТ 232,70'SS l « &  » « * ^ 3 F 1 2 2 50.2 кг
В \ т т ъ г т - 8 £ * * Т 2 2 2 4 4

ГНУТАЯ 
5 2 , б е г

9 . Г0 С 7 Ш 7 9 -$ £ М  ю л г а с - з ю  95 *2 0 j 1 2 3 2 4 1 Ш г
10 № T Z 3 2 7 9 -e f 4С i 2 3 2 4 8 .1  к  г

Д е т а л и
$10 Ат- ШС ГОСТ10888-81

II е  *  / я к ? SO 6 8 116 120 176 0.9 кг
12 €-3000 15 32 3 2 1.9 вг
13 В ч о о о 5 /5 21/ 16 3 2 1 .0  с г

«1 £-- т о 24 48 7 2 ад 7 5 0.7 кг
Ц  ‘  ~ е - т 6 16 2 4 i s 3 2 0.6 кг
15 6*1800 4 в 12 в 16 1.1 вг
1 7 £ ’ $ 5 0 7 IS 2 f 18 do 0.3 кг

Г  8 * € ’ Ш / J 16 32 26 52 0,2 кг
№ ~' €=760 5 IS 2 » 18 n 0.5 кг
20 6=81(00 * 16 2 7 18 36 Ь 5 к г

Г е - ш 3 6 6 О -баг
2 2 * • ... €=2060 4 4 k 8 8 1.3 кг
№ m i  гост  н е т  е - - т 440 m m 830 m o 0.1 кг
* СП. ВЕДОМОСТЬ ДЕТАЛЕЙ

£
еCvо
$■

et
as
всо

lO . о О ш и т в н и в На и м е н о в а н н в
Ш -  НА ИСПОЛНЕНИЕ

ПримечаниеЛР1 ярз ПРЭ npli HP5

? 8 Щ  ГОСТ S 7 C 1 - 8 2

Й * В - т о 24 4 6 7 2 4 8 96 0 ,H r

в * С *1300 5 12 12 0 )5 кг

26" е = т 5 5 5 7 2 12 0 ? 8 c r-

-
27й t - -8 5 0 7 7 ? 111 n 0) З с г

‘
Ш Ш Я  ЗАКЛАДНЫЕ

28 т .  и. 2 - б . о М И 3 0 42 88 56 9Q 0)8 кг

2? т а  и л - 60-Q1 МИ 3 3 5 7 6 12 0) 7кг

30 т а и *  2 - 7 0 Г ~ Щ 1 2 8 2 k 1% 7 к г

31 № .8 * 2 -7 .0 -0 1 MHS t 2 3 2 k 15j 8 к г

-
32 КЖ.И-2 -8 ,0 МН6 i 2 3 2 4 4 / 7 с г

33 т - Н . 2 - 9 0 M l 2 J 2 4 1 8 )З кг

3 4 № 4 - 2 - 1 0 ,0 M l i 1 f 2 2 11) З сг

35 1 .Ш - 1 5 .  B . f . fO O ' ff ми m s s ,  4 u 8 ,2 7 .3 8 ,7 п>п-
3)Ц кг

36 f, т  4 5  3-1 8 1 0 - 0 т е м < 2 3 2 4 1)ЗКГ

- - • - '

&Ерл*гдр*то$егоН £ jt. 8 /5 /%/ № /о. Я 3 / J 5Я.9 лгЗ
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ZlPWflTifPA класса /?РГ>ДТУРА i КППССЙ 1 ПРОКАТ М А Р К И
ВСЕГО

ио " 
щинпДРКатГАБК/w • A T A t - inC В с е 

го
Aw ест. 3 КП 2 РАС

Toe? 6 4 1 - 8 2 ГОСТ 1088 -81 ГОСТ 6761- 82 . гост 8зо$ -86 focTtssai-w з ж ' -75 fiffi■78) ю т - '%  я . ХОД

PS w * $10 НТО*г 0 $в lima I W Ш*5 У ЙТО'го - Г . « -&8 W т р9>Ц0̂3 Ma,t
ш^ . п н SI0.1 510,7 m o № 0 13(70-7 10,5 10.5 213 •зм 52.7 38.3 28.2 S6.5 2.1 119 1)3 ш
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. П РЗ m i m i m s i m 3035,6 203 2SS 633 04.2 158.1 58.2 53-8 118-1 4.9 11.9 3,1 323,2 3610/8

OPk SOS,6 m s 1486.6 1486-6 2 Ш 196 IS. 6 ш 62.8 105.4 51-6 43-3 W I 4-2 | 23,8 2,6 257,5 2689/5 
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У/9РРЕS9Wmz m m (№3ПМ№ ПMSffl? амв
CoomtwE Едаляц#

* №1.0 . 2 - 2 0 Но epos omroffHerof/mmW / 3$94ar
* ХО1 Я.2 -2.0 -0/ m / 30, Bor
3 №-В. 2 -2 0 -0 2 m f т л ю

— 4 ГОСТ23270-05 k m  arw/m&M r&fj®7*® t t / 7 5J/i7T
5 ГОСТ 23279-S3 f r - 4.53Or
6 ГОеГ 23279- OS 4 e  m № * * § / / 33/ЛТ
7 РЮ-И. 2 -5 0 ffl&EXOE ЗШЯДН0Е Mff f f t t r / / / / 7. Opt

Детали

8 ф Ш г§сш огШ 4-3/ 3-750 4 4 4 4 4 4 4 4 0. 4Sor
9 3:900 2 2 2 2 2 2 2 И $55яг

ШтЕРР/ЫЫ
Betop ХААССЛ 0/5 3.3 54 9 .4 № № m m 0.87995 005 803 4/3

Ведомость р а с х о д а  с год о //л з а  £ м е р ?, к г

Марко

ш ш и га

/ШЕОРЯ ЛРМАГУР/ШЕ ОЗДЕАРЯ ЗАХААД/UJE
$5-
m $
PAP-
393

Зр м л т у р л  хлАсез -
Bit-
ro

PPffHPTMOPfra 0PM/3r&P/tK/fACM
<fe?d l d r E d

ГОСТ 578/- 32 ГОСТ /0334-3/ ГОСТ9509- 06 ГОСТ573/-32
f o AW-ro ф/0 %■ L5Q*5 7 t $>3 m -

5i>M t m 14M 21.5 21.3 35. Щ 35.99
$<PM2 m 2834 a w ЦГВ 69.9 39.9
B*pM3 1*524 45.24 61.08 61M 10632 105.52

Otof; pM2jpM3; 1.61 W 6.64 6J4 3.25 7Л 7.4 0,4 0.4 7.8 /3.05
OM4; ПМ5 1.39 Ш 0/3 6.18 7.57; 7.4 74 0,4 0.4 7.8 f5 J?
(JM6 ; ПМ7 f.O to 5.25 5.25 625 7M 7.4 0.4 0Л 7.6 /Ш

MBPfTA РЙЗШР&1tanri\n
a 8 e РОС.

П011 9oo 600 /500 /
PM 2 № 500 /500 г
a m 500 990 m o /
a m 400 980 /300 /
ПМ5 Ш 900 /300 г
nm 500 w 550 f
ПМ7 500 450 930 2
В MS m o JMBL m o /

НрЕПДЕРРЕ 050РЫ0В/}#пя /Г <РУРДАМСНГ№ Ш 6ДАКРМ № £{£Ш Д#Г&  
ВОЛГАМИ ЗАДЕААМЫМР д ХОЛОД £46/ ^ОРУОХЛЕГОЯ /ГР£/7/Т£//Я£ 0/5ОРУД0’

& й н п я  г л а д к о м #  в о л г/ т м п , г  е е г& г/ о м  m  з г/е к е /гд /ге м
р а з е ,  о о г а а о о о  е в  4 7 / -  х з  в . 2 - 4 .  Р а з  о  о  о к у  а и и д р и ш  

в е р е д  в ш и и р о в А н л е м  сверя ть  во е з е р у д & т т / о . прпзямш *
,
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Ведомость рабочих чергер/еи  сановного к о м п л е к т а

1г~ЦУ-~

Г

Аист На и м е н о в а н и е ПрицЕчдт

1
ОБЩИЕ ДАННЫЕ (НАЧАЛО)-
Техническая  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

г
Об щ и е  д а н н ы е  ( продолж ение  )  
Те х н и ч е с ка я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

3
Об щ и е  д а н н ы е  ( о ко н чан ие )  Ведомость $ /е ш -  

деконст рукций по  в и д а м  п р о ф и л е н .

4
Сх е м ы  о в с а м  к  в л тощ и х  п л о щ а д о к  к а м е р  
/№ /... m s

5 К р ы ш к и  к а м е р  № ?, & & &  У зд ы  f.,. 6,

Ведомость ссылочных и  п р и л а г а е м ы х  д о  н у  т е и т о В

Обозначение Наименование Примечание

Ссы лочны е  д о к у м е н т ы

f/ М - з - б в .0 /,2 Стальные лестницы, п л о щ а д к и  
отрем ж № н  н  огрлщ дення

2 .4 4 0 - ! &./
Рам ны е  и  ш а р н и р н ы е  уолыол
А ОЧНЫХ ИЛЕ ток и  ПРИМЫКА
НИЯ РИГЕЛЕЙ К КОЛОННАМ

Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  ы е т а а а л

вид
ПРОФИЛЯ Я 

r o c r t ГУ

Ма р к а
МЕТАЛЛА
и  ГОСТ

Обозна
чение и  
РАЦ<ЕР 
ПРОФИЛЯ

(м м ! 1

К м
ь
И
4

I .
1

И & Г \
М  А РР А М A hi ЕР ИЛССА ПОТРЕБНОС

ТИ В МЕТАЛЛЕ ПО 
чтшт($лпплт 
тя тготштЕно

Запол
няется

ВЦ
m ЖГ[ т о WC5 П К / im 2 № 5'\ п к 4  т о ты №% пьз тз4 П.С5 *

г
С I 5 $

S *
? §

МАССА -М Ш А  АЛ А МАССА МЕТАЛЛА

Общ ая  ага ос л, гК р ы ш к и Ле с т н и ц ы , п л о щ а д к и ,
ОГРАЖДЕНИЯ

X ЗГ ж жКОД ЭЛЕМЕНТА /со нагр. кал ЭЛЕМЕНТА /СО НОТА.£ 1 3 А 5 S 7 8 У 5 2 6 2 // --------- 3 2 8 3 5 /йЗУГАвРЫ СТАЛЬНЫЕ 
Г̂ %МЕЛБНЫ^Н

ВСг.ЗШ
ттзво-т

X /05 *ч ш m u 004 005/ 007/ 005/ 0 0 7 0 /4 005 007 005 007
. _ .. .  . -

'В сего профиля 2 - о о 4 0 0 5 0 0 7 0 / 5 0 0 7 оо4 005 007 005 007/
ОШ/ТсБ ы 3 /446 2627 0 /  7 6S4 0 5 / 0,s4 под 0,17 0,34 05/ 034 ' / 0 /8

Ш в е л л е р ы
ТОСТШ-88

г о е г в 'Ж с -п ИТОГО 4 0J7 0,34 0,31 034 0 /8 0J7 о /4 0 / / 0 /4 0,88
бСтЗ/юб-t L 2 0 S й 4 б 2623 0 /9 0 /8 0Г27 0 /8 036 009 0/8 027 0/8 0 /6
ТНШоШй

ИТОГО & 009 0,/В 0,27 0 /8 0 /0 0,0В 0/8 027 0 /3 0 /6
Всего профиля 7 0,26 052 0,78 052 (0 4 026 0,52, 0(78 0,52 /0 4

4-1$Шкп £/00*38# S /(23 7426 0/4 0 /8t 0,23 020 0 /5 0,/4 0/8 0,25 0,20 025
Шв е л л е р ы ГОСШЯПО

стальные гнутые 
РАВНОПОЛОЧНЫЕ ИТОГО 9 0 /4 0 /8 0 /3 0,20 0,25 0.14 0 /8 0,23 0,2(5 025
ГОСТ В278-вБ ОСгЗ КП я. свет 380S& UMx&kS Ю Щ А гАзА 04о 080 1,20 080t /5 0 040 080t (20 080• / / о

ИТОГО // о4о В 80 /,28 озо / / 0 T W 080 /,20 0 /0 7 /0
Всего п ро ф ил я 12 ' ' о,4о 080 (2 0 0,80 (6 0 0,/4 0 /0 0 /3 0,20 0 /5 054 овз (АЗ (00 ш

ТШШНОРШХ РАЗРАБОТАЙ В СООТВЕТСТВИИ САЕЙагШЮЩИцн 
НЩ}А№1 Н ПРАВИЛАМИ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ &ЗРЫВНУНЗ и ПОМАР-
про безопасность яри эксплуатации здание (вооружения)
ЯРЯ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПРИЯТИИ. 

ГаАВНШ ИНШёНЕР ПРОЕКТА ic L j/ ИВАНОВА / ХНИЧЕ6МЯ СПЕЦИФИКА*ЦИЯ МЕТАЛЛА ПЖЖЬ1И1|НШГШф|?
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м е г ш л  

и r o a r
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К о а

В
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**5 Ч ^ ,■чэ

х а
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£

а:

М А Р К А  1 J C / 1 / W
М а с с а  п о т р е в н о с -
Т14 А  т Т Л Л Л Р  п п

З а  п о д '
Н 0 Е Т С Л

ВЦ
П К 1 \ П К 2  № 3  П К  А П К  5 П К  1 П К 2  П К З  | Я £ 4  ПК>5 П К 1 П К 2  П К 5  П К И  f П К 5

«зс■JX'<er

f  S
зе

щас
&осх
1=

§ 1
з г
q l  £=

ч т м Ш п о А *М П С С Й  М Е Т А Л Л А М А К А  м е т а л л а

0 В Щ П Я  М А С С А  
7

KBfif

к р ы ш е й Л е с т н и ц ы ,  п л о щ а д к и
О Г Р А Ж Д Е Н И Я

н т н з т з ю ъ т

I I I : жК Ч -  Э Л Е М Е Н Т А  К 0 Н С 7 Р . КОД  9 A EM EH T A  КО И С Т Р .
1 2 3 4 5 ё 7 б $ 5 2 6 2 1 1 5 2 6 3 В 1

С гял ь т о ш  
РАВНО П б / Ю Ш Я  

№ 7 8 5 0 3  -  8 8

$ 0 1 3  К П  2 L  $ 3 x 5 1 3 1121} 2 1 2 0 0-0k 0 .08 0 .12 о щ 0-16 0 .0 0 0 .0 8 0 .1 2 0 .0 8 0 .1 S
[ОСТЗви в8

8 С 6 Г 0  П Р О Ф И Л Я «1 0-011 0 .0 8 0 .(2 о .о в 0.16 0 .0 k 0 .0 3 0 .1 2 0 -0 8 0 .1 6

Ст а л ь  л и с т о в а л  
ГОРЯЧ  Ш Т А Ш Ш  

Г О С Т  1990$ щ 7 k

К ^ е с г .з к п
ГОС7/6523'70

- Г - - 2 . 5 15 ш $ 72  15 0 J 9 1.5 8 2 3 7 1 5 8 3 .16 0 .7 9 1.5 8 2 3 7 1 .5 8 3 .16

И Т О Г О (6 0 .7 9 1.58 2 .3 1 15 8 3 .1 6 0 .7 8 1 .5 8 U 7 1 .5 8 3 .16
Н $ С г .з к п
W W & 7 0

1 7 1123 ш О -В 7 О М | Щ оэв ш 0 .4 7 0.9В Й / 0 .9 В 13 8

И Т О ГО /8 ОМ  7 О . Ц U 1 0.9В W 0 .4 7 О Щ Ш 0 .9 В 1 8 8
Ш З П 6 6 - 1

т ш з т о

-  < г-- л? 13 12 30 7  115 0 .j j Щ 1.59 ш 2 J 2 0 .5 3 1.0 6 1.59 ш 2 .12

И т о г о 20 0 .5 3 ш Ш ш 2 .1 2 0.53 1 8 6 Ш Ш 2 .1 2

В С Е Г О  П Р О Ф И Л Я 2/ 1 .7 9 3 5 8 S . 3 7 3 .58 7 . I S 1 1 9 3.53 5 .3 7 3 .5 8 7 .1 6
ЛИСТЫ  С Т А Л Ь Н Ы Е

п ш ч н о - в ы т я т ж
ГОСТ 3 7 0 6 ^ 7 8

В С Т . Э Ж  
ГОС Т 389‘ 89

п з - я о 2 2 1121} 7 0 S 0 .2 6 0 3 5 0-В 5 0 -3 8  < 0 -В 8 О М 0.35 0 .4 5 0 .3 8 0 .В 8

Всего п р о ф и л я 23 0 .2 $ 0 3 5 О.'цб 0 3 8 0 5 8 0 4 3 0 .3 5 0 4 0 0 .3 8 0-В 8

М й с с %т№ г а л л а 2Q 0 .4 0 ш 7 .4 7 Ш М б 0-44 О М 0 .75 0 .63 0 3 0 2 .9 3 5 .5 6 ш 5 .6 1 1006

№ Ш Ш *Ч 23 0.32 0-В2 0 5 3 0-44 0.01 0 .3 2 0 -B S 0.53 О Щ 0.61
. ОБ ШЛЯ М А С С / }  

М Е Ш А Л 26 £ .4 3 ш 7 .4 7 В-9В ш 0 7 6 W 1.28 Ш ш 3 .2 5 5 .9 8 8 .7 5 6 .0 5 1 1 3 7

б т  Ч И С Л Е  
по м а р к а м

■ М Е Т А Л Л А ,  Т

В Ст- з ш 2 7 m Q .k k 0-88 1.3 2 0 8 8 ш 0.62 0 3 2 W 0 .3 9 1.16 1 0 6 П О Z . 3 7 1 .7 5 2 . 9 Z

в с г .з п с д 28 1230 0 .1 7 0 3 4 0.51 0 3 4 0.S3 0 .1 7 0 .3 4 0 .5 1 0.3k 0.6 8

8 С Т Ж 6 Ч 2 3 12 30 0 .6 2 1.2 В Ш М S A8 0.3% 1 .2 В  . W Ш 2 М
№ в с т .з к п 30 ш ш 2.52 3 .18 2.52 5 .0 4 0.14 0.13 0-23 0 .2 0 Q -.2 5 1 .7 0 2 .7 0 4 .0 ) 2 .7 2 5.2 9

М а с с а  п о с т а в к и

Э Л ЕМ ЕН Т О В  
ПО К В А Р Т А  Л A M ,

т

1 31
н 32

ш 33
W 31| У

С Ц Е П А  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  К Р Ы Ш Е К К А М Е Р  КК\'7 П 2
§  . п к ц

W

№
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I Рабочие чертежи металлических конструкции марки КМ разработаны
НА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИИ ГИПРОСТРОПМАШ.

2.Рабочие чертежи марки км разработаны в соответствии с  

требованиями СИ и П В.” 23 S i .
3.3 С а ЗАВОДСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ, МОНТАЖНЫЕ СВАРНЫЕ И НА 

ВО АТАК НОРМАЛЬНОЙ ТОЧНОСТИ В СООТВЕТСТВИИ С ЗАМАРКИРОВАННЫМИ УЗАШ
k. Заводские сварные соединения выполнены автоматической или 

полуавтоматической сваркой под слоем флюса,  для сварки применять 
материалы по таблице 5 5 ПРИЛОЖЕНИЯ 2 СИнН H-Zd-ei, МОНТАЖНЫЕ 
СВАРНЫЕ ШВЫ-ручной СВАРКОЙ Н ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА ЭЦ2 ПО Г0СТ$Ц7£~75

$,dGE дОАТЫ НОРМАЛЬНОЙ ТОЧНОСТИ ГОСТ 1138'70 КЛАССА 5? 6. У АО"
ЗА £  Т36РЯЮШ,Ц Е ТРЕБОВАНИЯМ ТОСТ 1759-70. ОТВЕРСТИЯ ПОД БОЛТЫ ВЫ
ПОЛНИТЬ СВЕРЛЕНИЕМ.

6,Изготовление и монтаж металлоконструкций производить В спот* 
ветсгвни с  сн и п  Ш- 18-75.

l. Поверхность крышки соприкасающуюся е к а мерой,  покрыть лаком
№ -170 или ПР~171 ГОСТ 15907-70 С 1045% АЛЮМИНИЕВОЙ 1№РЫ 
ГОСТ 5^9Ц - Ц  ЗА 2 РАЗА. НАРУЖНУЮ ПОВЕРХНОСТЬ КРЫШКИ ПОКРЫТЬ 
ЛАКОМ (1ф-170 ИАН (IP -17/ ПО ГРУНТУ ГФ'021 ГОСТ £ 5 Ш Ю88.Т0ЩН» 
НА ПОКРЫТИЯ 50 мкм. |

8 .Нормативные нагрузки для лестниц и лестничных площадок \ 
приняты 2 к(1 а . " |

.̂Чертежи марки КМ л паяются исходным материалом для  I
РАЗРАБОТКИ ДЕТАЛИР080ЧНЫХ ЧЕРТЕЖЕЙ МАРКИ ГМА<

W. Проект обладает патентной чистотой относительно пхгг£Нто&, 
ДЕЙСТВУЮЩИХ НА ТЕРРИТОРИИ СССР на 1989г.

И З  конструкции крышек камер использовано ИЗОБРЕТЕНИЕ
по авторшму свидетельству Й ?5Ш Ь8.

« I

ПРШЗДН

S
___ _____

5ИНВ.Н* 1

4 0 9 - 2 8 ^ 0 5 3 . 8 9  К М 1

}м&Ы .Щ НааНЧЕССОГО ДЕПСТВНЯ 4 Л З  ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОШ 
нзаеинн н а тзас&юга н л е г к о г о  соистеционного виотз

ТИП г

итНЕАДННЫЕ (ОКОНЧАНИЕ) „
в т т г ,т ь  rtm m m c m m u  
ПО ВИДИМ ПРОФИЛЕЙ, - • -

сгмня finer I /iSICTCS
Р 9 Г  ;

«(ШЙИЯВЛГШГ?
Копировал: €/*?&&** . Формат
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В в л о т с г ь
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ism usoA яц№

t i l o m . С е ч а и и  a j С п о р н ы е  у с и л и я i i
г> if-

М А РК А
М Е Ш 

А Й
ПР ИМ ЕЧА

Н И Я3 G K H 3 ПОЗ. C o s T / ifi  !Г 7 Г  1 TG.M 1 1
TC

fir e
Г я с Ш т Q . 5 k 8 £ т Ж п '2

2 L Ш х $ 4 в с г . э т ... .
”  3 ~ C c & k u k В С т Ш б \

k L C 9 .Q 4 В С г.з п с Н

I $ !_ _ _ _ _ _ _ _ - s = w 4 В С т Э Ж Н ,

g ! ~ e T ^ < ? 4 (г$-ПСт,Щ

L L 1s 1 ** J = 2 - 5 4 № ш щ

Тс ПА О И 3 LW1Ц из - ПО А ЖЕСТКИЕ т т т ш ы Е  (IWU f -  fdQzrc/trf на пинте- 
i тнческоп м&ЩЕм парки /Щ  h - Ш  по ГОСТ9$73m82~3.07ri&
*. Мйтлллокоиогм&цня КРЫШКИ РАЗРАБОТАНА в СООТВЕТСТВИИ С ЗАДАНИЕМ

институт/? ГипростраМНАш и описанием к изобретению- авторское 
' ^ г.прюотк? свидетельство testwkB.

Я.мтлАо&са&грхщиз крышки выполняется сварной. Сварка произвол
4НТСЯ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА 9-h% ГОСТ Эк61“ 7S’

I  Высота сварных швов каркаса крышки h~ 5 м , швы выполняются по
всей МИНЕ ПРИ МЫ КАНИН ЭЛЕМЕНТОВ.

h/UlCTH нитей ОБШИВКИ ПРИВАРИВАЮТСЯ £ КАРКАСУ КРЫШКИ СПЛОШНЫМ 
швом h-З т .С  нтуенон стороны iw вс т у  периметру привариваемого 
АИСТА, Если ПРИВАРИ В АРМЫ); ЛИ с? ПЕРЕСЕКАЕТ поперечное РЕБРО КЛР.М* 
6Й7 70 С ВНУТРЕННЕМ то н ы  ЕГО ПРИВАРИВАЮТ Й 570, РЕБРУ ОДНОСТО
РОННИМ ПРЕРЫВИСТЫМ ШВОМ -3;/CL

о. Верхи щ  листы привпрншжя27̂  к каркасу по пер шлет м  листа прерывис
тым iwotfWoi п о т  полного д а полнот внутреннего пространства
КРЫШИ И ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫМ МАТЕРИАЛОМ.

S. N ЛСПЯ КРЫШКИ с ТЕПЛОВОЙ. ИЗОЛЯЦИЕЙ ХК%-2£ г; К К1 -  2,ъ Т.
% Общие указания см. аистз- .
в.Размеры в сровш лапы для захвата ш./Шр р /tot? ( екя) 
t  Временная н о р т т п т  нагрузка па крышки камер -Ш к г ф 2 

(ЗкПъ).

Ш - 2 8 - т в з
Камеры периодического действ на яла тепловой 0Ш *

ssisfiaa^„___ _______ — __ _____Ш Щ ТГШ г ш й &м7 н п 1

Крышки камер Ш ? К К 2 
Узлы \ ... 6.

«г

ПРВЕЬТЙЫЙ ижшиъй

широт: &*#<: ФОРМАТ

Типовые проектные решения 409-28-053.89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293816/4293816316.htm

