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КАПЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ ДЛЯ ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ 
ИЗ ТЯЖ ЕЛОГО И Л ЕГК О ГО  КОНСТРУКЦИОННОГО БЕТОНОВ

АЛЬБОМ 8
ПЕРЕЧЕНЬ АЛЬБОМОВ

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  
Т Е П Л О Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  

' А В Т О М А Т И З А Ц И Я  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х  П Р О Ц Е С С О В  
В А Р И А Н Т  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т 0 Б Е Т 0 Н Е  
В А Р И А Н Т  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т 0 Б Е Т 0 Н Е  

К А М Е Р Ы  Т И П А  I
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  
В А Р И А Н Т  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А П З И Т О Б Е Т О Н Е  
В А Р И А Н Т  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А П З И Т О Б Е Т О Н Е  

К А М Е Р Ы  Т И П А  I I  
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  
В А Р И А Н Т  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е  
В А Р И А Н Т  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е  

К А М Е Р Ы  Т И П А  I I I  
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  
В А Р И А Н Т  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е  
В А Р И А Н Т  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е  

К А М Е Р Ы  Т И П А  T V  
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е
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АЛЬБОМ 7  В А Р И А Н Т  В С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
В А Р И А Н Т  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е  

п  К А М Е Р Ы  Т И П А  V
К Ж 9  К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
К Ж Ю  К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
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К М 6  К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  

А Л Ь Б О М  9  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  И З Д Е Л И Я
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А Л Ь Б О М  1 0  З А Д А Н И Е  З А В О Д У - И З Г О Т О В И Т Е Л Ю  Ш И Т О В  К И П
А Л Ь Б О М  4 1  Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р 0 В А Н Н 0 Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е
А Л Ь Б О М  1 2  С О  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  О Б О Р У Д О В А Н И Я
А Л Ь Б О М  1 3  С  С М Е Т Ы
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Ч А С Т Ь  4  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  I I  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
Ч А С Т Ь  5  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  I I I  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е .
Ч А С Т Ь  6  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  I I I  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
Ч А С Т Ь  7  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  I V  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
Ч А С Т Ь  8  . С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  I V  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
Ч А С Т Ь  9  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  V  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
Ч А С Т Ь  1 0  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  V  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
Ч А С Т Ь  1 1  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  V I  В  С Б О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е
Ч А С Т Ь  1 2  С М Е Т Ы  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  V I  В  М О Н О Л И Т Н О М  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н Е

А Л Ь Б О М  1 4  В М  В Е Д О М О С Т И  П О Т Р Е Б Н О С Т И  В  М А Т Е Р И А Л А Х  части иг
УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ
ВГПИ ГШОПРШЛШЕИ
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h e r f/flименование Примечание

1 Об щ и е  д а н н ы е

2
Схемы располож ена  я э лем ен то в  камер p h i...-н и Ь 
узлы г, 2- Д еталь  устлновки крышки камеры

3 Схемы расположения элем ентов  камер пкт -ПКЬ 
РАЗРЕЗЫ 1-1... 5-5. Узлы 3...5 ■ '

4
Схемы  расположения стеновых панелей камер 
ПК1-•• пкч

J Монолитны е уч а с тк и  уму... ум го

6
СПЕЦИФ ИКАЦИЯ /о МОНОЛИТНЫМ ГТАСТЫМ 
Ум/... ум20

7
дхемы располож ения  элементов /ьаннлоз 
КЛ1... НЛЧА.

9 n i s h l n t X e eHTHt,E Вфм1) еф” г

9 Монолитные ДНИЩА МД1: МД2 (армирование)

to . Монолитные д н и щ а  м дз ;  м дй  [ армирование)

ft М о н о тн ы ^ ДНИШ,А М Д 1...Щ 7 ( АРМИРОВАНИЕ)

a
монолитные днищ а мд/... мд и /Армирование)  
Уздь/ ( . . . с

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е  ш е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

Ведомость ссылочных и  п р и л а га е м ы х  дою ум ентов

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ь  1Е  Д О К  У М Е Н Т Ы

3 0 0 6 .1 - 2 / 8 2  в. Н :  1-2 Сб о р н ы е  Ж е л е з о б е т о н н ы е  к а н а л ы  н
т о н н е л и  Ид ЛОТКОВ Ы Х Э Л Е М Е Н Т О В

i k o o - t s  B . t в и г « в / г
технологических к оп п чн ш ш н н  и устройств

1 . 0 3 0 .1 - 1  В .  1 - 1 П а н е л и  н з п  л е г к и х  н  я ч е и с т ы х  
б е т о н о в . Ра б о ч и е  ч е р т е ж и

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

К & И - 1 И з д е л и я  с т р о и т е л ь н ы е А л ь б о м  9 ,4 .1

к $ .  в м В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и л а а х Ал ь б о м  I t f

Ведомость объемов сворных бетонных и  Железобетонных конструкций 
по РАБОЧИМ ЧЕРТЕ/HAM основного комплекта марки М$£

Наименование группы 
элементов конструкции Код

Кол-во m z Приме-
УАНИЕПК/ окЗ ПКЗ пхО

1 Конструкции  и  д е т а л и  каналов 58S800 0.67 № 0.49 m

2 Панели  стеновые 583№9 Щ 389 Ш 73.1

Всего бетона и  нуеаезобетона 25.1 ('0.1 Ш 75.0

Щ

Типовом т е н т  разработан в  соответствии с действующими 
НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И ПОЖАР- 
НГЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИИ (соОРУфеИИЛ) 
ПРИ СОБЛЮДШИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПрМЙТЖ

РААЗНЬШ МЮЕНЕА ПРОЕКТА '/  И&АНОЗА /• U L + J ,

Кист Наименование Крммечание

2 (ПЕЦИфн К А ЦН я К/ СХЕМАМ ГА С ПСА Ŝ C£H/f Я ЭЛЕМЕН
ТОВ камер ПКf... пкч

4
Сп е ц и ф и к а ц и я  к  схемам расположения 
стеновых панелей кам ер ПК/. ..пкч

7 Сп е ц и ф и к а ц и я  к схемам расположения 
элементов каналов На  1••• Кл УД

Схема к  а м ер6 i ПК 1 Схема /о а  м е р ь / п к З

А5000

Схем а  к а м е р ы  п н я Сх е м а  к а м е р ы  nKk

/5000 /500 О

(.Рабочие уергс$ н строительных конструкции кам ер  периодического 
действия для  тепловой обработки изделии из тяжелого и  легкого
КОНСТРУКЦИОННОГО БЕТОНА МАРКИ КЖ РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИИ 
ИНСТИТУТОВ ГНПРО С ТРОМПА Ш И &НИЦ#ЕЛЕ30БЕТ0Н И ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ 
ЗАКРЫТЫХ ОТАПЛИВАЕМЫХ ПОМЕЩЕНИИ ВНОВЬ СТРОЯЩИХСЯ И РЕКОНСТРУИРУЕ
МЫХ ПРЕДПРИЯТИИ СТРОИННД УСТРНИ-

Z.Строительная часть камер типа п  разработана в й компоновочных схемах: 
%£u' Ч н£1 МАМеращ кд - блок 2-х камер: ПКЬ - бло/о 2-х камер; пкч - блок Ч-х камер: ,

Ъ.Ьсе КАМЕРЫ ИМЕЮТ ОДИНАКОВЫЕ ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ.
^УСЛОВНУЮ ОТМЕТКУ 0,000 ПРИНЯТА ОТМЕТКА ЧИСТОГО ПОЛА ЦЕХА, СООТ

ВЕТСТВУЮЩАЯ абсолютной о т м е т к е ---- ----' с и

исходные данные:
ИНЫЕ СО СЛЕДУЮЩИМИ ХАРАКТЕРИСТН

SMOA КАМЕР ТИПА у/ ПРИНЯТ на ОТМЕТКЕ - ( 200- 
ДМРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ПРИНЯТЫ САЕК
4) грунты непу чин истые, н е п р о ш

Ш И '- , , . ,

У"0*9 m  (ге>): /  * ‘'ф '
д̂ ГРУНТдВЫЕ воды отсутствуют; .
в) СЕЙСМИЧНОСТЬ РАЙОНА НЕ БОЛЕЕ 6 БАЛЛОВ',
7-Моята#  СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ВШИ В СООТВЕТСТВИИ С БНнП Щ-16-80-

Стены камер запроектированы из панелей толщиной 200 мм шириной 
р о т  и (300 мм на высоту камер. Ш терна л стеновых панелей кб-

ЩЕЙ 4i*»nvf.vn / v w  IVU34- /о. пин 6,
н&е* Z внутренней стороны предусмотреть защитный слои ТОЛЩИНОЙ 

Н5 ТЯ&МЧ™ БЕТОНА КЛАССА 6 15 НА МЕЛКОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕ С ГИД- 

1откоИ ГКФ'9Ч' p H  НАЛИЧИИ НА' заводе- изготовителе 
Р / £££И по teMH 1.030.1-1 "Стены наружные из одтелойных 

ПАНШй ДЛЯ КАРКАСНЫХ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ И вспо-
K S K K . a S f ' '  п т т т ш  w w « %  Z % , A mМрЛЬЗОВАНЫ 'АА Я ИЗГОТОВЛЕНИЯ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ. ШХП ПАНЕЛЕЙ ЦОС- 

*1° 3еВИ' ВЫСОТЕ ЗАМОН0ЛНЧИВАЮТСЯ KEPAM3HT0SST0- 
HOMffiCCA В 15 С, ОБЪЕМНОЙ ПЛОТНОСТЬЮ Г  2 1-2 КМ м У-> (1200 Яг//т>)с 
ЩРОфОБНЗИРУЩЕЙ ДОБАВКОЙ Р.Ш -М . J  { лг,гг;с

\ J  ̂

9. Днище КП Pi ер ЗА ПРОБXTН РОЗАН О ИЗ МОНОЛИТНОГО КЕРДМАНГОПЕХНА КАП а л

К) шоЙУ ИЙН/НЬНоссгрог:~есс[ ’стро 'ни з д а т  "/9867. ' * * *'*'*оел
/о. Стальные стойки пакетировщика-У станавливаются ил шнслнтпые Желс-

305ET0ИНЫЕ БАЛКИ, НЕ СВЯЗАННЫЕ С ДНИЩЕМ КАМЕР-
(Ь р Я  ОБСЛУЖИВАНИЯ Ш Е Р  ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ KETAAAHYEtf'HE юЗШАДХН НА

о т -  2-2оо-
IЯ.Крышки камер выполняются металлическими с изоляцией ттнниряловлтны-

NH ПЛИТАМИ-
& Конструкция вентиляционных каналов дана в пределах , камер дальней.

ШАЯ ИХ ТРАССИРОВКА И КОНСТРУКЦИЯ РАЗРАБАТЫВАЕТСЯ при ад'Лг П»9- 
ЕЮТА К КОНКРЕТНЫМ УСЛОВИЯМ-

Ж. Гидравлический затвор выполнить из гнутого швеллера $oo*mxm  
гост 9272'93. При установке затвора особое внимание обратим па 
ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЕГО ГОРИЗОНТАЛЬНОСТИ. 1} ГЕРМЕТИЧНОСТИ СВАРНЫХ СО^ЛИНП
ним- Герметичность стыка примыкания швеллера к  стенке у  нм Л / !  7 -;-
ЩЕ&ГВНТ& ЗА СЧЕТ ДАЧЕКАНКИ ЗАЗОРА ПЛАСТИЧНЫМ БЕТОНОМ ЙллесУG /5 
ИД РАСШИРЯЮЩЕМСЯ ЦЕМЕНТЕ ’

(5. / %  монолитными Ф ундаментными балками выполнить бетонную подго
товку толщинок 90мм  из бетона КЛАССА В 3,5. *

(В.Под сборными лотками выполнить песчаную подготовку пхм т»*  80пм
ПО УПЛОТНЕННОМУ ГРУНТУ.
77. Код монолитным днищем картер и  лотками выполнить подготовку из бе

тона КЛАССА в 3.3 ТОЛЩИНОЙ 80мм /тс слою ФРАКЦНО.ЧНРОВАПРОТО КЕРАМ
ЗИТОВОГО гравия толщиной 200мм с размерами зерен  Б? Z0 /им мл
УПЛОТНЕННОМ ГРУНТЕ.

(8. Для обеспечения УКЛОНА. ПОЛА КАМЕР в сторону лотка по днями выпол
нить МЕТОДОМ ТОРКРЕТИРОВАНИЯ' СТАВКУ ИЗ ЙЕМЕН ГНС - По ч VAHO/Ю p-icr- 
60РА СОСТАВА 1-Z С ГИДРОфОБАЗИРУЮЩЕЙ добавкой гщ'е-зп.

то.Обратную засыпку пазух котлована производить по окончании ралот 
ПО БЕТОНИРОВАН НЮ СТЕН КАМЕР, РАВНОМЕРНЫМИ елОБ/уЩТЛЯШНОЙ SO? Wan 
О УПЛОТНЕНИЕМ ОДНОВРЕМЕННО « 2-Д СТОРОН ММ ЕР АО ПОЛУЧЕНИЯ ПЛОТ
НОСТИ ГРУНТА J> -- 16.5 КН/м3.

/ т ш м Г Л  « m R W "  т т т щ т х  oamrm  « * * . - * *

Л * $ Ртиьш  ПОВЕРХНОСТИ КАМЕР ВЫШЕ ПОПА ОКРАСНт ИЗВЕСТКОВЫМИ RP.MH-
ZZ Качество сварки арматуры, закладных деталей и  соединительных saемы-тлз

ДОЛЖНО СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ (ОШ 75 {-ВАРКУ БРОНЗАОД/ПЬ ЭАЕАгГа 
ДАНИ Э-Ч2 ПО гост 9767-75

23- ВРЕМЕННАЯ НАГРУЗКА НА ПОЛ ЦЕХА ВОКРУГ КАМЕР ПМ/И Я ТА (Он Па.
Ik Защ иту от коррозии необетонируемых закладны х и  соединительных 

ЭЛЕМЕНТОВ ВЫПОЛНИТЬ СООТВЕТСТВИИ со СИ И П 2. 05. tf -85 ЛАКОКРАСОЧ
НЫМ ПОКРЫТИЕМ I, и, т  ГРУПП-

25. ffPOEK/T ОБЛАДАЕТ ПАТЕНТНОЙ ЧИСТОТОЙ ПО СССР НА 1$о9г-
26- Гр И ПРОИЗВОДСТВЕ РАБОТ ПО БЕТОНИРОВАНИЮ БАЛОК ПОД ПАКёГПРСВ/ЦИСН н  

Устройству пола памер должны быть ш г а м &пы акты на скрытые р а  
50W-

КРАГ.

Привязок

( b q -s b  -m .s e

Т и п  '{(

# & / /

Ы РИАНТ в СБОРНОМ 
КЕРГМЗИТЗБЕ ТОНЕ

Общиб *mmt£
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Б < £ м {  Б < Р Ь л %  
А р м и р о в а н и е  „ 

1.2 I  i

1 |

J A S  6<Р1H i 3 1 o o  |
M l  б Ф м г 72  0 0 i

) '----------------- ---— - 4

Б Ф м г

т г t oК  п о л о л  ц е  в ■ f f  у  
"  п о 'г о о * 7/0(л) ' \ T ' L- ~ =

Р « 2

i i
J i vO

6 /

H s a35

15
i i

в

Ма р к а
Разм еры , m m Рис

a. 6 C
m i 150 150 1500 1
flMZ 500 5 00 1000 1
ПМ5 900 600 1500 1
ПМЧ 900 600 (500 1
ПМ5 Ш 050 12S0 1
ПМ6 400 $SO 1250 2
ПМ7 5S0 450 m o 1
ПМ8 550 450 WOO 2

ч - ч

2 - 2

3 : У ; 5 ХУ
. m 1 265 I

?
) 180   ̂ . t

1

> 3DU
rtroo

С* 
С5 t$

/(7
Г р у п п о в а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м о н о л и т н ы х  к о н с т р у к ц и и \I L  

»
I | J ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е

Количество НА ИСПОЛНЕН и Г
*

ЧАНИЕ !i ro cr 5ФШ№ ; ПМ1 п т лиз ПМЧ ПМ5 №ц п т n;:d
С в о р  о ч н ы е  е д и н и ц ы

г _  
1

КАРКАСЫ ПРОСТРАНСТВЕННЫЕ
-----!-----\\ - i

t В Ш 1 - 11.0-03 т о 1 ,-----
1

— .J 
45 ,) H f  j 
93,/в кг i2 М(С.И.1-П.О-ОЧ КПК /

----- -

Се т к и  а р м а т у р н ы е
z n j3 ГОСТ 23279 -8 5 1 1 1 5,3/ кг

4 ГОСТ 2 3 2 79 -8 5 чс m s z i s L  к * 1 1 1
— - ____l
_ J J 3 * r \
J S S t e r j

\

5 ГОСТ 2 3 2 7 9 -8 5 Ut 6АТ-200 Пору „  so 40 ■ feATWc-Zoo(Idol to *•*»■&> 1 1
S Из д е л и е  з а к л а д н о е

6 КИс.И.1-24.0 МНЮ 1 1 1 1 1 1 1 i
______ |

1.8 tar
д е т а л и i ~

1 ф (ОД гй'С ГОСТ10881-81 в-15Д 4 4 4 4 4 4 4 Ч 1 . J P W kt

O.Sonr6 6-900 2 г 2 2 2 2 Z 2
—

М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  B is ч,гм ш ops ops 0,01 dpi opi ops ops __M j

В е д о м о сть  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т ,
Изделия АРМАТУРНЫЕ

Ма р к а

э л е м е н т а

АРМАТУРА КЛАССА
Все-

ПРОКАТМАРИИ Ар м атур аКЛАССА
ВсегоA I A t h ic АШ

Г0 С Т 5 1в 1-В 2 ГОСТ 10864-81 го ГОСТ ГОСТ 5181-82
фб Hrg- Ф10 Ито

го L50*o Ито
го ф8 Ито

го
5ФМ1 16,9 IS,9 27P n o . 45,90
6ФМ2 Щ 6 VO,26 52,92 52,92 93, П
Ш 1]ПМЬ)ПМ4 ш 1,61 $J4 6,64 6,25 1,4 7,4 0,4 0,4 7,8

n m ;f!M i; пм8 1,05 1,05 5,72 5,12 6,11 1,4 7,4 6,4 0,4 18
ПМ5; пмб 1,33 /,33 6,19 6,18 7,5/ - 1 1 1,4 0,4 0,4 1,8

Изделия ЗАКЛАДНЫЕ
Об 
щ и й
РАС-
ход

15J L  
9S.JI 
/5, 05
н $ 1
15.31

6 < Р М 1

Р а с ч е т н ы е  схемы н а г р у з о к

P--320KH 

5ФМ2

Крепление оборудования к фундаментным балкам осуществлзегсз болтами за
деланными в колодцы. Допускается крепление оборудования гладкими гратами] 
СОЕДИНЕННЫМИ С БЕТОНОМ НА ЭПОКСИДНОМ КАВЕ, СО Г 
ААСНО CH411-7S П. 2~Ч. РАЪБН Ш  АНКЕРНЫХ 
БОЛТОВ ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ СВЕРИТЬ ПО 
о ш ш е я н и » .  л ? ^ / е

p j ____ L ?  | р  Н р  | р
Щ _1 zssoj<tp jf/гр m a jt f  zesQf j  sis

ТИП ИВАНОВА Ий& /'
НАгогд. Рыбкина
Н. КОНТР. РЛШЕБСКнЩШйзАf.—ТА. спец: РАШЕВСКИЙ bfflfat3
ш щ П А н тТ 0 В А \М ^
1ТШе. \6РЫКСИН
Ш Ш Ш Ш ЗПШ ЯШ Ш Ш п

____

ПРПВЗЗАН

1 т ~

-  г I----
Инв.Н? 1. - .1—

i w s -2S-os3.g g  to ik-H
парнТГАичё.ского обработки изГелий m

монстр* анионного БЕТОНОВт Ш Ш

„  ипп
ВАРИАНТ в сборном 

керамъитоветонв

п л и т ы  m u . ж  8

1ПГГТБШШ~ЛЯ Asr&oro
* И »Ц>11Ы1- 1Г̂ *«1»1|1М»11'11 «IIWllj.H XI,
г ЛИСТ I  Аистов

проектный йнсгигаги:
’/UКопировал:
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Г

пп 2А Г Г . П0 4  9- r r  

S70J? °  /50 f23S
П  1 2?

Мопо/Гп тгто е  л  ntuu e М Д Э
/ AP MU PO В /Г П А Е /

хПОЗО- rr

, /235730

~ r

4 ж г Т 1
' - - j J r t i k

3550 Щ - 5550

±t
3950

/235 m ,
3950

J
3750

59500

,  2А- ГГ .  4/1. rr
F -  r ~

Г703

MOMOA/jT/fOE А Н П Щ Е  A 
f  а р м м р о в а н п е  /

З п ft

370,370 730/235

I
J 4

гп п ГГ39908Я Ш /
5т. стд' Рш ю нд /tjyibus
ПШТР. РАШШЯяА ?
Гя.№я. Во&ШРЛй

ЯмюжвяА, Ааа#'
Я№ ‘ m m w 9<5>0\
//ровер. Ш яраш 4J

W -  2 8 . - 0 5 3 -  8 0

f Z

ПРИВЯЗЯМ

ГГ»В. 9?

'7450ГКЛ ■ ffSH&nti ff3"/i?^£0orJ'W4irxdr$U tcofierpjfrtottotT/Toro Gsrottos
Готгт и

За р п я н г  в сворном
5£РАМЗМГ03£Г0Нс

ШНОАМТПЫЕ АНШЦ5
ОГЛ 3, ш  4 / 4РШР0М/ГЛс/

А'СП/ГРОЗЯР 80*5'

етАд/rm /fwr ;  я/тегаз

ПРОШТНЫ И й ги гги т у и л з

*РвРЛ~г ;*



2 - 2  2 - 3

h - k

Be домыть расхода стали на элемент, иг

Мл pica
9Л£ЯП*Ига

И  челн я арматурные Йоде а ия закладные
Об - „ 
щин 
РАС
ХОД

Арма тура класс а
Все-

го

Прокат Марки
ВсегоA I Ат-Ше- 8 С гЗ  кп Z

ГОСТ 57АТ -АО, ГОСТ 108 В И -81 ГОСТ 8732, - 7 В
$е итого Фю ф т ИТОГО ш W
27БВ
549.0

276.8 т н ж т . 4 ж% Й.9 11.9 11.9 178.1
548.0 т е ИБО т о т о 119 И.9 М.9 1501.9

ЦВ2Л 552.2 т з S9.0 т з 1 т в п о 23.8 23.8 ш з
1*»м ms.i т .& Ш т е №11 23.8 218 23.8 3032В

Ведомость деталей
Поз. ЗсШ

1 1 480

8 280

и ^  гее ^

13 520 $

15 II т о  ||

11

19 §L ^ d §

№ * 1 т З  1

21 ,-700^

Z Z 35
К

П °y/>ШОВАЯ С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  Для МОНОЛИТНЫХ П Л Е М Е Н  ГОА

| 1 л Об о з н а ч е н и е Н а  ИМ ЕНОВАН Н Е
Пол. н а  п оп ол н ен и е П р и м е -

ч а н и е& *5;
<ПД1 Щ% МАЗ Щ Ч

Сборочны е е д и н и ц ы

' Ве т к и  а р м а т у р н ы е
1 ГОСТ 2 3 2 1 9 -8 5 ч ш ь & й м г - 6 12 12 2 4 51.4 к г
% ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 5 к Щ Щ $ ер№ * т Z 4 2 4 7$. 9 к г
3 ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 $ к Т & т г Ш ®  я *  * е е ! 1 2 145.9 к г
4 Г О С Т  2 3 2 7 9 - 9 $  . Ь е Щ Ш я № х 7 7 ! 2 4 1 5 .1  К Г
s ге ет Я З М 9 -8 6 Ь с Ш й Я ш  9 5 *775  W 4 4 8 8 38.2 к г
6 ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 5 O'С^оИт'Шс- 200 88&32S 1 2 % ь 1$. 3 к г

Д е т а л и
Ф Ш т -Щ с  го стМ 8 8Ч -8 1.

7 * 4 *13оо 10 20 2о 40 1.9  к г
8 * 4 = 110 0 10 10 20 20 1-3 к г

Ф Ю А т-Ш о  ГОСТ 10884-81
9 4=1500 64 88 И В № 0.9 к г
10 4=3000 16 32 1.9  к г
11* 4  = 760 14 32 28 64 0.5 к г
12 4  =3200 5 10 10 20 2 .0  к г
0 4 4 4 8 0 3 6 0 .9 к г
# 4=400 4 8 0. 2  к г
18* 4=2060 4 4 8 8 1 .3  к г
16 4 *5 5 0 3 3 6 В 0.3 к г

Ф 8АХ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2
17 4 4 0 7 0 СО 120 120 240 0 .4 к г
18 4 = 1 р 32 48 64 96 0 ,0 4  к г
19* 4=1300 С 12 0 .5 К Г __ 1
2$ s- 4  4 9 10 6 6 12 12 9.8 к г
№ \ 4= 85 0 7 7 14 14 0 .3  к г

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

22 М Н 9 1 1 2 2 1 1 .9  к г  |

М а т е р и а л ы

Ме р д м з и т о б е т о н  КП. В 15 8.93 16.27 m 32М м ъ
*  см. ведомость д е т а л е й ,

Г и п И в а н о в а Ж 7

Н а ш а . Р ы б к и н а

Н . к о н т р . Р А Ш ЕВ С К И М i t & u u
Т л .С П Е К . Р А Ш Е В С К И Й )

В Ш Ш П а н к р а т о в а f a t a f -
И И Ш Е Н . С о б о л е в а f a ? » -
П Р О В Е Р . П а н к р а т о в а P a t u r

изделии Hi тяшелт и легкого кснсткщионпт smttcs

ПРИ&АЗАН: '

та. ns

Ш -2 8 -0 5 3 .89 № Н

„ Тип И  
Вариант в сборном 

мера мз итове тоне
стадиях л ист

11

ЛИСТОН

Мтлитиие днища .  
МД1... МД 4(армирование1 

Разрезы 1-1 ...4-4
п р о е к т н ы й  н н с т н т а т / а

ШИРОЗАЛ'. я и *
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В е д о м о с т ь  РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ основного  к ом п лек та

f m Наименование Примечание

1 Общие данные

% СХЕМЫ, РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ КАМЕР ПК/...ПКЧ 
Узлы 1; 2. ДЕТАЛЬ УСТАНОВКИ КРЫШКИ КАМЕРЫ

3
схемы расположения элементов камер пк/...пкч 
РАЗРЕЗЫ 1-1...5-5.  У ЗЛЫ 3...5

ч
Приямки пр1... прч  ■
ВИДЫ Д -Д .. .В -6

5 f e W  ■

G Монолитные приямки ИР г  №2 ~ —
1АРМИРОВАНИЕ)  ’ -

7 Монолитные приямки прз; прч
/ АРМИРОВАНИЕ)

8 $A3P£3blHbi- f  ПР^ 33(/6И ПР1...ПРЧ (АРМИРОВАНИЕ)

9
М о н о л и т н ы й  ПРИЯМКИ ПР/...ПРЧ (АРМИРОВАНИЕ) 
РАЗРЕЗЫ 12-/2... /6-46. УЗЛЫ / ...б  ‘

10 МОНОЛИТНЫЕ ПРИЯМКИ ПР/...ПРЧ 
СПЕЦИФИКАЦИЯ

11 БАЛКИ ФУНДАМЕНТНЫЕ 5Фм1\ БФМ 2 
ПЛИТЫ п м / .. .  ПМ В

12
Схемы рас пол о о/с ен и з  элементов каналов 
КЛ / . . .  КЛ ЧА

В едом о сть  специф икаций

Ведомость ссылочных и прилагаем ых документов

Диет Наименование Примечание

2
Спецификация  к схемам расположения 
ЭЛЕМЕНТОВ КАМЕР ПК/...ПКЧ

12
Спецификация к схемам  располож ения
ЭЛЕМЕНТОВ КАНАЛОВ КЛ)...КАЧА

Обозначение Наименование Примечание

С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Д О К У М Е Н Т Ы

3.006.1-2/82 3 .  /-/;<■ г С б о р н ы е  ж & л е ъ о ь а т о н н ы е  к а н а л ы  и —  
Т О Н Н Е Л И  И З  Л О Т К О В Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

1.400-15 8.1
Ч Е С  к . Н К  К О М М У Н И К А Ц И Й  И  У С Т Р О Й С Т В

ПРИЛАГАЕМЫЕ ДОКУМЕНТЫ
М/С И. 2 Изделия строительные Альбом 9,42

КЖ. ВМ ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ Альбом /ч

ведомость объемов сборных бетонных и Желшбетонных конструкций
ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ КЖ

I

Наименование группы
ш

Кол-во, м 3 Приме
элементов конструкции

ш ПК 2 ПКЗ ПКЧ Ча н и е

1 К о н с т р у к ц и и  и  д е т а л и  к а н а л о в S8S90O 0.61 /.23 О.ЧЧ /.86

в с е г о  б е т о н а  и  Ж е л е з о б е т о н а 0.61 1.23 0.ЧЧ /.86

Типовой проект разработан в соответствии с действующими 
НОРМАМИ и правилами и обеспечивает взрывную и ПОЖАРНУЮ 
БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗА А НИЗ [СООРУЖЕНИЯ) 
ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ проектом мероприятий.

Главный и н ж е н е р  п р о е к т а  -  / И в а н о в а /

Сх е м а  камеры Ш1 Сх ем а  к ам еры  ПИЗ
>>
>
>

' 1 /5000 т о

Схем а  камеры (1к2 Схем а  камеры ПКЧ

/5000 15000

1. Рабочие чертежи строительных конструкций камер периодического дейст
вия для тепловой обработки изделий из тяжелого и легкого конструк
ционного бетона марки Ш  разработаны на основании заданий институтов 
ГШОСТРОММАШ и ВНИИЖелезобетон и предназначены для закрытых отапли
ваемых ПОМЕЩЕНИЙ ВНОВЬ СТРОЯЩИХСЯ и реконструируемых предприятий

м и  П Л И Т А М И .

11. К о н с т р у к ц и я  в е н т и л я ц и о н н ы х  к а н а л о в  д а н а  в  п р е д е л а х  к а м е р ,  д а л ь н е й  
Ш А 9  и х  т р а с с и р о в к а  И  К О Н С Т Р У К Ц И Я  р а з р а б а т ы в а е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о  

екта к  к о н к р е т н ы м  у с л о в и я м .

1 2 .  Г и д р а в л и ч е с к и й  з а т в о р  в ы п о л н и т ь  и з  г н у т о г о  ш в е л л е р а  2 0 0 * 1 0 0 x 8  г о с т  
0 2 7 8 - 8 3 .  П р и  у с т а н о в к е  з а т в о р а  о с о б о е  в н и м а н и е  о б р а т и т ь  н а  о б е с п е 

ч е н и е  е г о  г о р и з о н т а л ь н о с т и  и  г е р м е т и ч н о с т и  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й .  Г е р  

м е т и ч н о с т ь  с т ы к а  п р и м ы к а н и я  ш в е л л е р а  к  с т е н к е  к а м е р ы  о с у щ е с т в и т ь  з а  

С Ч Е Т  З А Ч Е К А Н К И  З А З О Р А  П Л А С Т И Ч Н Ы М  Б Е Т О Н О М  К Л А С С А  В 1 5  Н А  Р А С Ш И Р Я Ю  
Щ Е М С Я  Ц Е М Е Н Т Е .

1 3 .  Г о д  М О Н О Л И Т Н Ы М И  Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы М И  Б А Л К А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь  Б Е Т О Н Н У Ю  П О Д 

Г О Т О В К У  т о л щ и н о й  8 0 м м  И З  Б Е Т О Н А  К Л А С С А  В  3 , 5 .

18. П о д  С Б О Р Н Ы М И  Л О Т К А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь  П Е С Ч А Н У Ю  подготовку толщиной 80мм 
П О  У П Л О Т Н Е Н Н О М У  Г Р У Н Т У .

1 5 . П о д  М О Н О Л И Т Н Ы М И  Д Н И Щ Е М  К А М Е Р  И  Л О Т К А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь  П О Д Г О Т О В К У  И З  В Е Т О  

Н А  К Л А С С А  8 3 , 5  Т О Л Щ И Н О Й  8 0 М М  П О  С Л О Ю  Ф Р А К Ц И О Н И Р О В А Н Н О Г О  К Е Р А М З И Т О  

В О Г О  Г Р А В И Я  Т О Л Щ И Н О Й  2 0 0 М М  С Р А З М Е Р А М И  З Е Р Е Н  5 i 2 0 М М  Н А  У П Л О Т Н Е Н  
Н О М  Г Р У Н Т Е  .

16. Д л я  о б е с п е ч е н и я  у к л о н а  п о л а  к а м е р  ft С Т О Р О Н У  Л О Т К А  П О  д н и щ у  выпол
нить М Е Т О Д О М  Т О Р К Р Е Т И Р О В А Н И Я  -  С Т Я Ж К У  и з  Ц Е М Е Н Т Н О - П с С Ч А Н О Г О  Р А С Т В О  

Р А  С О С Т А В А  1'1 С  Г И Д Р О Ф О Б И З И Р У Ю Щ Е Й  Д О Б А В К О Й  ГК$С-9Ч.
П .  О б р а т н у ю  з а с ы п к у  п а з у х  к о т л о в а н а  п р о и з в о д и т ь  п о  о к о н ч а н и и  р а б о т  п о

Б Е Т О Н И Р О В А Н И Ю  С Т Е Н  К А М Е Р ;  Р А В Н О М Е Р Н Ы М И  С Л О Я М И , Т О Л Щ И Н О Й  2 0 + 3 9 СМ С 
У П Л О Т Н Е Н И Е М  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С  2 - Х  С Т О Р О Н  К А М Е Р  Д О  П О Л У Ч Е Н И Я  П Л О Т Н О С Т И  
Г Р У Н Т А  S'- 1 6 , 5 к н / м 5 .

1 8 . 6 0 К О В Ы Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  К А М Е Р  И  Л О Т К О В  С О П Р И К А С А Ю Щ И Е С Я  С  Г Р У Н Т О М ,  0 S M A  
З А Т Ь  Т У Г О П Л А В К И М  Б И Т У М О М  ЗА 2  РАЗА.

f

19. Наружные поверхности камер выше поаа окрасить известковыми красками.
20. Качество сварки арматуры, закладных деталей и соединительных элементовстроииндустрии.

Строительная часть камер типа w  разработана в Чкомпоновочных схемах: должно соответствовать требованиям гост 109 2  2 - 7 5 .  Сварку про-

Ш -  ОДНА КАМЕРА; (Ш2- БЛОК 2-Х КАМЕР; ПКЬ-БЛОК 2-Х КАМЕР; ИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ 0 * 7 2  ПО Г О С Т 9 Ч 6 Ы 5 .
ПКЧ- блок 8-х камер- 2 1  Временная нагрузка на пол ц е х а  вокруг камер принята Юк Па .

3. В с е  КАМЕРЫ ИМЕЮТ ОДИНАКОВЫЕ ГЛБЯРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ
k  За условную ОТМЕТКУ 0.000 принята ОТМЕТКА чистого пола цеха, соот

ветствующая АБСОЛЮТНОЙ ОТМЕТКЕ \______1

5. Вол КАМЕР ТИПА Й  ПРИНЯТ НА ОТМЕТКЕ-  1200
6. Ври проектировании приняты следующие исходные данные:

л /  г р у н т ы  Н Е П У Ч И Н И С Т Ы Е ,  Н Е П Р О С А Д О Ч Н Ы Е  с о  С Л Е Д У Ю Щ И М И  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А М И :

Сн s 2 к(1а,( 0.02 Krc/cMzh i  = 0.49 рад (28°); / =  /( 8 т/м5;
В -  1 8 ,1  М П  А  ( 1 5 0  к г с / с м  V ;

Ь) грунтовые воды отсутствуют;
ё) СЕЙСМИЧНОСТЬ РАЙОНА НЕ БОЛЕЕ G БАЛЛОВ)

1. Камеры запроектированы из монолитного керамьитоветона класса 615
С  ОБЪЕМНОЙ ПЛОТНОСТЬЮ f  -  {  2 Кн/м3 (1200 КГ/и3)  с ГИДРОФОБИЗИ-  

РУЮЩЕЙ добавкой гкЖ-94 в соответствии с  "  Руководством ПО ПРИМЕНЕ
НИЮ химических добавок к бетону"НИШ  Госстроя СССР стройиьдатШОг.

8. Стальные стойки пакетировщика устанавливаются на монолитные 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ БАЛКИ, НЕ СВЯЗАННЫЕ С ДНИЩЕМ КАМЕР.

9. Аля ОБСЛУЖИВАНИЯ КАМЕР ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПЛОЩАДКИ НА
отм. 2.200

22 Защиту от коррозии необетонируемых закладных и соединительных эле
ментов выполнить в соответствии со СНиП2.03.11-85 лакокрасочным 
покрытием 1,2, 3  групп.

23. Проект о б л а д а е т  патентной чистотой по СССР 
%ц. П р и  производстве работ по бетонированию балок под пакетировщики и 

устро й ству  пола КАМЕР ДОЛЖНЫ быть составлены акты на скрытые работы

X

- Привязан — ---- -------------~ j

_____________ 1
\т.н?  |

тип ИВАНОВА
‘/09-28-053.88 Ш %НАЧШ Рыбкина J/Аш/

Й. ю т 1 1 r
гл.спец. pwitott7 В Й в 1 в № Ш 5 Г 'КОНСТРУКЦИОННОГО БЕТОНОВВЕА.ИНШ ififafeC-
ЙнЖ. - лл ТипШ  

ВАРИАНТ в МОНОЛИТНОМ
к ерам зи то бето н е

ПРОВ. ПАНКРАТОВ
р  1 а

Общие данные П Р 0 Ш н ы й к н д й Ш \ н 2
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4.200 МОНОЛИТНОЕ ДНИЩЕ из
керамзитрбепна m m  8 45-nzpL и. 

иь тоннT is s o  ш т ' - ' я ш
К е р а м з и т о в ы й  г р а в и и

Изделие

©
L -0 .O O S  и I' 1 * 0 л

ч . %оо

КвРАМШОВйТОН
m oo а 64ь 

н г  оо

, т  1

ь}°
(/ррг

у U ЛЯП
< шЩ

6Е  тон Ий я
ПОДГОТОВКА

5 -5

-1200

Л г^ ч з в о

Б е т о н н а я

Бе т о н н а я

'Щ гогош
ПОДГОТОВКА

\К в р л м з и т ы и
гравий

S-9

Изд елие  
Т а  к л а д  н о в  

i .z o o

С м  о е а у / в  у к а з а -  
йия п .  1 6  аист

4. Под ПАНЕЛЯМ И выполи НТО ПОДЛИВКУ ТОЛЩИНОЙ 
зомм и Г е е т о м а  КЛАССА в  1. $  н а  м е л к о м  з а п о л н и т е л е  
о ги д р о ф о ти р у н щ в й  д о б а в к о й  г т - Б Ч .2. За б е т о н и р о в а т ь  к е р а м в н т о б е т о н о м  к л а с с а  845 
$ *43f i O № l M *  С ГИД Р0Ф0БИЗ ИРУ ИЗ Щ ЕЙ  ДОБАВКОЙ ГК Щ'94 
ПОСЛЕ УСТАНОВКИ СТОЙКИ П А К Е Г И М Щ Ш .
3. ОБЕСПЕЧИТЬ ЗАЗОР 20ММ МВМдУфУНь.....- ............

БАЛКОЙ И  ДНИЩЕМ КАМЕРЫ  ЗА С Н Е Г  ПРОКЛАДКИ ПРО
СМОЛЕННЫХ ДОС! к .

<z?e=> «S5>

Керамзитовый гравии

B e  т о н н  а а 
подготовка

Гип Иванова
Нлчогд. РИЕКИНА
Т ш гр . Рашевский
fccneiL РАшевст
m m Ш РАМА Jx m f'
тн н к ШИЛКИНА 4 № u f
Вроввр. ПАНКРАТОВА

amp тан: 1

HH9. HZ

m-it-053.59 ант
в Тип Я  
Вариант в монолитном 

КЕРАМЗИТОВЕГОНВ

Т371Ш ШШямМ'РШ
3

в о т РАСПОЛОЖЕНИЯ ЗЛЕМЕНГОВ
м/ р  л к4. .. п т .  р а з р е з ы  • 1 ...S S . УЗЛЫ 3...S

КОПИРОВАЛ ̂ л ш ,-

ПРОЕКТНЫ Й и н ш т у Ы &

Формат
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ШИРЫ ПЕРИОДИЧЕН БОЮ ДЕЙСТВИЯ 4>W 7Ш980$ О5РЯВ0ТЕН
нзлыю? из тяжелого и лепясо тс ттщ тн о го  ИТОНОВ

W - 2 8 - m e S № 1 Z

а Тип VJ 
бЙРИЙНТ в монолитном

К Е Р Я П Э И 70Б Е Т 0Н Е

6РИЯМСИ Пр(... flPk 
Зилы г -г . . .  4 "-Лп

СТАЛИ Я лист Л И С Т О В
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ГРУ П НОВАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ Для ианолнгн ЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 5  FДО МОСТ6 Д Е Т А Л Е Й
¥ :
I 1 Обозначение Наименование

КО А.НА ЯСПОЛНСНИЕ
Примечание I1 1 Обозначение Наименование

Кол.наимошнк
ПримечаниеПР1 m ПРдШ>А m ПР1ПРЗ ПРД

СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ Детали
Сетки арматурные <р8А1 ГОСТ 5781-82

f ГОСТ 23279-SS 4с /2 20 22 36 75,3 кг 23* В-260 /0261650/9/0mo 0,!кг
2 ГОСГ 23219-85 12 /8 24 ЗЬ 6/6  кг 24 В-/070 £П /20 120 2/0 0,4 кг
3 ГОСТ 23279-85 4е шГш£ юо(5*Ш 4 4 4 4 / fljf ля

/48 КГ t f ВЫЗОО
ou

$ 12 05  к г
А ГОСТ 23279-85 /. л ЮАт-Ше-aAu л*.*- ,

- —
6 1% 12 24 $1,4 кг а? е= т о 6 £ 12 12 0,8 к г

5 ГОСГ 23279-85 jes*4t5 2 4 2 4 /РУГАЯ 89. t КГ 27 e=sso 1 7 /4 14 0,3 к г
6 ГОСГ 23279-85 Ш & я Р ^ м ~ 1 2 !А5,9 К. Г
7 ГОСТ 23279-85 АС Ш  §Г-Ш №5*775 2 4 751 к г

aLttttj — Закладные летали
8 ГОСТ 23279-85 4 с %&Т'%с-т /65*Т75 —я г 4 4 8 8 67.3 КП 28 К/Н.И.2-6.0 VHZ 54 86 81 (29 0,9 КГ
9 ГОСТ 23279-85 А** ВАТ- 200 - п г- м  г-± 9 т ш с -т  8г*525 1 2 2 4 /5.3 КГ 29 К.МИ. г-б.о-о / MH5 5 £ g 12 0,7 КГ
10 ГОСТ 23219-85 /. /• ЮАт-Ще-200 or. ***25*/25

4 °  w n - m m ss*!9<r-j5 1 2 2 4 92 кг 30 К.Ш.И2-7.0 MH4 /
Tj
2 2 A ! 7,1 КГ" 3 / К.М.И.9-1.0-01 Л1Н5 1 2 ?J 4 (58  к г

Л етали 32 /СЖИ2-В0 MH6 ( 0 9, A
___ L_______

4.1 к г
</> ЮЛ Г- /Т/С ГОСТ 10884-81 33 К./НИ 2-9 0-01 ¥ 0 8 t 2

4Д
2 A 25,2 к г

1\ В '-/500 60 88 120 176 0,9 к г 34 /С ММ 2-10.0 ‘ MH9 f t 2 2, 1/9 к г
11 С=3000 4 24 8 48 1.9 к г 55 1400-/5 B.U40-H MH /28-6 нм.rt 5Г ТШ. ТШl/M/А л 3,4 /с г
15 В--/600 8 16 16 32 /0  КГ 36 iAoo-tS 6.1 810-/4 MHQ/5

O.D
1

Ml.
9

!Lsl
2 A /о КГ

14 е= под 24 48 48 96 0,7 СГ jj

15 В-900 8 16 (6 32 06  КГ 4 -
16 Е'-2700 4 8 8 /6 1,1ТГ

— п е--550 9 /5 /8 50 0,3 КГ
1

в* в=4оо 21 42 42 84 025кг
if В=760 14 32 28 б4 0,5 КГ Материалы
20 В-3200 5 10 /0 20 2 0  к г /ЗЕРАМЗИТ06ЕГ0Н fof. 8/5 37.9 629 72.6 Н9.8
tf В--/480 3 6 0,9 кг

22 В - 2060 4 4 8 S /ЗКГ

* СМ. ведомость деталей

поз. la c  из

/8 i L ^ d l

/9

21
'Ф о  #

X  520 /

22 I I  w f o l l

23

24

25 • i f  520 1 |

26 680 i f

27 ~П80

В е д о м о с т ь  р а с к о л а  с т а л и  н а  э л е м е н т , и г

Марка ш и ш а

Ш>1
ПРО.
/7PJ
/Щ

Изделия арматурные
Арматура класса

А1
ГОСТ 578/-82

W3T

1/19.7

21m
&/4o

m i
W39

Що

АТ-ЩС
ГОСТ/6884-8!

Все
го

522.9
m s

2im m t

т ш  Wo

Ар -р а  к л а с с а

Ш Ш  /5.5
Щ 5№./262

1028 т о  227
W7M 44/

ГОСТ &73/-82
ТГТ£-

/5.5
262
26.7
44./

И з д е л и я  з а к а а а н ы е

П р о к а т  м а р и н

г о с т  т о й - 7 4
Н
68.9
760
82/t
99.4

5-8
493
76./
т
т о

(08,2
И то- го £0x5 (&*$

т
(52./
/55.6
W.4

в Сг 3 кн 2
ГОСТ 8509-86

53.0
55.0
(060

3/4
62.8
62,8
/25.6

Лто' . . го 6А&в
57.9
1/58
1/5.8
23/6

з Ш - 75
Всего

2J
3.5
4.2
Ж

8132-78 (0?Д-76

(/.9
/1.9
23.8
23.8

. гр. .

L3
2.6
2.6
5.2

/96.9
3/2.1
527.7
524.5

/ 3 2 ^ W8-N? Г

№ 28-052.89. Ш / 2

ог’л е т щ ж & М Ш Щ ™  «  ^ Пога
Г и п Ъ f стАдт Л йог] Л  истовТИП ИВариант в ~¥оноаитном 

£ Г Р Д  М 3  И Г  о  О  В Т  о  г / с  

Т Щ о А И Т Н Ы Е  Н Г И Я т р л И

i



Лл
ьв

ом
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6 Ф М / , 8 Ф М 2
АРМИРОВАНИЕ

a  i

о3£
t--

w  в ф м 3 7 0 0~
ДЛЯ 5Ф М 2 7 2 0 0

1 и
- 1

1)  1

/ - /

,*—Л~ ->
»

%
4.1

,320 3$о J 20
/9оо 1.

-/ .3 7 0

-2./So

Рис. /
Ac . i  

J U

7 Г

Т Г

У
■— Т~ 

У >

C J

d ■SE<м ■У
V
F

I L
J ± u

4 v

d

« о

И I '
^  1
£-

J U

is

1£
J £

Марка
Размеры , мм Рис.
А С

пм/ 930 7S0 /500 /
ПМ2 300 300 /ООО /
пмз 9оо 300 А50о /
п т 300 300 /500 2
пмз 900 В50 /230 /
ПМ6 9оо 830 /230 2
АМ7 SSO 930 /ООО /
М $ 350 930 1000 2

Ж
Г р у п п 03/js )  - с п е ц и ф и к а ц и я  м о н о л н т м т  к о н с т р у к ц и и

Г" —

Обозначение. Наим енование
I Количество- НА НСПРЛНЕ.ни,£ flpUMS-

1 11
Ш1 №k ЛМ1Ml Ш Ш7 ms № M7 мВ /АННЕ

3h Сбор 07ныв единицу
— — — '

-

КАРСА СИ ПРО СТАРА СТВЕНН6П _ _ _
— — у Ш.И.2-3.0-03 кто ___

95,8 кг
— —

2, КЖ.Н.2 -3.0-07 КП 1/ j_ _ _ _
SI IB t  г

— — Сетки  арм атурны е _ ___

--:—
\

3 гост 23278-83 ~ т T ~7 3,3/КГ
—

9 гост Z1Z7S-SS к Ш :1 ь1/£/шГр**р T - /
— -— |

/ 3.82 кг
— — е ГОСТ 23273-83 h  IG V s / a L  ш коё T 1 7,57кг
— —

ч ----

Изделие закладное
— —

В КЖИ.2-3.0 мн/ 1 / 1 1 I / 1L 9.8кг
—

—
Летали _ 1___ ___ '___ ____

— —
7 4>/оАтЕ с rocr/o989-8t№ 9 ~± TT± ± J _ ОМ кг

— — Т ш J _ _2_J _ _2_ 2_ l_ 0,55кг
— —

—

Матери ала/
— — ~ 8етон класса в/З j i л ~од8OPSH ji lp8 009~ofi J ps ~QM

—
м3

й в Д О Й О е П  Р А С Х О Д А  С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т ,  К г

М а р к а

элемента

НЗЛЕЛИН АРМАТУРНЫЕ И з д е л и я  з д с л я д н ы е
О з -, 

щ и it 
РАС
ХОД

Арм атура  класса
Все-
го

проса т/МАРКИ
АРМАТУРА классА

Всегоах b  Же А К
Г О С Т 5 7 8 / - 8 2 г о с т  /0889-8/ ГОСТ 8509-86 гост 3 7 8 / -82

<р6 Hnrt рю итого LSOxt Итого Р8 Итого

6ФМ/ /8,1 /8,9 27.0 27,0 д а ш

ЗФМ2 to,и 9о,26 SZ.SI SIX Ц/1 Ц /S
AM /; ПМЗ; ПАН/ /.3/ /В/ в,57 6,59м 99 0,9 0,9 7,8 /8,03

А  М2; ПМ9, П М8 /.OS (0S 3 ,7 2 SJ/1 6,79 7,9 %ч 0,9 0,9 7.8 пвт

A M S : П М З щ /S3 В,/8 еЛ 7.3/ 1 L . 7 ,9 0,9 0.9 7.8 /5,3/

(Z

ггП1
Хво щ

’  т о
*---------- — ---------- *1

t

Расчетны е схемы нагрузок
Р =320 НА

{Ф раз РФ и 2

/ 1 -------------- J *  ,\>  I F
W f \ 28S o \ t l s  Ш ]  1 * #  W p

Kpen/EHHS ОАОРУАШ НИА К  ФУНДАМЕНТНЫМ ВАЛКАМ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ SOflTPMH ЗА
ДЕЛА ИНЫМИ 3 КОЛОДЦЫ. ДОПУСКАВТСА КРЕПЛЕНИЕ О М Щ 0 Ш И А  ГЛАДКИМИ 8 ОРТАМ Я
соединенными с 8ВТОИ0М ид эпоксидном каео, сог. 
ал си о CHW-7S 0.2-7. Раз знаку а н сваны*
ШТОЙ Пёр В А ЕЕТОНИРОВАННЕМ СЙВРИП по
РЗОРУДОбАНИЮ.

//рилаз an

НИР. Н Е ■
ГИП ИВАНОВА /Мм

. ~ W -2 B -0 S 3 .S 3  ХЖ /1НАЧ.ОТД. РИЗ КИНАМфк,
и к о т рАаезст WAfa, i ' *

тле* . РАШЕВСКИЙ т kPktipH ”  ПЕРИраНЧЕССОГО АЕЯМНА ДЛаМ лЛЛРоЗ
8ВА.ИМЛАМКМ7Ш fZpSpi.
яияс. ВРИС СИ И \ ; Тип Ж

Вариант в монолитном
КЕРАМНТОбЕТОНЕ

ШШ\¥ШЖЖЕШЖ
ПАикРят %уГ

> \ » \Г
— Балки фундаментные

9Ф0Т1; РФ М2. л . ЛЛН7Ы лм/... нм8 ПРОЕйтныйийститутна
1_______
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С и т  щ т / ю э к Е н и а  э м п ш о а
ш м а  и м

[I

Схш  РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ 
ШЛА А Ш ;  К Ад А (ЗЕРКАЛЬНОЕ отражение)

пкз

\ 2 -

— тг
№

7 ^ 2

т

тг

Я

Z0

д - д
0 - 0 0 0

7 * Г ~ОМр

С П Е Ц Н Ф Н К А Ц Н Я  К  С Х Е М Е  Р А С П О Л О Ж Е Н Н О
КЛАССА 6(5

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  

к а н а л а  К  А  2 .

Схема расположения элементов

КАНАЛА К А к ) ЕЛ kfy (уЗЕРКАЛЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ)

Марра,
поз.

&/\un\ wfl « W*-/

ОВОдНАЧЕННБ Наи м ен о в а н и е
Количество flflCCA

ц.кг.
Приме
чание

КЛ1 Ш № ША ш ША бс-его

Лотки __ — .— ---------— i

f 3.006- t-Z-87. 1-Ю А $ ГВ 5 3 Z Z 7 7 3Z 280 !

Пл и ты ___ ! _ -------------- -

2 3.006. 1~Z.87.ZS 3 6 4 4 17 160
_________ .

Плиты монолитные

3 ЛИСТ If п т 1 1 i i9

k лист 11 PMZ / Т ___ _____ _—

5 лист // ППд 1 1 ------ ------- -

6 ЛИСТ 11 ' ПМ 4 1 \ 1

7 ЛИСТ ff И М3 1 1 !r  Jt

8 ЛИСТ 11 пмб 1 1 ! .

$ лист ц пм 7 1 ‘ 1 ----------ii._____ — .

Ю ЛИСТ 11 ПП8 » 1 1

ИЗДЕЛИЯ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ

i\ КЖ.И. 2-1-0 MCI 1 ъ 1 1 2 2. 3 k.Z
Бетон класса б 15 ОМ 0Д7 № т ОМ ОМ 0.32 пЭ

в
__

i__ ___£—

Ш в Ы  МЕЖДУ ЛОТКАМИ И  ПЛИТАМИ ПЕРЕКРЫ ТИЯ Ш И Л О В  ЗА  
М Л в Т Ь  ЦЕМЕНТНЫМ Р Ш в О р О М  М АРРИ 5 0  ПО Ш А М  if. 5
серии 3 006.1-2.87,0-17.

®
2 -Временная нормативная нагрузка на пол цеха 
вокруг капер Ю к п а .

ТИП ИВАНОВА 
НЯЧ.ОТЛ РЫБКИНА
II. контр Ш ш сШ и и

Р ш В С Ш !
Нпнттл
Ь р ы к с н н
М и т т а

Лосе?-

П р и в я з а н

ЕЁ
Ш  - U - Q 5 3 . 8 9 К Ж 1 2

КАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДГЖ7ВНА ДЛЯ ТЕП/ЮМИ ОБРАБОТКИ
------------ ---------- ---------------- Ж Ш ................  ..............

В а р и а н т %П м ь н о л и т и о м
ХЕРАПаНТОБЕТОНЕ

Щслнй о т т о г о  я л е г к о г о  тстрщидитго втиов
w  

Р
ш ш ш Л ^ С Г£  ЛИСТОВ

Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е -
МЕНТОВ КАНАЛОВ № . . .  КАЦ А проектный тшстдаЛг

Ф Г Р М А }к о п и р о в а л '. £ г-'Т С / < Ъ Ъ ^
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Иист Наименование Примечание

1 Обшив данные (начало/
Техническая спецификация мета А а

г
ОВЩИЕ ДАННЫЕ (ПРОДОЛЖЕНИЕ} 
ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА

3 ОбЩИЕ ДАННЫЕ (ОКОНЧАНИЕ/ ВЕДОМОСТИ  ̂
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ПО ВИДАМ ПРОФИЛЕН

i Схемы обслужива/оЩик площадок камер 
№  ПК2

S Схемы оешжиаающих площадок кам ер 
ЛСЗ: ПКЧ

8 Крыш к/, ы т е ш  к м  
Узлы / -8

Овозначение Наименование Примечали*

Ссылочные а окум виты

ШО.3-3 Стильные леотницы,площадщ
СТРЕМЯНКИ и ОГРАЖДЕНИЯ

l . W -1 BJ
Рамные и шарнирные узлы 
Палочных клеток и  примыка
ния ригелей к колоннам

Те х ниыесыя спецификация м е т а  л  л  а

Вид

ПРОФИЛЯ и 
№Т, ТУ

Марка
МЕТАЛЛА
И гост

Овозил-
ЧЕНИ6 и 
РАЗМЕР 

ПРОФИЛЯ
/мы/

t 5

1
е г

ш
о

§

$

Т

| Р
!
с>
%

3  *
з |

-

1
/ 2 ~ 1 ------------- k 6 6 7 8 Я _ _ _

Ч В Ш Ш Ттмеаьнымн гранями полосГОСТ 26010-  Аз
КтЗкП
тзво'88

I  106 1 № ш

ScETO ПРОФИЛЯ 2
1496 2627Швеллеры 

гост 8240-72
ВСтЗпсб 
гостзв 0-82

Zio 3

Всего профиля 7

Швеллеры
СТАЛВНЫЕ ГНУТЫЕ 
РАВНОПОЛОЧНЫЕ 
ГОСТ 8278-ВЗ

Всего профиля

4-£8СтЗкя
№7/8323-70

МС№х50*2 5 //23 7426

Итого В
ВСтЗ кл 2 
го сто -88

г.яШ*80% 7 //29 ч т

Итого 8

ВСтЗпс fy
гп пт ЗАЛ-А А

м1яо*Ш 9 т е 7Ш
/ VL/90U09
Итого (0

/ /

МАРКА КАМЕР
пк/\ лкг 1 т  I ш
МАССА М Е Т А Л Л А

КРЫШКИ
ТТТпД ЭЛЕМЕНТА КОНОП

SZ6ZH

OSS'
I j f

0,76

7,36
2.77

0,76

0,76

7,38

ш
ш

W
2.77

1.SZ

is%

2,76

2,76
2,7Z

2,72
S,48

пк/ 1  пкг l ш  |  т
МАССА МЕТАЛЛА

ЛЕСТНИЦЫ, ПЛОЩАДКИ, 
О Г Р А Ж Д Е Н И Я  

К О Р  Э Л Е М Е Н Т А  К0ИС7А
626391

0,06 0,06 0,06 0,09

0,06

ОМ

0,22

о,гг

0.06

0,28

0.28

0,28

0,08

0,16

03$

0,38

0,09

0,72

0,72

№

ПК/\ ПК2 | ПИЗ 1 n w

ОбЩАЯ МАССА 
7

0,06

0,06
0,38

0,38
0,22

0,22
0,68

0,69
0,68

0,68
и з

0,06

0,06

0,76

0,76
0,28

0,28
Ш

7,36
7,36

7,36
3,03

0 ,08

0,78

0,76
036

0,36
Ш

1.38
i136

/,36
3.70

0,09

$09
/,62

т
0,72

о,72
2,76

2,72
6,80

Масса потвнос
ТИ 6 МЕТАЛЛ6 ПО
кварталам/зд пор
НЯЕ7СЯ НЗШНТЩ

ж ж

Запол
НЯЕТСЯ 
ВЦ

Типовой проект разравотан в соответствии сДействующимн
НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И  ОВЕСПЕЧНВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И ПОЖ АР- 
АЗ Ю ВВЗОПАСАОСП ПРИ ОКСПЛУ АТ А ЦП И  ЗАЛ Н ИЯ/СООРУЖЕНИЯ^ 
ПРИ СОВАМрбННН ПР6АУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПРИЯТИИ.

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  f И в а н о в а ]

инв. ns
г и п
НАШ.
N . К О Н Т Р ,
гвкШ
в в д .и м
ог.ит.

ИВАНОВА 
РыВСИМ /А
Ра ш е й с к н н

РАШВ8СКН
ПАНКРАТОВА
&АРЯ8ЦШ
ПАНКРАТОВА

Пр и в я з а н

т-28-т 89 кте
кямелы ПЕРНомчбсксге действи й  ДЛЯ тепяоаоА 
№  я вотки изделии jT7 тяжелого И легкогоКрЫСТРУАЯМоНИСГР ДЕ70НО8 ______________

Т и п  Ж
ОВЦ НЕ ДАННЫЕ г  начало}-
TEXHUVeCKAA СПЕЦИФИКА
ЦИЯ МЕТАЛЛА -

СталиА ЛНст
/

ЛИСТОВ

Ш И Р Ш 8:  ГР М Р С К А Я

п р о е к т н ы й  И Н С Т И Т У Т N 3

ф О Р Я А Г Л З
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2В

ТехничЕСКЙ-

%ОUj _
5 l j

8

Я

l

СП&Цнч'гт л,п цп* ME ГНАЛИ --------
МП ОНА МЕТАЛЛА , - Масса пстревнес

ти в металле по
ШАГАЛАМ/ЗАПОЛ-
ппкэизгтют ^Sha

про’риал и 
гост, ту

Марка
металла 
и гост

— о—

ОВ01НА- 
чеяие и 
РАЗМЕР 
ПРОФИЛЯ 

(мм/
з

A*4
1
О

5£
h

K°A па | пк/ | пкз яко | па пш mu як/ ПК4 ПК2 ПКЗ 1 Т7К4

Ч: к

—T~

%

1
6

5 5U» ^  
2  о
S  £
~r~

МАССА МЕТАЛЛА МАССА МЕТАЛЛА
ОВЩАА К9Ш 

т
КРЫШКИ ЛЕСТИИЩ ПЛОЩАДКИ, 

ОГРАЖДЕНИЯ
I И ж жко А ЭЛЕМ ВИТА КОИ СТА код элем ей та ко и ста

" 7 5261!// 526iШ__ л% i/й Л ос
' сталь Зглова'ЗГРАВНРПОАРЧНАА
гост №3' 86

с
ICricMГОСГ390-&

L63*S /2 m 2120 ом о,П 0,99 0,96 0,24 0,48 U,ltb

014 0,9В 0,48 0,96 0,14 0,48 0,98 0(96
Всего профиля 13 V9U

0,42 0,99 0,99 0,8/ 0,42 0,99 0,69 0,8/
Листы СТИЛЬНЫЕ ПРОСЕЧНО- ВЫ19&ШМЛГ Qnn/tm /70

ВСтЗкп2 
гОстЗВо-ВВ

лв-s/o /4 HZ8 71S9
д д / л В» л П С6 069 081

Всего профиля IS 1,09 4,19 Я, 19 8,38
0,42 0,54 0,69 0,8/ 0,42

1,09
11* у
4,19 4,/8 8,38

Сталь ли сто в АЗ
ГОРЗЧЕКАТАНААЯ
гост /9903-74

№ ВСтЗкп 
№7/5523-70

-6-2,5 16 /122 72/5

г,09 4,18 4,18 ЯЗВ 1,о9 аз w 8,38
ИТОГО
4-ЦвСтЗкл
госпбзгз-то

-Jcj
IV
/8 //23 n/s tie 2,52 2,52 5,04 1,26 1,91 г, в г 5,04

/,28 9,92 2,52 5,о4
Итого /9 • 12В 2,52 2,52 5,р4

ВСтЗпсе-/ 
ТВ/ШШР

-<f'-/0 2o /230 m Р, 98 1,76 1,76 352 0,8В /,76 1,76 3,52

0,88 1,70 1,76 3,52 0,88 /,76 1,76 V*Итого 2/ Ш 8,97 8,97 /0,99Всего профи лз 22 4,22 9,99 9,99 18,34 /ч л л 6,0! и, а 4,99 24,50ИТОГО МАССА 23 9,22 12,45 12,43 24,90 Р69 0,88 1,/3 1,32
МЕТЙППЙ

Я Ж " " 1 0,4/ 0,55 0,52 QS2 0,9/ 0,55 0,6,2 0,82
ООЩАР mac С а 21 6,22 12,45 18,99 24,Зо И* 1,43 67S 2,19 7,92 0,88 /9,2с 27,64
МВТАЛАА
& ТОМ ЧИСЛЕ 
по МАРКАМ МЕТАЛЛА

ЗСтЗ кп г 26 0,9} ие 1,96 9,9i 0,88 1,18 /,39 1,71 W
0,68

3,01 3,25 9,99
1,26 1,36 2,72ВСтЗ пс4 2* 0,68 1,36 1,3В 2,9}

ЗСтЗ пс 6 28 0,38 0,78 0,76 ш 0,38 0,76 0,75 /,52
ЗОтЗлсб-1 29 о,ВВ 1,48 1,99 W 0,89 /,78 /,76 9,92
Ч-шВСтЗгп Jo 4  )S 8,7/ 6,9/ В, 92 0,22 0,28 0,36 №■ 8,57 6,99 7.07 /9,89

Масса поставки 
элементов

ПО КВАРТА АЛ М, 
7

г 31
7 32
JL
E

32
J f
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1. Рабочие чертежи металлических конструкции марки КМ разработаны
Н А О С Н О В А Н И И  З А Д А Н И Я  Ги П Р О С Т Р О М М А Ш .

t Рабочие чертежи марки КМ разработаны в соответствии с тр е 
бованными СНиП /Г - 2 3 - # / .

Д  В с е  заводские сочинения сварные, монтажные сварные и на
б о л тАХ НОРМАЛЬНОЙ ТОЧНОСТИ В СООТВЕТСТВИИ с ЗАМАРКИРОВАННЫМИ УЗЛАМИ 

к ЗАВОДСКИЕ СВАРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ ВЫПОЛНЕНЫ АВТОМАТИЧЕСКОМ ИЛИ ПОЛУ
АВТОМАТИЧЕСКОМ сваркой под слоем Флюса* для с варки применять мате
риалы ПО ТАБЛИЦЕ 55 ПРИЛОЖЕНИЯ 2 СИ И11 2-23-81* МОНТАЖНЫЕ 
СВАРНЫЕ ШВЫ- РУЧНОЙ СВАРКОЙ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА 9Ц2 ПО Г0СТШв'75.

f.BcE болты НОРМАЛЬНОЙ точности ГОСТ 4198'10 класса 4 , 6  удовлетво
ряющие ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 1759-70. О Т В Е Р С Т И Я  ПОД БОЛТЫ В Ы ПОЛ НИТЬ  

СВЕРЛЕНИЕМ.
6.Изготовление и монтаж металлоконструкций производить в соответ

ствии с СНиП lJt’ iB-75,
I  П о в е р х н о с т ь  к ры ш к и  с о п р и к а с а ю щ у ю с я  с  к а м е р о й ,  покры ть  л а к о м  

ОФ-ПО ИЛИ ПФЧ71 ГОСТ 15907-70 С W -15% АЛЮМИНИЕВОЙ П УД Р Ы  
г о с т  5494- 7/ .  з а  2 р а з а , На р у ж н у ю  п о в е р х н о с т ь  к р ы ш к и  покры ть  
Л А К О М  ПФ-170НЛИ ПФ-171 ПО Г Р У Н Т У  ГР-021 ГОСТ 25223-88, ТОЛЩИ
НА П О К Р Ы Т И Я  50мКМ.

8. Нормативные нагрузки для лестниц н лестничных площадок при
няты 2 Ш .

9.Чертежи марки КМ являются исходным материалом д л я  разра
ботки ДЕТАЛЕРОВОЧНШ ЧЕРТЕЖЕЙ МАРКИ КМА .

10. Пр о е к т  о б л а д а е т  п а т е н т н о й  ч и с т о т о й  о т н о с и т е л ь н о  п а т е н т о в 7
ДЕЙСТВУЮ Щ ИХ ИА ТЕРРИТОРИИ СССР НА 198$Г.

И .  В  К О Н С Т Р У К Ц И И  К Р Ы Ш Е К  К А М Е Р  И С П О Л Ь З О В А Н О  И З О Б Р Е Т Е Н И Е  
ЛО А В Т О Р С К О М У  С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В У  A - 5 k Q 8 k 8 .

Ш 1жшшшжш т  
E K E 7 1 I ЩШШШЖУВТШгя 
ШШЛ [ т ш ш  1ЧШ3

Ш Ш Я  1 Й 1 Ш Ш Ш  W S21 
И Й Я ! К Е Ш Л Ш Й И Е 2 1
штлшштшгшъшя

ПРИВЯЗАН

Й Н 8 - Н ?

Ш - 2 8 '0 5 3 .8 9  C M S

—
—

Т и п  у )
ш ш л ш т я Ш т л ш и ш

р Т П
— О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )

В Е Д О М О С Т Ь  М E T A A A O E O H G T P V C *
цин по в и л а м  п р о ф и л е н .

ПРОЕКТНЫЙ ИйСТИТУТ/2

Копировал: g th tyn ?

t

Формат



А
 Л

ЬВ
ОМ

Схема оволхшавйющеи площадки камеры ПАИ

С хема овоахшиваищей площадки камеры ПШ

2 - 2

А -А

©
1 1

X

*/ /

4 / У .

, zoo . ш  ,

ВЕДОМ ОСТЬ М В  м  в и го в

А1ляы\ Р е ч е н и е Оп о р н ы е  у с и л и и 5g
s|

Ма р к а

МЕТАЛ
ЛА

При м е ч а  - 
и ияМарша

Э с ш Пог. Со с т а в
№

ТС.М
N
ТО

Ом
ТС

4 X Х 4 0 В 0.3 Р .8 9 СбтЗнпЯ
% С Г п .т * в м о л 9 9 Ш т Ы
3 Ри ф а , сталь ПВ-В40 9 8 № п % ----
9 лестничныеМАРШИ М л те о-% 9 .5 4 .Ч 5 0 .3 - З .Ш .4 Ш 9 8ст$кп2
5 Юг р а ж а е и и е

ЛЕСТНИЧНЫХ 
М А Р Ш Е Й'

ОГпМЛХВО-ЮМ м т - т м о е б 9 ВСгЗкМ
6 о т л м л т ч о м Ш О .3 -3 .1 1 .1 .1 0  СБ 9 ВОтЗкпЗ,
1

Ог р а ж д е н и е

п л о щ а д о к

оглм хэНо.9 1950.3-3.1 5.4.04.005 9 ВСтЗкпЯ
в О М М Х Э В Ч О .П 1450.3-3,4 54.04. ОСБ 9 ВСтЗмЧ
9 о т ш З ч о .з в 1.4503-3.4 5,4.04.005 4 ВСтЗкпЯ
40 ОРПМХЭ 5-1048 4 Ш З ’3.45,4.04.006 9 ВСтЗкШ

ВСтЗняЬ
—

44 ОГПМХЭ f 40.60 4,450.3-3.45.j. 01,006 ~9
4% Ст р е м я н к а ОХ-90 4.450.3-3.45-4.04.00Б 9 ВСтЗрпЧ
43 И с пол ни тель-

ныв
ЭЛЕМЕНТЫ

А х  i 4.450.3-3.000 ь дСтЗиМ
—

49 А Х 9 1950.3 ’ 3.0 6В k д С т г ш

3 -3

lie. 43

Os щи в указания ем. л йог 3.

Гн п И в а н о в а 1/6 « У -
Цач. отд Р ы б к и н а ;M jfp t
Ш о Ш РАШ5ВСКНН ■<.
Ш Щ . Ш ш Ш н Х /Ш и
ЬШ Яа!ШЬ ЩЯ5ЯВ 1Ш Н &  Ш ^ПУШ ЕШ Ш Ш Тй
ПРОВЕЛ П А Н т Ш А

привязан-.

~ ~ Т ”
1

т . ил ) s

m -2 8 -m .  89 КМ6
камеры пЕРн8М1чвшгв&еАт1М&пя)ттТоЁрш№

Т и п  У

Шхвмы о т т н в л ю щ и х ,  
площадок камер п&1\ 

m z

днтв
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ClLEMA обоаушивающеи площадки ХАМЕРЫ ПКЭ

Схем а  обсуш иваю щ ем  площ адки  камеры  flick

Ра з р е з е  S ' f ;  2 - Z ;  3- 3 и  с п е ц и ф и к а ц и ю  
си. лист ц.

т ж ш х ш ш т
ущ /м яш ш г я т
УШШГк ТШШШ 'я&ш
[Га. сп£Ц\ РдшемииАэСбх. /
ЬШШИгШШиШШ&ВЖ VEESL ТШШЛ ?Л Ш  ЬШШГ/ШТОШ ш ш :—

/ м е дr/ f

ПРИВЯЗАН• 1

ИНВ. N i

Ш -28-051 89 ЮМ 6
Тймеры перщичесюго действия т  тепАовё&оврШ

Тип VI m m M L

Лемы ОбелзшивАЮЩНх 
ПЛОЩАДОК КАМЕР

П1С$1 ПКИ____________

ЛИсЩ

П Р В Е « Т Н Ы Й ! С Т « Т У Т / а

КОПИРОВАЛ: Фо р м а т
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Марка
Се ч е н и е Опорные усилия 55

ц
Марка
м е т 

ко
При м е

чанияэскиз лоз. соеглб м
тем

А
ГС 4тс

f
£1 МЕ250*/25*6 4 60T3RC4
§ 163*0 4 ~вСГЗКП2

2 С ГПС№*ёС*5 0.9 4 З В тэ т.
3 L 163*5 4 д о т п
4 С езо 4 50г№ 6

S -S -./0 4 dBrjne&i
6 - 0=3 4 4-//-6&М
7 -0-2.5 4
3 ЦАПФА ГРУЗОВАЯ 

ПОЛ ЗАХВАТ 4 ЛРгЗпсб

Те п л о и з о л я ц и я  -  п о аун/ е с т к и е  м и н е р а л о в л т н ы е  п л и т ы  ? ыоою}  
ня си н тети ч ес ко м  е ш у щ Е м  м а р к и  /SO; A - f s o  п о /0ОГSS?5-sz-l?M i 
f. М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  к р з /ш к и  р а з р а б о т а н а  s  со ответстви и  ? ' 

з л а л и н е м  и н с т и т у т а  Г и п ро  с т р о к  m a w  п  о н и  с л и п е  а/ л  а з  Об
р ет ению  -д в т о р ск о е  с в а а е г е л в с т з о  Нс 640040.
2. Металлоконструкция крышки выполняется сварной- Пзлрат/ 

ПРОИЗВОДИТСЯ ЭЛЕКТРОДАМ И т и п а  S -4S  S00T 0407- 75-
3. дд/СОГА 08А Р И Ш  ш в о в  КАРКАСА КРЫШКИ А- 6 ММ, ш в ы  вы п о л 

няю т ся п о  в с е й  л  л и  не  п р и м ы к а н и я  у л е м е //ГСП.
4. .//ПСТЫ И И/НИЕЙ О0ШИ0КИ ЛРИдАРНВА/ОГСЯ К  К А РКА СУ КРЫШКИ 

ОПЛОШНЫМ ШдОМ А: 3 м м . 0 НА РУ/ни ОЙ СТОРОНЫ п о  ВСЕМУ ПЕРИ
МЕТРУ ПРИВАРИВАЕМОГО ЛИСТА. €сЛИ ПРИВАРИВАЕМЫ Й АИСТ П Е
РЕСЕКАЕТ ПОПЕРЕЧНОЕ РЕ6Р0 КАРКАСА. ТО С ВНУТРЕННЕЙ СТОРО
НЫ ЕГО ПРИВАРП0А/ОГ К  ЭТОМУ РЕ  ВРУ ОДНОСТОРОННИМ ПРЕРЫ
ВИСТЫМ ш в о м

S ' 4£ & & /1£  АИСТЕ/ ПРИ ВАРИ В  А /с г е я  К  КАРКАСУ ПО ПЕРИМЕТРУ ЛИСТА 
ПРЕРЫВИСТЫМ ШВОМ -2̂ £ Р  -, ПОСЛЕ ПОЛНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ВНУТРЕННЕ
ГО ПРОСТРАНСТВА КРЫШКИ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫМ МАТЕРИАЛОМ- 

в. Мл СОЛ КРЫШКИ С ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ К / Г / -7 / Т  
7 & б ш и е  УКАЗАНИЯ см . л и с т  з  
8. Вр е м е н н а я  н о р м а т и в н а я  н а г р у з и л  н а п ри -

ШКИ К А М Е Р - 300 К Г С /М  г  У  з н /Та J
ПРИЗ АЗ АН

{ L _ _

Г
------------------------- г  1

КОПИРОВАЛ

прашчыи ННШТШГ2,
J  [

< / * О Р Н 4 -- '-л  |

Типовые проектные решения 409-28-053.89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293816/4293816311.htm

