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Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ
'

Ст р .

Со д е р ж а н и е г
К ж .и .а - Т е х н и ч е с к и е  усло в ия  hr  н з г о т о з а е -

НИЕ АРМАТУРНЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ 3

К ж м .а ч .о Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  м и 3

к ж .и .а -а .о Каркас п р о с тр а н  ш е й н ы й  { к г н ... кпб) ч

к ж .и .а -з .о Каркас п р о с тр ан с тв ен н ы й [ к п i -K n u j S

к ж -и .  а ч .о Се т к а  а р м а т у р н а я  ( d . . . c n j 6

к ж .и .а -s .o Из д е л и е  з а к л а д н о е  м щ 7
к  ж .  и. а -б .о Из д е л и е  з а к л а д н о е  ( м н а : м нз) 7
КЖ М .Д-Ч .О Из д е л и е  з а к л а д н о е  [ м н ч ; m h s j 8
К ж и .г -8 .0 Из д е л и е  з а к л а д н о е  мне 8
К ж и :а -з .о Из д е л и е  з а к л а д н о е  ( m h i \ m h z ) 3

к ж .и .а -1 о .о Из д е л и е  з а к л а д н о е  м н з 3
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I  МйТЕРИЙЛ ПРОКЙТЯ ПРИВЕДЕН на листах ИЗДЕЛИИ [ПРИНЯТ по j 
сокращенному сортя менту металлопроката). |
2. Материал арм ат урной ст а л и :  | 

д л я  класса  я х -м а р к а  Встзкпг, по гост580-88 и гост s i s i - s z ;  ! 
д л я  к л а сса  Я Я -м ар к а  8ст5сп2 по гост  5781-82 ;
для класса ДтЩс-марка БСт5по по гост 10884-81. I
3. Арматурные сетки выполнять при помощи контактной \
ТОЧЕЧНОЙ СВНРКИ ПО ГОСТ {4038-85. j

Н. СВЯРКУ СТЕРЖНЕЙ СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ ВО 8СЕХ ПЕРЕСЕЧЕНИЯХ }
двух крайних рядов, в остальной зоне допускаются несвярен-1
НЫЕ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ 8 КОЛИЧЕСТВЕ НЕ Ш Е Е  2-Х НП 1 М* \
5. ЙРР1ЯТУРНЫЕ СЕТКИ ОБЪЕДИНИТЬ В ПРОСТРИ И СГ ВЕННЫЕ КЙРКПСЫ I
ПРИ помощи свйрки контактной ТОЧЕЧНОЙ в соответствии стре- f 
Бованиямн гост 14038-8S. Свярку в ы п о л н я т ь  з л е к т р о с в я р о ч н ы р м  | 
КЛЕЩЯМИ или ДУГОВОЙ электросваркой. (
6. Электроды принять типа ЭЧВ по гост 3467-rs. \
7 Сварку производить в соответствии с гост {4038-85, гост • 
5264-80 . |
8. ЙРМЙТУРНЫЕ, ЗЙКЛАДНЫЕ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ И^йЕЛИЯДОПЖ- j
ны отвечять требованиям гост юзвг-75. j
9. Закладные и соединительные изделия защитить антикор- f 
рознйным покрытием за I  раза лаком ОФ-по погоспзчот-ю 
ПО ГРУНТОВКЕ ГФ 081 ПО ГОСТ 25123-88.

I M S  я  э м

ШГота Рыбкина Ш ±ТГШтр.РЙШЕВСКИИМ ы
"гл.спец PfWJEBZKMdPO#*f —
TflfotfHwШ Ш тт
инж. 1.6Б0ЛЕВЙ
аров. Пйнкртзл ‘аА\ i 'I

\

fiHB.te

t{Q 3-Z 8’ 0 S 3 .8 9

Т ехнические условия на 
изготовление арматурных 
и закладных изделии.
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Сталияйист Листов
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гОосг ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ Пол. НА ИСПОЛНЕНИЕ
- Of 01 03 04

документация
кч ХЖ.И.2-ТУ/ ТЕХНИЧЕСКИЕ, условна

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
АЪ / &ГЛ.И.2‘Ч.О-00 Сетки арматурные С7 ь 18,85кг
АЬ ъ -01 С8 6 8,08 кг
42 3 -08 С9 Б 15,96кг
43 н - 09 сю Б 8,75 кг
АЬ 5 - /0 СИ Б 13,43кг

ДЕТАЛИ
64 & фб аI  rocTsm-Bze-m 38 20 38 (В 31 0,3 кг
54 7 еш ч ч ч 0,4! кг
64 в ewo ч ч ч 0,34 кг

ОбозначениеМаркаРис.Размеры ми Позиция МассакгСЬLпА 5 3 ГKW.-H.2-3iКП7 ZS00 9040 16 1 6 7 В 115,56
-01 ш 1 4(0 то7 Z 6 54.48
-01 ш %1608S60 16 3 6 7 В
-03 то 1 310Збсс 6 н 6 щп-очКПП 1 3 \о1160 13 5 е | 7 8 73, IS

РЫБИННА 
Раш евский■
Раш евский

Ш * .
ПАНКРАТОВА
6РЫКСЦНlf/ША

ПАНКРАТОВ jZUuA

W-ZS-0S3. 89 K&.H.Z-3.0

Каркас пространсгынныи
1 ш ...кпн )

стал ияМАССАМШТАБ
Р см.ГАБА.ЛИСТ | Листов

ЯРОСТНЫЙ ИНСТИТУТ М2
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¥ £ ЪОfc: Обозначение ЯПИМЕНОВПИИЕ
Количество ня исполнение Приме-

чание— 01 ов 03 оч 05 Об 07 08 0310
H _ 7

5 Документация
' ЯЧ КЖ.И.£- T51 Технические условия

' детали
a, flu ZSO ft .f ФгоягШсгостют-ы С-гаво а 1,76 нг

t V 2 C-SS60 а 5,43 кг
■ 11 Б.4 5 £=8260 2 6,09 кг

E4 4 £-ЧНО 2 В.53КГ
S.4 - £-8060 2 4.37кг
Б.Ч 6 i=46oo 2 В. 83кг
E 4 7 £=9040 2 8,57 кг
6.9 8 С=чзбо 2 63 кг
БМ 9 £=8660 2 S, В8КГ
6.4 10 £=3560 2 В.В5КП
5.4 11 £=И60 2 Ч, 41 КГ
ач 12 ФбЛТГ0СТБ731-32 £=720 и BE 33 17 33 18 36 17 54 16В9 0,16кг

И1stc
ЕО:'tis

I
с
I

I

0603НЯ4Е1Ж Мйркя
Раз меры мм. Позиция Масса
а , п е Р Б кг

кж.ид-ч.0 И 180 10 5860 1 12 5,3
-01 С2 1SS 21 5560 2 12 10,35
-02 СЗ 130 32 8250 3 12 15,42
-03 СЧ 55 16 4110 Ч 12 7.76
-оч С5 30 32 8060 5 12 15,18
-05 С6 175 17 4600 б 12 8,52
-06 С7 145 35 9040 7 12. 16.86

-07 С8 180 16 4360 8 12 8,08
-08 С 9 155 33 8560 9 12 15,96
-09 СЮ 80 14 3650 10 1В 6,75
-10 СИ 80 28 1160 11 12 13,43

ЯЛУ.ОТД Р ы б к и н а

и. КОНТР. РЛШЕВСКИН щ £ л
ГЛ.СПЕМ, Р й ш ш Ш ъ М ь * р
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КШ.ИЛ-Ч.О Мин 960 280
-04 МНЕ WOW

НйЧ. ОТА- РЫБКИНА
Н. Контр. РАШЕВСКИЙЩм
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11 Обозначение Наименование #<и.
Приме
чание

Документации
AM к ш л - т м Технические условия

Л етали
МНЕ

&Ч 4
V/v»/»/u, 6БОхБгсст8509-86 л ?» % 1.4 иг

В6гЗкп2пхгбзб-83
ЕЛ Z Чп>лг*8№5гост8ЕтВы01 2 о. 7иг

6Ст$КП2 ПСТ53Б-8ВЕЛ 3 Ф$ЛЩ№5784-8% 4Z%90 4 0.44 игЕй 4 /И8x30 ^00 ГОСТ 2590-74 ¥ 0.025кг

ГШВИ.ШЕШ5И № “28-053.89 ЮЖ.И.2 -8.0
Изделие закладное 

МНЕ
'бишшвя кшшш

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ̂

КОПИРОВАЛ- Формат ЛЬ
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ЁШШ_РыбкинаН-КОНТР.Ш ш т Woo*ГА-Ши. РтгврржнвТАИМШ- flAffKPATOBi'tfu+A
Отм- Роболева Со£с&
Гровер ОШШШ *Л

*0 9-20-053.S9

03Д£4П£ ЗЛКЛДДЯОс 
(ММ7/ мнв)

т о .  2-9.0
тиня ШШЕШШВШ

Р
ом. 
m/i. \м

Мот 1 Мотов
ПРОЕКТНЫЙ ИН5Т М Т Ш Л 5

копировал ф о р лп т 4  9

Типовые проектные решения 409-28-053.89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293816/4293816309.htm

