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Р А Б О Ч И Е  ЧЕ Р Т Е ЖИ

РАЗРАБОТАНЫ УТВЕРЖДЕНЫ
Московским

научно-исследовательским 
и проектным институтом 

типового и экспериментального 
проектирования 

МНИИТЭП

л введены в действие
Государственным комитетом 

по гражданскому строительству 
и архитектуре при Госстрое СССР.

Приказ JVHG  ̂ . .от З Р Д ~ ^ ? Г. .

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВЫХ ПРОЕКТОВ

М о с к в а  — 1967 г.

9S36 2



ИИ-04-0 
Выпуск 2

ИИ-04-1 
Выпуск 2

ИИ-04-2 
Выпуск 2

ИИ-04-3 
Выпуск 2

ИИ-04-4 
Выпуск I

ЙИ-04-4 
Выпуск 2

ЙИ-04-4 
Выпуск 4

ИИ-04-5 
Выпуск I

ИИ-04-5 
Выпуск 3

ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ 
СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ ИИ-04 В 5-12 ЭТАЖЕЙ.

Указания по применению изделий-
Указания по применению изделий в 5-12 
этажей.

ИИ-04-6 
Выпуск 2

Диафрагмы жесткости-
Железобетонные диафрагмы толщиной 
140 мм.

Фундаменты.
Железобетонный башмак под колонны 
сечением 400x400 мм. для зданий в 
5-12 этажей.

ИИ-04-7 
Выпуск I

Лестницы.
Железобетонные лестницы для 
здании с высотой этажей У,3 и 4,2 м.

Колонны.
$£Дезобетонные колонны сечением 
400x400мм. длй здании в 5-12 этажей.

ИИ-04-8 

Выпуск I

Металлические монтажные детали. и 
Ограждения лестниц.
Металлические, монтажные детали, 
для зданий 1-4 этажа. Ограждение лест* 
ниц для высот этажей 3,3 и *4,2 м.

Ригели.
Железобетонные ригели для колонн 
сечением 400x400 мм.

ИИ-04-8 
Выпуск 2

Металлические монтажные детали иограшаьния лестниц.
Металлические монтажные детали 
для зданий в 5-12 этажей.

Плиты перекрытий.
Железобетонные плиты с вертикальными 
пустотами, ребристые, сплошные, 
карнизные.

ИИ-04-10 
Выпуск 2

Монтажные узлы и детали.
Монтажные узлы и детали для зданий 
в 5-12 этажей.

Плиты перекрытий.
Железобетонные плиты с круглыми 
пустотами.

Плиты перекрытий.
Железобетонные плиты с вертикальными 
пустотами и сплошные.

Панели наружных стен.
^|рамзито^|тонные панели стен толщиной

Панели наружных стен
Керамзитобетонные панели
стен толшиной 24см. и 32 см. Д ополнительные.
ИЬД£ЛИ9)
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2.
ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ

СТАЛЬНЫХ ФОРМ, ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ ИИ-04 
В 5-12 ЭТАНЕЙ НА ВИБРОПЛОЩАДКАХ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 

5 ТОНН..
ИИ-04-1 Фундаменты.
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонного башмака под колонны сечением 
400x400 мм для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-04-2 Колонны.
Выпуск 2-1 Стальные

бетонных
юрмы для изготовления железо- 
:олонн сечением 400x400 мм

для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-0-2: Панели наружных стен.
Выпуск 3-1 

Выпуск 3-1
бетонныхПСОПОЛНИТ£ль

MW* V» VWtVMVIla
« т & е т  *°® и,ой гц см.

 ̂ и П г* 1 с  П V п  91 с  rl
Стальные формы для изготовления керамзито- 
бетонных панелей стен,толщиной 32 см.(Д о п о л н и тьЛ ь н ы е  и ъ д ь л и »).

ИИ-04-6 Диафрагмы жесткрсти.
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных диафрагм жесткости толщиной 140 мм.

ИИ-04-3 Ригели.
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных ригелей для колонн сечением 
400x400 мм.

ИИ-04-7 Лестницы.
Выпуск I - I  Стальные формы для изготовления железо

бетонных лестниц для зданий с высотой 
этажей 3,3 и 4,2 м.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуск I - I  Стальные формы для изготовления железо

бетонных плит с вертикальными пустотами, 
ребристых, сплошных, карнизных.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных плит с круглыми пустотами.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуск 4-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных плит с вертикальными пустотами 
и сплошных.

ИИ-04-5 
Выпуск I - I  
Выпуск 1-2

Панели наружных стен.
Стальные формы для изготовления керамзито- 
бетонных панелей стен толщиной 24 см.
Стальные формы для изготовления керамзито- 
бетонных панелей стен толщиной 32 см.

ч ‘̂ ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ И И - 0 4 - 3

1 9 6 7  г.
Выпуск |Лист N2
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Перечень серий и выпусков 
Содержание выпуска
Пояснительная записка
Ригели. Номенклатура
Ригели РВ2-72-56, РВ2-52-56. Общий вид
Ригель РВ2-72-56. Монтажный план армирования
Ригель РВ2-72-56. Арматура
Ригель РВ2-52-56. Монтажный план армирования
Ригель РВ2-52-56. Арматура
Ригель РВ2-52-56а. Общий вид
Ригель РВ2-52-36а. Монтажный план армирования
Ригель РН2-52-56.*0бщий вид
Ригель РН2-52-56. Монтажный план армирования
Ри;ель РН2-52-56. Арматура
Ригель РВ2-72-26. Общий вид.
Ригель РВ2-72-26. Монтажный план армирования
Ригель РВ2-72-26. Арматура
Ригель РВ2-72-26а. Общий вид
Ригель РВ2-72-26а. Монтажный план армирования
Ригель РН2-52-26. Общий вид
Ригель РН2-52-26. Монтажный план армирования
Ригель РН2-52-26. Арматура
Ригель РВЛ-40-56а. Общий вид
Ригель РВЛ-40-56а. Монтажный план армирования
Ригель РВЛ-40-56а.Арма тура
Ригель РНЛ-40-56. Общий вид
Ригель РНЛ-40-56. Монтажный план армирования
Ригель РВЛ-40-26. Общий вид
Ригель РВЛ-40-26. Монтажный план армирования
Ригель РВЛ-40-26. Арматура
Ригель РНЛ-40-26. Общий вид
Ригель РНЛ-40-26. Монтажный план армирования
Ригели PB2-72-4I, FB2-52-41. Общий вид
Ригель PB2-72-4I, Монтажный план армирования

Арх. № Т А

Лист стр.
1.2
3,4

5-7
1-3 8-10
4 II
5 12
6 13
7 14
8 15
9 16
10 17
I I 18
12 19
13 20
14 21
15 22
16 23
17 24
18 25
19 26
20 27
21 28
22 29
23 30
24 31
25 32
26 33
27 34
28 35
29 зб
30 37
31 38
32 39
33 40

СОДЕРКАНИЕ. ВЫПУСКА
1967 г.
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Лист СГр.

Ригель PB2-72-4I. Арматура 34 41
Ригель PB2-52-4I. Монтажный план армирования 35 42
Ригель PB2-52-4I. Арматура 36 43
Ригель РВ2-52-41а. Общий вид 37 44
Ригель РВ2-52-41а. Монтажный план армирования 38 45
Ригель PH2-52-4I: Общий вид 39 46
Ригель РН2-52-41. Монтажный план армирования ¥) 47
Ригель PH2-52-4I. Арматура 41 48
Ригели. Арматура 42 49
Ригели. Закладные детали 43-48 50-55
Ригели. Характеристика буквенных обозначений для различных 

ригелей 49 56
Ригели. Узел армирования опорной части ригеля 50 57
Ригели. Узлы 51 58
Ригели. Возможные сечения и размеры опорной части 

ригеля /в"опалубке/ 52 59

Ригели. Вариант закладных деталей для опорной части
ригелей 53 60

Ригели. Вариант узла опорной части ригелей 54 61
Ригели. Схемы и данные для испытаний 55-58 62-65

ТА СОДЕРЖАНИЕ ВЫПУСКА ИИ-04-3
'В ы п у с к  Л и с т  N °

1967 г. 2
9554 £



Серия Ий-04~3 выпуск 2 содержи! рабочие чертежи железобетонных ригелей, запроектированных в соответствии со 
СНиП П-В 1-62 и используемых в 5-12и этажных зданиях с высотой этажа Б,3м и 4,2 м, с колоннами сечением 400x400 ми. 
В альбом включены рабочие чертежи 15 марок ригелей, основные ха рая те рис тики которых приведены'в таблице:

№ №
пп Марка ригеля

Длина
м Сечение Назначение

расчётная 
нагрузка 
г/пм /без 
собств.веса/

1. РВ-2-72-56
2. РВ2-52-56
3. РВ2-52-56а

4. РН2-52-56
5. РВ2-72-26
6. РВ2-72-26а

7. РН2-52-26
8. РВЛ-40-56 а

9. РНЛ-40-56 
Ю. РВЛ-40-26
11. РНЛ-40-26
12. PB2-72-4I
13. PB2-52-4I
14. РВ2-52-41а

^ 1  15. PH2-52-4I

5.56 Тавровое симметриченое Внутренний
5.56
5.56

5.56

2.56
2.56

2.56
5.56

5,56-
2.56
2.56
4.06
4.06
4.06

4.06

_.я«

-Я-
_ я „

-Я.

. Я .

- Я -

Наружный
Внутренний
„ I » .

Наружный
Уголковое несимметричное Внутренний

лестничный

7.2
5.2
5.2

5.2
7.2

7.2

5.2

М

«я-
- . я *

- Я .

Тавровое симметричное
« Я -

. я »

- . я —

Наружный лесгнич. 4,0 
Внутренний лестнич.4,0 
Наружный леотнич. 4,0

7.2
5.2
5.2

Внутренний

- Я .

Наружный

С деталями для .крепления диафрагм 
жесткости

С деталями для крепления диафрагм 
жесткости

С деталями для крепления диафрагм 
жесткости.

С деталями для крепления диафрагм 
жесткости.

5,2

Рекомендации по применению 
Ий-04-0, выпуск 2.

ригелей приведены в серии

ТА
1967 г.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
ИИ-04- 3
Вып̂к |

9536 7
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Армирование ригелей выполнено сварными пространственными каркасами из стали классов A-I, А-Ш, В- I  по ГОСТ 5781-61 и 
6727-53, собираемых из плоских каркасов. Качество стали для изготовления арматурных сеток, каркасов, петель и закладных деталей 
должна удовлетворять требованиям ГОСТ 380-60*^ 9543-60; 5058-57; Подъемные петли всех ригелей необходимо выполнять из горячекаган* 
ной арматурной стали класса A-I марок В Ст.З^Вк Ст.З пс. В случае, если в озм ож ен  монтаж конструкций при температуре минус 
40°С и ниже -  сталь марки ВКСг.Зпс применять для монтажных петель не следует.
Изготовление всех ригелей предусмотрено из бетона марки 300, за исключением ригеля РВ2-72-56, для которого предусматривается 
бетон марки 400.

Кубиковая прочность бетона к моменту отпуска изделия с завода должна быть в зимних условиях не менее 100% проектной, а в 
летний период -  не менее 70%, в этом случае завод -  изготовитель, должен гарантировать достижение 100% прочности в 28-дневном
возрасте.

Ригели рассчитаны и за^онсгруирэваны по усилиям, полученным на основании статических расчётов рам. При этом учитывалось 
перераспределение усилий вследствие пластических деформаций опорных узлов. Ригели рассчитаны на применение их в зданиях,строитель
ство которых осуществляется в 1,П,Ш территориальных ветровых районах. Предел огнестойкости ригелей 1,5 часа.

Контроль за качеством бетона должен производиться в соответствии с ГОСТ 10180-62 и 11050-64.

Испытание всех видов арматуры на растяжение обязательно.

Арматурные каркасы должны изготавливаться в соответствии со СНиП П-ВЛ-62 и ГОСТ 10922-64.

Закладные детали необходимо выполнять с соблюдением требований "Инструкции по технологии изготовления и установке стальных 
закладных деталей в сборных железобетонных и бетонных изделиях” CH-3I3-65 и ГОСТ 10922-64.

Каркасы и сетки, н& сваренные между собой электросваркой, должны оыгь связаны в местах пересечений вязальной проволокой. 
Проектное положение закладных деталей должно обеспечиваться закреплением их на формах и арматурных каркасах.

Все нижние и боковые поверхности ригелей должны быть ровными и гладкими, не требующими дополнительной обработки.
Допуски приняты по классу точности 9ш;по длине + 6 мм, по высоте и ширине t  5 мм /см . СНиП I-B . 5 .1 -6 2 /. Смещение осей закладных 
деталей от проектного положения допускается не более чем на 5 мм, а рабочие плоскости закладных деталей должны быть заподлицо 
с плоскостью изделии или выступать над ней не более чем на 3 мм /см . СНиП 1-В .5-62/.

ТА ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
ИИ-04-3
Выпуск Лист’N»1967 г- 2
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Доцуски ва шероховатость поверхности принимать по классу 2-Ш в соответствии со СНиП I-B.5-62. Допускаемые колебания высоты 
шероховатости не должны превышать 2,5 мм. Выем изделий из формы и подъем должен производиться о применением траверс. 
Систематический контроль за качеством изготовления ригелей, их маркировкой, допусками, приемкой и транспортировкой, испытанием и 
выполнением других технических требований должен осуществляться в соответствии с техническими условиями на изготовление ригелей, а 
также CHI-6I, СНиП I-B, 5-62, СНиП I -В 5.1-62 и ГОСТ 8829-66.

Принятые обозначения в маркировке изделий:

Буквенные Р -  ригель
В -  внутренний 
Н -  наружный 
Л -  лестничный
& -  индекс к маркам ригелей, к которым осуществляется крепление диафрагм жесткости.

Цифровые

Маркировка узлов:

1- я группа цифр / 2 /  -  число свесов полки
2- я группа цифр /72 ,52 ,40/ -  расчётная нагрузка ва I  пм ригеля в центнерах /без учета собственного

веса ригеля/.
3- я группа цифр /26,41,56/ -  номинальная длина ригеля /расстояние в свету между гранями колонн/ в дециметрах.

@ :

номер узла
номер листа, ва котором расположен чертеж узла.

На расчётных схемах ригелей условно показаны изгибающие моменты на опорах и в пролете соответствующие огибающей эпюре 
моментов.
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450 300 m 0,828 0,ЗЪ1 0,351 123

\

300,00 1,46 63.34
(15.16)

4.80 29,58 99,18 128,21 П-18

»

п 2560 2 И /
/ЭДО 450 3DD 1.02 0.82В 0.331 0,331 123 221,30 146 50,14

(1.15)
2.88 20,16 15,24 98.02 19-21

4,0 5560 2)0 0 /  
^300
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1 НОРМЫ РАСХОДА Ц Е М Е Н Т А ' П Р И Н Я Т Ы  В СООТВЕТСТВИИ С У КА З А НИЯ МИ  
. CH5-V?, УТВЕРЖДЕН Н 6i М И ГОССТРОЕМ СССР 10.05.51.
3. РАСХОД, Ц Е М Е Н Т А  П Р И Н Я Т  ПО 5 0 %  К А Ж Д О Й  М А Р К И  
4-ДАЛ П Р И В Е Д Е Н И Я  CTAAEU РАЗНЫХ КЛАССОВ  К C T A A J  К Л А С С А  

A-х п р и н я т ы  СА ЕДИНИЦ И Е КОЗффИЦИ Е НТ Ы’ А~Т К-1,0; АНН К

Б-1 к.-1,з9; ст.ъ  К * to ;  А-и к - 1,2 1 .
5. В ОКО Б К А X П Р И В Е Д Е Н  РАСХОД СТАЛИ НА А Н К Е Р А  
' З А К ЛА ДН ЫХ  ДЕТАЛЕЙ /В ТОМ ЧИСЛЕ/.
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200^
^300 450 500 0,11 0,500 О ДО Б 0Д16 101 234Д0 1.45 42.50

(5.04)
1.55 19.15 Б4.Б9 55.59 т \

М

15

14

tel «_ 15

P B 2 -1 2 -4 1 1.1 4060 201̂
" M Q 0 450 3 0 0 m 1.350 0,541 0,544 200 194.50 56.01

(1-5 4 )
№ 1В.5Б 105.11 136.00 32-34

Р62*52-41
Д к

5 4 1

5.1 4060

З Г  И *

- Ы

20Д/
^ 4 0 0 4 5 0 300 1 , 6 1 1,350 0.541 0,541 200 185,00 51.26

( 1 5 4 )
1 0 2 16.56 100.31 129.39

32
35-361

Р В 2 -5 2 -4 1 0 . 5 ,1 406D
200^
^ 0 450 3DD 1,62 1.350 0,541 0,541 200 241.0 62.62

(19.90)
1.02 31.44- 130.61 169.41 3T3J

РН2-52-41 5.2 4060
2 М /
^40 0

450 300 1 ,6 1 1,350 0,541 0541 200 226.0 60,4В
( 11.00)

1.0 д. 21.3В 121,11 15$;В9 33-41
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Н И Я М И  С Н 5 * 5 1 ,  9 Т В Е Р Ж  Д Е Н И  Ы М  И  Г О С С Т Р О Е М  С С Р  1 0  0 5 - 5 1 .
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А ' Х  П Р И Н Я Т Ы  С Л Е Д У № Щ М 1  К О 3 фф И U,  И Е  Н Т Ы '■
В-Х К - 1 , 3 9 .) С т . ъ к и . о ;  Д -Ц  К Н .1 4 .

4 .  Р А С Х 0 Д  U . E M E H T A  П Р И Н Я Т  П О  5 0 ° / о  К А Ж Д О Й  М А Р К И

К С Т А  Л И К Л А С С А  
A - I  К М . о ;  А-Ш  К * 1,43,

5.  Й С К О Б К А Х  П Р И В Е Д Е Н  Р А С Х О Д  С Т А Л И  
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Р А С Ч Е Т Н А Я  GX E M A  P B M *-S6 Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А  РБ2-52-56

Ml\Ps 20.40тм

М в в а -П .б и м ^ 4 (^-TZTfnM S~>1 Mon=-n.61iM MOH--H1B1 ^5Д Т/ПМ

М |,М Ц >™  ........... .......................1ЩШ|  j  " —
Ep-5,6ia Вр*5,Вм

M o n s - n , B l T > *  

Моп-+БДБтм 
MnPs ib-SOTM

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д  е  а и я

------- ----------Р К А  И 3 А Е Л и Я
Н а и м е н о в а н и е  — — ----- __

РВ2'Ч1-5& РВ2-52-56

В е с  и з д е л и я Т Ш & 1,218

ОбЪ Е М 5ЕТ0  Н А М* 0.П5Л оли

РАСХ  0 А и ЕТ А А А А КГ П6.9Ч 160,40

Р а с х о д  м е т а  а а а  на  Ы ъ ве то  н а КГ 236.50 213,00

М а р к а  н е т  о й  а — 400 300

КйбИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ ВЕТОНА К M0MEWT4 
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i  R S Щ U Й ВИД, РИГЕЛЯ РВ2-П2-56
СМ. Н А АИСТЕ № 4..

г. АРМАТУ РУ,, A.ETAKU и ПЕТЛИ см.
НА КМСТЛХ Л Н в в,41,АЪ,АА. .

3. Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  3-5DA.
4. М е с т а  п е р е с е ч е н и й  с т е р ж н е й  с е т о к , 

КАРКАСОВ И З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТАЛЕЙ  
СВАРИТЬ КОНТАКТНОЙ СВ АР КО Й ИЛИ 
СВЯЗАТЬ В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й

5. Г АЗМ Е Ц  Е Н и В АРМАТУРЫ В ОПОРНОМ 
УЗЛЕ СМ. НА АИСТ Е Jf« 50.

Ма р к а Код. Вес, кг .
К|П. ДЕТАЛИ Шт. Д е т а л и

ВСЕХ , 
ДЕТАЛЕЙ

J _ 01И0 1 132Л1 m m
1 с- 1 4 1,10 6.20

5 С-2 8 0,24 1,92

4 М И Д ' г 5.31 10.14

5 МР-2 г *.18 16.36

6 П-1 г 1,02 2,16

п ОС-2 4 0.01 0,28

Итого 1Ч1Л

_______ 400
и т н м и  с к ъА

б Ы 6 0 Р К д

к #л» V •

1 М Б Т 1к А А К

Сп п и к , мм р щ </>20 A f ф14А1 $12АШ ф10А1 012AI <|>8А1 <р5В1 ф4БТ 12x150 12х~140 С Л 2D

|ц ш .м 2160 1.60 224 1.22 48.00 2 4 4 18Т 1155 10,44 0.40 0.56 0.*ЬО

Вес, кг 106.25 3.96 3.44 1.U 29.50 2.16 3.08 1,92 6.96 5.64 П.40 5.52

КЛАСС СТАЛИ 
ГОСТ

и-1
ГОСТ 5П8Н1

А-Й
5 13 1 -

- М

АЙВкС.гЗ
Вст-5

5131— 51

A - I  
ГО С Т  

5181  — 81

В~ 1 
гост
ВПП - 5Ь

ст.г
ГОСТ

ЗВО '60
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С П Е и, и <Ф и К A U, И Я М Е Т А Л А А
М а р к а Се ч е й ., Кол, U  U НА Г ВЕС. КГ КОЛ. Г В ес

а
т* ЛЕТ А А И ПОЛ мм. шт. Повисим

ММ
На л ет а м

и ш и ц ш ЛЕТААИ
ЛЕТ-,
ШХ

ВСЕХ , 
ЛЕТ А А Е И, 

кгЫ.
0 \ Ф25А1 1 5260 5.26 20,25
CJ 1 ф25А]Н 2 1900 Г 3,92 15,09
4 ъ ФЮА][ 1 Ю20 1.82 1.12э£
ff - К -11 4 ф 10 АЦ 50 450 12,90 П.95
4. 5 Ф8А1 5 430 2,15 0.85а: 6 фЮАЙ б 292 1,63

--- '
1.01

1 Ф4В1 2 400 0.30 0.08 46,35 2 92 ДО
Ъ S Ф25АШ 2 4620 9.24 ~ 35,5Д
% R-14- 9 срЮ АН 22 33 0 3.36 5,46
2
Ui

10 Ф S  ft Е 5 339 1,90 0.Д5 41.43 4 41,48
ОС-4 ^ — ~  , — —

— 0.14 38 . 4.4Х10
t=3 ОС-2 — — — — — ООП 5 0.35

_______ __________________________  и т о г о щ . и

П Р Ц М М П и д :

1 И 5 Г О T О В Л Е Н И Е СВАР Н MX К ЛР К А 60 в ПРОИЗ В О Д, W ТО в СООТВЕТ
СТВИИ 60 ЙЙИ n 1-В. 1-62 И ГОСТ 10922-64.

1. UcnblT К Н U A H E X  ВИЛ06, АРМАТ9РЫ НАР ACT Я Ж Е НИ Е ОБЯЗАТЕЛЬНЫ.
3. Вбъемими арматн? и Ьиа каркас окно свар и ВАТ Ь КОНТАКТНОЙ 

СВАРКОЙ /KAEHLAMU/
4. Ст ер  ж ни пол( в) п о с а е  п р и в а р к и  о б р е з а т ь  за  по д,а и цо с пролоаь- 

Нб\МИ СТЕРЖНЯМИ т . @  и ОТОГНУТЬ В COOT В ETCT BUM С УЗЛОМ 
„ Г  |см. НА АИСТЕ J4? S1/.

5. Допускается т . ф и  ®  в to полнят b из стали класса а-|.
Б 0ТА.Е А Ъ Н Ы Е СТЕРЖНИ ОН и ОС-2 СМ. НА АИСТЕ JTM2
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^ етааеА
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1 О к - 1 1 Г Г т . 1 4
г с - 1 4 I 1,70 6,803
4

С* 2.
МР-1А .

8
1

о . и
5.37

1.92, 
u T l45 MP-Z г 8,18 16.366 И  j 1 1,08 ‘ 2,167 ос-г ^ 4

1
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Марк  а 
Ш А Л И

№№
ПОЗ.

Сечен .,
ММ-

КОА.,
ШТ.

Д А Й Н А Вес, КГ КО А. 
APT-, 
шт.

Бес всех 
ДЕТАЛЕЙ,

кг.
ПОЗИЦИИ,

мм
НА ЛЕТАМ

М т и ц и и ДЕТАЛИ

К-15
i Ф1&АЛГ г 4450 9.50 19.00

24.91 1 24.91
г (рЮА1 г г 550 8.36 5.16
з <Ь 8 А I 5 350 1.90 0.15

-аг к - п * 46.35 2 92.10
X т 0.11 38 4 , «

% 0С.-2 0,01 5 0,35
ю

ИТОГО-. 1IH4

П Р И М Е Ч А Н И * ' -

1 И И  ОТО И  п и  Е СВАРНЫХ КАРКАСОВ ПРО И И  В АНЬ К СООТВЕТСТВИИ 
СО СИИ И В -М -Б 2 И ГОСТ ш т

JLlHnblT А и ИЯ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ НА РАСТЯЖЕНИЕ ОБЯЗАТЕЛЬНО.
3. Об ъ е м н ы й  а р м а т у р н ы й  к а р к а с  ок-11 с в а р и в а т ь  к о н т а к т н о й

СВАРКОЙ /К Л Е 1Ц А М И /.
4. ftMJCRvi и RAP КАО IM2 СМ. Н А АИСТЕ JT* б.
5 ОТДЕ A b Н bl Е. СТЕРЖНИ ОС-1 И О С* 2. СМ. НА А И С Т Е ,.N *42 .
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Р и Г t  А Ь P B 2 -5 I-55
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Х а р а к т е р и с т и к а  й з д  e a u л

В е с  п л е л  u a Т 1.ВП

Вб ъ е  м  б е т  0 Н А М5 0.Т51

P A C X 0 A  М Е Т А Л Л А КГ 190.64

Ра с х о д  м е т а л л а  на  1м 3 б е т о н а КГ 153.50

М а р к а  Б Е Т О Н А - 300

К Н Б И К О В А Д  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К МОМЕНТУ 
ОТПУСКА ИЗАЕЛИЯ С ЗАВОДА НЕ МЕНЕЕ;  
ВЛЕТНЕЕ  ВРЕМЯ/В З ИМНЕ Е  ВРЕМЯ.

к-г ,
СМ

210/ 
/300

Mon =-11.61ш  

Мои - + 6.26 тм ^

9,= 5Дт/пм
^  МОП = -  17.61 тм3 /  I

| l  I I fl I f 11 11 I II I 111111 11 I I 11 ij_lJр v Моп = + 6,26 ти

М пр* + 16.80т м С 1  Ер = 5,6м ĵ  Мпр - + 16,В0тм

П Р И М Е Ч А н и л ;

т Р и Г Е А Ь  РВ2-52-56 а  Р А С С Ч И Т А Н  и 3 A К О И СТ Р a и Р О В А н в 

Ш Т В  ETCT В И И  СО СН И П В-В. 1-62. 

i M O H T A S K H b l H  П Л А Н  АРМИ РОВ А И ИЯ, В Е ЧЕ  И ИХ,  СПЕЦИФИКА

ЦИЮ  И В Ы Б О Р К У  М Е Т А Л Л А  СМ. Н А Л И С Т Е  Л 9Ю

ТА
1«1Г

Р И Г Е Л Ь  РВ2.- 52- 56 а

D б ц и й в и л
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В П 11 М И Ш MP-2L

f j r K ТГр н аГ е  ч а Н о :

( О б щ и й  в u д  p и г е а л рвя-52-56 а

СМ. НА ЛИСТ Е Л - 9.
2.  А Р М А Т У Р У ,  З А К Л А Д Н Ы Е  ДЕ Т A A U, ПЕТЛИ 

CM. Н ft А И С Т А Х  Я Я 8 , 4 2 ,  4 3 ,4  »,41.

3. С В А Р К У ПРОИЗВОДИТЬ  ЗАЕКТРОД AM И 3'5ВА

4. МЕ С Т А  ПЕРЕС E-Ч Е Н ИН  СТЕРЖНЕЙ СЕТОК,КАР

КАСОВ И Д Е Т А Л Е Й  СВАРИТЬ КОНТАКТНОЙ 

СВАРКОЙ И А И С В Я З А Т Ь  В Я З А А Ь Ц О Й  

Ш В В А  В КО Й,

щ
1Л«

m
О

Арх. я ?

jpjr°-
и/п.

М а р к а

д е т а л и

КВА.,
ШТ.

ВЕС, КГ

Д е та л и ВСЕХ
АЕТАЛЕЙ

1 ОК-11 1 122,14 122,14
г с-1 4 П О 6.80

3 с- 2 В 0.24- 1.92
4 М М А г 5,У1 10/14
Ё МР-1 Z 8.10 Ю,*6 ~
Б М М 2 4 7.56 3024
1 ИМ 2. ,08 2,16
0 О М 4 НОТ 0,28

ИТОГО- 190.64

А Р М А Т У Р Ы -  25мм.

Б И Б О  Р к JА М е т а л л а

С е ч е н и е , м м <р25АЩ ф20 А Щ ф1ХА1 <}>16АШ ф14А| Ф Щ М <Р10А1 ф 5 В1 Ф4ВХ 1ZM50 12*140 10*150 С Я  20 Ф12А1 ^ 8 А 1

Д а й н а , м 18,36 1,60 9.50 1.20 2,84 т ~ 48,09 12,56 10,44 0.40 0.55 0.80 0.30 2,44 1.81

В е с , к г . Щ68 3,96 19,00 И.5Б 3 4 4 1,14 29.50 1,92 6.96 5,64 1,40 18.88 5,52 2:16 3,08

К д а с с с т л а н , 
г о с т

A- ж г о с т  5081-61
А-Е

5181-
-Б1

8-1
ГОСТ 6121-53 ГОС

С т> 3  ,
Т 380-50

A-JfcCi-3 
вст ъ
S1BI-6I

А-Х
гост
51&Ь61

РАСЧЕТ НОЕ ЬОЙРОТ нв- 
АЕИНЕ СТАЛ И-
-На, R; кг/см 2-

3400 2100 3150 2Ю 0 * 2100

т д
196ПГ

РИ  Г Е A b Р В 2.- 5 2- 5 Б а

В Н Т А Ж Н Ы И ' П А А Н  А Р М И Р О В А Н И Я

И И - 0 4 - 5

выпоек
2.

ТйстЯ5
10

0ft г У У»
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hn .№

COCP

M kp = -I,0 42tm

Mon *-1 ft, D T M (
Mon *+6ДБтм f  

МпрчТ̂ Хи*

C /  (  MkP°m]0 4ZTM
^ U o n - ltO T M

'\МВП» + В.1БТМ
m  J

М Е П А  ПРИЛОЖЕНИЯ COCPEAOTOM EH НО ГО КРУТЯЩЕГО 
М О М Е Н Т А .

U  р л К Т  Е Р И И  И К Л И 3 А Е Л И Я

В е с  « н е  а н л Т 1,Ш

B n i E M  Б Е Т О Н А м5 ОТ 51

РАСX0 А М ЕТ А А А А кг 1fiV?4

Рас а о а  м е т а л л а  н а  1м1 кг 224,60

М а р к а  б е т о н а - 300
К з б И К О В А Д  П Р О Ч Н О С Т Ь  БЕТОНА К МО
МЕНТ Ч ОТПУСКА И ЗА ЕА И Я  С ЗАВОАА НЕ МЕ
НЕЕ В ЛЕТИ ЕЕ ВРЕМЯ/В ЛИМ НЕЕ ВРЕМЯ

кг
смг

т у
/ 3 0 0

П р и  M E ч а  н и я-

1. Р U Г Е Л Ь РН2-52-56 РАССЧИТАН U JAKQHCT Р У И Р О В А Н В 

Ш Т Ш С Т Ь и и  to СНи П П-В. 1- 6 2 .

2. М о н т л ж н  ы и п л а н  а р м и р о в а н и я, с е ч  е н и х , с п е ц и -
фИ НАЦИЮ И В0150 Р К В МЕ Т А Л Л А  СМ. НА л и с т е . J4«15L.

тд
Ш1г.

Р И Г Е A b РН2-52-56 ИИ-04-5
Общий s * х ьыпчииливтл* 2 I 11
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ос-з
ос-г

595
395

К -П 5540
К а р к а с  К -  16

Ы-

g '1 <? G fe.

-ъ 1лм %

ТЖ : #
о
S

Г * »  |ж К-П
т

430г------------- ,г

1DB

0 —5
0

5540
К а р к а с  к - 17

0

Г - ©

»̂<nn».snn 4* 150» ООО. 8 * 3 0 0  - 24 0 0 4*150* 600 5x100-500 90

4150

Ш  я*

Марка
ШААИ

К-П

поз.
Сечен.,

мм

<|Н0А!!1

11

"°?&а
5160

UU

4150

На Â taai ПОЗИЦИИ

оло

Детам*
ВЕС RCEX
Кетакеи ,

КГ-

41.44 94.88

24.94
46 5.0Ь

115,20

t i l l  Г от О В А Е И И Е СВАР И Ь1 X КАРКАСОВ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТ
СТВИИ СО СНиП П-В. 1-62 U ГОСТ 10911-64. 

l . U m i U H U *  ВСЕХ в и н  АРМ АТ 9 Р 1)1 НА Р А Ш  5КЕН И Е -О б Ш т Ь Н О .  

з. Объемн bi и к а р к а с  вк- 1 1  с в а р и в а т ь  контакт ном св ар ко  й 

(КЛЕНАМИ).

4 - ВТ А Е А b Н bl Е с т е р ж н и  ос-1 и ос- 3 см. Н А АИСТЕ JT’ 41.

$. Ст е р л и  и поз (б) по с к б h p k o a p k u  о б р е з а т ь  з а п о д л и ц о  с
ПРОДОЛЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ 003.(5 )И ОТОГНУТЬ в СООТВЕТСТВИИ 

С93А0М „ Г  /СМ. НА АИСТЕ №51/.

6. ЛОПУ С К А ЕТ С Л  ПОЗИЦИИ © И  ®  ВЫПОА Н ДТЬ ИЗ СТА Л 1̂ КЛАСС)*

А -Ь .

Р и Г I  К b Р Н 1 - 5 2 - 5 6 

И Р М  А Т  3 Р А

И И - 0 4 - 5

8S35 Р Рл -г
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Об ъ е м н ы й  к а р к а с  ВК-14-

ос-з

К-1в

ос-з

У)~ж
0  ̂Ш У У У У У ТУ

К а р к а с  кня

2540

1 -  1

т т т п т л 4*300=1200
2540

е -з г :

Н* * £

К-1Х ■ f Г ~ ТТТТ £v и» 00
иэ

Z54 0

«а  —
«=> =е

Й  Н  И 1|) И К И  П  М Е Т А Л Л А

Ма р к  а
ДЕТ А ли поз.

Сечен .,
мм

Код.,
шт.

Д Л И Н А Вес, кг кол.
ш . ,

шт.

Вес всех 
ШАЛЕЙ,

КГПо 5 И и, НИ, 
ММ

На деталь 
м Позиции Детали

К-1Я

1 <р25 А П1 1 2540 2,54 УЛЯ

22.03 2 44.06

2 <p20Af 1 2260 2,26 5.5Я

3 фЮАШ 21 430 9,03 5,56
4 <|иоа1 6 212 1,63 1,00

5 Ф5В1 г 350 0.10 0,11
ос-з - - — — — — 0,44 30 3,30

и т о г о - 41.36

арх.я °-

П Р И М Е Ч А Н И Я -

1 ИЗГОТОВЛЕНИЕ  С В А Р Н Ы Х  К А Р К А С О В  П Р О И З В О Д И Т Ь  
В COOT BET С1 Б И И С ГОСТ 10922-64.

2. Ис п ы т а н и я  в с е х  в и а. о в а р м а т у р ы  на р а с т я ж е н и е  
а Б Я i  А Т Е Л Ь н ы.

3. О б ъ е м н ы й  к а р к а с  вк- н  с в а р и в а т ь  к о н т а к т н о й
СВАРКОЙ (КАЕШ.АМИ).

4.  О Т Д Е Л Ь Н Ы Й  СТЕРЖЕНЬ о 1-Ъ см. Н А  АИСТ Е  J { e 4 2 .
5. ВтЕРЖНИ ПОЗ 4 ПОСЛЕ ПРИВАРКИ ОБРЕЗАТЬ ЗАПОЙНО

С ПРОДОЛЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ ПОЗ. А и ОТОГНУТЬ в соответ
ствии С У З Л О М  „ Г  (СМ. Н А ЛИСТ Е .№*54).

ТА
19б1г-

риг ель  РВ1 - 1 2 - 2 Б ИИ-04-Ъ
А ? М А Т Ч  Р А

т м и

2.
листн*

4Ь
/h-О Л е а  У
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Ь б с  И  3 А Е  А  И  X т В .32В

В б ъ  е  м ' Б е т о н а м3 0.331

Р а с х  0 Д .  М Е Т А Л Л А кг 99.12

Ра с х о д  м е т а л л а  н а  4м *  б е т о н а кг 300.00

М а р к а  б е т о н а - 300

К у б н к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  к  м о 

м е н т у  О Т П У С К А  И З В Е Л И *  С  З А В О Д А  Н Е  

М Е Н Е Е .  В  Л Е Т Н Е Е  В Р Е М Я /В З И М И  Е Е  ВРЕМЯ

кг
см2

210 /

/  300

24

Р а с ч е т н а я  с х е м а

соср
W кр 31,041тм

МВП-+ 0.15ТМ 

Моо*-1б.Отм

МПР* + 6.91ТМ 
-  6,52 ТМ

Л

Ч гл гу ш
Мкг-РДРбтм/пм соср

М К Р  - 4 , 0 4 l T M

ш л  SSjt,)  Моп*+0.15тм

л
ь УМОП--16.0ТМ
£

"'МЕСТА ПРМАП!НЕНЙХ СОСРЕ

тт Ш П Ш Ш Ш П Ш Е K

о.ь ~ > 5м
i---- ,

ДОТОЧЕННОГО КРУТЯЩЕГО  
Р Ц М Е Ч А Н Ц Д ' .  М О М Е Н Т А .

1 Р 16 Г Е А Ь РВ 2- Ч2- 2б а  РАССЧИТАН И Ъ А К О Н СТ Р У U Р О В А Н В 

С О О Т В Е Т С Т В И И  CD СЦ И П J"B. 1 -52 .

2М0НТАЧ» Н Ы М П А А Н A P M M P I B  АН И 2, СЕЧЕНИЯ,  СПЕЦуИ- 

фИ К A U,И № U В ЫБ ОР К У  М Е Т А Л Л А  СМ. И А А И С Т Е ^ 9^

ТА
19БЧг

f  u r e  h b P B l - ч г -  г ь о . И И - 0 4 - 5

" О б щ и й  в и д
Ш ч Ш й с Ш  

2 | лч



Н в щ и и  В U А. Р U Г Е Л >1 Р В М 2 '2 б а  СМ Н А  Л И С Т Е  Л Г -1?.
i  А р м а т у р  ул д е т а л и  и о б т а й  см н а  а и с т  а х
*  СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРО ХА М U 3* 50 А 42,43, 4 5 ,4 1 .4 8 .
4. М ест а п е р е с е ч е н и й  с т е р ж н е й  с е т о к , к а р к а с о в  н

ЗА К А А А Н Cl X Д Е Т А Л Е Й  СВАРИТЬ КО-НТАКТНОИ СВАРКОЙ 
UKU СВЯЗАТЬ ВЯ З А Л Ь Н О Й  ПРОВО А КО Й

З а щ и т н ы й  с л о й  о е т о н а  до  н и з а  р а в о н е м  а р  м  a t  у  р  ы - i s m m

В Ы 1 0 Р Н А  M E T A A A i К

С е ч е н и е , мм >̂25АЩ 4>20АЩ <fM6Al ф14АШ ф 12А1 4Н0А1 ф И Ш ф5 B l ф4В1 12*150 12*14 0 10И50 ю*1оо UT2B

Д а н н а , и 5,0В 0,11 3,60 1,14 1.2В 30,09 2.3В 13.96 26,8В 0.40 0.56 D.BO 0,70 0.30

Вес  кг. 19,56 15.11 5.6В 3.44 1,14 1S.40 1.46 2,14 2.66 5.64 1.40 944 1.5В 5.52.

К а  а  С С С Т А Л И ,  
г о с т

А-
ГО С Т {

(О

*1

1

A-IBr Ct S
вст-ь
5181-61

В-1
ГОСТ 6П2Л-53

С т Ъ
Г О С Т  3 8 0 - 6 0 *

Ра с ч е т н о е  ш р о т  и в а .
CTAAU-Ka,  к ;  КГ|СМГ 5400 1100 3150 2100

ТД
190*1 г

И И -  0 4 - Ъ
М О Н Т А Ж И  Ы И  П А Д И  А Р М И Р О В А Н  U



£ 5

Согаасов.

о

МР-Т4 О б щ и й  6 Ц А  М Р Ч 4 п

М е с т  к в п и р а  н ця  при с к л а д и р о в а н ии  

И ТРАНСПОРТИРОВКЕ.

1 -  1

МР-1

КДР-15,

550
10 15°(.40

<-

> П-2 П-2 10M5OI Д° М М
”  „ 7 _ 4 , — S M Z J Lеэ 1
я

*---*
т It

/  i ,f" S Й
?---^ -  @ п 1

еРа -̂ S ' 14
' \ А §

>1А /
7 7 ^/ъ ъ в 1900С_________________ — ______ 7 N. мIP-'H 

АР- Л ̂с
-V

£.-- - 25 6D Г х| \  И
г \  А

PftbH ЕТ и к д С Х Е М А

СОСР
М RP * 1,0 42т/пм s-

» г дМоп* + 1.г4т 

Мои НО,  09тм

X A P A K T E P U t T  И К А И З Д Е Л И Я

В е с  и ъ л. е a w ^ Т о,ш

ЙбЪЕКА В Е Т О НА м* ода

Ра с х о д , м -е т а а а к кг 45,24-

Ра с х о д ., м е т а л л а  н а  1 mj б е т о н а кг т м

М а р к  а б е т о н а - ъоо

^Ч В И К О В А Я  ПРОЧНОСТЬ 6ЕТ0НА К КАО МЕИ 
ТН ОТПИСКА ИВДЕАНЯ С ЗАВОДА НЕ МЕНЕЕ
БАЕТНЕЕ &РЕМД / В ЗИМНЕЕ Ь?ЕМ>

кг 
— 1 
см

210/ 
/ 500

т> - 5 .г т /п  м
JAKp - од В 5 ТМ/ПМ СОСР 
' М к р * ч 0 4 г у п м

Mon= 1 1Д4ТМ

Mon =>1 0 ,Q Q tm

Ме с т а  п р и л о ж е н и я  СОСРЕДОТО
ЧЕННОГО КРИТ Я Ш, £ ГО МОМЕНТА.

П Р И М Е Ч К Н и Д ‘»

1. Р U Г  Е  К  Ь П Ч-Ъ Ы Ь  Р А С С Ч И Т А Н  И  S A K D Н С Т Р Ч И Р О В  А Н  В 

С О О Т В Е Т С Т В И И  С О  С Н  И  П Ц - В .  1*  62.

1 М 0 Н Т А Ж Н 1 Н И  П Л А Н  A P M U P O  В А Н ИЯ,  С Е Ч Е Н  ИЯ, СПЕЦ1П|)иКА1\иЮ

Н В ЫБ О Р Г  9 M E T A A A A  СМ.  НА А И С Т Е  К *  2.0.

Мпр = + 5 1 Т М
-5 9ТМ

ГА
ЮбПг

М ы - Е  И Ъ N 2 - 5 i - Z 6 И И -04-5

О ' б Щ И Й  В И Л . ВЫлча
2

а нстк 
19
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И р и м е ч а н и д :

1 Общим BUA РИГЕАЛ РЩ-51-26 СМ. НА АИСТЕ Л® 19.

2. ЛРМ АТ ЧРЧ,  З А К А А Д Н  ЫЕ Д Е Т А А И  U П О З Е М Н Ы Е  
ПЕТ Л И СМ. НА А И ВТ АХ Jf- Д -  21,42,43,45, 42.

3. Св а р к у  п р о и ъ в о к и т b э л е к т р о д а м и  3-60А.
4 .  МЕСТА ПЕ РЕ С Е ЧЕ НИЙ  СТЕРЖНЕЙ СЕТОК, К АР К АСОВ 

U ЗАКЛАД.» ЫХ Д Е Т А Л Е Й  С В А Р И Т Ь  КОНТАКТНОЙ 

СВАРКОЙ UAU СВЯЗАТЬ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.

>  « А  -

С
О
н-
S
S
г

l \ P X . . N a

Т п Е Ц Ц ф и К А Ц ц д  М Е Т А Л Л А

П . / П .

Мар кл

Д Е Т А Л И

Код,
ш т .

В е с ,  к г

Д е т а л и
В С Е Х
Л Е Т А А Е Й

1 ОК-15 1 43,34 43.34
2 с-з г 1.33 2.66
3 M N г 3.39 6.18
4 М Р - З г 8.18 16,36
5 ММ4 г 1.5Б 312
6 МР'15 i 0.54 1.08
1 П-2 Z 0.13 1.46
% ос-з 4 0.11 0.44

Итого; 15.24

ищ м тны й СЛОЙ 6 Е Т О Н А  ДО НИЗА РАБОЧЕЙ АР М АТ Ч Р Ы -  25 м м.

В Ы Б О Р К А М Е Т Л А А А

С е ч  е н и е , м м ф25А® ф!§АЙ» ф14А® Ф12АШ фЮАШ ф10 А1 ф5Ь1 Ф4В1 11*150 11x140 10x100 Зх'ЮО СК10

Лаи н а , м 5.08 452 2.84 128 30.85 2.38 1.40 26.23 0.40 0.56 0.20 0.10 0,30

ВЕС, кг 19.36 1.14 3.44 114 18.86 т ш 2.66 464 1.40 158 0.62 5.52

Класс с та  а и, 
го t т

A - l
ГОСТ 5181-61

А-Ш.Ст.3
ВСТ-5
5Т81-И

В -1
ГОСТ БТ2П-53

Ст.з
ГОСТ 3 3 0  -  Б О *

РАВЧ ЕТ н 0 Е СОПРОТИВА 
СТА А И — Ra , Rj Kr/CM** 3400 1100 3150 2100

U
196ПГ

Р и г е к ь т - п - г ъ

МОНТ /V Ж Н Ы<Г Ш Н  АРМИРОВАН ИЯ

ИИ-04-5
1П» пасы лист л*
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О б ъ е м н е й  к а р к а с  ок-15

DC-5

\  4  \  4 W N .W

K M 9
OC*5

к-19

A P X .K *

254-0

i f DC-3

K - 19

1 -1

130■Jf

1%

ос- з 1138
IVbM  ' 25.5

125

S3

■jf-
К а р к а с  k - 1 9

2 — 2.

ос-*

,  1 Л .
а е о

/ ш  ■ к

® -

Gh

254 D ( z H »

1 4  If

StSOMOO
100

4 * 300* 1200

254 0

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

МАР КА 
Ш А Л И

г -п в-

ПОЗ.
Се ч е н .,

мм
Кол.,
шт.

Г а и н а Вес, кг кол.
ш . ,
шт.

Вес всех
ЛЕТ А А ЕЙ 

кг.
п о з и ц и и , 

м и
НА ДЕТАЛЬ 

М позиции ЛЕТА АН

К* 19

1 ф25АШ 1 2540 2,54 9, ТВ

20.02. % 40.04

2 4>1б А Щ 1 2260- 2ДБ 3.51
3 фЮАЩ 21 430 9,03 5,56
4 ФЮАЩ б 2 П 1.63. 100
5 Ф 5 В1 2 350 , оло 0.11

ОС-3 ' - - - - - — Ц П Ш 5 , 3 0
Н О  Г О ’- 43,34

п р и  м е ч а и  и я -

1. ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВАРНЫХ КАР К А СО В ПРОИЗВО Л. М Т Ь В 
ШТВЕТСТВИ И С ГОСТ 10922*64.

2. Ис п ы т а н и я  всех  в и л. о в а р м а т у р ы  на р а с т я ж е н и е  
О ВЯЗ АТ Е Л О Н Ш.

3. Об ъ е м н ы й  к а р к а с  ок-15 св а р ит ь  к о н т а к т н о й  свар
ном / К А Е 1Ц А М И /.

4. От м е л ь  н й и с т е р ж е н ь  ос*з с м . н а л и с т  е № 4 2 ..
5. GtE Р Ж НИ ПОЗ. 4 ПОСЛЕ П Р И В А Р К И  ОБРЕЗАТЬ ЗАПОЛАМЦО 

С ПРО КО АЬ Н Ы М И СТЕР Ж НЯ М И ПОЗ. 1 И ОТОГНУТЬ В COOT ВЕТ- 
СТВИИ С У З Л О М  „ V  /СМ. НА А И С Т Е  .№51/.

ТА
1961г.

Р Ц Г Е, (i Ь PH 1 * 5 0 - 0 6 И И - 0 4 - 3
И р и л 1  а р к Выпуск.

2

А ист Л *  
24
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М М  MP- и

, 150 40ГГ МР-14 
/  М Р-11

х , -  /
jp i |  в /  \ щ 53Щ._ ' IIВ

О В щ ц и в и л .
МР-14 М М

пн
МР-12. МР- 11

М Е С Т А  О П И С А Н И Я  ПРИ С Ш А И Р О В А Н И И  И ТРАНСПОРТИРОВКЕ_ _

1 - i
Мр-12. МР-11

п-1

т о 1520 12*10
5550

Н е ч е т н а я  с х е м а

<[,=4.0 Т/пм

Моп = -10.09ТМ  
Иоп = + 2.49ТМ
МНР •- *  12.81 ТМ .

М'"Д и41тм

Mon = -  10.09ТМ
Man -  + 1.49 тм

X A P A K T E P U t T M K A  U В Л  Е А И ,Я

Б е с  и и  ^ к И T 1,555

ОбЪ Е М Б Е Т О Н А м* 0,622

Расао  а  м е т а а а а кг П2,БП

Ра с х о д  м е т а а а а  н а 1м* б е т она кг 2П, 50

Ма р к а  б е т  о и а - 300

Ку б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  бетона к мо ме н т у

ОТПУСКА H U E M U  С ЗАВОАА НЕ МЕ НЕЕ ’ 
BAETHtE ВРЕМЯ/В З И МН Е Е  ВРЕМЯ

5 U
см о

ч 
а

' 
\

 
1«

«я

Пр и м е м  а н » у.

1. Р И Г Е А Ь РВ А - 4 0~ 5 Б а  РАССЧ UT А Н И З А К ОН  СТРУ U РО В А Н 

В ОООТВ Е Т  ВТ В U U 60 СНМ П П - В . 1 - 6 2 ..
2. М0ИТАУ1 Н Ы Й П Л А Н  А Р М М РО В А И М Д ,  С Е Ч Е Н И Я ,  С П Е U, М ~ 

t p H H A l l ^ i m U  В Ы Б О Р К У  М Е Т А А А А СМ. НА А И С Т Е  JT* 23

тд
19Б1Г

Р И Г Е А b Р В А - 4 0 -  56О. ИИ-04-3
О б щ и й  б и л ВЬшчьк

1
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4̂
64

Ш
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РР

 1
ПР

0Ь
ЕР

ЦА
Гу
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|К

ЧЗ
НЕ

Ц0
Ы

з — з 4 ~ 4 I  о б 1 4  И Й В И А  Р И Г Е Л Я  PBK-4D-W а СМ. Н A AUCT Е №  22.
2. АРМ АТЧРЧ, Ш А Л И  И ПЕТ К И СМ. НА АИСТАХ K*JK- 24,42,43,46.41,41

3. Св а р к у  производить a u K T P O j U M u  з- s o a .
4. М е с т а  п е р е с е ч  е н и й с т е р л и  е й  к а р к а с о в , в е т о  к  м за п 

л а т и  ых  А.ЕТАЛЕЙ СВАРИТЬ КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ П А И  

СВ ЯЗ АТЬ  В Я З А Л Ь Н О Й  ПРОВ ОЛОКОЙ.

Ь п .г-

В п  1U  и ф i\ К  А‘ и. U  *  М Е Ш п

х ч ° М а р к а КОЛ., В е с , КГ.
П.1in. А . Е Т Л Л И ш т Д е т а л и

В с е х  ,
Д Е Т А Л Е Й

1 О Н - 1 6 1 и о . п П О И Т
г С - 1  • 2. П О 3.40
3 М Р - 1 2. з .ъ э 6Л&
4 МР-2пр. 4 % М 8,18
5 M P - ! U t & 1 гм W  8
6 М М 2 4 1 . 5 6 30,24
1 М Р -14 г 1.56 3 1 2
1 N г 1 0 8 2.16
a ОС-5 4 0.11 0.44

и т о г о 1 1 2 . 6 1  *



j№

К-20 /
4 4

/ oOC“•vOt-4-

26.5 J-'
\ e Г

ос-з
661 

Jfti-
26.S

с
О

3=
2 4

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

Марка
ДЕТАЛИ

г-г-
ПОЗ.

Сечей.,
мм

кол.,
ШТ:

Д л и н а В ес, к г КОЛ.
ДЕТ.,
ШТ.

Вес всех
ДЕТА А ЕЙ,

кг-
П озиции

мм
Ил ДЕТАЛЬ 

м ПОЗИЦИИ Детла  и
ю
е=д
со
■ вс
зс
о -
•л .=*г
-2d

з:
2
CJU?

|йС2?

К-20

1 ф22А1 1 5260 5,26 15 6Т

44.90 1 39.30

% ф25АШ 2 2200 4,40 16,94-
3 ф10АЦ 1 1340 1,34- 0,33
4 Ф1ВА1 39 430 16МТ 10,35
5 фЮАЩ 6 2П2 1,63 1,00
6 Ф5В1 2 350 ОТО 0,41

ОС-4- т Ф22А1 1 4400 4,40 13,11 13.41 1 13.11
ос-з - — - — — - 0,41 66 Т,2б

ИТОГО: 110.П

1 И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С В А Р Н ЫХ  К А Р К А С О В  П Р О И З В О Д И Т Ь  
В С 00 Т В ЕТ СТ В И И С ГОСТ 10922-64.

2. И с п ы т а н и я  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т я  ж е н к е  
О Б Я З А Т Е Л Ь Н Ы .

3. О б ъ е м  н ы и к а р к а с  о к -1Б с в а р и в  a t  ь к о н т  а  к т  н  о й  с в а р 
к о й  ( к л е щ а м и ).

С д е л ь н ы й  с т е р ж е н ь  ос- З с м . н а  л и с т е  к 9 4 2 .
б . С т е р ж н и  п о з . © п о с а е  п р и  в а р к и  о б р е з а т ь  з а п о д л и ц о  с 

п р о д о л ь н ы м и  С Т Е Р Ж Н Я М И  п о з . ® и  о т о г н у т ь ’ в с о о т в е т 
с т в и и  С 4 3  AO М J "  [ СМ.  Н А  А И С Т Е  л -  5 4 ) .

Арх.л*- тд
ЮБПг.

Р И Г Е к  b Р 8 Л - 4 0 - 5 6 а .

А р м а т у  р д.

ИИ-04-5
выпуск

1 1
Лмст-Н* 
' 24-

QC1 СI О 1
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M О Й T А Ж Н И  П А  * Л

С0ГААС06.

Арх.л *

i - г
un.^ Ь**" 7«М , £«г14нм

-И-  "  j L ”j k ^ T

п н

НЕ МЕНЕЕ Н

МР-гдЕв.^

\

СОЕ М ф и К к Ц И Д  М Е Т А Л А

Я* Я* МАР К А КОА., БЕС, Кг

и.|п. Ш А А И шт. Детали
Всех

ДЕТАЛЕЙ.
1 0К-1Б 1 110, п J10.11

3.401 с-1 2 1,10
3 мм г 3.39 6.12
4 МР-J» пр. 1 2.19 2.12
5 MP-2AEV 1 2.1В 2.12
б МР-15 4 0.54 2,10
1 и-1 2 Ш 2.16
г О Н 4 0.11 0.44-

ИТОГО: 141.41

4=4.

66.66

300

1. Общий вил. Р ИГ Е Л Я  PHA-4D-S6 СМ. НА АИСТЕ Л П 5  

1. А р м а т у р у , д е т а л и  й п е т а и  см. иа  аистах  я *  я *  23,42,43,45.4*.

3. С в а р к у  п р о и вводить  э л е к т р о д а м и  з-50а .

4. M e e t  а п е р е с е ч е н и й  с т е р ж н е й  к а р к а с о в , с е т о к  и з а к л а 

д н ы х  ш а м й  с в а р и т ь  к о н т а к т н о й  с в а р к о й  и д и

СВЯЗАТЬ БД 3 А Л Ь Н В Й П Р О В О А О К О Й-

/J л | | ) Т  И | ц U Q  й ВИТОНА АО НИЗА Г А В О Ч Ь A A F М А Т Ц ? Ы -ЕБММ-

В ЙI Б О Р К А  M E  Т

С е ч  е н н е , м м Ф25А1 <р22АЩ ф14АШ Ф12А1 фЮ А£1 фЮА 5 Ф12А1 Ф5В1 Ф « 1 11*150 12*140 8»"100 С Я  2D

Дам н а , м 2.20 14,92 2.24 1.22 50.81 2.Б2 2.44 1.40 34,42 0.40 D.56 0.20 030

Вес, кг. 33,22 44,42 3,44 1.14 31.32 1.60 2.16 0.22 3,40 5.64 1.40 124 5.52

Кл а с с  с т а л и  
гост

А ' Й
ГОСТ 5121-61

А-1
5ЧМ-6А

А-ТВиСт.ь
вст-ъ

5П8Л-ЬГ-

Б~1
ГОСТ 6121*53

Ст. 3
ГОСТ Ш - 6 0 *

Ра с ч е т н о е  сооротива. ^
СТААН-Ка, R.’, кг/смг

3400 2100 2100 3150 2100

ТА
1 Ш г

Р и г е  а, ь PH А - 4 0 - 5  ь

М О Н Т А Ж Н Ы Й  Н А А И  А Р М И Р О В А Н И Я Г'

ИИ-04-5
ШпасЩист^

26
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е- s

Со Г  Л A  C D  в 
TF

>̂01 -5 V-

X  s

Apjut

t r
М Р-1А 20.150,, 10

О Б  Щ  U  И  6  ц  а ,

П-2 П-2.

2 - 2 .

f c f ______< ± з }

S

й

Т1^ч V wj*a мр-
t= Q -------t S

ш о

2560
М е с т  а  о n  u  p  a  h  и х  п р  и  С К Л А Д И Р О 

В А Н  U  U  U  T P  ft Н С П О Р Т  и  P о  в К  E

, 1 - 1

"54-

Р а с ч е т н а д  с х е м а

М Р Ч А  ZBjJSOj/H n -2

J ~ f  —
П-2 10̂ 150,̂ 10 WP~

550 1460

2560

z
550

q,--4, 0T/nM
COCPM KP = 1, 042™|пм

М0ПМ2.55ТМ 

М0Па*10,09тМ 

+ 4.0TM
Мпр -3,птм

Mrp = 0,221 т м /пм
---------------- ~ г ~  СВСР

/ М м  * 1,042™/пм

< ( ( < О Л  .
= + 2,В5тм

Моп=-10,09ТКА

Ер»2.6 м

Х а р а к т е р и с т и к а  и з а . е а и я

8 Е  С И  ъ  к  1 л  и  я Т 0,690

0 В Т» t  М 6 Е Т 0 Н А М* 0.21 б

Ра с х о д , м е т а л л а КГ 61.51

Р А С  X 0 А ,  М Е Т  А А А А Н А 1 М Ъ Б Е Т 0 Н А КГ 240.50

М а р к а  б е т о н а - зоо

К Ч Б И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  i  Е Т  0 Н А К МОМЕНТУ 
О Т П У С К А  И З А Е А И Д  С З А В О Д А  Н Е  М Е Н Е Е  В 
А Е Т  Н Е Е  Б Р Е М Я  | В З И М Н Е Е  В Р Е М Я

кг
см1

210 у
/ 3 0 0

П Р U и Е  Ч А И U я :

1 Р ц Г Е Л  Ь Р В А—4 0—2 Б Р А С С Ч И Т А Н  U З АК ОН С Т Р 0 5 А Н  В C O O T B E T C T B W U  

СО СИИ П Ц -ь .  1 -6 1 .

г. м о н т а ж н ы м  п л а н  а р м  м р о о а н и * ,  с е ч е  й и я ,  m u , u  фи к  а и, мн»
U ВЫБОР К У М Е Т А Л Л А  СМ- НА А И С Т Е  ЛГ*28.

ТА
19 В Т г

Рмг е  а ь р в ы о - 2 6 ИИ-04-5
О б щ и й  В И Д . ВЫПУСК

1
ЛИСТ л* 

21



Мо н т а ж н ы й  п л а н
550 МР-1А г -  г

г П-2
- /

ОК-П П-2
________________ 1 ~ \

\ 1 г - г ~ т □ а Sj f f l  '
Q
Ом оО

2D-------- 150\ Т ^ \ -----1__ ± 1 1 1  /« п ------н-*
in  S .

г- К»

°c:s \ \ \  2560 / / м - 5 . . .  '

ЪЪ

мрН а ||w; 7HHj {>и? 14ии 
В** ’ 425ни

4 -  4

t О б щ и й  в и л .  Р ИГ Е Л Я  РВА-4В-2Б СМ. Н А А ИСТ Е К 9 п .

2. АРМ АТ  Ч Р Ч, ДЕТ А А И И П Е Т А М СМ. НА  Л И С Т А Х  29,42»43,46,

в,Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  з*50А.

4. М е с т  а п е р е с е ч е н и й  с т е р ж н е й  к а р к а с о в ,  c e j o k  и д е т а л е й  

с в а р и т ь  к о н т а к т н о й  с в а р к о й  и л и  с в я з а т ь  в я з а л ь н о й

ПРОВОД О К О Й .

З а щ и т н ы й  с л о й  б е т о н а  д о  н и з а  р а б о ч е й  а р  м  а  т ч  р ы - 2 5 м м

в \и 6 0 Р К А М Е Т А Л / .  А

С е ч е  н и е , м м ф 2 2 А | ф20АЩф14АЙ ф12АЩ 4>10АЙ? ф40А1 ф 5& 1 ф4 B I 1М150 12*440 СК20
Х л  И НА,  М 5,0 В 4,60 хъь 1,28 пм 2,58 1,40 13,44 0,40 0,56 0 .3 0

ВЕС,  к г 15,11 3,9 б 8,92. 4.14 46,86 4,46 0.21 4,ЗЪ 5,64 7.4 0 5.5Z
К л а с с  с т а л и ,

г о с т
А -  Щ

ГОСТ 5181-61
A-lBKCtb
Bets
518V R1

В - 1

ГОСТ 6 1 2 7 -5 3
Ст.З

ГОСТ 380 -  6 0 *
РАСЧЕТ НО Е СОПРОТИВЛ. 

C T A A U - E a ,  H ;«7c m *-
3400 2100 3150 2100

тд
1 Ш г

Р и г е л ь  р в л мо - 2 6

МОНТ АЖИ Ь\ И • ' ПКЛН А Р М И Р О В А Н  ИЯ

ИИ-04-5
ЛИСТИ*ВЫПУСК.
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I T
О ВЪЕ М Н Ы Й к а р к а с О К - п

ОС-5

Z540

d > ^ z :

1—1

К-21 Ш г г ( -  (  т
Z540

2^

AfUf*

(£>-<?

г -  %

МАРКА 
ДЕТ А К И

J №
поз.

Сечей.,
ММ

Кол..
шт.

Д л и н а Вес, кг Ко А. 
ДЕТ., 
шт.

Вес всех 
деталей, 

кг
позиции,

мм
НА ДЕТАЛЬ, 

М ПОЗИЦИИ Д е та л и

К- 21

1 Ф22А1 1 2540 2.54 1,56

16.91 2 33.94

2 ф14А]И 1 2260 2,26 2,14
3 ф 10 АДГ 21 430 3.03 5.56
4 Ф10А1 б 212 Ш 4,00
5 ф 5 В I 2 350 0.10 0.11

ос-з - - - - — 0,11 зе 3,30
НТО ГО'. 31.24

BG-3

| ад
А

К*

К-21 / /
So

ос-з / • о ч р

138.. ,23.5
,185

Й Р Ц М Е Ч А И Н Я -

1. U5 ГОТ О В А Е Н и fc СВАРНЫХ КАРКАСОВ ПР0И5Б0Л.ит Ь В 
соответствии С ГОСТ т о т - Б 4.

l. lknO nb H  и *  ВСЕХ ВИДОВ А Р М А Т У Р Ы  НА РАСТЯЖЕНИЕ  

06*3 АТ Е А ОН \1
3.0бЪЕМНЫЙ К А Р К А С  0К*П С В А Р И В А Т b КОНТАКТНОЙ 

СВАРКОЙ /КЛЕЩАМИ/.

4. От д е л  пн ы й с те р ж е н ь  ос-3 см. на л и с т е  .к ч я .
5. Ст е р ж н и  поз. @ о б р е з а т ь  за по д.а и ц̂ о с п р о д о л ь н ы м и  

С Т Е Р Ж Н Я  м  и  п о з .  ф и о т о г н и т ь  В С О О Т В Е Т С Т В И  И  С 

У З А О М  „ Г  ( с м .  Н А  А И с т  Е « К 9 5 1 ) .
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П И РА Н ИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНЫ 
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Р а с ч е т  н а д  с х е м а

м р м
550 550О-2. П-2 7 4П 4С(| 1

. 4 ^ / . \ ______
1У 5В.к

щ F 4 1 .

, И

\ ь У /  550 < 1460 ✓ 5 S o \>
—d/

2550 -----
/

МРН
(j,» 4,0т/пм

МР-45

М Ск р *> = 0/3 4 В т м

Mon =40.09 тм 
МОп -'t 2.85т м

Х а р а к т е р и с т и к а  и  з  д . е  а И  Д

Б е с  и  в д е  а  и д т 0 . 6 9 0

О б ъ е м  б е т о н а м * О Д П  Б

Р А С Х О Д ,  М Е Т А Л Л А к г 6 4 . 6 9

Р а с х о д ,  м е т а л л а  н а 4 м ъ б е т о н д к г 2 5 4 , 2 0

М а р  н а  б е т  о  н  а - 500

К Ч Б И К О Ь А Д  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  К  М О М Е Н Т У  
О Т П У С К А  И З Д Е Л И Д  С З А В О Д А  Н Е  М Е Н Е Е ;  
Б А Е Т Н Е Е  Б Р  Е М Я / Б  З И М Н Е Е  Ь Р Е  М Д

к г
— г
с м

2 1 0 /
/ 5 0 0

М СК°РС = 0.40 Т М

МОП~10%О9тм ^  
Моп = *2эЯ5тм /
МПР-- + 4.0ТМ Ч

-3,11™

НОГО КРУТЯЩЕГО МО МЕН ТА  

Р И М Е Ч А Н И Я :

1. Р И Г Е А b ГИА-40-25 Р А С С Ч И Т А Н  И 5АК0НСТРУ И Р О В А Н В 

COOT ВЕТСТ В И U tO СН И П П" Ь. 4- 61.

1. М О Н Т А Ж Н Ы Й  П Л А Н  А Р М  И РО В АН ИД,  С Е Ч Е Н  И Я / П Е ^ М -  
фМ И А 1^И № И ВМ Б~0 Р К Ч  М ЕТ А А А А СМ.  Н А  А И СТ Е

тд
т лх

! 1 Г { П  р и к - л о - г в И 14-04-5
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_ L _

Лист№
30* -2. 9 5 Ъ 5  3S





■X X
* < ш
2 <

х. к

Ра с ч е т н а я  с х е м а  РВ2-72-41

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

_____ ______ __ ____ МА Р К А  ИЗ Д Е ЛИЯ
НА И ME НО В А Н И Е -------- PB2-72-4I РВ2-52-М

В е с  и з д е л и я т 1-35 1-35

ОБЪЕМ Б Е Т ОНА 3
м 0-541 0 -5 4 1

Р а с х о д  м е т а л л а К.Г 105. 1? ю о .3 7

Р а с х о д  м ё т а л л д  н а  1 м3 б е т о н а кг 1Э 4.5 185. 0

Ма р к а  б е т о н а — 3 0 0 З о о

К В Б И К . О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А кг
НЕ. МЕДЕА 
2 1 0 /

НЕ МЕНЕ.Е. 
2 Ю у

К МОМЕНТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ С З А В О Д А :  
В Л Е Т Н Е Е  В Р Е М Я  / В Ь И М Н Е Е  В Р Е МЯ

/ 2
/ см / З о о /  Зо о

<у .= 7 . 2 т / п м

М0п=17,ЫТМ 
М од  = +0.60 т м
Мпр. =12.0тм

Mons ' ,7-6,TW M0ns'17&
Mon̂ b.26

М0п=+ОАОтм ..
М п р .

П р и м е ч а н и я --

Ра с ч е т н а я  с х е м а  Р В 2 -5 2 -М

4
 Cl- 5-2Т/П м

■

р = 4 . 1 м

10л = '17.ЫГ*/ 
Моог-*&.2ЬТ1

1. Р и г е л и  РВ2-72-41 и Р В 2-52-М  р а с с ч и т а н ы  и з а к о н с т р у и р о &а н ы  

в  С 0 0 Т В Е Т С Т В И  и с о с н и п  u - f t  Vb2

2.  Мо н т а ж н ы й  п л а н  а р м и р о в а н и я  с е ч е н и я  , с п е ц и ф и к а ц и ю  

И ВЫ БОР к. а МЕТАЛЛА с м .  И А ЛИСТАХ JT 33 ,3 4 .

тд
19 Ы  г

Р и г е л и  Р В 2 - 7 2 - М ,  Р В 2 - 5 2 - М

ОеЩии в и д

ИИ-04-3
в ы п у с к .

2
ЛИСТХ
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120|1 ; (50 = ЬС>о 5 х З о о := 15 ОО 5 * 150 =7501
Ь С------ / - — ---------------------- / |
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Пр и м е ч а н и я -.
П Р О И З В О Л  ИТ Ь 

^ Го с т  Ю 9 2 2 - 6 А
НА

Из г о т о в л е н и е  с в а р н ы х  к а р к а с о в
В С О О Т Ь Е Т С Т & И И  с о  СИ И П Й - В . | - Ь 2  
И СП Ы Т А Н И Я  в с е х  ВИ ДОВ  А Р М А Т У Р Ы  
ОБ9 3 АТ Е А Ь  и ь\
О Б Ъ Е М Н Ы Й  А Р М А Т У Р Н Ы Й  К А Р К А С  
К ОН ТА КТ Н О И С В А Р К О Й  (  К A Е1Д А М  и ' )  •
Ст е р ж н и  поъ .  ( 6 )  п о с л е  п р и в а р к и  о б Р Е З А Т Ь  з а п о д 
л и ц о  с  П Р О Д О Л Ь Н Ы М И  С Т Е Р Ж Н Я М И  ПОЗ ( 2 )  и О Т О Г 
НУТЬ В с о о т в е т с т в и и  с  у з л о м  ъ 1" ( с м  . н а  а и с т е  X  51 )  
Д о п у с к а е т с я  п о ъ  (sf) м (Jo) в ы п о л н я т ь  И З  с т а л и  
к л а с с а  А~ ' «
ОТД ЕЛЬ Hbl E  С Т Е Р Ж Н И  О С М  И О С ' 2 СМ . НА  Л И С Т Е  *с42

р дС ТЯ Ж Е НИ Е 

O K ' t S  С В А Р И Т Ь  

О б Р Е З А Т Ь

Р и г е л ь  PB2 - 7 2 - 4 J
A p m  A t a  р д

ИИ-04-3
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C n Е 1 ^ и ф и к А 1 ^ м я  м е т а л л а

J f j f
П/П

М а р к а
Л Е Т А Л И

Кол
ШГ.

В е с , к г
Л Е Т А Л И в с е х д е т .

1 OK.-I? 1 Ь4-Ь5 Ь 4 . Ь 5

2 c-U- 1+ 1-24 i*-9b

3 c*z 8 0-2A 1 - 9 Z

Ur MP- 1 A 2 S. 3 7 1 0 - 7 4

5 M P - 3 2. Ь л ъ lb - 3 b

b n-Z " T " о. 73 1 4 b

7 0 C * 2 0 . 0 7 0 . 2 8

М Т О Г О - . 4 0 0 - 3 7

В Ы 6  0 Р К А  М Е Т А Л Л А

С е ч е н и е  ,  m  m ф25АШ ф20АШ ф1&А wi ф l̂ AlTl фЮА и фюлм ф8л-Г ф 5 в ? ф4ВТ laTiso 1 2 x 1 4 0 С - Н 2 0 ф12А|и

А л и н а , m 5 . 3 2 t-b 7-48 8 8 8 3 1 -8 4 2 - 3 S & 4 5 1 2 . 5 5 51-74 o.i+o 0-5Ь 0 3 0 1 2 8

В е с , к г 20-50 3-9 b 1 4 .9 2 10-74 19.55 1 - 4 Ь 2 5 2 1 - 9 2 S.1 5-Ь4 7-4 5 - 5 2 1 . 1 1 +

К л а с с  с т а л  И, 
г о с т

А-и»
Г О С Т  5 7 f c V b 1

А - Й
57&Г-

- ы

А-!
Гост5781_Ы

8 -1
Г О С Т Ь  7 2 7 - S 3

Ст-3
Гост ъЪ0 -ъ о *

А'»»
57«1~Ы

Клсц е т н о е  с о п р  о т .  

С-ТАЛИ “ й,Of *,К Г / С М 2
з *» о о 2 7 0 0 2400 3 1 5 0 2  1 0 0 3 4 0 0

Т Д
1 9 Ь 7 г

Ри г е л ь  р В Ч~ 5 2 -4 1 Н И Х >4 -3
-  " ------------------------

Мо н т а ж н ы й  п л а н  а р м и р о в а н и я  .
В ы п у с к

2
-а/- /
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С ПЕ^ у ИфиКАЦ.  И Я МЕТАЛА
М а р к а K J T с е ч . 4 К о л . Д Л И Н А В е с , К Г к о л В е с

д е т а л и п о з м  м . шт . П О З и  Ц.  ИР 
М  АЛ

Н А  Д Е Т А  ЛЬ 
М

п о з и ц и и Д Е Т А Л И
Д Е Т .

ШТ -

В С Е Х
Д Е Т А Л Е Й

К Г
<г 1 ф \ Ъ К - Щ 1 3 7 4 о 3 . 7 4 7 - 4 6
к> 2 ф 2 5 л - т 2 1 3 3 0 2 . 6 6 1 0 2 5

К - 2 2  $
X

ъ ( ( Н О А - и 1 1 5  Ь О 1 . 5 6 0-  9 6
_ ± _ Ф Ю А - i i 2 0 4 3 0 8 . 6 0 5 .  3 0

5 Ч > 8 а - т 4 4 3 0 1 . 7 2 0 6 8
Е 6 ф Ю А - и 6 2 7 2 1 6 3 1 0 1

. 7 р к Ъ - т 2 3 & 0 0 . 7 6 0 . 0 7 2 5 . 7 3 2 5 1 .  4 6

К ‘ 2 4
8 р щ  А ' й 2 3 0 2  0 6 . 0 4 7 3 0
9 Ф 1 0 А - Й J Z 3 8  0 4 - 5 6 2 - 8 1
Ю Ф 8 А - 1 А 3 8 0 1 - 5 2 о . б о 1 0 - 7 “? 1 Ю . 7 1о с -1 ,---- — — — — 0 -  1 1 2 0 2 2  0

О С  -  2 "Г* ' — — — — 0 0  7 4 0 2 ?

И т о г о  •. 6 4 .  6 5

Из г о т о в л е н и е  с в а р н ых  каркасов  п р оиз вод ит ь  В соОТ" 
ВЕтстби и с о  он и П й-В, 1‘ 62  и Гост 10922-64
ИСПЫТАНИЯ всех ВИДОВ АРМАТУРЫ н а  РАСТЯЖЕНИЕ 
ОБЯ ЗАТЕЛЬНЬ\ .
Об ъ е м н ы й , а р м а т у р н ы й  к а р к а с  0 К . - 1 9  с в а р и т ь
КОНТАКТНОЙ СВ АРКО Й ( KAEI4 А МИ)
О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И  О С - 1  И  О С ' 2  СМ-НЛ Л И С Т Е Р  42

ТД1
1 9 6 7 г .

Ри г е л ь  Р В 2 - 5 2  - Ц  1
А р м а т у  р а

ИИ04-5
гып»ск|лйст*| 
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М Р -  JA

2-2

П-2

Х - Х

S
too 200 •007 > У

400------ 7

МР-З

Ра с ч е т  нла с х е м а  РВ2-52-,Щд

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

u “ -------- : -------- — — - ____ _ м а р к а  и з д е л и я
На и м е н о в а н и е —------ ------ -------- РВ2*52~410'

В е с . и з д е л и я т 1-35

О б Ъ Е М  Б Е Т О Н А  - ' м* 0-541

Ра с х о д  м е т а л л а кг 1 3 0 ,6 1
Р а с х о д  м е т а л л а  н а  1 м^ б е т о н а к г 2 4 1 . 0

Ма р к  а в е т о  н а — З о о

к я б и к о б а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а
к  М О М Е Н Т у  ОТПУСКА^ И З Д Е Л И Я  С З А В О Д А :  
в  л е т н е е  в р е м я  /  В ‘ з и м н е е  в р е м я

V */ с м

не м ь н ее  
2 ^ 0 ,

/  з о о

Мол -  ~17.Ытм|
Мои а +Ь.2ЬТм. 
М о р . = +9.2ТМ

£
д^б.гт/пм

Д П ЙШПЛ*ШТПЕ/Моп -  I Шгм
[Moi\-+Ь,2ЬТ>

£р~4.1 м

П р и м е ч а н и я --
V Р и г е л ь  РВ2-52-41а. р а с с ч и т а н  и з а к о н с т р ч н р о в а н  в  с о о т в е т 

с т в и и  с  о С Н И В й - В . 1-Ь2.
2.  Мо н т а ж н ы й  п л а н  а р м и р о в а н и е , с е ч е н и е  ^ П Е Ц М  Ф икса

ц и ю  И В ЫБ О Р К У  МЕТАЛЛА С М . Н А А ИСТ Ах X  X  З Ь , 5 8

т д
1Э67 Г

Риs  е а ь РВ2 -5 2- 4 1 л- ИИ-04-3
Обилий вид Выпуск

2
AMCTJf
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1.0Б11^иИ ВИД РИ ГЕЛ Я  PB 2 -5 2 - V . 01, 
СМ- л ИСТ Я  57

2 .А р м а т у р у  , д е т а л  и и п е т л и  см. 

НА Л И С Т АХ  .к 36,42, 43,45,47.
ь .Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а 

м и  Э -5 0 Д

4 -М е с т а  п е р е с е ч е н и й  с т е р ж н е  и , 

с е т о к , к а р к а с о в  и З а к л а д н ы х  
Д Е Т А Л Е Й  С В А Р И Т Ь  КО НТАКТНО Й  

С В А Р К О Й 'И Л И  С В Я З А Т Ь  В Я З А Л Ь 
НОЙ п р о в о л о к о й ,

оо

£
г
Z

• S  
S
*  о а

is
чЕ
о

ы .

PX.JT

С ПЕ1уифИКАЦ,ИЯ М ЕТАЛЛ А
JTJC

п/п

Ма р к а

ДЕТАЛИ

Кол.
IUT.

В е с , кг

ЛЕТАЛИ Всех, д е г.

1 0К-1Э 1 б4&5 64- Ь5

г с - 4 А m 4- 96

ъ с - г 6 0-24 1-92
4 мр-»г А 7.56 30-24

5 МР-1 А 2 5-37 <0.74

6 МР-З 2 8 1 8 «ь.зь
7 П-2 2 0 7 3 1-46

S ос-2 4 О-07 0-28

ИТОГО: 130.61

В ы б о р к а  м е т а л а  а

с е ч  е н и е  , м м ф25АЙ1 фголт Ф<8ан1 ф14лт фЮлй ф Ш А - 1 (|>8а Т ф5вТ ф4б7 12*150 12х1Йо ГО*150 С л 20 ф12А1Йф1ЬАй

Д л и н а , м 5 32. 1-Ь 7-48 8 8 8 31-81» 2-ЪВ 645 <2.55 5V74 0.40 0-5Ь 1-Ь 0-3 1-28 7-2

В ес ,  к г 20.50 3-9Ь <492 1074 <9.55 1-Ч> 2.52 1-92 5. 1 5-Ь4 7-4 18,88 5.52 1.<4 11-36

К л а с с  с т а л  и  % 
г о с т

А-ш
ГОСТ 5781 ~~Ы

A* ii 
57 ВТ 
-Ы

А-ТЬК.43
вст-з
57ВТЫ

А-Т
Г О С Т

5781-Ы

В-1
ГОСТ6727-53

Ст-3
гост 3 8 0 -  ь о *

А -|7»
ГОСТ578ГЫ

Ра с ч е т н о е  con рот. 
с т а л и  На) кг/см2 3 4 0 0 27 00 2100 3150 2100 3400

Т Д
1967 Г

Р и г  Е л - 'Ь  Р В 2 -  5 2 -  4 1 с ь

М о н т а ж н ы й  п л а н  а р м и р о в а н и я

ИИ-04-3
Выпуск
2

Лист sf
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Ар

юоо 4 7

_______ tfOO
н и з а  Р а б о ч е й  а р м а т у р ы  - 2 5 мм

П р и м е ч а н и я  ••
1- О б и л и и  В И А  Р И Г Е Л Я  Р Н 2 - 5 2 - 4 1  

С ЛА. Л и  О Т  JТ 3 9

2 .  А р м а т у  р у ,  а  е т  А  л  и  и  п е т л и  с м .

И Л  Л И С Т А Х  JT A 1 , 4 2 , 4 3 , 4 5 ,  4 &

3 .  С в а р к у  - п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о 

д а м и  у - 5 0  л .
А. Ме с т а  п е р е с е ч е н и и  с т е р ж н е й  

с е т о к  , к а р к а с о в  и з а к л а д н ы х  Д е
т а л е й  с в а р и т ь  к о н т а к т н о й

С В А Р К О Й  И Л И  С В Я З А Т Ь  В Я 
ЗАЛЬНОЙ П Р О В О Л О К О Й .

С п  Е Ц . И ф и К  А  Ц . И Я  М Е Т А Л Л А

J T  J T

п / п

Ма р к а
д е т а л и

К о л
ш т .

В е с , к г

Д Е Т  АЛИ В С Е Х  ЛЕТ.

1 ОК-20 1 8 0 - 2 7 8 0 . 2 7

2 с -2 8 0 - 2 4 1-9 2
3 с - 4 Ч 1 -  2 4 Ч - Э Ь

ч м р -1 а 2 5 - 3 7 1 0 . 7 4

5 M D -  ъ 2 8 - 1 8 1 Ь - З Ь

Ь м р-14 2 1 - 5 Ь 3 - 1 2

7 МР-15 ч 0 - 5 4 2 - 1 6

8 П  -  2 . 2 0 - 7 3 1 4 6
9 о с -2 Ч 0 - 0  7 0 - 2 8

ИТОГО 121.27

В Ы В О Р К А м е т а л л а

С-ЕЧ ЕНИЕ , ММ ф25А1« ф20Ашф*8А1« р(Ь AIM фЙАщ ф>2АЩфЮАШ фЮАЙ ф 10АГ Ф8а 1 ф5В1 фЧвТ 12x150 12*140 10x100 8^100 CJT2C

Д л и н а  , м 6-52 1-6 7-48 6-96 2.84 1-28 Ч-оо 4 Ь-33 2.3& Ь-45 12.55 51.72 0 .4 0 5 Ь 0.2 0-2 0 .3

В е с  , к г 25.16 3-96 14-92 9.4 3-4 Ч и ч 2 л ь 28.39 1-4Ь 2.S2 1.92 5.12 5 .6 4 7-4 15& 1-24 5 .5 2

К л а с с  с т а л и
ГОСТ

A-iii
г о с т  5 7 8 1 - Ы

А-й 
578 Г
-ы

ЛТвКСтЗ
Вст-3

5781-Ы
т-г
ГОСТ

5781-Ы
в-1

ГОСТЬ727'53

СТ-3
ГОСТ ъ в о  - ь о  *

Р а с ч е т н о е  с о п р о т ,  
с т а л и  Не', И .кг/см 34 о о 2 7 0 0 2 Ю 0 3 1 5 0 2 1 0 0

Т А
19Ь7г

р и г е л ь  P H  2 - 5  2 - М

Монт а  ж н ы  и п л а н  а р м и р о в а н и я

ИИ-04-3
Выпуск

2
ЛИСТ4Г
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С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

о
см
>
ы.
о

о
<
*
о.
<
у

-S
ъ
X
2и
рto
О

Ма р к а

летали

Я Я
поз.

С е ч .,
м м

Кол^

шт.

Д л и н а В ес , кг кол.
А ЕТ, 

шт.

Вес

Всех д е т . 
КГ

п о зи ци^  
м  м

НА ДЕТАЛЬ 
М ПОЗИЦ.ИК ЛЕТАЛИ

к - 25

1 ф»8А-й 1 374 0 3.71+ 7. Чь

30 35 2 60- 7 0

2 4>25 А-Ш 2 1630 3 .2 6 12.58
3 tj>fO А-Ц 1 ^ЬО 0 .96 0 .59
4 ^>10А-П 30 4 30 12-90 7 -9 5
5 Р & А-Т 1 4 4 3 0 1-72 0-68
6 ф Юа-Й 6 2 7 2 1-ЬЗ 1.01
7 фи в-х 2 i+00 0 .8 0 о-08

К-26
8 ф1ЬА-Й1 2 2 9&0 5 .9 6 9-1+0

fl+:23 1 14. 23
9 ф 10А-Ц 18 3 8 0 6 .8 5 1». 23
ю Ф 8  A - I . k 38Ю 1.52 0 6 0

ос- \ — — — — 0. н 4 6 5 . 0 6
о с - 2 — — . — — ' — 0. 0 7 4 0 .2 8

Итого 8 0 . 2 7

П р и м е ч а н и я

1. Из г о т о в л е н и е  с в а р н ы х  к а р к а с о в  п р о и з в о а м т ь
в СООТВЕТСТВИИ с о  С Н И  П 11 - в .  1 - 6 2  и г о с т  Ю 9 2 2 - 6 4

2. Ис п ы т а н и я  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т я ж е н и е  
ОБЯЗАТЕА ь н ы

3. Об ъ е м н ы й   ̂ а р м  a t  у р н ы и  к а р к а с  0К.-20 с &а р и ТЬ  
КОНТАКТНОЙ С В А Р К О Й  (к л е н а м и )

Ц. Ст е р ж н и  п о з .(Ь) п о с л е  п р и в а р к и  о б р е з а т ь  з а п о д 
л и ц о  с  П Р О Д О Л Ь Н ЫМИ  С Т Е Р ЖНЯ МИ П О З . ( 2 )  И ОТОГНУТЬ 
в  С ООТВЕТС ТВИ И с  У З Л О М 4 ( с м . Н А  ЛИС Т Е  -К 5 0

5. Д о п у с к а е т с Я п о з .  ( 5 )  и (ю)  в ы п о л н я т ь  и з  с т а л  и
КЛ А С С А  А - ш

6. О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И  О С-1 и  0С *2 СМ-  Н А  Л И С Т Е  J f A 2

т д

19Ь7г

Р и г е л ь  Р Н 2 - 5 2 - М

А р м а т у  р а

ИИ-04-3
выпуск
2

Лист-Н
м



PX.JT

Ма р к а

АЕТАл и

с -1

я  я  
поз.

" Т

С е ч е н и е

мм
К.0Л.,

шт.

Д Л И Н А В ЕС , К. Г

ri03MlV И И. 
м м т

Н А Д Е Т  АЛ позици и Д Е Т А Л И

Фч ВТ 19 470 8 .93 0.88
1.702 Ф 4 ВТ 5 2 7 6 0 8- 28 0.82

с - 2 3 i 5 В 7 7 100 0.70 О Н
0-244 4>5 ВТ 3 2 9 0 O '8 7 0.13

С -3 \ Ф 4 ВТ 15 4 7 0 7.05 0.70

1335 9  Ч в-Т 3 2 1 3 0 6 3 9 0 6 3П- 1 6 <(> l i  АТ 1 1 2 2 0 1- 22 108 1.08
п -  2 7 Ф Ю а Т 1 9 8 0 0.98 0 7 3 0.73о с -  \

8 9  ю а  п 1 185 0.185 0-11 0.11__ *
о с -2 9 ф 8 АТ \ 185 0.185 0 .0 7 0 .0 7
CtCvS 10 9  Ю а ш 1 185 0.185 о. 11 О. 11

с - 4 1 Ф 4 ВТ гч 47 0 6 .5 8 0.65
1 .2 4Н ф Ч вТ 3 1980 5 .95 0 5  9

([>
С E T  К  A C'k

Zzzz
А и н и Л ПЕ г и Ь а j

н г

М \ 5 0 = 19 5 ( )
"

,15

1 9 8 0
* j ■—

7 " ZZ _

C ET К A C - 4  
в c o r  н *j t o m  виде

г — 

»
шмс*

. 2<*0

©П РИМЕЧАНИЯ
1. И з г о т о  Б Л Е Н И Е  С В А Р Н Ы Х  с  E T  О К., П Е Т Е Л Ь  И О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  

С Т Е Р  Ш Н Е И  П р о и з в о д и т ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С ГОСТ 109 2 2 '6 4 .

2. Испытания всех видов арматуры на растяwehhe обязательны.

т а
1ЭЬ7г

РИГЕЛИ ИИ-04-3
А р м а т у р а ампаск.|листл

2 | 42



50

'Л АС О в

2-
3.

i*.

65 7 0  , Ъ5
200

П р и м е ч а н и я .

И Ь Г О Т О б л е и и  Е И СВАРКУ ДЕТАЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ в  c o o t  &ЕТ 
СТ6ИИ с  С Н - 3 1 3 - b S  И Г о с т  109*22~Ьк .
ИСПЫТАНИЯ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ НА РАСТЯ Ж ЕНИ Е ОбЯЗАТЕЛЬН Ы . 
Ан к е р а  п о з . @  п р и в а р и т ь  к п л а с т и н а м  В р а З З е н к о в КУ,  
с  к\ .  9 3 е а  „ А " .
С Т Е Р Ж Н И  ПОЗ. ( з )  П Р И В А Р И Т Ь  к  с т е р ж н я м  п оз. (2)  
к о н т а к т н о й  с в а р к о й .

С ПЕ1^ И ф  И К А Ц, И я М ETA ЛЛ А

КГ КГ Ссцсн 1/1F v пл АЛИНА З ес КТ
МАРК А 
ДЕТАЛИ

J4 Л
поз.

V tn СП VI С.
м м

лил.,
ШТ. ПОЗи ц и и 

м м
НА ДЕТАЛЬ, 

ЛЛ
позиц, и и А ТТЛ л и

1 ' 12 X !50 1 2 0 0 0 2  0 2.8 2
МР* 1 2 ф 12а ih 2 2 7 0 0 5 4 о А  8

3 . 5 95 (j> 12 А in 1 100 0- 10 0- 0  9

1 12  ̂ 150 1 2  0 0 0  2 0 2 - 8 2

МР-1 А
2 ф 12 а m 2 2 7 0 0 5 ^ 0 U8

5 ф 12 а ш I 1О0 0. ю 0- 0  9

4 ф 2 0  AIM 1 8 0 0 0 8 0 1 9 8 5 . 3 7

оXа
px. jT Х А

Р и  Г Е Л  И И И 0 4 - - 3

19Ь7г З а к л а д н ы е  д е т а л и
Випусцлистл 

2 | 4 3



З а к л а д н а я  д е т а л ь  м р - 2

150 5 70
> >

св А  Р К  А  £щ*200мм,s

7 7 /  И щ - Б ^ м м

ш - г .....^ .....Щ 1 Г

Д е т а л ь  п о з  2

За г о т о в к а ’ .
51

280

4-4 5-5

- г  ■ч Л
35

г

к
, 200

J J

270
/

J

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  МЕТАЛЛА

МАРКА
детали

к к
поз.

СЕЧЕНИЕ 
м м

Кол.
ШТ.

А л и н а В ес, к г

позиции, 
м м

НА ДЕТАЛЬ, 
М позиц и и Д етали

МР-2
1 с К 20 1 15 0 0.15 2-7 Ь

&. 18
2 12х~11+о I 2 8 0 0.28 3. 70
3 ф * 4 А 1*1 2 710 1-42 1- 72

П Р И М Е Ч  АН ИЯ:

1. Из г о т о в л е н и е  и  с в а р к у  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  

п р о и з в о д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  с н - 3 1 3 ~ Ь 5  и 
Г о с т  Ю 9 2 2 - В 4 .

2.  Ис п ы т а н и я  Вс е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т я ж е н и е  

о б я з а т е л ь н  ы .

т д
1967г.

Р^И г Е Л И ИИ-04-3
З а к л а д н ы е  д е т а л и

Выпуск
2

A V IG T J *

4 4



Д Е Т А Л Ь  МР - 3

Г
ЗАГОТОВКА

чУ -  4 ® .
о
-з-

- 6
28 0 Г -  « 1 ч 5;

цл |

■ 138

Я̂г

Ж  Р 25

4 - 4 5 - 5

28 0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А

М а р  к д

ЛЕТАЛ И

*Г К  

ПОЗ.

Се ч е н и е  

м м

кол .}

шт.

Д л и н а В е с ,к г

позиц, и и, 
м м

НА ДЕТАЛЦ
М

ПОЗ и ц и  и Д ЕТ А А И

М Р-5

1 С >Г20 ! 150 0. 15 2.76

8, 18

2 12х "|4о 1 2 8 0 0.28 3 .7 0

3 ф f if А й* 2 7 1 0 1. 4 2 1- 72

П Р И М Е Ч А Н Й Я ■

1. й з г о т о в л е н и  е и с в а р к у  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  

П Р О И З В О Д И Т Ь  В С ООТ В Е Т С Т В ИИ с с  н513 -Ь5 и 
Гост 10922-64

2. Ис п ы т а н и я  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т я  ж е н и  е

ОбЯЗАТ ЕЛЬН ы.

тд
10 67 Г.

„ Р и г е  л и

а к а а д н ы е  Д Е Т А Л И

ИИ-04-3
Выпуск 

2
Лист л

45
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Д Е Т А ЛЬ  М Р - 2 Л Е 6 .  мр -  5 ЛЕ в. Д е т а л ь  л л р - 2 п р , м р - З п р . Д е т а л и  п оз .

С В А Р К. Л
£ш= 2 о О мм,Ьш= 5^2Гм 

2 ) 15

СВАРКА 6 Ш= 1А0ММ,
Ьш*А мм. &ш*8мм

С П £ Ц, И ф И КАЦ.ИЯ М Е Т А Л Л А

Марка х я Сечен. К ОЛ.
Д л и н а & ЕС.  к г

д е т а л и ПОЗ мм ШТ. П0ВИЦ.И и,  
М М

Н А  Д Е Т А Л Ь ,  

М
ПОЗИЦ.И и л е т а л  И

1 tt f20 1 15 0 0,15 2.76
М Р-2лев 2 12xlAo 1 2 АО 0, 2А 3. 17
М Р - З лев . 3 12sTlA0 1 До 0, ОА 0.53

А ф1ЦА Ж 2 710 1,1,2 172 8.18

1 CJf 20 I 15 0 0, 15 2.76
МР-2 п р . 5 12х1А0 2 Ао 0,2  А 3. 17
МР-Зпр. 3 12 xlAO 1 АО 0, ОА 0.5 3

А ф 1 А АН* 2 710 1, А2 1-72 8, 18

Пр и  м е ч а н и й :

Иь г о т о в л е н м е  и с в а р к у  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  
п р о и з в о д и т ь  В с о о т в е т с т в и и  с с н - 3 1 3 - 6 5  и 
Го с т  Ю Э 2 2 - bk .

2- ИСПЫТАНИЯ ВСЕХ ВИДОВ АРМ АТУРЫ НА Р А С 

Т ЯЖЕ НИЕ  о б я з а т е л ь н ы .
3. Д е т а л ь  поз. ( ? )  в ы п о л н я е т с я  з е р к а л ь н о  

п о з. (5)
А. Ч и ф Р Ы  в СКОБКАХ о т н о с я т с я  к  З А К Л А Д Н Ы М  

Д Е Т А Л Я М МР- 3  ПР. И МР - 5  л е в .

Т А
19Ь7г.

' Р  И Г Е Л И

З а к л а д н ы е  д е т а л и

ИИ-04-3
Выпуск 

2
Лист-к

4 6 _
(Ь*2 9 S M  ■



Д е т а л ь  м р -12

О <

?XJC

1
Д ЕТ АЛ b ПОЗ. 1 54

L  П р и в а р и т ь  после у с т а н о в к и
В О Б Ъ Е М Н Ы Й  К А Р К А С  ~7

ш ш м п\ Ш*----, '“ 4
1

С( Я
Y  Ч
1

g\ 4
У

fc\
о
О)

оto
V;у - -ц У я,

40
t

120 40
* * /

200
' > \

 ̂ * *

У 3 Е Л „А

т
4 Г

200  1 1

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я '  М Е Т А Л Л А

Марка к  к Сечение Кол.. Д Л И Н А Вес, кг

детали поз. мм
>

шт. ПОЗИЦИИ,
мм

НА Д Е Т А Л Ь  
М

позиции детали

AJ о I О 1 fox <50 2 200 0. 4 0 472МР*1д 2 ф 1Ь л м 4 450 180 2.84 75Ь

V Из г о т о в л е н и е  и с в а р к у  з а к л а д н ы х  Д е т а л е й  п р о и з в о д и т ь

В СООТВЕТСТВИИ С С Н -3 1 Ъ -Ь 5  И ГОСТ 1 0 9 2 2 -6 4 .

2 . Ис п ы т а н и я  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а стя v h e h и е о б я з а т е л ь н ы .

т а

19Ь7г.

Р и г е л и

К Л А Д  Н Ъ \Е  Д Е Т А Л И

ИИ-04-3
ВыпусЗлистл

2 I 47





5 е

X.JT

jjeT
а р »  ц т е р и с т  и к. а о б о з н а ч е н и й  Э л е м е н т о в  р и г е л е  й

*г М а р к а д ъ в г А Е ж и к- Л М
п/п р и г е л я

1 РВ2- 72-56 о к - ю с- 1 П- 1 . — ОС-2 с -2 M P - U Мр-2 — — —

г Р В 2 - 5 2 - 5 6 о к- И с- 1 п -1 , — о с -2 с -2 м РЧА МР-2 — —  . —

ъ P B 2 “5 2 - 5 6 ou ок- И о -  \ п -А МР* 12 \

4 PH 2 - 5 2 - 5 6 ок- 12 с -1 П-1 — о с ' 2 с -2 МР-1Д м р-2 — МР- »4 М Р Ч 5

5 • Р В 2 - 7 2 - 2 6 ок- 14 с  - 3 — п -2 ОС-3 с - 2 МР-1Л МР-3 — . — —

6 Р В 2 -  72- 26а, о к - 14 с - 3 — П-2 о с -3 С -2 МР- 1 А МР-3 МР-12 МР-1Й —

7 pH 2- 52- 26 ОК- 15 с - з  # — П-2 ОС-3 — МР-1 М Р -3 — МР- 0* МР-15

8 Р ВЛ- Ао- 56а, 0 7* 1 сг с- 1 П- 1 — о с -3 — МР-1 МР-2ЛЕ&
М Р-2 Пр. М Р -12 МР-1Ч —

9 РН Л -йО -56 ок-16 с - 1 ___ п-1 — ОС-3 — М Р- 1 МР-2ЛЕ6.
м р - 2  пр. — — МР-15

Ю РВЛ-ЙО -26 О К -17 с - з - п-2 ос-3 — М Р -1А
МР-Зае».
МР-Зпр. — — —

н РНЛ-йО-26 ОК- 17 с-з — п-2 ос -3 — МР- 1
М Р - З л Е Е
МР-ЗПР.

- — МР-15

12 Р В2 -72 -Й 1 о к  - 1$ с-4 — п-2 ос-2 с-2 МР-1 А МР-3 — —

13 Р В 2 - 5 2 - Й 1 ОК- 19 с-4 — п-2 ОС-2 с - 2 МР- 1А М Р-3 — — -—

f4 Р В 2 - 5 2 - 4  t Ои Ок- 19 с-4 — п-2 ОС-2 с -2 MP-IA МР-3 М Р -12 — —

15 Р Н 2 - 5 2 - Ц  1 ОК-20 с-4 — П-2 ос- 2 с-2 МР- 1А М Р - 3 — мр-14 мр-15

П р и м е ч а н и я

1. У з е л  а р м и р о в а н и я  о п ор н ой  ч а с т и  р и г е л е  и см . н а  л и с т е х  50
2. МЕСТА П Е Р Е С Е Ч Е Н И Й  С Т Е Р ЖН Е Й  СЕТОК. j К А Р К А С О В  И 

ЗАКЛАДНЫ Х ДЕТАЛЕЙ СВ А Р ИТ Ь  КрНТАКТНОИ СВАРКОЙ ИЛИ  
СВЯЗАТЬ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.

3. Ра с с т о я н и я , м е ж д у  о с я м и  п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е й  к а р к а с о в  
И с т е р ж н е й  м а р к и  „ Д ” п р и н и м а т ь  15мм  и з  у с л о в и я  
ТЕХНОЛОГИИ СВАРКИ.

4- По д ъ е м н ы е  п е т л и  п -1 и П*2 Ф и к с и р о в а т ь  н а  к а р к а с е .
п р и в я з к о й  к  с т е р ж н я м  м а р к и  „ А ' \

5 . С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  Э - 5 0 а .

Т А
| и  Г Е Л И ИИ-04-3

Х а р а к т е р и с т и к а  б у к в е н н ы х  о в о з н л ч е - Випчсялист.к
2 1 491967г. НИИ Д Л Я  Р А З Л И Ч Н Ы Х  РИГЕЛЕИ
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Х а р а к т е р и с т и к у  б у к в е н н ы х  о б о з н  а ч  е н и  и э л е м е н т о в  А л я

Р А З Л И Ч Н Ы Х  Р И Г Е Л Е Й  И О б Щ И Е  П Р И М Е М  АН И Я С М  НА Л ИСТ Е -Н 4 9 ,

t

Т Д Р и г е л и ИИ-04-3, д
1967 г УЗЕЛ А р м и р о в а н и я  о п о р н о й  

Ч а с т и  р и г е л я
ВЫПУСК.
2

ЛИСТ-К
50



X . jT

С в а р к а  с 2х сто  р о и  
6 ш=<оомм ; Иш=4а1М'/ Вш=8 мм

ю

12

т л
1967 г.

Р И^Г Е Л И ИИ-04-3
У з л ы

Выпуск
2

Л и с т -* -
51





У SEA..1 9 3 Е Л .*2 60

СПЕЦИфИКАЦИЯ МЕТАЛЛА
Ма р к а  
ЛЕТАЛ и

Я JT
поз.

Сечение,
мм

КОл.,
шт.

д л и н а Вес, к. г
позиции, 

м м
НА ДЕТАЛЬ, 

ЛА ПОЗИЦ и и ДЕТАЛ И
1 С Л 20 1 150 0,15 2.7b _

МР-70, 2 12>П40 1 2 3 0 0 28 3 7 0
3 Ф ЙАШ г 710 1.42 V72
4 ф 18  а «В 2 S60 "Т73------ 2-24 10-42
1 с я  20 1 150 0.15 2 7  Ь

МР'8 оь 2 42? 140 1 2 ВО 0-28 3-70
3 ф 14- A N1 2 7 Ю 142 1-72
7 Ф 1 * * А  § 2 460 0.9 2 1. Н 9. 29
1 с я г о 1 15 0 0.15 2 . 7  Ь

МР-8* пр. 3 Ф И *А '« 2 710 142 1-72
5 12 х 140 1 240 0.24 317

МР-8алЕь 6 12 * <40 1 40 0. 04 0. 53
7 ф  14 A Ш 2 4Ь0 0. 9 2 1.Ц У. 2 9

П р и м е ч а н и я  :

Из г о т о в л е н и е  и с в а р к у  З а к л а д н ы х  д е т а л е й  п р о и з в о д и т ь  В 
с о о т в е т с т в и и  с  сн313~Ь5 и г о с т  Ю 9 2 2 - 6 Д
Ис п ы т а н и я  всех в и д о в  а р м а т у р ы  на расгЯ ж е н и е о б я з а т е л ь н ы . 
и^ифры в с к о б к а х  о т н о с я т с я  х д е т а л и  м р -В а ,

Т Д
19Ь7г.

ГР И Г Е Л И ИИ-04-3
В А Р И А Н Т  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й

д л я  о п о р н о й  ч а с т и  р и г е л е й

выпуск
2

листл
55



Гл а с  06

г v

РХ Я

2-2 2-2

Н

65 35

А.

2 0 0

4 0 0

Л1

I

I

35 65

Ма р к а ,
р и г е л я

РВ2-72-56
РВ2- 52-56

Р Б 2 -5 2 -  5 6 Си

РН2-52-56
РВ2 -72 -26

РВ2 - 72-260/

Р Н 2 - 5 2 - 2 6

Рбд-40-5Ьоо
РНл- 4 0 - 5 6

РВл- 4 0 - 2 6

Р Н д- 40- 26

РВ2-72-41
Р & 2 - 5 2 - 4 1

РВ2~52 -41сь

РН2-52-4 1

М ЛР к  А , 
д  е т А л е  и

по ОСНОВН.
РЕШЕНИЮ

МР-2

м р - з

м Р - 2 п р. 

МР-2ДЕ8.

МР-ЗПР. 
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