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Бабочке чертеже индустриальных железобетонных изде
лий, включенные в настоящий альбом & 51 разработаны в разви
тие каталога ИИ-03, утвержденного приказом Государственного 
Комитета но гражданскому строительству н архитектуре при 
Госстрое СССР fe 61 от 27 марта 1964 г .

В альбом включены рабочие чертежи ненапряженных в пред
варительно напряженных панелей перекрытий длиной 466 см, и 
панелей перекрытий /ненапряженных/ длиной 238 см с круглыми 
пустотами, разработанные в соответствии со СНиП П-ВЛ-62.

t •

Чертежи изделий предназначены для обязательного примене
ния при проектировании и строительстве жилых и общественных 
зданий и для массового производства этих изделий предприятия
ми строительной промышленности.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так 
например, ЛТК 47-12 обозначает панель с круглыми пустотами 
под тяжелую нагрузку, длиной 465 см, шириной 119 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий недояус- 
кается. Парки изделий проставляются на чертежах и в специфи
кациях проектов, в заказах заводам-изготовителям и на изде
лиях. Виды сталей, применяемые для рабочей арматуры, указыва 
ются на паспортах изделий.

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей, рассчитан
ные на две нормативные нагрузки -  650 и 950 кг/м2.

Состав нагрузок, принятых при расчете панелей перекры
тий, приводится в таблице I .  При определении нагрузок учитына 
лась совместная работа смежных панелей, обеспечиваемая качав 
веяной заливкой швов бетоном марки не ниже 150 или раствором 
марки не ниже 100.

'Рабочие чертежи панелей длиной 466 см разработаны для 
3-х вариантов армирования:

I /  Ненапряженные панели армированные сварными сетками 
с рабрчей арматурой из стали класса А-Д /ГОСТ 5781-61/.
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2/ Предварительно напряженные панели армированные стер
жневой арматурой -  сталь горячекатаная периодического профи
ля класса A-Ii с коэффициентом условие работ ГТ1а=1.0 
/ГОСТ 5781-61/.

При замене стали класса А - 1 У  аа сталь класса Ат-1У сле
дует руководствоваться "Указаниями со применению стержневой 
термически упрочненной арматуры периодического профиля класса 
А т - 1 У ,  СН 2 5 0 - 6 3 . *

Чертежи панелей под нормативную нагрузку 650 кг/м2, 
армированных стержнями класса А-ХУ не разработаны* так как 
при этой нагрузке экономия стали в сравнении с армированной 
сталью класса А-Шь не получается.

3 / Предварительно напряженные панели армированные 
стержневой арматурой -  сталь горячекатаная периодического 
профиля класса А-Шв, упрочненная вытяжкой с контролем напря
жений и удлинений. Величина напряжения 5500 кг/сн2. Величина 
удлинений для стали 25Г2С-3,5%» для стали 35ГС-4,5^ /ГОСТ 
5781-51/.

Чертежи панелей длиной 238 см армированы сварными карка
сами и сетками. Рабочая арматура из проволоки обыкновенной 
Ы . Область применения панелей длиной 2S8 ом -  над помещения
ми о нормальной влажностью.

Рабочие чертежи панелей длиной 466 см разработаны с 
учетом 2-х методов натяжения: механического и электротерми
ческого.

Значения контролируемых предварительных напряжений в 
арматуре (£0 /  и зависящих от них усилий натяжения на один 
стержень, указанные в рабочих чертежах при механическом 
натяжении /  определялись исходя из принятой на заводах поточ
но-агрегатной или конвейерной технологии о натяжением армату
ры на упоры.

В таблице 2 даны принятые в расчетах значения контро
лируемых предварительных напряжений в арматуре и потери этих 
напряжений до и после обжатия бетона при механическом и 
электротермическом методах натяжения.
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На рабочих чертогах, наряду со значениями 
приведены величины д(£0 -  допустимого предельного отклоне
ния предварительного напрягения от заданного при электро
термическом способе натяжения.

Контрольная нагрузка, соответствующая образование 
трещин в бетоне /при испытании/ определялась с учетом по
терь предварительного напряжения, происходящих до обжатия 
бетона.

На чертежах длина натягиваемых стержней показана 
условно для стали А-ХУ равной длине панели и для стали А-Шь -  
длине панели за вычетом удлинения, получаемого при вытяжке. 
Длину заготовки натягиваемых стержней арматуры следует опре
делять с ученом выпусков для захватных приспособлений, при
меняемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заго
товки арматуры следует определять в соответствии с указа
ниями "Инструкции по технологии предварительного напряжения 
стержневой, проволочной и прядевой арматуры железобетонных 
конструкций электротермическим способом" о учетом особен
ностей технологии, принятой на заводах.

Верхние сетки должны приниматься стандартными по 
ГОСТ 8478-57 "Сетки сварные для армирования железобетонных 
конструкций"• При отсутствии стандартных сеток, верхние 
сетки изготовляются в соответствии с чертежами настоящего 
альбома.

Изготовление каркасов и сеток должно производиться 
контактной точечной электросваркой в соответствии с требова
ниями действующих нормативных, документов.
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Для подъемных петель следует применять арматурную 
сталь класса A-I марок ВСт.З и ВкСт.З.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих 
чертежах приняты по СНиП I-B.4-62,

Панели с круглыми пустотами запроектированы с одним закры
тым торцом, заделываемым в заводских усливнях в процессе фор
мования панели. Применение круглопустотних панелей без задел
ки пустот допускается в тех случаях, когда величина расчет
ного сопротивления в стенах на уровне поверхности настила не 
превышает 17 кг/см2.

При величине расчетного сопротивления в стенах превы
шающей 17 кг/см2 открытые торцы панелей должны быть усилены 
в заводских условиях заделкой бетонными вкладышами.

На листах 38 и 39 приводятся детали заделки торцов и 
величины расчетных нагрузок, допускаемых на торцы, принятые 
в соответствии с рекомендациями Отделения научно-исследова
тельских работ ЦНИИЭП жилища /заключение от 7/ХП-1965 г , / .

На указанных листах приведен перечень марок панелей с 
усиленными торцами /обозначенные в отличие от основных 
панелей, марками с индексом "а*/* а также характеристика этих 
изделий*

В панелях, обозначенных маркая» « индексом "а", сохра
няется армирование, принятое в осшшшзх панелях /без индек
са/*

В проектах должны быть даны указания о необходимости 
тщательного заполнения швов между панелями для обеспечения 
распределения нагрузки на смежные навели и требований звуко
изоляции перекрытий*

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транс
портирование панелей производить па ТОСТ 9531-60 с учетом 
указаний СНиП I-B.5-62 и 1*В*5*1-62£ проверку прочности, 
жесткости и трещиностойкости по ГОСТ 8829-58; монтаж по СНиП 
Ш-В.3-62.
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iĤ ecTow

КР

Проволока
осикно&енш

Ь - 1

П » К ? 4 -  « ° - < ? « . И 6 & 8.8 3 М 24.0

П Т К 4 А -  1 0 а т 0.3 4 П 5 4% 3.18 25.0

П р и м н и  н к: л и с т а м  1% и ^  .
4.ПАнеЛИ, ОБОЗИАчеННЫе МАРКАМИ с индексом а ,  ОТ АИЧАН1ФСЯ 

ое н о в иы* ^ ^ *5  .V A f5  0 усилением открыв

API
'{«
7 е

HWX ЗНАЧеНИЯХ ВИКИНЫ ОПИРАНИЯ ПАНШИ,
е тн ы х  н а р р з з о к  ' п ри н и м а ю тс я  п о  и н те р -

р а  с ч е т н о й  

и г р  о т о  ь л е н ы

Н И Я К: АИСТАМ
о т

РЫТЫХ
T0PILQB бетонными ВКЛАДЫШАМИ. 

я.Р ле че т ны е  н а р р з з к и  на о п о р н ы е  k q m i l u  ( и с х о д я  
иг  п р и з м е н н о й  п р о ч н о с т и  б с т о н а  м а р к и  гоа) п р и н я т ы : 
при р к г е и и с  оп и р а  и и *  п н о с м -4 5  к р /см*

CS см -  30 кг/см*.
П р и  Пр о м п т о м
П А И Ч И Н Ы  РАСЧ 
ПОАЯУИИ.
Разрушающая наррззка  принимлет ся  равной 
гм нозьеннои НА коэфф ициент 4,4.

У Б е т о н н ы е  ВК А А ДЫШИ И П Ш А И  ДОМЮНЫ Б Ы П  
иг БСТ ОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

4. 0 а д с а к А в к а а д ь ш с й  в т о р ц ы  В ы п о л н я е т с я  н е н о с р с д е т в с н н о  
п о с л е  и з в л е ч е н и я  п э л и е о н о в ,  д о  п р о п а р и в а н и я  п л и е л е й ;  
при  э т о м  д о л ж е н  о Б и т ь  о б е с п е ч е н о  п л о т н о е  п р и н ы к д н и е  
в к А А Д ы ш е й  к  п о л о с т и  и э с т о т .

S . ^ AK P b l T U t  Т ОР ЦЫ ПАИСАСН,  ОБРАЗ^СМЫ е ПРИ ФОРМОВАНИИ 
с выходным от верстием малого д и а м с т р А, з к а а д ы ь а ю т с я  
на е т е н з  с б о л ь ш е й  н а р р в з к о й .

К и ш г т о н н щ
Ш Л И » *

П А  н 1  а  и п е р е к р ы т и й  д л и н о й  2 1 5 8  е м  
С К Р У Г Л Ы М И  п у с т о т а м и  е о с и л е н н ы м и  Т О Р Г А М И

Маркл Аист

с е р и я
VM'OVOX

ДЕТАЛЬ З А Д Е Л К И  ТОРЦОВ, и х а р а к т в - 
р и с т и к а  и з д е л и и .

- • 3<?

JS-Vf \5ё)

Серия ИИ-03-02

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293799/4293799785.htm

