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П о ясни т ел ьн ая  з а п и с к а

L Общая часть
/. Настоящий 6ьтуск~сбдержит рабочие чертежи типовых сборных железобетонных 

предварительно напряженных стропильных срерт сегментного очертания из линейных элемен
тов для покрытий зданий пролетом 30 м и с шагом срерм 12 м под крупнопанельные плиты 
размером 3*12 м и  1 ,5 * /2м.

Фермы со стержневой арматурой могут применяться В зданиях с агрессивной средой 
с учетом требований „инструкций по защите железобетона и каменной кладки лакокрасочными 
и гидролизирующ ими покрытиями „Указаний по защите арматуры железобетонных конструк
ций от коррозии'.'

Р. Фермы запроектированы для бессронарных пролетов и пролетов с продольными фонаря
ми-свето аэрационными /серия ПК-01-83, выпуск 1959$. / и  аэрационными I  серия ПК-Oh 9 3 1 в ы 
пуск 196 о г. /  разработанными институтом Г  и про тис.

3. Фермы запроектированы только цельными из линейных элементов, изготовляемых 
заранее. Нижние пояса срерм армируются предварительно напряженной армат урой с натя
жением на упоры.

4. Фермы для покрытий сплитами 1,5 *12 м  отличаются от срерт для покрытий сплита
ми 3*12 м  наличием в  верхнем поясе дополнительных стержней армат уры, необходимых для 
обеспечения прочности верхнего пояса при местном изгибе, и сборного железобетонного 
столика 8  первой панели верхнего пояса ф е р м  для опирания плит/ см выпуск Т наст оя
щей с е р и и ./

б. Фермы обозначаются м аркам и, сост оящими из бикв и циф р. Для ферм принят бук
венный индекс ФЛ /  ферма из линейных элементов/ Цифры в  марках ферм показывают со
ответственно шаг ферм, пролет и условное обозначение нагрузки. /Парки ферм с проволоч
ной предварительно напряженной арматурой после условного обозначения нагрузки  
имеют дополнительную букву «Л*, а марки ф ерм со стержневой предварительно напряженной 
арматурой - букву „ С" Фермы для покрытия с плитами 4,5*12т обозначены маркой с 
дополнительным индексом „ /Г. Например- срерюсг без ф онаря для расчет ной на гр узки  
k B O n ijm 3 при плитах З х !2 м  со ст ержневой предварит ельно напряж енной арматурой 
8 нижнем поясе обозначает ся м аркой  ФЛ /2-30-20, при плитах 1,6*12 т -Ф л  /г -зо -2 о я

Линейные элементы повеем ф ермам имеют сквозную  м аркировку  в  м арках  
элементов верхнего пояса ферм для покрытий сплит ами 1,5 *1г м имеется дополнительный 
индекс „ Я.

€. У казания  по расчету ферм и нагрузки  приведены в  выпуске Iс е р и и  Пк-ot-db  

Д, и з г о т о в л е н и е  ф е р т
7 изгот овление ф ерм предусмат ривает ся f условиях заводов железобетонных 

изделий в  соответствии с т ребованиям и Технических условий на изготовление и 
прием ку сворных железобет онны х и бет онных к о н с т р у к ц и й  и дет алей " (  С Н п -5 7 ).

8. Элементы ферт должны изготовляться в  инвентарной опалубке.
9. Для предварительно напряженных элементов ниf  них поясов срерт принята стендо

вая линейная технология изготовления с натяжением арматуры на упоры.
Ю. /предварительно напряженная армат ура в нижних поясах ферм принят а в  

двух вар и а н т а х :
а /и з  вы со ко п р о чн о й  хоооднотя ну  т ой проволоки  периодического профиля по 

ГОСТ 81*80-5 7.
5 / из горячекат аной стали периодического профиля марки ЗОШС поГОСТ 7311*-55

Значения принятых нормативных и условных расчетных сопротивлений армат уры  
из сталей этих марок и контролируемое напряжение при натяжении арматуры приведе
ны в таблице I.

Таблица Т

Наименование
арматуры

Портативное
сопротивление
ке[смг

Условное рас
четное со против- 
пение (для растяну
то ортатуры/
кг 1 см г

Контролируемое напряже - 
те при натяжении 
Ортитуры Ь кг 'с«г

Гщчекатаная периодического 
профиля из стали м<Зр&и*3(ЯЦ*2С до 
ГОСТ 7Ш -55 6000 5Ю0 6000

Проволоко стильная высокопроЧ' 
ная холоднотянутая периодическо
го профиля углеродистая по ПОСТ 
ШО-67 15000 2k00 10500

(19200для Фтг-зо-трпгг-зот

Все работы, связанные с применением стали 30ХГ2С производить в соответствии с „Указа
ниями по применению горячекатаной арматуры периодического профиля из стали марки  
30ХГ2С в предварительно напряженных железобетонных конструкциях" издание ПС и А СССР /9б0е

11. При стендовом методе изготовления нижнего пояса срерм с применением пропаривания 
или прогрева разность температур м еж ду натянутой арматурой и  устройств, восприни
мающих усилия натяжения, принята равной U0?

12. Пубиковая прочность бетона к  моменту отпуска натяжения должна составлять не 
менее 70% от проектной. Отпуск натяжения проволочного пакета может производиться 
только после установления надежности заанкериван ия  концов  проволок в  бетоне по торцам 
элементов в  соответствии с<§5 главы V  „ Временной инструкции по технологии изготов
ления предварительно напряженных железобетонных конст рукций . "

/3. Сборно фермы из линейных элементов производите8 В кондукторах в  положении „плашмя* 
Соединение элементов в  цельную форму осуществляется сваркой Выпусков из поясов и 
элементов с последующим замоноличи6акием узлов

Металлическая опалубка узлов устанавливается после соединения выпусков арматуры, 
детонирование узлов должно производиться бетоном той же марки , что и жарка бетона 
поясов, с применением вибрации при особенно тщательном контроле производство работ .

М. Все не о бет онир о ванны е поверхности стальных элементов, к  которым не Ъудут 
привариваться другие элементы, должны быть очищ ены  стальными щетками и окрашены 
масляной краской з° два раза

15 Стальные элементы изготовляются согласно „Техническим условиям  на изготовление 
стальных конст рукций"

(6. бее технологические процессы по изготовлению нижних поясов срерт с проволочной и 
стержневой арматурой следует выполнять в  соответствии с „Временной инструкцией 
по технологии изготовления предварительно напряженных железобетонных конструкций* 
Академии Строительства и архит ект уры СССР,1 издания 1959г.

Ш. Приемка ферт
П. П р и е м к а  срерм должно производит ься с соблю дением  т р е б о в а н и й  „Технических  

условий на изготовление и прием ку сборных железобетонных и бетонных конструкций и 
деталей “ /сН 1-57/

/8 Отклонения размеров элементов от установленных в  рабочих чертежах не должны 
превышать-

по высоте и ширине сечения и по размерам защитного слоя рабочей арматуры * 5  мм;
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по длине элементов верхнего пояса и решетки, подлине Выпусков элементов110 мм; по длине эле
ментов нижнего пояса +10,-15 мм и по расположению мест выпусков арматуры впродольном и 
поперечном направлении т5км.

19 Внешний вид должен удовлетворять следующим требованиям:
а/поверхности элементов ферм должны строго соответствовать проекту. Кривизна S плоскости и из 

плоскости допускается не более 2мм н а !п ,м  элемента и /0 мм  по всей длине элемента $
б) окопы углов допускаются на глубину не более Юмм-,
в ! раковины допускаются диаметром до (5мм и гпубиной до 5мм не более двух на 1м длины одной 

грани элемента и не более четырех на /  дт длины одновременно на всех гранях элемента; 
г/обнажение арматуры на поверхности элементов не допускается;
д/лицевые поверхности закладных элементов излистовои стали должны быть чистыми, без наплывов 

бетона и не должно отклоняться от поверхности лроектного положения более чем на *2 мм, а по разбивке ttat 5мм 
е/на поверхности элементов, кроме нижних поясов ферм армированных проволочной арматурой, 

допускается только волосяные трещины шириной небелое 0,05мм. В нижних поясах срерт, 
армированных высокопрочной проволокой, трещины не допускаю т ся .

IV. Хранение и транспортирование элемент ов и  срерт
20. Ротовые элементы ферм укладываются горизонтально на деревянные подкладки и проклад

ки. Элементы нижнего пояса хранятся 8 строго гориэонтапьнот положении на прокладках распола
гаемых через 3,0м по длине элемента.

21. Кантование ферм может производиться только после достижения бетоном узлов прочнос
ти не менее о, 7 от проектной прочности Iм а р ки /  Кантование производится за  4 точки в  узлах 
верхнего пояса путем поворота фермы вокруг ребро нижнего пояса. При этом нижний пояс следует 
опирать на покпадки в  пределах бутов.

22. Перевозка охранение ферм производится 6 вертикальном положении; при этом фермы 
опираются на две опоры узлами нижнего пояса и развязы ваю т ся.

23. Схемы строповки ферм и элементов нижних поясов при кант овании и перевозке  
приведены 6 конце пояснительной записки.

][. М о н т а ж  ф е р т
2к. Монтаж ферм должен осуществляться по технологическим правилам , разработанным 

3 составе проекта организации работ. Проектные материалы по производству монтажных 
работ должны быть разработаны в  объеме, предусмотренном в  пп 36-38 „ Указаний по примене
нию сборных железобетонных конст рукций и деталей в  ст роит ельст ве"/у m i'S e j.

25. ври монтаже ферм необходимо устанавливать по верхнему поясу ферм инвентарные 
распорки, которые будут сниматься потере укладки плит покрытия. Распорки должны быть 
предусмот рены '8 проекте организации работ.

26. Строповка ферм при монтаже производится за  обоймы , укрепляемые в  узлах верхне
го пояса. Ферма поднимается з а  две точки. Рекомендуемая схема строповки приведена ниже.

Vf. Контроль прочности и качест ва и зго т о в л е н и я  
21 При изготовлении и сборке ферм должен осуществляться систематический конт

роль прочности бетона и арматуры 8 соответствии с указан иям и  стандарта ,Детали железо
бетонные сборные* методы испытаний и оценка прочности, жесткости и трещиностойкос
ти*/РОСТ 8Z2 9-68/. Должен т а кж е  осуществляться постоянный контроль технологии изготов
ления линейных элементов и ферм и строгого соответствия их рабочим чертежам.

28. При освоении изготовления предварительно напряженных ферм, о целью проверки  
принятой технологии изготовления и обеспечений хорошего качест ва ко нст рукции ,необхо

димо производить контроль прочности и трещиностойкости срерм путем испытания контрольной наг
рузкой в соответствии со схемоминагрузок приведенными в выпуске i.

29. Все роботы по заготовке арматуры , проволочных пакетов или стержней предварительно 
напряженной арматуры и Закладных элементов, работы по бетонированию линейных элементов, 
натяжению арматуры, сварке линейных элементов между собой, бетонированию узлов, а также 
наблюдению за изготовленными конструкциями, их хранением и перевозкой должны производиться 
род контролем ответственного лица из инженерно-технического персонала предприятия и регист
рироваться в ж урнале работ. В журнал работ должны вноситься т акж е следующие сведения* 

а / о приемке всех скрытых работ при изготовлении ферм/если не составляются специальные акты)  
б/характеристика напрягаемой проволочной (ст ержневой) армат уры;
в ] номера домкрат ов и м аномет ров или натяжных машин, дат а чванные их тарировки-
г) величина усилий натяжений проволок /ст ержней).
Указания о случаях удаления поврежденных проволок (стержней), повторного натяжения, обры

вах отдельных проволок и о причинах, вызвавших их, а т акж е о принятых мерах и т  л.

Ст роповка фермы при кант овании

 ̂ /— v_ \ _ / — \------------- 1— \А ---- . 5

Г 9,k 9,3 9Л ■мТ—Г--------------------------- Т—— ------- ------- ----
Строповка элементов аи хн е го  пояса
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С о р т а м е н т  и  т ехника  ~ эконом ические  п о к а з а т е л и  срерм

~~~ ф ерм ы  с предварительна -  напряженной проволочной арматурой Фер,мы с предварительно' напряженгной стержневой армстурой

П арка

срермы

П арка сечение поясов Сечение
сборных

Предварительно
напряженная

расход материалов 
на срерму Вес Парка Парка

Сечение поясов Сечение
сворных

элементов
решетки

мм

Предварительно 
напряженная 

арматура 
нижнего пояса

гаскоа
на

Ml
сре

зтериалоо
Рму Вес

бетона• Верхний
пт

Нижний
мм

элементов
решеткитм

арматура 
нижнего пояса Сталь

кг
Бетон

м3

фермы

1
фермы бетона Верхний

мм
Нижний

мм
Сталь

кг
Бетон

м з
фермы

Т

'ср /пг-зо^м

ер/1 IZ '3 0  ' Ш

/422 10,2 2 5 ,5
Ф/7 /2 -з о  - 1C

300 iSOtkOO 350x420 120*200 8<Р 25 ПВ
/778 Ю,2 25,5

300 350*400 250x4га /20X200 /28ф5тп 15 /7 т / г ' з о - к й /873

Ф /П 2-30  "2/7
4оо 350*400 330X420 120*200

/631
Ц 2 2 5 ,5

Ф/712 -3 0 -  2С
4оо 350x400 350x420 120*200 9Ф28Л8

22S8 юл 2 5 ,5

cp/U2 -30'2ПЙ
IS2 4 5  ТЦ

n z i Щ 12-30- 2СЙ 2$$5

<р/1 IZ ' ЗО’ЗП
4оох4оо

m s
Ц  90 29,8

<РЛ/2 * з о - з с
коо Чоо*4оо hoa*4so 120x200 9Ф2&ПВ

220$ 11,90 гг,?
hoc 4oox4so 120*200 I6Q<PSTtl — ' '

14 V
ср/1,2‘ЗО-ЗЛЛ 1854 ФЛ12-30-ЗСЯ

ср/1 П-ЪО-kn sou 4оо*4оо kao*4$o 120* 200 го&Фвтп
221» к, эй 29, 8 ф п п -з о - 4 с

S00 коохкоо koaxkso 120x200 9 ф 32/18
298Г

11,90 Щ 8
з №

cpfl 12'30'ЬЛЯ
2303 °Р/112-30- 4ся

Ключ для подбора срерм

Примечания'-

I  Парка фермы с дополнительной буквой„ fl" соответствует 
покрытию с плитами. 1,5*12 м.

2. 6 основных расчетных нагрузках от покрытия минимальные 
и максимальные значения снеговых нагрузок даны

тд
т о

Фермы  пролетом 30м
пк-at- s4__ 
Выпуск YJt

Сортамент и техника- экономические показатели 
ферм. Ключ для подбора ферм Лист 1
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Расчетные усилия & элементах ф е р м  пролет ом 5 0  м

чъ
Расчетной нагрузка 

от покрытия 350 кс/м г[6 г п ч  от снега ^  кг/т2) 4so « / л 2 M Я/.У. O/o сяегсг ^ 550 кг/д? */  Вт и am снега Щ  кг/м 2) Расчетные усилия [В  скобках-нормативные усилия 9л nuj/сиего noSCQ)
Облаете

'мнения

Элементы*
фермы

приме-
ферм Рясковая b темпе - Рядовая В темпе-птисзнпт Рядовая £ тмпе-

OQmypHQM Ф л п -зо -т  
ФЛ12- 30-1ПЯ 
W lZ -5 0 -fc  
ФЛ12- 30- 1СЙ

Фтг-ьо-гп
ФЛ12-30-2ПЛ
Ф лп-зо-гс  
ФЛ12- зо- гея

Щ/1-30-ЗП
ф/нг-зо-зпя
Ф/П2-30-ЗС
ФЛ12-30-ЗСЯ

Ф л п -т л
9Л12-30-4ПС 
ФЛ12-30-ЧС 
ФЛ12 ‘ ЪО-Cflбез <ронаря с фонарем шве с 

фонарем
без фонаря с фонарем (USC с 

фонарем 
с

тельфером

без фонаря CCpQft/ярем u&e c 
tpOHQj&K
тльФФм

безтельфера
с

тшферап <5езmmepepa
c

тгль/рером
с '

тельфероп
без

тельгрера
c

тельфером
без

тельфера
c

тельфером
без

тельерера
c

тепЬФ&роп
без

тепьерера
c

телырерат Н м Н M H M N M
•/73,26 -19 k, i i ~2I2,05 - 237,90 -139,80 -21k, 86 -235,73 - 262,55 -283 кг -ПО, го -26k, // -28k,98 -315,90 -336.77 -202,20

497,22 3,13 -238,58 k,01 "269,53 S.ffT -336,77 5,22о, -/76 35 497, 22 -212,26 -233,13 -lko,oo -217,63 -238, SO -260,06 -280,93 -168,70 -269,59 -290,46 -3/2,4/ -333, ?8 -200.00
“/73,59 497, 26 -218,59 - lk2,26 -lks,30 -2lS,k9 -239,16 -270, 8k -29k, 51 -177,00 -264,76 "288, кз -32k,89 -348,55 -209,00 ~19%37 4л4 -2k?, 26 5,66 - 270,84 5,66 - 348,56 7.37

Ог “/75,30 -199,97 -218,56 -2k2,2 3 -lkS,29 -2/8, Ok ~2kl, 7/ -167, кВ -291, IS -/75,00 -26? 58 -293,25 -320,50 -344 /7 -206,30
<* -{73,96 'Ш  26 -218,59 -2k2,26 -lkS,30 -2lS,ks -239,16 -270, 8k -29k,SI -177,00 “25̂ 76 -288,43 -32k, 89 -348,56 -20%00 -199,97 4,5/ -242,26 5,83 - 270,8k $15 -348,56 7,62

9г -195,13 ' 199,97 ~2I8,S6 -2k2,23 -Ik5,29 -218,04 -2kl,V -267, к8 '291,15 -175,00 -269,68 - 293,25 -320,50 -3kk,l7 -206,30

I -/63,95 ~l87,ks -222,56 -lk6,06 -lk7,60 - 20k, 3S -2 1 7,Я5 - 273,2/ -296,71 -178,00 '250,60 -274/0 -328,71 "352,21 -211,50 -188,63 № -246 06 2,90 - 273,2/ 0,89 -352,2/ 3,2k
4:

Оц - 165,13 48В,63 -222,33 -2k S, 83 -lkl,20 - 205,27 -228,77 -271,69 -295,19 -117,10 -252,62 -276,12 -323,77 -347,27 -208,20

Г « J L - m M ”222.56 -2k6,06 -lk7,60 -Z0k,i£ -227,8$ -273,21 '296,71 478,00 -250.60 -27k. Ю -328.71 -352.2/ "211,50 -Щ 6 3 г,S3 -2k 6,06 3,53 -273,21 0,35 -352,2/ №
Os 165,13 '188, S3 -222,33 -2k 5,83 “///7,20 “205,27 -228,77 -271,69 '295,19 -/77,10 '252,62 -276,12 -32377 -347,27 -208,20

/57,50 176,ks 192,68 211,63 /26,80 195,10 2lk,0S 238,78 257, 73 tsk, ko 239,81 258,76 287,12 305,07 /83,50 179,02 216,5 6 2ty,9S __ 306,07 —

а 160,07 п%оГ /92,86 2(1,81 /26, 90 197,61 216,56 236,30 255,25 153,10 2kk,96 263,9/ 283,8/ 302,76 181,80 (153,0) (185,00) fm s s j (255,50)
с*.
съ 157,59 182,2k 207,65 232,30 139, ko 195,89 220,5k 256,80 28/, kS 168,60 2kO,S3 265,18 307,87 332,52 199,ko М .9 5 232,30 256,80 &ZS2 ____

Уг 159 ЬО 18k,OS 207,19 231,8k 139,00 19 7,66 222,3/ 253,73 278,38 167,00 243,89 262,Sk 302,77 327,4г 196,20 1 т о ] (щ  os) (217,90) ( т ы
ь

.  1 IS к, 92 180 41 2/3,06 239,07 lk3,20 193, k2 219, kb- 258,SS 28k, 5$ ПО, 80 235,78 262,79 309,16 325,17 201,20 /68,93 239,93 259,42 33729 ___
lSk,8S 180,86' 2/3,92 239,93 Ik 3,80 193,63 219,6k 2S% k2 28S,k3 171,10 237,22 263,23 311,28 337,29 202, IQ (JS W ) (20485) (219,75) (Щ 30)

юМ lkk7 /7,76 21, lk 13, 05 12,98 16,96 22,01 2S, 99 IS,60 16,08 20,06 25,18 29,76 17,8k
/4,78 21,7k 22,01 29,15 _

i IQ80 Ik,78 17,18 г \,i6 12,58 /3,-28 17,26 21,22 25,20 15,12 16,61 20,59 2k,38 28,36 П, 02

iz k ;-г,Ы 7,3 H',-2,kl 8,77/-6,ko .8,7i;-io;n 5,26;-6,06 8Mr2,kl, 2,k3]-Z,kl 9,86; -6, §3 9,871- 10,6k 5931-6,38 /0,79,-2.28 10,79;-2,28 !k,33',4.S6 /4,зз;-//,67 8,60,-7,00
8,47,-6,16 /2,011-/073 13)0)7,66 13,98142,76

Вг W  -г.к\ 8,kl‘,-2,kl 12,017,02 12,\Of, -10,73 7,2t;-6,kk $s&;-zki 9,S6;-2,kl 13,101-7,66 13,10/ 11,27 7,861-6,76 12,12,-2,26 12,76,-2,28 19,981- 80S 19.98,-12,78 /1,981-7,65
О

g /430-0,12 18,611-0,72 2l6k;-OJ2 25,95.-0,72 /S,58;-072 17,211-0,72 2/, 57/-0,72 25,71,-0,72 30,02,-0,72 i% ю;-0,72 21,52;-0,38 25,83,-0,38 30.5k;-0,38 3k.8S:-0.3B гом:-м 1966 "0,72 2628’-072 26,061-0,72 ___ 3sM;-o,n —

Яз IS,3S;-0t72 Щ66;-0,72 21,97, -0,72 26,28;-0,72 /678;-0,72 1%27гЦ72 22.581-0,72 26.06;-0,72 30,37,- 0,72 12,20;-0,72 Z%k2)-Qtl2 27,73,-0,38 31,091-0,38 3S,ko;-q38 HД-0,18
* V v/ *v *

li,96; -{92 16,7k;-k, 92 27,V;-V8 3065,-7,18 I8,k0;-7,I8 16.00;-{92 18 781-k,92 33,621-7,18 36,ko;-yg 2IM1-V8 20,61 l-k.66 23,39;-k,66 klkSl-7,18 kkni-VB 26,601-7,18 23,ао;“7/8 ___ 32,S0;-7)8 __k 3SfkV'V8 — -4̂ 49,-7,78 . -----

Hkj 16,23] - к,92 19,0/;- k,92 29,721-7,18 32,50;- 7,18 19,so;-7/8 18,29;-k.92 21,071-k,92 35,kT,-7,18 38,251-118 23Щ-7,12 24 S3;-4,58 nki;-k,66 k{7/;-vs klkTrVB 28,SQ-7,18

-JS8k -is, 8k -I9.0S -/9,05 -ИМ 49, kk -/9,44 -22,65 '22.65 -13,60 -24,50 -2k, SO -28.55 -28,56 -17,10 -/6,4/ -20,9/ _ -25,08 __ -31,80 —

Y ' ' ---
-16, ki 46,ki -2 0,91 -20,91 -12,55 ‘ 20,01 - 20,01 -24 SI ~2k, SI -tk,W -25,08 -25,08 -31,80 -3/.80 -19, OB

" 1
- 15,8k -15,8k “ 33,00 -33,00 -19,80 -/9,44 -I9,kk -k0,20 - k0,2Q -2k,iS -2k,SO -2k, SO -48,29 -4 8,29 -29,00

-Й ,И “33,36 '4  0,56 "42,84
___

г -8 Уг -I6,kl 46,kl '33,36 -33,36 -20,00 -20,01 '20,01 -ко, 56 'kO,S6 -2к,зк '25,08 -25,08 -4  8,8k -48,84 -2 9,30

Т

I  Нормальные усилия даны В тоннах, изгибающие моменты б 
таннометрах.

2. Усилия, ооотВетстбующие максимальной и минимальной нагрузке 
от снега, даны дробью.

3. 6 фермах марок Фл il-bo-kn, иРт г-эо-бс тнхлъ воспринимает момент 
от плиты 1,5*12, соответствующий моменту В фермах этих же 
морок с индексом „ А *

4 0

тд
то*

Фермы пролетом ЪОм
“H ffo F T k .I  

Выпуск Ш

/Паблиуа усилий 8  элементах ферм Лист г
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Ось симметрии 
/  фермы

С х е м а  срерм  <рл1?-2>очп. <р л  12-ъ о -т я . Ф т г - ъ о - г п .  Ф т г - ъ о - г п я .
Ф Л ( 2 ‘ 5 0 ’ 1С, <Р Л 1 2-Ъ 0-1 С Й . Ф Л 1 г - 5 0 '2 С .  *РЛ12 'Ъ О - г с в

l L

Is**»ц ;г :  1‘{ :

Марка
фермы

tiff izo

пег Ось симметрии 
фермы

М о н т а ж н ы е ш&ы 
П-В

п е г

Лш * 8

М онт аж ны е шбы h :  8 п е г

1-1 а-г

бысГорко стали на одни срерпу 6 лг
Продол ока 
хопоьнотяш- 
m at периоац. 

огогпвеского про- 
Филя

гостечео-51

Горячекат аная  
периодического лрошиля гмарки ъ охггснитойглерсдистая 

ПОСТ 731 4 -5 5

Горяч е ка т а н а я  периодического  
Профиля п а р к и  г з г г с

ГОСТ 73 1 4 -S 5

5Т П

< р т г - ъ о - 1я 588,8  588,9 -  -  -  -

Ф т г - з о - т я 588,8 5881В -

<p jи г -  ъ о - г п 693,г 699,г -

<рщ г-ъ о-гпя
Ф л \г -ъ О '1 с

ф л ! 2 - ь о -1 с я

Фпи-ьо-гс
Фтг - 50 -гея

итого £8ПВ 25Л5

-  -  ibos,o

итого 2QппI isпл | isпл, !чол 1гплТШтлГбп7

-  35,6 13ч,0 3Z3.0

—  92Н.О 324,0

1505,0 $5 ,2  1 0 6 //

— — № 5,0 -  H0StO 9 9 ,2  Ю6,Ч

50,4

ns* iz^zzi.o ъз,б 6,6 63o,ti ъч,о гг,8 е.б
H M . S H ------------------------------- i L L £ ! ± £ f £ £ J £ £ W  5 9 .6  е .е  н е , г  и . о  г г .«  s .s  г г . о ^ Г Т Т ;

- -  згч.о згч .о  -  ъо.ч т 0  „ т с  I e«i> J  V i л I .  I I ' I  " I

81, С

27.0

27. о

39.6 6,6 595,0 $3,0

39,6 6 ,6  630,3 33,0

39.6

227.6 81,6 5 3 ,6  /3,2 596.4 $ 4 ,0  2 2 , 8 ) -

13,2

llmozo

779,г

Горячекатаная 
круглая, марки ст.З

2 5
р .м м

13,г. 681.8 зу,о гг,9
13,г  091,8 34 .0  2 2 ,В 6,6

ьчр 22,8 6,6

51.0

52.0

Umoio

51.0

51.0 101,S з 2,0

11$,4

х т З ктянуто*
tipofieoK

ГОСТ
SW-Sl

32,0 6,0 35, г  15,8 23,4 $3,3

28,6

H S3  28,6

28,5

Прокат парки Ст.Ь

ГОСТ 2 80-57

6,0 45,2 19,$ 23,9 $9.3

6.0

Профиль, п п
T T ioТ зо Ж д '.-го ' (Г-/г

95,г 19,8 гг,4 39,4 Ь,6 3,6

75,2

75,2 m

19,8

45,г 13,8 23,3 $9,9 ,$)6 i6
75,2 19.8 25,9 129.4 3 .6  3,6

75,2 /5,5 23 ,4  129,4 3 ,6  3,6

итого

т .ч

Газовые 
тру (Гы

ГУСТ 3262-55
ф ,пм „~  итого

М.Ч 3,6, 3,6
3.6

3.6

3,6

Марка
фермы

Ф Л 1 2 -3 0 -т

<р л 12 - г о -т я

Фл/г -зо- гп 
Ф т г -ь о - г п я  

Ф Л 1 г -г о ч с  
т л1г - э о - 1ся

фл/2* зо -г с

$Л12- го-гея

Парка
элемента

Галич.
шт.

28

Т е С и_Че.сА^А^_ ,/7с>к а  за  т е л  и  н а  о д н и  с р е р м и  .

Парка
фермы

бес Парка
детона

Б ет он мг Стали

Т
на спорные 
элементы

на
узлы

Всего
кг

ФЛ12- Ъ0-1П
300

1422

Ф т г -ъ о -т я 15П

Ф Л 12-50-2Я
300

1631

ФЛ11- 3 0 -2  ЛЯ
25,5 9,0 1,1 10.2 1721

Ф т г -ъ о -tc
300

/776

ФЛ12- 30-1СЯ /673

Ф ш г -з о -г с
У 00

I W

ф л 12- го - гея 2355

Примечания!
1 Приварку опорных элементов п с {  и ПС2 производить электродами типа 

392 при вертикальном положении срерпы.
2 После едьрки фермы бее наружны е закладные элементы, к которым не при

вариваются другие элементы,тщательно покрыть антикоррозийным составом.
3.6 показатели расхода стали не Включен Вес гак чадных элементов для крепления 

плит покрытия и опорных стоек фонаря, 
ч. Показатели расхода стали включают расход стали на опорные элементы

1966

~Ф еопь\ Ф т г -ь о -tn, Ф Л12-Ъ 0-1ПЯФ Л12-го-гл, ФЛ12-ьо-гпя, 
^  фл 12-50-10. Ф п п - г о - 1св.ФЛ12- г о - 2с. Ф Л И 'З О 'г с я

я^пТпока стали
(№ щ ид Ь и д ' 

и показат ел и на одни со е d ми

ПК-01-8±
Ььтцск щ/

Лист
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о{5 5
N к:

§ О §»
1 °-1

У *:
£

Ось симметрии 
J> фермы Ось симметрии 

/  (рермы

Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф е р м ы

ФЛ/г-зочп t Ф л /г-зо -/п А , Ф л /г-зо -гп  . Ф л/2-эо  - г п я . ф л /э - з о - ю  , Ф л / г  - з о  ~ / с я ,  д р л / г - з о - э с .  Ф л / г - з с - 2 сд._

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  сборных, э л е м е н т о в  н а  о д н у  ф е р м у Спецификация арматурных изделии и закладных элемента!) Визлахнас

Мар ха Марка Вес Колич. У Марка Марна Вес Колич. У6 Марка Марка Вес Колич У Марка Марка Вес Палия. Л
фермы элемента элемента листа фермы элемента элемента листа фермы элемента элемента листа фермы элемента элемента листа

г turn. т turn т шт. т шт.

СВ/ 0 ,58 2 СБ/В 0,58 2 СБ2 0,52 2 св ёл 0.58 2

С 5 3 /,8$ 2 И СБЭВ 1,85 2 п СБ 4 1,25 2 II СВ к  В 1,85 2 11
СБ5 /,92 2 СБ 5  Я 1,92 2 Сб 6 1,92 2

%
СВ 6 В 1,92 г

СВ/3 0 ,/3 2 | С5 /3 0,13 г С; СБ /4 о,/з 2 С\| СБ /к 0,13 2
С6  / 5 0,а8 2 1 СБ /5 0,02 2 . СБ /$ 0,02 2 7 СБ /е 0,02 2

\
8 C S /7 0,20 2 #4 § 0 6  / 7 0,20 2 IO

О«*> 1 СЬ 18 0 ,2 0 1 2 1
13

Сб /8 0,20 2
\СМ СБ/9 о.го г

/о
с> С Б /9 0 ,2 0 - 2

1о со
£ С Б 2 0 0,20 г § С6 20 0, 20 2 13

i C S 2 / 9 ./5 2 1 ОБ г / 0 ,/5 2 В- с$ гг 0,15 2__ ОБ - 0 ,/5 г
С Б 23 0 ,2 3 2 СБ23 0,23 2 Сб 2k 0.23 2 €6 2k а, гз 2
СБЗ 7 12,10 1 /4 Сб 37 /2,10 / 1k СБ 38 12,10 1 1к ОБ 38 /2 /0 ! 1к

? Сб/, С£У. С 6 5 , С В /3 . (ГБ /5 , 1 С 6 /В , СБЗЯ, С Б 5Я , СБ/З, 0  *\»1
СБ2, CBk, С 66, СБ/k, С Б /6 , 1 0Б2Щ, Сбкв, С Б 6 В , С Б / к,

о С 6 П Г ОБ 1 9 , СБ 21. С Б 23 СБ/5, СБ/7, СБ/9, С 62 /. СБ 23 С 5/8 , СБ20, 05 2 2 ,0 6 2 4 Q) 001$, С Б /2, 0 6 2 0 , Сб 2 2 i**» см. срл /е -зо  ■- tn осо
СО

СМ. Ф л  /2 - 3 0 '* 1ПЯ
С\|

см. с р л /г - з о -2 /7 со
9*К

СБ 2k СМ. ФВ /2 - 30  ~ <г п я

1 Сб 39 /г ,ко { /5* 1 ОБ 3 9 /2 ,10  |
С П

/5 1 ОБ ко  | 12, /0 / 15 § CBkQ 1 2 /0 / 15

Марка
фермы

У
лоз.

Копия.
шт.

л/
листа

Марка
фермы

У
поз

Копия.
шт.

Я
листе

** О О СЧ> 9 / 2 о £ 98 4
27

% ^ 
«о ^ $ S

98 к 99 28

93 к
г $ ,п

**> 1
/00 38

§  0 “ 

о о

9k к М 3 2 28
95 4 6  s М  5 2

7 7
^ - 96 к

? 7
C\j <\j

®*5 97 2 8 -8 -

Марки
ф ерм ы

Ц *
а  ^
I  ^
I I

§ 1

К Калия. У
поз. шт, листа

Лоз. 92, 
97, 92,

,95,96,
99,106,

М3. MS СМ 
Ф д/г-зо  - {л,
ФЛ/2-30-/С,
ФЛ1г-зо-$Фтг-зо-ео.

26-28

9 / 12
93 %
9k 6

Примечания:
/ . Указания по изготовлению т ерм даны В пояснительной записке .
2. Сборку ферм производить 6  кондукт ор ах  о положении „плашмя.
3. Летали сопряжения элемент ов см. листы 0,0.

ТАто

Фермы ф л  /2 -го -  т, ФЛ/г-зо -/ля, Фл/г-зо - гя, ф п /з - зо  -гпв
Фл/г-зо-ic , фл/г-зо -юл, Фл/г-зо-гс,фл/2-за-гьн

п к -о /
дылус,

-8k  
к Ц /

Сборочный чертеж ферм- Лист к
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! '■кг

C63?t С638 
С539, СбЫ)

I

4-4

Примечания см на листе 6 .

ТД
i960

Фермы J P J H 2 -3 0 - in , Ф Л 1 2 -3 0 - Ш , Ф М -З О -Я П ,Ф Л & 30-т  
н <РЛ1г~ за - ic, Ф м & в Q - ica, Фл1г-зв’2с> Фли-зо-гея

п н - 0 1 -Ы , .
выпуск ж

Детали /-4 сопряжения элементов Лист 5



п ъ

1 \ 

J 1 1 ГПолЬмо для
1 ФЛ12-30-Ю/К 

--- \ фЛЯ-ЗОЧСЯ
j и 7"

<РЛЯ-30-2ПЯ
фЛ iB-3D-ВСЯ

S3
к

350

11
1

„0-

4

V:

1
4

1
*

$iшщ\Г /

%с:
$

I
1 I

*
<8
■5<и

§

1
$

§

■*

I

1

2:
1

{№

2 - 2

75,

С637, С Б 3 8  
С Б 39, С 6 Ь 0 Примечания:

I  Ори сборне срермЫ арматурные выпуска из элементов свариваются между 
собой односторонними фланговыми швами длиной не менее Ю <р свариваемых 
стержней по типу стЫков 5, приведенных в  табл■ Н.„Указаний по технологии 
злентросварни арматуры железобетонных конструкций* (8сн  38-57/мспмхп-мсзс)*

й.СВарку производить электродами типа 350Я.
3. сборнЫе элементы решетки заводятся за грань узла не менее чем на В-3 см.
4. УзлЬ/ за мон о л ичива юте я бетоном марки не ниже принятой для элементов 

поясов.
5 8 if зле 8 закладной элемент м3 условно не показан.

тд
<360

Фермы фл/г-зочт  Фхнг-зочпя, Фтг-зо-гп,Фля-зо-гпя 
Флтг-зочс, Фл!г-зочся) флг-зо-гс, ф лю -зо-яся

П Х-01-8к  
БЫпуск Ж

Д ет ал и  5 - 8  сопряжения элементов Лист $
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1*

е

О сь с и м м е т р и и  
^  ф е р м ы

Ось си п п ет рии  
ф ермы

М о н т а ж н ы е  шбы

Ь Ь

ч г - г

Лр1&оркс! ст а л и  но о д н у _____спеппи 8 кг

М а р к о
ф ер м ы

Пробол 
xo.no дне 
период

ПрОф 
ГОСТ В'

ока
:тянупя
ическои
>илй
480-51

Горят  
периода гпрор нерки , 

ниъколег, 
ГОСТ 73

пт ана
/ческой
гохггс
'чяабонт
7V-5S

Г о р ~ ™ , и ж ^ г„ ого

ГОСТ 7 3 1 4 - 5 5

проф иля Горячекст ? - с *  
круглая  м а р к и

ГОСТ г  s  9 0 - 5 7

Холодно 
тянутая 
проболел 
гост 

В7г7-53

Прокат  м арки  С т -3  

ГОСТ 3 8 0 - 5 7

Газовы е
трубы

ГОСТ 32 62 -55
ф, ММ 
51 Г, итого ф,мм

э г п в 28ПВ 25ПЛ голл г А18ПЛ
М П

1£ПЛ 1ЧЛЛ Г<2ПЛ 10 п п дп/) Отаго
Ф, м г  
(Ч

1
Я g итога 57

Г
1,90*8

Ipoqpu
(Г '£0

л ь ,  п
Т Ш

м
У ;  jO Lhnoto

ф.мм
8/p Zs

Итого
ф л п - з о - з п 7 36 О 736,0 - — - /53.6 82,0 /75,6 22 0 ,6 25,8

f\J Ми! 

82,0

О'///

»,v Ю8,0

с о

34,0 22,8

V

в ,б 55,2 1(8,6 З Ю 6.0 4$ ,2

U 0 1C 

2 2 ,6 2 3 .4 97 ,2

/Гь"
4,0 4 . 0 ”

ф л п - ъ о - ъ п я т . о 716,0 --- /53,6 238,4 0 5 ,6 223,0 25 ,8 42,0 8 ,4 Set,? 54 ,0 22 ,8 6,6 55,2 1(8,6 3<,4 6.0 45 ,1 2 2 ,6 1 3 ,4 9 7 ,2 4 .0 4 ,0
Ф Л 12- эО -  ЧП 956,8 556,5 /57,8 232 ,8 3 31,4 т , 8 5 9 ,4 27,0 42,0 8 ,4 9 89,6 34 ,0 22 .8 /8,6 83 ,2 (58,9 6,4 6 ,0 45,2 2 2 ,6 2 3 ,4 97 ,2 4 ,0 4 0
Ф Я<2 -3 0 -Ч П Я 956.8 956,8 — -- < П ,8 гзг,8 з ы ,г 2/3,9 66.6 27,0 42,0 9,4 (019,8 34,0 22 ,8 <9.6 8 5 ,2 <58,S 6 ,4 6,0 4 S,2 2 2 ,6 2 3 ,4 97,2 4 ,0 4 .0
ф л п - ъ о - ъ с — — — /3 05,0 — /3 5,6 82,0 (75,6 110,6 25 ,8 4 2 ,0 16,8 698,4 34.0 22.8 6,6 55,2 «8,6 31,4 6 ,0 7 5 ,4 2 2 ,6 2 3 ,4 Ш ,Ц 4 ,0 4 ,0
Ф Л П -Ъ О -в с я - — /305,0 ~ /35,6 238 .V n s # 223,0 25 ,8 4 2 ,0 <6,8 857,2 34 ,0 22,8 6,6 55,2 118,6 31,4 6 ,0 7 9 ,4 2 2 ,6 2 3 ,4 131,4 ч ,о 4 ,0
Ф ЛП -ЬО -ЧС - - ПОЮ т е т в т н <41,8 5 9 ,4 2 7 ,0 42,0 /6,8 380,0 Ь 4 ,0 22 ,8 1В, S' 83,2 /5 В,6 0,4 ■ 6,0 7 9 ,4 2 2 ,6 1 3 ,4 13<,Ч 4 .0 4 ,0
Ф Л 12 -30 -Ч С Я ' — пт .о t s T J г т 331,2 2<3,8 6^6 27 ,0 42,0 16,8 т о 3 4 ,0 22,8 18,6 83,2 <58,6 9 ,4 6,0 7 9 ,4 22,6 2 3 ,4 <31,4 ч .о и

Сред иср и наци я марок ппорнь(х  
~ элепент об " н а  одни c p jp j iy _

Марка М арка Колич, Л/
фермы элемента шт. Л и с т а

СРЛ12- ъ о - 3/7

фШ г-ЪО-ЪПй

’" Ф т г - ь о - ч п

Ф Л 1 2 - ЬО’ ЧПЙ п а 2
28

Ч °Л 1 2 -Ъ 0 -Ъ С пег г
Ф П П -Ъ О -З С Й

Ф Л 1 2 -3 0 -Ч С

* Л  1 2 - 3 0 - ЧСЙ

Т е х н и к а - эко н о м и ч е ски е  показат ел и  н а  о дн у срерпу

М арка  

ферм ы

бес Парка

бетона

бет он м3 Стали

Т на сборные 
элементы

на
узлы Всего кг

Ф Л 1 2 -3 0 -З П
400 1695

Ф Л 1 2 -3 0 -З Л Я (8 54

Ф Л 1 2 -3 0 -4 П
S00

2213

Ф Л 12 - 3 0-4ПЙ
29,8 10,4 1,48 (1,90 2$03

Ф Л 12-30-Ъ С
чоо

2288

Ф Л12-30-ЗСЙ 2471

Ф Л 1 2 -3 0 -4 С
5 00

298!

Ф Л 12-30-ЧСЯ з о н

П р и п е ч а н и я :
1. Приварку опорны х элементов ПС1 и пег производить электродами 

типа з ч г  при верт икальном  п о л о ж е н и и  фермы,
2. После сборки фермы все н а р у ж н ы е  закладны е элементы, к которым

не привариваются другие элементы т щ ат ельно покрыть антикоррозийным 
сост авом.

Ь 5 показатели расхода стали не включен бес закладных элементов 
для крепления плит покрытия и опорных стоек сронаря. 

ч. Показатели расхода стали включают расход стали на опорные элементы.

Т Д
(3  60

Ферпы Фтг - ьо-зп, <рл /г- ьо-ш, фл/2 -$ 9 -З Ш г&°~Ж v тп и - зо-ьс.Фтг-зо-зся/Фтг-зо-чр'Фл#-зс-чся
п к - с н - в ц

В ы п у с к  W

Лист  7
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  с б о р н ы х  э л е м е н т о в  н а  о д н и  Ф ер т  и

М арка
фермы

Марка
элемента

Вес
элемента

т

Копач

шт.

л'
Лист а

М арка
срермы

М арка
элемент

Бес
элемента

7

Калач.

шт.

N
лист а

М арка
ферты

Марка
элементе

Вес
элемента

7

Калач.

шт.

лЛ
листа

Марко
фермы

М арка
элемента

Sec
Элемента

7

Калач.

шт.

ы
листа

С б 7 0 .6 5 2 С Ы Н 0,65 г 05 8 0,65 2 С5 86 0.65 г
Сб 9 г / г 2 12 СБ 9 Я 2, Г 2 2 12 СБ >0 2,12 2 1C 1 СБ /0 9.12 2 12
С БИ г го t <ь СБИ Я 2,20 2 § сБ /г 2 20 ~ 2 Cw

NS-
Сб 12 И ?. 20 2

СБ 2 5 0, 10 2 1 СБ 25 0,10 2 1 СБ26 0.10 2 СЪ 26 О.Ю 2

ti СБ 27 о, о % 2 ОзС*Э СБ 27 0 ,02 2 *>1 С В 28 0 ,0 8 2 Сб 22 0 ,0 8 2
**>
О СБ 2 9 0 ,1 2 г 1см СБ 29 0,12 2 ГЪ

04V. C S 30 0,18 г 13 CVI**ч СБЗО 0,18 2 13
Г)tСМ-ч

СБ 3 ! о, го 2
/3

1 СБ 31 0,20 2
'0

1 СБ32 0 ,20 2 § СБ 32 0. 20 2

С Б З З 0. /5 2 Сб 33 0,15 г СБЗк 0,15 г С Б З к 0, /5 2
Q-

Сб 3 5 Q. 2 3 2 СБ 35 0 ,2 3 2 С Б 36 0 ,2 3 2 СБ 3 6 0, 23 г
С б к ! I k 2 0 / /6 СБ 4/ Ik , 20 1 16 Сб кг /к, го 7 16 св кг 1к.20 1 16

оСО•О«о
о/

С Б 1 С б  9, СБИ, 
Сб 29, СБ 3/, С Б 

СМ. Ф П /2 -

Сб 25, Сб 27, 
3 3 , СБ 3 5
в о - з п

§«0

?
&

С 67Я , С69Я, СВОЯ, Сб 25  
С627, СБ 29, С 5 3 / , СБЗЗ  
СБ 3 5  см . Ф Л  1 2 -3 0 ' ЗЛЯ

<ЗГI
О«0
5!

СБ 8, С Б Ю, С Б12, С5  26,
Сб 22, С Б 3 0 , СБ32 , С БЗк  
СБ 3 6  СМ. ф Л  12 - з о - к  Л

$'51- Сб'вл, С б /0 , С Б /г  Я , Сб 26, 
СБ 28, СБЗО, Сб 32 , СБЗк 
С6 3 6  см. фП 1 2 -3 0 -кПП

§ СБ 43 | / 9  2 0  |Z Z 3 1 п  . § СБ 4з | /4, 20 ! /7 1 t Сб 44 | /к, 20 \LX-1 л . . С б 44 /к . го \L L 2 L / L . . ,

Спецификация арматурных изделий и закладных элементе8 6узлах ни одну ферму

Мирка л Колин. У Марна Я Ком У Маркс, У Kanos У Марна Ф Колин. / / -
фермы лоз. шт. листа фермыпоз. шт. листа <pspnt поэ. шт. пит ферм поз. шт. листа

91 8
%1

М к 2
2 ?

* лоз. 55, поэ,аг-вт т-ют ,мкМ5 СМ. зй -ЗС
0? 92 к М 5 г к 9 7 , / 0 5 -

% 93 к 1 /0 7  , Мк, 9/ Г 7 г
£Ч) 94 к

1
М5 ем. ~  s*

5= Чао - в
юг

25*2  8"■ч,
£ 95 If 26,П Of* ФЛ/гзо -jc ге-гг /о 4 2
в -

5
96 к с* ^$  «о

ЛОЗ. 9S-S7 /03,MS 'JOT.
97 г г л /01 2 • * s r Mb,*тъ.ГО fn.w-чп

9 105 к
VJ"0 юг к 9 9 101 кг

106 22 § юз к юг
§ /07 кй 8 - в юк ~к~ /0 4 6
Примечания ♦.

л Указание по изготовлению ферм даны $  пояснительное записке.^ 
2 Сборку ферм производить 6 пондикторегх 8 положении „плашмя. 
3. Детали сопряжения элементов см. листы 9,10.

ТА
I9 6 0

Фермы Ф т г-зо -зл . ф /н ш -з п я , Ф ш г - з о - к л ,  Ф л /г  'з о - к п я ,
Ф Л 12-30-30, ФП12 -ЭО-ЗСЯ, Ф Л12-30 -кС . Ф Л /2 -30  -  ЧОЯ

Л К -  01 -8к
Выпуск £ / /

Сборочный ч е р т е ж  ф е р м ,
Лист |  8
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Примечаний с м . на листе 10.

ТД
I960

Фермы Фл 12-ЗО’ЗП) <PJN3’30 'ЗЛв, ФЛ12-30-kn, Флг-зо-Ьпя 
Флг-зо-зс, Фм/г-зо-зсв, Фл1г-зо-Ьс,Флг’30-Ш

Лет али /-4 сопряжения злемейтоВ

П К -0 1 -8 4 ^  
ВЫписк VJ1

Лист 9

93
5 

1 
23

5 
|. 

25
0
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ZBV Ocb симметрии

С 511, C611R 
С 612, С б 12 в

200

i r4r = i

100

СБЗЗ
Сб 3k

koo СбН, C6k2 
C6k3, C6kk

3 - 3

СБ11. С 6 11Я
4оо

(rio?j

(-v ; Г '
: 1 : ■Lui

2
r v
ро

5 -5

Примечания:
1. При~сббрне срермЫ арматурные Sbmma из элементов сБариБатся между 

соки односторонними флангоёЫми шБоми длиной не менее Юр сБари- 
БаемЫх стержней по типу стЬшоё 5} приёеденнЫх Б табл. Н я Указании 
по технологии злентросБарки арматуры железобетонных Конструкций"
(  вен 38-57/МСПМХП-МСЭС).

г.сёарну произБодитЬ злектродами т ипа 3 5 0 Я.
з. сборные элементы . решетки заводятся за грань узла не менее чем на2-Зт.
ц. УзлЫ заманоличиваются бетоном марки не ниже принятой для злемен* 

то8 пвясоб.
5. В узле 8 закладной злемент М3 условно не показан.

ТА
i960

Фермы ф л  12 -зо-3/7, Фипг-зо-зщ  ф л к -зо - щ  Флг-зо-чпя  
ФЛ 12-30 -ЗС, ФЛ 12-30-ЗсЯ) ФЛ12-30-4С, ФЛ12-30-ЬсН

ПК-01-8±_ 
Выпуск VJL

Детали 5 -8  сопряжения злементо8 Лист 10
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!

8587

кт

\м о

Н о
МО 

/650

кВ

M r jl

1

200

С6/, Сб/fi, С бг, С5 2Й СБЗ. С63Я, Сбк, С б к  Л

кт

2<ь Лпл
№  C5W, С Б 2/1

2 Ф Гчпл 
длпСБ/Я,СБ2Д \{09

---
"Л>/ %

- V
/7 «Г +г-30 г

г 350

я 5 ю о  /гр ХП2

2ф Ik rm  , mg 
д м Ы з  й , сб\ я W

2ф  /Ьпл /С М \ 
д Ш с Б З й ,с Ш \109/

350

^■ Jo

кф ik-пл 
для об Зй 

СВ 4Я
/08

--- ;
Т "

V,/

ц

рг1
§

ГТ5
-----

§  "

Г "®
Н

2770

2-2

2730

"3,

С 5 5 , С Б 5 Л , С Б в , С & 6 Я

т  n s

2ф /к  пп  t уля 
для СБ5Я, С66Л ' т

для CBS Я, С5&Я

д п я ш а ,  об в я

5'5 6 - 6

П р и м е ч а н и я -.
1. П арпаробка сборных элемент ов дано на л и ст ах к , 8.
2. С пециф икация марон арматурных изделий и показателей но элементы 

дана н а  лист ах 18 ■> /9.
3. Края элементов должны быть снабжены цифрами, соответствующими 

номеру узл а , к  которому они обращ ены(номера узлов см. на сборочных 
листах к, 8]■

k Каркасы ааны н а  лист ах 20, £2. „
5. При изготоблении элементов особое внимание следует обращать 

на соблюдение расст ояний м еж ду вы пусками к а р к а с о в
6. Элементы с индексом Д ' (при плитах покрытия 1,$*им)отличаются от элемен

тов без индекса „Я'""наличием дополнительных стержней арм ат уры .
I  Грань элементов, обращенная вверх при вертикальном положении  

срермы, должна быть снабжена надписью -верх'.'
8. Закладны е элементы для крепления плит покрытия и элементов 

ф онаря даны 8 выпуске /  этой ж е  серии.

ТА
I960

Ф е р т ы  пролетом 30т лк- о/ - а
Выпуск т

Сборные элементы с б /я -Ссб 6я Лист а
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2713 2S2H

С67, C 5 W ,  С 68, СБ2Л
С59, С Б 9 Д , С6  iO

2<р 18/7/9 
для С6 7Я 

%<$ 1бпл 
для СБ&А

. В ф !6  ПЛ  , ( Ж  
для С6 2Я  1 

2 Ф 16 ПЛ / .
д л я  с5  7Л  *

K n h  д л я  СБ7, СВ 7/9 
н л б  для  С Б 8, СВ 8 Я

ш

i - i

2770

2-2

для С 6 9 , СВ 9 Я 

2730

2 - 2

для СБ 10
д - 3

для С 6 9, СБ ЭЯ

U - k

П р и м е ч а н и я \ с м . н а  л и с т е  {{.

Вф 16 л п  
для СБ / 2  л  

$ф г/8лл
д л я  CS ПЯ

2Ф 16 л л  
д л я  СБ 1 2  л

2 0  1%ПЛ
для СБ и  я

150 /00 150

Ьоо

6П 2длЯ СБИ, СБИЛ  
/ НП 9  для СВ 12, СБ !2Я

СБИ, СБИЛ, СБ 12, СБ12Я

150 ЮСЫБО

Сэ
3

го
2ф /6  пя  

для СБ 12 я  
2 0  1 Ш

для  с в а я

40)
О ® )

Ж

200 гоо

М 3 ! /ГР/7

л ;

27-

$

cvj . _д~4

27 \ К Р Г Г

S S Б -Б 7 - 7 ТА
I960

Ф е р м ы  п р о л е т о м  з а  м
ЛК-01 *£4 
В ы п у с к  №

С б о р н ы е  Э л е м е н т ы  С Б 7 -С Б 1 2 , С 6 7 Я ~ С Б 1 2 Я Л и с т  { i Z
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Ось сигтетрии

кр 7Т пп з  г к? з1 КР17 К Р6Т К Р Ч Т

Щ

950

Г
Д

ргг

“Г

КР $т

HP 7«

[... — W - i’ - r -ч ..Я'... ...............Ц'1 И." * - т т г ---------------- i - t t z ____ 1
КРЪ * /  ^ " \ /  KPf«

-------л £-

9 $10
К?2н

КР6* // HP Чн 
КР5*

44S0
-

М

1 «п о1<г«
«п *Я%

КР7*
ЯР77

С/

Ж

С 5  37. I/ Сб 38

550

129 Ф 5 7 П

сг
,-25

ю$+- ля э1 Я?7

ЯРЗ*

НР1н
н?г*

too)

25

Р ~  lt— Ъ

4>2f

KPS?

/ГР/Г
ЛРЧЬг
Я?5»

ЛР2*

<s)

If” '!)

<07

5*5

НРЧТ
KP5T

KPS’

3 t ”

к

^ ч§1
2  ̂US-

3- 3
Д л я  CB 37

3-3
Для C $ 3  6

Примечаний:
i. В скобках даны раъперы опалубки элемент ов до списка нат яжения арматуры,

Ш  учета укорочения при оож ат ии Жетона, 
г Спецификация марок арматурных изделий и показатели на элемент даны на листах 18,f3. 
Ь Нат яж ение арматуры производить до бетонирования конструкции, Контроли

руемое напряж ение п р и н я т о й , <0200 кг/cn * для C fi37  и 6 „ :  10 soom /cn* дляСВЬд.

пк-о ’Р & Г

f o

ТА
1360

Ф ер м ы  пролетом ЪОм

Сбора ш е элементы С5П иСЬЪВ

Выпуск W

Лисп's i a l J
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к п ъ г К Р У л р п
Ш и

К Р 6 Т

-SU-

-vTT-rsrv ̂ y  7 ~

/ S \ zКРЪн

К Р У 7 
кр  5Т

Ось сunnempuu

КР/н
кр г *

3570

t
ЛР?#

K P W
ЧЧ50

/ ' /

т~г

* I
I !

!■ ки

;Ьз£

£ h

ГО

§1
§!§«О Ий
е й
i k

■. >Ъ». } 
Г ^ ' 1'

’_

5 н
SJ1-

1
<0

£-4- 
S it.

ее
!d i

hva: iG

ж

2£>/>

Ч -Ч

ДЛЯ С бЬ 9

ч-ч
Для С д Ч О

« ч  M S . ” т /

Примечания:
I. В скобках даны размеры опалубни элементов до спуска нат яжения  

арматуры, без учета укорочения при обжатии элемента.
г. Спецификация марок арматурных изделий и показатели на элементы 

даны на листах 18,(3 .
5. Натяжение арматуры производить до бетонирования Контролируемое 

напряжение принимать <3*5000 кг/см*.

тд
I960

Ф ер м ы  пролет ом 30м PK'Ot -84 
Выпуск W

Сборные э л е м е н т ы  С 5Ъ 9 и с & ч о Лист /5
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* 
>1 4)

V
3 ч

для C6*ti для Сб42

/• В скобках, даны размеры опалубки элементов до спуска натяжения  
арматуры, дез учета укорочения при .обфатия элемента 

2. спецификация парок арматурных изделии и показатели на элементы 
даны на листах 18 и 19.

д. Натяжение арматуры производить до детонирования конструкции, 
контропируепое напряжение примипать б 0-  Ю500 кг/сн*

\

ТА Фермы пролетом 30 м П К - 01- 8k 
Выпуск VJ

I960 Сборные элементы Cb 4 i и св4г Лист (6
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KPfbT
m T HP lb'1 HP12T

Ось симметрии

КР&н

it f
KPH*T №  2m

№ 3 *
U s o

с б 4з u  C B 4 i

“T t 3

m e m

US
m ~ m r

)hu*l6 /  
Приёарьшъ 
после. f?d3\ 
рйьец ctp-

ь

_ft_______Я _ _ Я _

L j l

too
2-2

№ 6 H

C3

z

too
3 - 3

M2o 350 Х Р й я

233to (2996b)

к р т

9Ф28П5,

o h

230

§

§

55 m

ЦОС

230

\

55 MS

HPIh

145

№ *

28-
5S

m

5-5

KPtfT

т н и

HP3‘

108 108

6-6

№ k r

&

HP)2T
H m T

hus -  /б

> $ a  ^

20 X M 8 , M 9

4 - 1*

для С Б &

Примечаний:
t. 8 скобкаx даны размеры опалцбки элементов до списка натяжения арматуры 

без учета укорочения при обжатии элемента. 7
2 -Спецификация марок арматурных изделий и показатели на злементы даны на л~18, И 
3 Натяжение арматуры производить до детанироЬания конфрукции контролируемое 

напряжение принимать^ -  бооо к г /с м . }

тд
Ш

Фермы пролетом 30  м п к -obi'ii
Выпуск VJI

Сборные элементы Сб4з и Cbhk Лист <7
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Спецификаций /парок арматурных изделий на один сборный элемент.

Марка
элемента

Марка  
изделия 

ила лЛ паз.

Колич.

turn.

Ф
листа

Март
элемента

Марка  
изделия 

. или
П- паз.

Калии.

шт.

У
листа

1

Марка
элемента

Марка
изделия

или
th поз.

Калии.

aim.

У
листа

Марка
элемента

Марка  
изделия 

. или 
И- лоз.

Копач.

шт

//-
листа

Марла
элемента

Марка 
изделия 

или 
П : поз

Колич.

шт.

У
Листа

Марна
Элемента

Марна
изделия 

шш 
П~ поз.

Kofluv,

шт.

У
листа

Сб/
КП! I го

С55

К П З / го

C6S

КП 6 / го СБ /3 кто 1

20

СБ 3 7  
(продолже

ние)

1/5 г4
21

СБ 3 9
(продол* 
жение)

К Р 8 7 е

22
НО 2 г1 КПЗО / 21 КПЗО I 2I С Б /k КПП { Н6 4 Х Р 8 И г

/П 4о с) /гКР/7 г гг КР/7 2 гз СБ /5 КП /2 I

Сб/Я

КП/ / го по 2 27 ПО 2 27 С В /6 КП 12 < 0 2 /.г
/08 2

27
СБ п кл/з / Л7/ 2 28

109 2

с в в я

КПЗ 1 20

СБ 9 Я

К П 6 1 го С б /8 К П /3 1

СВ 3 8

кп зг 2 21 2 8 8 2$

по 2 кпзо / 21 кпзо / 2/ СБ 19 КП /If / КР 2  7 2

22

/0 0 9 2

21
К Р П 2 23 К Р П 2 гз сб го КП /5 i крг. г П5 2k

C 6 2
К П ! ! го /0 8 6

27

по 2
27

СБ 21 КП /6 1 ВРЗТ 2 116 k

НО 2 27 /0 9 4 из е СБ 2 2 КП /7 1 РРЗ„ 2 /П ко
по 2 //4 4 СБ 2 3 КП /8 1 КРбг 2 Мб 6

16

сьгя

К П / 1 20 СБ 24 к п  /9 / КРбн 2

/0 8 2

27
C6S

КПЗ 1 20

С6/0

КП 7 / 20 СБ26 КП 20 1

21

К Р 6 7 2

Сбко

кп зг 2 21

/0 9 2 КПЗ/ i 21 КПЗО / г/ СБ 2 € КП 2 / 1 КР6ц 2 К Р  2 7 2

22

но 2 К Р П 2 23 КР /7 2 23 СБ 27 КП 22 1 КР 7 7 2 K P2n 2

но 2 27 по 2 27 СБ 28 КП 2 2 1 КР7н 2 К Р З Т 2

СБЗ

кп г i го СБ 29 КП 23 / С/ 6 КРЗ„ 2
КП 30 1 21

СБ6Р

К П З 1 го

СБИ

кпг 1 го СБ 30 кл г4 / сг е К Р 6 Т 2

кр'п 2 23 КПЗ / i г/ К П З / ( г/ СБ 3 / КП 25 1 м / 2 28 В Р В „ 2
по 2 21 К Р /7 г гз К Р П 2 23 с б  зг КП 26 1 ?7 /6 2 26 К Р 6 Т 2

/0 8 e

27
но 2 27 СБ 33 КП 27 i /0 0 92

27

К Р б н 2

С 63Я

кп г i 20 /0 9 4 СБЗЬ КП 27 1 /16 г4 К Р 8 7 2
кпзо f 21 по г

1
СБИ Я

КП 2 1 го СБ 3 5 КП 28 1 /16 4 КР 8» 2

<&
1QOv3

aao0о
л
*4

К Р /7 г 23 КПЗ/ 1 21 С5 3 0 КП 29 1 П  7 ко с  / 1г
/0 8 е

27 СБ7
к п  4- 1 20 К Р П 2 гз

СБ37

КП 32 2 21 С 2 12

109 k п о 2 27 I/O 2

27

КР1Т 2

22

н и г 78
п о 2 и з е КР /ц 2

С бзэ

КП 32 2 г/ 89 9 26

V:5j
5<b{-.
5

£<Ъо
§"

Сб 7Я

КП 4 / 20 //4 4 КРЗ т 2 К Р /Г 2

22

/0 0 9 2

27

СБ 4

КП 2 f го п о 2
27

КР Зн г KP/ff 2 П5 24
КП 30 f г/ и з 2

СБ /2

КП 9 1 го KPk 7 2 КРдт г П 6 4
КР п 2 23 и к 2 К П З / 1 21 K P b * 2 К З н г //7 ко

g
Л

п о 2 27 К Р П 2 гз КР 6 7 г KPh 7 г Л77 £ 12

СБ8

к п в i 20 по 2 27 К Р € „ 2 ЛР4* г

СБ k f i

к п г i 20 по 2 27

C 6!2fi

КП 9 1 80 КР 7 Т 2 К Р 6 Г 2

1
§1

5:a403
1

boQ
£SO
1$$

к п з о l 21 КПЗ/ 1 г/ К Р 7  п г КРбп г
К Р П 2 23

съ%я

кп ь l 2 0 К Р П 2 гз С/ 6
/0 8 6

21
по 2

21
па 2

г?
сг в

Продолжение cm. на листе /9109 4 /// 2 m в м/ 2 28

a
1
%at5s
$

465:CD
уCj*:

■Q
\h3*si
«f

**4)
i

/ю 2 /12 2 пг 4 27 /2 8 26

№ 92 21
Т 1 Срерм%/ пролет от 3 0  м ПК 0П ЦВыпуск YL1
* ГПГ
i960

Спецификация марок арматурных изделий на един-- сборный элемент» Я  и cm 18



т а  р о к  а р м а т  и  о н ы х  и з д е л и й  н о  о д и н  с б о р н ы й  э л е м е н т  (п р о д о л ж е н и е )

Марка
элемента

М арка  
изделия 

или 
л1- лоз.

Ко  ли  V. 

шт.

N
листа

Марка
элемента

Марка 
изделия, 

или 
/ /  поз.

Копия.

шт.

л /
листа

КП 3 3 2 СЗ 6
К Р 9  Т 2 с к 6

К Р 9 „ е тг 2
ш 7 2 с б 4 г

(продол
жение)

27 202
К Р Н н 2 107 92
K P I2 7 г (15 24 21-22

КР19н г 116 4
к р я  г 2 П2 4 6
№ lk „ 2

СБ к ! КР 15Т 2 21-22
К Р 15н 2
0 3 6

O li 6 КП 33 2
ю  2 2 К Р 9 Т 2
8 7 ISO КР9м 2

10 7 92 К Р /П 2

/15 ги КР Пн 2

/ / 6 4 с в к з К Р /2  7 2

И 8 к б КР12н 2

K P J k 7 2

к р /к н г
КП 3k 2 к р / е т 2 21-22
К Р /О т 2 К Р 1 6 „ 2
КР/О н 2 с з /г
к р / / т г с к 12
К Р //Н 2 М 2 ?
КР/3 7 2 2 1 -2 2 8 9 9

СБ 4<? К Р /З н г /0 7 9 Z
KPJk 7 2 /15 24
К Р /Р м г 1/6 k
К Р / 5  7 2 /18 к б
К Р /5 И 2 (16 В

t '•

[ 
1

аоО
Сз«о

<*

о
2
*=4

к.
СзX

$

‘Ъ

J

Л

Л

*
с:>Г4с:«о

X
«Ь
о
с:

£■

$
|

.5

1
«$

о

§

?с

£

I

S'з:
I

Показатели на один сборный элемент

М арка
элемента

в ес М а р ка
бетона

Объем
бетона

Вес
стали

т м 3 пг

С Б /
300

15,2

С Б /Я
0,58 0,23

22, 2

СБ 2
к 00

15, е
С5 2Я 22, 2
СБЗ

300
к 1.3

СБ ЗЯ
/.85 0 ,7  4

6 0 ,3

СБ к
кОО

hi, 3
СБ к  Я 6 0 ,3
С 6 5

300
к 2 ,1

С 6 5 Я
1,92 0,77

61, 1

С Б 6 кз,б

СБ 6  Я
кОО

6 2 ,6

СБ 7 15,3

СБ 7Я 0.65 0,26
26 ,6

СБ2
500

22, 6

СБ 8Я гг, к

СБ9 к/. 9
С Б 9Я 9,12 коо 0,85 73,5

СБ Ю 500 99,1

С Б //
кОО

44, /
Сб и  Я

2 2 0 0,28
75,7

СБ /2
500

65,1

с б /г я 91,3

СБ / 3
О.Ю

300
о .ок

10, 9
СБ /к кОО 12,1

С Б /5
0,08

зон
0,03 6 ,5

СБ 16 коо

Сб 17
0 ,/2

300
0 ,0 7 2 5 ,6

СБ /8 коо

М арка
э л е м е н т а

В е с

Т

М а р к а
б е т о н а

Объем 
. бетона

м 3

вес
ст али

к г

С 6 /9
0,20

300
0,08

27,9

СБ 20 коо 3 4 ,7

СБ 2 !
0,15

3 00
0,06

10, 9

СБ 22 кОО 18,6

СБ 23
0,23

300
■ 0.09

щ

СБ 2 к
кОО

48 .4

С Б 2 5
о,/о О.Ок

18,0

СБ 26 500 22, к

СБ 27
0.08

коо
0,03 6.3

СБ 28 5 0 0

С Б 29
0,18

кОО
0.07

25,8

СБ 30 500 39, 9

СБ 31
а го

кОО
0.08

33,9

СБ32 500 к 2 ,6

СБЗЗ
0,15

кОО
0,06 18, (

с в з к 500

СБ 3 5
0.23

кОО
0,09

4 8 ,4

СБ 3 6 500 72, 5

СБЗ  7

/1,80

300

к, 12

869,6

С Б 3 8 к о о 998,0

СБ 39 300 1196, 2

СБ ко
коо

/59S , 2

СБ k f

1к,го 5,70

/062 ,6

с б ь ? 500 /30/, б

СБ кЗ ко о /633 ,0

С Б кк 5 0 0 /826,2

ТД
i960

Фермы пропетом 30м т- о /~ 34 
выпуск £$

Слецисрикация марок арматурных изделий (продолжение) 
Показатели на один сборный элемент. Л и т 1$
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шш шм

Примечаний: _ р
ГЯрмвтурнЫё каркасЫ изеотоолятЬ с применением точечной сборки 

8 соответствии с„ техническими условиями на с Варнун> арматуру для 
железобетонных конструкции ( ТУ 73-56).

2.Спецификация и Выборка стали данЫ но листах

тд
то

Ф ермы  пролетом 30м ВЫпуск М .

ЙрпатурнЫе каркасы K fli-K fH S Ласт 20
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а-'«аз:

I

1 1

М
щ

2 5

П р и м е ч а н и я  cm . н а  л и с т е  2 0 ,

ТА
i960

Ф е р м Ы  п р о л е т о м  3 0  т ПК-01-8Ц_  
в ы п у с к  ж

Й р п а т у р н Ы е  к а р к а с ы  К П 2 0 - к п з 4 Лист 2 {
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со
ва

'<0 ,v

J*
•S\/ ^0 С=:-

1 °  5
3 *, ч

(SO 290 2 5 ( 2 0 0 25 €60 (SO

VO 25 720 BS 770 (50

ЛР/Уг
КР1Чн (обратно ч ер т еж у)

KP1ST

КРП

П Р16Г
КР1Б» (обратно ч е р т е ж у J

Примечания см. на листе го.

ТА
1360

Ф ер м у  пролетом ЬОм ПК-0{-8Ч_ Выпуск ш

А р м а т у р н ы е  каркасы  1ЧР9-КР11 Jtucm 23



28

!

Специф икация и h i  Варна стали на одно арматурное изделие

Марка
изделия

я
ПОЗ В ски з

ф
или

сечение
мм

Длина

мм

Колич

шш

Общая] 
длина 

м '

BbiSopKa опали Марка
изделия

Л
003. Э ски з

фили
сечение

мм

Длина

мм

Колич; 

шш

Общая
длина
м

Выборка стали

г 
s 

И

л/
ПОЗ. Э скиз

Фили
сечение

мм

Длина

мм

Колич

ш,%

Общая
длина

м

Выборка ct,пали
В ес”'
кг

Ф или 
сечение 

м м
Общая
длина

м
Вес
КГ

Ф или 
сечение 

мм
Общая
длина

м
Вес
кг

9  или
сечениемм

оощая
длинам

к т

\ (4 м 2050 4 и {4пл 8Л 9,9

КП 44

42

45

460л 400 4 0,k 46ПЛ 10,2 47,7

КП18

42
46

16ПЛ 100 6 0,6 46 ПЛ т гг,6

2 5Т 380 ik 5,3 57 9,8 4,5 т л 2700 4 т 6 4,5 4,0 6 180 30 5,4
3 57 зго ik 4,5 46 6 480 16 2,9 17 67 400 30 30 6Y 8,4 4,3

итого 44, k 47 6 100 16 4,6 24 ш 16ПЛ 4370 4 47,5 Н О 0,2 0,9

мпг

г ST 380 kk 45.7 4k П Л 23,2 28,0
3 5Т зго kk /V 5Т 30,8 4,1 итого 18,7 25 LUaucfa -60*40 60 4 0,2
4 Ш 5800 4 33,2

КП 42

13 5Т 180 42 2,2 12ПЛ 6,7 6,0 итого ЗсН

итого 32,7 /4 5т 400 12 7,2 57 3,4 0,5

КП 19

12 16 ПЛ 400 6 0,6 20ПЛ 47,5 k3,2

КПЗ

г 5Т 380 kk 46,7 i 14ПЛ 23,8 28,8 48 42ПЛ 4680 4 6,7 16 8 180 30 5,4 46ПЛ 0,6 1,0
3
5

5Т зго 4k 44,4 5Т 30,8 4,7 Итого 6,5 17 8 100 30 30 8 8,4 3,3
ikiw 5950 4 28,8

КП43

12 46ПЛ 400 2 0,2 16ПЛ 75,2 24,0 25 LUaucfa -60*10 60 4 0,2 S-40 0,2 0,9

итого 33,5 46 6
6

т л

180
400

3760

26 4,7 6 7,3 46 26 4 т
/50

20ПЛ 4370 4 17,5

КП4

/ 14пл 2050 4 8,г ikon 8,2 9,9 17 26 2,6
2 57 380 28 40,6 5Т 40,6 4,6 19 4 15,0 итого 48,4

итого 25,6

КП20

12 16ПЛ 100 4 0,4 46ЛЛ 40,8 47,0
итого 44,5

КП ik

42 46 ПЛ 400 4 0,4 16ПЛ 46,6 26,2 46 6 (80 46 2,9 6 4,5 4,0

КП5

6 т л 2050 4 8,2 48ПЛ 8,2 46,4 46 6 180 28 5,0 6 7,8 4,7 47 6 100 46 4,6

7 . $ 380 28 40,6 6 40,6 2,4 47 6 100 28 2,8 2? 46ПЛ 2600 4 40,k

20 46ПЛ koso 4 tе,г

1

итого 48,8 итого 27,9 итого 48,0

т

2 5Т 380 88 33,5 М л 23,2 28,1

КП 45

42 46ПЛ т 4 0,k iBM !е,г 32,4

mi

42

—

46ПЛ 100 4 0,4 48ПЛ i0,k 20,8
4 Ш 5800 4 23,2 57 33,5 5,2 46 6 180 28 5,0 46ПЛ o,k 0,6 16 6 180 (В 2,9 16ПЛ o,k 0,6

1
£

i ■
47 6

48ПЛ
iOB 28 2,8 6 7,8 4,7 17 6 100 46 1,6 6 4,5 1,0

!(того 33,3 24 4050 4 46,2 28 48ПЛ 2600 4 ~1W

КП?

7

— —

6 380 88 33,5 48 ПЛ 23,2 46,4 итого 3k,7 итого 22,4
!

8 т л 5800 4 23,2 46ПЛ 23,2 36,7

Kins

43 ST 180 20 3,6 т 14,0 10,0

те

13 5Т 180 42 2,2 12ПЛ 6,5 5,8

I
а t

9 тл 5800 4 23,2 6 33,5 7,4 4k 57 т 20 2,0 57 5,6 0,9 4k 5Т № 42 4,2 5 7 з,4 0,5
итого 90,5 22 42ПЛ 2750 4 44,0 29 12ПЛ 1630 4 6,5

КП8

2 5Т 380 88 33,5 4 Ш 23,8 28,Я

&
к>
*

5 14пл 5950 4 23,8 57 33,5 5,2 итого 10,9 итого 6,3
итого 34,0

КП 17

46 6 /8.0 20 3,6 16ПЛ 11,0 nk

№

7 6 380 88 33,5 48ПЛ 23,8 47,6 17 6 що 20 2,0 6 5 6 1,2

Продолжение ем. лист 2 5

40 т л 5950 4 23,8 € 33,5 7,4 23 46ПЛ 2750 4 14,0

§я
а I

vс*

ч>

!
1

итого 55,0 итс20 <86

кто

44 тл 2J00 4 10,8 46ПЛ 0,4 0,6 —
12
/3

т л 400 4 0,4 12ЛЛ 40,8 9,6
57 480 46 2,9 Sjr 4,5 0,7

£

!
It

V.
•

55

Ь
1
гI

ik 1 5Т 400 46 1,6

и
I960

Ф ерм ы  пролетам 3 0 м П * - № 8 4  
8*тнск ЖИтого 40,9

’ С п е ц и ф и к а ц и я  и Выборка & т ш
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Спецификация и SbiSopKa стали на одно арматурное изделие (продолжение)

г

Маркс
изделия

л
поз Э с к и з

Фили
сечете

мм

Длина Нолан. ОЫя
длина

M

выборка стали

мм ШЩ.
9 или сейте мм

Общаядлинам
вес
КГ

iz 16ПЛ 100 k o,4 16ПЛ 15,3 гая
is 6 180 26 4,7 6 7,3 1,6

кпгз 17 6 100 26 26

30 16ПЛ 3720 k lk,9
итого 25,8

12 16ПЛ 100 k 0,4 20 И Л Iks 36,7

16 8 180 26 4,7 16 пл 0,4 0,6

кпг4 <7 8 100 26 2,6 8 10 2,9

31 20 ПЛ 3720 h 14,9

итого 39,9

12 16 пл 100 4 0,4 18пл 15,8 31,6

16 6 180 28 $0 16ПЛ 0,4 0,6

m s 17 6 100 28 2,8 6 7,8 1,7
32 18ЛЛ 3950 k 15,8

итого 33,9

12 16ПЛ 100 4 o,k гопл 15,8 38,9
16 8 180 28 5,0 16ПЛ 0,4 0,6

m s и 8 100 28 2,8 8 7,8 3,1
33 гопл 3950 4 2 8

итого к б
16 6 т 20 36 16ПЛ 10,7 16,9
17 6 100 20 2,0 6 5,6 1,2

кпг? 3k 16ПЛ 2680 4 10,7

итога 18,1

12 16ПЛ 100 6 0,6 гопл 17,5 k3,s
16 8 180 30 5,4 16ПЛ 0,6 1,0

КМ8
17 8 100 30 3,0 8 8,4 3,3
26

ш о
/30

гопл цъю H /7 ,5 tf:<0 0,2 0,3

25 Шайба -60*/0 60 4 0,2 итого 48,5
12 16ПЛ 100 6 0,6 25ПЛ 17,5 SIS

16 8 180 SB 5,4 16ПЛ 0,6 { 5

17 8 100 30 3,0 8 8,4 3,3

35 8Г^2. 4 по  
iso

25 ПЛ 4370 4 n s 6:10 0,2 о,д

25 Шайба 60 но во 4 0,2 итого 72,5

Марка
изделия

л
поз. Э с к и з

- $ г -
или

сечение
мм

Длина

мм

Лолин.

шш

общая
длина

м

Выборка стали
ф или сечение мм °$линам

Вес
КГ

т о

13 5Т 180 4 0,7 12ПЛ 2,1 1,9

14 5Т 100 2 0,2 5Т 0,9 0,1

36
* 1 ~  " " 3} 470 >

12ПЛ 1060 2 2,1

итого 2,0

m i

16 6 180 4 0,7 16ПЛ 2,1 3,3

17 6 100 2 0,2 6 0,9 0,2

37
* ] .. >

16 ПЛ 1060 2 2,1

итого 3,5

кпзг

2 5Т 380 4 1,5 14пл 4,5 5,4
3 5Т 320 4 1,3 5Т 2,8 0,4

38 14пл 750 4 3,0

39 450
270

14 пл 750 2 1,5

итого 5,8

КПЗ3

2 5т 38Q 8 3,0 18ПЛ 1,5 3,0

38 14пл 750 . 2 1,5 • 14пл 3,0 3,6

4о 18ПЛ 750 2 1,5 5Т 3,0 0,5

39 % Г 450  
270

14м 750 г 1,5

итого ?,1

нпз4

7 6 380 8 3,0 18ПЛ 4,5 9,0

4о 18 ПЛ 750 4 3,0 6 3,0 0,7

41 Щ М з? 450 
270

18 ПЛ 750 2 1,5

итого 9,7

а
4г 6ПЛ 330 2 0,7 бпл 2,9 0,6

43 6ПЛ 430 5 2,2

итого 0,6

с г

4г бпл 330 5 1,7 бпл 2,1 0,5

4з 6ПЛ 430 1 0,4

итого 0,5

с з
44 бпл 4 во 5 2,3 бпл 3,0 0,7

4 5 бпл 370 2 0,7
итого 0,7

с 4
44 бпл 460 1 0,5 бпл 3,1 0,7
4 5 60 л 370 7 2,6

итого 0,7

Марка
изделия

л!
поз. Эскиз

или
сечете

мм

Длина

мм

Нолич.

шш.

Общая
длина

м

ВЬ<5орна стали
ф или сечение мм

Общая
длинам

вес
кг

НР1Г
или

НР1м

46 « . г-.юо 

зао

12ПЛ 1050 2 2,1 юпл 2,2 3,5
12ЛЛ 3,6 ЗЯ

47
-ш ш .

s « *
300

16ПЛ 660 2 1,3

48 12ПЛ 610 2 1,2

49 16ПЛ 900 1 0,9

50 12ПЛ 250 1 0,3

итого 5,7

К Р 27
или

№ 8Н

47 См И Р 7  7 16ПЛ 660 2 1,3 16ПЛ 4 з 6,8
12РЛ 1,5 1,3

48
С п .Н Р !7

12ПЛ 610 2 1,2

49 16ПЛ 900 1 0,9

50 и м 250 1 0,3

51 г : <00
Л Г ^ /  200

ЗЧО

16ПЛ 1050 2 2,1

итого 8,1

КРЗТ
или

КРЗн

52 270 <200 630

<5оА А *
14 пл 3040 1 3,0 14пл 3,0 3,6

ЮПЛ 3,7 2,3

53 юпл 2400 1 2,4 5Т 4,6 0,7

54 юпл 1250 1 1,3

55 5Т 640 7 4,6
итого 6,6

к р 4 т
или
т „

48 12ПЛ 610 2 1,2 16М 4,0 6-V
50 12ПЛ 250 1 0,3

58 16ПЛ 600 2 1,3 120Л 1,5 1,3

56 ^  4а 'U1Q.Q.
8 Г ^ / ^ Г

300

16ПЛ 680 г 1,4

57 г -- <оо 16ПЛ 660 2 1,3

2 7 0 итого 7,7

Продолжение см. лист 2 6

ТД ФермЬ1 пролетом 30 м П К- 01- 84 
выпуск Ж

С п е ц и ф и к а ц и я  и SbiSopm  а т ш г продолжение) Лист 25
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Спецификация и бшборка стали на одно арматурное изделие (продолжит)

R
Ф е р м Ы  п р о л е т а м  М м ПК-01~8Ч-_ 

ВЬтуск Ж
С пецисринация  и 6Ы Варка ст али (продолжение) Аист 27
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300
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Г

{Д|- ' Г > г оCD

J5 /го 120 5 0

п г
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*2.5
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/22,5
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t f

/22,5 *2,5

550

N6

5V / г /

i;'6 C D Sf t
/2/ 54

Ь50

Ml

гео

75 гоо . 75

M lb

C$qp*

С! -  — “

250L-- ------------- ■---------- 75
г--------

МЧ

о 7.-/6 / \  М\ Sко LJ
е$

г  П т id
/3/ /31 55

чоо

/4 8

^ E S
7/ /25
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/25

400
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гео_ _ j ,  v  / 4  J

О Д V5K-

/-/
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Спецификация и быборка стали на один закладной 
[ми опорнь!и I элемент

Марка
элемента ПОЗ Профиль

блина

мм

Лолич.

шш.

£>ес, кг
ПримечаниеОдной

позиции Ьсех flap к и

Mi
1 - ъоо к 12 Ъ50 1 9,3 9,3

14,1

ШГ.З ГОСТ 389-51
г ф 16ПЛ чъо 8 0,1 4,2 Он- 2 $Г2С ГОСТ /4-55

мг
2 См. Выше ЧЪО 6 0,1 4,2

15,5
Cm.isr2c~ ГОСТ 13/4-55

3 -Ъ00*!2 чоо 1 11. Ъ 11,Ъ h СпьУ ГОСТ 380-51

МЪ
V Труба f/p 25 3 50 г 0,3 1.0

г.г
ГОСТ 5262*55 

ГОСТ 1314- 555 фюпл 300 г 0,2 0,4

МЧ
5 См. Выше ъоо г 0,2 0,4

2,4
Cm. 25Г2С ГОСТ 1314-55

ff Труба */р 25 чоо 2 1,0 го ГОСТ 3262-55

М5
7 р 12 ПЛ 300 8 0,3 2,4

3,5

Cm. 25Г2.С ГОСТ 7JU4-S5
б -300* 10 300 1 1.1 7.1 СглТЪГОСТ 380-51

Мб 9 -90 * го Э 50 1 5,0 5,0 5,0
и

Ml
/0 -90 *20 350 1 5,0 5,0 50

11

ме
// -90*20 чоо 1 5,1 5,1

5,1
ч

М9
12 '90*20 чоо 1 5,1 5,1

5,1
If

MCI
1Ъ -ЪОО *20 480 1 22, б 22,6 гг,6

/1

мсг
14 L 90*8 140 г 1,5 3.0 Cm ЪГОСТ 8$03-51
15 -180*10 260 1 5,1 3,7 ел сттзГост 380-57

Прим ечания :
/, Нгогоборенные сборные шбь^ принимать ft -6мм.
г, Сборку деталей из листо&ай стали производить электродами типа Эи г 

Приборки стержней арматуры 25Г2С кмистобой стали производить бт абр
подслоем флюса

3. Сборку производить В соотбетстбии с Указаниями по т ехнологии
элект росбарки арматуры ж елезобет онны х конст рукций (b G t f - i t i - s in c n f lx n )

t9 s О

Фермы пролетом  3Ом

д о к л а д н ы е  э л ем ен т ы  М 1 - М 9  опорные элемент ы  _______________________ м д /. м с г  _______________

пк-а-в%
Ьылцск Щ

Лист

Серия ПК-01-84

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293798/4293798864.htm

