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1. Пояснительная записка В 3
г Сортамент труд тепловых сетей Лукоо-боо 

ПО ГОСТ НПО1*-S3, ГОСТ Ь015-56 и ГОСТ9696-61 
на Ру ^ te**c/cMg , t « /50°с / к

3 Крутоизогнутые отводы Лу коо- 000 с 
углом 909 по МН 29/3-62, с углом 609 
по МН29/Ь~62 и с углом Os9 по 
МН 29/5 -62 г 5

к Крутоишнутые отводы Л у boo и 
Лу 500 по M6H262b-6b 3 6

5 Сварные отводы Л у boo - 600 с 
углом 30° по МН 2677 -62 и с углом 
Ь59 по МН 267б -62 b 7

6 Сварные отводы ЛуЬоо-воос 
угпом 600 по МН2679 -62 а с 
углом 90° по МН 2660 -62 5 6

7 Штампованные переходы Лу boo 
концентрические по МН 29/6-62 и 
эксцентрические по МН 29/9-62 6 9

в Концентрические сварные переходы 
ЛуЬОО-вОО по МН 1663-62 7 to

9 Эксцентрические сварные переходы 
Лs boo - 600 по МН 266b - 61 6 И

to Накладки по МН 2669 -62 а по 
мвн 2535 -  59. Общие виды 9 /г

H Накладки по МН 2669 - 62, 
таблица размеров /0 13

МН
п/п Наименование лист стр.

12 Накладки по M6H2535-S9. 
таблица размеров ш А

13 тройники проходные сварные по 
МН 2666 - 62 а 15

/Ь тройники переходные сварные по 
МН2687-62 13 16

15 Плоские ребристые днища Л у boo-soo 
ПО МН 2691-62 tb 17

16 Компенсаторы сальниковые Лу boo-оно 
по МН 2593 - 6/ и МН 2596 61 is 16

/7 Задвижки стальные Лу boo, 500,600 и 
600 с ручнымпэлектроприводом /6 19

16 Фланцевые соединения на трубопроводе 
Ру Ч6*£С/смг и Ру = 25 кгс/см2 17 20

19 Стальные плоские приварные фланцы 
Лу ЬОО - 600 ПО ГОСТ /255 - 5Ь* 16 2/

20 Стальные приварные встык фланцы 
Лу Ш-воо по гост т о  - sb * 19 22

11 Фланцевые плоские стальные заглушки 
тип I  Л у  boo - 600 по 
ГОСТ 6973-59 20 23

гг болты с шестигранной головкой 
исполнение I  по гост 7796 -62 21 гк

23 Гайки шестигранные. исполнение I  
ПО ГОСТ 59/5 - 62 22 25

Содержание
ТС-01-13
Выпуск 2

лист Й
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zk Уаронитовые прокладки фланцевых 
соединений трубопроводов 
Щ koo-6oo 23 26

25 Приборные скользящие удлиненные 
опоры типа в трубопроводов Л Ь26-820 
по МНШз-бг 2k 27

26 Приварные скользящие удлиненные 
опоры типа В трубопроводов 
Лнк26 - 820 по мн йооэ-вг 25 28

27 Скользящие опоры трубопроводов 
Лн kzs - его по мвн m s-во 26 29

26 Неподвижные опоры трубопроводов 
Ли 426 - 620 ПО МОИ /322 - 56 27 30

23 Неподвижные лобовые опоры тип /у 
трубопроводов Лн 1/26-620 по 
МВН 13/6-60 26 31

30 Неподвижные лобовые опоры типу 
трубопроводов Ли k26-620 по 
МВН /3/6 - 60 23 32

31 Неподвижные щитовые опоры 
трубопроводов Лм в26 -820 по 
МВН 1319-60 30 33

32 Неподвижные jouy/повые опоры 
трубопроводов Лн */26-620 по 
мвн гз47-63 31 3k

33 Установка термометров ртутных 
на трубопроводах Лу koo-воо по 
МВН1503-63 32 36

JM
п/п Наименование лист стр.

sk Установка термометров ртутных угловых 
с углом 1350 на трубопроводах Л у коо-800 
no МВН1556 - 63 33 36

35 Спорные подушки и закладные элементы 
под скользящие опоры труб ЛуШ-боо 
в непроходных каналах 3k 37

36 Непроходной сборный железобетонный 
канал марки 2 К/7с 90 -90 35 38

37 Непроходной сборный железобетонный 
канал марки 2КЛс /20-/20 36 39

38 Непроходной сборный железобетонный 
Канал марки 2КС /20-/20 37 ко

39 Компенсаторная ниша с монолитными 
железобетонными стенами марки 2 Я км1/ 36 kl

Содержание
ТС-О/ - /3
бы писк 2
лист в
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Общие положения

I  Ыыоуске В серии ТС-о/из лриЗедены материалы, необходимые Зек проектироЗания npyfonpo6odo5 
водяных тепловых сетей $у boo - 800мм.

а) сортамент труб;
б) детали трубопроводов (от боды, переходы, донышки, накладки, тройники);
в) фланцы и заглушки;
г) крепатные материалы для (рланцевых соединении (болты, гадки, прокладки),
д) запорная арматура;
е) сальниковые компенсаторы;
W опоры скользящие;
з) опоры неподЗижные;
и) установочные чертежи термо мет род (установочные чертежи манометров даны в выпуске 1),
к) строительные конструкции двухсекционных каналов о компенсаторных ниш (строительные
конструкции односекционных каналов и компенсаторных ниш приведены в выпуске /
метоп щей серии.)

Перечисленные материалы даны в соответствии с указаниями СНи П I-г . 7-62 я тепловые 
сети. Материалы, оборудование t арматура, изделия и строительные конструкции.

г. Ы-ом выпуске настоящей серии приводятся материалы для проектирования трубопроводов тепло­
вых cemeii J)y 25-350 мм и таблица условных, пробных и рабочих давлении по ГОСТ 356-53.

3. Выбор изоляционных конструкции трубопроводов тепловых сетей производится на основании альбома 
вШиповые детали тепловой изоляции трубопроводов и оборудования. Серия Тс-02-12_ Шеллов а я 
изоляция трубопроводов двухтрубных водяных тепловых сетей при прокладке в непроходных 
каналах '.

Пояснительная записка
"ТГ67-/3
Мы п иск 2
лист в
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Шрубы стальные эпектросбарные
по ГОСТ /0704-63

трубы стальные эпектросбарные с 
продольным шбом по 

ГОСТ Ь015 -5 6

Щрубы стальные эпектросбарные 
со спиральным шбом по 

ГОСТ 6696 - 62

%

ж

т

.§о
4

ь§.

Saiot-
ныи

проход
по

ГОСТ
355-52

3/у

Наруж­
ный

Сиа-
хетр

3)н

Аля труба- 
пробе доб

Ляп соединения с мослами приборными 
фланцами по 

ГОСТ *  
1155 - 5Ь

толщи­
на

сменки
S

Вес
(м

Шлщина
стен­

ки
S

Вес
1м

мм кг Мм кг

boo Ьгв 6 62.76 9 33. Ьз

kso Ьво f 70.63 9 Ю5.56

500 530 6 7С 30 9 /16.76

600 630 7 /06,61 9 139,19

700 7 20 7 /гЬ.зз — —

J 00 620 6 /6/62 - —

Нелоб­
ный

проход
00

ГОСТ
355-52

Ъ

Наруж­
ный

диаметр
Ян

Аля трубо- 
прабодоб

Аля соединения с плоскими приварными 
фланцами по ,*ГОСТ/255-sb__

i
f бес

1м
Толщи­

на
стенки 
_ 5 __

бес
1м

ММ кг мм кг
boo Ьгб б** 62.15 9 92.56

bso (пь
*)

6 69. бЬ 3 tob.i
500 529 6** 77.33 9 115. Ь
600 630 7 107.5 9 137.6
700 720 7 123.1 — —

800 620 в* 160.2 - —

Уеяоб-
ный
проход

00
ГОСТ
355-52

Я/

Наруж­
ный

диа­
метр
$н

Лля трубояро- 
бодоб

Аля евединения с капскими 
приварными 
Фланцами по » 

гост 1255-sb
Твла/и-

на
стенки

S

бес
1м

Толщи­
на

стенки
5

Вес
1м

мм кг мм Р. ■
boo Ьгб 6*} 63.06 9 * " 92.56
bso Ьбо 71. 16 9** 1/А.1

500 530 76.69 9 117. 4
600 630 7 109.1 9 139.9
700 720 7 nia — —

600 620 б 162.6 — —

Примеры обозначения стальной электросбарной трубы  
Ън -Ьгбмм и S s 6 mm из с та ли  марки Ст.З с продольным шбом 

по ГОСТ По 15-50
Шруба Ьгв*б Cm. з гост bo is  - 58 

!Оопге со спиральным шбом по го с т6696-ОС 
Шруба Ьгб *6 Ст.З гост  6696 - 62 

Поясе срямошобнои по гост m ob  -бз
Шруба Ьгб*6 Ст.З ГОСТ 1070Ь-63

Примечания:
i Юру6ы по гост boi5-56 применяются до ббедения бдейстбие 

ГОСТ*а 107оЬ -  63.
I. трубы, отмененные *) Лм *S = bZ6*6, 529*6, 720*7,820 *6,ЬТ8*6мм 

по гост 4015- 56j бременно до бы пуска их промышленностью 
следует применять размерами 3)н *s ~b26*7, b76*7, 529*7, 720*6, 
Q20*9MMta $м*$^Ь26*6.ЬвО*6,530*6мм по ГОСТ6696 - 62-При менять 
размерами Ь26 » 7> к60 * 7,530 * 7мм. ___________ .

3. Щ у б ы  Dy 700и  600 по ГОСТ 8696 -62 пастабляются после пуска 
нобого об орудоба ни я  и  р е ко н с т р у кц и и  дейстбуюи/его. 

b (Врубы отмеченные *** принимаются по гост bo 15-56. 
s. теоретический бес труб бы числен с учетом у си л ен ий  шбоб. для 

труб по ГОСТЮ7оЬ- 63 на  1 % , а для труб по ГОСТ8 6 9 6 -6 2 -  ~ 1.5%t 
при относительном бесе стали 7.65. 

s. технические требобания для труб стальных электро сборных 
прямошобных по гост m o b -63  пробедены б госте ю ю б -6 3 .

7. трубы изготобяяются из спокойной стали группы А или подгруппы6 
по ГОСТ360-60 марок Ст.З , 6 Ст.З. 4л я бодяных теплобых сетей 
фи Р9 * 16 кге/см* и Ьк 200°С может применяться кипящая марае- 
нобская сталь марок Ст.Зкп, ЗСт.Зкп с ограничением углерода, 
серы и (росерора согласно я. 13 Г0сгзв0-60.

m
Ш6*+

Сортамент труб тепло был сетей КуЬоо-ш
по ГОСТ1(ПОЬ-63, ГОСТЬ015~56 U ГОСТ 6696 -62 НО 

Ру 4 16 *гс/см* . t  *  /5 0  яС_______________

ТС- 01-/3 
Выписке

Лист 1

Z8Z8-OZ о



К р у т о и з о г н у т ы е  
о т б о д ы  с углом 909 
по Ы Н  2913 -62

Крутоиэогнутые 

отбоды с углом 600 

по Ы Н  291k -6 2

Крутоиэогнутые 
отбоды с углом 4 5 0 

по ЫН 2915 - 6 2

Условный
проход

В ММ

Ш и ср р о т б о д а Р а з м е р ы  6 мм б е с  6 кг Услоб- ное
давление

б г* 
/смг

МН 29/3-62 МН 29/4-62 МН 29/5-62 Пн $ К L L , /-г
МН

29/3*62
МН

29/4-62
МН

29/5*62
ш 90**426 * 12 60'-426 «/2 45* * 426 * /2 426

12
600 600 Э4б 248 /06.0 76.0 58,0

£4о450 90'-  480« /2 $0*- ш * п 45'- 480* 12 480 515 615 390 230 /47.0 /00,0 75.5
500

90е-  530 х 13 60'- 530 * 13 45*- 530 * /3 530 13 5 00 500 288 207 /30,0 93.0 65.0

—

90*- 530 * К* SO*- 530 х к  * 45'- 530* Я* 11 150 150 435 310 /66,5 то 83,3
500 90*- 630 « Н ВО*-5Ь0хЦ 45*-63Ох И .530 и 600 $00 346. 248 /53,0 105,0 79.0

90*- 630 * 11* SO*-530 х 11* 45’ -630* Я* 900 900 520 312 231.0 1510 //8,5
100 90’-720 «Л* 6 0 '-7 2 0 *И * 45'-720* //# по 11 7/0 1/0 405 290 2/3.0 /42.0 /06.0

/050 /050 605 435 3/6.0 2/2,0 (59.0
800 эо '-*го */2 * бо*-»го«<г* 45'-620*/2* п о 12 300 300 460 330 500.0 200.0 /50,0

/200 /200 693 497 450,0 т о 225,0

Производством не осбоены. До осбоения производством применять сборные отбоды 
по МН 281S-62 , 2819-62 и 2880 -6 2 .
Пример обозначения отбода 90* Эн 9 6 3 0 мм иЗ-11мм\

Отвод С0 -6 3 0 x 1 1  МН 29/3 -  6 2 .

5

Примечания:

I  Чертеж составлен по нормалям нашит-  
строения мн 2913-вг, м т Н г  и 
мн29(5-82 „Летали щбопробшб. Отбо­
ды крутоизогнутые из углеродистой 
т л и  сугпом $)*stfuУ 5° наРцдоЮО*к/смг '

2. Отбоды изготовляются из стали пар­
ни 20 ПО ГОСТ 1050 - G0.

3. Технические требования на изшовле- 
ние отбодоб-по МН 2921-62.

к  Вместо крутоизогнутых omtodoSvykoO 
с толщиной стенки /2мм и Ъу 500 
с толщиной стенки 13мм, прибеден- 
ных б настоящей таблице, рекоменду­
ется применять отбоды для указоннт 
диаметров труб с толщиной стенки 
/Омм по ман 262k-6k (см лист 3 J,

Т Л Крутоиэогнутые отбоды DykOQSOO TC'0i-i3
* А с углом 9 0 * по ЫН 2913-62, с углом 60* SwnifcK 2

1904 по МН39/4-6? и с умом45'/м МН29/5-62 Лист £
7



№
I

T
*

£

Крутоизогнутые 
отбоды с углом 90*

Крутоизогнутые 
отбоды с углом 609

Крутоизогнутые 
отбоды с углом 45е

Услов­
ный

прокод

Зц
5

нм

Ш и ф р  о т б о д о  
с у г л а  м

Р а з м е р ы  б мм Вес отбода 
8 кг 

при угле

Усло8- 
мое 

Зоб,к- 
ние

( « к
/см*909 60* ЦЬ9 Dh 3 R L с , i * i 30* 60° 45 9

т « м в н г н и * г м ъ н г м -м имен m - e k к?6
(0

кОО т 23/ 166 п о 413 35.0 * к о
500 /гнш гбЯ ’ Вк 21мвнгвгк-б1/ k2M $H2SM 530 500 5 00 2 89 201 100,0 66.1 50.0 6 2 5

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  о т б о д а  9 09 Ъу 4 0 0 :  

От 6 о д 9 0*  Dy 4 0 0  -  И МбН 2 6 2 4  - 6 4  .

Примечания:
1. Чертеж составлен по междубедомстбеннои

. нормали MBH7S7h-6k "Летели трубопробо- 
доб Р у *  т кгс/с м *
Отбоды крутоизогнупъю".

2. Крутоизогнутые отбоды для Яд 400 -  800 
по НН 2913 - 6 2 f НН 2914 - 62 и
МН 2916-62  прибедгны на листе 2

3. Отбоды изготовляются из бесшовных труб 
по. ГОСТ 8132-58*(ТУ  по ГОСТ 8131-58*) из 

стали марки 20 согласно П. 5 а ГОСТ$131-58*.
k  Технические требобания но иъготобление 

отбодоб-по МВН 262k - б 4 .

ТА
1904

Крутоиаогнутые отбоды Dy Аоо и Ну 500 
по мен 2624 -64

Т С - о /  - / з
в ы п у с к  2

Л и с т 3

782.8 -0& 8



$4.

сборные отбоды с  
углом зо° по мнгап-62

Сборные отбоды с
у г л о м  k b *  по  ЫН 2 8 1 8 -6 2

Услобный 
проход 

Ху 
б мм

LUutpp о т б о д а
1----------- -

Р а з м е р ы  6 мм fiec б кг j
по

МН 2 8 V ’ 62
no

MH 2818 -  62 Хн 3 Я L L i H Hi Яг Нэ
no MH 
2811-62

1)0 MH 
2878-62

400 30'-426 * 6 45'- 426* 6 426
6

600 161 2̂ 9 104 21! /60 337 20.39 31.2
450 3 0 '-4 7 3 *5 45' -478x6 478 6 75 181 280 111 245 /50 379 25.70 39.4
5 00 1 - H f - 529*5 Г -45'-529 *6 529 75 0 201 3/0 /30 272 200 42 0 31.58 49,4
600 Г-30'- 630X7 I-  45'-630x7 630

1
900 ?4( 372 /57 326 242 503 52.6/ 80.7

7 00 I -  30е- 720 * 7 1-45'"7?0 x 7 120 /050 m <135 /85 375 286 Sit 70 04 /08,0
£00 I ” 30°-820 a T  45*- П 0 x8 820 8 1200 322 497 2/2 43< 327 667 m o /600
500 Я-30°-5?9х6 1-45°- 529x6 529 6 500 /34 701 63 205 08 3/7 21.2 32.4
600 И 0 '-  630 x 7 I - 45'-630x7 630 7

600 /6/ г и 76 245 //8 379 35.(5 54./
100 I *  30'-720 x 7 I-  45'-720x7 720 700 /88 290 9/ 284 /4/ <139 <159 72.2
800 1-3O '-820 * 8 1- 45 '-КЗ»! 820 8 800 2(4 33/ /05 324 /62 50/ 69.77 /05.0

Примечания:
1. Чертеж составлен по нормалям машиностроения 

ЫН 2877-62 и мн 2818 -6 2  „ Детали трубопро 
бодоб. Отбоды сборные из углеродистой стал^ 
с углом 30* и 45° на Ру до б 4 кгс/с м г /

2. Сборные ' отбоды разработаны для т руб
Ъ у ^  450 мм с радиусом Я - 1,5 х у  , а для труб 
д у ^  500мм б дбух бариантах: 
исполнение I  -  R * 1.5 Х у ;  
исполнение I  -  R - 1 Ху .

3. Вместо отбодоб с углом 30° по МН 281 1 -6 2  
или отбодоб с углом 4 5 е по мн 2 т  -62, р е ко ­
мендуется испольгобание сборного соединения 
дбух труб с косым торцом 15е или дбух труб 
с косым торцом 22° 30 '.

к. Сборные отбоды трубопрободоб следует 
применять до осбоения промышленностью 
крутоизегнутых отбодоб.р\кгс/снг

{6

^Технические требобания на изготобление 
отбодоб -  по м н 2 8 6 3 -6 2 .

6. Сборной шоб отбодоб должен быть с подбаркой 
изнутри.

7. Отбоды изготобляются из стали норки Cm. 3 по 
ГОСТ 3SO-60  и из стали марок 10 и 20 по 
ГОСТ 10 50 -60 .

Пример обозначения отбода исполнения I  с углом 30е, Хн =529 мм, S  * 6мм: 

Отбод 1  - 3 0 *  -  529 * 6  МН 2 8 1 1 -6 2 тд
4964

” Ш орны е отбоды
Ху кОО -  8 0 0  с углом  3 0 *  па  

МН 2811-62 и с углом 45* по МН 2818 -62

Т С -О ! - / 3
выпуск 2
Лист 4

7 8 2 8 -0 2 . 9



Сборные отбоды с углом 60° 
ПО М Н  2613 -62

Сборные отбоды с углом  SO* 
по мнгвво -6 2
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Условный
проход

2)у
б мм

Шифр отбода Размеры б MM бес б кг ВСАоб-
ное

па
МН 2879-62

по
МН2860 - 62 Он S R L L, H H, Hz

no МН 
2879-62

noMH
288002

daSne-
ниеРу
1 Щ /

7/00 60°-7/26 *6 90*- 7/26 *6 k26 600 ЗВб 690 208 k36 10k 218 k0 75 61.0
Ьо 60е- 7/78*6 90*- 7/78 *6 kl6 6 675 390 675 23k k90 1/7 2k5 51.39 77.0
500 1-60* -529*6 1-90*-519 *6 529 750 7/35 7SO 260 5kk 130 272 63.25 95.0
600 1-60* -630*7 1-90°-630*7 630 900 520 300 31k 652 /5 7 326 105.0 157.0
700 1-60*- 720*7 1-90°- 720*7 720

7
т о 605 1050 370 756 105 376 tko.o m o 4/6

600 I -  60* - 620*8 1-90*- 820*6 820 6 т о 69k mo kzk 862 2/2 k3 { 208.0 312.0
500 0-60*- 529*6 Е-ЭО*- 529кб 529 6 500 289 500 126 k/o S3 205 kzk 6k. 0
600 0-60* -630*7 Е-ЭО°- 630*7 630 600 3k6 600 152 7/90 76 2ks 70.32 m o
700 В-60°- 720*7 П -90*-720*7 720 7 700 kok 700 /02 568 9/ 28k 93.82 Mo
000 U -60* -820*6 В-90*- 820*8 820 б 600 062 в 00 210 6k8 105 32k tko.o 209.0

I Чертеж ш таб лен по нормалям машиностроения 
ЫН 1679-62 и ЫН2880-62 я Летали трубопрово­
да $ Отбоды сборные из углеродистой стони 
с углом 60* и 909 на Ру до 6k *гс/смг * 

г Сборные отбоды разработаны для труб 
Щ ± Ьомм с радиусом R= 7.5Эу, а для 
труб Л/ >/500мм б дбух Вариантах 

исполнение I -  R = 1.53>у * 
исполнение U -R  s 13у, 

з. Сборные отбоды щрубопрободоб следует приме­
нять до асбоения промышленностью крутоизог­
нутых тбодоб на услобное дабление Ру ^Юкг%м̂ 

{  технические требобания на изготобление отбодоб — 
no МН 2893 - 62

s. Отбоды изготовляются из стали марон Cm 3 
во ГОСТ360-60 и из стали марок 10 и 20 по
ГОСТ 1050-60

Пример обозначения отбода с углом 90* 
Отбод 909 - kt6 *6 мн i860 -62

$н *726мм , S а 6мм

Сборные отбоды Фу koo-eoo с углом 
бо9 по мн2879-62 и с углом 90° по

МН 2680 -  62_________________________________

ГС -01-■13
Зыпчск 2

Аист 5 \
7 8 2 8 -0 Z  /О
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К онцентри чески е  

штампобанные переходы 

no м н  2918- 62

$

=3 53№

\
ft

У
и

L

Эксцентрические 

штомпобонные переходы 

по МН 2919 -62

Л
5 ^ 4 =

Условные
проходы

Лу * Лу 
б мм

Шифр
переходе

«00*200

400* 250 tox //-273*9

400*300 4?9*H-325*/fl

Шх 350 кге н -зп ч о

Размеры 6 мм

to

д, I 5,

2/9

273

325

377

350 го 20

Усмб-
нов

Наш
ме
РУ

1ш/.

21.1

32.2

3k.s

37.2

46k

Ра зм npucotdi трцб
Tpw ” 
/няемых 

нм

J 4 * 3 ' V * iJ "

t o *  9 2/9*6
429*// 2/9*9
<126*9 273*7
429* Й 273*9
4 2 0 9 325*9
424*Й 325 */0
429*9 377*9
424* Й 377* Ю

Пример обозначения концентрического перехода 

Л*Ч26мм, S *H mm и Dj *219mh, 5~8мн1 

Переход № *1 1 -2 1 9 *8  НИ2918-62 

Щ щ  эксцентрического:
Переход № *11-219*8  МН 2919-62 ТД

Примечания:
1. Чертеж составлен по нормалям машиностроения 

MH291S-62 „Детом трубопроводоб. Переходы концентри­
ческие штампованные из углеродистой стали на
Й) до 10Q нгс/сн2 * и МН29/9-62 „Летали трубопроИодоб. 
Переходы эксцентрические штампованные из углеродистой 
стали на Ру до 100 кгс1снг '

2. Переходы изготовляются из стали марки 20 по ГОСТ Ю50-60.
3. Технические требования на изготовление переходеS -  

по МН 29 2 1-62 .
k Размеры присоединяемых труб S таблице ушаны 

ПО МН2918 - 62 и MH2319-&Z. 8 проектах теплобых 
сетей следует принимать размеры присоединяемых 
труб по я Сортаменту труб* nputеденному на листе /  
настоящего быпуска а на листах 2иЗ Выпуска /.

Штампобанные переходы 2>у 400  
концентрические по мн 2918-62 

и эксцентрические по МН 2919-62

ТС-СИ -13
йыпуск 2
Лис т

Г 8 2 8 - 0 2 .  Н
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Условные
проходы
9$ * *0
# мм

Шшрр
перехода

Размеры § ММ Вес
Услов­
нее

квота
Ря

М/см1

ТощярисоетУчяемых 9 мм

9 S 9, L г г, 8
вкг

9м *S*

4оо* ш 420*6*- 7/у* 7

4/5

204-
157
305 1/50

935 473 12/9 30.0
м

426*6

2/3*7

4й0* 250 426*̂ 273 *7 1222
/774

766
/32/

/264
/298

3/.06
33.361

273*7
325*9

1/00 *300 426*6*325*9
400*350 426*6*377*3 357 3294 2643 /320 35.42 377*9

450-150 476*6*-273*7 157 /267 707 /407 4/. 5 . *l 273*7

450*300 478*6*325*9 467 6 305 550 /652 1095 /44г 43 76 476*6 325*9

450*350 476*6*-377*3 357 2364 /632 /463 46.25 377*9

500*250 523*7- 273*7 257 /239 625 1530 46.3 273*7
500*300 523*7-325*9 5/7 305 600 /522 9/3 /567 Х0_ 529*7 325*9

500*350 523*7-377*3 355 /966 /360 /60/ 53.8 -а 377*9

500*4о0 529*6-426*6** 5/6 6 4/3 3005 2403 /626 4г.69 529*6 426*6

600*300 630*7- 325*9 305 ifvi> 756 70.2 325*9

600*350 630*7-377*3 357 6/4 676 62,0 377*3
600*400 630*7- 426*6* 6/6 4/0 469 1505 1005 1623 52.0 630*7 426*6**
600* 450 630*7- 476*6* 462 366 //30 40.6 б*16 478*6*
600*500 630*7- 529*6* в 5/3 г4 7 /253 26.6 523*6**
700 *400 720*7̂ -426*6* 4/3 694 /0/2 60.7 426*6*
700*450 720*7**- 47б*бЮ 465 572

/72/ №8 209/ 67.6 jj 478*5*
700*500 720*7**- 523*6* 708 516 452 1260 57.0 720*7* 529*6Ч
700*600 720*7* 630*7 6/4 221 /496 30.0 630*7
500 *400 620*6**- 4гв* 6* 4/о 931 /0/0 147.0 426*6**
500*450 620*6**- 476*6** 462 609 Ю5 /33.0 476* б̂ 1
600*500 620*6**- 529*6" 606 10 5/3 669 /962 /256 гзб4 /16.0 820*б*) 529*6*
600*600 620*6**-630*7 6/2 456 /496 83.7 630*7
600*780 620*8 * 720*7* 702 245 П/2 47.8 720*7**

П р и м е ч а н и я :

t Чертя со ста Sлен по норма пи машиностроения МН2883-62 т Детали 
тру до проводов Переходы концентрические сварные. из углеродистой 
спали на Ру до 4оо нгс/смг

I. Переходы изготовляются из стали марки 20 по гост/050-60, лист -  по 
ГОСТ /577-53 и из стали марки Сп.З по гост380-60,лист-но гостsoo-58.

3. допускается изготовление переходов из двух полодии ( с двумя 
сварными швами).

4. Присоединяемые труды с размерами, одозначенными знаком *( 
в настоящее время не освоены производством (см. лист f).

5. допускается применять переходы для пруд с толщиной стенки на Тмм 
долее или менее указанных в таблице.

6. Технические тредов а и ил на изготовление переходов-яо мл&зз-бг

Пример обозначения перевода для т руд 9'м ж S'-426*6mm, Ф% *$"-г/9*7т'- 
Переход 4гб *6  -  г /9 *7 м н г в е з-62

m
1ВВ*4

Концентрические Норные переходы ‘юо-воо 
по м н г в в з -в г

тс -о / /3
Выпуск с

лист 7
7 3 2 8 - 0 2  7 2
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]Условные 
проходы 

* 2*0 
S мм

Шисрр

перехода

Размеры в кинf вес
ж гп
|Ж -

\ Размеры 
п>соединяемых 
проб в мм

Ф S *, L в кг ние

Ш 964*7
ko*m he* б* 2f9*7 204 j ± L

зуМ_ 426*6
C1J * в
273* 7

lim*2S0 426*6*273* 7 he J5JL 450 325*9
ш  * ш 426*6*325*9 365 35,26

35.05 377*9
кой *350 1/26*6*377*9 357 273*7
ho * 250 4/8*6*273*7

h i
257 4/59

±3.87 476*6*' 3̂25*9
ho ‘Зое 478*6*325*9 в 305 550 377*9050*350 47в*6,,~ 317*9 357 46.05 *7* ж 7
500 * 250 523*7- 273*7 257 ±6.9

£16 529*7
С U ж / 
325*9500*303 529*7- 325*9 c/7 5/./9Of i oUO 377*9500*350 529*7-377*9 355 600 53,57 ■------ ~Г1

500* ho 529*ff- 426*6** 5/8 6 4{3 42.21 529*6 ’'426*6**
500*300 630* 7 -325*9 305 733 70.9 325*9
т  *3so 630*7 -377*9 357 6fS 62.7

630*7
377*9

600 ho 630* 7 -426*6* 616 6 4/o 490 52.6 426*6*’
боо* ho 630*7 -478*6* 462 368 4/. 6 \ 476*6*’
600 * 500 630*7 -529*6‘ 5/3 247 29.3 529*6**
700* ho !2й*7ы)- 4264?* 4/3 695 6/.0 426*6*’
700±4ЫЗ__ 720*7*- 476*6**

708
465 572 70.3 47в*6т)

700*500 720*7**- 529*6* 8 5/6 4S3 57.7 720* 7 529*6*
700*600 720*7*>-630*7 6/4 222 30. s 630*7
ш  * ho 620 *E*'- 426*6* 4/o 933 148.0 426*6щ
m  » ho 620 *e?'- 478*6? 

820*6̂ -529*6̂ 606 IQ
462 67Q Ш о.

620*6̂
478*6*’800̂ 560 5/3 690 119.0 529*6*800*600 326 *6*’- 630*7 6/2 457 84.6

4б,р
_630*7

720*7*SSO* TOO 1820*8*- 720*7* 702 24s

Пример обозначения перехода для т р у б , gmt ум *S"=2/9*7mm 
Переход 426*6 219*7 И н г^ Ь -б г

Примечания:
/. Чертеж составлен по нормали машиностроения МН2вбЪ-62 

„Летали трубопроводов. Переходы эксцентрические сварные из 
углеродистой стали на Ру до 4о кгс/см*

2. Переходы изготовляются из стали марки 20 по ГОСТ 1050-60, 
лист- по гост 1577-53 и из стали марки Ст.З по гостзбО-60, 
лист - ПО ГОСТ 500 - 56.

3. Аопускается изготовление переходов из двух половин (с двумя 
сварными швами).

4. Присоединяемые труды с размерами обозначенными знаком ^в  
настоящее время не освоены производством (см. кист i) ,

5. Аопускается применять переходы для труб с по пи/иной стенки на 
1мм более или менее, указанных в таблице.

о. Технические требования на изготовление переходов- по МП2693-62.

m
lS6*t

Эксцентрические сварные переходы $у 4ов-бвв
по МН1вб4-62

ТС-01-13
выпуск 2

лист
T S 2 S -0 2  43
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При игр обозначения накладки для соединения 
трубопроЬода с трубопроводом
3)н = *26мм по НН и ММ:

Накладка 2/5 -Ьге-б мнгш-61  
Накладка Мбн 253а - т

Р а з Ь е р тк и
гг

Пип Б

Примечания:
1. Шаблица розмероВ накладок по МнгбВ9~б2 дана на листе W. 
I. таблица размероВ накладок по язя 2535- зо дана на листе Н.

Накладки по мы гш-вг и по
мен 2535-  50
Общие Виды_________ _

ТС - Of - /3
дыянск г
лает э

7 8 Z 8 -C 2  /4



Усподный
проход
1** о мм Шифр

изделия

Размеры ври- 
соединяемых 
труб 8 мм

Размеры 
накладок В <ММ dec

В
кг

1,
■*§
1 §
* *

Вт- 
tim- 
!ле- 
ния

тру-
do-
opoSo-
да

ОтОет - 
доения

ЮруА'о-
о-
1 г * В а J *

3>Ht S, ъ S

80
4оо 89 426 6

69 \58
426
476
529

5
№
239 6 - 32 /60 - 0.666 /6450 83-476 6

500 89-529-6 265

/00

500 /06-529-6

№ 4-9

529 5 265

6 нг 215 - /.250 16SOO (06-630-6 630
720
820

6

6-1

3(5
360
4/0

по
BOO

i08- 770-6 
106-620-6

too /33-426-6 426 из
4so /33-476-6 4]6 5 233

125 500 /33-523-6 133 4-ю529 265 6 _ /36 265_ 1.9/0 Тб
5PQ (33-630-6 630 315
7V€ 133-720-6 7 20 6 3 60
600 /33-620-6 8206-7 4/о
too /59- 426-6 4гб 213
too /59-476-6 47 б 5 239

/50 500 /59-529-6 159 4.5-е529 265 6 _ /б4 320_ 2.790 16
600 /59-630-6 630 315
700 159- 720-6 720

6 360
600 /59-320-6 82067 4/0
too 194- 426-6 426 2/3
too 194- 476-6 4г8 5 239

/75 500 194-529-6 1945-6 529 265 6 _ 200390_ 4. /50 16
600 /94- 630-6 630 3/5
700 /94- 720-6 720 6 360
600 (94-820-6 8206-7 4/0
too 219-426-6 426 213
too 2/9-478-6 476 5 239

200 500 2/9-529-6 2/9 7-/0529 265 6 //о 225 4so 5.50 /6
600 2/9-630-6 630 ЗЦ
700 2/9-720-6 7 го

6
360

600 119-820-6 8206-7 4/0 - 44о - 5.33
too 273-426-6 4гб 2/3 562 6,4о /6

250 450 173-476-6 273 7-1/47 6 5 239 6 /35 260
556 б.з4

500 273- 529-6 529 265

\9тднр/д\
T i l Шифр

”Размеры I ярисоединяемых 1
5 мм I

Размеры 
ткладок В мм бее

«и
.§ *

£ Г
дое­
ния

%'
6о-

изделия

j! ТрудпроЬ
даt

2 h / ri ъ 3,
В
кг

«J§3
про-
Еода Ъщ I I S L

0 Ц df jl*^

600 273-630-6 630 3/5 135 558 б,з4
250 700 273-720-6 273 7-Н 720 6 360 6 280s4o 7.90 16

600 273-820-6 Ш t l too_
4оо 325-426-6 fee m 690 /г.5о
450 325- 478-6 too 5 239 680 12.30
500 325-529-6 325 9(4529 265 6 /65 330 676 12.20 16

300
600 325-630-6 630 3/5
700 325- 720-6 7J0_ 6 360 670 12.20

600 325-820-6 820t l 4/0
too 377-426-6 4Z6\ 213_ Г т 16,90

450 377-476-6 toi 5 Ш (6,60

350 500 377-529-6 3779-/6529 2£S s /90збк Ж /6 50 16

600 377-630-6 630 3/5 780 /6 4о
7 00 377- 720-6 no 6 360
600 377-620-6 820_t l toy 772_ /6,20

500 426-529-6 529 5 265 WL 2/50

600 426-630-6 4-и
6305± 315

2/54зг Ж i/.io 16too 7 00 426-720-6
426 7J0_ 6_ 36 0

6 6б4 20.90

600 426-620-6 его t l too 876 20.80
600 478-630-6 630t§_3(5 10/6 26.60

450 7 00 478-720-6 4764-9 7 20±_ 360 6 i4o 482 — 998 26.20 16

800 4lЪ 820-6 № t l too 968 26,10
600 529-630-6 6305-63/5 н4б 32.90

500 700 529-720-6 5295-9 7 20Т Г 360 6 7655зг - т 32.4 0 1S
800 529-620-6 820t l 4/o № 32.00

600 700 630-720-6 720 6 m
Ш 633

/38446.80 JC
800 630-620-6

630 820_ too ■ eto 45.80 т

я

Примечания:

I Шпица состой лена но норма 
пи машиностроения 
ын 2889- 6 2 Летали трудопро- 
ВодоВ. Накладки из углеродис­
той стали на Ру до шо кгс/смг"

г. Общий Вид накладки дан на 
листе 3.

3. Накладки изготоВляются из 
опали марки 20 по гост т о -  во 
или из стали марки Ст.З
по ГОСТ 360-60.

4. Размеры присоединяемых тру5 
Ь таблице указаны по MH2W-62. 
5 проектах теплоВых сетей 
следует принимать размеры 
присоединяемых труб па 
„Сортаменту труб ” приведен­
ному на листе 1 настоящего 
Выпуска и на листах Вид 
Выпуска /.

Н а кл а д ки  по мнгввз- 
Шабаица размрроВ

62
ТС-0/-/3 
дыачск 2

лист М

7 8 2 8 - 0 2 ,  4 5



ХшЖНЫи
проход

В мм Одозна-
чение

Ромеры лрисае- 
динпемш 

трцб 
6 мм

Размеры 
накладок В мм dec

йю-
Вет

% -
бо-

ОтВет-
бягния

Юру
проб

Вв­
ода § *

h в шМ
А

В
кгВле-

ния
ПРО-
Ши дн, S, S

6 Ц Л

к о m i53s-m кгв 2/3 688 /2. к
к о M8H2S35 /30, кгg 6и б 239 6 /65 —680

/2.3

300
500 №Н 2535-м

325 8
529 7 2SS 330 676

600 тнг535-/зг 630 7и6 3/5
7 00 М8Н2535 /33 7го 7-9 я 360 8 — 650 — /5. к
ООО М8Н2535-/зк 820 ЬиЗ к/о
к о №2535-/38 2/3 6/8 /6.9
к о № 2S35fk кго 6ч 239 6 /90 800 /6.6
500 m uses-/к/

377 9
523 7 б

265 зег
790 /6. к

350 600 WH253S-/k 630 т 3/5 77 к 2/. 7
700 МВН2535-/Ь 720 7-9 360 8 750 20.8
600 H6H2S35-М 820 ЗиЗ л к/о
ко М8Н2535-/к7 кгб 2/3 /оог 22.8
к о Ш2535-/к к78 6ц 239 6 938 2/. б
500 №Н2535-/50

к26
523 7 265 215

кзо
9/2 21.3

к о 600 МВН2535-/57 6и 630 7ид б 3(5 892 28.0

700 МВН2535-/52 7 710 7-9 360 8 862 27.8
800 Ш 2535-153 820 6иЗ л к/о — 850 - 26.7
к о mZ535 /5S к7б 239 т _ М _
500 МВН2535-/57 529 6ч

7 265 6 П5к 27.к

к о 600 МВН2535-(58 Ы 6и 630 7ив 6 3/5 г к кьг — тк 35.5

700 М6Н2535-/5Э 7 720 7-9 360 8 W6 35.3

800 МВН2535 /60 его &/3 к/о звк зк.б

500 ММ2535-/63 529 So 7 г 65 6 /гкк Зк.9

600 MBH2535 /S6
529 6и

630 7ц В 315
265 533

//ко кз.6
500 700 МВН2535-/Ы 720 7-9

б
360 8 шк к . /

б00 ММ2$35Ш 7 820 во$ к/о т кг.б

600 М8Н2535/63 630 7ив 3/5 Мк 65.7
ООО 7 00 ШН1535 П0 630 7 и 720 7-9 в 360 8 3/5 бзк то 62.6

800 m is3s-ni б 820 8иЗ к/о 133? 6 /.г

т 700 тнг535-гА
7го по 7-3, 360

8 360 72к тк 86.4

800 ШН2535-/75
7-
3 820 8uS б к/о /57к 81.8

ООО 800 №Н2535-/78 820 Ви9 820 8и9 6 к/о 8 к/о 825 — (9кк Н2.0

ik

П р и м е ч а н и я :

таблица состаВлена во междуве­
домственной норма пи MBH2535-S9 
иДетали тру SoпроВодоВ тепло- 
Выл сетей. Накладки "
Общий Вид накладки приВеден 
на листе 3.
Накладки изготоВляютсп 
из стали марки 20 по 
ГОСТ/050-50 или из стали 
марки Сп.З во ГОСТ300-60. 
Размеры присоединяемых труд'
В таблице указаны  по
МВН 2535 -53.
В проектах теплоВых сетей сле­
дует пронимать размеры присо­
единяемых mpyS потСортаменту 
труд" приведенному на листе/ 
настоящего Выпуска и н а  лис­
тах 2 и 3 Выпуска /.

Накладки П О  М В Н  2 5 3 5 - 5 9  

[ Л а д л и ц а  р а з м е р о б

ТС- Of- /3 
В ы п у ск  2

лист К

Г 8 £ # - 0 £  / £
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Услов­
ный

проход
])у

в мм

Шшрр

изделия

Размеры в ММ Вес
5

кг

Услов­
ное 

дабле- 
ние 
Ру S

Ч м г

Размеры 
присоеди­
няемых 
труб 

* £L ■дн D S

коо к26 *9 900 kos кгб ki6 9 102.0 к гб  * 5

к50 kie*9 1ООО кко к7в кбв 9 126.0 к78*5
500 529*9 т о коо 529 519 9 15к.О 16 529*5
600 630*10 т о 5 5 5 630 618 10 2310 630*6
700 720*11 т о 600 720 708 11 339.0 720*6
800 820*12 под 670 820 806 12 кно 820*7

Пример обозначения тройника с размерами трубы
и штуцера кгб *9
Юрой ник кгв*ь м н г ш в г

15

Примечания:
I Чертеж состаблен по нормали машиностроении 

МН2666-62 „Детали трубопроводов. Юройники 
переходные сборные из углеродистой стали 
на Ру до 100 кгс/см г “

г технические требования на изготовление 
тройников -  по МН 2693 - 62

з. Юрой ники изготовляются из стали марки Ст.З 
по ГОСТ 360-60 и из стали марок 10 и 20 по 
ГОСТ 1050-60.

к. Размеры присоединяемых труб  в таблице уш аны  
по МН 2886 -62. В проектах тепловых сетей при-

7 S 2 $ '0 Z  4 7
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Пример обозначения тройника с размерами трубы $26*9 
и штуцера 219 * 7 :
т р о й н и к  кгб * 5  -  219 * 7 M H 2SB1- 62

Примечания
/. Черте т состав/ген по нормали машиностроения МН2667-62 

в Летали трубопроводов. П1ройники переходные сборные из 
углеродистой стопи на Ру до fOQ К6с/с м г.

г. технические треба Дания на изготовление троимикоо -  по 
ЫН 2693 - 62.

3. Юрой ники  изготоДля ют ся из спали марки Ст.З по Гостзв0-60 
и из стали марок 10 и 20 по ГОСТ 1050 - 60.

4. Размеры присоединяемых тр уб  S таблице указаны по
МН 1667- 62. б проектах теп л о Дых сетей следует принимать 
размеры присоединяемых т р у б  по 0 Сортаменту т р у б , 
приДеденному на ли ш е  /  настоящего Дыпуска и на  
листах 2 и 3 Дыпуска /

Условные ШиФР
Размеры iГ ММ

бес
Услов­
ное

Размеры
присоеди­

орало ды 
Dy*h изделия S

кг

давле­
ние

няемых
mpyl

В мм л 9м. л д 5 S, L 1, ы
°7ш‘ 4  ̂

boo * гоо к26*3~ l/9±J_ 219 4/6 205 $ 7 360 66, / 
66,к

кгб*5 
к26 *5

2/9*7

кгб*_£ЛШ- 1/26273 к/6 253_ 9 7 360 273*7
koo * 250

к/6 а 92.2 426*5 >4С,в
к26*9-325±9_ 325 307 9 9

т*зоо
kie 359 вяп АЛл 95,3t 5ir*q- 377*9 ТП 9 э 300 30Q 426*5377*9

400 *350
ЬтЛжQ- 91 Ч * 7 173 кбь 253 9 7 кю 96.6 478*5 273*?

1/50 * 250 
1/50 * 300

¥/0»«у-
к76*Э-325̂ Э__к7в 325 кбб307_ 9 9 тз.о 478*5 325*9

/ л359 9 а /ОС /1 478*5 47*1 a Q
1/50 *350 h t  -я - m i l . 377 468 У 4зо UfOt и O f  / 4J

325 5/9 307 9 9 /360 523*5325*9
500 * 300
С/1/1 -- ЗС/>

529*9- 325*9 
529*9-377*9 529 377 5/9 359 9 9 то 450 136.0 529*5\\377*9̂

они К оОЦ
с/1/1 v /г/1/1 529* 9-к26*9 Ы 5/9 к/6 9 9 470 60.0 16 529*51/26*5
оии *  чии
£пп ж ЧАД) 630 */0-325*9 325 616307 /0 9 4бО 105,0 630*6325*9оии %/ои 
600*350 630*10-377 ЖА. 377 6/6 359 10 9

5/0
2/0.0 № & 377*9

4/6 к26*5£71/1 ж tint) 630* 10-к26*9 630 кгс 616 10 9 /300 210.0 630*6Оии fUU
600 *4so 630* /0-1/76*9 к?8 6/6 4бв 10 9 520 113.0 630*6 tesis
600*500 630*10-529*9 529 616 5/9 10 9 sko 115.6 630*6 529*5

WO*350 710*//- 377*9 377 706 359 11 9 550248.0 720*6 377*9

/оо-Ьоо 720*//-к26*9 1/26 706 к/6 11 9 296,0 720*6426*5
700*1/50 720*//- к?6 *9 7201/76 706 кбб 11 9 /506ш 299.0 720*6 478*5
700*500 720*//- 529*9 529 708 5/9 /1 Э 305.0 720 *6 529*5
700*600 720*Н- 630*9 630 766 6/6 11 9 600307.0 720*6 630*6
т *  коо 620*12-426*9 1/26 606 к/6 12 9 к/4,0 820*7 426*5
800 * к50 620*/2-к76*9 kis 806 кбб 12 9 6/0 к/б.о 820*7476*5
800 *500 620*/2- 529*9 620529606 5/9 12 9 поо 635 4/6.0 620* 7529*5
800 *600 620*12-630*9 630 606 6/6 12 9

650
кг/.о 620* 7 630*6

800*700 820*12- 720*9 720 806 706 12 9 кгг.о 620*7 720*6

i

m
196**

/Пробники п е р е х о д н ы е  сборные 
по м н ш т - б г

ГС -01- /3 
выпуск 2

лист /3
г з г я -о г  / я
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Пример обозначения днища для трубопрода 

Ру-16кгс/ш г , Ру boo г 

Днище 16-boo МН 2691-62

Условный
проход
труб
Ь

В мм

Шифр

изделия

Размеры В мм
Bee 

В кгЪн s, S H

Уел*овное даВпенис Р*= юкгс/смг . ______
foo TO-bSQ foe foe

W
90 Утло

500 т -  500 529 5T7 5 m 30M
600 10-600 630 6T6 16 Tie 61.30

УспоВное d a le ение Ру = 16 кгс1ем*
чоо ТО- 1/00 foe м 5 10

so 20.50
foo 16 -1/50 foe *Т66 no 26.30
500 Тб‘ 500 52$ STS 6 16 H6 fojo
600 Тб-600 630 616 /36 65,7

п

Примечания:

/. Чертеж составлен по нормали машиностроения МН2891- 62 
в Детали тру бо про Водой. Днища плоение ребристые из 
углеродистой т а л и  на Ру до 2 5 **c/CM*4 

г. днища изготоВдяются из стали марки Cm 3 по ГОСТ360-60.
А Диаметры днищ Л  уточнить по фактическим Внутренним 

диаметрам труб с учетом допускаемого
зазора не более 2мм на сторону
Значения 2) § таблице ш тВетстЬутт номинальным размерам 
Внутренних диаметроВ труб при зазоре 1мм на сторону, 

k Размеры труб В таблице указаны по мн2691- 62. В про­
ектах теплоВых сетей размеры труб следует принимать 
по щ Сорта мен т у  труб * приведенному на листе /  
настоящего Выпуска.

Плоские ребристые днища Щ  boo-бон 
по мн2696 - 62

т с -от- тз 
Выпуск? . 

лист ik

T 8 Z 8 -0 S .  /'9
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Односторонний сояьникобый компенсатор 
по ЫН 2593-61

Дбусторонний сальниковый компенсатор
по НИ  ?59« -0/

П р и м е р ы  о б о з н а ч е н и я :  
одностороннего сальникового компенсатора Dy ItQQ 

Компенсатор сальниковый 400 - МИ 25РЗ - 61 
двустороннего сальникового компенсатора щ  400

компенсатор двусторонний 400- МИ 2598-61.

Ьк>рWrfll,проход
,*«о мм

Р а з м е р ы  $ мм вес Наибольшая

З н D Э, L L , L i i i , Cl l ,
6

кг
компенсиру­
ющая способ- f  ноешь ь мм

О д н о с т о р о н н и е  с а л ь н и к о в ы е  к о м п е н с а т о р ы
ш 426 kn 560 4(2 15 60 — — 590 <20 /30 50 212

kOO

450 k it 529 610 464 m — — 590 120 130 30 гкз
500 529 578 675 5/5 1510 — — 590 150 IkO 30 333
600 630 680 ISO 6 Ik 1515 — — 590 130 IkO 30 Ш
100 720 I lk 875 15$0 — — 590 150 IkO 30 ins
$00 п о 074 980 502 /385 — — 590 /30 /40 30 600

Д ё у с т о р о н н и е  с а п ь н и к о в ы  е ко м п е н с а т о р ы
т ki« 471 560 - — 2560 /380 590 /20 130 30 kot

2 ж 400

kso kn 529 610 — — 2560 /380 590 120 /30 30 kes
5  0О 529 518 675 — — 2620 /440 590 150 iko s o 661
000 £50 680 ISO — — 2620 ikkO 590 130 IkO 30 Itk
700 120 774 875 — — 2620 IkkO 590 130 Iko 30 939
$00 $20 874 980 — — 2 t ? 0 IkkO 590 150 iko 30 //69

Примечания
1. Чертеж составлен по нормалям машиностроение м н 2593-61 и мн 2598-6/ „летали трубопро­

водов. Компенсаторы сальниковые на Ру до <6 къе/смг ?
Z. Компенсаторы предназначены для компенсации температурного изменения длины трубопроводов 

при температуре теплоносителя до ЭОО*с.
Ъ. При установке компенсатора на трубопроводе с компенсирующей способностью меньшей, чем 

указано В таблице, установочные размеры 6,Lv L, могут быть соответственно уменьшены.
к. Для набивки сальниковых компенсаторов применяется асбестовый шнур по ГОСТ ГП9-55 програсри- 

ченный и терностойкая резина по гост 733*-55.
5. Технические требования на изготовление сальниковых каюенсаторов-по мн 2599-6/.
6. Размеры компенсаторов даны с учетом их растяжки.
7. монтажный зазор между патрубком и корпусом при растяжке должен соответствовать указаниям

табл. 6 СИ и 17 
i ,  материал болтов - 

ГОСТ 380-60.

$ -Г. 6 -6 2 .
сталь марки Cm. 5 по гост 330-60, остальных деталей-сталь марки Cm.3 по

ТА
Ш б 4

Компенсаторы сальниковые $ у  4 0 0 -8 0 0

О I о! 1 □

Выпуск 2

> по НН 2 5 9 3 -6 1  и  М Н 2 S 9 S -6 I Лист (5

7 3 2 $ -O Z  2 0



•C-S

a: *

(300

500

600

600

Наиме­
нование 
и крат­

кая
хорокте-
ристи-

Ко

УсвоВ-
ное

обозна­
чение

УслоВ - 
ное 

даВле- 
ние

В*гс/см*

Темпе­
ратура 
8 °с 

не
долее М

ат
ер

иа
л 

\ 
ко

рп
ус

а

ЗадЗижка 
г пнддтнык 
шпинделем 
кпиноВая 
дбухдискоЗт

ЗОС S72HM 25 300
I«о

ЗадЗижка 
кпиноВап 
спебыдЗиж- 
шм шпин­
делем с 
электро - привадам

ЗОС 927бр 25 225 Сэе

Размеры l ММ §  i Bee

L i it l Н Hi е t, it Й э. L, a, do
> ^
! « !  

•g  s

8 кг

600 610 350 to 1352 1660
291 №

— 550
ska

- — - - 16 ito.o

700 730 660 52 tsbo 2065 - 750 510 370 50 m to 000.0

7 00 730 660 52 1652 1552 603 362 676 320 556 370
50 no 20

rtso.o
22*10.0

600 бЬо 770 56 2130 i655 mean 532
315 970

ho
623 bso

1900 1070 990 6*1 2972 2772
020

1270 765 550 100 250 21 51500

Примечания:
L Чертеж составлен м каталогу 

-спроЗошку. дремьтпенная мрудо- 
пре8одная арматура '  часть I, 
ЩАгЛежлмгрвдского Совнарком, 
ид т о  г .

L ВзодЗижке т а  60 с 57? нж : 
а) ЗадВимки am ют редуктор с ко­

нической передачей а указателе* 
открытия. ЗадВижка i f  500 
имеет oSSoi доя предварояеяыюго 
ирогреВа трубопровода.

8)Зод8ижка Jjy ‘ш  Наполнена с cyme 
ние м /  затВаре наЗООмм  ̂J^soo- 
на fog нм.

8)3ад8ижка устанаВвиЗается 8 гори­
зонтальном трубопрпЗаде 8 вело 
жении н редуктором iiepx* и 8м 
вожений „ на ребро".

J . КзадЗижке own 30 с 9216р: 
а) ЗадЗижка уста но 8 лиВаетсн 

8 горизонтальна* мрубопроВоде 

8 юложении „ при 8о дом 88ерх ” 
Спускается установка задВиж- 
ки 8 положении т на ребро * при 
перестано8ке эвектроприВода 
|ерВяком бниз.

I  Технические услоВия-по гостНб^я
* Присоединительные размеры 

<рланце8 -  по ГОСТ /23*1-5̂  *

£ Ляп Ш и * с я  30 с m s p  h  100 " 600 "Р оняю т ся эямпрвз/агвт еяя
типа ДОС 5 2 - У(р 2 мощностью Тквт Напряжение сети трехразного 
переменного тока M f w B .  Тип электропривода 57r 2254.
Для задвижки %  Ш  ~ электродвигатель тип А ОС 52 - Чф1  мощностью Укбт 
Напряжение сети -  no/xoi Гая злсптроприШа ШД КОЕ. m

Ш 6 *4

ЗадЙижки стальные boo, soo, боо и 600
с ручным и электро при to дом

ТС-01-13 
Выпуск 2

Лист 16

7 8 Z 8 - 0 2 ,  £ i



го
УсмБный
проход
трубы
щ
8
нм

Наружный
диаметр

трубы
Ън
S

мм

Я* Л а н ц bi Крепежные д е та л и  на одно соединение Прокладки паронитобые

ГОСТ 

<рданца

Р а з м е р ь ;  $ нм

Резьба

Вол ты  ГОСТ 1198 -62 Гайки ГОСТ 5915-62 Размеры 6 мм в е с  

одной 
прок -  
лавки

(  м

Наружный
диаметр

V

Ривметр
Голтобой
окружности

» /

Толщина
ф ш ц а

5

высота
фланца

К

В е с

6
кг

Ьпина
бота

0 ИМ

Коли-
честбо

шт

в е с  6 кг Коли- в е с  1 кг Нар уж- 
ныи

диаметр

D a

Внутрен­
ний

диаметр
d

одного
болта

суммар - 

ныО
цестбо

шт

одной
гайки

суммар­
ный

У е л о з н о е  д а в л е н и е  Ру  * <6 кгс / с м  2

ко кб
ГОСТ # 

/255-54

510 525 35 — э /.о М 21 НО <6 0.650 (0 .4 0 16 0,166
2.66 «13 hit 0.130

т кП 640 585 42 — 4о, г т
20

0 ,6 9 5 /3 .9 0

20

з . з г 550 477 о . т
500 529 705 650 42 — 55./ мзо /40 0 ,9 9 9 (9 .99 0 .2 3 /2 4.624 6 /0 530 0 .233

Ц

1

V

1

L
600 ого 240 770 50 — 60.3 М3 6 /50 /.567 3 0 4 0 .3826 7.652 по 6 3 0 0 .304
400 чге

ГОСТ
/260*54*

560 525 36 90 42.6
М21 /Ю

16
0.650

(0,40 /6 0.166 2 .6 6 кг 4 2 6 a i3 0 _ j
*<50 кП 840 525 36 95 53.4

20
/3.00

го

3.32 550 477 0. (86 I
500 529 705 6 5 0 42 96 7/. 6 м зо (30 0.944 н и 0.2312

4.624
6 /0 5 3 0 0 .2 3 3

VoоQ
О:eоx:

* §
1

£

*5

|

600 630 840 770 4б /05 90.4

НЗВ
(40 /.5 0 6 3 0 , /6

0.3826

720 6 3 0 0 .3 0 4
700 ПО 9/0 840 46 т /02 .6

/5 0 24 (5 8 7 35.086 24 9.2
790 720 0 .3 (8

800 по т о 950 50 //5 (35.4 900 8 2 0 0 .3 6 9

У с л о ё н о е  д а б л е н и е  Р у  = £ 5  Кгс/ смг

1
S '

«Jr

1

1
§

О

4
§-
1

ко к26 ГОСТ 
1255 -54*

6/0 550 44 — 44.9
ИЗО (40

/6
0 .999

(5.9J4 /6
0,2312

3 .7 0 505 426 0./83
450 кП 600 600 46 — 5/. 92

20
(9.98

2 0
4.634 5 50 477 0 .(8 0

500 529 730 660 52 — $1,5 А/36 /5 0 /. 5 Л 3 0  4 0,3826 7.652 6 /0 5 3 0 0 .2 3 3

1
a

^

\ l

400 425

ГОСТ

/260*54*

6/0 5S0 44 //5 6 5 .9
МЭО (4о

/6
0 ,999

(5.984 /6
т п

ЗЛО 505 4 3 6 0 .(8 3
ко fn t 660 600 46 U5 65,3

20

/9 .96

20

4.624 5 5 0 477 0. /86
500 529 по 660 46 <20 94.0

МЭ6
/5 0 (.517 Л . 74

0.3826 7 ,652
6 /0 5 3 0 0 .2 3 3

600 630 дко 110 54 130 125,6 /60 (6 6 6 33 .32 720 6 3 0 0 .3 0 4

•a3X3*
via
|

1
§
eо

Vi

IX
§

crX3
3Xv:«к*u

700 по 955 815 56 ik m t
м 4 г ПО Г 24 2,477 59.44» 24 0.6169 Ik 12 8/5 720 '0 .3 4 5

600 820 /070 990 60 150 п п 930 820 0,511

П р и м е ч а н и я :
4 1 IfiAfMAWI 1 AM AU 1» ЯЛ/11#Л^гДли ПЛ1 in e i^ A U L I l i /Ч A ltA IM X U  И1 4Q 9/1 9/ 99 it 9\

c:n
1
«

«5

U

1

I

«•О<CL
О
X
2
E
•S

ccr
s

«Ck

1*

1. ^5ffU«MW, UVfliUVU, QUQtS W IJWH/IUWS n u  /iUbH

2. Д л и н е  болтоб определена Зля срланцебых соединении с заддижкат 
при свободной ко н ц е  болта не более 0,5 диаметра болта.

/ и д  *V|

U fflM. л cm /О ) и  с  ъаълцшкани (сн. лист 20 )

ТД
1 3 Б 4

Фмнцебые соединения но трубопроводе 
Р у  * ( б  **с / с м  * и Ру * 2 5  <гС/ с « ' ! .

вы п у ск  2  
Лист J ^7

762,&~0g



1

Присоединяема* 
труба

дм Примечания:

У , - -  ш «о присоединительные размеры -  по ГОСТ 123й-3к* а

1__________ *1_
А т -

. . .. 1
уплотнительные поверхности фланце6 -  по ГОСТ 6911’ 5k.

2. Флонцы изготобляются из стали марок Ст.З,Ст.4,
2 МСт.З и МСт. k по ГОСТ 360’ 60.

Условныи 
проход

Dy
6 ММ

Наружный 
диаметр 
трубы 

Dh 
6 мм

ЯР л а н ц ы Яаи- мень- шал толщи­на стен 
к и S 
5 мм

болты
Размеры 6 мм

В ес 

Ь КЪ
1

1 ё.и В | d 6

Условное давление Ру • (6 К2С/смг
коо . к2С 510 525 Ь90

30 38 31.0

9

16
М21кьо м 6к0 585 550 кг 1/Г?

20500 529 т 650 610 Зк и 55.1 ИЗО
600 его 8к0 110 ПС ki 50 80.3 м э е

Усло1Ьное давление Ру * 25 Кгс/смг
коо кгв 610 550 505 Зк кк 44 ,9

9

16 ИЗОк50 кп £60 600 5 5 5 к8 51.92 20500 5 29 130 660 615 ki 52 613 « 3 6

3. Л ля фланцебых соединений приценяются болты с шести­
гранной голоЬкой по гост 1198’ 62(см. лист 2/ } и  
гайки шестигранные по гост 5915-62 ( см. лит 22. ) . 
Аля уплотнения срланцебык соединений применяются 
прокладки из паронита по ГОСТ 481-58 (см. лист 23 ] .

Пример обозначения плоского приборного срланца на 

V ем *, Ну Ш :Ру * 25  кгс/  ем‘

Фланец Ру 25 Ъу kOQ ГОСТ 1 2 5 5 -1 4 * ТА
1964

Стальные плоские приборные фланцы

-ч О 1 О 1 G>

выпуск 2
3>у 4 0 0 -6 0 0  по ГОСТ 1255 -5 4  * Лист /в

г б & ь - о г .  «83



Присоединяемая
труба

fj Условный
проход

h
б МИ

Наружный 
диаметр 

трубы 

Т>н б мм

Ф л а н ц ы б о л т ы

Р а з м е р ы  6 м м
бес 

б к г

оутт
пы

<5.о
*

D I t h б h d

У с л а б  н а  е д а в л е н и е  Р у = 1 б кго/ с м г
ООО 4 26 5S0 525 № 39$ 36 90 30 42.1 16

М 2745 0 ins 64 0 535 55 0 450 33 95 53,4
205 00 529. 705 650 610 5 01 42 93 34 11.6 мзо

600 630 340 770 72 0 602 46 /05
4/

Ш
М 3  6100 7 20 910 м 7 90 692 43 w 102.6

24300 $20 1020 950 900 792 50 115 HS.lt

400 426 610 550 505 393 44 //5 34 05.9 /0 МЗО450 ins 660 000 555 450 46 115 35.3
20500 529 130 060 0/5 500 43 120 4/ 94,6 МЭ6600 630 340 770 720 600 54 /30 /25.0

700 120 955 375 3/5 690 56 <и 49 /70,1 24 м4г300 620 /070 990 930 790 60 /50 223.7

Припер обозначения стального приборного 6 стык срлонца на 
Ру *  г 5 * ге/с м *  Dy 4оо:

Фланец Ру 25 D y 40 0  <2BQ - bk *

г — *
я

Примечания:
/. Типы (рланцеб принимаются по гост /233 -34*; 

присоединительные размерь/ -  по гост /234-54*, а 
уплотнительные паберхности фланце!-па гост 697/-54.

2. Фланцы при температуре теплоносителя до 300* с изгото­
вят ся из стали марон Ст.З, Cm 4 МСт. 3 и мСпМ по 
ГОСТ 380 - 60 .

3. Для фланцебых соединении применяются болты с шестигранной 
ъолобкои по гост 779$-бг (см. лист 2/ ) и гайки шестигранные 
по гост 5915-62 (см. лист 22 ) .  Лля уплотнения (рланцебых со­
единении применяются прокладки из паронита по ГОСТ 41/ -  56 
(см. лист 23 ) .

Стальные приборные I  стык фланцы Dy Ш -8 0 0  
по ГОСТ /2 6 0 -3 4 *

Т С  -О / - 1 3
Выпуск 2
Лист 13

7 S & 8 - 0 Z  Z t f



гз

а
1

Условный 
проход 

1>у 
S ИМ

Наружный
диаметр
трубы
t 1 *Ь мм

3 а г л у ш  к  и б о л т ы
Р а з м е р ы  6 н м Вес 

$ кг

№Свэ-
1

Чэ•Л
гD D, В« D3 « /г d

У с п о Ь н о е  д о б л е н и в  Р у  - 16 кгс/ смг
ноо кгв 510 525 № 390 34

4 30 65.3 {6 М21450 кч 6k0 555 550 №0 36 90.6 20
500 52 9 705 650 640 <490 40 34 « и м-зо
600 630 т 710 12 0 590 кб

5 4/
(66.0

24 МЭ6700 120 9Ю tko 790 660 50 236.0
too п о /020 . 950 900 710 52 3/5.0

У е л о бное д а в л е н и е  Р у - 2 5 К2с/с м г
т 610 550 505 390 40

4 34 <4.8 16 мэо
450 ta t 660 600 555 W0 42 10к.З

20SCO 519 130 660 6/5 1(90 46 if /44.9 МЭ6
$00 630 м ПО 720 590 50

5
202.6

700 720 955 575 1/5 660 62 46 32/6 Hitt
too по /010 990 930 760 64 1ггз./

64

Примечания:

1. Присоединительные размеры принимаются по ГОСТ <234 -54* о 
уплотнительные поверхности -  по ГОСТ 607/-54*.

2. Заглушки типа 1 с гладкой уплотнительной поберхностью 
при услобнон делении Ру 4  25 * 1С/с м г и температуре 
теплоносителя do 300' с изготовляются из стали марок 
Ст.З и Cm.k по гост 3S0-60.

3. Для (рланцебых соединений с заглушками применяются даты 
с шестигранной голодной по гост V 9 S -62 (см. лист а  )  
и гайки шестигранные по ГОСТ 59/5-62 (см. лист п  ) .  
Для уплотнения рланцедых соединений применяются про­
кладки из паронита по гост 45/- 56 (см. лист гз ) .

Пример обозначения фланце бой заглушки типа I  на 
Ру ‘ 25 к,с/сн«, Ъ у Ш :

Заглушка I  25- Ш  ГОСТ 6913-59. ТА
1964

Фланцебые плоские стальные заглушки тип I
ТС-о/-О
выпуск 2

D y b O O - W O  ПО ГОСТ  6973-59 Лист ZO

7 S 2 8 -0 2  2 5



А?4

Т

<ч>
к «а £

*с«а V:'
£

Л  = « 0.95£

Резьба
Размеры б мм

Аля фланцевых 
соединений бес

одного 
болта 
8 кгЛ а н S

длина
болтов

е
8 мм

длина
резьбы

Я ^В мм
Условное д а в л е н и е  Р у ’ /б^/ем *

М27 4гз 27 /7 к/
но

60
9 650

/20 0.695

МЗО 53./ 30 /9 *6
/30 66 09И
/ко 66 0999

М36 63.5 36 23 55
/ко 70 /.500
/50 70 1.507

Условное д а в ле н и е  Р9 = 25 *гс/смг
МЗО S3./ 30 /9 h /ко 70 0.999

М36 63.5 36 23 55
150 70 /.507
160 ок /.666

мкг 75.0 кг 26 65 ПО 96 2.1/77

Пример обозначения банта диаметром 27 мм, дни ной МО мм, 
исполнение Г-

болт М 27 « //0 77*6 - 62

гк

Примечания:
/. Резьбы принимаются по ГОСТ 9/50-59.
г. технические требования на изготовление бол то б-по 

ГОСТ/159-62.
з. Цля фланцевых соединении при услобном даблении теплоноси­

теля Ру 4 25кгс/см г и температуре до 350*С применяются 
болты, изеотобленные из стали марок Cm. 3 , Cm.k и Cm. 5 
оо ГОСТ 380 - 60.

m\QGk
Вол ты с шестигранной головкой гс-о/ -/3

выпуск 2
исполнение I  по рост ?7Ув- 62 лист 21

7S2S- о г  г  в



рая

3
&

К
Ч

'ч

т
1
4

V

о

§
1
I

4
1

1

&
£-1

1
чз

3-
1

л

j
5з

1

1

*<5

S
1

V s

1

I
5>
Ас

£
.с »

§

1
-5

Со

1
1

«V»

«а

1
«5=

<5
с:

*

Размеры ,8 мм
бес1000 штук

Резь 8а 3 d н S
статных гаек е крупным шагам резьбы $кг

М27 4тз 27 гг й/ /660
мзо 53./ 30 гО к 2312
М36 63.5 36 26 55 362.6
м*/2 75.0 */г зг 65 6/6.9

Пример одозначенип гайки диаметром Им и, 
исполнение I :

Гайка М27 ГОСТ 59/5-62

Примечания:
I Резьбы принимающее по ГОСТ9/50-59
г. технические пребобанип на изготовление гаек -  по гост/759-62 
з Jinn (рланцедых соединений п при у  с под ном да 8пении ..тпо носи­

теле Ру £ 15 кгс/ см г и температуре до 350т С применяются 
гайки, изготоЬаенные из стали марок Cm 3 и Cm й по 
ГОСТ 360-60

m
Щ Б * *

Гайки шестигранные ucno/гнение I Т С -01 - /3
Выпуск 2

ПО ГОСТ 59/5-62 ( т ю 2 2

782,8 -  0 2  2 Г
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Ш
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1
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^  -

§  *Ss
$  1  

Ч$  cg>

Неладный
проход

h
6 мм

Обозначение

л *

Наруж­
ный

диаметр
А

д мм

бнуяра/-
ний

диаметр
д

S мм

вес 
•дней 
штуки 
/  «

У с л о в н о е  д о З л е н и е Ру = (6 * гс/с м г
коо кв 2 - к 26 ког кго 0.(30
kso 550  -  к77 550 к?7 0.(66
500 670 - 530 6(0 530 0.233
600 720 - 630 720 630 д.зок
7 00 790 - 720 7 90 7 20 0.3(6
в 00 300 - 620 900 820 0.369

У сл оЗ ное  д о З л е ни е Ру -  25 Кгс/с м г

коо 505 - к26 505 к26 0(83
kso 550 -к7 7 550 к77 0.(86
500 6(0 - 530 6(0 530 0 233
600 720 ~ 630 720 630 азок
700 8(5 - 720 в(5 720 озкз
т 930 - 620 930 820 0.5(4

Пример обозначения прокладки наружным 
диаметром кд2мм и бнутренним 
диаметром кгбмм:

Прокладка км- кго

26

_ д _

-11

Примечания:

(. Для изготовления прокладок применяется паронит по 
ГОСТ кв(-58.

m
196*1

ПаронитоВые прокладки для флонцеВых 
соединений твидаплоЬодоВ Э и Ш - в о о

ТС-0( - (3
Выпуск 2
лист гъ

Г 3 2 .8  0 1  г  8



я

Jfi.*

напрабление пеплобого 
перемещения трубопровода

а
"ТИ h=

Опорная подушка 
марки on

Закладной элемент марки AL
Монтпжное положение оаоры_.

Наружный 
диаметр 

трубы 
Пи /  мм

Обозначение

Наиболь­
шее

тепло Sot 
переме­
щение 

а  £ В м м

Размеры 6 мм Вес 

1 кгН L В а

kZ6 А- кгв-95 160 308 262 60
10,63

Чю А Ш  -95 335 9,61

529 А ' 530 -95
iso 360 т 12.63

630 А -630-95 too 300 336 90 т о

п о А - 720 -95 iko 455 376
16,92

620 А -820-95 505 100 19.55

Пример обозначения опоры ти п а  А

A-tes-ss мн Ьооэ -вг

зн = кгбмм:

П р и м е ч а н и я :

1. Чертеж составлен по нормали машиностроения 

МН 4оо9- 6Z т Л о та  а и трубопрободоб Опоры приборные 
скользящие удлиненные стальных трубопроВодоб

г. При монтаже сместить край оперы относительно 
закладного элемента опорной подушки на 10мм.

3. При монтаже опоры на трущиеся поверхности нанести 
слой графи т о  8ой или другой смазки, coomSememSy- 
ниц ей услодиям прокладки трубопроВодоб.

4. Опоры изготодляются из стали марки Ст.З по 
ГОСТ 360-60.

5. технические мребобания на изготодление олор - 
по нн to n  6 г

6. Размеры опорных подушек марки ОП и закладных эле­
ментов марки М см. лист зЧ.

7. Наибольшее тепл о бое перемещение опоры а О I  таблице 

дано исходя из смещения опорной подушки относительно 
закладного элемента при монтаже на 10мм.

*3*

m
m k

f _ r __  скользящ ие у д л и н е н н ы е
опоры т и п а  А  тр у Л о п р о В о д о б  

Л и Ч го -ь го  по м н т э - 6 2

ТС -ОТ -А?
Выпуск f
лист zk

г э



направление тепло Лого

Оперная по душ ко 
марки ОП

докладной элемент 
марки М

Наружный 
диаметр 

труды 
дн В мм

Обозначение

Наиболь­
шее

типовое
перемеще­

ние
А 6 В мм

Размеры В мм
Вес 

В кгН L 3 а

*П6 6 -*/26- $5 360 396

Ш

262 60 /дм
hl6 5-060-95 зко 335 А  65
529 В-530-95 360 3/2

90
/7.39

630 5- 630-95
320

ho 336 23. 77
7 20 5-720-95 *f55 376

25.92
620 Б- 620 - 95 505 /00 26.М

типа ВПример о б о зн а че н и я  опоры  
трубопровода Вн - 426 мм ;

В - */26 - 95 Мн */009 -61

16

Примечания
/ Чертеж составлен по нормали машиностроения 

МН */009 -62 „ Летали  трубопроводов Опоры приВар- 
ные скользящие удлиненные стальных трубопроводов

2. При монтаже сместить крой опоры относительно 
закладного элемента опорной подушки на 20мм.

3. При монтаже опоры на трущиеся поВерхности нанести 
спой графитовой или другой смазки, соответствующей 
услоВиям прокладки трубопроводов.

k Опоры изготоВля/отся аз стали марки С т.5  по 
ГОСТ 360-60

5. технические требования на изготовление опор- 
по мяЧог/бг.

s. Размеры опорных подушек марки ОН и закладные 
элементы марки М см. лист зб.

7. Наибольшее тепловое перемещение опоры А £ В таблице 
дано исходя из смещения опорной подушки относитель­
но закладного элемента при монтаже на 2В мм.

m
|Э Б ^

Приборные скользящие удлиненные 
т о р ы  т и п а  В т р  Т  
Л„ Ш  - его оо мн Вооэ - sz

тс-a t -а
Выписке

паст 25
7 3 2 8 -0 2  3 0
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направление тепло 8ого •______ __ .
перемещения трубопровода

Наружный
диаметр

т рубы
* н

8 мм

Обозначение

Наиболь­
шее

теплоВое
перемеще­

ние
А С  8 мм

Размеры 8 ММ
бес 

1 кгН L 6 а

Н о р м а л ь н ы е о п о ОЫ

426 МбН 1305-25
360

303
500 260

60

13.9

476 МбН 1305-26 330 14.0

529 МбН 1305-27
4оо

355 540 230 16.0

630 МбН 1305-26 405 570
350 19.3

720 МВН 1305- 29 450 370 80 21.3

е г о М6Н 1305-30 500 660 4оо а Л

У к о р о ч е н н ы е  о  п о р ы

4 гб МбН 1305-45 160 303 300 260
3.35

476 МбН 1305-46 330 чЬл
ю .4

529 МВН 1305-47 355
очи 290 60 11.1

630 МбН1305-Рб 200 405 360
350 13.4

720 МН 1305-49 450 370
в о

15.2

620 М5Н1305-50 500 4оо 4оо 17.3

Пример обозначения нормальной опоры трубопровода Лн -4 2 6 м м ;  

Опора скользящая Ля 426 ЯВИ 1 3 0 5 -2 5 ___________ ____

Примечания:
1. Чертеж соста/лен по между/е до мст/енной нормали 

\ НВН 1305- 60 я Опоры трубопра/одо/ тепло/ых сетей. 
j Опоры скользящие трубопро/одоS Лн 219-Ю204 

Д  г. Применение скользящих опор по МбН 1305-60 для 
Т ] трубопроводе/  Ли 426 ~620 допускается лишь д случат 
I?  1 невозможности получения скользящих приборных мор
у  *0 МН 4009-62.

3. Олоры нормальные ш т / е т с т / у ю т  наибольшему 
тепло /ому перемещению трубопро/одо/ при макси­
мально допустимых расстояниях между неподбит­
ными опорами.
Укороченные опоры со о т/е тс т/ую т /д/ое мень­
шей /еличине тепло5ого перемещения трубопро­
вод о/.

4. При монтаже сместить край опоры относительно 
закладного элемента опорной подушки на 20мм.

s. Ори монтаже Опоры но трущиеся по/ерхности 
нанести слой грасритоёои или другой смазки, 
соотВетст/ующей уело/и ям прокладки трубо-

6. Опоры изгото /ля юлюя из стали марок От. 3 и Cm О 
по ГОСТ 360-60.

7. технические усло/ия на изгото/ление опор -  
по МВН 1330 -60.

6. Размеры опорных подушек марки 00 и закладных 
племен т о /  марки М см. лист 34.

ГС-01 -13
Выпуск 1

Лист 26
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Наружный 
диаметр 

труды 
Ън В м м

Обозначение

Размеры б  М М бес 
1 «

Наиболь­
шее 

ыедое 
усилие 
В тВ h Н L

4гб МВН 7322 04 *760 616
160

17.6 г г

4 7 6 МвН 1322 -05
150

510 666 17.7 26

5 2 3 М б Н  1322 06 5 6 5 710
220

27.2 3 5

630 М вН  1 3 2 2 -07 200 6 6 5 820 27.3 5 0

720 М В Н  1322 -06 75 5 Э Ю 250 34.6 70

620 М ВН  1322 0 9 2 5 0 8 S S 1026 270 4б 4 90

Пример обозначения неподвижной опоры трубопровода Лн=й?6мм: 

НеаодВижная опора $н 426 МОН 132?- о4

зо

1

\)

Примечания:
I Чертеж с оста В пен по междуведомственной нормали 

МОН Ш2- 56 щ Опоры труВопроВодоВ теппо/ш сетей. 
Опоры неподвижные Ли 213 -1020 * 

г. Конструкции и размеры опорных бапок определя­
ются расчетом согласно проекту:
Зазор между опорной конструкцией и трубой 
принимается не еВыше 30мм. 

з. УстаноВку у  по роб по опорной плоскости несущих 
балок и приборку ах производить после устаноВки 
трубы и заделки несущих балок.

4 Зазор между трубой и нижней несущей балкой 
заполнить прокладками из листовой стали тол­
щиной 2 -й мм. По мере осадки подвижных опор 
юрубопровода прокладки удаляются 

S. Опоры изготовляются из стали марок С т.З  и 
Cm. О по гостзьо-60.

в. технические условия на изготовлена? опор-по 
МбН 1330- 60.

m
i96*t

Неподвижные опоры трубопроводов 
1» Ы б -8!П по МвН /322-56

ТС 07 
6ыпУ<

-и  
сж г

ласт 27
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Наружный 
диаметр 
трубы 
Эн В мм

Обозначение

Размеры 8  м м
Вес 

В кг

Наиболь­
шее 

тв о е  
усилие 
В п

6 н 1 е

4 2 6 м л н  ч з 1 б -4 о
160

630
ггг

2 9 2 4г4
2 54 7 6 м в н  1 3 / 6 - 4 / 660 330 4у4

5 2 9 м в н  /3 4 6 - 4 г 160 730 252 3 5 0 5 5 , /

6 3 0 м в н  / 3 / 6 -4 3 200 8 70
267

4/4 7/.5 § _
7 го м в н  / 3 / 6 - 4 4 2 го 960 470 7 6 . / 4о

6 2 0 М В Н  / 3 / 6 -4 5 г4о /0 6 0 3 /6 5 2 8 106.0 50

Пример обозначения неподвижной подо Sou 
опоры трубопроВода Эн ~ 426 мм:

Неподвижная лобовая опора д)ц 426 M6N /316-йо

Примечаний:
31

I Чертеж составпен по междуведомственной 
норма пи Мб И 1316 60 ш Опоры трубопроводов 
тепловых сетей Опоры неподвижные лобовые 
Ъ н Ы -т о в

г. Конструкции и размеры опорных балок опре­
деляются расчетом, согласно проекту.
Опорная конструкция дол, -на обеспечивать 
прилегание упоров по Всей площади с зазо­
ром между опорной конструкцией и грубой не свыше 
30мм.

3. Установку упоров по опорной плоскости несу­
щих балок и приварку их производить после 
установки трубы и заделки несущих балок.

4. Зазор между трубой и нижней несущей 
балкой заполнить прокладками из листовой 
стали толщиной 2-4мм.
П§ мере осадки подвижных опор трубопро­
вода прокладки удаляются.

5. Опоры изготовляются из стали марок Cm3 и 
Ст.О ГОСТ 360-60.

6. технические условия на изготоВление опор — 
по Мвн 1330- 60.

ж Неподвижные лобовы е опоры тип п  
т рубопровода/) Эн d te -e tO

ГС-01-13
дылуск 2
лист 26ШБЦ по МВН 1316-50

Г 8 2 8 -о г  3 3
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Наружный 
диаметр 
трубы 
Эн в мм

Обозначение

Размеры в мм вес 
в кг

Наиболь­
шее 

осевое 
усилие 

в тВ н L в

1(26 м&н /з/б - 4в 630
2 2 2

/7 6 60.0

йю мен /з/б - й§
/60

660 гог б/.й 60

с«А МВН /3 / 6 -s o /во 730 2 S 2 2 /0 69 .7
ОсЭ__
630 M BH  /3 /6 -5 1 200 670

267
252 90 .4 /00

720 М ВН  /316 -52 220 360 266 97.3

его МВН /3 /6 -5 3 гйо /060 3 /6 3 2 0 /36.0 125

Пример обозначения неподвижной лобовой опори трубопровода Эн ~ 4ж 

Неподвижная лобовая опора Эн 4гб М6Н/3/6-4в

4
4

31

Примечания:
I  Чертеж составлен по междуведомственной т ут  ли 

М В Н /3 /6 -6 0 .  Опоры трубопроводов тепловым сетей. Jtncpm 

неподвижные лобовые трубопроводов Э н 3 2 -Ю 2 0 в

г. Конструкции и размеры опорных балок определяются 
расчетом  ̂согласно проекту.
Опорная конструкция должна обеспечивать прилегание 
упоров по всей площади с зазором между опорной конструк­
цией не свыше 30км.

з. Остановку упоров по опорной плоскости несущих баппк 
и проварку их производить поспе установки трубы и 
заделки несущих балок.

й. Зазор между трубой и ни жнеи несущей балкой запол­
нить прокладками из аистовой стопи толщиной 2 -й  т .
Па мере осадки подвижных опор трубопровода прокладки 
удаляются.

5. Аперы изготовляются аз стали трок Ст.З и Cm. в по 

Г0СТ360 60.

6. технические условия на изготовление о п о р -м  

МВН1330-60.

Неподвижные лобовые опоры тип i 
трубопроводов э>н 426 - 020

по МКНП16 -60 __

тс-а/ & 
Выпуск г

762.8 02. 3 *i
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Шип /7

33

Наружный
диаметр

Размеры 
6 мм

Кол Во 
ребер Sec

Нои (ОЛЬ 
т е осе­
вое уси­
лие 
8 т

трубы 
J>h S мм

Обозначение Тип 3 4
8 опоре 
8  шт

д В кг

МВН /329-37 7 570 132 26.9 30
бгб мен т э -36

И
620 /76 60. 6 60

мен 1329-39 660 206
4 з 9

73.9 85
мен т э -  4о 1 630 132 16 33.2 35

O n Мен 1329-61 660 178 6X2 70
МВН 1329- 62

и
730 206 80.5 100

МВН 1329-63 Т 690 162 H s ь
529 М6Н 1329 - 66 _ 7 5 0 206 85.6 85

мен /329-45
£

800 238 1010 125
мен /329 -6б Г 79 0 162 20 36е 4>б.з 50

630 МбН 1329- 6 7 6 50 206 95,*/ 95
МВН 1329-63 Е 910 236 121.0 /50
МдН 1329-69 т 660 162 53.0 60

по МВН 1329-50 и зб о 208 103.0 1/0
МбН 1329-51 1020 236 11/7.0 /85
МбН 1329-52 т 960 196 гб 30е 82.7 70

620 МбН 1329-S3
1

1060 гбг 1690 /йо
МВН 1329-56 1/50 272 232.0 235

Примечания:
/. Чертеж состой л ен по междуведомственной нормали МбН/329-60 

Опоры труб^проВодоВ теплоВых сетей. Опоры не под В и йеные 
щитоВые трубопроВодоВ $н МО -М20*

г. Зазор между трубой и стенкой заполнить асбестовым 
шнуром по ГОСТ/7 7 9  -  55.

з. Опоры изготовляются из стали марок Ст .З и От. О 
по ГОСТ 360-60 .

i  Технические условия на изготоВление опор - по МВН/330-60.

НеподВитные щитовые опоры 
трубопроВодоВ 3)н 626-800 по 

М8Н 1329-60

ТС -  0 1 - 43
Вы писк 2

лист 38
7 8 8 8 - 0 2  5 $



I

Наружный вбозначение Размеры 8 мм Вес в кг Сила <9 т

дЬаметр Испол­ Испол­ Осевая Попе­
трубы исполнение I исполнение К В L н h нениеI нениеI Q речнаяр
фц в мм

1/26 МВН 2347 - н МВН 2347 -3 1
222

315 12.6 14.3 16

1/76 млн 2з4?-12 МВН 2347-32
160 з4о 100 13.1 14.8

25
12

529 МВН 2347- 13 МВН 2347-33 180 252 3 6 5 14.3 16.8

МВН 234 7- / 4 МВН 2 3 4 7 -э4 200 435 23 .0 26.4 4о 20
720 М8Н23й7- 15 МВН 23 4 7 -3 5 220

28 7 4во 120 2 5 .2 26.6

его МВН 2347-16 МВН 2з4 7-36 240 316 530 32.8 36,8 50 22

Пример обозначения неподвижной лому тобой опоры 
тру до про бода Пн - 426 мм:
Опора не под 8 им на я лому/по 8ая Пн 426 МВН 2з47 -11

Примечания. I—
/. Чертеж составлен по между дедом cm денной нормали 

МВН 2347- 63. я Опоры неподвижные ломутоЗые трубо- 
ороЗодоЗ тепловых сетей ПИ 76- 1020е

2 Конструкция (про/риль) и размеры опорных балок 
определяются при проектировании. При этом должно 
быть обеспечено прилегание упоров во Зоей площади 
с зазором между опорной конструкцией и трубой 
не свыше 30мм.

3. Остановку упоров на опорной плоскости несущих 
балок и приварку их производить после заделки 
балок и установки трубы.

4. Зазор между трубой и нижней несущей балкой 
заполнить прокладками из листовой стали толщи­
ной 2 -4мм. По мере осадки подвижных опор трубо­
провода прокладки удаляются.

5. Хомуты не должны подвергаться действию доковых 
сил (т  е. горизонтальных сил, перпендикулярных 
оси трубопровода).
Аля этой цели должны быть предусмотрены 
специальные упоры.

$. Опоры изготовляются из стали марок Ст.З и Cm. О 
ГОСТ 3 8 0 - 6 0

7. т ех н и ч еск и е  у с л о в и я  на изгот овление опор-па МВН 1330-60

НеподЗишные хомутоЗые опоры 
трубопроводов Пн 0 2 6 - 620

________ ПО МВН 23*17-63________

ТС-0 1 - /3
вы п иске_____

лист 31

T8ZZ-0Z 36



Набивка (шнур асбестовый 
$3мм Г0СТП79-55)
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Пробку ставить при транспортаtp o t квt 
испы т ании трубопровода и  при 

отсутствии оправы.

Лихо снимаемый 
слой изоляции

Установка термометров  
с удлинителем .

Пример обозначения установки термометра технического с длиной 320 мм 
на трубопроводе J>h s /̂Z6mm ‘
Установка термометра технического Хм 426-14 М6Н 1543-63

Наружный 
диаметр 
трубы 

Хм 
1 мм

Обозначение
установки

Размеры 3 мм Толщина 
т а я - ' 

ции

5 мм

бее
в
кг

длина , 
нижнеи 
части 
термометре

L h

426-529
ffM8H15faS3 320

320 эк
* НО 1.125

(гммМз-бз 4йО >но 2.016
т 13 ММ 15 fa-83 50Q

к о
£fSQ 2.136

120 6fM6Hfs43-63 ко бк *8S /.453
tsmrtfsfa-бз 500

>65 1.606

620 твн/5fa-63 500 вк 4150 1.675

'С п е ц и ф и к а ц и я  н а  у с т а н о в к у  т ехнического термометра
л/н поз. t г 3 4 5

я
IV
!!*
о

Ушмгчабание Мышка MZ1*2 Норова Р у б 4 Удлинитель 9робка35-мг1*г в е и с ла ь м

т я3* & -

Количество 1 1 1 / 4
Материал сталь го

ГОСТ 1050 - 6 0
карм ан ап р абы  
с то л ь  35 гост W so -6 0

т cm- so isro c Tssso -s i 
гран. 20 ГОСТ 1051-5$

сталь 35
ГОСТ 1 0 5 0 -6 0

т р о п и т  
ГОСТ Ш - 86 I»*

si*г
Нормаль М8Н I f  16 - 63 МН kS06 - 62 м н к г , г - 62 МОН 420-63 ЮШЗб-42

Обозначе­
ние

установки
Обозначе­

ние кг
Обозначе­

ние

Вес
В
кг

Обозначе­
ние

Вес
8

кг
Обозначе-

,ние
вес
t

кг

бес
8
кг

НМВН 15*13-63 
12M8H1S43S3 ймвнкв 63 ip s e

6200-320
— —

93мвн4го-бЗ т 6002 U2S о .о 4 з

9530

10 6.353
13МВН15 fa~S3

бгоо -  k m 9.650йшнйЪз-вз
ISMMfSfa-63

дзтнШ-бЗ 9.526
— _

70 0,353

immisfa- 63 ¥тмШ-бЗ 9,8566200 - 500 01 к — —

Примечания:
1ш Чертеж составлен но междуведомственной норка ли МВН 1б4з - S3 

нТермометры стеклянные. Установки термометров ртутных 
прямых на трубопроводе или металлической стенке Ру*‘ б4ш /смг.Эк >7бмг*

2 Термометры технические стеклянные ртутны е принимаются 
т  ГОСТ2623 - S3 типа А.

3. Sправы защитные для технических стеклянных термометров 
принимаются в соответствии с ГОСТ3013-S3.

m
196*4

Установка термометров рт ут ны х прямых н а  
т рубопроводах Фу УОО- 6 00  поМ & н15йз-6 3

ТС-91- 13
выпуск 2

Лист 32
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Пробку стаВить яри 
робке, испытании mi 

и при отсутстВии

НабиВка (шнир асбестоВыи
fj*W  ГОСТ *779-55)

... i ...........
Наружный
Оиаметр
щрубы

3hi
В ММ

Обозначение
устаноВки

Размеры 1 ММ
блина, 
нижней 
•топи тер­
мометра

е Г
L L t h

377-кгб
98Ш1556 - 63 зов 250 315 64

03М8Ш556-63 9 7/) 320 385
sk

529- 630
10M6H1S56-63

37U 6*1

НМ6Н1556-63 kso koo k65
sk

>720 ПМ6Н1556-63 6k

толщина
изоляции

S
В нм

Вес
В
КС

1.553
1.9kS

4150 1.613
2.005
1.673

36

м м  пол. 1 2 3 k 1
НоименоВание бобышка М П *г

ОяраВа углаВая ns* 
Ъб ч Пробка 35-М 27'2 Прокладка 1 1

В о п и ч ест В о 1 1 1 / £ * ^  ч>
1 $

?■ м
Материал Сталь г о  

гост т о -6 0
ст аль 35 

гост t o s o -  60
/заронит  

ГОСТ 4 6 1 -5 6 ^ ** e«s4
Нормаль М б Н Ш - 6 3 М Н  */506 - 62 М 6 Н  4 2 0  -6 3 М Н З /36  -  6 2

Обозначение
устаноВки Обозначение

бес

0
кг Обозначение

бес
S
кг Обозначение

f
кг Обозначение

бес
В
к г

§ 1 

14 Cj §

Обмен1558- 63 ЗЗМбН 0 /6 -5 3 0.516 6 /0 )2 0 0 -2 5 0 0.750
ОЭМ&Н /5 5 6 -6 3 д/тнЫ-бз о» & ишоо-зго о т
10 М6Н/556-ИЗ ззмвнЫ-оз 0.526 тмШ -бЗ 0.201 0 2 6 * 3 6 * 2 ОМ 0.025 toto

11МВН 1556-63 ^нзнЫ-бз 0.656 f/35*200'Ш О Н О

(2 M 6 H /5 S 8 -5 3 итнк/а-бз 0.526

П р и м е ч а н и я :
I Черте тк состой пен по междуведомственной нормали нон 1556-63 

„ Термометры стеклянные. УстаноВка тертметроВ ртутных f 
углоВых с углом 135е на трубопроводе Ру & 6k *4С/смг , $н >/76 мм.

г. Шермометры технические стеклянные ртутные принимаются 
по ГОСТ 2623 - 59 типа S.

3. ОпраВы защитные для технических стеклянных термометроВ 
принимаются В соотВетстВии с ГОСТ 30Z9-S9 .

Пример обозначения устаноВки термометра ртутного 
углоВого с углом 135е и с длиной нижней части В=300мм 
на трубопроводе Я* = У26 мм-
УстаноВка термометра ртутного углоВого /3$° Эм*116-0В M5N /556-63.

т а .
ШБ*4

УстаноВка термометроВ ртутных углоВых  

с  у г л о м  /3 5 0 на трубопроводах 2 у  Ш -б О О п о  
_ _ _ _ _  М 8 Н 1550-63________________

ТС -61-13
бы пуск 2

33

Т 8 & 8 -0 2 .  3 8
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Продольный разрез
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т o n k M -ik 500 500 ш 50 0.055 0.035 г.59 1.81
J S

Щ Г
kbO ОП 5 М-15 550 650 k50 100 0.125 0.05 5.65 г М 7
5 00
600 one 650 75 а 0.П5 0.01 10.08 <0.0 |3jfJL
т от М-16 75 0 55 0

500 120
0.225 0.09 IkbS

3.18

$00

Примечания:

1. Опорные подушки, закладные элементы, а та кж е  максимальные расстоя­
ния L между опорными подушками приняты по типобой серии UC-Oi-Ok, 
утвержденной Госстроем СССР В июля /963 г  .Типобые детали и конструк­
ции зданий и сооружений. Унифицированные сборные железобетонные кана­
лы", бь/пуск 1; лист 60 , выпуск 2У листы 5 1 ,5 2 ,5Н, 5 5 .

2. Опорные подушки под подающим и обратный трубопрободани устанобли- 
kShSwxJ йрозбежку с расстояниями I  demy порядка 1 нетра(6 односещионных

3. Расчетные нагрузки на подушки приняты с коэффициентом перегрузки К-12.

Опорные подушки и закладные элементы под скользящие 

опоры труб Лу 4 0 0  - 800  t  непроходных каналах.

ТС -0<И Э
Выпуск
Лист

2

зк
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горячим
битумом

Поперечный разрез
.  Цементный.------ Йь
лесок Г \ ш т в о р  марки 50

Подготовка
(см. примечаниек)

Объем строительных работ  н а  З п .м  к а н а л а
для сухих грунтов ------- ------ --------

м
п(п

Наименование
Ед.
изм.

Количество

/ бетон марки 300 на лотки м3 Ш
г Арматурная сталь кг Ik 9. г

3 Сталь на закладные части кг ко;о

к Цементный раствор марки 50 м3 о. н к

5 Песок ------- м 3 и г

6 битум ная обмазка м г Ш к

выборка сборных элем ентов  
но з п.м канала

Марка
Кол- во 

шт.
ля  чертежей 

по серии
ис-о/-ок .

лк к
выпуск г 

лист V

выборка закладных частей 
на з п.м канола

Марка Профиль
Кол-во
шт.

ян чертежей 
по серии 
fc-oi-ok

MCI : с  /г 6 Выпуск г лист so
М9

II /6 Выпуске лист 5ч

Продольный разрез

Примечания:
I Конструкция канона принята по типовой арии Uc-of-ok, утвержденной 

Госстроем СССР 2 июня /963с. н Типовые Истоки и конструкции зданий и 
сооружений. Унифицированные сборные железобетонные каналы*
Выпуск 1/ кисты If. tl, 13 и Выпуск кисты У. 5к. 56. 

г. Конструкция канака рассчитана на Временную нагрузку от автомашин 
по ккассу ИЗО и колесную по классу Ш-00.
Заглубление Верха перекрытия канака принято минимальное - 0.7м,

грунтах при максимальном даВкении на грунт Во /,5кгс/см* и да я 
ройоноВ с сейсмичностью не более 7 докаоВ.

♦. При сухих грунтах подготоВка под канап Выполняется песчаная толщи­
ной /00мм. При Влажных грунтах подготоВкупод канол следует 
Выполнять из бетона марки /00 толщиной /00мм; по подготовке предусма­
тривается устройство песчаного Выравнивающего слоя толщиной 30мм, 
служащего постелью для днищ каналов.

5. блина добор пых элементов котков принята 600мм.
6. б канале не более чем через 50м должны устраиваться деформаци­

онные швы.
7. Перекрытие и стены канала покрываются горячим битумом

в. конструкция кана/fo i  запроектирована для прокладки вне зоны грун­
товых бод. При Наличии грунтовых вод следует предусмотри a am t 
устройство попутного дренажа или гидроизоляции.

т д
196*4

Непроходной сворный железобетонный 
канал м арки  2КЛс 90-30

тс-о/нз.
Вы п у с к ?

Лист [ 35 _ _ .
782,8~ОУГ~ЦО
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Покрываются
горячим
битумом

Поперечный разрез
Песок Цементный

\  /^\ростВ ор марки $0

■/

X MCI
/  1

>

У 1
>

• лч.
tip ш

2900
3100

Песчаная

(см. примечай

О бъ ем  с т р о и т е л ь н ы х  р о б о т р н о  3  п.м к а н о л а  
д л я  с и х и х  г р и н т о о

мм
"In Н аименование

Ед.
изм. КоличестВо

1 бетон марки 300 на лотки м3 г. 16

г Арматурная стань кг г и б

3 Сталь на закладные части кг Н .о

ц Цементный растВор марки 50 м3 0.163

5 Песок м3 1.308

$ битумная обмазка _____________ мг 16.96

Выборка сборных злементоб 
наЗп.м канала

Марка
Кол-Во
turn

л л  чертежей 
по серии 
vc-о/ оЧ

/П б Выпуск г 
аист 7

1 закладных частей на 
Зп.м канала

Марка Прыриль
Кол-По

шт-
ЛЛ чертежей 
по серии 
ас- 01-оЧ

MCI ЗС/г 6 Выпуск г 
лист 56

М10 У4/гааясталь 16

1Я



бо

Поперечный разрез
ПЗ

Продольный разрез
Цементный раствор 

марки 50

\  Заделать монолитным 
бетоном марки зоо 
на мелком щебне $. подготовка . 

(см. примечание ч )

1 1
i ' f

CU
Si 5
S  I<5:f t .

Объем с тр о и те л ь н ы х  р о б о т  наЙЗ п.м  канала  
для с ух и х  г р у н т о в

МУ
п/п

Наименование
Ед.
изм. Количество

1 Сборный бетон марки зоо на элементы канала м3 332

г Монолитный бетон марки 300 но заделку стыков М* 0.09

3 Сталь на арм атуру кг 367.6

0 Сталь на закладные части кг 26.6

5 Цементный раствор марки 50 м3 т

6 весок я 3 1.016

7 битумная обмазка м* я г

Примечания.
I Конструкция канала принята по типовой серии ИС01-о6, утвержденной 

Госстроем СССР 2 июля 1965г ,, Шиповые детали и конструкции зданий 
и сооружений. Унифицированные каналы * выпуск 1 } листы 15.19.20 
выпуск 2} листы 25.29,31.32. 51/

2. Конструкция канала рассчитана на временную нагрузку от автомашин 
по классу Н-30 и колесную по классу НК-60

3. Заглубление вер-ха перекрытия канала принято минимальнее -0  7м,

Выборка сборных элементов 
наЗп.м канала

Марка
бол-во

Шт.
мм чертеж ей 
по с е р и и . 
Ж -  0 1 -0 4  Выпуск 2

пз г Лист 32
пег 2 Лист 29

Рсг 1 Лист 31
ЯДЭ г лист 25

6. См. 1

Выборка закл ад н ы х  частей 
на  з п м  кан ал а

Марка Профиль Кол-во
шт.

мл/ чертежей 
по серии

ис-01-о9
М2 столькруглая 6

выпуск 2 
диет 56М3 —м— 6

Мб —ft — 16

9. 6 на листе 36-----

max при максимальном давлении на грунт до 1.5кгс/смг и для районов 
С сейсмичностью не более 7баллов, 

h. Ори сухих грунтах подготовка под канал выполняется яесчаная толщиной 
ЮОмм. При влажных грунтах подготовку под канал следует выполнять из бето­
на марки 100 толщиной 100 мм; по подготовке предусматривается устрой- 
ство песчаного выравнивающего слоя толщиной 30мм, служащего 
постелью для днищ каналов.

6 Апина доборных элементов лотков принята 600мм.

1. Перекрытие и стены канала покрываются горячим битимом за 2раза.

тд
1 9 6 *4

Н е п р о х о д н о д  с б о р н ы й  ж е л е з о б е т о н н ы й  

к а н а л  м а р к и  2 КС (2 0 -/2 0

ТС-01-13 
выпуск 2

бает 31



Объем ст роит ельны х р а б о т  н а  одну н и ш у

нм
П1п

Наименование
Ед.
изм. Количество

i бетон марки 300 на плиты м3 1001

г бетон марки *°0 на стены и днище м3 23,10

3 Арматурная сталь кг 1655,5

h Сталь на закладные части кг 533,6*1

5 Цементный раствор марки 50 ** в. 136

6 бита иная обмазка т г Ik2,5

Выборка сборных эпементоб на 
одну нишу

Норка
Коп- во 

шт.

мм чертежей 
по серии 
ас- 01 - о*/

n*f 12 выпуск г 
лист 32

n*if 11
выпускелист 33

Выборка закладных частей на 
одну нишу __________

Марка Профиль
Кол-во
шт.

ли/ чертежей 
по серии 
ИС-ОМ1/

6С*1 ШН25Ч2 в
выпуск 2 
Лист 56

М2
тесовая
шаль 16

1ыпу: 3 
листы

Мб к/углая
сталь 62 Выпуск г 

лист 50

Примечания:
i Конструкция ниши принята по типовой серии ИС-01-об, утвержденной Госстроем СССР 

2 и юл я ШЗг ,  типовые детали и конструкции зданий и сооружений. Унифициро­
ванные сборные железобетонные каналы “ выпуск / ; листы 5,5й, 5Sf выпуск2} 
листы З2.зз, 5б 56, выпуск 3, листы 32,33,51.

2. Конструкция ниши рассчитана на временную нагрузку от автомашин по классу
И-30 и колесную по классу НК-60.
Заглубление верха перекрытия ниши принято минимальное-а,1м, максималь­
ное -20м(при наличии дорожного покрытия допускается заглубление 0,5м,см.пунктй 
„пояснительной записка к Выпуска

з. Перекрытие и стены ниши покрываются горячим битумом за с раза.
Н. Стальные балки 6С-*/ перед установкой покрыть антикоррозийным лаком.

К о м п енсат ор ная  н и ш а  с  м о н о л и т н ы м и  
ж е л е з о б е т о н н ы м и  с т е н а м и  

____________ м а р к и  2НКМ  в/__________ _____

ГС -01 13
выпуск 2

Лист 38

r a z s - o s .  ц й р

Серия ТС-01-13

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293796/4293796577.htm

