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О б л а с т ь  п р и м е н е н и я

Р а б о ч и е  ч е г т е ж и н а р у ж н ы х  с т е н о в ы х  n а н t а е и н а  д е р е в я н н о м

К А Р К А С Е  С О Б blUKKOU ИЗ АС БЕСТО ЦЕ МЕ Н Т Н ЫХ  АИСТОВ И МИНЕ РАЛОВ АТНЫМ 
Н Е  П А К Т Е  АЕМ СО СПА РЕ ННОЙ U РАЗДЕ ЛЬНОЙ СТО АЯ Р KOIA Р А З Р А Б О Т А Н Ы НА 
ОСН О В  AHUU З А Д А Н И Я , У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Г О  Г о с у д а р с т в е н н ы м  КОМИТ Е Т ОМ ПО 
г р а ж д а н с к о м :! с т р о и т е л ь с т в ?  н а р х и т е к т о р е  п р и  Г о с с т р о е  С С С Р  
21 м а р т а  1 9 7 7 г .

И з г о т о в л е н и е  п а н е л е й  с т е н  п р е д у с м о т р е н о  н а  ш ц и а а и з и р о - 
Д А Н Н Ы Х  З А В О Д А Х .

П а н е л и  н а р у ж н ы х  с т е н  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  н а д з е м н о й  ч а с т н

З Д А Н И Й  Д Е Т С К И Х  Я С ЛЕ Й - С А ДО В  И ШКОЛ ДО Т Р Е Х  Э Т А ЖЕ Й , Р Е ША Е М ЫХ  В 
КОНСТ РУКЦИЯХ СВЯЗЕВОГО К А Р К А С А  СЕ Р ИН  U U - 0 4  С С Е Т К О Й  КОЛОНН 6 * 6  И 
6 *  5 М И В О З В О Д И М ЫХ  В ОБЫЧНЫХ УСЛОВИЯХ С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А ^  В М П  
В Е Т Р О В Ы Х  Р А Й О Н А Х  С Т Е М П Е Р А Т У Р О Й  НАИБОЛЕ Е  ХОЛОДНЫХ  СУТОК ДО ~35°С 
С Н О Р М А Л Ь Н О Й  ЗОНОЙ В ЛА ЖН О С Т И  и у с л о в ия ми Э К С П Л У А Т А Ц И И  Б.

П а н е л и  п р и м е н я т ь  в п о м е щ е н и я х  с в ы с о т о й  э т а ж а  3, 3 м с н о р 
м а л ь н ы м  Т Е М П Е Р А Т У Р О - В Л А Ж Н О С Т Н Ы М  Р Е Ж И М О М .

Пр о т и в о п о ж а р н ы е  с в о й с т в а  п а н е л е й  с т е н  с о г л а с н о  т р е б о в а н и я м  
ГЛАВЫ СИ И П I - A . 5 - 7 0 ,  П Р И Л О Ж Е Н И Е  2 П.  9 А И Т АБЛ.  2 Х А Р А К Т Е Р И З У ЮТ С Я  
СЛЕ ДУ ЮЩИМИ п о к а з а т е л я м и : П Р Е Д Е Л  О Г Н Е С Т О Й К О С Т И  -  1 . 0 Ч А С . ,  Г Р У П 
ПА В О З Г О Р А Е М О С Т И - Н Е С Г О Р А Е М Ы Е ,  ПР ИМЕ НЯТ Ь В З ДА Н И Я Х  Т С Т Е П Е Н И  
О Г Н Е С Т О Й К О С Т И .

Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  с т е н .

Но м е н к л а т у р а  п а н е л е й  с т е н  л а я  д е т с к и х  я с л е й - с а д о в  и ы к о л

П Р Е Д С Т А В Л Е Н А  НА ЛИСТАХ 1 * 8  И С О С Т О И Т  ИЗ РЯДОВЫХ ПАНЕЛЕЙ,  П А 
Н Е ЛЕ Й  ДЛЯ ВНЕШНИХ И В Н У Т Р Е Н Н И Х  У Г ЛО В  ЗДАНИЯ И П А Р А П Е Т Н ЫХ  П А Н Е 
Л Е Й ;  П А Н Е Л И  ЗАПР О Е КТ ИР О ВА НЫ С ОКОННЫМИ И ДВЕ РНЫМИ Б ЛО К А МИ И 
Г Л У Х И Е .

П а н е л и  р а з р а б о т а н ы  из  у с л о в и я  и з г о т о в л е н и я  и х  с р а з н ы м  н а 
б о р о м  И С О Ч Е Т А Н И Е М  Т ИПОВ С П А Р Е Н Н О Й ИЛИ Р А З ДЕ ЛЬН ОЙ С Т О Л Я Р К И  ПО 
Г О С Т  1 1 2 1 4 - 6 5 * И  ВХ ОДНЫМиДВЕ РНЫМИ БЛОКАМИ ПО МРТ У  2 0 - 6 - 6 5 .

8 РАЗДЕ ЛЬНОЙ С Т О Л Я Р К Е  РАССТ ОЯНИЕ  МЕ ЖДУ  ОКОННЫМИ П Е Р Е П Л Е Т А 
МИ ПРИНЯТО У М Е Н Ь ШЕ Н Н ЫМ  НА 5 0 ШМ ( О С Н О В А Н И Е -  Г О С Т  1 1 2 1 4 - 6 5 * Р А З -  
Д Е Л  Е , П  25)

8 п а н е л я х , п р к м е н я е м ы х  в м е с т а х  ВХОДА В З ДА Н И Е  С О Т М Е Т К И
0. 0 0,  П Р Е ДУ С МО Т Р Е Н А  У С Т А Н О В К А  ДВ Е Р Н ЫХ  БЛОКОВ С фР АМ1 Г АМИ,  РАБОЧИЕ

С
т

тк
1978

О Я С Н  И Т Е А Ь Н Л Я

4

ч е р т е ж и  Ф р а м у г  р а з р а б а т ы в а ю т с я  в к о н к р е т н о м  п р о е к т е  з д а н и я  
К а ж д о й  п а н е л и  в з а в и с и м о с т и  от  р а з м е р о в  и п р и м е н я е м о й  в

Н Е Й  С Т О Л Я Р К И  ПРИСВОЕНЫ МАРКИ,  С О С Т О Я ЩИ Е  ИЗ Б У К В  И ЦИФР.
Б у к в е н н ы е  о б о з н а ч е н и я :

н -  НАР У ЖНАЯ СТЕНОВАЯ ПАНЕЛЬ,
Н П -  НАР У ЖНАЯ С Т Е Н О В А Я  П А Р А П Е Т Н А Я  ПАНЕЛЬ,
а *  М -  Г А Б А Р И Т  ОКОННОГ О БЛО К А  ( С М .  Т А Б Л И Ц У  Н М ) ,
Н -  Г А Б А Р И Т  Д В Е Р Н О Г О  Б ЛО К А .

ЦифРОВЫЕ О Б О З Н А Ч Е Н И Я :
фИфРА ПОСЛЕ  БУ КВ Ы „ Н" О З Н А Ч А Е Т  КОЛИЧЕСТВО ОКОННЫХ БЛО

КОВ В П А Н Е ЛИ)  О Т С У Т С Т В И Е  цифры О З Н А Ч А Е Т ,  ЧТО в П А Н Е Л И
одно окно.

Цифры ЧЕРЕЗ Т ОЧКУ  П О С Л Е  Д Е ф И С А  ОЗ Н А Ч А ЮТ  О К Р У Г Л Е Н Н О  
В Д Е Ц И М Е Т Р А Х  Г А Б А Р И Т Ы  П А Н Е Л И .

Б у к в е н н ы е  и н д е к с ы „ л е в ‘'и „ п р а в !'в к о н ц е  м а р к и  о з н а ч а ю т  п а н е л ь

В Н Е ШН Е Г О  ИЛИ В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  У Г ЛА  З ДА Н ИЯ  С У С Е Ч Е Н Н ЫМ С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  
ЛЕ В ЫМ ИЛИ ПРАВЫМ Е Ё  ТОРЦОМ.

П р и м е р  м а р к и р о в к и  п а н е л н :
Н 2 Г - 6 0 . 3 5 -  Н А В Е С Н А Я  СТЕНОВАЯ РЯДОВАЯ ПАНЕЛЬ 1 A H H 0 U  6, 0 М,  ВЫСОТ ОЙ 
3 , 5 м  С ДВУМЯ ОКНАМН РАЗМЕРОМ 1 2 * 2 7 Д М .

М а р к и  п р о с т а в л я ю т с я  н а  г о т о в ы х  и з д е л и я х , в с п е ц и ф и к а ц и я х
П Р О Е К Т О В  И В З А К А З А Х  3 А ВОДАМ- ИЗГ ОТ ОВИТ Е ЛЯМ. &Н Е СЕ  Н И Е И З М Е Н Е Н И Й  В
ОБОЗНАЧЕНИЯ ма р о к  не  д о п у с к а е т с я .

Одному и тому же габариту  окна  ( по гост 1 1 2 U - 6 5 * )  и а и  д в е 
ри (no МРТУ 20-6-65) СООТВЕТСТВУЮТ РАЗНЫЕ формы СТОЛЯРНЫХ ИЗДЕ- 
А и и, что о п р е д е л я е т с я  при конкретном п р о  е  кт про bam и и.

8 С П Е Ц И ФИ К А Ц И Я Х  ПРОЕ КТ ОВ И В  З А К А З А Х  3 А В О Д А М- И З Г О Т О В Н Т Е Л Я М
С Л Е Д У Е Т  У К А З ЫВ А Т Ь  КО Н КР Е Т НЫЕ  МАРКИ ОКОН И ДВ Е Р Е Й ,  С ВЯЗАВ Б У К В Е Н 
НЫЕ ИНДЕ КСЫ „ С Н - Н  "В М А Р К А Х  П А Н Е Л Е Й  С К О Н К Р Е Т Н Ы М И  М А Р К А М И  
ОКОН И Д В Е Р Е Й  ПО Д Е Й С Т В У Ю Щ И М  С Т А Н Д А Р Т А М  

I Т  А Б Л И Ц А  Ц * 1
.БзтнкыЕ 0H3HA-I г а б а р и т ы  столярки 1ГАЬАН1Ь1 проемов В----Г
ЧЕНИЯ ГАБАРИТОВ| Их* |ПАИЕЛЯХ fi у Б, % |fl М 1

Ч д * Ч Л и Л У * , 1 8 * "  ( 0 К П Г * е н " ° )  ! I

! ■ < 1 »  I - т
О к о н н ы е  б л о к и

а
S

З А П И С К А .

21 * 2 7  21 00 *  2 7 0 0
21 *  24________________21 0 0 *  2 4 0  О

С е р и я
1.232:-5

ВЫПУСК лист
1 П 1
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В 2 1  * 2 1 2100 > 2100
г 1 2  * 2 7 1200 * 2700
Ь и  » 2 4 * 1200 » 2400
е 12 » 12* 1200 * 1200

ж 18 » 12 1800 * 1200
и 18 > 21 1800 * 21 00
к 18 » 27 1 8 00 > 2700
л 12 » б‘ * 120 0 * 600
м 12 * 21

1 т н о и '  едок
4200 > 2400

н 2 6  х  1 0 2590**** 4030

*  -  Г А Б А Р И Т Ы  О К О Н  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  В П Р О Е К Т Е ГОСТ 4 1 2 4 4 - 6 5 *

-  П А Н  Е Л Ь  С Д А Н Н Ы М И  Г А В А Р Н Т А М И  О К Н А  Д О П У С К А Е Т С Я  П Р И М Е Н Я Т Ь  
В И Н Д И В И Д У А Л Ь Н О М  П Р О Е К Т И Р О В А Н U U  и П Р И  П Р И В Я З К Е  Т И П О В Ы Х  
П Р О Е К Т О В  П О  С О Г Л А С О В А Н И Ю  С О  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й  U  
З А В О Д О М - И З Г О Т О В И Т Е Л Е М .

I
“ *  В Ы С О Т  А  П Р О Е М  А Л А Н А  С С Ч Е Т О М  Ш А Ш К И  ф Р А М Г И  В Ы С О Т О Й  4 9 0 м м .

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  п а н е л е й  с т е н  р а з р а б о т а н ы  о с о о т в е т с т 
в и и  С ТРЕ БОВАНИЯМИ ГОСТ 481 2&- 7 2,  ГЛАВ СНцП П-В.  4 - 7 1 *  СИиП И- 6- 7 4,  
СНкП H - A . 7 - 7 1 .

П а н е л и  с т е н  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  к а р к а с н у ю  к о н с т р у к ц и ю  
С ОЬЬ1  т о й  Г Л У Х И Х  у ч а с т к о в  а с б е с т о ц е м е н т н ы м и  л и с т а м и  и  З А П О Л Н Е -  
Н М Е М  М И Н Е Р А  А О В А Т Н Ы М И  П Л И Т А М И .

К а р к а с  п а н е л е й  выполнять из з а г о т о в о к  д р е в е с и н ы  х в о й н ы х  
ПОРОД ( Г ОСТ  О Ш - М * )  И К А Т Е Г О Р И И  С ВЛАЖНОСТЬЮ НЕ БОЛЕЕ 3 5 %

Э л е м е н т ы  к а р ' к а с а д о л ж н ы  б ы т ь  о с т р о г а н ы  с  ч е т ы р е х  с т о р о н  
И А Н Т И  С Е  ПТНРОВАНЫ В СООТВЕТСТВИИ С T P E  СОВАНИЯМИ ГЛАВЫ СПИ П И М 9 - 7 5 .

П а  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  О Б Ъ Е М  Д Р Е В Е С И Н Ы  П О Д С Ч И Т А Н  В 
Ч И С Т О Т Е  И В  Ч Е Р Н О В Ы Х  З А Г О Т О В К А Х  С У Ч Е Т О М  П Р И П У С К О В  Н А  
М Е Х А Н И Ч Е С К У Ю  О Б Р А Б О Т К У  С О Г Л А С Н О  Г О С Т  7 5 0 7 - 7 5 .

Э л е м е н т ы  к а р к а с а  п р и н я т ы  и з  з а г о т о в о к
С Е Ч Е Н И Е М  5 0 * 6 0  ( 4 6  * 5 0 -  В Ч И С Т О Т Е  П О С Л Е  О Б Р А Б О Т К И )

И 50 * 7 5  ( 4 Ь * 7 0 )  Д Л Я  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Х  С Т О Е К ,  5Q MD Q  ( 4 6 * 9 $ )  ?
ДЛЯ Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Х  Б Р У С К О В  И 50 *  100 ( 4 6 *  95) И 5 0 * 7 5  
( 4 6 * 7 0 )  Д Л Я  П О Д К Л А Д Н Ы Х  Б Р У С К О В ,

В е р т и к а л ь н ы е  с т о й к и  и  г о р и з о н т а л ь н ы е  б р у с к и
С О Е Д И Н Я Т Ь  М Е Ж Д У  С О Б О Й  Н А  Ы У Р У П А Х  И К Л Е Е  ( С М.  У З Л Ы  М б  
Н А  Л И С Т А Х  9 * 1 - 0 9 ) .

П о д к л а д н ы е  б р у с к и  к р е п и т ь  к  в е р т и к а л ь н ы м  и

Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы М  С Т О Й К А М  Н А К Л Е Ю  Н Г В О З Д Я Х  С Ы А Г О М З О О .
К л е й  п р и м е н я т ь  ф Е н о д ф о т м а л ь д е г и д н ы й  КБ-3 или

Д Р У Г И Е  В О Д О С Т О Й К И Е  С И Н Т Е Т И Ч Е С К И Е  К Л Е М .
У г л о в ы е  с о е д и н е н и я  д е р е в я н н о г о  к а р к а с а  д о 

п о л н и т е л ь н о  к р е п и т ь  у г л о в ы м и  Н А К Л А Д К А М И  М 4 НА 
ы у р у п а х . М е с т а  у с т а н о в к и  н а к л а д о к  д а н ы  п а
Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  К А Р К А С О В  К Д .

О б ы и в к у  В Ы П О Л Н Я Т Ь  ИЗ А С Б Е С Т О Ц С М Е Н Т Н Ы Х  Л И С Т О В  
( Г О С Т  1 М 2 4 - 7 5 )  Т О Л Щ И Н О Й  10 М М ,  У ДО В Л Е Т  В О Р Я № 1ЦИ X Т Е X -  
Н И Ч Е С К И М  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  4 8 1 2 В - 7 2

В н у т р е н н и е  а с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  ( со с т о р о н ы  
п о м е ь и н и я ) к д т в я  и н о му  к а р к а с у  к р е п и т ь  ш у р у 
п а м и  С П О Т А Й Н О И  г о л о в к о й  А 5 * 5 0  Г О С Т  1 4 4 5 - 7 D *  В 
Р А С Б Е Р Л Е Н Н Ы Е  С О Г Л А С Н О  Ч Е Р Т Е Ж У  (  Л И С Т 51 )
О Т В Е Р С Т И Я  Н А Л И С Т А Х  О Б Ы И В К И И Н А  Г Л У Б И Н У  4 0  М М
в к а р к а с е .

Н а р у ж н ы е  ( Ф а с а д н ы е )  а с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
К Р Е П И Т Ь  о п о м о ц д ю  п р о ф и л ь н ы х  а л ю м и н и е в ы х  р а с 
к л а д о к  ( Г О С Т  8 И 7 - 7 5 )  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Х  п о  П Е Р И 
М Е Т Р У  л и с т о в .

П р о ф и л и  К Д Е Р Е В Я Н Н О М У  К А Р К А С У  К Р Е П И Т Ь  Ш У РУ-  
П А М И  А З * 3 0 ( Г 0СТ  1 4 4 5 - 7 0 *  С Ш А Г О М  1 5 0  m М.

А л я  У П Л О Т Н Е Н И Я  П Р И М Ы К А Н И Я  АС Б Е С Т  О Ц Е  М Е И Т  Н Ы Х  
листов Н А Р У Ж Н О Й  О Б Ы И В К И  К С Т Е Н К А М  П А З О В  А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  
Р А С К Л А Д О К  П Р И М Е Н Я Т Ь  П Р О К Л А Д К И  ИЗ П Е Н О П О Л И У Р Е Т А Н А  
( Г О С Т  1 0 1 7 4 - 7 2 ) ,  П О Р И С Т О Й  Р Е З И Н Ы  ИЗ С М Е С И  М Р П - 1 0 3 6  П М  Х П 
1 2 0 6- 5 5 Р И Л И  Д Р У Г И Х  Г Е Р М А Т И З И Р У Н П Ц Ц Х  М А Т Е Р И А Л О В .
П р о к л а д к и  в в е с т и  в п а з ы  п р о ф и л е й  д о у с т а н о в к н  л и с т о в .

Фа с а д н ы й  а и с т  о б ш и в к и  д о л ж е н  и м е т ь  г о т о в о е  з а щ и 
т н о - д е к о р а т и в н о е  ПОКРЫТИЕ.

П о я ( и к т и  ь и » я П О И С К А .

С Е Р И Я
U 5 2 - 5

ВЫПУСК ЛИСТ

\ П 2 J



L
J П

 W
 И

 J
 I 

I l
ii

H
im

u
 

Im
tx

ot
im

u
b

u
 ш

и
п

и
 

T
O

lH
iu

tt
i 

' э
.и

ш
т

г. 
M 

d t
 к.

 u
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
-

П о в е р х н о с т ь  о ь ы и в к и  п а м е л ы  со с т о р о н ы  п о м е щ е н и я  д о л ж н а  
и м е т ь  л и б о  п о л н у ю  з а в о д с к у ю  о т д е л К У , Л И Б О  П О Д Г О Т О В И Т Е Л Ь Н Ы !  
О Т Д Е Л О Ч Н Ы Е  С Л О М .

Д л я  Н А Р У Ж Н О М  о т д е л к и  п а н е л е й  п р и м е н я т ь  к р а с и т е  л и ;  
И М Е Ю Щ И Е С Я  Н А  З А В О Д А Х - И З Г О Т О В И Т Е А Я Х  М У А  О В Л  Е Т  В О Р Я  Ю Щ И  Е 
Т Р Е Б О В А Н И Я М  С У Щ Е С Т В У Ю Щ И Х  С Т А Н Д А Р Т О В .

П р и  п о л н о й  h b o a u q u  о т д е л к е  в н у т р е н н е й  п о в е р 
х н о с т и  П А Н Е Л Е Й  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы М  С Т Ы К  П А Н Е Л Е Й  З А К Р Ы Т Ь  П О Л Й В Ц -  
Н Н Л Х Л О Р И Д Н Ы М  Н А Л И Ч Н И К О М

Е  К А Ч Е С Т В Е  у т е п л и т е л я  П Р И Н Я Т Ь  П О Л У Ж Е П К И Е  
м и н е р а л о в а т н ы е  П Л И Т Ы  НА С И Н Т Е Т И Ч Е С К О М  С В Я З У Ю Щ Е М  
ПО ГОСТ 9 5 7 5 - 7 2 *  М А Р К И  1QO.

У т е п л и т е л ь  у к л а д ы в а т ь  в г л у х о й  ч а с т и  п а н е л и  в 
РЛС ПОР МЕ ЖДУ  Б Р У С К А М И  К А Р К А С А  В Т Р И  С Л О Я  ( Т О Л Щ И Н О Й  50, 50 и 40мм) 
К Р О МЕ  Б О ЛЬ ШИ Х  Г Л У Х И Х  У Ч А С Т К О В ,  Г Д Е  У Т Е П Л И Т Е Л Ь  У К Л А Д Ы В А Т Ь  ОТ 
В Н У Т Р Е Н Н Е Й  О Б ШИ В К И  В Д В А  слоя Т О Л Щ И Н О Й  по 50мм С В ОЗДУ ШНЫМ
з а з о р о м . Аля Ф и к с а ц и и  э т и х  д в у х  с л о е в  п о  п е р и м е т р у  б р у с к о в

К А Р К А С А  У Л О Ж И Т Ь  П О Л О С Ы  Ш И Р И Н О Й  1 0 0 М М  ИЗ М И Н Е Р А А О В А Т R Ы X 
ПЛИТ ,  А В С Р Е Д Н Е Й  3 D H E  Н Е СКОЛЬК О Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  ф И К С А Т 0 Р 0 8  
ИЗ ТОГ О ЖЕ У Т Е П Л И Т Е  ЛЯ Р А З М Е Р О М  10 0 M O D  мм.  П р и  э т о м  М Е Ж Д У  
С Л О Я М И  У Т Е П Л И Т Е Л Я  Н А Н Е С Т И  М А Я К А М И  Д И А М Е Т Р О М  5 0 - ВО ММ 
К Л Е Й  ( Э М У Л Ь С И Ю  П В А ) .

П а Р О Н З О Л Я Ц И Ю  П А Н Е Л Е Й  В Ы П О Л Н Я Т Ь  Л И Б О  Н А Н Е С Е Н И Е М  С Л О Я  
К Р А С К И  ОЖ И Л И  Р П П  Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  А И С Т О В  В Н У Т 
Р Е Н Н Е Й  О Б Ш И В К И  С О  С Т О Р О Н Ы  П О Л О С Т И  П А  Н Е Л И , Л И Б О  Ш А Ш И  
М Е Ж Д У  Б Р У С К А М И  Н В Н У Т Р Е Н Н Е Й  О Б Ш И В К О Й  С П Л О Ш Н О Г О  С Л О Я  П О Л И 
Э Т И Л Е Н О В О Й  П Л Е Н К И  П О  ГОСТ 10554 -75.

О к о н н ы е  и  д в е р н ы е  б л о к и  у с т а н а в л и в а т ь  з а п о д л и ц о  
С Н А Р У Ж Н О Й  П Л О С К О С Т Ь Ю  С Т Е Н Ы  (см. У  З Л Ы  1 9 т 2 5 ) .

Н е  д о п у с к а е т с я  р а с к м ш и в а н и е  б л о к о в  в П Р О Е М Е  В О  И З Б Е 
Ж А Н И И  И С К Р И В Л Е Н И Я  К О Р О Б К И )  В Р Е М Е Н Н О Е  Р А С К Л И Н И В А Н И Е  Д Л Я  В Ы 
В Е Р К И  Б Л О К А  В П Р О Е М Е  Д О П У С К А Е Т С Я  Т О Л Ь К О  В И Г Л А Х  П Р О Ё М А -

О к о н н ы е  и а в е р и ы е  к о р о б к и  к р е п и т ь  ш у р у п а м и  к  н а р у ж н ы м  в е р т и 
к а л ь н ы м  б р у с к а м  п а н е л и , о б р а м л я ю щ и м  п р о е м . К а ж д ы й  в е р т и к а л ь н ы й

БРУСОК КОРОБКИ КРЕ ПИТ Ь НЕ МЕ НЕ Е  ЧЕМ В ДВУ Х  МЕ СТ  А X , Р А  С СТОЯ И Ut  МЕЖДУ 
ШУ РУПАМИ ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ Б О Л Е Е  1.0 М ( С М У З Л Ы  19 И 20J.

З а з о р ы  м е ж д у  к о р о б к о й  б л о к а  и  п а н е л ь ю  т щ а т е л ь н о  п р о к о н о п а 

т и т ь  Т Е Р М О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы М  М А Т Е Р И А Л О М :  Н А З / 4 Г М Б И И Ы  З А З О Р  П Р О К О Н О П А Т И Т Ь  1 
е У Х О Й  П А К Л Е Й ,  В О Й Л О К О М  И Л И  Д Р У Г И М И  м а т е р и а л а м и  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Г О  К А 
Ч Е С Т В А ,  А О С Т А В Ш У Ю С Я  1 / 4  СО С Т О Р О Н Ы  П О М Е Щ Е Н И Я  П Р О К О Н О П А Т И Т Ь  Ж Г У Т О М , С М О 
Ч Е Н Н Ы М  В А Л Е Б А С Т Р О В О М  М О Л О К Е .

Устья З А З О Р О В  М Е Ж Д У  К О Р О Б К О Й  Б Л О К А  И П А Н Е Л Ь Ю  С О  С Т О Р О Н Ы  ф А -  
С А А А  З А Д Е Л А Т Ь  Г Е Р М Е Т И К О М - М А С Т И К О Й  У М С - 5 0  ( Г О С Т  1 4 7 9 - 1 - 6 9 )  С П О С Л Е Д У Ю Щ И М  
З А К Р Ы Т И Е М  Н А Л И Ч Н И К О М .

П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  о п е р а ц и й  п о  п о д г о т о в к е  м а т е р и а л о в  и

С Б О Р К Е  П А Н Е Л Е Й  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  З А В О А О М - И З Г О Т Ш Т Е  Л Е М  В З А В И С И М О С Т И  
ОТ И М Е Ю Щ Е Г О С Я  Н А З А В О Д Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

П а н е л и  р а с с ч и т а н ы  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  г л а в  Ш П
П - 6 - 7 4  И С И П  П Ц - В . 4 - 7 1  П О  П Р О Ч Н О С Т И  И Ж Е С Т К О С Т И  Н А  Д Е Й С Т В И Е  В Е Т Р О В Ы Х  
Н А Г Р У З О К  И П О  П Р О Ч Н О С Т И  Н А  М О Н Т А Ж Н Ы Е  Н А Г Р У З К И .

Н о р м а т и в н о е  з н а ч е н и е  с т а т и ч е с к о й  с о с т а в л я ю щ е й  в е т р о в о й
Н А Г Р У З К И  П Р И Н Я Т О  Р А В Н Ы М :  ^ = ^ о ' К - С 7
Г А Е  0̂о-  С К О Р О С Т Н О Й  Н А П О  Р,  П Р И Н Я  Т Ы Й  Р А В Н Ы М  А Л Я  HI В Е Т  Р О В О Г О Р А Й 

О Н  А 4 5  к г / м 1;
к -  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т , У Ч И Т Ы В А Ю Щ И Й  И З М Е Н Е Н И Е  С К О Р О С Т Н О Г О  Н А П О Р А  

П О  В Ы С О Т Е ,  П Р И Н Я Т Ы Й  Р А В Н Ы М  1 , 0 В  А Л Я  4 - З Т А Ж Н Ы Х  З А А Н  И И,
С —  А Э Р О Д И Н А М И Ч Е С К И Й  К О Э ф ф И  Ц И Е И Т ,  П Р И  П Я Т Ы Й  Р А В Н Ы М  1 , 0 0 .

К о э ф ф и ц и е н т  п е р е г р у з к и  п р и н я т  1 , 2.
Н а  В Е Т Р О В У Ю  И А Г Р У З  К У  Р А С С Ч И Т А Н Ы  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Е  С Т О Й К И  Д Е 

Р Е В Я Н Н О Г О  К А Р К А С А ,  Р А Б О Т А Ю Щ И Е  К А К  С В О Б О Д Н О  О П Е Р Т Ы Е  Б А Л К И  & Р А С Ч Е Т 
Н Ы М  П Р О Л Е Т О М  Р А В Н Ы М  В Ы С О Т Е  П А Н Е Л И .

М а к с и м а л ь н о  д о п у с т и м ы й  п р о г и б  с т о е к  п р и н я т  р а в н ы м £ / 2 б о , г а е
I  - П Р О Л Е Т  С Т О Й К И .

В е р х н и е  г о р и з о н т а л ь н ы е  б р у с к и  о б в я з к и  к а р к а с а  р а с с ч и т а н ы
К А К  Т Р Е Х П Р О Л Е Т Н Ы Е  ( Д Л Я  П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  6 м )  И ОД НО П Р О  Л Е Т Н Ы Е  ( Д Л Я  П А Н Е Л Е Й  
А Л И Н О Й  З м )  & А Л К И  С К О Н С О Л Я М И  Н А  С О С Р Е Д О Т О Ч Е Н Н У Ю  В Е Т Р О В У Ю  Н А Г Р У З К У ,  ПЕРЕ
Д А В А Е М У Ю  С В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Х  С Т О Е К ) О П О Р А М И  Б А Л О К  С Л У Ж А Т  М Е С Т А  К Р Е П Л Е Н И Я  
К Н Е И Щ И М  К О Н С Т Р У К Ц И Я М  З Д А Н И Я .

М о н т а ж н ы е  н а г р у з к и  п р и н я т ы  р а в н ы м и  н о р м а т и в н о м у  с о б с т 
в е н н о м у  В Е С У  П А Н Е Л Е Й  С У Ч Е Т О М  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  П Е Р Е Г Р У З К И  1 . 5 .

Н а  м о н т а ж н ы е  н а г р у з к и  р а с с ч и т а н ы  д в а  в е р х н и х  г о р и э ш а л ь -
Н Ы Х ( 0 Б В Я 3 0 Ч Н Ы Й  И П Е Р Е М Ы Ч Е Ч Н Ы Й )  Б Р У С К А  П А Н Е Л Е Й  К А К  Ш О П Р Ш Т Н М Е  
Б А Л К И  С П Р О Л Е Т О М  Р А В Н Ы М  Р А С С Т О Я Н И Ю  М Е Ж Д У  Д В У М Я  К Р А Й Н И М И  О Т  М О Н 
Т А Ж Н О Й  П Е Т Л И  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы М И  С Т О Й К А М И  Н А  Н А Г Р У З К У ,  П Р И Л О Ж Е Н Н У Ю  
С О С Р Е Д О Т О Ч Е Н Н О  В М Е С Т Е  У С Т А Н О В К И  П Е Т Л И ,

п
т П С Я  О И II Т  U  к и  я Ш 1 Ш ,

т п т п г
U 3 2 - S

ВЫПУСК
I

Mi г г  
П о



ч

П а ш и  п р и м е н я т ь  в  к а ч е с т в е  о г р а ж д а ю щ и х  н е в е с у щ и х  э л е 
м е н т о в  З Д А Н И Я ,  В О С П Р И Н И М А Ю Щ И Х  В Е Т Р О В У Ю  Н А Г Р У З К У  Т О Л Ь К О  В П Р Е Д Е 
Л А Х  О Д Н О Г О  Э Т А Ж А -

При в о з в е д е н и и  з д а н и я  о к н а  п а н е л е й  д о л ж н ы  Б Ы Т Ь  З А С Т Е 
К Л Е Н Ы .

П а н е л и  с т е н  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з  п л о т  к р е п л е н и я  и х  к
П Р И С Т Е Н Н Ы М  П А Н Е Л Я М  П Е Р Е К Р Ы Т И И  П Р И  П О П Е Р Е Ч Н Ы Х  Р А М А Х  З Д А Н И Я  И Л И  К
Р И Г Е Л Я М  П Р И  п р о д о л ь н ы х  р а м а х  з д а н и я . П р и  э т о м  в п р и с т е н н ы х  п а н е 
л я х  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  И Л И  В Р И Г Е Л Я Х  П Р И  К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  Д О Л Ж 
Н Ы  Б Ы Т Ь  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Е  З А К Л Л Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  А Л Я  Н А -  
В Е С К М  С Т Е Н .
В А Л Ь Б О М Е  С Е Р И И  2 . 2 3 2 -1, Ц | П У С К  Д А Н Ы  П Р И М Е Р Ы  Р Е Ш Е Н  И Я  С О П Р Я Ж Е Н И И  П А 
Н Е Л Е Й  М Е Ж Д У  С О Б О Й  U С Н Е С У Щ И М И  К О Н С Т Р У К Д И Я М И  З Д А Н И Я .

П о д ъ е м  п р и  т р а н с п о р т и р о в а н и и  и  м о н т а ж е  о с у щ е с т в л я т ь
С П Е Ц И А Л Ь Н Ы М И  Т Р А В Е Р С А М И  З А  М О Н Т А Ж Н Ы Е  Б О Л Т Ы,  З А К Р Е П Л Е Н Н Ы Е  Н А  Т Р Е Х  
П Е Т Л Я Х  П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  6 м  И Д В У Х  П Е Т Л Я Х  П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  З м .

И з г о т  О В Л Е Н И Е,  П Р И Е М К У ,  П А С П О Р Т И З А Ц И Ю ,  Х Р А Н Е Н И Е  Н Т Р А Н С 
П О Р Т И Р О В А Н И Е  П А Н Е Л Е Й  П Р О И З В О Д И Т Ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  
Г О С Т  П Ш - 7 2 ,  Г Л А В Ы  С Н  И П П - В ,  4 - 7 1  И Г А Д  ВЫ  С Н  И П_ 1 4 9 - 7 5 .

П е р е ч е н ь  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в .

Т К

т

НИ и II 1=
1 >

9
0 Лч 1

^
3 Д е р е в я н н ы е  к о н с т р у к ц и и .  К о р м ы  п р о е к 

т и р о в а н и я .

ей и п 1 - 4 .  5- 70 П р о т и в о п о ж а р н ы е  н о р м ы  п р о е к т и р о в а н и я
З Д А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И И .

« К и п 1 - Д  7 - 7 1 Ст р о и т е л ь н а я  т е п л о т е х н и к а . Н о р м ы  
п р о е к т и р о в а н и я .

С Ни П I - A  6 - 7 4 Н а г р у з к и  и в о з д е й с т в и я .

ен и п 1 - 1 9 - 7 5 Д е р е в я н н Ы е К о н с т р у к ц и и . П р а в и л а  
п р о и з в о д с т в а  и п р и е м к и  р а б о т .

г о с т 11 4 5 -  7 0 * Шу р у п ы  с п о т а й н о й  г о л о в к о й . Р а з м е р ы .

г о с т 7 3 0 7 - 7 5 Д е т а л и  из д р е в е с и н ы  и д р е в е с н ы х  
м а т е р и а л о в . О ри п у с к и  н а  м е х а н и ч е с к у ю
О Б Р А Б О Т К У .

I) Я С N И Т б А Ь Н А Я

Г О С Т  В Б 1 7 - 7 5  ПРОфНЛН ПРЕСОВАННЫЕ ИЗ АЛЮМИНИЯ Н АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛА В О В

Г О С Т  9 5 7 5 - 7 2 *  ПЛИТЫ И МАТЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ИЗ МИНЕ Р АЛЬНОЙ 
ВАТЫ НА С И Н Т Е Т И Ч Е С К О М  С В Я З У ЮЩЕ М-

Гост 9 Ь й 5 - и *  За г о т о в к и  из д р е в е с и н ы  х в о й н ы х  п о р о д .

Г О С Т  1 0 1 7 4 - 7 2  П р О К А А Д К И  УПЛОТНЯЮЩИЕ  ПЕ НОПОЛИУРЕ Т АНОВЫЕ  
А ЛЯ  ОКОН И Д В Е Р Е Й .

г о с т  Ю354-73 П л е н к а  п о л и э т и л е н о в а я .
Гост 1 1 2 U - 65*  О к н а  и б а л к о н н ы е  две ри  для ж и л ы х  и

О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й .
гост 1 47 9 1 - 69 М а с т и к а  ш и н ш ш ш о ш  с т р о и т е л ь н а я  Ш - 5 0 .

Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5  к е т ы  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Е  П Л О С К И Е

гост н т - 7 2  П а н е л и  а с б е с т о ц е м е н т н ы е  н а в е с н ы е

С Т Е Н О В Ы Е  НА Д Е Р Е В Я Н Н О М  К А Р К А С Е .
Об щ и е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

М Ж  20- 6- 65 Д ве ри  д е р е в я н н ы е  в х о д н ы е  и с а у ж е ш и  
для жилых и о б щ е с т в е н н ы х  з д а н и й .

3 А П И С К А .

С е р и я
1 . 2 3 2 - 5

ВЫПУСК 
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п 
|| I

 К
 Р

А

2 7

2 8

2 9

3 0

H 6 V 3 3 A E & .

Н б З - З З п Р А Ь

Н 6 3 ~ 2 7 л е &.

У 6 3 * 2 7 п р а 8.

6 28 5

6 2 8 5

3280

2680

1 1 1 6

932

О А О  96
0 . 4 8 5 2 3 9 . 0 7

12

1 . 80

1 3

1 0 . 9 5

0 . 3 4 4 2
0 . 4 4 0 3

3 2 . 5 4 1 . 4 8 1 0. 33

1 4

8 . 6 2 2 5

8 . 6 2 4о

а

3 2

33 

ЗА

Н 2 е - 5 8 . 3 3 л а

Н 2 Э - 5 Ш ш

Н 2 Н 8 3 3 а е 6

Н 2 £ ~ 5 8 ,3 3 ш

ы<Ч>

.365 ?< е2 U £00

5 7 8 5 2 4 0 0 4 2 0 1490 1200 1 0 2 5
0 . 4 0 0 2

2 5 . 1 5 4 . 45 4 0 . 3 9

5 7 8 5 2 4 0 0 4 2 0 630 2100 4 0 1 3
0 . 4 0 3 6

0 . 4 8 4 8
1 6 .3 6 0 . 8 5 1 4 . 0 7

3 5

36

Н е й - 5 8 3 3 л Е Ь

Н е д - 5  8 3 3 i i p a i

с/«л

i

365Л а 1г , 2400 200
5 7 8 5 1200 4620 14 90 1 2 0 0 4 0 5 1

0 . 4 2 3 5

0 . 5 0 7 0
2 8 . 2 8 4 .3 4 1 0 . 5 4

5 . 2 3 2 6

6 . 2 3 2 9

8 . 3 6 2 7

ТК
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С П  Е Ц И ф И К А Ц Н  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  
Л Ц С Т О Й  Н А  П А Н Е Л Ь

М А Р К А
АИСТА

КОЛ-
шт.

ПЛОЩАДЬ,
м 2

ВЕС
КГ АИСТ

АН 1 г 3. 26 58. 60 53

АН 26 1 0. 58 1 0. 54 53

АН 7 8 1 4 . 86 8 7 4  0 53

Л И 65 1 0 2 6 4. 60 54

л и 1 3. 52 63. 40 50,51

Л В 17 2 5. 32 96. 0 0 50,51

А В 4 4 2 0. 72 13. 00 51.52

АВ 4 7 1 0 33 5. 84 51,52

А Н Е Л ь Н 2  к-  6 0 . 3 3

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ых  л и с т о в
С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

А 61 Л 81

А R44

А В 17

АН7 Л В4'+

А В 17

- ^ г

С1|
о о
evil
roi

------ :V

598 0

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

W А И ME Н О В А  Я НЕ Е Д-  
и з м

КОЛ. В Е С .  
К Г

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
ГОСТ 18 1 24'  75

м 2 18. 8В 33 9.38

М U Н Е Р А Л Ы Ш Н Ы Е  ПЛИТ Ы 
Г О С Т  95 7 3 -12* м 3 0 . 9 0 90.  0 0
Д РЕ B E C U H A  

(по гост 2685-61*) НА КД2
ВЧ м СТ ОТ Е м3 Q.420S 21 0 4 S
Ь ЗАГОТОВКЕ 0.4968 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  
ГОСТ 8 6 1 7 - 7 5 л/ м 3 8 - Ь8 1 1 . 3 1

П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  
ГОСТ 10354- 73 м* 1 0 . 00 —

ШШПЫ, ГОСТ 1 1 4 5 - 7 0 *
А5*  50 3 5 0 2. 54
А 5 х ьО шт 54 0-40
АЗ * 3 0 3 6 0 0. 50

Сталь, гогпмоч -74 кг
I

1.60

Ст А ЛЬ П 0 А 0СО8 А Я, ТОСТ 103-76 к г — 6. 63

К л е н  КБ-3 к г — 2. 80

Ц Е Н О  П О А И Х Р Е Т  АН п/м 41 . 00 —

Болты м 12* 150, ГОСТ 7796- 7 0 * шт 8 1. 20

О к о н н ы й  Б ЛО К  1 8. 27 шт 2 390. 0

Гвозди К 3 х 80, гост 4 028-63* кг — 1 . 0 0

В ЕС П А Н Е Л И к г 10 58
С Е I1 ц ч
1. 2 3 2 - 5

8ЫПЯСК Л ИСТ
1 10

i S $ D €  1 8



1S33G id



Ср 6 ЦМ Ф «  к АЧЫЯ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ  
А И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в
С В Н У Т Р Е Н Н Е М  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

1 9

П Р М М Е Ч А Н М Я :
1. Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  К д д  с м . л и с т  58.
2. Р а с к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н  с м . л и с т И
3. Ч е р т е ж  п а н е л и  Н г ~  60.33 п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о

Д А Н Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У .

4- Н а Р А З Р Е З А Х  И  и 3- 3 О К О Н Н Ы Е  б л о к и  у с л о в н о  н е  п о к а з а н ы .

тк
1П7Я

М А Р К А  
А ИСТ  А

код.
ШГ

ПЛОЩАДЬ
м *

ВЕС.
КГ ЛИСТ

АН 1 г 3 . 2 6 58. 60 53

Л Н 5 1 0 . 2 0 3 . 5 4 53

А Н Т 2 М О 151. 32 53

АН 8 1 3 - 7 4 67. 30 53

ЛВ 1 2 3 . 5 2 63. АО 50,51

А В 8 2 В- 9 D 1 60. 40 50,51

Л В 9 1 3 . 7 0 66. 60 51

ЛВ 40 1 0 . 2 4 4 . 3 0 51, 52

А Н И Н  Н г -  60.33 А Е в,  Н г - б о . з з  п р а в .

Л В1 I А В1
АВ 9 АВЧО

Л В 8 Л68

,  598 0

П о к а з а т е л и  на  п а н е л ь

Н А И М Е Н О В А  H Н Е
Е А -

изм.
кол. В Е С

КГ

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
Г ОСТ 1 8 1 2 4 - Т5 м* 31 . 96 5 7 5 . 4 6

М и Н Е Р АЛО В АТ н Ы Е плиты 
Г О С Т  9 5 7 3 -  7 2 * м3 1 . 7 0 П О .  00

,  Д Р Е В  ЕС и н А 
(во ГОСТ 9635- 61 * )  НА КД4

В Ц ИСТОТЕ
АЛ3

0 4 2 5 7 21 2. 85
В ЗАГ0ТОВК Е 05060

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф ш  
Г О С Т  8 6 П - 1 5 п/м 3 4 . 4 8 1 0 . 3 8

По л U Э Т ИЛЕ Н О В А Я  П А Е Н КА 
Г О С Т  1 0 3 5 4  - 7 3 м2 17-0 —

Ш у р у п ы , гост 1 1 4 5 - 7 0 *
А 5 х  50

ш т .
365 2.26

А 5 х 60

т з о
5 4 0 - 4 0

320 0 - 4 4

С т а л ь , гост 1 99о ч - 7 ч КГ — 1.60
Сталь п о л о с о в а я , Г ОСТ ю з - т ь кг — 6.76
К л е й  К 5-3 кг — 2.80
П е Н О П О Л И У  Р Е Г А Н п/м 43. 0 0 —

5 О Л Т Ы  М 12x150, ГОСТ 7798-70* шт 8 1.20
Ок онный Б Л О К  12.27 ш т 1 130.0
Г в о з д и  КЗх 80 , Г ОСТ А 028- 6 3 * кг — 1.00

В е с  п а н е а  и кг — Н15

С Е Р И Я
1 .  m - s

выпуск 
{

л и с т  
12

го*9?<с





Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в  | ^  
с  в н у т р е н н е й  с т о р о н ы  п а н е  л и L —

С п е ц и ф и к а ц и я  а с б е с т о ц е м е н т н ы х
Л И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

МА Р К А  
К ИСТ А

кол
ш т .

площадь
M i

В ЕС, 
КГ

АИСТ

А Н84 г 3. 02 54.36 Й
ЛНЗ 1 0-34 6. 13 53
Л Н 66 1 0. 16 2 . 8 5 54
Л Н 5 1 0. 20 3 . 5 4 53
А Н66 1 1 . 5 1 1 7 . 1 0 54
АН 67 1 4. 30 7 7 4 0 54
Л В 8 0 2 3 . 3 0 5 9 4 0 50,51
Л В 6 1 1. 83 32. 94 50,51
л в ы 1 4  Л 1 84.78 50,51
ЛВ38 1 0 4 2 7. 60 51,52
Л В 4  о 1 0 24 4 3 0 51,52
Л В 41 1 0 2 2 3. 9 6 51,52

Н с и -  60.33 л е в , Н аг- 60.33 п р а в

“7 ~

л  в а  о

Л 8 38

А В 5

Л В 8  О

ЛВ41 A8i»D

А В 3 1

5 9 8 0

£> I

П о к а з м е а й Н А  П А Н Е Л Ь

Н А И М Е Н О В А Н И Е
и  
из м

к о л 8 Е С ,  
КГ

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы
Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5

м г 20. 25 364 . 3 9

/И И Н Е Р А А О В А Г Н Ы Е  п л и т ы  
Г О С Т  9573-  7 2 * лл3 0 . 9 2 9 2. 00

Д Р Е В Е С И Н А  В Ч ЦСТОТ Е ккъ I 0 4 1 5 0 207. 50
(поГОСТ 9Ь85-6Т*)н а КД6 в з а г о т о в к е ' м П Г 4 9 0 9 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  
ГОСТ 8 6 1 7 - 7 5 п/ м 3 7 - 7 7 11 31

П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а
ГОСТ 1 0 3 В 4 - 7 3 ! M i 11-0 0

А 5 * 5 0 i
i 3 4 6 2 . 1 5

Ш у р у п ы ,  Г О С Т  1145- 70* А5* 60 шт- |~ т т ^ 0- 40
А 3 х 3 0 3 5 0 0 4 8

С т а л ь , Г О С Т  10904 -  7 4 КГ — 1 . 60

С т а л ь  п о л о с о в а я  ГОСТ Ш - Ч КГ - 6.  63
К л е й  Кб - 3 КГ — 2 . 8 0

П е н о п о л ц и р е т а н п / м 4 0 . 0 0 —

б о л т ы  лл 1 2 X 150,  Г ОСТ 77  98-70* шт 8 1-20
О к о н н ы й  б л о к шт !L  1 2.28- 0

: { 1 3 0 . 0
Г в о з д и  К З * 8 о , г о с т  4028- 63* КГ ~ 1 . 0  0

S e c  п а н е л и КГ 1 050
С Е Р И Я

Ц Ц - 5
в ы п у с к  л и с т

i 1 4



l - l

П р и м е ч а н и й :

1. Д е р е в я н н ы м  к а р к а с  КД8 с м  л и с т  61
2- Р А С К А А Д К И  A A H J M W H U E B b l X  li Р Э ф Н  Е И СМ-  А МСТ 4 2

з .  Н а р а з р е з а х  Н  и  3 - 3  о к о н н ы е  б л о к и  у с л о в н о  

н F П О К А З А Н Ы .

т Т
ire

П а н е л ь

3 - 3 4 ~ 4 Р а с к л а д к а  а с б б с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в
С В Н У Т Р Е Н Н Е М  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е А М

и

С п е ц и ф и к и » »  а г 6 е с т в ц е м е н т н ы и
А И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

МАРКА
ПАНЕЛИ

МАРКА
ЛИСТА

кол.
шт.

ПЛОЩАДЬ,
м*

ВЕС,
КГ

ЛИСТ

г ог о
CD
г О

С О
1 3 1

ЛН 86 1 1 - 4 9 26. 82 54

Л Н З З 1 1 . 6 4 29. 52 53

А Н 7 0 2 1 . 0 7 19. 18 54

Л В 8 2 1 1 . 6 4 29. 52 50,52

Л В 4 9 2 1 . 22 21. 86 51,52

Л В 83 1 1 . 88 33. 84 50,52

Л В8 2

ЛН49 АН 49

А В  S3

298 0

П 0 K A 5 A T E A I I  Н А  Л А Н Е »  b

Н а и м е н о в а н и е
Е А • 

изм.
кол. В Е С ,

КГ
Ас б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  

гост 18124'  75 м г 8.94 {60. 74
М и н е р а л о в  at  н ые  п л и т ы  

Г ОСТ 9543-72* м ъ 031 31.00
,  Д р е в е с и н а  
(поГОСТ 9685'  6 1 * )  НА Щ

В Ч ИСТОТЕ м3 0212Т 106-35
; В ЗАГОТОВКЕ G 2524 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ш и л и  
ГОСТ 8 ь п - п / м 22. ЗБ 6 3 0  !

ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ПЛЕ НКА 
ГОСТ 10354-73 мг 5. 0 -

Шуру пм, Г0СТ 1145-70*

А 5 * 5 0

ШТ-

215 1.33

А5к60 36 0. 27

АЗ * 3 0 20 Q 0. 28

Г в о з д и  К З *  80, г о с т  4028- 63* КГ — 0.5

С т а л ь  г о с т  ю з о ч - т и к г — 0.8

С т а л ь  полосо вая , Г 0 С Т ЮЗ - 7 6 КГ — 4.42
К л е й  К 6- 3 КГ — 1-60

fl Е Н О П О Д И У Р Е Т А Н п/ м 22.0 —

б о л т ы  м 12x150,  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 шт 4 0. 6

0 конный б л о к  2Ь24 шт 1 202
8 Е С П А Н Е Л И КГ 5 1 7

СЕ \
IV.

> и я
S2-J-

выпуск
\

лист
15

Н S- 50 33
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П р и м е ч а н и й

1. Д е р е в я н н ы м  к а р к а с  кд? см. д ист 61.
2.  Р а с к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н  с м . л и с т  4 2 .

3. W А Р А З Р Е З А Х  И  И 3 - 3  О К О Н Н Ы Е  Б Л О К И  у с л о в н о

С пецификация асбестоцементных
А И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

МАРКА
ПАНЕЛИ

МАРКА
ЛИСТА

КОЛ.
ШТ.

ПЛОЩАДЬ,
М*

ВЕС,
КГ ЛИСТ

Л Н 12 1 1.61 29.00 53

г Ого
АН 13 1 419 75.42 53

А Н Н 2 0-62 11.08 53
ро
1 АВ2 1 1.76 31.70 50,51

ГО
Л В11 1 4Л5 80.20 50,51

Л 6 5 0 2 ото 12.60 51,52

Н Е  П О К А З А Н Ы .

т к
1978

П а н е л ь  Н а-зо зз

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в  
с в н у т р е н н е й  с т о р о н ы  п а н е л и

П О К Л З А Т Е А  И Н А  П А Н Е Л Ь

23

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Е А-
ИЗМ

к ол. ВЕ С I
КГ

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ь | 
ГОСТ 1 В 124- 75 м1 1133 240.00

М К Н ЕРАЛ ОВАТНЫЕ П А И Т И  
ГОСТ 9 5 7 3 - 7 2 * мг 0. 7 4 74.00
Д Р Е В Е С И Н А  

(поГОСТ 968 5- 6 1 * )  НА КД7
В ЧИСТОТЕ м* 0.2067 104.35
в ЗАГОТОВКЕ 0. 2470 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ш и л и  
ГОСТ 8 6 1 7 - 7 5 п / м 20.55 5- 87

П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  
ГОСТ 103 54 - 73 м 1 7 . 0 —

ШЗРЛПЫ,  ГОСТ 1 1 45- 7 D*

А 5 х 50

ШТ

210 1 3 0

А 5 * 6 0 36 0 2 7
АЗ * 3 0 188 0 26

Г в о з д и  к з » 8 о, г о с т  4 0 2 8 - 6 3 * к г — 0.5

С т а л ь , г о с т  1 9 9 о ч - 7 4 к г — 0.8

С т а л ь  п о л о с о в а я , ГОСТ юз - 7 6 к г — 4 . 4 2

К л е й  к б- З к г — 1. 60

П Е Н О П О А М Я Р  Е Т А Н п/  м 2 2 . 0 0 -

5 ОЛТ Ы М 1 2 х 15 0, Г О С Т  7 7 9 6 - 7 0^ ШТ 4 0. 6

О к о н н ы й  БЛОК 1 2 . 2 4 ШТ 1 1 1 5

В е с  п а н е л и к г 5 4 9

с е р и я
1. 2 3 2 * 5

в ыпу с к
1

ЛИСТ
1 6 _



Н не- 30.35 л е6- 5 - 5

2 - 1

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а  « с т о  6 
С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

2**

И е ц м е ч а н и и :
т. Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  КД § с м . а и с т  62.
2. Р а с к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  см.  л ист АЗ.
3. ч Е РТ Е ж П А Н Е Л И  Н Не ' 3 0  33 П РАВ. Ч И Т А Т Ь  З Е Р К А Л Ь Н О  

Д А Н Н О М ! !  Ч Е Р Т Е Ж У .
4. Н а р а з р е з а х  1-1 , 3 - 3  и 4 4  о к о н н ы й  и д в е р н о м  б л о к и  

У С Л О В Н О  Н Е  П О К А З А Н Ы .

1 К
Vb

С п е ц и ф и к а ц и я  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  
Л И С Т О В  НА П А Н Е Л Ь

МА Р К А
ЛИСТА

КОЛ-
ШТ-

ПЛОЩАДЬ, ВЕС.
КГ ЛИСТ

АН 5 1 0. 2 0 3. 54 53

д н и 1 1 . 61 29.00 53

ЛН 15 1 2. 43 43. 70 53

ЛН16 1 0. 38 6.86 53

Л Н17 1 0. 43 7 . 7 4 53

А В 2 1 1 . 7 6 31. 70 50,51

т о 1 0. 24 4-30 51, 52

А В 4 2 1 0 . 4 2 7. 55 51. 52

ЛВ 43 1 0 . 5 4 9. 7 0 51, 52

ЛВ59 1 2 . 6 1 47 . 00 50,52

л ы

лвчо

Л В 59

АВ42

2980

А ВИЗ

П о к а з а т е л и  на п а н е л ь

Н А И М Е Н О В А Н М Е
ЕД-
ИЗМ.

К О А . В Е С ,
КГ

Ас б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
Г ОСТ 18124-75 м * 10.62 191-09

АЛ И Н Е Р А Л О в  АТНЫЕ  П Л И Т Ы
ГОСТ 9573- 7 2* м5 0. 45 45 00

Д р е в е с и н а  
(поГОСТ 9685- 61*) н а КДЭ

В ЧИСТОТЕ мъ 0-24 83 124.15
ВЭАГОТОВКЕ 0. 3019 —

А л ю м и н и е в ы е  п рофили 
ГОСТ 861 7 - 7 5 п/м 2 3 . 5 6 6 . 3 4

П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  
ГОСТ 10354- 73 мг 6.00 -

Шурупы,  ГОСТ 1145- 7 0 *

А5 1 50

шт
2 6 4 1.64

А 5 * 6 0 36 0.27
А З *  3D 255 0. 35

Гвозди К 3 * 8 0  Г ОСТ 4 0 2 8 -  63* кг — 0.50

С т а л ь , Г О С Т  1 9 9 0 4 - 7 4 кг — 0. 80

С т а л ь  п о л о с о в а я , гост  ю з -76 кг — 4 4 2

К л е й  КБ-3 кг — 1.60
П Е НО ПОЛИН Р ЕТ А Н п / м 27 00 —

Б о л т ы  м 1 2* 1 50.  г о с т  77  9 8 - 7 0 * шт 4 0.60

О к о н н ы й  б л о к  1 2 . 1 2 шт 1 80-0
Д в е р н о й  б л о к  2 6 1 0 шт 1 55- 0

В е с  п а н е л и кг 4 9 2

П а н е л ь  Н  н е  -  3 0 . 5 3  л е в , И н е -  3 0 . 3 3  п р а в .
С Е Р И Я
1.  2 3 2 - 5

ВЫПУСК! л и с т  
< 17

153$ 6 Р*



Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а  и с т о в

С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О  Р О Н Ы П А Н F А И
15

П Р М МЕЧАН ЦЯ--
1. Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  к д ю  с м . л и с т  65-
2. Р АС К Л А Д И  A a VOMUHUE Bbl X П Р О ФИ ЛЕ Й  С А*. Л ИСТ 43.
3. Ч е р т е ж  п а н е л и  Н2г- 65.33 п р а в . ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  д а н н о м !)

Ч Е Р Т  Е ЖИ.
4  Н а р а з р е з а х  М  и 5- 3 оконные б л о к и  к а о в н о  н е  п о к а з а н ы

МА Р К А
ЛИСТА

кол
шт-

ПЛОЩАДЬ,
м1

ВЕС.
КГ

лист

Л Н 1 1 1 . 63 29. 3 D 53

ЛИ 5 1 0 2 0 1 5 4 53

Л Н б 1 0. 1 7 3. 1 0 53

Л Н 7 1 4. 20 7 5- 66 53

ЛН1 6 1 1 . 5 9 3 2 . 3 7 53

АН 2 2 1 сг> 83. 58 53

АН 23 1 0. 58 1 0 4 1 53

А61 1 1 . 7 6 3 1 . 7 0 50,51

ЛВЗ 1 1 . 8 6 33. 54 50,51

Л В 8 1 4  4 5 80. 20 50,51

ЛВ1 5 1 4  7 0 8 4 7 5 5051

Л Н О 1 0 . 2 4 4- 30 51.52

Л Н 1 1 0 2 2 3 96 51. 52

Л В 54 1 0 - 4 4 7 . 9 9 51, 52

А В 1 | А 83

1 АВчО
J L ____ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

| А ВЧ1 ЛВ5Ч
, т

Л в 8 Л 815

ЬП5

4-

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

Н а и м е н о в а н и е
ЕА-
ИЗМ-

кол. 8 ЕС.  
КГ

Ас б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  

ГОСТ 1 6 1 2 4 - 7 5
м 2 26. 85 4 8 4 4  0

М и н е m o t лтн ы е п л и т ы 
ГОСТ 9573- 7 2 * м3 1.23 123. 0 0
Д р е в е с и н а  в ч и с т -сте 0.4352 2 1 7 6 0

я о  ГОСТ 96В5-61*)н а КДЮ В З А Г О Т О В К Е
м* 0.5272 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  
ГОСТ S617-T5 п/  V. 3 8-13 1 1 - 6 8

П о л и э т и л е н о в а я  п е н к а  
ГОСТ 1 05 5' ! - 7 3 м 2 1 4  0 —

[ а 5 * 5 0 336 2 08
Ш ш  (1Ы, Г О П  1145-70"* А5> 60 ш т 54 а .  д о

АЗ * 30 360 0. 50

С т а л ь , j ОСТ 1 9 9 0 4 - 7 4 КГ — 1. 6 0

С т а л ь  н о а з с с й а р , г о г т  ЮЗ- 7 6 КГ | 6-63
1

К л е й  К  б - 3 КГ 2. 80

П Е К О П О А М Р Е Т А Н п /  м 4 1 - 0 —

& О А Т Ы М 1 2 x 1 5 0 ,  ГОСТ 1 7 9 8 *  7 0 * ШТ б 1 . 2  0

О к о н н ы й  б л о к  i 2  2 7 ШТ 2 260. 0

Г в о з д и  к з * 80,  г о с т  4028-  6 3 * К Г — 1. 0 0

В е с  п а н е л и К Г 1 1 1 3

А НЕЛ И Н2 г- 63.33 Л Е Д  П  г- 63.33 п р а в.

С Е Р И Я
1.232-5

выпуск
1

А ИСТ
16

1 5 Э - Э 6  2 6
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А Н  8 8 Л Н 85
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6285 4А

Щ г Д

— * Е

/ 1 - 1 л  ю г ;

>05 21 0 0 1 3 8 0 210 0 M ° L

2 ' г

О Р И М Е Ч А Н Н Я -

1. Д е р е в я н н ы й  К А Р К А С  К А Н  СМ А н е т  64.
2. Р А С К А А А К К А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  П Р О Ф И Л Е М  С М А И СТ 43
3. Ч Е Р Т  Е Ж П А Н Е Л И  Н £ в -  ЬЗ,  53 П Р А В .  Ч И Т А Т Ь  ' А Е ' К А А Ь И О  

Д А Н Н О М i Ч Е Р Т Е Ж * .
4. На Р А З Р Е З А Х  и  и 3-3 О К О Н Н Ы Е  FouKH условно не показаны.

Спецификация а с б есто цементн-
ЛИСТОВ НА ПАНЕЛЬ

МАРКА код, ПЛОЩАДЬ, 8 ЕС,
листА ИСТА шт м2 кг

А Н 8 4 1 1. 51 27. 18 5 4

А Н 8 5 1 1.66 29. 80 54

А НЗ 1 0. 34 6- 13 53
АК 8 7 1 1 . 6 7 30- 06 5 4
АН 88 1 1. 83 3 2 . 94 5 4

Л Н 2 0 1 1-00 18 02 53

АН 21 1 2 . 85 51 . 37 53

А В 8 D 1 1-65 29. 7 0 50,52

ЛВ 8 4 1 1 7  4 51. 32 50,52

А В13 1 2. 9 0 52. 20 51

Л 838 1 0 . 4 2 7 . 6 0 51,52

А В 53 1 0. 7 8 13 99 51,52

А 881 1 1-89 34. 02 SQS2
Л В 8 5 1 1. 99 35-82 5Ц52

А С К Л А Д К А  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  А И С Т О В  
С В Н У Т Р Е Н Н Е М  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

п

А В80 А В 84

А 8 3 8 Л В 1 3 А В 53
/  ~

А В 8 1 Л В 85

61 8 5

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

Н А И М Е Н 0 В А Н И Е
Е А •

ИЗМ.
кол. В Е С ,

КГ

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
ГОСТ 1 8 1 2 4 - 7 5 м* 22.23 400. 1 5

М И Н Е Р А ЛОВ АТН ЫЕ П Л И Т Ы 
Г ОСТ 9 5 7 3 '  7 2 *

АЛ3 1. 20 120. 00

Д р е в е с и н а  
(по ГОСТ 9685* Ы * 3 на ИДИ

В Ч UCTOTE М5 0.4435 221.75
В ЗАГОТОВКЕ 0.5352 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и
ГОСТ 8 6 1 7 - 7 5 п/ м 40. 83 12.23

П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  
Г О С Т  1 0 3 5 4 - 7 3 мг 1 1 5 —

Ш у р у п ы  г о с т  114-5-70*
А5х 50 35.0 2. 17
А 5 *  6 0 ШТ 54 0 4 0
АЗ * 3 0 37. 0 051

С т а л ь , Г О С Т  т о ц - щ к г — 1-60

С т а л ь  п о л о с о в а  я , г о с т  ю з - 7 6 КГ — 6 7 6

К леи Кб-3 К Г — 2 . 8 0

П е н о п о л и у р е т а н п/м 45-0
~  - |

б о Л Т Ы  М 1 2 Ч 5 0 ,  ГОСТ 7 7 9 8 -  7 0 * ШТ 8 1-20 !

О к о н н ы й  б л о к  2 1 . 2 1 шт г 352. 0

Т в о и м  К З Х 8 0 ,  ГОСТ 4028- 63 КГ — 1 . 0 0

В е с  п а н е л и КГ 1 123

ГК
1 9 7 6

П а н е л и  Н 2& ■ вз.зз л е в ,  H2 S - бз.зз п р а в .

С Е Р И Я
1 . 2 3 2 - 5

В ЫПУ СК
1

А ИСТ
19

1 5 Э Э 6  2 1
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Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ых  аистов  j ^
С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  СТ О РОИ Di П A H E А И L-—

1-1

d . _
1.
2.

п  =  _ 3

" X------ *■ СГ> и 4.

: х = -
1  v Т К

1 9 7 8

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ 
Л И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  К Д 1 2  см.  лис т  65.
Р а с к л а д к и  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  с м . л и с т  43.
Ч е р г е ж  п а н е л и  H Z a - б З . З З  п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о

ДАННОМ) !  Ч Е Р Т Е ЖИ .
Н а  р а з р е з а х  1-1 и 3 - 3 о к о н н ы е

Н Е  П О К А З А Н Ы .
Б Л О К И  У С Л О В Н О

М А Р К А

ЛИСТ А
КОЛ.
шт

ПЛОЩАДЬ,

м*

ВЕС,
КГ

ЛИСТ

Л Н 84 1 1 . 51 2 7 . 1 8 54

Л Н З 1 0- 34 6 13 53

Д Н 4 1 0. 30 5 - 4 0 53

А Н 87 1 1 . 6 7 30 06 5 4

Л Н 88 1 1 83 32 . 94 5 4

А Н20 1 1 . 0 0 18. 02 53

А Н  85 1 1 . 6 6 2 9 . 8 0 54

АВ 80 1 1 . 6 5 2 9 . 7 0 50,51

Л 8 8 4 1 1 - 7 4 3 1 . 3 2 50,51

Л В38 1 0 . 4 2 7 . 6 0 51,52

А В 3 9 1 0 . 3 8 6- 85 51,52

Л В 53 1 0 - 7 8 13. 99 51.52

Л В 81 1 1 . 8 9 3 4  02 5052

А В 85 1 1 . 9 9 3 5 - 8 1 50,52

П а н е л и  Н 2 а -  63.33 л е в , Н 2 а  - бз.зз п р а в .

Л В 80 Л В 84

__ А ВЗВ_
------------- 1

Л Ь  53

i

-V .

Л В 81

I I

Л В 85

6285
лг

D К А 3 А Т Е A И НА П А Н I Кb

Н  А И М Е Н О & А К И Е Е Д
и з м .

к о л . 8 ЕС (
К Г

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  

Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 м г 1 7 . 1 6 3 0 8 .  8 3

М  Ц н Е  Р А  ЛО B A T H  ЫЕ П Л И Т Ы  
Г О С Т  9 5 7 3 - 7 2 * ЛЛ3 0 . 8 6 86. 00
Д р е в е с и н а  в ч и с т о т е м 3

0 . 4 4  4 2 222. 10
(по ГОСТ 9685-61*) Н А КД12 |в 3 А Г О Т О В  КЕ 0 . 5 3 2  0 —

А л ю м и н и е в ы е  П Р О ФИ Л И  
Г О С Т  8 6 1 7 -  7 5 п / м 4 0.  83 1 2 . 2 3

П О Л  И Э Т  И Л  Е Н О В А Я  П Л Е Н К А 
Г О С Т  1 0 3 5 4 *  7 3 м * 9. 0 —

Ш у р у п  ы , г о с т  1 1 4 5 - 7 0 *
А 5 * 5 0

ш т .
3 4  2 2 . 1 2

А 5 *  6 0 54 0.  4 0
А З Х З О 3 7 0 0 - 5 1

С т а л ь ,  Г О С Т  < 9 9 0 4 - 7 4 к г — 1.60

С т а л ь  п о л о с о в а я , Г о с т  ю з - 7 6 к г — 6-63

К л е й  К Б - 3 к г — 2 . 8 0

П е н с  п о л и у р е т а н п /  м 4 5 0 —

б  ОЛТ Ы ЛЛ 1 2 x 1 5 0 ,  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 ' " ш т 8 1 . 2 0

О к о н н ы й  б л о к  2 1 . 2 7 ш т 2 4 5 5 . 0

г  В О Н И  К & Х 8 0 ,  Г О С Т  4 0 2 8 - 6 3 * к г - 1  О О

В е с  г »  а  ц е л и к г 1 1 0  0
С Е Р И Я
1. 2 3 2 - 5

В Ы П У С К .  

, 1
л и с т

2 0

?5зэ 6 г  з





ч ti а г  -  63,  З З а е в
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Р А С К Л А Л К А  А С  Б Е С Т О  Ц е М Е К Т  Н Ь ! Х  Л И С Т О В  ! 1 3  
С g Н 3 Т  Р Е  Н Н Е i  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И  1-------

С п е ц и ф и к а ц и я  а с б е с т о ц е м е н т н -
А и С Т О  в Н А  П А Н Е А Ь

J  р и М Е ч A Н и Я •
1  Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  К д н  с м .  л и с т  6 7 .
2 .  Р а с к л а д к и  а л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л е н  см.  л и с т  4 4 .

Ч е р т е ж  п а н е л и  Н а г  -  63.  33 п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  

Д А Н Н О М ! )  Ч Е Р Т Е Ж И .

На р а з р е з а х  1-1 и 3-3 о к о н н ы е  б л о к и  и с л о в н о  н е  п о к а з а н ы .

МАРКА
ЛИСТА

КОЛ-
ШТ.

ПЛОЩАДЬ,
М̂

ВЕС.
КГ

ЛИСТ

А Н  84- 1 1. 51 2 7 1 8 54

Л КЗ 1 0 . 3 4 6 1 3 53

А Н 8 7 1 1 . 6 7 50. 06 5 4

Л Н 2 3 1 0. 53 1 0. 41 53

А Н  66 1 1 . 6 2 2 9 1 6 5 4

Л Н 68 1 0- 16 2. 88 5 4

А Н  7 7 1 4 . 8  9 88- 04 54

А В 8 0 1 1 . 65 29 7 0 50,52

А В 8 4 1 1 . 7 4 31 . 32 50,52

АВ 6 1 1. 83 3 2 . 9 4 50,51

Л В 21 1 5 08 91. 44 50,51

Л В 38 1 0 4 2 7- 60 51,S2

А В 4 1 1 0 . 2 2 3 . 96 51,52

А В 5 4 1 0 . 4 4 7 - 9 9 51,52

Л В 8 0 Л Б 84
А 838

А В 4 Г

А В б

А 8 54
' Ч

АВ S&

-г
6285

- 1 -

П 0 К АЗ АТ ЕЛ М НА ПАНЕЛЬ

наименование
8Д 
из м.

кол. ВЕС,
К г

асбестоцементные л исты 
ГОСТ 16124'75 Mi 22.15 398.81

Минераловатные плиты ГОСТ 9513*72* м* 1.00 190-00
А О Р R Р Г U U 1 

(ПО ГОСТ Э685- 61*)на КДН
В ЧИСТОТЕ м3 0.437 2 218-60
В ЗАГОТОВКЕ 0.5241

алюминиевые ПРОФИЛИ ГОСТ Вб 17 - 75 п/м 3910 12.04
Полиэтиленовая пленка 

ГОСТ 10354- 73 м* 115 —

Ширины, ГОСТ 1145- 76*
А5Х50

шт
350 2-17 

0 40А5*60 54
АЗ* 30 360 0.50

Сталь, ГОСТ 19904-7*» кг — 160
Сталь полосовая, гост юз-76 кг

—
6 63 
2 80К леи К6-3 кг

П Е Н 0 П ОЛ И И PETA Н »/ч 43. 0 —
болты М12* 150, romm-io* шт 8 1-2.0
Оконный БЛОК 12.27 шт 1 130.6

21- 27 1 227.0
Гв 03 ДИ КЗ» 80, ГОСТ4028- 63* кг — 1-0 0
Вес панели кг 1103

П А Н Е А И Н а г  - 6 3 . 3 3  л е в , Н а г -  63 3 3  п р а в .
1.232*5

в ы п у с к  
1

лист
гг



Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  листов

С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы П А Н Е Л И
30

А В 4 0

1 - 1

П р и м е ч а н и я :

1. Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  КД1 5  с м.  л и с т  68.
2. Р А С К Л А Д П  А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  П Р ОфИ Л Е И  СМ Л ИСТ Н-
3.  Ч е р т е ж  п а н е л и  Н е н -  65 3 3  п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о

Д А Н Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У .
4.  Н а р а з р е з а х  о к о н н ы й  ы д в е р н о й  б л о к и  у с л о в н о  н е  п о к а з а н ы .

ТК
1978

С п е ц и ф и к а ц и я  а с б е с т о ц е м е н т н ы х
Л И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

М А Р К А КОЛ П Л О Щ А Д Ь ВЕ С,
листк И С Т А шт. м2 КГ

А  Н 1 1 1 . 6 3 23. 3 0 53

А Н 5 1 0. 20 3 - 5 4 53

АН 9 1 4 . 2 0 1 5 6 0 53

дню 1 4- 8 7 87 - 4 0 53

А И 18 1 1 - 8 0 3 2 . 3 7 53

А Н З О 1 0 . 4 4 7 . 9 7 53

А Н3 1 1 2 . 5 0 44 . 99 53

ЛВ 1 1 1 7 6 3 1 7  0 50,51

А  6 3 1 1 . 8 6 3 3. 54 50, 51

А 6 2 0 1 2 6 8 4 8  4 0 50, 51

АВ21 1 4 . 9 5 8 9 . 0 4 50,51

А В 1 9 1 3 9 8 7 1 Л 1 51

Л & 4 0 1 0 . 2 4 4- 30 51, 52

Л В 56 1 0 - 4 8 8- 65 51, 52

А В1

А 8 2 0

А В 56
А 83

ЛВ1 9

А В 21

6 2 8 5 7 ~
V

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Е Д

и з м .
КОЛ. В Е С ,

К Г

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 м * 31 . 5 9 568- 51

М И Н Е Р А Л О В А Т Н Ы Е  П Л И Т Ы  
Г О С Т  9 5 7 3 - 7 2 * м3 1 . 4  0 1 4 0 . 0 0

Д р е в е с и н а  8 ч и с т о т е
м 3 0. 4390 2 1 9 . 5 5

(по ГОСТ 9685-61*) НА КД15 В ЗАГОТОВКЕ 0-53 07 —
А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  

Г О С Т  8 6 1 7 - 7 5 п /м 3 7 . 5 9 1 1 1 9
П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  

Г ОСТ  1 0 3 5 4 -  7 3 м 2 1 6- 2 —

Ш у р у п ы  г о с т  1 1 4 5 - 7 0 *
А5Х50

шт.
3 7 8 2 . 3 4

А 5 * 6 0 5 4 0 4 0
А 3 * 3 0 3 5 0 0 . 4 8

Г в о з д и  КЗ к 80,  Г ОСТ 4 02 8 - 6 3 * к г — 1 . 0 0

С т а л ь , г о с т  1 9 W - 7 4 к г — 1 6 0

С т а л ь  п о л о с о в а я  ГОСТ 1 03- 7 6 к г — 6 - 8 9

К A E l l  К Б - 3 к г — 2 . 8 0
П Е Н О П О Л И Н  Р E T A  Н п / м 46- 0 —

б о л т ы  м 1 2 x 1 5 0 , Г ОСТ  7 7 9 8 - 7 0 * шт 8 1 . 2 0

О К О Н Н Ы Й  Б Л О К  1 2 - 1 2 шт 1 5 7 . 0 0

Д в е р н о й  б л о к  2 6.  ю шт 1 55- 0 0
В е с  п а н е л и к г 1 0 6 8  ~

П а н е л и  Пен- 63 II а ев, Н ен - 63.33 п р а в .

с е р и я
1 . 2 3 2 - 5

BbinVCK| л и с т  
2 5





l i -

H - 63. 33 а Е Ь

1
1 Л Н 18 
1

Л Н 1

1
1

1 АН 62 
1

. 1  . _

А Н 4 4

1
1
1 Л Н 22

1
_ 1

А Н  7

h r 62 85

П р и м е ч а н и я :

1  Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  к д 1 7 с м . л и с т  7  0.

2. Р а с к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  см.  а и с т  45.

3. Ч е р т е ж  п а н е л и  H- В З . з Ь п р а в . ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  
Д А Н Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж И .

К А П
Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а и с т о в
С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

п

ш Г

л
р " -

о M S 7

> о> CD> OJ
ОО

ГО

V
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i о
£ a t  
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✓
и
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Н ,

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ 
Л И СТО В НА П А Н Е Л Ь

МА Р К А
ЛИСТА

кол,
шт

ПЛОЩАДЬ,
М2

ВЕС,
кг лист

ЛН1 1 1.63 29.30 53

Л Н 7 1 4 . 2 0 75.66 53

АН 22 1 4 . 6 4 83-58 53

АН 18 1 1. 80 32. 37 53

АН 4 4 1 3 . 6 4 65.50 53

АН 62 1 4 . 0 2 72. 39 5 4

л и 1 1Л6 31.70 50,51

ЛВЗ 1 1-86 33.54 50,51

А В 8 1 4.45 80.20 50,51

ЛВ12 1 3. 79 68-26 S1

Л В 14- 1 2. 58 4 6. 50 51

АВ1 5 1 4 7 0 84. 75 50,51

ЛВ 1 А 83

Л В 1 4 А В1 2

д в е Л 81 5

62 85

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Е А -  

МЪМ- к о д . В Е С ,  
КГ

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
ГОСТ 1 8 1 2 4 - 7 5 ЛД2 39 07 7 03- 75

АА и Н Е Р А Л0 B A T H  ЫЕ ПЛИТЫ 
Г О С Т  9 5 7 3 -  7 2 * АЛ 2 1.80 180 00
Д р е в е с и н а  

(по ГОСТ 9685-61*)ИА КД17
В ЧИСТОТЕ м3 0.4096 204. 80
В 3 А ГОТОВКЕ 0.4852 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  
ГОСТ 861 7 -  76 п/ м 34 61 10 95

П ОЛ И Э Т И Л Е Н О В А Я  П А Е Н К А  
Г О С Т  1 0 3 5 4 - 7 3 ЛД2 20 4 —

П Н  РУ ПЫ, ГОСТ 1145*70*
А5*50

ШТ
330 2.0 4

А5* 60 54 0 4 0
А 3 » 3 0 3 3 0 0.45

С т а л ь , г о с т т о ч - т ч КГ — 1-60
С т а л ь  п о л о с о в а я , г о с т  ю з - 7  б КГ — 7.02

R А Е Й К Б - 3 к г — 2.80
П е н о п о л и у р е т а н п / м 51-0

Б о л т ы  М 1 2 х 150,  ГОСТ 7 7 9 8 * 7 0 * ШТ 8 1 2 0

О к о н н ы й  Б Л О К —

Г в о з д и  К 3 * 8 0 , г о с т  4 0 2 8 - б з * к г — 1 0  0

В е с  п а н е л и к г 1 1 1 6 ~ ~

Ш
Ш }

П а н е л и  н - б з з з  дев, н - в з з з  п р а в .
1- 2 3 2 - 1

выпуск
1

к| А ИСТ~
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Н 1 Э - ;  58, SS

4

i .

ЛИ 55 Л Н 3 4

ЛН41 A H 4 0

А И 42 Л H 43

- И 5785

:i=1
j -

1-1

- Y — ;
2 4 0 0 420 2 400 200:

г - г

57 85
0 Д - ------------------------

П Р И М Е Ч А Н X Я ■•

1. Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  К Д 1 8 см.  л и с т  71.
2. Р а с к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н  с м . а и с т  45.
3. Ч е р т е ж  п а н е л и  Н 2 3 -  5 8 . 3 3  п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  д а н н о м у  

Ч Е Р Т Е Ж У .

4.  Н а “Ч Е Р Т Е ЖА Х  И  ц 3 - 3  О К О Н Н ЫЕ  Б Л О К И  У С Л О В Н О  НЕ П О К А З А Н Ы.

з -  з 4 - 4

- ~ у
(Цк

и п

С п е ц и ф и к а ц и я  
л и с т о в

1 6 4 1

АС В Е СТОЦЕМЕИТНЫХ 
НА П А Н Е Л Ь

МАРКА кол. ПЛОЩАДЬ ВЕС,
ЛИСТ

ЛИСТА шт. м* КГ

ЛН34 1 1.53 27.52 53
АН 35 1 1 5 5 27.92 53

ЛН5 1 0 20 3-54 53

Л Н40 1 0 4 7 8 4 1 S3
ЛН41 1 0 2 5 4 . 4 3 53

АН 42 1 4 0 0 72-08 53

АН 43 1 3 9 5 71-0 6 53

ДВ4 1 f 75 31- 60 50,51

ЛВ79 1 1 . 66 г 9.90 50,52

Л В 22 1 4 4 3 78.66 50,51

ЛВ40 1 0 24 430 51.52

Л В 46 1 (1.43 7 . 7 4 51,52

Л В 7 7 1 0.51 9.17 51,52

ЛВ78 1 4.16 75. 25 50,52

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц  е м е н т н ы х  л и с т о в  
С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

33

П а н е л и  ш -  5 8 . 3 3  л е в , н Ъ д - 5 8 . з з  п р а в

Л ВТ 9 Л 84

лвчо

Л В 7 8

Л B77

1

1 Л В 46
воо

| /О
Л В 22

5785
- f

fl 0 K A 3 A T E A U  Н А  П А Н Е Л Ь

Н а и м е н о в а н и е
Е Д -
изм.

к о л . ВЕС,
К Г

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
ГОСТ 1 81 2 4 - 7 5 лл* 25. 15 452. 58

М м н е р а л о в а т  н ы е  п л и т ы  
ГОСТ 9573- 7 2* м3 1 . 1 5 115. 0 0

Д р е в е с и н а  
(поГ0СТ9б85-61*) Н А КД18

В Ч UCTOTE
м 3 0-4002. 200-10

ВЗАГОТОВКЕ 0.4808 —
А ЛЮМИНИЕ ВЫЕ  ПРОФИЛИ 

ГОСТ 8 6 1 7 - 7 5 п / м 3 5 1 6 1 0 . 3 9
П ОЛИ ЭТ ИЛЕ НОВАЯ П А Е Н КА 

ГОСТ 10354-73 м2 1 3 . 0 —

Ш у  PS пы,  ГОСТ 1 1 4 5 - 7 0 *

А5Х 50
шт

3 3 0 2. 05
A S  х 6 0 
A 3 * 3 D

5 4 0. 40
335 0- 46

С т а л ь , г о с т  19904 - 7 4 кг — 1 . 60

С т а л ь  п о л о с о в а я , г о с т  ю з -76 к г — 6 . 6 3

К л е й  К 6 - 3 к г — 2 . 8 0

П Е н о п 0 Л ПНР ЕТ А Н п/ м 3 8 - 0 —

б ОЛТЫ м 1 2 * 1 5 0 , ГОСТ 7 7 9 8 * 7 0 * шт 8 U 0

О к о н н ы й  Б Л О К  1 2 . 2 4 ШТ 2 2 3 0 . 0

Г В О З Д ц  К 3 х 80,  Г О С Т  4 0 2 8 -  63* к г — 1 . 0 0

В е с  п а н е л и к г I 0 2  5
С Е Р И Я

- 1  - Ш - 5
ВЫПУСК 

1
л ист
г ь

/б'ээе 3 4



Р а с к л а д к а  а с  б е с т о  ц е м е н т н ы х  л и с т о в
С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

34

П р и м е ч а н и я -

1.  Д е р е в я н н ы й  к а р  к а с  к д ю  с м . л и с т  п .

1. Р а с к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  см.  л и с т  46 
з . Ч е р т е ж  п а н е л и  н ь а - 5 в . з з  п р а в , ч м т а т ь  з е р к а л ь н о

Д А Н  НОМ?) Ч Е Р Т Е Ж Я .
4  Н а р а з р е з а х . И  ц З З  о к о н н ы е  б л о к и  у с л о в н о  н е  п о к а з а н ы

т к
!37й

MAP KA 
А И С Т А

КОЛ,
шт

НЛО Щ А А ь, 
ЛЛ*

ВЕС,
кг

АИСТ

A H 5 1 0.20 3 . 54 53

Д Н И 1 1. 57 28.25 53
Л H32 1 1 73 31.22 53

A H 41 1 0.25 4. 43 53

АН 45 1 1-94 35.00 53

АН 54 1 3 7  6 68-00 54

Л Н 55 1 4 1 7 75.13 54

Л В 7 4 1 4.60 82.75 50,52

Л867 1 1.59 28 60 50.52
Ш З 1 1-83 32.80 5052

ЛВ40 1 0.24 4.30 51.52

А 846 1 0.43 7 - 7 4 51.52

ЛВ10 1 4-01 72.20 50,51

А 8 61 1 1. 9 4 35-00 51,52

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

S e c  п а н е л и

Н А И М Е Н О В А Н И Е Е Д
и з м .

К О А - В Е С,  
К Г

А с е  е  с т о  и е  м б и т н ы е  
Г О СТ  1 8 1 2 4 - 7 5

; л и с т ы
м 2 28 28 508 96

АА И Н Е Р  А АО В А Т Н Ы Е  
Г О С Т  9 5 7 3 - 7 2 *

П Л И Т Ы 1Аг 1. 31 131.  00
Д р е в е с  и и л ВЧ U C T 0 T E АЛ3 0. 4235 211 7 5

(ВО ГОСТ 9685-61*)нА КД19 ВгАГОТОВКЕ 0. 5070 —
А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  

Г О С Т  8 6 1 7 - 7 5 П / М 35 56 1 0 . 5 1
П О Л М З Т И А Е  Н О В А Я  

Г О С Т  1 0 3 5 4 *  73
П Л Е Н К А

М2 1 4 6 —

А5 *  5 0 3 7 0 2 . 2 9
I I U оч п и г лг т  и л  сг - т п * А 5 * 6 0 шт 5 4 0 . 4 0  j

J 1 * А 3 х 3 0 3 3 5 0 . 4  6 I

С т а л ь , Г О С Т  1 9 9 0 4 - 7 4 КГ I
1- 60 I

С т а  а  ь п о л о с о в а я , г о с т 103-76 к г
|

! 6 . 7 6

К л е н  К б - 3 к г - 2 . 8 0

П е н о п о л и у р е т а н п / м 4 1 0 —

5 О Л Т Ы  М 1 2 И 5 0 ,  ГОСТ 7 7 9 3 - 7  0 * ! ш т 8 1 2 0

* 12 12 
О к о н н ы й  б л о к Г ш т ”

1
1

5 7 . 0  
115 0

Г в о з д и  к з * 8 0 ,  Г О С Т 4  028 - 6 3 * [ к г — 1 . 0 0

к г  j S 1 051
ь Ъ * 1

М Е » и  H t a - 58.J5 » Е 1 ,  Н еЗ -  58.33 П р А в .

I J a u U l J

/ S 3  9  о  5S
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3 - 3
к т

4 4

2 J L

X

_ЛН41_ > с
\

^ ---- — -----

Л Н 4-7

АН 7 8 А Н 7 8

Р а с п а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а и с т о в  
с в н у т р е н н е й  с т о р о н ы  п а н е л и

5В

ф
г - г

\

4 . 5 5 5

A A , ^ v | j ____________ щ

l  1 0 3  0 k o o L

П Р И М Е Ч А Н И Я :

1.  Д  Е Р Е 8 Я И Н Ы М  К А Р К А С  К Д 23 С М  Л Н С Т 4 7  

?.. Р А С К Л А Д К У  А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  П Р О ф М Л Е И  С М  А И С Т  4 7  

Ь . Ч Е Р Т Е Ж  П А Н Е Л И  И д Н '  5 8 . 3 3  п р а в  ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  
Д А Н Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У

4- Н а РАЗРЕЗАХ оконный и д в е р н о й  б ло к и У С Л О В Н О  НЕ П О К А З А Н Ы

тк
Кч7й

СПЕЦНфиКАЦИЯ А С б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  
Л И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

М А Р К А КОЛ ПЛОЩАДЬ, ВЕС, лист

Л И С Т А U1T м 2 КГ

А Н И 1 0- 43 7 , 7 4 53
ЛН69 1 П 1 30 80 54
ЛН7 1 1 1.59 28 67 64

АН 41 1 0.25 4.43 53
Л Н 4 7 1 2.15 38.70 54
АН 48 1 2. 40 43.20 54

АН 7 8 1 3.85 69.01 54

Л В 75 1 1-72 31.00 50,52
Л В 7 1 1-69 30.43 50,51
А В 60 1 4 . 2 6 7 6 . 7 1 50,52

Л В 2 4 1 2.15 38 7 0 51

Л В 25 1 2.52 Д5.40 50,51
А В 4-3 1 0.54 9.7 0 50,52

Л В 4- 6 1 0.43 7 . 7 4 51,52

Л В 7 5  I Л В 7  !

ш з _ А В 2 4- I

А 6 2 S

I

Л 8 6 0  [

I

5 7  8 5

ЛВ4 6

П О К А З А Т Е А И  Н А  П А Н Е Л Ь

П  А Н Е  Я Й Н  д н  -  5 8  3 3  л е в ,  Н  3 к -  5 8 - 3 3  п р а вП Р А В - в ы п у с к к и с т
\ 3 1

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Е Д
и з м .

к о л . В е с .
к г

А с & Е С Г О Ц Е М Е Н Т Н  Ы Е  А И С Т М  
Г О С Т  1 8 1 2 4  -  7 5 ЛЛг 2 5  6 7 4 6 2 . 2 3

Т У Л И Н Е Р А А О В А Т Н Ы Е  П Л И Т Ы
Г О С Т  9 5 7 3 - 7 2 * U * 1 . 1 0 1 1 0 . 0 0

,  Д р е в е с и н а  
(я о Г О С Т  9 6 8 5 - 6 1 * )  НА К А 2 3

8 Ч И С Т О Т Е
м 3 0 4 1 5 3 2077 65 j

8 З А Г О Т О В К Е 1 0 . 4 9 7  9
А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  

Г О С Т  6 6 1 7 - 7 5 п / м 3 6 1 9 1 0 . 4 2
П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  

Г О С Т  1 0 3 5 4 -  7 3 м 2 1 3 . 3 —

Г в о з д и  К 4 * 8 0 ,  г о с т  4 0 2 8 -  6 3 * К Г — 1 . 0 0

Ш у р н ы  г о с т  1 1 4 5 - 7 0 *
А 5 Х 5 0

ш т
3 7 2 2 - 3 1  1

А 5  к 60 5 4 0 . 4 0
А З х З О 3 3 6 0 . 4 6

С т а л ь , Г 0 С Т 1 9 9 Й - 7 Ч К Г — 1 . 6 0

С т а л ь  п о л о с о в а я  . Г О С Т  ю з - т ь К Г - 6 . 6 3

К л е и  К Б-  з К Г — 2 - 8 0

fl Е Н 0 П ОЛ И У Р Е Т  А Н п / м 4 2 . 0 —

Р о и т  И  М 1 2 »  1 5 0 ,  Г О С Т  1198- 10 * ш т 8 1 - 2 0

О к о н н ы й  Е Д О К  1 2 . 2 4 - ш т 1 1 1 5 . 0

Д в е р н о й  б л о к  2 6  1 0 ш т 1 5 5  0

В е с  п а н е л и К Г 9 7 8 . 0
С Е Р И Н
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=3 asS

5 И и~ 28 53 a e r  д
" 1  1

1L

АН 57

\

АН1 64 \

/

/

ч

А Н 7 5

~ А
_ Л_____ 2785

т

т ь

1 - г

4 - 4

'  зг 2.

3= = 3.
«с ^W еПА,- *  <-> в О 4.

1 .  s =— х  L
LO
LU ТК

1978

П  Р И М Е Ч А Н И Я  :
Д е р е в я н н ы м  к а р к а с  К Д 2 6  см.  а и с т  79-  
р А С К Л Д Д  К А  А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  П Р О Ф И Л Е М  С М .  Л И С Т Ы  4 7 .  

Ч е р т е ж  п а н е л и  Н м- 2 8 3 3  п р а в  ч и т а т ь  з е р к а л ь н о
Д А Н Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У .
Н а р а з р е з а х  1 - 1  и 3 - 3  о к о н н ы е  б л о к и  у с л о в н о

н Е П О К А З А Н Ы .

С п е ц и ф и к а ц и я
Л И С Т О В  НА

А С  В Е С Т  О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  
П А Н Е Л Ь

МАРКА
ПАНЕЛИ

М А Р К А  
Л ИСТА

кол.
шт.

ПЛОЩАДЬ
м *

В Е С ,
КГ Л«С1

ОС,

«ft «С
ш
- *  «= 

ГОГО ^
00 SSC4i 

( 1 

з  *  
= е  = с

Ш & 1 0. 29 5 . 2 7 53

АН 57 1 1 . 4 4 25. 90 5 4

А Н 7 5 1 2 . 1 5 3 8 . 7 0 5 4
А Н 7 6 1 0 . 5 7 1 0. 2 0 54

Л В 5 1 1 . 6 4 2 9 . 5 8 50,51

ЛВ35 1 2 . 4 7 4 4 , 5 4 5051

Л В 4 4 1 0 . 3 6 6. 50 50,52

А В 66 1 0 . 8 6 15. 56 5152

Ь Н Е Л И  H r - 28 5 5  , е . # Н н - г в - З З п Р * » .

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в  | ^  | 
с В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О  Р О Н Ы П А Н Е Л И  L _ j

А В 5 Т
4

J3 _ 4 b h
✓ Л '

1

А В 3 5  1
____________ _____ 1

2 7 3 5
!1

— к

-------- 4 :

А В 66
оOQ 
ГО

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь  j

Н А И М Е Н О В А Н И Е Г А  
М3 м

КО А. j’ В Е С ,  
КГ к

а с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
Г О С Т  1 8 1 2 4 -  75 мг 9 . 7 8 1 7 6. 2 5

М И Н Е Р А  АО В А Т Н Ы Е  П Л И Т Ы  
Г О С Т  9 5 7 3 -  12* м3 0. 53 53

Д р е в е с и н а  
по ГОСТ 9685-61*) НА U 2 6

В Ч МС-ТОТЕ м3 0.2096 1 0 4. 8
*  ЗАГОТОВКЕ 0. 2538 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ч и м  
ГОСТ 8 6 1 7 - 7 5 п / м 20.43 5- 71
П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  

Г О С Т  1 0 3 5 4 -  73 мг 5 3 -

Ш у р у п ы ,  г о с т  1 1 4 5 - 7 0 *
А 5 *  50

шт
2 1 4 1.33

А 5 x 6 0 36 0. 27
А З  * 3 0 183 Я . 25

С т а л ь , Г О С Т  1 9 9 о ч - ч ч К Г — 0 . 8

С т а л ь  п о л о с о в а я , г о с т  ю з - 7 6 К Г
—

— 4 . 4 2

К , е й  К Б - 3 КГ — 1.  60

П Е Н 0 П 0 Д И У Р Е Т А Н п / м 2 1 0 —

& 0 А Г Ы  М 12x1 50,  Г ОСТ 7 7  9 8 - 7 ( f шт 4 0. 60

О к о н н ы й  Б Л О К  1 8 , 2 1 ш т 1 1 51

Г в о з д и  Ш 8 0 ,  Г О С Т  4028-  6 3 * К Г — 0 . 5 0

В е с  п а н е л и КГ 5 0 1
С Е Р И Я
1 2 3 2 - 5

ВЫПУСК л и с т  
1 3 4

*5ээе 42



Н и -  2 8  S3 a e s

А Н 57

1 L

Г \ ---------
к т  \ s ' ' Л

А Н 5

3 - 3 » 1 А 2 7 4 - 4
Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а и с т о в

С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

П р и м е ч а н и я

1 Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  к А  21 см а и с т  7 9
2  Р а с к л а д к а  а л ю м и н и е в ы х  п р о о з и а е и  с м а и с т 4 й

3 Ч е р т е ж  п а н е л и  Н м - 28 33 п р а в  ч и т а т ь  з е р к а л ь н о
Д А Н Н О М ! )  Ч Е Р Т Е Ж ! )

4 Н а р а з р е з а х  1-1 и 3-3 о к о н н ы е  б л о к и  у с л о в н о  н е
ПО К А 3 А К Ы.

С п е ц и ф и к а ц и я  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  
н а  п а н е л ь

МАРКА
ПАНЕЛИ

М А Р К А
Л И С Т А

кол.
шт

ПЛОЩАДЬ,
м*

ВЕС,
кг ЛИСТ

СО

- г  «= 
го
РО
0 0  СО
0 1  o t

1 ( 
s  *ЗГ ZXl

А Н 5 1 0.20 3.54 53
ЛН57 1 1-44 25.90 54
ЛИБО 1 0.3 9 7.03 54
АН 61 1 3.72 66.06 54
Л 8 5 1 1.64 29.58 50,51
Л 836 1 4. 14 74.56 50,52
Л 84- 0 1 0.24 430 50,52
Л В 6 5 1 0.58 10.44 51,52

т к

197 а А н Е а и Н м -  2 8 . 3 3  л е в ,  Н м -  2 8  3 3  п м в

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

41

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Е А  
U3 ЛЛ

к о л . ВЕ С,  
К Г

А с б е с т о ц е м е и т н  ы е  
Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5

а ис т ы
М * 12.35 212 31

М И Н Е Р А А О В А Т Н  ЫЕ П ЛИ Т Ы 
Г О С Т  9 5 7 3 *  7 2 * ЛЛ3 0 . 7 2 72

Д р е в е с и н а  1 8 ЧИСТОТЕ ЛЛ3 0 2066 103 3
(по 1 ОСТ 9685'61*)нА КД27 В ЗАГОТОВКЕ 02510 —
А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  

Г О С Т  8 6 1 7 - 7 5 П/ м 1 9. 08 5 . 4 4
П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  

Г О С Т  1 0 3 5 4 - 7 3 ЛЛ2 6. 5 —
А 5 *  50 20.0 1 - 2 4

Ш У Р У П Ы ,  ГОСТ 1 1 4 5 - 7 0 * А 5 *  60 шт 3.6 0. 27
А5 * 3  0 17. 5 0 . 2 4

С т а л ь , г о с т  1 99 04- 7 6 к г — 0. 8

С т а л ь  п о л о с о в а я , г о с т  ю з - 7 6 к г — 4  4 2

К л е м  К 6 - 3 к г — 1 . 60
П е н о п о л  И У Р Е Т а н п / м 20-0 —
Б о л т ы  М12х I SO,  Г О С Т  7 7 9 8 -  7 0 * ш т 4 0 . 6 0

О к о н н ы й  б л о к  12 21 ШТ 1 101

Г в о з д и  К 8 Х8 0 ,  ГОСТ 4 0 2 8 * 6 3 * кг — 0. 50
В е с  п а н е л и к г 5 1 4

С Е Р И Я
1 . 232- 5

выпуск
1

Л ист 
35
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П Р И М Е Ч А Н И Я :
1. Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  

Р а с к л а д к а  а л ю м мн  
Ц  Е Р Т Е Ж  П А Н Е Л И  Н АН 
Д А Н Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У
Н а  р а ъ р е ъ а х  о к о н н

Н Е  П О К А З А Н Ы .

К А, 2. 8 с м  л и с т  8 0 .

у с л о в н о

(I А н Е а й Н а н

32
80

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в
С  В Н У Т Р Е Н Н Е М  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

kb

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
Л ИСТ ОВ

АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ 
Н А  П А Н Е Л Ь

МА Р К А КОА ПЛОЩАДЬ ВЕС АИСТft ИСТА шт. М2 КГ

A H 17 1 0. 43 7 . 7 4 53

Л H 41 1 0.25 4.43 53

АН 57 1 1 Л 4 25.90 54

АН 58 1 1-97 3.55 54

АН59 1 0- ЬБ 1220 54

А 85 1 1.64 19.58 50,51

А 828 1 2.31 4 1 57 50,51

А В 43 1 0 5 4 9.7 0 51,52

л м о 1 М 3 7 7 4 51,52

Л 656 1 0-71 12.80 51,52

^ в ,  Н л ц -  2 8 . 3 3  П Р А В

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

Н а и м е н о в а н и е Ч -
изм.

кол. В Е С ,
КГ

Ас б е с т о ц  е а а е н т  н ы  е л и с т ы  
ГОСТ 1 8 1 2 4 - 1 5 м 1 1 0 . 4 0 1 5 5 - 2 1

М И Н Е Р А А О В А Т Н Ы Е  R Л ИТ Ы 
ГОСТ 9573- 7 2 * М 5 0 5 6 5 6 - 0  а

А  Р Е  В Е С И  НА 
ПОГОСТ 9685- Ы* )  Н А КД28

В Ц МСТОТЕ
лл>

0 2335 1 1 6 - 7 5
В ЗАГОТОВКЕ 0-2896 —

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  
ГОСТ 8 6 1 7 -  75 п / м 22 . 2 1 5 - 91

(1 0 А И З Т И А Е  Н О В А Я  П Л Е Н К А
Г ОСТ  1 0 3 5 4 - 7 3 м2 5- 5 —

Ш И З П Ы ,  ГОСТ 1 1 4 5 - 7 0 *
А 5 *  50

шт.
2 8 0 1 . 7 4

А 5 к 60 36 а. гп
АЗ * 3 0 1 9 6 о. 27

С т а л ь , г о с т / 9 9 0 4 - 7 4 кг — 0 . 8 0

С т а л ь  п о л о с о в а я , Г О И  Ю З - 7 6 кг — 4 - 4 2

Гвозди КЗХ80,  ГОСТ 4 0 2 8 - 6 3 * к г - 0 . 5 0

К л е и  К 6-3 к г — 1 . 6 0

fl Е Н О П О Л И И Е Т А Н п / м 24. 0 —

6 О л т ы  М 12* 150. ГОСТ 7 7  9 8 - 7 0 * 1UT 4 О Б О

О к о н н ы й  Б Л О К  12 6 шт 1 2 9 . 0

Д в е р н о й  б л о к  2 6 . 1 0 шт 1 5 5 - 0

В е с  п а н е л и 4 2 8 . 0
С Е Р И Я
1 . 2 3 2 - 5

выпуск
t

А ИСТ 
3 6
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Ц П -  63  6  А Е » г - г  и л я - ,« т
- ж

-4

ч Н П~ 58 6 л е в

й -  I Л Н 3 8 Л Н 3 9

I
I ~ И  5 7 8 5

■ ж
У З

*Г \СО j
^ Г Р  v ^ A - V l

Ш 2

П р и м е ч а н и я .

1.  Д е р е в я н н ы е  к а р к а с ы  Ц 3 1 ,  К Д 3 2  см.  а и с т  8 2 .
2. Р а с к л а а к э  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е м  с м .

а и с т ы  4 6

3. Ч е р т е ж  п а н е л е й  Н П -  6 V  6 п р а  В ,  Н П - 5 8 . Б и р а в . 

Ч И Т А Т Ь  З Е Р К А Л Ь Н О  Д А Н Н О М  Ч Е Р Т Е Ж А М  

П А Н Е Л Е Й .

ГК
Ш

СПЕЦИф ИКАЦИЯ 
Л И С Т О В

а с б е с т о ц е м е н т н  ы X 
Н А  П А Н Е Л Ь

МАРКА МАРКА КОЛ. ПЛОЩАДЬ, ВЕС, лист
ПАНЕЛИ л и с т а ШТ. м* КГ

eft 
Ш о- ЛН2 1 1 . 5 4 ш о 53^  СГ
иэ <-Р Л Hi 9 1 1 7 0 30 61 53
ЮиО СО
1 1 ЛВЗ ° 1 1-86 33.54 50,51

f =  с= =ХГ =С Л В1 °* 1 1-76 31.7 0 50,51
со «г Ш ^ J U 1 3 8 1 1 4 7 26.40 53
цЭ ОО 
ОО со J \ H 3 9 1 1.45 26 02 53
т  °° 
с=г С-

_Л_84 а 1 1.75 31-60 50,51
ж ЛВ79« 1 166 29 90 50,52

П а н е л и  Н И  - 6 3 . 6  л е в ,  Н п - 6 3 . 6  п р а в ,  Н и - 5 8 . 6

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а и с т о в
С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И  

н п  - 64.  6  Л Е В

А В 1 °* И А S3 0 !

6285

Н П -  5 8 - 6  л е в

Л В7 9 ' А 0 4 '
5 7 8 5

П о к а з а т е л и  н а  п а н е л ь

л е в , Н п

Н А И М Е Н О В А Н И Е
ЕД
ИЗМ-

Н П - 6 3 . 6 А Е В НП - 5 8 6 ЛЕВ |
кол- ВЕС,

КГ
КОА. В Е С ,

кг  J
А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  

Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 М* 6 8 6 123.55 6-33 1 1 3 . 9 2 j
М И Н Е Р А Л 0 В А Т Н Ы Е  П Л И Т Ы  

Г О С Т  9573 " 7 2 * М* 0. 35 3 5 . 0 0. 2 9 23. 0 j
Д р е в е с и н а  iI ЧИСТОТЕ

Mi
0-1818 90.90 0 . 1 6 9 4 100.50

(поГ0СТ 9 6 8 5 - 6 1 * ) н л К Ш « ЗАГОТОВКЕ 0.2172 - 0. 2030 — !
А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  

Г О С Т  8 6 1 7 - 7 5 п/м 14. 08 4 . 1 5 1 2 . 7 9 3. 7 1

( l b  PD пы, Г0СТ  1 1 4 5 - 7 0 *

A 5 *  50

ШТ.

162 1 0 0 1.60 0 . 9 9
А5 х 60 3 6 0 2 7 3 6 0 2 7
А $ х  30 1 9 5 0 . 2 7 1 8 5 0 . 2 6

П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  
Г О С Т  1 0 3 5 4  - 73 м 2 3 . 6 — 3 . 4 —

С т а л ь , г о с т  199о ч- т н к г — 160 - 1.60

С т а  л ь п о л о с о в а я , г о с т ю з - т ь кг — 4 . 4 2 — 4. 42

К л е и  К Б - 3 к г — 1.20 — М О

П E H 0  П О Л И Н Р Е Т А Н п/м 15 0 — 1 3 0 0 —

Б О Л Т Ы  М 1 2 * 1 5 0 ,  Г0СТ 7 7  9 8 - 7 (Г ШТ 4 0. 60 4 0. 60

Г в о з д и  К 3 * 8 0 , г о с т  4 02 8-  бз* к г - 0. 5 0 — 0 . 4 5

В е с  п а н е л и к г 2 6 4 — 2 5 7 . 0

5 8 . 6  п р а в .

С Е Р И Я
1 . 2 3 2 - 5

выпнек
1

А ИСТ
3 7



WW -  60. 6

А Н 2 Л Н 2

| ~ $ 4  598 0

1- ■ 1  — т

Jj

Ш 9 ; Ш 0 ; щ г Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а и с т о в  

с П Н Р  Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И
К

Ш 9

- Н

Н П-30. 6 Н п-  2 8 . 6  Л Е В

^  X  вс s f

А Н 35

Л
2 9 8 0

'' з - з

JL3

/ '
К 1 3 0

- ч

Л И 56

27 8 5

) 4 -  4  1

Л

КАЗЗ

П Р И М Е М А Н Ц Я :
1. Д е р е в я н н ы е  к а р к а с ы  К Д 2 3 ,  К Д З О  и к д з з  с м

С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  Н А  Л И С Т А Х  8 1 , 8 2 .

2. Р а с к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  с м . 

л и с т ы  4 8 , 4 9 .
3.  Ч е р т е ж  п а н е л и  Н П - 2 8 . 6 п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  

Д А Н Н О М ! )  Ч Е Р Т Е Ж ! )  П А Н Е Л И  Н П-  28.  6 А Е В.

^  д а

С п е ц и ф и к а ц и я  а с б е с т о ц е м е н т н ы х
л И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

МАРКА
ПАНЕМ1

МАРКА
АИСТА

Кол.
мт.

ПЛОЩАДЬ
•Ml

В ЕС, 
кг ЛИСТ

t j O
еэLA АН 2 2 3.08 55.4 0 53

ж Л В 1 в 2 3 52 63.4 0 50,51
to«=>го лнзз 1 1.52 27. 45 53
сгж Л В 2 а 1 1.76 31. 70 50,51

«  §  «и g- С  СГ 
L O  L O ЛИ 56 1 1 3 6 24.52 54
во ооcvi  c w
«К с: Л В 5 * 1 1. 64 29.58 50,51

нп-ьо.ь
А В1 А В 1

5980

4 '
i -

НП-30. 5 И П- 28 6 л е в

[  А В 2 а 1 <=»> 1 £РJ  “X А В 5 4
т1

1 2980
1 V
1 ! 2785

' "К " 
/п ' ~Г ~л

П С К А З А Т Е Л И  Н А П А Н Е Л Ь

Й А Н М Е Н О  В А Н Н Е
ЕД- ' И Я- 50. 6 нп- 30.6 КП-28 6ле&
иш. КОЛ. ВЕС,

КГ кол. ВЕС,
КГ КО*. ВЕС,

КГ
А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  

ГО С Т  1 8 1 2 4 - 1 5 М2- 6 80 118.8 3.28 59.15 3.00 54.10
М ЙНЕ РААОВАТ НЫЕ  ПА UTbl 

Г О С Т  9S73 - 7 2 * м3 0.38 33.0 0.16 160 0.15 15.0
, Д р е в е с и н а  
J10 ГОСТ 9685-61*)ид ц

В чистоте м3 0.1ПЗ 58.65 0.O8TJ 43.85 Ш Й ? 42.10
&ЗАГ0Т0Ш а голо — 0,1054 0 0996

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  
ГОСТ 861 7-  15 п/м 13.45 3.91 6.95 1.98 6 19 1.78

А5х50 16 0 0.99 п 0.55 86 0.53

111!) Р И М ,  Г ОСТ  1145-70* А 5'хбО шт- 36 0.27 36 0 27 36 3.27

АЗхЗО 186 0 2S Ы2 0.16 108 0,15
П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а

ГОСТ 1 0 5 5 4 - 7 3 м* 3 5 - 1 8 — 1.6 -

С т а л ь , ГОСТ 1990Ч- 7 Ч кг — 080 - 0.80 - 0.80

С т а л ь  п о л о с о в а я  ГОСТ юз-76 кг — 442 - 4.42 - 442
К 8 Е и КБ-3 кг - 1. 15 - 0.50 — 0 50

П Е Н 0 П 0 А Я КР E T A H п/м 14-0 — 7-0 6 2 -

5 0АТ Ы м12х150,Г0СТ 7 79 8 -1 0 * шт 4 0.6 2 0.30 2 0.30

Г В О З Д И  К 3 * 8 0  ГОСТ 4028-63* кг - 0.45 - 0.27 - 0.27

В е с  п а н е л и кг - 224 - 129 121

П А И Е А И н я - 6 0  6 ;  н п - з о . б ;  н п - 28 6 ЛЕ В;  И п - 28 6 ПРАВ.

С Е Р И И
1 . 2 3 2 - 5

Выпуск
I

Л и с т  
38



Х_ЦниизУпз Q зГ

Р а с к л а д к а  а с  ь е с т о ц е  м е  н т н ы х  л и с т о в  
С В Н У Т Р Е Н Н Е М  С Т О Р О Н Ы  П А Н Е Л И

к ь

2-2

\

П Р И М Е ц А Ц П  •'
1. Д е р е в я н н ы м  к а р к а с  К Д 3 4 -  см.  л и с т  85.
2 . Р а с  к л а д к у  а л ю м и н и е в ы х  п Р О г р м л Е И  с м .  л и с т  4 9

3. Н А Р А З Р Е З А Х  1 - 1  И 5 - 3  Д В Е Р Н О Й  Б Л О К  У С Л О В Н О  
Н Е  П О К А З А Н .

4 - Ч е р т е ж  п а н е л и  Н н -  6 0 . 2 7  п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о

Д А Н Н О М ! )  Ч Е Р Т Е Ж У .

С п е ц и ф и к а ц и я  ас. 6е ст о ц  
а и ст 0 В НА ПА

, Е М Е Н Т Н ЫХ
Н Е Л Ь

М А Р К А  
Л И С Т А

кол-
шт.

ПЛОЩАДЬ
М 2

В Е С
К Г

ЛИСТ

ш 2 3. 26 58.6 53

ЛН 8 1 1 0. 37 6 Л 0 54

ЛН 82 4 9 . 6 0 173.20 54

Л В1 2 3. 52 63.40 50,51

АВТО 1 0 . 4 2 7 . 6 0 51.52

Д671.71а'6,6 4 9. 88 178. 00 50 52

тк
J78 П а н е л ь  Н н - 6 0 2 7  л е в  Н  н -  6 0 . 2 7  п р а в .

Л В 1

Ш 1 а л в т г

Л В 1

А В 7 1 A R 7 1 1

5 9 6 0

Л В 7 0

--_ч

П о к а з а т е л и  н а R А Н Е Л Ь

Н  А И М Е Н О В А Н И Е 1А  
Н М .

к о л Б Е С

К Г

А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  
Г О С Т  1 8 1 2 Ч ' 7 5 лл2 2 7 , 0 5 4 2 7 , 5 0

АЛ И Н Е Р А Л О В А Т  Н Ы Е  П Л И Т Ы  
Г О С Т  9 5 7 3 -  7 2 * м 3 1 . 2 7 1 2 7 . 0 0

Д  Р Е  В Е С  И НА | И И С Т  О Т Е  
( по Г О С Т  9 6 8 5 - 6 1 * )  НА К Д 3 4 | п а р о т о в к е

М  3
0 3 3 9 7
0 . 4 0 3 0

1 § М - 5 . -

А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  
Г О С Т  8 6 1 7 - 7 5 П / м 3 2 . 6 2 9 . 8 4

П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  
Г О С Т  1 0 3 5 4 -  7 3 м г 1 6 . 0 0 —

А 5х БО 3 4 0 2 . 1 1

Ш у р у п ы , г о с т  1 1 4 5 - 7 0 * А 5 *  60 шт Б А 0 4 5
а з п о 31  5 " О - 4 3

С т а л ь  , г о с т  т о ч  - 7 4 к г — 1.  6 0

С т а л  ь п о л о с о в а н ,  г о с т  ю з - 7 6 к г — 6 . 7  6

К л е й  К Б - 3 к г — 2 . 0 0

0 Е  Н О П О Л П Р Е Т А Н п / м 3 9 . 0 —

Б о л т ы  М  1 2 x 1 5 0 ,  Г О С Т  7 7  9 8 - 7  ( f ш т 8 1 - 2  0__

Д в е р н о й  б л о к  2 1 1 0 шт 1 5 0 . 0

Г в о з д и  К З *  8 0 ,  г о с т 4 0 2 8 -  63 К Г — 0 . 8

Б е с  п а н е л и к г
г

8 6 0  

с  о и Я
1 - 2 3 2 . -_5_

в ы п у с к л и с т
3 9



Ss

Ц -  6 3  - 2 7  л е в . 2 - 2 .

А Н18

АН 83 А И 7  9

А Н 1

ЛН79 А Н 7 9 А Н  60

62 8 5

Р а с к л а д к а  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в  
с в н у т р е н н е й  с т о р о н ы  п а н е л и

4 7

П Р И М Е  Ч А Н Ц Я:

1. Д е р е в я н н ы й  к а р к а с  Ц 3 5  с м . л и с т  8 4 .

2.  Р А С К А А Д К У  А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  П Р О ф И А Е И  С М .  А И С Т  4 5 .

3. Ч е р т е ж  п а н е л и  Н- 63.27 п р а в  ч и т а т ь  з е р к а л ь н о

Д А  И Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж И .

С п е ц и ф и к а ц и я  а с б е с т о ц е м е н т н ы х
Л И С Т О В  Н А  П А Н Е Л Ь

М а р к а КОЛ П л о щ а д ь В е с ,

Л И С Т А ЮТ. м 2 кг ЛИСТ

Л Н 1 1 1 . 63 29. 30 53

Л Н 1 8 1 1 . 8 0 32 . 37 53

АН 7 9 3 7 . 4 4 135. DO 54

А Н 80 1 2 . 5 0 45. 00 54

А Н 1 1 - 7 6 31 . 7 0 50,52

ЛБ5 1 1 . 8 6 3 3. 54 50,52

ЛВ68( 6Ва*5 3 7 . 7 1 138.90 50.52

А В  69 1 2 . 6 4 47. 50 50.52

А Н83 1 2 . 6 9 48. 35 54

А В 7 2 1 2 . 5 1 4 5 . Н 50,52

л м Т " Л вз

Л В Ь9 А В6Ва Л В 68 ЛВ685 Л №

6 2 8 5

П О К А 3 А Т  Е А И Н А  П А Н Е Л Ь

Н А И М Е Н О В А Н И Е ч -
ЦВМ- к ол .

В ЕС,  
КГ

А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Е  А И С Т Ы  
Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 м 2 3 2 . 5 4 586 80

Ж М И Е Р А А О  ВАТНЫЕ П АМТЫ 
Г О С Т  9573-  7 2 * м 2 1 . 4  8 1 4 8 . 0 0

, Д р е в е с и н а  
НО ГОСТ 9685-61*)  НА КД35

б ч и с т о т е

В ЗАГОТОВКЕ м* 0. 3412 1 7 0 . 6 0
0. 4103 —

А Л Ю М И Н И Е В Ы Е  ПР О ФИЛИ 
Г О С Т  8 6 1 7 - 7 5 П / М 3 2 . 5 9 10. 33

Т О Л М Э Т И Л Е Н О В А Я  П Л Е Н К А  
Г О С Т  10354 - 73 м1 1 7 . 0  0 —

Ш и р м ы , г о с т  1 1 4 5 - т о *
А 5x50 3 0 5 1.8 9
А5Х 60
А 3 х 3 0

шт. 54 0 . 4 0
3 2 0 0 4 4

С т  АД Ь, Г О С Т  1 99 0 4 - 7 4 К Г - 1 6 0

С т а л ь  п о л о с о  в а я . ГОСТ 103-76 к г — 7. 02

К а е м  К б - 3 к г — 2 . 8 0

П е н о п о л и у р е т а н п / м 3 7 . 0 —

Б о л т ы  м  12< 1 5 0 , Г 0 С Т  7 7  9 8 - 7 l f шт 8 1. 20

Г в о з д и  К З » 80, Г О С Т  в 0 2 8 - E J * к г — 1 . 0 0

В е с  п а н е л и к г 93 2

П а н е л и  Н - 6 3 . 2 7  л е в ,  н - в з . 2 7  п р а в .

С Е Р И Я
1 . 2 3 2 - 5

вышек
1

л мет 
4 0



H l a  -  60.35

ft ПЗ 25-1
А П 5 9 1 - 1 А П 0 4 9  - 2«*

АП325

Н 2 К -  60 35
_1 АП5 91 - 1  А ПО 51 ~2а

V
с

АП2.10-1

А П 2. 10-» '
/

А П О - 5 4 - 2 6

~ — г— — :

АП 1 8 0 - 1
V

\АП5. Э1 - 2

/
с

ч
АП 1 . 8 0 - 1  /

А П З . 2 5 - 1 /
U .

lA П5 Э1 - Z \ А П  0. 80-25

Н 2 г - 6 0 33 Н г  *  6 0 . 3 5  л е в

АП 5.91 - 1 А П0 52 - 2 а АП 5.25-1 АП 5 . 91 - 1 АП 0 52 - 2ч

А П1 20-  1

АП 1.2 0 - ^ "

А П М О ' 1

АП 5.91'2

\и

г

А П 1 2 0 - 1
/

\ д П 5 - 9 1 - 2  
\  А П 1 . 2 0 -  1

\ а П 5 - 9 1 - 2
\ А П  5 . 2 5 - 1

*•1_______ ___________.

------------------------------------Н
А П 1 - 4 0 - 2 6

/  АП 3-25-1 /  

=-------------------------------------1-
АП 5 91 * 2 \АП 1 . 4 0 *  25 . А П 5 - 9 1 - 2

П р и м е ч а н и я

1. Р а с к л а д к и  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е м  н а  п а н е л и  Н г - бо. зз п р а в , ч и т а т ь
З Е Р К А Л Ь Н О  Ч Е Р Т Е ЖИ  П А Н Е Л И  Н г " 60-33 ДЕВ.

2 П р и м е р  р а с п о л о ж е н и я  о т в е р с т и й  п о д  ш и р и н ы  в  п р о ф и л я х  с м . а м с т  4 9
ь А Л Ю М И Н И Е В Ы Е  П Р О Ф И Л И  с И Н Д Е К С О М  „ а "  И иЬ" с м.  л И С Т  4 9 .

ТК

и

19 7  А

С п е ц и ф и к а ц и я  р а с к л а д о к  и з  а а ю м и н и е в ы х  п р о ф ИДЕ И

МАРКА
ПАНЕЛИ

МАРКА
ПРОФИЛЯ

ПРОФИЛЬ СЕ ЧЕ НИ Е
ДЛИНА 
МАРКУ, 
1,  М М

В е с
м а р к и ,

КГ

Н А  П А Н ЕЛЬ
код,
ШТ

ДА И НА, 
М

В ЕС/ 
КГ

итого
ВЕС, КГ

гоГО
Оиз

аĈ iз:

Ш. 25- 1
ПС-855-266 С И ___

3255 0.18 2 6-51 156

Н.  51

АП 5 9 И 5910 1.42 1 5.91 1.42
АП210-1 2100 0.505 4 8 40 2.02
А П 5 9 Н

ПС-885267 1 П -

5910 2-05 3 17.73 6.15
АП0.49'2а 465 0.168 1 0.49 0.17
АП 0.54-26 540 0.187 1 0. 54 019

ГОгоеэсо

АПЗ-25-1
ПШ5-266

3255 0 1 8 2 651 1.56

1131

А П 5 9 И 5910 1.42 1 5 91 1.42
АП1.80-1 1800 0-43 4 1-20 1-72
АП5.91-2

ПС-8В5-2В7 1 C
5910 2.05 3 11.13 6-15

АП0.52-2а 525 0.112 1 0.53 0.18
АПО.ВО-26 80 0 0 2 1 7 1 0.80 028

ГО
сэсо1
c*JoJ
=П

АП3.25-1
ПС-355-2Б6

3255 0Л8 2 6.51 1.56

10.95

П 5-9Н 5910 1.42 1 5-91 142
АП1-20-1 1200 0 288 4 4.80 1.15
АП 5.91-2

ПС-885-267 Л 1 _
5910 2.05 3 11.13 6.15

АП 0 52-2а 525 0.1821 1 0-53 0.18
АП1-40-2& 1400 0 485 1 1.40 0.49

со со <t ш в- -С = 
ГО ГОГО го 
о  ОСО СО 
1 1 
cJ fj=з= эг

АПЗ-25- 1
ПС-855-266

3255 0.18 2 6-51 1.5 6

10.38

АП591-1 5910 1.42 1 5.91 1-42

АП1-20-1 1200 0.288 2 2-40 058
АП5-91-2

ПС-885-267 “ Г
5910 2.05 3 11-73 6 15

АП052-2а 525 0.182 1 0-53 0.18
АП 140-26 1400 0.485 1 1-40 0.4-9

г- 6033, Нг- 60.33 « е » ,  Н г -  60 33 п р а в -
С Е Р И Я

1 . Щ - 5
ВЫ П U Cl 

\
< лист 

41
159$$ ЧЭ





It
. 

РЕ
СЦ

сп
пи

и!
50

*
С

Н не. - 30.33 А е  8 H 2 * ' 6 J  J 3  , Е ,

д п г.91 - 1
А П З  2 5 ' 2 а

А П 5 2 5 -

АПИ8~1  А П 0 . 5 2 - 2 о<

7  АП 3.25-1/
\  АП 6.28-2о1

\ а П1 20-1
1— = ______ _________

:-------- ------------------------- =Н

Ч,АП 120-1 АП МО-1/

\АП 8-28-26

4______Z

----------------------------------Щ

АП 140-2&

— — 1 ------------— .1 .

\ П Ь  -  63 33 Л Е В  Н Z a  -Б5- 53 л е в

П Р И М Е ч А н м Я
1. Р а с к л а д а м  а л ю м и н  н е  в ы х п р о ф и л е н  н а  п а н е л и  Н не -  3 0.33 п р а  в ,  Н26-ВЗЗЗ п р а в ,  

Н 2 г -  63 33 п р а в ,  Н 2 а - Б 3  33 п р а в ,  ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  ч е р т е ж а м  п а н е л е й

Н н е  ~ 3 0 . 3 3  л е в ,  Н 2 6 -  6 3 . 3 3  л е в ,  Н 2 г - В З З З л Е в ,  Н 2 а -  6 3  3 3  л Е в
2. П р и м е р  р а с п о л о ж е н и я  о т в е р с т и й  п о д  ш м р п ы в п р о ф и л я х  с м  л и с т  49
3.  А л ИЗ М И  Н И Е В Ы Е П Р О Ф И Л И  С И Н Д Е К С О М  „ а "  и { Ь "  с м -  л и с т  4 9

С п е ц и ф и к а ц и я  р а с к л а д о к  и з  а л ю м м н и е б ы х  п р о ф и л е м

М А Р К А М А Р  КА
п р Г) ПИ1 1 ь г  Р и Р U U Р

ДЛИНА В е с Н А П А Н Е Л Ь
П А Н Е Л И ПРОфИЛЯ

П г U ф И Л 0 т е ч е н и е МАРКИ,  
t i  лл м

МА Р И И
КГ

кол,
шт

ДЛИНА,
ЛЛ

В Е С ,
КГ

и т о г о  
В Е С ,  к г

са
<* ДП3 25- 1 3255 0 7 8 2 6 51 1-56

UJ ег 

РО
еэ СП

АП 1.20-1
ПГ-Х55-266 ~ 1 1200 0 288 2 2. 40 058

АП 2 . 9 И
llv COD

291 0 0.7 0 1 2. 91 0-70 6 34ю  го 
1 1 АП2. В7- 1 2670 0-64 2 5 . 3 4 1 28

cJ <*> АП2. 91 - 2
nc- 855-267

2910 1 - 01 1 2.91 1.01
~ Г-  ГЕГ А П 1 6 9 - 2 т - 1685 0 . 5 8 2 3.37 1. 1 6АП 0 13*2 135 0.05 1 0.14- 0.05

ес АПЗ-25-1 3255 0.78 1 3-26 0 7 8С00 о.UJ = А П 1 2 0 - 1 ПС-855-266 1 1200 0 288 4 4. 80 1. 15
го ГО АП Б 28- 1 6220 1- 4 9 1 6. 22 1 4 9
г Оаэ i_d А ПО. 52- 2а 5 1 5 0-182 1 J L 5 3 0-18

1 1 АП1.40 - 2Ъ ПС* 885-267 1 4 00 2 - 1 5 1 1- 40 0 4 9 11-68
O J АП6 28-2о 

Anj . 18- 25 622 0 1 13 1
2 18-66 6- 46

АП3. 25*2а 3255 1 1 3 1 3 . 2 6 1 13
АПЗ. 25-1 3 2 5 5 0 . 7 8 1 3. 26 0-78

«  Еш с
АП 2-10-1 ПС-855-266 т — 2100 0. 505 4 8 40 2 . 0 2

1>П Г О АП6.28-1 6220 1 - 4 9 1 6 2 2 1-49
г-о г о
Ы~) ГО А П Ш 9 - 2 « 48 5 Q . 1 7 1 0 4 9 0 1 7 1 2 . 2 4

т т АПО 54-26 ПС-885-267 “ I— 5 4 0 0 . 1 9 1 0 5 4 0. 1 9
___ АП6.28-2а 62 20 2 . 1 5 1 18 66 6 4 6АП 6-28-26 —2
э с  з г АП3 25-2а 3255 1. 13 1 326 1.13

АПЗ. 25-1
п

3255 0. 78 1 3 2 6 0. 78
CD ^ АЛ2. 10-1 ПС-855-266 21 0 0 0 505 4 8.40 2. 02UJ

г о  г о АП6.28-1 6220 1-49 1 6 2 2 1 . 4 9
г-О Г О  
ГО ГО
u d  а? 

1 1

АП052*2а 4 8 5 0-17 1 0. 49 0 1 7 40 0 4 .
АП 0.50-25 ПС-885-267 5 4 0 0 1 9 1 0. S4 0 1 9

1L- L4 -

d  а АПБ 28-2о< 6220 2. 15 1 18.66 6 4 6Cvl <>1 А П 6 . 2 8 - 2 6 _ 2ЗГ  'ZLL
АП3.25-2а 3255 1. 13 1 3.26 1. 13

т К
Ий

р АС КЛ АДК А Н Ю М Ш Е Ш  П Р О ф Ш И  Н А  П А П Е » » Н не - ЬО 33 л е в , Н н е - Ш З п р А в .  H 2 i - 6 J S 5 b e b , 
Н 2 1 - ЬЗ й  в е в, Н 2 I  - 63 33 п р а в , Н 2 о  - 63 33 в е в.

Н2 г -  63 33 п р а в , С Е Р И Я
1 . 2 3 2 - 5

И 2 а -  ВЗ 33 п р а в ВЫПУСК
1

л и с т  
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Нг -63.33 дев
АП 6.28-1

АП325 -1

\лпо. 5г-г?^_ /
АП3.25-2а

\ \ А П 6 ? 8 - 2 а А П 1.20*1
/ ~  АП 1 . 2 0 - 1 /

3

\ А П  6.2В- 20 

1— _____ _____ ____ -—
\ А П 1 . 4 0 - 2 6  
:----------------------------------1-

АП 6-28-1 Н а г  “ ВЗ- 33 ЛЕВ

АП3 2 5 - 2 а

\
j n  1-20-1 

4A D U O - I  
\ А П 3 - 57 - 26

ft П 0 - 4 9 - 2 о

АП2. 67-2

чА П 6 28~2д

А П  2 . Ю - 1 /

\ а П2.8?-26

\ А П 6 2 8

АП6 28-1

АП3 25-1

гъ
Ц ен '  63. 33 А Е В

*

1

АП3.25“2а

П р и м е ч а н и я :

IЫX ПРОфИАЕИ НА
(1АНЕАИ Нг~63.33 ПРАВ, 
Наг-БЗЗЗпрдв,
Н CLH- 63.33 ПРАВ ЧИТАТЬ

А П 3 . 2 5 - 1
------------- ----------- -----------= ----------------------------------- “ * Т

J v АП 0.52~ 2 а  '

\ а П Ь . 2 8 ' 2 «

А П  2 .6 7 - 1

\

— \
S

a. 1 --------г -------------------------------- 1
\ А П 3 . 4 2 - 2 Ь

.  ,1-------Г------------------ ------- -------- 1 .

\АП 1-77-2

Ч̂ А П 1 2 0'

А П 3 . 4 2 - 2 & vAn. 1 . 7 7- 2

1 5 1

ЗЕРКАЛ-ЬНО Ч Е Р Т Е Ж А М  ПАНЕЛЕЙ H i ' бЗ.ЗЗдЕВ, Н CU- 63.33 ДЕВ, Н С Н " 63.33 ДЕВ.
2 .  П Р и М Е Р Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  О Т В Е Р С Т И Й  П О Д  Ш S Р J П Ы ( В П Р О Ф И Л Я Х  с м.  А И С Т  4 9 .  
в. А Л Ю М И Н И Е В Ы Е  П Р О Ф И Л И  С И Н Д Е К С О М  „ а "  И у  СМ- Л И С Т  44, ____

Р а с к а а д к а  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н  н а  п а н е л и  н г. -  б з .з з  л е в ,  Н г -

Н е н  - Б З . З З  л е в , Н е н  -  6 3 .3 3  п р а в

С п е ц и ф и к а ц и я  р а с к л а д о к  из а а ю м  и н и е в ы х  п р о ф и л е м

МА Р К А
ПАНЕ ЛИ

МА Р К А
ПРОфНЛЯ профиль С Е Ч Е Н И Е

ДЛИНА
МАРКИ,
1,  ММ

ВЕС
МАРКИ.

кг

НА П А Н Е Л Ь
КОД,
ШТ

ДАМ НА,
м

8ЕС,
КГ

ИТОГО 
ВЕС,КГ

<* -С ш Ск- «с Е=
гО г О  ГО ^
rv -1 NO 
U 3  L©
> 1 

3= =

АПЗ-25-1
ПС-855-266 Z L _

3255 0.78 1 3.26 078

11.11

АП 1.20-1 1200 0.288 2 2 4 0 0 58
АП6 28-1 6220 1.49 1 6-22 1.49

АП 052-2а
ПШ5-267 Ш

525 0182 1 0.53 0.18
АП1.40-2& 1400 Q.485 1 1 4 0 0.49
АП6-28-2а 
АП 6.28-2 6 6220 2.15 2 18.66 6.46
АП3 25-2« 3255 1-13 1 3.26 и з

чл  **•
-  2  «г =

н"7 NO 
ГО NO
и з  и з  

• 1 
с» «j
d  &

= T Z  3=

АПЗ.25-1

ПС-855-266 Z L .

3255 0.78 1 3.26 078

12. 04

АП2-10-1 2100 0.505 1 2.10 0 51
АП1-20-1 1200 0.288 2 2.40 0.56
А П 6.28-1 6220 1-49 1 622 1.43
АП0.49-2а

ПС-885-267 “ Г

485 0. 17 1 0-49 0.17
АП6 28-2а 
АП6 28-26 
АП325-2а

6220 215 1
1 12. 44 4.3 0

3255 и з 1 3-26 1-13
АП 2.87-26 2875 0.99 1 2.88 а. 99
АП2.67- 2 26 7 0 0.92 1 2.67 0-92

АП3.37-2& 3375 1.17 1 3-38 1-17

СО

=  £  
mNO ^  
hO ro

АПЗ.25-1

ПС-855-266
И _

3255 07 8 1 3.26 0.78

11.19

АП120-1 1200 0-288 2 2-40 0.58
АП 2.67-1 267 0 0-64 2 5. 34 128
АП6 28-1 6220 1-4 9 1 622 1-49
АП052-2а

ПС-885-267 □ = _

525 0182 1 0-53 0.18
i i АП 628-2 а 6280 2.18 1 6-28 2.18

Z  * АП325-2а 3255 1-13 1 3-3 0 и з
3= =*=■

АП1.77-2 1 7 7 0 0.62 2 3.54 1.24

АП342-26 3360 1.16 2 6-72 2-33
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Н З ж  -  63 33 л е в Н -  6 3 . 3 3  л е в .

£ .

АПЬ.28-1 А П 0-52 * 2а А ПЗ 2 5 - 1 АП6.1В-1 АП 0 5 2 - 2 а

\ А П 3  2 5 - 2 а 7 А П6 2 6 - 2 а

АП1 80-1

п

Г------------ т
АП1.80-1

Г \
1— J —  Л

U
А П 0 8 0 ' 2 5

‘ -------------- ------------------F
\ а П6-28-2 а

А П1-20- 2
/

' ' Т\  АП3.25"2а /
АП1-40-2Й

/  АП5 25-1 /
=------------------ ---------- — t

\\АП6 28- 2  6 А П 6 . 2 8 * 2 5

н -  6 3 . 2 7  ДЕВ Н 2 9  -  5 8 . 3 3  де в

1 Р а с к л а д к и  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н  н а  п а н е л и  Н З ж ~ 65- 33 п р а в ,
Н* 63. 27 ПРАВ, Н - 65.33 П РА в, Н 2 9- 5 8  33 п р а в  ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  ч е р т е ж а м  ПАНЕЛЕЙ 
ИЗ ж - 63.33 а е в, Н ' 6 3 . 2 7  л е в , Н 63.33 ЛЕВ, Н 2 9  - 5833 л е в

2 П р и м е р  р а с п о л о ж е н и я  о т в е р с т и й  п о д  ш я р к п ы  в п р о ф и л я х  с м а и с т  4-9-
3 А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  с и н д е к с о м  „ а "  и , 5 "  с м.  д и е т  4 9 .

С п е ц и ф и к а ц и я  р а с к л а д о к  и з  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н

м а р к а

п а н е л и

ро гО ISO гО 
Ю  ГОI L0
I I 

*
К 5  (SO

isO ГО 
|sO ГО

об оо 
t n Ю  

I 1
«оOJ OJ

М А Р К А

П РО ф ИА Я

АПЗ-25' 1

А П 6 .2 8 - 1

АП 1 8 0 - 1

АПй.52-2а
АП6.26~2а
А П Б . 2 6 - 2 5

АП 0.80-2

АП 3 25-2а
АПЗ. 25-1

АП6-28-1

АП052-2а
АП1-40-2&
АП6-2В- 2 а  
АП6. 2В- 26

АП3 25-2а

АП1-20-2

АП628-1
АП2-65'1

АП2. 02-2
АП 6 28 ~ 2 а  
АП6- 2 8- 2 5
АП2.65-2а

АП 0 5 2 - 2а

АП325- 1
А П1 . 20- 1

АП5. 53-1

А П 0.52- 2 а

А П 1 . 4 0 - 2 5
АП553: 1 а
АП5 53-25

ПРОФИЛЬ

ПС-655-266

ПС* 885*267

ПС-855-266

ЯС-885-267

ПС-855-266

ПС-885-267

ПС-855-266

ПС-885'267

ГК
1Я7А

СЕ ЧЕ Н UE

щ

и

Z I

Д Л И Н А
МА РК И

С. мм

3255
6220

1800
5 25

6220

800
3255
3255
6220

525
1400
6220
3255
1200

6220
2655

6220

В ЕС 
ма РКЦ, 

КГ
0*18
1.49
0.43
О 182

2-15
0-277

1-13
078
1-49

0182 1
0-485

Н А  П А Н Е Л Ь
КОД,

шт
ДЛИНА,

м

2.15

1-13
0-415

1-4 9
0-64

20 20 О Т О

2655
525
3255
1200

5480
525
1400

5480

2.15
0-92
0-18
078

0.2.88

1.32
0-182
0-485

1.9

з.зо

6 22
10-80
0.53

1866

ВЕС,
КГ

0 7 8
1.49
2.58
018

6.46
0.80

3.30

Ь-30

622

0.53
1.40
18-66
3 3 0

120

6-22
2 . 6В
8-08

12.44
2.66

0 53
651
4 8 0

5-48
О 53
1.40

16.44

0.28

1-13
078
1-49

0 18
0.49
6 46

и т о г о  
В Е С , К Г

12.90

1095

М 3

0.42

1-49
0. 64
2.80

4.30
0-92
0-18
1.56
1-15

1-32
0-18
049

5.69

Р а с к л а д к а  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н  н а  п а н е л и НЗж - 63.33 ЛЕВ, Н З ж -  63.33 п р а в , Н-  63.33 л е в , Н- 63.33 п р а в , 
Н -  63.27 а е  8, Н- 63" 27  п ра в , Н 2 9 -  58.33 л е  в, Н 2 9- 58 33' п р а в

10.33

1039
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Н е.Э -  5  8.  3 3  л е в

АП 5 53-1 АП 052-2а

Н 1Ь~ 5 8  33 Л Е В .

АП 5 53-2

\ А П 1  20-1 { \ а п ш - 1 Л 1  ^
с 1
----------------- = -------------—--------------- =4

А П Н О - 2 6

. А П 5 25-1 А П5 53-1

S Z I .
А П О 49-2q

А Ш И

ч А П З - 2 5 - 1 т
\ А П 5  53-2'

АП 2 . 1 0 - 1 /
\  АП2.10_1

\ \  АП 2.10-1

АП 5-53*2 \ \йП5 S3-2

Н2и - 58 53 лев Н д - 58- 33 а е в

АП 0.52-2а

У
" \ А П 5  5 3 - 2 ‘ 

\ f t  П1. 80-1
АП 1-80-1

А П 1.8 0 ~ \ /

А ___________I

1

\ А П  0 80 -2&

АП 5-53-1 А (1 0 5 2 - 2 а

: __________ г _________ ___
С — ---------------------------------

\ А П 1 . 2 0 - |  /
АП120-1 \ А П 5 53-2 

/------------

\АП3. 25- 1 К ш л ь - г ь * ^ ' '

П5 53- 2 in 5-53-2
П р и м е ч а н и я .

1. Р а с к и д к и  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  н а  п а н е л и  Н е.3 -5  8.33 п р а в ,  Н 2 и - 58.33 п р а в ,  
Н 2 Ь '  58.33 п р а в ,  Н В-58-35 п р а в  ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  ч е р т е ж а м  п а н е л е й  
Н е О -  58 35 л е в ,  Я 2 и - 58-33 л ев , Н 2 & -  5 8 33 а е в , Н а - 5 8  3 3  ЛЕ В-  

2 П р и м е р  р а с п о л о ж е н и я  о т в е р с т и й  п о д  ш и ч п ы  в п р о ф и л я х  с м  л и с т  4 9  
з. А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  с  и н д е к с о м  а "  и Ь" с  м - л и с т  49.

С п е ц и ф и к а ц и й  р а с к л а д о к  и з  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е н

МАРКА М А Р К А Д Л И Н А В е с Н А П А Н Е А b

П А Н Е Л И профиля
профиль С Е Ч  Е Н И F М А Р К И ,  

t, М М

М А Р К И ,

КГ

кол,
шт

А Л И Н А

м
В Е С ,

КГ
И Т О Г О  

В Е С ,  И

СО АПЗ.25-1 3255 0.78 2 6.51 1.56
во <с
LLi о .  <  СГ АП 1.2 0_1 ПС 855-268 Z L ^1200 0-288 4 4.80 1.15

Г Г 1  (V7 r-О гО А П 5-53_ 1 5580 1.34 1 5-58 1.34 10.51
С О  о О  Ю L D АП0.52-2а 525 0.182 1 0.53 0.18
1 | 

fQ (О АП 1.40*2& ПС-855-267 | 1400 0.485 1 1.40 0.49о;
=г г  а = АП5.53-2 5580 1.93 3 16.74 5.79

сО 
СО ^ АП 3-25-1 3255 ОЛЗ 2 6.51 1.56uJ сь.
- с  с=

ГО |0
Г О  г о  

о О  ОО

АП1.80'1 ПС-855-266 1 1800 0.43 4 7.20 1.72

АП5 53-1 5580 1.34 1 5.58 1.34
uo LO 

1 1 АП0.52-2а 525 0.182 L 0.53 0.18 10.87= Г  ^  
O J  C N АП0.80-2& ПС-885-267 800 0.27 7 1 0.80 0.28=хг ^

АП 5.53-2 5580 1.93 3 16-74 5.79
в о

ей АПЗ.25-1 3255 0.78 2 6-51 1.56
* Г  СГ

г О  го АП 2 10* 1 ПС-855-266 1 2100 0.505 4 8-40 2.02
(О ю> 
ОО СО LO <-Г>' 1

АП 5.53-1 5580 1.34 1 5.58 1.34 11-07
АП 0.4 9-2а 485 0.17 1 0.49 0.17

U 3  с О  

с и  СМ АП 0.54-26 ПС-885-26? _1__ 540 019 1 0.54 0.19
=гг

АП5.53- 2 5530 1-93 3 16.74 5-79

ОО АПЗ.25-1 3255 0.78 2 6.51 1.56
с о  « 
UJ «*-

АП1.20-1 ПС'855-266 1200 0.288 2 2.4 0 0 58
- с  =  

ГО рО АП 5-53-1 5580 1.34 1 5.58 1.34 а QAfUO Г О  

О О  ОО 
L O  L O

1 1

АП 0 52- 2а 525 0.182 1 0 53 0.18
АП1-40-25 ПС-885-267 1 1400 0.485 1 1-40 0.49 _

<о Ю  
=С 3 АП5.53-2 5580 1.93 3 16.74 5-7 9

ГК
370

Р а с к л а д к а  а а ю  м и н и е в ы х п р о ф и л е й  н а  п а н е л и  He9-S8J3*Eli НеЭ- 58 53 п р а в ,  Н2Ь- 58 33 ш , Н2&-58J3 п р а в , 
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А П З . 2 5 - 1

Ни -  2 8 . 3 3  л е 6

АП 2 . 5 3 - 1
/  L

\ а П2.53*2 '

\ А П  1-80-1 /

- 4

А П З . 2 5 - 1

А П У 2 5 - 1

_Н 0 н -  5fl33 A. F R 

- ^ - L S 3 - 1  _АП 0 . 5 2 - 2  а

LАП 2. 53- 2

Н е н З  -  5 8 , 3 3  д е в

L
АПЗ.25'1

\ аП5.53*2 
\  АП 1-20-1 \  А П1 20-1

----------------- :

\ a 1U.23-2

•1— L______

Т-------- -

\АП 1.40*25

А 112.67-1
7

АП 0-13-2

АП 5 5 3 - 1
А П З . 2 5 - 1

Н Э н е  -  5 8 . 3 3  д е  8

J W15 53 - 1  А П 0. 52 * 2 а

Г

, А П 1 - 6 1 -  2 П 2 . 8 3 -  2

П Р И М Е Ч А Н Ц Я :
1- Р АСКААДКН АЛЮМИНИЕ ВЫХ ПРОфИАЕИ НА ПАНЕ ЛИ Н И-  28 33 ПРА В, Н енй - 58 33 п РА В, 

Н 9 н -58-33 П Р АВ ( н Эн I  - 5 8  33 П Р А в ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  ч е р т е ж а м  П А Н Е Л Е Й  
Н И - 28 33 л е в , Н Ш -  58.33 л е в , Н йн -  58.33 л е в ; Н Q не -  58 33 л е в .

2.  П р и м е р  р а с п о л о ж е н и я  о т в е р с т и й  п о д  ш т п ы  в п р о ф и л я х  см л и с т  4 9
3.  А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  с  и  н а  е  к  с  о м „ а  11 и „ 5 11 с м  д и е т  4 9

С п е ц и ф и к а ц и й  р а с к л а д о к  и з  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е м

М А Р К А М А Р К А
ПРОфИЛЬ

ДЛИНА
МАРКИ,
8, мм

В е с , НА П А Н Е Л Ь

П А Н Е Л И профиля
С Е Ч  Е H ИЕ МА Р  ЦЦ,  

КГ
кол.
шт

ДЛИНА
М

В ес ,
кг

-  %  UJ о. АПЗ.25-1 3 2 5 5 0-78 2 6.51 1 5 6
го го гО го АП1. 80-1 ПС'855-256 I 1800 0 4 3 2 3 . 6 0 0 8 6
об оо 
oJ о * 
1 1 АП 2.53-1 2580 0-62 1 2. 58 0 6 2
я- S

=п =п АП2.53-2 ПС-885-267 1 2 5 8 0 0. 89 3 7 . 7 4 2 . 6 7
АПЗ.25-1 3 2 5 5 0 . 7 8 2 6. 51 1- 56

оО АП 1-20-1 1 2 0 0 0- 288 2 2. 40 0 58
СО «С
QJ D. АП 2.67-1 ПС-855-266 ~ п 2 6 7 0 0 6 4  ' 2 5 3 4 1 2 8

гО hO АП5 53-1 5580 1 . 3 4 1 5 58 1 3 4
гО ГО А П 1 13-1 135 0 04 6 1 0 - 1 4 0- 05
ю  щ АП0.52-2а 52 5 0.182 1 0.53 0 1 8
1 1 АП1-40-2& П Ш 5 - 2 6 7 — Г “ 1 4 0 0 0 485 1 1 - 40 0 4 9

з :
IX АП4. 30- 2 4 3  5 1 5 1 2 8 7 1 3 0 1

АП5. 53- 2 5580 1-93 1 5-58 1-93
оо

СО <с
АПЗ. 25-1 3 2 5 5 0. 7 8 2 6. 51 1 . 56

(U о_
■< с= АП1-20-1 ПС-855-266 1 2 0 0 0. 288 4 4. 80 1. 15

го ю  
го го 
СО ОО АП2 . 6 7 - 1 2670 0 6 4 1 5- 34 1 - 28
СО Ю  

1 \ АП 5. 53*1 5580 1 3 4 1 5. 58 1 . 3 4
со со АП0.52-2а 525 0 1 8 2 1 0-53 0. 18
з; 3е 
Qj QJ АП 5.53-2 ПС-885-267 | 5580 1-93 1 5-58 1-93

АП2.83-2 2830 0. 98 г 5-66 1 - 96
АП1 . 61 - 2 166 0 0-57 2 3 3 2 1 . 1 5

СО АП3. 25- 1 3255 0. 78 2 6-51 1-56
СО ^
aJ ~ а 1 Й 2  0- 7 НС-855-266 1 200 0 285 4 4-80 1.15

ГО АП2. 87- 1 — L 26 7  0 0 . 6 4 2 5 3 4 1-28
гЛ гО
оо об АП 5.53-1 5 5 8 0 1 . 3 4 1 5.58 1 3 4
LO 
, 1 АП 052-2а 5 2 5 0 1 8 2 1 0 5 3 0 18

SC ^ АП 553-2 ПС-885-267 т 5580 1.03 1 5 5 8 1 93
со лэ АП2.81-2 2860 0.99 2 5-72 1. 98

АП 1. 63-2 1630 0. 57 2 3.26 1 . 1 4

и т о г о
ВЕС. КГ1

5 7 1

1 0 . 4 2

10. 55

10.56
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' 9 7 0
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Н е н о - 5 8  33 л е в , Н е н д - 5 8  33 пр  а в , Н 6 не - 58-33 л е в ,  Н д н е - 5 8  33 п р а в
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АП 1-20-1

П А Н  - 2 8 . 5 3  А Е В  

А П 2 . 5 3 - 1
>

А П З - 2 5 - /
к \упг.53'2

/ /АП 2.67- (

, •»
Vfl ПО. 13-2

Н п - 6 0 .  6 Н П - 5 8 -  6 А Е В

АП 5-91-1 АП 0 . 4 9 - 2 АП 5. 53- 1

АП 0 . 5 6 - 1 / Т
А А 0 4 9 - 2

АП 0 . 5 6 - 1 /  
--------------------1 .

ьь

С п е ц и ф и к а ц и я  р а с к л а д о к  из а л ю м и н  и е в м х  п р о ф и л е й

м а р  К А  
П А Н Е Л И

\ А  П 5 - 9 1 - 2 А П 0 . 5 6 - 1 \А П 5 53 - 2

Н П - 6 3 - 6 Л Е В

А П 6.28 1

тL .
А П 0.49-2 А П 0.56-1

Н П -  2 8  6 Д Е В

А П 2 . 5 3 - 1 АП 0 56-1

\ А П 6 .  28 -2

/ 1--------L-------------------- ----------— f

- АПО - 56- l / __ ____________________________
\  А П 2. 53 - 2

П р и м е ч а н и я

1. Р а с к л а д к и  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  н а  п а н е л и  Н м -28 33 пр а в , Н п -84.6 п р а в , 
Н а н - 28 33 п р а в , Н П -58.6 п р а в , Н п - 28. 6 п р а в , ч и т а т ь  з е р к а л ь н о  ч е р т е ж а м  
п а н е л е й  Н м - 28 53 а е в , Н п - 64. 6 л е в ,  Н л н -28-33 а е в , Н п -58.6 п рав Н П - 28-6 л е в .

2.  П р и м е р  р а с п о л о ж е н и я  о т в е р с т и й  п о д ш и р и н ы  в п р о ф и л я х  с м  л и с т 49.
3. А л ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  с  и н д Е К С о м ч а "  и „ Ь "  с м .  д и с т  4 9 -

и>
со °9

с о  < - 0

чэ
об

АЛ А Р К А 
П Р О ф И Л Я

АПЗ. 25- 1

АП 1-20 -1
АП 2 . 5 3 - 1

АП2 5 3 - 2

А П 3 . 2 5 - 1

А П 1 . 2 0 - 1

А П 2 . 6 7 - 1  

А П 2. 53-  1

АП  0. 1 3- 2 

А П 2 . 5 3 - 2

п р о ф и л ь

ПС-855-266

ПС-885-267

ПС-855-266

АП1 - 31 - 2

А П 5 . 9 М

А П О . 5 6 - 1

А П5. 91 -  2

А П О . 4 9 - 2

А П О . 5 6 - 1

А П 5  5 3 - 1

А П О . 4 9 - 2

АП5.53" 2

АПО.56-1
АП6.2В-1
А П 049 -2

А П 6 - 2 8 - 2

АП 0.56- 2а

АПО. 56-1

АП 2 . 5 3- 1

ПС-885-267

С Е Ч  Е Н Н Е

Z L

ПС-855-266

ПС-885267

ПС-855-266

ПС-885-267

ПС-855-266

ПС-885-267

АП  2. 53- 2

ПС-855-266

ПС-885-267

ZL

Z L

Z L

Z 1

ДЛИНА 
МАРКИ,  
I ,  ММ

3255

1 20 0

2580

2580
3 2 5 5

1 2 0 0

2 6 7 0

2 5 8 0

1 8 5

2 5 8 0

1 3 0 5

5 9 1 0

5 6 5

5 В Ю

4 9 5

5 6 5

5 5 5 0

4 9 5

5 5 8 0

5 6 5

6 2 2 0

4 9 5

6 2 2 0

5 6 5

5 65

258 0

ВЕС
МАРКИ

КГ
0 . 7 8

0.288
0 - 6 2

0 . 8 9 3

НА П А Н Е А Ь
к од. 

шт

0.78
0. 288

0 . 6 4

0 . 6 2

0 0 6 4

0-893

0 - 4 6

1 . 4 2

0 1 3 6

2 . 0 5

0 - 1 7 1

О 136

1 - 3 4

0 - 1 7 1

1 . 9 3

0-136

1 - 4 9

0.171
2 . 1 5

0 . 1 9 5

0. 136

2 5 8 0

0.62

0. 893

А А И НК 
М

6. 51

2 4 0

2 . 5 8

7 . 5 9

6-51

2 . 4 0

5 - 3 4

2 . 5 8

0-185

2 . 5 8  
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5 . 9 1

1 . 1 3
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0 . 4 9 5
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0 . 5 0
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0 5 7
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0- 50

6 2 2
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1 . 1 3
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И т о г о 0 . 5 0 4 3 0,4465

Б 2

6 2 а
4 6 * 5 5 3 2 8 0 5

Т
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