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Пояснительная записка
н типовому проекту производства робот по монтииу резервуаров ёмк. от dOO 

до 5000 м3 с щитовым покрытием !для низких температур/’

1. Общая частЬ,

Проект разработан согласно плану типобого проектирования 19G6 года, утвержден
ному Госстроем СССР.

В оснобу разработки проекта производства работ п о л о ж е н ы :

1. Задание на разработку типобого проекта производства работ по монтоюу стиль
ных ре гербу а  роб для нефтепродуктов, предназначенных для эксплуатации б  услобиях 
низких температур  ̂ утвержденных техническим управлением Министерства монташных и 
специальных строительных работ СССР.

£  Рабочие чертежи ММ, разработанные Ленинградским отделением института т* flpoem - 
с та ль конструкция" и институтом „Пров ктсталь конструкция *,

3. Инструкция о порядке составления и утверждении проектоб организации строи* 
тельстба и проектоб производства работ /сн -97-59/.

у. СПиПЖ.В'5-62 'Металлические конструкции! Араби/ш изготобренщ мантам и Мри- 
емки".

5. Отечественный опыт монашка вертикальных сборных резерву*роб из рулонаробанных 
Заготовок, ж.

Проектами КМ предусмотрены различные толщины элементов резервуаров в  забаси ма
сти от ветробои и снегов од нагрузок

В таблице 1 приведены беса наиболее тямелых резервуаров.
Табл, d

П ок аз а те ли Ед.
t/3M

В т о с т Ь  р е з е р в у а р а б  $ м -3 ! - '
т 2G0 з о о м о о 700 1000 2000 3000 т о

П о л е з н ы й  о б ие м м*. 99/7 195,9 320,5. т ,9 726,5 1006,5 m is 3370 8570, з
Вну тр е нн ий  д и а м е т р  
по н и ж н е м у  п о я с у м м т о 6630 7530: 9530♦ №30 12330 т г о (3935 22790.
В Ы с ы р в  к о р п у с а  
В ес  конструкции'.

м м 5960 5960 7650. .7950 В 990
* * . 0980 н э г о И  930 11920

а) к о р п у с а т 2,8 V М  
:г*о,б

5,66 6,9 11.6: 13,7 з/.е 39,6 2*29.26} д  н  и щ а т  ■ 2*0,21 2*0,75 2*0,95 2*1,9 2*2.0 г» з а 0,5 2*7,9б) п о к р ы т и я т 0,66 №
2,2

2,15 г:в 4,55 Л * Н  76 (6,33 23,7 .г) л е с т н и ц ы  
0) ц е н т р а л ь н а я

т

т
г,г 2А Х В 2,6 47 з .( 3.7

с т о и к а ~ ~~ — . " _ * ' _а • ‘ 0,35 (,х 1,6 :; i t \  /О б щ и й  бес резер*
: 6,33:. 9,0б у а р и м  • 11,6 15,4 21,7 26,1 55,1 7 (.1 т / г

Всё
состоят из двух ч} корпуса - из одного кроме резервуара емкостью sM m j

L A
корпус, которого состоит из двух полотнищ.

кости резервуаров приведены б  табл. Л. *имосту от ем*

Табл, 2
ПС Емкость^^огзервуара,
Показа- . теки

№ zoo 300 т 700 1000 2000 3000 3000

Количество щитов 2 2 6 8 10 12 14 18 24
Вес 152 щита 6 кп 331 301 т 353 455 ш 800 910 1238

Корпуса и днища резервуаров изготовляются из стало 09П2С /м./
Ж. Посюо$ка металлоконструкций резерву аров но. тнпшжнухв

Проектом предусматривается поступление конструкций резервуаров на монтшную 
поощадку в следующем воде:

t. а) днища и корпуса резервуаров ёмкостью 100-700м3 б одном рулоне, навернутом : 
намонташную стойку ю

8} днища резервуаров емкость» 1000-5000м3 в одном рулоне, навернутом на опор- \ 
ную ставку \ ;

6} корпуса - в одном рупоне, навернутом на шахтную лестницу у резервуаров емк. 
1000-3000 м3 ц f  £5 руленах - у резервуара ёмк, 5000 »3.

2. Покрытие поступает в виде отдельных секторных щитов и централонога щита/ко* \
яичество секторных щитов приведено 8 mah. £ / i

3. все остальные н/конструкции - отдельными транспортабельными элементами. !

ном. Рулоны резервуаров ем к. от 2000 Во 5000Кгбыеруыт по подкладным валкам с 
Помощью тракторной лебедки и трактора, с помощью 2* тракторовуру одном трактором 
(тракторы могут бь/Ж заменены Лебедками с соответствующим тяговым усилием и яко* 
рями). 1'
, При разгрузке тракторной лебедкой и трактором один канат обхватывает рулон удав*

П т к т н ш ест т т  
Ь Москва 

/9 6 6 г /

Резервуары емкостью 0 в -5 в М (шиШвряет
700-1.(9+3?

П о я с н и т е л ь н а я ; 
з о п и с к а

вльбом Ж

Лист П3т1
НбУЧ'ОП



KoCt no HfUTpa тяжести его и  обматывается двум я- тремя вит ками - Конец /«знати З а кр е п - 
ЯЦетсЯК ф орропф у тракторе*. ^

Я ругой  канат также о помощью удавки закрепляется н а  рулоне (оо ст ороны  тол
стых листов) н а  расст ояниидол 800мм от торца рулона и  обматывается вокруг р у 
лона ваттами, Количества которых, должносоответствовать длине пути рс& еруэки /эдоо
Л О /д /п .

Н ат янувканат  тормозного трактора Выбить мередние клинья, зат ем ^м ат яеибая 
канат  тракторной лебевКи окатить р у л о н  о Р Р агрорю ь/.

. Тормозным трчктором,работая синхрокко с  лебедкой, удерэ/швать рулон от у с к о 
рений.

При вы грузке одним трактором ряаом с подкладными Валками подсунуть Клинья н е - 
ЬкольКо выш е подкладны х балок

Тракт ором перевести рулон н а  подложенные клинья^ §ыбить заводские кл и н ь я  п о  
ходу рулона\ зат ем трактором, постепенно двигаясь по направлению  к  рулону,( п р и  ле

бедке, от пускаяранат ) м едленно скатить р у л о н  п о  подкладным балкам *
Зо всех , случаях перед разгрузкой п о д  поперечные башки (траВерсы)платформы  

установить опорны е от ом р и.
П сгрузку,руло/ю &  н а  трейлер произвести по переходной балке или через п о г р у 

зочн ую  платформу.резкость высот ж ж езнодррбж ной платформы и  трейлера выровнять 
подсыпкой. Транспортировка рулона от разгрузочной площ адки к  месту монт ажа р а з 
решается только н&  трейлерах или санях, 0 р е д ки х  случаях, мож но допустить перекат 
к у  рулф ов н а  расстояние^ не греёишамиредО-дЗм при условии тщательной подгот овка  
р у г а  продвижения руЛ око£(по нута п е р & а ж * н е  долж но бытб неровностей, лам най  а
других, твердых: предметов) приэтОМ перекат карулона допуекаегья голеКо п о  н а гуо а в - 
Л енин) за в и в к й р у л б м а -

бы ерузку остальных элементов Конструкций произвести авгокраном Л ьст авна и х . 
н а  мот оэкную  рлсщадкупредусМагриваетсЯ н а  авт омаш инах,санях ала н а  т рейрераос.

У. Подготовки м онт аж ной площ адки

D o начала монгола* резервуара н а  нонтаусной площадке провести следующие п о д * 
ботовительные работы:

КатКй р у л о н а - * '
*  Спланировать площадку вокруг основания для работы кранов(ог^лькения ог- 

петок планировка су проекта не должны превьтщатьЖЗсм). .
3. Разбит в оси р е зе р вуа р а .
4- Устроить площадки для общем складирования металлоконструкций.
$. Подвести электроэнергию.

VJ- Схема основных процессов монтаж а

/ Приемка основания Разметка основания.Накатывание и развертывание рулона выищи 

Сварка монтажного стыка днища-Проверка качества сварных швов днища. Разметка днищ а: 
в- Подъем рулона корпуса.Установка монтозкной (центральной)стоаки(резервуары дм/с. 

/00 т  ?*>Омъ не имеют центральной сто й к и ),
Л. Развертывание рулона Корпуса. Приварка корпуса резервуара к днищу. Зь/резка о т 

верстий и приварка отбойных козырьков пеносливных камер Установка щитов покрытия. За
тыкана* Корпуса а сварка вертикального монтажного стыка-Приварка щитовпокрытия к Кор
пусу, между собой а к центральному щиту.Установка пеносливных камер.Проварка ребер.

жесткости. , ,
4. Проверка качества сварных швов.
5. Монтаж шахтной лестницы,

\Ц(. Описание основны х процессов монт ажа.

/. Приемка основания.
Перед началом монтажных рабств строгом соответствии с СУ и Ном Ш В * 5-62. проверить',
а) ' правильность разбивка осей резервуара^
б) отметку поверхности и гидроизолирующего слоя основания резервуара;
в) , обеспечение Отвода поверхностных в о д  от О снования■> 
кроме указаний СУиПа необходимо получать от строителей:
a) отметка осей шахткой лестницы и резервуара',
b)  отм етки центра осковиний(вцентре должен быть забит репер аз трубьтфв*- £-5" на 

глубину й00‘600 мм.
г . Размет ## осно ва ния

Do разворачивания Пнища резервуара произвести разметку основания(ём> ли с т, 4).
Did этого из центра основания (центр основания отбивается строшелями)провеети пру по* 
мощи разметочного, приспособлениями- лист дд ) две дуги длиной по Л -4м в  м естах о т  
Монтажного стыка рипусом Вравнымрадиусуднища (для укладки днища) а Ве*в/+30мм 
-  вспомогательная для контроля укладки днища. После этого через центр Основания рёзер - 

вуара и фундамент шахтУойлбстнацЫ отбить радиальную риску.
От точка „в*, полученной при пересечении радиальной риски с кольцевой #9.0/, пР°~ 

веста хорд/,Jf)6*(см/ лист */)
Л иния S3t  полученная при проведении прйм ойиз т очки „Б  ^черезцент р(т ,,0 '4) /  опре

делит положение монтажного стыка днищ а- ~ 
3 . Разверть/вана? рулонов днищ .

РУлбкь/днйЩ  резервуаров ём кЛ оо-/О О О м * положит* непосредственно,наронование 
краном типа,Кк/0 4  to  стрелой /О м .

дроектнергеспецмонтоЖ 
л М осква

ТчпсбоОПроЖ
7 o it - f t r S 7

П о я с н и т е л ь н а д ,
З а л ч с /с у .

Лльбом }
Ш б г -

Лист Н $~£
//934-



Для накатывания рулонов резервуаров емкостью 2 0 0 0 -50 00м 3 сделать пандус из  
ш пал ипц бревен, скрепленны х скобами и засыпанных землей. П андус обязательно уст раи
вается радиально к  основанию, иначе опоры пандуса получат ся разной длины и  при н а 
кат ке рулона Возможна порча фундамента ц, главное, смят ие полот нищ а, рулона.

Пандус не должен иметь ёыступанпцих, частей или неровност ей,могущ их деф ормироват ь 
полот нищ а рулонов.

Развертывание днищ  осущ ествить следую щ им способом

1) Д нищ а резервуаров емкостью /0 0 - /000м ъразвертываются с помощ ью  канат а, охва
т ывающ его рулон  петлей;

г)Рулоны  днищ арезервуаров емк. 2 0 00 -5000м 3 разверт ы ват ь с помощ ью щ ек. наде- 
-баемы х на т рубу, продет ую через кат уш ку,-или на пат рубки, приваренные к  крест ови
нам , прикрепленны м к  кат уш ке болтами, пропущ енными через т ехнологические отверстия 
ка т уш кц .

Последний способ исклю чает  порчу гидроизоляционного слоя, обычно наруш аемого 
при вы т аскивании пет ли канат а из-под,днищ а -Кроме того, данный способ позволяет  
осуществить поворот  рулона для перест ановки его В последующ ие исходные положения для 
разверт ывания без перестропобки канат а и  без на/сатывания рул он ан а  специальную  по д 
сы пку длЯ еео поворот а.

В стесненных условиях можно допустить разверт ывание рулона без поворот а, т . е. 
одного элемент а на другом. В эт ом случае первый элемент днища при разверт ы вании 
уклады вает ся i проектное положение, а  второй разверт ывает ся на  первом и  с  пом ощ ью  
струбцины трактором ста скивает  ся м  уклады вает ся п о  риске.

При натаскивании, или сдвиге элементов надоследить за  сохранностью гидроизоля
ционного слоя, т ак к а к  кромка полотнища может,вспахать"основание.

Д ля правильного р  о ввертывания второго элемент а днищ а н а  первом (развернут ом ) 
элементе, параллельно прямолинейной кромке наносят  две р и с ки :

i -у ю  н а  расст оянии величины  нахлест ки от  кр о м ки /б О м м )
д -у ю  ко нт ро л ьн ую -на  15мМ .дальш е первой (7 5 м м );
При развертывании следить за  тем, чтобы кромкаразвертываемого полотнища легла 

н а . первую риску.
’ После развертывания днища проверить соответствие его диаметр а  проектному . В 

случае нехват ки днищ а по оси, перпендикулярной оса монтажного стыка, величину н а
хлёстки можно уменьшить доЗОмм, авыступающую часть днища за ст енку резервуара 
-  до 25м м .

б Сварка днища,
Перед сваркой стыка кромки с помощью стольных щеток очистить от  грязи ц ржавчц - 

ны.затемприспособлением прижать друг кд р угуи ч ер ез ксш дью 2.-25м  и  вособо 
Нужных местах npurffanwmb.€8(jpumb днищ а Злектродами У О Ш (3^ 5 .
Ручная сварка веет ся обратно-ступ енчатым споСобвмотеереЗины днища к  краям дву 
м я  сварщ икам и. Проверку качест ва сварки производят вакуум-камерой, смазывая швы

1 5

при отрицательных температурах водным раствором лакричного солодового корня с солью  
хлористого нат рия и при положит ельны х т емперат урах мыльным раствором, состоящим из 
ЗООг 60%  хозяйственного м ы ла на Ю л боды (3  % )

Проверке подлежат  все сварные швы, в том числе и  заводские.
Разрщ енЦе в  камере долж но быть менее 65 0м м  вод ст олба.

Появление пузы рей указы вает  на наличие неплот ност ей.После исправления дефектов свар
к и  и вторичной проверки плот ност и ш вов прист упит ь к  разм ет ке днищ а.

5. Р а зм е т ка  д н и щ а  1
Ось резервуара  (м онт аж ны й стык днищ а)перенести с основания на днищ е путем от 

б и в ки  линии с помощью шнура, натертого мелом, при этом ш нур базирует ся н а  заф иксиро
ванны е т очки пБ л и иВ .(Н ачало укл а д ки  щ ит ов покры т ия совпадает  с осью монт ажного оты. 
ка  днищ а. Центр днищ а находят ,разделив линию ,,6&  пополам. В центре приваривает ся р а з - 
меточное приспособление и  наносятся следующие кольцевы е р и ски \

4) для обрезки днищ а (если днище, поступает необрезанным роЬкруж ност и) -п о  р а д и  у . 
су, равном у проект ному радиусу д н щ щ а -R i.

г) Д л я  приварки ограйичит ельных-угалков по наруж ном у радиусу корпуса  *П г;  
з) Д л я  конт роля положения нижней кром ки корпуса -R $ ,
У Д л я  конт роля вертикальности ст ойки -п о  р а д и усу  обода плю с ЮОмм Rt<.
s) Д л я  уст ановки ст ой ки -по  радиусу обода ст ойки г Rs.

Д алее  по данны м проект а и  лист а 6 определит ь местоположение оси верт икального 
монтажного т ы ка  корпуса, начала укл а д ки  щитов покрытия, мест а уст ановки пенокамер ипр.

в.ПЬдъем рулона корпуса
После ра зм ет ки  днищ а приступить к  подъему рулона корпуса Подъем рулона м ож но осу

ществить тремя способам и:
4) не п  о ер е Вст венно краном ;
г) с пом ощ ью  ф а н а  и  ш арнира (поворотом рулона Вокруг ш арнира);
$  А -образной стрелой. .
Первым способом рекомендуется поднимать рулоны резервуаров ем к.{00-400м 3(имеется 

ввиду, чт омонт аж резервуара ведётся кр ан о м К- 0  со ст релой4дм )
Второй способ позволяет поднимат ь рулоны  резервуаров ёмкостью 700ц Ю ООмРтемже

краном .
Треть и м  способом поднимать рулоны  резервуаров ем к2000?50д0м 3.
При подъеме первым способомрулоны устанавливать таким образом, чтобы начальная вер- 

тикальнаЯ кротка полотнища, после разрезки удерживающих планок, стала на ось монтажного 
ст ьт  корпусё.

При подъеме вторым итоетьим способом рулоны корпусов устанавливаются, на исходное

р̂отпныртетцмонгт 
е.М осква.
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место для развертывания вместе с  шарнирным основанием.
При Лдъеме рулонов карпу сов резервуаров ш . 5000 м\ состоящих из двух по

лотнищ, шарнирное основание устанавливается на исходное место развертывания пер
вого полотнища.

В первую очередь поднимается 2'о рулон\ который при подъеме устанавливается на 
поддон и с помощью трактора и каната, охватывающего рулон удавкой на высоте £00мм, 
передвигается к исходному месту развертывания

ПутЬ продвижения рулона должен ЬытЬ смазан солидолом.
Втрой рулон после подзема остается на месте. После подъема, повернув шарнир, 

можно выло отломать его прихватки, не повредив днища.
вкладку рулона на ложе шарнира производите краном, поднимающим конец рулит, 

под который подсовывается шарнир. Строповку рулона производите за технологические 
отверстия Катушки.

Аля у девства строповки рулон накатите на земляную подсыпку высотой 000- 500мм% 
диаметром. 1000мм.

После проверки перпендикулярности рулона и шарнирного основания рулон закре
пить к последнему стильным Канатом с винтовыми стяжками.

При подъеме третьим способом на шарнире укрепите Й-образную стрелу, для етоги 
произвести зопасовку полиспаста, состоящего в зависимости от веса рулонов - у£ 
одно рольных или двух рольных блоков, из которых подвижный блок закрепим к оголив- 
нщ стрелеI другой (неподвижный) - к хрюку тракторной лебедки или якорю еоотбет-

Канат строповки рулона закрепите к огороднику стрелы. К нему же прикрепите на* 
нот от страхового трактора, с помощью которого стрелу, после закрепления всех Ка
натов, вывести до on ирамад на рулон, посри него страховой канат перекрепитв к верх- 
ней части рулона, кольцевой строи подвести под вершину рулона /на расстоянии 
Ш мм от верха), В петли стропа заложите штуцеры, на которые yade/faevc* канат 
строповки рулона. После чего лебедкой, выбирая ките полиспаста, Мести стрелу 
к вертикали. ~

При достижении стрелой 80-65° строповой й кольцевой канаты, плотно охватив 
рулон, создадут через штуцеры строп-удавку.

Перед подъемом инструментально проверить соосность всей системы:, тормозной 
трак тор-рулон -  стрела,- тракторная лебвдка-якорь.

Айя проверки надежности такелат рулон поднят/ на 50- Шмм ц тщательно 
проверить состояние крепления При удовлетворительном состоянии такелажа продол
жить подъем. При достижении рулоном 10-15° вступает в работу тормозящий трактор, 
Медленно опускающий рулон на поддон, который необх одима применять при любом ш- 
сове подъемов рулонов (см. пист. 8 ).

Ао о того тормозящей трактор можетслужат/ добавочным трем. После подзема 
рупот произвести демонтаж такелажа:

ститЬ стрелу и стрелы на землю, затем, освободив стрелу от 
полиспасты и канаты; трубоукладчиком или краном повернут/ 
нирноге основания и отломить прихватки крепления шарнира к 
образуются бырывы, их заварить с последующей зачисткой

Вели на 
камнем.

После подъема рулона установок краном в центре днища опорную стойку -  у резер
ва ров Ум к. 000- 5Ш м3 и нонтаамую - у резервуаров ймк. 300-700м5

В резервуарах ёмкост/ю от 300 до 700 м3 монтажная стойке изготавливаемся на

.8. случае поступления м/к резервуара ёмкостью 000м3 с навернутыми на опорной 
стойке полотнищ корпусы и днища, необходимо изготовить монтажную стойку, принятую 
Проектом для Р8С -7000м3

Все стойки как. опорные, так и монтажиые} устанавливаются краном; стоящим вне 
основания.

Резервуары ёмкостью 00- 700м3 монтируются краном К- 00 со стрелой 0* ЬОм, ре
зервуары емкостью (000-6600 м3 - краном К-00, со стрелой в */8 м.

контроль вертикальности стоики осуществлять 3-мя отвесами по кольцевой риске, 
нанесенной на днище резервуара (см. разметку, лист в* 0),

Песне проверки Вертикальности ц закрепления расчалок опорный обод стайка проба-. 
ритЬ к днищу прихватками У-60-8Ш 8 резервуарах емкостью до Шм3 моташнияшйка. 
прихватывается к днищу прихватками У-30-Ш.

& Развертывание полотнища колпчеа и установка щитов 
покрытия.

Ав развертывания рулона корпуса к днищу приваритб ограничительные уголки по коль
цевой риске наружного рабауса корпуса. Ушки установить едкой полкой вдоль риске в 
днищу приваривается другая, радиально направленная, палка, чту позволяет алели разн 

сбитЬ уголки ударим молотка.
зоне монтаиного стыка корпуса упорные уголки не привариваются т длину по

1500 мм в обе стороны от стыка. Их привариваю 
стыка.

m (при необходимости)- после, подгонки ’ '

Перед развертыванием рулоны установить так, чтобы после срезка удерживающих пла
нок начальная вертикальная кромка легла на ос/ монтажного стыка корпуса.

Для предотвращения сама развертывания рулона-при срезке удерживающих планок, до их 
Разрезания, на рулон надет/ петлю каната а затянут/ ее трактором ала тракторной ле
бедкой и только после итого срезатЬ планки. Срезку планок веста с монтажнойяестна- ,

же УЪлйюогйовявыах&тмюь»kJAuToimРезервуары емкбш/ю 0-0д00м3 IIииисьтниртеипщнаншн,
' A МаекПа Пояснительная HaSot* I
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цы, которая навешивается на рулон со стороны противоположной разверт ыбанию.Срезку 
начинать с верхней планки. Последние две планки срезать, стоя на  днище, со стороны проти• - 
воположной развертыванию. Петлю каната, стягивающую рулон, после срезки планок по
степенно освободить пока не будут погашены упругие силы 6 полотнище.

Развертываний вести трактором или тракторной лебедкой, канат ом  с т яговой скобой, 
привариваемой к  рулону на  высоте 5 0 0 мм от днищ а.

После разверт ывания 5-6м  полотнище прихватить к  днищ у в  месте приварки первого 
ограничительного уголка. Верхний конец полотнища на расст оянии $ 0 0  мм от вертикальной 
кром ки ( где приварена ж ест кая лестницеj  закрепит ь расчал кам и , одна из кот орых идет на 
Якорь см. лист  /0 , другая - к  нижнем у ободу стойки', наверху расчалки крепят ся к  
кронштейну, надетому на верхнюю кром ку полот нищ а.

В т орая подвижная пара расчалок крепится к  полотнищу в промежут ках меж ду рулоном и 
уложенным Щитом покрытия на расстоянии ширины одного щ ит а плю с 2м,

По мере укладки щитов покрыт ая якорь и  расчалки соатветственна передвигаются.
При развертывании рулонов корпуса, нижняя ф омка его должна быть прижат а к  ограни

чительным уголкам. При необходимости это сделать с помощью клина или домкрат а.
Так ка к вертикальность корпуса резервуара зависит от положения О порной/монт ажной/ 

ст ойки, необходимо следить за её вертикальностью по положению отвесов, опущ енных на  
кольцевую  риску.

П риварку корпуса , резервуара к  днищ у вести обратно -ступенчатым способом одновремен
но с наруж ной и внутренней cm арены, при зт ом внутренний шов должен опережать наруж ны й  
но i м  (см . карт у сварки лист  И ).

По мере разверт ывания рулона на длину. витка, т яговую скобу отламывать и привари- 
вать к  полот нищ у для следующ его разверт ы вания. .

В процессе разверт ывания корпуса устанавливать столики анкерных болтов и  анкерные 
болты, отбойные козырьки пенокамер и  щиты покры т ия. ;

Д ля уст ановки пенокамер на корпус резервуара с помощ ью  отвесов с днищ а перенести 
т очки, определяющие места установки пенокамер, Установку отбойных козы рьков,пенокамер 
произвести до уст ановка щитов с внутренней стороны с Помощью монтажной лестницы. Мон
т аж пенокамер производят после установки щитов пбкрытия, с наружной стороны с помощью, 
люльки для приварки вертикальный ребер жест кост и.

В корпусе.с внутренней стороны вырезать отверстия и приварить уголки с  отбойными 
козырьками, Затем снаружи корпуса приварить пат рубки с ф ланцами и  усилит ельными во 
рат никами. Пенокамеры в сборе с ленопроводами присоединить ке рл ан ц ам  пат рубков.

Пеноправоды пенокамер прикрепить хомут ами к  кронштейнам, приваренным к  корпусу ре* 
зервуара.

Установка щ ит ов покры т ия .
В резервуарах емкостью Щ  и ВООмрщаты покрытия, уст ат влцвают ся после розвер- ; 

тывания всего корпуса, уст ановки упорного уголка, подгонки и  прихват ки монт ажного стыка.

О

Щ ит ы резервуаров от 300м3 до 5000м 3 монтировать по мереразвертывания по
лотнища корпуса.

В первую  очередь укладывать начальный щит, имеющий две несущие балки,за
тем промежуточные щиты имеющие по одной несущей балке, и в последнюю очередь 
укладыват ь замыкающ ий щит не имеющий несущих балок

Щиты резервуаров емк.ЗООм3 и выше при установке 6  первую очередь опускат ь 
вершиной на цент ральную опору (монт ажную или центральную ст ойку) и■ после за
крепления вершины щита болтами опустить широкую часл\ь(основанйе) щ ита с лови
т елями-на ст енку резервуара. !

По мере укладки щиты прихватить, а затем приварить к  корпусу, к  цент рально
му щиту и между собой. Последний, замы каю щ ий щит покрытия установить после раз
мыкания и сварки вертикального стыка корпуса.

Установку щитов производить трехветвевым стропом. Строповка -за петли, прива
риваемые к  щитам на заводе.

Освободившуюся в  результате развертывания шахтную лестницу краном извлечь, на
ружу, установить на /рундамент и закрепить анкерными болтами, после чего уста
новить а приварить к  резервуару переходной м ост ики переходную площ адку*

9. Замыкание и сварка вертикального монтежного стыка 
корпуса

Сварка в ст ы к

После развертывания полотнища конечную кромку с помощью трактора натянуть < 
снаружи на 40мм (нахлестка), закрепит ь клиньями а ограничительными шпильками и 
обрезать, базируя резак на предварительно выравненную начальную Кромку полОт- 
нищ а.

Разделку кром ок под сварку произвести с внутренне 5 стороны гаэовьнМ резаком  
с  последующей зачист кой всех выступов и неровностей с доведением Кромки дбме« : 
т аллического блеска. Зачистка производится абразивными камнями или крупны м и ; « 
драчгвыми напильникам и. I .

После установления зазора меж ду ф ом кам и,равны м  2  *2 ,с помощью ограничитель
ны х ш пилек выявить места,требующие дополнительной правки зоны, непосредственно •: 
примыкающей к  кромкам- i

После ролной подгот овки кромок приступить к. сварке. Сварку вести одно8ре%. 
м еню  2 -3  сварщиками с навесны х лесов. Зоны м еж ду сверщиками пфекрывскотлостами 
рубероида во избежание попадания искр и ш л ака .

После сварки Ст ы ка с внутренней стороны, с наружной стороны*вырубается корень.

г .М осква
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ш&а, затем тщательно ^зачищается и подваривается. После свстрки и зачистки ш ва  
произвести просвечивание рент геном -

Сварку производят  электродами УОНи Al/ss

{О. С Парки при отрицательных температурах. .

J /м  обеспечения качественной сварки резервуара & условиях низких темпера
тур и исходя аз особенностей свариваемости стали 09/дс, необходимо соблюдать сл е
дующ ее:

I При ручной электродуговой сварке использовать тщательно прокаленные 
электроды марки У0Н и^55 диаметром 3 ,0  или 4  О мм.

Температура сушки /50+ 2 0 0 °О.

г : При автоматической и полуавтоматической сварке, использовать электродную 
проволоку Ср- fdM диаметром д,0~ й3 О мм./исходя и з тс/пцаны свариваемых. Эле м ен- 
t o e f и флшсАН^бЯ. П роволока должна быть очищена от ерязн иржавчины, ф лю с 

просушен- Температура сушки -300*С .

б. Стыки свариваемых элементов долЖ-нь/ быть очищены от снега и влаги, и про- 

сущены газовой горел р ой -
й  {Песта сварКи защитить от попадания сн ега  и  вет ра.
5 ; Накладывать минимальное количество прихваток,но больш ой длины, а  луч

ше заменять их сплошными поаварочнь.ми ш вами .
: 6. При температуре окруж ающ его воздуха до минус/о 9сварКу производить б е з  

подогрева стыка. При температурах от минус ЛПЧЗ до  - д о  °С свариваем ы е э л е 
менты необходимо подозревать до бро+Зоо 9с.

При сворке с  подогревом и при сварке элементов при температурах оКруЖаю- 
щ ей среды от О до - /0°С следует избегать быстрого ость:6ани я  сворны х ш вов, 
для чего необходимо, по мере сварки швы прикрывать асбестовыми листами и ограж 
дать и х  от воздействия ветра.

! ,
; У- Прй температуре окружающего воздуха ниэКе минус до сС свар ка р езер в у а  - 

p f, без оборудования мест сварки укрытиями, запрещ ается.

8- Ш вы , выполненные при отрицательных температурах, подвергаются fOOnpo- 

цгнтному контролю-

Дефектные меота вырубаются, завариваются вновь и провариваются повторно.

; И- П роверка качест ва сборных швов

Осмотр и проверку сворных швов следует производить через S -fy  д н я  после 

окончания сварки.

Рекомендуется толоке производить дополнительный осмотр сворньпс, швов после первого 
резкого похолодание наступившего после окончания сварочны х работ-

П еред проверкой ш вы должны быть тщащельно очищены от шлака,сварочных брь/зе, 
окапан и Визуально осмотреныдля выявления подрезав? недоваровш ва, трещин и в о з 
можных прожогов и расслоения металла-

Ё> первую очередь далэкны быть проверены ни  плотность /ОО^оворных ш вов д н и щ а  

(монтаокных и  заводских).
Испытание днищ ha плотность производится до еидравлическоео испытания резерву а- 

РЫ -

ЛЗнища проверяют вакуум- камерой,смазывая швы мыльным раствором при положительных 
температурах и раствором лакричного солодового корня с  солью хлористого натрия, при 

отрицательных температурах- Вакуум при этом долж ен быть н е м енее ВЗОмм. вод. сМ. 
Появление мьйюных пузырей указывает на наличие неплотностей-
Проверку качества вертикальных монтажных сгъткоВ произвести просвечиванием рент

геном  или радиоактивными ампулами, а  также обрызгиванием ш ва керосином с  обмазкой 
обратной стороны ш ва мелом-

в о е обнаруженные £  процессе испытания дефектные участки сварных швов подлежат 
вырудре (выплавка запрещается) заварке ( q предварительной тщательной зачисткой) и  
повторному испытанию.

й/тарный шовКорпуса с днищем проверить вакуум- кам ерой.
2)ЛЯ ускорения процесса проверки можно смазывать швы Керосином, подогретым до

ео°- 70*С.
Швьт Кровли резервуара проверить на. плотность одним из следующ их сп особов:

/  вакуум-камерой
£ . Сжатым воздухом. При этом вое люки н а  Корпусе и кровле резервуара Закрывают 

заглушками.Избыточное давление создается привольнейшем наполнении резервуара водой 
(п р и  отрицательных температурах нефтепродуктом^

Примечание: МоУсно создать указанное избыточное давление путем нагнетания 
воздуха ком прессором .

йПля своевременного выпуска сжатого воздуха при достижении требуемого Павле- 
риЯ в  кровлю вваривается груба диаметром 50-60мм, снабж енная вентилем- -----

Л ля измерения давления £  воздушном пространстве на  спускной трубе устинавли-

ПроекгНе<ртеспец~
монтаэКс

г- Москва - /966  г

Пзервуары емкостью /00~50003
Типовой гр-КГ 
,70й-1-/9+ё?

П оя снит дл внеся  
кЗапцсКс/.

Лльбом У

Лист/73-6
у л п у й -  о й  ~9
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ВАетса ВОДЯНОЙ ИАНОМетр̂ U -ОБРАЗНАЯ трубка).
Необходимо внимательно сдеди-rt) за  по казанно м  мАнаметрл, т а к  к а к  д ав л ени е мо

жет изменяться не только от подачи воды , на  и о т  колебания темперАт^ры  в о зд уха .
6  про цессе испы тания сж аты м  воздухом сйАРнЫе соединения кровли сн аруж и  д о д ж -  

Hbl СМАЧИбАтЬСЯ МЬ1дЬнЬ»М ра с тв о ро м  ,
Обндруженные дефекты ь сварных соединениях отмечлют недомыли Краской) и 

ИСПРАВЛЯЮТ ПОДВАРКОЙ ПОСЛв СНЯТИЯ ИЗБЫТОЧНОГО ДАВЛеНИЯ Без ВЫРУБКИ. ШВА.
ПодЦвКАНКА дефектных мест кАтегоРИчески ЗАПрегцдется

После исправления дефектных участков швы должны быть подвергнуты повторному
ИСПЫТАНИЮ.

1 2 . Испы тание резервулрд на прочность

До начала испытания резервудгА произвести следующие работы ;

lj, проверить вьюртнЫв' отметки основания поперйметру резервулрд.
При необходимости произвести Псдеивед и трамбовку осевших мест гидрофобным грум- 
ТОЙ (СмесЬ пескл и битума) И зафиксировать фактические отметки АНМщА^отклонения 
которых не должны пре&ышлть величин, чкАЗАнных е СниЛ&.

Ш  резервудрА удалить все посторонние предметы, Днище и стенки очистить от 
ГРЯЗИ, ОКАЛИНЫ и Шлака. Осмотреть ШВЫ ДНИ1ЦА и нижнего ПОЯСА КОРПУСА для выявления 

. возможных прожогов. и пробоев.
Дюки И ШТУЦЕрА НА КОрПУСЗе ЦЦАТелЬНО ЗАКрЬпЬ заглушками, световые ЛЮКИ НА по- 

КРЫТИИ РеаервУАРА ДОЛЖНЫ ОСТАВАТЬСЯ открытыми,
Ил время испытания установить границы опасной зонь» о радиусом не менее двух 

диАметров резерву Ар а ̂  знутрикоторой не допусклется присутствие людей, не свя
занных с  испЬгтаниями .

ИрпытАНие резервуаров при подожительных темпердт^рлх производить наливом во
ды НА ПОЛНУЮ ВЫСОТУ'. НАЛИВ ВОДЫ ОСУЩеСТ&ЛЯТб ступенями, ПО ПОЯСАМ с ПрОМеЖУТКА-
ии времени, необходимыми для оемотрл резерву ара. г

Но мере йлполненйя резер&адрА ВнимАТелЬно следить за состоянием сбАрных швов 
и стенки КОРПУСА.

При оьиАружении отпотиф Ьаищей, течи и трещин, вне зависимости от величины 
Дефекта, немедленно, приостановить заполнение и боду спуспгитк до уровня:

а ) при обнаружении .дефект* в поясах о т * д о 0 ~ па одинпояо ниже рлсполо- 
жения Дефекта’.

б) при оБНАружении дефекта в поясах <пШ и йьме -  АО $ пояса .

ОвнАРзясеннЫе ^^екгные участки г^ е ^ д т  Й ^ б кв  и влвАРкв; .
pfeinAABKA дефвстиых мест, ПОДЧеКЛНКА их. и устройству КАКИХ-Либо временах пла

стырей для прекращения течи в процессе испьттлиия ЗАпреа^ется,

Провт Ь н ж М щ  В -&  %1л К о * и ? ' 0 * % * *

После ликвидации дефектов и проверки КАчестзА исправления продолжить испытание.
При температуре воздуха до м и н у с  <0°^вклмэчител6но/испытАние производить водой с по

догревом её до температуры -ь1^Ю °0
Подогрев воды может осуществляться острым плром, непосредственно; подл&лемь/н ь воду че

рез бАреотер, или передвижным теплообменником.
Необходимо тлкже Принять меры по предупреждению здмерзАния волн в трублх, задвижках и

т .п , для чего до начала испытания их необходимо отеплить и обеспечить непрерывную циркуля
цию воды по подводящими отводящим трубопроводам ьпроцессе вселопериодл испытания 
резерву ара . j

При температуре воздуха ниже -  < 0 ^  испытлние производить нефтбю или нефтепродуктом 
по специальному рдврешению выше стоящей организации .

Для Предупреждения отрыва от корпуса приемо-тзДАТочного трубопровода при испытаниях 
/ из- за осадки резервуАрд/ необходимо обеспечить возможность его ЙертикАЛЬного перемеще
ния, для чего первую опору трубопровода со стороны резервудрА установить после окончания 
испытания. ОканчАтвлЬное испытание резервудрА на прочность и устойчивость произвести при 
Создании избыточного дАвления 2 5 0 ж - вод. ст. фи ЗАполненнои резервилре и вакуума 37ин. вод 
0 . при заполнений резервУАРА ИА 1метр.

бодй в процессе исгтЫтаиия сто истечении Задней на поверхности корпусл резервудрА или
по Крлям днища ив появится течи, и,если уровень воды не Будет снижаться,резервУАр счита
ется выдержАвшии испытднме. ' \

По окончании гщрА&личесшо ИСПЫТАНИЯ резерВУАрА ИСПОЛЬЗОВАННОЮ воду удалить за пре
делы участка  расположения резервУАРА неалвисимо от грунтовых условий или подекАЧАТб в 
следующий подготовленный к испЬгтанию резервндр.

По окончании испытания резервудрА произвести повторное нивелирс&шие по периметру ре- 
ЗерВУАРА & целях Проверки кАчествл оеновАния/рАВНоифНостЬ осадки], при этом отметки за -  
мерять не менее, цен в 8-ми точках и не реже, чем через 6м. бели ^равномерность осадки 
превышает 60ми. «е«^ шжнь|ми,точками и более 10Онн меяду диАметрАлбно противоположными, 
должна быть произведена подбивка основания грунтом, применяемым для гидроизолирующего слоя,

Пооде испытания и испрдвления дефыаов произвести окрлсКу ргзервулрА.
15. Оказани я  по технике безопасности I

. При монтАже резервуаров следуй руководствоваться следующими положениями *, 
Строительное нормы и правила ,часть Ш, глядел А ( гл а в а  Э ,  ,тЦ ника везоплсиости в 

строительств* Угверждеиныё (Ьсстроен СССР <в€2г, j
2. Правила техники еезопАсносш и производственной сАнитдрйи гфи электросвАрочных 

расотах, утвержделные вянвАгя ^062г. Па в и а н у  мои ЦК профооюзА рабочих н а ш  и нестроения,
3. Нормы электрИчеокого освещения елроительных и монтажных равот^СН- 81-^У тв ер ж д ен- 

ные Госстроем СССР иПрезидиумон ЦК профсоюза рабочих спроителЬетвч и промышленности строи
тельных МАтеоиА̂ов 8 января 1960 г.

Прметнефтеспецмркгл* 
г. Мойквл

ЫфВУАрЫ тКсЬтШ ШбОООн*

Пояснителбндя Альбом̂
1966г. ЗАПиЬкА.

аоэч̂ оч 1б



U. flpQBuna ус/пройстЗаидеъопасной эксплуа/яаии и  грузрпддгюммь/к краноЗ утвержден
ные Госгортехнадзором РСФСР РЧ апреля 19бйг. , - •

$■ ТипоВая инструкция для стропальщиков [такелажников, замерши код), обслужи Воющих 
грузоподшные краны< утвержденные Госгортехнадзором рсфср /6июня /ffS9e

6. госты на канаты стальные 524/66, 307(Х66 307/-66. РраЗила приемки и  м ет оды  
испытания. Сортамент.

Кроне укаьанныхпраЗип необходимо учитыВа/пь следую щ ее:
/. Рабочие, приступа/ощиеВперВыекработело монтажурезерВуареВ индидуапмым 

методом, Внтныбыть специально проинструктированы безопасным мет одам деления работ
8. Монтажная площадка должна бь/ть организоВана В соотВетстВйи с  пробила ни дез о пас - 

поста /отношении сохранения сВободных проездов ограждена я опасны х зон, одер леч ен и я  
дезопаоной прокладка алек/про сет ипробильного см ладироЗания нонс/прукций ит.б-

3 Лри нанатыЗании рулоноЗ рабочие должны на годит ься со  стороны т орцед рулона, 
Впереди и сзади на расст оянии н е менее гОмнедо/оммы находит ься лю би.

Рулон днищаустнаЗлиЗае/пся т анин образом, чтобы осВобаждающаячасхпь дыла 
прижатадесом рулона /г основанию.

Ври разрезаний удерлшВатих /маюк последними разрезаю т ся крайн ие
О. Лра разЗертыЗании полотнищ днища резерЗуара Впереди рулона на расстоянии 3 0 М

не должны на ходиться люди.
з . При подзоне рулоноВ, В зоне подоена (В радиусе 2дм от трубы-шарнира и под ка

натам/) t не должны находиться ляда..
Опасную зону необходимо оградить предупредительными знаками,
6 До начала раъВерть1Ванця рулоноВ корпуса танки, удерживающие начальную кромку 

полотнищ последовательно среза ют, начиная с Верхней.
Рабтй, срезающий танки, стоит на монтажной лестнице, предварительно прикрепив- 

ишсо к ней предохранительным поясом.
ДЗе нижние/манки рабочий срезает стоя на днище, находясь Все Время на стороне, 

пррм/Здполежной направлениюразВертыВания рулона.
7. fi процессе разВертыВания рулоноВ люди не должны находиться ближе /2нот  

осЗоВождриещрхосяВитка полотнища Запрещ ает ся пребывание лю дей длиже /бм от капот а, 
с помощью которого произЗод/тсяразЗертыЗание, 3  сВязи с опасностьюразрыЗа канат а и  
отрыЗа серьги am рулона.

S. Лрц Выполнении работна Высоте более дм (устанеЗла ребер жесткости, элемен
тов тлрьшт) рабочие домны быть снабжены предохранительными поясами, нескользящ ей  
обуЗьн/, инструментальными ящиками ши суннами для инструмента и  крепления материалов

& случае неодходиместаЗедения ЗЗухили многоярусной работы надо оградить рабочие места 
от Возможного падения с  них инструмента и пр. ,

/о. До начала монтажных работ необходимо подробно озналомить/хх&чихсмрыктоы

И. ВнеЗь изготоЗленные леса, люльки должны быть испытаны иприняты комиссией с 
участием представителей органоЗ техники безопасности,

Люльки применять строго по проекту, нодВеска лшендолжна производиться пбднаблю
дшем администраций

18. ОсЗтение Внутри резерЗуара должно Выть обеспечена сВетльниломи с напряжением

Дрорк/луеФтяспеимоогп
РезерВуорышотхеМо-боромь ТШЯей mean 

Ш 1-т 27• Г"% п/*9П"ф1 чО*/rĉ jjyrfff ц/ft
?. Шс/гВа 

/936*.
/7  У я  гни/яд л  о н а  9  

За/гис/га
Длббом2

Лист 7/3-8
Н 0 9 Н ~ 0 Ч „ j f i
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Для резерВуароВ ёл/к. /00, г#о, 300, 400рР 
полотнища корпуса и дни и/а. ’
поступаю т на. монгпажщю ллрщадку 
ИаВернутыми 6 один рулон.

7 Складирование одорудоданил
б СкладироВание щи/яоВ локлзтил
5 . фидернь/ц пункт япектра сна0неенпл и помещение Эля соароонб/х aeoseanroS
4 Рулон дНиша. для If *700' 5000at?

; з . а. Рулон корпуса м Онща 5лл 0* /0 0 - Уоо м* *о. Рулон корпуса -для 2f-?0O+ SffffO
2 Ландис для нана/пз/Ванил РУлоноВ

■ 4 '■ ОсноВание резерВиара,
,4нпо. ИдиминлВании

Э / с с л / г и к а и д / я

ЯроектнеФтбспец*
монтаж

Г МоскВа- /958 г.

РцердуарЬ/ емашш W-smtfTunofoO орост

Ситуац00р#ш 
план (услодныиJ ВлдВимЗ

Вием У.
//oa fy -oh  /1



.Схема I  ~&Ыгрузк а  рулонов на землю двумя тракторами
-ФхемА ТУ По рядок  ; ра бо т

В ы гр ^ ак д  р^дОНА (Теред разгрузкой под край трльерсы ж/д платформы подставить 
ЧетЬфе опорные стойки (5).

I, Рлзгрузку рулонов О ж/д ПЛАТ<рОрМ производить по рлзгрузочшм балМи 
С ПОМОЩЬЮ ТРАКТОРНОЙ АебСДКИ И ТРАКТОрА, О ПОМОЩЬЮ 2х ТрАКТ̂ рОВ или. 
одним трАктором. /ТрлкторЬ м о гут быть злменены лееедкАии с соответствующими ТЯГОВЫМИ УСИЛИЯМИ и якорями).
При рлзгрузке трлкторной лебедкой итрлкторои/схшАГ/один Канат 
охваты влет рулон одазкой по центру тяжеетй последнего иобматЫ- 
ВАется Двумя-тремя Битками, конец каната здкрепляется к форкоп<jpy трАКГОрА-Другой КАНАТ, ТАКЖВ С ПОМОЩЬЮ УДАВКИ,ЗАКреПЛЯеГ' ся НА рмлоне (со стороны ТОЛСТЫХ листов] НА РАССТОЯНИИ €00-Шийот торцл рулона иоБМАтЫвдется вокруг рулойА витками,количество Которых Должно соответсггвовАтЬ длине пути разгрузки паюс КИ5и Тяюзый трактор (лебедку) расположить под углом, вне габаритов руло-

V// НА ид рАсстоянии 20 - 2£м от ОСИ Ж/д ПУТИ, А ТррМО$НОИ ТрАКТОр-  
строго по Центру тяжести р ул о н а  на рассто янии  не менее2£м ,
ОТ ОСИ Ж /д  п у ти

А- При рАЗГруЗКе ОДНИМ ТрАКТОрОм(СхеМАТГ) со стороны противоположной 
скатыванию, под рулон зАвести 4 клина несколько выше ПОДКЛАД
НЫХ еллок, на них усилием трАкторА или лееедки накатить 
рулон,после этого выеитЬ здводские клинья впереди походу jpjj/-
ЛОНА и ПЛАВНО ОТПУСКАЯ КАНАТ, СКАТИТЬ РУЛОН ПО КЛИНЬЯМ, А 
злтем по разгрузочным балкам на аемлю.

5 Перегрузку рулоид с Ж/д плдтформы нА трейлер производить д вумя 
способами; по переходной емке /схемлШ) й через погрузочную плат- 
форму, о обоих случаях трАктором подтянуть рулон И ВЫОИТЬ клинья; 
со стороны окашьания, БыеитЫе клинья установить «атрейлере

6 Разность высот ж/д платформы и трейлерд ликвидировать 
за сует подсыпки под трейлер.

7. При рАЗгрузке рулонов не долусклть осмбления търмс&юго
КАНАТА И РЫВКОВ.

S. Во время РАЗГРУЗКИ перед СКАТЬ»ВАК>1ЦИИСЯ рулоном НА РАССТОЯ
НИИ 28-£5и. не должны находиться люди и  оворудовАние 

9. Б алки  [5M G/ вы бираю тся 6 ЗАвисигпости от условий перефузки 
Ю. Т ранспортировка рулонов от рАзгрузочной площодей; к месту. 

монтажа рАЗрешАется только н а трейлердх или с а н я х .

I*"’**’

' : .  ] 1

£

Схемл jy Перегрузка рулона с Ж/д, платформы _

*' f *’

10СЖИМ ДЛЯ КАНАТА ф 15,£шт,30
0Стяжка биитовля шт. 8 --, AhgtjI 38
8Канат стальной ф 1&Б П.М70(j&ao яг/мм* ГШГ307Ш
7Клин шт.. 4 Дерево
6Балка подкладная шт. 5 I 24
5Балка переходная шт.fO
чБалка разгрузочная шт2илм1 |ОН..АЦСТаГ#0
3Опорная стойка . шт••Л:Ш Г " йсшг-аг
2 шт 2 7-
tТрйлер шт i ft. *+0t . --
Мпл ИдимеиоБАНие t*изм,Кол,ХарактеристикПринечАН,
Спецификация Монтажной оснастки ; и приспособлений,

Проектнефтеспец - 
м о н т а ж .

k Москва ( % 6 г.

. Резервуары емкостью ..
...ш +so o o  n i .

В\згрузкл рулонов о 
железнодорожной плат

формы;

W w *

Лист 2

70 М '{

А л ь б о м  $
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*  *

^к л а д к а  рулон* на оснобАНие перед рлавертымниеи
П о c m  „ А*

а. рАйдертЫбАние рулонА петлей маната . б. РАЗвертЬВАние рылоил килтом

Р̂ /АОН ВТОРОГО
ЭлементА днища

РУЛОН Первого 
элемент* ДНИ1ЦА

Ри^КА ДАЭ 
К̂ЛАДЦи ДНИЩА

Р^лон ПОЛОТНИЩА 
КОРПУСА ИЛИ 

Л  КАрМа РУЛОНА.

Порядок РА GOT.

4. Рулоны днищ  резер&улровмалы х ем костей ...........
(от ЮО м*доЛОООм*). улож ить в исходное _ положение 

- непосредственно на основ Ание.крл ном. К -Ю 4, эдстропив 
рулон петлей- удавкой (чнт ерсАлЬнЬМ  ст ропом)

2 РАа&ертыьлние рулона вести или с  помощью 
Каната, охьдтыеАющего рулон ; петлей (а ),или е. помощью 
КАНАТА,ОХВАТЫВАЮЩеГО РУЛОН, один конец которого 
зАкрёпляется на крюке трАКторной лебедки, другой на 
БлрАбАНе лебедки ( е )  - для ДНИЩ PBcj ot'V-BOOQ иа
3 & обоих случаях первое полотнище, ^давертывлясЬу 
УКЛАДЫвлется в проектное положение «другое полотнищ е 
рАЗверты вдется на  первом и  трдктс^ом! е  помощью  
струбцины оттлскивлется в проектное ' полож ение.

ПримечЛние ? При отсутствии возможности

ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ТрАКТОрА ДАЯ рАЗверШ&ДНКЯ руЛОНА 
.И наличии крАНА K-'fO**, последний можно испсльар- 
ВАТЫ. ДЛЯ рАЗВерТЫВАНИЯ руЛОНА, КАК тяговый мехАнизм. 
Рдзметку ОСНОВАНИЯ СИ. Аист Л 9.

А Строп ^  ‘ 
универсллЬныи шт ■ 1 ' ' X ЙАЗВ » Юн. 

ст к а н а т . йИб.бм. ГОСТ 3071-66d̂ aoer/MtiL
S Струбцин* ДЛЯ ОТТАСКИВАНИЯ ДНИЩА ш т::. ч  • i •Аист W23

; г Трактор смооили трактор 
на* лееелкА АТ* 44 шт. . . 1> -------•

1. КрАН Автомобильный шт. л К/ЦМ о»<ртн. г -----
wп.п, НлименовАние £дИЗИг КЪл. ЗСАРАКТерИСТ; ПримечАние

СпеЦиФИКАЦИЯ МОНТАЖНОЙ ОСНАСТКИ-

f f llX H r z jL ilL j 9-^1, КрИчр.

Ороектнефтесоец- 
_ МОНТАЖ»

г.„Москбл J 9 6 6  г.

feaepByApbt еикост^ю (00,f&opQH

Разв£р тЫ6ани<? рулонов
ДниЩдР.еаербУАроь
^ .fiO O tlp O O M ^ ;

Типовой ороект 
Ш - 1 -0 + 2 7

Альбом^

Аист 6
1 1 0 9 4 -0 ^  4 Ц



,  O'-цент/> основание

Ш Ш Ш е

Разм ет а ооноЗане/л ~ ш
/. Ре paidepn/ia/ws Рнещо произвестирезмегку ochdSohop. Для,
:  этого из центре от$оио»/цетосновная orteSeercf стрсотеляме/ 

просеете прелонщерозметочноготсотВене/тсгА'ег/колзцебз/ерит. 
/Ф ромме -т  уклейке РнищремусмЛг-ярзРнм-бШМошельнеЯ: 

е. т ез центр оснотш и м Л щ  шехти лестщ/ orfen pete- 
■ тную реску- от точмерЛ-лересеченея лоштеёсяетиЯг, провеет ■ 

xopvyPS. Лини/ S3, получение/ пре лроРеРенее прямое нзгв£ ‘л 
т ез „О, олрееем/тлолорсение мрнтесрногс оть/не Рнцсце.

з. мресетолнее,щреоном лолощ е нуклесгниот осе отищ 
лорттно её провести реску ел / уклееке лербогорез - 
т п/беемого полотнище е. s s m  контроля ею /юлорсенил 
Лртешне.Я  т т. „£' л„3 вне оснооенияусгенооеп мелки.

Рорянок тнтока, опт е
/. Для накетз/оакия рулоне на оснооение сеелетз
е. %рее рез$ертз/$ением рулоне слезет  yteppre- 

воншАце лленио. Рослееними орезеть кребнее. стол в 
mopueS рулоне.

з. Резоертыбоное весте Роуш прет орем е е  ломощз/о 
приспособления (см. лист. £<зл/.

I  Нс первомрез&ряугом полотнищ е, лереллелбно лрмололеё- . 
пи кромке не расстояние SOoPS ол> нее, оробеете Рее 
риске. Рерш  определит положение прямолинейное кромки 
лолотще, trope# риске - алл контроля ёемчинм нахлестки,

3 Рое неоШбемосте полотнище стеетло о проектное 
1 положение проктором сломощ&но струбцины Рем. лисгУЛеЗ/. 
в. S  случае нехИалжа Рнище i  не/раблениу перпендикуляр 

ком осе монтео/сто огыке, размер кетотке моУсетбШн 
уменьшен £о „30"мм. _

т
ш т т т № 7 М ro se e m 3060 sm
:л /
We w 33SS зт. W S sees & w 9 S M w m

s 1* I 1 шш, / teem УЛез
4 РУсемыёля от more т , ■J0 . —

3 Кмт стмьщи П.(Н.\т * <й-/70мг/мм^ ш зо г/.ш
£ ШшеоШкМоЬ ь мзшт/ЗяллМ/бтмРт//?. ~ Ре отнял/
/ Т&мтм m/ief С-Ш шт, г

УеименоЗение fT
изм. fo0#reftMT№ Рремеченее.

Спецуфинсщия mohw^ ou octtgcmw it прутсо&лении.
* Для 93С Р бШм / бл/остелт/х уменьшается 
coomSemcmteHHo реРиусу рнище. :■
п Резервуары ём к.Ш Р б Ш м *
чроектне<рл>еолец- ----- —гг—г— ——[Л • УРезметке рбнобенел ■ J

ноле- ее
Jucm 4



Дора dad c/apke d/zeoya
/ 5

S. Росло рсз/орта/дееел лааат//еас дме̂ у e лра/гр/а 
СООт/гтст/ил размере/ лрое/гтмб/л', /zpec/пул cs/nt p 
noStomoSke /нища длл c/apke: Apo/zPv с /гомогам 
с/палгммх u/emak owe mem* am гроге eраРа/аем*/; 
затеет мресласадлемеем /лест 2 f/ /грерам'а*?* $уг Р  
другу е ярих/атм/лтд лрс/х/е/пРа//е CZf~30-?S0, fгде 

. &- толщина S7(/c/n&J и /  /тостах, ягрсбртуг/х далалматала - 
маге лросдома / залрощаотсм /гадбс/алг /ромдо cm//Род
(cySapdam.J

2 , flplt/ap.em s ■ М аглесягаеем/ е/ааагалЫ г/е ст //р еллаа/е/г/// 
щ$рм ks У мм. S Рощах е/од с So erne Лс/ад #а стмродоб.

5. /Soppy дегте от сгребем/ дмеща /г Ppas/у абра/пла
сту пенса/т/м сласоба/v со отулоль/а ддб////.

У OSapky dec те друуну/о ж//продом Уд//г/ & /&  еле 
яолуадтомо/пом ДбУ-бУ f  pfjpc/м сдарРе см. /под/, / е д /

$, С Sap мод шад ооес/петг am /еларЛ, д  зр//у сдорРе- 
О/п eSapov/zo/x брызг.

S. Дpees Sec те /срадорру /гаеус/п/а /РР% седа/ & там ш?рс 
е Заде де дах даддум- дсгмерое.

S t/резо/пб

Реебсер душ / е/арРе . /аблеуа/
Т р л т н гг

сЗароЗсгемегр
м ет а лла

т

Д и а м ет р .
э л в ш р сд а ,

мм

C fa p o w w

m od,
а

Д алраоронее
д у ге

. д

м о  . 4 0 : М О - ф б е - г е

6 -S s p ' \ к *  ш г я - г с

РгМсом пелуобтоматееоодаи сдержи Ш -бУ ТоЛм/уа/
Толщина с доруба
емого металла, 

4  ММ;

Дионом# сборов, 
ход проб сладе,: 

мм.

бОорсинг/д
m ad,

а

/Гаг*ряда 
м/еерга,

Сдсрхгг
сдарде,
м /т

а р г р г /б  ого : з о -з г S 3 :t0

Д ргедт ерт еспеу-
м о н агао Р

n Д о  бд So ~ Ф д г

Pesepiyope емЛссшн> Рбгомон* /теЗсО tipoedm 
• 7oy-/r & -!27

ipXM ojtotevecfas dopm a 

\ емдсетью rtP rS eooH * ■/•
Д лгббм Р.

Лур/П.б 
----- ~~------



/ б
/I op я до A разметАа Онасда.___

t босое сборки днища проазбеста ого разметАу Для 

того ос& резервуара с оснобаяия /гереяеета на дм/щр 
бйзаруяеь на мсяАи / /.? , б /и , б, * /с  н. рас/п л/ #. розо/емЛа 
оснобания]. Определили центр днищу />азделуд линс/н? 
б  В пополам.

2. А р а Р а р а ш  /  цент ре р а з н е м о у н о е  д у и с п о е о б л е н и е  а  
п р о б ы  та  сл е д ую щ и е  А оп б уеР ь /е  р а с  f a  к о :
Л/> для обрезАи дА/аи/а.

Ос& нонтаИсного 
спшАа корпуса 

ОсЬ каркаса шахог- 
'№# лесогнииь/.

бсб резерРуард^он- 
/т а к о го  спи/Ра S - и нашло укладка

кг - олн дриоар/ти аеранааи/допоно/х угол по о /го 
норуэАному рада усу Аор/гуса:
£ j’ для Аон/проля поллхЬения нионноа Ар о/? fa  корпуса 
с Рнумреннеб сторонб/ Аор/гуса сдр„у т £) - so j
Jty - для fa#тропу? SepmuAaPd пост а цен/пралзнод 
с/подAy fdlf-Ar 7/OOj.
Xу - для установи центральноО /'монтоленосД стодАи,

$. f lo  А рлбцеР оа р а с  A s A , о /п л о о А и /п з jco p d y .
' ti 6Г  *• оси монтоэрного САПЬ/Аа Aop/iycaf со г засад таблщь/, 

к. Д ля резерРуарод енАослгь/о Щ  pop 600 а #00. р  *#<* Уне/ощих 
ШОхапноО лестниц# праРязАу оса днища п роозР ода А п ь  

СО г пасмо проеА/пу приРязАи оборудоРания.
Ем к ос ли  реьеуувуароА

SCO го р - 300 ноо: 700 /иод z m 3000 3000
* A s » ' — — ■—  . —  . S7ZS СУО zs /723 ■ 12/ :
и б Г и 3S0 300 >sse S00 3200 7Н 300 2200 ш  ;

\ к А Ьн /пролбн ая  P f : — — 730 300 330 т о уузо /изо 7УЗО ,
А.

УаЩ рГ~обёда нонтафноО 
{ЦФмтрамьлйОу С/пш о х¥ , - - 300 300 300 /330 7330 /330 7330

3, \ Конт рольная А / г з /s З Ш 3730 Ш б ;з т SHS 7 Ш ш о т у / ;
г.

ПУЕррШгЩ раенус корпуса 
Xjr по никЫену лохе/. езез зз/е 3730 u ec t

з гт
+S&0

ш +
ts /rd

7зт л
г/З ЗГ

ОШ У
*3461*

т  т
'+//W7*.

*7^ 5̂
ш е 33CS М ус УЗ/S зезз 3273 7300 0330 77WS .

НН
кл

‘ Радиусы Аш цеЬь/х  
• рисок..

НО . zoo ICD коо 700 7000 J W 3000 3600

1 'нАостб ргзорбуароб б М *

*  Ларуфш? радиус корпуса f P j  ло налснену /гояоу
£  резервуарах енА. 766^6000н  s показан /гра нонтаобнод .
U ма Аса??апброд толщинах стах поясоб £ забасиности 

—ом белааан нагрузок,
S. М еста ус/пандбАи пенослирнь/х катер смотра проект 

При£язки оборудования,
е. М а я А и  f i f  а  б /  “  Ар у  г п о  о  окел езо  ф У д~2б07/г, €*700м м  

и л и  т руб а  Ф  / ' з а б и Р о /о т с я  p a  Р с/о  б л и н у .

АрОбАтбеф/песпеу-
нсятаоА,

Реззрбуарз/ ОмАослгью /оо*$0щ*
7ихоШ  преет

7оа-/-7уг7
Раз метка дни/уа 
резербуароб енАоспи/о

fo o - т о н * .

Альбом £

А Нсекбо /Оббг. Лист б

н о м - он /.7



/г

ЯоЦъвм. р'ул оно t  k op n y eo fp  * p f см к W~ Ш м. * крамам 
Примечание:

t Повьем fe e  mu кринам fc-м усо с/яренсН. к  * ^вм- 
Л Стропить универсален»/// /голЗцевым с/пролеМ 
S. Для увовст ва стропа£’ku рулам ао ререи/ял .

на лрвсе/пку. ■ . .  .
V. £  о изверкамие ловреуевени# леср/ниу и керлуес/ 

тропами лов нос л евш е ловле/китЗ Spyckuupt/ 
воска riwrttfUHV̂  t*v менее УР/гм с/ Унимер /ЯрвмМ/.

■ Повьем pyj/oHof kop/tycof pej- of If*700-/&$&*,J 
к р о н а м и  ш а р н и р а » /

' П р и м е  ч е щ е :

*  f y w  яовнитспЗ краном вр свеш у н м  устШ ивоев 
равновесир йрш М е вововитв* о ррректное /шоорсенао, 
/плеске/// и с mpc/JtoSb/M трак торами,
Ярам Синхронна с равето# mpak/ncpcf аевсвслАвЬ’ё/я
к а р а /п  кр ю к а . ;

в в  русо A версвлннен/ /от. в — ■ -

3" Строп уа»о/реХкетве&в ■пт. л ш канат а # в н  
з -  т е * /* » * /ЯСГ$07/-вО

4 к? рус вееевнмннУ то. V -■ т  • • __ _ ~

J Смраа y#ofoficwM*&a earn. /  ;
cm. канат. 0 /Увмм. 
S»/ГО кг/мм* /№/&//&

£ 0/арнир коми /
/ Яра// автстМ/нна а/т. к н~ т  ?*/в г, 

Драна строка /Ом • -
на
п.п. Даумвнование

вв
из*. вор. Дорактгрис/пики . Приме чин

М О н /г ш Ж , 

f t  M o e fr fa -  /в в в г .

Резервуар»/внкм/пЗ/в tip- механ1 Ъ/аовоа фоМ7 
Ш -/.ф £7

Довьем рулонов корпусов, 
рШрвуоров внкоссгвю

т - /совн*
Жрбвом!

•Даст 7



Порядок работ
1, По Окончании работ по днищу приступить к 

подъему рулона корпуса.
2. Подъем рулона вести с помощью Я-образной стрелы 

и  тракторов.
Д При подъеме должна бЬ/тЬ соблюдена соосность 

рулона, Я-образной стрелб^ тягового/практпора 
( ш и тракторной ле6едки)и ст рахового трактора.

4, Пекле залосовку всех канатов произвести обтяжку 
Всего такелажа путем подъема стрелы на ВО 86° 
бели никаких исправлений в системе такелажа 
не требуется, подъем продолжать у  о установки 
рулона 6 вертикальное положение.

5, Страховой (тормозной) т/оаКтор должен вступать 
в. действие при достижении рулоном 95° к горизонту

6, В момент подъема под канатами и 6 радиусе 20м. 
огп поднимаемого рулона не должны находиться Люди,

% При необходимости дополнительным якорем м ож ет 
служить страхующий трактор до достижения 
рулонСм 6В°.

Количество и характеристика монтажной 
Оснастки и приспособлении

Проектнефтеслеу
к г о й т а ж

К Москва г 1966л

/5 Сжим 0. 2.Ц
10 сцтш

6л Я ф 28,5 /О шт . для028,5 .iC/ujrri.
/ У Со/сим ф Ж ь

6  шт дЛЯ ф /5,5 & шпт 5 Шф /SS . '£> Шгг1. -■
13

Кана 7 стальной 
страховой

Фх.15,6 
. L -  ЧОпнг.

0-/SS  
Л, -  ПОп м.

0=/S,S .
L  * чоп.м.

12
Канат стальной для креплений полиспаста €>=22

Р-90/7.М,
ф= 24 

Е'ЭОпм.
0- 28 : 

А**Э(>п.м,
11

Кансгт стальной груза пЬдъ<$мнЬ1й Полиспаст Ф- /7.S 
L - /ВОпм.

ф=/9.5 
%= /БОпм p-to.s

к=./50лм
10

Блок полиспаста 
2и/т- Q*30m. ТрехролЬн ТрехролЬн ТЬехролЬн

9 КОСТ 307'/-66
0= 2.2 

к*/0.5 , ,0*22 К=/0.5 Ф-Z Z  to.s.
8 Канат стальнойподо», НЬш по ГОСТ307/-66 0*28.5P-XSn.M

:  ф 22,5 
8SPM

7
Лестницы наёеенж 
монтажная ~4шт. . H41.0S0M Н-11.050м H=fi.OSOn

6 Лестница жесткая 
4 ш т н ч т о м н=н;05рм И* И050н.

5 Поддон
ф 6мм. crS 

1шт
(Г=6 C m S  

4шт.
fcbfCrS

2 ш т.
4

Штуцер для стропой® рулона - г  tom. Марко I Марка! Марка Ж
3

Трактор ши трактор 
ная лебедка

6-/00 и/iu/TT-f/ 
*1шт С/ООшиЛН/2шт

С-ЮОи/шЛТЬ .. 2шт.;

г Кран автсмобилЬн ; ' — ;

1 г Л  образная стрела
0=35тф/03Ь

Лсомпл, /К0МПА. Q*60m;MOJ9 
1КомПл;

мл
пл. Наименование

гооо ЗОоб SOW .

Емкость резфвуордв вм&

РезербуарЬ/ емк/004 SOOOM

емк. 
BdOOi SpOp: н?

? W -P № 2 )

Р л б б о м У
Лист 8



стойки к днищу

N .  ч-ео-гчо '

N .  /
д - . . .

Узел стоопоВки*cmоаки*

19

v
1 . ео о

---- Ь 5 ггГ!г: k
‘,1 □ 1 cji

; 5 ’,

П рим ечания,
1 ОсбобоВиВщунзся после разВертыВанця днищ а  

цент ральную  стоику положить, /пак, чтобы обод 
Се леж а л касат ельно кольцеВойриске fcpiOtiti ( I )

2  На стойку маВесить и ЗРкрепить лестницу АО : 
2 0 0 0 мн ниже Верхнего .обода при Варить т ри. ч - 
косынки, к  которым крепить расчалки с . 
Винт оВыпй стяжками.- .

3, Контроль Верт икальност и ст ойки произВодить 
т рем я ат В& сапипокбльцеВой }>искеР*1Н50нН,

У- В ерт икальност ь ст айки pea улироВать трен я рас- 
чалками, кот оры е крепит ь к днищ у за  скобы  приВй- 
риВаем ы е к д н ищ у(У зел,,, Я  у  

б- П о сл е проВ ёр к и  и  р е  гу ли р о вк и  В ерт икальност и  

. ст о йк и  п р и х В а т и т ьеек д н и ц у (сн ь . узел приборки;v 
ст Р ики к днищу)1 Опорную стоаку+прихВо тками- 
~У*60-2Ч0, монт аж ную  ^Ч-Зб-ЧоО.

6* СВбрКУ Вести злект рр& рм и ЬОЙШЗ/чб .
7' П осле демонт аж а скобы  epe^ tterhe^  П л а н  к  и  

ост аю т ся н а  д н и щ е *

J-Jo-/ao\ 8-W-/0Q

1$ Стины Э л я  стального, каната . финн шт .'it
12 Строп шт.' i - ГОСТ ЗОН*€<о
■;Я-'■. КОСЬ 1 нк а. 16Он/30 шт 3 ■-б\5 :
10 '

В Стяжка Винто&аЯ ’ шт "  з"..- , JJuc/T) Н *33.
7 Скоба. Ь/креплШё расчашшм: -3 ■/лрф ко мм " JLafobSooMM .
&,:.  Пласт и на 100*800 Шт . ; > i •

\5 ОтВес Шт . .3" ■..... ■ } , JocmK°3S
,4 - ' Расчалк а . шт г - 3- .  • Ст.Мнат pit нм1 «165йОКп, : т а ‘ : :
3,-Лестница.к монтаж- ной стЪйке.:̂ шт Лист н32
■1.. ■ ' ( • ;

:Ч 'Кран К-104: шт 0-Юг. temp»/#»'
ШКП, Наиненобание евизн Кол...ХЬрахтерйст. Примецанис
i‘ Спецификация монтажной оснастки: *

Лроехтнссртсслщ' 
\  монтаж. '

/ Л  о с к В а - 1$ббг.

‘ , 'И '  - ;  • •
РЫрВуары емкостью 1Мбооон-ТипоВой проем' 704-1-/3-27
УстаноВха центральной 
стойки pisipS

' em- WO-Soto н* .
Ih

Альбом!

[ y ) u c m  3 . I

ОЯЧ-бЧ 2П



меле тптобразобиния кромок монтоусного сть/ки. л ,
'ания р/мна fopnuca начашу/о кромку лолотни/циомес/пе.. • 
У лестницыраскрепить расчалками, кш/ес/п Во котпрь/к

9 р у л о н а  к о р п у с а  п о # *  m x S m t/M  к  д н и щ у  у п ш и е  
'C fo ffi/с / Ш т .  кр у г  от  к р у г а  /  зо н е  м о т с у с т о  c w /e a  

'штаб ибсобои стрелки от нно ни/шмм у бпробо па /бао мм. У ш ме шелкд приварит после формообразования хромо# монтауа/ого сть/ки.
£  о  н а ш е  р щ е р п /В о / ~ ................

крерления Jcсоткой___
f f l j / с т м  о т /  Ветре В р Ш н е  м о н п  

d  У р т с б к д .ш а л ь н о г о  щ щ ж ----------
0. ЩлуатЬпбмпшрШНУбесноиш___

нртми шшрмоц с  бнитренней сторт/резервуаре/ Вырезать тВерстая 
корпусе для установка Веткам ер // пришить уголкис стройнымкс

* № ? Ж
накл а док н а  р ё б р а  рсерт косш а ус т а н о вки  п у н о кд м е р .
Щ и т ы  покры т ия соединит ь с  цент ральной ст оик*"

7. Схему ст о лобки щите/ покрытия см. лист Н? тн.. 
я Устс/нобку иштоб покрытия протомить кроном. К/ Пч со стрелой В*/Ям  
а жестки/блётниау осшВат&нУрезервуареилу наВеспых лесов при зумь/кунаа Ъ онгт т о стыка7 корпуса, г  г  *  г  н

/о М л е подряд и просеет ,ат я мрн/пужного стыка корпусурезербиуру и истННоМ/т затке/ошии щит. /  k -sa  * у г . ,  с -а  г
к  т оерпщ т ерит оВкорписобрезербиароВ емкостно /о#  /о о ом  ? .

осуществляется с помощь/о петли с ограначительнь/м ефымом. последний 
закрепляется тростоянои^ лт ш /ещ емрулону распушаться до

/г , 11IJ

шт. У

/<:
Кронштейн аля , 
пасчалок шт. г . Jucm /УШ

№ Тру к  топ 0./OQ шт* /■

9 огруначительнь/е шт: г м гШ Ъ  /=еОмм
кш-бозаВт/ 
от П8ни/пр.

К скоби для крепле- 
нил писчая ок ш т ., i  s ХХнтНзЗ^

7 %1|1

? Мостm i

S. канат ал я  
пасчалок Н А /, /е е W / (?-/7Рк//млУ

,

S гонит с/ля раз 6 ер~ 
т/биния рил он и п  М, . з р ФзгМ-рВкг/мм*

Г Яком инкнтаптт шт. ■ в  .
ViTw. :
т М ё к / т

3 бкоби иля разеер- 
тыВанил пилоне/ Шт / ЯистНЗЗ

г ffm See шт. •' З г ! й 'З к г.
/ М о й н  к  г /0 4 шт. ■ /'- 8 - /0т .
нд
0£_ !/Уит ёно Sиные

е /
Ш & . Кор. Харс/ктепиш. дримечин

B  un CV у/ VUUtfOf fh/vr v vvff<rw - ч у ™

вести с верхней ш щ ки * н и м  сипи с  аВе ЛЛУКкуорезутб сто Л КУоНУШ,%, «•» 
п ш ф н о й р М е р п /о ш /д .Р е г л ю  каната, т г и с и н з щ и /о р у л о // п о с л е  

и н о к  пост епенно м В лбодит ь п о к а н е б у д у т л о г а а /е н ь / 
п й р ш н ш е

ОротнертеепецНонгаф  

Г : М о с к В й  

/ Ш Д

Р е ф ф ы т т т Ш т Л
Ш о Ш п р о е к )

Р а зкр /п ь /В с /н и г  р у л о н а  
к о р п у  с а  и  у с т и н о  В кУ  

щ и т о В  п о к р у т и  к

т м -  м  г /

М Я Ь м У

Л и с т  / 0



M s c /n P u S  *"

Л о с /м г ч с /м а г щ
% ж .,?'-мьоо<*в, M{fi/ рАз8ертм8амиг Р /тгомо мороур.; .  
Qemiti/tfi орирс/тцти c:: dSyx '-c'/popo# *  т щ к ш м и - 

'. /-so/ soq/ шахмщрдм oapge/xe/m  mcmfij) '&?/■ 
i, /осле, роз8ерты8инил корпуса ми ?ooc-sooo мм по 

окруормоста 88с? с&орщима о/мр8ремемм.о лроиз8одхт 
'■ ■; лри8орму корпуса к е/миецу о У8ух стором. Шо/мошо- 

'• аШ гУ оИ/оито. ■ &&№ ф№  спРсо/ом с мемото- 
рт  опереУсемием Амутреммего-ш8а /Ум: мегтло,Ж/ 

J  8  метал зимшияиз бфф&рекшАррбц&выЩ 
ew/u аста8ип медо£иремммми уиг/сгки Ж/имои/SOOma, 
8 одну сторону и /У00мм 8 другую от сп/ма.Сзррмуогих 
учистмод лроиздодип после замшами/! и сдирки 
дертимильмогр момтаормогр cmwu- 1 • 

л. W p*y typpifofit/m злечп^адамй уомм /з/s s '. 

s. fib мере прихдатми морпуоа ьграмичитшме/е 
уголки срезать.

'f//$»oepp^:M «A m m 8p/.p8apyem '4 i4o‘/4 » m h d ^ i.  о 
щьщт Герасима ели дауууУ-камере.: 

г Ромерераздерп/о&кил морпуса произ8одитз придарму 
жернш еголикод и мреплемие амкермт Уолтод.

W ш 300 т W Ш г м ет т о
Я/мм/ .■/ 4 4 4 4- АР АР S-? S-? 7-0

8-/мм/ А . 4 У 4 .4 4 0 S У у-у

АгЖим Рдма&томатчеекеё о/тмд not?

0 ш
Аотет 
шее* 4
■/ мм

tfumemp
щ$тщ

/Асов
проходе/. , р ^ тШ///О , ..

Отоем
At/.m

4 4,0 •' Ч Г : У -  . 275-зго 30-32 ЗУ-SO'
S \Л . 4,0 , г:о й?$*ЗёО 30-32 Sf-so .

Л - У,0 /го ''■■Г/Г'.675-320 30-32 гз'36
3 . у,0 ' ■ 1 го \ /  ■275-320Ш £ _ ез^зо i

^^м от а/с^  
r.Am So- тУг.

/ШоАп̂ т
:Ш шоеДАеетз < 

марте/ /ридарри морлусу 
> х  дмащу

$36$0М У,
Лист//

/Ш -О А  £<?:



■ А ш  тш о $ к и  шита/ 
пез-пк емк:/00 а £00л/з

С хе м а  с м т & т  ш т г > Я
рез-оВ ем к. зт-шпмз

ТоехВетВоа строп

4 5

ш

I

g l

Строп - тасх кстВекоа 
по стр.„Р" СУеам клр маната

ЛоррДок ракот

/.. Дсталокку щиток урезер/Вуарок ВТ- /ВО- /дООм* Нести 
послерозВерть/кания корпуса и замтинар стыка, 
урезер ВуароВ емк. 300-700после устаноВка монтарноастоака 
5 центре днища, у р-роВ емк. /0б0м3-трноа стойка, 

з. МонтаУс щиток у рез-оВ coca- Saae?MJ Веста no 
мере рсзВермыВанар корпуса,

з. ОтропоВку щиток произВокиМб за петли, приВарикаемые 
на заВоке. , .

у. Ло мере уклакка краВолинеаныа участок щита' 
соВмещаетср с Верхней кромкой корпуса при помощи 
лоВителеа, которые посре еВаркц щатоВ срезат.

Детазь //е / Дёталз /к! £

Таблица клипы ВетВеа стропоВ аразмероВ Деталей Вс и is,
Лоназатела кмндстб neaenBviУХ>оВ В А/З

■ т. еоо 300 , Щ ООО /ооо гооо ■3000 0000 .
шмРл̂ гмтв, м ■.// // - {/; : Л \ .// // ■•'.//

*/ * гхззоо■зШоогх /з?оSX/MOгтзо3X/S30гхз?оогхзт
/770 огоо 3330 /300 то <2SS0 3/00.т о:si so

Диаметр наката Вь/Врак по госту so?/ 33/в3■ токг/т с: 
Драка ВетВеа стропа кака с учетом кланы на сугамы,, 
Лоамеуанае: В/олууестВо сз/самоВ- Вшт. ма окну Ве/пВб.

^-- - коушей: - к шт. • . -

Лроектнешеепец- 
л. монтас/с
г. МоскВ а /У 33/.

РезфВуарз/емкостшШУзООм
ТмШи проекг 
70i-//3:3?

ЛтропоВма щатоВ 
покр й/так.

РлбкомТ
Раст /2

/т о - о у  з з



Turfftuiw

А ***Р?9ра!£0н3 т гео 300 Рее 799 Мое то 3000 S000
• • 0 . 0 ’ ; ' < г . '■'.S'•; ''S:: S,;-

• S  . / • . .  > ; • ' :  —  ■ ' , , ' • 5 7 ’ *?■. (* lys\ го /0

Т?Лщийа.
tfopvftfitrtnH

tfea/ttmj '•. to 4Г-. ••'■-'
ь • - .••

: Малер ж ем* 
P#iU

os __ i J i : ' - ..... .. з & т :г':гО-го,. •
t :. ' 4 . по мо V

;• ;
if' -< ? /  :

t y ? t y

- £ 2 L у /  - ///

У з ел . У  "foPDAOQ. 7Qo\

S'o/tm /i/f*sa 
Г а и с а  /у/У 
2 X oгы? ш е и П S j f * .  S '

1. У е т в н о  (о т ь  м и /п  о о к ш т о р , /> /> » /( * /* > < / /* > * о  / > / > < / и  m i л  к .у > п у  * У

■' '№ * * £ % № ''& * & *  ' ’ V • ? ' • ' •  г '  , /' • •; '■>
2. flfio  tap pm  * /,&■$/ Оль H it и  w e f. со еЗ и н р ю  щ и и  ш ит ы  И о к ш гьи * н еу е/у есео ы  ( $ ел „ # у
j .  Щ е п е  У Ы г  *  +  • *  - -*• л  р  лftot/e угтаир(х» (rex щоть( anyofeŷ » xovecmfc/ tfppK о yrrm/н ot»mi 

y  opd  fopt/X u ' HeXfnpOfibH.tiv Щит/# W  Gj Cxostfi Uii/m t i/k /t t  mpp &>?/»* 
d a /if tn tH p  e . f t y t  # О м у  oJ fe  a y  , ц  o y r y a p s t m i p r o v t c v  - с н  у з е л *  6 *

У У г /n  ой oftirb ь Г]>ь£у*эр ?emicafrnut /y> ofttP йи>* ю *6/пУ cy f  eze/>£ycty>tt у к
Щ и т а м  п о к р ь ш ц р  (е м .у & е л  „ / f ',  P J - J , /»

£  ytmaMoftcy u fryufaycy pefcf ергко c rxt Рiemи с мЗ(есноО литые»,
О С ( » р к »  f e t r t u  р л е к :е п р о Р ь н г п и п » Р  0 £ А

(9 0 0 г .

P e ie p fy a  р ы  'Ы ко т п ю  /OOSPQh
T it ю  fo p ' r> fit t  e r  
TOP- / /S ? P 7

T tA H p p i.iu p e c x a p  ic a p m v  
rfU fJ C U  Щ Ч т О $  flO K f k trU A  

,, и у , * £ * /> ; .ф е е г п к о р /п о .
1 jf f f it f o H  /  V

>. f it / r r u  T J  .
/ to s O
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/?о р р 9 о к  p a fo m

/  /7о о к о н ч а н и и  y a j f ey>mь /fa  н а р  к а л у г а  п у н /с/р у /п /т * 
к за н ь п с о н и н ) / ? у т и к а л ь н о г о с г ^ к а

2. До а smote конце fy*o гренкуполотнища муакмуон sate™*
■ 30 Н0Ч0 ft l 'HyH> Н0 Т*Л0Чину ЗОЛОСО ffiUHbi ЛуО**4*

£D fhyC 0 и Л/U yH O m b ОХ KfQHKV tyyi К 0/>У*у i  ПСНОЩЬ/Р 
ппо с к  и х  к п и н ю о  и е к о о Д  f c h . l j , -

3. f x p f b / y f  mOHO f ///*)* e Н0/>уфН0й.Ст9/>бНЬ/ U /fo  K»y/>JCV U /fU ’ 
fa y u m i к  пол от н и  ujy  н а  оасет орнии ТО нн pm /е у т и к а п ь н н х

", к у /о н ек  н а х р е с щ к и .  ■ 1: «
£  Угу )OOf/ofo/Pb j f l  QfliHOtCU CO PAWycHbifit! ШПОРЬ KOHU:CH//jC.

помощью которых y e  т он е fe/т ь Ориноко fb/й  Hax/tecm no 
f b/tom А п о /ю т н ищ а корпуса.

5. f lo t f l f  п р и к а т и л  куом ок ajpyz к  fy y iy  н о х л е е /п е гу  c ' /  
H ojpya/fhroo ст оуоны  ny и fa y  и  т ь n y e y ь/ f u c m ь/н t t /fo /i  
J ;  SO. SOO к  п о л о т н и щ у  и оД уезат ь, fo jv y y p  у е з а к  н о  
P y effa y a re fltH e  f t y a /н е н н у т  ^ у т у ен н ю ю  куамку полот нищ е/?о: 

.СЛ.9 е9у (зк а -н ахп есгк у  отпоноть о ку on к о  л  on от нищ  о ото двинуть hi 
ш оу он у  уОйДнуИ> ОПАуолоерки О 30чиСП)К0 ку0Н 0К л о в  o f су  ку,

О- /Т о м *  ойуезки  н а х л е с т к и  п у и  н ео /хо Р и н о  с т о  n y o u s fe c m u  
, /> уо£ку KOtiMof AOflomoout С ПОМОЩЬЮ пуоЖОНННХ f</fi9 K 

С KftOHbfi/iU //7/J '
7, П о с л е  .y a s f е л к и  и  з а ч и с т к и  к у о м о к  к о н ц ы  п о л о т н и щ а  

c f fu H y m b  ао у поуа  кром ок- с пом ощ ью  е т р у с н ы х ш п и п е к  
у с  т о о  o f  от t неоОхО 0 и м ь /3  з и л у  /77 o j  /у о и з /е  cm и nyvx/а т к у  
' * НеооХОаиных н е  cm  ox о ny и с т у п и т ь  к  г  f e y  к  e .

/ . ДПА у с т у а  н е н а р  гР о ун б/х  Н о п у р зу ен и й  c m b in o n o f fAupHU- 
e/i кот оуы х rtof/tHH?oemcA з а л о  Д ани е  с т ы к а  fo  fa y  ту ь, пуе- 
а у сн о т у ет ь n y e ffa y  от ельное о т к л о н е н и е  f e y /п а к о л ь н ы х  
Карно*: н о у у зу у н о  fe n  и  чип и у к а з а  ннин> f  т а Г л и ц е
( б е р и ч и н у  т ех н о л о г и ч еск о й  у гл о  f a  т Дети -  / у )

9. О перации  л  о сГ о у к е u c f a / к е  с т ы к а  производит ь с  
н а в е с н ы х  н о н т а у с н ь /x p e c o f .  '

/0. С  f  a y  jcy  t e  rm  и  з р  Акт у о Д он 9 Q H U  /З/S S

о н£±$l
р у ч н о й  с  f a y  к о

Толщин* Доонетз
п о р о й
ЛИ.
^ 5

f + J

м н е т *
эпект уоо Т о й

М н м  2 Ь -2 б

Ш ’  м  * 4 - p f

а / Раз f t оха , —п—

/u iT fu )
i ”n /u 9  / 4 йк  ,V . f u S

«Si
t  Л о З Р а р о я я и и

V l z z z ^ f e s a ^
F fe t i u 8  11  ....................

// , Хпин у  З й ~ у / 0  . Шт п — 0 7 г г . 4

/0 ГкоД а f ~ / 4  ' Шт 3 6 ■М S3.0
0 А п и н  <j> SO -Ф /0 шт /6 — /6 2S.0
8

~~t---- 7е------^
п а п к а  npaytuHt/rmoA Шт ■ 6 __ / 3 т о г  / г  /  */ооо

7 Ш а й  f a Шт 32 0.0/3 0.9 3
f /~ а й к а  7 i / S Шт. '32 — O0S / 0 ■...
S Ш п и л ьк а  /Н О * 2 0 0 шт 8 —,,— АЗ 2 *
1 Х о сы н к а  f  - S '  ■ turn /0 0 / / 0 — .
3■ £ 7 s * s o / e ; f * /о о шт / 0 0 S 8.0 —

А - С к а » ^ * г ujm /0 ■-Г— /3 г /о —
У /Спин •Шт ( * f r J 7 0 г  s o .• —

VV
JhH H a u M tH o fo t /u e Ёр.озн Хм Мот.

шт. баш
/Ури н  е ч а н  и еВес 0кг

. fn e i* .u y v K 0 uUA До т о п е  о,

$ 0 2  3 1 о З $ а /9 Ш ¥ Щ $ 4
’g o b fb  p очны й w o f  S j

J t t f f tU tw  т е *Н О А б 1 о ч е е к б ч у г п о Р а т **™  *  з а З и е и н о г т и

Толщ ина г /о ен к  и  1 4А иР 7 8 $

Т ехнблргическО А  1 со  
_ у гп о о а гц о ет ь  1 S S 5 0 4 5

/? /> р е к /п н е р т е с л е Ц ‘  
н о н  т а л у

1 , f/o ctc f a  • /JP fft .

/ е з е р Р у о у а  о н  со ст о ю  /O 0 S O Q 0 4

Зом ь/кщ ние о  c f o p t c o  
fepm uic ил о но г о н он т ау с  - 
HOio с т ы к а  к о р п у с а  

f f a y t c a  f c / п ы /с

/ /О О О -  0 9

Т и п о в о й  A po e tc i
700 - /- /9 ^ р у

J f f lo fo H  У
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EbipesKa отверстия и 
установка ~ отбойного 

-tcoabuobtect

„Примсчстие..
Z6

УсЛГК2НовкаЛ€Н0№ М еР

I  Доумадкисцито6 покрытия с  ̂ помощью.. навеснойлести-
~ цЫм накидной площадки с внутренней торонЫрезервуара
- B̂bipesamb отверстия вксрлусе для установки пенокамер
— и .приварить уголки.. с отбоднЫм козырьком,
2- Послеустановки первых двух щитов покрытия навесить 

наружную катуччЮ люлЬкуf произвести установку ребер 
жесткости ! - проектное положение и приварить use 
К  корпусу.,

3.„Установить на щитЫ покрЬ/тия иреб/хаГэйесткбсти 
накладки и приварить их к ребрам жесткости.

к До приварки ребер жесткости и накладок /риварить 
щигпЫ покрЬтия к корпусу а также патрубки 
пенокамер, к которЬ/м на болтаэс укреплены пенокаме- 
pbt: Сборку пенокамер с пенопроводами и патрубками 
Производить но земле. После приварки перокамерь/ 
приварить к кфпусу кронштейн а укрепить 
горловину пенокамерЫ к кронштейну томутом'

6  Приварку ребер, жесткости, накла док и щитов 
покрытия к корпусу, смотри технологическую 
каргу сварки щитов, покрытия лист W£ S3.

I £ МкаЪаНнЫе работы произвести с подвеской 
кдгучей лнмЬки.

7 Расположение оборудования резервуара, смотри 
„алан привязка оборудования.

± . Накидная лестница aim. 1 пнем
3 Навесная лестница.шт.; 1 ппем Снлнспхвд

2
МюлЬКа передвижная 
для приво/окиребержест. шт.•• 1 пнем СмласлЫЩ

t кран автомобильный шт. 1 ' к -т
пп Наим* нованис ер.1/3# кол. Характер Примеч;

Спецификация

Нрсетнефгтспец- 
: монтаж. 

t /Ндсква г 1966 л

РезфвуарЬ/ емкостью
too -$о о о м й

Установка ребер Жест
кости и пенославнЬпс 7. 
v \  камер:fOO-ttOOM* 

44094-09 27

ТиювсСгро&т
7 0 k z 4 9 * z i

ЙлЬбомХ

Даст 16
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пп.

График pa fiom  по монтажу р е з ер ё уа  р о ё  ёмкостью 300м* 400м3 и 700м3

Н а и м е н о в а н и е

ТранспортароВна металлоконструкций 
к места монтажа-• ____ ____ :

Объем работ
Ед>
изм. Коп.

Вес
ед.

Ж—
/4

Bptof-
ни 4

ОМ

внаВесь
объем
т /т

9,3

Состав 9бишр
продолжит. 
~ Вот

звена

Ш

\ГЗ: 8,45

Механизмы

Каименоё. Кол.

Ш гЩ т ,,

Р а  б о а и е  с м е н ы
4 \7.

иазмет ка 
Ш ц а  на основ

основания. Накатывание рулона * 
юВание, разёертыВание его, подьарка шт. /5,5 /5 5

«В$
8
t l i

Разм ет ка днища- 
испытание wioo„ днища 
Вакуум -  камерой 

Подъём рулон а Щ

шт
9,6 9 6 0,46

Трактор С-Ш /

Вакуум-ка
мераП.м. 71 4,4 /,4 О,г Г

Подъём рулона корпуса и установка 
юнтатной стоики. . . . . 1 /2,7 /2,7 9 ,8 9,3 0 ,35 Кран КЧ 04

35,3 85,3 3,05 Кран К -104 
ТранторС-ЮО

Сборка корпуса с днищем, п.м. m 0,22 0 ,5 . В 0 ,7 5 СВарочнЫи
аппарат
СЬарачныО 
аппаратСборка &ePmjfa££ff HOzo монтамйогд п.м. 4,5 0,3 2,25 0,16

Прибарк 
и  ан кер
Г -.рка уголка и 
'анкерных стопи ко\

жесткости
И V / n W > U A  UV» , . _

™  'год покрытия мешду собой и поиЗаркаих к корпусу ицентральному щиту. 
испытание опорных ° ° — - - д ; -л 
Верп........ .......... ‘

ш о к а  щи 
! Варка их t

^пытание u,w.v пиууь-
вертикального стыка корпуса и кровли,

63 ,4 0 ,36 22,8 /,€3 Сборочный
аппарат

П.м. 66 0,28 /8,5 432 СВарочнЫи 
ш т а т  
Во

Демонташ стойки. ■ s „
Установка лестниц и ограждении-

ал ILL 0,82 а  куум- 
камера

0,79 Кран К- /04
При Варка лестницу ограш дений: 7 0 ,5 Сварочный

аппарат

и Монтале оборудования 80 80 4-6 487
испытание ревет 
и сдача резерву ара.

наливом Воды 22,8 22,8 И Насос

<о
§

Всего 301,7
Щ

ч/час
ч/дн.

Перечень Операций по РВСУ=40Ои7Р0м3соот6етстёует операциям по монтошуРВСV=300м3 
Трудоемкость монташнш работ согласно,, Сборника укрупненных норм и типовых 
калькуляций для РВС V-BOOm* принято с К=1,2

4 для РВС V* 700м*
ддшря трудоемкость и продолтшпельность монтама составит: 

й) трудоемкость для У=.Шмз-Щ1ч/дн.-Л2‘ 51,8ч1дн.
1/= 700м3- 5 1 ,8  ч/дн.'Ш  67,5ч№

5) продол шительность для Ч? 400м* - 10,3 дня ..
У* 700м*- 13,4.дня ,,

Норма бремени убеличена. на коэффициент 13 учитыёаю-. 
щим работу ё условиях сёёера. спецмошпаж 

г. Моекёо -  1966г-

, 1 ры емкостью
-5 0 0 0 мз

граф ик работ по _ 
монтошу реэерВуароб 
емкостыащ 400 ц/ООм* 
----------1Ш ГШ ~Ж ~

ЛльбомХ
Лист18



Грвф ик роде/ п /ю монтажу резерЗ уаряб дтоятдМ Ш о м{ Ш 0м3 Ш 0 м 3 я  SOW*3
~р у г !

мк
я/п Pom efflSffwe

Одьерг радот ЩорсевремянаВевб
объемтрА

Ът8
вше
т :

евяцфдпродал
ш

Мзшазмб/ Радо оно смень/
етигм. ffan. \*£Г

% Ш
Зррр̂Ж
т№ /ШгшЁегм ш 2 3 у f 6 7 2 9 /о / / 0 /3 /У /S 0 /7 0 0 m

У фансаортароЗ/га металлонанеюронцад 
А нее/пц монтажа т ем ш ело 3 м ч я т *

’У -

г
//анатыВанае рулона анаща Mr 
шо8анаег/нхзЗерты2аное ш( /тоНгдираасЗаМ и/т . / / 0,7 <8.1 го 37,0 'В:. 02/ Трт/пф от г •i—i

з .,PasriemAcf оенобаноя о дкогно

! foub/mcH/W шЗаЗ Омеица № М3 ; 1__, — 1о У 0S7 Sopyt/n-miepo у ; -н
S. //оЗъемрулоналорлусо.Сборлсг, устаноЗла 

и оь/Велла аентлалбнао е/пог>ла
вот
wm

у/ Ж.7 'n r & 7 0/2 Ятторе-м ■г\ >—ч —1
0

раэВеоть/Зрмиерулона Аврл&сесяШйоеммм yemaftaff/&up*os}xogv̂  ребер чжест/м&шшюб ------- дГМ’Хлй. у. ОШф/Ле* н̂твлммаРГ ” т У ' 02
фан р - М
гранторе-т

/
• /  ■•

7 \£$&о/ш норлуса еЗнашм on т • -i—; ■■__ . 022 /72 ( 'г . т О/арочшО : аиоарат :2
г Соарна Зертиналбного монтажного ;

0076/00. ! т Я:.. т̂ г-; — 0.30 :'ж , U 2' 02 ОёароушО
аалошат / ) Hi

JL
фаЗорно угалЛоЗ а ребер жеетноема 
и амперных столоАоЗ т : 8SS■! ш ': 2 3.0

Ш ромЫ
оп/игдат /

а
С&гррсг щотоЗ оолрь/ншл межоиеоОоО 
ir ораЗарнаах н/л/шм/оментоалтнУшщ Ш т Орд/: 330 237 О&уроаюм

аоларат • / •
//

г/штоное /Зарнблд шЗоЗ Аорлус-Ошц#*
HfiOOOO V ВрДтОЛООдНЛЗРё/ЛбУНО НОЛЛОёа 22 •:-/■ Л Ш /атм-намерь • /;:

32
/7он/гк/ж гаахтноОлестнаао/, мг/н/жое* ми/ и ох ooaSao/ra J 1 2$ '•''2. - /79

Мал У м : 
шршйштлф. /

to  '■
/3 Монтаж одоро/оЗонШ о /

отгаоь
22

Ммонран
Р&яюушоаюто

/  ': 
*2 .• 1

ж fadpaS/rovec/fOe шо/тоное ш "з:: 232 расос н— -1
S / 2 . 5 « / i&  

T tS  1 f/8 v .

Перечень операцш по fide емкостью гоООм3 М М *3* Ш & мГеоотбетст&упЮ 
юерсщинн по нонтоксе/ РЗкемкостЬю Ш 0н9 ^
Трудоемкость монтажныхродот согласно ,, Сдорм/ку укрупненном лам  
о^т поььу ̂ ь н у м т  намонтакуе РВСпроняюь е коэфсюнентаме/ /у  
адщ&я трудоемкость о продапжтеойноеюр монтегжсг состобит/

( '% щ р у & е г ю о т б '- *■
t -зт *3 - Шr*p№ti*MtyOr.
V -S O O P m 3 -  аО ч/ d / 'M  '  Я ?  * / * #

J U s t f

Порм& бремени $р 
родот у °

У* зобом* ееШ 
У%Шдм3~дЩ 

/ Я  у /т Ь ю а ю ш н п

еоец монтаж 

». МоскВа -Ш £е:

резервуары емностз/а
+  500& /уЗ Г -Н

Л ь д о м !

№ ! М  3 0



Схема устамоВ/га 
З а л е /г  / / а  п л а т ф о р м е .

Деталь МУР М /'5 

8*45°

. . 1 : 1  M f : S „ I -Я  M S 'S .

Летала /  [заготоВно) 
м / / о

5 0 ? $

3 * 8

р г Ч * Ч Ч  С I mT u TE. * E^TyW 4iM 't4‘ i *’ R i l-M  rf.iti 11/» 1Ч &
f t

000
v V  

\  У
400

U
65

Л е т а л а  / /5 5  м / 5

з о

S * ?

Летала уез 
М  /’2.5

ooA

7 4  

^  ' N\
*S|feto

/05

Лрцмеиа на я,
t> Варить эле/страЗами тала Ш гс/-/з/?$
8, Высоту сВарного шВа лранамать раВмла наим еньш ей  

толщине сВараВаемб/х элементов, 
д Для резерВуороВ ённоста/е /оо-уооенз устанавливать 

еВалщ ВлярезерВуароВ Рн/госл/ьмрооо- sooomk у  Зал ни 
(см. схему устаноВла Вало/т на лла/мрормуу

6 Олата S': BO 400*505 . / cm3 50(050.0
5 PeSpo Л Cm3 06 <2 с/ч.оер*
4 Плита S:£0 VfiOtSSO /'■ Cm3 76.0 /6.0 ’ — ■
3 PeBpo У Cm3 о.ъ <e см.черт
e /rpca/н/га s Cm3 /Д ел смиер/п.
V 7  у  36 e - s m s / Cm3 е$йсssep смреря
Vm Наименование /тал.Mam. шж~

A*L- Драней.
Слеаафа/га ии я  дет алей .

Д р о е л т н е д ьт е сл е у  монтам.

е. МоЫЗа ~ №ббе.

р е з е р В у а д ь / ̂ ё /ч /гл с т ы е
\ 5000м з

Зама дазгрузамая

ТилйВо&лррЖ
7 0 & /-№ 1 г ?

ЯльТол/2
Д аст  5 0

м р о и -О У  *5 /



Де/паиб 3

/  M r Нанном aeg/neHte d /н о / 96a &ф аанл?а 
тшс/юсобленас/ для расна/лт/ рулона Ннлща:

/ант-но фланцах на/пушин лра&ро6ан??лся 
из я т б ф  Ш х #  с т еь/ннам ц .
- So фланцах So/резанз/лсн от£. <6/7# -/75/т .

I  ааре/тб злеНтробали/ $  > 42  
I

элшен/паё.
4 3 ............... ...

денталеОнеааходмлъ/х. на /намл&н/л.

У- Шнлант Ф 6x2$ 6 Ст.О
— АЗАТ 

ЗЯ7 66*

9 d£/mt>/flb 6 Л и ? JS 69
'ir tipt/fa 4  rtsx fifiw w * / em.se зМ т о

: уточнить 
/ю месту

/ /банан? ф /9 $; <?* /79; ёШ f
гост 

307/ - S6

3 /Итона У 9/л.З : / / Ш
- ;г ' /Цена У йп;3 Ш т о

/ I 1 1 £ йпЖ /SS 3/0
лнлл М/апанаёаше \ Нел, Шл. шт.вое е$ш\ В /ев Jfa/A/eWH

Сллцифа/ШцУН $лл?алад.

ч'/1осМба
/9 6 6 *

J hoS a/ S

/ /т - 9 4  %



Л р и м е и а м и е :
у /7о периметру Scex em m af fopum* 
эл ек т р о д а м и  ‘ т и п а  & -V 2  

2. М о т е т  с б а р н о г а  t u f a  /р и м а м а т ь  

п д  т и м е т й / е #  т олщ и н е сба р и & гем ою  

м а т е р и а л а

жз

Т Ш Г 7 7 7 7 / Ш ^

1 5 *4 5 ° \

Ч е р т и л к а  /d e m y /e p j

F
^  - 55 '

Е й
УО

10
.Д jo Qff

Шайба Us $s 6*5 1 • ops ops i 1
,

.0 болт Мбх rs / 0,0070 0 ? /bcmVSg-б?
8 Чертилка 0 8 1 о,оог 0001 Ш Ш * Г ~
7 ■QppoUko 0 50 У , 47 47

ч о

.
/®Г77&-бг* ■ 

смиелт.
ооег зш-05 \

ip'- болт м 5*30 1 : epos 0005
5 Р̂ес%1кости ■ #•■ 0,Щ4м

■ 4 Яроболака ф 5 мм ' У ' , , ': 3\ болоса 5 х за у  \ 0,55 055 ем, цллт 
дм иелте Кольцо ТР, £5X6 • у  , от ш .1 бтобха , л te V / , ЩШЬАШко

т к-да шг МхШрримечт.—ШULM.L^
O n e q u tp u Л о ц и я  d e m o te d

ЯрШтмефтеспец-
м о м т а ке

п Мое* fa р а зм е т ки  б м и Ш а

1 Ш Ш Ш Ш

Л льбт  £

Лист 4?

т о о -е и
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^v.
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Деталь №2 
N1:2

a -a  Mi-2

П рим ечание :

Все ст ы ки Варит ь электродами

A Скоба i 6,5 6,5 см. чертеж
5 Война i 2A Ц;
3 Винт l=(6S i ts 0 Щ2 см, чертёж
1 ■ВоооМокФЗО &850 1 ' 4,7 A? . .  . ■

£

5ti=§ Длина m h Примечай.
С а е и д Ф и ка ц и я  дет алей

Прштнефтеспец- 
м онт аж

г. М оскВа 1966г.

емкостью$000 м3
iunoBounpoeH)
70Ц~Н9?27

Стру&цина для 
укладки днища

-т ц - т — W

Д л ьВ Ь м !
Лист23
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полотнище

Деталь jJ7

7 Щека f - S ;  450 х ю з 2 ст.з 4,0 2 0 ом. черт
6 Труба ф 6 8 *5 ; £** €0 i От. го Ь(55 0,56

' ГОСТ „  
S73Z-5S

5 Соединительная у л а н к а Г Ст.З 0,2 0,2
А Монтажная скоба <Т~8мл 2 Ст-3 0,9 и См.черт.
3 Плита <Г*4; МОхйО / Ст-3 W 0,66
В Триба Ф 57*6 ; 6*3000 / Ст.З 22,5гг,5

гост** 
№&-5Г

/ TfiifSo ф57*6; €4500 / ст.гс 6,15бл 5
,г о с г шsm -str

Я*пт. Наименование Кап.Матер
(Щц-

Примёч•ш \ке
Спецификация . деталей.

11J

Резервуары емкостью ШШОм* Тшюбои проект 
704-1>№S7

5. Москва 
>4966г*

Приспособление для пои- 
ж има кромок листа В 

при сварке
------------- т ^ ш г ж ^

Ллфм £
Диет 2 4



*8%
F?
ш

g

1

I
1 : 
I

'й
1

1
1
§

i
?

I*
1
1
1

«О

if
«>5

1

1

j $
! *Й
S i

<3, 200

i1
J Ю
1
I
i
; 1
4 - й■ \, i
1t

;■ .9

r
1
4
1
i

► 1 " f. У \
M

t
ILu

Применения;
I варить зжтродом 3-42.

2. Катет сборного taSa л*6мм. 
3  М ет  600*600 подогнать по 

радиусу рулона (Я*ИЛОмм)

Труба ф г т з  е-гоо Стгс
4 фяонеи,в-Ю;Т)‘320;с/=£20 Ст.З

Оя.5
Ре$х> № №  &(> Ст.З
Л и т 600*600 fctQ ( Cm3

Иоименобание Ш .  Nor. ш ттъшт
щ .т я.т т

СпеииФинаиия Зётьлёй

Т 3 5 ~

г Швеллер В* Ммм 4 СлгЗ■ . _ ■

L 8 t 1 1 .Cm Ж г- —  . '

m Наименование Нол Mom.Moir*ei фимецание
Специфинация деталей,

г. Mot*6а
ю т

Ш туцер
ОтрМдв*
П оддон.
нти - аи 36

Ямбом 
Лист 25



$ Jя <J‘
«< <

У зел  К репления е г я ё л ь / с  
OCHO&CW U е м  ш а р н и р а

з е

б р  изёен сан и е переноса  r r / з е л ь / п п и  
'ее- под ъ ем е д о  ia p m u /еалбноео п о л о ж е н и я  
н е о б х о д и м о  ч а К р е п и Т ь  Н инсН гонр  и  и с т о  
с т р е л ь /р а К  п о р а з и  н о  н а  чер т е о н е . 
fie p e d  н а ч а л о м  п о д ъ е м а  р у л о н а  
ст роп  д оЛ з/сен  6 ь /т б  с н я т .

Р р а м е и а н с /е

Л о н н о ю  л а е т  с м о т р е т е  с о в м е с т н о  
• о  л а с т а м и  W / / *  S /

</ Сокины ш7 8 '_ т— ; — • ■— ; .---  ‘
/0 , Ш плинт шг- 4 См3 0,03 о ,/г i
9 П алец ШГ‘ * См3 0 ,/7 0,G8 О,/7 1 0,68 ‘.-г- • ■■
8 Поперечина ШТ• & а . г , $ *г* 3,9 ■: 5,8 ■.•: : -г. ' ' -

' 7 Стзо/ска Уингоёая шт> / ей /8 ,9 /8,6 33,9 39,9 Ласт К З/
6 Коуш J J  --95 ШГ' г , cm i г , /48 4,96 3 ,48 4,96 Ростзо7/* 66
5 Канат фзо±5&9001 шг- / сб гЗ,о 35,0 29,0 39,0 ГОСГЗо7/'66
4 Яолёц Ш7- г СгпЗ 7,5 3,0 /.7 * 3 ,5 6

' 3, Ст рела ШТ* / с ё <7/0.0 7/0,0 /387 /38, 7 j/истНЗО -
е Опора* шарнира лиг- / //3 7 м г ? //3 7 //3 7
/ О снование Ш]Г. V cm3 д /з г /з £06 506 Лчст К/ЗУ

наПп Ц аимеы о& ание
ед.
изм Кол ( h r

вес. сЗ. оцщийёее Вес. её- Общ.£ес ffpi/мёуаниеJ t ± A то/с. ы * ■ V* 5  тыс. м *
С п е ц и /р о к а у и л  д е т а р р д

П ^оект т рт еепечм рнш : 
г  М о с к в а

№ $ г

Рё&рбуары  енкостбю Ш г З Ш м 'X to n o ip & n p -x t 
7ofr А/9г37

Л - обр а зн а я  ст рела  
д л я  п о д ъ е м а

К о р п у с а  (О б щ а О  S u a j

Р Ъ э ё -о ч  J7~

ЛмомУ
Л а е т  & /» '..



[Г гг 37

П р и м е ч а н и и

I  В ар ит ь эл ект родам и м а р ки  $ -4 8  
Г. К а т е т  сб о р н о го  ш ёа Н *В м н ,

О снование шт ( Ст.З /Ш № 0
I. н ■■-го*so, е*чг50 liwri 1 Ы З 33(0 33.0

'S O *s o \ t ’ /so. шт '"Я 1- Ст.З М \ ц :
У '•Стойко шт ч Cm3 3 3 1НЛ См. чертеж
1 Упор шт 10 Cm3 а з эм См. чертеж̂

мм Н а и м ен ова ни е £д- к о * 'Мат. М > Шш. щртечаниспн § & il л**.
O ne ц и ф и н п и и х  д е т а л е й

L ■’ ;. \ Резерёуар енкастьк>1СО*50Щ
Типовой пройт 
: т У '1 $ 7 &

г- Мбскбо 
1$€Сг

; Л -  Образна# Стрела для 
подъема рулона  корпуса 

О с н о ё о м и е

Лльбом J

Лист. £7

У /о эч -о ч  3 8 :



Д ет аль 8  M i:20

г/од

Развернутая длина t* 2300 

Лист (дет; б) М120 б 820мм

А -А  М Р 5 6 - 6  Щ $ в - В  М < ;5  
гол

Упор (дет ./)М £2

Д ли н а загот овки L * /8 0 mm

Ушко (Зет Мд)

R*SO

Примечание:
Ребро [дет, з) Ребро (дет. р/4) i варить электродами марки Э -42

г, вы сот у с в а р н о г о  ш в а  п р и н и 

м а т ь  р аб н о ц  н а и м е н ь ш е е  

т о л щ и н е  о д а р и в а е м ы х : эл е м е н т о в .

9 У ш ко шт. 4 Ст.З <0 АО , См. черт еж
'.8 , Л и г а  б *  гО шт. ■. У Ст.З да 66 С м.,черт еж
7 Л и с т  6 * 2 0 . шт. ■А- Ст.З 65 * 6.S См черт еж
6 Л и ст  6 * 2 0 шт. г Ст.З 2.0 А О -:См,черт еж

-,5. Р еб р о  , шт. г ст .З 5.5 и д
4 Р е б р о шт. г Ст.З У,7 г,г * См. черт еж
3 Р ебро шт. 2 Ст.З 9 .0 У 8.0 Юм. черт еж
г . Труба 6 /6 8  *8 ; в--50 40 шт. / Cm.2L

01

№>0.
■■Г- Упор шт: 2 Ст.Ъ 0,6 ; 12 С м .черт еж
ыН
п-п. Н а и м е н о в а н и е £ lизм. М л . Мат. '№ оЬщ, Л р и м й ч а н .Вес в к г

С п е ц и ф и к а ц и я  д е т а л е й

Проектнесрт еСп ец - 
м о н т а ж

г  М о с к в а  /966 г .

вуары  ёмкостьнх.}
m - s o o t iM 3"

Типовой проект 
Т04-/ЧВ*2Г

А -о б р а з н а я  ст рела^  
д л я  подъема

О п о р а , У з л ы ,

Щ 0 $ {  3  §

АльбомЖ
Л и с т  2 8



/
6
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П Е

I
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; Г

л -  /?
м  e s

tN ’ Stm Л a c Д M ; Ф fe c /ш т .
6 m t t  , 9 6 a # \ 5 0 T .5 ]■ /,$  ...
4 w 2 * 3 5 3 6 2 5 "5 : 0 /7

5 ЯомрРцим шт 2 Cm3 г 0 5 2 . . . .  ^ т я т .

0 Палеи Шт 0 Cm3 0,47 Ш
3 /icr/ieu Шт, 2 сы з т ш

0мрй 'Шт 4 d $07 307
4 0с#б6аше ШМ 4 М 307 307

wm jfa w w S d tw e ed.USK ш Мат, УШсГ
сЖл£ Ррипмаме

' C n e u v p U K Q U u #  f f tm o M 'S

t.M ecofa 
/п ев г.

1111 Т&м0сй/1/>О?#т70ЛН9г27

Г 0П0раш<7р̂ <4Д
Ш$0МЖ
Диет 29

Й Ш - Ь < / o o



Р
ук

 г
м

/?
/?

*/ «I
1<§|£

I

М 42.5
У з е л !

Н а к л а д к а  (д е т  н с )

*т Т~~'1'
- — г  

1I
!1 .. . . . .

: . 1 
1 1 1

I,,,.,.... _ _ _ 1
Р азм ер ш о М о б к и  45 *2 0 0  *3 4 0

П р и м е ч а н и я :

4. Воритб элект родам и М ила <3-02 
2  Высот а спорного ш да 4г *3  мм,

6 Н а к л а д е а шт. 2 cm. 3 7(2 45,0
5 Р е б р о шт Р ст.З 4,0 лр

' 'У Труба Ф 424*6:6* 3045 шт 4 ст.З $25 525
з ; Труба Ф 424*6: 6*4750 Шт 4' cm. 3 2,82 2,82
/ «011

Ш/р 2 cm. 3 зо,о Ш
4 Труба ф 403*3; 0 -4 0 0 шт 4 m 3 10.0 400

WPл.л. Н а и м е К о б а к и е S3.иэт. Кол, МОт: шт.-Вес што кг. Л рим еоаш е
С п е ц и ф и к а ц и я  д е т ^  я е н

г Мосеба 
4 9 6 6 г

Д-обраэнал стрела блл 
лодъемо р#лека4 корпуса 

Стрела;

ч н & е ?

р л Ш н -£

Л аст  S 0  

4 /0 9 V P 4  -Ц б





T a F / i/ '
Размеры
деталей

£нхост& реирЗуароЗ 6 п *

teo:m 300/400 700:№0iOOO&tot

: ь 5500 SHOO 9550 13050

е* W O 6070 7S20 н его

Примечание
У Варить злелтродал/а 90HU /3J05 
г. Натет сЗарноео и/За принимать раЗшм

наименьшей толщине сЗариЗаемых елементаЗ 
А Уеолт(1) разрешается сть/НеЗать из SJ 

настей, ,  ' .

; 7?- T S S i r ^ m o turn г cm3 3,5 7,0 ■ -
6 £ 00*4; 0 :  700 шт е Cm3 0,3 0,6 „ —  •
5 / voxV j pt /ed шт г ст,д он 0,6
V Лрутм 0 HO; 0 : 035 шт 34 Ст.З 0.6 гео • - -• •
5 Сноба 2 0 t</)e?wo шт ее Ст.З 0,68 6.0 '
г -го*#: е* (ЗЬмшщ шт 3 Cm3 e j 60J
V г 4o* О; ef (дышал) Шт г Cm3 И 9 S2 J

on. Ш аме не баниe ед
цзн НОА Мат,

Уй/rn
ВесшПримечание.

С п ец и ф икац и я дет алей 120,6 ке.

i  Н е скЗ й  
/9 6 6 $ стойке

Типовой лроег
70 У -*-ат Л 7

Р м Ш м х

У и е т З ё

M O SU - О Г  v s
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1!4
111!

1
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1*
1I

«$? £

4
1

Г  V ,

Д е т а л ь  М

л cp lQ х I

Летоль у*/
Метода У£5,£

^  ......

Ш . *
т

Примечание
t  Все стыки Варить заек юродами

типа ВткЗ
р fom em  сборного шба приминаете# 

по наименьшей толщине сборибаенаер 
нет т о.

6 кольцо ■ 3 в л A3S m  черт
S Втулка 6 3 : / л 4S см. черт.

А П опей 1; 8.S a s с п  черт.

В Щ е ка 8 *. Г A L . см: черт.
3 ;з г * з е г ^ ; Ь т 1 о, г / 0.8t ПЖТ8509^7

1
П л аст ина  ““ 
-1 6 *  № зое 1 is s kes см. Черт:

й .
профиль или 

деталь йлинз Коь-к Wffh Общ,
П Ж 'Принечаний

С п  e q u q o u rtO L / и я . д е т а л е й

Проектнефтеспецмангш 
г. tloafSo 

1966г.

резерЁуори емкостью Ш- ШОн3 IbnoBounpom
m -  Irm a?

ТрёоЁая otodo^ дпр 
ро&ёертыВония корпуса

рпьдомЛ

ЯистЗЗ
т 'м -Щ  "W7 V
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6 6

N

N

/  ,

'т :
W

5 Г

Ш 4/O S -d M V *'!
0 6

Д о  e m p . // j9 *

8д/сота стсо/и/ //-убязат e&eovwot/ строитель 
т о подгоне/ м/тОтмреэербуар&б/Щ noAp6/mosf//0j///?редуото/лр//£с/от 
п/юдбфитмбтВт/ютепдпт подао/г ш/т/тцп м/ 70л/м. &№ fettmwec/r&j* 

подгеш осмо&/ная будет om/ww/пбся 0 0  npoeamnoufрознорД 
Дорядом с£сры/ монтажной cmw/r//, 8яосш /щоептФ

7 /фобдритд А /т т е  п о Обо л о р а п /т Ш  рдслалож ояш е я т о /т /т  /т еж м лож еьдт ш  
даооА поАрдт оя о  /р о ш т м ш  для  o/nZscoS-рля  а о щ о о я я  £еп/т /АШ дяас/т / слгодлг/

2 Орщое/т Ает/х/ле pefyo go# р&маяел. г
3. Зтуш/тб ладош /г  {>л70оАв dw/n&nw. -
0. Сош /т ь о  уст ановит ь £  /тесте ует т обли п оследн его гц от о //ест //ог/у .
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i25 /'30
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5 Пластина §-10; 380*70 2 Ст.З v 9,9
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Спецификация деталей

Щ о ю н т т ц ы о н гй ц  
г. МоснЬа 
/966г.

7 0 М /9 + 2 7

t т я ж б а
ЗинтоВая. Jucr 36

Ш ¥ д Т  W



I - I
г аД р о м е ч а т е  
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Типовой проект 704-1-22
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