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гигиенический сертификат
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TwnoBoi проект
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ПРОШЮШТЕДЬНОСТЫО ОТ 0.30 д о
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goctab ПРОЕКТА:
I -  ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА И ЧЕРТЕЖИ. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р Е Ш ЕН И Й .
I -  И з д е л и я Д л . З П И - 4 а в 6 . А л ь б о м ! / .

Ш - С м е т ы  В ед о м о сти  потребности  ь  м а т е р и м а *

Р а з р а б о т а н

ПРОЕКТНЫ М  И Н С ТИ ТУТО М УКРЬОАРКЛМ/ЛГОЕКТ

Д И Р Е К Т О Р  И Н С Т И Т У Т А  В . И .

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н е т и т у т а ^ п П и С А Н к о  Н Ь .  
Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а ^ ^ ' - С С 1 К О В И И Н  Б П  
Н м ш ж  О Т Д Е Л А  л А Г  О С А Д Ч И Й  &р.

ПРИ У Ч А С ТИ И  В Н И И  Й Ц А Г Е С 1  

З т  д и р е к т о р а  п о /

Н А У Ч Н О Й  Ч А С Т И / ^ Л л Е К С Е Е Ь  й £ .

Руководитель^  <_
□ Т Л Е Л А  И Н Ж Е Н Е Р Н О М  

ГИДРАВЛИКИ М оТИ Н ПЬ АМ .

У т в е р >к а £н  Го с с т р о е м  СССР 
п р о т о к о л  от23М8б^ГАЧ-20 
и веадн ь д е й с т в и е
^ 0 ,Л О Ю З В О А О К А Н А Л П Р О Е К Т  "

П Р И К А З  о т З Ш Б л Й

Unit.

ПРИЬИЯН*
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Марка-мап Наименование астраниц
Обложка

ТитчлЬнЫб лист 1
. 1 Свистят» альбома L
ПЗ-1 Пояснительная -записка 3/Д№&Д9У
m-z ТЪжнителЬная лописпя У
ПЗ-5 Схаяа jpm̂ tni&'eMBrShl SH&-1 Обилие чяннЫе £ив-t Плен. РазрелЬ/1-1, Z-Z.3-3 7
m-л |ИзлыТиТ. fiantetb/f-itrZMlM

ВШЧ J
am-1 Общие данные 1В
лnt-i План. РсцрезЬг it
AAf'3 Марка 1. План. Разрезы it
W'H Улям а сменил марки Mf 13
m-s ‘ЬшеятмямФюиЯ.&еяоякюпЬ

метаялгтмтракции по Ват
профилей __# _

/WHS Парка L. План, Разрезы ts -KM- 7 тяаЗ.Ч. План. Разрезы isWb Техническая спецификация
металла 17



н  ■ Схема мм плетка бодсйв&ртсс ср ф * ш & ^
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3
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lO d b ja x  ч а е т -

Ы сй
мческой

f  a  S и й п с ь г-) « m  д е л т к н ю т  Лтонно/в e 
w t f  c  ф и е м о ч  Воды .

к , . и р о и з б с й л л ^ ю е л ) ^  o r
6 соответствии t  планом тиюьопо проетлробОния Госстроя t t t f  
на Ш 5год и на оаккты и рекомендации, шдйниых 8Шл &04ГЕО.

2 ллат/1 л л ижОлиЛГ* л/thinМЯ9

Wf'OU 1 .Щ  | I U » - A p p i V W H l  1 и ч > ‘

г.Уеда&я /ршсиени* гшло&то проекта.

Jc6и из jRodtffor йогочо̂ дмасс /n?6fpawermwa: uftmtottwoE  ̂
ме т е р р и т о р и и  щ и п а н о г о  С о с з в  t  м и н и м а м н о и  гл уб и н о й  
не н е м * 3 ,0 м  т э и  rticw o ju w e  J iid d  (О м .^

В  Э р ю и а с  л д о й о с  условиях ггш Оои проект м олt a n  г р и м е -  
M/r*»ejf е еоатвететблощим изменением значения мни- 
цамнои глубОны & месте у е т скобки водоприемника.
ЛЬ ге о л о п н е е к и н  з е л о т а м  п р о е к т  с а з р с Ш Ь гт хя  д л я  н е ек ц л б- 

н и х  о д н ор од ны х г р у н т о в  е  ю р м а т и б н н м а  х а р а к т е р и с т и к а м и :
- нормативный агол Утреннею грения / И*Мв
- норяйлыбиое iffe-woe еуегмрмие £Й* 1к/ю
- модуль деформации ВИЧЦмПа

Водоприенник преднс&н&ен доя /рименоия t  еая &  ьодоздбор-

НЫХ 'н и и  npoubiodvnlei+iav и  х а Э / х я ъ е & т о

О г р е Э е л т и е  л а т р г с р ш  ш  степени а Й г е ч е н н и т и  г я м Ь к /  
| о 0 ы , й ы ( й р  « е р т м ш о я е м и л  
ь  с с о т Б е т г т б и и  ю  № 1 2 . Р Ш - В 4 р а з З е л а й ю р т & е н и »  З л я  

з а ь Ь р й  п о ^ е р к м о с т н о и  & > 0 w ! '
в и д е н и и  водоприемника ь (одной с м £ т ш и  Л »  

ш , т е . эамниупюй водной а£в-
__________  > фильтрующею ф ронта

.... _________ ' Ъ Q 3 « / e u  е м г я и д л З  л о т о *  н е  е в  Ю Л
д е л о с р е Э с т ь е ш о  е  транзитным л в т м п ц  н е о о з х ш м о  прше- 
нение паинудотел&ннх ги ^ш ч е е а п : c w u  пн&нстнесках 
рыбЬотВодынгх систем, понетриктидные a jicnw m a fx^ -

iTv&ombj нак правило, е привлечением с/ециамзиробан- 
нввс научно - ьадеЗоБвтыеешз: организации - 

Защ ита orh нанособ обЬспечи бается бмдЬром м к / я о -  
ЮАозрения Оодоприемнма и руиоретлирюшими мера- 
призтизщ  разрабЬтльиемшми при пробане.

Ъ. К о н е т р а н / ш б н а е  р е ш е м и э .

Водоприемном (femOHHiaCi с двусторонним приемом 
боди зау^н тар о$ Ф *  однос&кционным и /  

иен Э л я  работы  на два самотечных. ,
_ З а Л в  б о а *  е * ш / е е т & м е т е я  в о а о я > и е м < / и м и „ о « < £  

удоьанными ршбЬзащитнмши Устройет&аиа 6 ' 
плоских к а н е т  с о Л е м м ы м  фильтром. З а т е м  
по раструбу поступает ь %итре&ые цилиндриче

ские манеры  и  через патрубки, расположенные &  
торцах ьопоппиеинима, поШ<ккпся к  самотечным 
mputibnpoboodM.
В.заёисимоети о т  конкретных челоъаа предлагается 
дьа вида „плоских насеет: насыпные и монолитные. 
О поместье ф ильтрую щ его заполнителя насыпных 
кассет с л л о л - з о б я и  керамзит крупностью фракций

u . i h f % 3? u F w w i e * * * * * *
Монолитные Hdeeemu бш инркхгкя  и з  крупнопористого 
Кераимш Итона, технологи» иэгото1»ем* которого 
разработана по рекомендациям &нии ЫМГЕО. 
Конструкции каееет и  технология изготовления 
монолитных керамтрподетонных к а е ее т приведены 
балыЯме Е г л. 301-ШМ
В еостб етср ф и  е  требованием^рибЬдаарлтм  
величина подходной енорости ВЬди* к кассетам 
принята Ofii-OfiSuje.
Размеры фильтрующей поверхности насеет 
приняты Ы, толщина фильтрующей
загрузки налет из керантт 
и щ е Л з  принята  Q / ? M ,d  U 3  К Е -

ш зеван-

рОмзитобетона-О, Юм. 
В eocmd£c nwoSom г itaaAAEmJDH'HtC'

о ш и е  щ и л м  которые 
кнник 2/W &рь&1 сte rm  устанаблЛаткя на 

н а н о с а м и .
& д о б и е н  и е / р и м е н е к А л Е м с т е я  наличие spent а Гтк Ш к  
lofanpuemev фронт скорости Qb $с адЬлее.

На етруенаааьляющие шиты получено п а ю щ е тх pave- 
н и е  б Н ш ( Т 1 Э  H £ f u 5 o ^ » m e w i €  ш »ts s u -ii  s . a s - J S г ,

П р и  о г г ^ 7 т г { и и  струенапрашкщл жяраагй анлема &>- 
даткш лна  о т  н с м о о о Б  п р п ж & т  периодически эынаейьм 

промывка боооприеммлка и г в « о г в и « * / л трубЬпроВом m  
ш ара доккна осущеетЫться поочередно оаьтим тот*  
доды { сочетании сиипулнакй npawSwa Ара обратны про- 
юбке н я х С с о Э и м э  о с Л сп е ч и л я й  л о Э о ч у  боды на прош&Яшй 
Самотечный mpydbnpotob и  е е м ц и ю  бодопраенмма не k w e  
оЛнно заЛлраеиою и м и  paexnSd.

Нонетрмцяй &6дог»и смыка учтена ш м ояпсст полб- 
я м #  дефицита Э и Б л е м и я  л е и  з а е с р е ш и  ь о Э а л р и г м *  
нот ф ронта и изЛшючнот Ь аб м тя  при обратной 
n p o u w & r e .H u a K e  з^риб еЗек г р а ф и л  п о т е р ь  напора iWffOfTjptJfWt̂ JK? t

*и>
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пакета е ф и л ь т р а м  и з  щебРя, f-lSCu*  
2-камг/ли трс(мзилю(Атонмс1Я f*4QOm*

ТПЗИ 1-1-5Я .9£ 'ПЬ

JISSaWESSa.
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$т т м ш т ш
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В  качеств m ери по защите от

{Лх7м53$?{¥сж ‘мГ  
т а  сочти 
шс Гмьн 
пнет Маш  
В практике 
жденномд ЛЕЯ 77л

Д л я  i ----------
кие доаер̂ ... 
яакрыВаятся

шут/ тетжмчес- 
пассеглоВерх яка

тая тяа
Т 1 3 Щ - П  а ж  

ОС- fir Of (ТУ t$-1ZS-li).
--------------------( f y a c r m u m  с а м о т е ч н ы х . т / н р

t  тракте треудемвтрена Возможность

> три привязке факте к rutcmwiM уелАат.

ё  ОснаВчые наложения по строительных, и монтажных /ос
При привязке тилоВопт проекта Водоприемника к 

конкретным уся&иэт страитслЬстВаме- — 1 “— *-

анени* Стоприемника плтавяеиия t  трярса 
- \а  Ввяаыши tmopaeauu в м д а я и й ю *

н/емнока на Sag/ у ожжет Выв*
к‘п$!квег на л

 ̂ [штат на спаренных.»
: a С током положении буксируется к меся»/ и “л 

где е потира пяаВучих опор тайно устанаВяаВ 
нсузарана яоагатленныт асноЬанием. Понты тужен- 
я  зопалняютя Содойч Ьдовриемнак осторожно фа таща 
jnqeaaK опускается ж оно./Уънениещебёнршх и каменных отстой, ораьОМнасяя 
уемоноВки Водоприемника,а также отстрамзЪка явоао- 
тЬ выполняется Щояазами.
Заполнение акта Водоприемника тощим Ветлам я 

дится вод Водой мегфм Вертикально- преме и
Возможны текла Варианты сборки а огустнияI 

приемник№ сооЯда(ьаштш периодptair/илисбЬг~ 
на назказе, отмешах.дко ватмана с поазет/ющи 
Виксировкои на-пяоВу через Временны какая пра 
Стокам состоянии дробней Сот В Водоеме.

Продолжительность епдюаяоякпм laganputmuKd 
ориентировочно Составят Z месяца.
5. Указания т привязке технологической части проекта.

Видимость основных аиъапоВ работ

HaumtHoSoHix роют ~ ~ Ж

--- » »

^ЯЬъщатныос
J L

~&pygafal_ зфрущ р& чч

га

■tot

т земляныхраВащ Влв&аиашти 
шрави Йыввжнв

кто зВяяютеяг 
итеЛноат с учетом расшарена»; 
нзгенерна-геологические, гидрологические, 

ихпаяогччюше данные.
3  зависимости от кинкраных условии приьязки уточня

ются гидраВяические расчеты, вагины а тоетады fpousSog- 
cmSa работ, средам достатки матерям я прочее.

& Охрани окружающей среды.

_____лйс от)
я«вам имехашзтоо 
tpemenu года и т.п.

ria”£«**&307ИХ. ВПЪГ&ЮО Ц  _______ ------------
г-рименение дна/гвубивялтртх спор, 
зяакморннх. иптдрозяебалрныху ...

Эти же механизмы цеякахралт ис/ялЫобать при авг- 
hrcA/ющих дсяа&ях. доя сплапеМстбо еатвтных линий 
£ago6Qj3&nlqwpuctnimi8 да бадотриемтшх ксяуцеВ.

Пра прашке проекта необходимо Выполнить роботы я  
определению мш ВзммиВаноя яри рауюВотка катядВт 
вод Водоприемник и Влияния ее на ихтиофауну.

С Ярка и сВорка mtтаятанстр/кции Ьадаприепшика заполнителем, надежно
/редуемаприЗаипса нааерегу на призоняаями mmpop- от попадания С Водоприемник, 
те установленной но шпальных клетках. Местоположение Водоприемника и методы прод&вдсгЕа

Перед спускам на Ьоду я Ьг̂ оприетнитудля соеспета раВна должны сопщсабыВамься с государственными
устцчиЬвсти крепятся легкое понтоны,козаирататся швы*- инспектирунщити органами что обёспечйг_______
ные клеят, ивопрорнд сгабят на рилсоюш напявнньл/ спуск• а 
нею стопе лк. Водоприемное Smtcmt с яяаприрояй пра 
помощи яеЗе/ок gatogumc» до драВня Сады.

органами, 1
мероприятий. фЛяш

.... 1 —
— —g q j 1
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*1.11
|Еуд а л Кв*& При**.

ПяйнщоаВня ifytraBau палаш
1 Срезка ваститиАнвга area 8/j A -

т Л «
Z 'О тс и та  щеонгм мкбоош части J H L 13
3 Fjoyiк  розро&ниНаме ~'£ср>люот

ш аш чнаи о тс ь та S3
. Я с т ы и т В о  с т я т я з

ас(пластам V * SB
5 9 т р а к т £ а  питы  на ш яЧ М и т

оснпВинии
а} поо&аанаи части м 1S
Ю SefotroBoii части т £0

~  " 1



Згрю сяЬ вяйнЫх яашяваяА р с & т  y « « a J

Обозначение Иаименобание ^ я и е и м е

65 Ъхналаплеская часть
m Квнтмкцаи метвяямесмис

Bejamxnb рабочих фояжеб ет&нги /толста
Л я р 7 Н а и м е н о Ь т л Ц т т а т л

1 О бщ ие оаннье.
1 П лан. Р азрез 1-1-. i - L '. J -Л
6 Ун ы  Iu V . Разрезы И  L -L J  ~3, М . С м ц т т а ц *

Ч С я е т  крепления с т ч е н т у о а Ь а т и х  щ и та ё

TuntAou п р о е к т  р а з р а б о т а н  £ 
caambemcmbuu cjeOemBytatyumu н а р т а -  
mu и  п р а в и л а м и

GoShM utamqt rfoem&^^R-jGu&uafi

Общие jmXNmor.Таблица acrwBiibtx ntmtuamureu
п% Haumcta&dtnK п о к а з а т е л е й

щ
jftublЯ р ш я с ч м т

пг П р а а & н и т е л Ь н о а п Ь  В о д о п р и е т — I I
н и к а

L К в я и ^ а т б  В я р я р и е т я Ы х  а к т ш т в
3 П ж щ о ч ь  В о д о п р и е м н о г о  ф р о н т а м * Ц 1
» С к о р о с т ь  п о д х о д а  В о д ы  к  к о с -

с е т а м  п р и  н о р м а л ь н ы х
и с л о Ь и а х  э к с п л у а т а ц и и a lt ш ш

J LIи а г ю с т Ь  /мй»« Ь ч Ы  к  лл-
с е т а »  Ь  а в а р и й н а я  р е ж и м е m k i вми

Т ~ Cmemum с т о и м о с т ь  1 1%в9
7 У д е л Ь н Ь е  к а п в л о ж е н и я  н а  1 т*  \

с у т о ч н о й  л я о щ & о н и т е л а м к м а о , к
т CmajA ] г 1 Ш

3 С т о л ь  п / ы / И ц е н н а 9 к  к л о с а /  C 3B /li г Щ и
ю Б е т о н м % USB

11 * | Т 1193

О б о з н а ч е н и е Н а й м е м А а н и е П р и т е к т
С е Ь а о ч н Ь е  д о к у м е н т Ь /

т . п . 3 0 1 - Ь Ш Ш М Ш д е л и я

П р и л а г а е м ы е  о о ю м ю и п Ь /
cn.3Bf-fST.8t Н8, В П В е у а м о о п Ь  м н ц м б н о е т и

Я л Ь с в м  ш . В  м а т е р и а л а х .

= j = Прватмш '—|— —

£
"

Т П  301-1-S7.SG-H&
—--- —

| g
1

Ш йЙ Г
Общие уаннье
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Разрез 3 ‘3

Очертание агавайка Ьадопвцеюкик*
M1SQ

Спецификация
П е л. ОЗозиечение Нттем в& ание Ьж

Shea}
» л г 3 s r

1 Л и с т  Rfif£ iu^npi/e/treuJKcf 1 t& m
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P o ip ts  1-1 Разрез Z ~ l Разрез 3~5

№ # -----

E
Спецификация

Па. ОШшвчяние ПвитгиАание Ком.ятеW Ш
1 rVCT 1S 533-Si Ья&/т$8с яV f.n 7ft.
l пхг а/и-so . ЪфтибЗ-ЬМ'тЗ'л * VO
3 mr rrst-та* Опят ЛПШ0-&3 № 43s
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ведомость ройЬчихчертеэйей основного ктяекпа
Лися Наименование Примчат
i Общие данные
£ План, разрезы
3 31£§11

н Шли и тения паюмз т
? Яиишштнраявлм&ЗЬмаеть мето/могонст-

нукиий по видом пмоилей
в Малкав. план, разневы
7 ТПавкаДЦ алан, разрезы
в Ихничеиоя спецификация металла.___

X Основные Вопросы изготовления и ттяса.
1. и з т т & А е н и е  и  м о н т е т  производить в  соответ
с тв и и  со С н и П  Я -я -те , М етвллаческие к о н с т р у к ц и и  
Hpatupa производства и приемки p e & m f 
в . все соеаЬнениЯ-свсрные. в е г а г ш к о В ы е  ш & ы  вы
полнять с полным проваром и лодвяркои ко р г* в  
случае н е возм о ж н ости  подварю / крр н Я - н а  сталь* 
«ю с подкладках е условием частичного ил про/уяА йм л 
Начала и  конец км еВ ого сты кового шва выводить на 
вываЗные а л вн ки  С тыковые швы а п о л н ы й  прова
ром адеЭует /Доверять Ф и з и ч е с к и м и  метпвеглА/ контроля.

110

Указанные В ч е р т е & а х  р а з м е р ы  швов приняты Зля 
а в т о м а т и ч е с к о й  и  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  сборки по 
СрСТДОЭ-79. Поясные угловые швы длиной 
волге 2 tv выполнять автоматической сваркой
пой флюеом.

со о тветстви и  с указаниями гма&ы сни л J -ез-ai- 
Материалы для сворки в зависимости о т марки 
стал и  и группы конструкций в климатических 
рай он ах пр и ни м а ть  ло таш ш це 5S сНиП$ -* з-# {.

O f. ^ m i / к о р р о з и й н ы е  м е р о п р и я т и я .

ПзИатыпо антикоррозийной защите производить 
в соответотвии со сниП ф*«мб.
Материал грунтовки и лакокрасочного пасры- 
тиР принят для р группы покрытий поСНиП-ее-чз. 
Грунт- грунтовка в>-оело гаеттп-ъ ИыоЗ. 
Покрытие- лак кс-16 ло гостssss-af 8 kenon. 
Общая толщина лакокрасочного покрытия 
190 мкм.
Для исключения налипания шуги на 
металлические конструкции водоприемной 
части «рцл*мрую1ци* кассет нанести по 
антикоррозионному покрытию слой гидра- 
Ф&иаирующеп слоя пто-/ао по тет-гвозе-чч 
тцлицинай слоя - so мкм-

Типовой проект разработан в 
соответствии с действующими

I нормами и правилами. ,_-
[Главный инженер проекту /ВвюВнин/
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