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t  О б щ а я  ч а с т ь .

ГПипоёои проект резервуара те то н те н к о б  объемом ддОО /суд! м.
S&полнен по разделу ИШ. „Санитсрно-технические системе/ </ сооружение 
Л .Щ  13.Ю плана типового проектирования на ЛP6Sгод. на основании. 

Задания, утверж денного М инистерством  ж илищ но- Роммунеясного 

хо зя й с тв а  PCQOC/Э / б т а р  Л98дг.

Я льб о т J F  рабочего проекта содерж ит чертежи гр о е кта  просе- 
бодемба р о б о т на м о н та ж  м еталлоконструкции резербуора.

При Выполнении рабочих чертежей проекта произбодстбо р а б о т 
(ПНР) 8  осноёу положена/ следующие м атериала/:

И . Задание на р а зр о б о тк у  ПОР;

id . чертеж и м е таллоко нстр укции данного типового проекта (альбом ДГ)^ 

раЗработаннд/е и н с ти ту то м  Ц Н ииП роектстальРонструкциЯ ;
13. дедстбующие норма/ и пробила изго то влени я и м онтаж а о те ч е с т

венных резербуароб;
i.4. при разработке проекта рукободетёобались следующими документами:

—  строитепана/е норма/ и пробила „ М еталлические конструкции 39 
ЛраВипа произВодстВа и приемки р а б о т СРч /7 Ж - i8 - 7S;

~ ~  строчтеланд/е норма/ и пробила „ Техника безопасности б  стр о и - 

теластВ е СИ  и Л  Ж - Ч- 8 0 i
—  указание по то н та у с у  технологического оборудоВонир сам оход -

п SCH- 337- 7</
ныюи стрелоба/ми кранами М М СССССР '
строителана/е норма/ и пробила  J ;  Нагрузки и Воздействия ”
С И  и П  F - &7Ч.

Н астоящ ий пр ое кт долж ен быта прибязан к  конкретно/т 

услобирм строящ егося об ъ екта ,  исходя из условии м онтаж ной  
площ адки и м еханобооруж енности монтирующей организации.

2. Техническая характ ерист ика резерЗиара.
Удельный Sec ж и д к о с ти  } JT H / т * —  1 0 2
Внутреннее издылючное давление  
ё  еаэоёот пр о стр а н стё ? родочее, к/1а —  В О

В а куум  , к  П а —  0.25

М аксим альная те м п е р а тур а  п р о дукта  
ё  резерёуаре J °С —  плю с 5 5 °

М аксим альная В ы сота  налиёа, ГП —  1 5 .5 5

Дополнительны е сбеденир по техническим характеристикам  
резербуора см. „  Общий Вид ?

3. Те хн о ло ги ч е с к а я  схе м а  м о н та ж а .

М о н та ж  резербуора произВодить б  следующем порядке:
Э .  3. М онтаж  кольцебоео днищ а на отдельной м онтаж ной площадке. 
32. Разм етка копьцебого днища.

3.3. УстаноВка рулона стенки на отдельную монтажную площадку.
3. Ч. Разберть/боние рулона стенки.

3.5. формообраЗоВание и  Зать/кание Вертикального м онтаж ного сть/ка.
3.6. М о н та ж  В- образной балки.
3.7 УстаноВка центральной м онтаж ной стоики.
3.8. М о н та ж  крыши резерВуаро.
3.9. Д ем онтаж  центральной м о нта ж ной  сто и к и .
ЗЛО. Устано В ка резерВуаро В  проектное положение н а  ф ундам ент.

3.1У. УстаноВка опцо под галереи.
ЗЛд. М о н та ж  галереи, смомроВь/х площ адок и пестницо/.

3.13. Испь/тание резерВуаро.
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5. Гредобания к  т о н т а ж н о  и  п л о щ а д к е .
- Ори приемке монтажной площадки про£$орну/г>:

— наличие лодъездоб для /гранспортиробки м/конслрукции {не менее б х9;

— лланцсобку территории площадки для размещения т/*онстр>укиии; 
наличие уклона для отбода поберхностно/х бод б  санолизоци/о;

— наличие линии бременнаео злектроснабжения;
__ наличие освещения для бо/лолнения монтажно/х работ;— планировку ч  уплотнение калоцебаи площадки бэщуг рез^обуара для 

работы  Ф она аэелЬы о

6. ТреЗоЗсгнид jt  п/ои е тхе  ф и н З сг/п е н та .
При приемке ф ундам ента лроберя/ат:— общее состояние фундам ента, со отбетстбие его проекту, 

наличие а к то б  на сАро/то/е padomo/y
— лробилоностб раз бабки осей /резербиора, осей лад олоро/ зал ерей, 

наличие репера t указо/бан/щезо центр фундамента ;
— ode еле чение от Soda лобернсностно/х Sod от железодет онног о днисца

резербуара;
— отклонение от проекта оттеток лоберхности фундамента и 

ееометрических разм еров Отклонения не должна/ пребъ/илато 
бепичин, прибеденна/х S  таблице 7d СИ и /?ДГ- /8-7$.

7. Д о лу с к с гд то /е  о тк ло /ч & н и я  при содоуженисс
р  езер буарег.

Долускаемо/е отклонения ееометрических разтероб и форме/ 
сталоно/х конструкции о т  лроектно/х не должна/ лребо/шатъ 
ёелчиир лрибеденно/х S  та б л. /8, Г 9 ,д О и д /  С Н и П Д Г-/8 -7 $

3. / / с п и / т а н и е  /э е з е р P& cr/jc?

Ucno/тонир реее/н&сра проводит юанлоожная оргомеаце/р 
по программе, разрас/этанмои слециапозиро/амчоб организацией 

(например, 8 Н Ш  М онтаж слецгтроем ), с участием  /ребста/итепр  

заказчика.

4

9. Техника безопасност и.

9./ До начала тонтожн&х padom необходимо лодродно ознакомите deco
персонал, ебязаннъ/и с монтажом резербуара, с проектам. /рочзбодстбаpadom.

9.8. При подъеме и спуске по лестнице монтажнику необходимо Закрепиться 
пре дох ранит ельнъ/т поясом за ckody Пббд 9 устанобленну/с S  берхнеи 

части лестница/.
9.3. Запрещается Sedenue тонтежно/х рadorn на бч/соте при силе бе/гра 

donee 3 - Аоллоб.
9.9. Монтажная площадка должна бч/тч оборудобана S  лротибооожарнот 

отношении согласно /родил, деистбу/ощих на данном объекте.
9$ Внабо азеотодпенно/е леса, подмости и т.л. должно/do/mo иелч/танч/ и приня

то/ комиссией с участием представителей орецноб техники безопасности.
9.6. Лица, бо/лолня/сщие padbmo/ на бо/сотеЗ- метроби donee, обязана/ лалчзобато- 

ся Ящиками или сумками для инструмента и крепеж носе материалов олус- 
кото See неебхедимъ/е для podomo/ лредмето/ беребками.

9Л. Запрещается нахождение л/одеи на пути лерекатч/банчя руланоб,
S Зоне подъема pynoHoS, S  зоне дебстбая стреле/ крана, а также 

под поднимаем а/м грузом.
93. Опасная зона радиусом д$м ( при подъеме рулона), See колодце/, ло тки , 

транш еи и другие ~ коммуникации, находящ иеся на /у т и  прохождения 
грузолодъемнъ/х и  тр а н сло р тн ч/х машин, долж на do/mo оераждена 
и обозначена предулредителчнч/ми знаками.

9.9. При монтаже стенки для обеспечения ее устоичибости от 
Зоздеистбчя бетробои нагрузки необходимо/ устанаблибалчъ 
расчалки и прочзбодчть лрихбатку стенка к днищу.

~~ Разбертч/банае производите участками J-дм. Запрещается 
разборто/батб очередной участок полотнища без наложения 

лрохбаток на разбернутом Участке полотнища стенки.
S.fO. Запрещается нахождение л/одеи б  зоне прим икания раздернутой 

части полотнища стенки к рулону б  месте устанобки клина. 
Остаблрто рулон, находящийся б  стадии разбертъ/баниЯ 
{одеденнъ/и лерерс/б, ловле окончания ст ено/J.

фчбрзон:

Т П 9 0 г - 5 ’- / 6 .8 6 Ю Т

Резербуар метонменкоб 
объемом вдООк/d. м. гг Ъ7
Пояснительнаязалиока

г/538-оч s
г. тоеШ
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Л 7 / ^ )/ ^ Х > С / Л ^ » ^ < Я ?  уСХУсГУТусууСУсТ/Уу/СА? 
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рОСЗЖехе? /а Ж / ^ а / б '< ^ м и ?  <£ууу~>Оу7* <7с? 3yD&*rj? /a2^£V5ve/u^?'

с/ сТужс? с'Аосбсх&ж/ ~ слоЯсцСгс? уаууяеуужу
Се? а г / о ^ л > ч > /  />е г т ^ а р ^ л о / ^  >мэе*л?л^<?/у / м 5 а ^ а ? ^ с >

/Оууг'&Ас>о£?У&?6<УГ&а& ^  6 'Л Г ^ О ^ < ^ о 4 ^ / У Ь ' Л »

Сезапагегу/осгс/.

/СР/РСс/САА̂ /МРее̂ сАС yjcxA<£s.уя/А АгСРГУ/eArt/ с̂ ХРУЖУс-уж̂ ГАеу

С'СООс/псуг&ууеус ужуххсу су /уху/Тсг/яо/. /ТаХу/суаху < ^ о / » к*л ^з г л у  гуросх/гс̂ аус? 

<&. СМ с/ /7/Т/~ М SO jp7'<&pOxc&,y/y/<zyeA СеРсы/роех*/* Ct%yo>.

Меу>УЖУ s&fiS**#OCS<SG?>n&aC? <Г/7с*СУУ̂УУУуЖУЯ <y /*К7>УЛ?ЯГМУХ

/ОО нЗог  ^ ^ ' £ 7 ^ г ^ ^ ^ г < т ё * / У л « м ?  / f c ^ ^ a a f / v  < ^ у О  ^  / ^ j f y w T ^ / ^ o 1/ ^ '

‘ асу /рсхк/</с/х ауххугсжхтл&г /9а ? / ^ а ^ л г / / л С с-/ -с ' аурсосут/цуязу/сх'х у*жуутр<

/%ОСУ̂ ас/*Ог уС̂ /ОСХУСГУТ̂ СУ су Л ^ / ^ с т л ч х /  

хухуАУО^>1 уу&рсх#а&Аг**!х? /гхггсрохг̂ угАжуаТкрсху/х crtrtyo АР Pi//г.

7су/->0<&УА? с/УЖАУ/УуЖО(<У  ̂ С&У& / л к л «> я УС(̂ У?СС(•<уухх7^

обС /Х /Ж  С/сТсУУОсу+су X. х у х /у /е у  t ^ T V ^ O j r ^ w o »  '/ПОХггсрс>гг<>Х

/ж уоТзсроо/* < Х С ° с*&  /хс/ян^о/? A P S S  г.

/ ^ / Г С 1 ( ^ К 7 & Й Й &  / X ?  ^ Х Х Л Л ^ ^ / г ^ Л у л О С / *  СХУУ/СУУОуХУСУ / / O '  cryyxz 

ухюухгеужууеух /Осу& у /~с??с fyxx j/y& t/n sy с? ̂  4/ А<%С% AC/)t у г^ ф о ж о Я ? *  

с с х у °  ^  S & S P e .

/ л у  < ^ а х / л з л > « м ^  -  

» - у л а ?

Г/Г 77Су/С*£м ><? /*рсху /7СР

//(У  /ЖОу/ГСУЖс?  УЖ У€&СЖ С/УГ> /Суж1Э*&>С&Г&м£сУ У~€У2& „  А}аХ ?/хкУ у/уЖУух с у  -

/УСУЛ/С/ /^/ХУ<^УУЖУуЖС/ у<Г//Х?с7<?Г<£г <У С^^ЗОУ?ОХГ/ЖУСУ ^^<Г/ХУУС/Ог/ГУс^СУСУ С^ууТЮ ^УХ су

ос£*гсуг<~уг<ь*е/?с С уятж рю оустгеууж э& уг' /жуураяж<?/усл*уу 3 # q /c e /?< £

/уос/ аех^оуж<Ау/сус/ <УХ>Л^С>УУ<У<Х5^У^<УХ у О & ^ с х ^ с у х х ^ & оуязссж усу

аУ^У'ОСГГСУ' ^Г<^СЖ оЬ//У/еУУХ<У /УЖУс^АУЯЗ^рСОУхОУ/ТХУЖОУХ А/<////Х&У/У*УЖ<7УХ?чС-?ООЖ

с ссм
/Х?У7&УГ<?У*'СУ&.

/ / 7  /Зса  УХ<2УХУУТУ7<У</<3<ТАТУ(? С/СГС-ГГУ' УЖ?ОУЖХУЯ>УЖ? У*? ухху7 У/СУУрОЯЖСЗУУСУСЗ/Х л «7

угъ лухх?  у »о гу г  У Х УЫ У &  ^т х7 уж ууухгж ^у/суе yjocy у/ароуиуС^сусу с у м г & ^ сусу, с&утж/жУ &Рууе> 

з о г ^ г ^ ^  с  У * У У  ~  ~ о  j r f a c x * : * &

ОГ/-А/' З̂С/з З /хуусГу/ суЯ  <У ^ суу^^суяЗ у/ суЖ <7*d W ^ ^ O (^ r / t r A O ^ t 3 5 c  '  Суу/А Р С  * AS.

/А С  у£ у7Я JOrĵ y*t/X^rOcCiGeC? ^у<У/рООСУСГУ<^У уОССЗфО/ТуороСУ а /Т & Э ^ 'С У  гС  / ^ а ^ О  СТ^ЙЙЮ ^ СУ<ГУУОУП>~

O fc »^ &  ф >У*С77уг/>у ЖЗуЯСЗСХ^ЗУОУ/УУОгеУ $ ^ л о 2 у / < л ? л '/ 0 ' уО & Зф САуеуХГ СУ УЖУУрХХЗсУруу/сУУСУ

уг уу<?су угхроу?ус sc^3 $ a £ yyxyt ос /ж з/я ззо^ у^ * <7/?Я уР г/Х О  <?усху7&ууууа> утаутссу < * ’w s ,«c c »v  l/sc/tp^r^  

/А З . 3cxj& *t/rj?A<ytcta? усф ххусггсА Ь  сгЬугж аху <5Ьг/ х> ууосх^ф х?**?  ^  с& у^ос>?-*х£г<?"<ж ? /хяг^г^гхууж уус> 

ЖЮГсухаС У*? 0%2У7ЖУ*0 ууС&е&УСУУСУ Г& 4//?УГУ-Г y y x v  У&%2у7&У*С>у+Г СТОУ?<х> У<у*Ау7*?-уУ<УСУ ^сууут сг

уул?у*?<? АССР О  у * у *

/А  <7 с /з~ < 2 о е ~ С*г <х*ух>гсу<£хх?~суя / х ж 'г ^ угхху^ у у о  у?сххал<£х Лу г < ;*  у х л & р а о *  л г - ^  у**г **Г , *  * /&

CIST<S УХ'О’ГСХ& У*' СГУГ/Х^ОУтХ^фОО'- &2'Я&ГЖХ^фОО' /7 0  /х5ь*/у>уаку <ГЖС?У*У(?_

//. б . 6с/7<У /7 /DCsty/7ie>7-crrc c/̂ fy^yx^y/c/я  сХуу^о о / гуАу ^ гуусуст срсгхстсгпАРту/ уу^ х . jt*jc*y< y rc/ / e » W  о * * х - 

* е ? С » <£у<их? м &  &'*К гС? ухххбхас7с/ужу УЖУ / ж ж хг/гх ^  уксусу А у у  o r  уус^оужужэсу <тж?-у**у ^ / ^ o f c K / M f W -

ГО  у/сг гу7уг<5суу*Т <?6уу уХР/ж хж с//т Ь ст го^/А уууо /Х 2Ж Х у Ое^ОУ/СУС^УХ ‘Ь '/  <Ж?уу~г суугсу *у у < > у у у о

С га оп ь ере/o 'ухст ^оо*/ ли? A rtfA ts?  АС/ухух.

А7<у /х х /гу/<у  п ^ут&уж усу de7j<?/iyrcy/c^/re> а о о Ь  < я я я ? ^ / У й / г < 5  <г жс^оууусгоух / w j ^ o ^ ^ a y  

/*?  ухс?у«?<? </<?у/ <£* a teyx . yxescraex.
А /.6 . S tjO /y a  Л*&ЖфХХ&У7СКХУ С У Я Х ^ ^Х  СХХО^УУ/СУ/ТЬ /ухэ^ехХ У 'Х У У -оух ' УЖТ

/*а у /< Х , <*Тух  <С е& у х  уж х гга /х  с  ж хроеуссяух уосз^а/Туарс.ег 

АА.А, А^ск/ <7у*Х <?уусусу <Аууууэе> у^оуугс^сурухоге/ /Х ’Зф сАуст /хэ' Уж у/ухяяпуу/еся ^zt^jkFC/cT* ужхс& х̂ Жс/х

са гугсхгу*о S7/AS ууосуу/ж гсь с л Л ^ ас^ са?  еТу/хгуту/сууг^уязуж*? у ^ е х у  е? г

//Х/Ь/т ует усу/ж О <5С2у/ схуусуух гоугО ух

//.А . AZyv# су/сухе-у/суя  7о * гх7оа7уо<рзе/зуж>ас> зс/ ужу/ хуу/ суя сёы ж /ж у

Сосг/ж -срас^/у^о усрзсу yjocscs& sy x*xxo% y<s рех^хреоу/уж усу /ухт ж рео/̂ ххуо'ухуж /уг', <&жх?суу*жу*у  еСжр/рое> 

yoaxpcxTycpcx?' /)c*x& ec?c/y/j9<?7C ĵ  у х х /г yyxx7cyyx?f Ж> СГ/аЬуЯЗУЖ?УХу ух /уж 'р & уэуус/y z y > /

А/.& . А%СХУ У/&&ХЗУХСГХ/ЖХГГ<У об& ГУЫ ^СУП2> е&У/-Х2/7УЖ?У/СА? J/ ж осзоуууж ух Аёуеххг pCGkSc^eyy 

S ^C yrp a oS c jа/*огс-уж х*усу ууеабхсхАсу^е? З ^ ж у х т су у /с т у эу у ^ ^ г .

&УСЛУ& A C M  ЗСГуХСТуусуУСЗ уУСГ уу.

/2ссу7язсгуу;

<Р"1гА

ЯегчсяР
С /С
i/e& L

/РагугсАа
tyi*GWG/t.
Мсгвешф* С С —  
•7ЬПВШ& {Ф т }—

Ж е <М1

/2&

ТП 902- С - 16.86 М Т

аЗ'ё/ухсяуу CSOC у у З .

/7о &с у /с уг<?у т6 уж/ Р  
Зег/усжглсу

2.3 37

ухоууъхс 
-Г -М Х 'г'уС?

2 /S 3 # -o < /
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Условные обозначения

—  ограждение монтажной .
площадки.

~ временные сооружения

Z Z V A  -  плои/адка с несущей спо
собностью не менее бКГС/см{ 

14 \  \  М  — площадка с несущей спо
собностью не менее 15кгс/см2

Поз. Наименование
£д.
изм. бол. Примечание

1 Площадка для работы краноб мг говд

г Площадка для сборки р&ерёуора 58

3 Площадка для складиробания 
щитоб крыши. ^72

к
Площадка для. складиробания 
ПК и рулоноь стенки. мг 756

5 Монтажный городок » г J88
6 Прорабская ШТ• 1 0500x6000)

7 Бытобое помещение шт 2 0500х5000)
8 Сборочная лаборатория шт. 1 (зооо*бшю)

9
Вагончик передВижной для хранения 
и ремонта сварочного оборудования ШТ. i 8I'■Q'

/0 Складу металлоконструкций 
сдорноразоорныи, ________ шт. / 1̂ 000*8000)

Прибязан.

Ш

Чауотд. Т&йецоб
Н.котрлланаба

Мелешим,
UHHC. \Су$от(/*а

ш
шз

Т П  902- 5 - / 6.8S Ю Т

Резербуир метантенкоб ЩзШк Лу£гп_ 
объемом 3500м 3
Услобный генплан 
монтажной площадки.

Шп2£
37-

мюскба
е / в з г -о у  7
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/Пас?пицсг показат елей р а сх о д а  ст ала

Мм/, 
л. л.

к/аин?енодание
ко н стр укц и и

Марки
металла

Масса 
конструк
ции , Т

Приме
чание

/ Днисце 8 Cm3 слЗ 
ГС0Т380- 7/ 5.7

£

J
С те н ка ев. 9
Jfpo/cuct — //— газ

9
5

/орлоёина — //— 47
длоицадка н а  Ара/сие В Cm3 кле 

тс ?380-7f Т.3
6 С тр е м я н к а ------И------ О б

7 Леки- паза/ и  ла/лруЗки
8 Опз слЗ 
ГОСТ380-7Т to

8 Лнкенна/е крепления — // — to

Um oeo: 5SS

/  Розёороиидиние стенки ороиздоЗс/та ро уосо&ой стрелке. !

£. ЗоёоЗскар сборка рулоннаос зоеото&к аётототииескол  J 
Сёорна/е шёа/ должна/ да/лпа. раёнолроинб/ осноЗно/пу 

м еталлу. Риинар сЗарка должна За/та ёа/лолнена 
электродами 99<2; 303Л  по ГОСТ 9967- 7S.

3. Расстояние между сменено/та /лонмажна/ма сто/каюи 
должно Зима не менее 300т т .

4. Рассматриёотб совмест но с  ластами 5 + //

ПриЗрза#:

Ш Ш

1Ы ш дШ ш о$т т
Панова.1Шиш

ГШ
им

Юелешм
Оезшааа.

- Ъ Я

Шк

ТП 903-5-/6.86 М Т

Резцоёуар те та н те н к о ё  
оЗьемо/п 3600 куЗ м .

й п Ш , З ш  
Р  А 37

О З сции S u d . fwQHecpmeeneutnOH/w# 
г. ш ш

г/5 з в -о * /  s
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А-Д
побернуто

Порядок р а б о т.
1. Н а тян уть струны  no лпабнь/т осям 7- Ж, Л т1 Т  

осноёанир и задоиксиробать ц е н тр  основания.
£. Устанобить начальную оррайку на основание по 

6 - 7640тю 3 собтестиб ярой окраики с осью I -Ж .

3. Р а зло ж и ть  окраики дн и щ а  с клиноб/днь/м Зазором 
(cm. те х н о л о ги ю  сборки). вне синюю кромку орраер  

р а с п о ло ж и ть  то ч н о  по о к р уж н о с ти . £ -7 6 4 0 мм.
Ч Произвести контроль З во твтр и и  забранного 

кольца окраек чЗ ц е н тр а  основания.
6. Укладку производить трубоукладчиком с помощью 

V-x бетбебоео стропа.

ШШ

Примечание.
1. На радиус укладки кольца дан лропуск 8  мм. 

по отно ш ен ию  к  пр о е ктн о ту р а дц усу на ус а дк у  
о т  сборки.

&. ГЛезснолоеию сборки см о тр е ть  б ,Техно ло гическо й  
к а р те  сборка окраек дн и щ а v

П с а . Ш н а ч е ш е Н а и м е н о б о н и е

W

и з т . К о п .

Х а р а к т е 
р и с т и к а

П р и м е ч а 
н и е

1 Т р у д о У к п а З я и к  Т А -  1 5 -3 0 Ш/Tf / Q -  1 5 г

2 . П В 5 Ш М 0 0 С щ о о л З п 9  п о д ъ е м а  л и с т ы ш т /

ТП 9 0 2 -5 - 1 6 .8 6  Г О Т

йпадиск Лист \ Листа!Резербуар тйтантенкоб 
объемом £666 куб м.

77. М онтаж  окрой коб 
днищ а

Р 5 3 1

-£Шш&run
ЛШ

'шин Я**1
'ШтЬ&5 г. тосквп
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Сзсет в 1 \ Роз т ет ка днищ а резердуцоо е/пкосто/о £$tfff/ns

Роз. ОЗозноуеме Наипенодание WU3«t.Зол.bpakmepttoutoОрите чание
1 пвг.очммй/?/х/слосое?/?е//с/& Злр раз/гге/г?/Ьи &/чищо Ш/Г). 1
г ftodk/raJAra шт 1 *шт&?3°тСГ1Ч637- ?7S

/)ри£рзо#:

1Ым
OJzw

гш
и*ж

— —
-

ТП 902-346.66 МТ

ш и

№
ШУ

PesepSyqo Memow/neA/fioJ
осРъеюог* £500русГ- м.

ficrstoem/bcr двоица.

йпаЗио Лист ПистоЗ
Р 6 37

г. /поем#
# /S 3 8 -0 t/  /О
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C x e s +СУ /
6/г7СГА«0<£*г*у

/7 о с?г& лэ£ л* еу  / Г  /-хас& ё'/ну.

/ .  /7< x7rora& J Г£> /TSTCtojuaK&ry С&7М / ^ O O W схЗасте паб*

1
I I

1 - 1

sx
[j

L 1

sz*cxmctc?a<cs, АЖ усцу*? с-<гх х с«5'*о с г£у /b^cx-t-tcrcibrts / S t?

/ч« у а ; <5 *-/~c/<~~* *  У ^ о о ^ о гу  s+ож н о /уоа&хЖ/ле» усЛуон<~/*гхэ*н ,^9о а «л /. 

£  УуГОЖС/УС> / М ^  C?*V<-/C±#C / W & & - V .  У%У7& f x X ^ ! £ W < f A « / <r

уу/ТС?НСГ / »  O&r'CStyy Нс/Ж/<Ж? / ^ O O Z / f y  / Т Л т Й ^ А С  SjOts/yS*С/Л&.

3. У сл а н а ^с /го  у с у н а н  ^  с/<тхсс?ное ута/яоженс^е 
/7уоо<£а?л<у <Ty7*rcJysc*ix4cs<~ ух х А р ль ':

3 /. У^ос/ба/ж уга * *  н а ж н е у у  rcp on y  /С у д а н а  /ъоеоаху. 

угсит о^.
3 г. /^ЖУ^СГуОиГО Л* б^оХН О и ЧОСг г с /  у у у т а н а

3.3. С  /-х>**скме>+0  с^ / х  '*хх/тос(<2*£у х  сф оопсь

g fO X H /O /O  W f / 6  уСуЛО^СУ fc /H . О Х ^ у у  У  

j :  у  3 £ v O / V O * ^ ^ d  / v o  у о ууга н  /*сг<£?сну/о  ^ Л * Г ^ С / Ч У  

ж а * л п г л о ;

У / х / ч  гсусгечсу</чс^<у С  л'/’-S 3  Суаеуясл 6 5 * н  .

£ & ухегу ~у &ЖСОГСУ
/ x o i ^ V v o ;

**/

(ууЗс*гкх&&*/А*0(?г&. г

гг>Сгу /mc/Х. ^обф^эназг 6 х-/~К90ГНС&

ДЬлсм* норуж нсху сзенигхи 6,0 6 5 гуг Зою4 Q O

Да Обозначение

/]оиА*зс/н;

teg /y & ca co

//а а л* е н а ^а н а е  из**. *Ъ/т Л ^ е о г л у и г / -

7дс>нознои нона г  б - £ООСХ>

**у*гр.
SW7
XttJL,

Нзчех? tyiefeuaf.
/лячобг

Z 8 i 2 M 2 2 S 2 s d 6 a C 2

Ж

ft/***//&/■-/ -/& */{/*%
/сел 7&&J'X?_______________

Z g g Q  * С * . 5 ~ /

Т П  9 0 2 - f - / 8 . 8 6  т т

С&8&**о*г 6 5 С О л у б ..

СпхЪ*

/Х х & ё ’ун уоууяпнсг 
сте н лху ^осжна^ч.

J k s

7 /

Усгсга^

3 7

г  / 5 3 # -  о</ 7 7

/ку/-ууоонс^С>лесууе<4— 
НСН7ГХК

/ • -  /чЬ&п^сг
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Сссе/г?а /

Розверть/Аажие рулона внуларенней стенки.
.Jfegw

777----777----777-

..........  М з
/Уо р ж до м  /аасда/л.

X Приварить на днище /то /солацевай p a cts  8  75-98 улсрнь/е уго л- 
jcu ( см. л и с т /5, схем а 8 ).

д. в е то  навить на днище рулон mat. итодь/ ласле срезки скреллр/о- 
щих слана* он р  аспуш илср согласно разм етке.

З.Одтрнумь рулон несколькими виткам и соната  /  удлиненное/ рос 
чалкой, закрепленной с  тр уд к е  ж е с тк о с ти ) длр предотвращения 

резкого раелншиванир рулона при срезке скрепляющих ллонос. 
вто р о й  конец рулона прикрепить к  дэеркол/ру /трактора иле 
т р а к т о р н о й  ледедке, после чего к а н а т н а тя н у ть .

¥. Срезать скрепляющие планки, н а ч и н а ть  с верхней. /?сследн/ою 
планку срезать с то я  н а  днище со с/гщоонь/, противоположной 
рсгзверть/вонс/АО.вазорезцс/к до лж е н  З а к р е п и ть ср  ja  
ле Ь тн и ц у  т о н та ж н ь / т  поясом.

5. Снять с рулона м онтаж ную  л е с тн и ц у  и  осладляя натяж ение  
К а н а та , д а ть  возм ож ность р у ло н у  распуш ить.

6. Закрепить наиальнь/й уи а с то к  полотнищ а К днищ у при- 
варкой кось/нки { cm. л и с тЗ ,  сеиение S -G j.

2  Проверите вертикальность полотнищ а по отвесу, закрепленному 
К  труде жесткости, и захиксцоовать з то  положение /гремя расчалками.

8 .Приварить к  рулону скову для развертывания (см. схем у у  л и с ту ) 
тракторной ледедкой начать разверть/воние полотнищ а стенки, 
во издежание повреждений треоього каната £  те с те  прохождения 
его под кромкой фундам ента уста н о ви ть ролик, Пулпь переме
щ ения с /ла за ть  солидолом.

9. до мере развф ть/вания рулона производить пр ихватку стенки  
К днищу. 8 м е с та х  неплотного лрилееанир стенки улорнс/м  
уголком произвести /рчж атие с ломощь/о клина или реечного 
дом кр ата  ( о т . схе м уS, л и с т /9). 

to. Уста но ви ть ло  мере разверть/ванир уто р н ь /й  уголок: 
П р и т е  а  саж ав.

ГЬспе разверл7Ь/донар сменки не долее, чем на  /От. устаноА/гь

8  дальнейшем после разверлпь/вония саждь/х /Ом. стенки сдоено-

Роз Обозначение Наименование
Ей.
изт Рол.

Характеристика примеча
ние.

1 Tpatrjxp типа C'fOO ш т. 1
т/оеое уси/нЛ

7,5-9 т

г 316-167838 1839-75’ и/т. 54

3 Якорь инвентарный шт. 5 Q: 5/ТТ.С

у Расчалка д=вОм. шт. 9
Канат 15/-6i 
ГОСТ 766в-

^-пбч-сШ )80
5 Улорнь/й уго ло к шт. т Угмок Ст-3 ГОСТS 3 $ -?J

6 Талреп im m «T 5 S 3 W S шт. 10

Т П  9 0 2 - 5 - 1 6 . 8 6 Р О Т

Резервуар меман/ленков 
овемом 3500куа.м.

Развертывание рулона  
сте н ки

di 37
Ьронмщсщтнтш 
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Cxema /О
Начало раз£ерта/£алир лоло/площа 

стенки резф>$ус$оа

Б-Б

/Мероприятия по Зезопасному Зедению раЗоп7.
/  До срезки удержс/За/ощих планов оЗматолоб Зерас рулона р&к/нен<& 
расчалкой, низ- тяеоЗь/м каратом. СёоЗодние конць/ лрикр&х//г>ь р 
сра/оЯопсрсю трактсроё, после чего санапоо/ нотянумь (см.сжемуЗ).

<2. Для удсЗс/пёа а Зезопосносто ёь/лолненир резки ускржиЗоющих 
планок с рулона шланга с резаками лаеледоЗол?ельно опускать с 
помощью пенькового каната, /ропущенного через Зло к, прик
репленного к ёе/охнему торчу рулона.
3. После срезка планок снято наёесную лгстниау, ослодит* напоя- 
эсение канат о6_\ идущих на тракпороа до Зозможного лога - 
шенир упруг асе деформации ■
У./Ьсле осЗоЗожденир начальное) роомки полотнища за<рчк- 
сироЗата ее лриЗаркоа Зремеиного ynqoa /сю.сх. /О; сен. 5-5)

5. Для разЗерто/Занир начального участка прчЗарчта скоЗу 3 
тесте, указанною на сосете /<9.
6. После розЗерть/Зания очередного участка полотнища 
перед /риЗаркои ётороа скоЗь/ неоЗхадито:

-не ослоЗляР натяжен/ир каната, УстаноЗито 
клиноЗои упор между рулоном и разЗерннтои частот 
стенку, при зта/п Зери/ина клина должна нохоЗитьер 
на прямой, проходящей чдоез центра/ резердуяра и рулона,

- ослаЗить натяжение тяеоЗЬго каната до /рижа- 
тир рулона к птинаЗому упору;

- лриЗаритЬ Зтору/о о/соЗу с канатам;
-Закрепить треоЗа/и канат от ёторои скоЗа/к
трактору ч продолжать разЗерлпь/Зание.

7. Приёарку скоЗ должен Зь/лолнрть Зо/сокакЗолс/роицоро- 
Заннь/а сЗарщик".

8. При розЗер то/Зании рулона следите, чтоЗь/ шоЗ лраЗор- 
ки скоЗа/ не раЗотал на и злою и треоЗои канат на 
протяжении разЗерть/Занир каждого участка распо
лагался ло касательной к рулону.

9. Запрещается лреЗь/Зание людей 3 зонах тежду розЗеонулюи 
Частью полотнища и рулоном 3 /песте устаноЗки клина и 
на рассторнча Дм от последнего (cm. схему / / /

ГО категорически запрещается преЗь/Заниелюдей 3 зоне 
~ розЗерлть/Зонир рулона (cm. схему Л/-

/ /  До начала разЗерть/Занир рулена Зрчгадир должен продерите 
расслюноЗку раЗочих с учетом треЗоЗонии ллд,9 а при раз- 
ёерт&Занчи должен находиться ёместе, указанном на схеме (О.
/г. ОстаЗлрть рулон, находя щииср ё стадии разЗерть/Занир. 
допускается только после устаноЗки клина 3 раЗочее 
положение.

Привязан•'

тл$юг-5'-/б.вбгот
Йезерёусгр 
одъеюою 9500 куЗ. м. I Р вд

'коё Лист Пятой.метантенл
Имам
&ГУП
ш*.

сна
стенки я моекза

e/S3&-o(f
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Схет а <2. Лрепленив выводных 
пластин и начальной к р о тк и  
полотнищ а к  днищ у резервз/qpa

А  Д  подернуто

полотнища 

С х е м а  S
дГрепление р ы ч а ж н ой  лебедк а  к  ст енке 

Лонат — ^ —-

с ■ \ J $
У

f e :

<

75 5 0

Схема У  крепление каната  к  
приспособлению длр фортообразованир 

( сектор У )

Схема б  Проверка кривизны 
п о л о т н и щ а

t

Данам приспособлен
низ для 
фсфтоофазоьанид

7
На трактор

У
Лоз 7
1500

Примечание •■
При формообразовании конечной 
кротки приспособление длр фортооб
разованир перевернуто.

Um  лГЯ

---------------------------- :________________________  и в

П о р я до к  р о б о т  ( продолжениеJ  
/.€. Нанести на приспособлении для формообразования контра** 

нунэ риску на расстоянии приблизительно дм. от захвата 
приспособления ( гибочного сектора] -  cm. схету J  (ли ст l )

/ 7  Застролито приспособление длр формообразований 3-ос 
&твево/т строло/п.

L8 ; Установить кран в  рабочее лоломение согласно схеме i.
Iff. Завести краном приспособление дпр формообразования 

на кромку нишнеео парса ( см. лист 1, схему i j  
положение ij .

/./О. Закрепить один конец тогового каната (поз. 8 ) к приспособ- 

пению длр формообразованияj а другой- к  тяговому 
трактору (см. схему у] Трактор Установить на рассморнии 
1- %5м,  о т фундамента резервуара (см. схету i, лист б), 

ш  Развернуть приспособление из положения J  в  положение £  
(см. схету i ]  в  Этом положении полотнище должно 
косатбср контрольной риски на приспособлении. Затем  
приспособление медленно опустить ,  енрмь с кромки 

полотнищ а и проверить кривизну полотнища в  свободном 
состоянии шаблоном (см. схему5 ) Допустимый зазор ld + s  
Этот зазор уточни ть после замыкания сты ка.
2. формообразование конечной кротки полотнища, 

e.t. Перед срсртообрс/зованчет конечной /фомки полотнища 

оттянуть и Закрепить начальную кромку полотнища о 

помощью рь/чажной лебедки и упора (см. схемы £ и З ). 
Дальнейшее формообразование производить по вышео
писанной технологии(см , начиная с .п ун к та  1,2.)■

Поз. (Назначение Наименование Ш
Ш т Швкоросте- Ьъоотеча- 

ристика  [ ние

Ч Пластина ёыбоЗнар
Г ООО» во шт. 6 кист imfncrem}-7̂

5 ЛебеЗка рычажная шм /
т 1 т —

S lim
6 Скоба + 1

1

7 Шаблон —*— 1 х В-13 ГРОГ Щ03-7Ч 
лист Cm3 ГОСТ /6523-70

8 Ланам шаговый £*33000 — 1

Т П  9 0 3 -5 -/6 .8 6  ГОТ

Риеовнср тетан/пенрое 6»®il Бит fluemoj

штя 'frrmSi м  мм
фартоофазобоние шцод (тщтащтнтш
пойоттшя стенки

/7
г. Москва



Пауор& ок р а сб а лп .

1. РриёаритО н а  конечной кромке полотнищ а н о  £о ло те  
ЗООго/n о т  днищ а упо р  (nos. 15)j с^оаниичбонущчи £еличи* 
н а хле ста с п о ло тн и щ  (  cm. сеч. Я -Я ).

<5. Приёарито на начальной кро/nke полотнищ а тягобума 

скобу и н а та щ и ть полотнищ е до упора с ограничите

///

лет нахлеста.
3 8ь/ёести до м к р а т о т  н и ж н и е п р о тк и  поло тни щ  согпас 

сеч „ Я Р  ”н а  13-15мм. з а  про ектную  ри ску и  зароиксирс 
ё а то  иос полож ение, лриёариё т р и  кось/нки 1 поз. f4)_

4 Устсмоёитб краном £  исходное положение приспособь 
ние для Замо/каниЯ сто/ка. Закрелито подпятник прост 
сабленир к  днищу, гуоиберчёограничители {лаз. 15). Огопо 
ёок приспособления закрепить трем я расчалками 
/поз. 3) устано £и£ приспособление £  ёертикал оное попе 
зрение, Контроль оертикапьнос/пи лроберитО по
от£есу{cm. схемуб. л  ист 3. лоз. /3).

5. Произёести ёь/раёниёание стенка £  зоне сто/ка с ло  -  
мощою £ и н то £  приспособления /ст. схем у 3, ли с тЗ ). 
Сть/к £ь/сто£ить строго Зертикалоно, контроль произ - 
ёодитО ло  от£есу (лоз. 13).

5. Произвести ф езку нахлестки и зачистку проток под сёаркь
7 Устаноёчтб с наруж ной стороно/ стенки Золку-леса 

длр сёарка и сборки тонтаж ноео сто/ка.
в. Произвести сборку сто/ка на  прихёаткох.

При необходимости с тя ж к у  краток произёодилпо 
стя ж н ь /ти  приспособлениями {о т . с х е ту  У  л и с тЗ ).

ПОЗ. (Назначение Наименование
Тб?
/3/0. Лол.

Х а р а н те -
ристика Примечание

1 Якорь чнёентарнь/и ш/п 3 На усилие 
г  т с

г Ш /6Т83Б /839-75 1S

3 РасчалКа { -  5дм . — 3
J/oHomt8S-J 

ГО С Т 766,
n s v frs o ).

9 -8 0

Ш ‘<7-

777 905-  5 - /6.86 М Т

Резерёуар ме/понтенкоё 
объемом 3500 куб. т .

Ппадио\Лист ЛистоЗ

Золь/коше Зертикольноа? 
тонможного с/по/кр стенки

Р W.1 37
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С осе/па /
] У  стона Ska центральной 

м о н т а ж н о й  с т о и л и . Cazema <3
C m ponoSka  ц ен т р а л ьн о й  

т о н т с г ж н о З /  с т о и к и

ПриёРЗСУ

i s
/7 о р р З о к  р о е Ь т .

После оконцанцрpadam  по разёораииёанию  рулона  

стенки и  сёаркц м о нтаж ного с т о к а  п р и с туп и ть ,
/ С  ус та н о в к е  ц е н тр а ль н о й  т о н т а ж н о и  с т о и к и .

Padomo/ произёодить S  специальном порядке.
1'. Заслгропить с  гюмосцою униёерсальноео сп р о ла  (лаз.З ). 

с то и к у  (поз. 3 ) н о  кран (ла з. / J ( cm . с х е м у 3 J
г. Драном (лоз. ( J  ло о та ё и то  с т о и к у  (лаз. 3 ) £  £ерлсикаланае 

положение.
3. Поднять стоику (лоз. 3 ) на Зм Sucue стенки резео£уара.
У. краном (поз. ()у с та н о в и ть  ц е н тр а ль н ую  м о н та ж н ую  

с т о и к у  £  лр о е к тн с е  полож ение.
5. в ь /с та £ и ть  с то и к у  ло  о т£ е с у  с тр о го  ве р ти к а льн о
6. 3 акр влито с т о и к у  (лоз. J j  £  ёертикальное полож ение  

подкосам и ( лоЗ. </J (с м . с х е м у  s J

Х а р а к те р и с ти к а  pacfom o/ крана.
Д р а н  гусениинь/и С Н Г - Ц О  5 С  Lc7p-33m  ( w

Наим ено£ание 
поднимаемого ьоуза

6  Ь/л ело, м Во/сота ТрузолоЗьемность, г

т е л m a x
лоо ъета 
крюка, м Требуемая т 1

(т о  Ока центральна# 
м о н та ж н а я 7.0 гг зи.е 6 70

Поз.
1
~г

з

Т

Одознсненое

тмоо.оя

М аим ено£оние 7 3
U3/Y7

Д ран С И Л  UO

Строп униЗерсальнь/и

С то и к а  м онтаж ная
П одкос

кип

Urpz33m

хорал т е л  _ I
ристика Примечание

етп зссг-Ю.О/згоо
ост г у щ  у8- 73

ШШ_
У-кшщр
№

phqScl
(Оелешук

У/сннюноб

Т П 9 0 2 -5 -  /£ < 9 6  м т

АезерЗуор юетан/пенко£ Hl 
объемом 3300 ку£ м .

М онтаж  центральной 
Фонтанной стоика

кисло
//

п то з
37

л тоскзп
г / г з е -о ц  г о



Поз. 6
Ф50

&
/00

I

Ориёязон-'

ш ш

So

П о р я д о к  р а д о л п .

После окончания padom  по м о н та ж у цемтрхульмой 
м о н та ж н о й  сто йка /р и стули тд A  cdqoAe Арб/ши резерёуара. 

Padom o/ ЛроёодитО  d  следующ ем ло рр дА е:
1. С о др а ть  и  cdapum b н а  о тде льн ой  ллощ адАе еорлодину 

Арь/ша резердь/ара.
2. У с т а н о в и т ь  Агран ё  полож ение 1.
3. З а стр о ли /vb с помощью с тр о п а  (лаз,3)горлоёину н а  Арам  
У. У с та н о в и ть  Аран (n o s .lj ёполож ение <3 и  у с т а н о в и т ь

еорлоёину на с то л  центральной м онтаж ной сто и ли .
5. З а с тр е ли ть  с помощью традерсь/ (need), длоА Арь/ши 

(см. схем у  /  ло ло ж . Арана д ).
6. Уста н о в и ть  А р а н  /лоз. 1)ё'положение Чи уло ж и ть длол  

Ар ь/и/и ё  лроеАтное положение.
7. Уотаноёку длокоё Арь/и/и произёодить по часоёой 

стрелке С см. схем у 1).
Сёароинь/е padom o/ п ро изво дить согласно,, Технологичес
ко й  А а р  т е  сёсрАги *

О р и т е  иан ае.
Д опуск pad ouux н а  устоноёленнъ/й dnoA лрь/сии разре
ш ав т о р  то ль к о  после лр а х ё а тА и  dnoka А Г-оф хузной  
балке с  одной сторона/ и  А  еорлодине с др уго й .
При ёь/ходе лю дей н а  dhoA Аро/аии neodxoduMO 
приёрзь/ёатоср страхоёоинь/м  ка н а то м  а  д е т . 
лоЗ. $■

Х а р а к те р и с ти к а  padom o/ крана.
Дран eyceHUUHb/uJY?Jrr-255P/daweHHO-cmpsnodbu) Стрела 35,5м.

Уаименоёс/ние 
поднимаемого груза

Во/лет, м Высота
подъема,

м
/рузоподъеюноотб; Т

m la m ax 1 i Оаспо/зтиар
6лоа покро/тир 6 7 31 е .5 /г.5

Фоноле / / гр .г р

Обозначение

тп /о .ш о
то.ош .ов
т .п з м м

Уаим еноёание изт

Иран т яг- 35БР
Трьёерса

Строп 3 - Уетёедои
^тр*лбна%Ж <тоннор

Родное
Упор

коп. ристиАа  
Стрела <33,5п 
A/7/Q 5 /От.

Оритечоние

Л и ст.

ОнЗ# 5 2 Е

w>

Т Л 902- 5 -  /6.86 H IT

Резервуар метьнтенАоё Cwtkt/S Зист Лис/гюЗ. 
объемом 3500Aud. м. р  1Z! 37

Монтаж Аръ/а/и 
резероуара

(шонещтеспеиронтзж
п mocaSc

2/SS8-C 9 а/



С о се т  а  <5 С х е т с 'У . Crnpono&ta го/оло&амо/ /оезе/оё</сроа'.
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ПоррУок padom . j
После окончания тонтаауса /tpo/сии резер£нора j
п р и с ту п и ть  k  детонта асу ценлоральноси тонтсуж нои  
сто и ки .

Р а д о ть / произ£о£ить £  следуньсцел? порядке: i
1 .Д е то н ти р о £ а ть  с т о л - 3h p  c Jo p k u  kpo/ouu и  с  \

п о то щ ь ю  к р а н а  у д а л и т ь  и з р е з е р в у а р а  через |
откр$ /л?уьо  го р п о £ и н у. \

£ . Д е т о н т и р а £ а т ь  по£аратнуЮ  консоль и  о п у с т и т ь  ее 

с ло то о ц ь ю  А р а н а  {ло з . / J  н и  дно р е з $ о £ уа р а .

3. Застролилпь с  лотосцьнэ универсального стропа {поз.д). \
центр альную  /понтаусную ,  с то и к у  1лоз.З]на кран /лоз.1). 

у. {/в а ли ть  подкось/ и  у л о ж и ть  исс £нулуоа рездо£уара. л
5. У д а ли ть  ■ д е т  о п ти р о в а н н ую  с то и к у  /лоз. 3 j  и з j

р е зе р вуа р а  через о тк р ь /тун ?  горло&ину ( с т .с х е т у  l ) .  |

6У д а л и ть  Уём онтиро£анную  ла£оротную  консоль и
п о д  косы  /  cm . с с с е ту  /J. j

7 У с т а н о в и т ь  к р а н о т  { поз. l )  А р ьли у ео р ло ё и нь/ \

£  /р о е ктн о е  полож ение . J

t$

УСарю ктеристиксх р а £ о ть / крана.
Лран еусеничнь/й CJTP УОбС Стрела д5м J/лнэё Х £ т.

Уаитено£ание в ь /ле т. т высота fii/золодъетноеть, Т
подни/паетово еруза m in та а с

подъело.
ф/окор? Тре&елар I 1 I

С  п а й  П о  ц е н тр а л ь н а я  
т о н т а э н н а р 7.0 /г SS.<£ 6 Ю

Под. ОЗозночение П аитено£ани е
ТЗ Г
asm. Лол. ХфИкпфиочк 1

.

1 Я р о » C Jrr- VO 6 С ш т / LcTpCSn
L jen У 5"*

г Строп униё&еольнь/и щ т / СтоолЖкг -ю.о/згоо 
аеггч.арс ч £ гр .

3 m ns. оо.оо
Стойка цен/трапьнар 

тонтаокнор ш т /

Т П  902- 5- / 686ГО Т

e/S3g~c>4 г з
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/Ъс/ге ЗСх£̂СХХУ<?УУСУЯ /ХХ5ЬГ А*СГ аУсЖ&гЛУ*ОСУ учОУУТХТЖ- 

уосу /г^сю < о о & ч? ууссАГжупс/т& л* //сггстуусх&г?* /о й у ^ о ^ « У '

/ХУ <5* у̂ ао&г'т’**^ у~ххехтж<Туусж5*,

/ Ь к^ л у  / 7 «а с с л 4 ^ с о ^ ^  <^° (2/Ъ£хЯ/у*ххр&у*г 

/. /%~оес? уУСТ'ТСХуТО'**' sxxfe&*or ат/хтс.Sorerrd> ОбЗ?Ла уъСЯКсЖ/ 

у  и э г т л г / л г г / ^ с /  noх?в&**аг су /̂ sno&x%s/et/r&***cy:

2. *Ус?гагу*о&ухе> сй€сг жухуууат Ухх?л. У)^* / T L ^ n P A C ^ »  /  У<глк 

Схе̂ чгу У).

Д  <з6 л о <о 'Л ^ < > а ь « /  схгучхут/э

Т/ХХ<£̂ С>С f  /XXS. С?) o e v ^O 'J'O 'y » £/;* У/ХХЗуУС/УУ /ХхЯ&уг'СТут' 

/ a ftf^ a ^ t^ O K r  -vk7  & у<гог// С?3 у* су <^2w ?^cuf/roc/

-W A v t / ^  /27 уусуууш

^  А&УУ*еСГСУ /Vt7 ^ б ^ л О ^ '/ И Р / У Г  уО&Л̂ ОС̂ С/О/ХТ /ЧЯГ/^О^^ОЧГИ ^Х/" 

/1Jcotvю </, /Осл?х~су, r c t J ^ ^ / r ^ / o e ^ o t ?  / ^ о а з г '/ 'л о / п у  / х г ^ з л ? *  

уус/уо /с&Лфо25уа/оаг

Д ' ЗсТ<Г//Х>ГХуre> С уусТуУСХ.<4&0 ^ О в У ^ О Г  / ^ .  C ^ O S j ^ K X ^ O  /Ю - 

*уэсгл*ы f ^УО З .У Ус** СГЖ?У**у С*. ^<УСТ7- С ? )

/Ях ?ууят& а 7 ^ а ^ ^ ч е < у л о  с/<£уу*л уг/ хту*=гуусу Упал. У)/х&°/>- 
У У ъ °  А < 7  d S c g V y  _ / , * *

/  У^о0^эстсу / ^ а х л < у  сл^ у*ау*аж<?у*с/я /  ^  / ^ а г л и й ч ?  ё )^ с г  с »е »- 

У уУ ), s?°tt ятолг сутсаЬтъ j o ' аиттх/оом+юежью /хтЗЬтсу s**s>xcr-
УУСЛЗууО^'

£. ОпС/Г7ХУ77Ь /ХЗф Э& /а/С>  ' Ч У  фЫ/Л*&1уУп*?УУГ <5* 'уОО&Г'ГУ*ое nat/ГОЖг?-

-V6*?. Су7̂ сЖууи> лет cc&facfe*y<sayr сазс/ / н э ш ^ л ^ о го а  ^  огую7-/гог*-у*у
Л С Г  фЬс/Уу*9Ь'УгС‘УУ г а .

/уЬстлУ г у г т < ? / у г / ^ А ( У < 7  О с '/"  S 3  От/ое^утех сХ Р уу .
' Ч х / л е л о ^ о ’Л ' б е

/ x r ^ i z / K u t f / w a ?
A s ^ - f / ;  / v

З& соло
/ з о о & ^ л о '

УГтТуу mc/7L
^ Л С И 7 , А /

'Ъл^СрО/^о Л^ГУУУПТУ^Т^ 3 8 / 3 2 0 * *  -

г̂ку^ЖЗаг*

2 и 'Ъо&чоееусе л ь и ^ ю О » » *
*£
US**. Яараж̂ дхус.

/ Хусхууу о т  *Ю 1УУГ. <?
teipex 80s*

г ег/м/своо фхх& /̂кху схуГ. 2

3 Ях?*У*ж??ууосу угелгг ш Г. Н Л г г  * с У ТУ х г9?%?л/Уя

/СЬгсууухХТ СЛУГ. Н Л  3  / jjtv  / V < TJ/ -/ ?

Snip'd
f f c n я к у » .
Z Z - 4 2 ____ (® te

<jw°vn^

_________ ____ /геуту". W *— .
&SL___ И к м > 1 * « Л Е * Т * * у

Т П 9 0 2 - 5 - / 6 . 8 6  M T

/ЪэфЖм/аро уж^гауутоуУлхтУ 

сЗъ&у*о** £ 3 0 0  * у£ . *+

ОсхЯсуз iA a r

Р /*/
$кгсгу<*£с*У /узяе/х£/сг/ху
5 ' / г г л й » л м о « ?

/ ^ / ^ л о л б ^ б я я г / а ! ^  
/M sivnw r 

A . / a f e « w

<3 / 5 3 5 *  -  0 4  а. 9
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Требования no технике безопасности.

t  Перед началом подъема ознакомить участников с 
данной схемой подъема.

е. Л  подъему допускаются лица, прошедшие специаль
ный инструктаже по технике безопасности.

3. Опасную зону радоть/ кранод отм ета ть хорошо 
ёъ/делеиными знаками ( ф лаж кати).

4. Назначить руководителя подъема приказом по 
по управлению,

5. Подъем можно осущ ествлять при скорости 
ёетра не долее /О м/с.

6. So ёремр подъема на м онтаж ной площ адке 
должно находиться лицо, отёелпстбенное за  
технику дезопасности.

|

ПриёЯЗан:

1Ж77Т

я Цы.Ш  Хншов.
jsm.JWL
Цнш. шАСпешим а

\Дяото£1

Т П  э о г - 5 - Г 6 .8 6  М Т

Резербуор тетантенКое 
одъемом 3500куд м.
Устаноёко резерёуара 
а проектное положение

Cmoiuk /Гост ПистоЗ
р 1 4 . 2 3 7

Гипронврттецпонгм 
г. Mocks#

a/s3g-o<f as
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Xgpatm epucm uitrcx p g d o m a / /срама

JfpOH Syce н и  инь/и С Л Р О О  С тр е л а  С 5  и  /усек Зм .

И аим еноЗ ание  
п о дн и м  а с  т о г о  

гр у з а

В ь /ле т крнора, т 5ь/сота
подъема
рэАС£о,т

(оузалодъетноелтб,. т

m in глох Требуетая !1

О пора б. О В О 2 5  3 9 / 7.0

К

И
Ш

гчооо

-777 - -АРА ss;

@  C jc s m a  I  ф
£4000 У с т а н о в к а  опрр п о д  г а л е р е и  гчооо [

1 Ж в » Ш 1 1 8 @ !

Парр&олг раЗо/гг.
После оАгониал/ир лло^/rjaofca резеоЗ уар оЗ  грие- 

т у п и т ь  < устоноЗре опор под еалереи. 
Радоть/ производить & следующем лсргпдРе.

7. Разлож ить содроннь/е опоро/ Здопь м онтаж 
ной площ адка ( см. схем у 1).

2 .3 о с тр о п и ть  опору с помощ ью  униЗерсального 

с тр о п а  ( поз.сВ) на  крон { паз. У ).

^ 3. П однять опору 3 Зертикапьное положение
н /  и поворотом стрепь/ устаноЗи ть ее 3 

(7) проектное положение { cm. схему У ).

гчооо

д1_

f3

lj l

3 ”'s\  £

(  г

/ 7 /

/  /  
__*L_у / /

/ / ' / / /  
/  /  /  /  /

/ /
// /

/£оао гчооо

к/аименоЗание 
Л р а н  СУТР- (/О 

Строп униЗдосальнь/и

7 fan ^ fS cm u ^  Примечание

7 1стр. СЗм_____
Стооп заев-S о/зеоо 

ост е9 w o- vsns

ТП 902-3 /в. 8 6 л? Т

ПриЗрзон- -  РезерЗус

Ш Ш 1

"  HtiN/np. urj.
гш Юелешин

Ьуьр м е то н те н  
-оЗъемом 3500kyd т

М онтаж  опор п о д  
галереи

,£of\faaka. Лист Листов 
15 37

г. т еш
е/53з~о^ as
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Cxema /
Цстаноёка галереи р е зе р ё уа р а  

£  пр ое ктно е  полож ение

/3. 650

ПСарактеристика ра бота / ррана.
Jfp a n  гусеничнь/й С  H P  П О  С т р е л а  < С дт /ус е к  П т

Нааю еноёомие
ла д н и та е то е о
гр н за

Во л е т  крнзка, л? Высота 
подьата 

арюка, 
07 .

Ips/золодьепнсапь, г

m in m ax
I1

Паспортная

Секция галереи 5.0 8 .0 гз .б 13.0 17.0

/7о/эяЗок: /OcrJa/77.

После оконианир радЬла по установке  
опор приступите л  то н та ж у  галереи

Р а до та / пр оизводить £  следулооцет 
п о р ядке '

1. Р а зло ж и ть  содроннь/е секции гал^оеи  
ёдоль то м то ж н о и  п ло щ а д к и  / cm. 
сечение Я -Я ) .

д .ё а с тр о п и ть  о д н у  секции? с по/лощьн? 
тр аде р о ь/ {л а З .д ) н а  к ла н  f  лоз. 1).

3. П о д н я ть  секции? га ле р е и  н а  д ь /с о ту  
0 ,5 т и  £а/дерЖ отЬ ё  течении / П т  им 
Ори наличие иелраднои та к е л а ж н о й  
о с н а с тк и  п р о д о лж и ть  подъел?.

У. П о ё о р о то т ст/эель/ крана {лоз. 1)установить  
секции? еалереи (н а  д£е соседние опора/ д  
п р о е к тн о е  п о ло ж е н и е )

/
У//У/уУ//////'У////)/У У У У /У У

&ООО ечооо гчооо $ЧфО <8000

Поз. Обозначение /Чайте но£оние ГЖ
изм Яол

характе
ристика Прчлечание

1 Лрон СНГ- чо. ш т 1 Lcrp. д 5 т.

е т т .о о .о р Траёерса ш т 1

ОриЗязон:

Ш Ж

Ш Ш

UHML.

Понт Ш

Т П 9 0 г - 5 ’- * 6 . 8 6 П Т

Резербуар мепантенш 
объетом 6500 сед м.

СшеМ й я т.

Монта?# галереи 
резервуаре.

Ш
Ш Н И .

3 7

г Мосш
e / s d s - o ^  а?
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5803 3800  I гое

/с’ООО ООО

Б -Б

Узел I

В В

i i i

П р и м е ч а н и е .

I. Д о  нача ла  р а б о т по строло& Ее приёарс/тб 
/с Раж &ои се/Ьциа галереи б  стролобочно/х
PpQL/UJUH ЛОЗ. б  / см. B ‘S ).

г. C§ар но/г сиёо/ по ГО СТ б С б У - S3?.

3. С ёар очн о/е  э ле /tm p o B o / т и п а  3  Ус?J ? по ГО С Т З У 57- 7 б

А7оз. 3

$00
С16

¥

Орибязан:

- - - — — —

Ш&ЛГ*

(Jos. Одознмение Наатеноёачие
Ed
изтИм. Уарактерисл. Примечание

3 Рраушина Ш/Л- гч nr* s-teroL Jtucm cm .зге
V  19903- ?Ч 
ОТ fVSJ 7- 7р

тп9ог-5’-/б.вбт

• W j

Резерёуар тетанглгнбэЗ  
оЗъетол? SSOO РуЗ. а ?.

М онтаж  еалереи 
резероуара

стадия Лист ЛистоЗ
р ш г 3 7

Итяш&рпспвфюнтяж
г. mocks#

s / е з е - о ч  е е
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ТЕХНОЛОГИЯ СВЯРКИ
/  Общ ая ч а сть .

1.1 теэснолоеир сборки оснобна/х узпоВ при монтаже рееербуароб метонменксб объемом 

£600м* разработана на основании чертежей Ж№ тилобого рооеклта W~

* ilMUU Проект с та ль конструкчни и настоящ его проекта прочзбодомба работ.
16. Оёарочно/е роботе/ Запасно/ бь/полня т о  ар 6  соотбетстбии с /пребабаниями 

ел абы СJJа/7 Ш  - 76- 7б *J Металлические конструкции. Пробила прьчзбьдстбс? 

ч приемки р а б о т  7

13. Для изготовления конструкции применяются;
— низ коне лероЗистая стала  марки 6  cm3 сл 6  по ГОС Г  380-7? * -  для орааек 

днища, сте н к и  и  крыши резервуара; галереи обслуживания опор и прочу
“ *  стала марки ЗСтЗ клЗ; 8  Cm 3/7 лс  б~ Злр галереи обслужибанчр, опоя под 

галере#), фасонок, лестниц ,  площадок, стремянок и  ограждении.
1.1. М о н т ауснь/е соединения м еталлоконструкции бь/лолнрть ручным злектеос&т. 

бы т способом злвктроЗами марки yOPU- 73/цр' ти п а  6 УдЯ  ло ГОСТ 3/6 7- у у  

диаме трапп 6, У  и Змм. Ре Ясимь/ сборки указано/ н а  с т р .

£. Оснобнь/е положения по сборке и сборке.
3.1. Перед сборкой необзсоЗимо проберите/

~  качестбо из г о т  обленнь/х конструкции б  ней/ним осмотром/

—  соотбетстбие м еталла требобонцрм проекта (по сертификатам и мьркиРьбке 
на стальнь/х л и с т а х );

—  о тсутстб и е  расслоении на кром ках;

— соотбетстбие собироемь/х злем ентобм онтаж ной схеме, /рсектнь/м размолом и  

геометрической форме;
—  пробилоносто лоЗготобки кромок поЗ сборку/

Обнаруж енны е отклонения долж ны  бо/ть устранено/.
б£. В  случае бозникнобенир необходим ости лоЗгонкй листоб епементоб по местурбрез- 

ку лроизбоЗато механическим способом или еазобои резкой с последующей 

Зачисткой шлифмаи/инкати.

6.3. Сборку конструкции произбоЗита с ислолозобанием сборочна/х приспособлении 
б  соотбетстбии с проектом лрос/збодетба /оонтажнь/х работ и с ломощь/о прих- 

баток. Минимальная Злина лрихбатки Золнна быть не менееЗОг30мм. Расстоя
ние между лрихбаткам а  -  не более УОдмм. З а т е т  и/ба прихбатки Золо/с^н Зато 

не менее попобчне/ к а те та  шба.
66. форма скоса кромок и  размерь/ зазороб при сборке сбсрнь/х соединении пока

зана/ на чертеж ах.

6.6. Перед сборкой следует зачистить сборибаема/е кромки и  прилееа/ощие к ним 

Зоны металла на ширину не те  нее 30мм о т  грязи, масла и др. загрязнений,

} с. и

осуш ить о т  благи.

3.6- После удаления сбороинь/х приспособлении\ о с та тк и  ш бобб м естах и х  фаборки спебует 

Зачистить заподлицо с поберхносто/с оснобнсго м е та лла  и подрезь/ глуЗинои более  

б  мм п о дб ер и те  и за ч и с ти ть .

62 J/ачестбо сборки перед сборкой контролируется, принимается и  регистрируется докумен

та ль н о  отбетстбенно/ми лицами. Сборщики м о у т  приступить к  сборке /сьнструкции 

только после разреш ения дилломцообанного инженера по отборке.

6.8. J f  сборке резербуароб емкость/о 3 6 0 0  m*jC r та к ж е  м еталлоконструкции гале

реи сбслужибаниЯу опор, лестниц, лбЪщаЭок и прач. Запускаются сборщики

не ниж е Sразряда, атте сто б а ннь/е  б  со о тб е тстб и и  е "/feo6unowu а т/ле сто - 

цич сборщс/коб ”утбгрж бенно/м а Росгортехнадзором ССС/> и сброибшие качтроль- 
нь/е образца/

д-9. Перед началом оёарочно/х р о б о т  сборщики должно/ заберите контрольнь/е  

пластинь/ и з с та л и  марки 8Cm3епбразмеро/п 600*603*6 ( где S - то лщ и н а  оклеек 

днищ а резервуара) б  ниж нем  поло ж ен ии а  000*600*5(г д е  S - то лщ и н а  см енки  

р е зе р б уа р а ) ё  В ер ти ка льн о м  полож ении с  разделкой к р о то к , то ж дестб енн о и  

п ри  сборке на м о н та ж е .

610. Us сборенно/X контрспьнь/х пластин после лросбеиибания или 6(3/4 изготобить и 

испь/тать образце/ длр механических исль/таниб по /ОСГ 6836- 66.

-  для испытания на статическое растяжение при темлерауре+бО^-бобразца (типаЖ ,Ш ) 
- для испытания на статический изгиб (за ги б ) при тем пературе *-60°С -6  образца
(т и п а  Т о т  ; Ж Ш ) ;

Временное сорротибление сбарнь/z соединении должно бь/ть не ниже минимального 

Значения Временного сопротибленир оснобнсго металла, уго л загиба -н е  менее ?с&° 

При получении неудобпетборительнь/х р е зультате#  механических сбоистбпроизбодится 

побторное исле/тоние уЗбоенного количеелпба со отбетотбу+о щ их офюзцьб.
3.77. Все сбарочнь/е м а те р и а ле / долж но/ с о о тб е тс тб о б а ть  ста н да р та м и  и м е ть  

сертиф икате/ за б о д Ь - и зго лпоб ителр.

6.76. Сбарочно/е м атер иале/ перед сборкой н ео б хо ди м о  п р о к а л и ть :

-  глеклродь/ м арки УО//С/ 73// б - при те м п е р а тур е  НПЗ- Уд^Сзтечение Зчасоб
8.8. Электроде/ после /рокалки по бь/шеприбеЗенмоту режиму рекомендуется х р а н и ть  

б  лечи хранения ори тем пературе 7 0 -/0 0 ° б

тп зог-Ыб. 86 мт

Резербеьр метан/пенкоб Стадий Лисп?
обЪемом 6500 м3

Пояснительная
Записка

/71
Лис/пак
Jf

г/езг-оц г  у ? тш .
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£.14. Прихватки id/лопиямд теми же элеклродами, что и сворку. После заччстки лрохватас, про- 

иэвести проверку их качество. Дефектные /рихватки вырубать и £б/лолнал>ь внлвп - 
£ 1 5 . При сварке производить тщ ательну/о зочислэру каждого ала#, о ста тк а  шпака: тгж б у  

спорми недопустимы.

£.16- В стыковых соединениях с разделкой кромок обязательна вь/силиеровка ало вь/рубка 

корня шва перес? сваркой с обратной стдооыо/ розделка и подборка.

2,1?. Перед сборкой рекоме/идуэмсЯ отработать ргжимо/ /ча пробных плооы/мах б  усло

виях, тождественными с /пета , в  которькс St/де т выполняться сварка на монтаже 

£!S. Процесс сборка необходимо £ести на стабильном режиме. Допускаемые отклоне
ния принять/ос Значении сило/ то к а  а напряж ения дуеи не должно/ лревь/- 

си о т  о /в % .
219. Сопение прихваток и  корня шва, a  т а к ж е  с н р ти е  усиления, зачистку шва, 

удаление дефектных теслу ихд- рекомендуется осущ ествлять с помощью дь/ссксо- 
воротнь/сс электрических иилицомашинок.

£.20- После окончания сверки электросварщики дол/нчь/ прхтовить присвоенное чм клеймо на 

расстоянии Ч0?5Отм о т  оси ш ва £  начале и конце сть/ка.
3. Рекомендации по организации овороинь/х р а б о т.

3. i. Сдирочными роботами дол/нен руководить квалифицированно/и специалист ло свояке

3.2. Дгр производства свсрочнь/х работ необходим следующий численнь/и соста/f челолните-
леи ( 8  одну стене/J  > чел.

-  то с те р  [прораб] по сборке 1- электросварщчки ло ручной дуговой

с Papke С не ниже в р а зр р да ) 4-6- газорезчики ( не ниж е Цразряда) С

- Электромонтер 1

-  оператор ло контролю качества 1

сварнь/х швов неразруи/а/ощими /пето д а т и
-  слесарь -  сборщик 2- подсобные рабочие 2

3.3. Сборочный участок реодходЬмО уком плектовать сварочным оборудованием,̂ чне/пруменгем 

и материалами £ соответствии с прилагаемой "веоЬмостькэ н ( стр.31)

3.4. Л*началу производства с£ароино/х р а б о т  с ле д у е т:

-  обеспечить объект Seed необходимой документацией ло  свояке;

-  установить силовые пункты  питанир электроэнергией ['оброка") и проверить 

работу всего сварочного оборудования;

~ в  непосредственной близости о т  м еста \производства оварочнякг р а б о т 

установить переноснь/в м еталлические будки с размещенными в  н и х  

сварочной а п па р а тур о й  и источникам и п и та н и я ;

- оборудовать кладову/о длр хранения свороцнь/хг м а те р и а ло в  и установить

в  ней печь с температурой до 500°длр прокалки и  просуш ки;- опробовать оборудование и электроды и подобрать режима/ сварки на /соннрольно/х 
образцах;

~ оградить сёариёаемо/е поверхности канспрукции и рабочее место сварщика ом am - 
тоссррьно/х осадков и ветра;

-  проверить состояние изоляции сварочных кобелей и правильность присоединения 
их к  клеммам источников постоянного т о к а ;

-  проверить арматуру Эазово/х баллонов, рукава для кислорода и  гцонсиих зазову 
а та к  эре инструмент для газопламенной обработки металлов.

3.5. Сварочнь/е посты должно/ бь/ть снабжено//сон/грольно-измерительной аппаратурой.

3.6. источники сварочного тока рекомендуется устанавливать £ зохрь/ть/х переносных 

машинных ja n a x  не далее 50м о т  места сварки.

U. контроль качества сёс/рнь/х соединении и исправление дефектов.

4.1. Ло пароль качества сварнь/х соединении должен вь/лолняться в  соответствии с 
требованиями главк/ СУ и /7 /6-18-75.

Уд. 8  процессе подготовки и производстве евсрочнь/х раб о т мастером по сварке должен 

осуществляться предварительный и лоопероционнь/а контроль, Вкл/оча/оири 5  себя следующее:
- контроль квалификации сварщиков;

~ контроль качества подготовки свариваемых кромок и точности сборки соединении под о&ркУ;

-  проверку состояния сварочного и вспомогательного оборудования и источников питания •

-  контроль качества электродов и температурь/ и х  прокалки;
~ контроль собл/одения технологии сварки и  качества вь/шлиеровки корня ш ва;

У- 3. Все 100% сворных швов должнь/ быть подвергнуты внешнему осмотру и из/перенчю июблснсли 

по ГООТЗгчг- 79. При внешнем осмотре рекомендуется применять лупу с в'1дкротнь/м увеличением. 

Сварные швы долн/ны бь/ть проектного розмдэа, по внешнему виду швы сварных соединенча доли
ны удовлетворять требованиям главы СМи П  ПГ-18'7£ л. 151 

ЧМ Объем и методы контроля качества сварнь/х соединении указано/ в  ч е р те ж а х
4.5. U орты допустимы х дефектов принимать ло  С//и Л  Ж -  18- (п .л . f.5d; /S 5 ; /67).

4.6. Недопустимые дефекта/ устраняю тся в присутствии инженера ло евцоке.
47. Участки швов с подрезами и  наплы вам и заш лифовать и подварить.

4-д. Швы неполного сечения доварить до проектного размера-

4.5 Участки шва с лорами, непроварами и  т .  л. уда ли ть на длину дефектного участка 
плюс /5мм. с каждой стороны  и доварить вновь.

прчдязан:

Ш Ж

Т П  902- 5-*6.86 П Т

Резровуср метантенков 
объемом ебООмЗ

Стадир Ласт d/JPffiDS
р т 37

П о ясн и те льн а я
Записка

Гитщ ащ м ш чж
г. москЗЯ

е /5 за-он за



V. /J. В  ш бах с /трещинами начало и коней трещ ин зосбдолимо, уЗолслта на длину дефект

ного уч а стк а  лллос /бтм  с  каж дой сторона/ и  забарита бнобь.

4- 11 С £ арку про исправлении Зе<ректоб бь/лслнрто с лредбсрчмелана/м ладогребам ме
та л л а  б  Зоне сборки /00- /60°.

4.12. При Заборке де/ректна/х участка# длиной долее ЗООмм сборку бо/лолнрто оф ит- 
ностулениата/м  способом с длиной ступе ни  /70-880 тм .

413. i /слрабпение о дного  и  т о г о  ж е  деф ектного т е с т а  до п уск а ется  не долее дуэо з.

W . После ис/робленир де /р екто б лро и зб ести  лобтсрно/и контроль ислрабленна/х учас7ксб.

5. Т е х н и к а  {б е з о п а с н о с ти  при производстве сбсрочно/х pochm . 
56. При лроизбодстбе сёарочнаяс р а б о т необходимо рукобадстбобо/ласр слеЗу/оща- 

м и докум ентам и:

— Злабо/ СНи/7 ЗГ- V -8 0  * Гесс ника безопасности б  стр о и те ло стб е  ”

*" ГОСТ 163.003-75* "Работа/ злектросбароина/е. Общие тредобания безопасности39- 
—грабил лоорарнои безопасности при пробедении сбараина/х и других огне- 
-ёо /х  работ н а  объектах: народногохазристба9\утбрржденна/х ГЗ/70М8Д СССР;
-  Сан итарно/х. пробил при сборке наллаёке и  резке м е т о л л о б ” утбер о/с да н 

н ы х  /Пинздрабом  С00/Э.

50 выполнение сбсроина/х р а б о т н о  ба/соте с лесоб, подлостейJ л/олек разре

ш ается то лько  после лробдоки и х  тостером .

53. М еталлические ч а с ти  злектросбброчного оборудобанир > а  т а к ж е  сбсрибЬ е- 

мо/е и зде ли я и  к о н с тр у к ц и и  долж на/ б ь /ть  зазем лена/ н о  бое бремр 

работа/.

5- 4. Однобремеыное произбодстбо злектросбароина/х и еозолламеннанс р а б о т
ёнзтри резерёуара не допуска е тся.

5 5  L/сточн и кц л  и та н а р  н а д л е ж и т у с та н а б и тб  дне сбариб’аем ои ем кости. 

56. Освещение при лро избодстбе  сёароина/х р а б о т б н утр и  ем костей долж но  
о с уи ц е с тб лр та ср  с ломосца/о сбгтиланикоб J уста н о б ле н н а /х с н а р уж и  

или с лом оиркс ручно/х переносно/сс лам п напряжением не более
fd  б.

5.7. При р а б о те  с  ёь/сокооборотно/м и ш ли/роёально/м и м а ш и н к а м и  с л е д у е т  

П опоЗ оёатьср З а щ и тн а /м и  о чкам и.
5.8. Успоён а/е о б о зн а ч е н и я :

л . я, л хлл  -  ёидима/и таёроёа/и м а ч та ж н а /и  сиоб. 

у  к х п у _  ёидима/и ста/коёаи м о н та ж н а /и  ш об.

jsl el jsl - неёидимь/и таёроёо/и м о н та ж н ь/и  ш о б  

«х **** -** - неёидима/и сть/кобои м онтаж нь/и шоб.

©>® и Т'9‘ последовательность ёа/полненир сбарочна/х р а б о т.

Режим сборки из паспорта н а  электрода/ 
марки УО Н и -  /3 /ч б  т и п а  Э" Р д б

Д и а м е тр

электрода,
м м .

Сила т о к а , Р

П о ло ж ени е ш б а
ниж н ее бертикалан. потолочное

3 8 0 - ГОО 6 0 -8 0 7 0 -S O

/ /30- /6 0 ГОО- /30 /ео- / ‘/о

5 /7 0 -3 0 0 /</0- /6 0 /6 0 -/7 0

При/пеионие. Расход Зпектрю доб н о  б  кг. 
наплавленного м е т а л л а - к, 6 кг.

/рч5язан\

ТШ .7Г*

(item .
ШшяИ

П).спеа.
Ьп.сНЖ

jMiteS
ш ш н т .

Ж Е

Т П  9 0 S - f - / 6 .8 6  М Т

Резервуар метантенкаё D 
объемам 2500м 3 г

Ш7Ж ¥ШШ ¥ШЯ>Ш

Пояснительная
записка г. те щ

ё /з -з е -ы , jp

|g? | 37
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осЪ р</до& О А/ид ̂  и/чст рулпдь/т од и  т о т е р а а д о д д л я  лроаз& о& о/пдсг 

с& урочно/зс р о д о /п  п р и  поон т оу/серезуодуород  те/гх7///т7е//Агод 

о д ъ & т о л о  £ J 6 P O / y ? J

\
4

&
Ь /а и те н о б о г/и е Марксу, п о и л

Я?.
us/ч. Хал. /7/оитеису/ис/е

1 £ 3 V 5 (5

Сбсхоочное обЬ/зз/добс/о/ие
1 Сборочный бь/пррмитель или лреад- вД М - 1009 Ш/гу / с реостатами P 5 S 0 7

разоёатель вДЫ - 5 0 4 - 1 ш т

Сёорочнь/е кабели и лробоба

1. Хобель силобаи ПРПТЗ*10+1*г5 mmt А 7 гоо
Зпр паЗклтоиенир машинных 
помещении

КРПГЗ*50*!х fSmmt т 150
&пр подключено# ЗЬ/лрр- 
mимел я £[ДЛ7- /её/

КРПТЗ * 164 *6 mm2 т гоо Злр подключения вЬмллта- 
те ло  типа ДАН-60V

а. JCadent сбороина/и (!РГS' f* 50 mm * at гоа
алр подключения snekmpo. 
ЗоЗернсатепм} k  источнику

/или КРИТ 1* 50m*?/

П РГД - U 35">">2 /v? 10
У часто* провода Дли ной </м. 
подсоеЗиняетпоти кэпе,6 ® л а & 4 $

/или НРЛТ1*35ммг/

з ! £ I t ШРПСгхЧ+ЩЗти* 07 150
дпр подключения шлисео- 
валана/х машинам

Ч. Хабельнь/е наконечники JT- 7/JT- Ч шт го

5. Лпемма зазем ления JT 3 -9 ; J T 3 -1 ш т 3 0

Вспомогательное пбоанбобанс/е и  инст/х/менло.

/. Электропечь дпр прокопки Зпектродоб нобббс СНОП- S5- 3535/3 ш т. / СН010-10- 13/у

г Электрические 6ь/сокаоборо7Нд/е шлшроболь- -Ш я -1 9 0 0 ;ш 1 ~ ш т У
тонно /сменить пневмо- 
ш лир машинками

но/е таииинки -гзор;си1- 17в

3 Яруги ( ?иски)образибно/е арторобанно/е й-гЗОмт; Д -1 в О тт ш т гоо
дпр гпектрических шлиф, 

маш инок

9. Зпектрадодержатело на 50йР Ш ;  961; ЗД-18 ш т 6

5. Маски дпр защиты злектросбарщика Унибфсалднь/е ш т 6

б. Очки Sop газосбарщика г-г ш т г

7 Стекла Защитные (сбетофипогрь/J 31; ЗЗ-ЭЗ; ш т го

б. ! t i го-з шло 90

S. ЦЦетко стало нар ш т 10

га.Молоток Sop очистки а/о шпака. ш т 10//Надар шаблонов Sop лро&фки 
ла/теооЁ шаьа и / т б

/г. Слесарный инстрзумент/котлект/ тсомлл. /
13. Ллеима сёарсцикоё ш т. б//вакуум-камера с компрессором (вакуум- 

-насосо/nj на УОО-бООпм. вод.  cm. ш т. / для испо/таний сборно/х 
соединении

L

31

/7рсх?алзусеы <у&

1 <2 3 ч 3? 6
Зазсрезолоельнар а п п а р а тур а  и та те р и а л о /.

1 Резак Олр пропан- бутоно&й смеси яРакета-д РЗР‘10'55 ш т У

а Резо* дпр ручной киспцродм раздел, резки .М тк -З ', „Моак-1". ш т г Спяразделки хромо* wo one- 
чир сбором, приспосодп итР.

3 2орепка кислородная пропан- бутанобар ГЗУ- Ч ;Ш -г- 79 ш т У йоя naSpfpeoa металла б зоне оо/лолненир сборки.

9 Редуктор длр пропан- бутана ДПЛ-1-55; РД-tSm ш т г
б Редуктор кислороднь/и Д Ш  55; PH-535 ш т 1

6 Шланги для газовой резки Л7 50

7
РУ кода резино-тканейь/е напорные кислорадно/е двн. 9.0мм. М 90

в Лиспородны е бао/ю ны ш т 5

9 Пропан- бутанобы е баллоны ш т 3
Сбсрочны е т а т е р и а л о /

/. Олект/оодь/ металлические длр 9 QHU- 3 / 4 5

ручной сборки doom. 3, 9ч5мп /77 а.гб на  У м е та н те н к н  
9.8500 m3

-------,/------- т 1,36 итого: для Ч -Хт& ы кдш #  
и м/х галереи V  г500м  з

иг500т* т азз ahp м/с галереи, лестниц 
опор под галерею ита>.

Прит еиаг/чие. Ведомослоа odqo^ £o6buup инслф & м ент од 

и т огоериапод у  т о и/иипоа п р и  проддз^гО .

т п  з о г -  5 - 16. в 6  т т

Резфбуар мемантенкоб 
объемом <5500м3

2&S&SЛист Ji/стрб
р 179 37

Пояснительна# 
Зал иска дшршф/пемецтнтрж 

л ппосква
г / з з з ' 0  9 з а
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1 э та п - укрулнитдланар сбор Аса а  лредворилпела/иар обхола
с б е /п е н тн о го  Агалсщ абокраек-J днищ е/ V-650O m 3

Т а б л и ц а  р а з м е р о в
Резервуар
ьд'4/г?ом

См 3

"Пиатетс
днища,
О  т/о

Ш

Зазор,
б  мм

Ширина
шва,
3, /Г7/Г7

Усиление
шва,
$.*>*>

6500 /5680 /О V t8*£ 0S -O J

Ткхниоа сварки секционным одратнастуоениамым 
способом.

Схем а укла дки  с е е те н то б  дн и щ а .

_________ ____  J L
Л и н и й  ч с та н о б к и

1—  8\ ̂ 3 \  — / Л —  /7\ —  79
У\ —  А  — —  /Vsr^-/3

Л —  Л — П \ —  /е
$50-300 550- 700

1се/щия 6 секция

Резервуар
объемом

V-м З

Поз.
шоа

Тип шёа 
по ГОСТ 
5864- 80, 
прост/?.положение

Числа
слоев
»риру/-
чоисБ-te

Длина
евфньн
швов,

/ГГ

Масса
наплао-
пеннога
металла.КГ

Расход
Элеклюо

Зов
хг

&SOQ 1 СШ.ниЖН. 6 V /3 те 3 5

Примечание. J/лина сборных шоа 
наплавленного металла и расход зл 
приведено/ на бс/o длару сть/ков.

утр о но го стенки.

_____________________________________________________ l i
1. Сборка а/раек днища производится при укрупнении: Зля рез^рбусхра 

объемам 6500м3из 8 отлравочна/х монтан/насс элементов, кам/дь/и 
из котора/х с о с то и т из иеть/рех заводских злемгнтоб.

6. Окроики днища содира/ат подсборку велтык на остающейся 
подкладке с клиновидным заворот ло наружной стороне -  У  мм, 
ёнутреннеи - /О тт.

3. Ло мереукладки окраек осуществлять подгонку и роовгргять - 
отсутствие изломоб в cmb/kaxt лрогивови ёь/луклос/пеи; зазоры 
8 ста/ках; плотности прилееанир подкладок. Сборку окраек днища 
под сборку произбодита на прихватках 3-Ч0/З00. Поверхность 
полностью содранного кольца */з окраек нивелировать, 
f t  сборке приступить после полной сборки бсех элементов 
кольца. Сборку ёь/лалняют на длине 65дтм. б  те с та х  гримы- 
копир стенки. Сть/ки окраек сбарива/отся на бс/о длину 
после сёррка стенки с окрасками.

5. Сборку сть/ко б  ёо/лолнр/от одновременно д -3  сборщика, рас- 
полаженнь/г на рабнот расстоянии ajpye о т друга. Сборку 
ёо/полня/от секционным обратноелпуленистым способом с  

длиной ступени /РО /■ ддОтм . Общее налрабление сборки-от 
края к  центру.

6. Произвести контроль качества  сборка-

““ бее стыкобь/е соединения окраек днища 6  м естах роимы- 
копир к ним стенки подбдеенуть рентгена или гаммалросбе. 

ииёани/О-
Длина снимка должна бо/ть не менее бЧймм. Сапе полной 
сборки сть/коб окраек днища гроизбести испытания на плыл- 
поста вакуумом ЮО°/о Заводских и монтажно/х сборных 
шбоб. шбы покрь/вэ/от ленооброзу/ощеи жидкостью  у ислы- 
мь/ба/от вакуум-камерой-

7. Рекомендуется при сборке уиостка дбОтм установить 
&уз массой Tftm. лдолендикуляоно стыку у  свободной 
кромки длр предотвращения подпета листов.

р ссю о

Т П  9 0 2 - 5 -  7 6 \ 8 6  М Т

П ривязан- v _______
s Jk Резервуар мёманменков 

объемом 6500куб.м .
’й о & г.шtu/SSiшвр

УкшршЗ/*//Л
ХююааС р  ш  S T ~

J M o h

£У(1 —  
Г/), слей. 
Ой.инш

дрьтеа
Смдатш/А р £

п.ЬЬ
С б о р ка  окр а е к д н и щ а  
при укруп не нии ( I з т о л )

|г

2
 I

f
 

1

В/ 5$8-  О S3
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I ЗтаП -  укрулнит елонаР сборка и cfqpka е/пе^ки
с  с е г м е н т н ы м  колоцот  Знойна.

С варка ил

д л я  *  по%%%г

/ Qa/LuntJuJQoamb
и _ _ _  Корень шба изнутри
у т р и  в п \
гварка ш во в \ £ J t \ 3 J

д п р  V  $ 3 0 0 m 2

-Ь ^ Ь  в
К 8  Ч

А± и .................... ....
/  )// / / ? / / /  ///  / / /  / / /  / М  /// w  / / /  /// ///  / / А

А-А

.3 ^

Техника сёар/ш секциоть/т дГо й н ш  слоем

М Ш

— л -— л-е\— г£\— г7\"Р—  в }
^ е \ р ^ р 4 \ т - > А — А  ~ -~ Г

—  Г \ — - А — е\-— ю\— /г\— /у
7 М

/секция Ч
Ш -
г секция

О б щ е е  н а п р а в л е н и е  с б о р к и

Резервуар
об етом  

\бм3

гы .
шва

ш80,просгрсн.
положение

Толщине
memam
комет
шбо,

Наина 
сборник 
шбоб,,
А7 .

Масса
нолпабл
металле,

КГ

Расход
?ЛВКЛ7£0-

доб,
КП

Число 
слоев при 
руиной 

сварке

г  5оо I С7, бертик.
бпоцсп 
8; 7; 6 17.9 60. 1 0 .0 г -з

г ;3 ТВ, ниш нее Ь J 48 е й SS.6 г -з

________________________________________33
/Сбсрку соединений подсборку произбодить на фихбатКах З-ЧО/300.

3. Произбести фсверку правильности cSqoku: тестопопошение стенки по 

rpoekmy зазор бстыкахt совладение кромок в  стыке и  ло бфхнеи кром

ке, вертикальность, цилиндрииность по утарному шву и па верхней кромке. 

З./роазбесми сварку б  следу нощей последовательности:

-  верти копаный сты к стенки  -  ш ов/ ;

-  сты к стенки с сегментном кольцом днища -  швы д и З  ;

-  окончательно стык сегментного кольца днища -  швы Q.

Ч Сборку вгртикального шва /  выполнять секционным обротнасмупен-

чоть/м способом с длиной ступени 770-330мм и со смещением ступе

ней б  сменных слоях на 60-З0тп. бнаправлении сверку вниз с вышли- 

робкой корнр шва изнутри и последующей лодваркой обротносгу- 
пениать/м способам. Сварку одновременно производят дсварщика.

5. Сварку утцоного шва (швь/d u d j выполняют д -3  поры сварщиков 

секционным дбойнь/м слоем. Сварку наииноть с наружной стороны и  

Затем  в е сти  одновременно с обеих сторон с опережением 
наружного шва не менее нем на дм -

6. Сварку ш вов 9  выполнять в  соответствии с  чцрт. на стр. 22..

7. Вертикальный сть/к ( ш овб)б объеме 100% длины подвергнута 

контролю рентгено или еаммапросвеииванием по ГОСТ 7S/3- 32
8. Тавровая швы (3 ,3 ) ислылпалпо на герметичность в  объеме/00%. 

Ш овб испы тать Керосином всоответствии со СНиЛШ -18- 75л.1М 

Ш ов с одной сторонь/ обильно смачивают Керосином, а с  друлои 

стороны бодомеловои эмульсией. Смачивание керосином произво

ди т с  я не менее д -х  роз с перерывом /Оман. Ш ов 3  испы тать  

вакуумом при перепаде давления бООтм  о т  столба.

3. После контроля качества сварных швов произвести поэлемент
ную сборку и сварку верхней Г-образной надставки сте н к и  
из дв ух элем ентов: плоского наклонного у ле те н та  и 

вальцованного листа. Сварку выполнять в  с о о тв е тс тв и и  
с черт, на стр. 39.

/О. Допускается сварку швов /,£  во/лолнрто одновременно, но 

участки уторного ш ва по /м  ом вертикального сты ка  

выполнить после сварки шва I .

Три вязан-'

—
—

.— -

ш ю г

— ТП 90г-5-/6.$6МТ— —

Резервуар м етан тенков  
объемом вбООмЗ

Словир. Лист. Листов
Икьшщ.
Чанша/.

Ланоба
Ш неиов >O f. р t9 37

fiu & L
Са,Ш .

.РШешик Г2£± Сварка стенки с кольцом 
днища при укрупнении

С IT  я т а л )
йл)Р№(ргпетцшнтяж 

г. Москва.
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' Вид Д У .  Сворка ёерхнеи Г~ овразнои ноО стаёки стенки проиеВоЗ^т- 

ср поэлем ентно ё  проектном  положении из ёалоцоёан- 
Нб/Х л и с т о в  то лщ и н о й  8  мм и  наклонного ллоскснс 

элем енто в размером 880* 1У( Олр резервуара \П8500м3).
8. С8орку эле м е нто в п о д сёорку лроизёовить на лриасёаткох

3 -  4 0 /3 0 0 .

3. Ооопе с Зорки ёсех эле м е нто в  произвести лроёдоку лр а - 

ё и ло н о сти  сёо/оки £  со о тё е м стё и и  с лр о е к тн ь /т пола  -  

зрением, ёелииину зазора £  сть/ка х} соёладение кромок 

8  сто/ке и по ёерхнеи кромке, ёеруликиланостд листоё-

У .  После доёателбносмо ёо/лолненир сёарне/х ш ёоё оёоЗнойе

н а  О ),  © ,  ®  и т .  3.

5  С ё  арку сть /к о ё  праизёодить оЗноёременно <£т * и ли  
Ч mSl сёарщикоми н а  диаметрхульно  -  пром иёололож но/х 

у ч а с тк а х  обр атноетулени о то/м  или способом Зёоиного 

спор.

6. 8о/ш лифо£ку корнр сиёа проазёадитб после налот/сенир 

на менее <£-3 споеё-

7. Все /0 0 %  Олино/ а/ёоё 1 ,3  п'оЗёеренутЬ рентгено и ли. 

Зам/папрасёеииёани/о л  о ГОСТ 73/3-73и ли  /00% -м у у л с тр а - 
зёукодом н  к о н тр о лю  ло  ПОСТ 14783- 78 с последующим лросёе- 

Чиёанием уч а с тк о ё с  признаками де/ректоё, а  та к ж е  /00%  пе

ресечении ёертиксульнь/зс и  еоризонтальньас ш ёбё сёарних 

соединении. Ш о8 4  про Верить н а  еерм еллииностЬ  

керосином ё  о о о тё е тс тб и и  со 0 4 и Л  Ж -/В -7 В  л . /З У .

Резервуар
объемом,

\ПмЗ
(на i шт. J

Поз.
шоа

Тил шёа ло 
т  згбV-
-80. прастр. 
положен.

Толщина
металла,
Катет
шёа.тю

Ирина.
сёарн.
ШООО)

т

Масса
наллаёл
Металла,

КГ

Расход

V
хг

Число> 
слоев.

$500 1 CfdSepruk /0 5 3 в г-з
$500 ч ТЦеориз. 10 5 s /8 8 -3
г5 о о г С/ЗрсроЗ. 6 47 г 8 56 г-з
3500 3 С8;мж/. N г з 7 /ч ч -з

Приёрзо,

ТП 9 0 2 -5 -/6 .8 6 М Т

Резервуар телпантенков 
объемом 3500 куб.м.Ш ш т

Ш ш >ёЖ тш 1

ШоШ

Сёарка верхней части  
сменки резервуара.

Дувр.
20

ЛистаЗ
37

JML
й -с ш
f r . j f t a f l . г. МосШ

P 'S 3 g -D k  у* к
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Сборка

/Вышли со обот ь Корень шба 
изнутри и подбирать

Сборка^ ш б о б  (2 ^

т а б л и ц а  размероб-
РЦер8уар
объемом,

Vn3

Масса пе/палло- 
tcoHcmpyk. крыши?

Ълщиня 
лис moo 
крыши 

5 мм

Толщина
сменки
горловина

гпм

йиаюемр 
крыши, 
Ъ  мм

Диатемр
резервах
2>мм

3600 /8 .0 10 в 14720 15/80

__________________________________________________________________________________________________________________ & L ,

1. Сборку крыши производить при укрупнении ни площадке и б  
проектном положении.

2. Сборку соединении под сборку производить на прихбатках 3-40/300.
3. Сборка крыши производится для резербуцоа объемом 8500м3- 

-  из 16 отпробочных щ и т об, каждый из которы х состоит 
из £• х  забодсМих зпетен тоб-

4. После сборки бсех щ итоб и еорлобины произбести проберку 

прабипоности сборки б  соотбетстбии с проектным полож а  
ниет, разтер радцуса; быдержать следующие размеры- зазор 

б сты ке-3+1мм, смещение кромок- не более Змм.
5. CSppky смыкоб произбодить однобременно £ -4 сборщикам 

на диаметрально- протибоположных уча стка х обратно- 
ступенчаты м способом с длиной ступени /ВО-880мм.

6. Произбести контрола качестба бнешним осмотром и 

чзмерением шаблонами по ГОСТ £ 8 Ч £ - 7$ бее /0 О %  
сборных шбоё.
Лонтроль сбарно/х ш ёоб 1 произбодить просбечибанием 
проникающими излучениями быбороино б  объеме £ 5 %  

длины шбоё.
7  Сборку люкоб и патрубкоё рееербуара и на еорпобине 

произбодить по м есту б  проектном  положении 

( см. черт, н а  стр . 3 7 ).

Ре з е р в уар
объетот

V *3

доз.
шоа

Тил шба 
ПО ГОСТ5264-60. 
просгр. полон

Число
слоев
прирщ/. 
ной свар 

к "

Дпима
daa/m
швов,
М

Масса
наплав л, 
т&палла, 

Кг»,

Расход

КГ

2 5 0 0 t
сЛншпнее,
памопочн. з - ч 96 78 /56

2
u L n c m m
1})мшн. пот з - ч 2 6 12 2 4

Т П 9 0 2 -5 - / 6 . 6 6  М Т

ГридЯЗО'Н' СлаЗийЛист Листов
Я.камр Ганова /гр~CacyU9î p /ЧС/7fijr1//rtrnKwO

объемом 2 5 0 0  м 3 21 37Наявтдпузнеаоз
run
Гл.спвчораширв

1Ы1Сборка крыши с горпаби 
ной при укоупнении [танефгпеспецтт 

г. москаяUHQ.H* Шинн Ш т т
3 / S 3 g -O f y  3 S



IM
ttf

to
Q

h.
 ~

/?
од

л. 
с/

 о
Ьу

уо
~ 

Ъ
тш

&
Г 

7
с/

/7
о

£
о

с/
 

/7/
0
0

&
*

Л
Г?

 
JP

p
a

c
fa

/У
?

Резерёнор 
объемом 

V  m3

ПОЗ.
ш£у.

Тип шёа
погоетёгбъ
‘S3, просгр. 
положение

Толщина
металла
Катет 
шба> тю.

Число
слоеё

Длина
сборных
шбоё,
Н7

Мосса
наплабл.
металла,

КГ

Расход
Электро-

доб,
КГ

25 0 0
/ Hf, нижнее t\ ro 3 -0 3 8 Г8 3 6

2 :3 Н£, ёориз. /ют. 3 ‘ Ц S6 0 0 88

G&opka 0U&0&

1

X. Сборку соединении зпетенллоёрезерёуцоа го д сёьрКу £  проеКтнол?

положении произёодить н а  лриссёитксхг 3  -  fO/зОС.

3. Лоследаёательность ёь/голненир сёарнь/ос и/£о£ ьёазнаие- 
на 0 , © , ®

3. СёьрАу ииёоё if  о/л олнрнот одньёретенно д~ У  cfapa^uka 

на диам етрально-лротаёололож ньнс уиаоткаоо.
Сf а р ку лр о и зё о ди тб  о ф х утн о с п уле н и а ть /м  слосадо м  с  

д ли н о й  с ту п е н и  /  70 - 3 3 0  л?м. £  дёсг сло Р .

V. U /o f /  и с ло /то т С н а  еермегпаиность ё а куут- Аоамерои 
при перепаде доёленир окало 58dmm pm. отолда .

5. Ло н тр о лЬ  сёарнь/ос ии£о£> д ,3  производить лросёеиада- 
ниет лроника/оицилти из/уиенарми ёь/дораино £  о дь е те  
8 5  °/о длань/ ии£о<£-

6. Сёарные и/ёь/ Хро/аии гроёдср/отор на еертети а ноото  
создание*? £  м ом ент исль/танир азёь/тоинь/м  Заёлена- 
е т 6,0 к да q/ou Залитом  ёодои резерёуаре на  ёь/соту
И, 75т. а  ёакуумом 8 .0  к/7а лриЗолиёе ёодои н а  ёь/соту 

8.0т . (л о  ГО С /Т?8 д& 5-7 7 ).
в  процессе исль/та нир сж ать/м  ёаздузсом сёдрнь/е 
соединения см аииёа/от снаруж и ть/льнь/м растёором . 
Лорёленив пузо/рбкоё на лоёеросности ть/льноео р а с т- 
ёора недолуслпито.
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i. Технология сёарки ohfl латрудкоё и люкоё, не уешонньнс ё  
чертеже/ аналогична.

в. Перед сдоркоч поёерхноста сёсраёаемыг деталей долями Зитб заиищенг 
дЬ металлического длеска но участках лодОмм. ё  оде сторон*/ 
о т разделки ч одезжиренс/.

В. Одр am что ёнимание на точность сдорки/ не Запускается ёлтол- 
нрть сдорку сть/ка с натягом; одеслечить ёозможность сёододне. 
усадка металла шёа ё  процессе оёарки.

4. ЗстаноёкУ латрудкаё и люкаёпраизёодить на лрчхёатках З-ЗО/ЗОО- Щ
5. Перед сёаркой проёерита азотёетстёие с гроектно/м поло/нениет, имеете.

кия ,*1лп*лял £ Эпгн i2ftU/nnnhMnn/Vh // п0Г\т/ihrmAUnn Ж ПнВтоитп яяэ/нВпь.
6. Перед сёаркой м е та лл ёзоне ёыполненир шёоё одрзательно подогреть до k t  

-150) гр о з тон? строго соёлюдамд контроле те тле р а тур о / термокарандашс 

7 Сёарку ёыполнрть электродами марки УОШ- /з/</дти па ЗЧ2Р по f€C19V67-7C

8. Оёарку ёыпалнрют один или дёа сёррщика одратноагуленисш/м способом с 3, 

ней ступени 110-820мм согласно crenelилид.На/раёпение Sqpku сёерхуёниз. Начал. 

кашдЬло опор смешр/аг на Зй-5дтм ёпраёо или ёпеёо о т оси. конец кан/догс пред? 

дуифпг спор Вол/нен перекрыёатьер началом последующего н а  Ю -/ём м .

3. Сёс/рку та ёроёь/х соединении с разделкой кромок ёслполнрть с д ё у х  

сторон адшателбно с ёыи/пифоёкои kqonp шёа с протиёополошнои строну разде 

ки Высокооёратныюи Эпектрошлифмашинката и последующей лодёоркои. 

iO. Паоледоёатепоность ёш лненир сёарнь/х шёоёодозначена номерами ©  @ 
И  Лручной дугоёой сёсрке деталей лмкоё и патруЗксёи ёд/лолнению прихёото* 

допускаютор диллонироёоннь/е сёарщ ики 6 р а зр яда .

13. Лон/фолд кочестёа шёоё 1,3,4 (длр люка-лаза Пк)ц шёоё 1,3,3 
(Злр монтажного л/ока ПЗ) на герметичность /роизёодить 
нанесением мо/льного раеллёора на с&грно/е соединения 
и оддуёом? сжать/м ёоздухом.

Г>
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