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С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а

Ifrjcm Наименование фишом/с
Напр.) Пост Наименование бринетше

1стр.)
Тепломеханическая часть н блок 6-мнр -г*80-ч. Общий Вид. /3

Неладной комплект рабочих чертежей 
м арт гмз. /2 блок б-Шр -г*80- 9 Схема блока. /ч

/3 блок б-Шп-г*320-зЯ Общий вид. 
Схема блока. /51 Общие данные. 3

£ Перечень изолируемых поверхностей и 
антикоррозийных покрытий. Ч А блок б-ИНп-2*зго-з,Ч. Спецификация блока 

и техническая характеристика блока. /б

3
Перечень изолируемых поверхностей и 
антикоррозийных покрытий. 5 /S блок б’Нкп -2* /- 40. Общий вид. Вид Й. 17

9 Перечень изолируемых поверхностей и 
антикоррозийных покрытий. 6

/6 блок 5-Нжп-2*М0. Разрез б-б. 18
17 блок б-Рж л-г*!- ю. Схема блока. /9

S Перечень изолируемых поверхностей и 
антикоррозийных покрытий. 7 /8 блок б-НФг -г  *еоо-6. Обшиб Вид. 20

/9 блок б-МФг '2*200-6. Схема блока. 216 Перечень изолируемых поверхностей и 
антикоррозийных покрытий. 8

го Устанодка фильтра грчбой очистки 
мазута Н°2. Обшиб Вид. 22

7 блок 6-Ш-2*8-25. Обилий вид Фланец 
всасывающий. Фланец нагнетательный 9

2/ Спецификация но установки фильтра 
грубой очистки мозчта Н°2. 23

8 блок 5 -Ш -2*8-25. Схема блока. 10
гг блок 5-МФт -2*30-25. Обшиб Вид. 249 блок б -м н-г *90-8. Обилий вид. Н
23 блок в'й/Фт -2*30-2$ Схема блока. 25

to Слои б-Ш -г*Ь0-8. Схема блока. /8 гч Блок Б-МФт-2*бО-Ю. Обшиб Вид. Вид ft. 26

Пят Наименование Паимжнио
few.;

25 блок б-М Фт -2*60-Ю. Схема блока. 27

26 блок охладителей отбора проб конденсата.
Общий вид. Розовз Й-Й. 23

27 блок охладителей проб конденсата. 
Схема бпоко. Ребро. 29

Прхитект урно -строительные решения
Основной комплект рабочих чертежей 
марки Ш З.

/ Общие донные (начало). 30

2 Общие донные (окончание). 31

3
Техническая спецификация стали 
для специализированных заводов. 32

4 Рама N . 33

5 Ромо Р2. 34

6 Рамо Рз-.РЧ. 35

7 Рамо PS; Р6;Р7. 36

8 Рамо Р8. 37

9 Рама Р9. 38
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Лист Наим еноВание Примечание

4 Общие данные 3
2 Перечень изолируемых поверхностей и1 I i 4
3 Перечень изолируемых поберхностеи и1 1 t 5
4 Перечень изолируемых поберхностеи иi1

в
5 Перечень изолиригмых поверх но с те б  и1 ! 7
6

]1§1

г 1
1 j* 8

7 Блок Б-МН-2*8-25. Обшиб вид. Фланец б  с асы-
ваюшиб. Фланец нагнетательны й 9

8 Блох6-мИ-2*в-25. Схема блока. 10
3 Блок Б -м н-2x40-8. Обшии вид. 11
10 Блок Б'М Н-2* 4а-В. Схема блока. 12
11 Блок Б-мнр т2х80-  4. Обшиб вид• 13
/г БлокбшМНрт2x80-4. Схема блока. 14
13 Блок Б-р/Нп-2*320-3.4. Обшиб вид. Схема блока 15
/4 БлокБ-MHn - 2x320-3.4 Спецификация блока

и техническая характеристика блока• 16
/6 Блок Б-Нжо - 2х/-ю . Обшиб вид. В ид Л - 17
/6 БлохБ-Нжп-2*/-Ю. Разрез Б -Б 18

J7__ БлакБтНжп-2*4-Ю. Схема блока 19
/8 Блок Б-МФг - 2x200-6. Общий вид. 20
19 Блок Б-МФг-2*200-6. Схема блока 21
20 Установка фильтра грубой очистки м азута У* 2.

Обшиб вид' 22
21

111*|i!

очистки м азута 6*2. 25
22 Блок Б - М Ф т-2x30-25. Обшиб вид. 24
23 Блок Б -М Ф т-2x36 - 25. Схема блока 25
24 Блок Б -М Ф т-2x60-10. Обшиб вид. Bad fl. 26
25 Блок Б-р/Фм -2x60-10. Схема блока. 27

Типовой проект разработан 6соответствии с деист -

мероприятия, обеспечивающие взрывную, взрь/во -  
пожарную и пожарную безопасность при 
эксплуатации здания. ,  ^
Главный инженер проекта

Продолжение

Пост Нааменабание Примечание

26 Блок охладителеб отбора проб конденсата.
Обшиб вид. Разрез ff -P . 28

27 Блок охладителеб проб конденсата.
Схема блока. Ребро. 29

Ведолюсть ссылочных а прилагаете* документов

UHliJi

привязан

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочного доким енты

ocr3isse -  7$ Опоры и подвески станционных
трубопроводовнизкого давления
Рз&4мпа(4окгс/смг). Опоры скользя-
шие и неподвижные

ОСТ34260-75 Опоры и подвески станционных
тоибопоободоб низкого давления

•i111

зяшие и неподвижные тоибчатые
о с т з ь т - к Опоры и подвески станционных

трубопроводов низкого давления1I1I41

изогнитых отводов
З К Ч -1-75 Бобышка. Установка на то й  до-

проводе Д* 76 мм или на

1

i1

ЗЛЧ-46-76 Штуцер. Установка на то  ибо-
проводе Рч до 200кгс/смг. i  до 4S0°C

ЗКЧ-47-70 I 1“ * 1 1

Ру  до 208кгс/см * i  до 4so вС.

Прилагаемые докименты

ТПУОЗ-2- ТМН 1* 1 \ ! !»
Лльбом /. 6 иод тепловой изоляции

В е с о м о с ть  с п е ц и ф и к а ц и и

Гист Наименование Примечание

Б Спецификация на блок Б -М Н -2 х8 -2 5
/0 Спецификация на блок 6 -м н -е х 4 о -8
12 Спецификация на блок Б -м н р -2* 80 -4
Й Спецификация на блок Б  -МНп -2x320-3.4
16 СпеииФикаиая на блок Б-Нж п -2*1 -10
12 Спецаерикация на блок Б -М Ф г-2x200-6
г/ Спецификация на установки Фильтра

грибоб очистки м азута У* 2
гз Спецификация на блок 6 -М Ф т-2 x 3 0 -25

J S _ Спецификация на блок Б -М Ф т -2 к 60 -  /0
J L _ Спецификация н а  блок охладителей отбора

гооб конденсата.
Общие у к а з а н и я .

1. Труба стальная бодогазопрободная рост 3262- 75 из ста ли  
8СтЗсп4 гост 380-7/ группы 3 .

8. Труба стальная бесшовная холодноде<рормиро8анная гост 8734 - 7S 
(постабка по группе В ГОСТ8733-74 с обязательным испытанием 
на загиб по п. 1. /О/ из стали 80 го с т toso-  74 с механическими 
сбсйстбами по тибл. /  гост 8733 - 74.

3 Труба стальная бесшовная горячекатаная го с т8738-78(постабка 
по группе В  гост873/- 74) из стала 80 го с т/030-74/, соответству
ющая требобаниям табл. 2 „Правил устройство и  безопасной/ 
зксллуатацои трубопроводовпара и  горячей воды" (утверждено 
Госгортехнадзором СССР /о м арта /970).

4. Труба стальная элетросбарнар прямошовная ГОСТ/0704-76(постав 
капо группе 8  гост/0705-80) из стали В  Cm3 cnS гост380-7/ группы 
В, соответствующая требобаниям табл. 2 „Прибил устройства и

(утберждено Госгортехнадзором СССР /о м арта /870г.)
5. ///оптаж трубопрободоб Выполнить б  соответствии с  

требобониямо Госгортехнадзоре/.
8. Обработку кромок и сборку стыковых соединении произбодитЬ 

по го ст/6037-80.
7. В  собранном биде блоки подвергнуть гидраблическому 

испытанию пробным давлением Р* /, 25 Ррад.
8. Настоящие Чертежа блокоб тепломеханического оборудования 

предназначено/ для разработка конструкторской документации 
на транспортабельные блоки.

РаспростРс/нотеяа
осг-, Онромэнерго '(/29о4/, г./Коек Вс/, пр. Мира, 68). „
ЗКЧ-  „  Глабмонтажабтоматика МинмонтажспецстрояСССР, г. Москва, 

у  я. 5  Садобая, 8&. '

ГП  S 0 3 -2 -2 3 .85 ТМ З

8стимо8ка мазутоснабжения О */6/80 м*/у 
с резео8хорима 2 *6 0 0 0 м3 ____________

Блоки 
тепломеханического

_____ 2бе&х#*балчя____

Общие данные 

"копировал Ядру.

27
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Объема
ТЬл ш -  
/аррозии-
лого fiOJpbf- 
/пи»

/кнойнои юеллзизолоциояши слей f!dJ/po£/tbW соси Л
\

i1
//аимено£оние

Д

Размерь/

h
I s

ц

l l
# . §

tf  $
I I

Tun
%И

*  1  
II

Обком
слал

Роберл-
ласт
слал

1»
1
*  !>

Тал 1
55

1
1| !

Оабфл-
лист

1 » ,
1 1

i i
§ i?

I I ' l l

It
ii

t  В

H

j
/?жж\? j

MM M ? нм • % » г *7» Л мм /м

S/ю* hocmoS  pequp/yjmqw
&-M//P O 'M -V /1/2

Мазутолро£об //,/2 Ю 2 a s / 19 99

Слсрлулы eep/wmSb/e 
M om 2fO ли уемелшти 
шзле £  обо// слои 
м щ о ш  62 мм ТМН2 60 9,09/ 9,00 429 /76 /0

t/ ш т р т
т г ш - я
/млцилеи 42мм

Т/7И0 44 422 /75 6мояр&
йблег.%0

1
//ацтолро£об ///2 2/0 2 m / /39 99

Моты Muz/Soi/wue qm v£- 
яы £ оботле из ме/лолле- 
cecoou сеты <240- /2 
/ЖТ3026-02 -£ oiou m o  
толщиной SP мм

ТПН2
тпм 60 о .т 400 т 2,00 /2 т о 44 /00 400

Spot upemwSemiut m txvS  

S -m e -0 ‘J? 0 -iV Ц/9

//азу/тлро£аб q # 2/0 О m / /2 S9

Моты Miwioffi/aue epowoi- 
уь/е £  обатсе оз металло- 
veeew cemeo 240- /$ 
m r m / e  /  о л » w t
uwApmoO i'fart

т//з
т//2 60 2,092 0,2X2 /00 /70 /4

Сашотлам
m r m / v
W7U/WW 0.0мм

ТП 0 42 /00 /70

i
Смалри 
л. 5/с?т£

MQSpMOpoSoi? /4/9 273 0,6 m / 9,32 S9 _ _
7W/3
77/06 60 406 402 //7 9.70 <0 moo 44 //7 470

ф т а р  груФоФ ewc/mw /&зуяо 
& М Ф г-8 * £ М -6 /j/f

ф т т р  /рубаи orocmou 
т у т а /2,/f S30 40 2 9,2/ 29

Мот/ минбштше лрша£- 

мые £  аболоме из метлло- 
чеслои сеала 20,9 * /6 
ГОСГ302602 £  ебал слой 
полщшаи 20мм

Т/Ю9 62 9,3/ 4l2t /2

Свала асллоласяа£ал 
ei/umieumfO/r/90/000 
толщиной 40мм Ш /3 42 472

/1азутопро£об q /f 326 26 (02 2 S/0 90 _ _
ти з
Ш 2 66 499 490 ш 7/60 /2

Стгллотлаль

т г т - н
ш щ т й  0,£ю!

ТП//9 44 /93 7/60 /метра
лЗлагте?Трубюробаб оробу£ло /4/9 26 <3 m г 9,2/ /02 — - Лсболушлур ф26мм т о / 20 /9029 0.0/ 4209 463 /0 т / т 44 4229 463

Трубопро£об ppafySw u V 4/3 2 /22 /22

Слорлулы лерлато£б/е 

норм 229 л  a t/eve/MMW 
с£лзле £  oioo слои 
тщ оооо 90мм тм 2 00 49/ 4/9 432 6̂ 32 (0 TM09 42 439 432

ТП №-2-23.85- 7М2
tcxeuoSse 4-/o/f6 м*М 
е ptitpStfflfw 2*66С2м3

ty</2S3ffV Г/<*№‘4129м»» J, j 6ло*</релломехенмеслагообфу&обемл
СюоЛ» | /М/Г {Жг/абХмтО ЛМфб
'А.* 1
лат I йпмош-'ОИ

ММ*#.ШШ9гле»с» босо» &рС9С//6 ШЛф&МЪ/ХмИр/шасасО * *•.:• ЗаОм'Л л.*Pj/A’W 7еяетCnsrtteТ#ШГщ.MS А/с __
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Объект
Тип анти- 
коррозий- Основной теплоизоляционный слой Покровный слои

ОтделкаТип
1
ч>Vi14

8 §§1!i
ММ

Объем
слоя

Поверх
ность
СЛОЯ 1 $II11II

Тип «о

!
i i
s

Поверх
ность

Наименование

1

Размеры

Об
щ

ая
 

I 
по

ве
рх

но
ст

ь II рылчир

IIиII 1! *?/м м5 rf/м М* мм мг/м мгмм м / ф м* °С

Трубопровод дренажа 13 19 47 63 01$ г 2,46 165

Скорлупы перлитовые 
марки 250на цементной 
связке в один слой 
толщ иной 50 мм т н г 50 4017 023 0,49 6,66 1,0

Стеклоткань  
Г0СТВ4В1-75 

толщиной 0,2 мм т м ж 0,49 6,66

смотри 
пЗ ли ст 2

блок фильтров тонкой очист 
рп nnpjmd Б-М Фт -  В *30-25 22.23

Фильтр тонкой очистки
м азута
фМ- 26-30-40

ttlZZ-

2223 326 V 2 2,6 120

Моты минватные про
шивные В оболочке из мг 
талпической сетки20,09,6 
ГОСТ3826-82 3 один слой 
толщиной 80 мм ШН8 65 0,19 3,86 1,2

Сталь тонколистовая 
оцинкованная 
ГОСТ 14918 -60 
толщ иной 0,8мм шнп 0,8 3,85

—

МозутопроЗод 22,23 76 1 Q24 1 0,24 120

Скорлупы перлитовые 
марки 250 на цементное 
связке в один слой 
толщ иной 50мм т н г 50 0,02 0,02 0,55 0,55 1,0

Стеклоткань 
ГОСТ8487- 75 
толщ иной 0,2 мм

ТМ.Н9 ог 0,55 0,55

Смотри 
Р.З лист 2

ТрибопроЗод дренажа 22,23 33 3,6 0,13 1 0,463 16S ___ —

Скорлупы совелитовые 
марки 350 на цементной 
связке в один слой 
толщ иной 40мм

т н г 40 0,01 0,04 0,38 1,33 1.0 ТМ.Н9 0,2 9,38 W

Трубопровод продувки 22,23 32 IS 0,10 1 0,35 165 — — ТМ.Н2 40 0,009 Ц05 0,36 1,26 1,0 ШН9 0,2 0,36 1,26

Блок фильтров тонкой очист 
ни мазута 5 - М Ф т- 2*60-10 24,25

фильтр тонкой очистки

я д а » . » 24. 25 426 1,34 2 4,16 120

Маты минватные прошив 
ные в оболочке из метал
лической сетки 20,0-1,8
ГОСТ3826-82 6 один слой 
толщ иной ВО мм TMMS 65 0,27 6,1 1,2

Сталь тонколистовая 
оцинкованная 
ГОСТ 74918-80 
толщиной 0.8мм m m 0,8 6,1

—
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It
ЗЗъем
срез

OcSepj-
20C/OS
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l l

I I

Too

4

1

I s

Osfepx-
Mass

IP V  
1 1 i  к * 1  § •ll

Й

и

l lMM M " ‘/h •4 MM *>/н if 9 ***/м MM rf/t

Мазу/wopoSoO * w m Ш 43a / 433 /23

Смрруры леррмсДью 
норм233 ро цемеш/w  
efpste S  0O92 слои 
аюрщтзО 30мм T№ 32 43V/ 9,32 429 (33 (2

Oneppa/ppaps 
ГОСТ 073/-73 

Я0/Щ2м З 42 мм

TM.P3 42 422 (33

faotpff
e Jp & vO

TpydwpoSoO ррафЛее 27.23 32 2.2 4/3 / 422 /S3

Смррурь/ toSe/tam&ve 
норм330 S  зФр  

cjou тлщароО 23мм
ТПР2 VO 4003 2.32 3.33 473 (9 TM22 42 432 4?3

tyfoopofoJ ферма 27,23 37 3 4/f / 433 /33

Саор/уш oepsamfs/e 
марза233 po ц е м е тт  
cSpste S  oOop cpao 
Ш212РЗР 30m m TMP2 32 43/7 (SS 9.22 2,23 (3 т ш 42 422 473

В т  р ю тб м  swfpM  
/waOot £ -0* л -2*/-/0 /4/2 i

j

AA/peiametb мрибооЬтй 
м г* -й -ё е с г тгг/ ,м -ю /,f,/s 323 2.33 / 2.33 /S3

Mam Mt/pfaws/e ppo- 
w fpb/ef odbpor/e езмете- 
pi/vemO г е т р  20.2 * /0  

Ш3223-02 0  aOay cam  
ПЮРШ2Ш  /22мм m ar 23 422 7.3 (2

С/яарь m m m em iap  
eqmofaP20i

70/7/72/0-00 
/рарцшО 40мм m e 49 V

ТруОс/роОоО ж/dtw 
epveeO/u 0,/s 33 33 4/3 / 4% 23 _ _ _ _ 4/3 472

/мелрг 
у  З/к/яО

7pf3o/poOoO msOsw

AOLMf/t/ /з./з i f i 422 / 2.22 23 — — — _ _ _ _ _ _ _ 422 2.27
Смщае
p.JssovO

X

/pvJfiJS*

UmSP*
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Vav e u i
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ты?/№  !

мм м /Е/м rt* •c мм м3/м И мг/м м г ММ И А /У*

flm w oEoJ /VS S7 c?,S 0/0 / 00/ /OS

Скорррь/ рермтеЕые на 
цементной с£оз/е 
мерно 3S0 /  оЕм срои 
вощиной S3 мм т нз so 40/7 400 409 </з 40

Горн/ш нш  
ГОСТ ООО/- 7S 
вощонм 03 м ТШ9 43 0,00 //з

Смотр* 
fi S РугяЗ

fy/fmpoSoi? Еренон/о /0/6 S3 9,0 0 / / 0,30 so
M iS
жяЗ 0/ 090

Ол/ояру
eS/xcmS

о̂нЕенсатонроЕоЕ /s,/s S3 3 / 4 / / 03/ /ss

Смрнры соЕе/штоЕь/е 
мерно SSO J  ffSb.v cpw 
томеноО 00мм ГННЗ 00 4ооо 003 0<36 076 /0

Т/пеннотнонь 
ГОСТ ООО/-7S 
шщннос/ 03мм Ш 9 03 036 076

£/}0H QXW(?WM(V ОмЕ/рв

еросГ нонОенсш 36,37
So/юОорьнон 0/M О/П/fope 

fipc<f EEjpt/яооешлс 36,37 /33 w / /7/ 00
смдб
mm3

Tpyefa/poEoi 

ошм/Оощ ео ЕоОь/ 36,37 30 0 0,00 / 433 /0

см.а.6
m m 3 _ смотр/ j

“ о 3 ш т З
7ррЕонроЕоЕ 

о т/н Е а щ е о  ЕоЕь/ 36,37 SO 3 4 / / 00 00
CM6.S

mm3 — — — — — — — — __ __ _ _ _

_ . J

CrfQBpO j 
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ffofojon
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fob* ТО 

1 i.-rm
1Ф -ЦC.HjmL.Шимл̂

- i l Show07,е/./емелЗА у/\/оно о&руообенуя Р J L ±  _ iUUmtO
Ь меч Црейл l^aii Сером* лймруем&АХ oSoep/HSCmeO У SHUWOptTSij- НА/Х А'.**'. ,.Т,П 1

АОЛьр**,..,- L , ^

Л А Т Г М П Р 0 Г Ш 1fyteflfan
Сауакоба
bvs/:* w —





is
<3

I

I

w
I
S

1 * 1

Схема блоха.

in

Продолжение

По подогреватели мазута

\Om фильтров грудой очистки мазута

Обозначение Плоха

D-MH -  блок мазутных насосов;
2 -  количество насосов 8 Илоне;
8 -  производительность насоса, м3/ч ;
25 -  давление на Выходе из насоса, кгс/см?

Назначение Илона.

блок предназначен для подачи мазута к  форсункам 
нотпоВ.

Техническая ха ра ктери сти ка  блоха

Наименование Вд.изм. Величина

Производительность л/с
м3/ч

9,9
/8,0

Лавление на выходе т а
КГС/сН

2,5
2S

Температура среды ос 75

Габариты блока
длина мм т о
ширина ММ 1700
высота мм 2200

Масса блока без мазута кг 978,1
с мазутом кг 1110,0

7 Парка, 
’  поз. Обозначение Наименование Кол. Масса 

ed.f кг
Чриме
чание

Шпильки ro C TS O e 6 ' 7 S
т1Ь 35ГОСТ2О70О7Ь

19 AM20x110 16 0,291
20 АМ16*90 32 0,126
21 Заиушка76*зрЖ17379& 1 0,3

* 22 МодяМУ’вт ст ш з 2 0,6
Переходы WCT17378-S3

23 К75хЗ,5-57хЗ 2 0,9
29 К  >0x3,5-57*3 п 0,6
25 К 103x4-57*3 2 0,9
26 Трешшк76>3,5ГОСТ77376-83 3 1,5
27 Тройник 89*3,5ГОС717376-8д 1 2,6
23 Фланец 1-5Q-168 СтЗспЗ

Г0СТ12820-80 к 2,58
<?МнцыСт20ГОСт>№

29 2-50-63 9 ш
30 2-65-90 9 3,72

Поочие изделия

31 ЧасосЗВ1$/25-8/25бП=22л/с
(6м2/ч);Р-~2,5МПа[25кгс/сй)
с злектро двигателем
А02-61-П N-13 к В т;
п - 1500 об/мин. 2 255

32 ВентильРу№Ду6515с22т 2 32,3
33 ЬдЗижК0$Шц5ОЗОс91т 2 25,0
39 Зад8имкаРуШу5030с15ня 2 35,0
35 Клапан обратный

PyBi/jtySO юсЗВнт 2 15,0

Материалы
35 V-... В-10 ГОСТ2500-71

™  20ГОСТ1050-70 1,0 0,616 м
37 см. ТТп.З лист1 Труба 57*3 0,75 9,00 м
38 см. ТТпЗ лист 1 Тру ба 7бхз 2.0 5,90 м
39 см. ТТп.3 лист 1 Труба 108x3,5 0.2 9.02 м
90 Пар>онитпон2 ш т а т 0,3 9,0 м2

7летроднВ-ШСТ99$7-73 1.8 — кг

I & IWu,

к и п -й Штуцер N27x2-100
ЗКЧ-97-70

Спецификация на блок 3-мн-2*В -25

Марка,
not. Обозначение Наименование Нол. Массе

ed,Hi It g
П»

СбЬоочные единицы

1 К М3 лист 9 Рама 1 132

М етали

2 hn.7.1 B10S.30.002 Фланец Му 80 2 3,9
3 Ал.7.1 В7М.30.001 Фланец Дц 100 2 2,15

Стандартные изделие

болты ГОСТ 7798-70
9 М16*65.НВ 16 0,133
5 М16*110.36 8 0,201

Гадки Г0СТ5915-70
6 М10.9 9 0,012
7 М16.П 8 орзч
8 М16.5 32 о т i
9 М18.5 16 5,096
10 г . . АМ16Г0СГ9089-73

!aUKa25Г0СГ20700-75 69 0,039
11 а,.'.̂ А№0Г0СГ9069-75

0 К°25Г0СТ20700-75 32 0,077
12 18ГОСТ9085-75

20ГОСТ20700-75 69 0,017
13 ///-..•. jr,. 20Г0СТ9065-75шаиоа

20ГОСТ20700-76 32 0,023
19 Шайба 16 Г0СГ11371- 78 16 0,013
15 Шайб 1SroCT11377-7i 16 0,017
16 Шайба 1S ГОСТ10906-78 8 0,03

Шпильки IOCT2W32-7S
17 АП 16x100 15 0,179
18 АМ18 *100 16 0,297

HiUartv.Ч&ЛОПи, 
%£№& 
СкРШ{ 
Рун, х

Ш ш -Поп ов
Ш нит ке

<\гт т & е
Сы. umWeucseHXL

Я

Установка назцгпосхаикекияО 
с резервуарами 2х5000м3

ОриЗшн

w m *

Т П 903’ 2-23.85 ТМЗ

"ЪлоШ  
тепломеханического п

ооороОоЗанш ..Г..
блок й' AfH-2 у В -25  

Схем а о У/ ока.





_____209SO-Q?
Схема блока

На поЭогреВатели иазчта

О т Ф и л ь т р о Ь  грубой 
о ч и с т к и  м а з у т а

О б о з н а ч е н и е  б л о к а

6 Ф
2
4 О 
6

-  блок мазутных насосоЬ;
-  тичестбо насосоЬ 6 блоке;
-  произВоЭительность насоса, м51ч
-  Эа&ление на teofle из насоса В агрегате, кгс|см1

Назначение блока
Блок предназначен Зля поЗачи мазута к форсункам ю тов, 

Техническая характеристика блока

Наим&ноЬаиие Е9.ИЗМ. Величина

ПроизВоЗительность л|с
М^ч

22,2
80,0

Давление на ВыхоВе МПа
кгс|смг

0,6
8.0

Темп&ьатуоа сьевы йС 15
Габариты блока Элина мм 2050

ши&ина мм 2810
Высота мм 2500

Масса блока бег мазцтс* кг 3125.6
с маачмом КГ з4зо,о

ПроЗолжение
М ар к а

поз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса
еЗ.,кг

Приме
чание

М ар ка.
п о з . Обозначение Н а и м е н о в а н и е Коз.

М а к е
е & к г

Приме
чание

10 К ( и « 4 ,5 -1 0 8 х 4 4 2М
Тройники Г О С Т И 3 78-83 Сборочны е ейинииы

20 (0 8 x 4 1 3 ,3
я 1 5 9 ^ ,5 2 6 ,6 1 К М З  л и с т 5 Н е м о 7 378,0

фланцы В О Д я З П К И г Ш
22 M Q O -1 6 4 4 ,13 С т а н й а ь т н ы е и з й е ш
23 1-45Q-26 8 7,8 1

фланцы Cm М  ГОСТ 12821-81 б о л т ы  ГОСТ П 9 8 - 1 0
ги 2 - 3 2 - 6 3 4 2,94 2 М 1 6 x 1 5 .4 6 з г 0,148
25 г - Ф о - 6 3 4 (0 ,7 3 М 2 0 x 8 0 .4 6 5U 0,261
26 Опора 0ПП2-Ш0.159 к М 2 4 x 1 1 0 .3 6 12 0,122

ГОСТ 1 4 9 (1-8 2 -I 1,93 Гайки ГОСТ 5 9 15 -70
2 7 О по оаотВоВаД м 408 5 М 16.5 32 0,034

04 ОСТ 30.266-15 2 1,44 6 М 20,5 6U 0,064
7 М 24.4 \г 0,110

П р о ч и е  изВелия 8 RMSOIDCTODSh-IS
Ы К У  й  г ш  20700-75 32 0,0 77

2 8 Насос Г|Н5«2Лк= мм 9 г - Ш Ш О Т Ш М Е
с торцебы м  у п п о м н и * т ш  25 ГООТ 20709-75 6ч_ 0.133
ем Ваш  т и п а  J  9 8 " 10 - е  2 0 Ш 3 0 В 5 -7 5 ~
Ц)=И1л1с ̂ 0мг!ч];Рг ОД МПа Шоиба ад ТОСТ 20100-15 32 0.023
(8кгс/смЧс эпектроЗВи- 11 и, « г  ГОСТ 9063-75
гате л е и  BA Q  и -2 Ш т ^ а  20 ГОСТ 20100-15 6Ц 0,032

М: 22кВт.п:2950о51мин 2 893 12 Шайба 24 г о е Т Ш Р Т Г 12 0,Ш5
29 Вентиль Р у б 4 Д ц  32 13 в и г ш д а я ш

15с 2 7 н ж 1 2 2 7 4 ШпИЛЬК(дз5 ГОСТ 29700-75 16 Q.2M
—1

З аЗ В и ж к и З О с М н ж 14 ЙМ 2Ц>? Ш0 ГОСТ SfiBF.-T!
30 Р ч й Д ч Ш J L 55,0 ШгатЬкаг^ fQO, ад 1011-15 32 QkUUli
31 Р у ш д у т в о 4 100,0 15 Заглушка Ш * ш т 1 9 - 8 3 \ 0,7
32 Клапан обратный

О тВо Вы  г о и  m i s  - e i
Рц 64 Д у  100 59 с 58 нж г 4оо 15 9 0 Ч 0 8 *Ц г 2,8

п 9 0 *15 9 x4 ,5 i 6.9
М а т е р и а л ы Перекосы Ш Т Ш 8 - В З

18 К (0 8 x 4 -Й 9 х 3 5 г 1i0
3 3 с м .Т Т  п Л  л и с т  4 Т р у б а  1 8 x 2 1 ,5 1Л 8 м
з ц с м .т Т  т\М л и с т ! Труба 108x3,5 0,8 9,02 м Привязок
3 S с м .Т Т  п .^  л и с т  i Т р у б а  159x4.5 2,3 17,15 м -1—
36 П а р т т В Ж Ш ш ы Ж 1,0 4,0 м^
3 7 ЭЛ ектробы Э-Нб ГОИ 9461-15 3 ,0 .кг " Ш Ж -j—I

Tnarwa.M85 'т м %
Закладные констоикш в КИП И Й

[Л.ЙНШ I  
( Ш Щ ' J

cce?ogbQ n Q ^ ,QCUU0‘̂ lw^  ^16 /8 0 м л |Ч

к и п -tf Ш туц ер М О М - Ш О 1умам
fonnb т е п г Б л о к и1 rtwiovn и..,! тапе*тГЛ * * etfes Д Ш _

З К Ч - 4 1 - 1 0 и 0,5 В mwm уШ п к о ~ о 5 о & и 6 с Ь а н и д Р 10
р ч к 'г р ,,
ш к !

Ур е й д
р ш
ШсеейксР б л о к  Б - М Н - 2 х 4 о - 8  .  

С х е м а  Б л о к а . ЛА Т Г И П Р О П Р О М

Спецификация на блок 6-MH-2*40-S
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Схема блока Напорная линия на подогре
ватели мазута

Продолжение
и шг-.............. j b
Спецификация на блокб-мИр2*30-9

Обозначение блока.
В-МИр- блок мазутных насосоВ рециркуляции;
2 - количество насосод S блоке;
30 - производительность насоса, м3/ч;
9 -  давление на Выходе из насоса, кгс/см2.

Назначение блока.
блок предназначен для перекачиЗания мазута через 
подогреватели 5 резервуары мазутохранилища.

Технические характеристики блока.

Наименование £5 изм. Величина

Производительность */с
МЗ/ч

т
156,0

Давление на Выходе мпа f
Krcjcrf

0.9
9,0

Температура среды °с 75

Габариты блока
длина мм 2700
ширина мм 1350
Высота мм zsso

Масса блока без мазута кг m s . г
с мазутом кг 2700,0

Марка,
поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед.,кг

Приме
чание

Марка,
поз. Обозначение Наименование Нол.

Maccz 
ей, кг

Приме
чание

L

18 Фланец2-150-63 Ст20 Сбооочные единицы
го с гш а -з о 9 25,4

19 Опора оппг- юо.219 1 КМЗ ли с те Рама 1 373,0
ГОСТ 14911-SZ 3 3,02

Стандартные изделия
Прочие изделия

Болты  ГОСТ 7798-70

20 Насос 5НКЗ-М Д{210м 2 М19х 60.36 8 0,095
0=21,7фП2мЩ -, 3 Мго V 20.4В 69 0,261
P-О, ЦМПа (9  кгс/см*); 9 М20*25.45 72 0,271
с электродвигателем Гайки T0CTS915-70
b a o m h s z - z - 5 М199 16 0,025
№  17кВт,п-2950об/мин. 2 330 6 М2 0.5 136 0,069
Задвижки 30 с 91 нж 7 г~л „Л130Г0СТ 9069 -75

21 Ру 16 Ду 150 9 100 и 25Г0СТ20700-75 69 0,277

22 Ру  15 Дугоо 3 190 8 ШайапЭ 0 т Т 9 Ш - П
23 Клапан обратный ШаЦОа20ГОСТ20700-75 69 0,067

Ру69Ду 150 19с 38 нж 2 82 9 Ша05а 14 ГОСТ10905-72 В 0,010
10 Шпшмпт '1 етт5& Пшпткоз 5 т г п б 7 т г I f ~Ъ Ж

—

Материалы ГкрвходыГОСТ1737243
11 159*4,5- 29*3,5 2 2,9

Г И . Т Т п .4  ш е т1 Трубы 12 219*6- 133*9 2 9.2

29
159x9,5 и П15 м 13 219*6-  159*9,5 2 5,3

25
219x5 1,2 31,5Z м Тройники ГОСТ17376S3

2$
П гронитпонггостш 1,3 9.0 мг 19 159*9,5 2 6,6

27
Ъетроды395госТ9Шпь 5,0 - кг 15 219*6 1 13.8

Фланцы Г0СТ1232О-80
Закладные конструкции 16 1-150-15 ВСтЗспЗ 8 7,81

к и п  и А 17 1-200-16 ВСтЗспЗ 6 10,10

KUn-VJ
Ш туцер М27*2 -  юо
ЗКЧ- 47- 70 9 0,56

ТЩязан

UhR.H0
Т/7903-2-23,86 TN3

WmaHoBxa мазутоснабженш Q* 16/33м*/ч 
с резервуарами 2x5000п з  __

олоки
тепломеханического 

оборудованияj
ш щ

р
блок ё- мнр-г«8о-9. 

Схема блока.
Колировал > 5 ^ ,

“Вист
12

Тостов

ЛАТГИПРОПЯМ
Формат А2
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Нооосы Ш НД-6к1

пригмной емкости

! I

пр*Б*:№

М 1 : 2 0

Т П  9 0 3 *2 - 2 3 .a 5  ТМ2> 
УсетаноЬка м а ^ т о Ы ж е ш  Иг1й/аи м ^ -

т ь п п р е / ч ' н и ч е с к о г о
lObGKVtf

—  Б л о к  6 - M H n - 2 x S 2 0 - 3 .i l  
Общий Ш - Cx£MQ блока.

И

Л А Т Г И П Р П П Р О М

К о п и р с Ь а п $ § ф о р м а т  А 2

____ I
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ЛроЗолжение Спецификация на 5покБ-МНп-г*зго-̂

М арка
ооа>

Обо аначе нм е Н а и м е н о в а н и е (Тол.
Масса
еЗ.,кг

Приме
чание

iQ
-  ■

ф л а н е ц  2 - 2 0 0 - 6 5

Cm  20 ТОСТ -12Й24 * 60 6 з а  5

on Опора о т В о В аСи
Дн 2(9-08 0CI 36.266-15 2 1 ,8 2

П в о ч и е  и з Э е л и я
-

2\ Насос (0 Н Д -6 *1

с т о р ц о в ы м  у п л о т н е .
ни ем  Т 10

Дк *  36 8 мм, 9 >90 л/с [ИЧ м/с]

Р*0,ЪЦМПа (з,4 к гс/сп ^

с э л е ш роВЬигателем
Б 250 S -6  N>15 к В т ,

Ги 5500 об/мин t 2395

22 НаВВиж ка 30с 6 (н ж

Р ч 1 6  Д а  250 г 290

2 3 К л а п а н  о б р а т н ы й

19с 38нжРц66 Ду 200 2 15 3

М а т е р и а л ы

2 4 С м .Т Т  п .Ь  л и с ггП Т р у б а  210*6 0,2 31.52 и
2 S с м Л Т п .1 <  л и с т  \ Т р уб а  2 1 3 * $ 0,2 39.35 м

_ 1 £ _ Паронит ПОН 2 ГОСТ 68680 1 5 t o м*
21 ЭлЕКШ ЙЫ  366 ТОСТ 1 Ш 1 5 1 . кг

Зокл аВны еш ствиш м и КИП и й

ш т Ш туц е р  М 27*2* 10Q

з к ч - ^ ч - ч о 2 0,56

М ар к а ,
п оз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса 
e l ,кг

Приме
чание

Сборочны е еЗиницы

\ К М З  л и с т 6 Р о м а 1 286,0 См'стр.
часть

С та н д а р тн ы е  изйепиа

Б о л т ы  ГОСТ 1 19 8 -1 0

2 М  20 * 1 0 .6 6 18 0,237
3 М 2 0 *  1 5 ,6 6 26 т
и М  26 *  9 0.66 68 0,625
5 М  26 * 1 6 0 ,3 6 12 0,686

Гайки ГОСТ 5 9 1 5 -1 0

б М 2 0 .5 0,066
4 М  2 6 .6 12 0,110

в М  2 6 .5 68 0,110
9 й й гп  ЯМ20ГОСТ9066-15

И И га  25ГОСТ20100-15 96 0/277

10 Шайба 26 ГОСТ 10906-18 12 0.(05

11 щпй&о 30 ГОСТ 9065-15
Щ  Оа 20 ГОСТ 20700-15 06 Щ 7

12 Ш гш и т  йМЫЬсПО 9oSS<hs
Ш Ш ЗЕГОС!20100-75 t 8 0,865

13 О т Б о З  90* 2 1 9 *6
ТОСТ 1 1 3 1 5 - 8 3 2 17,0

П е р ш З ы  ГОСТ ( 1 П & -8 3

14 К  2 1 9 * 6 - 1 5 9 * 6 .5 2 5.3

15 К  2 1 3 * 1 -  2 1 9 * $ 2 8.6
фланцы ГОСТ 12820-80

18 Н 5 0 - 1 0  В  Cm 3  сп 3 2 6 .6 2

\1 1 -2 5 0 * 10 B C r r r t c n i 2 10,63

1 8 1 - 2 5 0 - 1 6  В С т З с п З и (6.69

Обозначение Злака
Б - М Н п  -  ^ о к г о з у т н ь м  перекачи банм ци* v& 'o e n b ;
2 -  к о л и ч е с тв а  насособ о б л о к а ;
320 -  п р о и о В о В и т е л Ь н о е т ъ  н а с о с а , m 3| ijj

з^4 -  аа&ление на ВьгсоВе и з н а с о с а , т | с м г

Н а з н а ч е н и е  З л а к а
Блок преЗназначен Вля перекачи вания м а з у т а  из 
прие м ной е м к о с т и  В p w ep& yapw  м а з ц т о х р а н и м ш с .

Техническая характеристика Блока

Наим е новани е Е9.ИЗМ. Величина

П р о и аЬ оВ и тел ьно сть л|с
Ц9|ч

180
568

Дабление на БыхоВе М Па
кгс|см1

0,36
3,6

Тем пе ратура среЗы ° с 50

Габариты  блока
Влина мм ът
ширина мм 3200
В ы сота ми 2110

Масса блока без м аз ута кг 6630J3___
6700,0с м а р т о м кг

прийязан

Ш Е Ж

т п  ъъъ-г-2ш tms

Л А Т Г .1 П Р П 1  I P U n

iopMQ тГК?~
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Продолжение Продолжение

Марка,
поз.
92

НиЛ’Т/1

Ш Щ г

кил-5

KUO-9!

Обозначение
ЪекпфодыПбЮСТОт-ТЗ г

Наименование

Закладные хонстрикши
кил U А

Бобышка БП1-М20-55
5-ВКЧ-1-75
Бобышка БП1-М27-56
10-ЗКЧ-1-75
Ш туцер М20 * 1,5* 100
2-ЗКЧ-96-76
Штуцер М2 7*2 -100
ЗКЧ- 97-70

Von.
Мосса Приме- 
ед.,кг чание

0,36

0 6

0,19

0,66

кг

Б - Б

I

l i e

Марка,
поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед.кг

Приме-
чание

29 1-100-16 В стЗ спЗ 3 9,73

25 1-80-25 В с тЗ с п З 10 9.06

26 Опора О П П г-100.57
ГОСТ 19911-82 1 1,19

Прочие изделия

27 НасосШ ЧО-б-18/М
0*бЛ/с(18м */ч);
Р *0,9 МПа/ 9кгс/см2)
с злектрод8игателем
В 1 Ж 8  К = 5 .5 кВ т;
п -980 об/мин 1 220

28 Н а с о с н д г,в то /ю д т
Q -0.28 л/с (1 /л Щ )
Р=1МПа(10 К Г с/см2)
с электродвигателем
АОЛ 2-31- 943
Н:  2,2 к В т; П= 1500оЛ/т 2 139

29 Я обогреватель пароВо-
дяноО П П 2 -6 -2 -К
ОСТ108.271.105- 76 1 390
В ен ти ли  15кч19п1

30 Ру 16 Д  у 25 3 2,7
31 PolS Ми 32 9 9.3
32 Ру 15 До 30 1 8,0
33 В ентиль Ру 25Ду 80

15 КЧ16 п1 5 32,0
39 Конденсатоотбодчик

Ру90Р у25 95с13НЖ 1 1,7

Материалы

35 V , , -  4 '  10 ГОСТ253О - 7 7
Р Уг 20ГОСТ1060-79 1,5 0,616 м

36 Д и ет S rO C Tim 3 -7 Q
/ш  Вс/775слЗГОС71№7-7$ w 39.25 м£

37 см. т т  п.9 л и с т  1 Труба 32x2. 5,0 1,98 м
38 см .тТп.9 л и с т 1 труба звхг 5,0 1,78 м
39 см. ТТ п -9  лисш1 Труба 57*3 2.2 9,00 м
90 см. ТТп .9  ли с т/ Труба 89x3 8,5 6,36 м
91 Картон асбестоВый

КАОН-2 ГОСТ2850-75 1,5 2,60 м 2

8
9
10 
11 
12 
13 
19 
15

16
17

13
19
го

21
22
23

КМЗ ли с т 8

Марка,
поз.

С п е ц и ф и к а ц и б  н а  б л о к  5 - Н м п - 2 . * 1 - 1 0

Обозначение Наименование Кол.

Сборочные единицы

Рама

Стандартные изделия

Болты ГОСТ7796'7О
М 12*55.96
/916*5696
М16*6696
М 16*70.36
М 16*75-96
М27*100.36
Гайки ГОСТ5915-70 
~ М Ш
М12.5
М16.9
М16.5
М27.9
Шайба 10Г0СТЮ9О6-78
Шайба 16ГОСТ10906-78
Шайба 27Г0СГ10906-78
ОтВоды Г0СТ17375-83
90°57хЗ
90°89*3,5
Переходы Г0СТ17378-83
К57*9-32*2
К 108*9-57*3
К 108*9-89*3,5
9Л0НЦЫ Г0СТ12820-30
1-25-16 В стЗспЗ
1-32-16 6 cm3 спЗ
1-50-16 ВстЗспЗ

НассдРримг- 
ед,кг чание

29
32
11
1 2

109

12
29
12
193

12
12

336

0,069

0,117
0.133
0,191
0,198
0.609

0,012
0017]
0,039
0,039
0,166
0.012
0,068
0 , 1 0 1

Об
1,6

0.2
0,9
1,0

1,17
1,58

3 2.56

Щ иВшн

л ш п

т зТП  903-2-93,85

Установка мазитоснабменил Q -16/80 мН у 
с резервуарами г  *5000 мз 1 4

Г) /1 Г> tst / /ft/л гм ,Ь,Л*м лопоки 
тепломеханического 

оборудования
Блок 5 -Н т-г* 1 -ю . 

Разрез 5-6

Ласт
16

ЛистоЗ

ДАТГИПРОПРОМ
Копировал t&.•у Фермат Аг
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Обозначение блока.

6 - Нж п- блок насосов-дозаторов жидких присадок,
Z -  количество насосов;
7 -  производительность лососи, м*/ч;
70 -  даёление на Выходе из насоса, кгс/см2.

/ -/ о з н а ч е н и е  б л о к а .

блок предназначен для дозироБанного ВВода 
В лга зт жидких присадок и  для рециркуля
ционного разогрева жидких присадок £  цепях 
поддержания их тем пературы  В резервуа
рах пени же плюс S°C.

Схема блока.

Технические характеристики блока

Наименование Вд.изм Величина

Производительность л/с
мЧч

0.56
гоо

Давление на выходе МПа
кгс/смг

f.o
70.0

Температура среды °С so

Тобараты блока
длина мм 2976
ширина мм 7S00
высота мм 7960

Масса Блока Лез жиОких 
присадок кг 7622.6

с жидкими 
присадками кг 2700,0
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Площадки для одслужиёания приёаригпь после 
монтаже* ей о на ё мазутонасосма

стыноёхи

М/25

Спецификация на блок БтМФг-г*200-& j
Марка,

ПО5 Обозначение Наименоёание Мор
Маа\ Ирине} 
ед.*г\ чание\

I
Сборочные единицы i

1 листы 20,21 Устаноёка срильт-
ра грубой очистки
мазута М°1 1 PiJtt

2 листы 20,21 1i
i *

грубой очистки
/оазита М°2 1 W1,2

3 ЯМЗ м е т  9 Площадка кр1 1 газ
4 ММ3 ли с т 9 Площадка М°2 / 302
S ММ3 л и с т9 Площадка *93 1 231

Стандартные изделия

ЗаглушкиГ0СТ175№$%
6 33X2 1 0,17 57*3 1 0,2
8 325*10 9 i3,0

Материалы

9 ЗлектроЗыд'К ттП з т а2 __.

Закладные конс/лримцр
НИПиА

Ш й Штуцер М27*2-WQ
5НЧ-Ч7-70 056

Приёязан
— 1 -  -------------j-------- -
и rig. а о !

ТП 903-2-23.85 ТМЗ
Установка маъитденабмекия Q* я/зе * 3г Г ) 0 3 Р п £ и г г п п м / Г  РКЛОПО$ ' <час

СйкГЛМШ:
ХаншеХмнтрSene"ш

&шн
ЩииткоЩимр

'блокитепломеханического обп очг7оь а мил Р 1 *8\
0 Rгамм*.

fv~t- w yJfciak Зло К ' S - Мфг - 2* P.CSC 
Общий ёид. A A fR iU H ir ^ G H j

Мопироёал o % a * Q  ер с амин? А 2
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Сдезяооеме длояо

6-М Ф г — Слее фолтрод грудой оуаетяо е ту то ;

г — тмесрВ’? фшнавроЗ /  дше,
200 — орооушоя сросодяхеь фшлро, м/о;

в — padbvee дз/лгяие / яцрлусе фулыгроь яге/см:

Uam vm e длояа

Рредтяо ш  длл см тяе м азут о т eocmcpomx 

Зшчемд (лусяо м г т щ  Середа, резояы о яр.)

S целях зощосоы яоеосод

Гехямешя хсроя/перостяа dpm

fomewhw Сдезм. Велооояо

Рролусят тсодяссть ф

* Z t
/ / / /

ЩО
Родот Содлелое т о  

яес/см*
т
S.00

Ятерощро среды •С ; /

Ы рим / дрояа
длило мм £000

шорою мм 2£2£

дысота мм im s

Массе длояо дез мозуте яг m t f
с мазутом ЯГ ЗЗЩО

В целях едлесоемя лередззяо о мотано drat? 
предусмотрен? дшоляеме его оз Сдух оостед, 
шорне соедояят /  мазртояосрсяод

Схем а tf/ояо л

I
I

gpo/лзоя

—

Ях8М*

rmj-c-2ъ,85 m i
1Ш Ш Га мсзумем&емл ф /s/OO m V* /• 
оезеоЗршмо £*£ОСОм*

Р5РЗГлшмпр
HtXttma

О у не и

Mrnww
Ъ ш х .

Шмум
)ьС&-
Wuup
7TY~v~

бясяе 
/релломехотесхого 

OoSawo

tnciVf Vfvrv

.IpsOfi
°y*tp i’SimSy

iMCfPStO f j t z

Зло/ S -M &  -2*200-£ 
Схем длояо Л Л Т Г И П Р О П Р О М

ЯтроЗоя Л — " фцрмат №
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/Норка,
поз.

Обозначение НаименоВаное Ш Масса
е8,кг

Приме
чание

3 i 8 -2 0  ГОСТ 2590-71

ЧУ* 2 0  ГОСТ /O S O -7 4 25 2,47 /X

32 стТТп.4  лист f Триба 25x2 ** 1.13 н

S 3 cm. ТТл. 4 пост f Тоиба 38x2 7.0 /.72 м

з4 ся.ТТп.4 /тест f % \ 5.5 4.00 м

JS cm. Г Г  п. 4 ласт f Триба 325x5 20 н ?
36

— —~  ■ . . .  —  
Поранит П0Н2
ГОСТ 481-80 /,0 4.0 м*

3 7 длектооды 9-4б
гост94б7- 75 20 - к г

I КоличестВо опор 6  числителе дано для устанобки 
фильтра грубой очистки 6*1, В знам енателе  -  
для устаноВки фильтра грубой очистка м азута  //*2. 

2. Опору поз. 20 Выполнить по ти п у  опоре/ nos. 2f.

Марко,
поз.

О бозначение Наиме но бание Кол. Масса 
еду кг

Приме
чание

Фаинин гост /2820-80
16 /-3 2 -/6  ВСпЗ спЗ 3 1,58
(7 1-S0-1S 8 С/с3 сп3 3 ZS3
/8 1-300-16 В О тЗ сп З 10 17,78
18 Фланец 2-20-53 cm. 20

ГОСТ /282/-80 2 1,81
С ло т неподВижные -

20 Опора ОПП/-100.38
гост /49ft -8 2 А 0,62

2/ Опора 57-0/0СТ34.256-75 А 0.63
22 Опрос325’/10СТ34.260-75 А 4.5ч

Опора/ скользяшие
23 Опора о п т - /оо. 38

гост /4т/ -8 2 А 0.62
s i Опора 57-0/0CT34.2S6- 75 3А 0.63
25 $*1!! А 4.54

Прочие изделия

Вентили /5кч /9 л  1
26 Рш е.дузг 1 i.3
27 Ру /в Ду 50 1 8,0
28 Вентиль Ру 64 ДУ20

16с 27нж1 1 f i . i
29 ЗадВижка Ри/бйУЗОО

30с 41 нж 4 4оо

М атериалы

30 / / / А - - - -  20ГОСТ8240-72
Ш шеР в е т ш т т з т з 2.8 !8 .i ы

Марка, 
поз\

О бозначение Наименование m
Васса
ед,кг

Приме
чание

Сборочные единицы

1 В  ль дом 7.1 I1
26. 23.00. 000 1 1 Г S *ч

» 1 4/6

1° /С М 3 -9 Рама 1 з4з

Стандартные изделия

б олты  ГОСТ 7798- 70
2 М 15x55.45 12 0./17

3 А/ 1бх$$.4б 12 0,/33
4 М24x90.46 /20 0.425

Гадки ГОСТ 5815- 70

S M1S.5 s i 0.0/7

5 MSO.i 8 B,03i
7 А/24.5 /20 о,оо4

8 л . A . . -  M s  ГОСТ8064-7S
2S ГОСТ 20700-75 16 0,039

9 tsrocrS0SS-7S
Найду 20 ТОСТ20700-75 /6 0,0/1

10 Шайба 20 гост10906-78 S 0,081
11 1М.,...ха т1 * м гк гж 1 5

ш ж а з $ гс с гго т-7 5 8 а/25

12 Заглушка 325x10
ГОСТ/7 3 7 9 -8 3 1 13.0

ОтВйдб/ ГОСТ/7375-83

/3 90° 57x3 2 0.6

/4 90° 325x8 4 50.3

15 ТроОник 325x3

ГОСТ /7 3 7 5 - 8 3 5 ш

ПриВрзан

Г П  $03-2-З Ъ .85 Т М  3—
У с т а н о В к а  лтаау/крснас/кения 0-/2/20лгУч срезоо/уа.оани #*3000м З  ‘ 1

Ъ.МН.ХО. Дулгин  1
Wuxijt

б л о к и
т е п л о м е х а н и ч е с к о г о

о б о р у д о в а н и я
C-taFi/.s\Логт Atxr.rOS
Р 21МтЧс/яЗ

ff.KOrttnp.
Полое
P/rtWXO

Гх. сп Ли. 
Р у*, гр.

Д ое  д я  - 
К а з а х о м

— Спецификация н о  у ст ан о Вк у  
ф и л ь т р а  грубой о ч и с т к и  ’fitxxtumv К» 2 Л А Т Г И П Р О П Р О М

fa.t/fMC.AfjtxccHxo
Kuncpofc'A й .оур Фср/иит г:2



' '/ ц  1



\р
ТГ

кЧ
дШ

йб
гг.

 у
 Ca

re
r Ы

иг
м 

w&
p

MiG C?
Схема блока

Выход м а зута  Вход м а з ута

Обозначение блоха
Б~МФ/п -  о ш  срильтраё тонкой очистки та зу  те г,
2 -  количестёо срилЬтроВ В блоке;
30 -  пропускное способность (рилЬтра, м3/ч;
25 - рабочее даёление В корпусе <ршбтракгс/смг)

Назначение блока

лях предотвращения износа'и загрязнения мазутных фор
сунок.

Наименование EJ.U1M Величина

Пропускная способность л/с
мз/ч

16,6
60,0

Рабочее даёление МПа , 
кгс/см

г,5
£5,0

Температура среды °С /20

Габариты блока
дли т мм 1450
ширина мм //50
Высота мм /386

Масса блока
без мазута кг /3/0,7

с мазутом кг /460,0

Марка,
поз. Обозначение Наименование Ы

Майи
ед.нг

Приме
чание

2/ ОтЕсдЭО* 76*3,5
ГОСТ /7375-83 г /,2
Переходы П7СТ17378-88

.  « Н57X4-38кг 2 0,2
*  S3 X  /08*4-76*3,5 2 0,9

фланцы ГОСТ/2880-8С
24 1-25-25ВСтЗс/гЗ 4 /,/7
25 1-50 -2 5 ВСтЗспЗ 2 2,71
26 ~1-100-258СтЗслЗ 4 5,92

г Фланцыго с тв гш
27 2-65-40 Cm20 4 3.72
28 2-25-64 Cm20 6 2,28
29 2 -3 2 -6 4  Cm 20 4 2,94
30 I 1 1 §

ОСТ34.266-75 г 0,91

прочие изс/елия

31 филЬтр тонкойтсти
тзутаф м -25-за-чо
Q-8M/C /зОмУч);
Р *2,5МПа(25кгс/смг) 2 220

зг Вентиль Рц40Ду65
/5с 2 2 т 2 32,3
Вентили /5с27мж/

33 Рр$4 Д у25 4 17,5
34 Ру 64 Ду 32 2 24,7

Материалы

35 и 8-/ОГОСТ850а-71 
W  го  ГОСТ1050-74 Но ~0616 м

36 см. ТТл.2 .iu c .n l Труба 646 0,7 О,/74 м
37 см. ТТп .З ли ст / Труба 32*2 3,5 1,48 м
38 см. ТТ п.З л и с т/ Триба 38 3,5 1,78 м
39 см. Т Т  п.З л и с т  1 Труба 76*3 0,2 5,40 м
40 ПаронитЛО//2ГОСШЬ8с 0,4 4,00 М2‘
4/ ЭлгятрвдиШ0СПМ77& 2,0 — кг

Закладные конструкт
КИПиА

нип-t Штуцер М27*2-ЮО
ЗХЧ-47-70 4 0,56

Марка,
поз. Обозначение Наименование Кол.

Часа:
зд.кг

Пример
чание

Сборочные единицы

1 КМЗ л и с т  7 Рама 1 98,0

Стандартные иго глия

Болты ГОСТ7798-70
г М/2 *55.46 16 0,064
3 М16 *70.46 в 0,141
4 т от . 46 32 0,261
5 м г г т .3 6 6 0,308

ГаНни Г0СТ5915-70
6 М/0.4 8 0,012
7 M12.S 16 0,017
6 М/6.5 8 0,034
9 M2D.S 32 О,ОВ4
/0 т г.4 6 0,079
Н Гг?.»* AM /В ГОСТ3064-75

'25Г0СТ20700-75 64 0,039
12 г~х.,г,АМ20ГПС7305Ч-75

Гаика25Г0СТ2070й-15 96 0,077
13 8ОГОС79065-75^/Ufc/v^r * —г ■

20ГОСТ30700-75 96 0,022
Ш tlirr'.Xr. 16ГОС730В5-75

°а20ГОСГ20700-75 64 о,он
15 ШаиБаЮ m m o s-7 8 8 0,013
16 ШаМагггОС7Ю806-ТЗ 6 О./ОйГ ь 1 $

35ГОСТ20700-71
17 АМ16ХЮО 62 0,142
16 Амгохцо 48 0,241
19 5а$лушмс(3̂ 2ГОСТШШз / 0,1
20 Шуша32*2Г0СГ17Ш'83 1 0,1

ПриШан

г-------------

7 7 7  9 0 3 -2 -2 3 ,8S ТМЗ
ВстакоВммазутиснадГТеш

___ _ L _блоки 
тепломеханического 

оборудования
CtffBtl) jvfeT)! Лис.ткЖ

?0РУд0\
Блок Б-Мфт:2*30~гБ. 

Схема блока.
Вппироёал o llcu ^

Р 23 |
Л М Г И Г К П Р О М
формат А 2
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Схема бп он а

Обозначение блока

б-МФт - блок/рильтроВ тонкой очистки мазута;
2 - количества срипьтраВ в блоке;
60 - пропускная способность фильтра. мНч;
Ю - рабочее даВпение 8 корпусе фильтра *гс/смг

Назначение блока
Предназначен для очистки мазута от мелких Включений 
(Мегей) и кокса нефтепродуктов (корбены. кардойды} В 
целях, предотвращения износа и загрязнения мазутных 
Форсунок

Техническая характеристика блат

Наименование Ед.изм. Величина
Пропускная способность л/с

мЧч
зз.ч
то

Радочее доВление Ш а
КТ/сИг

W
W

Температура среды Г 90

Габариты блока
длина мм /ЛЛО
ширина мм то
Высота мм 180/

Uocca блока дез мазута кг //555
с мазутом кг /320.0

Продолжение Спецификация на блок Б-МФт -2*60-6?
Марко.
поз. Обозначение Наименование КОЛ.МЛССй

ей. кг
Приме
чание

Марка, 
поз.. Обозначение Наименование ЙЖШсса

едкэ 11
1

Отбоды ГОСТ/7375-85 Гбооочные единииы
—2L_ 60° 57*3 г 0.4
..гг . 90° 57*3 г 0.6 / КМ2 листб Ромо { ТЗЗ.О
93 90° /59*0.5 г 6.9

‘РтниыШтзт/гтм Стандартные изделия
90 /-85-/О г 0,89
95 /-50-/0 4 8 0 болты ГОСТ7798-70
96 /-/50-/0 4 60 8 те *//50 е 0.0S5
97 /-56-/В 8 858 3 И/б* 550 /6 0Н7
98 I- /50-/6 4 7.8/ 4 М/6 х 65.46 32 0/53

Л 9 _ Флонеи8-95-63 Cm 20 5 М80* 7046 32 0,237
ГОСТ/282/-80 4 8,88 6 мео*80Аб 32 00/

30 Опало отбода Дн/59-об 7 иге *800 6 0.308
откгбо-75 2 9,83 Тайки ГОСТ59/5-70

_ И/ОА 8 00/е
Прочие изделия 9 М/8.5 8 0,0/7

/0 М /6.5 48 оозу
3/ Фильтр тонкой очистки // иго.5 64 0.060

мазута ФМ-/0-60-У0 /2 М88.4 6 0079
0-<5.7/11с(60"*М; /3 Гайка И Ш Ш Ш Ш - —
Р--/Ша t/Om/mV 2 848 esrocreo70o-75 32 0939

39 Вентиль Ту5УДу25/5с27т/ 2 /73 Шайбы ГОСТ/0906-78
Зад Виши ЗВсУ/тк /4 Шайба /0 8 00/3

33 Ру/6 Ду50 4 25 /5 Шайба 82 6 О,/О
ЗУ М б Дч/50 г /00 /6 Н/пМп /В№Г/9065-75luUUGO 20ГШеот.76 32 0.0//

Материалы /7 Wp/tninn ЛМ/6*/1ШЛТГШ6'75
35.ГОСТ20700-75 /6 0/42

35 /НОГОСТ8590-7/ ЗЛТЛУШкиТ0ТТТ?379-83
• 80 ГОСТ/050-74 /.5 06/6 м /8 32*2 / а/

36 см.ТТп.2 лист / Грубо 6*/6 ш . 0/74 м /9 57*3 / 02
37 см.ТТп. 6 лист / ТоУбо 32*2 2J /,48 м
38 см.ТТ п.У лист/ Тоуба 57*з 4.0 ков м
39 см.ТТа.У лист/ Тлуба /59x45 0,4 П/5 М.__
40 thoomm/roi/ггогт ш оо ш Мг Привязан

и Ът/юВиэ//жтв7-75 2,5 - кг

ТлтВт/е конструкции ТШЯ*
КИП и Я

тп  903-г-еъ. 85 тнъ
ВслшноВка мазулюсноожения и*/6/юмцу
'с пезеьЛуошми 2* 5000м?тп-ш Штуцер U27-S-/00

304-07-70 4 056 $№№
Шот

Димин - 
шш 1 

•
li
§!

Зх

m m  лист 
Т | 25

штос
Нмчта.Щитка.uTwCp.
Мелей. Мрейя O/iv баск Б-Г/Фп:-S-60-/0.

Схема блока. МТГНПРВПРПМШЖ- Козакова бД/ьл
ТтжхПшенке

КопиробблГу Формат Л Р
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Схема дло ка

Блок предназначен для охлаждения продконденсата 
поступаю щ его о т  подогревателей м а з у та

ИаименоВалие

Расход просГь/ конденсата на одну н и тк у двухто 
чечного холодильника
Температура продьГмапдекеата на входе в холодильник
Температура проды конденсата на выходе из холодильник t>Q
Давление проды конденсата на входе в  холодильник

Расход воды, поступающее/ 8холодильник для охлаждения 
прооЪ/

Температура охлаждающей воды на входе в холодильник 
Температура охлаждающей вддТ/ на выходе изхолодильнику

Габариты слона
длина
ширина
высота

Масса длина

Е д и т  Величина

л/с
мз/у

МПа
мгс/с/в
Л/с
м3/ч

°с
мм
мм
мм

кг

0 ,0 1 1

0,04
127
40
0,24 
2,SO
Q 1 0

0,3S
10
2 0

2530
280
1800

375,3

Pedbo поз в
М/хН

НИНО

Спецификация н а  блок охладителейлрод’конденсстс/'̂  J
Марка

поз. Одозначение Наименование Нал.
ncccck/7cj,':t

I
Сдорачные единицы 1

1 КМ2, ли ств Рама 1 15ЗА
2 Ал. 7/ гомг.оа.ооо Корыто 1 17,5

Стандартные изделия.

3 Гайка М1МГ0СТ$$т 12 0.0П
9 Отёод90" 89*3,5

ГОСТ 17375-83 1 1,6

Поочие изделия

S Холодильник двух-
точечный для
отдора пред 5 315

6 Вентиль Рч!6Д,15
15ч 8Ер 5 0.75

Материалы

7 и„„, В-ЮГОСТ2990- '11
т 0,616 м™ 20 ГОСТ1050-74

в ,  5ГОСТГ9903'7У 
'■шстВСтЗслЗГ0СТГ№$W

2,5
3325
1,45

# Е И
м9 см. ТТп. 1 лист 1 fpt/oa Р-15X3,2-500

10 см. ТТп. 4 лист/' Труда 25*2 8,6 1,13 fit__
м __

м ___
11 см. ТТп.4лист 1 Tpydct 32*9 6,0 W

6,3612 см. ТТп. 4 ли ст 1 Труда 83x3 14
13 ?лешредиэ-ЧШП$кт\ю — кг__

Привязан

—

W i. лto

777 903-2-83.85 ГМЗ

MW0U1 Г3<, длани \гм”'\х Пии"' \'П%РЛ тепломеханического f~ Г7д\ I одсэчЗпРящ.'я I Р | 27 j — j 
6ЛОК ОХЛиоЪ-Лги/аПЬСС\ , r,-*>v>! коновнрата. Схема |Дд7|

ншщдаяоу
Шар\иттшшшЛПрецяА

7Ш
Мелировал Т/Ясио  ̂ pPpvam  А 2
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В едом ость рабочих чертежей 
основного ком плекта пМ З

Вист Наименование Прим.

1 Общие данные (начало) за

2 Общие данные (окончание) 31

3 Техническая спецификация стали  
для специализированных заводов

32

У Рама Р1 33

5 Рама Р2 34

6 Рама РЗ;Р4 35
7 Рама PS; Р6;Р7 36

8 Рама Р8 37

9 Рама Р9 38

В е д о м о сть  м е та лло к о н стр ук ц и й  по Видам профилей

Наименование д 10~ ~ Т пасса констпикиии m 
/7о бйдаМ про® ил ей стал и ’«Sf

hIs*<

i S . j
конструк!

i
i----- у™------

конструкций по 
номенклатуре 
прейскуранта 1

N

%
Д

1

§i i i
§!
•§1

g5?
Ш « i t

№ i ig§
•tl*

, 4

III in
i f 1

С»
sQ
§ I

1 £ т — Jf 5 $ 7 в § Ю H it 1b~ 18 17 * 6 _

Опорные 1 2/00 am 0,051 0.210 0.423 0.072 3.570

Ц 1 3 4 ____|
Всего: 2 2/00 0.1 оч 0,057 0,210 0,423 0,072 3.570

В е дом о сть
примененны х и ссылочных докум ентов

Обозначение Наименование Прим.

1.050.3-3 8.0, 
в. 1 часть 1,г

Стальные лестницы, 
площадки, стремянки 
и ограждения

2.440-1 В.1,6
/злы стальных конструк
ций производственных 
здании

ТУЗВ-гоЧЧ- 77
Настил решетчатый 
ступени и элементы 
решетчатого настила

TunoSou проект разработан S со отве тстви и  с 
действующими нормами и правилами и  поеди- 
см атриоает мероприятий, обеспечивающие *  У

Х “ л — » » » »

Гнойный инженер проекта /Думай/

Обилие указания.
1. За относительную  о тм е тк у  0,0О О принята отм етка чистого пола мазутонасосной, 

которая со отве тствуе т абсолютной отметке по генплану,
е. Стальные конструкции разработаны на основании главы СИ и Л Л - £3-81 на стадии КМ 

и яВмются исходным материалом для разработки рабочих чертежей марки ГМД-
3. Заводские соединения приняты сварными.
4. Монтажные соединения Выполняются на болтах нормальной точности и на 

монтажной сварке согласно ГОСТ 5284-SO.
5 -Сварку производить электродам и т и п а  342 по ГОСТ 9 4 6 7 -7S.
в. Все стальные конструкции окрасить двумя слоями эмали ПФ - а$ по слою грунта  

ГФ-020 ( вне здания ПФ-115 для наружных р а б о т) общей толщиной 55 мкм.
7 Высота неоговоренных сварных швов приним ается по наименьшей толщ ине  

свариваемых элементов.
в-Степень очистки поверхности под окраски- Вторая по СИ и П Ц -28-73?
9. Схему расположения опор под блоки ск. альбом 1-8 часть f л, К Ж -23 и часть 2 

л. К(п 1• 15.

Привш'м

ТП  903-2-35,85 ИМЗ

lejctnof,локи теплом ехани -  Ъ сйМ ист 
чес кого оборудования

Общие ванные~ (начало)
Копировал

ЛАТГИПРОПРОМ
формат As.
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Техническая с пецификсгция металла, т

Вид
профиля и гос7; 

ГУ

Ма
рл

а 
ме

та
л- 

ла
 и

 Г
ОС

Т 1 § *

Ш
&"8.

<5 ^ ^

У

%

/Год Л '

| |

Мосса/ металла по элемелтам /солстррхлиул?
X

%ч
%

4■=0§
Ц

&

1  •

1

P i
itt/m.

P2
fmm.

РЗ
(ш.

Р0 
(с/т.

Р5
turn

Р6
(л/т.

Р7
(л/т.

Рд
(л/т.

Р9
/шт.

S26598
Ролш 

авитовровие 
ГО С Г 

6239-72*

138 / 032506 0037 ЛйП-
ГОСТ

330-71*(/того: г то аоз7 0.037
всего nnediVM 3 0037 005/L

Ш8еллерь/ 
ГОСГ „ 

6290-72

8СтЗм2
ГОСТ

Г 70 7f 092500 0,75$0,066 от
Г 74 5 отсо 0,7(70027 0.057/ 0,06$0,67( JJ8SL-360-77*
(/того: в 1W0 OJ770,027 0,0940/650092067/ Ш£2—

$0я3л<£\ 
ГУ т - 
30236С

с /5 7 м?щ 0,2770,2500/25 0.8/3

С 76 6 овт 0227/ 0224-
с га Я 07250! 0007 0.007

(/того: (0 02370,2/70,2500,(25 0.277 7.044
ВСлйлсбГОСГ
360-77*

£ 22 ff 052501 O.Q06 0.008
С 27 72 05230/ 0,072 0072

(/того: 73 0,060 0.080
Всего профиля7V 0,7(703320.2(70,260OUS 0,0940/650,3030.6(7 г. 4б±-

Стал.& 
угловая 

оав/юлолочлая 
ГОСГ 

6509-72

ВСтЗтг
ГОСТ

\-£0*50.<£(5 095(00 QMS0,0060.0(4 0,0060.0Q40.0S8 0097
360-77*(/того: (6 7/240 0,005QOOp0,0(4 0,00$0.0040054 0.097
Всего л.ОООСШЛЯ: (7 0,0000,0000.0(4 0,00600040,054 0097

Сталь 
толстолас- 

/77 оSа я 
ГОСТ

/9903- 74*

ВСтЗхп!
ГОСТ 380- 71‘

г -в 78 097/00 0.0(0 0.0050.003O.0Q4 0 023,_
S--8 79 057/90 0.0(3 00(0 0/04 0727
S'-70 го 057/00 0.072 0.0060.005 0.023 0048

((того- г ( т о 0.0220,07300(40.0060.00400(00.0230.704 0.798
Всего плоФст2Z 0.0220,0730,0/40,0060,0040.07Q0,0230.704 0.798

Отого масса..металла:.... 22 0/26 0Ш 0.(440,2740/550.0960/630.33С7,0 $5 2.8/6-

огрстАя/УемаяплдарШс/Г кмз- 24 0.00/0,0(40(29 0.0(/ 0.0060.379 0.546
~Рссго масса металла: 25 о, 7320.375О.3730.26$0/550.0/2,0.7(73053$7.445 5.562

3 там числе - 
по таолам: к

(£m3tai2
Чйвке/Ь

25.
27

0.7250.051
0,237

Л.Ш
0,2(7

00/4
0,250

0008
OJ2$

ОШ 0/33 0.779 
0,27(

7.036 /692
(044

ш ш А 26 орзо 0.0во

31

Ъачллй С а в о /й  
Н .коиж Ж т гила  У Ш й * 
(fltoxcr Ф/(9лсгШг7(, с/ а/С л

Р ж гя  Ш ш гая т Ф Я Ъ с* 
(и г ш а г . Ш а ск р от  “гЛиГГ 
С /к *. ЧилШ ба 7ТТ57Р

_̂

присягал

. т А . ,

ГП 903-2.-S3,35 КПЗ
УстаноЬ/ех мазутоснайяе/шя с оезеЪЯУааалш 9 г хооогг 3________ _с _реле>
>/70 ли тепломерами чес кого odopu-

^ОбС/ЛУЯ

Общие даллые 
( охзлчаиие)

1 р о п а р д В Ш Т ^ Т

ЛАТГИПРОПРОМ
формат А2
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Bad 
профиля 
и ГОСТ, 
ТО

Js

1
Й

ч

1 ч §
Л  2

//

%

Hod

t

‘
1

1

Поссо пето лл/1 по опетентот wcmpytu/uu, т

1
|"аti

1

<30 «у-

ъ &

1| 5 &

!I*
1
г

&
# 1

1 1
1*

к

Г
к  *> 

Л !

S2S3SV

6/Веллер
гьутш
рзОнопо-
тяыи
rccTteTi-ss

ВстЗеаО 
ГОСТ 
200- 7/ *

С//0'30»4 / 0039 0.039

Итого: В т о 0.039 9039
Всего профиля 3 092900 0.039 0039

шЗеллер
щтьш
неровно
т от ш
WCT920/-00

ВсгЗялО 
ГОСТ 
300-7/ *

•п *я з Г 0.039 0//3 9/99

Итого. 3 //£90 093/00 0.039 0.//3 9/99
Всего грифеля- в 093/00 0.039 9//3 3/99

Столь
угло£ая
PqSm o m -
лот р
ГОСТ
т о - 72

ВсгЗмяО 
ГОСТ 
3/0-7/ *

'-ЯЗ'ЯЗ'З 7 0007 0926 9.933
^7S'7S*S i 0009 9.009

993300
Итого: S т о 099300 0009 0.007 0.926 0037

Всего профиля: /Л 099/00 0.009 0007 0026 0.037
Оголял, 
гпуть/и 
роСяояо- 
язтси
ГОСТ
/077/ * 79 *

ВстЗялО 
гост 
300-7/ *

\J9*08*3 // 0/23 0/23

Итого: /2 //£90 099/00 0/23 9/23
Всего профиля: /3 099/00 0/23 9./23

Профиль
Гнутый
ОНТО
£-/30-70

ВстЗглО
ГОСТ 
3/0 - 7/•

\$о»зо*
*яз*з /7 0.0/3 9.099 0/93

Итого: /3 т о 093/00 00/3 0039 0./03
Всего ялоФипя: /С 093/00 0.0/3 0.030 0/03

Столь 
отлети- 
пистсЗая 
ГОСТ
/9003 - 70 *

ВстЗпеЗ 
ГОСТ 
390-7/ *

£ -9 /7 0.002 0.002
<г*б /Я 0.00/ 0003 0.009

Итого: /9 И/90 0003 0.003 0.008
Всего профиля £0 097/00 0003 0.003 0.006

Столь 
лруглол 
ГОСТ 
т о -7/

ВсгЗяпО
ГОСТ
300-7/*

ф/Я В/ 0.022 0.922

Итого: ££ И299 093300 0022 0.022
Всего профиля: £3 093300 0.022 0.022

ffpowe £9 0.000 00/9 00/5 00/6 0.0/2 0006 0.070
изделия

ГУТЯ-ЯЛУО 7 7
Итого . £3 3£££9£ 0.005 0.0/9 00/5 0.0/6 0.0/2 0006 0.070

'всего пасса нелшз: £6 о т 0.0/9 0.097 0.035 9.0/4 0.0/2 m s 0/99 0.23/ 03003 /а у лопа ясен' ВсгЗяоЯ 27 0.09/ 0036 0/99 0.23/ 0.970

H elp*

T M 3 - 2 - 2 W Ш

Уяпщ>Ша гтуяшайгемёв Вз/5/оя #*/?  
e pewieoparie 2*3000 ft*

6 tw  /пш опехат осяго 
сСщ ИиЗиеия

Гехтесщ .
стили /л я , еяеошшреЗе/г- 
m e  w a f t s

ССмОеЯ

Л А Т Г И П Р О П Р О М
AS
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P 1  (Sec 132.0кг)
Рама п о д  блок h o c o c o B  подачи  
мази т а  к к о тла м  5  -М Н - 2*8 '2 5

16
00

С пец и ф и ка ц и я  типовых изделий
Марка.

поз. Обозначение Наименование Кол. ftkjcco
ed.,Kr

Приме
чание

РНЮ т т - м м - п 1 6,0

Знаком  +  обозначены отверстия в пол как шве мера 
d* 18 мм для крепления рамы к  полу.

Привязан

— —

им*
777 903-3-23,85 НМЗ

Установка мазцтоснаажения и*18/во к*}ч~ 
с резервуарами 1*5000 м 3
Блоки тепломрхана- 
ческого оборудования

УмадиК Лист | ЛьЪпоб

Р а м а  Р 1. ЛАТГИПР0ПК1М
Копировал бь Формат А1



£0950-0?

Р 2  / б е с  3 7S. 0  кг  |
Рома поЭ 5пок насосоЬ ~поЗсши мазигла к котлам Б -М Н -2*и о -6

А

.10 Ю

С п е ц и ф и к а ц и я  т и п о в ы х  избелий
Марса

м л .
Обозначение Наим еноЬание Кол Массе

еВ,кг
Приме-
чание_

P H  2 т ч з б - г о и а - п элемент решетЧбтогТГ •1 А б
P H  \и ТЧ36-201(Ц-1Т \ 11.1

1. Знаком  +  обозначены отЬерстия 6 полкам шЬеллера 
с М в м м  зля к р е п л е н и я  рамы  к п о л у .

ТП 903-2-23,05

Т ф и В я з а н

—

—
г о г ё г .к г a 11

т ъ

"УстаноЬкг. мозцтосмсйжеиия .0-* 18/80 мз с резерьчсбоми опор й у
Блоки т е п л о п е у а н и -
ческого

Рама Р2
ч ти ао Ь о я  V 2)

ТГя ЕТа Т

ЛАХГИПРОЛРОМ
ф Г В И Д М  й2



S09SOO>

£ою

_  .  -  ( В е с  2 8 6 0 к г )
Р а м а  п р о  о п о к  п е р & к а и и & а н т и х  н о с о с о п

J j i J

мази т а
PU

. .  B D & K L - _____________
Б  -  М Н п  - 2 x 3 2 0  - 3 . U

о г п м г

. a „ Р3 / Вес 573.0 *г)
Рома поо Блок насособ1 ьециркчляйии мазмта 5-MHp-2v6W

2  - 2

Б. 40

Р З  С п е и и й и к о ц и я  т и п о В ы у  и а Э е л и й
Морга,

поз. Обозначение Наименование Кол Магм
еЗ.|Кг

—
;—

i 
ал оз

м

МЛ4 1AS0.S-3-4 МА-ОО-ОЗ по^ ^ ^ Ц 5 ЧЛ г:Б а  ", 1 5Б.6 Н*П50м?
0ГлМЛ4 Ш 0.3-3.4 W .H D \ 1.S НЛ50мм
ОГпММ 1.W03-3.4 U U O - O S | 7 5 Ц:Ч50«М
0ГПМ4 Ш О.З-ЗН U.OH.O-02 2 13.9 _ . , __ t
0ГПМ2 1A50.3-5.4 S.10.10 4 10.5 1*500мг|
PHS Т У З Б -го М е П Элемент решётчатого ностила rprt з 1 Ы
PH 10 Т У  З Б-201Л -П l l ^ l ^ m - q s r n o r o 2 6.0

С п е ц и ф и к а ц и я  т и п о в ы х  и з З е л и й  

Обозначение НаимоноЬание

Пйиьязан

Приме
чание

м ж

, | 1 ц  +  обозначены о т Ь е р с т и я  В п о л к о у  шЬеллероб di is мм Эля крепления рам к полу.
Л А Т Г И П Р О П Р В И

Т П  9 0 3 * 2 -23,85 К М З
У с т а н о в к а  м а з уто с н а б ж е н и я  в ч о / е О м з / л  

с р е з е р в у а р о й и  м ы ш и »  1
Ж г М :—  Б л о к и  т е п л р м е х а н и *  
, № ^ S p : = r _  Ч Е С К 0 Г 0  оооруЗзЬониЯ

Р о м о  Р 3 ,  Р  U  

'о п и р о & а л



16



Ти
па

ёа
д 

п
р

о
е

к
т 

90
3 

"2
 -2

Z.
 Q

S_
__

__
__

Дл
бб

ал
? 

1.
S

§•5

Специсримсгцш  типо&ых изделий
Map/tOf 
/703 Обозначение Наименс£ание 1'илПаск 

eff.fiг
/Тсшз-
чанне

РШО ТУ 36- 2044-77 Улёментре>иегрнФта so кастила PH ю / 6,0

привязан

t/ffi. п р
ТП 903-2-23.85 ИМЗ

tjctnartogxcr пазу mo снабжения 8 - rfeo&Vvcc 
с резервуарами 2*sooo*r*

Блани /пе/7ламехани- 
чесмого ctfopyapSa-

Р&ЛГ7ГУ P 8

Ш.%и&Жс/л\Лостё&

ш з_ .
fom/paSctjf формат A 2
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Типовой проект 903-2-23.85

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293763/4293763422.htm

