
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
9 0 1 - 3 - 1 7 2

С О О РУЖ ЕН И Я
ОБРАБОТКИ ОСАДКА ОТСТОЙНИКОВ 

(ОСВЕТЛИТЕЛЕЙ) ДЛЯ СТАНЦИЙ 
ОЧИСТКИ ВОДЫ ПОВЕРХНОСТНЫХ ИСТОЧНИКОВ

С С О В Е Р Ш Е Н Е Н  В З В Е Ш Е Н Н Ы Х  В Е Щ Е С Т В  Д О  2 5 0 0  М Г / Д  

П Р О И З В О Д Д Т Е Л Ь Н О  С Т Ь Т О  4 0 - 6 3  Т Ы С .  М * / С У Т .

А А Ь Б О И  Щ
СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

u*ri. *&го&-02вихретоковый контроль
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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
9 0 1 - 3 - 1 7 2

СООРУЖЕНИЯ
О БРА БО ТКИ ОСАДКА ОТСТОЙНИКОВ 

(ОСВЕТЛИТЕЛЕЙ) ДЛЯ СТАНЦИЙ 
ОЧИСТКИ ВОДЫ ПОВЕРХНОСТНЫХ ИСТОЧНИКОВ 
С СОДЕРЖАНИЕМ ВЗВЕШЕННЫХ ВЕЩЕСТВ ДО 2500 МГ/Л. 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 4 0 - 6 3 ТЫС. М/СУТ.

СОСТАВ ПРОЕКТА:
А Л Ь Б О Й  I  ~  ПОЯСНИТЕЛЬНО ЗАПИСКА.
А Л Ь Б О М  П  ~  АРХИТЕКТУРНО- СТРОИТЕЛЬНАЯ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ,САНТЕХНИЧЕСКАЯ,

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТИ,ШТАНЛАРТШРОВАННОЕ ОШШВАНИЕ.
А Л Ь Б О М  Ж  -  
А Л Ь Б О М  Ш -  
А Л Ь Б О И  У -  
А Л Ь Б О М  Э -

Ш -  СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ.
Ш  -  ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ. 
У  -  ЗАКАЗНЫЕ СПЕЦИФИКАЦИИ.
0 -  СМЕТЫ.

Т е х н и ч е с к и й  п р о е к т
УТВЕРЖДЕН ГПСГРДЖДАНСТРОЕМ 

п р и ш  №  120 ОТ 6 МАЯ lS 8 0 r .
Ра б о ч и е , ч е р т е ж и

ВВЕДЕНЫ В ДЕЙС ТВИЕ  
Ц Н И И Э П  ИНЖЕНЕРНОГО 
оо орудо оа ни я
п р и ш  а!1 46 от гЗдпрЕАяШДг.

Р А З Р А Б О Т А Н
Ц Н И И Э П  И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О В О Ш Н А Ш  
городов, ЖНАВ1Х И О Щ Е С Ш И Й Ш  З Д А Н И И

АЛЬБОМ ш

/&20Ж, - 0S
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Формат Пдазначение Наименование Стр-
Приме
чание Формат ПВазничение Наименование Стр. Приме

чете \

1Z тп &ai-3- nz mu m w Плита покрытия 5 1Z тл зп1-з -1тг кми-Со7 11

ув
m u Б1 Валка покрытия К/Уи-Со 8 \Сетка арматурная 7а \] I

1Z
КНШ-К1 Колонна К8Ч-6А 4 1Z КШи-КПо1 \1 ---,

1В
1 ii

KMU~K$ Колонна К 84-Б В кши-шчыа Сетка арматурная

1Z m u- kz Колонна К 84- 6В 5 1Z №и-КПо1-Со11 Сетка арматурная ZO
КНШ-КЧ Колонна КФ25- iA КНШ-Ш1н1-Сн7 Сетка арматурная

1Z m u-пн и Плита покрытия иП5-ББ г 1Z КИШ-Сн Ч Сетка арматурная Z1
m u-пн s Плита покрытия ППБ-БА

о
WU-ChS I | I

1Z кншпщ^пм Панель стенаёая у 1Z кши-К Пн 1 Каркас орпстранстВенныи
л&

кшипычкоВ Панель етенаВоя Ши-КПнШ Сетка арматурная

1Z mumnimcs Лонель стеноВая
5

■

Ш1ПС5.ПС6 Панель стеноВая

ib Ши ЛСаЭ’ПСвШСб Панель стеноВая Э
muncou-ncoia Панель стеноВая

1Z КШиПСнШСнМ-СВПанель стеноВая
Ютипсн1^пся1Н Панель стеноВая

tz типсмипснМ Панель стеноВая 11
тилси1*лснм Панель стеноВая

iZ
m u -о т -с п Подушка опорная

1Z
m u-uni Подушка опорная

IZ m u -u n -a \i

13
m u -tu i Щит металлический

IZ
i

m u -A ijz Янкер 14
m u-МСаЗ Изделие закладное

a m u -m f изделие закладное /е
mu-Mci*Mcu изделие закладное

W __________ ________  ____J1 II
! ТП д о л - з - j t t  КЖИ-ДОiz

m u -СаЧ Сетка арматурная ВС.
1

m u -СеЗ Сетка арматурная
fa Я МНТР. лопат Ь ^ 1

ПВО шилАоуцт
Беас

Ш Ш тШ А Ш З Ш

b _

m u- Ca5 Сетка арматурная аш ш Кр а м о м ГМ ft ПТ Л. 1 М#Т ПА L- P H I  <
m u - Со б Сетка арматурная 17 fHn 1 лазит щЩт \

нжеЩяого ш то  ею  г- Motm I
ШАПИРО \Ж*Л ^

!_______________________t

/$002‘О£
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1
\ 1 О б о з н а ч е н и  е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме-

voHue
Л о к н м е н т а и и  я

ГОСТ 22 70/. г  -  7 7 Плата покрытия ПШ&т(ЛГ-ЗЛМ
_______________ CLL._________________
Наполнительные гЪоорцные едини

— i гостгг ?о/. s  -  г т изделие закладное MS Н С. 8  кг
— г г о с т  7 0 / .3 -7 7 То ж е  м з Z 2.5кг

П2
Пополнительные сбоьочньш ediминь

— t ГОСТ2270/. 5  -  77 изделие закладное MS \ л ~ С.&КГ
U3> 1

Дополнительные сборочные единил ы

UrltL>кг/,
ГОСТ г 270/.&  - 7 7 Изделие закладное МЭ Z 2.5 кг

*• игччкш Я* ЦГШ/ SJUIU *> П  и  Vff/to и щ и . п  п и *

ьаны емовм /50 мкм способом металуги заиии. 
& процессе изготовления.

K .M I H I P . A U V I I M P *3* и < -
П Р О Ш . Ш ' К А Г
В Г Ш Г ! Ш й т .
Ц П . Ш ш р . Ш г
Ц  К О Ш Е . Ш А и Н Р В

Сн

ТВ 90 В - ОД-ГИЧА

П и т »  п о к р ы т и и
Ш1Ш1ШН1йГЛЩ|г

&,Б5т 4:50
П ШТШ —ш г

ш ш ш вш щ от1н
ГШ Ш  А
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Разрез /■ /
1 Г ~  г  : 3 3 £ L ^ t  5

Г " ±    аа i i ^
/ZM ^ ио̂ \ [з ^ ? чЬр vjjf * нМр N

, _______  l'isgtfiy-
1SJJL |  3040 j ,  30/0  | 2930

J .M QQ

1 1
8  О бозн ачено в Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме

чание

Л  о к и м в н та и и  я
/ .  46Z-3 Вью. i 1§1•vIIQ

Дополнительные сбооочные единицы
Iг i M Z -З  Вью. 2 Изделие закладное МЧ-/-2 * 2.0 кг
? L46Z-3  Вып. 2 Изделие закладное МЧ-3-3 г З.Чкг
з i. пег -  з  Вы п.1 Изделие закладное M4-W-1 Ь 5.4 кг

"  /слоён# 
марка

Ъсчегнсь
teC

Марка по 
проекту

1. Закладные детали должны бЪ/ть оц инк о Ва
ны слоем /50 мкм способом мегаллизаии и В 
процессе изготовлени я.

6 1

-20° 
309 щ нг-глН -я

-40° тдр/г-зяр-я

м и и м д ц у д
ш ш ш п ш Ш г я

м т т т ы г ш т / т
ш т ш ш т т т

т п  9 0 1 - з н ч г ш ь \

Баака покрытая
■ЛГ:М11Ш«!ИЛ11.1.№1У:У1

5,ЧТ

<7

М т Т ^ Ш Ш -------
Ц Н И И Э П

АШШНО̂ бОРУ̂ СВАййЙ 

№ o j-o 2 ‘
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е 
ч а н и е

Д о к у  м е н  г а и и я

/ . ч г з - з  б ы л ./ К о л о н н а  K 8 4 - S
Пополни телыше сборочные единиц*

ТГ| 17 1 4 2 3 -3  Вы р Z О зделие з а к ла д н о е  М / -  /3 ~ 6 ~ / .7 к г
— Z £ .4 2 3 -3  В ы п 2 ЧзВелие за к л а д н о е  М / -  / 2 2 6 .0  к г

/ .  З а к л а д н ы е  д е т а л и  д о л ж н ы  б ы т ь  о и и н к о ё а н ы  с л о е м  /ЗО^е/KfiJ  
с п о с о б о м  м е т а л л и з а ц и и  £  п р о ц е с с е  и з  z o m о В л е н u p .

1

тп Ш '  ъ- КЖИ-КД

К О Л О Н Н А  K B U - 6 А

[ Ш - 1 Ш Ш 1 0 1 и Ь Ш И З  1
Р З Л  т т ч о ош . А р У Ц Щ .,

Ш Щ . ЛОУЦКЕР
м ш
ш _ _ т

M M M I L
Л о у й н Р

— Т ш Т ь Ш т о Г Т
1 1  Н И И Э Л  

К Н * tHtpHQI 0 Ш 1 Ш 1 Ш Я
r -M Q rttf t

ГД книги ШЙПННС Ж/*'*. Я
2 S 2 j

йЬлл iL # /r т  *
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Обозначение

/.423-3 £»//)./

£ .4 2 3 -3  Выо-Z

Наименование Кол.

Жокументаии я
К о л о н н а  К  8 4 -&

изделие за к л а д н о е  М/* /3

Приме
чание

7.7 кг

/. Закладыые д е т а л и  должны быть оиинкоёаны слоем /ЗО^Л/О 
способом м еталлизации £  процессе изьотоВления.

КОНТР
ПО И Р

Ш ш

Ш Щ

щцки
А ру а к и
КрШОЫГ

Ш___А т ш
| Ш Ш  Ш я п и р  о

Хшдаик.

a s

« И

т п  Ш - З - П г ш - к з
аЫШ Ш-Ц;1 И

к о л о н н а  К 84- 6 ь

7 ? *
КопивоЁа :̂ Бр&во&о

И 1Ь

Р | 3 . 7 т | 4 * Ш
Аиеи 1ЛисюаТЦ Н И И  эн
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

Г МОСШ
fSBol-Oi 

Формат - Н
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Л О бозначение Н а и м е но ёа н и е Кол. Приме

чание

Моку мента и  и я
L 4 Z 3 - 3  B a n . i Колонна B & 4 -S

Щгполнительныв сборочные Единицы
/ i . 4 Z 3 ~ 3  Ё > Ы П . В изделие закладное РИ- 43 е 4 .7 к г

г i .  H Z 3  ' 3  В ы  гг. г изделие закладное M4-4Z Z 6 0  к г

I. Закладные д е т а л и  должны Быть оцинкованы слоем /ЗОмкм 
способом м е т а л л и з а ц и и  В процессе а з го то В л е н и  я.

гатгггМ Щ Г
1ЛТОТ"Айр i Г1 \
Щ  № ДРАЙВУ }
Tin ш щ г
rramrtatrr

ш ш щ

ТП9Л-5-П2 Ш - К 2

т о т  и ч - & &
[шашйши1ашп8111'

р И / ы а мм
' ГШТ!7ГШ \ lA w tffllT

ЦЫ 1<ГИЭП
«̂ !Н{РЙОТООШа̂ОВАНЙЙ
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«§ 1 Обозначен и в Наим еноВание Кол.

Прим В' 
нам ив

Д о кум е нта  и  и  я
и и г ч -г / т о П л и та  покрытия ЦПЗ-6

Дополнительный  сборочные единицы
- i ФШш гост5. твз-тг*г-Ш £ 1 3 .3  кг

t ipuntrwnuc указана масса оан о г
иъЭелия.

2. П ли та  отличается о т  серийной наличием о т& е р с ти я .

а ш ш ...
S te p , Краснова Мл+и.
HSJfv С Т Щ Щ . S EГИП ЛОЮКВ
И мнй 

IBM оц т т и н
\уЪ~ "

тп 30T-3MU

В лита покрытия
И П 5 -6 5

ИЙ-йнЦ 
чисел |Мдч
evr « оР

т р т M M L
йижей ШШШК!

К щ рв£е*: ВлБр ^ д Формат • Ц
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*1 0 5 о з н а ч е н а  е Наим еноВ ани в Кол. Приме
чание

Д о к ум е н та  и  и  я

и  и  г ч -  г/го Плита покрытия Н/73 •€
д о п  о  л н и  г е л ъ н  ы  В  
с Б о в а ч н ы е  е а и н и и  ы

— L ,________________ </>1гяшгостз. wss-7z*e*3zoo / г.7кг

£. 3  спецификации В графе „Примечание"^казана масса одного  
и зд е ли я .

3. Плита отличается о т  серийной налачи ем отВврстия.

Ц. ЙОНТР
ПРОВЕР

гип
ъ т т
( а ч - о г а

йонцш
КРАСНО6А

И Н Ж ЕН ЕР  С Т Р О Н Г И Н
ЛОЯЦКЕР

1АПИР0
т ш м я

Ш

7 ?

ТП Э(М-3-П& КЖИ-«вЗ

Ш И Т А  П О К Р Ы Т И Я  

И П 5- Б А

ш ш т ш п ш ш

р |£.Чт| -P5S 
Ш Г н я н и

инжйр<йс1ш:йн^
Г * М в е К & А

КопировалБойроВа
/Л201-0Л

Формат : н
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I I
f i S " ! .1 П В о з н а ч в н и  в П а и  м е н о В а н и  в Ч

При/Чц 
чан и £

Д о к у м е н т а и и  я
— 3 .3 0 0 -3  Вью. 4 Панель ПС4 - 5 4 -  Б  4 ~~

Переменные данны е д л я  и сп о лн е н  и  й
ТП.904-3- MKU ПСоИПСоЗ(ПС /;

д о п о л н и те л ь н а . 2 
соорочнь/е единицы

- / 4.400-45.34. 430- .35 Изделие закладное MH4ZZS, 5 4 .9  кг
— г 3 .9 0 S - 4 5 Г § 1 * * { /4. 8  кг

г.п.зш-3- кжила/гпа>зСпсо2)
До п о л н и т  ел ьные сЬооочнь/е единицы

— i - * 40043. В/. / 1 / 7 . 4 с , изделие закладное МНШ-6 6 4.9 кг

г.п.904-3- ЮишпсЫгПСо&пеЛ
Д ополни тельны е  

сЯооочны е еЗинии ь/
- { 4.400-45. 34. 19,0-35 Изделие закладное МНШ-6 4 4.6 кг
— 2 3. 9 0 4 - 45 Сальник Ду ISO 6 -200мм 4 44. 8 кг

Т. П.901-3- КНШПСо ППСоЗСпыМСо5>
Доп о л н и т е л  ьные 

соооочные еЗи ни и t>t
- / M.OO-&.BY. Изделие закладное МНШ-Ъ 2 4.6 кг

~ - 2 3 .9 0 4 - 4S Сальник Д у 450 В -ZOOмм J 44.8 кг
- 3 3 .9 0 f -  45 Сольник Д у 400 е ' ZOO мм 4 €■2 кг

т э ш - ь - г е  кки-поонпм

П а н е л ь  с т е ш а л
« Н Е

Ти
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Аа

ь
ь

о
м

 ш I * л'
«§ О Ь озн а ч ен и е Н аймем вВ а н и  s А

П риме
ч а н и е

Ш904-3- КжиПСо4+ПСа$Ш
Дополнительные соо& очные еди н и ц  ы

- 4 4.400-45. 34 450- Z& Изделие закладноеМН437-3 4 5.2 к г
- 5 1400-45. В4. 240-30 Т ож е MHZB7-4 4 8.2 к?

Т.П.904-3-  КЖО RCpfiPte (Пи
Д On алии т ельные сооооч н ы  е  едини  и  ь/

- i 4.400-45. В4. 430-35 изделие закладное MH4ZZ-6 2 4.6к&
- к 4.400-45.34. 450-Z6 То ж е  МН 437-3 4 5.2кг
— 5 4.400-45. 5 4. 240-30 То ж е  MHZ07-4 4 8 .2кг

т.п.зо<з- кж олс01Н1с08шса&
Дополнительные сО орочные еЗ иниаы

- 4 4.400-45.34. 430-35 Изделие закладное MHUZ-6 2 4.6 кг.

/. П а н е ли  П С о 4 * П Е о 7 о тли ч а ю тс я  о т  серийной н а ли ч и е м  

з а к ла д н ы х  д е т а л е й .

д. П а н е ли  П Ы Ш о З ,Л С о 8  о т л и ч а ю т с я  о т  се ри й н ы х н а ла *  

чием з а к л а д н ы х  д е т а л е й  и  о т  Вер cm и ем В  о5В язочной  
далк е' из г о т а  В  л  и В а ю т  с я  п у т  ем  уста н о В к и  дереВянных 
Вклады ш ей. М р м а тур у о дВ язо ч н ой  д а л  к  и , попадающую  
В  о т В е р с т и е , не одрезать.

3. Мрматуру пан елиt п ер ер еза ем ую  сальникам и, от огнут ь  
и приВарить к корпусу сальника.

к. 3  спец и ср ика ц ии . В  гра<ре„ П рим ечание "указана  
м а сса  одной дет али.

5. Закладны е д е та л и  до л  айны  &ы ть оиинкоВаны  
слоем JSDj&Kyt/ В процессе из го то В л  ем и я.

Т П  9 0 4 - 3 - 1 4 2 кж п -п е н *п с о 8
рет

2
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М /гМ Э

£3.1 1 3

Д оkj/м е н та  и  и  я
Марко панели, 

по проект*/
УслоВная
марка t °

Р а з м е р ы

Is
l

ill Масла
к гН.мМ В  мм

1 .4 3 2 -/ 4 /8 0  
Выл. 1

П С /43. / G .ZO -П а -го°с
т о

2 0 0 м / 2.2

ПС /43. /8. 2 3 -П а п с з -зо°с г з о М 2 2.2

П С М З . / 8 .3 0 -П а -4 0 'С 3 0 0 М3 Z .3
ПС /43. /2. ZO-П а

П с е
-ZD°C

т о
zo o м/ Z.Z

ПС /45. /2 . Z S -П а -30°С z s o № г . г
П С  /43. /2 .3 0 - П а -4 0  ес 3 0 0 М 3 2 .3

/ .  П а н е л и  П С З , D C S  о т л и ч а ю т с я  о т  с е р и й н ы х  н а л и ч и е м  
д о п о л н и т е л ь н ы х  з а к л а д н ы х ,  д е т а л е й .
З а к л а д н ь / е  д е т а л и  д о л ж н ы  р ы т ь  о ц и н к о В а н ы  с л о е м  
/ З О М Р М  В  п р о ц е с с е  и з г - о т о В л  е н и я .
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П С с З П С 4 & Ч -Ы  К

П С с  / О П Ы З Ч -Б 1 Л

т z r a

i j r ^ ~ i
1 I
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i

2  1
п с 0 1 й  (
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1
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1

<s>
*0

1

т А

121
£

<лЗгг-

1 1 4 [Н а з н а ч е н и е ИаименоВани е Кол.
Приме
чание

Да км м е н т  ац и  я
3. SDQ ~3 Вып. U Панель ПС4-34-6 4

Переменные данные д ля  и сполн ени й
г. п. 901-3- КЖипСвЗ-ШПГпсЛ)

_ Дополнительные 
сварочные еоинииы

— 1 3.901- 43 Сальник Д уЗ О  Б *200мм i 3.8 кг

г.п $01-3• кжипьЗ-пыоГпго /о)
Дополнител ьные 

сОорочные еИиниим
— 2 4.400-43.В4. 430-33 изделие закладное MH4ZZ-S / ч&кг

1. Панв/iu ПСоЗ-ПСо-iO о тли ч а юте я от серийной нали
чием закладных, дет алей.

3. Закладные д е т а л и  долж н ы  Бы ть оцинкоВ аны  слоем  
ISD^Kjt/ В  про и ессе и з  г о т о В  л  в  ни я.

т п ш -з -п г

П А Ш Ь  СТЕНОВАЯ

КЖИ-ПСоНСоГС
[вдшшлюзвза

1 1 1
н н и и э л

ЙНЖШРН010Ш^ДОВШЯ
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1сло5наямарка маркадопрошу Рис. условнаямаяна Маркаро ПРОЗ к гр Рис.
Г?Сн1 ПСт-£ЗА 1 ЛСн8 т ш /
ПСн£ WS-S3B / ПСмЗ пст т f
ПСнв <!СШ-£ЭВ 1 flCrtlO ВСШ’Ш 1
ПСц4 Ш48-ВЗГ £ ПСнИ ист т 1
ПСн5 p -w -ш £ /?Сн 1£ т т ш ± J

ЖШШ £ ПСн13 К№№ i
17С к 7 пст вм £ ПСн14 Ш4Ш 1

Ц И И И Э П
М Ш Н Е Ш Г Ш О Р З Д О В Ш Я  

Г - M O t K B A
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i I 1
О бЬ аначение Ц&имено&огмие Хш Яршт.

__——
_ А окумен/паци*— 3. 300-3. 56W.4 Памеле ствно8ияЛС14&-53
_ J . “ ■
_ 77Шгш ЗиншеТЕЯ ислшмаяиО——_

Ш мтелзш оЗвтшедаят
— — T 1400-IS. SI. 150-24 ]W3Blw3S№aiXBs№137-3 3 5.Z
—“■ —

___ йгтлттже с&рот&еВштм
__ A - 1.400-15" SI. 130-35 изделие закладное 54122-5 шТ т 4.5и ___ ------------------ —----— ._ __ - гп $01-3 тхлон1мсн14/Ьсн$ ■

___ Амщнитвлшшсдорвтал&акегкг_ i 1.400-IS. &1.150-35 ---- Изделие закладное МЛ 137-5 Т ~ 5.2— —jL 1.400-15.31. 130-35 ™~Тс те. та г-4 ? 3 4.5
"——

Т 1)801-3 КтлСнНПСН&Г/Ян!)—_ _ блшиигеатт аГаоатеедит V2_ / 400-15. 31 130-35 Изделие закладное М#1С£-5 у 4.5__
__ Ш В ® в ®' J Ьпытшшсбожшгеданть

— “1
1 1.400-15.31.150-35 Из8йЛи& яакмхЯмоВ 44137-3 ~ 5.2l 1. 400-15. 31. 130-35 ~ Тс Ж МН1&&- 0 4.53. 301-15 " “ ~ Сальник А У 250 £*200 £ 203

__ 1
А спмнительны& акнтывгдцницУ1 1. 400-15. 31. 150-38 изделие закладное Ш137-3 1 5 3_ 1. DOO-t£.B4. /30-3:Г ----------------- То лгв МН1££-6 f 4 4_ 3 3. 3Dl.m_15 .... Сал&ми/г Л и 150 £*200 1 ' 203

— — \5\ 3. 3D1‘ IS Т о т  л у  loo е*£оо / 5.2

_,4). = ]
L K M I L№Н)КТПШ

Г О ш Г
ICnarun ftfi ‘

* н ж  „
f\pntnUOn
Р тш ж ги н Фг-г?

ГИП Л о а и к ЕР
Г А -Ш И Р Ш Д ПИ 00
ЙАЧ.ЙТА Ш Ш

Копировал: А  М ш икоёд

Tl М 4-у-т Ш ИнМСн й

П Д Н Е А Ь  Н Е Н О В А Я
Н1Ж1ЖККШ1ИШИ

Р 'ш Т Т и э т М
И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  Ш Р Н А О М К И Я  

Г - И О Ш Л  I

1/202-&S
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ВВознаиемие На им вно %ание Кол. Примеч.

тп 901-3 КНШ ПСн1Н!Снтпен7)

i4oa-i5.Bi.isa-г  б Изделие закладное МН131-3 5.2кг
1.43П-15. В1.130-35 Та те №122-6 И. 6кг
3.9S1-15 Сальмим ДзШ ?*лоз д.Лкг

т  т -з т и т т с н м т т

1.400-15.91.130-33
Штапельные с&тчн&т сВтм
Изделие закладное ННШ-В 4 .0  к г

ТО 901-3 КИШ ВСн1±ПСнтЛСнт

1.400-15.В1.130-35 Изделие закладное НИ 122-6 4.5 кг
5.901-/5 Сальник Аз 1SO С* 200 (1.8кг
3.301-15 Та те Аз 50 е*лао 3.8 кг

7П 901-3 КЯИПСмШЮнШтыо)

1.400-15.81.150-86 Озделае закладное МН 137-3 5.8кг

ТП 901-3 т и  ПСнППСнШПСнН'

1400-15.81.130-35 Изделие закладное МШ22-5 4.6 кг
1.400-15.81.150-25 ШВелие закладное Ш37-3 5.8 кг

ТП 9(Н-3"Иг КЖИ'ПСнйПСи̂ ш
2
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I I 1 Обозначение Наименование Кал. Принт.

ТП 901-3 KMU ПСнМСнМПСнЮ
inm/meamte сдарткыеединщ, /

1 m o -ts .B i.m -26 Изделие закладное МН 151-3 5 5.2кг
г 1.400-15. 81.130-35 Та те мн/22-6 Л 9.6кг

гп ван ша псннпсм14гпс*т
(дшпительныг единичные единиц*t

1 1.400-15.81.150-26 Изделие закладное MH137-3 3 5.2кг
i 1.400-15.81.130-35 Та me МН122-6 2 4.6КГ

тпвзН№итм*шч(пен1Ч)
ismnammie сдирочные единитг

г 1400-1581.130-35 издание закладное МН 122-6 4 4.6кг

1 1.400-15.81.150-26 ШЗежие закладное МН 137-3 1 5.2кг

1. Панели ПСнНПСнЗ. ПСн8*ЛСн14 отличаются от серийных, нали
чием дополнительных закладных деталей.

2. Панели ПСнЧ*ПСн7 атлича/атся от серийных наличием далил- 
нительных закладных деталей и птВерстий 6 еВВязочнай Пилке. 
ШтатоВлиВаются путем устанаВки дереВлнных Вкладышей. Ярма- 
тура аВВлзачнай Валки\ попадающая В атВерстие, не Вырезается.

3. Ярматара панели перерезаемую сальниками отогнуть а 
приВарить к корпусу сальника.

4. В слецисрикации Вграсре „Примечание* указана масса 
пдной детали.

5. В окладные детали Валмны Выть ацинкоВаны слоем 15В мкм 
В процессе изгатаблемия.

ТП 904-3-П2 Ш И ) С Ш - П Ы Ч
ш
ъ
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Ведомость расхода стала на один элемент, кг

й з ё е 'ш я
арматурные.

0 з а  е л  
з о н л о З

и Н
н ы в

М а р л а I 1 1В сего Грнатура март В сего

л Л Х
ГОСТ£>781-73 ГОС Г З  781-73
$ 6 J7010 Ф 8 — Vrett

О П 4 0.3D 0 3 0 0 .3 0 о з ч OS4 O .S 4

Защитный, слой д е т он а- 30мм

тп 9 !Н -т г  m -опив
ГТЩГИШ

П о л у ш к а ' в ш и я р 5 Ц .Ч 0|М
ЛиСТ:— | АНСТ0В1 j

/ /

К о п и п л £ а Л '  5  о Б р о  В о Ф о р м а т : Г  4
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1 1 1 Обозначение Наименование Нол
Приме
чание

Д OKtjMBHmamt я
И Ш 904-3-172. нжи-ош-сз Сборочный чертеж

Сборочные единицы
- / з.т-б/7В изделие закладное МН440 1
н г г.п. 904-3472 лжи-ОШ- с! 1 1 1 1 5 г

Д ет а л и ■

S.M 3* Петля рВМ г№Гз?81-7£ - подъемная еаео всгЗкпВ г 0.17

Материалы
Бетон MZOO 0.01 Н*

f Щ ' ‘
Ж soЛ20

1р
! Ш AoHKtP
МШР. Ш Ш В А
Н ИЖЕ КС Р 
ПШПГШ

[ТРОШИ
ШЦКЕР 5^-т>” 1

‘Т59
Ш Ж Г ш г ш п г

тп ш у т  ш -ont
ш т ш ш ж

1\0 ЛЧ ш к л  ОПОРИ А я.
ЛИСТОВг т .. i...У

и ш

Копир аЕал: боорйЕа
/S20E-O S
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§ Обозначение Наименование Кол.
Приме
чание

Л е т а л  и

5М / Ф6Л1Г0СТ372Г73 B--Z30 С Q.QS кг

L В спецификации В графе „Примечание"указана масса од Mod 
детали.

2. Материал-ЗСтЗкп2 ГОСТЗВО- 7У*.
3. Сетку изготовлять контактно -точечной электросваркой 

В соотВетстВии с требоВаниями ГОСТ74038-68 и СН3 3 3 -  78.

ГО Ш
ш ш
ниш .
ш г

А Щ Ш
Кр а с и в  А
СТРОНГЦЦ
Ар»щр

a s

Ш -

т п о о н - л г  К Ж  В - О  К1-1
i t m t U p u t A  Ш а ш Ш 1  

У 10,5 I В|ИCtTKА А Р М Ш И М

ТОТ "ИИИ11ТГ

wrap
ц н и и э п

r>MotM
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ш

I 1 4 Обозначена е Наименование Кол.
Приме
чание

Л  с т а л  и
m i

т / Ч В С Й Х Я ; ш г и п - т Т <Z4i зг,3кт
Б.М 2 -ЧО+Ч ГОСТ №-76*В *300 3 12кг
БЧ 3 <рШ1 ГОСТ3781-73 В -40О г 0.3кг

/ .  В спецификации. Вграре„ Примечание"указана мосса одной детали.
£  СВарку производить электродами типа Э-*/2 по ГОСТS467- 75.
3 Bit со га с Верн ого шВа - Ьш.* УмМ.
4. Материал деталей - сталь бстЗкпВ по ГОСТ330-7/ марки C38/Z3 
3. Щит окрасить масляной краской за£раза(ГОЯ633-77)поух/нтоВке

т п  9 o i - 5 - m

IIIht метаалнческнА.

КЖН- Щ|

ШШ1ШЯ31Ш32Ш-
Р

шт~
5Е.5

" Ч т о
1:55 

овг 1

JSOnZ-O ?
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1 1<*> 4 О д о зн а ч е н и  в Нвим еноёани е Нал. Приме
чание

Д  е т а л и
M i

/ Фгч rocrzsffo-rf e-.HSD / U.ixr
М2

/ <HS ГОСТ 2520-7/В *150 i Z u r

/ В  сп е ц и ф и к а ц и и  В  граф  е  п рим е чамие “указано  
м асса о д н о й  д ет а л и .

ешшшьшлзмЕаб
f rjfcSJSlt I  М М .  ЕА.ИН* КРАСНОМ
ГК П мм ш .
гл- кокпр Шапиро 
Ш б и Ш т ин 7Ю -

Т П  5 0 4 - 3 - А 1 г  К Ж И - И ; А - г

А Н К Е Р
ш щ | д т а 1 1 1 д ы ш у д 1 1

р -  . -
1 ЛИСТ \ 1 л и с то в  \

Ц К  и  к э прЖШВНОГО 0ШШ1АН1Й 1 Г-MOCKER

Hpr,upc£ajt: БрБйрВо Формат- И
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Наименаёани е Нол.

М етали
ф -{€>Н1ГОСТ5764-75 &7/0

Приме
чание

ОМкг

ТП М М - З - т  КЖИ - МСа5 1

ИЛАЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ
ш м з а ш ш ш в й

Р и
Лист \ 1Л ИСТОЙ 1

ц н и и э п
ИШ НЕВИШ В 66<ШШАНИЛ 

Г -М О С Ш
/ Я Ш -02

^OPMSfr,; ff£*20£Р&ан: SofooZrf
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$ О д о з н а ч е н и  е Н ои м е н о В а н и  е Нол. Приме■ 

ч ан ие
Л  в  т а  л  и.

М / ШеллергкГОСТбгкО-7г£'-£№ 7 57,€кг
Вк г Ф6М  ГОСТ3787-75 B -.W i z 0.03кг

1. Ь спецификации В графа Примечание указана масса одной детали
2. Сборку производить алекгродами типа Э-Ч2 по ГОСГЗЧП-ТЗЬш-Вмм  
д- Закладною деталь окрасить масляной краской за 2роз а

(ГОСТ€ 3 5 -7 7 )по грцнтоВке. J
4. Материал - сталь марки В стЗ кп 2  по ГОСТ380-7 /  *

turn. Ш Ш к
ВОМ Ш ш
йЖ1н CAD&HVA

m m  красной,
тип...Щт\Щ£
Г А . Ш Ш  Ш А П И Р О  и & Л У
u f i u . n i  л кмШлГй

тп so-t з -т е  кжк-мн4
шшшшшшшш

И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е . Р 5 8 . 7 ^ 5 0

АиьтУ ГДйето&4
Ц Н И И  э п

ЮШРШОГШЩОШИЯ
Г - М О Ш А

1=1
к

о
С П

15

МС{ m 2 ж з

4

<Г i  z o o  ,

± ±

3
5

1 «0 N

\

, z s o ] \  , J

M r
j g r а

Т г  Щ  Ж
I н а  [

x/DO 750 . 730 $»’
-------------------4  ^

Л Ш <3*30

300

i i 4
05"оз н а  ч е н и . в Н о и м е н о В а н и  в Нол. t-

§
s

 s

S
i?

Л  е т а л  имс £
5 V 7 + Z50H0 гостi03 7 6 *  е-езо 7 4.3ЙГ
54 2 I г о  ГОСТ8Z3S 7Z В*74В 4 3.05кг

м с г
S4 3 +720*3 ГОСТ703 76. e -V 5 0 i 3.4 кг

м с з
54 JL. * 250*20 ГОСТ81 70 В-7СО 1 гзгекг

м е ч
B4 5 +  700*70 ГОСТ703 76. В < 7DO i 0.78кг

_J4?<
проц есс е из го то в ле н а  я.

д е та ли , 

слоем /50/4 К/и

тп з о з - т - т Ш - м с к м с ч
СТАЛИЯ МАССА МАСШТАБ

З А К Л А Д Н О Е Р -

1й ТГ| 1 Л иегов *
т г н и и э п

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРНДОВАННЯ 
г- М 01КВА

п п я щ
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h ' 5 V ! 0 150 ь ISO J5 0 *4 :S M L ISO 1
J

Г*- P”""" f

5
И

14
*!

i

z

П._ 20 t, ,350 t___/ 30 0 /43 c i
л и н и и
п е р е г и б а

«=: Обозначений Н а и м е н о в а н и е Пол Приме- 
чанце

ЧЬорочныв единицы
Вешка Сок

W it o c t s w - ib  is г-ЧБо 0.57 кг
В4 1/М: т т  57S/-75 is S3 в о 13 е. В5кг

а

г. 6 с п е ц и ф и к а ц и и  в ш ф е  „ Примечание у к а з а н а  м е с с а  о д н о й
детали.

2. Материал детали паз. №  сталь марки ВСт.ЗкпС гост 3 SO-И *
3. Четки изготавливать контактно- точечной электросваркой в 

соответствии с требованиями гост /409S-6S и ОН 333-7S.

Г . P»r ,t trriC ieniltB : ft
К оврова к: Рв а ш г к л Я fjifIPMBfi: (I
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J \«*> 1 Об03 н а  чени е Наим енование Ktu. Приме
чание

Сборочные единицы
С е тк а  CoS

н / ФШ госг£>т-7з e m s o 8 093кг
ъм 2 pi8MrOCT378f-73 В'ЗЗЧй Z3 7.4 кг

4 В спецификации В графе„ При мечан ие "указанамассаоачой детали, 
г  Материал деталипоз4,2 спин меркиВстЗкпВ, ГОСТ380-74*

__ 3 Сетки озготаВлиВать контактно стачечной злектросВаркой В соот- 
ВетстВии с требованиями ГОСТMOS8- 88 и  СИ3 3 3 - 78,

тл 90<-ь-те Ш - С 0 5
СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
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2$0 Ш  730 , 700 СОР 5  № 0
Г Т Т

■Линии, _____  ( 1
герегиВа

Z&PJZ-

450

!ЕГ
6̂ 3 0 iBSO

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Нол Араме 
чан н е

Сборочные единицы
Сетка Со 8

54 ФВМ Г0СТ57ВГ7& В 'ZSOO Г /  кг
54 ФШВГОСТ&78<~73 £*3030 ZJL е.17*г

t  В спецификации В  графе „Примечание*указана моеса одной детали. 
8. Материал детали по£Ггг~ сталь марки ВстЗкпВ, ГОСТ380-74*
3, Сетки изготавлиВать контактно * точечной алектрОсВарко и В  

соответствии с требованиями ГОСТ44038- 0 8 и  О Н 3 3 3 -7 8 .

1IPB6EB.
М а .и н к  Кр а с н о в а
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Ш Щ
тконетр Шапиро
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тп Ш - И 11 КЖй-евв
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СЕТКА А1МАТАРНАЛ р 4)6.9 4-.S0
ШЯИШ57Т1Ш1
иншЕшпотоюмвя

Г* МОСШ I-  ifcnM> А»
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21 1300 1 4 3 0

О бозначение НаименоВани в Кол.
Прим В' 
Чанае

Сборочные единицы

С е тка  Со7
ьн Ф8/ГТ Г0СГ3781-73 В >2800 11 кг

БМ ФШя ГОСТ5781-73 е  ‘3380 Z7 6 .8 S  к г

L £> спецификации В графе „Примечание*ук а за н а  масса одной  детали. 
Z. Материал детали поз. 1,2- Сталь марки ВсгЗкпд. ГОСТ з 80 71*. 

Сетки изготаёлиВоть конт акт но-т очечной злектросВаркой В 
соогВетстВий с требованиями ГОСТ 14038-G B  и СИ3 3 3 -7 8 .

RKOHJi
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Л О У Ц К Е Р  Ж ?С :
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KORtHORA

ТП  9 0 4 “ 3 - Щ К Ж И - Со7

С Е Т К А  А Р М А Т У Р Н А Я Р 493.8 4 :5 0
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OSlозначение На и не ноВа ни е Кол.
Приме
чание

Строчные един и и а/

Тп. 901-3473 КЖ а-М .Т-г^т Сетка Со /0
т.п.эш-з-т ти -кпв1^  н Сетка Со //

Ф8ЛТГ0СТ378/-73 Оср-зсс во 0.410кг

/. б спецификации В граре,, Примечание”указа на масса одной 
детали или одного изделий.

<?. Материал изделий-сталь маркиЗСтЗклЗ, ГОСТ3 8 0 - 74.*
3 . Стержни noe.iпри Варить к сеткам СЮ и СН с помошью сВорочньрс 

клещей В соответствии а требованиями CH3S3 -7&

ташт г о ш г Ж2Я
жш г ш ш г -С г
[Г т “ А«НШ.
ш Ш1ШР, А
iuptr .tamp.e елЩг&Лг
Мша 1 Ш Ш & U S I

т п  в ш - н и  Ш - К П И  
ш 
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ШШ1ЖИ1ЦШПШ1
К а и  A t  п р о п р ш т в ш ы и р

ш гт ТАшоП

mtWPHDlD /I

19

£

с*
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1 1 4 Обозначение НаименоВани е Кол.
Приме
чание

Сборочные единицы

54 i <рШ£T0CTS784-75 £-4430 30 2.28 кг
54 г ф8ЛТTDCTS7B4-7S C-34SD 5 1.24кг

i  В спецификации В граре., Примечание указана масса одной детали. 
2. Материал детали /703.4,2-с/паль маркиВСтЗкпЗ, ГО СТ3 8 0 -7/.*

—  3. Сетки изготаВлиВоть контактно-точечной злвктр ос Пар кой В 
СоотВетстВии с требованиями ГОСТ 14038-88 и  СН333 -78

ш ш ш ш ш ш жш ш

■ п и ш н м и  ш - к м - ы о
ш лш ш здш ш ы

U T M  А Р М А Т У Р Н А Я  Р 73,55 №

/Boos-
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1 S1 О В о зна чен и  е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Приме
чание

Сдорочные единиц а/

ъм / ф8М Г0СТ578Г25 В-34О 30 0.36кг
ън 2 ф8ЯХ Г0СТ3784-73 В-3430 3 /24кг

I. 3 спецификации В графе,.Примечание "указана масса одной  
д е т а л и .

Z. М атериал дета ли  поз./, 2 -с т а м  марки В  с m 3 к л  2, ГОС Г330 - 7/* 
—  3. Сетки иэгогаВлиВагь к о н га к гн о -т очечной электро сВаркай В 

соотВегстВии с треВоВаниями ГОСТ 44D38-68 и С И 393 - 78

ТП 80НИЧ2, Ш - Ш Н М

С Е Т К А  А Р М А Щ Ш р 47 КГ Ш
АПСТ4 1 АИСТОВ 4

Т 1 Н И И Э ПИНЖЕНЕРНОГО ОбОРШЯШ 
f.MOtKbA

КопипвВал: SoBhoBa Формат: //
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) 1 S П В о з м а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Приме
чание

СВо ро чн ы в  е д и н и ц ы

БМ 4 фВЯГ ГШ 3784-75 В-830 30 0.36кг
54 Ф8ЯГ ГОСТ3787-73 8*3430 3 4.24кг

L  3  спецификации В графе,, Примечание “икгзана масса одной, 
д е т а л и .

2. Материал дета ли  лоз./,2 - ста ль марки В  cm3 кл2,Г0СТ380~72.
3. Сетки изготаВлиВать контактно- точечной олекгросВаркой В 

соотБетсгВцц е трвВоВаниями ГОСТ/4038- 08 и  CM 3S3-78.

м в н т р . AQSUKEfl
ИММНП (ТРОН ГИИтт. АОУ1Ш0
run
ГА Ш 'ТР

Щ Ц К Е Р
ШАПИРО У?

лч. отл КРАСАВИЦ

ТП Н О М - П Н  К Ж И -К М -е н7

СЕТКА АРМАТУРНАЯ
1 Ш Ш Ш Н 1  ш ш ш

Р I 47КГ j 4!S0
к е т  i листов...... ..

ц н и и э п
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[ U80 . т о  USD 1
} I*>4 ОВозначени е Наименование Ко а §i? cl

СВоьочны е вди н и и о /

Ввтка С н З
вч { Ф8Д1 ГОСТ£721-73 В'2Ч&0 // 0.37кг
В Ц г ф1ШГОСТ3781-73 В-4380 гз €.1кг

i. Ъ спецификации В  графе. Примечание "j/каэсгна масса одной детали. 
2 Материал детом и поз. /, 2  -  стал ь марки В cr3jw&, ГОСТ380-7.Г 9 л 
3. Lem к и изгога&шёат ьк онтоктно -  точечной электросваркой В 

соответствии стр о БамиямиГОСТНО&8т6Ви сн393'7&

Pi.KtittTP и ш о
Р Ш Г m f t v r
Ш т \ т т р ш т п г T - r i 4
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1 Обозначение На именоВани е Кол. Приме

цоние

Сборочные единицы

Т.п. З С / -3 -/ 7 2 / Ж Ц -К Ш -С З С е тка  С к б 1
Т.п. S D / -3 -V Z Косей- КГЫ - С /О Сетка Сн7 i

<Р8Ж ГОСT S 7 8 4 -7 S  tct>.'-26C ВО О ./В  к г

/  б  спецификации В граФе,. Примечание 't/казана масса одной 
детали или одного изделия-

2. М атериал и зде ли я - сталь марки ВСтЗкп2. ГОСТ380-71  *

3. Стержни поз. с/приВсрить к сеткам С/ОиС// с помощью сВорочнысс 
клещей В соотВетстВии стредоВаниями С И333-73.
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Обозначен и в Н а  и меноВание

СБорочные единицы

ф/б’МГОСТ378/-73 е ч о з о  3 0
<р8Л1 TOCTS78P7S О*ЗА50

Кол. Приме 
на мае

to e  к г
I.Z4XT

/ д  спецификации В  граре..Г}римечание"^каэша масса одной д е та ли .
2, Материал детали поз. 12- сталь марки&СгЗкп2, ГОСТ380-7/*
3. Сетки иую тоВ пиВ ать контактна -  точечной злектр осВ аркой В  

со о тВ е тстВ и и  с треВоёониями ГОСТ/4038-62 и  С Н 3 3 3  •78

Т Л 9 1 Н - М  К К И - К П „ К н 6
]шюшмжшшат
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