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Пояснительная записка

i  Вдедсние

и . настоящее Дополнение k  Sarny с нам 4 ид  серии 1М2Ч-4 
содержит  изменения колонн, связанные с ограничением проката дВутаВроВ 
с пораллелЬнЫми гранями полок [т  н. ширан.аползчяЫх дЬутаВроВ)В 1918и1973задах.

is . Цз дВутаВроВ, необходимы, для шгптоВления колонн по 
Запускам 4 и 5, Иинчерметом 000° намечаются к прокату следующие 
пртрили:

5 Ш78 году —  3062, 3562, 4552 ■> 5552 ■> 6052j 
50Ш !] 5ВШЗ; 50Ш51

8 1979гаду:
В 1-  полугодии —  40Ш1} 40Шд] чОШЫ\

BUulij БОШЗ j  60Ш5, 
до 2~ полугодии 5052.
flpu  проектировании колонн, подлежащих азеотаВлению 81975г. 

Взамен ширакопопочнааа ддутаВра 5052 для ВетВей нижних частей колонн 
следует принимать марки с  ддутоВром 5562, если пни предусмотренВ/ В  
настоящем Пополнении j при отсутствии таких марок, а такз/се при ВетВях
из дВутаВроВ БОШ> следует палЬзоВотЬся Выпусками 1иВ настоящей серии.

Если пистоВко широкополочнЫх ддутадроВ 40Ш или 60Ш будет 
начата ранЬше, Верхнюю часть колоннЫ следует принимать из итога 
просри л я , полЬзуясЬ Выпусками 4 и 5.

13. ЛринягпЫе В настоящем Дополнении изменения обеспечива
ют Возможност ь изготпВления колонн Всех марок, предотоВлен- 
нЫх 8 Bhiпусках 4и5} за исключением ниж них частей колонн, 8 
кптппЫ х ВетВц зипроентираВанЫ из ддутаВра 4062 j ото марки

2 со г- и
г Р

Временно, до получения упомянутого профиля, исключаются из сорта- 
меняю  типоВЫх колонн*

14. Дополнительно произведена замена не прокотЫВаемЫх о 
настоящее Время уго.пкпВ и шВеллероВ на прока.пгб/ВоемЫе (  8

соотдетстВии с писЬмом „  СоюзглоВметалла" от 04.02.77 н° 60Д о  Вj .  

id. Срок действия Пополнения -  51 декабря 1979г.
3. ОдластЬ применения

21  ОЗластЬ применения колонн принимается поВЬпрскамкиЗ.

3. КанструктиЬнЫе решения

3.1. Конструктивные решения колонн и едязей принимаются по Вы
пуском 4  и 5. исключением ядляется решение Верхних частей колонн 
крайнего ряда, о также среднего ряда при наличии проходов ВдолЬ 
подКраноВЫх путей, которые зопроектиробанЫ из сбарнЫх дВутаВроВ
Взамен прокатнЫх широкопояочнЫх.

3.2 ПояснЫе шВЫ В указанных ВЫше Верхних сВирнЬгх час
т ях  колонн приняты толщиной В мм, при атом участки шдаВ
длиной 500мм у нижнего конца элемента ( у  монтажного стЫна 
колонны) должны Sb/mb Выполнены но- монтаже после Выполнения
стЫкоВЫх шдоВ, как показано на рисунке. Там Jfce показанЫ приня
тые В настоящем ЕПополнении обозначения позиции деталей сВар- 
нога ддутаВра.

k ОсноЬнЫе расчетные положения
щ . РосчетнЫе полос/сенил приняты по Выпускам 4и5.

5. Материал конструкций
5.1. Материал конструкции принимается по Выпускам 4и 5.

В. Требования к  изготоВрению и монтажу
В.1. ТреЗоВания к  изготовлению и монтащ принимают-
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ся по бЬтускам k u 5 .
6.2. ПаяснЫе шбЬ/ Верхних частей иол они, запроектиробаннЫх

из сбарнаго дбутабра, рекомендуется бЬтопнятЬ автоматической dap кои.

1 Указания по применению материалаб 
настоящего Дополнения

7.1. На оснойе ЗоннЬ/х, при&еВеннЫх на листах 1 и 2 SiinymS
ku 5 , устанабли&аютсц аснаОнЫе размеры колонн.

1 2 . И а оснобе принятых аснобнЫх размероб колонн Выпол
няется статический расчет поперечной рамЫ Здания.

13. По таблицам  ̂ прибеденнЬт на листах З и й  б Ылу скоб 
ku5-> устанаблибается геометрическая схема и пербая частЬ 
обозначения марки нижней части колоннЫ ( напр. Д 1 ,Д 2 , НД1> 
НДВ о т.д).

Вторая частб обозначения марки ( индекс 1и \ З и  и т.д.} 
постабленнЬш после тире) принимается по таблицам на
листах 1 или В настоящего Дополнения б забисимости от зна
чения продопЬнЫх сил Яц б бетбях коланнЫ и от Значения 
поперечной силы Ц б т о н н е , лолученнЬ1Х б результате рас
чета рамЫ.

Продольная сила б бетби определяется по формуле:

= 1 П + Т ’
где П —  продольная сжимающая сила б колонне;

М —  изгибающий момент б колонне (б  плоскости рамЫ) ;
а —  расстояние между бетбями колоннЫ.
Несущая способность наружных бетбеи колонн крайнего 

ряда определена с учетом Возможного изгибающего момен
та б бетби (  б плоскости решетки) Мь ^0,63 тс • м от мест
ной Ветробои нагрузки , саотбетстбушщей Ш  бетробому 
району.

Для здании, бозбодимЫх б бетрабЫх районах бЬ/ше Ж ->  
Значения несущей способности наружных бетбеи колонн
крайнего ряда должны проберятЬся дополнительно с учетом 
нобого момента Мб> О.ВЗ тс>м. Проберка наружных бетбеи

от местной сейсмической нагрузки б плоскости решетки не 
требуется.

Для здании с расчетной сейсмичностью % б и 9 балл о б 
Возможность применения бЫбраннЫх марок колонн, к которЬ/м
крепятся подкранобЫе сбязи> должна бЫтЬ дополнительно;
проберена по таблицам 1 и 2  на листе 31 настоящего Допол
нения.

1Л. По таблицам на листе 3 настоящего Дополнения, б заби
симости от наличия или отсутстбия проходоб бдалЬ подкра-
нобЫх путей7 ряда колонн (  крайнего или среднего) ,  приня
той длины Верхней части колоннЫ и усилий Н иМ , полученных 
б результате расчета рамЫ, устанаблибается марка Верх
ней части колоннЫ.

ПриниипЫ обозначения марок изложены на листе 3
настоящего Дополнения.

В колоннах крайнего ряда для Зданий, бозбодимЫх б
бетробЫх районах бЬше Ж -  ■> б местах крепления стена- 
бЫх панелей необходимо дополнительно праберятЬ наружные 
палки Верхних частей колонн на прочность с учетом их от'
гида от местной Ветробой нагрузки. Проберка попок на
прочность от местной сейсмической нагрузки не требу -
ется.

15. После Sbidopa марок колонн следует удостовериться
б том> что соотношения Жесткостей { моментоб инерции сече
ний) для любых дбух колонн или их  участка б, принятые б
расчете рамЫ)> отличаются от соотношения Жесткостей >
соотбетстбушщих Выдранным маркам колонн> не более чем 
на 30% . При болЬшей разнице следует задаться нобЫми
соотношениями жесткостей и произбести побтарнЫи расчет
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7.5. Размер^ деталей и сбарнЫх шбаб дли Всех марок берх-

них и ниЬсних частей колони устанаблибаются:
— по таблицам на листах ku 6  -17 настоящего Допол

нения для здании, бозбадимЫх б районах с расчетной темпе
ратурой боздуха минус ka*С и бЫше и для здании с расчет
ной сейсмичностью 7,8 и 9 баллоб >

—  по таблицам на листах 5  и 18-89 настоящего Допол
нения для здании, бозбадимЫх б районах с расчетной темпе
ратурой боздуха Huofce минус Ьо*С.

В таблицах прибеденЫ также массы полонн (по маркам).
Таблицами следует лолЬэобатЬся собместно с листами 

1,8,9-13 Выпуска k или 5.
Указанные на чертежах узлоб и б таблицах размерь 

угпобЫх сбарнЫх шбоб устанабленЬ применительно к полуав
томатической сборке и рассчитанbi с коэффициентом
р - 0,8 (см. п. 9,3 глабЬ СН11ПЕ-В. 3-7Е).

7,7. В решетчатой части колонн крайнего ряда, б
местах крепления опорных кансолеи под стенобЫе 
панели, необходимо предусмотреть балки из шбеллераб, 
соединяющие бетби колонн, как показано ниже:

7.5. Диаметр и количество анкернЫх болтоб для Иа- 
зЬ колоннЬ( проектируемого здания устанаблибается по

расчету, с учетам указании, прибеденнЫх:
—  б примечании 3  на листе 13 бЬтуска k для здании,

ВозбодимЬпс § районах с расчетной температурой бозду
ха минус ko*C и бЫше и дяя Здании с расчетной сейс
мичностью 7, В и 9 балл а 5 ;

—  б примечании 3  на листе 13 бЬтуска 5 для здании , 
бозбадимЫх б районах с расчетной температурой боздуха 
ниже минус 1fO° С.

7.9. Выбор анкернЫх плиток производится б зависи
мости от диаметра и каличестба анкернЫх бплтоб по 
таблицам;

—  на листе Ik- бЬтуска 4 для здании, ВозбодимЬ/х б
районах с расчетной температурой Воздуха минус ko° С
и бЫше и для здании с расчетной сейсмично cm Ью 7.6

и 9 баллоб ;
—  на листе 16 Выпуска 5  для здании, бозбодимЬ/х

5 районах с расчетной температурой боздуха ниже ми
нус 40*5.

НО. Расположение надкранобЫх и падкранабЫх сбязеи
по колоннам принимается.*

—  по листу 89 бЬтуска 4 для здании, бозбадимЫх
6 районах с расчетной температурой Воздуха минус 
ko°C и бЫше;

—  по листу 89 бЬтуска 3  для здании, бозбадимЫх
б районах с расчетной температурой боздуха ниже ми
нус ko*C\

—  по листу to Выпуска 5 для здании с расчетной 
сейсмичностью 7,8 и 9 баллоб.

ТК
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Ш  Мар$и сбязеи по колоннам принимаются б за
висимости от 6bicombi связей и горизонтальных наг
рузок по таблицам на листах 30-33 настоящего До
полнения.

112. К  он с тру ктибнЫе решения у  злоб сбязеи принима
ются:

—  по листам 30-33 быпуска Ь для здании , базбо-
duMbtx 6  районах с расчетной температурой боздуха
минуо Ьо°С и бЫше;

—  по листам 30-33 бЬтуска 5  для здании > бозбо-
димЫх 6 районах с расчетной температурой Поз ду
ха  ниже минус 9о° С;

—  по листам 9 в-99  бЬтуска 5 для здании с рас
четной сейсмичностью % 8  и 9 Заллоб.

ИЗ. Техническая спецификация стали для т о н н  
и сбязеи лроентируемого здания составляется по 
листам 33-59 настоящего Дополнения.

Перечень упамянутЬ/х 8 Дополнении ГОС Т у о8:
ГОСТ 3 8 0 -1 1 * ГОСТ 7 7 3 6 -7 0 * ГОСТ 15591-70*

ГОСТ 7050-79 ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 * ГОСТ 19881-73

гасттз-ю* ГОСТ88*70-78 ГОСТ 79888-73

гостзззг-5<7* ГОСТ8509-18  

ГОСТ 8510-78

ГОСТ 19903-717

rocritebss ГОСТ 15589-70*

УслобнЬ/е обозначения'

шпЬерстие для Зол т а; 
Золт постояннЬш;
Золт бременнЫи;
Золт бЫсаколрочнЫи;

сборной шаЬ забодскои; 
сборной шоб мантажнЫи.

Маркировка узлов на схемах
Номер узла

листа у на ротором
изображен узел

т к Пояснительная записка
серия

1 Л г ч ~ ь

1977г.
Дополнение
нбЫпЛид

Лист

4506S  7
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Примечания •
1. Порядок ёЬдара марок нижних частей кал они при5еден

6  пп. 7. /-- 7.3 пояснительной записки,
В. Возможность применения ёыЬраннЫх марок дез индекса „ И " 

(напр. Д1-1м ; ЕВ -Зн) для колонн> к которым крепятся подкранобЬ/е 
сбязи, § зданиях с расчетной сейсмичностью 7,8 и З  дап.ооВ должна 
ab/mb дополнительно проверена по та дли цат i  и В на листе 31

УтбнШ е а§азнпчения:
[/I/#]— допускаемая 
Й 2 ~  допускаемая поперечная

сила S ёетёи; 
сила 5 колоннв.

т к

1377п

Тадлица йля Shtdppo марок 
нижних частей колонн 
при отсутствии проходов

Серия
1 Ш - Ч

Дополнение 
н 5ton. k u 5

Диет
1



Ря
д
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1

№

В ] 1
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1 

is. LJ

[ а ]
#

1—
1 

От
,

1 _1
1—

1 
i_) §

*

т

М
1

Ш1

[а] 1

и т

st4*

£

а

I .
1 1

§■<> -о 5 «о
Р

1

И
г

1 -
11
1

S i
г

! -
§ !
§?з
а

■ ! «S  8
Г

«25сэ мз, 
<5> &

г
$§ i
S r*

• I
1 *§

1

m

ТС ТС ГС ТС ТС ТС

1

ИНи
ИИНн 68 86 81 нгчи

низ-t и 68 86 19 ИЗ- 1и 
т зчи 98 118 81 И9-1и 

ник -  !н 98 105 18 — — — — И6-1И
НИ6-1И 166 166 33

-2н 38 118 гк -2и 38 118 83 И5-Ви
НИЗ-ди 173 /77 86 -2 и 817 817 36

— — — — — — — — -Зи 173 186 37 -Зи 173 186 86 -Зи 319 339 86 -Зи 373 873 26

-Ни 173 186 гк -ки 173 186 83 -ки 819 836 37 -ки 319 336 86 -ки 379 гик 86 -ки 3ki 3kl 26

— — — — -5  и 819 836 83 -5и 879 890 37 - 5и 379 890 36 -5н л 353 86 -5и kl8 kis 26

— — — — 6и зкз 357 36 -6н to t o 36 — — — —

---
---

---
---

---
---

---
---

7--
---

---
---

---
ср

ед
ни

й

К1-1и
НКНи — 86 30 Н&Чи 

т сч и — 86 89 Ш и
НКЗЧи — 113 33 — — — — HS-tH

НК5-1И — /77 31 Н6-1и
НКБЧн — 217 30

- Ей — 118 30 -8и — 118 89 — — — — нк-ги  
ник-г. и — 186 38 -Зи — 889 31 -2  и — 873 30

— — — — — — — —  . - Зи — 186 33 - Зи — 336 32 -Зи — гвк 31 -Зи — - 3kl 30

-ки — 186 30 -ки — 186 89 -ки — 836 33 -ки — 890 33 -кн — 353 31 -ки — kis 30

-5и — г зб 30 -5н — 836 89 -5и — 890 33 - 5и — 357 32 -5и — кзз 31 -5н — 599 30

- 6  и — 890 30 -6н — 890 89 -6н — 357 33 ~ 6и — ккб 38 — — — — — — — —

— — — — -7н 357 89

Примечания•
1. Порядок Sbifiopa маран нижних частей колонн приведен 

В пп. 7.1-13 пояснительной записки.
2. Возможность применения ВЬ/ВраннЫх марок дез индекса ,.Н " 

(напр. H i- t  И j Я 2 -кн ) для колонн, к которым крепятся подкраноЬЫе 
оВязи} 5 зданиях с расчетной сейсмичностью 7,8 и 3 ЬаплоЬ долж
на дЫтЬ дополнительно проверена по таблицам 1и2 на листе 31.

Условные обозначения:
j — допускаемая продольная сила 5 ВетВи, 
[ jjQ  — допускаемая поперечная сила В колонне.

ТК
ffl77r

Таблица для выдора марок 
нижних части колонн 
при наличии проходов

Серия
1М Ч - Ч

Дополнение Лист
л 6tun. ки5 г

у А'/? <о £ /О
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f)unoHHbi при тсутстбии проходов
Крайний ряд Средний ряд

Колоний! при наличии
Крайний ряд Средний ряд

Та длина 1
Марки

Ряд hi В метрах
колонн 3,9 SJ

Крайний
СЯ!-; СНД1-1 сяг- ;  сняг-1

-2 - г

- 3 —

Ы - \  Н Б1-1 52 S  Н БВ -1
Средний -г -г

-3 -д

проходов

Таблица В
Марки

Ряд
колонн

h i В метрах
3,9 5J_____

Крайний
СЯ1-; сня/ - / сяг- ;сняг-1

-2 -г
-3 —

св)-; СНВ!-! свг-;снвг-1
Средний -2 -2

— -3

-  —  ; Таблица 3
Несущая способность верхних частей колонн

Марка
Расчел1нЬл} момент М  t' плоскости рамЬц тс-м

10 15 го 25 30 35 ко к5 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115
Допускаемая продольная сило N, тс

с я н  сня1~/ 150 iks 113 96 W
- 2 150 157 133 но 83 11 50
-3 15Q 1ка 181 91 85 65

сяг-; сняг-! 157 133 HI 31 13 55 85
-г 160 ikl 130 м 91 7 7 к8

Б!-; НБ!~! 2 7О tks 381 т 115 15к 133 101 8к 65 ко
- г 370 851 888 806 163 159 135 ш 87 65 кк - - - — — — -
-з 2 70 85k 838 809 185 161 137 116 108 19 58 — —

БВ-; ляг-! 3kk 885 808 181 160 1к0 180 юг 8к 69 68 39 — — — -

- 2 870 гкв 886 805 18к 155 As 186 101 87 81 15 кз - - - — — — -

-3 870 253 зкз 885 806 188 169 150 131 ИЗ 106 99 19 58 — —

СВ!-; СИВ!-! 2 7 О 856 837 815 193 111 151 189 юк 85 68 —

- г 370 8 68 850 381 газ 160 156 136 105 90 75
евг-; снвг- i 2 7О 856 2 4 г |2 2 7 |г / з 196 178 160 1кг 188 86 кб

-г 270 863 8к5 835 2 05 190 173 м 83 77 53 — —

-3 27О 851 гзг 813 198 168 /22 76

Порядок ЬЫЬора марок:
Шозночете каждой марки (тар, Ш - ( ; СНЯ1-1; 6l-Z;H6l-Z) состоит аз 

дВух частей, разделенных тире.
ВерВая частЬ ( С Л ! ; СНЛ! > 6 1 ; HB1J определяется геометрическими парамет

рами колонн по таблицам 1и8 и принимается дез  ̂ индекса » Н" для здании> 
ВазВодимЫх 5 районах с расчетной ( температурой Воздуха минус № 0  и 
Выше и для зааний с расчетной сейсмичностью 7,8 и 3  далпоВ ; с индексом „И — 
-для зданийу ВозбодимЫх В районах с расчетной температурой Воздуха низ!се 
минус ко* с.

Вторая частЬ ( - 1 ; - В )  определяется по тадлице J  В зависимости от 
усилий М и И  В т онне.

Т К

\577r.

Та§лиф для fibifiopa марок 
верхних частей колонн

Серия
1кгч- к

Дополнение Лист
к BbmAuB 3

S K n p c  sn



Марки с а

V- Позиция, 
одазначе- 
ние шЬа

Марна СА 1— СА2-
та стали 1 2 5 1 2

1а ЙГ2-6
-  360*10 - 360*1г — 360*12 — 360*10 — 360*12

15 — 300*tb — 300 х 16 — 300*20 -30Q *lb — 300*20

1 1 ВСгЗкп2
- 5 - 3 0

щC'<=S1___
i - 5 -3 0 -  5-зо 1 11 и

3 — дчоо — 5-mo — 5=100 — 5=шо — 5-юо

7 ВСтЗкпВ -S--n — Ы г — 5-12 -5 -1 2 - 5 - 1 2

h Ш! ш 10 12 ш !2

Масса марки, кг 510 630 100 690 В60

М а р к и  б

ГЙ
Позиция Марка 6 1 - 6 2 -

(Зла стали 1 2 5 1 2 5
/ ЙГ2 -6

I  50 Ш1 I  50ШЗ 150Ш 5 X 50 Ш1 I  50 ШЗ 150 Ш 5

2
2 - 5 - 3 2 - й * з г -5=32 -5 - -з г -  о--зг -  0=33
4*; ВСтЗкпВ - б ч г - h a - h l i 1 СЛЗ __

_[ — fc n -5 = 1 2

5
7 ВСтЗкп2 и1 —5=ю — 5-w — дчо — 5-ш — 5-ш

Масса марки,
*

кг  '
) „

510 620 ibo бЬо 190 950
1
'  См. примечание 2

1

Марки  сь
Л2

узла Позиция
Марка

стали
С Й 1 - С Б 2  —
1 2 L 2 ъ

3

1а ikrZ -6
— 5b5* 12 -5 b 5 * ib - 5 4  5 *12 -5 b 5 * A —5b 5 *18

15 -320*16 -320*22 -320*16 -320*22 -3 20*25

2

ВСтЗкпВ

-  5=30 -5 = 3 0 -5 = з о -5 = 3 0 -8 *3 0
3 — д=Ьо —5 =Ьо — 5=bo — 5= bo — 5=ba
4 •> -5 = ю - 5-ш - д * ю - 5 - ш

5 - 5 - - М - й * г о l -5 = 2 0
— 5=ю

-5 = 2 0
—5=w6 - 5 = ю - 5 - w -5 = ю

5
7 ВСтЗкп2 -5 = ю - 5 =ю -5 = w -5 = ю -5 = ю

Масса марки, кг 100 a so 850 1050 1820

*' См. примечание 2

Примечания:
/. #?/7&/ замаркиродонЫ на миртах 1и2 5btпуска k и изоЬро&енЬг.

узлЫ 1,2и 3 на листе 3 , узел h на листе 10 и узел 5  на листе 11 
тога ofce hbmycKa.

2. Позиция k предусматривается только при опирании на 
колонну подстропилЬнЬ/х ферм с суммарном опорнЬш дадлением 
ддух ферм долее 100 тс.

Масса марки определена дез учета этой позиции.
J. Масса марки дана с учетом наплавленного металла

сдарнЫх шЫ  ( Г/о от массы оснодного металла
b, S массе марок СЯ1~ и СЯС- не учтенЬ/ детали крепления 

стеной Ых панелей.
5. Указания по сдарке приЬеденЫ S лп. 5 .2 ;  6.3 и § приме

чании к п .16 пояснительной записки дЫпуска k.

Т К Р а з м е р ь  деталей, с ё а р н Ь /х  шЬаЬ имаесЬ 
верхних частей ш о н н  марон

Серия
i . 4 z 4 -

Дополнение
- А

Лист
Ш 7 г с я , в  и  с в кЬЬт. Ч и 5 ч

Г б б Я б  / /



М а р к и  C H fi

П

I -?

№
узла

Позиция; 
обазначе- 
nut шба

C H f l i—  | СНА 2  —
1 г ъ 1 2

> 1

ia -358*10 -3 6 0 *1 8

- 3 0 0 * 1 6

-  360*18 — 368*Ш -3 5 0 * 1 3

- 3 0 0 * 8 015 — 300*Й -  зоо* го — 300*Й

8 -  5-зо -  5=зо -  Ы о

— Ь т

-  5=30

— а=1оо

-  и=30

3. - 5 * ш о -  5=шо - 5 = т

k

7 - 5 = ю - f - I O -5 -м о — 5=ю — Уча

Ш1 10 10 13 W 13

М ат  марки, кг 570 630 7QQ 680 860

М а р к и  НБ
г -

Позиция
НБ i НБ 2

1

X 50011 I  50ШЗ

5=36 -д -3 6

1±*} 5=13 5=18

1 3 m s
-  5=зв
-  J * 1Z

X 5QU11
—  5 = 3 5

X 50ШЗ 1 5 0  (US

5-зв

- 5 ч з 5=18
5*36

5 -ia

£*to - 5 ч о 5=ш -  5 = ш -  5 = w -  5 = n

Масса марки, кг 5/0 630

См. примечание 3

750 650 730 350

М а р к и  СНВ
JT - Позиция С Н Ь 1 — 1 е н в а  —

узла { 2 i 2 3
1а — 5^5*18 — sksxlb -5^ 5*18 — SO 5* ik - 5 0 5 * 1 8

15 — 380*16 — 320*88 - 3 8 0 * 1 6 — 380*88 -  330*85

8 -  $*зо - 5 = з о - § * ш -  5=30 -  И=го

3

3 — о 4 о — §=ho
Сэ"as1 — 0=4 и !
И'

k*) - $ * а - И ч г -S = 1 8 - —

5 — 5-80 — 8=го - S -го -  5=80 - 5 = 8 0

в - 5 = ш -  5=ш - 5 ч о

5Э

il 5?и1

5
7 -5 = 1 0 — 5=10 —5=ю

еэ
*̂=JI
-----1

>11

Масса марки, кг 100 850 560 1050 1830

*ГСлГ примечание 8

П р и м е ч а н и я '-
I. ИзпН гамаркираВинЫ на листах lu S  ВЬюусиа 5  u MoSpajce-

H ti: узпЫ /, 2 и 3 на листе 3} узел 4 на лите Ш и узел 5  на листе // 
того ° Лее бЬшуска.

3. Позиция 3 предусматривается numb я и при опирании на колон
ии подстропильных ферм с суммарном опорнЬ/м давлением дбих 
ферм далее 100 то. J

Масса марки определена 5ез учета этой позиц ии.
3 . М ат  марки дана с учетом наплавленного металла 

сбарнЬвх шбаб (г /о  от масоЬ/ основного металла).
k. 8  массе марок СИ01 ~ и СНЯВ- не учтены детали

крепления стенобЫх панелей. t
5. Материал конструкции -  столб класса СнО(33.
Марка и категория стали принимается по п. 5.1.а пояс

нительной записки бЬшуска 5-
О Указания по сборке прибеденЬ/ б пп. 5.1. 5 ;  6 .3  и 7,6  

пояснительной записки бЬшуска 5.

т к Размерь деталей, сдарнЬх шЬаЬ и массЫ верхних
Серия

1.Ч80-1
В77п частей колонн марон СНА, НЕ и СНЬ Дополнение 

к бЬт. Ь и 5
Лист
5

/глл г- у о
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8

Позиция; Марка М а р к и  Д - М а р к и  Д 2  -
обозначе
ние ш§а

стали
\  и 2  и — 4 и  I 5 и 1 И 2 И — 5  и Б и

8 I  зовг I  3562 I  65 BZ I  50BZ I  30SZ 1 3 5 6 8 I Ш 1 5062 I  5568

3 - 6 *А — §-lk -  5=16 - 6 0 s -  8 4 k -  0 =tk — 0 s 15 -  046 -  S*/s

10 A rs -s - 6 -А - 0 4 k - 0 4 6 - 0 4 6 -  0 4 k -  0 4 k - 5 * 1 6 -  046 -6 * 1 3

18 -  150*80 -150*33 -  150x32 -150*32 -  150x20 -  150*32 - 150*32 -  150*32 -  150*32

13 - 3 6 0 * 4 -  k0Q*30 -500*20 -550*20 -  350*fk -  kOQ*2Q - 500*20 -5 5 0 *2 0 -  600*20

Ik 130*18 -  ikQxtf -  150x12 -150*18 -  120x12 -  iko x 12 -  150*12 -150*12 -  150*12

15 -  130*18 -  iko* 12 -  150x12 -1 5 0 *1 2 -  180x13 - i k o  *18 -  150*12 -  150*12 -  150*12

16 бСтЗклЕ - lk Q * 1 3 -  380*12 -  300*12 -3 0 0 *1 2 -  3kOx 12 -  280*12 -  300*18 -3 0 0 * 1 2 -  300*12

11 - 6 *& - 6 * iz -  6 * n — 6 =IZ -  6 0 s -  0 4 2 -  6 * iz -  6 *IZ -  6 * 4

18 - i -зо - 6  ’ 30 -  S--3B -8*3o -  0 *30 -  0 -30 -  6*33 - 6 * 3 0 -S*3o
шг 8 8 8 8 8 8 8 8 8

шз 8 8 8 10 8 8 8 10 10

oik 8  ^ & 8 10 8 8 8 10 10

Ш5 8 8 8 8 8 8 8 8 8

13 Агг-в
L ® < 7

( ц . и г .  зт)
1.30x7

(Н *± 1бАт)
L  30*7  “  

(Н *±ПА т )
L.90X7

(Н*±П,5т)
L. 90*7 

(H-±1D.5t)
L.90X7

(H -± 13.9t)
L.9 0 *7  , 
f / l ^ n k r )

L  90*7  
(H * ± 1 I5 t)

L. 90*7 
(Н=±ПЛт)

го ВСтЗкпЕ С 8 k Z 3 0 C 30 c ko C 2 k C  30 L 3 0 c ko LkQ

81
ВСтЗкпЕ

- 350*13 - 350*12 - 320*12 ~koo*12 -250*13 -350*12 - 320*13 - k 0 0 *1 2 - k0O*t8

гг 400*250 X го/85 450*280*20/85 -710*320*30/35 -710*k00*29/36 4oo* 250x30/25 450*380*20/25 -710*320* 80/ 25 -W*koox 29/36 -mo*koo * 2 0 /3 0

83 Агг-в
1 . 3 0 0 ,

( t t . i i s r )
L  30*7 

(K - t iO r )
L  §0*7 
( t f - t  10.5т)

L  30 ‘ 7
(н *ш з т )

L_ 50*7  
(H =±6.5t)

1.90*7  
( H* 1 8.5 t)

L  90*7 4
(H *± W .5t)

L 9 Q *7
(N **1 0 .5 t)

L  90*7  
(K *t10,5T )

Ш6 — 8 8 8 8 8 8 8 8 8

а марки, К Г 1150 13ko 1820 3150 1270 fkso 2010 2370 2730

Примечания:
I УзлЫ замаркиробанЬ на листах 1и2 8Ыпуска k и изображены: 

узел k на листе м, узел 6 на лите 18 и узел 8 на листе 13 тога же 
дЫпуска.

В. Толщина плит паз, 8 8  Зина 8 Виде дроби, жлитепЬ которой 
поКазЫдает минимальную толщину nnumbi после строжки, требуемую 
па расчету7 знаменатель-рекомендуемую толщину заготаЬт.

Масса плит принята по минимапЬнаи толщине.

3. Масса марки дана с учетом наплавленного металла сбарнЫх 
ш8о8 (1% от массЬ/ иен одного металла)*  {

k. 8  массе марки не учтены детали крепления стеноёЫх панелей 
(8 частности элементы, показанные 8 пояснительной записке, п . П ) .

5. Указания по сдарке прибеденЫ 8 лп. 5 .8; 6.3 и 8 примечании 
к п. 7.5 пояснительной записки Sb/пуска If.

T K Размер^ деталей, сбарнЬх шЬаЬ и массЬ ( 1 . S 4

077r
нижних частей т о н н  марок Д1- и Д 6 - Дополнение 

к ЬЬт. ku 5
Лист

6



№- Позиция-, 
ойозначе- 
ние шЬа

Марна
стали М а р к и  Д 5 - М а р к и  Д 4 -

узпа
\ И — 5  и А  и 5 и Б и — 2  и 3  И 4  и 5  и

8 I  3 5 6 8 1 9 5 6 3 I  SOBS I  5 5 B S I  6 0 6 8 I  ш I  5 0 6 8 I  5 5 6 3 I  БО БЗ

9 - 8 ° А ..8=16 -8=16 - Ч - с а — 0=86 - 0 = 1 6 - 8=16 - 8 =зо - 8 = 3 0

10 А г г - б -8= i9 -8 = ш - 8 = 1 6 - 8 = зо -  8=30 - 8 = 1 6 - 8 = 1 6 - 8 = го - 8=20

13 4 5 0 * 3 8 -  150x38 - 1 5 0 * 3 3 - 150*33 -  150*38 - 1 5 0 * 3 3 -  150*38 - 150*38 - 150*33

13 -  9 о о * з о - 5 0 0 *3 0 - 5 5 0 * 3 0 - 6 0 0 * 3 0 -  6 5 0 *8 0 - 5 0 0 * 3 0 - 5 5 0 * 8 0 - 6 0 0 * 3 0 -  6 5 0 * 3 0

Ik -  i9 o * i8 - 1 5 0 * 1 8 - 1 5 0 * 1 3 -  150*18 - 1 5 0 * 1 8 - 1 5 0 * 1 3 - 150*18 -  150*13 - 1 5 0 * 1 3

L 15 — l9 o * 1 3 -  150*13 - 150*13 - 1 5 0 * 1 3 -- 150*18 - 1 5 0 * 1 3 - 1 5 0 * 1 3 - 150*13 - 1 5 0 * 1 3
Т

15 ВСтЗнпЗ - 8 8 0 * 1 3 - 3 0 0 * 1 8 - 3 0 0 * 1 8 -  3 0 0 * 13 - 300*18 - 300*18 — 300*18 - 3 0 0 * 1 3 — 3 0 0*13

17 - 8 = 1 8 - 8 = 1 3 -8=13 - 8 = 1 3 - 8 = 1 3 - 8=13 -8=1& - S ‘ K -  8=13 *
18 - 8 = 3 0 — 8=зо - 8=30 — 8=зо -8 = з о -8=зо -8 = зо -  8=30 - 8 = з о

шз 8 8 8 б 8 8 8 8 8

шз 8 8 10 ю 10 8 10 10 10

ш9 8 8 10 10 10 8 10 10 10

Ш5 8 8 8 8 10 8 8 8 10

6
19 Агг-б

L .3 0 * 7
(N = ± 18,3  г)

1 .1 0 0 * 7  
(N = ± 1 9 ,9  г)

L 100*1 
(N = ± 3 0 ,0  г)

L 100*7 
(н = ± 3 0 ,3 т )

1.100*7
(N =± 8 0 ,3  т)

L  9 0 *7  
(Н = ±  19,1т)

[_ 9 0 * 7  
(N = ±  19,3 т)

L 9 0 * 7  
(N =± 19,3 т)

L 9 0 *  7
(N = ±  13,9 т)

го В С т ЗнпЗ с за С  30 с9о п 9 о С 9о L 3 Q С 9 о с 9 о С Чо
2/

В С т З н л8
- 8 5 0 * 1 8 - 3 3 0 * 1 3 - 9 о о * ( 3 - 9 о о * 1 3 -  9oo*i9 - 3 2 0 * 1 3 - 9  0 0 *1 3 - 9оо*13 - 9ooxf9

22 1 '9 5 0 *3 8 0 *3 0 /3 5 -710*380 х 30 /35 -710*900*39/36 -9 0 0 * 9 0 0 * 3 6 /3 0 -3 0 0 ^ 5 0 *3 6 /9 0 -710*380*80/85 -710*900*39/36 -9 0 0 *9 0 0 *8 6 /3 0 - 3 0 0 *9 5 0 * 3 6 /9 0

8 83 А гг-6
L 3 0 *7  

(N = ± 7 ,5  г )
L 100*7 

(N =± 18,0 т)
L 100*7 

(N = ± 13 ,От)
L 100 * 7

(N = ± 18 ,0  т)
~ L 100*7 
(N =±13, От)

~ Х .9 0 *  7 
(N = ±  11,5 т)

U  9 0 *7  
(N = ± 11, 5  т)

L. 9 0 *7  
(N = ± 11,5т)

L_ f o x 7

ШБ — 8 8 8 8 10 8 8 8 10

Масса марки, кг 1530 3 8 5 01 86 3 0 З о 9 о 3560 3930 3 8 7 0 3 3 8 0 3 8 6 0

: cO 
l  x  . u
: П
f Z

Примечания см. на листе 6

ТК

137 7г

РазмерьI деталей, сЬарлЬж u/fioS и массЫ 
нижних частей ноллон марон ДЗ-ийР-

Серия
1 А г я - k

Дополнение Mem
n5bm. 9и 5 7



№
узла

Позиция-, 
обозначе
ние шоа

Марна
стали

М а р к и  Д 5 - М а р к И  Д Б -
— Е й 5 и 4 и 5  и Б  и E  и 5 и 4 и

h

8

ihrs-6

I  4SE8 15068 I  5568 I  6068 I  Б0Ш1 I  5068 I  55Б8 1 60 68 1БОШ1
Q -  $=1Б - 6*16 -  8=80 -  6*80 -6 = 8 0 -8*16 -6=18 -  §*80 -  6= P.d

ш - 1 U 16 -6 *1 6 -  6*80 -6 = 8 0 -6 = 8 0 -8=16 -6=18 -6 *8 0 - 8 = 8 0
ш -  150^38 -  150*38 -  150x38 -  150x38 -  150x38 -  150x38 — 150x38 -  150x38 -  150x32

13 -  500x80 -  550x80 -  600x80 -650x80 -  650x80 -  550x80 — 600x80 -  650x80 -  650x80

Ilf

ВСтЗнпЕ

-  150x18 -  150 х 18 -  150x18 -150x18 -  150x18 -  150x18 -  150x18 — 150x18 -  150 x 12
15 -  150x18 -150x18 -150x18 -150x18 -  150x18 -  150x18 -  150x18 -1 5 0 x 1 8 -  150x12

16 -  300X18 -3 0 0 x 1 8 -  300x18 -3 0 0 x 1 8 -3 0 0 x 1 2 -3 0 0 x 18 -3 0 0 x 1 8 -3 0 0 x 1 8 -  300x18

11 -  6*18 - 6 * 1 8 - 8 = 1 8 - 6 * 1 8 -8 = 1 8 -  6*18 -  $=18 - 8 = 1 2 -  $ = 1 8

1В - $ = з о - 8 * 3 0 - 8 * 3 0 - 8 * 3 0 - 8 = 3 0 - 8 = 3 0 - 8 * 3 0 - 8 * 3 0 -  $ = 3 0

Ш2

—

8 8 8 8 8 8 8 8 8
ШЗ 8 10 10 10 10 10 10 10 10

Uik 8 10 10 10 10 10 10 10 10

Ш5 8 8 8 10 10 8 8 10 10

6
19 М г з -6

L O O x l  
(N=±15,8 г)

L 9 0 X 7  
(N *± 19 ,8  г)

1 .9 0 x 1  
(N *± 19 ,Зт)

L 90x7  
(Н * ±  19.kr)

L  WO x 7 x 
(N * ± 2 0 ,Z t)

|_ д а < 7  
(N = ± 1 8 ,3  т)

L  9 0 ‘ 1 
(H = ± IS .3 r )

|_ д а * г
( Н - Ш А т )

L  100 x 7 
(H =±  8 0 ,8  t )

80 ВСтЗнпЕ L 30 с  ho c h o с ho z h o z  ha c ho cho Г 1,0 . . . ...

8
81

ВСтЗнпЕ
— 380x18 — 9оах18 —  hoax i8 — hooxih -  hoox 16 — haoxid -  hoox 18 -  hooxih ~  hoox 16

22 VQX38QX80/гз -710x^00x89/36 -900x1100x86/30 -900x050x36/hO -900x560xh3/50 -710 X hoox 89/36 -9QQX hoax 86/30 -900xh50x36/h0 -900  x 5 6 0 x 9 3 /5 0

83 lhpz-6
L  90 х 7 
(N *± 3,5  т)

1 .9 0 x 1  х 
{N*±11,5 т)

L 90x7  
(N=±11,5 т)

L зо л  ,
(N=±H,Sr)

L  100 X 7 , 
(N *± 11,5t)

L_ 90x7  
(N =±  11,5 t )

L  90x7  
(N*±11, 5 t)

L 30x7 x 
(N*± П.5 t )

L  100x7 
(N=±H,5t)

Ш6 — _ 8 8 8 IQ 18 8 8 10 18

М а т  марки, нг £62 0 т о 3510 h m 5000 3320 3830 hsoo 5390

Примечания см. на мете 6.

T K Размеры деталей, сдарнЬ/х шбоё и массЫ
Серия

1 . 9 8 4 - 4

197 7r нижних частей т о н н  марон Д 5 - и Д В - Дополнение 
н Ohm. h и 5

Диет
8



I

\

К

i <1 сО
\ ъ

f X

/V-0 Позиция; 
обозначе
ние шба

Марка
стали

М А Р К И  Е 1 - Ма р к и  E 2  —
узла 1 И 2 и *------ Ч  и 5и Б и b  J[ X E J 1 Э и  ;| Ч  и 5  и Ь  и

S I  305с I  3558 I  4568 i  м ы -S. j j  tJ L I  7558 I  uliud 1  55 ос 1 Ш 2

S -6=1% -  о=/4 - f a  80 -$ * & 5 —8=85 - f a i k -6 = 2 0  ~ — 6=85 -6 = 8 5 -6 = 2 5
- - - - - - - - - - - - - - * —~  Z " ‘ ---------

Ю А гг-6 -6 = lk - 6 = й -0 = 8 0 - 6 - 8 5 -6 = 8 5  ~ " -6 = 1 % —faso -  6= 85 - 6 = 2 5 -6 = 2 5

11 — --------- -  m  * p j ~ — — — 100x85 -100*25

/2 -1 5 0 *8 5 -150*85 -150*38 -1 5 0 *3 8  ~ -450*38 -  150*85 -  150x38 - 150*38 — 150*32 -  150*32

Ik -180*18 — fkO* 18 -150*18 -  150* i8 — 150* 18 — lk0*18 -150*18 - 150*18 -  150*12 -150*12

15 -18Q* а — lku*12 - 150*18 -  150*18 -150*18 -  ЙО*12 -150*18 -150*18 -  150*12 -  150*12

15 ВСгЗкпВ -  2%0*12 -  280*18 ~ -300*18 -3 00 *1 8 -3 00 *1 8 -  880*18 -  300*18 - 300*18 - 300x12 - 300*12

5 /7 -  д-12 -S - -n —  5=18 —  0=18 — f a  IS -  048 - § = t z -  6=18 -  6=12 -6 = 1 8

IS -  8*зо - $ * 3 S -§ = 3 o -d = 3 o -fa 3 Q -H =3o -6 = 3 0 —  6=30 - 6=30 - f a 30

ml 3 у 10 10 10 8 10 10 10 10

шз 3 " T 8 10 10 8 8 to Ш 18

ink _  3 8 8 8 13 8 8 в 10 10

Ш7 ш 10 10 to m 10 10 10 10 10

ШВ 8 8 8 8 8 8 В 8 в 8

Ш9 8 8 8 8
_

' 1 8 8 1 ~8 ~  fi

7 W йгг-5
l  т *  7
( 4 t T 3 7j L

L 100 *7 % 
fH--±iB.7r)

1400*7
(N=±10.7t)

L 100*7 
(М=Ш7т)

L  WO* 7 
( N~ i' 16.7r)

" X  WO*7 
(N=±1C.Qt)

1.100*7 , 
(P -H S M t)

1,100*7
(,Ч=±1Б.От)

1.100*7 , 
(N=± 16.0т)

L 100*7 , 
(N=±10.0 t)

го ВСгЗнпЗ С  24 СЭ0 Z30 c 4  0 c 4  о C30 C3B c 4  0 c 4  0 zka

2/ ВСтЗкпЕ
-850*18 -25U*12 -380*18 -400x18 -k ao *i8 -850*18 -380*18 -k00*l8 ~kOO*f2 -kooxlk

22 -kOQ* 850*80/85 -k50*880*80/85 - 7 10*380*80/85 -7№koo *89/35 -300*koO*8S/3U -kdO*8BO*BO(c5 -710*380*80/85 -71Q*kOO*8S/36 -9OQxkOO*Z6/30 -900*k5U*36/k0

8 23 Й П - 6
1-100*7 
( H = t  13,0т)

8

L .  ICQ *7 _
( H - t a u r )

L  WO* 7 
(0 ~  - 13.0 t )

t-100*7 
( N -i  13.0т)

l _  WO *7
/N=±13, От) (N=±1c,5r)

L, 100*7 
(H =t 18.5 t)

U  WO *7 , 
(N =± 18,5t)

L  100*7 
( H=±18,5t)

1.100*7 ,
(H = ± 1 2 ,5 t )

Ш5 — 8 8 8 8 8 8 8 8 10

Массе1 марки, кг й ю ’ 1570
a

8130 8530 8850 1780 a k o 2770 3130 3600

Примечания:
1. Узлы замаркиробанЬ/ на листах iu b  строжки, требуемую 

Many ска 4 и изображен bi: узел 5 на листе II 
узел 7 на листе /2 и узел б на л йоте 13 
того ж е бЬтуска.

В. Толщина плит паз. ЕВ дана 6 fade 
дроби, числитель которой локазЬ/бает
минимальную толщину nnumbi после

па расчету} 
знаменатель'- рекомендуемую толщи
ну загатабки.

Масса плит принята по мини
мальной толщине.

3. Масса марки дана с учетом наплав
ленного металла соарнЬ/х шбоб 
( { % о п !  M accti оси облиго металла),

4. Указания по сЬарне прибеЬенЫ б пп. 5 .1 \ 5.3 и б приме
чании к п. 16 пояснительной записки бЬтуска Н.

TK Размерь/ деталей; cSapnt/x ш Ы ) и массЬ/
Серия

i M c k - P

Й77г. нижних частей колонн марок E i-  и Е£~ Дополнение 1 Миегп 
К бЬт. 4и5 \ 3

Yа? о  у ь  ' / £



№ Позиция у 
о б о з н а ч е 
ния шЬа

М арка М а р к и  Е 5 - М А Р К И  E b ~

у з л а с т а л и 1и — 5  и b n 5  и Б и Г  7 и — 2  и З и b n 5 и Б и I n

8 1 356В I Ш 1 5 0 6 2 I  5552 I 8 0 5 2 X 60  Ш! I  4 5 8 2 I  5 0 6 2 I  5 5 6 2 I  6 0 5 2 I  501.01 I  50ШЗ

3 - S = i k - H o -  3 = 2 5 - S = E 5 - S = i 5 - 3 = 2 5 - 3 = 2 0 - 3 = 2 5 - S - - Z 5 -  3= 25 - 1 = 2 5 - S * i 5

10 i k r s - б - S ' b - H o -H --E 5 -  $ = г 5 - $ = 2 5 - S - - E 5 - 3 = 2 0 - $ = 2 5 - S - - E 5 - 3 = 2 5 ~ S = Z 5 - 3 = 2 5

11 — — — — 1 0 0*25 — 100*25 - 3 0 0 * 2 5 ---- , — — 100*25 - 1 5 0 * 2 5 - 3 0 0 * 2 5 - 3 0 0  * 25

18 - 150*85 - 150*38 - 1 5 0 * 3 2 -  150*32 - 1 5 0 * 3 2 - 1 5 0 * 3 2 - 1 5 0 * 3 2 - 1 5 0 * 3 2 - 1 5 0 * 3 2 -  150*32 - 150*32 - 1 5 0 * 3 2

ik — iko* 12 - 1 5 0 * 1 2 -  150*12 - 1 5 0 * 1 2 -  150*12 - 1 5 0 * 1 8 - 1 5 0 * 1 2 -1 5 0 * 1 8 -  150*12 -  150*12 - 1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2

15 — ik o *  12 - 1 5 0 * 1 8 -  150*12 -  150* 12 - 1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2 - 150*12 —  150*12 -  150*12 - 1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2

R 15 В С т З к л д ~  280*12 - 3 0 0 * 1 2 ~ 3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 — 300*12 - 300*12 - 300*12 - 300*12
и

17 - 6 ' - 1 2 -  3=12 - S - - I Z - S = i s - S * n - S * t & - 3 = 1 2 - 3 = 1 2 - 3 = 1 2 -  3=12 -  3=12 - $ - - 1 2

18 - 3 = 3 0 -  3= 30 - 3 - - 3 Q -  0 - 3 0 - З --30 -  $= 30 -  3= 30 - 3 = 3 0 - f i - M - 3 = 3 0 - ё = з о —  3= 30

Ш2 8 IQ 10 10 10 10 to 10 10 to 10 10

ш з 8 ~~ " & w 10 12 12 8 10 10 12 12 12

(Uk 6 8 8 10 10 10 8 S 10 10 10 ia

Ш7 10 10 10 w 10 10 to 10 10 10 10 w

ш§ R
"e 8 8 8 8 12 3 8 8 8 12 12

ши 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

7 19 Ik  Г  2 -6
l  m a n

( N=-IS,0 r)
L 100*7

(Н-±Ш,5т)
L 100*7 

( №  18,6 т)
L. 100*7 

(  M=±18,St)
L/№7

(H = ± I8 ,6 t)
L 100*7 

(М=±18,5т)
L WO* 7 , 
(H=± 17.9т)

L WO *7
(H=± 17,9т)

L 100*7 
(H = ± 1 1 9 t)

U D 0*7 , 
( № 1 1 3  t)

L .t0 0 *7  
( № 1 1 9  t)

L 100*7 M 
(№ П ,9 т )

20 Т с т Э к г г L 3 0 C 30 c ko t  k o c ko c k o C 30 c  k o c k o c k o c ko c k o

81
д С т З к п З

-2 5 0 *1 8 -3 8 0 *1 2 - k o o * ! 8 -kQ 0*l2 -kO Q *ik - k o o * i s ~ 3 2 0 *1 2 - k a 0 * l 2 -kO Q *12 -kQ O *ik ~ k o u *  13 - h m * i 8

8 8 -k50*280*tt/tf -7f0*32u*'d0/z5 -ш Л о о * г ф б - т * ш * г б / з о -300^50х3ф о -900*550*k3/30 ~7W*32Q* 20/S5 -W *koo*29[36 -soo*koa*26/3o -900*k5U*36/ko -3i]Q*56(I*ll3l50 -900*580* 5 5 /бО

8 23 1ЧГ2~6
L WO *7 

( №  12,5 т)
l  worn 

(m ± w ,5  rj
l m *  7 

(№ Й ,5 т )
L. 100*7 ■ 

(Ц*±!Ь,5т)
L/I/7

( t i * ± t k ,5 r )
L. tOO*7 

( H ^ t k j r )
1 .100*7  

(N=~1k,Q t)
l-  100*7 

(H =-1k,Q j)
L  100*7 

(H =t1k,0r)
L 100*7 
(H = ± liO T j

L WO*7
( № tk .O r )

L 100*7
( № A qt)

Ш6 — 6 8 3 8 to 12 8 8 8 10 12 1k

М а с с а  м а р к и > If Г 1880 2550 3020 з к о 3930 k s i o 2800 3 3 2 0 3760 k 3 k o 5110 5 9 ko

Примечания см. на мете 9.

ТК
1977

Размер̂  деталей у сИарнЬх ш8о1) и массЬ/ 
ииз{сних частей шанн марок ЕЗ- а Eh-

г.

Серия
1.080- 0

Дополнение Лист
к 8bm. ku 5 to

< /508  я  / 7



■ 17

Ч

N-

у з л а

Позиция; 
обозначе
ние ш5а

М арка
стали

М а р к и  Е 5 ~ М а р к и  Е Б -
\ И 2 и Э и 4 и 5  и Б и 1 и 2 и 5 и / 4  и 5  и

>

5

~ ~ Т

1 к г г -б

” X k m ~ 1 5 0  Б г 1 5 5 6 2 1 6 0  Б 8 I  60Ш1 I 60Ш З 1 50 Б 3 1 5 5 6 3 I  6 0 6 3 I  60Ш1 Г 60ШЗ

3 -  8 - г о -  8=35 - $ ’ 15 - $ ’ 1 5 -  8=85 - 8 = 3 5 -  8=35 -  8=35 -  8= 35 -  8= 2 5 - 8 = 2 5

Ш -~ 8 = з о -  $= 15 - 8 = 3 5 -  8=35 -  8=35 - $ = г ь -  8= 35 -  8=35 -  8= 35 -  8= 2 5 -  $= 25

11 — — -  100*35 -  150*85 -  30 0 *8 5 —  300*35 — - -  100*35 — 100*25 -  2 5 0 * 2 5 -  3 0 0 *2 5

18

7 Г
-  is o  к з г -  150*38 -  150*33 -  150 *38 — 150*33 -  150*38 -  150*32 -  150*33 -  150*33 -  150*32 -  150*32

В С т З кп В

-  150*18 -1 5 0 *1 3 -  150*18 - 1 5 0 * 1 8 -  150*18 -  150*18 -  150*13 -  150*18 -  150*12 -  150*12 -  150*12

15 — 150*18 -  150*13 -  150*18 - 1 5 0 * 1 8 -  150*13 -  150*18 -  150*12 -  150*12 -  150*12 -  150*12 -  150x13

16 -  300*18 - 3 0 0 * 1 3 -  300*13 -  300* 13 — 300*18 - 300*13 -  300*12 -  300*12 -  200*12 -  300*12 —  3 0 0 *1 3

1 7 -  8 -1 8 - 8 =  18 -  8=13 ~  8=13 -  $ = И - 8 = 1 3 - 8 = 1 2 -  8=18 - 8 = 1 2 - $ = а - 8 = 1 2

18 -  8= 30 -  0 -3 0 —  8 = з а -  8 = з о - 8 = 3 0 -  8 = зо - 8 = 3 0 -  8= 30 - 8 = з о - 8 = з о -  8= 3 0

ш г

—

10 10 10 10 10 10 10 10 ш 10 ю

ш з 8 10 10 18 13 13 ш 10 12 12 12

ш к 8 8 10 10 10 10 8 10 10 10 10
и л 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Ш8 8 8 8 8 13 12 8 8 8 12 12

Ш9 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

7
13 } к п г - в

L 100x7 
(N=±17,Зт)

L 100*7 
(  0= 1:17,3 т)

L 100*7 
(Н=±П,Зт)

1_ 100*7 
(N =± 17,3т)

L  100*7 
(N=± 17,3 т)

«л»с-'
1

?
J3

.

L  100*7 
(N=± 17,3т)

1.100*7  
(N=±17.3 т)

L  100*7  
(N=±17,Зт)

L 100x7 
(N=±17, Зт)

L 1 0 0 *7  
(N=± 17,3 т)

г а В С т З к п Е с з о С ко С к о С ко с  к о с к а с ко С ко С к о с к а С ко

8

81
В С т Зкп З

- 3 8 0 * 1 8 — к о *  13 — коа*13 — k o o * ik — к о о * 1б — к о о *18 — к а о  *13 — к о о *  12 — k o o x i k —  k o o x w — коо *18

г г -710*380*80/85 ~7Ю*к0О*89/36 -зо о *  као* Зб/зо - m * k 5 0 * 3 6 /k o -900*560*кЗ/50 -900*630*55/60 -7 Ю *к о о *2 9 /зб -900* као* 26 /  з о -90Q *k50*36/ko -900*560*кЗ /50 -900*630*55 /50

г з
1 к г г - в

L 100*7 
(а '=±13,5 г)

L  100*7 
(N = ±13,5 г)

С  100 *7  
(N =±13,5т)

L  100*7 
(N=±13,5 т)

L  100*7 
(N=±13,5  т)

L  100*7 
(N=±13,5 т)

L 100*7 ч 
(N=±13,5  т)

L 100*7 
(N=± 13,5 т)

L  100x7 
(N=±13,5  т)

L. 100*7 
(N =±13,5  т)

С  100 *7  
(N =±13,5 т)

| Ш6 — ____8 ______ 8 8 10 13 1к 8 8 10 12 1к

1

М а м а  м а р к и , к г ЗОЮ 3580 к ок а k s w 5510 В к ю 3 6 3 0 к з г о к 9 8 0 5890 6870

ггс:л
h

§ <  
§ §  
* н
-1 ^ -

Примечания см. на листе 9

т к

1977г

РазмерЬ) деталей, сЬарнЬ/х шЬаЬ и массЬ/ 
нижних частей колонн марон Е 5 -и  Ей-

Серия
iM zo - Ц

Дополнение Лист
К 6bm. к и 5 и



0
па

Позицияз 
обозначе
ние шёа

Марна
стали

М а р к и  Ж - М а р к и  И 2 -
\  И 2и — 4и \ w 2 и — Ч и 5и

9

8

Й Г8~6

I  3068 I  3568 i  fees I  3068 I  3568 I  ‘tssz 1 5068

9 -  §=t9 -§ ~ -i9 - § ч е - § = i9 — S=i9 - § 4 6 -6=18
10 - 6 - А -8= 19 -S = is — §=i9 -6 - -A -6 = w - 6 --I8

18 -  150x80 -  150x38 - 150*38 -150*80 — 150x38 - 150x38 - 150*38

13 -360х1к -9 0 0 *8 0 — 500*80 -  360*19 — 900*80 — 500*80 — 550*80

19

ВСтЗ кпЕ

-180x18 -Й 0 х 1 8 — 150*18 -180*18 —  l9Qx18 — 150*18 — 150*18

15 -  180x18 -  l90xiz — 150*18 -  180x18 — l9o*I8 — 150*18 — 150x18

16 -890*18 -  ZBOtiZ -300*18 -  890*18 — 280*18 — 300*18 — 300*18

17 -6 = iz - J - - /2 -6 = iz - Й 2 -  S=iz -6 = tz — 6=1Z
18 -В -з а -6 = 3 0 -§=зо — /f'-30 — §=30 -6 = 3 0 -§ = 3 0

шг

— -

8 8 8 8 8 8 8
шз 8 8 8 8 8 8 10
ш9 8 8 8 8 8 8 10
Ш5 8 8 8 8 8 8 8

6 19 Агг-в
L 90X7 
(  К -1 1$, Or)

L 90x7 
f n - t n Z r j

L  90x7 
( N -H13 t) 4-3era

$
5II L ? 0 * 7  ,

(finite,St)
L  № 7  
(H=±IS.Bt)

L 0/7*7 
(H=H6,6t)

го ВСгЗкпЗ c z k C30 C 30 C Z4 C 30 C 30 l 9o

8

81
22

ВСтЗкпЕ — 850x18 -850x18 -380*18 — 850x18 — 850*18 —380x18 — 9qOx 1E
-900x850*80/85 -950x880x80/85 -710x380*80/85 -900x850*80/85 -950*880*80/85 -710*380x80/85 -710*9aox89/36

23 A rz -s
L  90x7 
(H-± 10.5 г)

L. 90x7 
( H=± 18,0т)

l. 90*7 
(№ 18,От)

L_ 90 x 7
(№ 9 ,5 r )

L 0 f l* 7
(N = ± 1 1 ,5 t )

1 a 
_i^ L ®  7 , 

(Н=±И.5т)
Ш6 — 8 8 8 8 8 8 8

Масса м а р ки , кг 1830 i9bo 1900 !3ko 1550 8100 г ш

Примечания см. на листе В.

TK Размерьi деталей, cbapH bix  ш Ш  и массЬ/
Сериятч-ч

B77r. нижних частей т о н н  марон Hi- и  Н Е - Дополнение
нбЬт. 9и5

Лист
18



w
№- Позиция;

обозначе- Марна М а р к и  И З - М а р к А И  4
узла ние шЬа стали \\А — З и Ч и 5 и 1и — З и Ч и 5 и Б и

Ь 1 3562 I  teffa I  50БВ Т55БВ I  3552 I  h m ___ I  SO S3 I  5556 I  soss
3 -  §=/9 -  U 46 -  §48 -  6=16 -  §49 -  6=ш -  §48 -  §48 - § 4 8
10 19г2-В -  §=i9 -  6=16 -§=18 -§ = 1 8 -  §49 -  §46 -  6=!8 -  6=18 -  §=18
18 -  150x32 -  150x32 -  150x32 -  150x32 -  15QX.32 -  150x32 -  150x32 -  150x32 -  150x32
13 -  900x20 -  500x20 -  550x20 -  500x20 -  900X20 -  500x20 -  550x20 -  600x20 — 650x20
!k -  ikOxiB -  150x12 -  150x12 -  150x12 -  190x12 -  150x12 — 150x12 -  150x12 -  150x12

Ц 15 -  Ikoxic -  150x12 -  150x12 -  150x12 ~  19ox12 -  150x12 -  150x12 -  150x12 -  150x12
т 16 ВСтЗкпЕ -  280x12 —  300x12 -  300x12 -  300x12 -  280x18 -  300x12 —  300x12 -  300x12 -  300x12

17 -  $ 4 2 -  5  4 2 -  6=16 -  6=iB -  s= ia -  s=i6 -  s=i6 -  §=12 -  6= i6

18 -  6=30 -  §=30 -  §=30 -  §=30 -  §=30 -  §=30 -  §=30 -  §=30 -  6=38

шг 8 8 8 8 8 8 8 8 8
шз 8 8 10 10 8 8 10 10 10

ink 8 8 10 10 8 8 10 Ю 10

Ш5 8 8 8 8 8 8 8 8 8

в
19 19Г2-6

L90x7  
(№ 1 5 , От)

L 100 х 7
(N=± 19,9т)

L 100x7 
(И=± 19,5 т)

L 100x7 
f  N=±19,5 т)

l_ 90x7 
(N=±12,9 т)

L WOxJ
(N = ± 18,7  t)

L 100 X 7
(N ~ ±  f8 ,8 r )

L 100X7 , 
fN = ± 1 8 ,9 r )

L 10 Ox 7 
(N =±  18.9т)

U
г а В С т З к л д С 30 С  30 с  9о z h o L30 C 3 0 c 9 o z h o z 9 o

81
В С т д к п 2

- 250x12 -  320x12 — IfOOx 12 — kOQxl2 -8 5 0 x 1 2 -3 2 0 x 1 2 -  980x12 -  900x12 —  9oox/9

гг -950x280x20(15 410x320x20(25 410x900x29/35 -900x900x26/30 - 950x280x20/25 410x320x20/25 410x900x29/36 -900x900x25/30 -900x950x36/90

8 23
А г г - б

L 30x7 
(№ 1 0 ,5т)

L  100 х 7 

(N=±13,5 т)
L  Ш *  7

(N=±13,S t)
L 100 X 7 

(N = ±  13,S t)
L_ 90x7 

(N=±9,0 t)
L  100x7 

(N=±13, O r)
L  (00x7

(N =±  13,0 t)
L  100x7

(N =±13,0 t)
L  100x7 

(N =±13,O r)

Ш6 — 8 8 8 8 8 8 В 8 10

Масса М а р и и , кг 1710 2330 2750 3 А 0 1880 2570 зо9о 3 9 5 0 9020

3  <c cD
□  <Ŝ
» u  i  □
I ! XcC U

Примечания см. на листе 8.

ТК
i977r

Размера деталей, cbapahix ш Ш  и массы 
H ia jC H u x  частей к о л о н н  марал Ид-и ИЧ-

Серия
1 .4 Z 4 -■9

Дополнение Лист
н 5bm. 9 u 5 id



н°-
узпа

6

Позиция; 
обозначе
ние шба

Марна
стали

П А Р К И  И 5 “ Ма р к и  И Б -
— 2 и З и Ч  И 5  и Би i  и 2  и Э и Ч  и 5  и

8
3

1кгз-5

i t e 1 5068 1 55 Б Е 1 6053 160 Ш1 1 65BZ 1 5063 15563 16063 I  60UJ1
-§ --16 -§ --18 -  § --18 -§ = 1 8 -§~-18 -  §=16 -  §48 - 6 * 4 -  §48 -§=18

10 - 6 - 1 6 - § - 1 8 -§--18 -§ --18 - § Ч 8 -5 --1 6 — §=18 - § 4 8 — §48 — §=18

18 -  № *38 -  150*38 -150*38 -150*38 -  150*38 -150*33 -  150*38 -150*33 -150*33 -150*33
13 -  500*30 -  550*30 -  600*30 -  650*30 -  650*30 - 500*30 -  550*80 — 600*80 -6 50 *3 0 -6 5 0 *3 0

Ik

ВСтЗнаЕ

-  150*18 -150*13 -  150*13 -150*13 -150*18 -  150*13 -150*13 -150*18 -150*13 -150*18

15 — 150*13 -  150*13 -150*13 -  150*13 - 150*13 — 150*13 -  150*13 - 150*13 -150*13 -150*18

15 — 300*18 -300*13 -  300*18 -  300*18 -300*13 -  300*13 -3 0 0 *1 3 -300*13 -300*13 -3 0 0 *1 8
/7 -§ -1 3 -  §48 -  §--13 -§--13 - § м з - 6 * 4 - § 4 3 - 6 * 4 - 6 * 4 -  § 4 3

18 -§ --з о -  §--зо -§ -3 0 -§--зо -  §=30 -§ = з о -§ = 3 0 -§ = 3 0 -§=зо -  §=30

Ш 8

—

8 В 8 8 8 8 8 8 8 8

Ш3_
шк

8 10 10 10 10 8 10 10 10 10

8 10 10 10 10
8

8 10 10 10 10

Ш 5 В 8 8 8 8 8 8 8 8

19 i k r s - 6

L  100*7 
/№ /8 .7  г)

L .m *7
(Н=£18,Вт)

L  100* 7 
(№ 1 8 ,9т)

L  100*7 
(N=± 18,9 т)

L- 100*7 
(н=± 19,3 т)

L. 90*7 
( №  16,6т)

L  100*7 
(№18,8т)

L  100*7 
(№1&,9т)

\-№ *7  
(N ^ t 18.9 т)

L 100*7 
(N=±19,3 г)

80 дСтд нп 8 С 30 С ко С ко С ко С ко С 30 С ко С ко ска С ко

81 ВСтЗкпЗ
-380*18 - коо* 13 -коо  *13 -коо*1к -коо *15 -330*13 -коо *13 -коо *13 - коо*1к -коо *16

22 -710*380*80/35 -710* ко0 *39/35 -900* коо *86(за -Ш*к50*зв/ко -900*560* к3/50 -710*380*30/35 -Нйхкоо* 39/36 -зоо*коо*гБ/зо -900*к50*3б/к0 -900* 560* кЗ/50

33 1кГЗ~6
L .100*7 

(№ 13,0т)
L  100*7 

(  Н--13,0 т)
L  100*7 

(Н-± 13.0 т)
L  100*7 

(N=±13,От)
L 100*7 

( Н=-13,0 т)
L.90*7

(№ 1 1,5т)
L  100*7 

(№  13,0 т)
L  100*7 

(№ 13,0 г)
L. 100*7 

(N=±13,От)
L. 100*7 
( №  13,0т)

Шб — 8 8 8 10 13 8 8 8 10 18

а марки, кг 2770 3310 3730 кзко 5110 3930 3510 кооа 1 квзо 5500

8

э л

3 < 1 Я 9 *
5 Н

Примечания см. на лит е 6.

т к

1Э77г

Размерь деталей, сбарнЬх ш&оЬ и массЬ 
нижних частей ш о н н  марон И5- и Ид~

Перил
1 . W - 0

Дополнение Ласт
н Ьып. к  и 5 ! k

р /у £ п а с



2/

н°-
у зл а

Позиция; 
обозначе
ние ш&а

Марна
стали

М а р к  и  К 1 - M R P K H  К 2  —

и В м — Ч и 5 и Б и in 2 и Ч и Б и Б и 7 и

5

8

М г г -5

I  30 Б2 1 3 5 5 2 I  9568 I  5068 1 5 5 6 8 I  3068 1 3568 I k s 62 1 5 0 6 2 1 5 5 6 2 I  6 0 62

9 -$ * 1 6 - $ = 8 0 - 5 = 1 5 -5 = 1 5 -5 = 1 5 -$ = 1 6 - $ = 8 0 - 3 = 2 5 - 5 = 1 5 - 3 = 2 5 -3 = 2 5

Ш -3 = 1 6 - i 1=го - 5 = 1 5 -5 = 1 5 -6 = 8 5 <-$=16 - 3 = 8 0 - 3 = 2 5 - 5 = 1 5 - 6 * 2 5 - 3 = 2 5

Н -  m x 8 5 -15 0x 25 -10 0x 25 -  150x25 -  150x25

18 -  № *8 5 - № * 8 5 -160x28 -  160x38 -160x38 -160x25 -  160x25 -  160x28 -  160x32 -  160x32 -  160x32

Ik

ВСтЗкп8

- № * t k - f o x  18 -160x12 -  m * t k - m x i k -fSO xfk - f o x  12 -  160x12 -  isoxik - 160 x1k -  ISOxfk

15 — 120 xfk - f o x  18 -  160x18 -1 6 0 x ik -  160x1 k -180x1k - f o x  12 -160x12 -  IBQxik -  160xik -16 Q x lk

16 -B k o x ik -3 8 0 x 1 8 -  380x18 — 38Qxlk -3 8 0 x lk -B k o x ik -2 8 0 x 1 2 -  380x12 - 3 2 0 x lk - 3 8 0  x1k -  320xlk

/7 - 5 - f r - 5 = i l - S i s -  $=ik - $ = f k -  3=ik -$ = 1 8 -§ = 1 2 -  5=th -  $=ik - $ = f k
18 - 6 * 3 0 - $ = 3 0 -  3=30 -$ = 3 o -3 = 3 0 -6 = 3 0 - 6 = 3 0 - 3 = 3 0 -  3=30 ~ -  $=3o - $ = 3 0

Ш2 10 10 Ш 10 Ю 10 10 10 10 10 ' 10

ШЗ 8 8 8 10 10 8 8 8 10 Ш 12

ink 8 8 8 8 10 8 8 8 8 10 10

ил 18 10 10 18 18 18 10 10 12 12 12

Ш8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

ШЗ 10 10 8 8 8 10 10 8 8 8 8

7
19 1к г 2 -б

L H0x8 
(Н -±Л,5т )

L 110x8 
(N=±11.5t)

L  110x8 
(N=±11,5t)

L 110x8 
(N=±11,5t)

L 110x8 
(N=±11. St)

L 110x8 
(№ 1 6 ,9 t)

L. 110x8 
(N -±  16.9 т)

l- 110x8 
(№ 16, 9 t)

L. 110x8
(N=±16,3 r)

l_ 110x8 
(N=±16,9 r)

L. 1/0x8 
(N=±16,9 t)

га вст Зклг t i h C 30 L30 l  ko z k o C 8k C 30 с за С ko z k o c k o

8

81
в с т З кп г

-8 5 0 x 1 8 -35 0x 18 -380x18 -k o o x is - kooxiB -850x18 -250x12 -320x12 -kooxiB -koo xiz - kooxik

гг -<100x850x80(85 -<150x880x80/85 -110x380x80/85 -Wxk№89/36 -900x<f00x26/30 -kOQxESOx20/85 -k50x280x20/85 -110x320x20/25 -110x1100x89/36 -зиохкоохгб/зо -900хк50хЗб/к0

гг Мгг-6
L 110x8 

(N=±15,От)
L 110x8 

(N=±15,От)
1- 110x8 4 

(N=± 15.0 т)
L 110x8 , 

(№ 1 5 ,0 7 )
L nax8 

(N=±15. Or)
L H0x8 

(N =±lk,5r)
U lO x 8

(№ Й ,5 т )
L- 110 x 8 , (№ 1 к ,5 т )

L (10x8 
(N=±14,5т)

L. 110x8 
(N=±1k,5r)

L  0 0 x8
(N=±14,5 r )

шв 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10

Масса м ар ки , кг n k o 1950 8 510 8930 3850 1900 2130 8 lko 3800 3550 k020

Примечания см, на листе 9.

ТК
1Э77п

Размерь1 деталей, с5арнЬ/х шЬоЬ и массЬ/ 
ниж них частей т о н н  марон Ш - и  Н£-

Серия

m - ч
Дополнение Диет
н S/пп. k u 5 15



N-
pira

Позиция; \ м  
обозначь т Рпа
ниб шба I отопи

М а р к и  К З — Ма р к и  К Ч  —
1 И ' — З и Чи 5 и Б и — 2 и Зи Н и 5и Б и

5

8

1k Г 8-6

1 3568 i I  5068 I  5568 I  6058 I  9568 I  5058 I  5568 I  SOBS
" - I m ........

I  во ил

-§ = 8 зS
1В

-§=80 - 6 m -§=85 -§ = 8 5 -5--Z5 - 5 т -§=85 - 5 m
-§= 80 - 6 m - 6 = i s - 6 m -§= 85 - 6 т - 6 т -  6 m -§= 85 -§ = 8 5

н — - ------- - -100*85 -150*85 -  150*85 -------- -100*85 -  150*85 — 150*85 -  300*85

18 -  160*85 - 160*88 — 160*38 -  150*38 — 160*38 -160*88 -160*38 -  150*38 -  160*38 -160*38

Ik

ВСгЗнлЗ

-  iko*18 -160*18 - 160*lk -150*19 -160* Ik -160*18 -  150*19 -  !80*lk -  160* Ik -  160 x1k
15 — ikoxiz -160*18 — №*lk -  ISO* Ik -  160* Ik — 160*18 -  160*lk -  160 *ik -  160* !k -  160* 1k

16 -860*18 -380*18 -380*lk -3 8 0 *  Ik — 380*lk -380*18 -  380*1k -  380*ik -  380*Й -  3EDxlk

11 -  £--/г - 5 m -§= ik -5--Й- -  §-lk - 5 = а -  м -  §=ik -6--Hf -  §=ik

18 - N o -§=30 -§= 30 -§= 30 — d=3o -§=3а -§ = зо -  5 m -  §=30 -  §=30

Ш8

—

10 10 10 10 10 10 10 to 10 10
ШЗ 8 8 10 10 18 8 10 10 18 18
iuk 8 8 8 10 10 Ь 8 10 Ю 10
ил 10 10 18 18 18 10 18 18 18 18

Ш8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 18

ШЗ W 8 8 8 8 8 8 8 8 8

1
19 ЙГ8-6

L, 110*8 
(Н*±1Ыт)

L 110*8 
(  N=±19, S t)

L 110*8 
(N=± 19.8 т)

L  110*8 , 
(N= ±15,8r)

L 110*8 
(N=±19.8t)

L 110*8 4 
(N=±18,В т )

L 110*8 л 
(Н=±18,6г)

l  т*в
(N=±/8.6t)

L 1W*8 4 
(N=±1B,6t)

L 1W* 8 
(N=±18,6t)

89 ВСтЗ нпВ C 30 C 30 zko zko zko Z3Q L ko Zko zko zko

8

81
ВСтЗнпЕ

-850*18 -380*18 -kOO*18 —k00*l8 -koo*ik -380*18 -koo*18 -  koo* 18 -koo* Ik -koo *16
88 -930*880*80/85 -710*330*80/85 -710*900* 89/36 300*900*86/30 ~900*k50*36/k0 -110*380*80/85 -110*900*89/36 -m*koo*86/3o -900*k50*3S/9D - 900*560*93/50

83 lkrB-6
L 110*8 

(Н=± 16,5т)
L 110*8 

(N=± 16.5 т)
L 110*8 

(N*±16.5 t)
L. 110*8 

(N=± 16,5т)
L. 110*6 

(N=±!6,5t)
1_ 110*8 

(N=±16.0r)
L 110*8 

(N=±16,Or)
L. 110*8

(H=± I6,0t)
L 110*8 (Pi=- I d, От)

L. 1(0*6 , 
(N=±16, От)

Ш6 — 8 8 8 8 w 8 8 8 W 18

Масса марии, иг 8310 8980 3kw 3860 k370 3810 3830 k360 kBBG 5680

Примечания см. на листе 9.

ТК
1977,

Размерь1 деталей, сбарнЬ/х шЬаЬ и массЫ 
' нижних чиетеи колонн марок H 3 - u R k

Серия.
1 . k £ k - k

Дополнение Диет 
И Bbm. k u 5  j[j

о  О
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/V® Позиция, 
обозначе- Марка М а р к и  K 5 - М а р к и  K B -

узла кие шВа стали 1и Е?и 5 * 4  и 5 ; ;  1 *  и ! !1 '/ H  1 c

8 I  i s  а I  5058 I  5568 16052 I  60 Ш1 I  5066 I  5558 1 6 0  68 ^  I  60Ш1 I  В0ШЗ
9 -6 = 3 5 - 5 - 8 5 -  6*15 -6 = 3 5 - 6 = 5 5 -  5-85 -  6=55 -  5=85 -  5=35 — 6=S5
1Q ikre-6 -6 = 3 5 - l 1=35 — 6*15 - 5 - 8 5 -  5*85 -  6=35 - 1*85 -6 = 5 5 -  6=55 - 6 = 5 5

И — -100*85 -  150*85 -1 5 0 *6 5 -  300*85 -  100*85 ~ 150*85 -  150*85 -  850*85 -3 0 0 *8 5
18 -  160*88 -  160*38 -160*38 -160*38 -  160*38 -  160*38 -160*38 -  160*38 -  160*33 -1 6 0 *3 8
Ik -  160*18 -  160* Ik -  160* Ik -1 6 0 *  Ik ~  160* Ik -  18Q*lk -  160* Ik -  160*14 -  1604k -  160 * ik
15 -  160*18 -  160*lk -  160* Ik -1 6 0 * ik -  m * ik 160* Ik -  mi 4  k -  (60* Ik — 160 x1k -  1604k

С 16 ВСтЗ кп В -  •380*18 -  380* 1k ™ 380*Ik -3 8 0 *  Ik -  380* ik -  380*lk -  380*lk ..... 3ggx1l -  380x1k ~  3604k
э n -  548 -  8*ik -5 ~ - ik -  8=ik -  M - M -  54k -  6-fy -  5-ik -  H

18 -  ё*зо -6 = з о — 5-30 -  5*зо ~  S=3o -  5=30 -  5=3a - H a -  5=зо -  6=30
Ш8 10 10 10 10 10 10 10 HI 10 10
ШЗ 8 10 10 18 18 10 10 18 18 18
tub 8 8 10 10 10 a w 16 10 10
Ш7 10 16 18 18 18 18 18 " " ..... ' i f  ...... id 18
Ш8 8 8 8 8 16 8 ~8 8 18 J 8 _________
ШЗ 8 8 8 8 8 S 8 В 8 8

7
13 /4Г2-6

LUO*8 v
(Н *Ш 1т)

l  m e
(H-H8.1t)

L 110*8 , 
(Н-ПВ.1т)

L  HO* 8 
(H*±18,1r)

L  110*8 % 
(H **  18.fr)

L HO *8 . 
(Н *Ш 5т )

L  W *8  ,
(Н*±П5т)

.... I'JW Q — ™ l  175*8 ,
f  l i - -115  r)

L 110*8 , 
(К=±1Ъ5т)

80 ВСтЗкпВ Z30 Zko zko c ko r  ko Lka ik o zko zko zko
81

ВСтЗкпб
-380*18 - koa*i8 -bOO *18 - kOOxlk - bOO* 18 -kOO *18 -b o a  *18 -b o o * ik -boo  *16 -bOO *18

88 -710*380*80185 -wxkao *83/36 - 900*k00*8s/30 -30Q*k5Q*36fk0 -900*560 *k3 j 50 - m *  boa *83/36 -300xb00*66/30 -900*450*36/kO -90Q*56Q*b3/5Q -900*530 * 55/60

<5 23 Агг-б
L  110*8 

(H*±15,5r)
L  110*8 

(H=*15,5r)
L  110*8 

(Н*±!5,5т)
LUO *8  

(H s£15.5t)
L  110*6 , 

(H at  15,5т)
L  110*6 

(H * t1 5 ,0 r )
L 110*0 

(H = t  15, Or)
L 110*8

(Н *Н 5 ,0 т )
L 110*8 ' 

(H *± 1 5 ,0 t)
L  110*8 

(H *H 5 ,0 t)
Ш6 — 8 8 8 10 18 8 8 Ю 18 Ik

Масса марки-, к г 3510
_________________ i

bioo
l___ _________ ._____

4560 5180 5030 4360 (m o 5580
i

6 k  8 0 ik iO

Примечания ем. на м е т е  9.

Т К  Размерь деталей, скрнЬ/х ш5о5 и массЬ/
—— - нижних частей тонн маран Н5-и ИВ-
1977г.

Серия
t k z b - ■4

Дополнение Диет
к Bbm. ku5 i l

**/?/? <Г



v-°
m

Позиция;
обозначь- М я р к и  Н Д 1  — М я р к Н Д 2 -
ние шба 1н В и — Ч и 5 h 1H Е й — Ч и 5 и 6 И

8 I  3068 I  3568 I  9568 1 5068 I  3068 I  3562 X 4568 I  5062 1 55Б2 _ _

9 -  8чв -  6-18 -5=16 -  5=16 -6=18 -5 = 1 2 -  6-16 ~  6- i6 -5=18

10 -$ = & -6 -1 8 — 5=i6 -5=16 -  6-18 -6 -1 8 -6 -1 6 - 5=i6 -  6-18

/2 -  150x80 -  150x30 — 150*30 -  150*30 -  150x20 -  150*30 -  150*30 -  150*30 -  150*30 __

13 -  360*16 — ЬоОх80 -5 00 *8 0 -  550*80 ~  360*16 -  b00*20 -  500*20 — 550*20 -  600*20

А -  180*18 -  iko* 18 -  150*18 -  150*18 - 180*18 -  ibo*ie — 150*18 -  150*18 -150*18

15 -  180*18 -  (box 18 — 150*18 ~  150*18 — 120x12 -  190x12 -150*18 -  150*12 -  /50*12

16 -  840.18 -  №*18 — 300x18 — 300*18 -  2hQ*12 -  880*12 — 300*12 -  300*12 -  300*12

11 -  6*18 — 8=12 -6 -1 8 -6 -1 8 — 5=18 -  6-18 -6 -1 8 -  8=12 -6 = 1 8

18 -  §--30 -д -з о — 5*зо - 6 - 3 0 -  5=30 -  6-30 -  5=30 -  8=30 - 6 - 3 0

шг 8 8 1 8
--

8 8 8

шз 8 8 8 10 8 8 8 w 1 0 ___

шЬ 8 8 8 10 8 8 8 10 10

Ш5 8 8 8 8 8 8 8 8 8

19
L. 90*7 
(Nr±18,3r)

L. 30x7 
(Н~±1бЛт)

L  30*7 
(N -m b r )

L30*7 ^
(rN =m sT )

L  30 x 7 
(Н*Щбт)

|_да*7 , 
(Н=± 13.3т)

€16*7
(H=H7.9r)

L 30*7 , 
(ц*±П5т)

L 30*7
fp*±17,7r±____

30 С 84 UO L30 c bo C 84 C 30 c 3o C bo C bo

Ы -850x18 -850*18 -380*13 -№ *1 8 - 850x12 -250*12 -380*12 - boo X12 -boo *18

82 -900*850x80/85 -950*880* ЕО/ 85 -710x380*80/85 -710*900* 8b/30 -900*250*20/25 -950*880*80/25 -710*320*20/25 -710*900*29/30 -300*900*22/30

гз L  30 х 7 
(Н=±15т)

1.30x7 
(M -i 10,0 т)

L 30*7 
(H=±1Q,5r)

L  90*7
(Н=±Ю.5т)

L. 30*7 
(H*±6,5t)

L. 30* 7
(H=-8,5t)

L  30*7 
(rt=±MSr)

L  80*7 
(H=±W,5t)

L  30*7 .
(Н=±Ш,5т)

Ш6 Ь 8 8 8 8 8 8 8 8

марки, кг нЬо m u m o m o 1270 i960 2010 2350 2720

8

Примечания:
1. Уз/it /  замар/шроНанЫ на м е т а х  1и 2  Ширена 5  и изображенЬг. 

узел 4  на м е т е  Ю, узел 6  на м е т е  18 и узел  8  на листе /3  
того Же Выпуска,

2 . Толщина плит поз. 22  дана В Виде дроди, числи тел Ь натирай
показЫВает минимальную толщину n/mmbi после страусни^ треду ему ю 
по расчету, знаменатель-рекомендуемую толщину заготоЬни.

Масса плит принята по минимальной толщине.
3. Масса марки дана с учетом наплаВленного металле

шВоВ (/% т  массы оснобнаго м ет алла).

k  В  массе марни не учтены детали нрелления стеноЬЫх 
панелей (В  частности, зпементЫ, показанные S пояснительной 
записке , п .7  Л ).

S, Материал конструкций сталЬ класса С96/33. Марна и категория
стали принимается по п. 5 .1 а пояснительной записки Выпуска 5 .

В. Иназания по сдирке приШ енЫ  б пп. 5 . 1 . 5 ,  6 .3  и 1 6  пояс ни -
тепЬной записки Выпуска 5 .

сВарнЫх т к Размерь1 деталей\ сЬарнЫх ш6о5 и массы
серия

I W - - 9
В П г . ниЫених частей тонн марон НШ-иНДС- Дополнение 

н Ьыn. h u 5
Лист
я

1 5 0 8 5  0 5
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ка
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на
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N*

у зл а

Позиция; 
обозначение 

шЬа

М А Р К И  н д з - М А Р К И  Н Л ^ 4 -
и — З и h a 5 и В  и — 8 и  . З и Ч и 5 и

4

8 I  з§вг I  k568 I  50Б8 1  5568 I  6068 I  kSBZ I  50БЗ I  5 568 I  6 068

3 -  S--H -  §=16 - t i = к - § = 8 0 -§ --3 0 ~§=16 - § = 1 6 -  §=30 -  § = 30

10 -§ = 1 3 -  § 4 6 - Й 6 - § = 8 0 - § = 3 0 -S--16 -§ = 1 6 - § = 8 0 - § = 8 0

12 -  150x30 -  150x30 -  150x30 -  150x30 - 150*30 -1 5 0 *3 0 -1 5 0 * 3 0 -  150*30 — 150x30

й - к о о * г о -  500x80 -  550x80 -  600x80 — 650*30 -  500*30 -  550*30 - 6 0 0 * 8 0 -  650*80

/4 - lka*18 -  150x18 -  150x13 -  150x18 -150*18 -150*18 -  150*18 -  150*13 - 1 5 0 * 1 8

15 -  lko*13 -1 50x18 -150x18 -  150x18 -150*13 -150*18 -  150*18 — 150*18 -  150*13

16 ~  880x18 ~ 3 0 0 x f8 -30 0x 13 -300*18 -3 0 0 *1 8 -  300*18 -3 0 0 *1 8 -3 0 0 * 1 8 — 300*13

17 -§ = 1 8 -§ - -1 3 -§ = 1 8 -§ = 1 8 - б ч г - 5 =  m -§ = 1 3 - § = 1 8

18 -S --3B — §--30 -§ = 3 0 -§ = 3 0 - § = 3 0 -§ = 3 0 -  §=30 - § = 3 0 - § = 3 0

Ш2 8 8 8 8 8 8 8 8 8

ШЗ 8 8 10 10 10 8 10 10 10

шк 8 8 10 10 10 8 10 10 10

Ш5 8 8 8 8 10 8 8 8 10

6
19

L 90x7 
(N=±18,Зт)

L 100 x 7 
(N=±19,9 t)

L 100 x 7 
(N =± 30 . Or)

L 100*7 
(H = -3 0 ,3 t)

L 100*7 
(N =±  8 0 ,8 т)

L  90*7  
(N=±19,1)

L 9 0 *7
(N=±19,8t)

L  30*7  
(N=± 19,3 т)

L 90*7
(N=±19,к т)

го L 30 L 3 0 LkO L k o С 4 0 С 30 L k o L k o L ko

8
Z1 -85 0x 18 - 380x18 - 4 00x18 -4 00*13 - к о  0*18 - 380*13 -к о о *1 3 - као* 18 -к а о *  13

гг -k50*Z80* 80/85 -710x380x 30 /85 -7Ш *као*Зк/30 - 900*900*88/30 - 900хк50*30/ЗБ -710x380x80)35 -Wxkoox гк/зо -9оохкоо*гг/зо -900* к50*30136

гз L 90x7 
(N =± 7,5 t)

L  100 x 7 
(N=±13,Ot)

L  100x7 
(N=±13. От)

L  100*7 , 
(N=±13. О т)

l_ WB «7 ,
(м = ± 1г.от)

L  90x7 
(N =± 11, 5т)

L 30*7 t 
(N = ± 11, 5т)

L  90*7  
(N =±11,5т)

L  90*7  л 
(N=±11,5 т)

Ш6 8 8 8 8 10 8 8 8 10

Масса марки, кг 1600 SSko 86  W ЗОЮ з ш г ш г Ш 3880 3810

Примечания см. на листе 18.

Т К Размерь деталей, сБарнЬ/х и/Боб и массы
Серия

1АгЧ--4
1377г. низ/сних частей тонн марон НДЭ-иНД4 - Дополнение

И бып. к и 5
Лист
19
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I

№

узла

Позиция; 
обозначение 

шЬа

М а р к И Н Д 5 - М а р к и н д б -
— В н З и Ч н 5 н Б и 1 и Z H 3  и

к

8 I  t e I  5062 I  5 5 6 3 I  6062 I  60Ш1 I  5062 I  5 5 6 3 I  6 0 6 8 I  60Ш1

9 - $ = 1 6 - $ = i 6 — $=60 -  6=20 - $ = г в - S = I 6 - $ = / 8 -  8=20 - $ = s o

10 - S = i 6 -8 --I6 - 6 * 2 0 -  $=га - 6 * 2 0 - S = i6 — $=18 — 8=20 — $=ZB

12 -  150Ф -  150x30 -  150x30 -  150x30 — 150x30 -  150x30 -  150x30 — 150x30 -1 5 0 X 3 0

13 - 5 0 0 x 8 0 -  550x20 - 600x20 -  650x20 -  650x20 — 550x20 - 6 0 0 x 2 0 -  650x20 — 650x20

А — 150‘ IS -  150x12 - т м г — 150x12 -1 5 0 x 1 2 -1 5 0 x 1 2 -1 5 0 x 1 2 -  150*12 —  150x12

15 -  150x12 — 150x12 -  150x12 -  150x12 -1 5 0 x 1 2 -  150x12 -1 5 0 x 1 2 — 150x12 —  150x12

/6 -30 0x 12 -  300x12 -300x12 -  300х)2 -30 0x 12 -300x12 -3 0 0 x 1 2 -  300x12 -3 0 0 x 1 2
п -  8=12 -  $ = а — $=1S — $=IS — $=I3 — $=IB - 8 = ti -  $=IS — $ = a

18 - $ = 3 0 - 6 * 3 0 - $ = 3 0 - 6 * 3 0 - $ = 3 0 -  8*30 - $ = 3 0 - 6 = 3 0 — 8=30

ШЬ 8 8 8 8 8 8 8 8 &

ШЗ 6 10 10 10 10 10 10 10 10

шк 8 10 10 10 10 10 10 10 10

Ш5 в 8 8 10 10 8 8 10 w

6
19

i_oo*7
(Н=*15,8т )

L 50*7 
(н=±13,гт )

L  90 х 7 
(N *± 19 ,3t)

L  90x7 
(N*±19,кт)

L  100 x 7 
(N * ± 20, 2 т)

L 50*7 
(H =± IB ,3 t)

L. 90 x 7 
(N *±19,3r)

U 9 0 x 7
(Н=±19Лт)

L /00*7
(н = *га .гт )

го С30 L k o С 4а С 4о t k o L k o c  bo C4o L  bo

8
21 -3 8 0x 12 -kQ Q x 12 — ЬОО х 12 -hoax  12 -кООх 12 -kOOxlB - I f  00x 12 —If 00  *12 -kooxiB

г г -110x380x80/25 -W xkonxEk/ЗО -заохкоох 22/30 -900x1150x30/36 -300x560x33/ко - Щ хкоох2 к /зо -90QxkQQx22j30 -900x1/50x30/36 -900x560x33 /ко

г з
L 50*7 
(Н=±3.5т)

L 30X I 
(N=±11,5 г)

L 50*7 
( Н=±н.5т)

L 60*7 
(H = ± lt.5 r)

L  W0 *1  
(H=± 11,5 т)

L 90x7 
(N = ± 11,0 t)

L 90x1 
(N*±11.5 t)

L 60*7 
(H=±1I,5t)

L 100 x 7 
(H*±11,5t)

Ш6 8 8 8 ш 12 8 8 10 12

Масса марки, кг 26/0 3010 3550 k i2 0 4670 3290 38Ю ккзо 5 tk 0

f

Примечания см. на листе 18.

TK Размерь деталей, сбарнЫх шбоб и массы
Серил

i k z k - k
1977 г нижних частей колонн марон НД5-и НДБ- Дополнение

к §bm. ки5
Лист
го
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27
Ns Позиция;

обозначение
шВа

М а р к и  Н Е 1 - М а р к Ги Н Е 2 -
узл а

1 и 2 к ----- Ч и 5 к 6 ft 1н — З н 5 и 6 и

8 1  3068 I  3568 I  4563 I  506В I  5563 I  3568 I  ш
----- 7Г~1--------

I  5068
----- ?г „ -------

I  55 62 I  6062

9 -  6=12 -5 = 1 6 — д=зо - д - 2 5 - 6 - 0 5 -5 = 1 6 ■^1 =20 - 6 = 2 5--- г-д----------- - 6 * 0 5 —  6=35

10 - 6 =ю - 5 ч б — 5=зо - 6 =os ~ — J*B5 — 5=16 - 6 *0 0 - 6 = 2 5 - 6 = 2 5 - 6 * 0 5

и — — — —— - 100*35 — *----- - -  100x85 — 100x85

13 - 150*35 -1 5 0 x 3 5 — 150x30 — 150*30 -1 5 0 *3 0 - 150*35 -15 0 *3 0 - 150*30 -1 5 0 *3 0 -1 5 0 *3 0

Ik — 130x13 — l4o*12 -1 5 0 *1 3 -150x13 " -1 5 0*13 -1 4 0 *1 8 -1 5 0 *1 3 -1 5 0 *1 2 — 150*13 -1 5 0 *1 3

15 —  130*13 -14 0 *1 2 — 150x18 -1 5 0*13 -150x13 — Ika*13 -1 5 0 *1 3 -1 5 0 *1 3 -  150x18 -150x18

16 — 34о *12 - 380x13 - 300x13 — 300x13 _  300* 18 -2 8 0 * 1 3 -30 0 *1 3 — 300*12 -  300x12 -3 0 0 *1 2

5 17 ~д ~13 - 6*10 - $ * ю - 6 *ю - 6 *1 0 - 6*10 -6 = 1 3 - 6=10 -  6=12 - 6*10

18 — 5 *зо - д - з о - 5 = 3 0 - 6 = 3 0 - § = з о - 6 * 3 0 - 6 = 3 0 - 6 * 3 0 - 6 = 3 0 -6 = 3 0

Ш& 8 8 10 10 10 8 ш 10 10 10

ШЗ 8 8 8 10 10 8 8 10 ю 12

Ш4 & 8 8 8 10 8 8 8 10 10

Ш7 W 10 10 10 w 10 10 10 10 W

Ш8 б 8 8 8 8 8 6 8 8 8

Ш9 д 8 8 8 8 8 8 8 8 8

7 19
L  100*7 

(К  *±16,7 г)
L  100*7 
(N=±16.7t)

L 100*7 
(Н=±16,7т)

L  100* 7 
(N=± 16.7 т)

L Ю0*7 
(N=±16,7т)

U 100*7 
(д=±1б.от)

L Ю0*7 
(N=±16.0t)

L  100*7 
(N=±16,От)

L 100*7 
(N=±16.0r)

L Ш0*7 
(N=±18.0 т)

30
_1___ ___£---

с г ч С 30 СЗО С до С kO с з о СЗО с 4 о С 4о С4о

31 —  350*13 —  350*18 —  330*13 -4 0 0 * 1 8 —  1*00x13 -2 5 0 *1 3 -3 3 0 * 1 3 — 1*0 0 x 12 —  400*12 — 400*12

гг -1*00*350*30/35 450*380x30/35 -710*330*30/35 -7ioxhoaxzk/зо -300400* з з /30 450*280*30/85 -710*320x30/35 -110x400*34/30 -900*400*32/30 -900*450*30/36

8 23
L  100* 7 
(N=±13,От)

L 100*7 
(N=±13,От)

L 100 х 7 
(N=±13,От)

L 100x7 
(N=± 13.0 т)

L 100x7 
lH ~ t  13.0т)

L. 100*7 
(Ц=£ 13,5 т)

|_ 100X7 
(N=±13,5т)

L  100*7 
(N * U 0 .5 r )

L  100*7 
(N=±13,5т)

L  100*7 
(N = ± 12,5т)

Ш6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10

Масса МО}7KU, КГ 1390 1600 8130 1500 8830 1750 3330 27дО 3100 3520

Примечания:
/. УзлЬ/ замарниробанЫ на листах 1и2 бЬшуска 5  и изображены', 

узел 5  на листе //, узел 7 на лист е 1В и узел 8  на листе 13 того 
Ж е бЫпуска.

w 2. Толщина плит лаз. 22 дана б биде дроби, числителЬ но то
рой поназЬ/бает минимальную толщину плитЬ/ п о с л е  строжки,
требуемую па раочетуу знаменатель -  рекомендуемую толщину 
зава то б ни.

Масса плит принята по минимальной толщине.
д. Масса марки дана с учетом наплабленного металла сбор

ных шбоб (1% от массы оснобнова металла).
k  Материал конструкций сталЬ класса С4б/З3. Марка и кате

гория стали принимается па п. 5.1 а пояснительной записки бЬшуска 5.
5. Указания па сборке прибеденЫ б пп. 5 . 1 6 . 3  и 7.6 пояс

нительной записки бЬшуска 5.

ТК
Ш г

РазмерЬI деталей, сЬорнЬи ш Ш  и массы 
нижних частей колонн марок НЕ1-и HES-

Серия
1М2Ч-Ч

Дополнение Лист
к  ВЫп. 4и5 21
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i £ 5 i
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узла

Позициям
адйзначение

шВа

М а р к и  Н Е 5 - М а р к и  H E 4 - -

и — Зн Ч н 5 и 6  И 1 h — Ё И Зи Ч и 5  и В и I n

5

8 1 3 5 6 8 I  fef2 I  5062 1 5568 I  6088 I  60 Ш1 I  kSSS I  5068 I  5 5 68 1  60BS I  60Ш1 I  60Ш З

9 -S -№ -S -so -3=25 -S -s s — S -85 — S-SS — 6 - SO — S-ss -  S-ss — S=S5 - § - 8 5 - § = 8 5
10 -S - I6 - 6 = 8 0 -S -S S -S -s s -S -8 5 -S - S 5 -S -s o - S - S 5 -S -S 5 -S -S S — 3=25 - § = 8 5
11 ‘------ -10 0x 85 -  100x85 -3 0 0 x 8 5 —  100x85 -  150x85 -3 0 0 x 8 5 — 300*85

18 - 150x85 -1 5 0 x 3 0 -1 5 0 x 3 0 -15 0x 30 — 150x30 -  150x30 -1 5 0 x 3 0 —  150x30 —  150*30 —  t50*30 — 150*30 -  150*30
Ik —  lko*l8 -  150x18 -150x18 -  150x18 -15 0x 18 -  150x18 -150x18 -1 5 0 *1 8 -  150x18 —  150*18 -1 5 0 x 1 8 -  150x18
15 -  Ik0*18 — 150x18 -150x18 -150x18 -150x18 -150x18 - 150x18 -1 5 0 *1 8 -150x18 —  150x18 -  150*18 —  150x18
16 — EBQxlZ - 300x18 ~ 300x18 — 300x18 -300x18 — 300x18 —  300*18 — 300x18 —  300*18 —  300x18 -3 0 0 * 1 8 — 300*18
11 - § = 1 8 -S - is -S = is -S - is -S - is - S - IS -S = is - S - I S -  S-is - s - i s - S - I S - S - I S

18 —  §-30 - S s a - S -за §=30 - § = 3 0 -0 = 3 0 — §=30 - § - 3 0 - S - 3 0 - S -за -S -s o - S -за
Ш& 8 10 10 10 10 10 10 to 10 10 10 10

шз 8 8 10 10 18 18 8 10 10 18 18 18

Oik 8 8 8 10 10 10 8 8 10 10 10 to

т 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Ш8 8 6 8 8 8 18 8 8 8 8 18 18
Ш9 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

7
19

L. W x i
(U=±18.0tI

UQQx 7 
(N=±18. Бт)

L  100x7 
(N-±W.Bt)

L 100x1 
(N=±18,6 r)

L. 100x1 
( N-±18,6 t)

L. 100x7 
(N=±18.6t)

L  100x7 
(N=±17, St)

L. 100*7 
(N=±119t)

L_ 100 x 7
(N = H lS r)

1.100*7 
(N=±17.9 t)

L  100 x 7
(N=±113t)

L  100x7 
(N=±17,9 t)

го C30 €  30 Cko ZkO Cko Zho €30 Cko Z k o Z t e € k o Z h

8

81 - 8 5 0 л IE -380x18 - kooxis — kOQxlZ —kOQxlZ -kOOxIS -380x18 -kOOxlE -koo xis -kOOxIS - kooxis — kOOx IS
22 -kSOxESOxEu/is -110*380x80/85 -lWxkOOx8k/30 -S00xk№88/3Q -Mxk50x3Q/36 -300*560x331 ko -110*380x80/85 -mxkooxsk/зо -000xkBO*88j3Q -300xk50*30/3S -900*560*33/tfo -9оо*взо* ke/so

23
L, т а  
(N -± is ,5r]

L  100x7 
(N = ± tk jr )

L 100»7 
(Н -±А 5т )

L_ 100x1 
(И=±Й,5т)

\ _ 100x1
(h1=±lk,5r)

L«rai7
(Я-±Л.5т)

L 100x1 
(N=±lk, 0 t)

L_ 100*7 
(N=±lk,Or)

L  100x7 
(H=±lk,Or)

L  100x7 
(N=±/k,or)

L  100*7 
(N=±14,07)

L 100*7 
(N=±lk,OT)

Ш6 8 8 8 8 10 18 8 & 8 10 18 Ik

Масса марки,яг ею Z5k0 8990 3380 3850 to o 8190 3300 3730 kZ60 k m 5 8 0 0

Примечания см. на листе В/.

TK Размерьi деталей, сВорнЬ/х шВоВ и массы
С ерия

1Ч&Н-Л
1977r

нижних частей тонн марон НЕЗ-и НЕд~ Дополнение 
к  Bbm. k u 5

Лист22
p q



V

Ns

у зл а

Позиция;
обозначение

шба

М А Р К И  Н Е 5 - Г' Я Р К И  Н Е Б ~
1 и 3  и З н Ч и 5 и В н 1 и Е й З и 9 и 5  и

5

8 I  §5Б8 I  5 0 6 2 I  5 5  Б 8 I  6068 I  воин I  60ШЗ I  SB 6 8 I  5 5 8 8 I  6 0 6 2 I  60Ш1 1  60ШЗ

9 — 6 -8 0 - 6 = 2 5 — 6 -2 5 -  6=25 -  6 -2 5 -  6=85 -  6=85 - 6 = 8 5 - 6 - 2 5 -  6 -2 5 -  6=85

10 — 6= 20 - 6 = 8 5 - 6 - 2 5 -  6=25 -  f * 8 5 -  6=85 -  6= 85 ~ - f = 2 5 - 6 - 2 3 - 6 = 8 5 - 6 - 2 5

11 — -  100*25 -  150*55 — 300*85 -  300*25 — 100*25 -  100*25 -  250*25 -  300*25

18 — 150*30 -  150*30 -  150*30 -  150*30 —  150*30 — 150*30 — 150*30 -  150*30 -  150*30 -  150*30 — 150*30

14 -  150*18 - 150*18 -  150*12 -  150*12 -  150*12 — 150*12 -  150*12 -  150*12 -  150*12 -  150*12 -  150*12

15 — 150*18 -  150*12 -  150* 18 -  150*18 -  150*12 -  150*12 -  150*12 -  150*12 -  150*18 -  150*12 -  150x12

16 -  300*18 - 3 0 0 * 1 2 -  300*12 -  300*12 -  300*18 -  300*12 — 300*12 -  300*12 - 3 0 0 * 1 2 -  300*12 -  300*12

17 -  § 4 8 -  6=18 -  § 4 8 -  6=18 -  § 4 8 -  § 4 8 -  6-12 -  6-12 - 6 = 1 2 - 6 = 1 8 -  6=18

18 -  6 -30 - 6 - 3 0 —  6=30 -  6=30 - 6 = 3 0 - 6 - 3 0 -  6 -3 0 -  6 -3 0 - 6 - 3 0 - 6 - 3 0 —  6-30

Ш8 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

ШЗ 8 10 10 12 18 \2 10 ш 12 12 12

шк 8 8 10 10 10 10 8 10 10 10 10

ил 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Ш8 8 8 8 8 12 12 8 8 2 12 18

ШЗ 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

'  7 19
L 100* 7

(н = т зт )
L  100 х 7 

( о - т з т )
L  100*7 

(N=±17,3 т)
L  100* 7 

[N=±17, Зт)
L  100*7 

(N -± П,3т)
L 100*7 

( N-±17,3 т)
L  100*7 

(N -± 1 7 ,3 t)
L 100*7 

[N-±17, Зт)
L  100*7 

(N=± 17,3 т)
L  100x7

(N=±17, Зт)
1_ то 4
/ н = т з т )

80 L 3 0 L k o с4о С ко с  ко L k o С ко С к С к о С  к с  ко

8

81 - 380*18 -400*12 -коо*12 - к о о *12 - 4 оо*12 - к о  о*1б - коо*12 - к о о *12 -к о о *12 - коо*1В -4оо*1б

88 -710*380*80/85 -7 10*400* 84/30 -900x400*88/30 -300*450*30/36 -900*560*33/40 ~9оо *630* к г /50 -710*400*24/30 -900*400*22/30 -900*450*30/36 -900*580*33/40 -900*630* к 8/50

83
L. 100*7 

(N=±13,5т)
L  100*7 

(N -± 13 ,5 т)
L  №  7

(N = 4 3 ,5т)
L  100*7 

(N=±13,5т)
L  100*7 

(Н=± 13,5 т)
1_ 100*7 

(N=±13,5 т)
L  100*7 

(а=± 13,5 т)
L 100 х 7 

(N -± 1 3 ,5 т)
L  W 0, 7 

(Н =±!3,5т )
1.100*7  

( N -± 1 3 ,5т)
L  100,7

( н= аэ,5т )

ШБ 8 8 8 10 12 1к 8 8 10 12 1к

Масса марни, НГ 3000 3 5 к о кою 4590 5360 6 2 5 0 3790 4 2 9 0 4910 5 7 к 0 6 7 2 0

Примечай up см. на листе 81•

Т К

1 9 7 7 ,

Р а з м е р ы  д е т а л е й ,  с Ь а р н Ы х  ш д о Ь  и  м а с е Ы  

н и ж н и х  ч а с т е й  к о л о н н  м а р о н  H E 5 - U  И Е В ~

Серия
1 . 9 2 9 - 4

Дополнение Лист 
н Bbm. 4 и 5  8 3  |

V 7



irnutiounn
 I 

1 
9M

*3Q
7J I 

<
/ш

//гу
 'trj | 

V
'B

X
D

D
^

 j

N5 
^злсг

7

6

8

М асса

Позиция;
обозначение

шба
М а р к и  Н И  1 - М а р к и  Н И  2  —

1и 2 н — Ч и / и 2 и — Ч и 5 h

8 г  зовг I  д5вг I  ‘iSBZ I  3062 I  3568 I  ‘iSBZ I  50Б2
9 — 8=12 -5=18 -8 = 1 6 -5=18 -5=12 — 8  -i6 -8=18

ю -5=18 -5 = 1 8 — 5=16 -5=18 -5=18 - 5 =  is -8 = 1 8

12 -  150x20 -150*30 — 150*30 -  150*20 -150*30 - 150*30 -1 50 *3 0
13 -360x16 -  700*20 -5 0 0 *2 0 -360*16 -  700*2Q -5 0 0 *2 0 -5 5 0 *2 0
1k -  120*18 -  /70*12 -  150*12 -120*12 -lko*1E -150*12 — 150*12

15 -  120*12 -  170*12 — 150*12 -  120*12 — i7o*12 -  150*12 -150*12
16 -2 k0 x l2 -  280*12 -  300*12 — Eko*iB -2 8 0 *1 2 — 300*12 -3 0 0 *1 2

17 -5 = 1 8 - 5 = is -5=12 - 5 ч г -5=18 -  5=18 -8 = 1 2

18 - 8 * з о ~5=зо -8 = 3 0 -§ = 3 0 -5 *3 0 - 8=30 - 8 = 3 0

шг 8 8 8 8 8
—

8
8

8
10шз 8 8 8 8 8

ш7 8 8 8 8 8 8 10
Ш5 8 8 8 8 8 8 8

19
L за* 7
( Н -£ 15,0 т)

L  30*7 
(n * * W t)

L_ 90*7 
J n=±1I3t)

l.  So* 7 ; 
(Н=±Я5т )

L_ 30*7 
( n = ±16.5t)

1.30*7 
(N = ±16,6t)

L_ 90*7 
(N = ±16.6t)

20 € 8 4 130 C 30 € 8 4 C 30 L30 C 7o
21 -^250*12 -2 5 0 *1 2 -320*12 -250*12 - 250*12 -320*12 -700*12
22 -700x250x20/25 -750*280*20/25 -710*320*20/25 -700*250*20/25 -750*280*20 /25 -710*320*20/25 -710*700*27/30

23
L  90* 7
( Н~-£10,5т)

L  30*7 
(N=±12, От)

L.90*7  
{N=±12. Or)

L_ 90*7 
(H=±9,5t)

L  90x7 
( N=±H,5r)

L. 90*7 
(N = ±11.5 t)

1.90*7 . 
(N=± 11, 5 т)

шв 8 8 8 8 8 8 8

марки, кг 1210 l7oo 1900 1570 2030 2770

Примечания см. на листе 18.

T K Размерь деталей, сдарнЬ/х ш М  и массЬ
Серия/.чгч- Ч

\B77r. ниЖних частей полони марон НИ1- и ИИ2- Дополнение
Н 65т. 7 и 5

Лист
гч



Г
 М
ас
ка
 а 

\Тл
.ка

нст
рт

д. j
 Шк

ало
й 

j 
| исп

олн
ил 

\Ж
ил

енк
о5а

I 01
н°-

р л а

Позиция; 
оМчачте М а р к и  н и з М п р к и  Н И Н

шЬа 1 и З и 5 и i n — 3  и 9 и 5 h j 6 и

8 I  3 5 6 8 I  956 8 I  з о в г I  5 5 5 2 I  3 5 6 2 I  9 5 6 2 I  505 6 I  5 5 5 2  1j I  SOBS

9 - 6 = 1 2 - 5 ч в -6 = 1 8 -  6  4 8 - 1 = 1 2 - 6 = 1 6 —  6-18 -  6-18 -  6=18

10 - $ - - и — 5=16 —  5=18 - 0 = 1 8 -  $=13 -  6=16 - 6 - 1 8 -  6-18 -  6-18

18 -  150*30 - 1 5 0 * 3 0 - 1 5 0 * 3 0 —  150*30 -  W * 3 0 —  150*30 —  150*30 — 150*30 — 150*30

13 — 900*2(1 — 500*80 -  5 50*80 —  6 0 0 *8 0 —  9 0 0 *2 0 —  500*20 —  550*20 — 6 0 0 *2 0 — 65 0 *2 0

/4 —  l9o*12 -  150*18 - 1 5 0 * 1 8 — 150*12 —  i9o*18 —  150*12 -  150*12 — 150*12 —  150*12

id -  19о*12 -  150*18 - 1 5 0 * 1 8 -  150*12 -  19o *12 —  150*18 -  150*12 —  150*12 — 150*12

18 —  880*18 - 3 0 0 * 1 8 - 3 0 0 * 1 8 —  300*12 —  280*12 —  300*12 —  300*18 — 300*12 —  300*12

17 - S = e - 5 = 1 8 —  5=18 - $ • 1 3 - $ = 1 3 -  $=13 -  $=I3 - $ = 1 3 - $ = 1 3

18 - 8 = з о - 0 = 3 0 - 5 = 3 0 —  $•30 - S = 3 o —  6=30 —  6=30 - 6 - 3 0 —  $ = 30

ш г 3 3 8 8 8 8 8 8 8

шз 8 8 10 10 8 8 in 10 10

ш 9 8 8 10 10 8 8 10 10 10

Ш5 8 8 8 8 8 8 8 8 8

19
L 90*7  
{N *±15, От)

L 100*7 , 
(N =±19,9t)

L  100*7  
(N = ± 13 .5 t)

L  100*7 
(N=± 19,6 t)

L  90* 7 
(N = ± 12 ,9 t)

L 100*7 
(N=±18,7 r)

L  100*7 
(N =±18,8 t )

L  100*7 
(N =±18,От)

L WO* 7 
(N = ± 1 8 ,9  t)

80 С 30 1 3 0 С9о l 9 o C 30 C 30 C ho l 9 o C 9 a

81 -8 5 0 * 1 8 - 3 8 0 * 1 8 - 9 В 0 *  18 - b o o  *16 - 250*12 - 320* 12 - 9 oQ*12 - 9 0 0 * 1 2 — 9oo*12

88 -950x28(1x80/85 - 710*320* 80/65 -7 10*900*89/30 -900*900* 8 2 /3 0 -950*280*80/65 -710*320 * 20 /25 -7W*900x 2bi30 -900*900*22/30 -900*950*30/36

83
L  90*7  
(N~±10,5t)

L  100*7
(N --±13,57)

L  100*7 , 
(N=± 13:5Т)

L  100x7 
(N=±13,5t)

L  90 x 7 
(N=±3,0t)

L m *  7 
(N=±13. Or)

L 100*7
(N=±13, Or)

L 100*7 
(N -±  13.0  t)

L  100*7 
(N-±13, От)

Ш8 8 8 8 8 8 8 8 8 10

ар ни 5 НГ т о 8 3 3 0 8 7 5 0 3120 I860 2 5 6 0 3030 3950 3970

Примечания см. на листе Щ.

TK Размерь деталей, сБарнЬ/х шЬао и массЫ
Серия

1 .9 2 9 -■9
077n низЬних частей нопонн маран НИЗ-иНИ9- Дополнение

нбЬт. 9 и5
Лист
2 5

iSffffe 32



№
у зл а

Позиция;
аЗозначение

шЬа

М а р И Н И  5 - М А Р К И  Н

1Шs
:

— г и З н Ч и 5 и В н 1 и 3  и З н Ч н 5 и

П

8 I  ‘(S IS I  5068. I  т г  

- 5=18

1  6 0 6 8 I  60Ш1

- 5 = 1 8

1 5 т

-  5=ш

I  5 0 6 8

-  §-18

I  5568

-  §=18

I  60  В2 I  60Ш1

9 - 5 = 1 6 - § = 1 8 - 5 = 1 8 - § = 1 8 - § = 1 8

10 -  5 = к — 5=16 - 5 = 1 8 -5 = 1 8 - 5 = 1 8 -§ = 1 6 — §=18 - § = 1 8 - § = 1 8 -  §=18

18 —  150*30 -  150*30 - 1 5 0 * 3 0 -  150*30 -  150*30 — 150*30 -  150*30 -  150*30 -  150*30 - 1 5 0 * 3 0

13 —  550*80 - 5 5 0 * 8 0 - 5 0 0 * 8 0 -  650*80 — 650*80 -  500*80 -  550*80 -  600*80 -  650*80 -  650*80

/4 -  150x18 -  150*18 - 1 5 0 * 1 8 -  150x18 -  150*18 -  150*18 -  150*18 -1 5 0 *1 8 - 1 5 0 * 1 8 * -  150*18

15 —  150*18 -  150*18 -1 5 0 * 1 8 -  150*18 -  150*18 -  150*18 -  150*18 -  150*18 -  150*18 -  150*18

15 — 300*18 -3 0 0 *1 8 —  300x18 - 3 0 0 * 1 8 - 3 0 0 * 1 8 - 3 0 0 * 1 8 -3 0 0 *1 8 -3 0 0 * 1 8 -  300*18 -  300*18

11 - 6 =iг -  5=« - 5 = 1 8 - 5 = 1 8 -§ = 1 8 - 5 = 1 8 - 5 = 1 8 -  5=18 - 5 = 1 8 — § = 1с

18 -  5--зо —  §*30 —  §=30 -  §=30 - 5 = 3 8 - 5 = 3 0 -  5=30 —  5=30 —  §=30 -  §=30

ШЕ 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

ШЗ 8 10 10 10 10 8 10 10 10 10

ш9 8 10 10 10 10 8 10 10 10 10

UJ5 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

6
19

L. 100=7 
(Н =± Ю т )

L  100*1 
( N-±18,8т)

!_ 100=7 
(Н=± 18.3т)

L  100*1 
(N=±18,9т)

L. 100*1 
(Н=±Ш,Зт)

1 -9 0 = 7
(Н=±16.Вт)

L  100x7 
(N=± 18,6т)

L  100=7 
(Н =*18,9т )

L  т =7 
(Н *± Н .9т )

L  Ш *1  
(N =± 19,3т)

го L3Q с  По с  По с По С По С 30 С По с С По с  По

8

81 -3 8 0 *1 8 -П о  0*18 -П оо*18 — По 0*18 ~П00*18 -380=18 — Поп *18 -П 0 0 *1 8 -П 0 0 *1 8 - 4 00*18

гг -110*380*80/85 -110*900*89/30 ~300*900*88/30 -900*950x30/36 -900*550*33/90 -110*380*80/85 -1Ю*9оо* 89/за -900*900*88/30 -900*950*30/36 -900*560*33/9.0

гз
L  100* 1
(N=±13,От)

L  100*1 
/ а *  и з , от)

L  100=7 
(ц = ± а а т )

l  m * i
(N=± 13,0 т)

L  Ш *1  
(N=±13, От)

L  90= 7 
(Н=±Н.5т)

L. 100X1 
(N=±13, От)

L  100*1 
(N=±13,0 т)

L  100*1 
(N=±13, От)

|_  1 0 0 *1 ' 
(N=±13, От)

U16 8 8 8 10 18 8 8 8 10 18

Мат марнЦ) кг 8110 3810 3180 teso кяаа 8980 3500 3990 Пвоа 5310

Примечания см. на мете 18.

т к Размерь'1 деталей, сбарнЬ/х шЬоЬ и  массЬ/ Перил
Ш - Ч

Б77г. нижних частей тонн марон НИ5-иНИд- Дополнение | Диет 
к бдт.Чи 5  26

15086 33



№
узла

33

Позитив •;
обозначение 

шба
М А Р К И  Н М  —

/ и 8 и Ч н 5и б  н

Марки НК2—
1 И 8  и Чн 5 и б н 1 и

8 I  зовг

— 6*№

1  3 5 5 8 

- 6 = 8 0 — §-85
I 5068 I 5568 m z I  3562 1  t i6 E I  565E I  5568 I  6068
- 0 -8 5

-8 *1 6 - 6 * 2 0 - 8 * 2 5 —t o
to

■ t o

- 0 4 6
- t o

to - t o - t o • t o - t o
=2fl - t o t o - t o — B -Z 5

1№Z5 160x85
100x85 -  150x85 — 100x85 150x85 -1 5 0 x 2 5

160*30 — 160x3(3 -  160x30 -160x85 -  160x25 -160x30 — 160x30 160x30 160x30
ib 180x18 lbo*i8
15 -180*18 lku*18

-160x18 — 160x18 — 160x18 — 180x18 — ibo*l8 -  160x18 —  160x18 -160x18 i60x18
160x18 160x18 -160x18 180x18 - f a x  18 160*18 -160*12 -1 6 0  x 18 -160x18

840*18 -880*12
11 to

- t o
_to_
■ t o

Ш8

— 380x18 ■380x18
to ■ t o

■380*18
- t o

-8*30x18 -880x18 ■380x18 — 320*18 -3 8 0 *1 8 380*18

)-30 - 8 - 3 0 - 8 - 3 0
t fL
to

■ t o

to
■ t o - t o 4 4 8 Ш
8=30 8 -3 0 t o 8 -3 o

10 10

шз w 18

1
i

tub
Ш7 18
Ш8 8
Ш9

19
£  110*8 

(№±П5т)
1.00x8

(№±П5т)
£  110*8 , 

(№±17,5т)
L 00x8 , 

(№±17,5т)
£  //0*2 

(№±17,5т)
L » S  

(№ ± 1 6 ,9 t )

£  110x8 
(№±16,9  т)

L 110*8 
(№±16,9t)

1.110*8 , 
(№ ± 16 .9  t)

£  110*8 , 
(№ ±16,9 t)

L  110*8 
( № ± 1 6 ,3  t )

8 0 L 8b £  30 £ 3 0 £ ho £ b o £ 8 k £ 3 0 £ 3 0 £ bo £  bo £ bo
-8 5 0 *1 8 850*18 380*18 — 4tf0*/2 to x /2 250*/2 -850*18 — 380*18 —  Ш  * 1 8 boo X18 1 *1 8

3
22 -boo *850x80/85 4 5 0 * 2 8 0 * 8 0 / 2 5 4 1 0 * 3 8 0 * 8 0 / 8 5 410*bo0x2b/30 •ШхкО0х88/30 400x850*80/85 450*880*80/85 410x320*80/85 тЬоо*гфо -900*400*82/30 450*30/36

23 L  /М
( H-±15.0t)

£110*6
(H - ~ ± 1 5 ,0 t)

L  H0x6 
( № ± 1 5 ,Q t )

L 110*8 
(№±15,0t)

L 110*8 
(№ ± 1 5 .0 t )

£110x8
(H-±k,5T)

£  110x8 
(№ ±14,5t)

L  U0*8  
(№±1Ь,5т)

£  110*8 
(Н*±1Ь.5т)

L 110*8 
(№ ±14,5t)

£  110*8 
(№±1Ь,5т)

Ш6 8 8 8 10

Масса марин, nr mo 1950 8510 8810 3190 1880 8130 8150 3150 3500 3980

H

Примечания см. на листе Si.

т к

1977п
Размерь/ деталей’ сЬарнЬа шбоб и массО/ 
низ/сних частей копани марон HHI-uHHZ-

Серия

1 4 8 4 4
Дополнение Лист
нбЬт. Ь и 5 2 7

УГл__



X

№

j j m

Позиция; 
обозначение 

шВа

М А Р К И  Н К З - М А Р К И  H K 4 -
1и — д и Ч и 5 h д и — В н д и Ч и 5  и д и

5

8 1 3562 I  t e 1 5 0 6 2 1  5558 1 6 0 6 2 I  4562 I  50 6 2 1  5 558 I  6068 I  BDUJi

3 — 6=20 - 6 = 2 5 - 8 = 8 5 - 6 * 2 5 -(>'=25 - 6 = 2 5 - 6 = 8 5 -6 = 8 5 - 6 = 2 5

10 - 6= 20 - 8 = 8 5 - 6 = 2 5 - S - - 2 5 - $ = 2 5 — 5=85 - 6 = 2 5 - 6 = 2 5 - 6 = 2 5 - 6 = 2 5

И — -10 0 x 8 5 -  150x85 -  150x85 -  100x85 -1 5 0 x 8 5 -1 5 0 x 2 5 -  300x25

12 -  /00*25 -  160x30 -  160x30 -  160x30 -  160x30 — 160x30 -  160x30 -160x30 -  160x30 — 160x30

А -  А ах 18 -160x18 -  160x18 -  160x18 -  160x18 -1 6 0 x 1 8 -1 6 0 *1 8 -  160x18 -  160x12 — 160x18

15 -  Ikdxtz -  160x16 -160x18 — 160x18 -  160x18 -  160xf8 -160x18 -160x18 — 160x12 -  160x18

16 -  880x18 -  380x18 -3 8 0 x 1 8 —  380x18 - 380x18 -3 8 0 x 1 8 - 3 8 0 x 1 8 -  380x18 - 320x12 -  380x18

17 -  N c - 8 = 1 8 -8 = 1 6 - 6 * 1 2 - 5 = 1 2 - 6 = 1 2 - 6 = 1 2 -$ = 1 2 - 6 = 1 2 - 6 = 1 2

18 — 8 *3 0 - 8 = 3 0 - 8 = 3 0 —8=зо -П=зо -5=зо — 6 =30 - $ = 3 0 - $ = 3 0 - 6 = 3 0

Ш2 10 10 10 10 10 10 10 10 w 10

ШЗ 8 8 10 10 18 8 10 10 12 12
ш4 8 8 8 10 10 8 8 10 10 10
Ш7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Ш8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 12
Ш9 10 8 8 8 8 8 8 8 8 8

7 19
L. 110x8 

(N =*19 ,2  т)
L 110x8 

(N = *1 9 ,2 r )
U iO xB

(N = *1 9 ,E r)
L № S  

(M = *H 2 t)
l  m s  

( n = m z r )
L_ 110x8 
(Н =±18,6т)

L 110x8 
(N =*18.6r)

L HOxS 
(N=*18, Вт)

l_ 110x8 
(N = *1 8 ,6 t)

L. HOx8 
(N = *1 8 .6 t)

20 С 30 C 30 Zka C bo t 4 o C 30 c  ko L 4 a C 4a Lha

8

2/ -850x18 -3 8 0 x 1 8 -h o a x  18 — boo* 18 -ko o x ie -380x18 -4oox(S -4 a a x  12 - 4 o q x12 - 4 qqxi2

22 - 450x880x20/25 - 710x380x80/85 -похЬоохгЦзо -900x400x88/30 -900x450x30/36 -710x380x80/85 -710x400x84/30 ~900x400x28/30 -900x450x30/36 -900x560x33/40

23
L 110*8 

(N =*16 ,5  т)
L 110x8 

(N =*16,5r)
L 110x8 
(N = *  16,5т)

L 110x8 
(N = * I6 ,5 t)

L. HOxB 
(N =±16.5t)

L_ 110x8 
(6 **16 ,Qt)

L. 110x8 
((1**18. O r)

U 1 0 x 8  
(N =*16. O r)

L_ 110x8
(N = *1 6 ,0 r)

L. 110X8 
(N =*16 . a t)

Ш6 8 8 8 8 10 8 8 8 10 12

Масса март , к г 8310 8 980 3400 m o 4260 3880 3780 4800 k72 0 5 4 5 0

Примечания см. на листе 81.

TK Размерьi деталей, с&арнЬ/х uik5 и массы
Серия

1.4Z4-4
1377c

нижних частей тонн марок НИЗ-и Н94- Дополнение 
к 5bm .4u5

Лист
8 8

м л # *



№
р л а

Позиция;
обозначение

шЬа

М А Р К И  Н К  5 - М а р к и  Н К Б —
1 н 8  И З и O h 5 h 1 и 8  и З и Ч н 5 h

5

8 I  t e I  я в г I  5568 I  6068 I  60Ш1 I  5068 I  SSB& I  6068 I  60Ш1 I  60ШЗ

9 — 6=85 - 6 = 8 5 - t o - 6 = 8 5 - t o  
-  t o

- 6 = 2 5 - t o - 6 = 8 5 - 6 = 8 5 -  t o

10 - i f =25 - t o - t o - 6 = 8 5 - t o - t o - d * & 5 —  6=25 - t o
11 —  100x85 -  150x85 -150x85 — 306x85 — too <25 -  150x85 -1 5 0 x 2 5 —  250x25 —  300x85

1В -  160x30 -  160X30 — 160x30 — 160x30 — 150x30 — 160x30 — 160x30 -  160x30 — 160x30 — 160x30

19 ~ 160x12 — 160X18 — 160x18 -160x18 — 160x18 -  160x18 -  160x18 -160x18 —  160x18 — 160x18

15 -1 6 0 x1 2 —  160x18 —  160x18 -160x18 -160x12 — 160x12 — 160x12 —  160x18 —  160x12 —  160*12

16 ~ з г о * \г — 380x18 — 380x18 -  380x18 — 380x)8 — 320x12 —  380x12
— 6=18 
-  6=30

—  320x12 —  380x18 — 380x 18
п - S - - t z — 6-18 - t o -6=18 — 6=16 - 6 = 1 Z —  6=18 -6 = 1 2 -  t o

18 - 8 = з о - 6 = 3 0 - 6 = 3 0 -6 = 3 0 -6 = 3 0 - f a n - 6 = 3 0 —  6=30 - 6 = 3 0

шг 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

шз 8 10 10 12 18 10 10 18 12 12
шЬ 8 8 10 10 W 8 Ш W ID W
Ш7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Ш'8 8 8 8 8 18 8 8 8 18 18
ШЗ 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8

7

L
\

19
L  110*8 

(N=±18,1 г)
U  110x8 
(N=±18,1t)

L  110x8 
(N=*18,1 r)

L  110x8 
(N =± 18,ir)

L  H0x8 
(N=±18,1r)

L  110 xb 
( n =±H 5t)

L  H0x8 
(N=±1l,5r)

L. 1/0x8
(N = ± 1 l5 t)

* L  tWx8 “
(N = ± n ,5 r)

L  UQx&
(N=±11,5 г)

W а п С 9 о L 4 o z b a г  b o c b o L  b o C bo Z k o C bo

21 -380x18 - b o o *  18 -b o o x iz —boo* 18 - b o o x i z - b o o x i z -900x12 —boQxjE -h o a x  18 -9 o o x i6
22 -110x380x80/85 ~110хШ х 8b/30 -SQ0xb0Qx2B/3d - 300x950*30/36 -900x550*33 / b o -HO x9o 0*29/30 -900x900x22/30 -900x950x30/36 -900x560x33/90 -900x630x98/50

гз
L  110x8 

(N=±15,5t)
L  110x3 

(N = ± l5 ,5 r )
L. 110x8 
(H=±15,5t)

L  110x8 
(N=±15,5t)

L  110x8 
(N=±15,5 t)

L_ 110x8 
(N=±15,0 t)

L. 110*8 
(N=±15,Or)

L 110x8 
(N=±15,Or)

L  H0x8 
(N = ± 15 ,0 r)

L  110x8 
(N=±15, 0 t)

Ш6 8 8 8 10 18 8 8 10 18 1b

\ Масса м и р н и ц  г 3580 Ь050 b5W 5080 5860 Ьзю 9810 5bB0 B&SQ 1830

Примечания см. на листе Bi.

ТК
Ш 7 г

Размеры деталей, скрнЫх шЬоЬ и массЫ 
нижних чашей колонн марок НН5-иНН6-

Серия
й г Ч - 9

Дополнение 
и 6bm. Ь и 5

Лист
8 9  \
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ПадкраноЬЫе сВязи
PtiyxrwooKacmHbie (по среднему ряду)

с Схема связей
р_ Вид Я

( Схема решетки сВязей)

I W 1'

о.воа
ч Ь

L4E.0M

ОдноппоскастнЫе (по крайнему ряду) 
л Схема сВязей

Р

фасонно

hn
м

Марка L
Сечение ВетВи

И ,
TC

И,
тс

6,
м

Сечения
ре,

сВязи
Пн»
М Зскиз СостаВ Н

— — — — — —

0.9 СШн 6,7 L №5*80x8 39,3 33,6 ±1,7 С 18
СИ н L ikQxaoxb 33,0 37,8 ^  гм С/2
азн L №5*80X8 гв.а 33,6 —1,7 С/2

8,1 С13и 7,9 L ЙОх90*8 31.5 37,8 ^г,о С/2
С1ки L IBQxiQQxS kQ,3 км С 1к
CI5H L №5*80x8 го, в 33,6 ±1.1 и г

9,3 ави 9,1 L ik0*90*8 30,1 31,8 ±1,0 и г
С17н г ” L /60*/00*5 38.3 к8.1 £1к
Ш8и 1 L №5*80x8 15,5 33.6 *±1,7 U0

10,5 С19и 10,3 L Ik *  90*8 38,7 37.8 ±гл и г
сгон L т*юо*9 36,5 к8.1 и к
СПИ L  jlfO*90*8 E7,3 37,8 и г

И,7 088 и 11,5 L  100* WO* 9 3k,7 Ш ±*г,о и к
СЗЗИ L 180*110X10 кг,8 59Л и в
е г к н L lko*30*8 гв.о 37.8 и г

18,9 С85Н /2.7 L  №0*100*3 33.0 кг.1 ± г м и к

с г в н L 180*110*10 кол 59,к L 1 6

ВетВЬ сВязи 

Таблица /

при
аН5м а*г.ом

LB3*5 L 1 5 X 5

L* 18.0 м

НадкранобЫе сбязи

Таблица 8

h „
м

Марка
сВязи Л«>

м

Сечение
w l

ТС

. ■ 
н ,
ТСЗскиз СостаВ

6.9 СЗ 6.7

"1Г

2 L  1бо*ю э г зв

8.1 ck 7,9 2 L  180x11 33 39
9,3 С5 9,1 2 L  180*11 зк кз

10,5 С6 10.3 2 L  200*/2 36 к7

11,7 С7 11.5 2 L  200*/2 37 51
11,9 С8 /2,7 2L  г г о * 1к 38 55

Таблица д

Цкр, Марна
he,
м

Сечение
м ,

ТС
Н,

ТСТ сВязи
Зскиз СостаВ

^ 20 а 2.8 пг 2 L  но*8 гк.г ±13.к
Unujo^ сг 3,5 2 L  №5*8 30,9 ±17.9

Сио
N

/е обозначения к таблице 3-
допускаемая нагрузка; 
соотВетстбунпцее усилие В элементе

У СаотВетстВиет пределЬнЫм нагрузкам, 
принятЬ/м В настоящем Выпуске,

ЯслаВнЫе обозначения н таблицам 1и 8 1
hi — Bbicoma подкрараВоц части колон нЫ (см. тстЫ 1и 8 Bbm.k); 
И  - допуснаемая нагрузка на одну плоскость сВязей;
N -  соотВетстВующее усилие растяжения В одной ВетВи сВязи.

Примечания:
t  Марки подкрано В btx сВязей принимаются по таблицам iu l  б зависимости

от Bbicombi подкранабои части колоннbi h i и горизонтальной нагрузки Р
на с&язЬ (на одну плоскость).

Марки надкраноВЬ1Х сбязеи принимаются по таблице 3 В зависимости 
от грузоподъемности крана 0>кр.

3. ПодкраноВЫе сВязи рассчитаны по растяжению одной диагонали (успаВно 
принято, что Вторая диагональ Выключается из работы).

3. ЗяементЫ „П"решетки, соединяющей ВетВи дВухллоскостнЫх сВязей, 
крепить на силу 3 тс.

k  Уголки раВнополочнЬю по РОСТ 8503-73, уголки нераВнополочнЫе по гост 85Ю-73У 
шВеллерЫ по РОСТ 8Вка-73.

5. Материал конструкций -сталЬ ВСтЗкпЗ по РОСТ 380-71*

т к
Я77с

Сортамент сбязеи
для здании, бозбодимЬ/х 6 районах с расчетной 
температурой боздцхй минус ko° С и ВЫше

</5085

Серия
i M e 4 - k

Дополнение Лист
н ВЫп. ки5 3 0
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In

ПодкраноВЫе связи
Однапласкосттие /по крайнему ряду) 

Схема связей

т о

1Ч8.0м
Таблица I

Марка Сечение Марна

и ,А„ связи hH, ветви КОЛОННЫ
м м ГС TC

ДНм Hi-1 и 19.6 16.7
ДЫи Н1~8н 83.8 87.3

с в СС5 ВЛ 1 Г  160*10 — — —
0# л

М-Н» Ш-Ьи 59.7 65.5
Д И и 67,5 80Л
д&-1и иг-t и 70.0 83.7
Д8-8и иг-Зн 83.5 89.5

м сев 7.9 ПГ 180*11 — . — —

дг-9н иг-9и 5k 7 65,5
Д8'5н Н8~5н 67,5 80,7
дг-вн 70,0 83.7
ДЗ-1Н И3-1и 83.5 89,5

— — —

з.з GC7 9.1 1Г180И1 ДЗ-Зн ИЗ-Зк 5k 7 66.7
Д3-9н И3-9й 615 8k 7

прочие 1Q.Q 818
Н И н z9.o 31,5

— — —

10.5 CCS 10.3 ЧГ 800*18 д4-г* nk-зн 59.7 7 8.1
ДЬ-Зи НИН 67.5 89.0

прочие 70.0 98,3
— —

11.5 1 Г  800*18
45-г» ю -1н 5k 7 75.8

ил СС9 Д5~3н И5-Зн 67.5 93.5
прочие 70.0 97,0

Н И * 5k 7 79.5

18.9 ССШ 18.7 1 Г 880*19 дни ш-гн 615 98.8
прочие 70.0 108.0

ДвухплоскостнЫе (по среднему ряду)
§  Схема сбязей

-*5
0.000

*3j . P

ж

i L '- I E . O m
*----------------------------------;

З ад  Я
( Схема решетки связей)

Узловая
ф а с о в к а

НаднранобЬе сбязи 
Схема связей

0,5 w

Ветвь связи 

Таблица 2
Марка Сечение Марка

сечения
Элементов решетки

h, связи hn> ветви колонны и ,
ТС

я ,
ТС

а
м

Н
п

M м
при

ач,5м
при

а*г.0м

€011 н Г 185*80*8
51-1И КНн 19,6 16.7 ^1.7 С 18

6,9 6.1
£1-8к К1-8н 83,8 87.3

СС18н Г f9o*90*8 — — — —8.0 и г
прочие 9а.о 95,8

c m  к Г 185*80*8
К8-1Н 19.8 П.7

—1.7 и г
8.1 7,9

Е8-1И K8-8H 83.7 88.9

ccikn Г ЙО *90*8 — — —
^8.0 С 18

прочие 9о.о 97.9
1.75*5

СС15Н Г 185*80*8 53-1 к КЗ-1 к 83,5 89,5 ^1,7 и г
9.3

СС16И
9.1 Г 190*90*8

— — — — 8.0 и г
прочие 9о.о 50,8

10.5 ССПИ 10.3 Г 190*90*8
— — —

-=8.0 и г
все 9о.о 58,7

11.7 СС18Н 11,5 Г 160*100x9 Все 9о,о 55.5
— 8.0 и 9

18.9 СС19Н 18.7 Г 160* №0x9 Все 9о.о 58,8

Таблица д

акр,
Т

Марка

связи h i ,
м

Сечение

ветви М ,
ТС

/У>
ТС

^ 8 0 СС1
8.5

1Г 185*8 35.6 19.7
CCZ 1 Г  19о*Э 55.9 30,8

30

или 50
ССЗ 3,5 1 Г  185*8 30.9 17.9
cck л г  190*9 98.9 88.0

обозначения н таблице 3 :
[ у ]  -  допускаемая нагрузка 

N -  соответствующее усилие в элементе

Примечания:
i  Марки подкрановых связей принима -  

шея по таблицам 1и8 б зависимости 
am высоты подкрановой части колонны 
В зависимости от горизонтальной нагрузниР 
на связь (на одну плоскость) В указанных 
таблицах привезены расчетные усилия 
в диагоналях связей и допускаемые при 
Этом марки колонн.

р Марки надкранаоЫх связей принимаются
па таблице j  6 зависимости от грузоподъемности крана Цкр и горизон
тальной нагрузки W на овязЬ,

2. Подкрановые связи рассчитаны по растяжению одной диагонали
ОтЬнЬи вВазнтет н тадшид* Ш :

h, -  Bbicoma подкрановой части связей, крепить на силу 8тс.
L /  . , 0 iL „ r-i. ч. Уголки равнополочные по ро с т  8509-78, иголки неравнаполочнЫе

колонны (см. листы fudobin.5), па гост 8510-78, швеллеры по г о с т  8890-78.
И  -  допускаемая нагрузка на 

одну плато mb связей;
Л/ — соответствующее усилие 

растяжения в одной ветви 
связи.

5. Материал конструкций см. п, 5 .8  пояснительной записки 
выпуска 5.

ТК
1377,

Сортамент ебязви
для зданий с расчетной сейсмичностью 

%8 и 3 баплоб

Серия
1.чгч-ч

Дополнение Лист
квЫп. 9и5 31 _



iloD̂ uoHobbie связи
Д&ухгмшастнЬи (по среднему ряду)

и-меми ииязеи

ОдноплостстнЬ/е (по край ному ряду)
Схема соязей

НадкранодЫе сЬнзи
С хем а сВязей

0.5 W 0.5 W

фцсанка

h „
Марка

бц  }
Сечение

и , К,
сВязи ВетЬи

М м ГС
P L -

к. 9 1----------
! нсши S.7 \ г 185*8U*8____ ] й : : ( 

; {
6.1 i1 нсик 18 Г 18^80*8 ж

1
ч

; . i \ tid'd и \ f" Y.'i*би>Ь SUi . 1
3.J |р — 9.1

f
i __ ► *

1<

4fi h I! иаЬн
! я ,

j Г | 353 !iuttj j

\ (Шин | Г  ‘-14*98*8 | ьз.ь %\j
11.7 I пт и \! 11.5 | Г №*90*6 | 57,7 ) Ш

18,8
Г НС17И

1 (2,7 
!__

j Г А0х9Вх& 135.8 1

! Ш и S Г  №*100*3 1 4$.7 : пь.5

О,

Тидлицц /
г Сечения зочмент 
| реи/апки

Таблица Таблица В

I П
г, \ н р Г\а=Ь5м

t ?
I !
i I

Г tu jL_65*5

^8.0

C ft-

■:‘,0 м

L_75*5

А/,
м

Марка

сВязи h-н j 

м

Сечение

ВетВи

*)\
И ,
ТС ;
Р
: ГС

I 6,3 НСЗ вл \' ЛГ 1бо*ш 38 36

j 6.1 нск гз  \j ЛГ 180*11 33 33к НС5 9.1 || ЛГ 180*11 Зк 43

; W.5 НС6 10.3 ЛГ гм*18 36 k l
| -.Т НС7 11.5 ЛГ 81)0x18 37 5i

1 18.9 дед 18.7 Т Г 22fl*/V 38 55

УсрйбнЬм обозначения к таблице з •
Гу/З— допускаемая нагрузка;

Н — соотВетстбующее усилие В злеменше.

СтпВеытВует предельным нагрузкам, 
принятым $ настоящем ВЬшусяе. Примечания:

ЬЪшйнке идизничения

F-t б ’шсиши аидкриаи! и и 

! /Р ~~ допцснишая наьрцш "•*
N ~~ сш,- сЧттВуннц/ее у с а :Jr- 

adhDL бетба сВази.

тблицам iv L  *

нолпчнЬ! (см. ли т Ь  (и Г Bblu.Sjj 

Г. >у ПЛОСИйЬ 'Ь  иоязси \

растяжения ■

/. Мирна пшраноЬЬи. сВязеи принимаются по таблицам /  и й 
0 заоиситсли от ВЫеатЫ ппдкраноВой части кшшннЫ k t и гиризонталши 
нагрузки Р на ийязЬ (на лдну плоскость).

Марки ниакрйнаЬых сВязси принимаются па таблице 3 а мйиситспш 
от грузоподъемности крона Цкр.

2. РшдкранабЫе сБязи рассчитаны па растяжению одной диагонали 
(у с н о ш  принято? что Вторая диагональ выключается из работы).

3. Элементы „Я"решетки, соединяющей ВетВи дВухпяаскостнтзс сВязей7 
крепить ни сипи 8 гс.

k  (капни рабнололочнЫе по РОСТ6509-78, цгопки нераЬнополочныг по

-------- --------------—— 8

%кр )
Марка

сёязи
hs  >

Сечение

ВетВи
м ,

8

н> !
Т м ТС гс ]

~ 8 0  \! НС1 8.8 Л  Г  Них в 8к.6 ± 0 6 1

или 50 [ ! 3.5 Л Г  165x8 31.6 Гtiiu\} г*

5. Материал конструкций-  сталь класса 046j  33. Марна и категория 
стали принимается по п. 5. /. а пояснительной записки Выпуска 5.

ТК С о рт ам ен т  с б я з е и
для з д а н и й , ЬазоадимЫ х 5  р а й о н а х  с расчет ной  

т емперат урой В о з д у х а  н и ж е  м и н у с  k o °  С

Серия

1 Ш - к
1977п

Дополнение 
к  Bbm. ки  5

Лист
эг
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Марка
стали

Масса стали по м а р кам , кг

СЯ1-1 т - г с ш -з Ш - 1 т - г Б Н Б / - 8 Б / - 3 6 8 - / 5 2  3 т ч ш - г С8 2 -1 L b t - 2 е з г -з

«\а

£1
CU55 1—
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61/ 877
I  50ШЗ 
I  зоии

5кб Ик
«37 51/

3
CV5«О
§К
ё

-9 = з г

чь-1

§Оэ
к.to
а

кв кВ кВ кв кв кв
-9 = г з Бко
- S -гг кзз SSi
- i Н о 361 к о
- 9 *  is 393
-S * /6 354 З/к к/о
- i = i i 257 336 833 306
- 9 м г /33 /33 113 800 363
-9 = ю НО /кб

i /того стали Й Г З -6 361 кзб к99 квг 653 к85 Sgi 119 6(3 768 935 5/к 665 678 810 /033

CXJ *  
С;ЗС 1сэ
1-Г °° 

^  I? ^  £

1
Сэ
о>V
к
ё

/37 /37 /37 /37 137
-6 * к о 55 55 55 55 55
-9 = з о k5 Н5 к5 кз к5 58 58 58 58 58
- 9 * г о 38 38 38 88 88
- 9 =  is /6 16
-9 = ю 13 13 /3 /6 /6 16 /6 16 16 33 33 33 33 33

Umeo стали ВСтЗкпВ m /35 № № /95 /6 ш /6 Ш /6 16 п к /7к /1 к n i fik

Всего на марку 565 63/ sab 680 Sit 50/ 6/0 135 635 178 a ii 68В 839 SiB шкк /206

5 <: Ш 
i X
i t i
i X

Примечания:
1. Спецификация составлена дез запаса на припуски и 

отходы? за исключением опорных плит даз колонн, которые 
заказаны с припуском по толщине на страо/ску.

2. В спецификации учтен расход стали на° фасонно 
для решетки колонн и едяз ей (лист /!=Вмм).

3. В спецификации для колонн крайних рядоб не учтен 
расход стали на детали крепления стенобЫх панелей /  б част
ности, на CEO доя элемента, показанного б пояснительной Запис
ке , я 7 7 /

ТК
1977п

Спецификация стали 
для Верхних частей ш онн марон 

СЯ, б и СВ

Серия
/ Л г Ч - k

Дополнение
кбЫпЛиЗ

Моет
33

JM/70A' /ЯП



Марка
стали ПрофилЬ

М асса  ст али по м а р ка м  , нг
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- S - ik 806
- i - I B НО 119 177 807 110 119 177 807 835 119 177 807 835 61

- 5 - 8 56 5 5 55 55 65 6k 6k 63 63 73 88 81 81 81

Итога стали ВСтЗнп 3 86k ish kos S i4 873 303 k !8 5 3 8 575 318 k30 550 593 713

Всего на марку пкз 1335 Ж 8 8165 1868 M s 8019 8 3 8 9 z m 1618 В ike 86k8 s o b s 3566

Примечания см. на листе 33.
TK Спецификация тали для нижних

Серия
\Mz4-0

Я 7 7 с
частей колонн марок Д 1 - ,Д г -и Д З - Дополнение 

и 6dm k u 5
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34
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Марна Масса стали па маркам> иг
стали ирафилЬ
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ТК Спецификация стали Зля нижних
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Марка
тали ПрофилЬ

I  60Ш1
I  6 0 6 2

I  5 5 6 2

X 5 0 6 2
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I  3 5  6 2

I  ЗОБЕ

Масса ста а и по мар нам, иг

Е Н и L i - В  и _ _ ___ Е г 4 и с  h 5  н E l - S n Е Е  Н и — Е Е ~ З н E Z - k e E E S  И Е Е - б м Е З Н н — Е З - З и Е З - Н и Е З - 5 И ЕЗ-Би Е 3 - 7 и

2 7 6 4
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6 3 3 735 837
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3 9 6

254 м
151 161 151

74 8 5 ШВ 117 2 9 7 85 106 117 237 138 85 105 117 237 133 138

3 3 4 з 83 49 8 3 4 9 89
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2 3 5
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135 148 8 0 9 24й 863 148 г а з 840 2 6 9 35 148 203 24а 2 6 9 9 5 99
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3 6 6 318 5 3 4 6 7 2 720 424 5 4 6 6 8 4 73 8 8 5 3 4 3 7 5 5 9 637 795 8 7 2 ш 4 7

i k i l 1565 8 1 8 9 2 5 3 3 2 8 4  7 1716 в з з Ч 2776 3 1 8 3 3 5 9 0 Ш 9 2 5 4 1 3018 з 4 о о 3914 4 6 7 0

■ .  . —  ......................
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6509-18
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■3=85
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-0=15
- 9 = 1 4

Umoao стали 14Г2-6
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L 2 4
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S--3S
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3=18
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*CD <=»*4. ĈQ̂3

Umo&o стали 8СтЗ кп 3
Всего на марку

Примечания см. на листе 3 3 .
ТК
1377г.

Спецификация стали для нижних 
частей т онн марок E I - ,  ЕЕ- и ЕЗ

1. 4 2 4 - 4
Дополнение 
Н 6bin. 4и5
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Марио
стали ПрафилЬ

Масса ст али по м аркам , н г
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Всего на марку 319k 3330 3 lk 3 t o 5/58 5337 3ooo 3570 k036 k63k 55/k 6393 38/0 Ьзоз 4358 5886 68k9
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Марка
шали

ПрофилЬ
Масса стали по маркам, кг
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Пр>имечанир см. на листе 33. TK Спецификация стали для нижних Серия
1434-4
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М арка
стали ПрофилЬ
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-5=60 53k
- § = 50 396 396 336
-§ = k  о 35k 85k 85k
— §~36

Г
С̂эС5
1

161 161 161
-§=30 106 117 397 138 138 106 117 897 138 138 117 837 m 138 138
-§ = 3 5 83 89
-§=18 86 k
-§=16 К.Cj5 835 835 835
-§ = lk M 150 358 156 ik8 150 358 156 M 150 358 156 156

— IP 
zfi
вES <  ^  cQXJf V
- 3  и  £Е □

LUаса.CZZ3Z3Z==р

— §=12 8kk Ik8 176 3k k Ik8 176 ikB 176
- §  = 8 185 185 185 185 185 303 303 803 газ 303 333 383 238 233 323

11того стали ВСтЗкпВ 751 951 1000 1117 1303 769 989 1018 nks 1330 988 1037 H6k 1339 1506

Всего на марку 3358 3811 k338 ksoo 5616 3k88 k 091 k539 5lk8 6036 k355 keko 5 k 96 6kl8 7385

Примечания см. на листе 33.

T K
Й 7 7 г

Спецификация стали Оля нижних 
частей колонн марок Kk-,05 -и Кб-

Серия
i k s k - k

Дополнение Лист  
к 6bm. ku5 Lp\

и/?



Мориа
стали ПрофилЬ

Масса стали по маркам, кг

а сг сэ сч 05 С6 С1 CS — СЮН СПИ юг и \ cid и С<Чи а п  и
— — ач,5м 0-3.0 ма~ч.5м 0-8.Ом11-1,5 ма=г,омач,5м а--з,омol-i,5m \а~-г,ом 0.45 м 04,Ом

*

С"
1

с э
« О

к .

С э
О :

CV J

С=:
5=:

о

С С !

Lik

QO

96 ! 133
ягL 13 81 аз 81 иг 81 из 81 из 81

—

L_ 330*(k 
L_ 300*13

CVJ
t -

2 ?
C o

b -
C o

5

3lkk
—

гггк 83k0
—

360

l_ tea * и 
L_ 180*10 
L_ 135*8 
L  HO* 8 
L. 15*5 
L. 63*5

1661 17 kk

П1
831

—
1891

— — — i--------------------

т
35k

—

kot
.... ..

ska
— — — — —

1В &
833

158
818

in
331

185
— —

1 _  160*100*3 
L _  lko*90*8

CVJ
t —

СЭ
i s
« о
t—
C j

V
—

— — — — —

—

655 555
135 135 т

153

по

168

983 983

303

113

ikl

и г

163181

L_ 105*80*8
— —

680 680

157

—

k73 136- i - t
Р О С Т

№№'П 51 S1 /54 850 868 333 351 150 . ike 160 iki

Всего на марну 391 k69 М5 1917 8006
i

8557 3691 з в п 10k0 Hk9 и з о 1383 1083 1303 1175 1387 М б 1555 1135 / г к ?

Примечания см. на листе 33. тк
\377r

Спецификация стали для 
связей м ар о к  C I-C 8 ;  СШн-С15и

Серия
1.ЧгЧ- Ч

Дополнение Лист
и Bbin. k и 5

-750S5 J/ 9
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Марна
стопи ПрофилЬ

Масса стали по маркам, к г

т н СПи С18 и Cf9 н с г о н С81н с г в н С 83 и сгЧн С 85 и СЕВ и
а-им 04 .0м ач,5м а=г,ом ином а~-8,ом 0.-1,5м LШ м 0 .4 5 м 0 4 ,0 м 0 4 5 м 04.0 м 0 4 5 м 0.-8, Ом 0 4 5 м 0-8,0 м 0 .4 5 м 0.-8,Ом 0 4 ,5 м 0,-8, Ом 0 4 ,5  м 0 - 8 ,Ом

*
к
«о®гз
Со
5
§

eva
§
U<<э
«0

С 16

^ CVJCo t- 1^  сэ<3“«VJ

110 153 НО 153

С 1k 35 133 96 133 96 133 96 133

ив 81 118 81 118 81 118 81 нг 81 1/8
.—

L. 15х 5

ГО
СТ

85
03

-7
8 г*г гЬг 880 SkS Sht 870 270 270 876 876 676

!_ 6 3 *5 176 т 193 181 181 181 196 (96 806 808 808

i_ т*но*ю IS1СЭiS5°o
K.Co

ikoo ikoo Й 8 0 Й 80

l_ м * т * з 1030 1030 1080 1080 1135 1135 1138 1198

L . № *30*8 ш 80k 8kb SkS 888 888 936 936

L  185*80*8 158 758

-д -8
Г О С Т

ш т 153 м № 810 155 16k 167 /81 803 880 175 191 м 831 855 873 /8 3 198 szk sko 869 887

Всего на марку: 1880 1338 Й97 1615 1187 1158 1877 1389 1560 1681 13k 0 ~ Т ш  
1______

16kl 1 ш ~ ~ ~1зб8~ ~ в т ~ йог ~1588~ 17lk м 8061 8196

Примечания см. на мете 33.

Т К Спецификация стали для
Серия

1Л8Ц-Ч
Ш77п связей марок СЮн-сгби Дополнение t 

к 6bin. ku5

/5 Z W  /Г/7



Г.
М

О
СК

ВА
__

__
__

 
\Г

л.
ко

нс
тр

. а
тд

. 1
 Ш

ур
 а п

о о

I

Масса стали па маркам„ нг

стали ПрафилЬ
т с с з с с з с с Ч ССЗ С С 6 С С 7 ССЗ ССЗ с с ю

СС11И о с и  и с а з  и CCIk И Ш З и с а б  и С С П Н c m  и с а з  и

РН5м а--глм ач,5м а-г.а» ач,5м а=глм а--1,5м а -8,Омач,5м О-З.Ом ач5м 0-8, Омач 5 м Q--2.0Mач 5 м Q-E.Om Я-1,5м ms, От

Ct
сг̂
ксо

СО

*

IСэсоС-5
К.со
5

с / Г " ....... CVJ
к

«\3<0

— — — — — —
81 118 81 118 81 118

95 133 96 133

С /2 81 118 81 118 81 118 81 т

—

L  220*

1
§
S
Со
5

3144
L  2 00 х 18 2224 83k0

L  /80а н 1668 /744 — — — — — —
L  m * w 1898

L. /40*8 ш 511 —
L  185 х 8 383 4 08

L  75* 5 838 816 254 881 859 г к г г к а 870 277

L  63х5 184 158 180 163 185 175 181 196 801

L  ю ох ю ах з £31
со*v̂
со
к.
Со
е

—
736 171 77/ 8ок 8к8

1136 1136 1198 1198

L /40*00*8 736 804 848

L /25*80*8 655 655 680 680 715 7/5

—

— а~8
РОСТ

т о з л к 58 73 61 7 8 19k 850 868 з э к 351 472 135 150 /4 5 160 /4/ 157 158 166 /47 163 159 175 167 181 art 831 8 3 3 г к о

В с е г о  н а  м а р к у 447 561 к б 9 589 /486 1918 8006 8558 8691 3616 1038 //54 1181 188 4 1088 1803 1167 1870 1188 /245 1819 1333 /277 1389 / Й 2 /770 1718 18кг

Примечания см. на листе 33,

Т К Спецификация стали для сЬязей
Серия

i m - ■4
Ш7п марок СС1 -  ШО; ССНи -СШн Дополнение 

К 6bm. к и 5
Лист
kk

I
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Марка
стали ПрофилЬ

Масса ст али по м а р ка м , иг

СН ЯН с н я н m i -з с н я г ч с я я г -г H 6 i- i Н Б 1 -г H 6 I-3 Н Б 2 -1 Н Б 2 - 2 Н Б 8 -3 m i - 1 CHBi-2 т г - i CHB2-2 CHB2-3

«о
§

N

I  50Ш5 
I  50ШЗ

го
Ofсо
СО
-=f
g

611 817
54s 7/4

I  50 Ш1 457 571

м
 еj at £1со«ОСОС»

3*

-  5-т

-3-*—
СПСЭ
ш
f-со
5

137 131 137 137 137
-  д^о 55 55 55 55 55

-S--55 5k 5k 5k 5k 5k 5k
-S--30 *5 4 5 45 4 5 4 5 58 58 58 58 58

-6=05 6ko

-  6--гг 430 56k

со«о
с»со

-3=го 367 Ш 86 28 28 88 88

-< hit 392

-6--ш гз4 3lk 410

-S=i4 257 336 133 306

-  бчг т 1зг 173 200 261

-  д*ю 123 13 13 153 13 16 16 16 16 16 16 33 33 33 33 33

Всего на марку 588 681 вз4 617 8k8 501 616 74/ e 4 l 784 34 7 688 833 84b wkk 1206

Примечания:
1. Спецификация сттаЬпена See запаса на припуски и тходЫ 

за исключением тарных плит 5яз колонн, которые заказанЬ/
с припуском по толщине на страйку,

2. В спецификации учтен s расход стали 
дпя решетки тонн и сбязеи /лист 3=8мм).

3. В спецификации для Колонн крайних рядоЬ 
учтен расход стали на детали крепления 
нелеи ( Ь частности, на С 80 для элемента,

на фасонки 

не
стенодЫх па- 
показанного

6 пояснительной записке п, l l ) .
4. Категория стали приведена 6 п. 5.1 а 

нителЬнои Записки допуска 5.

УК Спецификация стапи
------  дпя Верхних частей колонн маран
1977 г _______ ПНЯ,  И Б U СНВ___________

пояс-

серия
1 М Ч - 4

Дапоянение Лист
н 6b/n. ku5 4 5

г  оj£  ПП £



Марка
ПрофилЬ

Масса стари па маркам, и г

стаw и Н Д Н и Щ1-2н — НД1-Чн НД1-5и ИД8-1и ИДЕ-2н — ндг-Чи Ш £-5и нам  и НДЗ-tn — НДЗ-Зн тз-4п НДЗ-5и НДЗ-Би

«о
1

Рt
«эсо22

I  вввг

§21-ct-со1со
-3-
й

8850
I  5568 1631 1663
I  5068 1180 /370 1559
I  to 2 911 1181 1883
--

I  3568 633 135 631
I  3068 586 610
C k со

1сэ-о-
С ОсоК-
t?

93 93 9з 4з 43 48
—
—

С 30 83 83 89 89 89 89
С 2* 88 88

L  Ш* 7 ГОСТ

8503-18
845 g«2 8kS 841

L  30 х 7 168 165 166 ISЧ 19k 198 198 190 190 880

со
£>
«*э
ШК.
1

-§ -36

«ъсэ
§

889
-§--зо 31 103 114 853 31 103 Ilk 853 895 103 Ilk 853 895 130
-S--S5 33 49 83 39 k9 89 kg 89

as
m

-  6=га 41 15 106 in 9i 15 106 117 гв4 15 136 in гв4 896
-  8--I6

К-
3 5k 116 119 5k 116 Ilk 116 114

-S--IB № 806 /77 801 198 806 111 807 835 806 /77 801 835 831
- 1 * 8 56 55 55 55 65 6k 6k 63 63 13 88 81 81 81

Всего на марку IА I 1315 1883 8133 1860 /to 80lk 8351 81 kl 1598 22 4l 8616 30k3 3506

Примечания с м  на листе 45.

T K Спецификация тали для ниЦсних частей
Серия

1 .4 8 4 -9
H 77r. полони марок НД1~> НМ2 - и  Н Д З - Дапопнение 

н Sbm. 4и 5
Диет

46
15265 5 3



и

Марка
стали Профиль

М асса ст али по м аркам , и г

— ндЬ -ги н д ^ -з н Щ Щ и НДЬ-5и — НД5-Зи ИДЗ-Зн Ш 5-Ч н Щ 5-5И НДЗ-Би НДб-iH НДб-Еи НДб-Зи Н Д Б -Ч и

СоcV3
1

£
OQсчз
S>
КСо
5

I  воин
кt<*•CV31«V3
<s*

3i3S 3772
IB0S6 2524 2798 3071
15552 8090 2317 2543
I  5552 17k9 1939 2128
14552 1Ш 1595

-----
с to

^ 1
86 85 85 86 85 85 80 86 85 85 80

—
L ie 58 58
U № 7 ГОСТ

8503-72
292 321

\—90*7 244 242 242 24/ 210 268 608 261 6ЯЧ 254 293

■v̂Cj«vaс-. 3
doQO
§>
КСо
5

-5--ko

Ш
§
K.Co
5

317 317
-6 *3 6 229 829 229
-S=30 ilk 253 895 130 11k 853 295 130 130 253 255 130 130
- 5 * 3 5 83 89

Co*vac.
§

-8 -2 0 106 111 234 296 106 117 254 296 292 117 254 296 292
-6 *1 6 116 //4 116 Ilk 1lk
— S*i& 111 801 г 35 237 171 601 235 237 238 207 235 237 238
-6 *6 81 81 81 80 90 89 89 89 97 98 98 98 107

Всего на марку 8424 25 42 3312 3828 2615 3013 3573 4/з/ 4552 3297 3534 4453 5657

М

i
5 4

S
:• В

Примечания см. на листе 45.

т к Спецификация стали для нижних частей
Серия

1Ч2Ч-4
1 9 7 7 с

тони морок НйЬ-,НД5- и НДб- дополнение . 
к Cbm. 4 и 5

Лист

1 & 8 S  5 4



Марка
стали

ПрофилЬ
М а с с а  с т а л и  по м а р к а м , к г

Н Е Й  н н е м * — н е м  и НЕ1-5н НЕНбн HES-iu — НЕЗ-Зя HEZ-h ИЕ8-5и нЕг-бн НЕЗ-Ы — НЕЗ-Зн НЕЗ-Ни НЕЗ-Зн НЕЗ-бн НЕЗ-1И

**«ок
§

£
«О«V»c»s
Со
5

Г БОШ! 
I  БОБЕ гоГ-t

со1соI<3-
S5

—
8769

1977 8850
I  55БЕ /4/0 1637 1863
I  505В 1180 1370 1559
I  tees 911 118 7 1883

—
I  3SBS 633 735 837
I  3666 526
I  4о

«
-3-со•«О
к.
g

72 72 72 72 18 72 72 78 72
—
—

С 30 Н8 9b 58 48 4 8 98
С 24 36
L  Ш *7 t l v c r  

8509 лг 247 24i7 24? 247 247 88k 224 284 284 284 388 388 388 322 388 322

Со
; % 

1

S51с\лсосо$э
К-
g

—

-5*~«*»
«О
§
КСо
е

-  М о 3/7
- 5 * 3 6 889 ггз
-  8=зо 74 85 889 319 4 80 85 883 319 420 861 85 883 37 4 420 861 861
— 5*65 /91 151 83 303 339 151 83 309 339 339 151 83 309 339 339 h06

)
i со■ «о ! к.
! g

- 5 * г а  
-  5*ш

г4в 39д г4г
195 195 195

-  5=is гвг м 809 830 8В9 (48 809 24 0 869 811 /48 802 89о № 811 815
- д - 8 88 88 88 88 88 99 99 99 39 99 101 101 107 101 101 /07

Всего явг АЯГ/Юу 1388 1589 8181 8509 8839 nko 8386' 2743 3115 3581 1893 8533 8383 3398 3851 4589

с]
J]

Примечания см. на листе ^5.
Т К Спет1фиппция стали для нифсних частей 

алонн маран HEI-, НЕ8 -  и И ЕЗ-

Серия
1 М Ч -Ч

1977, К Дополнен ие Лист 
ti6bm.9u5 j jg

1 * Ю в 5  5 f
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стали
ПрофилЬ

Масса стали по м а р к а м , кг

— НЕ<Ни НЕ^-Зн Ш 4 я НЕФЗи HEk-Вн и е Ф ь НЕ5-1И HE5-2H ИЕ5-ЗН HE5-h ИЕ5-5Н H E H h НЕВ-1И НЕВ-8И НЕб-Зн нев4 и НЕВ-5И

37k8 klk 7 k553

3100 3k3S 3778

Z5Sk 8798 3071

8090 8317 85k3

nka 1939 8188

АЗЯ 1595

м ikk Ikk Ikk Ikk Ikk Ikk Ikk Ikk Ikk Ikk 1k k ikk ikk Ikk

95 95

353 353 359 359 359 359 397 397 337 397 397 397 Ш k35 k35 k35 k35

kk5 kk5 kks

317 317 317

889 889 889

889 37k k30 8Б1 861 861 889 37k k80 861 SSI 861 37k k80 861 861 861

89 309 339 35b k06 k06 89 309 339 35k k06 k06 309 339 339 391 k06

Zk6 8k6

835 2 35 835

809 8ko гвя 871 27 5 99 809 8k 0 869 871 875 99 8kO 869 871 875 99

180 180 180 ISO 180 180 138 138 138 138 138 138 Ik5 iks fk5 Ik5 As

г т 3895 n k t ksss Ш г 5811 8998 3535 koio k m 5368 6866 3775 kS95 ksas 57ko 6783Всего

I  вошз
I  БОНН

I  Б0Б8

1  5568

I  5068

I  k568

С 30

L /00*7 

S -5 0

- м Г
-/? = #  

-/?=Л0 

- l f = 2S 
— S=8Q

S -1 6

-f?=/2
■ ^ r

<T*CV3

c\3 f— t -

ГОСТ
8503-78

на марку

Примечание см. на листе 45.
TK Спецификация стопи для нижних частей

серил
t k e k - k

1377 b
колонн марок НЕН-, НЕ5 -  и НЕ6~ Дополнение 

к 6b/n. 9и5
Диет
49



Марка
стали ПрофилЬ

Масса стали по маркам, кг

НИНи Н И И  и — НШ-Ин НИВ- i  и ИИВ-В и — ннв-ки НИВ-5и ННЗЧн — НИЗ-Зм НИЗЛи НИЗ-Ли

73
«О

кСо
5

I  55 вг
сог>-1
со1«О1

1863
I  50БВ 1310 1559
I  кзвг 57/ 1181 1883

со

1

—
I 156В 633 135 831
I  т в 5ВБ 610
С кв

К1сэ
со®о
к.
«

55 55 55
—
—

с за 37 36 37 36 37 36
с вк 28 28
L  щ л 7 ГОСТ

8509-18
876 876 B1B

L  30X1 130 ш 188 819 811 817 вш гка
со
1 S3iсо«Осоc*j

к.
§

-<кй

1
1
шк.со

31 т 11k 31 103 11k 853 103 Ilk 853 895
-  tf=25 39 k9 89 39 k9 89 k9 89

Со«Ос-.
§

-3-8о hi 15 106 ki 15 106 395 15 106 895 318
-S=is 5k Iks 5k АЗ Аз
- й г 225 zko 191 228 вко 191 881 8ko 191 881 в к а

- й 63 63 63 73 18 18 72 83 52 98 98

Всего на марку tern 1368 1901 1330 1588 8095 г к в в 1618 8330 8151 3 1 к а

] Примечания см. на листе kd.
j] ______________________________

т к Спецификация стали для нижних
Серия

\ Л ? Ч - ■И

Й 7 7 г частей колонн марок НИН НИ?.-и Н И З- Дополнение 
а бы л. Н и 5

Лист
50

i5065
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Март
стали ПрофилЬ

М а с с а  с т а л и  по м а р к а м 7 н г

н и к -1 и — Н н Ф З н Н И Н и НИ^-Ци Н И Н и — Н И5-£и НИ5-ЗИ Н И 5 4 н ИН5-5Н ИН5-6Н НИб-lH Н И б-£н ИИВ-Зн НИб-Чи Н И 6 -5 И

Со«О

§

CCS?~-
QO«О

и

§

I 69 Ш!

I вовг «О
i
«VItЛЗ1

fc

—
3k36 3718

2524 8198 ЗОН
I 55 Б В 8090 8311 85k 3
I 50 БЕ nka 1939 8188
I  4562 А зз 1595 1151

—

I  3562 333
С 4а COt".1Сэ<h«О°o

HO 109 109 110 109 109 wk 110 109 109 nk
—
—

С 30 Ik Ik Ik Ik

L 100 X 7
C- tea <*э

308 301 306 30k 54/ 339 338 336 389 311 310 368 3S0
L S0*7 811 338

сЗCQ
151«ОQOCV5
£
К»
I?

-  Мо

a
S5
КСд

311 311
- f a s 889 889

130 130 ilk
89

889
-  f a n 103 Ilk E53 895 130

—
Ilk-
89

853_____ 895 8 53 895 -
130 130

k9 83

со«и
1

-i?=2fl 75 105 E95 318 331 106 895 318 331 386 106 895 318 331 386
-S=16 lk3 lk3 Аз
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