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К Л А С С И Ф И К А Т О Р

ИЗДЕЛИЙ НБСТАШШТИЗИР0ВАНШГ0 ОБОРУДОВАНИЯ 
И ТИШОЛОГИЧВСКИХ ТРУБОПРОВОДОВ ИНДИВИДУАЛг- 
НОГО ИЗГОТОВШИЯ ш УГОЛЬНОЙ ПРОИЫШШ-

ности
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В В Е Д Е Н И Е

Клаоояфяжятор осдерквт перечень ваделяй нвотакдлрткииро- 
вашего оборудован** н технологических трубопровода» жядкздду- 
альяого ваготовления, предусматриваемых.■» проектах предприятий 
Ыюшстерства угольной иромыалеиноста СССР я язготавлнваемых по 
разовым (еджннчшш) ,еаказам объедшешимя, предприятиями нля 
отровтельяо-монтахншй! организациями по' заказным спецификациям 
а чергокам проехтно^ховструхторсхнх организаций пак неповторяв- 
цвхоя я применяемых лишь а сяду технических решений я проекте*

Классификация произведена по шести группам олояноотя в 
ооответотвяя о общими характеристика»* во конструктивный я тех» 
вологачесиям признакам, приведены ши я "Цеяяяхе на разработку 
конструкторской документация неотаядяргя&яроэашгоге оборудова­
на* для угольной промыахенноотя".

Кдцдая группа, наделяй, я ооответотши о ГОСТ 2.101-68 ЕСК&, 
разбита ва яддн: летала (Д ), оборотные яддняцн (СБ) я комплек­
сы (К).

Расбюм® осуществлена уолояяо я дозуокает уточнена» я кон­
кретных уедавших ярооктвровявяя наделай.

®сан няашяовашв» разрабатываемого яяделяя отсутствует я 
Еяаоовфшшгор», то « г »  отяеоеняо к той нля шей груше олоашо- 
егя вроявяодпоя либо оо авалогш, либо но общая хяракгарнотя- 
ж а и  груза*, о обдтедыша увадоадахаад об от ом шотвтута 
"rsm possut*.
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Группа 
сложности 
и вид 
изделия

Наименование изделия

П.СВ

1

Абоорберм/для газов наоадочныо и бвзваоадочные
' о ыного^орсуиочкым орошением « брызге- 

улозитеднми.

П.СБ - для газов и паров насадочные о про- 
ыеиуточмыми распределительными тарел­
ками, иногооекционные о разными тала­
ми насадки в оекдиих или олокноМ регу­
лярной насадкой;

П.СБ - для регенерации трансформаторного 
масла.

П.СБ Х м ом аш / на давление до 1,0 Ш?а;

Ш.СБ - на давление о выше 1,0 Ml а их* о 
перемешивающими устройствами

ш 1»?01Ш1ЯЧ«ояив Линия - он.линия акокатянвоняв

У1.СБ Аиоматм . / для стыковой -сварки;

- разливочные, доэирусщие,- упаковоч­
ные И Ар,

В.К Агрегат» / вентиляционные;

Ш.Х - воздухоподогревательные;

1У.Х - для плавки металла;

1 .Х - кузнечные к литейные термические;

в.х « для резка труб;

У.К - для мойка а сушка крупногабаритных 
изделий с полуавтоматическим или 
автоматическим циклом работы;

У.Х - для окраови и с у а да изделий;

1У.Х - для загрузни и выгрузка ягдехий я 
матеохадов из вуднаниаацмошзого котла, 
оуяила и тд,;
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Группа 
сложности 
и вид 
изделия

Наименование изделия

1У.К Агрегаты обогатительные.

П.СБ Амортизаторы / пружинные и резиновые;

-  гидравлические л пневматические.

1У.СБ Аппараты / вакциной сепарации;

П.СБ -  воздушные направляющие вихревой цир­
куляции и рециркуляции (нерегулируемые);

Ш.СБ -  о ручной регулировкой;

1У.СБ -  о авторегулировкой;

Ш.СБ ~ восстановительные/простые;

1У.СБ -  крупнотоннажные, усложненные;

У.СБ -  высокого давления (свыше 10 Ш а);

27.CS -  выпарные, с принудительной циркуля­
цией или о подвесной или выносной 
греющей камерой;

Ш.СБ -  газопылеулавливающие;

У.СБ -  глубокого вакуума (ниже 0,08 Ш а);

1У.СБ -  дистилнционные;

1У.СБ -  дробеструйные;

П.СБ -  емкостные, с неподвижными внутренни­
ми устройствами, работающие без дав­

ления, емкостью до 0,3 куб,и;

Ш.СБ -  емкостные с подвижными внутренними 
устройствами или работающие под дав­
лением или под вакуумом, или с не­
подвижными внутренними устройствами, 
емкостью свыше 0,8 куб.м, но не под­
лежащие регистрации в органах Госгор­
технадзора;
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, Группа 
оложнооти
и виц 
изделия

Наименование изделия

J.CB * емкостные о неподвижными внутренними 
устройствами, работающие под давлени- 
ем до 1,8 !Л1а и подлеющие регистра­
ции в органах Госгортехнадзора, а 
такие с подвижными внутренними привод­
ными устройствами;

Jjr.CE -  емкоотные полностью или частично вра- 
щающиемя вокруг оси и не подлежащие 
регистрации в органах Гоогортехнадзо- 
ра;

Ш.СЕ -  кипящего одоя / однокамерные;

ЦТ. СЕ -  многокамерные, усложненные;

В.СЕ -  обезвоживающие;

ЦТ.СЕ -  обогатительные;

В.СБ -  ленные / однооекциовные;

ЦГ.СБ -  мвогооекционныо;

П.СБ -  пеногаоитедьныа вакуумные;

ЦГ.СБ -  пеокоотруйные;

ЦГ.СБ -  протирочные;

17.СБ • для разгрузки противней и лодочек

У. СЕ -  для токсичных и взрывоопасных сред, 
работающие под давлением, о приво­
дом гидравлическим, пневматическим 
или вдектричеоним, подлежащие реги­
страции в органах Госгортехнадзора*

П.СБ -  смазочные / ручные;

Ш.СЕ -  приводные

Ш.СЕ Аппаратура/пневкотранолортная различного 
назначения,

1У.СБ -  работающая под давлением, но не 
подлежащая регистрации в органах 
Госгортехнадзора;
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Группа 
сложности 
И ВИД 
иэдилия

Наименование изделия

У.СБ Аппаратура / работающая под давлением к подлею­
щая регистрации в органах Госгортехнад­
зора

1У.СБ -  пульсационная

Ш.СБ Арматура / специальная гидравлическая и газовая 
запорная, регулирующая, распредели­
тельная и предохранительная/ ручная;

iy.cs -  приводная

У .СБ -  специальная паровая и пневматическая

- Аэрирующие устройства -  см.устройства аэрирующие
lii .СБ Аэролифты
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Группа
СЛОЖНОСТИ 
и вид 
издалия

Наименование изделия

Б.

Ш.СБ Барабаны кабельные, галтовочные, промывочные,
очистные, полировочные, смеоительные, 
у с ради ит ильные/ручные;

1У.СБ -  приводные

П.СБ Барьеры предохранительные / неприводные;

Ш.СБ -  приводные

1.СБ Баня, бачки / стационарные, переносные/ перестав­
ные без внутренних устройств, аризтуры 
и гарнитуры, работающие без давлений/ 
емкостью до В к;

П.СБ -  емкостью до 10 м3;

Ш.СБ -  емкостью до 75 м3 и л и  о обогревом 
или охлаждением, а танке о погружными
насосами

П.СБ *• стационарные, переносные, перестав­
ные или передвижные о внутренними не** 
подвижными устройствами, арматурой и 
гарнитурой, работающие без давлен ян 
или при давлении до 1,6 ДОа/емкостьа 
до Б м3;

Ш.СБ -  емкостью до 75 м3;

Х7.СБ -  о механическими перемешивающими 
устройствами или под давлением свыше 
1,6 Ша

П.СБ Бадьи / загрузочные, проходческие, опрокидные, 
о фиксирующим устройством;

Ш.СБ -  о донной разгрузкой

Ш.СБ Барботеры / о напсЪвикными устройствами для 
Сарботации;

П.СБ -  о регулируемыми, поворотными а вра­
щающимися вручную устройствами для 
барботации;
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Группа 
сложности 
и вид
изделия

Наименование изделия

а.СЕ -  с приводными устройствами для 
барботации.

П.СБ Батареи роликовые / неприводныо

Iil.CE -  приводные

I.CE Башмаки / стационарные «осткие:

П.СБ -  переставные жесткие и любые о 
амортизаторами

П.СБ Бегуны для измельчении и смешивания материалов/ 
о неподвижной тарелкой;

Ш.СБ -  о подвижной тарелкой.

П.СБ Блоки канатные и цепные, опорные» отклоняющие
направляющие и подвесные / на подшип-* 
никах скольжения;

Ш.СБ -  на подшипниках качения, а также 
поворотные, дифференциальные и т.п*

- Блочные устройства -  ом.уотройотва блочные

Ш.СБ Блокировка механическая безрычажного типа

1.Д Болты специальные фундаментные, стяжные ■ т .п .

Ш.СБ Бойлеры

I.K Борта конвейерные / одинарные открытые или за­
крытые;

U.K * двойные закрытые или одинарные и 
двойные с устройствами для подключения 
ампирационаых систем

1У.СБ Бремсберги

1У.СБ Бревнотаски

1.СБ Брызгала / нерегулируемые

П.СБ -  регулируемые иди поворотные
1



Группа !
СЛОЖНОСТИ 
Л ВКД I 
изделия 1

На именование изделия

П.СБ | Брызгоужовитела/простые;

И.СБ | -  усложненные

1.СБ 1 Бруоья/упориыа и подкладочные;

П.СБ J -  посадочные

П.СБ Бухтодериатели/стойка бухтоные» вертушки и т .п ./

1.СБ Буферы безоткатные

П.СБ Бункеры металлические емкостью до 30 мЗ/стационар- 
ные и переносные

S.CS -  парад клише несамоходные

П .С Б -  парадважные оамоходные

У.СБ -  автоматизированные и весовые
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{Группа 
сложности 
и вид 
изделия

1
Наниеиование изделия

1.Д

В.

Ваяинй / гладкие;

IU -  двух- и 1рвхотупвнча?ые;

ы.д * многоступенчатые.

шд Вады/гдадки*. двух и трахотуяенчатые;,

ИЛ -  с ноличиствои ступеней более 8 -х ;

-  коленчатые

Ш.СБ Вакуум-сдобники

Ш.СБ Вакуум-котлы

Ш.СБ Вакуум-нейтрализаторы

Вакуум-наоосы

П.СБ

Валу умные установки >  омиустанавка^куумные

Ванны/ й  дозарущам устройством ж ш  о подогревом/ 
немех&яиз крбванвые;

Ш.СБ -  механизированные;

1У.СБ -  для агрессивных сред с внутренними 
устройствами для подогрева и перемеши­
вания с кислотостойкой» мелочестойкой 
или термостойкой футеровками/кроме ванн 
и оборудования для гальванических по­
крытии изделий машиностроения/

I7.C5 Вариаторы числа оборотов;

Ш.СБ ВагоЕотки/шахтные глухие;

I7.CS -  опрокидные, саморазгрукащиеся;

1У.СБ -  подвесные канатных дорог.

fl.CS Вальцы габочные/ручкые;

С.СБ -  о механическим приводом.
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Группа } 
слолиостш
И ВИД 1
изделия I

Наименолание изделия

= Вентагрегаты *  ом.агрегаты вентиляционные
1У.СБ Вентиляторы специальные
1.СБ Вешалка
У.СБ Весы автоматические
2.ОБ Ворстаки
У.Д Винты ходовые
1Л Винты грозовые
Ш.СБ Вибраторы/пневштические;

1У.СБ - алектровибрационные
- Вибрационные решетки - см.рааетки вибрационные

1У.СБ Виброголовки очистные
1У.СБ Вибротранспортеры
У.СБ Вибропрессы
- Виброустановки - ом.установки вибрационные
lii *СБ Вибро плиты
П.СБ Вйброизоляторы(виброоснования) пакетные, ояоиотые
1Л Вкладыши
П.СБ Возду хонагровател и
П.СБ | Воздухоосушители, воздухосборники
1У .ОБ Воздухораспределители» воздухоотделители» 

i воздухозаборники
П.СБ * Воздухораспыадтаая ..механизированные

П.СБ \ Воздушники простые без насадки
| Ш.СБ : водоивры
| Ш.СБ

i

i Ворошители

1 1



Группа 
сдоккоотв 
и в*;д 
йэдухкй

Ваяыивованаэ издехяя

__.....  ............ _ _ _ _ _
1.СБ Во8Д>юводные <£есонвые чаатя/оммвтрячвыв;

П.СБ -  иесшвметрвчьыэ.

- ВоЗДУХОПрОЕОДи *  СИ.ТРУБОПРОВОДЫ ТаХВОДСЛИвСЯЯв

У.СБ Воздуходувка спецнадьаыэ

Ш .СБ Ворота /о  махавазианн открывая,( о вдвктро-, с в « м о -, 
-гадро- яда др.приводом);

П.СЗ -  ьпециальаыв, вваехапазяроваввые

I.CB Воровка при в иные, пересыпные, загрузочные пиаю- 
*яв /стационарные, перевосвые;

П.СБ -  передвасяые, ■еоаяоходвие;

E.CS -  самоходные.

1 4 Вотавха гиЗкие трубопроводные

н Втулка/проотые;
&д -  оо отупинчатыия вававкеяе.

1 7 . СЗ Выдодачякателя

I7-.C3 Еытаххавателя/загсаетоя;

J.C 5 *  аея.дор.вагово»



Группа
oioauoota 
я лид 
наделил

Наименование изделия

т

П,СБ

Г .

Гаоитади паны -  см.пеногаоители 

Газосбориики, газовоздухоотделители

Ш.СБ Газораспредедатели

Ш.СБ Газоотводчини автоматические
Ш.СБ Гаэоотделители, газоуловители
П.СБ Газоходы/простые;
Ш.СБ -  футерованные олоиной конфигурации; 

Газопроводы -  см.трубопроводы технологические

П.СБ Гарнитура литая и сварная для обмуровки 
аппаратов с огневым подогревом

Ш.СБ Гидросепараторы (аппараты)
Ш.СБ Гидротранспортеры (аппараты)
Ш.СБ Гидроциклоны (аппараты)
1У.СБ Гидроприводы (аппараты)
1У.СБ Гидрозатворы (аппараты)
1У.СБ Гндроциливдры (аппараты)
1У.СБ Гидромониторы (аппараты) о ручным управлением;

У.СВ -  механизированные;

1У.СБ -  автоматизированные;
П.СБ Горны/ручуыа;

Ш.СБ -  механизированные»



Группа
едохаооха■ ВИД
мзделав

Наименование изделия

ГорновоВ маотрумевт -  см.ивструмеи* гораовоВ

I.CF Градирня лабораторные

I7.CS Грануляторы «неновы*, дне коша и др.

П.СБ Грохотв/иолоснаковыэ/ простые о иеподваааыиа 
волосахламе

1.CS о регулируемыми, подогреваемыми 
иди подъемными волоснияама

1 7 .СБ

17.СБ

7.CS

-  алехтроввб рационные, влоцептриховме 
барабанные, диохошэ, валковые

Грузозахватные устройства -  ом.устройства 
грузозахватные

Грузовые уотройства -  еа.уотроЮтва грузовые 

Грейдеры/ мехаяичеоиав

-  моторные

t
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Группа
0Л01Ш00Т1
И ШЛА 
изделия

Наяивнокшао яздвдяя

Д.
П.СБ Двери специальные стволовые» г  ер нет из яро ванные» 

вентиляционные, противопожарные и т.д./ручные;

Ш.СБ - о мнхаиизиамя от врыт ■ я /  в эдегтро- ПЕввм)-. г ядро- идя др.врааодои);

П .СБ -  с дистанционным автоматическим 
открыванием.

1.СБ Делители потока/нерегулируемые;

П.СБ - регулируемые вручную;

а.св ~ приводные с дистанционным управде- 
вием;

17. СБ - о авторегудированвем.

1.СБ Держателя разные

П.СБ Дефлекторы

Ь.СБ Дезкаыеры

В.СБ Декомпозеры

1 Д Диафрагыы/верегуляруеыые;

П.СБ - регулируемые.

fi.CE Дистрибуторы (распр*лвДйТв1в}/ведриводные;

17 .СБ - приводные.

В.СБ Дистилляторы

П.СБ Диффузоры

П.СБ Доски переключений каскадов, трансформаторов 
я т .д .

П.СБ Дозаторы для сыпучих материалов и пакостей 
/механ из яро ванные;



Группа
оловнооти
И ши
издали^

Вааменоммио наделай

1У.СБ -  весовые а объемные автоматические.

з .сб Домкраты гкдравлмчеоиае / увидаем до IOO >|

I7.CS -  увидаем саше 100 то.

п . з Зробидаа/стадвонарвые|

У.СЗ -  передвидные.

П.СБ Дроооелм.



Групп* j
eaocaoot* * Нашеволаяяе вздвжая
я вид I
■адвди! |

; Емвозтя Iохнозо гичес в яа -  он. собственные 
, названия (баки, Сачка, резервуары и т а . )
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Группа 
олохшоотш 
ш вид 
изделия

Надоввовалиа изделия

I .
i . ^ 1а ровне
1.СБ Хаавза/стадоварма

П.СБ -  воюроавыа
ml Хааоба -  0M.jc?poljffTj&n*ptrpj*04Hbte

П.СБ Xapoyaoaaseaa /  простыв

В.СБ -  увваврваиам, «вхаииароваавыв
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Группа
сдокности
I  1 /А
изделия

Наименование наделяя

8 .

Ш.СБ Захваты /кдеци/ автоматячеекого действия

И.СБ З&кммы/мех&нячесхие;

П.СБ -  гидравлические, пневматические я др.

П.СБ Заслоняя /дроссельные ■ д р ., ручные;

В.СБ * приводные.

П.СБ Задвяил/ручные;

В.СБ • пр* водные.

В.СБ Ватворы/реечные, веерные, мяюзовые, 
секторные и т.дУручные;

П.СБ * приаодаые;

У.СБ -  специальные, герметичные, пальцевые, 
высокого давления иля вакуумные.

Загрузочные устройства -  сы.устройства загрузоч­
ные

В.СБ Багрухатела вагонеток перекидные механизированные

пд Загнугха

- Задорные устройства -  си,устройства запорные

1Д
i
| Змадочяя

I.CS ] Зывалнкя вагрвватедьные гая охладительные для 
} резервуаров, в'оесыпных устройств 
! в т .п .

П.СБ I Зонты выло, водо- я газе заливав, витявные/
I стационарные;

Ц.СБ 1 -  воворот выв.

П.СБ 8олетв1ля йлохвромчвые

П.СБ

i

’ Зумпфы 

1
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Группа 
caosBoats 
a *нд 
кадажяя

Еаааенозлам вадахвя

' Ш.

B*ws : шмкорн
п.св Шионтарь ороборв83оююо1 /влаги, оона. ч*р- 

сахв, вервии, p#®saw. ■ ?.*»/
I з л : Mmtpjumt repxoaoi '
1 1 .3  I■ ®з зареем
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Группа
СЛОКНООТИ
и вид 
издали»

Наименование изделия

К.

П.СБ Калори(*вры/паровие;

Ш.СБ -  уолокненные(электрические и др.),

1У.СБ -  сложные комбинированные.

Ш.СБ Камеры / для очистки газов;

Ш.СБ -  для металлизации распылением, 
маханизированные;

Ш.СБ -  сушильные, охладительные, 
водоохла&давыые* Футерованные, 
механизированные;

Ш.СБ -  распылительные покрасочные, или 
моечные не механизированные;

1У.СБ -  механизированные;(
Ш.СБ -  огоранин или смешения;

Ш.СБ -  разгрузочные вращающихся сушил 
и печей;

1У.СБ -  сушильные электрические;

1УаСБ -  пескоструйные иди дробеструйные 
механизированные.

Ш.СБ , Кантоны ел и/о ручным приводом;

П.СБ ) -  для принудительного поворота 
1 изделий иду любой угол.

Ш.СБ | Каплеуловители

1.СБ | Каркасы/простые;

П.СБ ; * олокные промышленных печей 
топок и т .п .

П.СБ ' Кипятильники

П.СБ , Клети/шахтные;

У.СБ -  прокатные
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Группа 
сложности 
и вид
изделия

Наименование изделия

Ш.СБ Класоифихаторы/гидравличеоние;
1У.СБ -  реечные и др.
П.СБ Клапаиы/предохранительные, взрывные, дроооедьные 

и т .п . ;
Ш.СБ * тарельчатые, о гидроэатворон;

П.СБ -  специальные механизированные» 
полуавтоматические, систем авторе* 
гулирования (донные и т .п .)

1 Л Кнопки

Ш.СБ Коши / простые;

1У.СБ -  механизированные.

П.СБ Коробки распределительные

Ш.СБ Ко шандо аппараты

1.СБ Колонки /клеммные/ до 500 В;

П.СБ -  свыше 500 В;

Ш.СБ -  раздаточные и подключательные.

1Д Кольца

П.СБ Коиухи пылеуловителей, скрубберов и электрофильтров

П.СБ Корпусы машин / простые;

УД -  тонкостенные олокноН конфигурации;

У1Д -  особо одойные.

П.СБ Короба соединительные

1.СБ Корзины

1.СБ Коробки
Х.СБ Кблдаки / предохранительные стационарные;

П.СБ | -  пыле, водо- и газозащитные;

Ш.СБ { -  накатные.иакатныв
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Группу 
олокностн 
а вид 
изделия

Наименование изделий

П.СБ Конденсаторы / барометрические;

1У.СБ -  кожухотрубные, многосекционные 
и многоходовые

1.СБ Компенсаторы / из листовой стали;

П.СБ -  сальниковые;

Ш.СБ -  высоты.

1.СБ Коллекторы / отопительные;

П.СБ -  аспирационные;

П.СБ -  технологические воздушные и 
гидравлические. 1

1.СБ Кондукторы /простые;

П.СБ -  усложнённые.

1У.СБ Котлы варочные о мещанкой, паровой рубашкой или 
электрообогревом.

И.СБ Кояеоосъемники

- Контактные чаны -  ом.чаны контактные

П.СБ Контейнеры/ простые;

П.СБ -  с механизмами разгрузки, 
неприводные;

В,СБ -  приводные, опрокидывающие, 
оаиоразгружа1ощиеся.

Л.СБ Конструкции опорные / сварные;

П.СБ -  болТовые.

й л Конвейеры/ ленточные стационарные общего назначе­
ния, состоящие из узлов заводского 
иэготовдения(барабанов, родикоопор, 
натяжных и приводных станций, станин и 
др .) и комплектуемые приводами с обо­
рудованием массового производства;

1
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Группа
СЛОЖНОСТИ 
и вид. 
изделия

Наименование изделия

17.К -  ленточные стационарные общего назна­
чения, имеющие в своем составе нестан­
дарт из иро ванные и нестандартные изде­
лия или специальные» приводи о обору­
дованием требующим специального рас­
чета, обоснования и согласования;

\ 7 Л -  ленточные передвиисныо и катуад*;

у  л -  ленточные слециальныв^погрузочные 
стрелы, консольные, телеокопичеокие, 
поворотные и т .п , ) / ;

О л -  скребковые, состоящие из узлов 
заводского изготовления о комплектной 
поставкой приводов

: Х У Л -  скребковые, имеющие в своем составе 
нестандартизированные и нестандартные

1 !
I- 1

узлы и изделия или индивидуальные 
1 приводы;

1 1Л I[ -  скребковые специальные индивидуал*- 
[ воЛ конструкций;

1 17. СЗ -  пластинчатые, оо отельной лентой, 
винтовые, цепные, подвесные, люлечные, 
ковшевые, вибрационные, штанговые, 
шагающие и т . д . ;

У.СЕ -  с автоматичеоким раопределением и 
адресованием груза.

1 J. ■ Eorica ж :*вчеекие зубчатые

j * U*>
i

| Ираь-Сахк* «  *{'Учйгеы приводом/грузоподъемнооты)
до у , 5 т ;

1У.СБ -  : т;~; огхдтегностью свыше 0,5 т и о 
механическим приводом любые

B.CS
\

Крааы/ручьые консольные грузоподъемностью до
0,5 т ;

! r̂ v ;те- 1 -  коксольно-поворЬтные и укосины;

| -  'бздекные и др.

. I7,CS 1Срады-й?абелзрк мостового типа



Группа
СЛОЖНОСТИ
и вид 
изделия

Наименование изделия

1.СБ Кронштейны/простые;

П.СБ -  усложненные*

1У.СБ Крали механизированные

1.СБ Крышки/съенные;

П.СБ -  откидные, поворотные, раздвижные
И Т.П. ;

шл -  машин.

Ш.СБ Краокомешалки/с ручным приводом;

Ш.СБ -  механизированные

П.СБ Краскотерни/ручные;

Ш.СБ -  приводные*

П.СБ Круги поворотные/для узкой нолей/ ручные;

Ш.СБ -  приводные;

1У.СБ -  для широкой колеи, приводные.

ш.к Кулаки посадочные

Ш.СБ Кйбели/ддя сыпучих и кидиих грузов;

1У.СБ -  о механизмом разгрузки;

1У.СБ - д л я  агрессивных, пыляших, токсичных 
и горячих материалов;

1У.СБ < -  для жидкостей, усложненные.

;
(1

i ------------------------------ L



• 70 -

Группа 
сложности 
и вид 
изделия

Наименование изделия

Х.СБ

л.
Лауи

ш. сб Лвбедки/ручные;

1У.СБ -  специальные подъемные, о злектро- 
приводом

Х.СБ Леотницы/отационарные и переносные;

П*СБ -  передвинные.

S1.CE Листоукдадчини консольные.

УХ.СБ Линии технологические автоматические' и потоеючные/ 
очистки листа, профильного прокатам | 
сварных конструкции;

У1.СБ -  для антикоррозийного покрытия 
изделии;

УХ.СБ -  формовки, заливки, забивки опои 
и изготовлении стержней;

УХ .СЕ -  гальванообраоотки;

У .СЕ - д л я  разгрузки «сел *дор. вагонов 
или шахтных вагонеток

П.СБ Ловушки/простые;

Ш.СЕ -  газоотделители.

1.СБ Ловители механические

Х.СБ Лотди/гидротранспортирующие /неразъемные;

П.К -  разъемные;

П.СБ -  подъемные и аозоротные/ручныет

Ш.СБ -  приводные*

И.СБ Депо подъемники /механизмы)
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Группа 
сложности 
И ВИА 
издвдця

Наименование изделия

ui.CE Дюльки/для армирования шахтных стволов и
для производства монтаасных раоот в 
стволе;

П.СБ -  без механизмов.

П.СБ Дяды/отнидные, поворотные, ручные;

'it.CE -  передвижные;

1У.СБ -  механизированные.
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Группа 
олокнооти 
И ВИА
изделия

Наименование надета

К.

1.Д Маховички

о д Маховики

1У.СБ Маиипу д я* оры/шзханиз иро ванные;

Х.СБ -  полуавтоматические и автоматические

п.сн Маоловодоотделигели

17. СБ Машины/дробеметные дли автоматической очиотки 
деталей;

У.СБ - наемные и поправочные полуавтома­
тические;

I7.CS « д л я  правки, прокатки к редки метал- 
лов;

17.СБ -  трАмбовочные;

I7.CS * самоходные для уборки пыли и произ­
водственных помещениях;

I7.CS *  для мойки окон и фонарей производ­
ственных помещений;

zar.cs -  для чистки внутренних или наружных 
поверхностей труб;

I7.CS -  оберточные или упаковочные;

I7.CS * для укладки штабеля в тару;

ХУ.З
|

* для эачиотки иди защитной обработки 
изделий;

1 7.SS *  полунепрерывного литвя слитков;

| У.СБ
i

* разлива жидких, токсичных продуктов 
в стеклянную или металлическую тару, 
полуавтоматические и автоматические;
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Группа 
одокноотм 
и вид 
изделия

Наимемование изделия ’

У.СБ -  для вскрытия и опорожнения тары 
с токсичными, пожаро- иди взрыво­
опасными сыпучими или жидкими веще­
ствами, полуавтоматические и авто­
матические;

У.СБ -  моечные л су аильные;

1У.СБ -  дли чистки и обеспыливания одежды;

iy.CS -  шламовые;

ХУ.СБ -  для чистки вагонеток и вагонов;

У.СБ -  дли дробления негабаритов на решет­
ках приемных ям, передвижные и само­
ходные,

1 ХУ.СБ -  разливочные.

; П.СБ мерники/простые для встроенных устройств;

Ш.СБ -  автоматические нерегиотрирущие;.

Ш.СБ -  о указателем уровня;

У.СБ -  с автоматическим регулированием.

ХУ.СБ Квльницы/шароаые, валковые, вибрационные и д р .;

Q.CE -  лабораторные.

Ш.СБ Механиэмы/для подъема печных заслонок с пневма­
тическим, гидравлическим или элек­
трическим приводом;

Ш.СБ -  поворотные для подачи массы в кон­
тейнеры, пр-еыные устройства и д р . ;

ХУ.СБ -  подачи, перемешивании, загрузки и 
разгрузки технологического оборудо- , 
ван ия;

ХУ.СБ -  нагревательных промышленных печей и ; 
оушил /сушилок/; !

У.СБ -  для загрузки или выгрузки крытых 
вагонов; ♦

„ ХУ.СБ -  для загрузки или выгрузки полувагонов (
f
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Группа 
слокнооти 
и вш 
изделия

Наииииоваииа изделия

1У.СБ • открывания раздвижных ворот 
большепролетных зданий/ангаров/

Ш.СБ Механизмы/конвейеров вое  ̂ видов

Ш.СБ -  приводные разные для открывания 
подъема и закрывания ворот, дверей» 
дяД, решеток .заслонок, шиберов, 
отопоров, крышек и т.д .$

П.СБ -  шарнирные;

Ш.СБ -  планетарные и кинематические про­
странственные и плоскостные;

Ш.СБ -  для снятия и разборки кодео;

П.СБ -  ручные подъема и поворота дяд крышек, 
, переплетов, дверей, ворот, фрамуг, 

колобов, лотков, течек;

П.СБ -  перед видной опалубки.

Ш.СБ Мешалки/ручные;

1У.СБ -  приводные.

Х.СБ Мигалки
1.СБ Мостики переходные/стационарные, переставные 

и переносные;

П.СБ -  передвинные,L

Х.СБ Монорельсы с накладными или соединительными 
планками.

Х.СБ Муфты / глухие втулочные, фланцевые, продольно- 
сверхние, стяжные и т .п . ;

П.СБ -  соединительные специальные;

Ш.СБ -  гидравлические и пневматические;

ХУ .св -  электромагнитные и т .п .
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Группа 
олокиости 
и вид 
изделия

Наименование изделия

ХУ.СВ

Н.
Насосы специальные

П.СБ Насадки пылеэаборные

1У.СБ Нагреватели огневые и электричеокие

1.СБ Накладки фиксирующие

И.СБ Пока обрасыващие/сгационарлые регулируемые 
или с механизмом подъема;

1У.СБ -  лередвикные, самоходные, дистанци­
онно-регулируемые ;

П.СБ Нотаицы для резки металлев/ручныв.

Ш.СБ -  приводные.



Группа 
сложности 
и вид из­
делия

Наименование изделия

0.

- Оборудование/ для гидротранспорта пульпы •» см.
установки гидравлического транспорта 
материала;

• пневматического обрушения в бункерах -  
см. установки обрушения сводов пнев­
матические ;

-  пневматических транспортных уотановок 
для сыпучих материалов -  см. установ­
ки пневматического транспорта;

-  для канатных откаток *• см. устройства 
канатных откаток.

1.СБ
П.СБ

Ограждения механизмов и машин /неразъемные; 
-  разъемные,

У.СБ Опрокидыватели /вагонеТок;

1У.СБ -  контейнеров» ковшей, кобелей я др.

: П.СБ Опоры / стационарные сварные;
Щ.СБ -  прухпшша, рычажные, скользящие» пере­

движные ,

- Опорные конструкции -  см. конструкции опорные

П.СБ 'Опалубки для возведения крепи ствола
П .05 Оргтехоснвстха производственная

1У.СБ Осветлители разные / осаждающие, суспензионные, 
механизированные и др./

П.СБ Остановы храповые* ленточные и т .а .

1 Д Осе держатели

1.Д Оси /гладдва ж с буртиком;

I П.Д -  «ступенчаты»
liV-ii,. ; О р т и т а  ч jcrjcactjcm

| '«м v w5 Охладители вторичные
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Группа 
сложноста 

а взад 
изделия

Наименование изделия

П.СБ Очистители / простыв

Ш.СБ -  приводные
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Группа 
сложности 
и вид из­

делия

!
Наименование изделия

шд
14
П.СБ

п.
Пары червячные 
Пальцы
Патрубки соединительные .

1У.СБ

Ш.СБ
Парашюты шахтные и лифтовые
Переключатели автоматические (  на трубопроводах» 

газоходах и др.)
П.СБ Переходники соединительные
Ш.СБ

Ш.СБ
1У.СБ

1У.СБ

Пескосулители

Переводы стрелочные /ручные;
-  автоматические.

Печи электрические, электроннолучевые, сушильные, 
с автоматическим регулировавшем техно­
логического процесса

П.СБ Пеногасители / вакуумные;
Ш.СБ
1.СБ

Ш.СБ
1.СБ
Ш.СБ

1У.СБ
• У.СБ

-  механические

Перила стационарные» съемные и переносные
Пилы для резки слитков
Пирамиды
Питатели /ленточные односкоростные;

-  ленточные многоскоростныо;
-  барабанные секционные, вибрационные, экс­

центриковые» поршневые, цепные» скребко­
вые и др .;

Л.СБ -  всех типов с авторегулировакием произво­
дительности

Ш.СБ Платформы /тележки) разные, несамоходные, рель­
совые и напольные.

П.СБ Площадки рабочие я обслуживающие /стационарные, 
переносные, переставные;
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Группа 
сложности 
и вид из­
делия

Наименование изделия

Ш.СБ -  перодЕижныэ;

1У.СБ -  качающиеся;
1.СБ Плиты /разделочные, сборочные, правильные;

П.СБ -  разметочные.
Пневмопроводы -  см, трубопроводы технологические

Ш.СБ Подогреватели / электрические, огневые;

1У.СБ . -  взрывоопасных газов
1У.СБ Погрузчики разные

1У.СБ Подъемники разные# в том числе гидравлические 
и пневматические

1.СБ. Посты для пропан-бутана, кислорода

П.СБ Полиспасты
П.СБ Поддоны 'разные

I.CB Полки /посадочные для бадей;
П.СБ -  предохранительные;

IV. СБ

V. СБ

-  проходческие/ подвесные;
-  подвесные с породопогрузочным комплек­

сом;

Ш.СБ -  для армирования шахтных стволов;

1У.СБ -  с бурильной установкой

1.СБ

П.СБ

Подвески/, сварные;
-  пружинные, канатные, талрепнке и др.

1.СБ Подставки разные

Х.СБ
П.СБ

Приспособления /чалочные;
-  сборочные и разборочкые

П.СБ Приводы / ручные и простые со стандартными редук­
торами, муфтами и электродвигателями и 
со стандартными гидро- и пневмошшшд- 
рами feeз кзслостанции и аппаратуры 
управления от магистральной сети);
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Группы 
сложности 
и вид из» 
до дня

Наши во венке вздвдл

Ш.СБ • электрические усложненные индивидуаль­
ные, тробупцив Прош до нил специального 
расчета» обоснования или согласования;

1У.СБ ~ електрнчесюаэ с вариатораии ч&А обо» 
ротов;

1У.СБ » со специадышни г ядро» и пиевмоцнлжцд» 
рами» полуавтоматические

1 Д ПроОвжкж
Ш.СБ Пробоотборника /  простыв:

1У.СБ » хоыэзаого типа, скреперный, ячейковые 
и др. уеложяешше ш полуавтоматические;

У.СБ » автоматические.

У.СБ Преоон разные (  механически, гидравлические, впО-
рациондые и др .}

П.С5 Приемника телескопические

Ш.СБ Противовесы шахтных одно» и многока ватных подъемов

11Т.СБ Пудьцоделитоли /  с ручным управлением;

1У.СБ » приведши управления.

Ш.СБ Пульты управления » с весе рядной аппаратурой
управления, контроля и сигнализации;

1У.СБ » с гидравлическими и пивькатячесдам*
приводами.

а.сБ Пульты /  для испытания трансформаторов ( определи»
иве группы соединений, сопротивления сбио* 
ток, кээ&$яцквзта транофориации);

В.СБ » |дЯфИСпытакия трансформаторов до

■ I.Ci 1 » дт  испытания траасформаторов от 1000
1 до IQ000 КВА;

j ;т .:з f • укадрсалышв жт  испытания елвктркче** J сх^ ь ле хн  пврвиешюго тока от 500 В
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Группа 
сложности 
и вид из- 
делая

т " 1
i

Наименование изделия |

Ш.СБ
1

Пути конорельсошв со стрелочники переводами

1.СБ

Ш.СБ

1У.СБ

1У.СБ

Пыле сборник
Пылвотдалители (пылеуловители у*сокрыв \

-  сухие (в ток числе инерционные).
Пылеосадители (в ток числе электрические для 

очистки газов)
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Группа 
сложности 
I  вид из­
делия

Наименование изделия

Р .

х.<г Рамы опорные и поддерживающие /отацвонарвм/ прос­
тые неразъемные;

П.СБ -  сложные разъемные;
Ш.СБ -  многоярусные, расчетные, перед важные.

Ш.С5 
17 .СВ

Рамы проходчеокив нулевые
Разгрузчики/механизированные, полуавтоматические;

У.СБ -  полувагонов.
Ш.СБ Расцепители вагонеток /  рычажные;
1У.СБ -  механический приводные.
П.СБ Рамки направляющие проходческих бадьеI
Ш.СБ Разгрузители пневмотранспорта приводные
Х.СБ Регистры отопительные
П.СБ Регуляторы уровня /  механически;
Ш.СБ -  приводные дистанционно-регулируемые.

ХУ.СБ Реооиверы {для воздуха и газодУ
Х.СБ Резервуары /баз внутренних уотровств;
П.СБ -  о подогревающими устройствами.
Х.СБ Реаетжх /ограждающие, жалюзийные нерегулируемые и 

т .ц .;
П.СБ « жалюзийные регулируемые вручную;

Ш.СБ -  жалюзийные приводные;
Х7.СБ -  вибрационные.
Х7.СБ Реакторы о неподвижными внутренними устройствами, 

работающие под давлением до 0,6  Ша. 
подлежащие регистрации а органах Гос­
гортехнадзора

П.СБ Ролики поджаватныа.
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Группа 
сложности 
и вид 
изделия

Наименование изделия

П.СБ Рольганги неприветные;

Ш.СБ -  приводные нерегулируемые;

1У.СБ -  о регулированием скорости вращения 
и приводные специальные

1 4 Ручки /  проохые;

П.СБ -  переключения о фихоахорои

1.СБ Рукоятки /  проотие ;

П.СБ -  вращающиеоя*

«
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Группа 
сложности 
и вид из* 
далия

Наименование изделия

i . r ^
1.СБ
П.СБ

С.

Салазки сварные и литые 
Сетки ограждающие /стационарные;

«  сЪедоше, на шарнирах и т.п*
Х#Са> Сборники суспензии, реагентов, эмульсия, коагулян­

тов, ялямов, илов я т .д ./  дев внутреннах 
устройств и механизмов;

%А *СО -  с устройствам! для варботацш;
. w .ев • о устройствами дли подогрева ила с меха­

низмами для поремезшвашш
Ш.СБ 
П.СБ 

< 2.СБ 
| 1 7 .СЪ

j И *С5
[ r . c s
: П.СБ

Сбрасыватели (пе ре хлады вате ли, ухладыватели) прокате 
Сгустители / цилиедроковнческиа;

-  с цеатралышм приводом;
-  о пере^ерическим приводом;

Сита /дагоше/ стационарные;
-  поворотные;
* вшальтоше.

В *св Система охлаждения механизмов печных агрегатов
Система технологических трубопроводов * 

см. трубопроводные системы
Ш.СБ Скипы /разные» хрома шахтных.;
ХТ.СБ 
* У *с*>

| *чР«Х*Ъ J
I IТ .СЗ *

. В .СВ 
В.СВ

• шахтные»
Скип обхвати шахтные

| СкруЗЗерк-двэе нте граторы 
СхруЗЗэраж /скоростные;

* с вдсадхоИ.
Скреперы» емкость до Х»5 м3 /несамоходные;

• самоходные»
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Группа
сложности
ж вид из* 
делил

’

Наименование из долил

П.СБ Спасители /гидравлические ж пневматические;

Ш.С5 * с механическими пзреиалшваадьа устрой* 
отвала;

1У.СБ -  многоступенчатые усложненные;

1У.СБ * для счтучях л жждких тел со специальны* i 
k z  загрузочБыка ж разгрузочными устрой­
ствах**;.

Ш.СБ .Сочленения аса одни тельных механизмов в ли приводов 
с двумя. жлд бодав регуларуаджз органами

П.СБ Спуски винтовые, каскадные. полочя», ребристые
И др.

Л.СБ

Х.СБ

Стояки сливные и наживные

Сташш ленточных конвейеров»- |
Ш.СБ Столы /сварочные с отсосов*;

1У.СБ * приводные, поворотные иди передвижные;

У.СБ * качающиеся, с жаштудятораи и кантова­
телями.

Ш.СБ ' Стопоры /для перестановка тележек, путевые ловите* 
а л  вагонеток ж др.^.

1У.СБ Стабилизаторы уровня i  расхода

1У.СБ : Стенды /для испытаний на износ или з а  вабрадав, 
или ж вакуум/ i ;a  .на давление и др.;

1У.СБ * для монтажа ж дздавтажа оборудования 
. мехашзароваягг**;

1У.СБ * обкаточные при водные*

Б.С5 Стаджнвателж заготовок: листов и рулонов

П.СБ Стлала, крепежные.

п д Ступицы

1.СБ Стойки
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Группа 
сложности 
и вид из­
делия

Найденовакие изделии

1.СБ Стеллажи инвентарные сварные /недехакизировашше 
и унифицированные;

п .сб • дехакизированные и передвижные*

У.СБ Ставка /специальные/ для ыеталлообработкя, для 
шлифовки сплавов, для сварки в др.}

1У.СБ

Ш.СБ

• растяжные.
Сушилки /здмерные, паровые или электрические

1У.СБ -  электрические махавввировашше /барабан­
ные , полочные и др./

П.СБ Сушила /омствыа.

П.СБ Сцепы крепежные.
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Группа
СЛОЖНОСТИ 
И БИД 43-
делия

Наименование изделия

1.СБ
т.
Талрепы

П.СБ Тали специальные /о ручным приводом;
Ш.СБ -  с моторным приводом.
1.СБ Тара производственная технологическая
Ш.СБ Теплообменники кожухотрубные
П.СБ Тележки /монтажные и ремонтные/ о неподвижной 

платформой /грузоподъемностью до 
1,0 тс ;

Ш.СБ «» грузоподъемностью свыл» 1,0 тс ;
Ш.СБ -  с подъемной или поворотной платформой;
1У.СБ -  самоходные;
1У.СБ • трансбордерныа с дополнительным при* 

водок.

Течки * ом. устройстве перегрузочные
Ш.СБ Толкатели./реечные, винтовые, плунжерные, штанго­

вые , кулачковые и т .п . ,  малые;
1У.СБ -  для подачи вагонеток в клеть;
IV . СБ
V . СБ

• подвагонные широкой.колеи;
-  маневровые /для широкой колеи/ о дис­

танционным управлением;
У1.СБ -  маневровые /длг широкой колеи/ о ав­

томатическим режимом работы.
П.СБ Топки /полумеханические е ручной шурупцей 

планкой;
Ш.СБ -  механические о приводом;
1У.СБ -  автоматизированные.
Ш.К Трубы -  сушилки угольные
1У.С5 Триыеры /конвейеры-забрасыватели о криволинейной 

4 трасеойу
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Группа
СЛСНЯОСТК
■ а вид жз* 
■делая

Еазденэвонхе изделия

: к! «С̂ Э Трубоаэретор с механическим приводом
Щ*СЗ Траверсы грузоподъемностью* до 5 тс
Т 'Т JL *чЧ Трубы {детала) * технологические
I.C S Трубы /сборочная единица) технологические стальные/ 

v  ста нпгртных ддангтроа, самотечные иди 
валорные, баз внутренних покрытий;

G.CS -  нахетаддхче скае;
П *СБ -  с участками нестандартного сечения для 

Фасонные;
П,СВ -  футерованные, гуммированные ж т л и
п л Трубопроводы/та хколэг ича екпа аекет&дхнческш , само-»

вечные или напорные при давззких до 
1,6 Ша;

I . I

| -  .К

-  самотечные- из стальных стандартных труб 
без внутренних покрытий, напорной п 
регулирущеа арматуры и коктродьно-изыа* 
ритехычых приборов к средств автоматики;

** самотечные стальные о участками неставк . 
дертного сеченая, либо с внутренними 
покрытиями, либо с запорной ш регудх- 
рувдзй арматурой, и коктрояыю-азмера-*. 
тельными приборами;

Г 11 *К -  напорные, с давлением до 1,6 Ш а;
| Е Л -  напорные, с даадвшем от 1,0 до 100 Ша;
{ и л * напорные, с давлением свыдэ 10 Ша;

1 ; -  вакуумные;
I Г7Д
1

-  для транспорта шсокоагрвссивша, вред­
ных ж юрн ̂ пожароопасных вецзетв;

! и лл•■к
1!

-  высокого давления /свыда 10.1 Ша/ ж 
\ глубокого вакуума ,/шже 0,06 Una/*

Г  2-Л 

1

I

; трубопроводные системы /работаюте в нормальных,
' мапоегрессйвкых е средновгрбсаг&кнх сре­

дах и трвасдортжрувдае не горшее ж труд*. 
нагорю* же аедества при ьзкуумв, низком и
среднем^'до J )  Ulaj, давДшви;
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Группа 
сложности 
и вид из­
делия

Наименование изделия

ил -  высокого давления /свыше ЮЛ Ша) и 
глубокого вакуума /ниже 0 ,0 8  Ш а ).

о.к Трубопрожщш» системы /работасдав в нормальных, 
малоагрессяБНых и сраднеагрессивных . 
средах и трансвортзрущие негорсчиа 
а трудногорючие вещества при вакууме, 
нжвшк и среднем ( до 10 Ш а) давлении;

I7JC
т

'

-  высокого давления /сиыэе 0,1 Ш а) х 
глубокого вакуума /нике 0 ,0 8  Una)

Тягачи -  см , толкатели
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Группа 
сложности 
и вид из­
делия

Наименование изделия

Ц Т

У.
Укрытия пыле-, подо- и газозащитные /сварные 

неразъаьшые, просты*
□ .к -  сварные разъвйшые, усложненные;
Ш.К -  комбинированные катучих конвейеров, 

грохотов, дробилок, сепараторов и т .п .
П.К Указатели, уровня
1.СБ Упоры /стационарные, квсткие;
П.СБ -  стационарные, акортизкруадие;
1У.СБ • передвшгые и скрывавдився, приводные.
ХУ.СБ Уплотнения высокого давления или вакуумные
П.СБ Установки /исполнителькых механизмов/ МЭО, ЬЭК, 

Ш1, :.ш , ГИМ и др.) для управления 
трубопроводной аппаратурой;

1У.СБ • для улавливания пыли;
1У.СБ -  для сушки воздуха и газа ;:
1У.СБ -  для сушки ковша, реторт и др .;
1У.СБ -  для зонной плавки;
1У.СБ -  ударного действия;
У.СБ • для затаривания, автоматические и полу» 

автоматические;
У.СБ -  непрерывной разливки металлов;
У.СБ • для динамической формовки вздлв кторов;
ХУ .Се • вибродуговой наплавки;
ХУ.СБ -  автоматической сказки оборудования
Ш.К •аспирационные;

ХУЛ -  баг гер-эле авторные;
ХУ.К -  вакуумного пеногашения.
Ш.К -  гидромониторные.
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Группа 
сложности 
и вид иэ- 
да лил

— — ----------------------------------------------------- :-----------------------------------н

Наименование изделия

Ш.К -  гидравлического транспорта материала;
шлс -  гидрозолоудалеяия;
Ш.К * гидравлического управления приводами;
Ш.К -  гидроциклонные для осветления воды;
Ш.К (£Тйдроциклонныо для обезвожизания шламов;
I7.K -  канатно-скреперные;
1У.К -  обрушения сводов пневматические;
1У.К -  пневматического транспорта;
шлс -  пылесосные стационарные;
1У.СБ -  пылесосныз передвижные;
1У.К -  проходческого оборудования передвижные;
У.К -  скиповые подъемные;
1У.К -  сушильные для угля;

У .к -  для смены канатов и сосудов шахтного 
подъема;

Ш.К -  для снижения содержания метана и бунке­
рах;

У.К -  монорельсового транспорта о автоматиче­
ским адресованием;

1УЛС гдля подачи жидкого и 'газообразного топ­
лива в топке;

Ш.К -  для приготовлен. ; и транспортировки 
магнетитовой суспензии;

Ш.К -  для закрытия люков полувагонов;

1УЛ£ -  для механизированной уборки просыпи 
под погрузочными устройствами;

ХУЛ -  для приготовления и перекачки коагу­
лянтов» полаакриамида и реагентов;



Группа
СДОЯЯОСТИ
и над ыз- 
делая

Наименование изделия

jy jc -  лифтовых подъемников;

их -  для вибрационной зачистки полувагонов}

■шлс -  для уплотнения у ш  в полувагонах}

ил -  для разрулю ния крупных кусков на ралют* 
ках приз «них ни;

У.К -  передвижных дробильных, агрогатоа вод 
решетками приемных ям;

17.К -  для заводки а монтажа ленту конвейеров;

1У.К для обогрева вагонов;
17.К -  для подачи сжатого воздуха я обогати­

тельные малины;

I7JC -маневровые канатно-те лежа чине;
У.к * для вулканизации кояаейарянх лент;

1У.К -  для подачи бетона.

I7.CS Устройства /для смешивания пылеобразных веществ а 
газовом потока;

7. С Б -  подьемно-трансаортные, совмещасщие транс 
портные и технологическая операции;

В.К -  грузовые с блоками П группы ояожяооти;
а .к -  грузовые противозвсные;

в .к -  блочные /полиспасты, блочные системы 
и т  ли / ;

S3.ТС; -  слззо-иалйвочкые для горшесыазочаых 
материалов;

п.сг -  балансировочные;

П.СБ -  грузозахватные механические;

. 1* «Cist -  Грузозахватные приводные;

Щ *СБ -  механизированные дли промывки а очист­
ки деталей;
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Группа 
сложности 
и вид из­
делия

Наименование изделия

Ш.СБ -  для промывки аккумуляторных батарей;
Ш.СБ -  металлизаций деталей;
Ш.СБ -  для пропитка обмоток;
Ш.СБ -  для натяжения канатов с механическим 

приводом;
Ш.СБ -  опрыскивающие механические;
17.СБ -  опрыскивающие автоматизированные;
1У.СБ -  люлечиые;
Ш.СБ -  тормозные;
17.СБ -  топочные автоматизированные;
I.CB -  перегрузочные для транспортировки сы­

пучих материалов /неразъемные простые, 
без перегибов, разветвлений и футеров­
ки;

П.К -  разумные усложненные, с футеровкой, 
с числом перегибов не более 3 -х;

п .к

ш.к -  перегрузочные сложной конфигурации пере­
движные , поворотные или подЬгикые, а 
также распределительные с механическим 
приводом;

П .СБ -  для очистки скреперных каналов;
Ш.СБ -  отсечные на желобах;
Ш.СБ -  для равномерной загрузки мазди и аппа­

ратов;
Ш.СБ -  для коммутирования электроэнергии (о 

монтажными схемами)

Ш.СБ -  пневматические для очистки подъемных 
боровов;

Ш.СБ -  для просева материала при отборе проб;
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rovnia 
сложности 
или вид 
изделия

В а именование изделия

Ш.СБ -  для аварийного отклечения конвейеров;
Ш.СБ •  для определения наличия материала на 

конвейера;
Ш.СБ - запорные специальные;
1У.СБ -  разгрузочные и загрузочные о затвором 

/для скипов; вагонеток, вагонов, авто­
машин и т.д ./;

1У.СБ - механические для очретхи трубопроводов;
1У.СБ -  оросительные с реактивным гидроприводом 

для скрубберов;
17.СБ -  дозирующие;
1У.СБ -  прицепные /подвесные/ для подъемных со­

судов;
17.СБ - канатных откаток;
1У.СБ -  сочленения исполнительных механизмов 

систем автоматизации с регудируадами 
органами;

17ЛС -  для обмена ваг она ток в клети;
17.СБ -  для чистки вагонеток;
I7.K * для спуска длинномерных материалов;
I7.K -  для производства монтажных работ в 

стволе
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Группа , 
сложности 
и вид из*

ДЭ ЛИЯ
Наименование изделия

1У.СБ
Ф.
Фильтры /рукавные { для улавливания пыли) самоочи­

щающиеся;

1У.СБ
1У.СБ

* специальные для газа и пыли ;
* трубчатые керамические металлокэрамиче* 

ские и др. для фильтрации жидкостей ;

Ш.СБ -  сетчатые, патронные;
Ш.СБ * вакуумныо лабораторные.
П.СБ Фильтр-прзссы /ручные лабораторные;
Ш.СБ -  о гидравлически* право док.

П.СБ Фиксаторы /простые;
Ш.СБ -  квханические, задержи аающие, дозирующие.
П.СБ Фланцы специальные.
Ш.СБ Форсунка с ИАсадкакн
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Группа 
сложности 
и шд 
изделия

Наименование изделия

I.
1.СБ Хомуты
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Группа 
сложности 

х вад 
г а дел ял

Найде нова кие изделия

ш д
ц.
Цапфы

Ш.СБ Центрифуги /лабораторные;

У.СБ • специальные автодатиэироаанные.

Ш.СБ Цяклокы батарейные, типа КИОГАЗ, Jfc'OT и др.

Ш.СБ Цилиндры пневматические и гидравлические

1
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Гр уп п а
СЛОЖНОСТИ

и вид 
изде ли я

Наименование и зде ли я

ч.
П.СЧ Чаны контактны е в смаоатвльвые / с  ручяыма м а к а л - 

хам а;

Ш.СБ
Х.СБ

.  праведны*.

Ч а ш
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Группа 
оложности 

и «вид 
изделия

Наименование изделия

Ш.

х д Шаблоны

1.Д Шарики

П.СБ Шатуны
П.СБ Шаберы /щитовые, перекидные, поворотные/о ручным 

управлением; /

Ш.СБ -  о гицро-и пна вмоприводными исполнитель­
ными механизмами;

1У.СБ -  о электроприводом и аппаратурой управ­
ления;

Ш.СБ -  сварные водоохладжаемые, герметичные 
и др. специальные

П Д Шкивы трансмиссионные, тексропные
Х.СБ Шкафы /вытяжные, инструментальные, кемеханизиро- 

вакные, без подогрева и вентиляции;
П.СБ -  механизированные или с подогревом и 

вентиляцией;
Ш.СБ ! -  электросушильные;
П ,СБ -  управления /оборка) с серийной аппара­

турой;
Ш.СБ -  управления /сборка) с нестандартными 

элементами и аппаратурой.
Ш.СБ Шнеки
Х.СБ Штурвалы
1У.СБ .Штабелеукладчики штучных грузов

, П.СБ *-• — > Шумоглушители
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Группа 
слокностн 

и вид 
изделия

Неименованно наделил

X «ОБ
щ.
Щаткя очиотныа ьращапдаеся для ленточках конвейеров

1.СБ Щиты ^кетаялоковструкцня)'

П.СБ Щиты//оборкау о серийной электроаппаратурой управ- 
' да имя, контроля я оигнахнзацш;

Ш.СБ -  распределительные;

Ш.СБ -  оболочхя.
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Группа
СЛОЖНОСТИ
и вид из­

делия
Наименованве изделия*

э.
Ш.СБ 

' ХУ.СБ 
1У.СБ 

Ш.СБ

Эжекторы
Электрофильтры

Электропечи
Элеваторы /ленточные к цепные;

ХУ.СБ -  канатные.
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Группа
СЛОХНОСТИ
1 вид из­

делия
Нашаколаям я ш я в я я я

1.СБ

1 .СБ

Я.
Ящики сопротивлений (оборка, баа переключений̂  

Ящккк -  акхоота
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