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БЕСШАТРОВЫЕ ВОДОНАПОРНЫЕ БАШНИ 
СО СТАЛЬНЫМИ БАКАМИ

С ПРИМЕНЕНИЕМ СТВОЛОВ ИЗ УНИФИЦИРОВАННЫХ 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

БАШНЯ С  БАКОМ ЕМКОСТЬЮ 200м3 ВЫСОТОЙ 30м

АЛЬБОМ IV

АЛЬБОМ I 

АЛЬБОМ И 

АЛЬБОМ III 
АЛЬБОМ IV 
АЛЬБОМ V 

АЛЬБОМ VI 

АЛЬБОМ VII

СОСТАВ ПРОЕКТА
Технологическая и электрическая части 

Архитектурно-строительная часть

С борные железобетонные конструкции и  арматурные изделия

М еталлические конструкции

С меты

Ведомости потребности в материалах 

С пецификации оборудования

разра бо та н ы
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Ведомость работ чертежей оснобного комплекта КМ

Лист Наименование Примечание

7 Общие данные (начало) стр. 2
2 Общие данные Сокончание) стр. 3
3 Техническая спецификация металла стр. 4
4 Ведомость металлоконструкций по видам профилей стр. 5
S Схема башни стр. 6
6 Диафрагма „Д". Схема льдочдержа/пелей стр. 7
7 Общий вид бака стр. 8
8 Узлы 1-гЗ стр 9
9 Узлы 4 5 стр. 76
Ю Узлы в г 9\ Шпиль на кпь/шке бака стр. 11
77 Узлы 10*13 стр. 72
12 Узлы 14*16 стр. 73
13 Узлы 17,18 стр. 14

Ведомость ссылочных документов

Обозначение Наименование Примечание

Серия 1.450.5-3 Типовые конструкции, изделия и
выпуски 0,2 узлы зданий и сооружений.

Стальные лестницы, площадки,
стремянки и ограждения

Общие указания 

l l /сходнь/е данные
Водонапорные башни предназначен/ для применения 6 

Районах:
а) с расчетной зимней температурой до минус 30°Свключительно;
б) несейсмичееких и сейсмических с расчетной сейсмичностью 7Коллов; 
6)е ветровой нагрузкой для /  и /7/ районов по ПНиПн-в-74 для

местности типа „ 5 * ;
г) со снеговой нагрузкой для /7/ района по СНи/711-6-74.

Металлические конструкции запроектирован/ в соответс­
твии со СНуПн-6-74 „Нагрузки и воздействия"; С//и/71-23-67 
„Стальные конструкций"; СНи/1 н-7-87иСтроительство в  сейс­
мических районах" и и Рекомендациями по расчету резервуаров и 
газгольдеров на сейсмические воздействия f  
Москва, Стройиздат, 7969год.

2. Характеристика сооружения 
и конструктивные решения 

Водонапорнь/е башно предназначена/ для использования в систе­
мах хозяйственно-литьевого, противопожарного и производственного 
водоснабжения промышленных предприятий\ городов и поселков*, а 

токо/сг сельскохозяйственных комплексов и состоят из стальных 
баков, устанавливаемых на железобетонные пространственные рам­
ные стволы, которые образуются из колонн квадратного сечения. 
Рамность стволов достигается объединением колонн стальными вер­
тикальными и горизонтальными диафрагмами*

Для технического обслуживания водонапорных башен преду­
смотрены стальные площадки и лестницы.

Типовой проет разработан в соответствии с деист- 
втицани. нормами и правилами, с жтон„Сокращенною 
сортамента металлопроката для применения В строи­
тельных стальных конструкциях" утвержденного поста­
новлением Госстрое СССР от СО. №. 84 г. У? 59 
Главный инженер проекта /Лденский/

____________________________________ Ц

По горизонтальным диафрагмам, для возможности 

использования их в качестве переходных площадок, в архи­
тектурно-строительной части проекта запроектирован 

настил из антисептированных деревянных брусьев. Ограж­
дение этих площадок выполняется из стольной сетки, кото­
рая натягивается на вертикальные диафрагме/, являющи­
еся одновременно перилами:

Вики запроектированы цилиндрической Ф о р м ы  с  

коническими днищем и  крышкой.
Геометрические размеры бака примяты исходя из 

оптимального расхода металла и с учетом архитектур­
ных соображений.

Опироние баков на о/селезобетоннь/е колонны осущест­
вляется посредством стального опорного кольцо.

Металлические конструкции башен (баки, диафраг­
мы, лестницы, площадки) для /7 и ш ветровых районов, 
для несейсмических районов и для районов с расчетной 
сейсмичностью 7баллов принять/ одинаковыми.

Баки рассчитаны по программе „Парадокс £ С " При 
этом, в районах с расчетной сейсмичностью 7 баллов 
верхний уровень водь/ в  баке принят на 790мм ниже верхней 

кромки стенки бака, что обусловлено высотой волны пни 
сейсмическом толчке.

Усилия в элемент ах вертикальных диафрагм  
приняты по данным расчетов башен, выполненных 
ГПи и Киевский ПромстпойпРоектГ 

Материал конструкций:
боков -ст аль марок ВСтЗпс2 по ГОСТ380-77* и  

ВСт Зпсв-7 по ТУ74-7-3023-80*-, 
диафрагм — сталь марки ВСт Зсп2 по ТОСТ380-77*,

(фасонки диафрагм выполняются из ст али  
маяки ВСт Зсп5-7 по ТУ74-7-3023-80* ) ;  

площадок, лестниц и ограждения -  столь марки 
ВСт Зкп2 по ГОСТ380-77*.

Соединения стальных конструкций: 
заводские -  на сварке$
м онт ажные-на сварке и болтах нормальной 

точности.

3. Литикопрозионная защ ит а  
Покраску диафрагм, площадок, лестниц и  огражде­

ния производить согласно С77иП/7-28-73*„Защ ит а  
строительных конструкций от коррозии", перхлорвини­
ловыми красками светлого тона за  два раза по двум  
слоям грунта Ф Л -033 , который должен наноситься 
но очищенную и обезжиренную поверхность.

Привязан:

ТП-907-5- Чг. 8 7 КА7

5сссиатро6б/с водоналорше 6ишнисос/7Шб#б//№бакам/слриме- 
шиен стволов аз m/0twprfamtre6op//6£r эс.б. элементов

башня с баком 
емкостью СООмЗ 
высотой ЗОм

Общие данные 
Сначало]

Р П
Лист Листов

13
Ухртишехтеталь- 

хонетрущия
*<Р -9597-С Копировал Пакина Формат Л2
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Согласно письму „киевского Промстройпроекто"
Н СО-2/2878-// от /О.03. /980г. внутреннюю поверхность 
веха покрыть полиизобытс/леновым лаком илы хлор суль­

фированным полиэтиленом в  пять слоев без грунта при 
общеО толщине покрытия /ЗОмкм. Лак наносить на  
тщательно очищенную и обезжиренную поверхность. 
//оруж ную  поверхность бака покрыть перхлорвинила- 

вым лаком ХС-76 ( на растворителе Р -4 ) в три слоя по 
грунту марки ХС-о4 или ХС-О/О в два слоя. В  состав ла­
ка ХС-76 ввести алюминиевую пудру.

При производстве и приемке работ пользоваться 
следующими нормативными материалами: СПиП ш-23-76 
„Защита строительных конструкций и сооружении от 
коррозии. Правила производства и  приемки работ"
ГОСТ /2.3.005-75* „ Соблюдение техники безопасности 
при производстве окрасочных работ. Система стандартов 
безопасности труда. Роботы окрасочные. Общие правила 
безопасностиf

Окрасочнь/е работе/ должнь/ производиться по  
специально разработанному проекту производства работ.

4 Указания по разработке 
чертежей Л ПР а 6НД, изготовлению 

и монтажа конструкций.
Изготовление, монтаж и приемку металлоконструкций 

башен вести в соответствии со СПиП/Т/-/8-75 у а также 
с проектом производства работ, содержащим специаль­
ный раздел по т ехнологии монтажной сварки.

1/зготовление и  монтаж цилиндрической части 
стенки бака, в соответствии с п.4.2 СПиП/Т/-/8-75, произ­
водить методом рулонирования; конического днища — 
полистовой сборкой. Сборка крышки бака производится 
в следующем порядке: из отдельных плоских лист ов 
собирается круглая заготовка с незаполненным сектором. 
При помощи подъема плоской заготовки за центральную 
точку происходит сближение краев сектора; которые 
после совмещения свариваются. Полученная т аким  
образом пологая коническая оболочка устанавливается 
на бак.

Все соединения баков -  сварные. Соединение лис - 
тов цилиндрической части боков в полотнище должно 
производится автоматической или полуавтоматической 
сваркой. Сварку сиво в  конической части бака и крышки про­
изводить полуавтоматом или вручную.

Пр у  производстве сварочных работ по баку необхо­

димо обеспечить плотность швов, а т акже равнопроч- 
ность сворных швов встык основному металлу.

Контроль герметичности всех швов бака произво­
дить керосином в соответствии с П./.54 СПиП/Т/-/8-75 и  

просвечиванием в соответствии с п.4.6 С//и/7/Т/-/8-75.
Опорное кольцо бака должно проходить контроль­

ную сборку на заводе-изготовителе в соответствии с  
П.4.2 СИиП/Г/-/8-75.

L/спытание бака выполнять с учетом дополнитель­
ных требований, указанных в пунктах 4./3; 4./9 
СНиП Ш-/8-75. Проверку отклонений геометрических разме­

ров и формы  бака от проектных выполнять по п. 4.20 
СПиП щ-/8-75.

//онтажбака следует выполнять в соответствии 
с проектом производства робот (ППР)> разработанным 

специализированной организацией для всего сооружения. 
При этом предпочтительным является подъем бака 
целиком.

Все временнь/е приспособления после окончания мон­
тажа бака должны быть снять/, а места приварки -  
зачищены.

Согласно п.4.2/ СПиП7Ц-/8-75 перед сдачей в эксплуата­
цию на бак составляется паспорт.

Угловые швь/ в элементах диафрагм и их креплений 
к закладным деталям колонн выполнять вогнутыми с 
плоёным переходом к основному металлу.

Пат ери ал для механизированной и ручной сварки 
конструкций применять согласно таблице 55 СПиП/7-23-8/: 
для автоматической и полуавтоматической сварки в следе 
углекислого газа — сварочную проволоку СВ-0897', СВ-08Г97\ 
СВ-08ГЖ либо С8-08Г2СЦ ПО ГОСТ2246-70* ;  
для ручной сварки -  электроды типа 942 по ГОСТ9467-75. 
Монтажные швы выполнять электродами типа 3429/ по 
ГОСТ9467-75.

Оговоренные размеры угловь/х сварных швов приняты 
из условия применения ручной сварки (J>/=0,7 - /О).

5 Патентно-в/нфопмацооннб/е 
иссзедобанш

Объект проверен на патентную чистоту в отношении 

Советского Союза. Заполнен бланк экспертизы патентной 
чистоты объекта.

Объект обладает патентной чистотой в отношении
СССР.

В объекте использованы авторские свидетельства 
Н 808662 но конструкцию вертикальных диафрагм и  

Н/20/479 на лестницу-стремянку внутри бака.

Привязок;

UK6.A/2

ШчотдЛебеди</
Огионстр
/7нон/пр,
faUH/РПР
бригадир

Приикер —
ЛденсхиО
Лденснии
Лубиан

бonoS

Ш

J5 T

ьер Э5Э7-ОЧ 4/

ТП-90/-5-Ч2.87 6М
бесша/провые водонапорные башки со с/польнынибс/mucnwpte- 
нениекстволов из унифицированных сборныхжб-злекен/лов

Башня с баком, 
емкостью 200м5 
высотой Зон

Стадия Лист

Общие данные 
(окончание)

Р П
Листов

Укрншпроектсталь- 
конетрукция

Тонировал Нонина Формат J 2
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В и д
проф иля , 
ГОСТ, ТУ

Столь углобоя  
раВнополочная 

ГОСТ 8509-72*

Н орко 
м ет алла  

и  ГОСТ

Обозначе­

ние и  
размер 

профиля, 
нм

ВСтЗпс О 
ГОСТ 380-77*

ВСтЗкпд 
ГОСТ 380-17*

(/того

L 15 х О

L 25*3
L 50*5
L 70 х 5

Всего профиля

П о д

||

7230 о

7724 0

с*

I
4

2/20

2/20
2 /2 0
2/20

Ъ о?9.

Мосса металла по элементом 
конструкций, т_______

I I
1

§

I I

1М§
1511

■ о н
Год элемента конструкций

0,77

0,77

0,03
0 3 0

0,33
0,33

0,85

0,04
0,33

0,37
7,22

0,05

0,05

0,05
0,70

I

I

Нассо
потребности 
8 металле 

по кЗарталам 
(заполняется 
изготовителем)

7,07

0,04
0,47
0,30

0,75
7,82

Т /7 ifi /7

ч
!

1

ВСтЗспв-/  
7974-7-3093-80*

Столь 
лист оВоя 

горячекат аная 
ГОСТ79903 -74*

ВСт Зпс2 
ГОСТ 380-77*

ВСт Зпсб-7
79/4-7-3023-80*

(/того

ВСт Зкп2
ГОСТ380-77*

56 7770 0,80 0,80

S4 7226 2 7770 4,00 4,00

S6 7/70 3,70 0,70 0,02 3,22
S/0 7770 7,70 7,70

5/6 77 7770 0,05 0,05

72 4,85 0,70 0,02 4,97

54 73 7/24 О 77/0 0,08 0,59 0,07 0,14

Всего профиля /4 8,85 0,88 0,69 0,09 /0,5/
Сталь листоВоя 

рифленая
ГОСТ8568-77*

В Cm3 кп 2   ̂
ГОСТ 380-7/*

Профили 
замкнутые 

сВарные 
квадратные 

ТУ36-2287-80

ВСт Зсп2 
ГОСТ 380-7/*

ШВеллеРы 
гнутые 

раВно пол о чнь/е
ГОСТ 2278-83

ВСт Зкп2 
ГОСТ380-7/*

Труды стальные 
электро с Варные
ПРЯМошобные 
ГОСТ 70704-76*

£Ст Зкп2  
ГОСТ 380-77*

(/того
Трубы стальные 
бодогазопроВодные 

ТОСТ 3262-75*
ВСт Зкп2 

ГОСТ 380-77*

Сталь 
круглая 

ГОСТ 2590-77*

ВСт Зкп2
Г0СТ380-77*

(/того
Сетка стальная 

плетеная одинарная 
ГОСТ5336-80

ГизкоиглеродистаяоцинкованнаягГхШОяСЛОка̂  ̂
Г О С Т У Ш В - 7 9 *

Всего масса металла
ВСтЗ сп5-/

В  том числе 

по маркам  

м е т а л л а

ВСтЗ пс 6-7
ВСтЗ сп 2
ВСтЗ пс 6
ВСтЗ пс 2
ВСтЗ кп 2

Н ассо пост авки  
элемент ов по  
кварталам,; т 

(заполняет ся  
за к а зч и ко м )

54 75 7724 о 7752 0,09 0,09

□ 700x4 /6 7443 5 7892 7,87 7,87

С 80*50x4 77 7724 О 7479 0,24 0,06 0,30

0  279x4 78 9430 0,02 0,02

0  426x7 79 9430 0,03 0,03

20 7724 О 0,05 0,05

0  33,5x3,2 27 7724 О 9407 0,02 0,02

0 8 22 7777 0,08 0,08

072 23 777/ О,/О О,/О

078 24 7777 0,24

-74

25 7724 О 0,08 0,24 0,70
024
0,42

4 5  х А 26 7724 О 0,08 0,08

27 9,02 3,48 2,30 0,36 75,76

28 0,80 0,80

29 4,85 0,70 0,02 4,97

30 /443 5 7,81 7,87

3/ 7230 О 0,77 0,85 0,05 7,07

32 7226 2 4,00 4,00

33 7724 О 0,87 7,35 0,29 2,45

///
/7

ТП-90/-5-ЧВ.& 7 КМ
р

Нач.отд Лсбедии VWAyn W W Ь///ОМ/СУ1
h&/x сбоРНА/х Ус. б  элементов rUwvCf \мГТ

ГриШ ат Глконстр.Приикер— башня с баком , 
емкостью 200м*  

Высотой 30м

Стадия ЛиС/7) Листов
НконтР. Лденскии

Р П 3fo.uHM.rnЛденскиО
бригадир ЛиБман рЩ р-— Техническая 

спецификация металла
У ш и ш и ж т а я ь -

К0НСГПРМЦ1/9Мерил Либм&н J B a
//нКНе (/слолнилПопов / Щ

кер Э5Э7~о4 Ь' бот/РоВал Панина Формат J72
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Н аим енование  

конст рукций по  

ном енклат уре  

г?рейскур о н т о

1
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1
S

М асса конст рукц ий , г

I

$

1
Ч

«г^

$ 1я в
<$Ч

1 1

и

и
й

1 1

по В идам  проф илей

<0<ъ<Vj

| |
4 1

11

§ 1

1А)
\

1 1

А *

1
1 £ 

У
i s

1

| |
$!$<<§ <*&
<5>

1 1

6
*

I *

рв -о
I I  

^  §

|
5>О ts

^ 1

1

| 1  
1 |  
к ^

1
1

4 г 3 4 5 6 7 8 9 40 // 42 43 44 45 4В 47 48 40 20

Б а к
i 5,00 0,41 9,12 9,29 2.38

Д иаф рагм ы г 0,82 о,з4 0,94 2,47 0,46 3,58 3,62

Лест ницы , пл ощ адки  и  
ограж дения

3 0,10 (2 $ 0,29 0,14 0,08 0,09 257 2Д9

Л ю щ  фартуки, патрубки 
и  элементб/ т ехнологи- 
ческого оборудования

4 0,02 0,10 о,н 0,09 0,07 0,37 0,37

(/того с  учетом3% на уточне- 
ние массы б  черт еж ах БМД

5 5,94 4,83 Ц4о 40,83 2,23 0,07 ОД5 45,64 45,76

(/того с учетом отходоВ 3,7% 
ма отходы

6 ВДВ 190 0,41 44,23 2,34 0,07 0,26 46,48

Приведенная к  обычнь/м профи- 
лям масса металла с у  четом 3% 
на уточнение массь/ В черте - 
ж алКП Д v 3,7% #<?отходы

7 1,90 о,41 11,23 2,68 0,08 0,26 16,56

Разница приведенной и  
натуральной массь/

8 0,37 0,04 0,38

Распределение массь/ метал­
л а  по пределам текучести 
с учетом 3%  на уточнение 
массь/ В чертежах Б  ИД и 

3,7%  п а  отходы

М П а

9 225-2.35 40,02
/0 235 с  дифф. сВойстВами 5,34
Л 245 с дифф. сВойстВами 0,85

Приведенная к  стали углеродис­
той обыкновенного качества по 
ГОСТ380-7/* массйметалла с уче­
том 3% на уточнение массь/ В 
чертео/сахКМД и3,7%на отходы

/2 10,02x1,0+5,31x1,01+ 0,85x1,03=10,02 -̂ 5,36+0,88 16,26

Всего приведенная насса металла 
с учетом3% на уточнение массь/ 
В чертежах НМД и3,7% на отходу

/3 16,64

со
OJ

CD
СП

Б графах 5+ 47 (строки 4+4) Ведомости металло­
конструкций по Видам профилей масса определена 
по технической специф икации с учетом  
ут очнения массы конст рукций В черт ежах 
БМД В размере 3%  от массы профилей, а  В 
графе (8 , кроме того, с учетом массы наплавлен­
ного металла В размере 4% от массь/ профилей.

~5:

о
6

ТП-904-5-42.87 БМ
водонапорные басим/ со  сптсглънь/л/и

Бои/ня с баком 
емкостью гоом^ 
Высотой 30м

Стадия

Ведомость металлокон­
струкции по видам 

профилей
БолироВал Ланина

РП
Лс/С/П

4
Л(/СЛ70В

Укрниинроектстлд' 
конструкция

Формат J 2
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И
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 Л

Диафрагма „Д"

/ - /

7
Ведомость элементов

Парка
Сечем  ие Опорные усилия bS

1 1 Порка
мшима Примечание

Эскиз Роз. Состав м
тем

N
тс

а
тс

Д Приведено но данном листе 2
ф При беде на  на данном листе 2 BCm3cn2
а с i Ш 0*50*4 4 8СтЗкп2
о L 2 L75*6 4 ВСтЗпсб
6 L 5 L 50*5 4 8СтЗкп2
е L 4 L 7 0 *5 4 ВСтЗкп2

с
*-Кв°-

2 L7 S*S
4

ВСтЗпсб

По типу 
серии

/.450.3-3

Выпуски

0,2

5 0/8 ВСтЗкп2

к С
м

6 -4о*4 4 ВСтЗкп2

пл

____ ,><4 7 7 L 50*5

4 ВСтЗпп2
ч 8 8 \-25*г& Я

1ООО /ООО 9 -14 0*4

н — /О Сталь рцфл. 4 ВСтЗкп2

Ферма „ Ф"

Схема льдоудерокателей

Сетка V45*2,0

Узел„Л '

Ш

\

\ 1
\
\ 'L l !

06400 Ч

I
28,980 $5 4j

к

/500

R-t/3,0rc
200 /300

. ' /500 /500
300О

/300 200

Узел„Ж
Льдоудеро/сотели 

30,000

/500
3000

ч/ <\j

©  ©
2 ^ 2 .

R/S

I  Фасонки и накладки 6 ферме ,Ф" из стала 
марки З С т З сп в-/ по Т У /4-/-3 0 2 3 -8 0 *  
(узел У  н а  ласт е 2 ) .

2. Элементы, усилия 6 которых не огоборень/, 
крепить н а  5 тс.

3. В  случае необходимости, при привязке 
типового проекта, предусмотреть льдо- 
удерэ/сотели согласно данному чертео/су.

0/0

/

!
n ;

/50

д

Усн.отд
Лр  обязан:

т .н *

5.К0НСТР.
Нконтр
й.инм.пр
бригаде»

{/сполнаА Полоб

Лебедии
Rp-tMKPP-
Лденекий
ЛдеясхиО
Лнбнан
Лнбнон

2 B S

ш

ТП-901-5— 42.87 К М

ншсмстболоб цзннуфииУРобанмл сборнях ж .б. эле/нсмтоб

баш ня с боком  
емкостью 200мз 
Высотой 30м
Диаф рагма „Д". 

Схема льдоудерз/сотелей.

Стадия

рп
Лист Л ист об

Укрниипротсталь- 
тструщия

Кф 9597"ОУ 8 Хопиробал. Ланино Формат J 2



'ь .

'о

О&еций бод бока

Шт/м приведенна листе Ю  ,

88,9SO ^

\1/

|= г= “= ----г.

0  б4<90

V A ____ ____L X

Деталь „б ‘

Деталь „В"
К ,-

Деталь „Г*

Деталь/{Л ‘ 
4о

±2
Деталь, Д" 

Деталь,, £ "

//ереливноо трубопровод, 
по vepm eofco/v m o p x u „//<$"

0 4242

3 - 3

2-2
Вь/тяжная труба 

0 2 /9 *4
Монтажный стыл 

опорного кольцо

Деталь,,6"
А

Деталь „В* 

А

Н

L  75* 6 у

Монтажнь/О стык 
Крышка дана

Деталь „Д"

Деталь „Е"

/. Материал конструкций корпуса бака -  
сталь /чарок ВСтЗпс2 по ГОСГзво-7/* 
и ВСтЗпсб-/ по 7У/4-/-3023-80,* 
опорного кольца -  сталь /чарка 
ВСтЗпсб-/по Т9/4-/-3023-80.

2. Все стыковые сварные ш ёы  бака 
должны бь/ть плотнынс/ и  равнопроч­
ными основ нона металлу. Дриварку 
крышки бока вбтолнять угловыми 
Швами к  *3мм.

3. Указания по изготовлению а монта- 
усу бака проведены налаете 2  п. 4 
обидах указанаО.

/5°±2°

Привязан:
Лттд.

/л. контр 
//.контр.

I fai/W-np.
_ бригадир

Онв.Н-
Проберил Лнбман 
(/молния Понов

ТП -SO /- 5  - 4 2 .8 7 КМ
бесша/проёые водонапорные башни со стальными бакана елли/нене - 
ниен стбалоЗ из ннифицироёаннбя сбарнш Жб-эле/чентоб

Пришсев—  
Лденский 
ЛдржкиО 
Лнбман

Бац/ня с бако/ч 
е/чк остью 2О0м$ 

высотой ЗО/ч

Общий Зад бака

Стадия Лист Лис/лоё

EL
Утитоетстт- 

конструкция
kip 9597-09  /9 Копировал Данона Формат J 2
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Деталь ,Л"

Овальные отберотия 
£ накладках

Деталь „Б '

Швы монталснь/е

50 50

*0

R75

%[( XI
\ J ]

А

/0
V

ю

iBce швы А* 4мм, клоне оговорен­
ных. Минимальная длина свар­

ных шбоб- 5 0  мм. 
г. Все болты M i'2 нормальной 

точности.

© - — ©

-*Г---гГ
Т П - 9 С Н - 5 - 4 2 . 8 7  К М

k о Б е с ш а т р о в ы е  вод он апорн ы е б о ш м /с о  с /ш ы /ы м а б а к о н е /с п р е /- 
м е н е н и е н  с т в о л о в  и з  Ун сН м /о р о в о н н ь /л  с б о р н ш  о/с. 6 . э л е м е н т о вН т о т д . Л е Б е д и о щ у *

П р и в я з а н О ж т с т р . П л и ц к е р _ж Б а ш н я  с  б а к о м  
е м к о с т ь ю  200м *  

в ы с о т о й  5 0 м

С т а д и я Л и с / п Л а с т о в
Н к о н т р Л д е н с н и и

Р П 8О гм т л р . Л д е н с к и д
б р и га д а * Л н б м с гн

У з л ы  / + 3 У м н и и п р о е т т а л ь -
к о н с т р ш и я

П р о в е р и л Л у б м а н M H > j +
Ш 6 .Н * L/ с ш т П о п о в l e k

£(р 95d7~0*r iO Копировал Панина Формат П2
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1 8 §<0
SC

27,000 &С*)

$

5
1

I

--

Г

1

А

Sk

%

27,000

£. Все шёы Л * 4мм. Минимальная длина с&орнь/х  ш ёоб ~ 50нм. 

2. Все болты W 2  нормальной т очност и.

ПриСяьон:

M/Ms
Ф о р м а т  J 2
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Формат J 2

Типовой проект 901-5-42.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293745/4293745420.htm

