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I.  Общая чостд

&
Вл=

а .

/ Настоящий вЬ/пусК содержит рабочие чертежи соорнЫх железобетонных тредвсригтд- 
/Ю напряз/сеннЬ/х стропилЬнЬ/х безраскосгЫх ферм пролетом 24м с шагом 6*. Фермы предна
значенЫ для поКрд/тия здании со статной кровлей, Возводимых Прош е снеговой нагрузки.

2. Нагрузки на фермы и указания по расчету приВедеуд/ б бЬ/пуске I  настоящей серии.
3. BbiSop pep* для конкретных услоБий применения производится при помощи ключа, 

помещенного В данном Выпуске.
4. ФермЫрассчитаны на применение п ли т покрЬ/тия размером 75*6*.
5. Фермы предназначены для применения 6  зданиях с неагрессивной средой.

Монако, конструктивное решение фермрзащитнЬ/е слои, категория трещиноетой- 
кости и Величина раскрытия трещин) позВоляет применять и х В зданиях с повышен
ной Влажностью и со слабо и среднеагрсссиВнЫми Воздушными средами При этом состаВ 
бетона и группа антикоррозийного лакокрасочного покрытия назначаются В соответ
ствии и „Указаниями по проектированию антикоррозийной защиты строительных кон
струкций промышленных здании с агрессивными средами',' СН~262~63.
Мероприятия по антикоррозийной защ ите ферм должны быть разработаны В сос
та ве  проекта здания.

6. Для ферм, эксплуатация которых предусмотрена на откры том воздухе или в  неотап
ливаемых помещениях при расчетных отрицательных тем пературах Воздуха нике 
минус 30°, рекомендуется В  качестве напрягаемой арматуры применять Bb/сокопроч- 
ную проволоку, пряди и горячекатаную стержневую сгалЬ марки 20ХГ2Ц. Применение\В 
этих условиях стержнеБои арматуры других марок допускается с учетом разъяснений о 
применении арматурнЬ/х сталей при низких температурах, опубликованны х В  
„бюллетене строительной техники" У  б  за /Уб Б год.

7 Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. Первые три буквы опре
деляют тип конструкции (Ф бС - фермы Везраскоснбте себуэнд/е), последняя буква— Вид 
предварительно напряженной срматурЬ/ нижнего пояса fn -пряди, 3-проволока, В-спр
ысни). Цифры 6 марках обозначают пролег ферма порядка Вбей номер, соответствующий опре
деленной группе нагрузок. У  а при мер, ферма пролетом 2>4м на хх/ группу нагрузок со 
стерз/сне бой предварительно напряженной арматурой из стали класса В-Ж  в  имеет 
марку/ Ф5С2В-7А.

Ж изеотобкение Ферм
д. Для Всех ферм приня/vb/ одинаковые Внешние размерь/, что позВоляет изготовлять 

их В одной опалубочной форме, меняя только ВкладЬ/ши
9. изготоВление ферм предусм атривается В  условиях заВодоВ железобетоннЬ/х изде

лий и оборудованных полигонов В соот6етстВ>ии с требованиями следующих норма
тивны х и инструктивных документов: 

а ) ел а В С н  и П ;
1~В б~62 „Железобетонные изделия. Общие указания/
I -В . 5.1-62 „Ж елезобетонны е изделия для зданий/

.1 * 3 .0 -6 2  „ Врм атура для железобетонных конструкций0; 
о) ГОСТ 10922*60 „ Врм атура и закладные детали сварные для железобетон

ных конструкций. Технические требования и методы испытаний 
В)„технических условий на изготоВление и приемку сборнЬ/х железобетонных 

и бетоннЬ/х изделий ” Сн т -б  1 ;
г ) ^Указаний по техно ло гии электросварки арм атурнЬ/х ж елезобетонны х 

ко нстр укций ", ВСН66*57/МСПМХП * МСЭС ;
В) , Временной и н стр укц и и  по те х н о ло ги и  изготовления предварительно 

напряж енны х ж елезобетоннЬ/х к о н с тр у к ц и й J  
е ) „ Ук а за н и й  по те х н о ло ги и  производства  арм атурнЬ/х р а б о т В промыш

ленном  и граж данском  с тр о и те л ь с тв е  /  39* 6/; 
эр). Указаний по назначению реж им ов те п ло в о й  обработки предварительно 

напряж енны х конструкций \ изготаВлиВаемЬ/х по стендовой техно ло гии*  
з )Р у к о в о д с т в о  по прим енению  а р м а тур н д/х п рядей  и тх/н ото в В  

предварительно напряэкеннб/х оТсел е зо б е то н н ы х к о н с тр у к ц и я х  *

\ъ _
з а п и с к а

Ю. Предварительно напряженная армапура 6  нижних поясах ферм принят 
Б следующих вариантах:

а ) горячекатаная сто ль периодического профиля^ класса ВЖз ̂  по тост 6761-61, 
упрочненная 6Ы тяж к о й  контролем напряженай и удлинении; 

ЬусемипроВолочнШ арматурные сряди класса П~7 диаметромf5/m по имту/у/сиичм 426-61; 
В) холодно тянутая стальная проволока проиоди чес кого профиля класса B P -J по 

ГОСТ в4в0-63.  ̂ .
Предусматривается та кж е  Вариант армирования нижних поясов горячеката
ной арматурной сталдю  класса В*МГ по ГОСТ 576Т-6/ и семипроволочными ар
матурными прядями класса П-7диаметром 9м* по УЛГТУ/ЦТШиУМ н2б-б/. 

ft Значения норм ативны х а расчетны х сопротивлений, а  та к ж е  контроли
руем Ь/х напряжений для  п р и н ято й  с та ли  приВеденЬ/ В таблице 7.

______________ ___ ________ Таблица /

7/а им енование а р м а тур ы
Нормативное 
сопротивле

ние г
КГ/  СМ

Расчетное соп
ротивление 

( для растяну- . 
той арматурЬ/j 

КГ/СМг

контролируемое 
напряжение 

при натяжении 
армат^эЬ/

Горячекатаная периодического профиля классаЛ-Ж6 
по ГОСТ 57S/-61, упрочненная вытяжкой с контро
лем напряжений и удлинений 5500 4500 5000
Горячекатаная периодического профиля класса Л-Ж 
ТЮ ГОСТ 6761*6/ Г  ^ 5000 5/00 5400
СемипроволочнЫе пряди класса /7-7по чмту/цниичм 
426*67 диаметром /5 мм А5000 9600 /7200
СемипроВолочнЫе пряди класса /7-7по ЧМТУ/цниичм 
426-о 1 диаметром Змм 77000 /0800 /2X00
Холоднотянутая стальная проволока периодическою 
профиля класса Вр- I  по гост <г4бо~бЗ >6000 /0200 /2000

Величины контролируемого напряжения даны для изготовления ферм на стендах. 
При изготовлении ферм с натяжением арматуры на формб/ этой Величин6/ дол
ж ны  бЫтЬ скорректированы с учетом  фактических потерь о т деформации форм. 
При о тс у тс тв и и  перепада тем пературы  между на тянутой  арматурой ug 

упорами контролируемое напряжение должно быть уменьшено на 6иО Кг/см.
12. Величина прочности бетона к  моменту отпуска натяж ения арм атуры  

нижнего пояса приведена на чертеж ах армирования ферм и, как пра
вило, с о с та в ля е т 70 /о пр о е к тн о й  марка б етона  по прочности на ежа- | 
ти с .

15. О тпуск н а тя ж е н и я арматуры долж ен производится плавно и одновремен
но с помощ ью  специальны х ус тр о й с тв  В с о о т б е т с т  Вии с д е й с т
вующими и н с тр у к ти б н ь /м и  д о к у м е н та м и .

74. [РорцЫ прядей после обрезки сле дуе т за п ло в и тЬ  с целд/о защита/ их 
о т  доступа  влаги.

т к Фермы пролет ом 2км
Серия
1.455*/

7967 ПояенитеАбная записка вЛмьк/̂ Лаап
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/5. ЗЬ/ступаю сциг Концд/ напрягаемой арматурЬ/ дОкленд/ бд/тд защищено/ моем 

плотного цем ентного растбора толщ иной /5 млт.
/6. Верхние пояса ферм и стойки армируются пространственно/ми Каркасами, собирае- 

мд/м и из плоских Каркас об с применением К он та ктно й  точечной сборки.
/7. б  on а  луб  о чнЬ/х формах следует предусмотретд специалднд/е приспособления для  

бд/емКи готобЬ/х ферм.
В  случае о тс у тс тб и я  уКазаннд/х приспособлений б  верхний пояс ферм необходимо 
залож ить монтаяснд/е петли f  см. лист 2b донного альбома), за Которд/е готобд/е 
фермд/ итрд/баю тся о т  поддона и поднимаются на подкладки бд/сотой/6-20 см, 
после чего производится строповка ферм непосредственно за узлд/ верхнего 
пояса 3  местах, уКазаннд/х на ли с те  2b.

/3. ЗаКладнЬ/е элем ентд/ для Крепления п л и т  покрд/тия и  связей прибеденд/ б  
бд/пусКе J  настоящ ей серии

/У ДицевЬ/е поверхности заКладнЬ/х элем ентов ферм долж но/ бО/тд покро/тд/ анти
коррозийной обмазкой.

20. При изготовлении ферм не допускается передача н а  напрягаемую арм атуру ка
кой-либо дополнительной нагрузки Г п т  опалубки, арм атурнь/х Каркасов иг. п .)

Ж. Контроль ка</естба изго/поСления и прием/га аяолг
2/. При изготовлении ферм должен осусцесгвлятЬся систематический контроль прочности 

бетона и арматурЬ/ в  соответствии с действующими нормативными документами;
22. 8  журнале работ при изготовлении ферм необходимо регистрировать следующие сведения; 

а) характеристики бетона и арм атуры ,

f  Качество заготовки и сборки арматурных изделий и заКладнд/х элементов, 
доннЬ/е по установке арматурЬ/ и детонированию опорнЬ/х и прамежуточнЬ/х узлов ферм., 
г ) величины сил натяжения,

д)прочность бетона при спуске натяжения арматурд/ и отпуске ферм потребителю ,
е)даннЫ в о режиме терм ообработки.
Особое внимание следует о б р а ти ть  на наличие и качество устано вки скрепок 
в  м естах перегибов продольной арматуры стоек.
Все работЬ/ по изготовлению , хранению и перевозке ферм должна/ /роизводигся 
под наблюдением ответственного лица из инженерно -  технического персонала предприятия. 

23. Приемку сварной арматурЬ/ и заКладнЬ/х деталей производить в  соответствии с снег 
№22'6Ь„ врм атура и закладнЬ/е детали сварнЬ/е для железобетоннь/х конструкций.0 

2Ь. Приемка ферм должна производиться с соблюдением требований » Технических условий 
на изготовление и приемку сборнЬ/х железобетоннЬ/х и бетоннд/х изделий,0 ПН /-6/.
ЛлассЫ то ч н о сти  изготовления ферм и допускаемЬ/е отклонения размеров должны 
приним аться в  со ответстви и с главой сни а х -в . a. / -6 2  „ Ж елезо5стоннЬ/е изде
лия для зда н и й * О тклонения разм еров защ итнЬ/х слоев для р  обо veil а р м а ту
рЬ/ не должнЬ/ превЬ/и/отЬ в 5 мм.

Ж . Указания по uenb/mam/ю Фвом
25. При освоении изготовления предварительно напряженнЬ/х ферм о целью проверки 

принятой те хно логии изготовления и обеспечения надлеж ащ его качества конст
рукций необходимо произвести испЬ/тония одн о й 'двух ферм Контрольными на-  
грузКама в  соответствии со схемами; приведеннЬ/ми в  настоящ ем вЬ/пусКе. 3  
дальнейшем, при серийном производстве ферм, следует испЬ/тЬ/ватЬ по одной фер
ме из Каж дой партии в  Количестве /00 штук, изготовленнд/х водинаковыхусловиях.
В  случае, если фермЬ/ хранятся на складе более четЬ/рех месяцев, перед монта

жом их следует произвести повторное испытание.
Ocnb/та н и е  ферм необходимо производить в  соответствии с т о с т е е гд -б д  „из

делия железо5етоннЬ/е сборнЬ/е. М е то д ы  ucnb/та н и й  и оценки прочности. 
Ж е с тк о с ти  и  тр ещ и н е стой кости .

.  Е
26. Велачинд/ нагрузок для испы тани й приведена/ но листе д. Коэффициенты для определения 

К о н тр о лдн Ofх  на гр узо к  данЬ/ для испЬ/тания ферм на7,/Ь,2ди *ООя-  день со дня их 
изготовления. П ри проведении ucnb/та н и й  в  промежугочнЬ/е сроки, величина/ 
коэф ф ициентов определяю тся по линейной интерполяции.

27. Д л я  ниж них поясов ферм величина КонтролЬнЬ/х на&эузок при проверке образо
вания и  и/иринЬ/ pacKpb/т и я  трещин принимается р а вн о й  нормативной, умножен
ной на соответствую щ ий Коэффициент в  зависимости от срока испд/тания(см лист-3)

2в. Появление трещ ин в  нижнЬ/х поясах ферм с пря девой и проволочной арматурой 
при КонтролЬнЬ/х ноерузКах не допускается:

29. Про аспЬ/тании ферм Контрольной нагрузкой по образованию и ширине раскры тия  
трещ ин следиет заф иксировать в  протоколе испО/таний величину прогиба ферма/. 5  
случае, если ве/ичина измеренного прогиба при нормативной науоузке превЬ/шает
//вОО пр о ле та  фгрмЬ/, возможность применения иепд/тд/ваемой партии ферм дол
жна вд/тЬ согласована с проектной организацией-автором  проекта фром.

30. СтойКи ферм проверяю тся по ширине раскрЬ/тия трещ ин. Контрольная нагрузка 
при э то м  приним ается равной норм ативной.

3/. К онтрольная ширина pacKpb/ти я  тр е щ и н  для ниж них поясов ферм со стержне
вой а р м а тур о й  и стоек рерм , эк сп луа та ц и я  КоторЬ/х предусм атривается в  
зданиях без агрессивной средЬ/, принимается р а вн о й  0,2 мм. 
бели д е й с тв и те ль н а я  ш ирина р а с к р Ь /ти я  тр е щ и н  превд/ш ает контрольную  
более чем на  50  /о , п а р ти я  ферм приемке не по длеж и т.

32. При испд/тании ферм независимо o r срока, прошедшего со дня ох предварите
льного о б ж ати я, марка бетона ферм должна бЬ/mb не менее проектной ^Запре
щ ается производить испЬ/тания ферм в  возрасте менее 7дней.

X  Хранение и транспортирование »срлг
33. Перевозка и хранение ферм производятся в  вертикальном  положении, при этом  

фермы долж ны  о п и р а ть с я  н а  две опарЬ/ узлам и ниж него пояса.
СхемЬ/ строповки, К а н то в а н и я  и опирания ферм при перевозке приведены  
на л и с те  дЬ  настоящ его вЬ/пусКа.

ЗЬ. П тпусК  ферм по требителю  в  зим ний период СпР и среднесуточной тем пературе  
ниже +5° с ) долж ен производиться про достиж ении бетоном  пр оектно й проч
ности, в  о ста льн о е  врем я года  -  по дости ж ении не менее 70 '/о проектной  
прочности бетона  на сжатие.

ж. М о н т а ж  Ферм

35. М о н та ж  Ферм долж ен осущ ествляться по технологическим к о р та м , разрабо
таннЬ/м  в  со ста ве  п р о е кта  ореанизации р а б о т , в  с о о тв е тс тв и и  с требова
ниями главд/ СП и /7Ж~3. 3~62„ 8етоннЬ/е и железобетоннд/е Конструкции сборнЬ/е. 
Правила производства и  приемки м о нтаж нЬ /х р а б о т  0 и  л И нструкции по м он
тажу сборнЬ/х з/селезобетоннЬ/х К о н с тр у к ц и й  промЬ/шленнЬ/х зда н и й  и соору
ж ени й  /  СП 3/9-65.

36. При м онтаж е ферм необходимо уста н а в ли в а ть  по верхнему поясу инвентарною 
распорки, КоторЬ/е м о г у т _ с н и м а ть с я  по мере ук ла дк и  и приварки п л и т  п о - 
КрЬ/тия. РаспорКи долж нЬ/ бЬ/тЬ предусм отрены  в  проекте организации р а б о т.

37. П траповК а ферм при м о н та ж е  долж на п р о и зво ди тьс я  через прокладки за 
узлЬ / верхнего пояса в  с о о тв е тс т в и и  со схем ой н а  л и с т е  2b.

т к Фермд/ пролетом 2bм с ер и я /.ЬбЗ~/
m i Пояснительная записка вШус/^Лист

S S 6 6 -O S  / Г
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в К л ю ч  для подбора ф ерм
о покры т иях зданий с ф онарем  и без ф онаря

шаг
ферм

м

П роф илЬ
покры т ия

Р а счетн ая  
нагрузка кг/мг

Размер
п ли т

покрытия
м

В ид подвесного тр а н с п о р та

Суммарнаяот
покрытия 
и снега

В том  
числе 
о т  

снега
без

транспорта
подвесные

ерузЬ/
Зкран-балпи

Q -З т
В кран-балки 

& -З т
1 кран-балка 

&*3т
1кран- балка 

& z5 t

6 м

При
отсутстВ и и 

перепадов 
проф иля  

по кры ти я

550

г 80

1.5 к В ф д С З Ч - 1 Фбс з ч - г фБС 3 4 -3 фес е ч - ч фБС З Ч -З фБС 3 4 — Ч

650 1.5х 6 Фб с з ч - s фве з ч -з фБС 3 4 -Ч фБС 3 4 -5 Ф б с гч -ч фБС 3 4 -5

В м е ста х  
перепадов 
профиля 
покрытия

550 * 1,5 х 6 ф б сгч -з ф Б с е ч -4 ф Б С З Ч -5 ф Б С З Ч -5 * ф Б С З Ч -5
* к-

фБС 34 -5

650* 1,5 х В ф б с з ч -з Ф б с з ч - s фбс £ 4 -5 фБСЗЧ-5** ФБС 34 - 5 фБС 34 -5 *

* см. примечания , п у н к т В 
** см. примечания , п у н к т 3

П р и м е ч а н и я
I  В марках ферм услоБно опущ ен индекс, обозначающ ий Вид напрягаем ой  

арматуры 6 ни of: нем поясе:
А-ст ерж невая арматура, П- прядевая, В -  проБолочная. 

г. Высота перепада профиля покры т ая ограничена несущей способностью сущест
вующих плит(при применении плит серии п к -0 1 -т  Высота перепада не долз/сна 

превышать Зр5м].фермЬ1 рассчитаны на максимальную возм ож ную  нагрузку  
от снега Б местах перепада профиля покрыт ия.

3. В местах перепада профиля покрытия сближ ение кран- балок 
грузоподъемностью 5 т и 5т не дол эр но бы mb менее 6 м.

V. Схемы нагрузок о т покры тия и п о дъ е м н о -тр а н сп о р тн о го  оборудования  

приведены Б Вы пуске т.

ТК фермы п р о л е то м  £ 4  м
серия
/. чбз- i

1967 Ключ для подбора ферм Шуе*
Ж

ласт
1



Расход мат  е р и а  л о б  нет ф ерм ы

М аркс/
срерм ы

Н а п р я г а с  м а я  
а р м а т у р а

/ З е с
б е т о й р а с х о д

Т
марка
П о т о к а

о5s ом  
5етоно м 3

с т а л и
к г

Ф б с г 4 - /п /О Ф /5  п  7
4 о о

623
ф Б С  2 4 - У В 64Ф5 Вр Е /2.8 5 7 589
Ф Б С  24 - / А 4ф г  8АН в 8/6
Ф Б С 2 4  -  2п 14 ф 15 л  7 793
Ф е с  2 4 - 2 в 2ВФ5 B p  Е /2 .8 500 5 7 74/
Ф Б С  2 4 -2 А 4*25АШВ+2ф22АЕв 928
Ф Б  С 2 4 -3  п Й ф /5 п 7 953
ф Б С  2 4 - 38 9245 Б р Е /2.8 500 5 .{ 3/3
Ф Б С 2 4 - ЗА 4Ф28А НВ+2ф22АЩ //80
ф Б С  24 -  4/7 /6ф  /5  п  7 9/3
Ф Б С  24 -  4в И2ф 5  & р £ /5.8 4оо 6 .3 890
Ф Б С  2 4 - 4 А 4Ф28АЮВ+4ФМЛШВ //7 7
Ф Б С  2 4  -5 п / 6 ф /£ л 7 973
ф БС  24 -  5В / /2 ф 5 В р £ /5.8 500 6.3 35/
Ф Б С  24 -  5 А 4ф28АШВ+4ф25АйВ /3 7 /

В  ь / Б о р к а  с т а л и  //а  ф е р м ы , к г

М арка

ф ерм ы

С та л ь  го ст 578/ -6 /  
кла сса  А -  ЩВ

С то лб  
класса п-7

ЦНИНЧ* 2̂6'61

Сталб 
класса Вр-Ц 
гост 8480- 63

С /п & УТб  г о с т  5781-61 Столб 
г о с т 6727-53 

класса 3-1

С/полб
Л Р & С О Л 7 М С /Я  .
ГОСТ380-60* 
марке/ ВМст 3 ал. 8ссго

кг
К л а с с а  А -  Ш К л а с с а  А -1

Ф} мм Ф, ми ф, мм
UJ9CKC

Ф , мм Ф, мм
/йтллз*

Ф.мм 5, мм
Итого

20 22 25 28 /5 5 8 ГО 12 /4 /6 /8 20 6 8 /О 5 (2

ФБС 24- /0 266 266 23 75 А8 по // 237 50 4 /О 63 43 43 /4 /4 6Z3
Ф БС 24- /В 237 237 23 87 //о // 23/ 50 4 /О 64 43 43 /4 й 589
фБС 2 4 - /А 4б4 464 23 87 //о // 23/ 50 4 /О 64 43 43 /4 14 8/6
Ф БС 24- 2п 372 372 23 /03 69 /о4 299 53 4 /4 7/ 37 37 /4 /4 793
Ф Б С 2 4 - 2 В 326 326 23 /г 85 69 /о4 293 53 4 /4 7/ 37 37 /4 /4 74/
Ф Б С 2 4 - 2 А /4з 370 5/3 23 12 85 69 /04 293 53 Ч /4 7/ 37 37 /4 /4 928
ф Б С 2 4 -З п 372 372

~34о
23 6 286 78 50 443 72 /о 20 /02 22 22 Й /4 953

ФБС 24 -3 8 34о 23 /8 266 78 50 435 72 /о 20 /02 22 22 /4 /4 9/3
Ф БС 24-З А /43 4&4 607 23 /8 266 78 50 435 72 /о 20 /02 22 22 /4 Й //80
Ф Б С 24- 4п 426 426 27 i/4 //7 77 335 47 25 26 98 4о 40 /■ч /4 9/3
ФБС 2 4 - 4в Щ 4/4 27 /26 34 77 324 47 25 26 98 4о 40 й /4 890
Ф БС2 4 - 4А 237 464 70! 27 /26 94 77 324 47 25 26 98 4о 4о й /4 //77
ФБС 2 4 - 5/7 426 426 27 7 /44 85 77 50 390 46 27 30 /03 4о 4о й /4 973
Ф Б С 2 4 -SB 4/4 4/4 27 20 /44 62 77 50 380 46 27 30 /03 4о 4о й /4 95/
Ф БС24 -  5А 370 4&4 834 27 20 /44 62 77 50 380 4б 27 30 /03 4о 40 /4 /4 /37/

s iJ а.

Е < 
с тк

1967

Ферма/ пролетом 24 м
Расхоа мо/псрс/олоб и  5ь/5орко стсмс/ 

у МО фермы_________________

<repc/Jr
/ .Ш -7  

\7f3cm
г
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с

с
т

р
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й
 

сс
ср

//о гр у з к и  д ля  произ вод С7венных и с п ы та н и и  
ф ер м  в  в е р ти к а л ь н о м  п о ло ж е н и и , т

Марка
фермы

Шш-
n/Sireмиа
9КМ&

Нагрузка
г

Р а Р г Рз Р</ P s Рв Р ?

&
«6
$

Нормативная 5.8 //.0 8.4 8.4 8. 4 //.о 9.8___ —

/>БС2А-/П
Расчетная /2 3 /3.8 /0.3 /0.3 /0.3 /3.8 /2 3 —
Разрушающая

с* / i/ /7.9 20.0 /6./ /5./ /5.1 20.0 /7.9 —

/>всгА-/в Разрушающая 
с-/.в г а г 23./ /7.5 /7.5 17.5 23./ 20.8 —

P 6C ZA -/A Ъ борматавноя 7.5 7.9 7.9 6.1 4.3 4.з 4 3 “Z__

The четная 9.9 9.9 9.9 7.4 4.9 4.9 4.9 Z__

£
Разрушающая

С -/0 /4.5 /4 5 /4 .5 ПО 7.5 7.5 7.5 ~~ —
разрушающъСг/Л /б . г /6.8 /6.8 /2.8 8.8 8.8 S.8  _

Нормативная 9.3 /3.3 /0.8 /0.8 /0.8 /0.8 9.3 —

<АбсгА-гп
1} Расчетная /1.6 /6.0 /3.3 /3.3 /3 3 /3.3 //.6 ____ _

Разрешающая /6.9 23.9 /9.4 /9. А /9.4 /9.4 /6 9 —

Ф БС2А-2В
v розрушоющоя /9.6 27.6 22.4 22.4 22.4 22.4 /9.6 -

Нормативная //7 /1.7 t/7 6  / 3 ./ 3./ з./ —

0SC24-2A | Расчетная /2.9 /2.9 /2,9 /0.6 4.9 4 .9 4 .9 -  __

&
разрешающая /3-8 /8.9 /8.8 /5.5 7.6 7.6 7.5 —

разрешающая 2/7 2/7 2 (7 /8.0 8 .9 8 .9 8.9 —

N, Нормативная /3.4 /4.7 /2.5 /2.5 9.6 /2.0 /0.7 ~ __
VJ

1

Расчетная /6.9 /8.3 / 5 / /5./ //.6 /4.9 /3.4 -

?Б С 2Ь -З Л Разрушающе 
с «/. и 24.3 26.3 2 /9 2 /9 /7.0 _2р5 /9.4 -

ФвсгА-зв
разрушающая Се /. а 28.0 303 25.3 2 5 3 20. 7 24.9 г  г. 4 —

ъ Рормагивная /7.0 /3.7 /0.7 7. 7__. 5 .9 6.9 5 .9 -

0БС24-ЗА к
'Ъ

£

Расчетн ая 22.3 /78 /3.6 J U _ v 6 .7 6 .7 6.7 —
разрушающая 

С -- /. 6_ } 3 /9 25.5 /9.5 /3.6 /0.0 /0.0 /0.0 -
разрушающая 36.7 29.5 2 2 5 /5.7 //7 //7 //7

к Нормативная /0.0 /0.5 /0.3 8 / /0.3 /0.5 /0.0 /3 ./
§ Расчетная /г 9 /3.7 /3.0 5 8 /3.0 /3! /2.9 / 8 8 ,

ФБСеА- АП
*

разрушающаяс*/.ч /8.9 /9. г /9.0 /4.7 /90 /52 /8 9 26.3

^БсгА-Ав

фвсгА-АА

разрушающая 
с*/.в 22.0 222 22.0 /7 / 22.0 22.2 22.0 50.0

Нормативная /0.0 9.4 /0-9 7. 6 7.3 5 .8 6.4 8.7__
V Расчетная /2.6 //.7 /А.о 5 Z 6 .8 6. 7 7.6 /2.5

|
разрушающе, 

С*/.У ' /З.Б /7.3 20.2 /3.8 /з./ /0.2 /1.5 /7.5
РаЗРушасащаУ

с и в 2/- S 20./ 23.4 /6.0 /6.3 /2. 0 /3.2 20.0
ворматчвная /6/ /3.0 /3.0 /3.0 /3.0 /3.0 /5./ 9.7 _

ФесгА-вп
<0 Расчетная /9. в /6.8 /6.8 /6.8 /6.8 /6.8 /9.8 /39

5
разрушающая

С-/.Ч 28.6 гАэ 24.3 гА.з г 4.з г 4.3 г 8-б /5 JL .
f s c z A -s s Ч разрушающая 33.9 28.1 2 8 / 28.1 28.1 2 8 / 33.9" 22.2

0SC24-SA ъ вариативная /8 0 /2.9 /0.6 8 7 5.8 5 .8 5 8 j — __
V Рос четная 2 3.8 /6.7 /3. 4 /0.8 6.7 6.7 6 7 -
8

разрушающая 
с*/Л $Аг г А. г /9.6 /6.0 /0.2 /0.2 ю.г —

разрушающая 39.4 260 22.7 /8.5 /2.0 /2.0 12.0 —

Коэф фициенты  перехода o r  норматив' 
нод нагрузки к  к о н тр о л ь н о й  по 
образованию и ш ирине р а с к р ы ти я  
т р е щ и н  6 н и ж н и х  п о я с а х  ф ерм

М арко
Ф ер м ы

во зр а ст ф ерм ы  8  д н я х
7 /4 2 8 /оо

р в е гА -ш  
Ф6С24- /В /./5 /./3 /10 /.О Б

Фб с 24- /а 12 U 6 //0 /О

<?БСг4-2П
Ф Б с гЬ -гв /.2/ / /7 /12 / 0 5

фбсгА- 2А Ш 8/4 / 0 9 / О

фбсгА-зп
фвсгА-зв. /.гг /./в /./3 /.05

ФБС24-ЗА /2 2 /./7 /// /.О

Фбс?Л Ап 
фвсгА-Ав /24 /21 /1 5 8 0 S

фБС2А- 4 А /2 / /./Б / Н / О

фвегА- sn 
фбсгА-вв ш /1 4 / .и /.О Б

0BC24-SA /,2А /./9 // 2 /.О

Р а с ч е т  н ь /е  у с и л и я

М арко  
ф ерм ь/

Риокнии
пояс

верхний
пояс

С  т о  О к и  - ______
/-/'. 7-77 2-21 6 -6 ' 3 -3 '.5 -5 ^ 4 - 4 '

Мгм /хт Mm

3.3

/Хт Мгм кт Мтм /Хт Мтм /Хт Мтм /Хт

06С24-/Т7  
06С2 4 -/3  
ФБС 24 -/А 2.2 *93.0 -98.0 2.6 -з з 2 .5 - 2.6 3.3 4 8 3 3 0

Ф6С24- 2/7 
Ф6С24- 26 
Ф5 С24 2А

/ г Ч Ш 4.2 что 3.4 -3 .9 3.8 -*0.9 4.6 4 .5 4.2 -0.3

0 6  С 24- 3/7 
0 6  С 24-36 
06С24-ЗА

4 о *//23 4 з •/476 A s *-/8 4.9 -3.7 S.6 + // 5 .7 *0.4

06 С 24- 4/7 
Ф 6С24-4&  
ФбС 2 4 -4 А 8.0 Ч75.7 6J 732.0 16 +0.4 i t *2.3 5.6 *3 8 3/ * 4 з

Ф6С24-5/7
ФбС 24 -5 3
ф бС 24-SA

7.5 ш г 6.7 -/71.0 2.2 *4/ 4.7 *2.5 6J * 4о 6 5

А р а м е  чо ни я

1 З а п р е щ а е тс я  п р о и з в о д и ть  и с п ы т а н и я  ф е р м  р а н е е  7 -  д н е в н о го  в о з р о с т а .
2: П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п р о в е д е н и я  и с п ы т а н и и  д о л ж н а  б б / т б  с л е д у ю щ е й .-

а) и с п ы т а н и я  п о  схе м е  д л я  п о я со в  д о  н а гр у з о к  к о н тр о л ь  нь/х п о  тр е с ц и н о - 
С то О к о  сти  н и ж н е г о  п о я са ,

б) и сп ы  т а н и я  по с х е м е  д л я  сто е к  д о  / 4  о т  р а с ч е т н о й  н а г р у з к и ,
Ф  и с п ы та н и я  по с х е м е  д л я  п о я с о в  до  р а з р у ш е н и я .

3. П ри и с п ь /га н и и  ф ерм  в  го р и зо н та ль ном  п о ло ж е н и и  к  у з л а м  в е р х н е го  п о я с а  д о л ж н а  
оь/ть пр и ло  ж е н а  п о гр узк а  о т С о бственно го в е с а  а о е р м . 

п. Р а с ч е тн ы е  у с и л и я  6  э л е м е н та х  ф ерм  д а н ь / с у ч е т о м  п е р е р а с п р е д е л е н и я  м о м е н то в  
в с л е д с т в и е  п л а с ти ч е с к и х  д е ф о р м а ц и и  и  о б р а з о в а н и я  тр е с ц а /у.
Усилия п р и в е д е н ы  в  с е ч е н и я х  п о  гр а н я м  в у т о в .

5. П р и  и с п ы та н и я х  ф ерм  у з л ы  в е р х н е го  п о я с а  д о л ж н ы  (в ы ть  р а с  к р е п л е н ы  д л я  
п р е д о тв р а щ е н и я  вы хо да  и х  и з  п л о с к о с т и  щоеряп.

6. роэсрсрициентЬ/ перехода к  контрольной
нагрузке д ля  Ферм с армированием ниэ/снеео ля- 
поядэми и прооолокод даны  с у ге то м  
увеличения норм атибной нагрузки н а  
величину / os /с-м. гост 88Z9-66 п. е. з.я.)________

со по . т к

/SS7

Ф е р м ы  п р о л е т о м  2 4 м

Нагрузки для испытании. Расчетные усшця * j ?
О РЯХГ-. /О я  J&

С е р и я
S463-/

Лисе
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Примечание

Армирование ферм дано на листах 5,6.1.

ы 2-2 3 - 3

т к
1967

Фермы фбсм-1,фбс-2ч-г, фбсгч-з 
Опалудачнь1и чертеж

ге гтвд—
1. V63-Y

лиет
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Фбсгь - 1п. Фяг?к -1&. Р6СМ - /л

Спецификация морок орпагпцрныэс изделии и закладных элементов 
___на одну ферму.

Парка
срерпы

Парка

изделия

и>

к т
кпд

КПЗ

кпк
кпб
k p w

с/
сз
ск
сп
св

Калия

ш тук

2*2

/6

л/

ли стб

/3

20

Парка

срермы

Марка

изделия

поз. Ш6

о
6 L

поз. 1

поз. 91

ПОЗ. 107

М1

Колия.

ш т у к

10
к

58

л/
ли ста

81

82

23

КП1, КП8, КПЗ, КП к, КПЗ 
с/, СЗ, Ск, С7, св  
ПОЗ. 91, ПОЗ 106,ПОЗ.Ют 

СМ. Ф бС8к-!П

Марка

срермы

й Х
8 - J L

оLQ
8-

Марка

изделия

Колич.

ш ту к

К
л и с та

поз. 2 6к г/

КР39\ 8*2 20

к т ,  кпе, кпз к/ 
г/, сз, с ч ,с !,<■ 
ПОЗ. 9! поз. юб, п. 

сп. Ф б с гЬ -

7к, КПЗ 
:в
уз Ю7 т  
in

Поз. 7 _
КР39Тм

к г /
2*8 го

Примеиания;
1. Контролируемое напряжение д ля  с те р ж н е в о й  арм атуры  принимается 5000кг/erf 

для прядевой - /1800 кг/см* для проволочной - / 2 0 0 0  кг/см?
г. О тп уск  напряж ения арм атуры  н иж н его  пояса производится при достиж ении  

бетоном 70% п р ое к тн ой  марки по прочности на сж атие.
з. Н а общем виде армирования 5 нижнем поясе условно показана с те р ж н е в а я  

а р м а ту р а .
к.Привязка п р о с т р а н с тв е н н ы х  каркасов 6 с е ч е н и ях  дана по н а р у ж н о м у  

р азм ер у рабочей арм атуры  каркаса.
5. Особое внимание с л е д у е т  о б р а т и т ь  при уста н о в к е  каркасов КП2, КПЗ, КП~к,

КП  5 на наличие в н и х  а р м а т у р н ы х  скрепок поз. Ю5. f
6. П р и  ус та н о в к е  каркасов с т о е к , маркированные краской концы с те р ж н е й  

д о лж н ы  б ы т ь  обращены  в с т о р о н у  н и ж н е го  п о я с а .

т к Ферма Ф6С?Ь- 1П ФБС&-15. <Р5Сг4-М
Серия 
1 . чбЪ “ i

4967 Лрмирование Ш пхЯ А х п  
f  5



ЧФ25>,ita® кп  и К П  /3

10

Ф Б С  2U ~ 2 П  Ф Б С  2U -2 В . Ф б С  2 U  ~2А

Спецификация парок арматурных изделий и закладнб/х элементов
на одну ферму

Марка
(рермы

Марко
изделия

Колич.
ш ту к

н
л и с та

Марка
фермы

Марка
изделий

Колич.
ш ту к

л
аиста

М арка
фермы

Марка
изделш

Колич
ш т у к

к
аиста

КП 6 2 ПО 3.1 1k 21 «0 S4
N 5} поз. 2 88 21

КПЗ 2
to поз 92 k 1 $ 

*  8 КР39Т„ 2*2 20
к п в 2 1k Г $ ПОЗ.Ю6 58 22 & &

с*
1

К П П 2 S5 S поз. 101 8 1 I
к тз 1 3 | M i 2 КП 6, КП 8. КПЗ.КП11.КП13,

СЧ| KPkOl 2 + 2 I | 23 JE
С/. СЗ, Ck.C7.C8

с / 1 в
поз. 92, поз. 106,позЮ7.М1

1 с з 12 $ кп 6, кпз; кп в, к п  н, к т з СМ. ф оС  24 2U

с ц k 20
1 §

С1; C3.Ck.C7.C8, поз. 92
$ поз 5 2 0/

С7 16 поз 10в) ЛОЗ. Ю7, м/ « поз. 6 k 21

ев 12 и
см. ШОС 24 £U

к р з э Ъ 2*2 20

Цммм=мммм,
1 контролируемое напряжение для стержневой арматуре/ прими- 

мается 5О00ке/см> для пря девой - //200 ке/см* а для п р о  бол о*/# о и -  
12000 кг/с гг*.

2 Отпуск натяж ения арм атуры  нижнего пояса производится при  
достижении бетонок 70Уф проектной парки по прочности на сж а т и  е.

S На общек биде армирования б нижнем поясе дспобно показана  
сте р ж н е б а я  арм а тура .

4 Привязка пространственных каркасов 6 сечениях дана по н а 
ружному размеру рабочей арм атуры  каркаса

5 Особое внимание следует обратите при установке каркасов Л77 J ,  
КП в, к п  Н, КП /3 на наличие б них арм атурны х скрепок поз. /Об.

6 При установке каркасов стоек маркированные краской к о н ц ы  
с те р ж н е й  должны бы ть обращены в сторону нижнего п о я с а .

т к Фермы ФБС2й-2П,ФБСЯд-Я8,ФбС2д-2А Серия
1 .Н 6 3 -/

<§67 Армирование Выпуск ЛисВ
JL ■■■■■ 6



КП 7 ) 16П7 9eii5&pE Q  M M J i d Q кпд

if
i - i 2 - 2

Ф б С М -ЗЛ

-s#- c i Л-
JJLп J

4 Г

kna к п й

4-п -4“
г-г  

Фбсеь-зв

2 -  2
Ф бС2Ь -3 J

~к~

Металь Л

т о зооа 3000 3000

ш г к  -з п  <РбС2Ц -5& . < Р б с г ь -з л

Порка
фермы

Спецификация /чарок арпатурныхизделий и закладных элементов
mr* dHlm I птна одну ферму

Марка
изделия

кп э
~кпЕГ

Калии
штук

У  п Парка 

ли ста  ILpe/^

2 id

20

Марка
изделия

Поз. 1
% ПОЗ. 93 

«о $  Поз. 106 58
ПОЗ. !01 

Ml

Колич.
штук

82

кп7,Ш,кп/о; ктг, кпй 
С1, СЗ, Ск, С 7, С8 поз. 93 
ПОЗ. 106, поз. 107, М1 

См. ФбсгЧ’ Зп

Марка Парка Колич. Н
срермы изделия штук листа

2? Поз. 2 92 81
4  § КР90\ 8+2 80
C4J "5

I t
кт, ко 9, кто, ктг,кпя 
а, сз, с к с 7, с8
ПОЗ. 93, поз. 106, поз. 107М1

-о- См. ФБС2Ч- зп
а ПОЗ.7 4
в- поз. 5 ~ 8 21

КРко! 80

Примечания
1 Контролируемое напряжение для стержневой арматуры принимается ЯЮОкф̂  

для прядеоои - 11200 кг/смг и для проволочной -  12000 кг/см*
2. О т п у с к  н а тя ж е н и я  арматуры  производится при достижемл/ бетоном ТО% проект

ной марки по прочности н а  с ж а т и е .

3. На общем виде армирования 6 н и ж н е м  поясе условно показана с те р ж н е в а я  
арматура.

к. Привязка п р о с тр а н с тв е н н ы х  каркасов в  сечени ях дана по н аруж но м у раз
меру рабочей арматуры каркаса■

5. Особое внимание с л е д у е т  о б р а т и т ь  n p j у с та н о в к е  каркасов КО9, к т о  t 
КП12, к т о  на наличие в н и х  а р м а т у р н ы х  скрепок поз Ю 5.

6, При установке каркасов с то е к  маркированные краской концы с т е р ж н е й  
долж ны  бы ть  обращены в  с т о р о н у  н и ж н е го  по яса .

Серия 
1-263-1 

Ш
тк
4967

ферм* ФБСМ - ЗП\ РбСРЬ -35, <РБС2й-ЗЛ
Армирование мае
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/ч

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н о / х  и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х  
э л е  м е н т о в  н а  о д н у  Ф е р м и

Парка
фермы

М арка 
изделиА

К олич
ш т у к

н
пи с т а

М арка
ф е р н б

М арка
издели/

К о ли ч
и / т у к

н
л и с т а

М а р к а
ф ерм ы

/Чарка
изделия

Колич.
ш т у к

н
л и с та

КП /б 
_КП17 

КП 19 
_ К Л 2 0

2
2 ___
1_
2

15

>* | * 51 g

с н  
поз 1 
ПОЗ 9k 
поз /06

16
9
60

20
21

22

S5 1 
* !

поз 2 
КР92н

112
2 * 2

21
20

<0
К П  21 
КРЧЗЪ 
С 2

1
_ 2 ± 2 _
_ 8

— i t
поз /08 
П1

9
2 23 1

КП 15КП/7'КП19.КПе0,КП21 
С2,С5, С6, С 9 г С/0, С П  
поз 99 поз, /Об, лоз10в,/Ц

* С 5_ 12
ВО § КП 15, КП 17,КП 19; KP20Kn2i 

С 2, С 5, С 6, С QtC10 'ci1 
поз 99. ПОЗ. 106 ПОЗ. /08. /И

V) см. Ф Б С  2 9  -9 п
С 6 
С Я

9
19 ъ

I
поз 9 
п о з.7

9
9 21

С W Ik СМ. Ф 5 С  29 -9 9 К Р 9 2 Ти 2*2 20

П р и  п е ч ан и я
/. Контролируемое напряжение для стерж невой арм а тура /при ни м ае тся  

5000кУсн*' для  прядевой - //200к*/см* и для проволочной-/2000 ке/см*
2. Отпуск натяж ения арм атуры  ни ж него пояса производится 

при достиж ении бетоном  70% проектной марки по прочности  
на с ж а т и е

3. На общем виде армирования б нижнем поясе условно п о к а з а н а  
стерж невая а р м а ту р а

9 Привязка пространственных каркасов в сечениях дана по наруж ном у  
размеру рабочей а р м а тур ы  к а р к а с а .

5 Особое внимание сле дуе т о б р а ти те  при установке каркасовкп /7 
к п  19, к п 20, кп 2/ но наличие в них арм атурно/х скре пок поз. /05

6. При у с т а н о в к е  каркасов ст оек, маркирован ныв краской концы  
стерж ней долж ны  бы тв обращены в с то р о н у  ниж него пояса

7 С ет ки  С И  привязат ь к  к а р к а с у  к т о  до  их. у ст а н о в к и  
6  о п а х у о к у .

т к Ферм ы Фбс гч  -  Щ  Фвсвч -  ‘/в, Фбсеч -  */а
Серая 
1 4 6 3 - /

f 967 Армирование
бьтиск \Лис*

ш и з .
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>5 В о *

С5

f l e m a n a j ,

Ф б С  24  -  6 П . Ф б С  24 S В Ф б С  24  - 5 А

Спецификация марок арматурно/х изделии и закладных элементов

Марка
фермы

Марка
изделие

Колич.
ш тук

я
ли с та

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.
ш ту к

Н
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.
ш тук

н
листа

_кп /6 2 С 71 6 20 £ б кро/. 2*2 20
J<n 18 2

qJ* 
^  55 поз. 7 16 21 %  1 поз. 2 112 21

J<£L 79 2 /5 1 Q) ПОЗ. 92 ч g  1
%1

J0 ^2 0 2 ПОЗ. /Об 60 22 *  1
jc n  22 1 поз /08 4 КП 16 КП18КП19, КП20рпП

2*2 М 1 2 23 51
С2.С5, С6, С 9,СЮ, с 11

IQ - C j 8 поз 92. поз. 106поз. 108.Mf
1 - £ J /2 г§ КП /6, КП 18, КП 19, КП20, КП21

<ь см. Ф бС 20 -5П
\se 4 20 §■ С2, С5. С6, С9, С10, СМ <0 KPOil 2*2 20
S J /9 *Si

& поз. 92, поз. 106, поз, 108, § поз. 6 4 21c fQ 14 1 М7 сп ФбС 2М~5П поз. 7 4

Д Е ^ м е ч а н и ^
1 Контролируемое напряжение для стержневой арматуре/ пронимается 

5000**/сн*для прядево6 -11 too**/crr* и для проволочной -12000кг/см•
2. Отпуск натяж ения арматуре/ нижнего пояса производится 

при до сти ж е н и и  в е то  но  м 70 К  п р о е к т н о й  м арки но 
прочности на  с ж а т и е .

3. На общем виде армирования 6 н иж не м  поясе условно пока за на  
сте р ж не ва я а р м а ту р а .

4. Привязка пространственны х каркасов в  сечениях дана по наружному 
размеру рабочей арматуре/ к а р к а с а .

5. Особое внимание с ле д уе т о б р а т и т ь  при установке каркасов кп 18, 
КП /9, К ПЩ  КП 22 на наличие о н и х  а рм а турнЬ /х  скрепок поз. 205

6 При установке каркасов сто ек, м аркированны е кра ской  к о н ц а i 
стержней долж ны  бо/тЬ  обращ ены б с т о р о н у  нижнеео пояса.

7 Сет ки си  привязат ь к  каркасам  к т о , к п г г  $ 0  и х . 
уст а н о в ки  6  о п а л у б к у .

т к Ферма Фбс2й-5п, Фбсго-sb, Фбсгь-sA Серия ,  
1 ибз■ /

1917 Арм ироба н и е • v i r r
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У ста Побить do начала 
про и^б одет 6а сбароч- 

нь/х работ. I3;

Летало установки nos to*

у  »

a - a

ч /к? привизать к 
рабочей арматуре tapioca

flDUMtUOHUP

i Указана* по изготовлению пространственных каркасов приведены 
на листе  /5.

2. Слецифи/гаца* таран арматурных изделии пространственных 
каркасов дана на листе /6.

т к фермы фвсгЬ-f, фбегъ-г
-ЩЯ—
t 463 -t

1367 Пространственные каркасы ftfli - /СП5 Ш8ВП7ХХЯГ 
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КПЗ, КП9

f l  < 00

крг. грз

кп/о КП И , КП И

Устамобить до
тг №  +

fe" t44 a t  m vaj° n/’°uj6odan&i 4 r -  k u t  — ±.
// \\ ' сЛорочнь/х paSom i a  )j vf a ' AtS

крайней арматуре

М М , К П П

Примечания
i  Указания по изсолюбигсншо пространстбемных 

Каркасов приведены на моте /5.
Z. Спецификация марок арматурных, изделий 

пространственных каркасов дана на ц и сте  /в.

Д е т а л и  ц с т о н о & к и  поэ. (OS’ Т К фермы <рвсг</% фвегь-э серим /.Ш  - /

1961 Прасяранагбсниыс каркасы КП 6 — КП 1b Ж «БFVSSc 
КС 1 /*
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1. Сборка пространственных каркасов должна производиться 

6 кондукторе при помощи контактной точечной сборки, В ы п о л 

няемой сборочными клещами В  соотбетстбии с „Указаниями

*сх
X
5
X
ul

по технологии электросварка арматуры железобетонных 

конструкций* (Ь С Н 3 8 -5 7 /м сп м Х П -МСЭС) и ГОСТ 10922-64 
.Армат ура и закладны е детали сборные для ж елезо

бетонных конст рукций".

г. Особое Внимание следует обратить н а  устанобку скрепок 

поз. 105 б местах перегиба рабочей арматуры  каркасов.

кто
Прабильность установка поз. /05 должна быть зафиксирована 

В акте на приемку арматурных работ. 

а При сборке пространственных каркасоВ с т о е к , маркирован

ные краской  концы  плоских  каркасов д о л ж н ы  быть  

обращ ены б одну ст орону ( н а  черт еж е м аркированны е  

к он ц ы  располож ены  6низу).

Ч: С п е ц и ф и к а ц и я  морок арм ат урн ы х изделий пространствен

ных каркасов дана н а  листе 16.

5. Дет аль уст ановки поэ. /05 см н а  листе 14.

К П П .  К П П

ТК срериы Ф б сгч -ч .Ф б сги -5
Сеюя 
/. 463- 1

1МТ Пространственные каркасы КП 15-КП22
л /) 3 ж  1*Лл
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$00 т о L ч t 630 ___________ 7 Ш __________ , . $2? ,

К  P I KP 8, KPS KP15, КРУ*

\

I

it

. 630 600 630 630 -1 Ш 630

A PtO, ПРИ. KP1Z KPf5, A P /S

,__ 63H—i,___________ г т __________ .__ (НО. ; ____________гНш.___________

A Dll APIS, APIS А  Р Ж  А Р Ж  APIS

2000

APZO, KPZJ, А Р П

/ - /

Примечания

t У к а за м и / п о  и зго то в ле н и ю  каркасоб даны 
н а  л и с т е  г о -

Z. Спецификаций марок арматурных изделий 
дана на листе Z1.

j. О тги б  каркасоб производить после а х изго
товлений. Уклон отгибав п р и н я т  /•3 .
Д Л Л  упрощении сборки 6  каркасах; К Р -7 -Щ  KPfkt 
К р п  -  КР 79 о т м е т и т  краской о т о г н у т ы е  

концы  а р м а тур ы  д ли н о й  630мм.

т к фермы <p6czb-f, Фбси-г, ФбсгЪ-з сери к 
1. Ьвз- l

1967 Ааркасы К p i  - a p z s
BHffSCKXjtar 
Ж 1 Ш 1
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шае. гои 
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|y9950. шае 950
П

9000, шае 950 950

hi i m u  i
eooo. шае 9so 500

§

760 ж ,

It'D po hrp ЦП

Ц 4  п - г -
1 1 }

700
г«?

/900. шаг 900

Т

ТОО

9800
1 ’

I*
- г - г

1 1

. 630 91Ж ) , 1<им
0
эг 900 Лю

A
5 r §s; *

— ^

г - ?

п %

1 - . i

.,750 / г в о 760 760 /300 7QQ

KP3*/ KP36

600

\KP38 П рим ечания

i*

9200 , 1 шаг 900

3500

к -  *  ч т.

Т60 1980 560 760 1800 600 76П /$90 700Г  “г — ^

> KP37 t Указания no изготовлению каркасов доны но 
листе 2о.

Г В. Спецификация марок арматурных изделии 
дана на листе 21

3. Отгиб каркасаЗ производить после их из во -  

тобления Уклон отгибов принят /•<?.
Для yrpou+ения сборки & каркасах KP2%KP3Q 
КРЗЗ, КР35) КР37,36 отм етить краской отогну 

§| тые концы арматуры длиной 760мп.

600

К Р  35 КР37, К Р 3 8

т к Фермы ФБС2У'У Ф6С2Ь- 5

Каркасы к  Р 26 -  КР38

Серия 
/. 963.-1
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П р и м е ч а н и я

/. Арматурные лир/гас л/ и сетки изготов
ляю тся при помощи контактной  
тачечной сварки 6 соответствии 
с, У  паза норм и по техлолоеии электро
сварки армат яро/ фелезодЪ/гтно/х 
конструкций ,̂ (вСН38 -57/мс пм r n -mcscJ 

и госг/озгг-ечщ лрматура. и закладные 
детали сварные для ЛЬелеза&етоннызо 
конструкций Г

г. Специфика ц и н  армсипуре/ дана  
но л и с те  2/.

T K фермы пролетом Zb м сером 
r.<i63- f

/967 /Харпасы KPS9 -  КР4д, сетки ct-ct/
duxvr Uor
ж I го





С п е ц  и  ф  и  к  а  ц  а я  с  т  c?j7u м а  о д н о  a/ом с г г п у р  м о е  и з д е л и е
2 6

А/
паз. Э с к и з

Ф
MM

Длине
MM

Кал.
turn.

a %
aUent,
M

Bee
кг

96 5B1 370 1 o4 0.06

98 § i .  <&>_)§ 6 A I 560 / 0.6 o.i2

99 § l  44о is 8 A I 560 / 0.6 0.22

/оо §1 34o IS 6 A I 960 / 0.5 0.Ю

10/ 8L,S><0JS S A I 460 / 0.5 0.18

Л (1/02 6A 1 360 / o.4 0.08

fto ESI.

H
ЮЗ 8A1 360 / o 4 0 . 14

35 35 

/f*z./s
105 /ОАТ 390 1 0.4 0.24

[  2<fO l±_Uj

106 280  — v 6 A T 360 1 o.4 0.08

/07 320 6Л1 4oo / o.4 0.09

/08 930 — , 6 A J 520 1 0.6 O./Z

Мерка

'ядгля

У

под Эскиз
Ф

мм

Длина

мм

Кол

шт.

О&ц.

длит.
м

Вес

кг
Марко 

tadbv;,
У

поз Э с к и з
Ф

мм

Длина

мм
Кол
шт.

Щ
длит.
м

Вес
к г

Марко

изскт
К

/юз. Эскиз
Ф

мм

Длина
мм

Кол
шт.

05щ 
длит. 

М

Вес
кг издел.

i;

t

50
КР35 13

КР36
34_
13

36
КР37 13

37
КР38 38

КРЗ?

КР39н

5 4

55

56

57

k p V

KPfa

58_
5Э_
60_

56

КР4/

КР4/и

*L
59_

60

56

ш ё 3/60 9.5 /9.0

6AZ 220 /1 24 0.5

62_

63
12 А » 1800 36 32
12 А Ш 1330 /3 / 2

/9.5

/8Аё 3260 9Я 19.6

kpW

KPfoi
60 12 А Ш 730 0.7 0.6 С1

56

6А1 220 И 2 4 0.5

8 A JS ИЗО 15 П О 6.7

810_

810

270

1.6 0.4
1 . 6 о4

0.5 0.1
оязю
до 670 2.1 0.5

/ 4
20 / /А 7

16AKJ 34оо 10.2 16.1

6А1 220 12 2.6 0 .6

16.7

20АН 34оо 10.2 25.2

KPW

кр4зн

*4

63_

60_

56

/6АЮ 1800 3.6 5.7
12 А Ш 1330 1.3 1.2

12АН 730 0.7 0 .6
С 8

]§ 8АШ ИЗО 15 ПО 6.7
8А1 220 12 2.6 1.0 730 ^

26.2 14.2
/о а  а /600 3.2 2 .0

10 А Ш ИЗО А/ 0.7 С1

65

66 2Ю ->
8А1

8 A I

310 0.3 О7

270 /.I 0 4

« I ______ г?
8АМ ИЗО 13 14.7 5.8 0.5

730

ЮАш 730 0.7 0.4 С 2

57

66
8 A I 4бо 0.5 о.г

2/0 8AI 270 14 0.6

8.9 0.8

12 А н /600 3.2 2.8

12 а т ИЗО А/ /.О с з
6А ,
69

5 B I 680 4.1 0 .6

5 B I 2020 6/ 0.9
/2АШ 730 0.7 0 .6 1.5

h
8 А® изо 13 /4.7 5.8

730
10.2 С4

68_

71

5 8 1 680

5 B Z 1220

2.7

37

0.4
0.6

1.0

/6Аф 1600 3.2 5.1

12А - ИЗО 1.1 1.0 С5

72

69

5 B Z 800

5 B I 2020

0.7

0.9

12 А Щ 730 0.7 0.6

§1______ i%
8 АН ИЗО 13 /4.7 5.8 72 53Z

730
С6 73 5BI

800

820

2 4

25

1.6

о.4
о 4

/2.5

о з

79
8°

81_

76

6AZ
6AI

600

600

1.1 0.3
0.6 0.1

6А 1 830 0 .8 0.2

6 A I
о т 370
до 470 0.8 02

6 А 1 270 0.5 0.1

0.9
82 6А1 970 1.9 0 .4

83 6 A I 970 1.9 0.4
С9 84 6AI

о т  37с 
до 750

Ь

iЧ>г
?

23 0.6

76 6 А Т 270 0.5 0.1

1.5

С/О

6AI 700 14 о.З

6AI 100 0.7 0.2

6 A I

6A Z

9/0
отЗТО 
до 570

0.9 0 .2

14
6AI 270 0.5

0.3_
0.1

i.i

С11

89

90

ЮА1 430 0.9 0.6

/0А1 270 24 1.5
г /

||
? !

F

76

91

_#

93^

94_
95

Б А Г

ЮАШ

Й А /
16Аш

270

/ООО

/ООО 

1000

0.3

13

ЬО

0.06

0.62

1.21
А  О 1.58

12А ш 

~5В1

/ООО

270
1.0

0.3
0.8$

0.04

T K ф е р м ь / п р а л е /п о е г  3 4  м С е р  и  jf 
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м  /

С п е ц и ф и к а ц и я  с /п а п и  н а  о д и н

за к ла дн о е / э л е м е н т

Марка

/па

/А

ЛОЗ.

Эскиз
ила

лрофипб

(Мона

мм

Ко/кЯ.

ш т.

Sec
Одной

\ кг
всех Злелт

то
Примечал.

М4
У - 250X1г 300 / 7/ 7/

/2.5
г <р/6Я $ ООО 6 0.9 5.4

ппим енания

/ проверке/ стерж ней поз. 2 
произВодитб под слоем ф лю са

2 М а те р и а л д л я  л и с т о б  заклад не>/эс

злем ентоВ  -  с т о л б  м арки ВМ Ст. 3  кп.

3. П р и  и зъ о то В ле  н и  и  и  У с м о ло дк е

3 аллоднь/ог д етале и рулоб од стбо беглгб ср 

СН J/J-6&" Слструлcfz/Я ло теллологии 

изголгоблелиР и Усталобли стала аа/ос 

Заело длил- деталей & сд’орлб/лг дЬелезо- 

йелголль/* и <fе/полных изделия*?

т к срермб/ п р о ле то м  24  м
серил
/ .4 6 3 -/

Ш 7 За/еладмои э л е м е н т  /V/ Т f a
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Олирание ф ^р М /7/>п хранении

/

Строповка Ферм при кантовании

Монтажная петля

Д е таль  установки монтажной петли

Зознож ное о а и р а н и е ^Ф а о м ^л^и  

п е р е в о з н е

С тропобка ферм  при  подъеме

Р а с х о д  с т а л и  н а  монта ж н ы е п е т л и

Марка
фермы

НМ
поз. Эскиз

Ф
МП

Чпинс
пн

Кол-
-вошт.

OduL
гя г

3i
_ к

Ф5С24Ч
Ф6С2У-2
Ф6С24-5

1 ж
/8А1

1300 3 Д 9 9.6

2
/50 16А 7 150 6 Q9 22

Umoeo И.8

Фбсги-ь 3 JT
t=UO

1
200~ 20AI 1320 3 40 11.9

Ф5С24 5

4
/50 20AI 150 6 Q9 2.7

Ц т о го &.в

/ / © ©
/  Пространственный

7 р ^ \  /  к а р к а с

JQR.

!

х - / \

5 | _

(арматура стой ни условно не лона зона)

Ш Ш Ш МШ Ш Зт

1 Перевозка и хранение ферм производятся 6  вертикально» 
положении. Кантование и подъем ферм до лж н о f 
п р о и з в о д и ть с я  за  узла / верхнего пояса.

2 Для извлечения ферм из опалубки б опалубочной форме 
должны быть предусмотрены пазы, позволяющие произвести случ 
повну. В случае невозможности выполнить строповку ука
занным способом, для кантования ферм в верхнем поясе их за* 
ладываются монтажные nemnufcn деталь установка!Подвел 
За петли не производите После кантования петли должны 
бы тб срезаны.

3 В зависимости о т  расположения арматуры верхнего 
пояса и з а к ла д н ы х  э л е м е н т о в  в нем, монтажные 
п е т л и  м о г у т  б ы т ь  смещены с  оси с т о й к и  н а  
р а с с т о я н и е  д о  зоо мм

т к Ферм ы  про ле то м  24 м
тестирования  §мрвя|н е т  1 Схема/ х р а н е н и я . mpaucnoj 1,67 I и к а н т о в а н и я  Ф ер -*
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Марна вес беи70Р Ровход
ферА/ы т НОРла

болтана "ПЗшея ■“ 
бетторс/ы*

С/аали
/гг

рбсгУ-iA ir 400 807

фвсг/-гАж /2-8 SOO 3 / 346

фбсгя-зАЖ J00 Н80

фбся/-уАЖ IS-8
400

е-з Н48

р к г ч -з ш SOO 1SOS

Малка вес бетон Расход

tpQPA/bt т Рорка
бетом

обьен
бептдна

Олю а и 
Н п

фбС24-ЗОф9 400 387

фвсг/-гпф9 /2.8 SOO S-/ 728

фбОС/-Зпф9 S00 SOJ

фбсг9-4п<рэ
IS. 8

4аа
6-3

870

0Ddz4-Srr<p9 SOO 330

f7Pi/A/e</arit/#

d Дрмс/роЗонс/е ферл/ ф б сг4 -1 лф З +  ф а сгч -З яф З  
было а н я  m3 /ю аертез/еан аряароЗаяая. 
саатбетстбу/ооциз: н орок  Ф ора/ о/ HaoPpjfee а/ной 
пррдебои с/Р//с/л73Рои <р /знн С заменой ее 
па данном*/ yeprejfi*/.

г. АрнароЗанае ферА/ ф всг4—//1Ж+ф0а24-зижЗыроАНргЗ 
no yep/nejjfeaA/ арА/ияоЗания аоото&гатбзющия: а/с/ро Р  
ферА/ а  рс/лРя^еерлоЗ с/ггерфнеЗоЗ аямагг/мраСг 
с зс/яе рои ее ло данном*/ 4ея/пез/&/

3- НонгроАияненое Pc//7ppjfBepc/e ора/о т р р р / класса П~7  
принанаел7й я  раЗны н iZJOO к г/ са/*, 
ра леса A -J F -spoq  кг/он *

т к / р е р А / ы  п р а л е л т о А /  24я и р и я  ~

3387 В а р и а н ты / а р м и р о б а н а я  н о # н о  а  л о р  с о6 ф е л н
5 3 5 *
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