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Единые отраслевые нормативы численности рабочих и нормы 
времени обслуживания оборудования брикетных фабрик разработа
ны Центральной нормативно-исследовательской станцией по труду 
^инуглепрома СССР,

При подготовке настоящего сборника использованы:
Основные методические положения по нормированию труда ра

бочих угольной промышленности. Ы ., 1983;
Нормативы численностиорабочих обогатительных фабрик пред

приятий горнодобывающей промышленности. V ., 1982;
Единые нормы времени обслуживания оборудования и нормати

вы численности рабочих углеобогатительных фабрик,занятых на ос
новных и вспомогательных работах (кроме энергомеханической 
службы), И. 1985;

Единые отраслевые нормативы численности рабочих энергоме
ханической службы углеобогатительных фабрик.” . , 1982;

Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профес
сий. Выпуски I ,  П, 1У. ы ,#198б;

м атер и ал ы  сп еци альны х обслед ован и й  брикетны х ф абрик Минис
т е р с т в а  у го льн о й  промышленности СССР.

Все замечания и предложения по сборнику направлять по 
адресу: 348021.г.Ворошиловград, ул.им.Андрея Линева,106 

ЦНИС по труду Минуглепрома СССР.



О Б Щ А Я  Ч А С Т Ь

1 .  Единые отраслевы е нормативы численности рабочих и 
нормы времени обслуживания оборудования являются обязательны 
ми для применения па в с е х  действующих брикетных фабриках Ми
нистерства угольной промышленности СССР и предназначены для 
планирования численности рабочих и установления доплат рабо
чим за  совмещение профессий, расширение зоны обслуживания или 
увеличения объема выполнявши р аб от ,

2 .  Параграфы сборника включают в с е б я : наименование работ 
(сл у ж б ); содержание р аб от ; Факторы, учтенные нормативами чис
ленности и нормами времени обслуживания; профессии рабочих; 
единицы вреыешт,на которые рассчитаны нормативы (смена или 
с у т к и ); таблицы нормативов численности и норм времени обслужи
ван и я; бальную оценку для определения ремонтной сложности обо
рудования; поправочные коэффициенты; примечания.

3 . По каждому виду работ нормами времени обслуживания и 
нормативами численности учтены затраты  времени на выполнение 
операций, перечисленных в соответствую щих п араграф ах , а также 
на прием и едгчу смены и получение н аряда, осмотр рабочего 
м еста и приведение его  в безопасное состоян и е, получение и еда 
чу (уборку) инструмента и приспособлений, перерывы в работе
по технологическим причинам,передвижение к обелуживаеьщм в т е 
чение смены объектам и на личные надобности.

Нормативы сборника установлены с учетом ф ак тор ов ,ок а
зывающих наибольшее влияние на численность рабочих. Другие 
факторы,имеющие непостоянный х ар ак те р , учитываются поправочны
ми коэффициентами пли примечаниями.

5 .  Приведенные в  сборнике пределы числобых значений фак
то р о в , в  которых у к азан о  " д о " ,  следует понимать включительно.

6 .  Нормы времени обслуживания установлены на единицу ос
новного оборудования, находящегося в р аб о те , с учетом обслужи
вания вспом огательного оборудования и осн астки .



7 .  Нормативы численности и нормы времени обслуживания р аз
работаны для наиболее распространенных условий выполнения работ с 
учётом качественного их выполнения, соблюдения Правил безопаснос
ти и технической эксплуатации, проысанитарии и внутреннего рас
порядка ,а  также противопожарных мероприятийустановленных для 
брикетных фабрик.

8 . Нормативы численности и нормы времени обслуживания отра
жают полные затраты времени на выполнение соответствующих видов 
работ, независимо от того , кем эти работы выполняются,

9 .  Недостатки в организации труда и производства не могут 
служить основанием для увеличения численности рабочих по сравне
нию с нормативной.

1 0 . Нормативы численности и нормы времени обслуживания Dac- 
считаны для определения явочной численности на сутки или смену 
при продолжительности рабочей смены 8 часов.

1 1 . В тех случаях, когда фактическая численность рабочих ни
же установленной по нормам времени обслуживания или нормативам 
численности и обеспечивает выполнение необходимого объема работ с 
соблюдением Правил безопасности и технической эксплуатации,чис
ленность рабочих устанавливать на уровне фактической.

12 . Явочная численность рабочих по профессии на основании 
нормативов численности к норм времени обслуживания в целок по 
Фабрике определяется по сумме трудоемкостей обслуживаемого обо
рудования каждого рабочего м еста,

1 3 . Б настоящем сборнике наименования профессий указаны в 
соответствии с Единым тарифко-квалификаииошшк справочником ра
бот и профессий рабочих. Выпуски I ,  ПДУ, издание 1936г,

1 4 . Если в дальнейшем в тарифно-квалификационный справочник 
будут вноситься изменения, то по соответствующим профессиям ра
бочих, указанным в данном сборнике, должны вноситьср

15 . Работы, не охваченные настоящим сборником должны норми
роваться по местным нормам, которые вводятся в действие распоря
жением директора (начальника) предприятия по согласованию с проф
союзным комитетом.

16 . С введением настоящего сборника на брикетных фабриках 
Министерства угольной промышленности СССР прекращают действие все 
ранее изданные сборники нормативов численности рабочих по профес
сиям и работам,охваченным сборником.
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НОКЛАГСгаНАЯ ЧАСТЬ

I .  ОБСЛУЖИВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА 
БРИКЕТНОЙ ФАБРИКИ

§ I *  Взвешивание рядового угля и 
брикета

Содержание работ

Осмотр и проверка вагонов в коммерческом отношении. Взве
шивание груженых и перевеска разгружаемых вагонов. Взвешивание 
брикетов в автотранспорте. Контрольная перевеска. Учет вагонов 
и автотранспорта, оформление сопроводительных документов.Очист
ка весов от просыпавшегося угля, осуществление контроля за  их 
исправным состоянием и правильностью пЪказаний.

Фактор, учтенный нормативами численности

Количество одновременно работающих пунктов погрузки бри
кета или разгрузки рядового угля, оборудованных весами.

Профессия рабочего
Весовщик.

Нормативы численности

Численность весовщиков устанавливать -  один человек в сме
ну на каждый работающий пункт погрузки брикета или разгрузки 
рядового угля, оборудованный весами.

П р и м е ч а н и е  . Норматив численности весовщиков не
устанавливать при обслуживании вагонных весов работниками
МПС, ПТУ.

§ 2 . Обслуживание питателей и дозированных 
устройств

Содержание работ

Наблюдение за работой пластинчатых, ленточных, вибрационных,
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тарельчатых и других питателей. Регулирование равномерности по
дачи угля с помощью дозировочных устройств в бункера, дробилки, 
классификаторы, сушильные агрегаты , на конвейеры, грохоты и 
другие механизмы. Смешивание угля для получения заданного сос
тава шихты. Удаление из подаваемого угля посторонних предметов. 
Устранение заторов угля. Пуск и остановка обслуживаемого обору
дования, чистка и смазка е го . Выявление и устранение мелких не
поладок в работе оборудования. Участие в ремонте. Уборка зоны 
обслуживания.

Факторы, у ч т е н а е  нормативом численности

1 . Количество линий углеприема.
2 . Наличие распределительных конрейеров.

Профессия рабочего
Машинист установок обогащения и брикетирования.

Норматив численности

Численность машинистов установок обогащения и брикетирова
ния устанавливать -  I  человек в смену:

-  на каждую линию углеприема при обслуживании питателей 
и другого оборудования па ямах привозных углей;

-  на каждый распределительный конвейер с ножевыми сбрасыва
телями, подающий сырье в бункеры сушильных барабанов,

5 3 .Обслуживание конвейеров, транспортных элеваторов, 
шнеков и охладительных лотков (яелобев)

Содержание работ

Управление конвейерами, реверсирование и переключение их 
движения, регулирование степени их загрузки . Регулирование на
тяжения ленты, ковшей элеватора, цепи скребкового конвейера.при- 
водных ремней и натяжных устройств. Наблюдение за состоянием 
перегрузочных течек, разгрузочных и автоматических устройств, 
установленных на конвейере, за правильной погрузкой и р азгр у з
кой угля или брикетов. Смазка роликов и привода, очистка ков
шей, ленты, роликов и течек; удаление с ленты (цепи) посторон
них предметов. Ликвидация затор ов . Уборка просыгей на площад
ках галлерей и под лентами транспортеров, уборка брикетной 
крошки из-под охладительных желобов и в подвалах, а также с
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лестничных клеток. Выявление и устранение неполадок в работе 
обслуживаемого оборудования. Участие в ремонте. Уборка зоны 
обслуживания.

Факторы, учтенные нормами времени обслуживания 
и нормативами численности

I .  Вид обслуживаемого транспортного оборудования. 2.Длина 
конвейера,элеватора,шнека. З.Кесто установки и назначение транс
портного оборудования.

Профессии рабочих

Машинист конвейера.
Лентовой уборщик.

Таблица I
I .  Нормы времени обслуживания ленточных и скребковых 

конвейеров чел.-смен в смену на единицу оборудования

Длина конвейера, и
до 50 51-

100
ICT-
150

151-
200

201-
250

251-
300

301 И 
более

Норма времени обслужив?ШИЯ

0 ,15 0,25 0 ,35 0,45 0,60 0 ,75 0 ,9 0

а б в г д е Ж

Таблица 2

2 . Нормы времени обслуживания транспортных элеваторов 
и шнеков, чел.-смен в смену на единицу оборудования

Наименование Длина элеватопа,шнека, м
оборудования до 20 21-ДО 41-60 61 и 

более
№

Транспортные эле
ваторы 0,07 0,09 0 ,12 0 ,14 I
Шнеки 0,06 0 ,08 0 ,10 0 ,12 2

а б В Г 1

п



3 . Нормы времени на уборку просыпей и пыли (со  смывом) 
устанавливать:

-  0 ,3  чел.-см ен в сутки на каждые 100 м суммарной дли
ны конвейеров, расположенных в галереях ДСО (ДС1С) и конвейеров 
боя брикета, расположенных в подвально?; помещении прессового 
отделения;

-  0 ,1 5  чел.-см ен в сутки на каждые 150 м суммарной 
длины охладительных лотков (желобов) пои отсутствии механизи
рованной уборки просыпей под ники.

4 .  При обслуживании погрузочных стрел устанавливать 
I  человека в смену на каждый работающий погрузочный пункт.

Норматив численности не устанавливать:

-  на конвейеры, расположенные под приемными бункерами 
ям привозных углей и распределительные конвейеры с ножевыми 
сбрасывателями, расположенные над буккерами сучильных установок, 
входящие в обслуживание машинисту установок обогащения и бри
кетирования;

-  на конвейеры тракта золоудаления, входящие в обслу
живание машинисту сушильных установок и машинисту (кочегару) 
котельной;

-  на конвейеры резервные ("дублеры ").

Поправочные коэффициенты

1 . Нормы времени обслуживания табл.1  установлены для гори
зонтальных конвейеров. Пои обслуживании наклонных и вертикальных 
конвейеров к нормам воемени обслуживания табл .1  применять 
М,3.

2 * При обслуживании конвейеров аварийного склада, сбора 
"крошки" брикета, проекпей и пыли к коркам времени табл.1  при
менить К *0 ,5 .

3 . При поступлении на фабрику буоых углей Тюльганского 
месторождения к нормам времени обслуживания конвейеров,распо
ложенных в ДСО (ДСК) применять К «1 ,^ .

П р и к е ч а  н и я  : I .  При управлении погрузочными стр е
лами с пульта упрв-шения устанавливается численность рабочих 
одной из профессий: машинист конвейера или оператор пульта уп
равления.

2 . Конвейера,имеющие горизонтальную и наклонную ч асти ,о т-
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носить к наклонным»если наклонная часть составляет не менее 50 % 
общей длины.

§ 4 . Обслуживание классификационных грохотов 

Содержание работ

Ведение процесса грохочения (р а ссе в а ) рядового угля ив гро
хо тах , наблюдение за  работой грохотов , си т , равномерностью пос
тупления и распределения угля на грохоты, за  прохождением под- 
решетного и надрешетного продуктов в  последующие машины и меха
низмы. Удаление из надрешетного продукта посторонних предметов. 
Контроль за качеством грохочения. Регулирование работы грохотов, 
сит. Разбивка крупных кусков слетавшейся и смерзшейся массы. 
Очистка и смазка трущихся частей оборудования. Очистка сит.Выяв- 
ление и устранение неполадок в работе оборудования. Участие в 
ремонте. Уборка зоны обслуживания.

Факторы, учтенные нормами времени обслуживания 

I .  Вид грохотов. 2 .  Назначение грохотов.

Профессия рабочего

Машинист установок обогащения и брикетирования.

Таблица 3
Нормы времени обслуживания грохотов, чел.-смен в смену 

на единицу оборудования

Вид и назначение грохотов Норма времени 
обслуживания №

Грохоты цилиндрические (барабан
ные), инерционные, велковые 
(дисковые) наклонные трубчатые:

-  для предварительной 
классификации

-  для последующей и
0 ,2 0 I

окончательной класси
фикации 0 ,1 3 2

Грохоты колосниковые 0 ,0 7 3
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§ 5 . Обслуживание дробилок 

Содержание работ

Ведение процессе дробления рядового угля на дробилках раз
личных систем* Пуск и остановка дробилок. Регулировка равномер
ности загоуаки, скорости, производительности, зазоров между ра
бочими механизмами дробилок в- зависимости от крупности угля. 
Выявление и устранение неполадок в работе оборудования,его ос
мотр, чистка и смазка. Участие в ремонте оборудования. Уборка ра* 
бочего места.

Факторы, учтенные нормами времени обслуживания
I .  Вид дробилок. 2* Назначение дробилок*

П рофессия р а б о ч е г о
Машинист установок обогащения и брикетирования.

Таблица 4
Нормы времени обслуживания дробилок, ч ел .-  смен в 

смену на одну дробилку

Вид и н а зн а ч е н и е  дробилок
1
i Норма врем ени  
|  обслуж ивания

Дробилки для с р е д н е г о  и крупн ого  
д р о б л ен и я :

щековые конусные 0,20 I
валковые, молотковые ревер- 
сявные 0,18 2

Дробилки для мелкого дробления 
молотковые, роторные 0,10 3

§ 6 . Обслуживание сушильных установок 

Содержание работ

Ведение процесса сушки в режиме ручного и дистанционного 
управления на установках различного типа. Загрузка и разгрузка 
сушильных установок* Обслуживание и контроль за работой обору
дования.
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Р егу 
лирование процесса сушки в соответстви и  с технологической инс
трукцией. Подача топлива в приемные бункеры* Регулирование ре
жима процесса сжигания топлива и поддержание заданной темпера
туры подаваемых на сушку газо во  Очистка топок от золы и шлака. 
Замер температуры в п еч ах , загрузочны х и разгрузочны х кам ерах . 
Определение к ач ества продуктов сушки. Пуск и остановка сушильных 
у стан овок , систем автом ати ческого  контроля и регулирования.

Учет расходуемого топлива. Выявление и устранение неисправнос
тей в работе обслузхиваеного оборудования, участие в его  ремонте.

Ф ак тор я?учтенные нормативами численности

I .  Вид сушильной устан овки . 2 .  Параметры сушильных у с та 
новок.

Профессия рабочего

Машинист сушильной установки .

Таблица 5
I .  иормы времени обслуживания сушильных барабанов 

трубчатых, ч е л .-  смен в смену на I  барабан

я* рвй & 5 г г " ” “  р - 0^ - 0 » З ^ Й М ^ . 0 » ! 5 . 2» 6 . 0»
J -

Норма времени 0 .2 5 0 .3 5 0 ,4 5  0 ,5 0

2 .  Норма времени обслуживания труб-сушилок газовы х

и сушильных классификаторов -  0 ,8  ч е л .-  смен в смену на одну 

тру.бу-суаилку.

3 . Норматив численности на обслуживание до 2 -х  сушильных 
барабанов газовы х (2,8м х14ы ) устан авли вать  -  I  человек в сме
ну.

П р и м е ч а н и я :  1 .3  нормативную трудоемкость обслу
живания сушильных установок ( п .2 ,  3) входит обслуживание пуль
та управления.
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2 .  Р асчет численности машинистов сушильных установок произ
водится по каждому обособленному сушиль-прессовому корпусу.

§ 7 .  Обслуживание ап паратов по приготовлению 
брикетной смеси

Содержание работ

Ведение процесса приготовления смеси для брикетирования 
на автоматизированной смесительной у стан овк е . Наблюдение за  
работой л а ге р ь-та н к а , перекачных н асо со в , обеспечение бесперебой
ной работы термальной печи. Контроль за  работой дозирующих у с т 
р о й ств . Наблюдение за  состоянием смесительной установки , за  
битумопроводом, маслопроводом, п аро- и воздухопроводом . З а г 
рузка угольной шихты и битума. Выгрузка готовой см еси. Подача 
дизельного топлива в термальную печь и в резервуары печи.Пуск 
и наладка печи в соответстви и  с заданным температурным режимом. 
Контроль за  показаниями средств  измерений. Обслуживание комп
рессорной устан овки , воздушной магистрали смесительной у стан ов
ки, расходной емкости битума, битумных н асо со в . Смазка механиз
м ов, замена отдельных деталей и приборов.

Факторы, учтенные нормативами численности
I .  Количество термальный печей. 2 . Количество см еситель

ных у стан овок .
Профессия рабочего

Аппаратчик приготовления брикетной см еси.

Нормативы численности устан авли вать  -  I  человек
в смену:

-  пои обслуживании до 2 -х  работающих термальных печеГ.;
-  при обслуживании до 4 -х  смесительных установок (с и с 

тем ) приготовления шихты.

§ 3 . Обслуживание брикетных прессов 

Содержание работ

Прессования исходного для брикетирования сырья (угля ,ш и х
т ы ). Регулирование режима прессовани я. Наблюдение за работой 
прессов и выходом бри кета, системой вентиляции, температурным 
режимом. Подготовка шихты. Подготовка охладительных лотков
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(ж елобов) к приему готовых бри кетов. Обслуживание оборудования 
п рессового ц еха , наблюдение за контрольно-измерительными прибо- 
оаки, а также системой обеспыливания, охлаждения, обогрева прес
совой головки и системой тран сп ортеров. Контроль к ач ества  выпус
каем ого продукта. Подготовка прессов к р аб о те , пуск и остановка 
и х . Приемка пресса после установки формовочных деталей (м атр и ц ). 
Выявление и устранение неисправностей в работе обслуживаемого 
оборудования.

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  Количество одновременно работающих брикетных п р ессо в .
2 .  Количество одновременно работающих штемпелей. 3 . Вид п р е сса .
4 .  Вид привода.

Профессия рабочего 
Машинист брикетного п р есса .

Таблица 6

Нормативы численности при управлении штемпельными 
прессами с электрическим приводом, ч ел . в смену

Количество одновременно 
работающих брикетных 
прессов в корпусе (ц ех е ) 

шт.

Количество одновременно работаю - 
шик штемпелей, шт._______________

ДО 10 I T -
25

2 6 -
40

До 5 
6-10  

II  -16 
17-21
2 2- и более

2
2

1
2
3
4
5

я б в №

D



Таблица 7

Нормативы численности при управлении штемпельными 
прессами с паровым приводом, ч ел . в смену

Количество одновременно 
работающих брикетных 
прессов в корпусе (ц е х е ) ,  

шт.

! Количество одновосменно работающих!
штемпелей^ шт _  ,

' "  т I?.-  "  у "  2бЗ ;
__________ I ______________ ! .

X!

До 5 2 - - I
6 -1 0 3 4 - 2

И Л 5 4 5 6 3
16-20 - 6 7 4

21 и более - - 8 5

а б в Й!

Таблица 8

Нормативы численности при управлении вальцевыми 
прессами, ч ел . в смену

Количество одновоеменно работающих ( Нооматив 
прессов в корпусе (ц е х е ) ,  шт. ! численности

f
К»

д

Ао г I I
3-4  2 2

П р и м е ч а н и е ,  Нормативы численности т а б л . 6 , 7 ,8  
приведены для каждого п рессового  корпуса (ц е х а ) ,

§ 9 .  Управление технологическим процессом 
брикетной фабрики

Содержанке работ

Управление технологическим оборудованием с пульта уп
равления по показаниям контрольно-измерительных приборов и дан



ным, получаемым по селектору* Обеспечение бесперебойной пода
чи сырья и м атериалов. Поддержание заданного режима работы ме
ханизмов по показаниям сигнальных у стр о й ств . Осуществление в за и 
модействия работ на у ч астк ах* Учет количественных и качественных 
п оказателей  технологического процесса с записью в журнале.Наблю- 
дение да СОСТОянием пульта управления мнемосхемы и коммуника
ций* Уборка рабочего м еста*

Ф актор, учтенный нормативами численности 

Количество пультов управления технологическим оборудованием* 

Профессия рабочего 

Оператор пульта управления.

Норматив численности у стан авл и вать  -  
I  человек в смену на пульт управления.

П р и м е ч а н и е .  Норматив численности операторов пуль
та управления устан авли вается  при управлении системой машин и 
механизмов: углеприемз, дробильно-сортировочного и сушильно
прессового  корпусов, погрузки.

§ 1 0 . Обслуживание пылеулавливающих установок 

Содержание работ

Очистка циклонов, желобов, тру б , пылевых кам ер, вращаю
щихся печей, скрубберов,холодильных б ар абан ов, рукавных фильт
ров и площадок от пыли. Выпуск пыли ч ер ез воронки вручную или 
механическим способом. Устранение п од сосов, неплотностей в  пыле
вых кам ерах. Снятие рукавов с фильтров, очистка и х , ремонт. 
И зготовление новых, сортировка и замена р у к аво в . Выявление неисп
равностей в работе обслуживаемого оборудования.

Фактор,учтенный нормативами численности 

Количество пылеулавливающих у стан овок .

Профессия рабочего

Выгрузчик пыли.
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Таблица 9
Нормативы численности, чел. в  смену

Количество пылеулавливающих установок!Норматив численности! й

до 100 I I

101 и более 2 2

П р и м е ч а н и е .  Нормативы численности т а б л .9  
установлены при механизированном выпуске и транспортировке пы
ли.

§ I I .  Чистка бункеров 

Содержание работ

Очистка бункеров от слежавшиеся остатков угля и пром- 
отходов. Замер содержания га за  в бункепах. Наблюдение за  ра
ботой аспирационных устройств. Текущий ремонт и наладка при
меняемых машин и оборудования. Ведение учета очкцеяных бунке
ров.

Фактор, учтенный нормативами численности 

Количество бункеров.

Профессия рабочего
Чистильщик. Таблице М

Нормативы численности, чел. в сутки

Количество бункеров I Кооиат’/ з  численности ! 
! |

й

До 30 2 I
31-45 3 2

46 и более 4 3

Поправочные коэффициенты

I .  При поступлении рядовых углей с повышенным против 
установленных техническими условиями содержанием влаги и сн ега, 
требующих дополнительных затр ат  труда для очистки бункеров на 
углеприеме к нормативам численности табл.Ю  применять К =1,2 .
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2 . При очистке бункеров битомохранилища от зависающих кус
ков застывшего битума к нормативам табл ,Ю  применять К в 1 ,1 8 .

П р и м е ч а н и я :  I .  При наличии в бункерах пневмо
обрушения или виброобрушения норматив численности чистильщиков 
не устанавливать. 2 . Каждую секцию приемной ямы принимать за еди
ницу.

П . УПРАВЛЕНИЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫМИ ЗДШ Ш КИ И МЕХАНИЗМАМИ

§ 1 2 . Управление лебедками 

Содержание работ

При управлении скреперной лебедкой

Управление скреперной лебедкой. Контроль крепления лебед
ки. Подкидка перемещаемой массы на скреперную дорожку. Закреп
ление и перевешивание блоков, регулирование фрикционной муфты, 
проверка заземления, сращивание и смена к ан ата . Смазка. Участие 
в ремонте обслуживаемого оборудования.

При управлении грузовой лебедкой

Управление лебедкой по перемещению грузов с применением 
грузозахватных приспособлений. Регулирование скорости движения 
тросов и стропов. Проверка тормозов,шкивов и барабанов.Подача 
предупредительных сигналов. Сращивание тросов и стропов. Смазка. 
Участие в ремонте обслуживаемого оборудования.

Факторы, учтенные нормативами численности
I .  Количество лебедок в работе. 2 . Сменная загрузка лебедки.

Профессии рабочих

Машинист скреперной лебедки.
Лебедчик.

Нормативы численности

I .  Норматив численности устанавливать
I  маш инист с к р е п е р н о й  л е б е д к и  или I  л е б е д ч и к  в  см ен у  при 

р асп олож ен ии  л е б е д к и  с ручным у п р а в л е н и е м  в о б о со б л ен н о м  помещ е
нии и з а г р у з к е  е ё  в т е ч е н и е  смены б о л е е  50

П р и м е ч а н и е .  Б с л у ч а я х ,  к о г д а  у п р а в л е н и е  л е б е д к а 

ми п р о и зв о д я т  р аб о ч и е  д р у г и х  п р о ф есси й  н о р м ати в  ч и с л е н н о с т и  не у с 
т а н а в л и в а т ь .
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§ 1 3 . Управление бульдозером, трактором , экскаватором , 
погрузочной и др . машинами

Содержание работ

Осмотр и зап равка бу льдо зер а, тр ак то р а , эк ск ав ато р а , пог
рузочной машины горючими и смазочными материалами. Приведение 
машины в рабочее положение. Управление бульдозером, трактором , 
экскаватором , погрузочной и до.машиной при перемещении горной 
массы, топлива, сырья и других м атериалов, при выполнении п лс- 
нироЕОчиых работ на угольны ми брикетных ск л ад ах , отвалах ,п ри  
п о гр у зк е , р азгр у зк е  и п еревозке г р у зо в , очистке путей , шламоот- 
стойников, снегоочистке и очистке территории, рыхлении гр у н та . 
Очистка пашин от налипшей гр я зи . Выполнение профилактического 
ремонта и участие в текущем а среднем рем он тах .

Составление ведомости на ремонт б у льдо зер а, тр ак то р а , 
эк ск ав ато р а , погрузочной и др.машины.

Ф актор, учтенный нормативом численности
Степень загруженности машины в течение смены.

Профессии рабочих

Машинист погрузочной машины.
Ц^шинист бульдозера (б у л ь д о зе р и ст ) .
Т рактори ст.
Машинист эк ск ав ато р а .

Норматив численности устан авли вать  —
I  человек в смену на работающую машину при сменной за гр у зк е  
её более 50 ?$.

§ 1 4 . Управление краном 

Содержание работ

Управление мостовым, козловым или железнодорожным краном, 
оснащенным различными грузозахватны м и приспособлениями, при вы
полнении работ по п огр у зк е , вы гр у зк е , п ерегрузке и транспорти
ровке рядового у гл я , бопкетов и других гр у зо в , при выполнении 
подъемно-транспортных работ на ре?'онте технологического оборудо
вания» Проверка правильности коепления тр о со в , регулирования 
тормозных и предохранительных у стр о й ств . Участие в  ремонте обслу-
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як паевого кран а.

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  Степень загруженности погрузочно-транспортных с р е д с т в .
2 .  Способ управления краном.

Профессия рабочего 

Машинист коана (крановщ ик).

Нормативы численности

1 . Норматив численности по обслуживанию крана устан авли вать
-  I  человек в смену на работающий кран при сменной загр у зк е  кра
на более 50

2 .  При сменной за г р у зк е  коана до 50 5  норматив устан авли вать  
из расчета 0 ,7 5  ч е л .-  смен в смену на один кран .

П р и м е ч а н и  е ,  Численность машинистов мостовых кра
нов (крановщиков) при напольном управлении кранами не устанавли
в а т ь .

§ 1 5 . Управление компрессорами 

Содержание работ

Управление стационарными и передвижными компрессорами.
Пуск и регулирование режимов работы ком прессоров, турбокомпрес
соров и д ви гателей . Наблюдение за  работой компрессоров и всп о
м огательного оборудования, поддержание требуемых параметров ра
боты компрессоров и переключение отдельных а г р е г а т о в . Выявле
ние и предупреждение неполадок в работе компрессорной станции. 
Ведение учетно-технической документации о работе обслуживаемых 
ком прессоров, машин и механизмов. Участие в ремонте а г р е га то в  
компрессорной станции, установки .

Факторы, учтенные нормативами численности

I ,  Количество работающих ком прессоров. 2 .  Степень автом а
тизации.

Профессия рабочего 

Машинист компрессорных у стан овок .

Нормативы численности 
Норматив численности устан авли вать  -
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I  человек в сиену:
-  на каждую компрессорную у стан овку , не оборудованную сред

ствами автом ати ческого  контроля, при количестве работающих комп
рессоров до 5 ;

-  на каждый передвижной компрессор, имеющий полносменную 
н агрузку  (кроме л егки х, установленных на ручных тележ ках)*

Норматив численности не у стан авл и вать :

-  при автом атическом и дистанционном управлении компрессор
ными установкам и;

-  при обслуживании передвижных ком прессоров, установленных 
на ручпых тележ ках, которые обслуживаются рабочими, выполняющи
ми работы с применением сж атого во зд у ха*

§ 1 6 . Управление насосами 

Содержание работ

Обслуживание насосных станций и насосов по перекачке водь: 
и других невйзких жидкостей. Пуск и остановка н асо со в . Поддержа
ние заданного давления воды и других перекачиваемых жидкостей, 
контроль бесперебойной работы н асо со в , двигателей и арматуры 
обслуживаемого у ч ас тк а , трубопроводов. Выявление и устранение 
н едостатков в  работе оборудования и насосных у стан овок . Ведение 
технического учета и отчетности о работе насосных устан овок . 
Выполнение текущ его ремонта оборудования и участие в среднем и 
капитальном ремонтах е г о .  Уборка рабочего м е с т а . Обслуживание 
вентиляционных у стан овок .

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  Наличие насосных станций, расположенных в обособленном 
помещении или удаленном от фабрики здании. 2 .  Способ управления 
насосной устан овкой .

Профессия рабочего 

Машинист насосных у стан овок .

Норматив численности

Численность машинистов насосных установок устан авл и вать  
-  I  человек в смену при обслуживании насосных устан овок , располо
женных в обособленном помещении и уделенных от фабрики зданиях.
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П р и м е ч а н и е .  Численность машинистов насосных у с т а 
новок не у стан авл и вать :

-  при наличии автом атического управления;
-  при обслуживании насосных установок рабочими других 

профессий.

§ 1 7 . Обслуживание наружных шламовых 
бассейнов

Содержание работ

Обслуживание и проверка состояния шламобассейнов, шламопро- 
водов и реагентного х о зя й с тв а . Наполнение бассейнов шламом с 
добавлением р еаген то в . Перемешивание шлама в бассей н ах с  помощью 
сж атого в о зд у х а . Регулирование уровня воды в шламохранилице. * 
Поднятие и опускание с помощью лебедки затво р о в  спускных окон 
башен. Наблюдение за  плотиной, водосбрасывающими устройствам и,
работой н асо со в . Обеспечение своевременного спуска шлама из 
отстойника и промывка спусковых у с тр о й ств . Очистка шламовых
бассейнов и шлакопроводов от сгустивш ихся затвердевш их осадков 
шлама и накопившихся твердых примесей с помощью инструмента, 
промывка шламопровода водой . Учет поступающего в бассейн и вы
пущенного из бассейна шлама. Выявление и устранение неисправ
ностей в работе обслуживаемого оборудования.

Профессия рабочего 

Шлаковщик- бассейнщик.

Норматив численности

При обслуживании наружных шламовых бассейнов (отстой ников) 
численность шламовщщков- бассейнщиков у стан авл и вать  I  человек 
в смену на каждую обособленную насосную станцию шламового хо 
зяй ства .

П р и м е ч а н и е .  При о б с л у ж и в а н и и  н а с о с н ы х  с т а н ц и й  

р аб о ч и м и  других п р о ф е с с и й  н о р м а т и в  ч и с л е н н о с т и  ш лаковщ иков  -  

б а с с е й н щ и к о в  н е  у с т а н а в л и в а т ь .
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Ш. ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКАЯ СЛУЖБА

§ 1 8 , Техническое обслуживание и ремонт техноло
ги ческого  основного и вспом огательного обо
рудования

Содержание работ

Проверка технического состояния технологического и вспомо
гател ьн о го  оборудования* Ремонт узлов машин и механизмов по д е -  
тельнъш и монтажно-сборочным чертежам. Замена изношенных деталей 
и ч астей  механизмов* Замена и вулканизация конвейерных л ен т. 
Восстановление уплотнений и креплений. Обкатка машин на холос
том ходу и под нагрузкой . Фонтан и демонтаж трубопроводов и их 
арматуры. Устранение деф ектов, обнаруженных по внешним призна
кам и при испытании машин и оборудования. Заварка отверстий , 
трещин и других деформаций в них. Монтаж и демонтаж м еталлоконст
рукций. Контроль вновь поступившего оборудования. Пайка, свер л е
ние, нарезание резьбы , зап р ессо вк а д еталей . П одготовка и пуск 
оборудования и аппаратуры для ручной га зо во й  резки и сварки .В ы - 
полнение всевозможных эл ек тр о- и газосварочны х работ ( в том чис
ле работ по направке изношенных п овер хн остей ). Ремонт и и зго то в 
ление ограждений, кожухов для машин и механизмов. Обслуживание 
котельной и выполнение сантехнических р аб от . Уборка рабочего мес
т а .

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  Суммарная ремонтосложность действующего оборудования, 
металлоконструкций, трубопроводов и их арматуры. 2 . Среднесу
точный плановый объем выпуска бри кета.

Профессии рабочих
Э лектрослесарь (с л е с а р ь )  дежурный и по ремонту оборудования.
Электросварщик ручной свар к и .
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Таблица I I

Нормативы численности , человек в сутки

•еднесу- ] Суммарная ремонтосложность действую щ его обор 
>чиый пла* доввн и я , металлоконструкций, трубопроводов и 
шын объ- f  а о га т у р ы ,jbjC.^fcaAAOn_____ _ _______ ____

Ср
ТОЧНЫ
новый

обору- 
их

см выпуска! 
брикета, I 
тыс.т |

1 До
 2

,0
 

t ||

1
1-1 о
CVJ LTV

1
ы о
Ш 00

1
нч О
СО ы 

»—1

! 
°

!«
1

II

1
и  о  
•cr* t>

1
м  О  

•> »>
!> О И СМ

к а>и  <d
т  Rо  о  <м >о

до 0 ,5 10 15 _ . _ _ IО
♦

ы1ITiо

13 25 Но - - - - - 2

1 ,1  -  2 ,0 - 40 55 75 - - - - 3
2 ,1  -  3 ,0 - 55 75 90 100 - - - 4
3,1 -  4 ,0 - - 90 100 НО 125 - - 5
4 ,1  -  5 ,0 - - - НО 125 130 135 - б
5,1 -  6 ,0 - - - - 130 135 140 145 7
6 ,1  -  7 ,0 - - - - - 140 145 150 8
7 ,1  и более — — — — — — 150 155 9

а б в г д е к a №

Поправочный коэффициент

Нормативы численности т а б л . I I  рассчитаны для ф абри к,бри ке
тирующих бурые у гл и . Для фабрик, у которых сырьем для брикетиро
вания являются штыбы каменных углей  и ан тр ац и то в , к нормативам 
численности т а б л . I I  применять К = 0 $7 ,

П р и м е ч а н и я .  I .  Рем онтослояность  единицы техн о
л оги ч еского  оборудования приведена в  П олож ении I .

2 .  Пример определения численности рабочих для техн и чес
к ого  обслуживания и ремонта основного и всп о м огател ьн ого  техн оло
ги ч еск о го  оборудовани я, трубопроводных коммуникаций приведен в 
Приложении 2 .

£ 1 9 .  Техническое обслуживание и ремонт эл ек тр о
оборудования, табельны х и воздушных линий 

электроп ередач

Содержание пабот

Монтаж, демонтаж , ремонт, н ал ад к а , опообование и техн и -
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ческое обслуживание электрооборудования, кабельных и воздушных 
линий электропередач выоокого и низкого напряжения* Замена от
дельных деталей электромеханического оборудования. Разделка кон
цов кабелей. Подключение электродвигателей, пуско-регулирущей 
аппаратуры к приборов. Обслуживание осветительной сети и замена 
ламп.

Ревизия электроподстанций, трансформаторов и распределитель
ных устройств. Замеры контрольно-измерительными приборами напря
жения в сетях переменного и постоянного тока,сопротивления изо
ляции электрооборудования. Провеока времени срабатывания аппара
тов защиты от утечки тока на землю и величины вставки мгксималь
но-токовой защиты фидерных автоматов и пускателей. Наблюдение и 
контроль за состоянием распределительных устройств, электродвига
телей, трансформаторов, генераторов, тормозных электромагнитов. 
Обслуживание преобразовательных установок. Разборка и сборка 
электрооборудования по чертежам и схемам.

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  Суммарная реконтослокность электрооборудования, кабель
ных и воздушных линий электропередач. 2 . Среднесуточный плано
вый объем выпуска брикета.

Профессия рабочего
Электрослесарь (сл есар ь) дежурный и по ремонту оборудования.

Таблица 12
Нормативы численности, человек в сутки

S r e r a » ' С тобъем выпус
ка бэикета, 
ты с.т

Суммарная ремонтосложиость электрооборудования! 
кабельных й Еоздуыных линий электоопередач, j
_____________ тыс, баллов_______________________ _ *
до !1 ,1  - ! 2 , 1 - !  3 ,1 - !  4 ,1 - 1 5 ,1 - !  6 ,1 -  !7 ,1  и ! 
1 .0  !2 l0  ! 3 !0  ! ! SlO !б !0  ! 7 )0  ! более !

до 1 ,0 3 5 - - - - -
1 ,1  -  2 ,0 5 7 9 - - - -
2 ,1  -  3 ,0 - 9 II 13 - - -
3,1 -  4 ,0 - 13 15 17 - -
4,1 -  5 ,0 ... 17 19 21 -
5\1 -  б |0 - - - * 21 23 25
6 ,1  -  7 ,0 - - - - - 25 27
? ,1  к более _ - 29

8 б в Г Д е ж

29
Л
з

!Й

1
2 
3

Й

2ч

(со
 -

О 
(Г

ИЛ
 •£

'



П р и м е ч а н и я :  I ,  Ремонтосложность единицы электричес
кого оборудования приведена в Приложении 3.

2 .  Припер определения численности рабочих для техничес
кого обслуживания и ремонта электрооборудования, кабельных и 
воздушных линий электропередач приведен в П0иложении 4 .

3 . При расчете суммарной ремонтосложности к учету прини
мать электродвигатели , силовые трансформаторы, агрегаты  преоб
разовательны е для электрофильтров и линий электропередач нахо
дящиеся в р аб оте .

§ 2 0 . Дежурное (межремонтное) обслуживание 
технологического и электротехнического 

оборудования

Содержание работ

Обслуживание к ремонт питателей , конвей еров, гр о х о то в , 
дробилок, оборудования сушильного отделения, брикетных п р ессов , 
погрузочных машин и механизмов, лебедок, электродвигателей пос
тоянного и переменного то к а , пускорегулирующей ап паратуры ,энер
гети ческого  оборудования (дымососы, вентиляторы ), оборудования 
парокотельной, трубопроводов, арматуры, паровентиляционных у с
тановок и д р . оборудования. Надзор за  работой , состоянием сопря
жений металлоконструкций, тро со в , блоков.

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  Суммарная ремонтосложность механического и электротех
нического оборудования. 2 .  Среднесуточный плановый объем выпус
ка брикета.

Профессия рабочего

Злектрослесврь (сл е с а р ь )  дежурный и по ремонту оборудования.
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Таблица 13

Нормативы численности , чел овек  в сутки

Среднесуточны!*! Сухарная ремонтослокность технологического и

та
ly cxa  брике- f  

т ы с .т  ;

1

ДО

6 ,0
!6 , i -
|9 , 0

; s > i -!1 3 ,0
I

• 1 3 , 1 -
*1 7 ,0

*1 7 ,1  -
*2 1 ,0
1

*2 1 ,1  -
*2 5 ,0
1

; 2 5 ,1 и ;
j более !

ДО 2 ,0 7 I I 15 _ т шт I
2 ,1  -  3 ,0 I I 15 1 9 ° 23 - - - 2
3 ,1  -  4 ,0 15 19 23 28 32 - - 3
4 , 1 - 5 ,0 - 23 28 32 36 41 - 4
5 ,1  - 6 , 0 - - 32 36 41 46 51 5
6 ,1  - 7 , 0 - - - 41 46 51 56 6
7 ,1  и б(?лее - - - - 51 56 61 7

а б в г Д е ж К?

П р и м е ч а н и е .  Ремонтная слож ность техн ологи ч ес
к ого  и эл ек тр отехн и ч еск ого  оборудования оп ределяется  как  сумма 
ремонт ос ложное т е !*, рассчитанны х в Приложениях 2 и 4 ,

§ 2 1 . Обслуживание подстанций электроф ильтров и 
силовых (расп р едп у н к тов)

Содержание раб от

Д ежурство в подстанции или распределительном  п ун кте. О беспе
чение устан овл ен н ого  режима по напряжении, н а г р у зк е , тем п ературе и 
другим п арам етрам . П рои зводство  оперативных переключения в р асп р е
делительны х у с т р о й с т в а х . П одготовка рабочих м е с т , допуск бои гад  к 
р а б о т е . Приемка рабочих м ест поп п ро и звод стве  па бот на подстанции 
(р а сп р е д п у н к т е ). Выполнение небохьсгос по объему работ по ликвида
ции неисправностей  на щитах и сбо р к ах  дтя собственны х н у л ,  в п от
во д ах  коммуникационных ап п ар ато в  и цепях вторично1' к о ; :г :т а ц и и .  
Определение парам етров акумуляторных б а та р е й . Ремонт о с в е т и т е л ь 
ной сети  для собственны х нужд. Включение к выключен..е ф идеров. Со
держание в ч и стоте  оборудования и помещения подстанции (р а с п р е д -  
п у н к та ). Ведение оперативной и технической документации.
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Факторы, учтенные норкатирами численности

I .  Количество высоковольтных присоединений на подстанции 
(расп р ед л у н к те). 2 . Наличие средств дистанционного управления и 
контроля* 3 . Количество действующих преобразовательны х а г р е г а 
тов для электрофильтров.

Профессия рабочего

Электромонтер по обслуживанию подстанции

Таблица 14

Нормативы численности, ч е л .в  смену

I-’есто  работы Ноокатив 
численности to

I .  Главная подстанция (распредели
тельный пункт) с количеством вы
соковольтных присоединений:

до 50 I
51 и более 2

2 .  Подстанции электрофильтров с 
количеством преобразовательны х 
а г р е г а т о в :

до 15 I
16 и более 2

1
2

3
4

П р и и е ч а н и я : I ,  При наличии дистанционного 
управления и контроля за  высоковольтными подстанциями (р асп р е
делительными пунктами) с диспетчерского пункта брикетной фабри
ки с соблюдением ПТБ численность дежурных электромонтеров не 
у стан авл и вать . При этом, оперативное обслуживание подстанций 
(распределительных пунктов) в о зл а г а е т ся  на оперативно-ремонт
ный персонал.

2 .  Норматив численности рабочих по обслуживанию подстан
ций электрофильтров рассчиты вается по суммарному количеству прео
бразовательны х устройств Есех подстанций фабрики.
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§ 2 2 . Техническое обслуживание и ремонт средств 
автом атизации и контрольно-измерительных 

приборов

Содержание работ

Ремонт, монтаж, демонтаж, испытание, н аладка, обслужива
ние аппаратуры , приборов, устан овок автом атического действи я, 
ср ед ств  телемеханики, экспериментальных и уникальных устан овок , 
особо сложных контрольно-измерительных приборов автом атического 
регулирования. Выявление и устранение дефектов в их работе . Выяв
ление и устранение дефектов в схем ах автом атического управления 
и p e r j'дарования передвижных и стационарных устан овок . Проверка 
времени срабатывания аппаратов зесГиты от утечки тока на земли. 
Проверка величины уставки максимально-токовой защиты фидерных 
автом атов  и п ускателей .

Наладка и испытание автом атических си стем : электронной ,те
лемеханической, радиорелейной аппаратуры ,.изотопны х реле , датчи
к о в . Осциллографиоовгние и энализ переходных процессов в электри
ческих си стем ах , определение н агр у зо к , скоростей по осциллограм
мам. Сборка и проверка схем на полупроводниковых элем ентах. Опре
деление фактической надежности функциональных блоков и схем . 
Ыонтаж, наладка и проверка схем , собранных на бесконтактных эле
ментах и аппаратов на напряжение свыше 1000 з .  Монтаж, наладка и 
ремонт аппаратуры с применением пневматики и логических элемен
т о в .

Ф актор, учтенный нормативами численности

Суммарная ремонтослояность электрооборудования и электри** 
ческих линий.

Профессия рабочего

Э лектрослесарь (с л е с а р ь )  дежурный и по ремонту оборудования.
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Таблица 15

Нормативы численности, чел . в сутки

Сумма оная ремонтосложность * Норматив
электрооборудования и электри- ! численности I К® 
ческкх линии, баллы , .

до 500 I I
501-1000 2 2

1001-1500 3 3
1501-2000 4 4
2001-2500 5 5
2501-3000 6 6
3000-3500 7 7
3501-4000 8 8
4001-4500 9 9
4501-5000 10 10
5001-5500 I I I I
5501-6000 12 12
6001-6500 13 13
6501-7000 14 14
7001-7500 15 15
7501-8000 16 16
8001-8500 17 17
8501-9000 18 18
9001 и более 19 19

П р и  м е ч а  н и е .  П пимер рассч ета суммарной ремонто- 
сложности и установления норматива численности приведен в При
ложении 4 .

§ 2 3 . Работы в электромеханических мастерских 

Содержание работ

Содержание работ, выполняемых рабочими каждой профессии, 
определяется в соответстви и  с их квалификацией согласн о "Едино-
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му тарифно-квалификационному справочнику работ и профессий рабо
чих" выпуск Н, издания 1986 г .

Факторы, учтенные нормативами численности

I ,  Среднесуточный плановый объем выпуска бри кета . 2 . Сум
марная ремонтная сложность технологического оборудования. 3 . Вид 
перерабатываемых углей .

Профессии рабочих

Кузнец на молотах и п р ессах .
Кузнец ручной ковки.
Строгальщ ик.
Т окарь.
Фрезеровщик.
Жестянщик.
Слесарь-инструментальщ ик.
Слесарь-ремонтник.

Таблица 16
Нормативы численности, ч ел . в сутки

Сумма рна я ремонтно- ! 
сложность технологи- , 
ческого  основного и 
вспом огательного обо- ! 
рудования, к етал лок он -г 
струкций и трубоп ровод  
д ов , баллы j

»

Среднесуточны” плановый объем выпуска 
_брикетаА т

ДО 2 ,0 2 - - - - - I
2 , 1  -  5 ,0 4 5 - - - - 2
5 ,1  -  6 ,0 - 6 7 - - - 3
8 ,1  -  1 1 ,0 - - о I I - - 4

1 1 , 1  -  1 4 ,0 - - I I 13 15 - 5
1 4 ,1  -  1 7 ,0 - - - 15 1 7 - 6
1 7 , 1  -  2 0 ,0 - - - 1 7 19 20 7
2 0 ,1  и более - - - 19 20 21 3

а б в г Д е у*

Поправочные коэффициенты

I .  Нормативы численности т а б л .16 рассчитаны для фабрик,
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брикетирующих бурые угли. Для Фабрик, брикетирующих каменные уг
ли и антрациты к нормативам численности табл.16 применять попра
вочный коэффициент K=0t8.

§ 24. Работы по восстановлению и замене 
формовочного инструмента

Содержание работ

Содержание работ рабочего каждой профессии опреде
ляется в соответствии с их квалификацией согласно "Единому та
рифно-квалификационному справочнику работ и профессий рабочих" 
выпуск П, издания 1986 г .

Фактор, учтенный нормативами численности 

Количество штемпелей в работе.

Профессии рабочих
Электросварщик.
Шлифовщик.
Строгальщик.
Злектрослесарь (слесарь) дежурный и по ремонту оборудования.

Таблица 17

Нормативы численности, чел. в сутки

Количество штемпелей 
в работе, шт.

Норматив
численности №

ДО Ю 8 I
и - г о I I 2
2I-A0 16 3
« - 6 0 21 4
61-80 26 5
81-100 31 6

I 01-120 36 7
121 и более 41 8
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1У. ПРОЧИЕ РАБОТЫ

§ 2 5 , Обслуживание производственны х 
котельных и бойлерных

Содержание работ

Обслуживание лаповых и водогрейных котлов и обеспечение 
нормального режима топки . Питание котлов вод ой . Ручная или ме
ханическая з а г р у зк а  топ л и ва. Обеспечение нормального режима г о 
рения путем своевременной шуровки, регулирования дутья и т я ги . 
Наблюдение за  уровнем воды в  к о т л а х , давлением п ар а , работой пи
тающих и предохранительных приборов. Продувка к о т л а , водом ер
ного с т е к л а , манометра и предохранительного кл ап ан а. Наблюде
ние за  исправностью  котлов и контрольно-изм ерительны х приборов, 
з а  работой всп ом огател ьн ого  оборудования котельной (н асо сы , 
вентиляторы и т . д . )  и состоянием парораспределительны х у с тр о й с тв . 
Обслуживание теп лосетевы х бойлерных у ста н о во к . Поддержание з а 
данного давления и температуры воды и п ар а . Ручная или механи
зированная чистка топок и поддувал от золы и ш лака. Гашение 
шлака вод ой . Профилактический осмотр к о тл о в , их вспом огательны х 
м еханизм ов, контролыю-измерителъиых у стр о й ств  и участи е в плано
во-предупредительном ремонте к о т л о а г р е га т о в . Приемка котлов и 
их вспомогательны х механизмов из ремонта и п одготовка их к 
р а б о т е . Учет расхода топ л и ва . Обслуживание натрийкатионитовых 
и насосных у стан овок  с обязательным ведением записей  в журнале 
о работе у стан овок  и р е зу л ь т а т а х  ан а л и зо в .

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  К оличество котлов в р аб о те . 2 , Средняя площадь н агр ева  
одного к о т л а . 3 .  Способ подачи топлива в топку и удаления золы .
4 .  Наличие натрийкатионитовой устан овк и .

Профессии рабочих

Оператор котельн ой .
-ашинист (к о ч е га р )  котельн ой .
Аппаратчик хим ведоочистки.
Оператор теп л ово го  п ун кта .
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Нормативы численности

I .  Па обслуживание котельных, работающих на твердом топливе, 
численность рабочих устанавливать по нормативам т а б л .18 .

Нормативы численности, чел. в сутки

Таблица 18

Средняя площадь Количество котлов в работе
нагрева одного ------------------------ т  --------------
к о т л а ,м2  J . 2  J 3  _  ^

Норматив численности

При ручной подаче топлива в топку и ручном или 
механизированном удалении золы

До 85 3 5 I
85-150 4 6 2

151 и более 6 а 3

При механизированной подаче топлива 
и механизированном удалении золы

в топку

До 2 0 0 3 6 4
201-260 5 7 5
261 и более 6 9 6

а б №

2 . Н8 обслуживание бойлерной установки, расположенной вне 
зоны котельных а г р е г а т о в , численность операторов тепловых пунк
тов устанавливать  -  I  человек в смену на обслуживание н еавто
матизированной или полуавтоматизиоованной установки.

3 . Па обслуживание натрийкэтионитовой установки устанавли
в а т ь  одного аппаратчика химводоочистки в смену.

§ 2 6 . Обслуживание производственных бань 

Содержание работ

Уборка и мытье помещения (окон , рам, с те н , п ол ов), обору

дования бани. Контроль за  исправностью душевых устан овок, к р а-
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н о в , с е т о к ,  ок о н , лестничных к л е т о к . П ри готовление различны х 
моющих и дезинфицирующих р а с т в о р о в .  Наполнение б ач к ов  п и ть е 
вой во д о й . Р а с с т а н о в к а  урн для м у со р а , ч и стк а и дезиф ици ро- 
взн и е  и х . Убоока и дезинф ицирование т у а л е т о в ,  душевых, г а р д е 
робных и д ру ги х  м ест  общ его п ол ьзован и я  в п р ои звод ствен н ой  б а 
н е . Прием, х р ан е н и е , со р ти р о вк а  и выдача б ел ья  и спецодеж ды . 
Сдача спецодежды и б ел ья  в  с т и р к у . Сушка спецодежды .

Ф ак то р , учтенный нормативами численности

Списочная ч и сл ен н ость  трудящ и хся, пользую щ ихся баней в 
теч ен и е с у т о к .

П рофессия р аб о ч е го  

Рабочий п рои звод ствен н ы х б а н ь .

Нормативы ч и сл ен н ости , ч е л . в  сутк и

Таблица 19

Списочная ч и сл ен н ость  т р у 
дящ ихся, пользую щихся баней 
в  течен и е с у т о к ,  чел

Н орматив численности К»

До 4 0 0 3 I

4 0 1 -6 0 0 6 2

6 0 1 -8 0 0 9 3

Свыше 801 12 4

П р и м е ч а н и я :  I .  Нормативы численности р а с с ч и т а 
ны на одну индивидуальную баню. При налички на фабрике н еск о л ь
ких б а н ь , норматив численности у с т а н а в л и в а т ь  для каждой бани 
о тд е л ь н о .

2 .  В списочную чи слен н ость  трудящ и хся , пользую щ ихся 
баней в теч ен и е с у т о к , вклю чаю тся работники сторонних ор ган и 
зац и й , си стем ати ч еск и  выполняющие работы на ф абри ке.

3 .  Для ф абри к, пользующихся услугам и  бани шахты или 
р а з р е з а ,  норматив численности  не у с т а н а в л и в а е т с я .



§ 2 ? .  Стирка спецодежды и ремонт спецобуви 

Содержание работ

Стирка, сушка, глажение белья , полотенец и спецодежды, 
Приготовление стиральных, крахмалящих и подсинивающих р аство р ов . 
Сушка в сушильных барабанах или в естественны х условиях.Мелкий 
ремонт спецодежды и бел ья . Прием, сортировка и выдача спецодеж
ды. Прием кожаной, резиновой и валяной спецобуви. Осмотр, опре
деление количества м атериала, необходимого для ремонта* Ремонт 
обуви вручную или на швейной машине. Оформление установленной 
документации.

Ф актор, учтенный нормативами численности

Списочная численность трудящихся, пользующихся спецодеж
дой и спецобувью.

Профессии рабочих

-ашинкст д о  стирке спецодежды.
Обувщик по ремонту обуви.

Таблица 2 0

Нормативы численности, чел . в сутки

Списочная численность 
трудящихся, пользующихся 
спецодеждой и спецобувью, 

ч е л .

Норматив численности №

До 500 I I
501-1000 2 2

1 0 0 1  и более 3 3

П р и м е ч а н и е .  В случае стирки спецодежды 
и ремонта спецобуви на специализированных предприятиях норматив 
численности не устан авл и вается .

§ 2 S , Уборка производственных помещений 

Содержание работ
Уборка в цехах и других производственных помещениях отходов
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п рои зводства и м усора. Вытирание пыли, подметание и мойка вруч
ную или с помощью машин и приспособлений п ол ов, лестниц , окон , 
с т е н , приготовление различных моющих и дезинфицирующих р а с т в о 
р о в . Удаление мусора из производственны х помещений в у стан овл ен 
ное м есто . Получение моющих с р е д с т в , инвентаря и обтирочного ма
тер и ал а . Очистка и р асстан о вк а урн для м усора.

Факторы, учтенные нормативами численности

I .  Обслуживаемая площадь. 2 .  Компоновка оборудования.

Профессия рабочего  

Уборщик производственны х помещений.

Норматкь численности

I  человек  в смену на каждые 1 0 0 0  и обслуживаемой площади.

П р и м е ч а  н и я :  I .  Нормативы численности у с та н а в 
л и вать  для тех  производственны х площадей фабрики, гд е  по усло
виям компановки оборудования п роизводственная площадь не входит 
в зону обслуживания рабочих технологических профессий,

2 . Площадь, зан я тая  оборудованием и другими механизмами, 
из общей площади помещения вы ч и тается . При отсу тстви и  данных о 
площади,занимаемой оборудованием, убираемая площадь принимается 
равной 4 0 -6 0  Я общей площади.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
ра:ои тослои ю сть едйпяцы оборудован: »  а  определение 

с т а а р н о з  рггонтослохнссти технологического оборудован: »  #ш а л -
ЛОКОНСТРУКЦЙй II ТРУБОПРОВОДНЫХ КОГДГНИСАВДИ

I .  ОБОРУДОВАНИЕ И МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ

Суммарная ремонтовложность действующих машин и оборудова
ния фабрики определяется по формуле:

я .  ( - a X f n ) . K ,
L* i

где Л* -  ремонтослокность единицы оборудования (принимается 
по табл *2 1 ) ;

f l  -  количество однотипного оборудования одинаковой 
ремонтосЛожностк, эксплуатируемого на фабрике;

р -  количество всех видов оборудования;
/< -  коэффициент, учитывающий сложность ремонта вспо

могательного оборудования, неучтенного табл . 21 
металлоконструкций, ремонта и замены футерован
ных и нефутероваиных течек и желобов. Значение 
коэффициента принимать -  1 ,1  для фабрик, брике
тирующих антрациты, каменные и бурые угли.

"  р и a е ч а н и я : I .  Действующим оборудованием считать 
оборудование находящееся в эксплуатации и обеспечивающее плано
вую производительность брикетной фабрики. Оборудование, нахо
дящееся в ремонте, резерве и законсервированное в расчет ре
монтной сложности не принимать.

2 . Ремонтная сложность нового оборудования устанавливает
ся по аналогичному оборудованию, имеющемуся в перечне таблицы 
ft 2 1.

П . ТРУБОПРОВОДЫ

К расчету принимаются трубопроводы, заменяемые не фабрике
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гд е :

хозспособом в течение го д а. Годовой объем замени труб, принятый 
к расчету, не должен превышать отчетных данных.

Сложность замени 1 и труб определяется по таб л .2 2 * 
Суммарное количество баллов сложности замены трубопроводов 

по фабрике определяется по формуле:

Hj f ' i -  сложность замены I  ы труб определенного 
диаметра;
протяженность заменяемого трубопровода 
этого же диаметра, м; 
количество всех видов трубопроводов; 
коэффициент, определяющий сложность ре
монта и замены1 трубопроводной арматуры 
и колен'трубопроводов принимать оавныи
2 .3 .

Таблица 21
Реионтосложность единицы технологического 

оборудования

it

р -

Наименование Краткая техническая Категория сложности 
ремонта оборудова

оборудования характеристика ния (баллы) на фаб
риках боикеткоующих
бурые антрацит и
угли каменные

угли

Брикетный пресс с 
паровым приводом

одноитемпельный (центробеж
ный регулятор парорзспоеде- 
ления) 53 ,7 —

двухштемпельный (гидоавли- 
ческий регулятор парорас
пределения) 83,1
двухштемпельный (центробеж
ный регулятор парораспреде
ления) 6 4 ,7 —

Брикетный пресс одноштемпельный 6 5 ,0 -

с*электроприво
дом двухгатемпельный (верхнее 

пли нижнее расположение 
ползунов) 80,6

з а



Продолжение т а б л ,21

Наименование * К раткая техническая Категория сложности 
ремонта оборудования 
(баллы) но фабрикахоборудования характеристика
бпикетирующих
бурые || ант ооциты
угли ||и каменные 

|угли

двухштемпельный (нижнее
расположение ползунов и 
гидравлическое нажимное 
устрой ство) 8 5 ,4
четыреЕхт^мпельный 1 1 0 ,6 -

Брикетный а г о е г а т
йиомы "Кепперн" и 
ЛСаю-Кёрнер” вальцовый - 1 5 2 ,7

Брикетный а г р е 
г а т  БАКС-1 вальцевый - 1 2 2 ,0

Шнек смесительный 2 -х  вальный, ф 1 0 0 0  мм,
^ -4 м , б?- 50 т /ч а с * 5 ,3

Грохоты классифи
кационные цилиндрический (барабанный) 1 4 ,4 -

инерционный ГИТ-51 1 3 ,2 -
ГИЛ-Л2 - 1 0 ,4
ГИЛ-62 2 4 ,6 -
Фирмы

"Ц ек аг" 2 7 ,4 -

валковый (количество вал 
ков -  16 п т») 31 ,5 -

Валковый Фирмы "Цеыаг"
.)  5 7 ,0(количество валков -  44 шт«

валковый Фионы -Хрупп" 
(количество валков -  60 шт,.)  6 7 ,0 -

ОКС- 2 СО 1 2 ,0 -
наклонный трубчатый 6 , 0 -

колосниковый 2 , 0 2 , 2

другие типы 1 4 ,0 1 5 ,0

Дробилки молотковая, кулачковая 1 3 ,5 -
крильчатая фирмы пЦемагп 7 ,7 -
другие типы 6 , 0 7 ,0
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Продолжение т а б л ,2 1

Наименование
оборудования

Питатели

Шлюзовые затворы 
(кроме сушильных 
установок,бр;!кет- 
ных прессов и вен
тиляционных систем 
обеспыливания)

Дозатор

Краткая техническая 
характеристика

Категория сложности 
ремонта обооудования 
(баллы) на фабриках

________________________  i

! бурые i 
угли |

внтоациты 
iкаменные 
!угли_ _  .

лопастый 56,5 —
пластинчатый ПЛ-8 , ^ -3 ,0 м 4 ,5 -

/ - 6 , См 4 ,8 -
/ - 9 , 0 М 5 I -
/-1 2 , 0 м 5*,+ -
/-15 ,0м 5 ,6 -

Пластинчатый ПЛ- 1 2  [  -3э0ц 5 ,0 -
^-6 , 0 м 5 .2 -

/- 9 ,0 м 5 ,5 -

/-1 2 , 0 м 5 ,8 -
/-1 5 ,0 м 6 ,1 -

качающийся КЛ-8 - 0 | 7 ,3
КЛ-8 -1 __ 9 ,1
к л - ю _ Ю Д

дисковый (тарельчатый) 1 4 ,0 1 5 ,0

_ 5 ,5

шнековый 3 ,0 3 ,2

другие типы 5 ,0 5 ,5

<2 -  т /ч а с , до Ю.О 
Г0 , 1 -В0 , 0

2 , 0
3 |5

-

3 0 ,1 -5 0 ,0 5 ,0 -
50 f I и более 6 ,4 —

автоматический ленточный
ДдА-100 - 12 ,5
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Продолжение тябл*21

Наименование
оборудования

Краткая техническая 
характеристика

Категория сложности 
ремонта оборудова
ния (баллы) на фаб- 

' ри ка х_б пи ке ти тту юдих_
бурые Тантпацит 
угли {и каменные

__________Ь ш ______

Сушилка барабанная 3,0кх8,0ц 
трубчатая (паровая) Зэбых8,0м 

4,0цх8,0м  
4 , 0 ^x8 ,Ом 
5,2мх8,0м 
3,0юс7,0ы 
3,Скх7,0и

rv-трубок^бООпт* 40f9 
tl -трубок=680ат. «,0 
Л.-трубок=720шт. ^of7 
ft-т  ру бок=1 0 0 2 шт*
а-трубок=Х581 шт. 5 7 ,2  
/l-т  рубок» 34 Зшт. 3^,4
/1-трубок»^®® шт* 3717

Электрофильтр УВП -  7 f7 Е , УВП -  9 ,9
УВП -  1 2 ,5  Е , УВП -  12 ск , 
УВП -  16 ск и др.

’•'еханический встря- одинарный 
Фильтра* эяеКтро" сдвоенный

Лопастный затвоо 
выгрузки пыли из 
электрофильтра
Суши льны V; ба па ба н 
газовый (включая 
разгрузочную каме
ру с питателем,пы
леуловители пневмо- 
и мокпые с паэгпу- 
зочными устройства
ми, трубопроводы)
Тпуба-супилка газо
вая (включая узел 
загрузки,компенса
тор, мигалку, оаз- 
грузочный циклон с 
питателем, пылеула- 
вителч пневмо-и 
мокрые с разгрузоч
ными устройствами, 
трубопроводы)

2 ,8  х  14 ,0  и

9Г -  1 1 0 0 мм

4 ,0

21 ,7  
27 f 2

8 , *

70,0

56,0



Продолжение табл.21

Наименование
оборудования

j Краткая техническая 
j характеристика

!
1
!_______________

Категория сложности 
ремонта оборудова
ния (баллы) на фаб
ри ках б рнкетируюдкх

бурые (антрацит к 
угли |каменные

]угли

Сушильный классифи
катор (включая узел
загру зк и ,р азгру зоч - термоазродинамический -  50 ,0
ныГ; циклон с питате
лем, пылеулавители 
пневмо- и мокрые, 
трубопроводы)

Конвейеры:
I.Ленточный для 

тра нс п орти р ова ния
а )  рядового угля, В до 750 мм, С.и До ЮО 1 0 ,0 1 0 ,5

о тсева , крошки и 
боя брикета 101  и 

более Ю ,б 14 ,4

В 800-I0G0mu, £ ,и  до 1 0 0 » , 0 1 4 ,8
ICI и 
более 1 8 ,6 1 9 ,7

В I200-I400MU, £,м до ЮО 2 1 ,3 2 2 ,8

101  и 
более 24 ,5 2 5 ,8

В I6 0 0 -1 800мм, L  до ЮО 26,0 27 ,2

б) брикета В 800-1000мм, L  до ю о 14 ,6 15 ,6
I 01-150 19 ,4 2 0 ,8

151 и
более 25 ,4 27 ,2

В 1200-1400мы, t  (До ЮО 2 2 ,3 23 ,9
I 0 I - I5 0 25 ,5 2 7 ,3
151 и
более 28,1 30 ,0

В I6 0 0 - I800мм, £ ,до  ю о 26 ,0 2 7 ,8
I0 I- I5 0 23 ,9 31 ,0
151 и
более 31 ,4 33 ,6
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Продолжение табл .2 1

Наименование Краткая техническая Категория сложности 
ремонта оборудования 
(баллы) на фабрикахоборудования характеристика
боикетиоующих

____ _ — -  —  .
бурые
угли

антоацит и
каменные
угли

В 20001Ш, 1Р,« ДО 100 31,3 33,5
I0 I-I5 0 34,0 36,4
I 51-250 
251 и

39,5 4 2 ,3

более 46 ,1 4 9 ,3
в )  породы (шлака) В до 750т9 Дм до 1 0 0 13,4 13 ,4

101  и 
более 16 ,5 16 ,5

В 1 0 0 0 мы, i,v  ДО 100 19 ,7 19 ,7

2 . Ленточный конвейер В 1800ш . i,no 150м 40,0 43 ,0
сбора бойкота о 151у иохладительных лот
ков (желобов) более 47 ,0 50,0

Б 2000цы, /?,ДО 150ц 47 ,0 50 ,0
151-250м 52,5 56,1
251-350м 58,0 62 ,2

351 к и 
более 63 ,6 6 8 ,0

З.Плужниковый (ноже-
вой) сбрасыватель 
ленточного конвейе
ра 1 .7 1 , 8

4 . Скребковый для 
трэ нспортирова кия

до 20а )  рядового угля. В до 60СЫыэ 7 ,0 7 ,4
коошкк и боя 
брикета

21-40
41-60

1 1 ,0
15 ,3

1 1 ,6
16,1

61-90 18,1 19 ,0
2 1 -1 2 0 21,4 22 ,5
121 и 
более 25 ,2 26 ,5

В 65Q-8C0MI.;,, 0,м ДО 20 8 ,0 8,4

21-4 0 12 ,3 12,9
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Продолжение табл .21

Наименование
оборудования

Краткая техническая 
характеристика

Категория сложности 
ремонта оборудования 
(баллы) на фабриках 
брикетирующих_______
бурые угли (антрацит и 

(каменные 
__________1  Хгли_ _

41-60 17 ,3
61 и более 1 9 f7

В 1000-1200мм, Д |,  40-60 20,0
61 и более 23 ,0

б) "Сушонки" В до 600мм, до 20  8 ,4
21 -40 13 ,4
41-60 18 ,8
61 и более 21,5

В 650-800ми, ДО 20 9 ,5

18 ,2
20 ,7

21,0
24 .2

9 ,0
1 4 .3  
20,1 
23,0

10,2
21-40 15 , ! 16 ,2
41-60 2 1 ,2 22,7
61 и более 24 ,2 25,9

)0ш ,  1 , м до 20 1 1 ,0 1 1 ,8

21-40 17 ,7 18 ,9
41-60 24 ,7 26 ,4
61 и более 28 ,2 30,2

1чм до 20 23,7 -
21-40 37,7 -

41-60 53 ,0 -
61 и более 60 ,5 -

ОИо«за* 17 ,0 -

1 1 -2 0 2 0 ,0 -
21  и более 26 ,6 -

а, ^ ,ы  до 20 5,1 5,6
21-40 8 ,2 9 ,0
41-60 11 ,4 12 ,5
61 и более 13,1 14,4
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Продолжение т а б л .21

Наименование Краткая техническая
оборудования характери сти ка

К атегори я  слож
ности ремонта 
оборудования  
(баллы) на фаб
риках брикети
рующих
бурые антраци т  
угли  и камен

ные дгли

8 .В интовой  (шнеко
вый)

Элеватор транс
портный

Элеватор транс
портный верти 
кальный

9 шнека 400мм, Ь%м 

ЭНТ, t , м 3 1 ^ 0

ЗПГ-«Ю0, I ,и  I 0 - I 5

10 6 ,5  7 ,0

1 7 ,2

1 2 ,7

П р и м е м а н м е . х  реконтосложности к о н во й -
ер ов , расположенных в зд а 
нии углеприема, гал ер еях  
фабрики, сбора боя брикета 
в  подвальной помещении,сбо
ра просыпей и крошки брике
та применять К = 1 Д 5 , учи
тывающий стесненные условия 
выполнения ремонтных р аб от .

Вентилятор систем 
обеспыливания из 
под штемпелей п о ес- 
сов  В - НШ« головок 
штемпелей В - ПГ " 
конвейеров В - ПТ"
Вентилятоо вктяжн 
и приточу*  систем 
с мощностью элект
родвигателя

типа IK , ^ е т . cl- 1 0 , 0 -

до 1 0  кБт о . з 0 ,3
1 0 ,1  -  30 кВт 2 . 0 2 , 0

3 0 ,1  -  50 кВт з .б 3 ,6
5 0 ,1  кВт и более 6 , 0 6 , 0

Циклоны вениистем 
обеспыливания:

индивидуальный, 
с обпатным кону

9 ^70 -  1250 MUсом
ИС1ЮТП, "ЛИОТ*' 9 2300 км

(включая шлюзовый
лопастной, за  твор) 9 ЮО -  2 0 0  нм

45



Продолжение т а б л * 2 1

Наименование
оборудования

К раткая  техн и ческая 
хар ак тер и сти к а

К атегори я сложности 
ремонта об оо у д о ва- 
ния (б ал л ы )*н а  фаб
риках брикетирующих
бурые
угли

зн то ац и т  и
каменные
.угли

Ка ло рифер # кондицио
нер (вклю чая фильтр 
очистки в о зд у х а )

Паровытяжная у с т а 
новка

А гр егат  мокрого 
пылеулавливания

Насос

У глесос
Компрессорная у с т а 
новка

Весы железнодорож
ные
Весы автомобильные

КФС, КД.КВБ, СТД 3 ,0 3 ,0

9  -  50000 м3 /ч а с — 1 0 , 0

типа ПМ 1 , 0 1 , 0

Ч 600 -  1900 км 1 , 0 1 , 0

а )  техн и ческой ,чи стой  
и оборотной воды
& -  м3 / ч а с ,  100 -4 0 0 5 .9 5 ,9

более 400 8 ,5 8 ,5

б) шламовой и Лекальной 
канализации
Ч -  м3 / ч а с ,  1 5 0 -3 6 0 7 .3 7 ,3

более 360 1 1 , 0 1 1 , 0

в )  конденсата * , 0 4 ,0

г )  б и ту м а,м азу та 1 0 , 0 1 0 , 0

д) д ру гого  типа и н а з
начения 2 , 0 2 , 0

е )  паровой поршневой 6 , 0 6 , 0

12У10 8 , 6 -
стац и он арн ая :ти п а ВП, ШВ; 6 , 0 6 , 0

—* •* — типа ЗПФ; 1 0 , 0 1 0 , 0

-  и — других типов 00 * о 8 , 0

Передвижная 4 ,0 4 ,0

Ч -1 0 0  т ,  q  -  150 Т 8 , 0 8 , 0

Ч -  30 т 5 ,0 . 5 ,0
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Продолжение табл» 21

Наименование
оборудования

Краткая техническая 
характеристика

[Категория сложности 
{ремонта оборудования 
| 1баллы)на фабриках
!б2 икетируюцих_______ __

*  антрацит — 
и каменныебурые

угли угли

Топка(включая рас
топочную трубу и 
клапан;

Дымосос

Ы1РМ 2300мм х 6500мм,
ТЧ 2700мм х 6300 мм
ША 1000мм х 470 мм с 
тангенциальной мельницей
Камера сгорания 
жидкого топлива

| : { § * W - I3-5 t
S - J 8 , BM-I8
Д-2115

Вентилятор дутьевой

Котел паровой на дав
ление до 13 атм(вклю
чая пылеуловитета 
пневмо- и мокрые с 
разгрузочными устр  
ствами)

Пароперегреватель, 
теплообменник

Фильтры

Солерастворитель 

Деаэраторные колонк*

Бойлер

Термальная печь для

1 ь в д - 12

2 9 .5

10 .5

8,0

5 .5  
б | 0  
6 ,4

2 ,7
3 ,0

2 9 .5

10 .5

8,0

5 .5  
6,0 
6 ,4

2 ,7
3 ,0

ШБА-7.ДКВР
t- производительность пара, 

т /ч ас 4 ,0 45 ,0 45 ,0
6 ,5 51 ,0 51 ,0

1 0 ,0 57 ,0 57 ,0

2 ,5 2 ,5

натриЙ#*катионовые и 
механические 0  мм.

1030 1 ,6 1 .5
1520 2 , 0 2 , 0

0 мм, 670 1 ,0 И1030 1 ,2 1 ,2
[ Q -  т /ч а с , до 100 3 ,0 3 ,0

более 100 5 ,0 5 ,0

поверхность нагрева, уг
1 0 ,0 -40 ,0 2 , 0 2 , 0

65 ,0 -130 ,0 5 ,0 5 ,0
2 0 0 ,0 8 ,0 а .о

1 трубчатая,форкамерная - 6 , 0



Таблица 22
Сложность замены I и трубив зависимости от диаметра 

условного прохода

Диаметр условного прохода 
трубы* т

Сложность замены 
I  м трубы.баллы

Сложность замены 
I  м битумо- и ма- 
зутопровода .баллы

До ю о 0 ,08 0 ,1 2
I0 I-I5 0 0,19 0,25
151-200 0,24
201-250 0,31
251-300 0,39
301-350 0,45
351-400 0,51
401-450 0,57
451-500 0 ,62
501-550 0 ,6 8
551-600 0,75
601-650 0,81
651-700 0 ,8 6

701 и более 0 ,92
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ПРИМЕР 011РВДЛЕ.ШЯ ПРИЛОЖЕНИЕ 2

ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ ДЛЯ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
И РЕМОНТА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОСНОВНОГО И ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ . к г а л л о к о н с т р щ н й  И ТРУБОПРОВОДНЫХ КОММУНИКАЦИЙ

I .  ОБОРУДОВАНИЕ И МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ

Реконтосложность оборудования, 
находящегося в работе

Таблица 23

Перечень
оборудования

SP
п/п

1

I 2

Марка, тип
(краткая техничес

кая характеристика)

Количество!Ремонто- 
едкниц обоI сложность о 
рудования оборудовав 
___________»ния.баллы

в !в еди
на л и -,т .ч . ницы 
чии *дей-|(при 

!ствую ло- 
,щего кениё

1 р  ■

общая

г8 -
гр .6 )

♦  ~\~ъ~ Т

I Конвейер ленточный 
для тпанспортирова- 
ния
а) рядового угля,от- В 500-750uuf
с е в а ,  кроаки и боя 
брикета L до ЮОц б 5 10,0 50,0

В 1 2 0 0 -1 400& т, 
t до ЮОи 4 4 21,3 85,2

б )б р и кета В 1200-1400ы и , 
t до ЮОи 2 2 22,3 44,6

Z П итатель лопастный ЛП-350 2 2 56,5 113,0
П итатель п ласти н ч а
тый П Л-8, £ -  6 #0и 2 2 4 ,8  9 ,6

3 Грохоти  классиф ика
ционные

Валковый фирмы 
"Крупп", /V- в а л 
ков до ьо 4 3 67,0 201,0
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Продолжение та б л .2 3

К?
п /п

V

Перечень
оборудования

Марка, тип
(К раткая техничес

кая характеристи ка)

Количество 
единиц обо 
рудовапия

Рем окто- 
сложность 
оборудова
ния, баллы

2 3

в
на ли 
чии

4

в
т .ч .

дейст
вую-
щего

5

едини
ЦК
(при
ложе
ние I)

г б 1

общая
( г р .
5Х £Чг р . 6 )

4 Дробилка молотковая 7 6 1 8 ,5 I I I , 0

5 Сушилка барабан
ная трубчатая 9 3 ,99м  х  8 ыд 

л -тр у б о к *7 2 0 6 5 4 6 ,7 2 3 3 ,5

6 Пресс с электро двухштемпельный фирмы
5 6 0 ,6 2 4 1 ,8приводом (в е р х  иЦемагп 3

нее оасположение 
ползунов) Б-8232 2 2 6 0 ,6 1 7 1 ,2

--------------И Т^Д,« ..
5770р

9
йТбГО

Ремонтосложностъ годового объема робот по ремонту 
в с е го  основного и вспомогательного оборудования, металлоконст
рукций,течек и желобов в нашем примере состави т

5770 ,0  балла х 1 ,1  = 63V7f O баллов

П . Т Р У Б О П Р О В  О Д Ы

Годовой объем замены трубопроводов соответствую щ его 
диаметра устан авли вается  на основании отчетных данных расхода 
труб по материальному складу фабрики, для определения ремонто- 
сложности замены трубопровода принимается объем, выполняемый 
силами фабрики за  период, предшествующий текущему.

Категорию сложности замены одного гтетра труб в зави си 
мости от диаметра определяем по таб л . 2 2  Приложения I  и общую 
ремонтосложность по т а б л .2 4 .
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Таблица 24

Объем замены труб за  1986 г , ,  
ы

Диаметр услов
ного прохода 
труб , мм

1Рем онтов 
i замены ti

ю кность 
)Уб. баллы

1 1 м
общая

г р *Г  х  гр.<
I ----------- 2-------- 1 3 ------ ч--------

280 125 0 ,1 9 5 3 ,2
300 200 0 ,2 4 7 2 ,0
95 400 0 ,5 1 48,5

190 600 0 , ? 5 1 4 2 ,5

Итого ~ 3 1 б ,2

Ремонтослояность годового  объема работ по замене и ремонту 
трубопроводной арматуры и колен трубопроводов определяется поп
равочным коэффициентом K s l ,3  к общей ремонтосложности труб и в 
нашем примере состави т  3 1 6 ,2  балла х  1 ,3  *  4 1 1 ,0  баллов*

Суимарная ремоктосложность по фабрике склады вается из р е -  
монтослояности основного, вспом огательного оборудования и метал
локонструкций (6 3 4 7 ,0  б ал л о в ), трубопроводов и трубопроводной 
арматуры (4 1 1 ,0  баллов) и со ставл я ет  6 3 4 7 ,0  + 4 1 1 ,0  *  6 7 5 8 ,0  
баллов. Среднесуточный плановый объем выпуска брикета -  2700 т #

Б соответствии  со значениями факторов определяем норма
тивную численность рабочих в количестве 75 человек в сутки на 
работе ( т а б л , I I ,  шифр 4в),
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3

РШНТОСЛОЖНОСТЬ ЕДИНИЦЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

Таблица 25

I .  Электродвигатели низковольтные

Мощность эле 
двигателей, ;

ро-
т

Ремонтослояность одного электродвигателя, 
б а л л ы

асинхронные с ко
роткозамкнутым ро

тором

асинхронные с фазо
вым ротором и взрыво- 
безопасные

ДО 0 ,6 1 . 0 1 .3
0 ,6 1 -3 1 .3 1 ,7
3 ,1-5 1 .6

«*■СМ

5 ,1-10 2 ,1 3,1
10 ,1-15 2 , 6 3 ,8
15 ,1-20 3,1 * . 5
20 ,1-30 3 ,? 5 ,2
30,1-40 6 , 0
40 ,1-55 5 ,1 7 ,0
55 ,1-75 6 , 0 00 <* о
7 5 ,1-100 7 ,0 9 ,0
100,1-125 8 ,0 1 0 ,0
125,1-155 9 ,0 1 1 ,0
155,1-180 1 0 ,0 1 2 ,0
180,1-215 1 1 ,0 13 ,0
215,1-240 1 2 ,0 14 ,0
240,1-280 14 ,0 16 ,0
280,1-320 16 ,0 1 8 ,0
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Таблица 26

2 . Злектоодригатели высоковольтные

Мощность электро
дви гателей , кВт

Реионтослокность одного электродвигателя,
_______________б_а_л_л ы_________________________
асинхронные с ко- асинхронные с фазовым 
роткозагкнутым р о - ротором

TODOM

до 1 0 0 8 1 0

I 01-150 1 0 1-3
1 51-2 30 14 18
231-300 18 23
301-350 2 0 26
351-450 25 33
451-525 30 39
526-625 35 46

Таблица 27

3# Силовые тр.° нс форматоры и преобразовательные 
агрегаты

Наименование { Ремонтосложность единицы оборудова-
об£рудован и я^___________!___________ _ния_^ баллы___ ______ ____

Силовые трансформаторы 
Мощиость,ква

ДО Ю 2

2 0 4
50 6

75 8

IC 0 10

ISO 1 2

320 13
560 16
750 19
1 0 0 0 2 2

1300 24
3200 28

Преобразовательный
а г р е г а т  АТФ-250 5

53



Таблица 28

4 .  Электрические сети силовые

Тип линий Ремонтосложность I  км электролиний 
б а л л ы

и

воздушных кабельных

Высоковольтные 5 ,0  8 , 0
Низковольтные 3 ,0  6 , 0

П р и м е ч а н и е .  Ремонтная сложность пуско-регу- 
лирующей аппаратуры, воздушных и масляных выключателей, разъе
динителей, силовых распределительных шкафов-сборок учтена ре- 
монтосложяостью электродвигателей, трансформаторов и электри
ческих линий,
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Приложение 4

Пример определении численности рабочих для 
технического обслуживания и ремонта электрооборудования, 

кабельных и воздушных линий электропередач

Наименование меха
низма, а го е га т а  или 
места установки 
электрооборудования

■ “ Г  к - о
з  к- а  к  я  е-* 
к  о  
я  о. *=f к<D

О  »4Я - ь  
t f  н о
О г п  О  

=э «  К

шо.

сS

ЕС

(D К
о  5
«  се е* и 
о  о  
о  кг о  tr
я  с .о
«  О  <5о о  сс w o o .

ГЛ
- «о►A W

ь  о
О  Pv 
O h  QJ i к о ,  я  1 
W O  К  I 
OVD О  I 
4 0 3 i e i  
о  « о  
о  а  «  w 
Еч Э  CJ К  
К  К О  С- 
О К  ПК , и и KN-* 
Ф Ч В  о, о  к

I
S '
о  -
я л
О  £-1 
0,0

s i s
Е З О  *$

О О V

I .  Электродвигатели

Дробилка АЗ 250 3 1 8 ,0 5 4 ,0

Вентилятор ВАО 55 2 7 ,0 1 4 ,0

Ленточный конвейер КО 2 0 3 4 5 1 3 ,5

Питатель MA-I40 Д 2 4 ,8

Пробоотборник ВАО 1 0 I 3 ,1 3 ,1
и т .д .

Итого 2 5 7 1 ,5

2 , Силовые трансформаторы

Подстанция т 560 2 16 32
тм 630 2 19 38
те 1 0 0 0 I 2 2 2 2

Я-2лАл.

Итого 5 2 0 ,0
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Продолжение приложения Ь

Наименование меха
низма 9а г о е га т з  или 

места установки 
электрооборудования

S *

т(р

о  о«  «"53
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3 , Электрические линии

Высоковольтные воздуши* - 1 ,9 5 9 ,5
кабельн . - I I  . 0 8 8 8 , 0

Низковольтные воздуши. - 6 , 0 3 1 8 ,0

кабельн . - 1 5 ,0 6 9 0 ,0

Итого 2 0 5 ,5

В сего  3 2 9 7 ,0

Среднесуточный плановый объем выпуска брикета -  2700 т

В соответстви и  со значениями факторов по таблице 12 
шиг:>р 3 "Г "  определяем нормативную численность рабочих на работе 
в сутки в количестве 13 человек*
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