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ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
ОСНАСТКИ И

т п ы с .

СТРОИТЕЛЬНОЙмощностью ИЙ в
А Л Ь Б О М  I . О Б Щ А Я  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я

З А П И С К А . Т Е Х Н О Л О Г И Я  П Р О И З 
В О Д С Т В А . С Н А Б Ж Е Н И Е  П Р И Р О Д 
НЫ М  Г А З О М . Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  
К О М М У Н И К А Ц И И .

А Л Ь Б О М  I .  А Р Х И Т Е К Т У Р Н Ы Е  Р Е Ш Е Н И Я .
О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Е  П И Т А Н И Е  

А Л Ь Б О М Ж .К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е .
К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  (часпН и2)

А Л Ь Б О М  Ж . С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  И З Д Е Л И Я .
А Л Ь Б О М  I .  О Т О П Л Е Н И Е  И  В Е Н Т И Л Я Ц И Я .

В Н У Т Р Е Н Н И Е  В О Д О П Р О В О Д  И 
К А Н А Л И З А Ц И Я . О Ч И С Т К А  П Р О М Ы 
Ш Л Е Н Н Ы Х  С Т О Ч Н Ы Х  В О Д  О Т  

О К Р А С О Ч Н Ы Х  П Р О И З В О Д С Т В .
Притененные матврнааы; тпр воч-м-ч, воч-ое-s 
Amsotm 0, It Ж, Ж, ШЕ чисти /„ Автоматизация, управа shut и сна о вое овощованнв пыточных вентнвянионных квмев типа т-тт-ноЧншввшвт Кввккнн<рианал цитп)

PASPA60MH
ПШТНЫМ ИНСТИТУТОМ N2 ГВССШ> СИР „
гилшй ШИВЕР т т и  ^ ^ у к т ш /

_____________рмввый нвяевер Ш  м у  / т т т /  *«*&*,.

ААЫВОМ 1 СОСШ ПРОЕКТА*'
А Л Ь Б О М  Ж  Э Л Е К Т Р О О С В Е Щ Е Н И Е  И Э Л Е К Т Р О 

О Б О Р У Д О В А Н И Е . К И П и  А . СВЯЗЬ, 
С И Г Н А Л И З А Ц И Я  И  Р А Д И О Ф И К А Ц И Я ^ ^

А Л Ь Б О М  Ж  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Е  П О Ж А Р О Т У Ш Е Н И Е  
И  П О Ж А Р Н А Я  С И Г Н А Л И З А Ц И Я .

А Л Ь Б О М  Ш .С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  О Б О Р У Д О В А Н И Я .( частм ти2)
А Л Ь Б О М  Ж .Н Е С Т А Н 4 А Р Т И З И Р О В А Н Н О Е  О Б О Р У Д О -  

В Л Н Й Е.
А Л Ь Б О М  I .  З А Д А Н И Е  З А В О Д У  Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  

Щ И Т О В .
А Л Ь Б О М  Ж . СМ ЕТЫ .(книги 1,2,3 и О  
А Л Ь Б О М  Ж .В Е Д О М О С Т И  П О Т Р Е Б Н О С Т И  В М А Т Е Р И 

А Л А Х .

утвентден Госстроем СССР Печппкол Ы АЧ-НВ ш2ЯШБг.
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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА ZОТОПЛЕНИЕ и ВЕНТИЛЯЦИЯ
DH Общие ДАННЫЕ (НАЧАЛО) 308-2 Общие ААнные (тАол&ение) 40S-3 Общие данные (продолжение) 5
ш Общие данные (продолжение) 606S Общие данные (продолжение) 708-6 Общие данные (окончание) 8ОВ-1 Местные отсосы от технологического оборудования SОВ'ВМестные отсосы от технологического оборудования 1006-9 Пали систем оттения и еентяцин е осях 3-19} м-8 П08-юШли систем отопления и вентиляции в осях /9-85;м-9 1ZРВИflAAH СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ И ВЕНТИЛЯЦИИ В ОСЯХ 3-19, Д'М 1Ъ084ZПлан систем отопления и вентиляции в осях 19-35;а-м 1408-13 Вспомогательные помещения, план систем отопле -ни я и вентиляции мл огм. 0.000 15OB-14 Вспомогательные помещения. План систем отоп-

лемия и вентиляции мл отм. В. ООО 1&OB-15 Вспомогательные помещения. План систем отоп-ЛЕНИН и вентиляции на отм. 6.000 17OB-16 Схема системы отопления. Схема теплоснаб-ЖЕНИЯ УСТАНОВОК П11;П12;А1тАЗ}У1тУ2̂ 1806-17 Схема системы отопления ($OS-18Схема системы теплоснабжения установок ПШ2}~/1Н/1з;Н1-У2°- 2006-19 Схемы ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ УСТАНОВОК. ЛНПЮ 2108-20Схема- системы отопления. Схема тепло-СНАБЖЕНИЯ УСТАНОВОК П13,П14,П/5 ZZOB-21 Схемы систем вентиляции rmns, и 7, в$ Z306'22 Схемы систем вентиляции пб, П8гП12)В21\ у/* ы л 2408-23 Схемы систем вентиляции звтВ/з; &)5}В16 2508-24 СХЕМЫ СИСТЕМ ВЕНТИЛЯЦИИ 614; Bf7) 022s: В2в 25
0825 СХЕМЫ СИСТЕМ ВЕНТИЛЯЦИИ ВТ1т BT1V, ВЕ(гВЕ9 2706'26 Схемы систем вентиляции П!У,п(4;П(5} взз ZBOB-27 СХЕМЫ СИСТЕМ ВЕНТИЛЯЦИИ 630;631, B3Zвы,ее m ее is 2308-28 УСТАНОВКИ СИСТЕМ ПГ, П10;В6;Вб; В22,625,827 ВО08-28 Установки систем nz; В5; вт, вгв 81OB'30 Установки систем ПЗ) ПА; ns; nr, air, 812} bib 3Z0B-3t Установки систем пб ; rut 33
m2 Установки систем П8-,пз,пи;вН;81$;811;вгшз 34

Am' Наименование
СТРА
НИЦА

08-31> Спецификация установок систем п 1 ;П 5 \ т ;т о 35
ов-зк► Спецификация установки системы nz 35
08-38• Спецификация  установок систем п з ; п4 31
ОВ-36; Сп ец и ф и кац и я  установок с и с те м - П9; nil] '

65; 86) ет, ее, вп 36
08-37 Спецификация установок систем  b iz  г в /5;

8(7} В21; 6 2 2 } 523,325 зв
06-38 Установки систем  пну, Ш 4 )т5 \п зъ 40
СВ-зз 
08-40

Установки систем  в з о т  в з 2) в з 4 41
Б ойлерная 42

4Ъ08-41 Опора под водоподогревагель
0ВИ1 Кла п а н  створный утеп лен н ы й

~44~'о Ш
Ч е р т е ж  общ его  в и д а  ~  "
Зонт. Ч е р т е ж  общ его  в и д а 45

08 ИЗ Лючок, с ЗАГЛУШКОЙ
Ч е р т е ж  о б щ е г о  вида 45

__ ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ
8K-I Общие д а н н ы е  ( начало) 4G
0K-Z Об щ и е  д а н н ы е  ( про до лж ен и е ) 4 7 '88-3
JSK-4

Общ и е  д ан н ы е  ( продолж ение) 46
Общ и е  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е ) 49

88-5 О б щ и е  д а н н ы е  ( продолжение) 5088-6Г Общ и е  д а н н ы е  ( продолжение) 518К- 7 Общ ие  д ан н ы е  ( продолж ение) 52ВК-8 Об щ и е  д а н н ы е  ( окончание) 53
ВН-9 Пл а н  на  отм. о.ооо . Ф рагм ен т  ftz 54
т о План  ь о с я х  16-22,4 -и 55
ВК-11 План в осях 21-36,8-4. Схемы ее. вгв/авн 55вт Пла н  кровли. С х е м ы  К2 57
ВН-13 Схемы в/, ТЪ 5688-14 Схемы /а, 83,88, кз, км, k iz 59
ВН'15 Сх ем ы  В4,В5 €0
ВК-16 ПЛАН НА ОТМ. 0.000 618К-17 Пали н а  огм . з .о о о 6288-18 Пл а н  н а  отм. б .оо о 63
88-19 С х е м а  в { 64
88-20 С х е м а  гз €5
ВК-21 С х е м а  h i 66
ВН'22 СХЕМЫ 8 2 ,8 3 67

Лист Н а и м е н о в а н и е
СТРА
НИЦА

Оч и с т к а  с т о ч н ы х  вод о к рас о ч н о го

о т д е л е н и я

НКН Общ ие д а н н ы е 70

НИ 1-2 Технологическая схема 71
НК1-3 ПЛАН НА ОТМ. 0.000, 3.400 72
881-4 Ра з р ез ы  1-1,г-2,9-3,4-4,5-5. Сечения я -А ,5 -е 75
Н И Н Сп ец и ф и к а ц и я  по линиям  1K13,i k i4, m is 74
HKt-6 Спецификация по линиям lew, K te .n sn ,

1818, 1813 ,<К20,1ВЗ 75
ОЧИСТКА СТОЧНЫХ вод г а л ь в а н и ч е с к о ю

ОТДЕЛЕНИЯ
НК2-1 Общ и е  д а н н ы е 76
нкг-г Те х н о л о ги ч е с к а я  схема 71
т - з Пл а н  н а  отм. 0.000,-3.900 78

882-4 Ра з р е з ы  f• г, 2 -г ; з - з; 4 -4 ; 5 '5 79

882-9 Спецификация  по ли ни ям  1К6,1К9 60
нкг-6 Сп ец и ф и кац и я  по ли н и я м  i k i2 , i k i 3 , ik i4

1К15,1К16,1КП 61
НК2-7 Сп е ц и ф и к а ц и я  по линиям  i k /8, \К19,1вз, ik b 82
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В е д о м о с т ь  р я б о ч и х  чертея/с еи  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

Аист Наименование Примечание

1 Общие данны е ( начало)
г Общие д а н н ы е  / п р о д о л ж е н и е)

Общ ие дан ны е  ( п р о д о л ж е н и е )

* Общие д а н н ы е  ( п р о д о л ж ен и е)

5 Общие д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )
6 Общие данные ( окончание)

г Местные отсосы от технологического оборудования

8 Местные отсосы от технологического оборудования

ч /7 ЛАН СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ И ВЕНТИЛЯЦИИ в осях 3-19; М-У

10 План систем отопления и вентиляции в осях 19-3$; м-У

11 План систем отопления и вентиляции в осяхЗ-/9; Д-М
it План систем отопления и вентиляции в осях 19-3$; Д-М

13 Вспомогательные помещения. План систем отопления

И ВЕНТИЛЯЦИИ НА ОГМ. 0 .0 0 0
Ik Вспомогательные помещения. План систем отопления

и вентиляции на огм. 3. 0 0 0

1S Вспомогательные помещения. План систем отоплвтя
И ВЕНТИЛЯЦИИ НА ОГМ. 6.000

16 Схема системы отопления. Осемы теплоснабжения

усгя новое п 11;п п ;  м +аз;  у л а  д а  л

17 Схем а  системы отопления

Пр о е к т  р а з р а б о та н  в  соответствии с  д е й с т в у ю щ и м  
НОРИЯМИ И  ПРАВИЛАМИ И  ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И  ПО& ЯР -  
НУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ(СООРУЖЕНИИ) 
ПРИ СОБ/ЩЕННИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ Пробегом  м е р о п р и я ти и .

Главныif ниЖбнер проекта Фцш»//И ванова/

Ведом ость  рабочих  чертеж ей  основно го  к о м п л е к т а

Лист Наименование Примечание

18 Схема системы тбплоснаб&ения установок Ш п :АШ ;унзС
19 Схемы теплоснабжения установок П1+ПЮ

г о Схема системы отопления. Схема теплоснябЖ е -
ни я установок 813,014, 815.

2/ Схем ы  систем вентиляции П1~ 85, П7, BS
г г Схемы систем вентиляцииПБ, П8*П12:8Zl.yi~yz-
г з Схемы систем вентиляции 8 6 * 6 1 3 ; 815 ; В16
ц Схемы систем вентиляции 814; В17; B2Z*B28
ZS Схемы  систем вентиляции 8Т1*ВТ11; ВВН ВЕ9
2 6 Схемы систем вентиляции /Н3.1Н4.П15. 833

Z7 СЬсЕМЫ систем вентиляции ВЗО,831,332, В34, 8ЕН~ВВ15
Z8 Установки систем8 1 ;П10 ;  В6 ; В8', 8 2 2 ;  в г з ; 827

* 9 Установки систем П2;В5; 87 ; 828

3 0 Установки систем ПЗ;П4;П5; m ;  811; 81%:В13
3/ Установки систем ПС; П12.
г г Установки систем пв;п9' пн;  BUf j iS )817)821 ;8 2 5

зъ Спецификация установок, систем 81; П5; П7) П10

ъц Спецификация установки системы AZ
35 Спецификация установок систем п з ; п4

36 Спецификация установок систем 89;8Н;В5;вб;В7;В8;811

37 Спецификация установок систем В&гВ1$;В17;В21;822;в23;в25

38 Установки систем П13; 814; 815 / 8 3 3

39 Установки систем 8 3 0 *  834;

ко ВоПлврнаЯ

*f Опора под вод опод о гревятел ь

Ведомость ссылочных:  и  прилагаемых, документов

3

Т

Обозначение Наименование

ССЫЛОЧНЫЕ ДОКУМЕНТЫ
4. 904- 6 9 Детали крепления сянитярно-

ТЕХНИЧЕСКИХ ПРИБОРОВ И ГРУБО-
ПРОВОДО б

s m - э Ограждения н агревательны х

приборов ДЛЯ ПОМЕЩЕНИЙ 8 ,8 8  и  В
5. 9 0 3 - г  В. 1 Воздухосборники д л я  систем

отопления и  теплоснабж ения

вентиляционных, установок

$.909’12 8-1‘1, 1-2,1'S, 1Н5 Приточные вентиляционные

Н 6 Н  9,1-21)1-23,1-26, КАМЕРЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ
/-29, /-52, 1-15 ОТ 3,5ДО 12.5 ГЫС. M s/ vac

5. ш -  8  В. 3 Пылеуловитель в ен ти л я-
ционны й м окрый  сливной
типа ПВМСА

/4 9 4 -  8 Решетки вмдчхоприточныц типРР

1Ч9Ч-ПВ.1 Воздухораспределители тип НР8
1. W -30B .Z Установка и крепление вентиляторов

к строительным конструкциям

f. 494-13 В. 1 Воздухораспределители эзКе к -
ЦИОННЫЕ ПАНЕЛЬНЫЕ Ш7АМП0-
ВАННЫЕ ТИП Б9ПШ

5 . m - t i  в.1 Воздухораспределители прямотой-
ныв регулируемые типа ВР

5. 904- 6  в./ Воздухораспределители п е р ф о -
ТИРОВАННЫЕ КРУГЛЫЕ

5.904-13 Заслонки воздушные

вып. 1-1 УНИФИЦИРОВАННЫЕ ДЛЯ С НС-

ГЕМ ВЕНТИЛЯЦИИ

1.494-ZA К Л А ПАНЫ ОБРА ГНЫЕ
ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

3

инв. N-»
ГИ П Иванова
Ндч.от.

I§

Гл.спеи Малышева -JUku* !

Рук. гр. Ochhueba
Сг.инт. Агафонова ъ-

Техник Мороз
Пропер. Ochhueba Щ -
Нормою* МтшЕВА А ш * / ’

2 2 / 4 / - о е
ПРИВЯЗАН

ТПШ-Ц-9.87 О В

m n o m ro m m m  строитель' 
m оснастки и н н ш тлр я .

f*nh)!1> Ш Ш 1 КйэУJ
р \ i I *

Щ №  А йнные
( н а ч а л о )  

копировал: 12ц—

пгаешыййншотлг
к о р м я т



1//Л» Н
тА
л\
ЛР
ЛП
Ие
ь 
И 
A
m
t
e
w
M
M
B
*
 

fi
Ab
SO
M 
У

&iADMQo?b сс ы ло ч н ы х  w п р и л а г а е м ы х  д о к ум е н то в

О т п А ч г п т
---------------------------------- ----------

Н л т т ш н е Примечание

З . т - 1 8  б. ( 2 К л а п а н ы  и заслонки д л я

ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ СИСТЕМ
ВЗРЫВООПАСНЫХ ПРОИЗВОДИТЬ

5. ДОЗ- ( Узлы  ОБВЯЖИ РЕГУЛИРУЮЩИХ
КЛАПАНОВ НЛ ТРУБОПРОВОДАХ
ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ к а л о р и ф е р -
пы х УСТАНОВОК

О В - 0 2 -/48  в.» М е ст ны е отсосы и  у к р ы т и я

К ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ ОБОРУДО-
ВАН ИЮ МАШИНО СТРОИТЕЛЬНЫХ
ЗАВОДОВ

5.904-10 Узлы  ПРОХОДА ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ
ШАХТ ЧЕРЕЗ ПОКРЫТИЯ ЗДАНИЙ
Узлы ПРОХОДА ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

8.904-11 Узлы  ПРОХОДА ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ
В Ы Т Я Ж Н Ы Х  ШАХТ ЧЕРЕЗ
ПОКРЫТИЯ ПРОМЫШЛЕННЫХ
ЗДАНИЙ С КЛАПАНОМ В ИСКРО-
ЗАЩИЩЕННОМ ИСПОЛНЕНИИ

1-49А - 32 З о н ты  и д е ф л е к т о р ы  в е н т и -
л я ц и о н н ы х  СИСТЕМ

1 .4 9 4 -Z S П одставки под к а л о р и ф е р ы
5 .9 0 4 -5 ГИБКИЕ ВСТАВКИ К ЦЕНТРА -

аещеным в е н т и л я т о р а м
5 .9 0 4 -4 Д в ер и и  л ю к и  д л я  в е н т и -

ЛЯЦИОННЫХ КАМЕР
5 .9 0 4 -1 6-1 Л е т а л и  к р е п л е н и я возд ухо -

водов
(.494-21 К репление р е ш е т о к  воздух о -

ПРИТОЧНЫХ ТИПА „РР* и 1ЦЕ-
ЛЕВЫХ РЕГУЛИРУЮЩИХ ТИПА „ Р"
К ВОЗДУХОВОДАМ И СТРОИТЕЛЬ-
НЫМ КОНСТРУКЦИЯМ

1.494-Я  е. 11,12 Воздушно - теплу в ы е  з а в е с ы

ДЛЯ ВОРОТ ПРОМЫШЛЕННЫХ
ЗДАНИЙ

4 .9 0 В -Ю  в. 4 ,6 ’Изделия и д е т а л и грубопрово-
ДОЗ ТЕПЛОВЫХ СЕТЕЙ

т - s  в .и Чертежи установок приборов и
регулирующих органов д ля авто -
МАТИЗАЦИИ САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕС-

НИХ СИСТЕМ И КОТЕЛЬНЫХ

П р и л а г а е м ы е  документы
ОдН Общие виды неги новых конструкций
ов.со Спецификация оборудования

О б щ и е  у к а з а н и я

1< Проект отопления, вентиляции и горячего  волос н а  е д е н и я  ,
РАЗРАБОТАН ААЯ КЛИМАТИЧЕСКОГО РАЙОНА С РАСЧЕТНОЙ НАРУЖНОЙ 
ТЕМПЕРАТУРОЙ ВОЗДУХА МИНУС 30°С.

2. В КАЧЕСТВЕ ТЕПЛОНОСИТЕЛЯ Л Л З  СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ, ТЕ ПА О-
снАбэ/еения о то п и те льн о - в е н т и л я ц и о н н ы х  установок  п р и 
н я та  ГОРЯЧАЯ ВОДА С ПАРАМЕТРАМИ /50°С В ПОДАЮЩЕМ 
Трубопроводе и 70°с & ОБРАТНОМ, S КРАСКОЛРИГОГОвИТШНОЙWS°-70°

3. В  КАЧЕСТВЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫХ ПРИ60Р0& 3 ПРОИЗВОДСТВЕН
НОМ КОРПУСЕ ПРИНЯТЫ РАДИАТОРЫ МС- 140, ВО ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ 
ПОМЕЩЕНИЯХ -  КОНВЕКТОРЫ „ КОМФОРТ /

4. Вн утре н н и е  те м п е р а тур ы  во здуха  п р и н я т ы - в помещениях
УПРАВЛЕНИЙ 18°с, СКЛАДЕ КОМПЛЕКТУЮЩИХ ИЗДЕЛИЙ И ГОТОВОЙ 
ПРОДУКЦИИ 10°С, ПОМЕЩЕНИИ ОБОГРЕВА ZZ°C. $0 6СЕХ ОСТАЛЬ
НЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ ТЕМПЕРАТУРА ВНУТРЕННЕГО ВОЗДУХА П°С, 
ВО ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ ПО СГГ И П £ ~ & 2 '76.

S  О топ лен и е  запроектировано  м ес тн о е  и  воздуш ное - о т о 
п и т е л ь н ы м и  АГРЕГАТАМИ И ПЕРЕГРЕВОМ ВОЗДУХА 3 
п р и т о ч н ы х  к а м е р а х . П р и то ч н ы е  к а м е р ы  в  н е р а б о ч е е
ВРЕМЯ ОТКЛЮЧАЮТСЯ , КРОМЕ С И С Т Е М  ЯГ, Я 2 ) П 4 )  Яб,

6.(1 РИ ГОТОВЛЕН И Е ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ ДЛЯ БЫТОВЫХ НУЖ Д И НУЖД 
СТОЛОВОЙ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ 6 СКОРОСТНОМ В 04 о в о д я  ном  
ВОДОП ОАО ГРЕВ А ТЕЛ Е ЗА 4 ЧАСА ДО НАЧАЛА В0Д0РАЗБ0РА. ХРА
НЕНИЕ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ ПРЕДУСМОТРЕНО В БАКАХ - АККУМУЛЯТОРАХ.

7 бЕНТИЛАЦИЯ ЗАПРОЕКТИРОВАНА ПРНТОЧНО- ВЫТЯЖНАЯ, 
ОбЩЕОбМЕННАЯ И МЕСТНАЯ, С МЕХАНИЧЕСКИМ И ЕСТЕСТВЕННЫМ
ПОвуондЕНием.

8.Мероприятия  п о  з а щ и те  во зд ух о в о д о в  и  трубопроводов  
ОТ КОРРОЗИИ’- в о зд ухо в о д ы  СИСТЕМ т е з  7 Г В Ц  ИЗГОТАВЛИ
ВАЮТСЯ из тонколистовой с та л и  и о к р а ш и в а ю т с я  вн ут
ри ЭМАЛЬЮ Э П - O O - f O 'Z  Я  СЛОЯ , ПО ГРУНТУ
'Э П -оо- ГО- г слой. В о зд ухо в о д ы  систем 821 к  6 5 Г 
ВЫПОЛНИ ЮТС я  ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ СТАЛИ ТОЛЩИНОЙ 
1, 8 мм И ПОКРЫВАЮТСЯ ВНУТРИ И СНАРУЖИ КУЗБАС
СКИМ ЛАКОМ ЗА 2  РАЗА. возДУХОВОДЫ СИСТЕМ в 9 )  
810) 6(6} 617) 6 2 4 ; 3 2 6  ПОКРЫТЬ ГР} И ТОМ Г ф  * 020  
и выполнить и з  тонколистовой стили толщиной (,5мм. 
Воздуховоды c m  ем В31,взъ,834- изготовить из оцинкованной стали
по г о с т  /9904 - 74. В оздуховоды вы тяжных и приточны х  систем, 
кроме перечи сленны х  вы ш еt выполняются и з  ТОНКОЛИСТОВОЙ 
СТАЛИ и ОКРАШИВАЮТСЯ СИНТЕТИЧЕСКОЙ ЭМАЛЬЮ ЗА ZPA3A.
Трубопроводы  систем  о т о п л е н и я ,  те п ло с н а б ж е н и я  и  н а гр е 
в а т е л ь н ы е  ПРИБОРЫ ОКРАШИВАЮТСЯ СИНТЕТИЧЕСКОЙ 

э м а ль ю  П о д а ю щ и е  т р у б о п р о в о д ы  тЕПлоснАея/еенкя  
КАЛОРИФЕРОВ Ю УЗЛАМ УПРАВЛЕНИЯ ИЗОЛИРОВАТЬ ПО 
СЕРИИ 3.903 -12 У  НАГРЕВАТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ В ПОМЕ
ЩЕНИЯХ С ПРОИЗВОДСТВАМИ КАТЕГОРИЙ А УСТАНОВЛЕНЫ 
ОГРАЖДЕНИЯ ПО СЕРИИ 5.904-~3.
В о з д у х о в о д ы  систем  Я6  в  п р е д е л а х  о т д е л е н и я  окраски
ВЫПОЛНИТЬ ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ <9-f,5MM НА СВАРКЕ' И ИЗОЛИ
РОВАТЬ АСБОЦЕМЕНТНОЙ ШТУКАТУРКОЙ ТОЛЩИНОЙ 50мм.

д.4ля УТИЛИЗАЦИИ теп лов ой  ЭНЕРГИИ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ ВЫБРОСОВ 
ЗАГОТОВИТЕЛЬНОГО И СВАРОЧНОГО ОТДЕЛЕНИЙ В ПРОЕКТЕ ПРЕДУС
МОТРЕНА УСТАНОВКА ВРАЩАЮЩЕГОСЯ тея ло ути а и э а го р а  t 
ТП .6 3 -Э 2  р г . of. П риточны й  воздух д л я  этих  пом ещ ении  п о 
д о гр е в а е т с я  O T 'tz '-tO 0ДО  ТЕПЛЫМ ВЫТЯЖНЫМ ВОЗДУХОМ.

________________  и
в ХУЗНеЧНО -  ТЕРМИЧЕСКОМ ОТДЕЛ ВНИИ
для  у ти л и з а ц и и  те п л о в о й  энергии  устанавлив аю тся  пластин
ч аты е  ТЕПЛ О У ТПЛ И ЗАТОРЫ ТП  O S -T 2  РК.О\. ОТСАСЫВАЕМЫЙ 
ГОРЯЧИЙ ВОЗДУХ НАГРЕВАЕТ ПРИТОЧНЫМ В СИСТЕМЕ П9 ОТ
те м п ер а тур ы  минус ГО’С Д О  Г49с ,в  СИСТЕМЕ ПГ4 ОТЛЧДОКХ. 
П р и м е н е н и е  си стем  у т и л и з а ц и и  т е п л а  п о зв о ли т  сократить
ГОДОВЫЕ ЗАТРАТЫ ТЕПЛА НА НАГРЕб ПРИТОЧНОГО ВОЗДУХА 
НА 869 Г КАП/ГОА

10. ПГИ РАЗРАБОТКЕ проекта  б ы л и  использованы  следую щ и е
НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ:

- С И  И  П и - 3 3 - 7 5  Ч А С Т Ь  £  Г А .  3 3  „ О Т О П Л Е Н И Е } В Е Н Т И Л Я Ц И Я  И  К О Н Д И 
ЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА 1
-  гост Г2 .1.c o s -  7 6 „ В о з д у х  р л в о ч е й  з о н ы  '
-  Са н и т а р н ы е  правила п р и  сварке , н л п а а в к е  и  р е з к е  м атериалов. 
•СИ и П н -9 2 - 7б часть  Z  гл. 5 Z  „ В спом огательны е  з д а н и я  и  
ПОМЕЩЕНИЯ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИИ.'
-  Р е к о м е н д а ц и и  п о  п ро ек ти ро в ан и ю  о т о п л е н и я  и  в е н ти л я ц и и
-  г о с т  21. 602- 79. О т о п л е н и е  в е н т и л я ц и я  и  к о н д и ц и о н и р о в а н и е  
в о з д у х а . Р а б о ч и е  ч е р т е ж и -
- с н и  п - ш -28-75 П р а в и л а  п р о и з в о д с т в а  и  п р и ё м к и  р а б о т .
‘ АВТ. СВИДЕТЕЛЬСТВО H Г622722 (ГСРЫШНЫЕ ВЕНТИЛЯТОРЫ).
•А б Г. СВИДЕТЕЛЬСТВО 1/01830037436 (ТЕПЛОСЧЕТЧИК)
- АбТ. СВ ИД ETEAbCTSO Н 3/2 Ш  )ЭАСЛОНКИ УТЕПЛЕННЫЕ БЕЗ ЭЛЕКГРОЩОГРЩ) 
-А & Г  СВИДЕТЕЛЬСТВО Я 241973(ПЫЛЕУЛОВИТЕЛЬ ПВМ)

11.6 ЕНГИ ЛЯ ЦИ ОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ВОЗДУХОВОДЫ, ТРУБОПРОВОДЫ В 
ПОМЕЩЕНИЯХ С ПРОИЗВОДСТВАМИ КАТЕГОРИИ „ А аЗАЗЕМЛИТЬ- а )  ПУ
ТЕМ СОЕДИНЕНИЯ МА ВСЕМ ПРОТЯЖЕНИИ ДАННОЙ СИСТЕМЫ В
НЕПРЕРЫВНУЮ ЭЛЕКТРИЧЕСКУЮ ЦЕПЬ)

5 )ПУТЕМ ПРИСОЕДИНЕНИЯ КАЖДОЙ СИСТЕМЫ НЕ МЕНЕЕ, ЧЕМ В 
ДВУХ МЕСТАХ К КОНТУРАМ ЗАЗЕМЛЕНИЯ ( ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ 
И НОЛНИЕЗАЩИТЫ С УЧЕТОМ ТРЕБОВАНИИ „ПРАВИЛ УСТРОЙСТВА 
ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ " (П У Э ) .

О с н о в н ы е  ПОКАЗАТЕЛИ ПО ЧЕРТЕЖАМ ОТОПЛЕНИЯ и вентиляции

Нлмненование
, ЗДАНИЯ 
(соорушенйц 
ПОМЕЩЕНИЯ

ОВЪЕН,
М*

Периоды

ЖtH,°c

Расход тепла,6т(ккал/ч1
Расход
холода,
(кклл/ч)

Устано
влен-
нщн-
эл.

Ш тат.'
нет

На
ОТОПЛЕ
НИЕ

На
ВЕНТИЛЯ
цию

НА
ГОРЯЧЕЕ
ВОДОСНА
БЖЕНИЕ

Об щи й

Производствен
н а  часть I46SI9

ХОЛОД-
ный

2097510 52Ю600 7308П6
—

372,36
(1808200) (Ш1900) ______ (бзооюо)

Вспомогатель
ная ЧАСТЬ 5125

Холод - 
ный

6554о 174-700 28304К 523280
— U,Z8('56500) (/50600) (244000) (Ч51/Оо)

4

& 2 /4 / -O G

ПРИВЯЗАН

1
L 1 _______

3

ИНВ. Ы5
ГИП ИВАНОВА

Z J ТП 4Q9-11-9.67 ОВняч.отл Волков I

Гл.спеи. Малышева ?
РУК.ГР- &I

Ст.пнж- НГГТОНОВА -

Техник Мороъ Ж ф - \lll6 ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ПРО.УТЕРЬ'
мои-ПРОВ.. Оси ниш Q&i- -_\НОИ OCHAtm М ИНВЕНТАРЯ

ш и ш ж ш шНормой Малышева МШи,f нстюё.Огне.тонн т ш н в  гол
Общ ИВ ДАННЫЕ 
{ПРОДОЛЖЕНИЕ)

1

л р о ш ш и н к ш г т д а '

■

Шифровал ф о р м а т



А
а

ь
в

ш
!

5

В оздушно  -  тепловой б а л а н с  по о с н о в н ы м  помещениям

Н а и м е н о в а н и е

п о м е щ е н и я

Об ъ е м ,
м ь

П е р и о д

г о д а

Й  С Х О Д Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

О т о п л е н и е ,

к ш / ч

В Е Н Т И Л Я Ц И Я  ll

П р и м е ч а н и я

;РАСЧ ЕТ
Н А Я  

ТЕМПЕРА- 
Т У Р А , 
ГРАД

T m m -
r w f j M H
ТЕПЛ9П0С’
Т Ш Е Н Л З
М о т  , 
m m m
РАДИАЦИИ

К Ш / Ч

Те п л о в ы 
д е л е н и я
ш л /ч

m w f t )  
ИЛИ НЕДО
СТАТКИ f-  

Т Е П Л А ,
ш л / ч

Х а р а к т е 
р и с т и к а

в р е д н о с т е й

1 В ы т а н с н А Я  1 П р и т о ч н ы е  с и с т е м ы  |

Те х н о 
л о г и 
ч е с к а я

| М Е С Т Н А Я  1 О Б Ц Е 0 6 М Е Н Н А Я  |
С п о с о б  и  з о н а  

п о д а ч и  В О ЗД УХА
&

М 3Л

т е м п е 
р а т у р а ,

Г Р А Д .

80ШЕИ1Е
т М н т  
лим т я  
ц и з т -

1%

H iC H v r t  
мы  ИЛИ 
РАЗМ ЕР  

ПРИТОЧ
НЫХ o r ,  
ВЕРСТИИ, 

М  2

К Р А Т 
Н ОСТЬ
ВОЗДУХО
ОБМЕНА,
о в м /ч

ш я т ш т Е с т е с т в е н М ЕХАНИЧЕСКАЯ] Е с т е с т в е н  
Н А Я ,

2 , м * 1 ч
H P

СИСТЕМ
&
м  з/ч

и л я ,
& м * 1 ч

H tiS
СИСТЕМ

4
м Ч ч tn p . tHOM

i n t n

З а г о т о в и т е л ь н о е  с в о р о ч н о -
С В А Р О Ч Н О Е ,  М Е Х А Н И Ч Е С К О Е . г т о п л о д . -30 H I - 7 6 H O O z z f m - 5 3 9 7 0 0 В о з д у ш н о е ,  

5 3 9 10 0
9 Н Е Р А Б О Ч Е Е

Щ № *

СВАРОЧНАЯ
А Э Р О З О Л Ь

т о В О т о — B I

8 6 ,8  7

J L -

1 1 0 0 0

40 000

6520 0

~~~ 5  РАБОЧУЮ з о н у  
В О З Д УХОРАС П РЕ
Д Е Л И Т Е Л Я М И
Н Р Б - 4

134(00 3 0,9 / 7 +539701 П 1 .П 2 1 ,8

т е п л ы й + и +.z s 4 ( 4 9 9 0 2 2 ( 4 0 0 *3 3 6 3 9 0 С В А Р О Ч Н А Я
А Э Р О З О Л Ь ,
ТЕПЛОВЫ ДЕ
Л Е Н И Я

то 8 8 2 (0 0 ■■ в и в ч

8 6 ,8 1

8 5

88000

90000
6 5 2 0 0

—

Ч ЕР ЕЗ  H Ht/cHH E  
Ф Р А М У Г И  ОК ОН Ш О В п 2 5 -1 2 (5 6 0

5 5 ,5 2 ,( 4Е С Т Е С Т В Е Н Н Ы М
П У Т Е М (53200 1 1 2 6,8 -2 14 8 3 0

О к р а с о ч н о е  о т д е л е н и е m o o Х О Л О Д - -30 4 1 - 20 2 0 0 0 ] ( I S  О О О - 8 7 0 0 0 № % • -
№ Ц &
НА Н А Ё М Н О М  
8 034 У Л Е

ПАРЫ  РАС
Т В О Р И Т Е 

Л Е Й

(ВЧ500

ВГЗ-г
В Т К

— — —
С В Е Р Х У  ВНИЗ
В О ЗД УХ О Р А С П Р Е-

Д Е Л И Т Е Л Я М И В Р
179 19 0 18 ,1 / 7 + 8 Ш 0 П Щ П 5

9 ,5

В о з д у х о о б м е н  т е п л о г о
И  П Е Р Е Х О Д Н О Г О  П Е Р И О Д О В  
П Р И Н Я Т Ы  п о  х о л о д н о м уП О Д П О Р О М  и з  

Т А М Б У Р О В $ 2 1 0 1 1 / 7 — (16 \

О т д е л е н и е  К У З Н Е Ч Н О -  
Т Е Р М И Ч Е С К О Е

m o х о л о д . -3 0

__ j

4 S - 6 (5 0 0 7 7 2 4 0 + ( 5 7 4 0 В Н Е Р А Б О Ч Е Е  
В Р Е М 5  Р Е Ц И Р 
К У Л Я Ц И Я  
В О З Д У Х А

о к и с ь
У Г Л Е Р О Д А ,
А Э Р О З О Л Ь  
Н А Т Р И Я  И  
Б А Р И Я ,  

Т Е П Л О

—
8(4; BI5 
6($;6П  
B 2 I

-(6 11 0 — — — 8 Р А Б О Ч У Ю  ЗОНУ
в э п ш (з ;в з п ш (1

16 П О (4 ,6 / а - ( 5 1 4 0 4 1 ;  П 9 2 ,1

П ЕРЕХОД 4 0 4 8 4 0 1 5 0 7 П Ч 0 6 6 9 9 0 6 ( 4  г  
В П  
8 2 1

(6(10 ■ B I B (((0 0 В РАБОЧУЮ  ЗО НУ
в э п а д з '.в э п ш  и
Ч ЕРЕЗ Ф Р А М У Г И  
ОКОН ВЫШЕ ч *  М
е с т е с т в е н н ы м  п т м

i s m (Ч 2 0 - 2 1 9 4 0 4 8 ,4 9

5 ,0

В о з д у х о о б м е н  о б щ е -  
о б м е н н о й  в е н т и л я 
ц и и  Р А С С Ч И Т А Н  С у у £ -  
т о м  к о э ф ф и ц и е н т а  
э ф ф е к т и в н о с т и  И  П Р О 

И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т И  
К Р Ы Ш Н Ы Х  В Е Н Т И Л Я Т О 
Р О В  П Р И  Р А Б О Т Е  б е з  с е т и

шоо (О 2 2 ,1 -39 0 50 6 ,0

Т Е П Л Ы Й И 1 $ 4 5 2 0 0 0 7 7 7 ,4 0 +9 2 4 4 0 в т
В 1 7  
8 2 1

16 (10 — 7 7 Г
B I9  
В 2 0

4 4 2 0 0 Ч Е Р Е З  Н И Н С Н И Е  
Ф Р А М У Г И  о ко н ( 6 1 1 0 2 2 2 5 • (5 9 1 0

/ 7 , 0 VЕСТЕСТВЕННЫМ
П У Т Е М ЧЧ200 2 2 2 8 ,1 -то

О т д е л е н и е  г а л ь в а н и ч е с к о е 3 5 6 0
i
j

Х О Л О Д . -3 0 4 1 -3 8 3 Q O 2 3 0 0 - 3 4 0 0 0 В О З Д УШ Н О Е  
И  НАГРЕВАТЕЛЬ  
НЫВ ПРИБОРЫ  

25000

П А Р Ы  Щ Е 
Л ОЧИ, К И С ' 
Л О Г И В О Д Ы

8 2 1  
В 1 3

16 3 8 0 — — В В Е Р Х Н Ю Ю  
З О Н У  П Е Р Ф О Р И ’

В П К 1  И 12

16 38 0 (8,7 / 7 * то mo I T Воздухообмен теплого и  
п е р е х о д н о г о  п е р и о д о в  
п р и н я т  п о  х о л о д н о м у

О т д е л е н и е  м е х а н о 
с б о р о ч н о е

m oo поло А. l b h i - 2 6 1 0 0 0 3 0 0 0 -2 5 9 0 0 0 ОТОПИТЕЛЬНЫМИ 
А Г Р Е Г А Т А М И  

190000 _ч д е
— — — — — — — — — — — - — — —
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ХДРАКТеРИСТР/МД ОТОПИТЕЛЬНО-ВЕНТИЛЯЦИОННВ/Х CfifCTE.fi?
//АИН£НС$АНН£ 

срслунтиблемого 
помещення/шнолсгн 
чессого ессрудшния)

Ш  / {ОТДЕЛеННЕ ЗАГОТОВИТЕЛЬ

п&

пз
п7
пз
П6
П7

пе

пз

п /о

пн
па

пиг

пй_
n/s

■ 2 ПС-S3
Н с Е , C M P & v t t a - e e o p o f ’woe и мехлиическое

Отделение о к р а с о ч н о е

Окрасочное отделение
Т а м в у р ы

/ЗРАССОЗАГОТОВНГЕЛЬ

пап. кладовая

текущего запаса

Куднечно -гермнчес-
к о е  отделен fife
/Стзнечно - терни чес
/сое о т д е л е н и е  

Га л ь в а н и ч е с к о е

о т д е л е н и е ,  о ч и ст 

ные сооружения
Кладовая химикатов

П о м е щ е н и е  одогревд,
КОМ НАТА М АСТЕРА>

у ч а с т о к  п ер ем от к и

Административно ■
бытовые помещения
С т о л о в а я _________

М одул и ро да  иное

оеорудоелнне

2П/С~53 вцчп/к/в
2ПК-63 БЦЧ-70
1П(С-£3

2ПК-63
%ПКЧ0 ВЦЧ- f f

2  П К -/о

Zn/c-fC ВЦЧ-JS

2 п к -/ о

zne-zo

Хпк/о

ХПК/О

Bum

Я:
0СНГНАЯГОР
СхеЛПо - 
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что же-
1iШ

/S

вцт

cu m

ВЦЧ-7С 8

bum

s u m  f

в и т  S 3

ts
ts
rs

S.3

zs

2S

Ntte

S >t№

S № c

AO9

AO9S3S90

Про1

no9

Ao•

про'

Про

АО9

(ГрО

ПрР

М/ч  \fKfc
MXf

67700 TSk STo

HZ7
S3SSV fffs)

Ш(ns)
S33QQ Щ
ЗЗВоо

SZfO

nz 7(ns)
~Ш
(too)

327o too)

tWo

fOOo

/83/0

/530

tfS o

3833

8423

301/0

too)

Щ ,

m
Ufco)

[80

784.
(Bo)

833
(8S )

(n o )

33o

330
330
33o
/723

/723

т з

т з

373

U7o

Ш о

/723

333

/420

Электродвигатель 
ТНи. исполнен
ник 
по взрывной 
щите

4AZOO/7

4 8 2 0 0 1 7

48200/7

48200/7
7А2оо/7

7 А 30/4

7 л $о/4

4АН2М7

4А90/4

4 л / б о  s c

4й 7/А 2

4A7/AZ

4А90/7
4А/0014

4/8Ш 4

У/,КВТ

43

43
43
43
43
2,1

2,2

3.3

21

0.13

073

2.%

/./

гин

/773

/473
/773
/773

m s
/723

/713

/773

т з

9 7 3

287о

284о

/723
К М

/720

6 O J A  У Х О  Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь

Тип

КСКЗ

К С х Н

Кскзг
КбкУ
К М
К М
КМ

КСкЗ

К М

КбкЫ
кем

к м
КСкЗ

К М

к м
КСкЗ

/сск4

J/S
Кол.

а

/2

12
а
/о

/о

/о

/о

/о

/о

/о
/о

Fm h F
Г р Е Р Л ,° С

О Т

-30

'30

43
'30

"30
'30

'30

'3 0

-Зо
~30
'3 0

'30
'3 0

-30

-/$
49

-30

РасходТЕПЛА,
А° (ккал/ч) 

в /зеозш 
30.9 7/87400)

+/3 JP//OVO'Vcfoso)
30,9

/8,7

je/8/о(3Z6JQ0

УРЯ '5И эе?°о )

/ 8 ,7

/7

/ 7

17£

/3
/7.6

/8 .7

/8

/8

/8
/6

/8

)  Ы

(836730Ш 7 3 о )\/20)
J8047S
(cs/ io )

зол
(Ч.о)

;7 6 / 8 0 ; 
(6  $ 3 0  о ) (Ч.о)

,8 / 8 3 0 , 
/зечоо)
З б о о с

(ЗодЪо)

iio)Ami4m
m

2$r8£70 
(ZSG8fO) 
72Шо\ 
(22,0 0 0 )

zSsso
(2 2 0 0 0 )

98770
(84920)

43SOO
f37¥oo)

АР,

§ 1 Тип

13Т(to)

/96

ш Ш т м

(7.0) д/лп7м

/з.е
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т
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Ш

ль«пт

Фильтр

А / А 2 / 7 Ш

tfA W O o i

Шпосх
А/АШМ'

A/AllWi

4m//m
5*ЯУ

4>Я9

115/ 
(iV A /АШт
$#>\4Ш24№

ФЯИ

%kVwm
м зл  и л я
Щ
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АР,

Щ >
«#4.(30)

m ,
Ш.

(зо)

ш.
Ш.

m
(30)
зп
UUL

\зз.г
L1L

Z99(зо)
(30)

К О Н Ц Е Н Т Р А 
Ц И Я ,М Г / х Р

КОНЕЧНАЯ
П р и м еч а н и е

с  р е з е р в н ы м  
в е н т и л я т о р о м

Шнжл '.ИВАНОВА fr&f&t
ЧАЧотд Волков
/А.СЯЕЦ. МАЛЫШЕВА
РУС. ГР- Осинцева (irdys
бт.мннс X

Сг.техн. Зиновьева
/ГРОВЕР. Осинцева (у&)1
Н.КОНГР. МАЛЫШЕВА J k M

^ = r

Од?
ПРИВЯЗАН

и н в н °

Т П  4 0 9 - 1 1 - 9 . 8 7 ОЬ

чей ОСНАСТКИ И ИНВЕНТАРЯ.кощ-
нвеяю бЯтыс.тонн ниши в год

Об щ и е  данные 
(  продолжение )̂
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Ха РА кг ЕРНСГИк А ОТОПИТЕ АЬН О- ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ СИСТЕМ
бШНА
ЧЕЙНЕ
сис
темы

m .
сне
ТЕМ.

ЯАнменошнЕ
ОТСЛЕЖИВАЕМОГО 

,  ПОМЕЩЕНИИ 
( ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ)

Гии 
У СТА- 
нодки

~ т \

I

ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ бОЗАХХОНАГРЕВАГЕЛЬ Ф и л ь т р

Примечание
(НВу ИС
ПОЛНЕНИЕ ПО
ВЗРЫЛ*Шитс

//2
Сте
на
(коал
НОШ

т о
ЖЕ
НИВ А

м)/ч
Рр
Па..

П,
Об/мин

ТИП,
ИСПОЛНЕНИЕ ПО ВЗРЫВО

ЗАЩИТЕ
X
КВТ

n ,
об/мин

Тип Jk KoA.
T-PA

НАГРЕВА/С
РАСХОД 
ТЕПЛА, 

Вт
(кКАЛ/ч)

4Р,
кге
7f*

Тип л/е Кол.
А Рр 
Па.
(КГС
Ml)

МОН ЦЕЛ ГРА
ЦИЯ, м*/м*
Началу

пая
КОНЕЧ
НАЯor ДО

616 1 КОНЕЧНО -ГЕРМНЧЕС- Венти ляц и онны й  пылеулавливаю щ ий
кое огаеаенне н а м АГРЕПчг 6н'А-Я'OOfif 4ахьо а% уз 1.5 2880

s i r / Кузиечно- термнчсс- 3186 Ш с
КОЕ ОТДЕЛЕНИЕ ПО? 6-$ 6̂3 6 АО0 10000 f326\ Zooo 4A/SOS4 2% /470 Фильтр

ПВМ/ОСА /0 / (20о) /2оо т
& m is 2 КуЗнечно - термнчес- ССАМООТКРЫВА

МОЕ огаеаенне
6КР6Ы
VS.4 f 1 — /НОО — 1426 4 л  Во а 4 2,2 1426 чщнмсяшпт

&Z0 1 /Сузнечно- термнчес- ---- «Г-----
МОЕ ОГАЕАЕННЕ Вкр&ос

-PJ— 8 1 — ZZOOo — 7oo 4А//&М68 3 700
621 1 /СУЗНЕЧНО -ГЕРМНЧЕС-

МОЕ ОГАЕАЕННЕ $60
поз. 6-4,6-6 647-73 Г 1 HPd 3760 (70) /4/6 4Л6034 i 6 /4/6

В 22 Г ГАЛЬВАНИЧЕСКОЕ 8ЕНТИАЯТОР
ОГАЕАЕННЕ пап-1.7-11 1068 ИЗ НЕ РЖА BE-

7-6; 7-/4; 7-30 Ш 4 6 6 f А0° 10660 ( т 366 4 А112 PfА 6 3.0 955 Ш ЕЙ СТАЛИ
023 / Гальваническое 1076 Фильтр 5оо

ОГАЕАЕННЕ ПОЗ 7-/0 6'Ц7П Г / Д0° 6330 (По) /436 4 А /0054 30 /435 Ф6Г-7037 f (ВО) 87S 35
624 / Гальваннуес/сое ЗЕНГН/ISЦНОННЫЙ ПЬ/а е уаавливаю щ ий

огаеаенне  ПОЗ. 7-21 А ГРЕГА Г 3HA-SOOM
Ш$ОА2УЗ 1.6 Z880

S 2 f / Кладовая химикатов Н ” 8 3* '  60" Я о  ^  f3S0 4А63А4 0.16 1380
676 / О гаеаенне  меха - 6ЕНГНАЯЦНОННЫЙ ПЫЛЕУАЛААНвАЮщиЯ

нн ЧЕС/СОЕ поз Г-26 А ГРЕГАТ 3>ЧА- i1ооа
4ДХ80Д2УЗ IS 2880

627 / Сан узлы  в осяхз -4 6-Ц7-7С 2.6 / ПРО•Зоо (Щ 1376 4ДД66Д4 on 1375
$26 / Санузлы  в осях zs-z 7 Ш '10 2.6 1 ДОо Зоо т 1376 4 ДА 66А4 012 1375
629 Резв Н
630 / Ддм нннсгратизно -

БЫТОВЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ $'114703.16 / ДО0 1600 JVJ(36/ 1366 ПА А 6364 0.37 1365
S3/ / Д уш евы е 6-Ц№ 4 1 АО* 2336 42/

f43) /330 4А7/64 015 1330
632 / Шк аф ы  с некуесг-

ВЕННОЙ ВЕНТИЛЯЦИЕЙ 6ЦЧ70 3.16 1 ДО0 626 ~mr(VZf 1366 ПАЛ6384 437 1365
633 / МОДУЛИРОВАННОЕ ОВОРУ-

АШннЕ нместные отты 5lfh7S 6,3 1 До•43оо Wt 336 ПА//2МД6 3 366
634 / СТОЛОВАЯ 8Ц776 6.3 f АО* 6786 sto

(6Zf 336 4 А $04$ 1S 936
У  + Огаеаенне механо- пт m /20580
32* 4 СБОРОЧНОЕ Ь-ЦЧ-74 63 / А$Р> /2ооо (so) 1446 4А/12М4 f r 1445 K8S65 6 2 /4 44 (/03660/
А1+АЗ 3 Огаеаенне механо- ---ВОЗДУШНО^ ОТОПИТЕЛЬНЫЙ 4А8064УЗ is 14/5сборочное А  ОД 2 -/ О -02УЗ ---------

При  поле о р е  е е н т и л я ц  ионного  оворШ 6 АН И Я  , ЧГ£н  К 0 Э Т Т И ц И Ш  ц

/
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М ЕСГН61Е  отсосе/ о т  техн о л о ги ч е с к о го  о б о р у д о в а н и я

Технолопи/еское о б о р у д о в а н и е О Б Ь Е И  66ГГЯМКН 
м з/ч Х а р а к т е р и с т и к а  местного ОТСОСА

m

ЙРи м Ечн н н е
Н о в . И р и м е н о б а н и е К о л .

о  Ы&сЛЯЮЩ#£ЮТ оРсДпОСГсгИ Н Л Е А . 
ОБОРУД. В с е г о 0  БОЪН/У/ЕНИб П р и м е н я е м ы е  д о к у м е н т ы

Э т Д е л е н и е  з а г о т о в и т е л ь н о е С  Р А З М Е Г Н О Й
2 - М С т а н о к  т о ч м л б н О 'Ш Л И Ф О ' / А б р а з и в н а я  и  м е т а л л и ч е с к а я 7 0 0 7 0 0

2 ЗАЩИТНО/х 
ХО М УХА Н А Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  Д А Н Н Ы Е 8 В

Ш 6 Н Ш  2 * старо ним А  З к  63 7 A 6 / S / 6 К Р У Г И  /Б О Н Н

2 - / 3 М а ш и н а  п о р т а л ь н о г о / Й Э Р О З О Л Н  М Е Т А Л Л О В .  Т О К С Н Ч М С / Е 2 / 0 0 2 / 0 0 В с т р о е н н ы й Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е 6 8
Т И П А  А Л Я  к и с л о р о д н о м Г А З Е ! о т с о с Л А Н Н б / Е
Ф и г у р н о й  в е /р е з к и

Л Е Т А Л  е й  н з  А  к е т  о  в о й

С Т А Л И  Л К Ф 2 . $ - 1 6 У Ч

2 - / 9 С т а н о к  т  о п и л е н о *  ш л и Ф о - / А б р а з и в н а я  а  ш л о 7  00 7 0 0
Z  з я а /н гн е п
КОШ УХА Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е в / о

в я л е н ы й  2  х  с т о р о н а м и Н А  К Р У Г И  
7 6 0  М М • л а И Н Ы Е

—

J k  <53/ ---------------------------------

О т д е л е н и е  с б о р о ч н о - с в а р о ч н о е е у ч / с т к о м П Е Р Е М О Т К И П Р О В О Л О К И

Л 2 * С т о л  е в А Р Ш н к А У С В А Р О Ч Н А Я  А А Р 0 3  О Л 6 7 2 о о Ч З о о
ВСТРОЕННЫ Й
о т е о с /т З ч т е Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  Д А Н М б / Е В Т /  

В Т  2
3 - 9 Э л е к т р о п е ч и  е о п р о т и в - / Т Е П Л О / 2 6 0 7 2 6 0
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З А Г Р У З О Ч - 0 8 - 0 2 - / 4 6  В , 7 в Е  f

Л Е Н М Я . К А М Е Р Н А Я  С  О К И С - и  м м  о к н о м  
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Л К Т Е Л Ь Н О Й  А Т М О С Ф Е Р О Й
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  Д А И Н б / Е A Y / f
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0  7 14
в т з
R r 4

Л Е Н И Е М
О '  ”
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МЕСТНЫХ ОТСОСИ 07 ШИОЛОШЧеШГО ОБОРУДОвРНЧЙ

Ушолвгкнвекое оборудование Хво/ШТ£ВЫ4ТМХА nut/T FA<3 i/lniM*ra впг/ил»тл
OBbEfUМ34Збггяжкх,(ч Характеристика местного отсоса Сеоз-HAKE' По UMft/аНиЕ

Лоз. Наименование Кол.
ffa ед. 
980РУД. всего Обозначат ЛрнмеаяембГЕ документы

иие системы
* 9Г*ЯЧПЩШ ’Т гг г f CJ 0»

Отделение нехлническое
5-26 Станок точнлбно- шлифо- / абразивная и металлическая 700 700 ш т е д технологические данные 826

ббАбНЫЙ Зк 63? П6/Л6 КРУГИ <р 400
Огл елей не кузнечно - терян ческое

6-4 Электрепече сопротнвлВ- / ох нее углерола, теало 1250 /250 SOHT-KOMtpit ОВ -  02 -/48 8./ 82/
ННЯ КаМЕРНЛЯ СМ3

6-S камера гиаролеско • / абразивная к металлическая ЮООО ЮООО ОТСОС ОТ технологические ланне/е В/7
струйная, очистная П6/Л6 камера

6-6 Электр опечб сопрсгнвле г окнсб углерода, тепло /250 2500 зонт-тшек 0&-0Z-/4S в./ 62/
ниЯ камерная С#0-6

6-7 ЭлеегропЕНб- ванна / аэрозоле натрия и ваамя, 700 700 зонт технологические данные В/Ч
e e c -2.S / / i -м ! теало
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Раэреэ 2 '2

L РАЗВОДЫ ВОЗД УХ0В0Д06 СМ. АИСТ 10.

2. ПОДВОДЫ ТЕПЛОНОСИТЕЛЯ К КАЛОРИФЕРАМ СМ- АИСТ Ю

J; Разрез /*7 см. лист J4.
4. Сп е ц и ф и к а ц и ю  устан о вки  02 см. л и с т  J4.

£  Сп е ц и ф и к ац и ю  ус тан о в о к  сис тем  Ь5\ 8 7  см. лист JC.

6. Сп е ц и ф и к а ц и ю  у с т а н о в к и  В23 см. аист 28.

3 i

М М О

ПРИВЯЗАН

Тк.инж.тИВАНОВА W Y ^
777 4 0 3 - 1 1 - 9 .8 7  о вШрота. Волш

Га. спец. МАЛЫШЕВА
Рк. ГР. Осинцева
Сг. ищ. Агафонова
Сг. инж. Герасимова Цех по изготовлению строитель- ста&иА Лист ЛИСТОВ
Проверил Осинцева & Ж НОЙ ОСНАСТКИ и инвентаря мрщ- 

жтью С. От. тонн изделий в год Р \29П. контр. Малышева

Установки систем П2 ;
W ;  57; 528 иташишигаш

КОПИРОВАВ ФОРМАТ
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BE в П л а н

(у ) 1. Разводку ВОЗДУХОВОДОВ см. лист 10.
2 .  П о д в о д  КУ ТЕПЛОНОСИТЕЛЯ К КАЛОРИТЕРАМ СМ. ЛИСТ 1 0 .

3. Сп е щ т и к а ц и ю  УСТАНОВОК СИСТЕМ ПЗ;П4 см. лист 35.
4. Специтикацию  УСТАНОВОК СИСТЕМ П5, П7 см. лист 33.
5. Специтикацию  УСТАНОВКИ СИСТЕМЫ В11 см. лист 35.
5. Специтикацию  установок систем В12', В13 см. лист 37. 
7. Разрез 1~1 см. лист 35. jg

£ £ > /4 /- 0 0
ПРИВЯЗАН

инв.И°

Т П  4 0 9 - 1 1 - 9 . 6 7 03

Цех ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬ 
НОЙ ОСНАСТКИ И ИНВЕНТАРЯ мощ
ностью б.Отыс. ТОНН ИЗДЕЛИЙ в год

Установки систем ПЗ;П4; 
П5\П1\ ВЦ) BI2; ЫЗ

Стал ия  Ли с т

j о
Листов

П Р О Е К Т Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т HZ
КОПИРОВАЛ ТОРМАТ
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Спецификация отопителыю- вентиляционных установок.

М А Р К А ,поз. О б  о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КолМ а с с а
е д х г .

П Р И М Е '
Н А И Н Е

П 6  / 2 П К 1 0  П Р А В О Г О

и с п о л н е н и я /

П6.| 6 .9 0 4 - 1 2  б ы п . 1 - 1 С о е д и н и т е л ь н а я  с е к ц и я

с в е н т и л я т о р н о й  у с т а н о в к о й 1 ) 5 /

Т П 2  - 0 3 3 5 - 8 2 а. В е н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й
ОДИН ВЕНТНЛЯТОР

В ’ Ц 4 ' 7 5 - 5  А О 4  9 2  И С П О Л - Р Е З Е Р В '  
ный поло

н е н н е  1 ; п о л о ж е н и е  / 1 0 ° 2
О К ЕН Н Ё~
П р о_

с Э л е к т р о д в и г а т е л е м

м о и  п

/ 4 2 5  0В/ * и н .  2 , 2 к в т .

С. В н в р Ш о л я т о р а и и 4 0 4 0 5
Э . С Щ И Я  СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ

т к о . т в - о / /
П6.2 5 8 0 4 - 1 2  ЪЫ П. 1 - / 5 С е к ц и я  к а л о р и ф е р н а я

Ш Ш , 0 0 0 -8 2  о д н о р я д н а я / 2 6 2

С КАЛОРИФ ЕРАМ И К С к .д '18 -8 2 2
К - Ъ 5 3 0 4 '1 2  Ь Ы П . { '2 6 Секция ПРИ ЕМ НАЯ С Ф И Л Ы - 1 № __ -1

РОМ А  (А 2 2 4 0 0 0

п б А 5 .8 0 4 '1 2  в ы п . / - 3 5 У с т а н о в к а  у т е п л е н н о й  зле- 1ломки f/6Q0t WOO с
исполнительным м е х а н и з  -
м ам  М Э О ' 4 / 5 3 - 0 .  S 3 1 6 9 .6

П б - f 9 . 9 0 4 - 9 Г и б к а я  в о ш к а  6 6 - 2 0 2 6.76.
П6 -6 9 . 9 0 4 - 9 ГИБКАЯ ВСТАВКА ВНЧЗ 2 л о г

м л 5 .8 0 4  - 4 Дверь тплЕННля4Ус1№0.5 1 3 6 .6
М . 8 Г7 - 4 8 4 - 2 6 К л а п а н  о б р а т н ы йОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

КО г/ 2 6 ,6

_

35

М А Р К А ,
ПОЗ. ОбОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е Кол. М а с с а

Е Л ’ КС
П р и м е 
ч а н и е

П12
m u Т Ш - 4 2 . 0 0 - 7 6 В е н т и л я т о р  р л а и а л ь н ы й

В-Ц4-70-2,5ИЗАлев. 92
ИСП’ 1  п о л о ж е н и е  А О 0 1 3 6 .6
с  Э л е к т р о д в и г а т е л е м

W l A i  П

2 6 4 0  о б /м и н . 0 . 7 5 к в т

С 6 Н 6 Р О Н З О Л Я Г О Р Л М И 4 0 3 6 5
6 1 2 .2 s .m -5 Г и б к а я  &ст а з к а  в в - 1 7 1 2 .8 2
m u 9 . 9 0 4 - 9 Г и б к а я  в с т а в к а  з н - ю / 2.66
m u К а л о р и ф е р  KCk3s -02 / 3 8 .9
m u 1 . 4 8 4 - 2 5 П 0 4  с т а в к и  П 0 4

к а л о р и ф е р ы  тип2 4 1 .4 9
И 1 2 .6 Obttf У т е п л е н н ы й  с т в о р -

НЫЙ КЛАПАН 1 1 6 .0
П 1 2 . 7 T 3 Z Z - 3 -  1 8 3 - 7 5 Ф и л ь т р  я ч е й к о в ы й

у н н ф н ц  и  р о в а н н ы й

тип Фяп 1 4 . 0/7/2. «У М е т а л л и ч е с к и й  4 н ф ф у *
З О Р  из Л ИСТ. СГ. 5 ^  1 0 м м

t ‘ 5 0 0 м м . 2l 36*4 / 1 1 3 .8
П 1 2 .8 5 . 8 0 4 - 4 Дв е р ь  у т е п л е н н а я  Д 3с1.25*05 2 3 } . 6
П  12.10 См ч е р т е ж и  м а р к и  а р Ж а л ю з и й н ы е  р е ш е т к и —

/. Р А Э 6 0 4 К У  6 0 3 4 9 X 0 3 0 4 0 3  С М . А И С Т  1 0

2. П о д ь о ц к у  теплоносителя к калориферам < с т . л и с т  10
3. Строительную  часть зенткам ер  с м  чертеж и  марки АР

S 3

£ 2 / 4 / - О  6
ПРНВЯЗлн

ннв.л
Гл м х .пр ИВАНОВА
НАЧ. атл ВОЛКОВ ТП 4 0 9 -/ 1 -9 .8 7  5 8
ГА. СПЕЦ. МАЛЫШЕВ
Ртк-гр. Оси н ц ев а
Ст.иняс. Агафонова
01ИНЖ- ГЕРАСИМОВА' ЦЕЛ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬ- Стадия Лист Л истовПРОВЕРИЛ Осин ц ев а Ч п > - нон о снастки  и  и н в е н т а р я ,  мац~  

ностью6,0тыс.тонн ИЗДЕЛИЙ в ГОД Р Ин-кантр. МАЛЫШЕВА Ж <£**4

У с т а н о в к и  с и с т е м  116} п / 2 проектны й и н с т и т у т а

КОПИРОВАЛ: Cfiltfxpcitcefir ФОРМАТ



ни
в.Н

Ш
ап

Хя
од

ри
сь

 hj
la

ta
jS

Mn
eh

 нн
вм

|54

С п е ц и ф и к а ц и я  о п а н п л ы ю - ш т щ и о т ш  s c t a u o b c k

Марка.
поз. Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Нол Масса

БД. КГ
Приме
чание

Пв /2ПК 10 ЛЕВОГО
исполнения

Hf.f f.gc4-/z вып. И Соединительна  я секция 1 зев
ГУ 2% - 5335 -82 а. вентилятор радиальным

Ь-ЦЦ- 45-5,3 Л ОЗ 42 испол-
ненне1; положение АО0

С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ
4Д112М4 9Z

1445 об/мин, 5.5кьт
с внброизоляторами До41 5
1.Секция соединитель-
ИДЯ А1А 180.000 -0Z 1

ne.z SSOb-IZ вып. 145 Сек ц и я  калориф ерная

А1А ш  ооо- 02 однорядная 1 252
с калориферами КС к з-ю-02 2

пе.з £.904-12 вып. {-28 Секция приемная сфнлы•
ром с рецирку ля цион-
НОЙ ЗАСЛОНКОЙ на

ВЕРК НЕЙ ПАНЕЛИ
А1А 224-000 -06 1 215.0

5.904-12 ВЫП. Г35 Установка утепленной зле-
донки П BOOT юоо с
ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ МЕХА низ-
мом мэо'4/ез - о.оз / 69.5

Пв-5 5.909 -5 Ги б к а я  вставка 66-21 1 9.95
пве *9Й-5 Ги б к а я  вставка вн-14 1 6. i s

П8У SM - 4 4в ерь утепленна я АУс №*& 1 33. €
Пв 8 См. ЧЕРТЕЖИ МАРКИ АР сКалю зинные реш етки -

1. Ра з в о д к у  ВОЗДУх о в о д о в  см. а и с т  11-
Я' П о д в о д к у  ТЕПЛОНОСИТЕЛЯ Ю КАЛОРИФЕРАМ СМ. ЛИСТ 11.

3. Спецификацию  установок, систем /7$; пи см. листзе.
4. Спецификацию у с т а н о в о к  систем 614) в 15; В17; 621; в25 

см. лист 37- s i

привязан

нив. лев
ТКнтпр. ИВАНОВА -

ТП  409~11~9.в7 о вНач. отд Волков Мш а
РАСПЕК. Малышева
Ртн.гр. Осинцева V & T
Or. и и*. Агафонова
сгнн*. Герасимов̂ Цех по изготовлению строитель- 

НОИ ОШtT/Sи и ИНВЕНТАРЯ МЕТ- 
НОСПМ 5.0ТЫС.ТОМН ИЗДЕЛИЙ в год

Сталия Аист Аистов
ПРСВЕР- ОсннаеВА Р 32Н.КОНТР. Малышева jHzcn)

Ус та н о в к и  систем пе;П9; 
П11;з1Ч; 61^ в it , b z i;  s z s

проектный инстнтнгкг

Копировал ф орм лг
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М й ш ,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Масса

Ц4.к>
П р и м е 
ч а н и е

n i / в п к в з  л е в о г о

И  с пол  Н Е Н И Я /

ш 5 .9 0 ч ч е в ы п . 4 - 5 С о е д и н и т е л ь н а я  с е к ц и и

с  в е н т и л я т о р н о й  устан о вк а ч 3 5 2 5
T S a & - 4 S S Z - 7 9 а.. В е н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й

В-ЦЧ'70-:б-0бАЛЕВ32 ИСПОЛ -

___ 1 НЕНИ Еб, ПО Л О Ж ЕН И Е А 0 °

С Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Е М
ч я г о о д ч з Е

1 Ч 7 5 0 6 / М И Н : 4 5 К В Т
С ВИБРОНЗОЛЯТОРЙМИДОЧб 3

Б Х е щ и Н С О ЕД И Н И Т ЕЛ Ь -
НАД Я Т Я  2 0 9 .0 0 0 1

Н 2 5 .9 0 4 -1 2  ВЫП. 1 - 1 9 С е к ц и я  к а л о р и ф е р н а я
АТ/НЗе. 000-02 ОДНОРЯДНАЯ 4 т о
с к а л о р и ф е р а м и  к ш и г - о г 2

П 1 3 5 .9 0 4 -1 2  8 ЫП. Г 2 5 Се к ц и я  Ф и л ь т р а

йтягпооосф илы рзизш /м
М А Т ЕР И А Л О М  Ф Ш 4 3 4 5

н ч 5 .9 0 4 -12  В Ы П , 1 - 3 2 Се к ц и я  п р и е м н а я  с р е ц и Р-
к у л я ц и о н н ы м н  з а с л о н к а -
т Ц Я О М О О Э Н А В Е Р Х Н Е Я
п я н Е л н А С А ггз .о о о -о В 4 350

H S 5 3 0 4 - 1 2  ВЫП. Г 3 5 У с т а н о в к а  г ^ ш и л  е н н ы х

ЗАСЛОНОКП1800X1000 С

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ МЕХАНИЗ-
МОМ М Э  0 -10 /2 5 -0 ,2 5 -6 8 1 3 1 8 4

П 1 .6 S .3 Q 4 - S Ги б к а я  в с т а в к а  в в - з о 1 4 7 ,5
С И Л 5 ,9 0 4 - 5 Г и б к а я  в с т а в к а  В Н - 2 3 1 38,84
н е 5 .3 0 Ч - Ч ДВЕРЬТТЕПЛЕИНЙЯДНиВЭОД 4 3 3 ,6

. п и См . Ч Е Р Т Е Ж И  М И Р К И  Я Р Ж а л ю з и й н ы е  р е ш е т к и — —

П 5 / З П К 6 3  П Р А В О Г О

И С П О Л Н Е Н И Я/
П У Л S . S 0 4 Z  В Ы П . Ы С О Е А т м т Е л ь и й й с о щ

С ВЕНТИЛЯТОРНОЙ ЗСГАНОВКШ 1 3 5 2 5
T 3 Z S - 4 S S Z - 7 3 а  .В Е Н Т И Л Я Т О Р  РАЛИАЛЬ-

Н Ы Й Щ 4 - 7 0 - 1 6 - О Ш Ш 2
ИСПО ЛН ЕНИЕ 6, П О Л О Ж Е -

Н Н Е Л О Ч Э Л Е К Т Р О Д В И Г Я -
Т Е Л Е  М М  В О Р  б  4  9 2

1 Ч 7 5 0 Б / М И Н . Ч 5 К 8 Т С
ВНБРОИЗОЛЯТОРАМНДО 4 5 9

С п е ц и ф и к а ц и я  ( т г о п и т ш н о - в е н т и л я ц и о н н ы х  у с т а н о в о к

М а р к а .
ПОЗ. ' О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол МйщСАМ П р и м е 

ч а н и е

б .Се к ц и я  с о е д и н и т е л ь -
Н Я Я А 1А  S09. ООО 4

a s  я 5 .9 0 4 4 2  ВЫП. 1 - 1 9 С Е К 1 Щ Я  КАЛОРИФ ЕРНАЯ
А Т А 132.000-02 ЩНОрЯДНАЯ 4 40 60
С КАЛОРИФЕРАМИКСКЗЧ8-02 2

rts.3 5 .9 0 4 -12  ВЫП. 4 - 2 5 С е к ц и я  Ф и л ь т р а

Д 4А2ПООО С Ф И Л Ь ТМ Щ И М
М А Т Е Р И А Л О М  Ф СВЗ 1 3 4 5

0 5 .4 5.тчгбып.1-з& С е к ц и я  п р и е м н а я

A 1  Я  2 2 3 ,0 0 0 4 2 8 0

os.s 5 .9 0 4 -12  ВЫП. Г 3 5 У с т а н о в к а 2 ху т е п л е и н ы х

З А С Л О Н О К П 180 0X100 0  с

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ М Е Х А  -
ННЗМОМ М 3 O-Wf25-0,25- 68 1 318,4

0 5 .6 5 ,9 0 4 - 5 Ги б к а я  в с т а в к а  в в - з о 4 4 7 ,5
n s  7 Ги б к а я  в с т а в к а  в н - в з 4 88,84
n s . 8 3 .9 0 4 4 8  В Ы П . 1 Кл а п а н  о б р а т н ы й  н с к р о б е

ЗОАЯСНЫН АЗЕП28 .000 -0 42 2 7 7 , 5

П 7 / 2 П К 4 0  Л Е В О Г О

И С П О Л Н Е Н И Я )
m.i 5 .3 0 4 - 1 2  В Ы П . 1 4 Со е д и н и т е л ь н а я  с е к ц и й

СВЕНТИЛЯТОРНОЙТСГАНОВШ 4 2 3 7
vtaz-si3s-8& л ,В е н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й

В Ц Ч -7 5 -5 -0 4 У 2  НС ПОЛ Н Е-
н и е 1 ;  п о л о ж е н и е  Н р . о *
С Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Е М

4 A 9 0 L  4 4 2
1 4 2 5 0 6 !М И Н , 2 , 2  К В Т .

С ВИБР0И30ЛЯТ0РЯМИД040 5
в. Се к ц и я  с о е д и н и т е л ь -
Н А Я Я 1 А  480.000 4

0 7 ,  Z S .9 0 4 - 1 Z  8ЫП. i-is С е к ц и я  к а л о р и ф е р н а я

А4А488.000-02 ОДНОРДДНЯЯ 4 sea
С КАЛ ОРИФе Р А Ш Ш З - 1 0 - 0 2 2

П 7 .3 5 .9 0 4 4 2 В Ы П . 4 - 2 8 С е к ц и я  п р и е м н а я  сфильт-- У 493

РОМ  А ( А  2 2 4 .0 0 0
П7.Ч S.9 0 4 4 2  В Ы П 4 - 3 5 У с т а н о в к а  у т е п л е и н о й з а с - 4

Л ОНКН 0 6 0 0 X 10 0 0 с испол-
Н А Т ЕЛ Ь Н Ы М  М Е Х А  Н И З -
М О М М Э О - 4 / 6 3 - 0 ,6 3 1 63,6

П 7 . 5 5 ,9 0 4 - 5 Г и б к а я  в с т а в к а  В В - В О 1 6 ,7 6
/77.6 S . 9 Q 4 - S ГИБКЙ0 8 СТЙ В Ю 18 Н -(5 1 5 ,0 2

Л7.7 3.904488.1 К Л А Л А Н  О Б Р А Т Н Ы Й  H im -
БЕЗОПАСНЫЙ АЗЕ028.000Ю4 4 1 4 .5

Тзу

М а р и я
п о з . О б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Кол, М и ш

8А.КГ.
Пр и м е 
ч а н и е

П Ю / 2 П К  Л Е В О Г О и с п о л н е н  на /
П Ю .4 5 ,3 0 4 4 2  ВЫП. 4 - 2 Со е д и н и т е л ь н а я  с е к ц и я  с

_ ВЕНТИЛЯТОРНОЙ о с т а н о в к о й 4 7 5 0
Т У 2 2 - Ч 8 6 5 - 8 0 а ,В е н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й

В -Ц Ч -70 -8 -0 ,1АУ&ИСП0ЛНЕ-
Н И Е  4 ПОЛОЖ ЕНИЕ П р О °
С Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Е М

ЧА 1 6 0 5 6 3 2
9 7 5 ОБ /М И Н, 4 1 К ВТ.

___ С ВИБРОИЗОЛЯТОРАМИД0Ч2 ч
б .С е к ц и я  с о е д и н и т е л ь -
Н Н Я А 1 А  1 8 1 .0 0 0 1

то ,  г 5 .9 0 4 4 2  В Ы П . 4 -16 С е к ц и я  к а л о р и ф е р н а я

А1А189.000-02 ОДНОРЯДНАЯ 1 4 2 5
с ш о р и Фе р й м н ш з н ш 3

0 40 .3 5 .9 0 4 -12  ВЫП. Г 2 2 С е к ц и я  Ф и л ь т р а

А1А211. ОООСфиЛЫГГУНЩНМ
м а т е р и а л о м  Ф С В З 155,0

то . ч 5.зоч-<гвып.1-а9 С е к ц и я  п р и е м н а я

Я 1 Я  2 2 6 .0 0 0 1 4 8 ,5
П 4 0 .5 5 ,9 0 4 4 2 ВЫ П. 4 - 3 5 У с т а н о в к а  у т е п л е н н о й

З АС Л О Н К И  П 160 0X1000 с
ИСПОЛНИТЕЛЬНЫ М  М Е Х А -
ННЗМ ОМ  М Э 0 -4 ( 6 3 -0 ,6 3 4 160 ,4

то . в 5 .9 0 4 - 5 Ги б к а я  в с т а в к а  вв22 1 1 1 ,7 5
П 1 0 .7 5 .3 0 4 - 5 Г и б к а я  в с т а в к а  в н - 1 5 1 1 1 ,7 4
п т 5 .3 0 4 - 4 Д ВЕРЬ<тлЛЕННАЯ№ Ы ,2&% 1 1 3 3 ,6
П Ю .З С М .Ч Е Р Т Е Ж И  М А Р К И  А Р Ж А Л Ю З И Й Н Ы Е р е ш е т к и —

1. У с т а н о в к и  с и с т е м  П 1 ;  Г Н О  с м . л и с т  8 8 .
2. У с т а н о в к у  С И С Т Е М Ы  П5 с м . А И С Т  so.

3 .  У с т а и о в к у  С И С Т Е М Ы  П 7 С М .  А И С Т  s o .

J S

т т ш г - ------------—

(Линжт ИВАНОВА ( A r * f
,  т п т - п - т 0 &Н А Ш А В о л к о в

to СПЕЦ МАЛЫШЕВА
Р у  к. ГР.
СЁинж.

Ос и н ц е в А
АГАФОНОВА е ч Ч ’

ш т ГЕРАСИМОМ Ц е х  по и з г о т о в л е н и ю  стро ител ь1Сталия Л И С Т Листов
ПРОВЕР.
И к о т

Ос и н ц е в а
Мал ы ш ева

2___ НОИ ОСНАСТКИ ИИНВЕНТПРЯ MQUL- 
т т ю т д п ы с т о н н н з д т н в т щ . Р 33
Сп е ц и ф и к а ц и я  у с т а н о в о к , 
с и с т е м  n i ; n s ;  п т ; п  10 , о т е к ш и й  к и с п г г а ш

ФорматКопи ровна:
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Сш ц и ф н к ац и з  мопигсльно-вентиляционных УСТАНОВОК
М а р к а ,

поь. О б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Пол. М асса
Е Д .К Г

п р и м е 
ч а н и е

П 1 / 1 П К 6 3  П Р А В О Г О

И С П О Л Н ЕН  И Я /
п и 5. 1 0 4 -1 1  вы п . 1-5 С о е д и н и т е л ь н а я  а к ц и я

с в е н т и л я т о р н о й  у с т а н о в к о й / 3 5 1 5

тш-4551-19 1 . В е н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й

В -ц ч -ю -1б -0 б А  1% неполна-

Н И Е б , П О Л О Ж ЕН И Е П р 9 0 °

с Э л е к т р о д в и г а т е л е мПА ZOPloH П
1 4 15  о б ! м и н . 4 5 к в т .

с В и в  р о  и з о л я т о р а м и До ч 5 9
Се к ц и я  с о е д и н и т е л ь н а я

A 1А 109.000 1
п г . г S . 9 0 4 - I t  M . I - I 9 С е к ц и я  к а л о р и ф е р н а яAIA 19 1.10 0 -0 1 ОДНОРЯДНАЯ 1 т о

с КАЛОРИФ ЕРАМИ tZ b b - fl - O l 1
т . ъ 5 . 9 1 4 - 4  m . l - t s С е к ц и я  ф и л ь т р а

AfAznooo С ФИЛЬТРУЮЩИМ
М АТЕРИ АЛ ОМ  Ф СВУ < 3 4S

М а р к а ,  
поь. О б О Ь Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Кол. М асс а

Е Д .К Г
Пр и м е 
ч а н и е

П 1 М 5 .9 0 4 - 1Z ВЫП. 1 - 3 1 Се к ц и я  п р и е м н а я  с  р е ц и р -

тя ц и о н н ы м и  з а с л о н к а м и

Ц 8 0 0 * Ш З  НА в е р х н е й

ПАНЕЛИ A 1 A Z 1 9 .000-06 1 3 50
П 1 .5 5 .9 0 4 -1 1  Вып. 1 -3 5 Ос т а н о в к а  % * у Т Е п т т  т о -

ИОК П Ш *  1000 с

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ МЕХАНИЗМОМ
m - m i u - o . i 5 - 6 s 1 4 1 1

т . б 5 .9 0 4 - 5  ВЫП. 1 -3 5 Р АМ А A I 4 М О М . 0 1 0 -0 1 / 461.1
п г . 7 Па т р у б о к  из л и с т а м и

е ‘ ( М * т ;  f - - i . l S M l i t . гта.в 5 .9 0 4 -5 Г и б к а я  в с т а в к а  в в -30 / 4 1 5
П 1 .9 5 .9 0 4 -5 Г И Б К А Я  В С ТА В К А  В Н ‘ 1 Ь / 3 5 14
П 2 .10 М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й  К О Р О В

ИЬ Л И С Т .С Т . $ 4 , 5 ММ

Р А Ь М . 3 6 0 0 *5 0 0 * 1 1 0 0 1 Z 2 0мм М е т а л л и ч е с к и й  п а т р у б о к

J a A K c T . c r . b 4 . S M n
РАЗЫ. 5 0 0 *5 0 0 *1 1 1 0 1 1 3 .4

35
Ма р к а ,

поь. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код Ш ил
Е Д .К Г

Пр и м е 
ч а н и е

n z .it Ме т а л л и ч е с к и й  п а т р у б о к

и з  л ист . ст. I s 1.5м м

РАЬМ. 3 0 0 *10 0 0 *12 10 % 15.9
пг.1Ь Вр а щ а ю щ и й с я  т е п л о -

УТИЛИЗАТОР Т П .6 3 - Э 1 Р Г .0 1 1 3150
п и ч Ме т а л л и ч е с к и й  п а тр уб о к

и з  л и с т . с т . Ь 1 1,5

РАЬ М . 1000* 1 1 1 0 1 100 Z 31,44
n t.ll Ме т а л л и ч е с к и й  патрубок.

и з  лист. ct.S - 1 ,5
Р А З М . 5 0 0 * 1 1 1 0 * 1 0 0 2 19.0

п и ь Ме т а л л и ч е с к и й  п атрубо к

и з  лист. ст. $ = 1 ,5 м м
Р А Ь М . 8 0 0 *1 1 0 0 *5 0 0 % Ш

nz.1l К а л о р и ф е р  кскЪ-ii-o z / 166.3
ш ь 1. 4 9 4 - 1 5 П о д с т а в к и  п о д  к а л о р и

Ф Е Р Ы  Т И П  2 4 1 4 9
пи9 М е т а л л и ч е с к и й  н а т р у -

б о к  и з  лист. ст. S'-1 ,5 м м

е-too-, г - и 1 1 4 .1

пг.ю М е т а л л и ч е с к и й  к о р о б

и з  л и с т . с т . $ 4 , 5 м м

Р А З М . 5 0 0 *4 10 0 * 1500 ( 110
I I I .  и М е т а л л и ч е с к и й  к о н ф у з о р

ИЗ ЛИСТ. СТ. f c t .S M M

£ = 5 0 0  М М . Z l 3 6 *4 1 80
n z .l l S .9 0 4 - И  Bill). I -  3 5 Ус т а н о в к а  у т е п л е н н о й

ЗАСЛОНКИ П 1 6 0 0 * М О с
и с п о л н и т е л ь н ы м  м е х а н и з -

МОМ М Э 0 - 4 / 6 3 - О .6 3 1 им
п г . г з М е т а л л и ч е с к и й  п а т р у б о к

и з л и с т . сг.$ * 1 ,5 м м . 8-900 1 S S .0
П I . Z 4 5.904-13 в. 1-1 З а с л о н к а  в о з д у ш н а я

у н и ф и ц и р о в а н н а я  Р Ю о о р V S O .I

Ус т а н о в к у  с и с т е м ы  П 1  с м . а и с т  19.

36
ПРИВЯЗАН

m.rfi
ГЛ.ШМЩванШ ] t.j

Т П  4 0 9 - / 1 - 9 . 8 7  O B№Щ. ВОЛКОВ
Тл. спец.
Рук. п>. ф&>]\
Ст.июк
Сг.июк.{ГерасимоваЖ] ЦЕХ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬ Стадия Лист Листов1/1ШТЛ УПППТЩЛ МГЯМШШШШШШШк— НОЙ ОСНАСТКИ и инвентаря мощ 

НОСТЬЮ 6.0ТУШНН ИЗДЕЛИИ в год Р 3 ч
Спецификация установ
КП СИСТЕМЫ П1 ПРОЕКТНЫЙ иншггатлз1— 1 ----

т и т л л - Формат
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С п е ц и ф и к а ц и я  о г о п и т е л ь н О - в е н т и л я ц и о н н ы х  у с т а н о в о к

Марки,
яаь. Обозначение Наименование Кол. МАССА

ЕА.КГ
/73 /2ИК43 ЛЕВОГО

исполнения/

/73.1 S.904-/2 66W. / - 5 СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ СЕКЦИЯ

С ВЕНТИЛЯТОР ной установкой 1 3525
ГУ 22 - V552-79 г. Вентилятор радиальный

8-Ц490-16'ОВЙл€С.Ч2исполнЕ'

ние6, положение л о °

с  электродви гателем

4А ZOO L Ц 92
1475Об/мин. 4 5  кет.
С ВИбРОИЗОЛЯтРРАМИДО 45 9
f. Секция СОелнНИТЕЛЬНАЯ
А7А 209.000 1

п ъ .г 5.$оч- / 2  вш . 1-7$ Секция килориферния

А7АШ00-О2 ОДНОРЯДНА/ 1 1060

Ш_ЯЗ,3
е калориферам Ш З ‘/2- 02, 1

5.904-/2 ВШ . 1-25 Секция фильтра
А7А2ШОО с фильтрующим

теоыАМыФсвУ 1 345
А З,4 5.904-/2 вот. 1-32 Секция приемная

А1А229.000 / 250
J73.S 5,904-/2 всю. /-3$ Утнсвкя2*угтле№1*ш1

ш  п m o x io co  е
; _____ i

ЦИРКИ,
поз.

Обозначение Манменование КОЛ.
МАСС/}
едкг.

ПРИМЕ'
ЧАНИЕ

тоштттшн МЕХАНИЗМОМ
h&O'fO/zs-0.75-68 7 378.1

П3.6 5,904-5 ГИБКАЯ ВСТАВКА В В-30 / 47.5
ИЗ. 7 5.904-5 ГибКЯЯ ВСТАВКА ВН-25 / 36М
ИЗ. 5 5,904-4 ЙВЕР6 УТЕПЛЕННАЯДУс725*0$ / 33.6

П&.9 См.чергеши марки АР Жалюзийные решетки — -
Я5.Ю 3.904-/9 ВШ. 1 Клапан овраг нем не провез*

пинай А35028,000-0/2 2 7 7.5

174 /2ПК 63 ЛЕВОГО

исполнения/

пч.1 5.904-/2 вып. / -5 Соединительная секция

с вентиляторной УСТАНОВКОЙ 1 3525

ГУ22- 4552- 79 о.Вентилятор радиальный

В'ЦЧЮ'/бОВА У2ИСП0ЛНЕ
ние5, ит%ен№ ЛрО°

с Электродвигателем

VA200L4 22
/475Об/мин. 45квг,

*% ! 1 9
£ Секция еощтнгтш

-—А ДЛЯ 209.900 /

П Найма, 
1 поз.

Э т и »  чеине Наименование Кол. НАШ
UKT.

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

04.2 5.904-12 вып. 1-1$ Секция калориферная

AfA/92.000-02 ОДНОРЯДНАЯ / 1060
е калориферами КСцЗ-1Ш 2

Я 4,3 5.904-11 е о т . ш Секция фильтра

А7ДХ77.000СФКШРШИМ
термлол/ФеВУ / 345

ПЧ.Ч 5 .9 0 ч -а $ т. 1-32 Секция приемная

А1А228.ОО0 / т

П4£ 5504/266/0-35 УтновкА2-утш&птздсАь
ИОК /77800*7000 с
т т т в л ь н е т  механизмом

МЭО'Ю/25'0.25-68 / Ш.1
Я 4.6 $.904-5 Гибкая вставка 88-30 / 47.5
/74,7 5.904-5 Гибкая вставка 8Н-23 7 ЪБМ
ПЧ.в 5,904-1/ Дверь утепленная № /25*0fi / 33.6
/74,9 См.чергеши марки АР у/Смюиж/е РЕШЕТКИ — —

JT4./0 3.904-/8 66117. / Клапан обратный нскроввс

пд/кет 435029,000-0/2 2 7 7.5

Установки ей стен /73; П4; А 5  см. лист 70.

3 7

ТХ.ннт.пр. Иванов» Як**НЯЧ.ОТА. волков
гл.слец.МАЛЫШЕВ»
Рук. гр. Осинцева
Ст.ннжАгафонова
ст.ннжГерасимомШ - гПроверюОсинцев»
H.MUTP. ШЛВШЕВА Мо-Т. >

S S 7 4 / -D 6
ПРИВЯЗАН

ИНВ..Н9

ТП 409-11-9.67 06

Цех по изготовлению строителе 
НОИ оси ист кии ИНВЕНТАРЯ мощ- 
Я0СГ6Ю б.ОТЫС.ТШНЗАЕЛННВЩ
Спецификация устано
вок систем /73; пч

Копиров) fib#

Стихия
55

проектный институтка
фОРМНТ



МАРАЛ 
ПО,3. Обо зн ач ен и е f t  An ненов Anna № МАССА

ЕА.КГ

1

IV , n s /Zmcfo правого
* исполнения/

ns./ S.SOi’ tZ 6Ш. /-/ Соединительная сетуя
с вентиляторной усто/кой / 237

r n z - s w e t ^В ентилятор радиальный

б-цч-155 Л 04 Миспол-
НЕННЕ /; ПОЛОЖЕН НЕ АО9
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

НИЗОМ п
/925 05/мин 2. % квг

сенвронтяторлннАоЬо 5
й/Секция соединительная

А/Л/80. ооо /
ffS.l 5904-/2 вып. / -/ f Секция калориферная

А /лто о о -oi ОДНОРЯДНАЯ / 252
С КАЛОРИФЕРАМ И КСкИО'01 2

П$3 5.9оЧ-/2бЫп f-Z8 Секция приемная с Фнльт-
ром с рециркуляционной

ЗАСЛОНКОЙ НА ВЕРХНЕЙ
ПАНЕЛИ Д/ДП4-000Я6 / 2/5

пз.4 5So¥-fZ et/n. f '3f Установка утепленной вас-
лонги ПЕоофоо с
ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ МЕХАМИ/■
МОМ МЭО-У/63-0.СЗ 2 53.5

ns.s S.30V-S П/ska  я  ВСТАВКА 66-10 / 5.7В
П9.5 f.So4-5 ГнЕКАЯ ВСТАВКА 8Н-/3 / 5.02
ns 7 /СЛАОРНФВР РХк Ч-10-0% / 813
П3.8 f. n s v -z f Подставки под калориФе•

РЫ ТИП % 4 Ш
ns.s S.So¥-/z G1-3S Патрувок АНм035.0/0-с/ / 25В
n$. 10 Металл ический конФузор

из лист ст. В* /.5мм в-боо
2/36*4 1 85.0

ns.tf Металлический коров

ив лист ст.6*/.5мм.
Рлзм: 1/бо*7оо*5оо / ЗОЯ

ns.1l Теплоутиливлтор рекупе-

2 РЛТИВНЫЙ пластинчатый
1
55 ТП.05-Т2 РК.О/ / Н о
§ ns 13 МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ПАТРУВОК

из аист. ст. 5-/,5мм. В:/00мм 4 /2.3
1 nsts 5.9оч-/з Заслонка воздушная
*
$ УНИФИЦИРОВАННАЯ pSOOP / /6.08
1 П9 I f 5 $09-/3 Заслонка воздушная
1 Унифицированная рчоор 2 /0.8с
I пне 5. $04-/3 Заслонка воздушная

I Унифицированная Р4оо*4ооо / /0.5
1 J__ _

Спецификация о т о п и т е л ь н о -в е н т и л я ц и о н н ы х  у с т а н о в о к

МАРКА,
ПОЗ.

О б  03НА ЧЕМНЕ //ЛИМЕНОВАПНЕ КЬл. Масса
ВД.КГ

Приме
чание

/71/
п//./ ТУИ-410 6-78 ВШилятор РАДИАЛЬНЫЙ

8-ЦЧ-70-2.5-03Д У  %
йен/положен не  Пр о 9 / 36.8
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

9Д7/Д2 У2
Ш о os/мин 0 .7 5  КВТ

свибртолягорлмн Дозе 5
П1/.2 5.304-5 Гнвкля ВСТАВКА 6841 / ш
П1/.3 f .S o V -f ГИ5КДЯ ВСТАВКА 6И-/0 / 2.66
П//9 Калорифер кск з -6-02 / 39.9
П115 /.994-25 Подставки под кллори  -

Ферм  тип  2 4 /4$
П//.6 08И/ Утепленный створный

к л а п а н  тип I  у кр-/ 1 /5.0
П//7 Г У 22-3-/33-75 Ф ильтр ячейковый

УниФицнроваииыйтшгШ 1 4.0
П//.6 МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ диффу-

JOP из лист.ст. /НОмм

fzfOOMM 2/-35*4 / /3,5
n//.S f .fo v -4 4В ЕРЬ УТЕПЛЕННАЯ4ЫЫ Z 33,6

6 5
65./ ГУ22 -4552-7$ Вентилятор радиальный

8-ЦЧ-Ю-/6-05Алев . У2
иен. В положение д о 9 / 2130
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4А 180 м 4 У2
/470 os/мин 30 КВТ

с внеронзолятоРАми4095 S
s e t е е о ч -е П/SKA Я ВСТАВКА 66-30 1 47.5
65.3 S9o4-e ГибКАЯ ВСТАВКА 6П-23 / 36.84
пел 5.S09-/0 Узел прохода уп/-// / 2об

6 6 ; 57
SB/; 67/ m t - m e - a o вентилятор радиальный

6~Ц Ч-70-/0-06А ЛЕВ. у 2
иен/ПОЛОЖЕНИЕ д о 0 / ш
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4A13ZM8 У2
720 os/мин 5 5к вт
с  BKSPOИЗОЛЯТОРАМнД№ 4

8 S .fM l f j o t - f /НЕКАЯ ВСТАВКА В8-23 / 19.8
ее,шз f .t e + f ГнбКЛЯ ВСТАВКА ВН-/6 / 17.46

87Я
BBS

5S09-/0
SSoY-fo

Узел прохода уп 1-/о 
Уз е л  прохода Уп м /

/
JL

205
206 --------

щ

МЛРКАу
ПОЗ. ОбОЗИА ЧЕИИЕ Н аи м ен о в ан и е ш .

МАССА
ЕД./СГ

Приме
чание

6S
68.1 ГУ 22-4206-78 вентилятор радиальный

6-ЦЧ-7О-Д-04А У%
йен/ПОЛОЖЕНИЕ Про9 / 62,8
с ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

447749 п
S/0 os/миН.037К6Т

с ВНВРОНЗОАЯТОРАМИЛОЗЗ 5
58.2 6.904-5 Ha s  к а я  вставка 88-/9 / 5/3
68.3 5.909-5 О/ЕКАЯ ВСТАВКА 8П-/2 / 4/2 '

3 //
6/1./ ГУ 22-4942-8/ Зенгилятор радиальный

~

В-ЦЧ-70-2.5Н/-0/А У2
ИСП/ПОЛОЖЕНИЕ Про9 / 26.6

6/12 Электродвигатель

663АЧ У2
/400 OS/мин 027квг 1 /8,5

ett-3 Завод „ Паитехмонгажп Зивронзоляторы Д038 4
В1/.4 £ 9 оЧ * ГИЕКАЯ 8ВТАВКА 68-/7 1 2.8%
6//S 5904-5 П/8КАЯ 8СГДВКА 6П-/0 1 2.66
61/. 6 5  $04-// Узел прохода УПб.ооо/т

SE3 КЛАПАНА 1 239

/. У с т а н о в к и СИСТЕМ

2. Установки СИСТЕМ

3 Установки СИСТЕМ

4. \*4

СИСТЕМА/

П9; /if f  ем. ли с т 32 

6 5 ;  67 бм. а и с т  Z9. 
66; 66 см. лист 28 
6 It см лист во

JS
S £ / 4 / -Q 6

/7/И6ЯЗАН “

И  НО. АП
А.ИНЖЖ ИВАНОВА
НЛЧ.ВГД. Волков w&jjp / '
/А.СПЕЦ. МАЛЫШЕВА 1—
Рук. гр. ОСИНЦЕВА ТП 4ое 06С т.и т Д/яФоиова
стигм Тщ Щ ВА ЦЕХ, ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТрОН 

ИОН ОСНАСТКИ И ИНВЕНТАРЕ
ГЕЛЬ- СТАДИЯ АИСТ Аистов

Провер. ВбИНЦЕВА гмощ-
Р 36П.КСНГР. Малышева ЛЦ- wuniQbvmc. lenff /оделим в 1щ

Спецификация установок

0 7 • Оо , о  ff.
проЕктыйинсдашг

&>пиров а  л: Ф ормат
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С п е ц и ф и к а ц и я  о т о п и т е л ь н о - в е н ти л я ц и о н н ы х  ус тан о во к

МАРКА,
ш . Обозначение. Н аименование йв*». *ШСА , 

VUkt
Приме■ 
НАННЕш

6/2./ ГУМ-4942-S f Вентилятор радиальный
В-ЦЧ-ЧО-ЧЩ-ОТЛ я
ИСП. / ПОЛОЖЕНИЕ ПРО0 / 4о

т л Э ЛЕКТРОДВНГАТЕАЬ

84146 У2
$05os/мин. Б. 37квт 1 П .5

3/2.3 За804„ С а ига монтаж ” Биброизолдторы 4033 4
В 12.4 S-904-S Гибкая вставка зв-гз 1 5.13
312.5 5.504-5 Гибкая вставка бн-12 1 4. а

ы ъ
613.1 ТУ12-4942-В/ ббнтитор РАДИАЛЬНЫЙ щшюг-

ТИАЯТОР
В-цч-40-S n f-o iA m n РЕЗЕРВНЫЙШШ1
ИСП0ЛИЕННВ/;П0АШЕНЧт9 1 58 ш т а тПРО•

a m Электродвигатель ввод Ml
$20об/мииО. 75квт

313.3 За щ С̂антехмонтаж 9 Зиброизоля торы 4 0 ko В
613.4 5.304-5 Гибкая вставка 6820 % 076
313.5 5004-5 Гибкая вставка знгз 2 502
ЫЗ. € 53о4-fs  6ЫП. % Клапан обратный искро-

БЕЗОПАСНЫЙ A3E0280OO-O4 г /4.5
6/4

в т ТУ22 -4206 - 76 дЕНТИЛЯТОР радиальный

6-ц V- 70 -2.5-0.4А ЛЕВ. У2
ИСП/ ПОЛОЖЕНИЕ АО9 / Ш
с ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

5АА5БА4 32
/375ОБ/МИН. O il КВТ
с ВНБРОНЗОЛЯТОРАМН 4050 5614.1 5.904-5 Г ибкая вставка 58-/7 / 2.8%

в / и 5.305-5 ГИБКАЯ ВСТАВКА 6Н-/0 / 2.66
6/44 5.904-10 Узел прохода УП/-0 7 / 144814.5 /494-31 Зонт ЭК. 0 0 .0 0 0 -об / 1Б.0

515
6/5/ ГУ22-42оа-76 бентиАВТОР РАДИАЛЬНЫЙ»

б-ЦЧ-10‘ 4-0/АлЕ8.Уг
.--- - ИСП./ положение АО9 / (Z.S

С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ
4 А 11А 6 У  г

3/0 0 5 /мни. 057
С ВИБРОНЗОШОРАНИ ДОЗЗ 56/5.2 3$0V-i Гибкая вставка 86-п? / Б./З6/5/3 ~7& Г5 ---- Гибкая вставка знчг / 411

МАРКА,
поз. Обозначение Н аименование К‘ол. \

1АСМ
:4,КГ

Приме
чание

617
317.1. ТУ 22^4577 -73 Вентилятор радиальный

з-цпБ-45-Б.з у 1
НСП>Б ПОЛОЖЕНИЕ А0° / ,3SS
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4А/вози у 2
/470об/мин. 22квг

317.Z 5.304-5 Гибкая  вставка 38-08 / 5.66
6113 5.904-5 Гибкая вставка бн-от / №
617.4 5.304-/0 Узел прохода упгов 1 145
617.5 5.904-8 в.З Пылеуловитель типа

ПВМ/ОСА 1 1130

&21
6111 ГУ22- 5335-62 в ЕНТИЛЯТОР РАДИАЛЬНЫЙ

6-1/4-75-5-03 У2
ИСП/ПОЛОЖЕНИЕ ПРО9 / 95,г
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4А 8064 У2
/4/5 об/мин /5квт
с виБРонзоляготндоЪс 5

621.2 5.904-5 Гибкая веглвка  в  В-20 / 0.1Б
32/3 5904-5 Гибкая вставка би-/з 1 502
62/4 5.904-/0 Узел прохода у ш -од 1 109
621.5 /.494-32 J oht зк.оо. 000-03 1 1.5

ы г
322./ ТУ22 -54ЗБ-33 Зентнлятор радиальный

6-Ц1Ч-46-5-0/ ЛЕВ. У2
Йен / ПОЛОЖЕНИЕ ДО9 / 145
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4Л1ПМ Л6 У2
$оо об/мин 30 квт
С ВНБРОНЗОЛЯТОРАМН Д040 5

322,2 5.904-5 Гибкая вставка 36-/4 1 6.76
322,3 5.904-5 Гибкая вставка зн-13 1 5.0%
622.4 5.904-ю Узел прохода Уп/-об 1 145
622.5 /594-32 ЗОНТ 4 К 00.000-07 / /9.0

ы ь
$23./ Т У 22 -5335-82 ВЕНТИЛЯТОР РАДИАЛЬНЫЙ1

8-1/4-75-5 Д. 05 У2 
1 ИСП / ПОЛОЖЕНИЕ 40'Ц Т ~ т

Марка,
паз. Обозначение АНаименование кол

Масса
ЕД.кг.

Приме
чание

С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ
4 л/0054 y t

/435об/мин. Зквт
С ВИБР0Н30АЯГ0РЛМИ док 5

В 23.2 5.904-5 Гибкая  вставка В8~2о / 6.76
623.3 5.904-5 Гибкая вставка зн -/з / 5.02
егз.4 5.004-/0 Узел прохода yni-06 / ///

6235 ТУ26-/4-39-83 ф ильтр  волокнистый
ТИПА Ф ЗГ-Т  0,37 / 69

Ш ------------
625/ ТУ22-35/0-76 &ЕНГНЛЯТОР РАДИАЛЬНЫЙ

6-Ц 4-76-3 К л
ИСП. / ПОЛОЖЕНИЕ /0 е / 37
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

44 БЗ А 4 У  2
/ЗёооБ/мин, 0.25квг
С ВИБРОИЗОАЯТОРАМИДШ Б

625% 5.904-5 Гибкая вставка 68-г/ / 2.82
В%53 5.904-5 Гибкая вставка зн-/о 1 2.66
625А 5.$о4-/о Узел прохода уп/-о2 / 18.5
625.5 /404-32 Зонт 3 К. 00. ООО-0 % 1 4.0

i Установки систем BiZi д/д см. аист j о.
Z. Установки  систем  6/4; 615; &/7; 52/ см. днсгз%.
3. У становки систем S22; 323 см. лист i s ,
4. Установку системы 325 см. а и с т  32.

ПРИВЯЗАН

<39

НН6.//9
—
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Цех по изготовлению строитель ной оенлетки и инвентаря мои- 
иоегыо В, Бтыс тони ащели и в год

СТАЛИЯДиет Аистов
Р 37

— Спецификация устлновой 
ЧЯ Щ ***®  617; 821; 622', 823', 625 П Р О Е К ТН Ы Й  И Н С Ш Ш 2
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ы 4ос*4оо Марка,
поз. ОбОЗИАЧЕНИЕ ffANMEHOBAHHE Кол МАШ

ЕДЖ
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

п а  /г п к  ю правого

исполнения/
П Ш f.S o y -fz  еып. /-/ Соединительная секция

с6ЕНТИЛЯТ0РН0ЙУСТАНОВКОЙ 1 237
ТУ22 -533S-8Z а. Вентилятор рлаильный

3-цй-73-3-04 у 2 испол-
NEH1;ПОЛОЖЕНИЕ Пй1В0°
С. ЭАЕКГРодеигАтелем

4АУОА4 У2
1423 об/мин. 2,2 квг

С.ВИЗР0И$0ЛЯТ0РАМИ до4о 3
S. Секция соединишь над

А/А/80.000 1
П13.2 fS o y -iz  вью. 1-13 Секция калориферная

А1А133.000-0% ОДНОРОДНАЯ 1 26 2
0 КАЛОРИФЕРАМИ КШ-10-Ol Z

П/3.3 £$04-12 вы п. 1-28 Секция приемная сфильт-
ром А/АПЧ.ООО 1 133

Лв.4 SBoy-iz вмп 1-33 Установка утепленной зло-
ДОНКИ ПбООхЮоО С
ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ МЕХА НИЗ-
КОМ МЭ0-4/63-0.63 1 69.6

п я .З 3$o4-S Гибкая вставка вв-20 1 6.76
П13.6 3.9o4-S Гивкая ВСТАВКА BH-13 1 f.Oi
П13.7 s.904-4 Дверь утепленнаядщгзхо.з 1 33.6
п а в см. чертежи марки АР ЖАЛЮЗИЙНЫЕ РЕШЕТКИ —

П1Ч !%пк 10 ПРАВОГО
исполнения/

Соединительная секция
n n t 39o4-i2 еып. 1-1 С ВЕНТИЛЯТОРНОЙ УСТАНОВКОЙ / 388

M l -9330*2 &. Вентилятор радиальный

В-ЦЧ-73-6.3-03 У2 испод-
неиие /; п о л те й  НЕ Про•

Спецификация  отопнтельно- вентиляционных у с т а н о в о к

МАРКА
ПОЗ. ОбознАЧЕМие II1

ш
М АШ
ЕДКГ.

ПРИМЕ* 
ЧАНИЕ

С. ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ
4 А 100 L 4 У2 1

143о об/мин 4 клг
с. SИ БРОНЬ МЯТО РАМН AOki 3
&Секция соединительная

А1 А180.000 1
п т 3.304-12 вы я. 1-13 Секция  калориферная

AW88000-02 ОДНОРЯДНАЯ 1 2(2

С КАЛОРИФЕРАМИ КСкУ/0-01 2
П1Ч.З 3. $о4-12 еып. 1-28 Секция приемная сфильг-

РОМ А1А224.000 1 13$
п т ЗЗоЧ-IZ вып. ГЗб Установка утепленной вас 1

ЛОНКН П600*{000 с
исполнительным меха ню

мом мЗо-4/63-0.63 1 £9.6

mis 6.904-3 П/ЗКДЯ ВСТАВКА Зв-21 1 9.98

П1Ч.6 б.ЗоЧ-б Гивкая вставка в нчч 1 6.26
п т 6Э0Ч-4 двЕР ьтплтляД УсШ .Ь 1 33.6
П П Ь СМ. ЧЕРТЕЖИ МАРКИ АР Ж алюзийные реш етки — —

/. Раз в о д к у  воздуховодов см. а и с т  /у w, 13 
2. Подводку т е п л о н о с и т е л я  к  к а л о р и ф е р а м  см. а и с т  13 

3  С т р о и т е л ь н у ю  п а с т ь  s e h t k a m e p  см . ч е р те ж и  м а р к и  А Р  

4. Сп е ц и ф и к а ц и ю  у с т а н о в о к  с и с те м  п /З^ВЗЗ см . а и с т  з $.

КОПИРОВАЛ: а * ~ фюРЮАТ



т№
по

&
лА

По
лп

ис
ьп

ла
та

 fo
m

m
m

m
 

А
ль

б
о

м
 р

Сп е ц и ф и к а ц и я  отопительио -  вентиляционны х  остановок

Марка)
поз

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол- Масса >
ВД.КГ

Пр и м е 
чание

П15
П Щ m t - 4108-18 $ЕНГИЛЯГОР РАДИАЛЬНЫЙ

В-Ц 4-10-4-04 A 91
Исп.1 воло& е н и е  Яро6 1 OS. z
С ЭЛЕКТРОДЫ ГА ТЕЛ Е/И

Па во Ад уг
Ш О ОБ/МИН 1,1 КВТ
С ВНБРОИЗОЛЯТОРЯМИДОЗЭ 5

П15.1 5.904-5 Гибкая вставка 88-19 1 5.13
/И5.5 s . m - s Гибкая вставка ВН-1% 1 4-11ms.it Ка л о р и ф е р  КСк -4-5-01 1 ш
/7/5.5 1.4 94-IS П о д с т а в к и  под  к а л о р и -

Ф ерм тип2 h ш
ms. е Металлический ди ф ф у -

sop из лист. СТ.ЕЦшм. 8~4оо 1 /з.з
/7/5:7 Мета л л и ч ес к и й  конф нзор

из лист. ст. ГЧмм. t- 4оо 1 п.4
/7/5.8 mt-3-t93-7s Ф ильтр ячейковый у ни-

Филированный тнпФя у 1 4.0
HIS. 9 Утепленный спорный

к л а п а н  тип К р - 1 1 1С-0

ВЗО; 83Z
B3Qt;e ТУ 22-4108-78 Ве н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й

~Fi\k-w-3,is-m л с Ш
ИСП-1 ПОЛОЖЕНИЕ Л0° 1 37.8
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4AAS3B4 31
1365об/ м и н . 0.37квт

С ВИБРОИЗОЛЯТОРАМИ ДО 38 S
B3D2]B3Z-Z s.m-s Ги б к а я  вставка 88-18 1 3.45
зщвзг-з s . m - s Гибкая вставка ВН-11 1 13

830.4; s m - t o Узел п р о х о д а  У 111-06 1m s 1-494-31 ЗонтЗ к. 00. 000- 05 1 11.0
B30.6 s.m-io Г ЛАПАН УТЕПЛЕННЫЙ

тип ym .QZ-OZ 1 8.34
832.7 sm-io К л а п а н  у т е п л е н н ы й

тип  УП1.ог 1 845

831
В311 ТУ22-4209-78 Ве н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й

8-Ц4-70-4-01 пев. У2
нсп.1 п о л о ж е н и е  Л 0 ° 1 €18
с электродвигателем

4Aim зг
1390 об/мин. 0  - 7SKBT.

Марка, 
поз. Обозначение Наименование Кол.Масса

ЕДКГ
При м е 
чание

с виброизоляторами ДОЗ 9 5
831. Z 5.904-S Гибкая вставка 88-19 1 513
831.3 s. m - s Гибкая вставка ВН- 1Z 1 4.lt
6.314 S. 904- Ю Узел прокода УП4-04 1 IZ3.0
BUS 1.494-31 ЗонтЗ к. 00• 000-03 1 7.5

ш
833.1 т у п -  S33S- s i Вентилятор радиа льиын

B-W4-lS-S,3-n.0S yt
ИСП1 ПОЛОЖЕНИЕ А0° 1 Ж?
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4АП2МА6У1

955об/ м и н  Зк в т

С ВИ5РОШОЛЯЮРАМИД041 5
833.1 5.904-S Гибкая вставка 88-21 1 9.85
ш г\ “Ш Т " Гибкая вставка 8Н-14 1 ш
8314 s .m - i o Узел прохода У174-06 1 1Z8.7
833.5 1494-31 Зонт Зк. ооооо-  05 1 11.0

834
834.1 Т У И -5335- 8Z Вентилятор рллиальный

8 -i)4 -is -e ,3 -o t yz
ИСП.1 ПОЛОЖЕНИЕ Пр О° 1 1717
С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

4 А 904 6 У1
935 0Б/мин. 1.5 квт

С ВИБРОИЗОЛЯТОРАМИД041 5
В 34.1 5. 904-S Гибкая вставка 88-21 1 9.9S
834.3 S. 904-5 Гибкая 8ставкаВИ-14 1 €.Z€
834-4 5.904-10 Узел прокода У И 4-06 _L 128.7
834.5 1.494-31 ЗонтЗ к. ооооо- 05 ~ / 110

/. РяЗВОДКУ ВОЗДУХОВОДОВ
2. У становки систем  P IS '

см . аист 1 3 . 1 4 . 1 5  
см. аист 38. 4 /

привязан

инв.и •
ШШяШУХШВ

IH’UM ШШЕВь— Г П - Ш - И - 9 . 8 7  ОВШспщ. Малышева у
Рук. гр Осинцева т щ .

Ионина ДПе/ср.
Герйсимова Цвх по изготовлению  строитель• 

ной осина КИИ ИНВЕНТАРЯ мощ- 
носгью€.бгыс.тонн ИЗДЕЛИИ 8 год

ст&ия АИСТ ЛИСТОВ
Осинцева &/*>' р 33Малышева /(шь/

L Установки систем 
е т 831,833,834 I п р о е к т н ы й  и н п т и т т г !

— р =
__

КОПИРОВАЛ: фОРМПТ
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К  с и с т е м а  т е п л о  с н а в х с е н н я  

у с т а н о в о к . п (3 ;п / 4 ;п / 5  ф ч о

К  см етана о т о п л е н и я  £
I f z o

К системе отопления /
/ ф ^ о

'К \  К системе теплоснабжения уегямо- 
У у З Л З  в о к  a / r / t jz  Ф  (5 9 * 3 ,Z

Й Г

1 Г jp 5 < ?  >

Ф Т Ш . 8

Or снегам 61 ТЕПЛОСНПЕМСЕНИЯ 
у с т а н о в о к  П Т З ',П 7 4 ;П Т 5  <р w

с м е т а н  6 1  о т о п л е н и я  2  
ф~20

Ф 89 *3,5

■мЩЩ±

Л/3 теплосети

теплосеть

СИСТЕМ6/ отопления {  
ф Н О

От С И С ТЕ М Ы  ГЕНЛОСНПбЗТСЕНИЯ 
У С Т А Н О В О К  r t 1 ± / ? 1 Z  

ф /5 9 *3 ,2
20

/7 п я н 4 > ю '• <60 /So

Jfo теплоеняБХгхиил
установок птз;а/4,

VO

tEHHC Z'
;n / V ;n / s

a>

4>soy
j

w ° .

tf

1
J

\Фб9*г£ ш*т2*

O i f 9%^
и з  т еплосет и  » 
С ек. черт, м а р к и  т с )

М а р к а

п о з . ОбОЪНЯЧЕННЕ На и м е н о в а н и е Кол. М а с с а
Е Д .к г.

//РИ М Е -
Ч Р М Н Е

i В О  е  7 6  и o k . ЗаАЗКЖКП СТЯА6Ю 8 М ИНОВАВ

с  в е ц зм я н е м  ш п ш е л е м Д т Тос 2 3 2 5

2 Г. 3 4 0 9  4 .9 0 3 -Т О  В .8 Тр я з е в и к  ш н е н т с к н н J y le o 2 Т84 .Г

3 З О Ч б б Р ЗШ ИУККА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С

ВЫ М ИЯСН6Ш  ШПИНДЕЛЕМ

Ф Л А Н Ц ЕВ А Я  J y / 6 0 1 7 Т .0

V ТО Н ЕЕ, Л *  М О г / г в

S Т Э М Т  -  TSO Те п л о с ч е т ч и к т 4 0 .3

6 (РЕВ ЕН К П  РЛ С П РЕ Д Е Л Н ТЕ М т

ф 2 7 3 У 4  2 - /50  О М М г 6 8 .9

7 T S K H T S n В е н т и л ь  з а п о р н ы й  и  у ф -

т овб/ й  Ф  Т 5 8 0 ,7

8 п
Т о  9/СЕ, ф  2 0 1 0 .9

$
п

Т о  О К Е , ф А О 9 3 .7

ТО ч Т о  № £ , Ф 5 0 S 6 .о

И 1 6  к ч  ! 9 п В е н т и л ь  з а п о р н ы й  ч р л а н -

Ц Е & б/ й  ф  4 0 6 8 .Н

T Z ТО  К 4 9 П Т К л а п а н  о в р а т н ы й  п о д ъ -

ЕМНЫИ Ф Л А Н Ц Е В О М  ф 4 0 2 7 .8  Г

т з Т У 4 0 0 -2 8 -4 2 9 -8 2 Е С к о р о с т н о й  в о д о в о а я н о й

ВОДОПОДО Г  Р Е В  А Т Е  Л Ь  б ^ М

2  с е к ц и о н н ы й  т о-168- Ш р л ( 4 2 5 .3

Т У Р Т - Д 0 - 4 0 Р е г у л я т о р  т е м п е р а т у р ы

п р я м о г о  д е й с т в и я  €

Те р м о в а л л о н о м  н к а п н л я р

Н О Й  ТРУ В К О Й  ( в = 6 м ) 1

/ 5 т ост  8 6 2 5 - 7 7 Ма н о м е т р  О В м Т -Т О О  с о

ш к а л о й  0 -/ 6  кг/ с м  z 2 0 ,8

16 ГО С Т 3 0 2 8 -7 5 Т е р м о м е т р  т е к н и ч е с и и й

t? S - Z  -  T 6 0 -T 0 3  с  ОПРАВОЙ 2 0 .8

/ 7 4 .9 0 3 -Т О  8 . 4 Н е п о д в и ж н а я  о а о р а г 8 .7

18 Ск о л ь з я щ а я  о п о р а г

TS Г О С Т  T 2 5 S - 6 7 * Ф л а н ц ы  Ф  t s o  Д л я

Т Е П Л О  С 4 Е Г Ц И К А 2 V .3 9

/ТрОДОЛУКЕ НИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ СИ. ЛИСТ О/.

Н яч.от д
Г л .с п е аРук трут,
Сг.ннмс
ет.т ехн;
Провер.

В о л к о в

Ос и н ц е в а

Монина

Т П  Ш - 1 1 - 9 . 6 7 0 3

4 2

& Х М  ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬ-Той оснастки и  инвентаря, мок/- ностью СО тыс.тонн ИМЕНИИ вш
IwXJJTJ р В / ,7 -?  J  H / T V - y . i

& О П Л Е Р Н М Я

к о п и р о ш ж :

ПРОЕКТНЫЙ и нсти тут  нл

ОРМАТ
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О п о р а  под  во до  п од  о грев  а  тва  ь

100 110 х 100, щ
I

§ £ " ' I t  / §

*
тттп  1
—С £ И 1 --------------~ - Ё $ э

4 - Zi)р " К

Сп е ц и ф и к а ц и я  м а тери ало в

н°-
ПОЗ Сеч ен и е

Длина Копии. Вел в к г

ПримечанияЮМ шт.
&■«* dial.

4 СВ 15оо 4 117 117
Z L7SXS0Y5 W 2 г л 4.4
3 Ш и к 720 4 г.о 2.0
4 SUO 4 is 1.5
S -2оох{% 200 2 З.ё го
В •50x18 ВО г 0.5 1.0
7 -180x0 33> 4 4.9 4.9
8 -1УхВ изо г 4.05 2.1
9 -40x4 ООО % 0.7S 4.5

Итого: 33.7

<1*20 ГГ *ч
I ?»

чо\ц*

Связь ОПОРИ ПОА ПОДО ПОДОГРЕВА ГЕЛЬ

Сп е ц  и Фика ц и я ма те риалов

/Парка
not. Обозначение Наименование Кол.

Ма м
ВД.КГ

Приме
чание

20 Л. ов Спора под водоподр-
ГРЕВАТ ЕЛЬ 4

24 ТУ 36 -200-77 Подогреватель емкостный

УН (N307$) % {030
22 Насоси центровенСные

m m m t E  КВ/м о э лек*

тродвиглтелямиШ 0А2
N*1.6КВТ Н*2950офин % МО

28 0.903-10в. 3 ЗАКЛАДНЫЕ 5№ -46-70 7
20 4.903-ю В.З Закладные Zkm-ub-io В

n v°.
Профиль

Д айна Кол-Ва Вес в кг
Примечаниепоз. m ШТ.

Е&-ЦЫ Общ.

4 L 76*50x5 м s 2 15.2 ЗОЛ

43
Г"

4 5

ги п
Иан.ога.

JfSMOS/}
Волков

г ш е ц . 
Рж гр ул

Малышева
flpuuit CD А

Сгин/н.
СТ.ТЕХН.

(/ьИпЦсВп
Монина
кАМВАЕЙА ~ к г г -

Ш Ё Р .
Г\ОВГпОПВтО П

Осинцева ж
Ш й М Малышева 2 p i

ТП 409 41-9.87

ПРИВЯЗАН'

ИНВ. HS

08

Ш  ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬ- 
НОИ ОСНАСТКИ И ИНВЕНТАРЯ КМЩ-
ностш S.0 Тб/с. ТОНН ИЗДЕЛИЙ в гм
~Ь0ИЛЕРнАЯ. ОПЕЦИРкЩЙЙ. 
Опори под водоподогрштель.

Копировал'- Фл*-

М № АИСТ

4/
АИСТОВ

проектный институт/г»
VPMAT



Альбом У
Wt&dLcLia ш ш и; jm .i щ  гг/угд

ТИПОЬОЙ ПРО[КТ

А Л Ь Б О М

ОбОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ.
Примеча

ние

ТП 0ВН1 (Сааран створный утепленный

ТО 01HZ Зонт
то ОВНЗ Лючок с заглушкой

У з л ы  нети н о в ы х  конструкции

марки О В Н

П Р И Ш Л И

мнШ

рривавАн  “ — —

Ш Ю 1 г
тип Иванова

Т П  4 0 9 - ( f - 9 . 6 7  О В Н
Ш ота Волков
гл. СПЕЦ МАЛЫШЕВА
РУК.ГРЖ Осинцев а Ш Е

Со л е  р  Нс а н и е

ста а ш Лист Листов
ст. и ш Но н и н а
HHie. ВОЛКОВА
lipoaep. Ос и н ц е в а ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТИ 2
Нормой^ Малы ш ева

К о п и р о в а л :  ф ормат

РУЧКА

Поз. Н а и м е н о в а н и е К о л .
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ

у к а з а м и *

М а т е р и а л ы

/ П и л о м а т е р и а л ы  т т В Ч б б - б б 5 . 1 к г

2 М и н е р а л ь н а *  в а т а  г о с т ч б Ч О - % mis м }
3 Ф а н е р а  Г0стз9Ю-бб д .з * »

ги п I ИВАНОВА I .

НАЧ.ОТА. Волков fbftilA
Тл. спец.
Ру К . ГР. •
СТ. ИМИ- ИОНННА ItfA*ь—
П н * . ВОЛ к о  в / Г

проверил О с и н ц е в а -
Ш Ш Ш  Цф.Ч/ЯАИ jfШ Ж

1

ПРИВОЗАН

им. из

Т П  4 0 9  4 1  ' 9 . 6 7 О Ш

К л а п а н  с тв о рн ы й  
У Т Е П Л Е Н Н Ы Й .

t e n  eft общего билА
\КОПИРОВАЛ’. сбДу?.

11 Лист Листов

ПРОЕКТНЫЙ ИНСГИТЗТГ N 2
«3Рррма:г
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Альбом у

{.Вытяжной зонт изготовить из тонколистовой 
О Ц И Н К О В А Н Н О Й  стили П О  ГО С Т  У 9 9 0 Ц - 7 4  S -  Q  7/У!/У] 

%. Зонт о к р а с и т ь  сн нруэ& и  за / ряъ т с  ли ной 
КРАСКОЙ по Г О С Т  9 Z  9 Z  - 7S

М я с е  А  З О Н ТА  с г  7 .0  к г

Ш Ш кШ Ш Ш Ш lli£5S3 
БТта&ЖШВИИЗИ 
hatik'A ЧГГШ ТГШ  
Ш !Р,!М  Ч^СТТТТТЖ
ш ти  р ш п ш ш  к з д

ПРИВЯЗАН

u h b .N *д|
777 409-11-9.87 0BHZ

■■ Зо н т
д а в н я  л и с т ,  а и с т о в .

\ Ш ЛН
Че р т е Ж. о б щ е г о  в и д а

п р о е к т н ы й  институты г

(л
fl05. Н Я  ИМЕНОВАНИЕ

М а т е р и а л ы

Уг¥г B 1 S  Г О С Т  2 5 9 0 -1 1  

м-Н СТ- 3  Г О С Т  555*- 7  4
лХГлясТинА! лист ПТ

Г О С Т  7 3 3 8 -7 7

Кол.
АрполнигЕльные.

УКЯЭПНИЯ

0.014 М

0.001 м г

В ИА А
M S

J M _
Ш к о т .

Ы .т п .

So//coe
М М Ы Ш БВЙ
О си н ц е в  л

■ЬаиШ;

ш г ,
С г.и н э к . J P M M lt A -
И  н э к .- B o jh c p s a

Ор о в е р - В С и н ц вл я & C S ? ,
Чортасон М м ы  шел в j S & L .

П Р Н В З З А Н

и н в . //?

Tfl 40g4 hg в7
Лючок с З Я ГЛ У Ш М Ю Й  

Че р т е й  о б щ е г о  в и д а  .

О В И З
CTRAHa лист листов

проектный институт я  г
<̂ =>СРМЛГ I СПК О П Ч Р О З Я Л :
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Ласт Наименование Примечание

1 КВмЙГЙ«8&3!"?ЯЖГ oent’M0Mr“',M'''e ™М4Ч£'"М
1 дада7i‘н7ЖTШ!KkJISГвн’iЛ,'ы‘ я,**,i",,*•
3 ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС. ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ ОБЩИЕ ДАННЫЕ (ПРОДОЛЖЕНИЕ}
ц

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС. В СЛОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ ОБЩИЕ ДАННЫ ШОАОМкЕНИЕ)
5 ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС. ВСПОМОГ АТЕАЬНЫЕ~ШМЕЩЕ'НИЯ ОБЩИЕ ДАННЫЕ (ПРОДОЛЖЕНИЕ)
6 ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС. ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ ОБЩИЕ. ДАННЫЕ (ПРОДОЛЖЕНИЕ)
1 Производственный Корпус, вспомогательные помеЩБния Обшие данные 1продолжение)
8 $Ршие Ч/Шь&НЬ% ш !чан 'иef помогаТЕЛЬНЫЕ помещениз

9 производственный корпус ~ 
план на отм. о.ооо. Фрагменты 1,%

Ю ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС. ПЛАН в ОСЯХ M-ZZ , А'и
11 ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС. ПЛАН в ocsfx 21-36, С-1 

схемы Bi.Bi.BfO.BH
12 ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ корпус. ПЛАН КРОВЛИ. СХЕМЫ К2
В SlEMbl° Ш з  ННЫ* te<7P/7yC-
(Ч

о

1!
§;

§
1

Т 43
ig< о

и

1

£

I
1%4

15 ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС “ 
СХЕМЫ BH.BS.BIB9

16 l y r t i ™
11 ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ 

ПЛАН НА ОТМ. Ъ.000
в ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ ---------ПЛАН НА ОТМ. 6. ООП щ
19 ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ QXEMA В1
10 ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ ---------СДсМп / 3
11 Вспомогательные помещения ~Сдс/И А?
22 -^ o m ^ T r m m n m m w r s

4 о

5!|
'г
V

*

)
ОX
m
ц
о4J

si

:ч>>к

vi

зси-

%5*Ж
Xж«0«о
г
%•m%jжс:
I
чгI
%
Xж

Консультант по противопожарным 
меролммтмм А.Е.Мш цова

ТиПОШ ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ 
НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И ПОГАР
ЦУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ (СООРУЖЕНИЯ) 
ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПРИЯТИЙ.

Главный инЖенер проекта (Иванова/

4 6
'

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов Основные показатели по чертежам водопровода и канализации

Обозначение Наименование Примечание[ Наименование
ПОТРЕБНЫЙ 

' НАПОР НА Расчетный расход yCTAHQBfltl 
HAS МЩН

t

J ПримечаниеСИСТЕМЫ ВВОДЕ, 
м

i/ » 1*3 1ц я/с ори go“ ЭАЕКТР0ДВ1
ссылочные документы М /СУ\Г М /Ч

M l ГАТ ЕЛЕЙ, Ml
Серия Ч. 900-8 Альбом оборудования, фасонных чл- гпп 1. Водопровод'.
Выпуи Ч СТ ЕЙ и АРМАТУРЫ ДЛЯ СЕТЕЙ И СООРУ* Сантехпро- хозяйственно-

Жений водопровода И КАНАЛИЗАЦИИ ект (911г. -питьевой

Серия АП8001 Опорные конструкции и средства гпи ПРОИЗВОДСТВЕННО»
Выпуск 1Ц КРЕПЛЕНИЯ СТАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ Сантех- ПРОТИВОПОЖАРНЫ\ зо 114,39656,5618,551' 12,12 1Щ1Гъётнпо 5,Ult КАШААЗ

ВНУТРЕННИХ САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ ПРОЕКТ ОБОРОТНОЙ В0ДЫ1
СИСТЕМ (Ду 50т500 мм) 1916 г. ПОДАЮЩИЙ 30 154,0019, IS 5,32

Серия 5. ЮН Водомерные узлы It ОБОРОТНОЙ вцы{
Выпуск. 0, лист Щувщвз 1984 г ОБРАТНЫЙ 154,5019,15 5,60
Строительный каталог Установка санитарных приборов с 'Сантех- ОБОРОТНОЙ ВОДЫ 2
часть 10, раза. 5 ПРИМЕНЕНИЕМ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ПЛАСТ" ПРОЕКТ *' ПОДАЮЩИЙ Z5 15,00 25,00 8,88
ПОДРАЗДЕЛ 12 МАССОВЫХ ТРУБ m s г ОБОРОТНОЙ $0ДЫ2
СЕРИЯ Ц. 900-9 Узлы И ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 'САНТЕХ- ОБРАТНЫЙ 25,00 25,00 8,88
Выпуск 0-1; 1 ПЛАСТМАССОВЫХ ТРУБ ДЛЯ ПРОЕКТ"

Повторного. ~ 
использования 1,

СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ И msr ПОДАЮЩИЙ /0 12.00 4,00 U1 и
КАНАЛИЗАЦИИ l9S6r ОБРА ГНЫЙ 12,00 4,00 VI

Серия Z.m -i Типовые узлы и детали комбинирован *САНТЕХ- $Шльзо°{а°ния Z,
ных ВНУТРЕННИХ водостоков ПРОМЫШ- ПРОЕКТ " ПОДАЮЩИЙ 20 28,80 25,00 8,88 3,0
ЛЕННЫХ ЗДАНИЙ С ПРИМЕНЕНИЕМ НЕМЕТАЛ■ m s г ОБРАТНЫЙ 28,8025,00 8,1 S
ЛИЧЕСКИХ ТРУБ Z.Канализация

Серия 1.494-11 Баки прямоугольные для холод- гпи ; 
.СДнтехпроыст

БЫТОВАЯ 4542В 22.4406,231
НОЙ и ОТЕПЛЕННОЙ ВОДЫ И РАССОЛА ап г ДОЖДЕВАЯ 103,33

БВ-8 Баки для разрыва струи — ш--:
.Сантехпроект ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ П,94 1,94 3,01

m zr кислых вод 5,82 ь,ы 1,85
ПРИЛАГАЕМЫЕ ДОКУМЕНТЫ щелочных, вод 1,5 Ь 0,86 0,66

ВК СО Спецификация оборудования
ЦИНКОСОДЕРЙСА-1иих вол
Ы ХУЛ Л А  Л  Л  0Ь Л Р Ai&ia

ш 1,31 1,06
ВК ВО БАК HI} SAKAZ

ДРОМОСОД £ РЯСА щих вод 4Л 2,16 f.01
1Теплопровод:
Т&Ч КППОПйпЛ1 Г JDUIlrUOUQ

г л о а и с Г АI {/гЯЧсб V
ВОДОСНАБЖЕНИЯ
ПОДАЮЩИЙ 15,20

¥

ИНВ.Н«

ПРИВЯЗАН

Глинищ
н а ч о г д .
н. КОНТР. 
Гл .спец. 
Р1к. ГР. 
Ст. ниш.
щ щ а м и ш зза 'я
T u j'iw j ц^здиди r:»(u î

____________________ R 2 M - 0 6

ТП409- 11- 9.67 s ic

I
мощностью бОтышнн изделий в гц

ex  по изготовлению строитель- с т а м и  ли ст
ОИ ОСНАСТКИ и ИНВЕНТАРЯ

Производственный корпус Вспомогательные помещения 
Овцне данные (начало)

1
А и с то в

гг
П Р О Е К Т Н Ы Й  HHCrKTiTTif 2

КОПИРОВАЛ' <&*$-
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Условные о б о з н а ч е н и я

На ш и в ш и * ОВШАШПЕ
I. ВОДОПРОВОД'

чхтктвтю  - питьевой ерш в оде гвеино -противопожарный BI
Б) ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ:

ОБОРОТНОЙ 60ДЫ1, ПОДАЮЩИЙ 34
ОБОРОТНОЙ ВОДЫ I ,  ОБРАТНЫЙ 35
ОБОРОТКОЙ ВОДЫ 2, ПОДАЮЩИЙ 36
ОБОРОТНОЙ ВОДЫ 2, ОБРАТНЫЙ 37
ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 1, ПОДАЮЩИЙ 38
ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 1, обратный 89
повторного ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 2, ПОДАЮЩИЙ 510
ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 2, ОБРАТНЫЙ ен

S. ШЯЛИЗАЦ.ИЯ:
а) БЫТОВАЯ Ki
8) ДОЖДЕВАЯ К2

11£1S40 къ
КИСЛЫХ ЗОД кв
ЩЕЛОЧНЫХ ВОД КЗ
ЦИНКОСОДЕРЖАЩИХ ВОЛ K1t
ХРОНОСОДЕРЖАЩИХ ВОД КП

3. Т еплопровод :
6)ТРУбОПРОВОД ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ:

-подающий тъ
ОТСТОЙНЫЙ КОЛОДЕЦ ок

Общие у к а з а н и я

Проект внутреннего водопровода и канализации разработан з  со
ответствии о заданием на проектирование и  действующими стро
ительными НОРМАМИ ПРАВИЛАМИ СИиП2.0Д.01 -6 5 .С Н И П 2.04.02-64,
с н и п 1 -г-& с} сн и п п -eo-Bt, снипц-в2 '% , с н и п л -л г -%

Овьем производственного jcopmca № Щ р А  м ъ, огнестойкость
СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ ] [ ,  КАТЕГОРИЯ ОСНОВНОГО ПРОИЗВОДСТВ л 
ПО ПОЩАРООПРСНОСТИ А,в.

Внутреннее пожаротушение предусматривается из пожарных кранов.
Р а с х о д  в о д ы  п р и н я т  ю Л л /с е к . ( д в е  с т р у и  п о  5 .2 л  / с ) .
В корпусе проектируется автоматическое пожаротушение в  помеще

ниях окрасочного отделения. Проект автоматического пож аротуш е
ния выпоаняет гпи ч Спеца втомлтикл" г. Ростов- н а -Дону.

Внутреннее обычное пожаротушение данных помещении с красочно
го оттшя предусматривается от пожарных ИРАНОб установленных 
НА сети хозяйственно - питьевого ПРОИЗВОДСТВЕННО- ПРОТИВОПО
ЖАРНОГО ВОДОПРОВОДА•

Н а р у ж н о е  п о ж а р о т у ш е н и е  п р е д у с м о т р е н о  о т  п о ж а р н ы х  г и д р а н т о в , 
у с т а н о в л е н н ы х  н а  в н у т р и  пл о щ а д о ч н ы х  с е т я х . Р а с х о д  в о д ы  п р и н я т  4 о л !с е к .

Монтаж  и приемку систем трубопроводов производить  по 
СИ 550 -  82t СИ 4-96 -  77.

Аля водопроводов, прокладываемых ВВЛИЗИ НАРУЖНЫХ дверей и во
рот в помещениях с повышенной ВЛАЖНОСТЬЮ, предусматривается 
изоляция, состоящая из антикоррозийной защиты , ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ
И ПОКРОВНОГО слоя.

Антикоррозийная защита- иомвинирозанное покрытие крас 
ной 5ТШП 7  8 ДВА СЛОЯ ПО ГРУНТОВКЕ Г<Р'201 8 ОДИН СЛОИ.

Теплоизоляция трубопроводов Ф25т20омм, цилиндрами и полу
цилиндрами теплоизоляционными из минеральной ВАТЫ НА синте- 
ТИЧЕСИОМ СВЯЗУЮЩЕМ ПО ГОСТ 2320$'78.Покровный слой -  лакостеклотканью .

Аля СОКРАЩЕНИЯ РАСХОДОВ ВОДЫ НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ НУЖДЫ, А ТАКЖЕ 
С ЦЕЛЬЮ ОбЕСПЕЧЕНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ В ПРОЕКТЕ РАЗ РА Б АТА - 
НЫ СИСТЕМЫ оборотного водоснабжения, ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ВОДЫ И ЛОКАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ОБЕЗВРЕЖИВАНИЯ И НЕЙТРАЛИЗАЦИИ 
СТОЧНЫХ ВОД.

В одопровод оборо  гной вод  ы  1 •
вед А, НАГРЕТАЯ ПРИ ОХЛАЖДЕНИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ, 

ПО СИСТЕМЕ САМОТЕЧНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ ПОСТУПАЕТ В СУЩЕСТВУЮЩУЮ 
НАРУЖНУЮ СЕТЬ ВОДОПРОВОДА ОБОРОТНОЙ ВОДЫ ПРОМЧШ, Л ЗАТЕМ ПОСЛЕ 
ОХЛАЖДЕНИЯ ЕЕ НА ВОДООХААДИТЕАЬНЫХ СООРУЖЕНИЯ СУЩЕСТВУЮ
ЩЕГО ПРОМУЗЛЛ ВНОВЬ ПОДАЕТСЯ НА ОХЛАЖДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО КОРПУСА.

Подпитка системы запроектирована из  хозяйственно- питьево
г о  п р о и з в о д с т в ЕННО-ПРОТИВОПОЖАРНОГО ВОДОПРОВОДА.

водопровод ОБОРОТНОЙ вод ы  Я

Сточные воды от камеры окраски и установки безнамернон окраски,
ЗАГРЯЗНЕННЫЕ КРАСКОЙ, РАСТВОРИТЕЛЕМ, ВЗВЕШЕННЫМИ ВЕЩЕСТВАМИ, ТЕХ
НОЛОГИЧЕСКИМИ НАСОСАМИ 1 РАЗ В НЕДЕЛЮ ПО НАПОРНОМУ ТРУБОПРОВОДУ 
ПОДАЮТСЯ НА ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ, РАСПОЛОЖЕННЫЕ В ПРОИЗВОДСТВЕН
НОМ корпусе, пробит которых разрабатывает Харьковский институт 
„ З одоканаапроект* После очистки стоки вновь по напорному трубо
проводу ПОДАЮТСЯ В КАМЕРУ ОКРАСКИ И УСТАНОВКУ ВЕСКАМЕРИрЙ 
ОКРАСКИ-

Подпитка запроектирована из хозяйственно- питьевого производ
с тв енно - противопожарного ВОДОПРОВОДА, А ТАКЖЕ ОТРАБОТАННЫ: 
МЛ СТОКАМИ VI оборудования КРАСКО-ЗАГОТОВИТЕЛЬНОГОотделения 
И МОКРОЙ УБОРКИ ПОЛА.

Водопровод повторного использования f
От ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ПОЗ. 2 -Пн. УСТАНОВЛЕННОГО3 

ЗАГОТОВИТЕЛЬНОМ ОТДЕЛЕНИИ ВОДА ЗАГРЯЗНЕННАЯ ВЗВЕШЕННЫМИ ВЕЩЕСТ
ВАМИ ОДИН РАЗ 8 МЕСЯЦ НАСОСОМ THOM ЮЧО ПЕРЕКАЧИВАЕТСЯ В РЕ
ЗЕРВУАР < ЕМКОСТЬЮ /5М*С ОТСТОЙНОЙ ЧАСТЬЮ, ПОСЛЕ ОТСТАИВАНИЯ 
СИСТЕМОЙ САМОТЕЧНОГО ТРУБОПРОВОДА ВНОВЬ ПОДАЕТСЯ В ПОЗ. 2’7н. 
ПОДПИТКА ЗАПРОЕКТИРОВАНА ИЗ ХОЗЯЙСТВЕННО -ПИТЬЕВОГО ПРОИЗ
ВОДСТВЕННО - ПРОТИВОПОЖАРНОГО ВОДОПРОВОДА.

В одопровод  повторного  и с по льзовани я  2  

Сточные воды  от оборудования красно- заготовительного отделения
И МОКРОЙ УБОРКИ ОКРАСОЧНОГО ОТДЕЛЕНИЯ,ЗАГРЯЗНЕННЫЕ грунтовкой, 
КРАСКОЙ И ВЗВЕШЕННЫМИ ЧАСТИЦАМИ СИСТЕМОЙ САМОТЕЧНЫХ ТРУБОПРО
ВОДОВ ПОДАЮТСЯ В РЕЗЕРВУАР НАКОПИТЕЛЬ ОТКУДА НАСОСАМИ В КС- iff 6 ПО 
НАПОРНОМУ ВОДОПРОВОДУ ПОДАЮТСЯ НА ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ (ПРОЕКТ
Х арьковского ин -та «В одоканал л рое ю т". С токи после очистки вновь
ПОДАЮТСЯ НА ПОДПИТКУ КАМЕРЫ ОКРАСКИ И УСТАНОВКИ ВЕСКА- 
МЕРНОЙ ОКРАСКИ.

Проект обладает пптентной чистотой относительно п атен то в
ДЕЙСТВУЮЩИХ НА ТЕРРИТОРИИ СССР НА______W B6r.

П рименено изобретение по А. с. К г 565ш  - д у ш е в а я  
ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ УСТАНОВКА „ ДАУН

ПРИВЯЗАН

И ИВ.N4

гтш.№ ИВАНОВА
ш ш
H.KQHTP.
Гл.слец.
рук. ГР.
Ст.пмхинти.
провар.

Ш те й
Аймаков
Шявко Ш
Теслюк.
ШУР

Боглштл
ТЕСЛЮК \

И

£ £ / 4  /- 0 6

ТП 409 ~П-9.87

Цех, по изготовлению строите

Производственный к о т *  
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Данные по производственному водопотре6Аенню и водоот&вдвмию
J —-

И Н а и м е н о в а н и е
п о т р е б и т е л я

й

1
1 1

и 1 1 ^183**°

I S  -
Р е т и н

В О А О П О Т Р Е Б •

£

« е *
1 1 1
< 8 г £

\о д о п с  

из ха з
ПИТЬЕ1
W

Г Р Е 6 Л 1

й й с г е е
Ш О .П Р
7 - П Р о т
9  О А О  P P L

* н и е

Н Н О -
0 ИЗ В  РА
ш г

И З  В ОД О П РО В О Д * 
О Б ОРОТНОЙ ВОДЫ  

М : 1

И З  ВОД ОПРОВ ОД А  
ОБОРОТНОЙ В О А  Ы

M E  2 Х а р а к т е р н ы

6

Р Е Щ М  ВОДО- 
О Т В Е А Е Н И Я

О Д О О Г В Е А Е Н И Е

В  В О Д О П Р О В О Д  j 
О Б О Р О Т Н О Й  0 О Д Ы  1 

M S I

5 »■аг ч СГ^
Л Е Н И В

м }/ с п Н*/ч Л / с Н */ С 1 Г м 3 / ч л / с Н 3/С !Г м*/ч л / с
т и к а

СТОЧНЫХ вод н * / а т » 3/ r л / с  /

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о т е

О т д е л е н и е  м з н е ч и о -

6 ’ 5

Т Е Р М И Ч Е С К О Е

К а м е р а  о ч и с т н а я  г н д р о - Т Е Х Н - Р Е Р И О А Ш К И МЕХАНИЧЕСКИЕ ПЕРНРАИЧЕСКИ

П Е С К О С Т Р У Й Н А Я  4 4 4 1 1 1 1 6 2 5 * 0 т о 1 р а з в  М ЕС Я Ц О 'О Ъ 0 ,0 В 0 , 0 0 * 0 ,1 3 * — — — — — ПРИНЕСИ 15г/д 1 р а з б  М ЕСЯЦ, —. __ — с
з а  ( О м и н . о т т -ts r/ , З А  10  М И Н У Т

С-7 Э л е к т р о п е ч ь - в а н н а Г Е Х Н .

С 8 С - 2 . 5 / 1 3 П ч 1 6 4 - г о Ъ 1 0 - 4 0 п о с т о я н н о 0 ,5 — — — 8 ,0 0 0 , 5 0 0 . 1 4 — — ЧИСТАЯ t= 5 0 % п с с т о я н н о 8 ,0 0 0 ,5 0 0 , 1 4  “
6 - Ь Установка высокочастот- т ш ■

М А Я  В 1 3 3 - 6 0 / 0 , 0 6 6  Т 1 1 6 4'2С‘С ъ о постоянно 2$ — — — 4 0 ,0 2 , 5 0 0 ,6 9 — — — ЧИСТАЯ £ 4 5 % постоянно 4otoo 2 ,5 0 0 ,6 3

в 1 п Индуктор 1 ( 6 ГЕХН.
4-2Р"с Ю-4о РКТОЯННО 3,z — — — 5 1 ,2 0 3 ,2 0 0 , 5 9 — — — ЧИСТАЯ t =45°с П О С Т О Я Н Н О 5 1 ,2 0 3 , 2 0 0 , 8 9

Erik Вак закалочный для воды 2  Р А З  А  в  Н Е - М ЕХАНИЧЕСКИЕ 2  Р А З  А  В Н Е ’

Ч Е Р Т Е Ж  М ? 3 0 !$ 0  Г И П Р О С Т А Н О К ГЕХН- Д ЕЛ Ю  В ТЕЧ Ь ПРИМЕСИ А Е Л Ю  В  Т Е Ч Е■
г. Мсске а 1 1 6 4-Ю’С W - 4 0 НИЕ 1 5  НИН. 0,64 0,64 0,(4* 0,11* — — — — — — 0 ,\ - 0 ,4 н г / д НИЕ 1 5  М Н И . — — —  (

9 -15 Бак закалочный ал я
масаа.Чертеж №/511 ТЕХН•
Гипростанск. г. Москва . 1 1 6 4-Ю’С 10-40постоянно 1,40 — — — 22,40 ш 0 ,3 9 — — — ЧИСТАЯ £27% постоянно 22,40 ш 0,33
Отделение механическое

т Полуавтомат ыъошлифо-
влльный С ЦИФРОВЫМ ПЕРИОДИЧЕСКИ ПЕРИОАНЧЕСКК
ПРОГРАММ Ь I M  УПРАВ - 1РАЭ В НЕ- 1рлз в  месяц

лением высокой точ• ГЕХН• сяцв тече- В ТЕЧЕНИЕ
НОСГИ 5М84! 1 1 6 4-24" W - 4 o НИЕ ЗОМИН. 0,5 0,500,50*0,2В* — — — — — — ЧИСТАЯ 30 МИНУТ 0,500,50 0,2В

КРАскозлготтмов сумме
т Стенд лабораторный.Потд гт т Ш и)А

ГОРЯЧЕЙ воды ПИТЬЕ- ЭМАЛЬ -

попы темой волы 1 4 8АЯ — периодически p a ( А О 0,40* 0 , 1 1 * — — — — — Н Ц - 2 5 ПЕРИОДИЧЕСКИ — — —

Поливочный кран 1 3 ГШ — ПЕРИОДИЧЕСКИ — 0 ,2 0 0 ,2 0 * 0 ,0 5 * — ~ — — — гттовкл-ш
эмаль на-Ъ ПЕРИОДИЧЕСКИ — — —

н : г

л/с

0,(ф>

<Л
Ы "

о,ьФг

я/»нМ о
о,г&"

0,11КЗ

0,11
вп

o,os

ИЮ
в ч ш ш ы

его ко в

мз/сут

КОНЦЕНТРАЦИЯ 
ЗАГРЯЗНЕНИИ 
СТОЧНЫХ ВОА 
ПОСЛЕ ЛОКАЛЬНЫХ (IWHEVAHUl

очистных
СООРУЖЕНИИ мг/л

МЕХАНИЧЕС

КИЕ ПРИМЕСИ

0,01мг/в

ЧИСТАЯ

ЧИСТАЯ

Сброс НА ОУИСШ 
СООРУЖЕНИЙ от
' « В И Ю *

в ПРОИЗВОЛ 
СТвЕННУЮ
7ШШЩГК 

ЧЕРЕЗ
отСтоЬныи 
К ОЛОАЕО,

НА ПОДЛИП!
оборотной

СИСТЕНЫ

/4*1

НА подпитку
ВОДОПРОВОДА

m m

46
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А ш ы е  „ о  т к з ш с п ш о н у  т ш т е л е т и о  и  е я л о о п е л е и и м

%

i $

1 1
Н А и м е н о & А Н и е

п о т р в в и т ш

О  Ц| *л т:со  *■» 5  «г

I I

1 §

§  *0

1 1
I S

ТВ Т а -
О О Д О П О  Т Р Е П Л Е  iч и е

В о д о о т в е д е н и е
К о н ц е н т р а ц и я
З А Г Р Я З Н Е Н И И
с т о ч н ы х  в е д
ПОСЛЕ АО ПАЛЬНИК 

о ч и с т н ы х ,  
С О О Р У Ж Е Н И И , 

м г / л

П р и м е ш ь
i l lК *
зег

1 | < *

Ц §

Р е ж и м  
ЗСд о п о т р е б -  

Л Е Н  И Я

t l x

3 * 1
Й 1

н а  лио
п н т ь ы

ш ж

t u n w e t  
Ю Г О  n f
т щ

I H t f V  -
Ю ИЗВСД
т а »

п а  ре 
с п о р о Ун о й

М П
в о д ы в о д о п р о в о д а  

Об о р о т н о й  в о д ы  
t t t 2 Х а р а к т е р н о

Т И К А
с т о ч н ы х  вод

Р е ж и м  в о л г
О Т В Е Д Е Н И Я

Ь  в о д о п р о в о д  
О Б О Р О Т Н О Й  в о д ы

б  В О Д О П Р О В О Д  О Б О 
Р О Т Н О Й  в о д ы  

М Е Р

В  М А Н А А И З Л Ц И Ю  
Х И М И Ч Е С К И Х

с т о к о в
H 3f a т н 3 ! ч л / с м * / е п м * / ч л / t ч з / с у г « 3/ у л / с м ъ/ а т . м * / ч л  / с м * / с я м ъ/ ч л / с M bj c n н 3/ ч л / с

4 Н

О ш а  б  м п  е  о  к р а с о ч н о е  

К а м е р а  о к р а с к а  р а с п ы -

1 , 0 0

Л Е М  К Е М
i m i o m f y m

л )  Н А П О Л Н Е Н И Е Z 1 6 Т Е М . 2 0 , 0
ПЕРИОД ИЧЕСКИ

1 Р Л З  0  недм- 3 ,5 — — — •— __ Э Н А Л Ь - ( Ц 'П 6

7 ,0 0 3 , 8 8 и щ - 2 $ ю ,г 1 г/л
ьлитолоите. ли.»

П ЕР И ОД ИЧ ЕСК И  
{Р А З  В  НЕДЕЛЮ — — 1 ,0 0Л Ю  З А  3 0  НИ Н. ~------- - 1 ,0 0 3 ,8 В — — — С6Р0С н а  очк ст-

ны Е с о г р т е к н й -—

& )  П О Л Н И Т  К  А Z 1 6 и 2 0 , 0 п о с т о я н н о 0 , 6 о , г о 1 X 0 0 , 3 3 _
ГпСТо vrif ТЕЛ&

1 П л З Л  З О м и н у т О Т  ОКРАСОЧНОГО
о т х е н и н

€ )  П Р О М Ы В К А Z 1 6 и 2 0 , 0 ПЕРИОД ИЧЕСКИ  
1 Р А 3 1 В  МЕДЕ- 3,5 % ,0 0 1 ,0 0 * № * _ —

— — К О А Г У Л Я Н Т *  
5  г / л п о с т о я н н о — — — — — — —- — — ---- U —

— — твердые вЕшет- 
ВЛ  - 0 ,5  П л

ПЕРИ ОД ИЧ ЕСК И  
1РАЗ  В  НЕДЕЛЮ — — — в п

% 0 0л ю  в  т е ч е  -  
н и в  1 ч л е н

8 11
J L 0 0 < ж — — — ч а щ п н гк *

f t i S s w A ,в  т е ч е н и е
1 Ч А С А4 6 У с т а н о в к а  ь е с н а м е р н о й

о к р а с к и

а )  н а п о л н е н и е 2 1 6 Т Е М . 2 0 ,0 ПЕРИОД ИЧЕСКИ  
1РЛ З В НЕДЕЛЯ 3 , 0 — — — _ .

IS j O o^ 1 8 ,0 05 )  П О А П И Т К А 2 1 6 Т Е М • 2 0 ,0 п о с т о я н н о 1 ,6 0 $ 1 ,2 0 3 , 2 0 0 ,6 9 __ __ —
5 , 0 0 И ПЕРИОД ИЧ ЕСКИ  

1РДЗ В  НЕДЕЛК — — — 1 8 ,0 0 1 8 ,0 0 5 ,0 0 — __ .__ -— Hf — ■

6 )  П Р О М Ы В К А 2 1 6 Т Е М . 2 0 ,0
ПЕРИОДИЧЕСКИ 
\ т  В  НЕДЕЛЮ 3 , 0 1 6 ,0 0 1 0 .0 0 5 , 0 0 — _ ■ — и п о с т о я н н о — — — — — __ ___ _ U
В  Т Е Ч Е Н И Е  
i  ч л е н

■ ‘ — ч ПЕРИОД ИЧ ЕСК И  
1 Р А З  8  НЕДЕЛЮ 8 1 1  -  

1 8 ,0 0 t i , o o
8 1 1

5 ,0 0 _„ _ U
П о л и в о ч н ы й  к р а н 1 2 Т Е М . Ш Т W 2 , 0 0 Г,0 0 * 0 , 2 8 * __ В Т Е Ч Е Н И Е  

1  Ч А С А

О т д е л е н и е  з а г о т о в и т е л ь н о е _ — ЛАКОКРАСОЧНЫЙ 
МАТЕРИАЛ-1г/л

1ч л с  е  
см е н у

.в м
2 ,0 0 0 1 1

1 ,0 0 S .2 8 --/У —
г  с  р а з м е т к о й ТВЕРДЫЕ ЧАС

ТИЦЫ- 1 г/л — — — — — __ __ _ //

2 4 Н С т о л  д л я  р е з к и  а и с т о в —

С  У С Т Р О Й С Т В О М  Д Л Я  с б о р а

Ш Л А К О В  И  У А А А Е Н И Я  П Ы Л Е

Г А З О В Ы А Е Л Е Н И Й  К  М А Ш И Н Е

АЛЯ К И С Л О Р О Д Н О Й  В Ы Р Е З К И

А т т а л е й  и з  л и с т о в  с т а л и

л . п
л )  М Л  П О Л  Н Е  H U E 1 1 6 Г Е Л И . 1 0 - 4 0 ж я я

е  течений
— — — — ~ ~ в т ~  

Л ? ,  с о £ о о ВЗвешеннь/Е. 
ВЕЩЕСТВА.Ktr/ts

П£Р№Аич£еми4рд*% Й MF(*Q(t § 9
~ ж

~ & т ~ й ж ;

$ 1  П О Д П И Т К А 1 1 6 Т Е Х Н . 1 0 - 4 0

j i  ч а с о в

пост оянно 0 ,1 1 ,6 0 0 , 1 о .о ъ
—

t Г Р9& В ПСГ1/Д Ц,
В Т Е Ч Е К  не  
7 ЧАСОВ

i z , o o H t V U - 1 .1 1

—

r  0 , 5 r / A неге и с п ол ь
з о в а н и я  с 
о ге го й н о й

ЧАСТЬЮ
'— — — — — — — _ ___ _

№

Us ТП 409-11-9.87
1 - 0 6

5К

*** U,EX ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬ- СТАДИЯ ЛИСТI АИСТОВ.
НОИ ОСНАСТКИ М ИНВЕНТАРЯ МОЩ
НОСТЬЮ 6,0ТЫС. ТОНН ИЗДЕЛИИ 8 Ш р 4

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС
Вспомогательные помещения
ОБЩИЕ ДАННЫЕ (ПРОДОЛ МЕН НЕ) ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУ ТК 2
КлОППРОВАЛ Щ и ? ФОРМАТ
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[ ж

Д анные п  ронэводственному яодопотребле  нию  и  водоотведению

«1

It
6 *
£

НАИМЕНОВАНИЕ 
ПОТРЕБИТ БАЯ

Установка для ручной

л

11 11
l i

4?

ВоДОПОТРЕБЛЕНИЕ Водоотведение

i t
Р з
8 * *
ft*

§1ог

№
РбЖ им

ВОДОПСГРЕБ-
ления

i l l

i l l

ИЗ КОЗ ПИТЬЕi СТВЕШ
&PMQ
ШВк
го ВОЛОПРОВОЛП

АЗ ВОДОПРОВОДА 
ОБОРОТНОЙ воды

Nsi
ИЗ ВОАОПррВОАА 
оборотной воды 

HTZ ХпРЯНТЕРНС-
ТИКА

сточных вод
Резким водо
отведения

S ВОДОПРОВОД
оборотной воды 
_____ №1______

В ВОДОПРОВоТ-----
” гно% А 2 * ^  КАНАЛИЗАЦИЮ

химическихстоков

Концентрация
ЗАГРЯЗНЕНИЯ
сточных вод томе локальных очистных
!OOFWEHHHfnr/fi

Ярнмечяние
м/сут м*/ц л/с м/сут ю1/ч л/с м/сут Ы/ч л/с /щ’/еут м*/ч Ajc м3/сут « 3/ у л/с м*/сут мУч л/с

TMl
ЯПОНОДУГОВОЙ СВЯРКИ
УД ГУ-30*-УХ04 11 16 ТЕШ ц о ПОСТОЯННО 0,75 — -— — 14, ко 0,30 otzs — — чнстяЪзГс. постоянно щ о 0,90 0 25 __ __

С Гн с Еы ПРЯМ ИГЕ ЛЬ сварочный - 7 — —- — — ---- -
многопостовый ВМГ-ЕОООУУ 2 16 ТЕ№Ч. 10-10 ПОСТОЯННО — — — 6\ 0 к,00 1,4 — — — ЧАСТАЯ Ъ30°С постоянно 6/1,0 к,оо w — —Z
Отделение тьвяничЕст

~п—------------------------------
— — — —

н m m  электрохимического ТШГЩЩскА 1РЯЗ В МЕСЯЦ НлШО-ЧОТ/л
ЯлЗ^-ю-Ш

ПЕРИОДИЧЕСКИ 
АРМ е МЕСЯЦОБЕЗфИРИвЯПИЯ f 8

—г г —г г —тпг~
СБРОС НПОЧИСТ- 
НЫЕ СООРУЖЕНИЯлг ГЛЛ1ЛПЫииВЗ̂^ТЕКИ. т о зпЮмнн. 0J6 0J6 0f76 0,83 — — чецса-го-чогм

мЕтыч.пттМ Зя20минут — — -
нпшрттш
мйсло-Ног/л 0,Т6 0,76 0,65

vl т/|05Шпт“ь*
КОГО ОТДЕЛЕНН9 --- -

■ 'У Я " ' ----- ОКРЛИНЯ-
4ог/лИ Б ЯННА ДЕКАПИРОВАН ИЯ ( 8 ТЕКИ. го-н ПЕРИОДИЧЕСКИ 

9 разя В ГОА 0,76 0,76 OjJ* о,я* — — — HzWs-50-Щ Я РШР В ГОА ЗА 20 МИН. — — — — . кв
0J6_

К9
0,76

■ Ml
M L , , *•W 20мин.

НО Ванна ХР0МИР08ЯНИЯ ----Л
&.} ЛЯ ПОЛ НЕМ НЕ 1 8 ДНСТИЛ т о ПЕРИОДИЧЕСКИ 2 РАЗЯ В ГОА 0.76 о/Г* g P ~ w ■— — — HtSOHS-lAVfl

ТРАЗПВЩ
ъягоиин. — — — — 1̂79 --- тпг

ЗЯ 20 минут
_L ■. - — Л/i

0,16]
Kit

qm*
Л/2 ‘

0.€3П ч

$) ОХЛАЖДЕНИЕ 1 8 *> V постоянно 2,80 — — 22M 2,80 0,78 — — 22,40 2,80 0,78 — —ы Ванна нейтрализации 1 8 ТЕИН. 20-30Периодически 
2РЯЗРВ месяц 0,76 0,76 OK* OK*

---cl..
__ — — S% РАСТВОР MET ИВИСУ ЛЬ- — — -___ —

__ кд w кв
—п-----—-------------------------- ЗА 20 мин. ФИТЯ HPT РИЗ --- —-—1 0.76. 0.76

1-6 Ванна цинкования 1 7> 0-20-40 r/A АММОНИЙ уксуснойл) МППОЛНЕНИЕ _ L _ 8 Листик 20-30ПЕРИОДИЧЕСКИ
2РЯЗЯВГОА 0,76 у Г 0,й* — _ __ д а ш а ддягперягрр

ZPfTW 8 ГОД зя 20 мину 1 — — — — __ _ К11 
0, J6

к11
0.76

Kff
0. 63 ь —

ЗА 20 мин. 8ЕЦЕСГВЯ-6Г&1/А
nPEHRMTOC-ZHtffcб) ОХЛАЖДЕНИЕ

1 8 ТЕКИ. 20-00 ПОСТОЯННО 1,20 8/0 1,20 0f33 — — 9,80 1,20,ш . — ( — — — — ----- __
7-8 Ванна осветления пвссиття 1 8 ТЕШ 20-50 ПЕРИОДИЧЕСКИ 

ЧРЯЗЯ В ГОА 0,76 0,63* -— — — — НН0$' 3 *7 т/л 
HMOiiQu-ts-isfA

Я рйзя в гоЛ
ЗЯ20МИН. — —  : — — — К П

Щ 6 _
к а. 

Д76 ,
Kit

0,63 — —ЗА 20МИНУТ Н ей Еоч- 
TO-fST/л

п Ванна тепловой промывки 1 8 ТЕШ 20-80 ПОСТОЯННО 0 ,0 5 0,кО o ,o s Ц01 -_ __ —
На 0H-OJ92 г/л 
Н*\Р0ЧОП92>Ул — — — —

q Sq
л КЗ
п о й

К9 П П4
ПОСЛЕ ОБЕЗЖИРИВАНИЯ H&iC0i-0,3tZr/A

мвхм.лрм*0Я%
—Ч Ну . WVV _vy V-7

' -—. Ч̂НКРЯЩПЯСАО- 
ottiAUHfropi r/A постоянно
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А аНИЫЕ ПО ПРРИ38РЛСТ66ННОМ1/ ВОДОПОТРЕВЛСНИН! И вОАООТВЕАЕНИЮ
(К
Кл О ч*а £ i t

ВодопогРЕвлемтте В о д о о тв е д е н и е
Концентрации
ЗАГРЯЗНЕНИЙ 
сточных вод 
после локальных 

очистных
СООРМЕНИ̂ МГ/л

Наименование
потребителя

ь !Ч

i i
i s I i

133
£*

«Ju

||S

Р еж им
водопотреб-

АЕНИЯ

l i t
ч§5

ПИТЬЕ
ш

вегогь
v m

Ц'ЙША
ш ш

я* Р CBDPD
VАО ПРОВОЛА

ВОДЫ ИЗ 50, 
ОБОРОТf f X / .

Ш актерис- Режим воде-
В ВОДОПРОВОД 

Оборотной ведь! В ВОДОПРОВОД .
Оборотной водыл/о «?

6 КАНАЛИЗАЦИЮ
химическихстоков Примечание&•

7-3 Ванна холодной промывки

S i |§1 " 3/а т Н3/ч л/с и^сут m3/V л/Ь н*/сп мъ/ч а / с
ТИКА

сточных ВОД

ТТШПЩчТ/л
ЫАзРОгОАОЧГ/I

отведения
нз/сут Н 3/4 л/с «У«г м3/ч а/с мъ/ат М*/ч A h

'1* iff #• УЛ'»**

после обезжиривания t 6 гехн. 20-30 постоянно 0,05 0,40 0,05 0,02 ~ ■■■ — Нагсоз-орочф
НЕХШН.тЧг/л
миншлмшт
отт-о,оо4г//г

постоянно — — — — —
ж

ОАО 0 .И ж
СБРОС НА 9ЦКСТ- 
ИЫЕ СОО МЩЕНИИ
ОТ ГАЛЬВАНИЧЕСКОЕ

7-Ь Ва н н а  т о л  ной промывки отделе низ
ПОСЛЕ ДЕКАПИРОВАНИЯ 1 6 TEXH. 20-30 постоянно 0,05 0,40 0,05 0,0J — — — — — — НгЬОч-Ofiirh постоянно — — — кТ 

б 40
W

0,05 0,01 н
7*7 Ванна  п р о м ы т  в  холод- AHMHtffm/m

НОЙ ВОДЕ ПОСЛЕ МИНОВАНИЯ i 6 r m . 20-30 постоянно 0,05 0,40 0,05 0,02 — — — — — КИСЛЫЙ 0,003ф
iromnM-Cfiot'U постоянно — — -— КП

0,40 о №
кп

0.01 V —
Mcntmwfimi/.
ц т ш  № Ш »

Щ Ванна п р т т и  в т у п о й  щ 1 8 TEXH. 20-30 постоянно 0,05 0,40 0,05 0,01 — — — — — — НЕТА5ИС1/М*ИГ постоянно — — __ — T S  омо о Л е
К-8П Itt //

ПОСЛЕ ВАННЫ НЕЙТРАЛИЗАЦИИ НАТРИЯ-0,21 г/л
*'/1 V 1/tv t

П Ванна пррмшки о холодной т 1 3 TEXH. 20-30 постоянно 0,05 0,40 0,05 0,02 ЯНОуОА>ОЧф 
№ гСг, а,-02г/л постоянно — — — . _ — ш

0,4-0
№

005
KIZ

одн V
ПОСЛЕ ВАННЫ ОСВШНИЯ'ПАССИРО- Н(кг$°гО,ОВГ/п
в л и т  ( т щ т )

7-/4 Ванна горячей промывки 1 5 TEX m o постоянно 0,05 0,40 0,05 0,01 — — — — — UNO з-о,со г ф  
гШгОпо?-о/)0г9л постоянно — — — - - Ktz

OUO
К/2Олс: KtzЛЛ{ II

HafOi-QfiO&r/n
(//TV I//C/9 Ц(/ I

Tft Ванна  улавли вани я f 6 Mem. 20-30
периодически
1РАЗ В И ВАШ 0,76 0,7$* 0 , $ о,гГ* — — — — П ВРИ ОДНО ЕС К Ц 

ТРАЗВНВАЕАЮ — — ■— // Сброс в поз.T.//J ид (ТОЛПMi
Поливочный КРАН — — TEXH. 20-30 1 риз в смену

ЗА 1ЧАС 1,50 1.60 1,50 0,42 — — — — — НаОН-с,оо1г/л 
нг$0ч-o.cot г/с 1 РАЗ в СМЕНУ ~ к т1,5 К 8 ni/9А //

1 W мм ИЩППЕ
ку

Ш Ш Ш Щ Щ
НШНШП-0'Srfi ЗА 1ЧАС

W Вода на промывку емкое- Z & TEXH 20-30 ПЕРИОДИЧЕСКИ

ТЕЙ ЦИНКОВАНИЯ $ :% * $ / & 0,50 0,50 0,50* 0,42* — -— — — — — АнмоЩУнЬш кислый -i,o гм
ПЕРИОДИЧЕСКИ 
Я ГАЗ А В Г РА — — — . — шА СЛ кн кнЛ АЛ //

7-/S Х ромирования ч 0,50 0J50 0,Stf 0,41* Ст.гО& - 2,5г/л ЗА 20НИН- — — — . - _ -Q/P3L 
KIZ /> С/)

j Pl5J?aК/2. О КП*
-М 2

KiZ 7
та Д истиллятор z 4 ПИТШ 20-30 постоянно 0,10 0,60 0,20 0,06

ЦСН/ V|W

z 6 TEXH. 20-30 ОХААНГДЕН• 0,5$ — — -- - В,96 1,(2 0,31 — — — постоянно 8,36 1.12 0,Ъ1 — .
7-Л В о д а  д л я  о х л а ж д е н и я

ВЫПРЯМИТЕЛЯ ВАННЫ

ЦИНКОВАНИЯ i 8 тан. 20-30 ПОСТОЯННО 0,20 — — — 1,$0 0,20 0,05 — — — постоянно 1.60 0,20 0,05
7-13 В а н н а  д л я  о х л а ж д е н и я

выпрямителя в а н н ы

оеезжиривлиия 1 6 тан. 20'30 постоянно 0,46 — — —
э М 0,46 0,13 — — — постоянно з м 0,4 ъ 0,1Ъ — ___

.

5/

ШИНМ-ПР ИвановашНлаточейАймаков (
Га.спеи. Пшено Set
рук.гр. ТесШГ~ TZwtf-П̂РИВЯЗАН Ст.ИНШ. Шур

i
ШРлШ ш иI ПР06ЕР. ТеслюкI| |

1 ине.ыз 1— _

в и

Копировал: фОРМЛТ
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4лниые по проязвОАСгвенному водопстРЕБлению я водоотвЕденяю

к

I 1t-lsj
о»
>

Наи м ен ован и е
потребителя

S g

Ц

“IF

U s .
§ !Й
I I

ЗОДОПОТРЕВЛЕНИЕ бодоотведЕние
Концентрация
ЗАГРЯЗНЕНИЙ 
СТОЧНЫХ вод 
ПОСЛЕ ЛОКАЛЬНЫХ 

ОЧИСТНЫХ ,
С09ру/нгниА,мг/л

X

§ | 5

К *

1 »
I | S

Реш им
водопотрев-

ЛЕНИН

1 £ *

ф
ш

nJ хо, 
питьев 
ственмнего

зИИСТВсп НО 
ЮГО, ПРОИЗВОЛ-
т-протиеотнт
ВОДОПРОВОДА

ns ВОДОПРОВОДА, 
ОБОРОТНОЙ ВОДЫ ИЗ ВОДОПРОВОДА 

оборотной воды 
N22 Характерно

тика
сточных вед

Режим водо
отведения

& ВОДОПРОВОД
Оборотной воды

N21

В ВОДОПРОВОД ОБО
РОТНОЙ воды  

У 22
* т ш г

СТОКОВ

н*/сп Н*/ч л /с нъ( с п н3/ . л /с н */с*т м3/ч л/с МЗ/суг » 3h л/с Ms/w н5/ч л/с М3/Я1 мз/у л/с

1‘?р Ванна лия охлаждения

выпрямителя ванны т пм т м \ а ТЕКИ- 20-30 постоянно Й9$ — — — 7,60 0,95 0,25 — — — — постоянно 7,60 0,35 0,25 — — — — — — — —

ВОДЯ НА ПОДПИТКУ ГААЬВАИИ-
ЧЕС НО ГО ОШ  ЛЕИ ИЯ а ГЕКИ- 20-30 постоянно 2,АО о,зо 0,08 — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Поливочный КРАН ?. i п V 1РАЗ 6 смену е тененяи нося 2.0 2,00* 0,56* ~ — — — — — — — — — — — — W гМ W — —

Подпитка водопровода

ОБОРОТНОЙ ВОДЫ Н°- 1 — — TEAMl ч постоянно 15,24 0,35 0,2G — — — — — — — — — — ___ ___ — — — — — — —

Подпитка водопровода обо-
т но'н  воды № 2 — — TEAM. и постоянно — — — — — — А/ь

2В, 80
а/о

25,0
шв

8,88 — постоянно — — — — — — — — — — —

Собственные нужды очистных

СООРУЖЕНИЙ ОКРАСОЧНОГО № ШМ _ —,.. V It периодически 0,15 0,02 0,01 —

Собственные нущ ы  очистных со-

орущений гАлштчЕст щ ш т — — Ш м « 0,о4 0,01 0,01 — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
Пылеуловитель 323 периодически ПЕРИОДИЧЕСКИ СБРОС НА ОЧИСТ

НЫЕ СООРУЖЕНИЯ
РЕГЕНЕРАЦИЯ 1 в ТЕХН. 20-30 1 РАЗ ВИДНЕЙ 1,30 1,30 г , 1 6 CzzOyW/n 1 РАЗ в, 15

дней — — — — — — /,3с?W £ А 9Т ГЛЛЬВАНН-
чеекого отделе- —

Пылеуловитель йМНттние 1 в гехн. 20-30 ПЕРИОДИЧЕСКИ 1.20 1,20 0,66 W ж
— КЗГ  
0.66

___ ни я

подпитка
ПОСТОЯННО 0,24 0,03 0,01 ПЕРИОДИЧЕСКИ

перелив НЕТАЛАИЧеС’ 
идя пыль постоянно o ii ~ ж w
2 г /л

( S . ------

Итого: игр? 28,12 10,65 254,0 13,25 5,32 25,00 25,00 6,86 254,5 19,75 5,60 25,00 25,00 5,8В
СИСТЕМА АИСТИЛИРР6АННОЙ 
ВОЛЫ ** 3,04 3,04 1,41

Системы $6} BS 12,00 4jOO 1.11 12,00 4,00 1.11
Системы 810 , ail 28,80 25,0 8,8В 28.80 25,00 8,88
С истема  /ез

1,3 4 1,34 1,40
С истема /с $ _f

5,82 3,62 1,85
С истема ice 1,56 0,86 , 0,66
С истема к п 1,66 1,31 1.06
Система к12 4,12. 2,16 . г,Л

Примечание: Расходы, обозначенные знаком * в графу , итого" не входят 
в СВЯЗИ с НЕСОВПАДЕНИЕМ по времени.

£ ?

ПРИВЯЗАН

имв.м?

Е ’Е У # / -  0 6

ТП 409-и -9.87 Ь К

ЦЕХ по изготовлению строитель■
НОИ ОСНАСТИМ и ИНВЕНТАРЯ М Щ '
ностью  б ,0тыс. тонн и з д е л и й  в  го  А

г  СТАДИЯ л и с г л и с т о в

__  m
BCi

РО И З В С А С Т& ЕН Н Ы Й  к о р м е  
_ '(ТОМОГАТЕЛЬНЫЕ П О М ЕЩ ЕН И Я

Общие данные ( продолжение) ПРОЕКТНЫМ МНСТНТУТК2

К о т \ и р о в А л :- & % с и г ~  Ф о р м а т
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Данные по хозяйственно' питьевым и душевым пущам вспомогательных помещений

HW

I n Н аим енов ание
ПОТРЕБИТЕЛЯ

Количество
РАБОТА’
щ и х 1$

|s
fcsh

Is !
gs$
|5®

S|
|is
i p
fe5C4>

Расход воды на 
хоз.-питьввые 

н н т ы

КОЛИЧЕСТВО 
работа -

ЮЦИА A t  
ШЕВЫХ 
сеток

э*

эй
S'-

Расход воды 
на

д у ш и

Общий расход
ВОДЫ НА ХОЪ- 

питьевые 
Н Ш Ы П р и м еч а н и е

в
с п .

В
МАКС.
СНЕНЭ

н у
/СП " Ъ л/с

в
СУГ.

вМАИС.
СМЕНИ %

«V
А л/ с % % */е

АДМИНИСТРАТИВНЫЙ ПЕРСОНАЛ 36 25 2 16,000 0fi76 0,Н5 0fi32 — — — — _ __ 0,576 0,115 0,032
Персонал столовой 25 2 upeo 0,600 0,125 0,035 — — — — — — 0,600 OJ25 0,035
Производственный персонал 47$ 28& 2 25,0f>0 5 то 2,100 0,15 65 35 500 32.50 19,50 5,420 44350 22,200 6,170

ИТОГО: 45,426 22,4406,257

S 3

Pi-Himm ж ? :
Нач.отд. намочен
К КОНТРДумай ов
fa-mu,. Пшено i ж*/?
РУК.ГР. ■Теслюк
Ст-ин#- ШУР рр^
ШШШ ШШШи Ea frM I

—

IWB.HS

Т П Ш -Ц -9 .8 7 516

Ile x  пц  ю т о т с в А Е н т с т е т е -

т ш т я г -
Производственный к о р п у с  
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПОМЩЕШ
ощ не данные щ о н т ие.) 

К о п и р о в а л  ^ и ^ -

S

ПРОЕКТНЫЙ ЙНСГИТЛЯ 2 

ФОРМА?



фрагмент 1 Фрагмент 2
— 1-------------------1

ктп S 4

1 1 W 7 -
'

! Uau ЛТД 1н е т о ч е н ЛРа<г>м г

Ж с Ш
А й м а к о в

к ш ш
r j f c —

РУК. г?. Те с л ю к

с т .н и ж ШУР m И

ш ш ш  Vm u im
—

ПРИШЛИ

М М 1 _______

Т П  4 0 9 - 1 1 - 9 . 6 7

Ц е х  по изготовлению строи-  
iш н о й  оснастки и инвентаря 
м % н о т ю ш ы с ,7 о н н  и щ е т  в год
Производственный к о р п у с . 

П л а н  н а  о м .  Ш о
ФРАГМЕНТЫ 7.2.

СТЛАНА лист 4ИС7оГ
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гг-|— 13 436.78 0 6.68 0 0

Й 432.0 tf 8.S/ 0 # С т П < 2S.S7 /Со
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m i Z88,o M SS7 я Я С тП Ы 17,17 /4о
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Z3 S7S.O 0 tf.35 И я С т.П -Й ЗУ. 61 /Со
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fA.HHXt.Bf ИВАНОВА C/faJ.'
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Та, спЕн. КШВСОх 4 Л / Г1
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~Стннх Шур ^ м г Цеу по изготовлению строит .Страна Аист Листов
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В т т т в  
ТЕс flic к
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г 1Ч Ч U C /97 1.84 80 S P . - / г 1.84 90

Гд.иншм й вп и овп 5Z7
Hnv.orj. //НАТОЧЕН .
И.контр. А  и МП ко вс - Л -
Гл.спсц Куляеко^ 4 U
Рук.г р . Те с л н ж Ш иЗ *
СТ.НН9К Шу р M r
ИННСЕНБОГАУШГШ ш -Провер. Тесаюн ИКЫЛ

6 1

г з т о в
ПРИВЯЗАН

'

ИНВ.Н2

ТП АО9-11-9.67 ь к

ЦЕХ^ЛО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬ' 
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Б а к  AfSAO Ю.000 в ып о л ня е тс я  по чертежам  П р о е к т н о г о  

и  неги гита Са н т е к п р о е к т ,  а л ь б о м  6 8  -  в .

Б а к  п о д в е р г а е т с я  г и д р а в л и ч е с к о м у  и с п ы т а н и ю  п а  

п р о ч н о с т ь  и п л отность  швов  п о с р е д с т в о м  н а л и в а  воды 

НА ПОЛНУЮ ВЫСОТУ б а к а  с ВЫДЕРЖКОЙ в т е че ни и  2 е часов.

Б с е  швы б а к а , н а п о л н е н н о г о  ВОДОЙ ,  СЛЕГКА п р ос ту 
кат ь . Течи  и п о т е н и я  не  д о п у с к а ю т с я .

По с л е  г и д р а в л и ч е с к о г о  и с п ы т а н и я  б а к  внутри  и 
СНАРУЖИ ОКРАСИТЬ ЛАКОМ 6 T S 7 7  Г О С Т  S 6 3 1 ~ 7 9 .

Крышка

6 В

Ьнниспр Ив а н ов а ш ?
Нач . о та . НАДТОЧЕИ г
fi. КОНТР. jH M A K O ti ж
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Ш Ш Г Ьтшиновл f *  и—
СРШРИЛ ТЕСЛ ЮН ( Р к * ь

Т П 409 - 11- Ш Ь К Ь О
Ст а д и я Ма с с а Ма с ш т а б

Б а к  1 Р s27.S iso
Лист / \Л ИСТОВ 1
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Ба к  А 165006.000~ 06 выполняется по чертеж ам  ТДиК серии Ш 4-1/  

С п е л а  н е й т р а л ь н а я , н еп о ж а р о о п а с н а я . Тем п ер а тур а  стоков не 

so а е е  65°.
РоСАЕ СВАРКИ БАК ПОДЛЕЖИТ ГИДРАВЛИЧЕСКОМУ ИСПЫТАНИЮПОСРЕД- 

CTBQM НАЛИВА ВОДЫ НА ПОЛНУЮ ВЫСОТУ С ВЫДЕРЖКОЙ В ТЕЧЕНИЕ 2~Х ЧАСОВ.

После  гидравлического  испы тания б ак  изнутри  и снаружи окрасить 
БИТУМНЫМ ЛАКОМ ВТ-763 ПО ГОСТ /347-77*

6 9

П.КНЖ.ПР.Иванова //#«/
Т П  4 0 9 -11 -9.8 7 Ь К . 6 0НАЧ.Щ. НАДточей У

Нхантр. Аймаков <'ГА.СПЕЦ. Шибко ™/Уж

Б а к  2
СТАЛИЯМАССА МАСШТАБ

Рук. гр. ТЕСАЮК
~ / 4 4 4 ШИНЗ/СЕН. БоглщтвйS s A

Про в ер. ТЕСЛНЗК. (
Ъст Цветов
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V ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО 
КОМПЛЕКТА

Диет Наименование Примечание

1 Общие данные л-{
г Технологическая схема л.1
3 П л а н  н а  а т м .  а ООО ; зЛоо лА
4 Разрезы К  2 - 2 , 3 - 3 , 4-4,S‘S. Сечения i h f l ; 6 - 6 лЛ
5 Спецификация па л и н и я м  1Н13, 1М4, M S ’ л. {
6 С п е ц и ф и к а ц и я  п о  линиям I K I S . M G .  1М7,1Н1В,

1Hi9,1X20, 1Q3 л.<

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ 
ДОКУМЕНТОВ

Обозначение Наименование Примечание
Ссылочные документы

ОС76-05-367-74 Сортамент Фасонных частей из
полиэтилена низкой п л о т н о с т и  д л я

напорных трубопроводов
Прилагаемые д о к у м е н т а

-нм. са Спецификация оборудования Альбом т
- Н К / . в  м В е д о м о с ть  п о т р е б н о с т и  б м а т е - ЯлъЬт XI

риалах

ВЕДОМОСТЬ СПЕЦИФИКАЦИИ

Лист Наименование Примечание
5 С п е ц и ф и к а ц и я  п о  л и н и я м  1Н13,1К1Ч, 1К15 л.<
6 С п е ц и ф и к а ц и я  п а  л и н и я м  1K15t 1Н16,1KI7,1К1В, 1К19, л. {

1« г о , 1ВЗ

Типовой проект разработан в соответствии  с 
действующими нартами и правилами и предустат*  

p u fate m  м е р о п р и я т и я ,о б е с п е ч и б а ю и ц и е  В зр ы вную , Взры бопО'
Ж О Р н у ю  и  п о ж а р н у ю  б е з о п а с н о с т ь  п р и  э к с п л у а т а 
ц и и  з д а н и я . J

/ д а б н ы и  и н ж е н е р  п р о е к т а  А  Н М л ч п и н .

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ:
В настоящем Разделе приводится установка по тапке стенных боа от 

акоа сочного отделения.Производительность установки составляет 11, 1мд/сц
1,4мР/ч. Характеристика стачных бод до и после очистки'

Наименование показателей
Единиц Q пределы загрязнении
измерения до о ч и с тк и после анис т к и

Содержание компонентов:
-  лакокрасочные материалы (АКМ) мг/л 3*10 2 S
-  Растворитель и 9 0 S 5~ тЮ

- коагулянт и 45 23 3 0 0 0

-  взвешенные Вещества И S4b
- P H п 13 13

Примечание: Учитывая, что сброс сточных вид носит залповый харак
теру таблице приведены усредненные концентрации з а г р я з н е н и й  про
мывных растворов совместно е  отработанными.

В соответствии с принятыми методами очистки сточных вод, Рекомен
дованных ВНИИ ВОДГЕО для аналогичных Рабат,в проекте принят Физико -химичес- 
к и и  метод о ч и с т к и ; с т о ч н ы е  б а д б (  спешиваются сФлакялннтот ППС[ли8о Чимкент
ским коагулянтом), проходят Ф л о т а ц и ю  и доочистку на кассетных Фильтрах.

Н а  о ч и с т к у  пост упают  сточные в о д ы  am ванн гидРоФ ильт ров  а к р а  с о ч н о го  о т 
деления и содержат част ицы  краски ,взвеш енны е В ещ ест ва  и  м еханические т -  

т е с и , а  т а к ж е  г р у н т о в к у , э т а л и  и р а с т в о р и т е л и  Стачные виды  э т о й  к алле
гор ии  п о с т у п а ю т  8 а те то и н и к -н е гк о л и те л ь , еде п р о и сх о д и т  их  о к и с л е н и е .

Д а л е е  загря знен ны е с т а ч н ы е  воды  п ост уп а ю т  6 смеситель с  м еха н и ческ и м  

п ер е м е ш и в а н и е м , е д е  сп е ш и в а ю т ся  с  Ф л а к у л я н та м  ПГТС и  п р а и с к о б и т  коа

гу л и р о в а н и е  л а к а - к р а с о ч н ы х  м а т е р и а л о в . 11з см еси т ел я  с т о ч н ы е  в о д ы  

н а п р а в л я ю т с я  6а Ф л о т а т о р  Зля о гл а в л е н и я  л а к а -  к р а с о ч н ы х  п р и 

м е с е й  и  м а с е л .
Р а б о т а  ф л о т а т о р а  п р е д п о л а г а е т с я  с р е ц и р к у л я ц и е й  50  й р а е х о -  

йа. с т о ч н ы х  в о д .

О с в е т л е н н ы е  с т о ч н ы е  воды  н а п р а в л я ю т с я  н а  д о о ч и с т к у  н а  к а с с е т  

н ы е  Ф и л ьт р ы , г д е  з а г р у з к о й  с л у ж а т  к о к с  и  д р е в е с н а я  ст р и ж к а .

Очищенные стачные воды поступают в промежуточную емкость, 
а т к у З а  н а с о с о м  л а б а ю т с я  н а  повторное использование в  ванны 
гидрафильтроб в окрасочном отделении.

всплывшие лако-красочные материале/ отводятся из о т с т о й 
н и к а *  н а к о п и т е л я  и  Ф л о т а т о р а  6  с п е ц и а л ь н о ю  емкость, откуда. 
р у ч н ы м  н а с а с а т  подаются в общецеховые/ сборник.

О с а З о к  и з  отстойников-накопителей и  Флотаторов с  помощью 
н а с о с а  н а п р а в л я ю т с я  в  о б щ е ц е х о в о й  сборник.

Возможные п р о л и в ы  с о б и р а ю т с я  в  дренажный приямок, из к о т о 

р о г о  и а с о с а т  СНОМ п е р е к а ч и в а ю т с я  в отстойник-накопитель.

Основные технологические параметры у с т а н о в к и

Н а и м е н о в а н и е  п а р а м е т р о в - Н З и н и ц а  и зм е р е н и я К о л и ч е с т в о

врем я п р е б ы в а н и я  ст очн ы х  в о д
В с о о р у ж е н и я х :

-  в  с м е с и т е л е т а н . i 5

-  в о  ф л о т а т о р е и з а

ППС (к о н ц е н т р а ц и я  р а ст в о р а ) Го 5 4 / 0
-  д о з а  Ф л а к у л я н т а  ППС м г / л 2О

-  В л а ж н о с т ь  о с а Э к а % 9 1

1 70
У к а з а н и я  п о  п р и в я з к е  у с т а н о в к а . '  ______
Ida условную отметку  0 . 0 Ш  принята абсолютная отметка [_____I
Z.После м о н т а ж а  стальные трубопроводы и трубопроводную арма

туру а к р а ш т ь  по о чи щ ен н ой  о т  Р ж а в ч и н ы  п о в е р х н о с т и  б в ч м я  с л о я м и  э м а 
л и  П*Р'133или ПФ-155 па / с л о ю  г р у н т а  ГФ-0И9.

3 .  Ц б е т а в у ю  о к р а с к у  т р у б о п р о в о д о в  и  а б а п у б о в а н и Я  п р и н я т ь  п о  ГОСТ fteoe-63
4- М о н т а ж  и  д е м о н т а ж  о б о р у д о в а н и я  п р о и з в о д и т с я  п е р е д в и ж н ы м и  

г р у з о п о З ь е м н ы м и  с р а З с т б а м и -
5 .8  с л у ча е , если с о с т а в  поступающих на очистку сточных вод и тре

бования к очищенной воде будут о т л и ч а т ь с я  о т  приведенных в проекте 
организация,привязывающая проект,должна р а з р а б о т а т ь  необ
ходимые мероприятия.

6.НестандартизиРованное оборудование установки представ
лено чертежами общих видов. Разработка рабочей документа
ции осуществляется заводам -изготовителем оборудования, 
определяемым заказчиком.

7 В проекте применено авторское свидетельство 
А Х .  9в11ЪЯ „ У с т р о й с т в о  для з а б о р а  п о в е р х н о с т н о го  слоя нш Экоста.”

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ
в б  —  Производственный водопровод

--------К 1 3  —

------Мб—
-------KI7 —
---KI6 —

-------- К 19 —

— и  г о —

Трубопровод краскосодержащих сточных вод 
Трубопровод маслосодержащих сточных вод 
Т р у б о п р о в о д  а с а б к а  

Трубопровод раствора ППС 

Трубопровод с ж а т о г о  в о з д у х а  

Трубопровод дренажных бод 
Пенапровод

Дыхательный трубопровод

7 0

Z 2 / 4 / - Q #

ПРабЯзаН:

Uh&.N*

Т П  4 0 9 -1 1 -9 .8 7  - Н К !

run илчпин IgL.Нач.отд ЧтелеВ ^ цех па изготовлению строительной 
оснастки и индентпт мощность* 
бтис.тонн изделий 6 еод

СтадияЛ и с т Листов
Га. спец Злотникове

Р / 6H.KQHTP Гйлчб — 1
РУКГ-ЕР. Канебскач П Р а и з б а а с т б е н н ы й  к о р п у с . 

Общие данные
„ foccmpQu сс ср  (лкобоЭоканалнаипроеко) 

Харькобскии 
водаканалпроекп)

вей.инж Ф о м и л ь
Пмкё/Г Зинобъеба
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Марка,
ПОд. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол.

Масса
е ё .к г

Приме
ч а н и е

1Ш Э.6 Ц е л и н о г р а д с к и й  

н а с о с н ы й  з а в о д

Насос центробежный ки-

т и ч е с ш й  консольны й

х ъ (е о  а=Ъмъ/ч;н~бом  с

Электродвигателем в)бОМ2

N-I&SkBt; П-2900од/м 2 т

f K f a .7 т г Ч - 0 6 8 0 Дльбот  Ц С а т у р а т ор 2 5 0

t K f d .8 м в г ч -с й  в о д л ь б о м  IX Фильтр к а ссе т н ы й { S S O

1 K 1 3 .9 Ц е л и н о гр а д с к и й Н а сос цент робеж ныйха-

н а с о с н ы й  з а в о д минеский ХЪ/Чо-н-СД
Q - 3 т 3/у ; Н-̂ Ом с Электре
двигателем BI0QS2
Ы-Ч кВт; п -гдО О об/ т г Y .7 7

1 К М

1K1*U Ч ер н ови ц к и й  го л о в н о й Сборник ст альной эмали- Емкость

опыт но -экеперитеталь- рованный Ы сбора
ный завод „Эмальпосада С Э н -О .оЧ -Ш -С И { н о м асла

ш 4 . е К ичигинский  р е м о н т - Н а с о с  р у чн ой

н ы й  з а в о д P - 0 S - 3 Q < 10

т5
m is . f 'Рост овски й  з а в о д  хами- Сборник стальной эм а л и - Емкость

ч е ск о го  т а ш и н о ст р о е - рова нн ы й  W 4 6 m 3 бля сЬора

ния „ К р а с н ы й  Октябрь' СЭн- f .6 '2 '1 2 1 1425 о са д к а

1 №

1 № < Ч ер н ови ц к и й  го л о в н о й Аппарат стальной  эмали- Емкость
опытно -жперитенталь - рованны й \N~Q,ISm̂ для пли-
ный За8а3 „Э  мальпосуда" C3pHB‘0.I6-/-IQ с электро- гогевле-

двигателем ЪИЪЦ г 3S0 ноя ППС
т е

W  6.1 М о с к о в с к и й  м е х а  н и - Электронасос гн али о-ю

ч е ск и й  з а в о д Ц-~Юмъ(ч;Н -10м ;Ф инВт i г о

Ш й

I K  201 m 6 2 4 -  01 ВО А л ь б о м  IX П е н о с б о р н и к  I 1 IS O

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
М а я к а.

п о г Обозначение Наименование Кол.
Масса 
ей, к г

Is

II

т  3

1Н13.1 В в а е б с к и й  забой  хими- вертикальный цельносбар О т с т о й
че с к о го  т а ш ин ост рое- ной аппарат с нижним кош ник- на-

HUft. четким и верхним плоским нопитель

днищами YW6m>BWlH-f6-0 г 2780

1К 13 .£ Ц елиноградский  н а со с - Насос цент робеж ны й хи-

ный з а б о й . мическиО X b h o -K -cn

О -З м У у . ' Н ^ О м  с  электро-

З б и га те л е м  8 I0 0S 2.

М арка
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол-

Масса 
ей, к г

Приме
ч а н и е

г М к б т ; 0 -2 9 0 0  об/т г 1 7 7

1 K I 3 3 ^ с т а б с к и й  з аб о й  х и т а Л п п а о а т  чугун ны й  э м а -
ческого т а ш ин ост рое - лиробанные/ с ниж ним
ния„Красны й О к т я бр ь" с п у с к о м  W -a W M S P H e O .*/-

0 -12-of с э л е к т р а З б и г а -
гелем ВАО-/2-4 г n o s

tK I3 .l) ГО 62*1-0380 Альбом IX Р о т а т о р 2 U s o

1Ж 3 .5 Д е гт я р ск и й  Филиал Вертикальный аппарате плос

по.. Урал х и т  m a u i" кшп Эни щ е т и съетной крыш

кои Зля Р а б о ты  пай налиб
W*q63mb0nnoi63.ar-O02 1 3 7 0

привязан

цнб N-
Т П  4 0 9 - f t - g . 6 7  - H K I

r u n или пин $1*̂7Начотдчмелев Цех по  изготовлению строитель- 
кой аснастки и инвентаря тац - 
костью бдтыс.тонн изделий в год.

Опадаяли ст Листов
Гл.слеи влотникоб

Р 2N. контр Голуб У р а
РУК.бД Каневская -gM П роизводст венны й корпус. 

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с к е т а .
Госстрой ссср СоюзЬодоконалниипраекг 

„  ХаРькоВскиО 
1 возоканалпроекпг)

ведмн*.Фатиль
инжем Зиновьева
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РАЗРЕЗ 4-4

Попировал topmam: №
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Ял
ьб

ом
p io p m ,

n o i О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ш
Пасса
2д,КГ

приме
чание

парка,

п о з О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол
К}асс7
ед .н г

Приме

ча н и е
М арко,

О б озн ач ен и е Н аим енование Кол-
т сса
ед.кг.

Приме
ч а н и е

1 К (3 ГОСТ S 7 6 1 -7 4 кодной муертовый, ф э о
1 |W .̂

1К f 3.5/ ГОСТ 7798-7О б о л т  M i9  Р -  ре? 120 0,064
W<3.<  Fйзаебеки й  з а в о д  хот и вертикальный цельносВси 15ч86р, Ру  ̂16кгс fcM z г S ,Q fK<3.52

• v4w■ 9 »аи * w

Т о  ж е

V/VJ» ill» 1*11 Г—в U **
Та же М16, В - 65 8 a m

Nвеского т аш иност рое-  fюй аппарат с нижним ко- 1Н Ш 6 К а т а л о г  ц к б А Клапан обр а т н ы й  п одо - ГОСТ ПЧОЯ -7/7 C/tAm M ir  1 Г. 0/7 304 ПАШ
1ия. /инескит и  верхним плос- ГОСТ 19827-74 ратный ̂ днодисковый. Ф5С

VU/III# М1Ю/ «  -  '

т  дн ищ ам и ; W --16 м? Ру=16кгс/смг;  19ч216р
1HI3.S4 гост s 9lS~7C? Гайка М 2 120 О,0\/7

4 г , 4 1HI3.S5 Try >J/P Т о  ж р  M I6 3/2 0,033
ж т - 1 - w - o 2 ш и 1 K I 3 .I 7 Т о  ж е Т о  ж е ,  Ф 80 г 4.9 1К 13,56

»W fisc
ГОСТ IS /80 -7O

IW с |% w г и и
П р ок л а дк а  A -Z 5 4 6 i S 0,0/3

F W 3 .Z  1 е л и н о гр а д ск и и  насос- 1асос центробежный х а - 1KI3.I8 С т  /О ГОСТ /0705-е о Трибы стальные электро-
1Ш .57 T o  Же

» irwrv IMWOVI I 1 v

Tin n -bn -/n / 0,020
1Ыи з а в о д чический хз/чоктд ФЗмУч сварные, прям ош овны е

1K 13 5 8
iw cKw/ «л HU iO

•1 J)  -5 0 4 6 3 V 0,026
№ом;сзлБктРод8игателек\ 0 3 0 x 2 ,5 15 1.7 м •fKix.SO

■l vl w V 1 v
.. а -я о -1 6 2 о,о40

В1 0 0 ; Ы=4квт;№900°]&, 2 117 1К13.19
Ф57х3,2*6000 ГОСТ /0704- Тб 
Cm. Ю ГОСТ /0705-60 Т о ж е ,  0 5 7 x 3 ,2 S, 5 4,23 Л7

1KF3.3 Ростовский заводним и  - А п п а р а т  чугунный эт а- W 3 .2 0
Ф89х4х4ааа ГОСТ/0704-76 
Cm. Ю ГОСТ /0705- во То ж е . Ф 8 9 х 4 2 5 в, 38 т

/еского машиностроения линованный с  нижним 1К13.21 ГОСТ 1 3 5 9 9 -8 3 Трубы напорные из
1m .  1 ЧеРноКиию и / г>плп8ипй

iri/v

ГАпГ,ы,,& AmrtALtirvi змлг/vl.
.Красный Октябрь" к у с к о м ; у / '0 ,4 ^ У эрн8- ПНД 0 3 8 x 2 г ? 0,197 м

iwi\ wny/фпии 7|4U

0,4-0-12-01, с  ж к т р о д в и - 1Н 1Ш То же То  ж е  ф  б з х з , б 70 0,69{
опытно-■ЗКСП6Р1OMfi/i(ГОЛЬ* HUOUnrtWU W ‘ U,|

м ный завод „Этальпаа/да Сэн 0,04-1-10-01 f 110
га т ел ем  ВЯО-12-4 г m s т . е з изгот овит ь по месту по У г о л ь н и к  п р я м о й f K 1̂ .2 Ничи&инский Ремонтный Н асос ручн ой  P-0,8- з О / 1Q

ш . 4 т г ч - о з в о  л л ь б о г т х Ф л о т а т о р г 4 s o Г О С Т  8 9 4 6 -7 5 Ф 2 5 8 0 ,3 з ав о д
i m s Д егт яр ск и й . Филиал вер т и к а л ьн ы й  аппарсп т . г ч ГОСТ 1737S -B 3 О т вод крутоизогнутый

1K14.3 К а т а л о г  ц к б А Вентиль запорный прохос
ПО „У р а л к и м м а ш " с плоским днищем и съем 90° 0 5 7 x 3 12 0 ,5 ГОСТ 5 1 6 1 -7 4 ной муфтовый <Р80,1 5 4 8 П

ной крышкой для работы 1W 3.2S То ж е Тож е.  0 7 6 x 3 ,5 3 А 0
Р у -1 б к г/ с м г /7

под н а л и в  W -  а, 63 м 3 tKi3.e6 rk Of) * 9 С.
1.411 ФаУХЗ,о 6 1K14.4

<Ро9Х ЧкЗООО ГОСТ /0704-76 ТЬчбыптпл^ныр ЧАРктоп _
ВПП О ,6Ъ ,0Г-002 i 3 7 0 fK f3 .2 7 II »  ф 159*4,S г 6.1

^m./w гас г iufu&-ео
сварные прямошовные

т з . б елиноградскии н а с о с - Н асос цент робеж ный ха 1К13.28 Иъгдюбить памесппотсттг-75 Тройник Ф 25 3 0 ,3 3 Ф 89х4 6 8,38
ный з а в о д м ический кон сол ьн ы й 1K13.Z9 ГОСТ 1 7376 -33 Тройник Ф 5 1 *3 ,5 г 1,6

1K14.5 ГОСТ 17375- 8 3 О т в о д  9 0 °89x3,5 3 1.4
KS/60 0ФгР/ч;Н-60м сэлек- 1К1330 То ж е То же, Ф бЭ хз , S 4 г , г

1H14.6 То ж р О т вод 6 0 ° 8 9*3  5 0,9
т родвигат елет  В!бОмг 1К1331 ГОСТ 1 7 3 7 0 -8 3 Переход KtiPSx2,5-32x2,о 16 0 ,1 Ш . 7 ГОСТ 17376 “ 8 3

V7I 1 1 UU'J Ov/
TDnT/HtlK сКЯОхЯ.^ у 2,2

-----------

H-1$SkSt; П-гЗООоб/тин г 3 0 4 т . 3 2 Т о  ж е Та ж е.Ф 5 7*4 ,о -45 хг,5 18 0,2 1K14.8 ГОСТ 1 0 6 9 8 -7 3 Рукав Резиновый напор-
1 K 1 3 .7 № 2 .4 -0 6  ВО А льбам  /х С а т у р а т о р г 5 0 Ш . з з II ч , 0 7 6 * 3 ,5 - 5 7 * 3 г о,4  •

» NlHVlV rWUflVWlW 1 Ml 1 Up
шм л m pvrm t /льнмм uno

1 K I3 .0 т г 4 - о 4  в о  Альбом  /х Фильтр кассетный i S5Q ж и м к >| ,  < P 8 9 x 3 , S - 5 1 * 3 , 0 8 0 ,6 к о т м  S il)- tO -& Q / 0 2 ,5
1K13 .9 ц елин огра дски й  насос- Насос цент робеж ный хи- Ш . Ъ Э и

0 3 0 * 2 5  п о  ГОСТ /0704-76
„ , 0/59*6 ~ S 7 x  4 ,0 2 г , 6 1H 15

н ы й  з а в о д . М и Ч в С К Ц Ц ХЗ/чОтп'СД 6 ( * 0 A i / v  

Н*40мъсэлвтрод6игате  *
1KI3.36
т ъ л ?

tm. ip , гост /слов -  ео 
Фчэке.опа Г О С Т10704- 7 6  cm. Ю  гост /й7оё - ё о —

Патрубок Ф зохгвое^гоо  

Тй ж е.ф 45*г,о,е=гоо

6
2

о . з

о , ч
Ш 1 Фастовскии з а в о д  хита■Сборник ст альной эмали

л е и  8IQQSZ Н -Ы п п '-г т ^ щ г 477 1Ш .3 8 < P S ? x 3 .£ *G O O a  ГОСТ/0704-76 Cm. /0 гост Ю 7 0 5  -во Та Же, 0 5 7 x 3 ,2 , 2^200 2 1.5
четкого машиностроения робанные/ y /= /,6 w 3

1
1 iie/im nRiim L пл

о ,о г г
„К расны й  Октябрь'' С э н -1 ,6 -2 -1 2 14 25

1 Ш А 0 М62Ц-05В0 Альбом IX Устройства мае,посбо&к 0 ,Ъ 5 Ш 3 . 3 9 С / З ш Г П и О и 1 Т | Ь  П О  l 4 C C » n j з е с / л ь н и к  п н д  я> e s c 3 —

т . н К а т а л о г  ЦКБА
ф и а

задвиж ка клиновая с no 0 С Т 6 -О 5 -3 6 7 -7 4
ТУ г б - 0 7 - 1150-77 небыдвижным шпинделю т г м о Т У 6 -19 -2 1 3 -8 3 Угольник 90°пнд 63*С 31 о.о е

фланцевая ру чн ы м  ипраб № 4 1 Изготовить по мест у Угольник ВСГПНД 63С 4 а о б
лением ЗО ч'Ч УбрВ т з . 4 г Т</6“/9 -43~8 3 Тройник  П Н Л 6 3 С 9 O .Z I П ривязан

ф50, РУ-Ю кгс1ст г к г о т М ъ И зго т о в и т ь  по месту в/тк/лка п н д  з г е 1 0 0.02

1K13.12 К а т а л о г  Ц К6Я Зат вор  и з алюминиевого n o  0 C T6 -0 5 -3 67 -V 4

ТУ 2 6 -0 7 -1 0 8 9 -7 4 сплава,шланговый, Флан- М  13.44 То ж е в т у л к а  п н д  63 с 4о 0,15 инъ.ыч

%евый32а1р; Ф80;%х6кгф4 г Ц Ш 1Н13Л5 гас Т 18820-80 Ф ланец 1 -8 5 -1 6 16 1.17 777 4 0 9 -1 1 -9 .8 7 -Н К  1

1 W .1 3 Н а т а л а г  ЦН6Д Вентиль запорный про- 1К13.М6 То ж е фланец 1 -4 o - f£ г 1,96

ГОСТ 5 7 6 1 -7 4 яздной Фланцевый Ф25 Ш З.М 7
JIA ll ilQ

ч Фланец 1 -S 0 -1 6 16 2 ,5 8 run
начато

илипин 
9/челев jl цех по изготовлению строитель- стадия Лист Al /ЛтлР

1K13.14 То ж е

15чЗр2,Ру-46кпс/смг

Т о ж е , Ф 5 0

4

г а

3 ,6

ю з

nSlAMD

№ М 9

и
п о с т  i e e e e - е о

Ф ланец 1 -80 -16  

Фланец  2 5 -6
4

14

3 ,7

0 ,76
Гп.спец
н.наптр.
Duu ро

ЗлатникаЫ
Zor\y6

ю й  оснастки и инвентаря тощ- 
ноегью Втыс.тонн изделии веоЭ Р

m 13.1$ К а т а л о г  ЦК6А Вентиль за п ор н ы й  п ро - Ш , 5 0 Т о ж е Ф ланец 5 0 -6 52 1,4б ---------1
гОп • СГ|
ВвЭинЖ 
июке.н.

nuncoc^u/fЧатилЬ
Минькоба ш .

Праиз&одст&енный корпус. 
С п ец и ф и кац и я  п о  линиямНК13: ГК14; 'IMIS.

,  / ucqniwju осср

<̂ ^ S ^ S S T m № m

Unr*r rnWRdtA C&'WV’t/'c’V' 00
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1

Наг t
Vaccq I 
ф к г  '

Приме
ч а н и е

1К15.г Каталог сЗ ат вор из алюминиевого

ТУ £ 8 -0 7 4 0 8 9 -7 4  iт л а в а ,ш л а н го в ы й  Фаш

i\ евы й  3 2 а  1р ФВО

Р у -6 к гс1 см г 8 11,1

1Kfs.a Каталог цкбЯ Клапан обратный побо-

ГОСТ «827- 74 ратный 19ч21ёр,Ф8ЦР*:&*% 2 4,9

1K1S.4 ГОСТ 1 8 5 9 9 -83 Трибы н а п о р н ы е

ПНД $ 9 0 x 5 1 4 о 1,39 т

М б . 5 ГОСТ 1 7 3 7 5 -8 0 О т б а д  9 0 ° ф 8 9 * 3 ,5 6 1,4

1K1S.6 ГОСТ 1 7 3 7 6 -8 3 Переход К <Pis9*4s408x4,o г 2 ,4

1K1S.7 T9 В -0 $ ~  1 8 7 0 -7 9 У го л ь н и к  9 0 °п ндП О  т 10 0,59

1И1&8 И з го т о в и т ь  п о  т ест и О т в о д  6 0 °ИНДИО г 10 ОМ  3
1K1S.9 T H 6 -1 9 -S 1 3 -  83 Т р о й н и к  п н д н о в 3 1,16

m s . t o И згот ови т ь п о  т е ст у В т у л к а  П Н Д  Н О С г < 0 ,3 9

по О С Т6 '05 -ЗВ 7 -7 4

1H1S.H ГОСТ 1 S 8 S S -S 0 Ф л а н е ц  1 0 Q -6 2 8 3 ,26

im s . ia ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 б о л т  М 1 6  Ь - 6 0 112 0,141

1K1S.13 ГОСТ 5 9 1 5 -Ю Г а й к а  М 1 6 и г 0.033

1К15.Я ГОСТ 1 S I6 0 -7 O П р о к л а д к а  Я  -Ю0-16 14 0j047

1 К 16

1KY6.Y Ч ерновицкий г о л о в н о й А п п а р а т  ст альной  эта-

опы т на -эксперименталь- лираванны й  W - о, 16 м $

ный за в о д .. Эм альпосида С дрнв 0 ,1 6 - 1 - 1 0  е эл е к -

тродбигателем 61184 2 3 5 0

1к̂б.е К а т а л о г  Ц К6А Вентиль запорны й  проход

ГОСТ 5761-74 ной ф ланцевы й Ф2.5,

15ч9р2,Ру-16кгс1см 2 4 3 ,6

1К16.3 ГОСТ I8 S 9 9 -8 3 Трубы н а п ор н ы е п н д

Ф32*г 14 0,197 м

1К16.3 ГОСТ 1 7 3 7 5 -8 3 О т в о д  90° ф  57х з 2 0 .5

1Н164 Т о  же То  же Ф 76x3/5 г 1.0 ,

fK ie .5 ГОСТ 1 7 3 7 8 -6 3 П ереход  К  5 7 * 4 -3 2 x 2 ,0 г о , г

IK 16.6 То ж е То ж е , 76 *3 ,5 -5 7 x 3 ,0 г 0,4

- 1К16.7 И з го т о в и т ь  по т ест у У го л ь н и к  90 п н Д ф з гх г 14 0,197

1K16.8 Т У £ - 1 9 -8 1 3 -8В То  же, Ф 6 Ъ 6 0 ,08

1M6.9 ТУ6-19-г(3-83 Tp q u h u k  6 3 с г 0 ,2 9

.  IM S .ю и з г о т о в и т ь  п о  мест у Втулка ПНД 32£ 12 0,02

п о  ост 6  '0 .5 '3 6 7 -7 4

1K16.11 ГОСТ 1 2 3 2 8 -8 0 Ф лан ец  2 5 - 6 16 0,76

n t i e . i e г п п  п а в -7 0 б о л т  ТОЮ, 1 - 4 5 бЧ 0,03 8
т е м ПОСТ S91S'70 1айка м ю 64 0.011

1K16.1*/ ГОСТ 1 5 1 8 0 -7 0 П рокладка  Я -2 5 -€ 8 о ,от

---------------

Марка, 
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

/Часа* 
ед. к г

п р и м е 
чание

1К17

1К17.1 К а т а л о г  ЦН6А вент иль за п ор н ы й  про-

ГОСТ 5 7 6 1 -7 4 ю в н о й  ф 25lS48p2;Pr~l6*j^ 8 1,75

1К17.2
ФЗО*е,5 по ГОСТ IQ7Q4-7Б 
Cm to ГОСТ 10705-50 Тр у Ьы  стальные электро-

сварные прям аш авны е

Ф 3 0  *2 ,5 23 1.7 Л7

1К17.3
Ф Ы х ъ ,г*еа а а  тст ш гач-^в  
c m .ia  гост  i m a s - ь о То же, ф э Ч х з . г 22 4 ,2 5 м

1К 17.4 изгот овит ь п о  м ест у О т в о д  90° ф 3 0 *2 ,5 18 0 .229

ПО ГОСТ 8946-75

1К17.5 ГОСТ I737S-  8 О О т вод  90° 5 7 x3 6 0 ,5

1К17.6 и з го т о в и т ь  п о  м е ст у Т р ой ни к  Ф 3 0 *2 ,5 1 0 .3 3

по ГОСТ 894 8 -7 5

1К17.7 ГОСТ 17346- 8 3 Т р о й н и к  К 5 7 * 3 в 0,8

1KI7.8 ГОСТ 1 7 3 7 8 -8 3 П ер еход  K 4 5 *2 5 -3 Z *2 ,o г 0,1

1HI7.9 Та  ж е Та  ж е  5 7 * 4 - 3 2 * 2 8 а, г

______Ш ___________________|
1К18.1 М осковский  механичес- Элект ронасос „гнолпо-т 1 га

к и и  з а б а О
м в . г К а т а л о г  Ц К Б  А В е н т и л ь  з а п о р н ы й  про-

ГО С Т 5761-74 хабнаи  Ф л ан ц ев ы й
Ф50, Ру =16к гс  /смг 1 10.3

IK18.3 ГОСТ 18599-83 Трибы н а п о р н ы е  ИНД

Ф б З к д .б 7 Q.69V го
1К18.Ч ГОСТ 17375-80 О т в о д  9 0 °  5 7 *3 1 0 ,5

1K18.S
Ф57хЗ,гхг0УО ГОСТ /0704-76 
ст .ю  ГОСТ /0705-60 п а т р у б о к  Ф57хД2; г̂оа 1 1,5

1Ж 8.6 ТУБ-19-213-83 Угольник 90° пнд б з с  ; г 0.08
1К 18 .7 из готовить па месту В т я л к а  п н д  63  с 3 O.OSZ

по аст б-о;5-367-74
1К18.8 ГОСТ 1 2 8 2 е - в о Ф ланец SO rG 4 1,46
1Ж 8.9  ; ГОСТ 7 7 9 8 - 8 0 болт М16 Ь*70мп 16 0,141

1К 18 ./ 01ГОСТ 5915-70 Гайка Д И 6 <6 G O 33
1К18.11 ГОСТ 15180-70 Прокладка Д50-16 г 0,026

1К19

1К19.1
Ф3?х3£*г000 ГОСГЮ70Ч-76 
с т .ю  ГО СТ  / 0 7 0 5 -8 0 Трубы стальные э л е к т р о -

сва рн ы е прятпошобнь/е

Ф57*3.2 1Q 4г s м

tKt9 ,e Г О С Т  1 7 3 7 5 - 3 0 Отвод 90° 57*3 4 0 .5

1М 9 .3 ГО С Т  1 7 3 7 6 - 8 3 Tp q u h u k  5 7 x 3 1 0 ,8

т о

1K2G.1 M 624-O I ВО Альбам IX  ; П е н о с б а р н и к 1 1 5 0

м арка ,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н о и м е н а б а н и е Коп

Массп
е О ,к г

Притг-
чаиие

IK 2 0 .2
<*>69x4x4000 Г0СТЮ7ОЧ-76 
Ст./0 ГОСТ /0 7 0 5 -8 0 Трубы ст альны е  электро-

сбарные прягаашабнъ/е
Ф89*4 7 8 ,3 8 м

1 К 2 0 .3 ГОСТ 1 7 3 7 5 -8 3 О т вод 90е £ 3 * 3 .5 3 1.4

m 2о.4 ГО СТ 1 7 3 7 5 - 8 3 О т в о д  60° 8 9 * з ,s 2 0,9

хкго.ъ ПОСТ 1 7 3 7 6 - 8 3 Т р о б н и к  8 9 x 3 ,5 1 г ,€

1ВЪ

163.1 К а т а л о г  ц к в а В е н ти л ь  запо рн ы й  про-

ГОСТ 5 7 6 1 -7 4 ха дн ой  Ф л а н ц е вы й  &S0

1 5 ч 9 р 2 ,Р *г 16кгс/см г 6 10,3

1 8 3 .2 ГОСТ 1 8 5 9 9 -6 3 Трубы н апорны е ПНД

Ф 6 3 * 3 ,  G 4 о 0 ,69 { м
16 3 .3 ГО СТ 1 7 3 7 5 - 6 3 О т в о д  9 0 9 5 7 * 3 г O .S

1В3.4 ТУ 6 -1 9 -2 1 3 -8 3 Угольник  $0* п н д  6 3  с 28 0 ,0 8  ,

183.5 ТУ 6 -1 9 -2 1 3 -8 3 Тр о и н и к  П Н Д  6 3 С S O.Z1

1 8 3 .6_____ ГОСТ / 2 8 2 2 -8 О--------- ---- С л а н е ц  s o - 6 16 1,46

1 8 3 .7 ГОСТ 7 7 9 8 -8 0 б а л т  М16, L -7 0 64 0,141
”1

18 3 .8  | ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 Г й и к а  M I6 64 0,033
18 3 .9  : ГОСТ 1S16 0 -7 0 П р о к л а д к а  Я 5 0 Ч 6 б о .о гв

—
---

7 5

run илупин hr?начмтд. Чмелеб ,
[л.спеи Злотников
Н-кантр

О
,

7,|

Ру к . гр- Кансоская
вединжФотиль tgXLинжен.Минькова

2 2 / 4 / -  O g
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Цех па изготовлению строитель* ной оснастки и инвентаря мащ - 
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В Е Д О М О С Т Ь  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  0 С Н 0 В Н 0 2 О  

КОМ ПЛЕКТА

1 Лист Наименование Примечание
1 Общие данные л.1
г Технологическая схема а /

3 План на отт. O.OQO, -  3,900 Л.1
4 Разрезы И ;е -г ;3 -3 ;М ;5 '5 л. 4
5 Спецификация по л и н и я м  1К8; 1К9 л.1

6 Спецификация по линиям (К/2, JK13,1НЙ,ПИ5,1Н(6,Ш л . /

7 Спецификация по линиям М 7 8 , 1К19,1ВЗ, 1НЗ л .  У

ведомость ССЫЛОЧНЫХ И  П Р И Л А ГА ЕМ Ы Х  
Д О К УМ ЕН ТО В

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные документы
Q C Т 6-05-367-74 Сортамент Фасонных частей из

полиэтилена низкой плотности
для напорных трубопроводов

Прилагаемые д о к у м е н т ы

- н к г . с о Спецификация оборудования Альбом V ш
- н к г . в т Ведомость потребности в матери- Альбом XI

а л а х

£

а
с ;

&
S

В Е Д О М О С Т Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й

- 5

Аист Наименование Примечание
5 Спецификация по линиям 1КВ.1К9 л .  У

6 Спецификация по линиям Т К Ш К Ш К ( 4 , 1 К ( 5 Л К ( 6 ,  М 7 л /

* ? Спецификация па линиям №1В,(К19,1ВЪЛК3 л.1

1
I
§
У

I

!
1

Типовой проект разработан 6  соответствии  с  

действующими нормами и правилами.

1лавный инженер проекте* АН.Илчпин

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

8  н а с т о я щ е е  разделе п р и в о д и т с я  у ст а н о в к а  п о  о ч и с т к е  с т а ч н ы х  

В о д  о т  га л ьва н и ческ о го  от делений П роизводит ельност ь Уст ановка  со ст а в 

ляет  З ,вт 3/ с т ,  о , Я м ъ/ч.

Характеристика сточных вод до и поме очистки■
Наим енование п о к а з а т е л е й

Е диница
изм ерения

Пределы загрязнений
2о о ч и с т к и после очистка

(одерж ание компонентов м г / л
-се рно к и сл ы й  натрий и 2 2 0 0 2 2 0 0

-фосфорная кислота а 2 9 8 —

-  тетадисчльФит натрия и О.Ч7Ч 0 , (7 2

- механические примеси и 1 5 0 15

-  минеральное масло и 5 9 1 1 0 -1 5

- о к а л и н а II 6 В 0 1 5

-  хромовокислый натрий И 3 5 7 * -
-  окись хром а II 1 3 5 3 * 0 ,5 *
- о к и с ь  ц и н к а и 2 3 5 7 0 * 1 1 *

-  алюминий уксуснокислый II э ъ 4 о о * 2 0 0 *

- диспергатор НФ'6 и 4,6* 3 , 5 *

- п р е п а р а т  Q C -S O «г сл еды

-PH II 3 .5 7 ,5

Примечание ■Сказаны загрязнения, образующиеся два раза 6 
год при сбросе промывных и отработанных сточных вод от ванн 
xpqmupqBohur и цинкования.

На устанодкч поступают промывные воды и отработанные растворы от 
В а н н  цинкования, хромирования, обезжиривания,пассивирования и прочее, 
содержащие к и с л о т ы , с е р н о к и с л ы й  н а т р и и , о к и с ь  цинка,хромовыйа н г и д р и д , 

едкий н а т р , с о д у  к о л ь ц и н и р о в а н н у ю , м е х а н и ч е е к и е  п р и м е с и  и  д р .

С т о ч н ы е  боды, содержащие соединения цинка, хрома,и кислоты, посту
пают В отстойник-накопитель,откуда насосот-дозаторам подаются в 

а п п а р а т  MCQ-ix-{ для обеззараживания, где происходит отработкакро- 
т а с а д е р ж а щ и х  вад б и с у л ь Ф и т а т  н а т р и я ,  В  р е з у л ь т а т е  обработки 
шестивалентный хром переходит в трехвалентныи.

Далее к и с л ы е  сточные воды направляются в отстойник-нако
питель, к у д а  п о с т у п а ю т  т а к ж е  щелочные сточные воды. После в з а 

и м н о й  н е й т р а л и з а ц и и  сточные воды перекачиваются 6 отстойни -  

н и  для осветлений. Далее сточные воды подкисляются с е р н о й  к и с л о 

т о й  6  п р о м е ж у т о ч н о й  е м к о с т и ,  п о с л е  ч е г о  с б р а с ы в а ю т с я  6  к а н а 

л и з а ц и ю .

Накопившийся в отстойниках осадок насосом перекачивается в 
общецеховой сборник.

Для с б о р а  аварийных проливов в помещении установки предусмот
рен д р е н а ж н ы й  п р и я м о к , и з  к о т о р о г о  с т а ч н о ю  воды насосом „ГНОМ" 
н а п р а в л я ю т с я  б  отстойники-накопители.

Для приготовления реагентов - 5 7 #  %  р а с т в о р о в  бисульфата н а т р и я  

и  с е р н о й  к и с л о т ы  6  п о м е щ е н и и  п р е д у с м а т р и в а е т с я  у с т а н о в к а  а п п а р а т о в  

с  п е р е м е ш и в а ю щ и м и  у с т р о й с т в а м и - П о д а ч а  р е а г е н т о в  о с у щ е с т в л я 

е т с я  передавливаниет с ж а т ы м  воздухом.
Основные технологические параметры установки.

Наименование параметров единицаизмерения К о л и ч е с т в о

Время пребывания сточных бод в
сооружениях
-в аппарате А С О - f x - f минут i 5

Наименование параметров единицаизмерения Количество

-  6 отстойнике. ч а с о в 1,5
-  расход бисульфита н а т р и я г / г  ш е с м и б о - 7

Концентрация р а с т в о р о в  серной кислоты 
и бисульфита натрия

лемногахрот
Уо 5 -  IO

В л а ж н о с т ь  о с а д к а 7о 9 8

Указания п о  привязке установки •. ____________

(. да у с л о в н у ю  о т м е т к у  O.QOO принята абсолютная о т м о т к а  I ------- 1

г.После м о н т а ж а  с т а л ь н ы е  трубопроводы и трубопроводную а р м а т у р у  о к 
р а с и т ь  п о  очищенной от ржавчины поверхности дбчмя слоями эмали ПФ-IBS 
или ftf-ISS по одному слою грунта Гф-Qtiq.

5.Ц в е т о в у ю  окраску т р у б о п р о в о д о в  и  о б о р у д ова н и я  п р и н я т ь  по г о с т  № 0 2 -6 9 . 

V- Монтаж  и дем онт аж  оборудования п р ои зводи т ся  передвижным грузоподъемным 

о б о р у д о в а н и е м .
5 . 6  проекте применены авторские свидетельства А . С .  2 6 7 4 9 9 „ А п п а р а т  д л я  

о б р а б о т к и  х р а м о с д е р ж а и ц с / х  сточных вад „АСО-1x-t"u А.С.9BI239,.Уст
ройства З л Я  з а б о р а  поверхностного слоя ж и д к о с т и ' . 1 

В .  В  с л у ч а е  е с л и  с о с т а в  поступающих на очистку сточных Вад и требования 
К очищенной боде будут отличаться от приведенных 6проекте,организация 
привязывающая проект,должна р а з р а б о т а т ь  необходимые мероприятия. 

7  Н е с т а н д а р т и з и р о в а н н о е  оборудование установки представлено черте
жами общих-видов. Разработка, рабочей документации осущест
вляется з а в о д о м - и з г о т о в и т е л е м  о б о р у д о в а н и я , о п р е д е л я е м ы м  з а к а з 

ч и к а м  •

в Д в т а р о т  р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и  а в т о м а т и з и р о в а н н о г о  а г р е г а т а  

ACO-fx-fявляется институт Гипроприбор г-Ленинград-

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ
—  е б ----------  П р о и з в о д с т в е н н ы й  в о д о п р о в о д

---------К З ----------- - П р о и з в о д с т в е н н а я  к а н а л и з а ц и я

—  К8------Трубопровод кислых стачных вод.
—  К9------Трубопровод щелочных стачных вод.

ю г  Т р у б о п р о в о д  хромсодержащих сточных вод
------- К13-------- Т р у б о п р о в о д  ц и н к е о д е р ж а о ц и х  с т о ч н ы х  б о д .

--------- k i V ------------Трубопровод осадка
—  h i s -Трубопровод с ж а т о г о  в о з д у х а
— -  K I 6  — —  Т р у б о п р о в о д  р а с т в о р а  Н г S 6 4  
---------К 1 7 -Трубопровод раствора NaHSQ3
—  K i g — • Т р у б о п р о в о д  опорожнения поддонов
—  К19- Трубопровод масла.

76
,-------------,----------------- — ___________________________ e & w - o e

П р и в я з а н

и н в - Н ®

Г И  П илчпин

Т П  4 0 9 - Г Г - 9 6 7

Начо/пд Ч м с л е б
Г л .с п е ц Злотников
Н к о н г р . Голуб

цех п о  и з г о т о в л е н и ю  с т р о и т е л ь 
н о 0  о с н а с т к и  и  и н в е н т а р я  м о щ 
н о с т ь ю  6  п и с т о л и  и з в е д а й  6  г о д .

Ру к  гР- Каневская
Б е а .и н ж
и н ж .

Фомцль
Зиновьева

Производственный корпус 
общие данные

- H K Z

Упадия Лисп? Л и с т о в

Р 1 7

(btadoaoi
пВааока

троо с каналнч
рькобск
н о лп ро

ССР
и прост  :и и  |
г е к п ?  J

W----------Ал. л (Ь  Л  г\
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Парка,
паз. Обозначение Наименование Кал.

масса, 
ед, кг.

приме
чание

1 К в

1К8.1 фастовскии завод С борник ст а л ь н о й  э т -

ки т и чеою га  м аш ин а  - пированньк/  W - 2, 5 т 3

ст роений „К р а сн ы й Сэм 2  S - 2-/2 1 / 4 2 5
Октябрь"

1 К В .2 „ Р и га х и т т а ш " Я г р е г а т  электрона-
сасный д о з и р о в о ч н ы й

одноплунжерный 4>утеро-

В анны й НП2,5юоа/гб

Ю46Я GL=I00Qa /1;

Р=1вкгс(спг, с. э л е к т р о -

дви га т е л ем  4AIOOS4У З
Н-ЗкВт; П - 1500об/мин г 136

I K 8 3 П б гЦ ’ О Ш А я ь б о м  IX Установка для абезвре -

Ж и б а н и я  ст ок ов  АСД-1 х-1 { 2000
1КЭ.4 „ Р и г а х и т т а ш " Вент иль з а п о р н ы й  Qua-

(ррагтовый, ф ут ерован-

ныи полиэтиленом, Флан-

цевый nS, IS47Sn<;M6% 4 8
/К б ,5 т н Щ -ъ -5 гъ -7 б Трубы стальные футеро-

д а н н ы е  и зн у т р и  п о л и -

этиленом В-25ПВХ* юоо 3 1,94 м

1KS.6 ГОСТ  / 8 5 9 9 - 8 3 Тр у 6 ы  н а п о р н ы е  п н д

Ф г 5 * г , о гг 0,151 гп

/ К б . 7 То же То ж е , Ф63*3,6 3 0,691 м

/ К 8.8 Та же То ж е , <РЗ/5х /7, 3 зч 16,8 м

1К 0 .9 Т914-3-425-75 П ер ехо д  пнд so* z s S 4,30
ш ю То Ж е Тоже пндюо*50 г 8,90
т .и ту iy-3-m-7s О т В ад ПНД 2 5 x 9 0 ° 8 ■з,г
тя г То же Тоже ПНДюо*45° 4 9,85
1К6.13 Т У  f V - 3 - 4 2 3 ~ 7 S Тройник пнд <pz5 г 4.50

1НВ.Й изготовить па мест Угольник ПНД 2 5 с 10 омг
«астБ-аъ-367-71*

т .1 5 Та ж е П ереход пндзг*25С 1 0.014

■ / К 8Л 6 То же втулка пнд 3ZC г о,ог
т . 1 7 То же То же пнд 63С 1 0,052

1Н8.13 ГОСТ 12 8 2 2 - 8 0 Ф л а н е ц  г о - 6 г 0 .5 3

. 1К&.19 То  ж е Фланец 25-6 г 0 .1 6

т . г о Та же Ф л а н ец  5 0 - 6 г 1.4б
/ к б ,г / гост /гвго-во Ф ланец 1 -5 0 - 6 4 1.33

f K 6.22 ГОСТ 1 7 9 8 -1 0 Б алт  я ш , L - 4 5 16 0.036

1КВ.23 То же То ж е  Г016, L - 6 0 г4 0,125

т . г 4 ГОСТ 5315-70 Г а й к а  МЮ /6 0.011

П арка , 
п а з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Пасса 
ед,к г

п р и м е 
ча н и е

/Кб. 2 5 Та  ж е Т о ж е ,  M I6 24 0,033

1 К & 2 6 ГОСТ 15160-70 Прокладка Д -2 0 -6 1 0,007

1К8 .2 7 Та ж е Г а ж е , Д - 2 5 - / а 1 0.0/3

Ш  28 Та ж е То ж е, f i - S O -Ю 3 0,026
/ к я

1К9.1 П аЬлаградский  з а б а в Вертикальный аппарат с

химического ташинастрое- эллиптическим днищем и

пин им. XXII съезда КПСС к р ы ш к с к у  W =3,Z/v?;
8 Э Э 1 -Т 3 .2 -0 .6 1 8 7 0

1К9.2 „ Р и г а х и м м а ш " Я гр е га т  элект ронасос-

ныи д о зи р о во ч н ы й  одно-

плунжерный Футерован-

H6ld НЦ2.5 ЮОО/16 К I4UA,

ОгЮао/фцР=1бт1смг с элек-

тройвигателет 4а юо54 у3
Н=3к6 т; п= )500а6/м ин 2 136

т . ъ м в г ц - а г в о м ь б о м  ix О т ст о й н и к  у 1 -2 ,5 м ъ г 600

1 К 9 .4 и з го т о в и т ь  п о  м ест у П ром еж ут очна я  е м -
касте W  =0,Zrn$ 1 5 7

1K9.S К а т а л о г  Ц К Б А З а дви ж к а  к л и нова я  с

Т У  2 6 - 0 7 - 1150-77 невыдвижным шпинделем

Фланцевая,Ф50,30чЧ7бр2

Ру*10кгс/стг г 2 0

1K9.I0 Н а т а л а г  Ц Н 5 А Вентиль зап орн ы й  пра-

ГОСТ S761- 79 х о д н о и  муфтовый, Ф 2 5

15ч в р 2 ,  Р у -1 6 к гс/ с м г 4 1,15

fK 9 .11 К а т а л о г  Ц К 5А В ент иль за п о р н ы й  п р о -

ГОСТ 5161-74 ходнай  Ф ланцевы й, ФЧо

15 У 9 р  2, Ру '-16 кгс/смг 3 7,65

1Ш 2 Та ж е Та Же, Ф50,15ч9р2,Рц'1$ 1 /аз
1К9 ./3

<*эах2 .г «п а  гост юточ-уб 
cm 10 ГОСТ/0705-80 Тюбы стальные электро -

сварные прямошовные
4 > з о * г , г 3 1.S7 м

1Ш 4 Г О С Т  1 8 5 8 9 - 8 3 Трубы напорные ПНД

0 2 5 x 2 30 0./51 м
1К9.15 Т о  ж е Тоже, Ф 5 0 Х 2 .9 17 0.443 м
1K9 .I6 То же То ж е , Ф 63 * з . б 7 8 0.69/ to

1 K 9 .I7 Цъгот оЬит ь п о  тесту о т в о д 3 0 °  Ф з о * г , 2 4 а г г я

г» го с т  в з 4 б - ? 5

1К Э .18 ГОСТ 1 7 3 7 5 -6 3 О т в о д  9 0 °  4 5 * 2 ,5 3 0 .3

1К9.19 TQ Же Та ж е, Ф /08*4 1 2 ,5

1К9.20 ГОСТ  I 7 3 7 6 -  0 3 Переход  к 57*4 ,0 -3 2*2 .0 5

/К 9 .2/ Та же Та же, 108x4 ,0-57*3 .0 г 0 .9 ____

М арн%  
паз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Пассц 
ед, кг

[ Пейте 
ч а н и е

1KQ 2 Р и згот овит ь по месту Трой ны х Ф 3 0 * 2 .2 г 0,3/81 fuJ • u t
па ГОСТ 8948-76 _

/К9.23
* з а * г г х  по г о с т  юточ- ъ  bn.lO ГОСТ 10705 -в о Пат рубок ст а л ь н о й

Ф 2 5  4  -2 0 0 2 0 ,3 0 _

1К9.24 Изготовить па  м ест у У го л ь н и к  ПНД Э О С ю 0.14

п о  0С Г6-05-367- 1 4

1K9.2S T 9 6 - 19-813 -  83 Угольник 9Q0 ПНД 63С /о 0 0 8

1К9.26 изгот овит ь по т ест у ПереходЯНД 3 2 *2 5 3 o,oi4

по QCT6 '0 5  -367-74

1Н9.27 Та ж е Трой ни к  ПНД 50С 1 0,165

/К9.28 изгот овит ь п о  м ест у вт улка  ПНД 2 5 С 4 0,013

по 0 С Т 6 -0 5 -3 8 7 -7 4

169.29 Та ж е Т о ж е , П Н Д 3 2С 1 о ,о г

т з о изгот овит ь п а  м ест у вт у л к а  П Н Д 5 0 С 4 0 ,04

по О С Т6 -0 5 -3 6 7 -4 4

1K9.3I Та же То ж е п н д б з с 4 0.052

1И9.32 ГОСТ 1 2 8 2 2 -8 0 Ф ланец  2 0 -6 4 0 ,53

1К9.33 Та же Фланец 2 5 -6 2 0 ,1 6

1К9.3Ч То же Фланец 40-/0 8 2,3 4
т  35 То ж е Фланец S O -/о 6 2 ,88

1X9.36 ГОСТ 1 2 8 2 0 -8 0 Фланец 1 -5 0 - /о 4 г , о б

1К937 ГОСТ 779 8-7 0 в о л т н п г ,  L : S 5 г4 0,064

/«9.38 То ж е б о л т  т  16, L =60 4о 9,125

1H9J9 ГОСТ 5915-70 Гайка ХП 2 г 4 2033

1К9.Ч0 То  ж е То  ж е  M I6 ко i7/30

1Н9.41 ГОСТ 15/80-70 Прокладка Я -2 0 -6 2  L7,007

Ш 9 М Та ж е То ж е , Я -2 5 -6 1 (7.010

т м ъ То же То же, Я - 4 0 - ю к ,7.020

m i l То же То ж е, я - s o /о 3  (7,026

привязан

инб.ы

ТП 4 0 9 -П -9 .6 7  -НН2

run илипин
Нач.отд Ч т е л е б Цех по изготовлению строитель 

ной оснастки «инвентаря мощ- 
ностьк? 6,0тыс.гоннизделии 6 aid.

Стадия Лист листов
(л.спей. Златникоб

9 SНхонтр. Голу 6 )
Ш .гр.
Вед.инж

«амебская
Фомиль

Л2~£=> Производственный корпус 
С п е ц и ф и к а ц и я  по линиям 

1*Ъ , 1К9

„ Го сст р ой  с с с р  
Союзьадоканамиипроет  „ ^харькоЗсхий ВоЗа к а н а л п  р о е к тинж. Пинькоба
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МСР№ .
паз О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

П а с а * 
ед, кп

приме
ча ни е

Ш 2

1KI2.Q ГОСТ 1 8 5 9 9 -6 3 Трубы н а п ор н ы е ПНД

Ф 6 3 Х Д 6 3 0.691 т

1HI2.Z Т В - < 9 -2 1 3 -8 3 Угольник90°П Н Д63С 1 0.08

Ш . З Ц з го т о б и т ь  п о  тести Крестовина Ф 6 3 *з ,6 1 0,16

1 Ш

\ № J ГОСТ 1 8 5 99 -83 Трубы н а п о р н ы е  П Н Д

Ф 6 3 x 3 ,6 3 0,691 т
Ш 3 . 2 ТУ 6 - 1 9 - 2 1 3 - 8  3 Угольник 90°ПНД S3 С 1 0.08

Ш Ч

1К14.1 Ц е л и н о г р а д с к и й Насос цент робеж ны й  ха-
Н а с о с н ы й  з а в о д тческии Х2!з о (р)  а=2тУу

Н:ЗОм.сэлектродвига-
телем 4A 90LZ Ы:3 к вт

п-ЗООО obtmuH 2 13S

1Н14.2 Н а т а л ог Ц К Б А З а т во р  и з  алюминиевого

ТУ 2 6 -0 7 4 0 8 9 -  7 4 сплава, шланговый, Фланце-

6ыйф8032а1р Ру -6кгс/сг̂ 6 1 U

1К ^ . З К а т а л о г  Ц К 6А Клапан обратный поворот

ГОСТ 1 9 8 8 7 -7 4 ный Фланцевый Ф 80

1Уч21бр, Ру: 16нгс/стг г 4.9
1м4.Ч

Ф&з*Чхчаао г о с т  юточ-те 
ст .т  гост ta7as~ea Трубы  ст а л ьн ы е  электро-

сварные, прям ош овны е

Ф 8 9 x4 3 8 ,3 8 Л7
1IU4.5 ГОСТ 18599-8 3 Трибы н а п о р н ы е  ПНД

Ф30Х5.1 <5 т м

М  6 изготовить п о  тести по Угольник 90° Ф25 2 0 , г г  9

ГОСТ 8 9 4 G -7 S

1К1</.7 ГОСТ П 3 7 5 -8 3 О т в о д  90° 8 9 x 3 .5 3 1.4

1К1Ч.8 ГОСТ 17376- 83 Tp o u h u k  8 9 x 3 ,5 2 2 ,6

1КЙ.9 ГОСТ 1 7 3 7 8 -8 3 Переход К 4Sx2 £ -3 2 x z ,o 4 0.1

Ш ю То  гк е То ж е, 8 9 x 3 ,5 -4 5 x 2 ,5 4 0 .6

т . н Ф за*гг*чооо гасткпоч- те
Cm /О ГОСТ IQ7QS -&0 Пат рубок стальной

ф25 L -200 2 0 ,2

u u h z изгот овит ь па т ест и Угольник ПНД 9 0 °С 5 а  7 5
по ОСТ 6 -0 5 -3 6 7 -7 4

1 К Й .1 3 То  ж е Т р ой ни к  П Н Д90С 1 0 ,6

1 К Й .1Ч То ж е Вт улка ПНД90С 8 ' 0 .24

1 К Й .1 5 Г О С Т  1 2 8 2 2 - 8 0 Ф л а н е ц  8 0 - ю 12 4 .8 7

1 К Й .1 6 ГОСТ 1 2 8 2 0 -8 0 Ф ланец 1 -8 0 -1 0 8 3,19

1К 14 .17 ГОСТ 1 7 9 8 -7 0 б о л т  т ,  ь - 7 0 160 0 .Й 1

М арка ,
п о з О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

масса
ед .к г

приме

ча ни е

1Н14./8 ГО С Т S 9 1 S -7 0 Г а й к а  М16 160 0,033

1 1 Ш 9 ГОСТ 15180 -7 0 П р о к л а д к а  Я - 8 а -  ю 10 0.040

1 K 1 S

1K1S.1 К а т а л о г .  Ц К 6 А В ен т и л ь  з а п о р н ы й  про

ГОСТ 5 7 6 1 -7 4 коднои муф т овый Ф 2 5

15 ч  8 р2, Ру=16кгс/смг 3 1,75

1K IS .2
Ф ЗО хг.Э*  ПО ГОСТ10704-76 
Cm . КЗ ГОСТ IQ 7 0 S -8 0 Трубы ст альны е электро

сва рны е  прямошовные

ф з о * г , ъ 18 1.7 М

IK fS .3 и з г о т о в и т ь  по м е ст у У го л ь н и к  9 0 °  ф 39X2,5 9 0,229

па ГОСТ 8 9 4 6 -7 5

1K1S.4 и з го т о в и т ь  п о  месту Т р о й н и к  Ф 3 0 x 2 ,5 2 0,3/8

п а  ГОСТ 8 9 4 Q -7 S

1 К16

1К  16.1 Ч ер н ови ц к и й  го л о в н о й Аппарат стальной эмали-

опы т но -экспериментам рова нн ы й  y / -o .1 6 m $

ны й завод,.дгпальпосуда СЭрнв 0 ,16- 1-Ю ,с электродби

гостелет В7184 ; N -0.75  к в г 1 3 S 0

1KI6.2 К а т а л о г  Ц К 6 А вентиль з а п о р н ы й  ди а-

ГОСТ 9 6 6 0 -7 / с р р а гм о в ы й  ,< р у т е р о -

банмыа п ол и эт и л ен ом ,

Ф л а н ц е в ы й  ф го, /sv i4nl

Ру=/6 кгс/сл?г 3 3 ,5

1К16.3 ГОСТ I 8 S 9 9 - 83 Трубы н а п ор н ы е  ПНД

Ф 2 5 х 2 18 0,157 л?

1К16А и зго т о в и т ь  п о  м ест у У го л ь н и к  9 0 °  Ф32 1 0,352

п а Г О С Т  8 9 4 6 -7 5

YK16-S и зго т о в и т ь  па  месту П е р е х о д  К  Ф 3 2 х г о 1 0 ,0 1

1К 16 .6 и з г о т о в и т ь  п а  месту У г о л ь н и к  пндгос 7 0,012

П О  О С Г в -0 5 -3 6 7 -7 4

М б , 7 Та ж е Трой н и к  П Н Д  0  г о с 1 0,0/5

1К16.8 То ж е Т р ой н и к  пндзгхгос 1 о,о44

1К 16 ,9 и з г о т о в и т ь  п о  тесту В т улка пнд Ф во с в о.оъ
1 К 1 6 .Ю Г О С Т  / 2 8 2 2 - 8 0 Фланец г о - 6 10 0. S 3
1 K 1 6 .ff ГОСТ 7 7 9 6 -7 0 болт мю , L-Чъ 4 о 0,05  3

1 K I6 ./ 2 ГОСТ S 9 15 -70 Гайка т о 4 а 0,011

1K I6 .I3 ГОСТ 15180-70 Прокладка Д-го-б S 0,007

Марка,
п а з Обозначение Наименование К о л .

Масса
ед.кг

Приме
чание

1K17
1К17.1 Черновицкий головной А п п а р а т  с т а л ь н о й  э м а л и -

опытна - эксперитен там,поданный мУч
ный завод„9мальпосуда"СЭрнВ 0.16-МО с электро-

двигателем 87/84;
НЮ. 75 квт. 1 3SO

1НП.2 Наталог ЦКБА вентиль запорный
ГОСТ 9660-71 диафрагмовый, Фэтеро-

в а н н ы и  полиэтиленом,
Фланцевый Ф20,15ч74п1
Ру-16кгс/смг 1 3,5

1К / 7.3 ГОСТ 18599-ВЗ Трубы напорные пня
Ф25хг 12 0,157 м

1WM изготовить по месту Угольник 90° Ф32 1 0.3SZ
по ГОСТ 8946-73

1KI7.5 изготовить п о местуПереход К Ф З 2  х  2 0 1 0.01
1К17.6 изготовить по месту Угольник ПНД гос 6 о,о/г

по ОСТ 6-05-367-74
1 K I 7 .7 L/зготовить п о  месту Втулка ПНДФ20С 4 0,03
Ж / 7 .В ГОСТ /2822-80 Фланец 20-6 6 0,53
1К17.9 ГОСТ 7798-70 Болт MIO. L=4s 24 0,05 3
1К17.ЮГОСТ 5915-70 Гайка т о г4 0.0/1
т и ГОСТ 15180-70 Прокладка А-20-6 3 0,007

S /

Приказан

инВ.ы г

ТП  4 0 9 - 1 1  ~ 9 .8 7  - Н Н 2

run илчпин
Начдтд Чмелев * цех по  изготовлению строитель- 

ной оснастки и инвентаря мощно - 
стью ВОтыс.тонн изделий в го д

стадия лист листов
Глелей Злотников

Р 6Нконтр ГЬлуб
рук.гр. канеосшя П р о и зв о д ст в е н н ы й  корпус. 

С п ец и ф и к а ц и я  п о  л и н и я м  
1К12,1К13,1К14,1К15,1К16,1К17.

„ Госстрой с с с р  Сомзводоедмалниипроекп» 
_ харьковский 
оодаканалпРоект

Всд.инж 9 стиль
Тинькова
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Марка,
поз Обозна чен ие Н а и м е н о в а н и е Кал.

Масса
ед.кг

приме*
ча н и е

1К18

1 Н Ш М осковский м еха м и - Электронасос, .гном ю -ю "

ческии з а в о д (%ЧОп?/ч;Н-10мН=швт
П-2900 об/мин 1 го

т т Каталог ЦКБА вентиль запорный проход

ГОСТ S761-74 ной, Ф ланцевы й ФЭО

15ч9р2, Рхчбкгс/см2- 3 10.3
1К18,3 ГОСТ I8S 9 9 '83 Трубы напорные ПНД

Ф 63x3 ,6 30 0,69/ Л7
ш . 4 ГОСТ 17375-83 От вод 909 57*3 г as
1KI8.S Т У 6 - < 9 -2 1 3 -8 3 У гол ьн и к  ПНД63С 7 0.08

1KI6.6 изгот овит ь по месту О т вод 60* 63 С 4 0,069

1KI0.7 Т У Б -1 9 -8 1 3 -8 3 Tp o u h u k  ПНД 63 С г 0 .2 {

1KI8.Q изготовить п о  мест у Втулка ПНД63С 8 0.OSZ

по QCT 6 -0 5 ^ 3 6 7 -7 4

т . 9 ГОСТ 1 2 8 3 2 -в о Фланец 5 0 ~ 6 /о 1.46

т - Ю ГОСТ 7798-70 б о л т  М12 L  -5 5 4о 0,063
т е м ГОСТ 5915-70 Гайка m i2 4о 0,017
т е -12 ГОСТ 15180-70 Прокладка A - s o - 6 8 0,0/8

1Н19

1 К Ш Черновицкий головной Сборник ст а л ьн ой  эт а -

опытнаэксперименталь - лированны й  W ; G 0Vm 3,
ныи з а в о д  .Дмальпосу да СэнОрЧ-1-iQ -ai 1 110

\т.г М 629-OSBO Альбам IX Устройство маслас борное 2 0,85

т ъ .ъ К а т а л о г  ЦК6А Вентиль запорны й проход

ГОСТ 6 7 6 П 4 паймчфтовый Ф50,15ч8п,

py-f 6 к гс/см г г 17

1KI9.V
Ф в д х ц к з о о а  г о с т  к п о ч - у ь
Cm. Ю  ГО С Т  IQ 7 0 S -& 0 Трх5ы ст альны е электро-

сварные п р ям ош овны е

Ф 29х4 1 в,ъ в
1KI9.5 ГОСТ 17375-  8 3 О т в о д  Ж &9x3.5 г 1.4

Марка,
п о з О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

м о т
ед.хг

приме
чание

1 6 3
183.1 К а т а л о г  ц к б А вент иль запарный п р о*

ГОСТ 5161-76 подпой м ж рт овы й Ф/s,

15ч 8р2, Ру-1бкгс/смг 13 а,15

18 3 .2 К а т а л о г  UK6A Вентиль з а п о р н ы й  про-

ГОСТ 5161-74 хадной  Ф ланцевы й Ф50
15ч9р2; РуНбкгс/см2- 3 10,3

1ВЪ.Ъ ГОСТ 18599Г83 Трубы напорны е п н д

Ф 2 0 * 2 23 0,118 т

т м Та ж е Та же Ф  6 3 x 3 ,6 18 0,691 м

1 8 3 .S и згот ови т ь по тесту О т в о д  9 0 °  Ф 2 0 х  г г 0,094

п о  ГОСТУ 694G -7S

1 6 3 .6 ГОСТ 1 13 15 -33 О т в о д  9 0 ° Ф 5 7 x 3 г 0 .S

/ 6 3 .7 и згот ови т ь п о  теспгУк Угольник п н д 2 о с 10 Q.Q1Z

1 8 3 .’ Q C T 6 -O S -3 6 7 -7 4

т . в T 9 6 -I9 -2 I3 -8 3 У гол ьн и к  30°П Н Д 63 С 3 а .о 8

183.9 изгот овиш ь п о  тесту Tpouhuk П Н Д 20С 3 0,016
п о ОСТ 6 -0 5 -3 6 7 -7 4

163.Ю ТУ 6 -1 9 -2 1 3 -в З Тройник ПНД 63 С 3 0,21
1В3.11 и з го т о в и т ь  п о  т ест у Tp o u h u k  ПНД90*63С 1 1.4
183 .12 изгот овит ь па т ест у Переход  ПНД 6 3 x 2 0 1 0.09

163.13 ГОСТ /28 2 2 -8 0 Ф л а н е ц  1 5 -6 10 а, 39

18 3  .r t Та же Фланец so-6 6 1 .4 6

18 3 .15 ГОСТ 1 1 9 8 -1 0 б о л т  m i o , L - 4 5 4а 0.038

1 В3.16 То ж е Б олт  Г016, Ь -7 0 гЧ 0,14 \

18 3 .17 ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 Гайка м ю 4о 0.011

163.1В То ж е Тайка Г016 гЧ 0,033
183,19 ГОСТ 1S I80 -7Q Прокладка Я  1 5 - 6 5 o,oos

183,20 Го  Ж е То ж е  A - S O -6 4 0,0/8

Марка,ТЮЗ. Обозначение I Наименование Кол
(Паса/ед,кг Прите- 

чание
1_КЗ -

1К3.1 Каталог ЦКВА Вентиль запорный про-
ГОСТ 576/-74 кодной тжртобый ф/S

1S48p2, Р^-/6кгс/смг S on s

т.2 То же Тоже ф50.1ЭчВрг,Р̂16%, S,8
1КЗ.З

Ф1бх1.0 х п а  гост т:ач-1ь
С т .Ю  ГОСТ /0705-Ьо Труба стальная электро-

сВарная прямошовная
<р1бх/ 2 0.37 л?

1К3.4 Ф5?Х3.0*Ч.5 ГОСТ 10704-76 
Ст.Ю ГОСТ 10705-60 Та же Ф 57x3 1 4/ао т

1K3.S ГОСТ IBS99-33 Трубы напорные пнд - Т

ф 63x3,6 35 0.691 *У7
1К3.6 изготовить по м е сп Отвод 90° Ф 16* / 14 0 , 0 5

Ш . 7 изготовить по месту Переход ф isxq 4 0,04 -----

1К3.8 ТУ6-I9S13-83 Угольник 90°пнп б зс г/ 0.08
1Н3.9 То ж е Трой ни к  пнд 63с 3 Q.Zf
1K3.I0 То же Переход ПНД пох ВЗС 4 о,гг " ~

тм изготовить по местуВтулка ПНД63С г o,osz
по ОСТ6-05-367-74

т  .12 ГОСТ 12822-во Фланец 50- 6 2 1,46 “

1КЗ. I3 ГОСТ 1798-70 Болт fill, L-5S 8 0,063 —

1K3.lV ГОСТ S9IS-70 Га й к а  HIT. 8 Q0I7
1K3./S ГОСТ 15180-80 Прокладка A-so-6 1 0,018

—

(в
Привязан

1
инб.н

Т П 4 0 Я - 1 1 - Ш -жг

Цех по изготовлению строительной 
оснастки и доцентам мощностью 
Втыс.гонн изаелио в еоэ

Е 5 Ш Е Ш С Т Я Ц Ц 4 Н ;|

м  у  I
Производственный корпус.
Спецификация по линиям /кю, 
1 К 1 9 . 1 В Ъ , 1 К З .___________

О ж Ш ^га^н и и п р о с к »г ХасрысобасиС/ 
Вос?оканослпроеклг>

Типовой проект 409-11-9.87
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