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ПоЭержание альбома i  ТПР 4П5-Б-П12.9Б

ж
Листоб Н а и м е н о в а н и е Страница

ТХ.ЗБ Забание на расчет рассеиЬСния быбрособ бребных беицестб
0 атмосфере

кж Конструкции железобетонные

КЖ.1 Общие банные <5
КЖ .2 Схема расположения Финбаментоб поб оборибобание <Б
КЖ.З Финбаменты поб оборибобание ФПИ1 - Ф0М< <2

кж.< Финбапенты поб оборибобание ФПП5 - Ф0М8 <8

КЖ.5 Финбаменты поб оборибобание ФБИ9 - ФПМ12 <9
КЖ.Б Финбаменты поб оборибобание Ф0М13 - ФаМ17 50

км Конструкции металлические

m,i □бшие банные 51
КМ.2 Техническая спецификация металла 52
КМ.З Схемы расположения элементоб площабок на отм. 1.200:2.600 53
км.< Узлы 1 - < 5<

Ж
ЯистоЪ Н а и п е н о Ь а н и е Страница ж

Яхтой Н а и п е н о Ь а н и е Страница

ТХ.1Б Контейнер U « D,5 п \  Чертеж общего биба z<
га Пояснительная записка 3 ТХ.17 Соединение эластичное Ду « 150. Чертеж общего биба 25

ТХ.18 Емкость U = 0,25 м3. Чертеж общего биба 25
ТХ Технология произбобстба ТХ.19 Платформа перебаточная Q е 1 т.с. Чертеж общего биба (на- Z7

чало)
ТХ.1 Общие банные (начало) 9 TX.Z0 Платформа перебаточная Q=lm.c. Чертеж общего биба (окон- Z8

TX.Z Общие банные (окончание) 10 чание)
ТХ.З Принципиальная технологическая схема произбобстба 11 ТХ.21 Стеллаж бля хранения обрезкоб полиэтиленобых триб. Чер- 29

полиэтиленобых труб теж общего биба (начало)
тх.< Принципиальная технологическая схепа переработки отхобоб 1Z TX.ZZ Стеллаж бля хранения обрезкоб полиэтиленобых труб. Чер- за

и гиброиспытаниа труб теж общего биба (окончание)
ТХ.5 Расположение оборубобания. План на отм. 0.D00. Разрез 1-1 13 TX.Z3 Траберса Q e 1т. Чертеж общего биба 31
ТХ.Б Монтажная схема оббязки оборцбобания произбобстба поли- К TX.Z4 Устооастбо стоопобое Q « 2.5т. Чертеж общего биба 32

этиленобых триб TX.Z5 Задание на проектиробание силобого электрооборибобания 33
ТХ.7 План на отм. Z.BOD б осях fl-Б, Z-3. Монтажно-коммцникацион- 15 (начало)

ныа чертеж ТХ.2Б Забание на пооектиообание силобого электрооборибобания 3<
ТХ.8 План на отм. 0.000 б осях П-В, 3-Б. Монтажно-коммцникацион- 15 (окончание)

ныа чертеж TX.Z7 Забание на проектиробание электрического осбещения 35
ТХ.9 План на отм. 0.000 б осях П-В, 7-10. Монтажно-коммуникаии- 17 TX.Z8 Забание на проектиробание молниезащиты и защиты от 36

онныа чертеж статического электричестба
TX.1DПлан на отм. 0.000 б осях П-В, 11-13. Монтажно-коммуникаии- 18 ТХ.29 Задание на проектиробание отопления и бентиляиии 37

онныа чертеж ТХ.30 Задание на проектиробание бнитрицехобых и бнитриплоща- 38
ТХ.11 Монтажная схема оббязки оборубобания переработки отхобоб 19 бочных сетей бобопробоба и канализации

и гиброиспытаниа труб ТХ.31 Забание на проектиробание межцехобых коммуникаций газо- 39
TX.1Z План на отм. 0.000 б осях В-Г, 9-13. Монтажно-коммуника- Z0 материалопробобоб

иионныа чертеж TX.3Z Забание на аналитический контроль <а
ТХ.13 Переносная площабка. Чертеж общего биба Z1 ТХ.ЗЗ Забание на строительную часть <1
ТХ.К Узлы присоединения оборубобания и трубопробобоб к контуру ZZ ТХ.З< Забание на штаты произбобстба <z

заземления ТХ.35 Забание на проектиробание абтоматической пожарной сигна- <3
ТХ.15 Узлы креплениа трубопробобоб Z3 лизации

цоот-о/ з



Нн
й.Г

Г 
tflo

On
uc

b. 
Qo

ma
 |8

зоп
ен 

ин
&л

! 
в/

ьб
оп

 1

СОДЕРЖАНИЕ
Стр.

_______________________________________________ :  г ?

2.3. Мощность и режим производства

1. Исходные данные ...3
2. Технология производства полиэтиленовых труб ... 3

2.1. Назначение и состав производства ...3
2.2. Основные технические решения ... 3
2.3. Мощность и режим производства ... 3
2.4. Характеристика сырья, готовой продукции, вспомогательных материалов,

энергетических средств и отходов производства ... 3
2.5. Технологическая схема производства ... 4
2.6. Аналитический контроль ... 5
2.7. Материальный баланс ... 5
2.8. Расходные показатели и“коэффициенты . . . 6
2.9. Штаты ... 6
2.10. Складские площади ... 7
2. 11.  Компоновочные решения ...7
2.12. Техника безопасности, противопожарные мероприятия, производственная

санитария и охрана труда ...7

1. Исходные данные

Типовые проектные решения по производству полиэтиленовых труб разработаны на основании пе
речня работ, выполняемых в 1996г. за счет федеральных бюджетных ассигнований, утвержденного 
Роскомхимнефтепромом 29.03.95г. в соответствии с письмом Госстроя России от 23.03.95г. №
9-2-1/47 и заданием на разработку типовых проектных решений, утвержденным Роскомхимнефтепромом 
в январе 1996г.

Технологическая часть разработана в соответствии с:
- ’’Общими правилами взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических 

и нефтеперерабатывающих производств”, утвержденных Госгортехнадзором СССР 06.09.88г.;
- строительными нормами и правилами;
- "Общесоюзными нормами технологического проектирования производств по переработке пласт

масс" 0НТП 2-84, Минхимпром.

2. Технология производства полиэтиленовых труб 

2.1. Назначение и состав производства

Проектируемое производство предназначено для обеспечения потребности в напорных полиэтиле
новых трубах 0 25-160 мм. которые предполагается использовать, в основном, для систем водоснаб
жения, технологических трубопроводов, наружной промышленной канализации.

Состав производства:
- склады сырья и готовой продукции;
- отделение производства труб;
- отделение переработки отходов;
- отделение гидроиспытаний.
Для нормальной работы производство обеспечивается вспомогательными помещениями: лаборато

рией, слесарной мастерской, венткамерой, электрощитовой, бытовыми помещениями.

2.2. Основные технические решения

Трубы полиэтиленовые изготавливают из полиэтилена низкой или высокой плотности методом 
непрерывной шнековой экструзии. Этот метод отличается высокой производительностью.

Переработка отходов заключается в дроблении поступающих отходов с последующей грануляцией.
Полученный гранулят может использоваться как готовый продукт для продажи на сторону или 

для изготовления "каналов связи" и на тех же трубных линиях.
Оборудование, применяемое в производстве - выпускается в России и в странах СНГ.

В соответствии с "Заданием на проектирование" принята мощность производства - 3,5 тыс.тонн 
в год.

Режим работы производства принят в соответствии с "Заданием на проектирование", а также с 
утвержденными нормами технологического проектирования продуктов по переработке пластмасс:

- непрерывная рабочая неделя.
Таблица 2.3.1.

NNпп Наименованиепроизводства Количество рабочих дней в году

Продолжительностьсмены,час.

Количествосмен Действительный годовой фонд времени работы технологического оборудования, час/год
1.
2.

Производство труб 
Переработка отходов

356
252

8
8

3 + 1 
2

7250
3600

2.4. Характеристика сырья, готовой продукции, вспомогательных материалов, 
энергетических средств и отходов производства

2.4.1. Характеристика сырья и вспомогательных материалов

Таблица 2.4.1.1.
NNпп Наименованиесырья ГОСТ или ТУ Регламентируемый показатель по ГОСТ или ТУ

Расход в год в тн
Назначение

Основное сьшье:
1. Полиэтилен ГОСТ Плотность 3682 для производства

низкого давления 16338-85 0,958*0,963 г/см3. труб
(высокой плотности) Индекс расплава
м. 273-79 0,3*0,5 г/10 мин

Вспомогательные
материалы:

1. Бумага этикеточная ГОСТ В соответствии с 0,35 для упаковки
7625-86Е ГОСТ труб

2. Лента стальная ГОСТ 4.7 _ и _
упаковочная 3560-73

3. Лента ТУ — н — 8,75
полипропиленовая 6-102-108-78

4. Пиломатериалы 0.16
хвойных пород м3

' Привязан

ИИИ1 JuiM.-.fл /
HhO.N i

ТПР < П 5 -Б -П 12 .9 Б  ПЗ

ПроизвоОство полиэтиленовых труб 
Оиапетроп 25-1Б0пп 

пошностью 3.5 тысж Ь гоО
стаОия лист листовГИЛ Ковалева j _ Р 1 6УтЬерОил Фитер

КконтролъГринь Te,9C Пояснительная
записка ЯО ГИПРОПЛЯСТЛроЬерил Гринь 'c SiРазработкиЛившиц tcM

l i004f 3- Q J  4
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2.4.4. Отходы производства
Таблица 2.4.4.1.

№№п/п Наименование отходов Количество, т / год Направление использования

А. Твеолые отходы
1. Возвратные отходы 112.0 Получение вторично-гранулиро

(брак, лабораторные образцы и др.) ванного полиэтилена для от
правки потребителям вторично
го сырья или использование в 
собственном производстве для 
получения "каналов связи"

2. Безвозвратные отходы 67,209 Рекомендуется использовать в
(загрязненные отходы, нагар и др.) дорожном строительстве, для 

укладки в основание дорог
Б. Газовые выбросы

1. Вредные выбросы от производства. Рассеиваются в атмосфере
в том числе:
- пары окиси углерода; 0,3113*/0,9429
- пары органических кислот, 0.6114*

в пересчете на уксусную 1,8746
- пыль полиэтилена 0,02946

В.Жидкие отходы отсутствуют

*) В числителе указано количество вредностей после очистки воздуха от местных отсосов, 
в знаменателе - количество вредностей до очистки.

2.5. Технологическая схема производства

Трубы из полиэтилена изготавливаются методом непрерывной экструзии на комплектных техноло
гических линиях (поз.А1,А2).

Технологический процесс производства состоит из следующих основных стадий:
- прием, хранение и транспортировка сырья;
- производство труб;
- переработка отходов.
Все сырье в мешках автотранспортом поступает на склад, пристроенный к производственному 

корпусу. Сырье на складе хранится на поддонах в два яруса.
Подача сырья к трубным линиям (поз.А1.А2) осуществляется напольным транспортом.
Загрузка сырья в бункеры трубных линий производится с помощью вакуумзагрузчиков 

(поз.ХЗ/1-2). Предварительно сырье перетаривается на растарочной установке (поз.ХЭ) из мешков в 
расходные контейнеры.

Проектом предусмотрены две линии производства труб.
На линии (поз.А1) изготавливаются трубы 0 75-160 мм, на линии (поз.А2) - 0 25-63 мм.
Линия для производства труб состоит из следующих основных агрегатов:
- экструдера;
- формующей головки;
- калибровочной ванны с вакуумной системой;

ПриЬязан

т и _______
ТПР 4 0 5 -Б -0 12 .9 Б ПЗ

Лист

ЦООМЗ'О/ S

2.4.2. Характеристика готовой продукции
Таблица 2.4.2.1.

NN
пп

Наименование 
готовой продукции

ГОСТ или 
ТУ

Регламентируемый 
показатель по 
ГОСТ или ТУ

Расход 
в год 
в тн

Назначение

1. Трубы напорные из 
полиэтилена 
(диам. х толщина) 
0 25-160 мм

ГОСТ
18599-83

а) размеры;
б) стойкость при 

постоянном 
внутреннем дав
лении

Общая 
мощность 
3,5 тыс. 

тн

2.4.3. Энергетические средства
Таблица 2.4.3.1.

№№
п.п.

Наименование Техническая
характеристика

Источник Регламентируемый показатель Примечание

1.

2.

3.

4.

Электроэнергия

Воздух сжатый 
осушенный

Азот сжатый

Вода оборотная

U=220/380B 
частота 50Гц

осушенный 
для технологии

для технологии

От существующей 
подстанции

От существующих 
сетей предприя
тия

От покупных 
баллонов

Существующая
сеть

6 . Вода питьевая Существующая
сеть

1. Давление 6 кгс/см'
2. Точка росы -40°С

1. Температура 25+28°С
2. Концентрация взвешенных ве

ществ, мг/дм3 - не более 50
3. Концентрация масел и смолооб

разующих продуктов, мг/дм3 -
- не более 10

4. ХПК, мг02/дм3 - не более 100
5.  БПК5. мг02/дм3 - не более 40 
6.Запах, балл - не более 3
7. Цветность, град.- не более 20
8. pH- 6,5+8.5
9. Жесткость общая, мг.экв/дм3

- не более 9
10. Жесткость карбонатная, 

мг.экв/дм3 - не более 3
11.  Сухой остаток, мг/дм3 -

- не более 2000
12.  Хлориды, мг/дм3 -

- не более 400
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- ванн охлаждения;
- тянущего устройства;
- отрезного устройства;
- приемного устройства;
- намоточного устройства.
Из бункера экструдера полиэтилен низкого давления (ПЭНД) самотеком поступает в загрузочную 

зону корпуса экструдера. Температура загрузочной зоны экструдера должна быть постоянной, для 
чего предусматривается ее охлаждение водой.

В экструдере полиэтилен, за счет вращения шнека продвигается в обогреваемые зоны экструде
ра, где нагревается до вязкотекучего состояния, пластицируется. гомогенизируется, непрерывно 
поступает в формующую головку.

Из головки через кольцевую щель расплав непрерывно выдавливается в виде заготовки трубы. 
Трубная заготовка поступает в калибрующее устройство, где принимает размеры, определенные ка
либрующим устройством.

Далее труба проходит ванны охлаждения и поступает в тянущее устройство.
Количество произведенной продукции в метрах определяется приемно-маркирующим устройством, 

которое монтируется в блоке с тянущим устройством.
В зависимости от диаметра трубы и требований заказчика трубы выпускаются в виде отрезков 

длиной до 6 метров или намотанными в бухты (для труб диаметром до 110 мм).
Резка труб на мерные отрезки производится режущим устройством по сигналу счетчика метража 

или конечного выключателя.
После режущего устройства трубы с лотка-опрокидывателя попадают в накопитель, где трубы 

связываются в пачки до 500 кг. Из накопителя трубы транспортируются межцеховым транспортом 
(поз.ПТ12) на склад готовой продукции. Трубы хранятся в штабелях высотой не более 2 м.

Через 15 часов после изготовления партия труб подвергается приемо-сдаточным и периодичес
ким испытаниям, в том числе испытаниям на стойкость при постоянном внутреннем давлении при тем
пературе 20°С и 80°С на стенде гидроиспытаний (поз.Х7).

Некондиционные изделия, отрезки труб после гидроиспытаний направляются в отделение перера
ботки отходов.

Бракованные трубы разрезаются на куски ножом пневматическим (поз.Х4). Куски труб собирают
ся в передвижной контейнер и подаются к роторному измельчителю пластмасс (поз.Х5).

Дробленые отходы перерабатываются в гранулы на линии гранулирования пластмасс (поз.Аб).
Полученные вторичные гранулы могут использоваться для производства каналов для -кабелей 

связи на тех же трубных линиях или отправляться на сторону, как готовая продукция.
В процессе производства возможно выделение в окружающую среду паров окиси углерода и ук

сусной кислоты - продуктов деструкции.
Источниками выделения вредностей являются профильные головки экструдеров трубных линий и 

линии гранулирования пластмасс.
Технологическое оборудование, являющееся источником выделения вредных веществ, снабжено 

местными отсосами, воздух от которых подвергается очистке на озонаторных установках со степенью 
очистки 9855.

Для уменьшения образования выбросов газообразных веществ технологический процесс ведется 
при оптимальных температурах, способствующих минимальному выделению вредностей.

2.6. Аналитический контроль

Проектом предусмотрено проведение анализов исходного сырья на основные показатели и гото
вой продукции в соответствии с требованиями ГОСТ, а также контроль загрязненности воздушной 
среды в рабочей зоне.

Для выполнения всех необходимых анализов и испытаний в состав включена лаборатория пло
щадью 36 м2. Размещение лаборатории предусматривается в административно-бытовых помещениях. Ла
боратория оснащается оборудованием и приборами, обеспечивающими проведение всего комплекса ана
лизов и испытаний.

Программа лабораторного контроля производства
Таблица 2.6.1.

№№п/п Наименование №№отборапроб

Местоотборапроб
Что определяется Методанализа Количество проб в смену

Время, затра
чиваемое на анализ

Нормытехнологическихпоказателей

Примечание

1. Полиэтилен 
низкого давления 
м. 273-79

A t На
складе

показатель
текучести
расплава

ГОСТ
11645-73

1 раз 
в неделю

15мин. 0,3*0,5 
г/Юмин

по ГОСТ 
16338-85

2. Готовая продукция а2 В цехе - стойко
сть при 
постоян
ном дав
лении

- размер 
труб

ГОСТ
18599-83

10 обра
зцов от 
партии

5 образ
цов от 
партии

15мин. по ГОСТ 
18599-83

3. Органические кис
лоты в пересчете 
на уксусную кис
лоту

Аз У тех
нологи
ческого 
обору
дования

содержание 
в воздухе

Колометри- 
ческий по 

стандартной 
шкале

1 раз 
в неделю

20мин. не более 
5мг/м3

4. Окись углерода h Газоанализа
тор

не более 
10 мг/м3

2.7. Материальный баланс 
2.7.1. Производство труб

Таблица 2.7.1.1.
№пп Загружено т/тготовойпродукции

т/год №пп Получено т/тготовойпродукции
т /год

1. Гранулы 1,052 3682 1. Готовая продукция - 1.0 3500
полиэтилена трубы полиэтилено

вые
2. Твердые отходы, 0,052 182

в том числе:
- используемые 0.032 112

(брак, лаборатор
ные образцы и др)

- безвозвратные 0,0192 67,209
(нагар и др.)

3. Летучие. 0,0008 2,791
в том числе:
- окись углерода; 0,000263 0,9205
- уксусная кислота; 0,000526 1,841
- пыль полиэтилена 0,000001 0,02946

ИТОГО: 1,052 3682 ИТОГО: 1,052 3682
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2.7.2. Переработка отходов
Таблица 2.7.2.1.

№пп Загружено т/т
готовой

продукции

т/год №пп Получено т/т
готовой

продукции

т /год

1. Отходы от произ 1,0005 112 1. Готовая продукция - 1,0 111,944
водства труб гранулы вторичного
(брак, лаборатор полиэтилена
ные образцы и др.) 2. Летучие, 0.0005 0.056

в том числе:
- окись углерода; 0,0002 0,0224
- уксусная кислота 0,0003 0,0336

ИТОГО: 1,0005 112 ИТОГО: 1,0005 112

2.8. Расходные показатели и коэффициенты

Расходные коэффициенты по сырью приняты на основании "Инструкции по нормированию расхода 
синтетических смол и пластических масс в производстве изделий и полуфабрикатов". Значение рас
ходных коэффициентов по сырью см. главу 2.7. "Материальный баланс", таблицу 2.7.1.1. графу 3. 

Расходные коэффициенты по энергетике приведены в таблице 2.8.1.

Таблица 2.8.1.

№№
п/п

Наименование Единица
измерений

Расход
на 1 тн готовой продукции

1. Электроэнергия 
(потребляемая мощность на 
технологию)

К В Т Ч 313,75

2. Сжатый воздух осушенный 
Р-6  кгс/см2

нм3 14,46

3. Вода оборотная t -25+28°С м3 25,99

4. Азот (баллонный) 
Т-25+27 С

нм3 0,0286

2.9. Штаты

Потребность в штатах определена на основании норм обслуживания и по аналогии с действующи
ми производствами. Данные по численности и профессионально-квалификационному составу приведены 
в таблице 2.9.1.

Таблица 2.9.1.

№№
п/п

Профессия,
должность

Группа
произ
водст
венных
процес
сов

Раз- Численность,чел.
ряд

Всего, В том числе по сменам Всего,
явочный
состав I II III IV

списочный
состав

РУКОВОДИТЕЛИ
И СПЕЦИАЛИСТЫ

1. Начальник производства 1а - 1 1 - - - 1
2. Механик, технолог 16 - 1 1 - - - 1
3. Мастер 16 - 4 1 1 1 1 4
4. Экономист-нормировщик 1а - 1 1 - - - 1

Ит ог о : - - 7 4 1 1 1 7

ОСНОВНЫЕ РАБОЧИЕ
1. Машинист экструдера 16 6 4 1 1 1 1 5

4 4 1 1 1 1 5
2. Аппаратчик линии пере 16 4 2 1 1 - - 2

работки отходов

Ит о г о : - - 10 3 3 2 2 12

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ
РАБОЧИЕ

1. Водитель погрузчика, 16.2г 3 4' 1 1 1 1 5
транспортный рабочий

2. Слесарь-наладчик 16 6 4 1 1 1 1 4
3. Слесарь по КИПиА 16 6 4 1 1 1 1 4
4. Лаборант 16 3 2 2 - - - 2
5. Кладовщик 16 2 2 1 1 - - 2

Ит ог о : - - 16 6 4 3 3 17

Вс е г о : - - 33 13 8 6 6 36
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2.10. Складские площади
Таблица 2.10.1.

тпп
Наименованиематериала Видупаковки

Веснеттоупаковки
т

Суточноекол-во
т

Числосутокхране
ния

Запаснаскла
де.т

Способхранения
Нагрузка в j Необходимая площадь, м Примечание
на 1м

Д Л Яхранения
строительная

С!клад с:ырья

1 . Полиэтилен мешки 0,025 10,3 5 51.5 наполь 0,761 -68 136 Общая площадь
низкого дав- ный, на склада сырья -
ления поддо 216 м2, в т.ч.:
м.289-137 нах в 80 м2 - площадь

2 яруса для растарива-
ния сырья с
учетом подъезда
электропогрузч.

Склад готовой продукции

1. Трубы а) па 0,84 7,0 5 35,0 в шта 0.57 62 144 Общая площадь
кеты белях склада готовой

6х высотой продукции -
1,22х 3 м 432 м2, в т. ч.:
0,54м 100 м2 -площадь
б) бу 0.106 3,4 5 17,0 — и — 0.2 85 170 для передвиже
хты ния передаточ

02,29 ной тележки по
м рельсовому пути

2. Гранулиро мешки 0,25 0.445 5 2,225 наполь 0,761 3 6
ванный вто ный, на
ричный поли поддо ИТОГО: 320 м2
этилен нах в

2 яруса

2.11. Компоновочные решения

Производство труб из полиэтилена может размещаться во вновь строящемся здании или на имею- 
щ хся свободных площадях предприятия, общими габаритами в плане 96x18 м.

Для нормального ведения технологического процесса и сокращения транспортных операций скла
да сырья и готовой продукции в непосредственной близости от производства.

Все вспомогательные помещения (ПВК, электрощитовая) и административно-бытовые помещения с 
лабораторией размещаются в пристроенных к основному производству помещениях.

Компоновочно производство решено таким образом, что позволяет разместить его в существую
щая производственных зданиях, исключив вспомогательные помещения, без перекомпоновки основного 
технологического оборудования.

Для проведения ремонтных работ и трудоемких транспортных операций предусмотрены подвесные 
электрические краны и ручные передвижные тали.

Архитектурно-планировочные решения корпуса выполнены, исходя из условий обеспечения задан
ной мощности, максимальной поточности технологического процесса и соблюдения строительных норм 
и правил техники безопасности.

7

2.12. Техника безопасности, противопожарные мероприятия, 
производственная санитария и охрана труда

2.12.1. Общая часть

Технологическая часть проекта выполнена в соответствии с требованиями норм и правил техни
ки безопасности, пожарной безопасности и промышленной санитарии.

Проектируемое производство предназначено для выпуска напорных полиэтиленовых труб, которые 
применяются, в основном, для систем водоснабжения, технологических трубопроводов, наружной про
мышленной канализации.

По характеристике сырья и готовой продукции производство относится к пожароопасному 
(см. таблицы 2. 12. 1. 1. и 2. 12. 1.2.).

Основные физико-химические, пожароопасные и токсические свойства сырья и готовой продукции 
приведены в таблице 2. 12. 1. 1.

Категорийность производства по пожарной опасности, класс зоны помещений по ПУЭ, система 
защиты помещений, санитарные группы производственных процессов приведены в таблице 2. 12. 1.2.

2.12.2. Техника безопасности

Для обеспечения безаварийного ведения технологического процесса предусмотрены следующие 
мероприятия:

- размещение оборудования выполнено в соответствии с действующими нормами технологического 
проектирования;

- технологическое оборудование, принятое к установке, снабжено полуавтоматическим управле
нием;

- пусковая арматура находится в местах, удобных для обслуживания;
- предусмотрена максимальная герметизация трубопроводов;
- исполнение электрооборудования предусмотрено в соответствии с ПУЗ-85. Категория элект

роснабжения - III;
- мероприятия по молниезащите должны быть выполнены на основании "Инструкции по проектиро

ванию и устройству молниезащиты зданий и сооружений", РД 34.21.122-87;
- мероприятия по локализации зарядов статического электричества в производствах химичес

кой, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности;
- подача сырья к трубным линиям предусмотрена локальным вакуум-транспортом;
- промежуточные операции по передаче сырья, готовой продукции, отходов производства осу

ществляется с помощью погрузчика, тележки и оборотных контейнеров на колесах.

2.12.3. Противопожарные мероприятия

Эвакуационные выходы в корпусе и расстояния до них от рабочих мест должны быть выполнены в 
соответствии со СНиП 2.09.02-85*.

В производственных помещениях должна быть предусмотрена система противопожарного водопро
вода и первичные средства пожаротушения согласно "Правил пожарной безопасности при эксплуатации 
предприятий химической промышленности". ВНЭ 5-79, Минхимпром.

В производственных помещениях и на складах предусматривается автоматическая пожарная сиг
нализация.

Складские помещения оборудуются охранной сигнализацией.

2.13.4. Промышленная санитария

В производственных помещениях должна быть запроектирована приточно-вытяжная вентиляция.
Все помещения отапливаемые. Воздухообмен в помещениях решается общеобменной вентиляцией.
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Технологическое оборудование, являющееся источником выделения вредных веществ, снабжается 
местными отсосами.

Основными вредностями, выделяющимися в процессе работы являются пары уксусной кислоты и 
окиси углерода.

Количество воздуха, отсасываемого местными отсосами, определяется из условий максимального 
выделения выделяющихся вредностей.

В производственных помещениях предусматривается систематический лабораторный контроль за 
содержанием вредных веществ в воздухе рабочей зоны.

В производственных помещениях предусматривается влажная уборка.

2.12.5. Охрана труда

В производственных помещениях шум от технологического оборудования находится в 
величин, допускаемых санитарными нормами.

Оборудование отделения переработки отходов для уменьшения шума укрыто кожухами и 
лено в отдельном изолированном помещении.

В помещениях должно быть предусмотрено общее и местное освещение. 
Производственный персонал обеспечивается индивидуальной спецодеждой.

Основные физико-химические, взрыво-пожароопасные, 
вредные свойства сырья, готового продукта и отходов производства

пределах

установ-

Таблица 2.12.1.1.
Наименование
помещения,
отделения

Наименова
ние обра
щающегося 
материала

Характерис- 
тика мате
риала (ЛВЖ, 
ГЖ. горючий 
газ. поро
шок, кристаллы)

Температура,0С Токсические
свойства ма-
териала
(характер
воздействия
на организм
человека)

ГОСТ
12.1.005-88 Примечание

№
ПЛ вс

пыш
ки

вос-
пла-
ме-
не-
ния

само-
восп-
ламе-
нения

пдк
в во
здухе 
рабо
чей 
зоны, 
мг/м3

Класс
опас
ности

1. Отделение
производства
труб

гранулиро
ванный по
лиэтилен

горючие
гранулы

400 440 не токсичен 5* 3* А)принято по
уксусной
кислоте
(продукт
деструкции)

2 . Отделение пе
реработки от
ходов

бракован
ные трубы, 
образцы 
после ис
пытаний и 
др.

твердое
горючее
вещество

3. Склад сырья гранулиро
ванный по
лиэтилен

горючие
гранулы

400 440 не токсичен

4. Склад готовой 
продукции

трубы по
лиэтилено
вые

твердое
горючее
вещество

5. Отделение ги
дроиспытаний

образцы 
полиэтиле
новых труб

твердое
горючее
вещество

Характеристика помещений

Таблица 2.12.1.2.

Наименование
отделения

Кате
гория
пр-ва

Класс
зоны
по
ПУЭ

Категория и группа 
взрывоопасной сме
си по ПУЭ

Система защиты 
помещений

Группа
произ
вол-

Примеча
ние

пп. по
0НТП
24-86

по про
дукту 
(веще
ству)

принятые 
по помеще
нию

автома
тическое
пожаро
тушение

автома
тическая
пожарная
сигнали
зация

ствен-
ного
про
цесса
по

СНиП
2.09.
04-87

1. Отделение производ
ства труб

В П-Па - - - да 16

2 . Отделение перера
ботки отходов

В П-На - - - да 16

3. Склад сырья В П-Па - - - Да 16,2г

4. Склад готовой про
дукции

В П-Па - - - Да 16

5. Отделение гидроиспы
таний

В П-Па - - - - 16
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ВеЭомость основных комплектов 
рабочих чертежей

Обозначение Наименование Прим.
ТХ Т е хн о л о ги я  п р о и з в о б с т в а
кж Консгш икиии ж ел езоб етон ны е
км К о н с т р у к ц и и  м еталлические

ВеЗопость ссы/ючных и прилагательных 
бокументоб

Обозначение Наименование Прим.
Прилагаемые бокупенты

ТХ.С Спецификация оборубобания Альбом 3
ТХ.С1 Спецификация изЗелий и патериа/юб Альбом 3
ТХ.ВМ ВеЗопость потребности б патериалах Альбом <
ТХ.ВТ ВеВопость трубопробоВоб по линиям Альбом 2

ВеЗопость рабочих чертежей 
оснобного комплекгт (начало)

номер
Вокуп. Н а и м е н о в а н и е Прим.
1 Общие ванные (начало)
2 Общие банные (окончание)
3 Принципиальная технологическая схема произвовстба

полиэтиленовых труб
< Принципиальная технологическая схема переработки отхобоб

и гиброиспытаний труб
5 Расположение оборубобания. План на отм. 0.000. Разрез 1-1
Б Монтажная схема оббязки оборубобания произвобства поли-

этиленовых труб
7 План на отм. 2.5D0 б осях А-Б, 2-3. Монтажно-коммуникацион-

ный чертеж
8 План на отм. D.0D0 б осях A-В, 3-Б. Монтажно-коммуникацион*

ный чертеж
g План на отм. 0.000 б осях А-В, 7-10. Монтажно-коммуникаци-

онный чертеж
ID План на отм. D.D0D б осях А-В, 11-13. Монтажно-коммуникаци-

онный чертеж
и Монтажная схема оббязки оборубобания переработки отхобоб

и гиброиспытаний труб
12 План на отм. D.000 б осях В-Г, 10-13. Монтажно-коммуника-

ционный чертеж
13 Переносная площабка. Чертеж общего биба
1< Узлы присоединения оборубобания и трубопробоВоб к контуру

заземления
15 Узлы креплений трубопробоВоб
16 Контейнер U в 0,5 м3. Чертеж общего биба
17 Соебинение эластичное йу - 150. Чертеж общего биба
18 Емкость U в 0,25 п3. Чертеж общего биба
19 Платформа перебаточная Q я 1 т.с. Чертеж общего биба (на-

чало)

ВеЗопость рабочих чертежей 
оснобного комплекта (окончание)

номер
бокуп. Н а и м е н о в а н и е Прим.

20 Платформа перебаточная (Мт.с. Чертеж общего биба (окон-
чание)

21 Стеллаж бля хранения обрезков полиэтиленовых тоиб. Чео-
теж общего биба (начало)

22 Стеллаж Оля хранения обрезков полиэтиленовых триб. Чер-
теж общего биба (окончание)

23 Траверса Q ■ 1т. Чертеж общего биба
2< Устройство строповое Q в 2.5т. Чертеж общего биба
25 Забание на проектирование силового электрооборибобания

(начало)
25 Забание на проектирование силового электрооборибобания

(окончание)
27 Задание на проектирование электрического освещения
22 Забание на проектирование молниезашиты и защиты от

статического электричества
29 Забание на проектирование отопления и вентиляции
30 Забание на проектирование внитрицеховых и внитриплоща-

вочных сетей водопровода и канализации
31 Забание на проектирование межцеховых коммуникаций газо-

материалопрововов
32 Забание на аналитический контроль
33 Забание на строительную часть
3< Забание на штаты произвобства
35 Забание на проектирование автоматической пожарной сигна-

лизации
35 Забание на расчет рассеивания выбросов вредных веществ

в атмосфере

Настоящий убостоберяется соответствие проектной бокументаци парки ТХ 
действующим требобанияп экологических. санитарно-гигиенических и проти- 
бопожарных норм

ГлаЬныа инженер п р о е к т а /Koba/i eba Н .Б ./

Привязан

■ГГТШ!
1 Инв.Н 1 1

ТПР < 0 5-6-012.96 Т Х .1

Производство полиэтиленовых труб диаметром 25-1Б0мм мощностью 5J5 тыс.т. в гоб
стабия лист листов

-7 Р 1 36УтверОил Фитер
к̂онтрольГринь t£ 96 Общие Зонные 

(начало) Я0 ГИПРОПЛАСТПроверит AIM' ЮчС
РазраОота/ (йЧ6

Ц004ГЗ-0/ so



□  5 щ и е  n  р  u l m  е  м o l h  и я
1. Технологическая маешь проекта разработана В coombemcmbuu с ГОСТ 21.401-88 

"Технология производства. ОсноЬные требоЬания к рабочим чертежам".
2. Раз0елы: отопление и Вентиляция, архитектурный, электротехнический. Ьобопробоб и 

канализация. межцехоЬые коммуникации, аналитический контроль, охрана окружающей 
приробной сребы Оолжны быть разработаны при приЬязке типоЬых проектных решений
к местным услоЬиям b coombemcmbuu с заданиями. приЬебенными на листах ТХ.25 - ТХ.35.

3. ПоряОок приемки Ь эксплуатацию законченных строительстЬон обьектоЬ произЬобится 
Ь coombemcmbuu со СНиП 3.01.04-87.

4. В монтажных чертежах Ьсе отметка за исключением огоЬоренных мест, 
боны по низу трубопроЬобоЬ.

5. При пересечении стен и перекрытий трубопроЬобы пропускаются через гильзы. 
СЬобоОное пространстЬо межбу трубой и гильзой уплотняется негорючим материалом.

6. Зашита оборуВоЬания, трубопроЬобоЬ и металлоконструкций от статического 
электричества и Вторичных проявлений молний Выполняется b coombemcmbuu с 
"Правилами защиты от статического электричества Ь произЬоВстЬах химической 
промышленности".

Т р е б о й  o l h  и я  к  м о и  т  а .ж  и

1. При произЬобстЬе работ по монтажу технологического оборуВоЬания и трубопроЬоОоЬ 
наблежит пользоваться следующими нормативными Вокументами;
Технологическое оборубоЬание и технологические трубопроЬобы СНиП 3.D5.D5-84.

2. Специальные требоЬания к монтажу технологических трубопроЬобоЬ
По окончании монтажа оборубоЬание и трубопроЬобы Волжны быть поВЬергнуты испытаниям 
b coombemcmbuu со СНиП 3.05.В5-84.
DBopyBobaHue и трубопроЬобы Волжны быть промыты и пробуты Возбухом.
После Выполнения строительно-монтажных работ поверхность набземных трубопроЬобоЬ Волжна 

быть окрашена с учетом рекоменбаций по иВетам и опознавательной окраске, изложенных В 
ГОСТ 14202-Б9.ГОСТ 12.4.02Б.-7Б.
По окончании Всех окрасочных работ на оборубоЬании Волжны Выть обозначены номера позиций 

В соответствии со схемой, к арматуре Волжны быть прикреплены таблички с указанием среВы В 
трубопроВобе и направлением побача
В Ванном проекте Ьебомости трубопроЬобоЬ по линиям узлоЬ, спецификации на трубопроЬоВы, 
материалы Выполнены на ЭВМ.

МАРКИРОВКА ПРОДУКТОВ
Присвоен
ный номер Наименование пробукта и его параметры

1.1 Полиэтилен низкого ВаВления t - 20° С
6.1

Возбух сжатый осушенный технологический 
Р= Бкгс/см2. t » 20° С

В4 Боба оборотная прямая t=25-28°C
В5 Боба обратная самотечная t ■ 30° С

11Л ВозВух очищенный t - 20° С

ю

□  5 иди.е у  к  а .3 o l h  и я
1. Указания по монтажу технологического оборубоВания и трубопроЬобоЬ.

Настоящие указания имеют своим назначением Вать общие пояснения 
по пользованию Вокументациеаа также установить неотраженные В 
соответствующих разбелах Норм и Пробил специфические требования 
к монтажу,окраске технологического оборубоВаниящеталлоконструкций 
и трубопроВобоЬ.Включая испытания.промыЬку и пробуЬку коммуникаций.

2. Принципиальные схемы произЬобстЬа пребстаЪлены на листах rf ТХ.З. ТХ.4.
3. Вебомость трубопроЬобоЬ по линиям узла см. черт. ГГ ТХ.ВТ.
.̂Спецификация оборуВоЬания и Вебомость потребности В материалах по 
объекту составлены по монтажно-коммуникационным чертежам и Включают 
технологическое оборубоЬание, трубы, трубопроЬобную арматуру, фланцы, фасонные 
Ветала проклабки и крепежные избелия трубопроЬобоЬ.

5.МаркироЬка трубопроЬобоЬ составлена по линиям. Линия пребстаЬляет собой отбельный 
трубопроЬоб Сили участок) обинакоЬого материала по которому транспортируется пробукт 
(среба) с постоянными параметрами, от штуцера обного аппарата Во штуцера бругого, или 
Во Врезки В Вругую линию, с установленными на ней орматуроа фасонными крепежными 
Веталяма

Условная маркировка трубопроЬобоЬ:
1-Б.1-Б-15-С 1-нопер узла
1 7 х /  q 2-номер пробукта3- номер трубы

4- услоВный Виппетр трубопроВоба
5- материал трубы

Б.Все линии трубопроЬобоЬ с установленными на них арпатурой.фасонными Веталяма 
фланцама опорама проклабками Включены В Ьебомости трубопроЬобоЬ 
по линиям.Для кажбой линии трубопроВоба В Ьебомости трубопроВобоВ по линиям ука
заны его категория и группасреба и ее параметры.наименоВание и характеристика 
арматуры,фланиеЬ и фасонных Веталеаматериал и толщина проклабок,крепежные избелия.
МаркироВка арматуры произведена В соответствии с каталожными условными обозначенияма

О б о з н а ч е н и е  м а т е р и а л ь н о г о  
и с п о л н е н и я  т р ц б о п р о Ь о Э о Ь

50-С труба стальная электросВарная из стали 1В с обозначением Виаметра условного прохоба В мм ГОСТ 10704-76 
40-fl труба алюминиевая из алюминия парки flUl с обозначением Виаметра условного прохоба В мм ГОСТ 18422-79 

1Б0 -С 1 ВозОухоВоО из стали Cm3 с указанием Виаметра условного прохоба В пп 
15Kggn2 _ gC/ioCjHOe обозначение орнатцрьв тип °Р^иРЫ

------ ► -направление ВВижения пробукта
Опора 57-ХБ-Я

-----— -крепление трубопроВоба с указанием наружного Виаметра трубопроВоба В пп. ОСТ ЗБ-14Б-88

тпр <D5-B-oiz.go tx.z

ПриВязан ПроизВоОстЬо полиэтиленовых труб Оиаметром 25-1Б0мм 
мощностью 35 тыс. т. В гоО

стаЗия лист листов
Р 2

Ут&еоОил Фитео
К к онтоо/ih Гэинь f U Z Общие банны е 

(о к о н ч а н и е ) АО ГИПРОПЯАСТПроверил Шипилкина ’о 9Ь
H h B .N 3азработа/1Бергельсон ШУ

Ц 004X5-0/ /У
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ПриЬязан

Поз. Обозначение Нашенобоше Кол. В о D Примеч.
Х< Ин0. 5<?-5 Нож пнебматическио 1 1Б80 TU ✓
Х5 ИПР-300М измельчитель пластмасс 

роторпыа 1 12?5 шг HUJ-u-ciJKL.au т.ч
НЬ ЛГП-БО Линия грону/шройания пластмасс 1 1Б50
X? С9.000 Стена а/1я гиораолических испытаний 1 1100 ПроизйоОстбо по/штиленоЬых трцб 

Оиалетроп 25-1Б0мп 
мощностью 3.5 тыслп. Ь гоО

стоОиялист листой
Х8 черт. ГГ TX.Z1: TX.ZZ Стеллаж Оля хранению оооезкоб п/э mDuo 1 520 Р чУтЬецОил Фитео
X1D РП-150И13Т Весы платформенные 1 185 ЬсонтоольГринь V:4 (t и- Принципиальная технологическая схема переработки отхо- 0оЬ и гиОроиспытаний трубXII черт. ГГ ТХ.1Б Контеонер U * 0.5 п3 1 110 ЛооЬерил Шимилкина 1 ЯП ГИПРСПЛЯСТ’азроОотсмЛийиииц v ъ

цоомз-oj /з
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ПЛАН HR DTM. □.□□□

РАЗРЕЗ 1-1
Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса Припеч.
fll ЛТП 90x25-75/160 Линия Оля произВобстВа трдб 1 1S000
flZ ЛТМ БЗХ25-25/БЗ Линия Оля произВобстВа труб 1 9000
ХЗ ЗГВ-500 Вакуумзаерузчик 2 115
Х< ИнО. 5<7-5 Нож пневматический 1 1680
Х5 ИПР-300М Измельчитель пластпассDOmODHblQ 1 1275
Лб ЛГП-БО Линия гранулирования пластпасс 1 1650
X? С9.000 СтенЬ Оля гиоравлических испытании 1 1100

Х8 черт. Н ТХ.21, ТХ.22 Стеллаж Оля хранения обоезкоВ п/э mDuO 1 520
Х9 Л1-БПУ Пылеуловитель 1 <00

1 |риияэон

X1D P0-15D1113T Весы платформенные 1 185
XII черт. If ТХ.1Б Контейнер 12 110 HhB.N

nnz черт, ГГ ТХ.19, ТХ.20 Платформа переОаточная 1 3000 тпр /пк_к._ГИ Г? ПК TV к
ПТ13 ГОСТ 7890-8< Кран мостовой электрический оонобалочныа поОВесноа Q«lm.c. 1 1100

1 i И iuJ U UJ.L*DU 1 П»J

ПТ1< ГОСТ 110Б-8< Таль ручная переооижная червячная 0-1т.с. 2 <5
ПТ15 ГОСТ 7890-8< Кран постовой электрический оонобалочныа поОВесной 0-1тл. 1 1830 ПроизВобстВо полиэтиленовых труб стобия лист листов
Х19 0С-7М Озоноторная установка 2 25

ГИЛ КобалеЬа > Оиапетром 25-1Б0пп 
мощностью 3.5 тысип. В гоб Р 5УтЬерОил Футер

XZ0 черт. ГГ ТХ.23 Траверса Q«lm 1 95 ИконтрольГринь V - Расположение оборибоВания. 
План на отм. 0.000; разрез 1-1.

Проверил Шупилкина iOi; НО ГИПРОПЛЯСТXZ1 черт, rf ТХ.2< Устройство cmponoBoe Q=2,5m 1 7.7 Бергельсон (CU
ц  004г з -о / 7 7
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ПЛАН Hfl DTM. □.□□□
Опоре/ 45- ХВ-В 

0CT3S- Мб - 6$

ем. черт. ТХ.9

коппуникационныа 
ч е р т , на omn. 2500 
сп. ч е р т . Т Х .7

~fO-6¥-
/- /./- «?• 32-Я______
Р у к # &  г  ( / И  -  Г О '  t / O - S l i f

Руксгб в {[О- 40- S3 У

ТПР < 0 5 -6 -0 12 .3 5  T X .S

Прийязан ПроиэЬоЗстСго гшизтиденоЬых труб Оиапетроп 25-1БОпп поииостью 3.5 тыс.т. Ь гоО

стаВия л и с т листай
Р 8УтЬеоОт Фцтер

■iKOHmDOAb "ршь Ъ * ч 'и 96 План на отп. □.□□□ Ь осях 
fl-B, 3-Б. Монтажно-коппуни- 
кационныа чертеж АО ГИПРОПЛАСТПроЬеош Випи/кина jO%

ИнЬ.Н 2 Ш M b
ЦООМЗ-О/ /7
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ПЛАН НЛ П ТП . □.□□□

ТПР 405-Б-П12.9Б TX.1D

Привязан ПроизЬоОстОо полиэтиленовых труб Оиалетроп 25-1ЕШт поиностьга 3.5 тыс.т. 0 гоО
стаОия лист листов

Р 1QУ т Ь е р О и л Фцтер
И к о ч т о о л ь Гринь *н >е% План на отп. D.DDD в осях 

fl-B, 11-13. Монтажно-копмуни- кационныа чертеж АО ГНПРОПЛЯСТП о о Ъ е о ш Ццттна 40.9 Ь
Инв.И Ра зр аб о тал Цтц&д <0 96

Ц О Ш З-О / /2
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сп. черт, tf ТХ.Б 1-Б.1-<-<0-С см, черт. ГГ ТХ.Б

%с

Арматура 
поставляется комплектно 

с поз. Х<

1-Б.1-1Б-15-С

АБ

1 J
\

___i________л

В< (сп. черт. ТХ.30)
•I
л Г

яУ

15кч18п1
15

МАРКИРОВКА ПРОДУКТОВ
Присвоенный номер Наименование пробукта и его параметры

6.1
ВозВух сжатьюиосушенный технологический 

Р- Бкгс/сп2. t - 20° С
В< Воба оборотная прямая t = 25-28° С
В5 Воба обратная самотечная t - 30° С

поставляется комплектно 
с поз. Х7

Г л П

I баллон с озотоп
J  яУ

X? 1-В5-23-15-С
рукой ВСЮ-10-20-31-У 
1-В5-24-15-С

Поз.

ЯБ

Обозначение
ИнО. 5<?-5
ЛГП-БО
C9.00D

Наименование
Нож пневматический
Линия гранулирования пластмасс
ипено Оля гидравлических испытаниа_______

Кол. Масса
1580
1Б50
110D

Прилеч.

Тжонтоо/ь
Пробери/
эдзроДотал

Ф цтер
Гринь
Шцпилкинс
Лившиц

Щ&-ы

fhku,\

Шь

МЯ

Привязан

Ш И
ТПР < D 5 -6 ” 0 1Z.9 6 Т Х . 1

Г̂оизЬоОапйо полиэтиленовых труб Оиапетроп 25-1Б0пм 
пошлостью 3.5 тысли Ь гоО

Монтажная схепа обвязки обо- 
рубобания переработки отхо- 
Ооб и гиброиспытаний труб

стаОия
РП

лист
11

листов

АО ГИПРОПЛАГ
qaoMZ-o/ го
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ПЛАН Hfl ПТМ. □.□□□

DmOe/iBHue гиброиспытанио

ТПР < 0 5 -0 -0 12 .9 6  ТХ.12

Притязал ЛроизбоОстЬо пожшшенойых труб 
Оиапетроп 25-1Б0ГО1 

пошлостью З.Бтыс. т. Ь еоб
стабия /iu cm /lucm ob

Р 1 2dmbepOu/i Футер /J K )Ижоншро/ьГринь к Ш /г Я' План на отги □.□□□ b осях 
В-Г, 9-13. Монтожно-коппуни- 

каишнныа чертеж АО ГИПРОПЛАСТПроверил Шуми/кина SCfKH <0 9 б
ИнЬ.Н РазработалКузнеиобаШ . feSt

JJOOW3-0/ «?/
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Общий bee n /ю щ а б ш  = 14 кг.

тпоз. НаименоРание Кол. Мат. ВЕС (КГ.) Примеч.Е0.
1 Триба 32x2,5 1=5<0пм. 1? ПД1 0,35 Б.12 ГОСТ Шг-?9
г Труба 3ZxZ.5 1=1?00пм. 2 ПП1 1.132 2.2Б< ГОСТ 18<82~?9
3 Труба 32x2.5 1=2200мм. 2 ЯД1 1,<Б5 2.93 ГОСТ Ш2-79
< Труба 3ZxZ.5 1=1000мп. 2 ПД1 0.БББ 1,332 ГОСТ Ш2-79
5 Труба 32x2.5 1=1050мм. 2 ПД1 0.Б99 1,399 ГОСТ 18<82-?9

Примечание:

1. Конструкция - сборная.
2. Сборка ручная электробугобая Р сре0е 

аргона с применением неплабящегося 
РольфрамоРого электро0а и с по0ачеа 
приса0очноа проболоки (э/!ектро0ныа
и приса0очныа материал из сплабоб 
порки СРЯМгЗ и 155?).

3. Сборку Рести по ГОСТ К80Б-80.
<. По настоящему чертежу изготобить 

- 1 площаРку.

Т П Р  < 0 5 - 6 - 0 1 Z .9 6  Т Х .1 3

ПриЬязан ПроизйоОстЬо полиэтиленойых труб стадия/iucmziucmob
Оиплетром 25-1Б0мп 

полностью 3,5 ты с.т. 5 гоО Р 13УтЬеоОил Фцтер 44'
Нжонтроль Гринь г К Переносная п/юица0ка Чертеж общего ЬиОа АО ГИ П Р О П Л А С ТПроЬеои/1 1)ипи/гсина Г? ^ 1

Ж Д ] ___________ Разработай Бергельсон
Ц  0 0 4 8 3 -О/ £ £
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ЭСКИЗ N1 ЭСКИЗ N2
______________________________________ 22

ТАБЛИЦА
узел присое0инения контура заземления 

к анкерным болтам оборуЭования узел присоебинения контура заземления 
к оборуЭоЬанию не имеющему опор узлов заземления оборуЭования 

и трубопровоЭов
корпус оборуЭования

ЭСКИЗ ИЗ

позиция эскиз тип. ГОСТ патериа/1коНю bee & кг
оборуОобанияприменения размер еО. общ

fll. flZ. Х<. Х5.ВБ. X?
N1

сталь
полособая
<*Z5;l=15D 103-76 cm3 2<0Д2 2,88

электрошкаф поз. fll, RZ; пульт поз. fll, 
поз. XX. Х10

NZ
сталь

полособая
<*Z5;l=150

103-76 cm3 10 0.1Z 1.Z

Опоры трубо- пробобоб N3
сталь

полособая
<*25;1=150

103-76 cm3 10 0,12 1.2

узел присоебинения контура заземления 
к опорам трубопровоЭа

ПРИМЕЧАНИЯ:

опора трубопровоЭа 1 .  Болтовы е соебинения болжны о бе спе ч и ть  
п/ю тны а к о н т а к т  соебиняемых б е т а л е й .

Z .  Сборные соебинения бы полнять сплошным 
нормальным шбом.

3. П о в е р хн о с ть  х о м у т о в , соприкасающихся 
с т р у б о й  и полосой заземления, п о л уб и ть .

полоса
заземления

Т П Р  < 135- 6- 012.95 Т Х . К

П р и в я з а н
П р о и з в о О с т в о  полиэтиленовы х т р у б  

О и а п е т р о п  Z5-15Dnn 
п о ш л о с т ь ю  3.5 т ы е л з . в  г о О

стоОи я л и с т л и с т о в )

Р 14УтвеоОил Ф итео 77ZZ7
^ к о н тр о ль "DUHb /Г it У з л ы  п р и с о е О и н е н и я  о б о р у Э о -  

Ь а н и я  и  т р у б о п р о й о О о Ь  к к о н -  
т и р и  з а з е м л е н и я .

А О  Г И П Р О П Г ШПроверил Лцпилкина <а.яь

M U J ______________ Разработал Бергельсон 10. %
ЦООМд -L?/ £3
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ОПОРЫ по ОСТ ЗБ-14Б-Е8 К-1В КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН K-Z0

Тип 1;2;5 Тип 5;<;Б

водима тип
псковдх 
Q . к г е L В Перечень патериолоЬ Вес узла. кг

201 1 see 550 <50 ШЬеллер 1< БД

гвг г sea 1000 903 Ш&еллер 1Б К .2

гм 3 503 550 <53 ШЬеллер 1< ZJ5
232 < 503 1030 903 ШЬеллер 1Б 16.3

газ 5 75 б зз 503 Уголок 50»50«5 г.з
газ 6 73 750 5ВЗ Уголок Я *5 9 *5 гя

L—ОБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ K-3Z Т-ШРАЗНАЯ СТОЙКА С ОПОРОЙ НА ГРУНТ К-ЗБ

23

Тип 1 Тип 2
Ребро жесткости толп Бт

О=300кг ucnoGHGCi/RjCiaemca на ближней (3=2000кг
(ncnccj и  б о л ь н е й  с т о р о н е  (Псжс.)

опорной плите опорной плите

*Щ> UWQт ш
посслогр. 
0 . к г е Перечень штериалой Вес узла. кг

321 1 2 103 Уголок 83*83*5; 1-2103 
Лист 200*233*12 21

«ОД Ум а тип Перечень патериолоЬ Вес цэла к г

ЗБ! 1 Уголок 80x80x6. 1-6000 
Лист 200*200*12 60

362 г
ШЬеллер 10. 1-7200 
Лист 353*350*20 
Лист 100»<00*Б

163

Примечание

Месторасположение узлой креплений трубопроСюЗой 
смотри на чертежах ТХ.8. ТХ.9, TX.1D

Притязая
а

U H b .N

ТПР <D5—б—D12.95 ТХ.15

ПроизЬобстйо полиэтиленовых труб 
Оиометроп 25-1Б0мм 

мощностью 15 тысж Ь гоО
стаОия лист листов

Р 15УтЬерОил Футер s i s
Кконтроль Гринь Щ ' 'ер Чертежи креплений 

трцбопроЬобой АП ГИПРОПЛАСТПроверил Шупилкина
Разработал Кузнецрйа 0̂ 96

ц о о  4$з-о / ^
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Поз. О б о з н а ч е н и е Н аи м еновани е Кол.
Масса 
1 шт. М а т е р и а л Припеч.

1 Ушко 4 0.05
Приток по
гюШ

Детали из листа
по ГОСТ 19903—7<

Z лист 3x50x50 4 0.05 08X13
3 Стенка S3 Z 14.34 08X13
4 Стенка S3 2 16.14 08X13
5 Дно S3 1 17.04 08X13 Лист

Зх?94х89<
Уголки 50x50x5 по
ГОСТ 8509-8Б

б Уголок 1=790 2 3.21 Ст.З
7 Уголок 1=800 4 3.24 Ст.З
8 Уголок 1=890 2 З.БЗ Ст.З

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

1. Контейнер объемом и=0.5м3 преВназначен Вля транспортировки 
гранулированного полиэтилена

Z. Максимальная пасса гранул полиэтилена б контейнере 250кг.
3. СреЭа - пожароопасная.
4. Контейнер быполнить из коррозионностойкой стали 08X13 

ГОСТ 5Б32-72.
5. Узел сборной. Сборка по ГОСТ 5264-80 Тучная бугобая сборка". 
Б. Острые кромки притупить.
7. Изготовление б соотбетстбии с ОСТ 2Б-291-79 "СосуВы и аппараты стальные сборные".
8. Габариты контейнера - 920x820x850мм.

ТПР < D 5 -6 -0 1 Z  Ш  Т Х .1Б

Прибязан ПрошйоОстбо полиэтиленовых труб 
Ошпетроп 25-1Б0пм мощностью 15 тыс.т. б гоО

стаОия лист листоб
Р 1 БУт&ео0и/1 Фитер

ЧконпоальГринь Н л Контейнер U = 0.5 п3. 
Чертеж общего биВа АО ГИПРОПЛАИТГЬоЬеоил UuniMKLHQ <0%

т .н Разработалameuobo to 56
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Поз. О б о з н а ч е н и е Н аи п е н о б а н и е Сол.
Пасса 
1 шт. М а т е р и а л Припеч.

1 Фланец из листа S20
по ГОСТ 19903-?< 1 <.39 ВстЗсп5
Детали из листа по

ГОСТ1990<-?<
2 Обечайка S0.8 2 0.<2 ВстЗсп5
3 Хомут S1.2 2 0.2 ВстЗсп5
< Уголок 5-25x25x3

по Г0СТ8509-86
С=20мм < 0.03 ВстЗсп5

5 Рукав 1 0.2 Парусина 
ПЯП Н2-0П

ГОСТ
20712-75

6 Фланец 1-150-6
ГОСТ 12820-80 1 <.39 ВстЗсп5
Болты no ГОСТ ??98-?0

7 МБх55-5.б. 6 □.□15 Сталь 35
г И8Х35-5 .5. г 0.019 Сталь 35

Гайки по ГОСТ 5915-70
g Мб-5 Б 0.00< сталь 20

10 П8-5 г 0.005 сталь 20

1 1 Проклабка fl-150-Б
ГОСТ 15180-85 1 □.□53 Паронит

т о н *
ГОСТ

<81-80

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

1. Изготовление, испытание. приеп<а и поставка 
аппарата в соответствии с Т.Т. ОСТ 26-291-8? "Сосубы и аппараты стальные сварные",
2. Соебинение испытать совместно с трибопровобом3. Сварка ручная электроОуговая по ГОСТ 526<-8D.
<. Рукав сшить запашивным швом нитью 503-1.8x1x2 
«00)-752 ГОСТ 8325-28.
5. После сшивки рукав не Оолжен иметь прорывов и 
Оругих поврежбений.
Края болжны быть обмазаны клеем 88-Н по ТУ 38- 
105/0Б1-26 во избежании образования бахромы.
Б. ЯереО сборкой соебинения края рукава побвернуть 
на 20 мм.
?. Хомут болжен обеспечить набежное и плотное 
соебинение рукава с обечайкой.
8. Присоебинительные размеры фланца поз.1 в соответствии с фланцем штуцера на пылеуловителе типа 
fll-БПУ. Толщина фланца поз.1 аналогична фланцу 
0у=150, Ру=Б по ГОСТ 12820-80.

ТПР <D5-6-01Z.96 ТХ.1?

Привязан Пзошвобстйо полиэтиленовых труб 
биапетроп 25-1Б0пп мощностью 3.5 тыс.т. в гоО

стабия лист листов
Р 1?УтЬеоОил Фитер

ИкоитоольГринь W T /г 9( Соебинение эластичное Ду = 150. Чертеж общего 
виба га гипропягатПроверил Ццпилюиа 10%

Инв.И °а з р а б о т с и Кузнецова г у > л 1096
ЦООШ-О/ 2 6
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Схема стропобки

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

Т а б л и ц а  ш т у ц е р о в

]бозн. Назначение штуцеров DU
P U

М П а кгсЛ>

А Вхоб пробукта 1 ?Б5х
755 - -

Б Выхоб пробукта 1 150 - -

1. Изготовление, испытание. приемка и поставка 
олпарата в соответствии с Т.Т. DCT 2Б-291-87 
'Сосубы и аппараты стальные сварные",
ГОСТ Z««-80 Оборубовомие технологическое".
Z. Сворка по ОСТ 26-01-82-77 'Сварка в хишчес- 
коп машиностроении".
3. Герметичность сварных 1Швов проверить прома- 
зкоа керосином.<. На Ьибе сверху прокладка поз. 8 не показана 
5. Присоебинительные размеры фланца в верхней 
части емкости в соответствии с фланцем пыле
уловителя А1-БЛУ.

п
Поз. О б о з н а ч е н и е Н аи м еновани е Кол.

Масса 
1 шт. М а т е р и а л Прилеч.

1 Стенка S3 < 12.< 08X13 ГОСТ
19903-7<

Z Перехоб S3 1 Z.3 08X13 ГОСТ
199D3-7<

3 Фланец специальный 1 3.<3 08X13 ГОСТ
19903-7<

< Пластина S< 3 0.57 Ст.3 ГОСТ
19903-7<

5 Косынка S< Б 0.Z6 Ст.З ГОСТ
19903-7<

б Полоса SZ0 < <.53 D8X13 ГОСТ
199D3-7<

7 Скоба S5 Z 0.085 Ст.З ГОСТ
19903-7<

8 Проклабка 1 0.< Парониттон"
ГОСТ

<81-80
Болты по

ГОСТ 7798-70
д М12х55-5.Б. < О.ОББ Сталь 35

10 М12х55-5.б. < 0.075 Сталь 35
11 Гайка M1Z-5.0

ГОСТ 5915-70 8 0.015 Сталь Z0
1Z Шайба 1Z

ГОСТ Б<02-70 < 0.003< Б5Г
13 Проклабка fl-150-б

ГОСТ 15180-86 1 0.053 ПаронитТ10Н"
ГОСТ
<81-80

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Назначение Иля приема из растарки
Емкость 0.Z5M3

Среба
Порошки и гранулы полимерных материалов 
(среба взрывопожароопасная)

Класс 3 по ГОСТ 1Z.1.0D7-76
Давление Атмосферное
Температура •*га°с

Материал Коррозионная сталь марки 08X13 по ГОСТ 553Z-7Z
Установка В помещении. Класс по ПУЗ - В-На
Г абариты:

блина х ширина х высота 837мм х 837мм х 1300мм
Масса металла 90кг

ТПР 405-Б-012.9Б TX.1S

Привязан ПроизЬоОство полиэтиленовых труб Оиаметроп 25-1БПпм мощностью 3.5 тыслп. в гоО
стоВия лист листов

Р 1StfrtepQm Фцтео
ИкотоольГрть Гм Емкость U * 0.Z5 м3. 

Чертеж общего виба т  гипршластГЪоЬеоил Ццпилкша Бег>%. <0.96
ИнвЛ РозооВотсиБлохина

ЦООМЗ-О/ 27
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5000
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5.
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J4_
22

Р ельсоёы й п у т ь

6 1 6 0 1 2 0 0

У го ло к  6 3 * 6 3 * 5

ТПР 4П5-Б-012.9Б ТХ.19

Притязай ПроизЬоОсшЬо полизшшеноЬых труб Оиапетроп 25-1БПмп пошностью 3.5 тыс.т. Ь гоО
СГПС&Н/ILLCm/lucmob

Р 13Ут&еоОи* Фцтер ( ^ Р•ЪсонтоольГринь г * П/штфорпа переОаточная 
Q = 1т.с. Чертеж общего bufla 

(начало) АО ГИПРОПЛАСТПооЬетм Шпилана 1Q.9G
ИнйЛ РозраВотсмflcmanoba (0.9 Б

ЦООРЯЗ'О/ 2 8
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 1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ Техническая характеристика

L Конструкция платформы сборно-сварная.
Сборка узлов эаектроОуговая, ручная no ГОСТ 52Б4-80.

2. Оса колес смазать синтетическим солиОолом мар
ки УСс-2 по ГОСТ 43ББ-7Б.

3. Наружние, "нерабочие" поверхности платформы кра
сить. Требование к окраске по ГОСТ 9.D3Z-74 и 
ОПТРМ 751Z-010-78.

1. Платформа переОаточная, неприбоОная, рельсовая 
преОназначается Оля транспортировки полиэтиле
новых труб на склаО.

2. Трубы в цехе и на склаОе транспортируются 
поОвесными кранами. Рельсовыа путь платформы 
соеОиняет зоны Оеоствия Овух этих кранов.

3. Трубы переО транспортировкой формируются в 
пакеты (связки). Диаметр труб и пакетов, в за
висимости от партий, могут быть различные.

4. Максимальный Оиаметр пакета - 1.0м.
5. Перемещение платформы, по проекту, Оолжно про- 

извоОиться на буксире электропогрузчиком, зака
занного Оля склаОа

6. Усилие, требуемое Оля перемещения гружоной пла
тформы - не более БОкгс.

7. Платформа перемещается в помещениях категории 
"В" класса П-Па. Температура в помещениях - 20°С.

В. Масса платформы (без груза) - БООкгс.

28

Поз. Обозначение Наиленобание Сол.
Часса 
L шт. Материал Припеч.

1 Корпус платформы 1 280 “
Узел
сборный

2 Ложемент 3 65 —
Узел

сборный
3 Колесо 4 20 ** Узел

сборный
4 Ось колеса 4 3 Узел

сборный
5 Трос буксирный 1 1 - Узел

сборный

? Кольцо запорное
из Овух половин 4 0.13 Cm3

10 Масленка 3.2.1.116
ГОСТ 19853-74 4 -

изОблЦе
покупное

Болты ГОСТ 7798-70
1Z М1бхБ0-5.Б 8 D.1Z8 Сталь 35

13 М1Бх50-5Л 26 0.113 Сталь 35
14 М8Х20-5.Б 16 0.015 Сталь 35

Гайка 1Б-5
16 ГОСТ 5915-70 34 0.033 Сталь 20

18 Шайба косая 16
ПЕТ 1D9QB-78 8 0.3 Cm3

19 Шайба 16
ГОСТ 26 0.011 Cm3

ШайВы ГОСТ БЖ-Л)
21 Шайба 16 34 0.008 Сталь Б5Г
22 Шайба 8 16 0Л01 Сталь Б5Г

1IJJUUH 31

ap & gpp w Фишер
ИСТНГГСОЛЬ Гринь I ' M - !C %
ПооЬеоии Нимилюна Kf.p'W'J to 36 

1056И н в Л Розообоггкы flcmanotm

ТПР <05-5-012.95 T X. Z 0

ПроизЬоОстйо полиэтиленовых труб Оиаметр ом 25-ШЗпм моплотью 3,5 тыс.т. в гоО 20
Платформа перевалочная 
s 1т.с. Чертеж общего виВа 

(окончание) т  гипропляп
ЦООМЗ-О/ £.S
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ТПР <D5-B-D12.95 TX.Z1

ЛриЬязан ПроизйоОстйо полиэтшенойых труб 
Оиопетроп 25-1Б0пп 

поиностьга 3.5 тыслп. 5 гоО
стаЭия лист листоб
Р 21УтЬеоОилФитер

ИгонтоольГршь U*4- >о «г Стеллаж Оля хранения обрез- 
кой полиэтиленобых труб. 

Чертеж общего биба (начало)
ГЪо5еои/1Шшлсина •'(0А6 №  ГИПРОПЛЮт а Разосйотаиблохша ■del foqe

yootfd’O/ зо
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Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р ЕБ О В А Н И Я

1. Сборка ручная по ГОСТ 52Б4-80 электробоп Э-42 по 
ГОСТ 94Б7-75.

2. Стеллаж изготавливается силоли забоба-заказчика
на песте понтажа Изготовление стеллажа б соотбет- 
стбии с оснобныпа техническипи требобанияпи 
ГОСТ 1Б140-77 "Стеллажи сборно-разборные*.

3. Песта поблежащие сборке, болжны быть очищены 
от загрязнениа пасла. окалины и ржавчины.

4. В шбах сборных соебинений не Оопускаются*. 
непроборы, пестные наплыбы, поры и шлакобые бклю- 
чения биапетроп более Inn. побрезы оснобного пета- 
лла более 0.5пп, трещины бсех бибоб.

5. Разперы беталей стеллажа болжны быть быполнены
с бопускаепыпи отклоненияпи не грубее 14 кбалитета 
по СТ СЭВ 144-145.

Б. Кривизна стоек и ригелей стеллажа не болжны быть 
более Зпп на ЮООпп блины и 11 от общей блины.

?. Скручибание стоек и ригелей бокруг их пробольной 
оси не болжно быть более 0,5пп на ЮООпп блины и 
0,005% от общей блины.

S. Неперпенбикулярность стоек стеллажа б собранной 
бибе без нагрузки и горизонтальной плоскости стел
лажей не болжна быть более Inn на ЮООпп блины.

9. Неперпенбикулярность опорной поберхности ригелей 
к стойкап без нагрузки не болжна быть более 5пп 
на ЮООпп блины.

10. На поберхностях беталей стеллажа не бопускагатся 
трещины, плены, расслоения, закаты и заусеницы.

11. Стеллаж болжен ипеть защитное зазепление по 
ГОСТ 12.2.007.0-75.

12. Поберхность стеллажа болжна быть загрунтобана 
и окрашена б серый ибет б соотбетстбии с ГОСТ 
9.032-74 "Покрытия лакокрасочные (по петаллуГ.

13. После сборки стеллаж испытать бертикальной наг
рузкой на прочность. КажОую полку нагружают нагруз
кой 1.25х0расч.=1.25х125=15Бкг б течении Юпин.
После снятия нагрузки произбестц бнешний оспотр.

14. В периоб эксплуатации, когба бее полки нахобятся 
поб нагрузкой от обрезкоб труб, периобически ос- 
патрибать состояние сборных щбоб.

15. Периобимеские испытания на соотбетстбие техни
ческий требобанияп пунктоб 3-9 слебует пробобить 
1 раз б гоб (быборочно).

16. Обрезки полизтиленобых труб уклабыбаются на 
стеллаж бручную и показаны сплошной тонкой линией.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Назначение Стеллаж пребназначен Оля хранения 
обрезкоб полиэтиленовых труб

Разперы обрезкоб труб iluanemp - <«63-<D0nn 
Длина - 6o250Dnn

Число труб *400пп. 
l=80Dnn, уложенных на 
обной полке.

Б (б 2 ряба)

Число полок Б
Нагрузка вертикальная 
на оону полку 
Фактическая ЮОкгс
Нагрузка бертикальная 
на оону полку 
расчетная

125кгс

Г рузопобьепность 
стеллажа расчетная 750кгс

Материал Сталь углеробистая парки ВСтЗкп2 по ГОСТ 320-71* 
б соотбетстбии со СНиПИ-23-81.

Установка В попещении.
Класс попещения по ПУЭ - П-Иа.

Г абариты:
блина х ширина х высота 5210х878х1900пп

Масса петалла Общая пассса 518кг. б топ числе: 
Сталь ВСтЗкпг - 413кг 
Сталь Cm2 - 1.8кг 
Дерево -ЮЗкг.

50

Поз. О б о з н а ч е н и е Н аи м еновани е Сол.
Масса 
1 шт. М а т е р и а л Припеч,

Детали из уголка
Б-Б3хб3х4
по ГОСТ 8509-72*

1 Стойка 5 7.39 ВСтЗкп2 1=1895
2 Переклабина г 10.21 ВСтЗкп2 1=2618
3 Переклабина 8 9.97 ВСтЗкп2 1=2558
4 Переклабина 4 7.2 ВСтЗкпг 1=1850
5 Переклабина 9 2.43 ВСтЗкпг 1=Б24
Б Раскос Б 3.2 ВСтЗкпг 1=820
7 Планка 12 3.08 ВСтЗкпг 1=792

Детали из листа
ПО ГОСТ 139D3-?<*

г Косынка S4 12 0.88 ВСтЗкпг
У Косынка S4 Б 0.37 ВСтЗкпг

10 Косынка S4 2 0.8 ВСтЗкпг
и Косынка S4 2 0.1 ВСтЗкпг
12 Косынка S4 1 0.27 ВСтЗкпг
13 Побклабка 85x85x5 б 0.28 ВСтЗкпг
14 Полоса 2500x80x4 12 6.28 ВСтЗкп2 1=2500
15 Шуруп Ббх20

ГОСТ 1145-70 300 0.005 Cm 2
16 Доска 79Dxl00xl6

по ГОСТ 24454-80 150 0.Б83 Дерево

ТПР <D5—б—D1Z.9B TX.Z2

Привязан йроизвоОстбо полизтиленобых труб 
Оиапетроп 25-1Б0пп поиностью ЪЗ тыелп. б гоб

bitflViftlKlifaniKlIwiiItM
Р 22I __ УтбеоОил ФцтеоI ЪсонтоольГринь т г C-W Стеллаж бля хранения обрез

коб полизтиленобых труб. Чертеж общего биба (окончание) т  гипроплаптI Пообеоил ]Атилкша ш
1Инб.Н 1 аазоаВстси Блохина 1 Ю.зь

/  ifQOMi-Of 3 /
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|поз. Обозначение Наипенобание Кол.
Масса 
1 шт. Материал Припеч.

1 Остов траверсы 1 5< — Узелсварной
г Строп канатный 1 7 Узелсварной
3 Петля чалочная 2 5.5 Узел

сварной
5 Указатель 2 8 J5 Cm3
в Ось стропа 2 0.35 Cm3

Болты ГОСТ 7798-70
9 2M12X5D 5Л < 0,052 Сталь 35

10 М12Х35.5.Б 8 03 Сталь 35
12 Гайка 2М12.5 < 0,023 Сталь 20

ГОСТ 5918-73
13 Гайка М12.5 8 0,015 Сталь 20

TDCT 5915-7D
15 Шайба 12

ГОСТ 11371-78 12 0.007 Cm 3
17 Шайба 12

ГОСТ Б<02-70 8 0.00< Сталь Б5Г
19 Шплинт 3.2x25

ГОСТ 397-79 < — Сталь 10

Технические требования.

1. Изготовление, испытание, эксплуатацию траверсы произвоОить в 
соответствии с •Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузопоОьепных кранов'.

2. Траверсу испытать статической нагрузкой - 1250 кгс в течении 
10 минут.

3. Окраску металлических поверхностей произвоОить в соответствии с ГОСТ 9.032-?< и ОГТГРП 731Z-D10-78.

Техническая характеристика

L С помощью настоящей траверсы произвоОится погрузка разгрузка и транспортировка полиэтиленовых труб из произвоОственного 
цеха на склаО готовой проОукиии и со склаОа на желвзноОорожный 
и автомобильный транспорт.

2. Требуемая грузопоОъемность траверсы - йтах=1000кг.
3. Трубы перео транспортировкой формируются в пакеты (связки) 

с помощью упаковочной ленты.
йиаметры труб и пакетов, в зависимости от партии бывают различные.
Максимальный описанный Оиаметр пакета (связки) - 1Q0Q мм. 
Максимальная масса пакета - 1000 кгс.
Алина всех пакетов - 6000 мм.

<. Траверса съемная, бвухстроповая. с Овумя кольцевыми 
чалками.Стропы гибкие из стального каната 9.2-Г-Н-180 
ГОСТ 30Б7-?< конструкции 6x19. 0раз=5255 кгс.Чалки запроектированы мягкие из конвеерной ленты 
2-Б50-3-БКНП-150-3-1,5С по ГОСТ 20-75.
ПреОел прочности чалки на растяжение - 6750 кгс 

5. Указатели поз.5 ввеОены в конструкцию Оля облегчения 
нахожОения сереОины пакета т.е. центра тяжести, 
при строповке.Б. Все грузонесущие Оетали проверены расчетом или 
приняты из каталогов и ГОСТов.

ТПР <D5—Б—D12.96 TX.Z3

Привязан ПроизвоОство полиэтиленовых труб Оиалетром 25-1Б0пм мощностью 3.5 тыат. 5 гоО
стоОия лист листов

Р 23ЯтЛеоОил Фитео
Ипшооль Гринь Щ - (С% Траверса Q = 1 т. 

Чертеж общего виОа №  ГИПРОПЛАСТFtoobeou/i Шпилкина tvipt-S msGИнвД Разработал Кизнеиова
Ц0С?ЫЗ'О/ л е ,
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Поз. Обозначение Наипенобание Кол.
Масса 
1 шт. Материал Припеч.

1 коуш р а?
ГОСТ 19030-73 г а<5 Ст.3

г Проволока КО 1.Б
ГОСТ 792-Б? 1Мп 2.0 Сталь D.8

3 Канат капроновый 32пп
Б?9ктекс0б
ГОСТ 10293-7? 7п Капрон

Техническая характеристика

1. Устройство строповое пребназначено Оля транспортировки бухт полиэтиленовых (или Оругих полимерных) труб при осуществлении погрузочно-разгрузочных операции.2. ГрузопоОьепность стропового устройства при указанной на чертеже схепе строповки - 2<Б5 кгс.3. В качестве стропового устройства принят трехряОныи капроновый канат по TDCT 10293-7? с разрывноа нагрузкой - 1395D кгс.<. Габариты стропового устройства;Олина - 5420 т  ширина - <2 пп высота - 120 пп.5. Вес стропового устройства ~7.7 кгс.

Технические требования
!• Строповое устройство изготовить и испытать в соответствии с требованияпи Правила устройства и безопасной эксплуатации грузопоОьепных кранов* и ГОСТ 19029-73 'ЗаОелка канатов на 'коуш".

ТПР 4D5—Б-012.9Б ТХ.24

Привязан ПроизвоОство полиэтиленовых труб Оиопетроп 25-1Б0т мощностью 3.5 тыс.т. в гоО
стоОиялист листов

Р 2кУтбеоОил♦отер
ЧХОНТСЮЛЬГринь ЧА' \c.yu Устройство строповое Q = 2,5 т.Чертеж общего виба АП ГИПРОПЯАПГЪоОеошНипилкша №ЬИнвЛ РазоаботалКизнеиойаШ И l e .t t

Ц 0 0 4 * 3 -0 /3 3



Наименование механизма; 
а) технологического Тип. серия _ а> о с с Ш

1 “ |  
S a c  о 5 -1e g *рее

ЭлектроОбигатель Количестбо

| эS3 иЭ со 3 г»
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Характер
среОы
Скорро-
зиОная.
пыльная.
блажная.
нормаль-
8Р°Зи

Возбеаст.
сребы на
резино-
бую и
полихлор-
бинилобую
изоляцию

Класс 
помещен, 
по ПУЗ-76

Характер
бзрыбооп.
спеси Услобия

упрабле-
ния

и
сигнали
зации

Режимы 
работы 
Среберс.. 
П.В.. чис
ло ско
ростей 
и Ор.)

Примечания 
(Оля зон класса 
BI, Blau ВН 
преОстабляется 
расчет категории)

Тип
Номи
наль
ная
мощ
ность
кбт

Число 
обо- 
ротоб 
б ми
нуту

оOJсиоса

Рабо-/ 
чих /

/Ре-
/зерб-
/ных

rrrr б) сантехнического N чертежа В-I; В-Иа 
В-lGC П-1 
В-16: П-И 
В-1г; П-Иа 
В-И: П-Ш

3 Ы 
& 3(V) цЩ си
3 5 3

л
с еavf
1с;
е е

n/n б) лабораторного
обслужиб.
помещениег) не типобого 

оборцОобания
1 2 3 < 5 6 7 8 9 10 И 1Z 13 1< 15 16 17 18 19 20

ОтОелениэ произбоОсгпба тр>уб

1. Линия Оля произ- ЛТМ 90XZ5- Л1
Устанобл.
мощность: от местно

го пульта.
Режим работы:
3 смены по 8 часоб.

боОстба триб -75/1Б0 -эл/Оби- 
г отель 110 - L 1 1/0 0.6 2< III нормаль

ная нет П-Иа — - постабляе- 356 Оней б гоб. 72ПП часоб б гпП-электро-
обогреб <0/ i 0 / плектно с 

оборуОоба-
нием

Z. Линия Оля произ- ЯТИ БЗХ25- Я2
Устанобл.
мощность:

боОстба труб -25/63 -эл/Оби-
гатель 73.2

ч
1 1/0 0.6 z< III

нормаль
ная нет П-Па -—.-электро-

обогреб 32.2 / о.<
3. Вакуумзагрузчик ЭГВ-500 ХЗ 0.66 2 2/0 0.6 2< III нормаль

ная нет П-Иа —- .—
Кран мостобоа ГОСТ ПТ13 эл/Обиг: 1 1/0 0.6 6 III

нормаль
ная нет П-Иа -— упрабление 

с полаэлектрический
оОнобалочный ?ggo-s< -переОбиж

таль 0.18
поОбесной.
грузопоОьемностью

-переОбиж,
крана 3.18x2

1 т.с. -поОьма
груза 1.5 ✓

ОтОелениie переработ!ки от:коОоб

Линия гранулироба- ЛГП-БО Яб
Общая
устанобл. 20

Ч
1 1/0 16 III нормаль

ная нет П-Иа -
от местного пильта. Режим работы:9 rMAULI Hft 9 • innnh

ния пластмасс
мощность, 
б том

WW 1 1Ц/ IUI1
постабляе-МПРП КПМ- 252 Оня б гоб,ХСПП 1 шпаК N маАчисле:

-эл/Оби- 17 ► 0.6
1 IUCU NUI 1
плектно с 
оборуОоба-

jduu mucod a sou

г отель 
-электро- 3 о.< нием
обогреб У

ТПР <05-6-012.95 ТХ.25

Прибязан ПроизВоОстВо полиэтиленовых труб Оиопетром 25-1Б0пп 
мощностью 3.5 тью.т. б гоО

стаОия лист листоб
Ш1___ Кобалеба Р 25УтВорОил Футер
ИконтрольГринь т ~ fc.fi ЗаЗание на проектирование силового электрооборуОоВания 

(начало) Я0 ГИПР0ПЛАСТИнб.И Проверил Гринь
ti‘Ui

'С
fpi'l

Ц О О М З-О / 3 $
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n/n

Наименобаниемеханизма;
а) технологического
б) сантехнического

Тип. серия 
Н чертежа

ЭлектроОбигатель Количестбо

1* 
3 г> Э 3»
<»CJ
go
'U

ТгГ

pi
9 * 1о Ъи

т
16

1
оЕ х

illа> ш ° 
и  с. сп

Характер 
среОы 
(корро
зийная, 
пыльная, 
блажная, 
нормаль
ная и Ьр.)

ВозОейст. 
среОы на 
резино-

Класс помещен, 
по ПУВ-7Б

Характер
бзрыбооп.
смеси Услобия

упрабле-
ния

исигнали
зации

Режимы работы 
(реберс., 
ИВ., число ско
ростей 
и 0р.)

Примечания 
(Оля зон класса 
Bl. Bla BU преОстабляется 
расчет категории)

О)э П с Ш

ЭЯо 2 С 
88 =И Ё

Тип
Номи
наль
ная
мощ
ностькбт

Число 
обо- ютоб 
1 минуту

осиQ>Ога

РоОо-/ 
чих /

/Ре- 
/зерб- /  ных

)ую и 
полихлор- 
бинилобую 
изоляиию

В-I: В-Иа B-Ioc П-1 
В-16: П-И 
В-Iг: П-На 
В-И: П-Ш

3 УСХ *1

тЕ aiS: 
§ 5 3

ю

2^:
L-H-

б) лабораторного
г) не тилобого 

оборубобания
обслужиб.
помещение

12 13 1< 15 16 17 18 19 201 г 3 < 5 6 7 8 0
III

нормаль
ная нет П-Иа — — от местно

го пультаИзмельчитель ИПР-ЗООП Х5 Обигатель 20 1 1/0 0.6 постаоляе- 
мого спластмасс роторный оборуЗоба-
нием

ОтОеление гиОроистэ1тани(1
СтенО Оля гибраб- С9.000 X? электро-обогреб 10 1 1/0 0f4 1 III нормальная нет П-Иа — — т ̂ Режим работы:

1 смена по 8 часоб.

лических испытаний
356 Оней б гоЗ. 
7200 часоб б гоЗ

труб

Скл<10 сырья
Тылеулобитель Я1-6ПУ Х9

ЭлектроОбигатель 3.25 1 1/0 0.6 16 III нормальная нет П-Иа — — Режим работы:
2 смены по 8 часоб.
356 Оней б гоЗ, 
7200 часоб б гоО

СклаЗ г мпобой прозикиии
Кран постобой ГОСТ ПТ15 эл/Обиг:

\
1 1/0 0.6 7 Ш нормальная нет П-Иа — — упрабление 

с пола
электрическийоОнобалочный. ?890-8< -переббиж

таль 0.18
грдэопоОьепностью 1 т.с.

-переббижкрана 3,18x2
-поЗьмагруза 1.5

ПреЗусмотреть: 1) Обе розеткеi Оля с)зонаторньэх устанобок поз. Х19/1-2 по оси "ЕГ б ос:ях -3-<" (50 Га 221D В, потреб1ляемде1 мои1Ность - 300 Ватт).
2) По периметру произбобстбеннь1х отОелений пребусмотреть розетки Оля поОключения бакуум-поЗпетальной машины (50 Га 220 В).

ТПР <05-6-DlZ.96 TX.Z6

Прибяэан ПроизбоОстбо полиэтиленобых труб биаметром 25-1Б0мм 
мощностью 3.5 тысж б гоО

|«гит« ли Wni кттэттГИП Кобалеба
__ Ут б е р О а л Футер ' РП 26

НжонтрольГринь 0,̂0 Забание на проектиробание силобого электрооборуОобания (окончание) АО ГИПРОПЛЯСТПроверил Гринь 7 Й | Г wo
IU H 6 .N  1

—
Яибшиц ни*

i fa u ^ s i -б/ j r
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п/п

СНиП-<-?9 
табл. 1 Характеристи

ка срезы (коррозионная, 
пыльная, 
блажная, 
норпальная 
или OpJ

ВозОейст- бие сребы 
на рези
новую и 
полихлор- бинилобую 
изоляцию

Зона
класса Характеристика бзрыбоопасн. спеси Систепы осбещения Примечание

(Оля зон класса В], В1а 
ВН преЗстабляется расчет категории Оля пес- ного осбещения укаэыб. 
на компановке место 
установки)

Наипенобание
отОеления.попещения

а
S S 1s s  §8 Ш »Q
“' l lО.О По

Зр
азр

яО
зр

ит
ел

ьн
ой

ра
бо

ты

по ПУЭ-7Б В-I: В-На 
B-Icu П-1 
В-18: П-И В-1г; П-Иа 
В-И: П-Ш

Категория 
спеси 
I. ИЯ. НВ. НС

Г руппа спеси Т1,Тг. ТЭ. 
Т<Д5, Тб

Желаемый биЗ общего осбещения (лаппы накалибания 
или люпинисцентные)

Местное (указать на каких 
аппаратах)

Репонт-
ное

1 2 3 < 5 б ? 8 9 10 11 12 1 3

1 . ОтЭеление IU б норпальная нет П-Иа — — люпинисцентное
произбоОстба труб

г. QmOe/ieHue ш б * — —

переработки отхобоб
3. ОтЗеление IU б --- — —

гиЗроиспытаний
<. СклаО сырья. и б — — о«ссо8 илаЗкоа

Ь топ чис/ie участок рас- отп. 2.Б00 поз. XI?
тарки б осях "Я-Б". "?-3* IU б - w - — —

5 . Ск/юЭ готобоа проЭукиии и б — —

ТПР <05-6-DlZ.9B 1 X 2 ?

Прибязан rrtn ftt irt At i/^лм iiiГИПУтЬерОа/1
КобалебаФутер 2_____

Произбобстбо полиэтиленобых труб Ouonempon 25-160nn 
пошлостью 3.5 тыс.т. б год

ииаиия /iixuiTi /iLicrnoo 
РП 27Нжонтроль Гринь

Проверил Гринь t o  f t
Щ г
L о н

Забание на проектиробание 
электрического осбещения АО ГИПРОПЛЯСТИнб.Я Разройотси Либшиц ' & h r

ц о о у г з - о /  з е
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ГГГГ
поз.

Наименования поме
щения с взрывоо- 
пасноа ала пожа
роопасной зоной. 
Согласно 1-1-3 
"Правил зашиты 
от статического 
электричества".

Наименование и но- 
мера позиций аппа
ратов, емкостей, 
систем пневмотран
спорта технологи
ческих трубопрово- 
8ов и бр. поЭлежа- 
щих заземлению от 
статического эл-ва

Зона класса 
по ПУЗ-26

Характеристика
взрывоопасной
среОы 8X

g i n£ оЭ о. ш ш 3 ш си ш «5 О ^ Xо ш о ш*— Q. Ю П

Возможность накопления статического 
электричества "на люОях" в соответ
ствии с п. 11-1-1 "Правил защиты от 
статического электричества" Наличие на звании 

или сооружении га-
Примечания;

На технологичес
ких компановках 
указываются мес
та присоевинения 
к контуру зазем
ления

BI; В1а* 
В1б; В1г: 
ВИ; ВПа; 
П1: ПИ; 
ПИа: ПШ Ка

те
го

ри
я

сп
ес

и
I; 

ИЯ
: И

В; 
ИС 3 ..

gK-H-
п *“ **C4J 1Лс н- о ••
CL

При технологических 
процессах или руч
ных операциях

НеобхоОипость в 
провоВящих полах, 
спец, покрытиях, 
заземлении

зоотвовных или Оы- 
хательных труб их 
конфигурация и пес- 
тонахожЗение нали
чие огневых преВох- 
ранителей

1 2 3 < 5 6 2 В 9 10 11

1. Оглавление поз. fll, Я2 П-Иа — — — При технологических Заземление и

произвоЗства труб операциях токопровоЭящие полы

2. 0т8еление поз. Х<. Х5. ПБ П-Иа — — — Заземление

переработки отхоЭов
3. Оглавление поз. Х7 П-llQ — — — и

гиОроиспытаний

<. СклаО сырья поз. Х9 П-На — — —

5. СклаО готовой поз. ппг. пш, пи5 П-Иа — — —

проОукции

Привязан

Инв.И

rm
ЦтйерОил
ККОНГОРОЛЬ

Проверил
Разработал

ТПР <D5-B-Q1Z.96 TX.2S

Ковалева
Футер
Гринь
Гринь
Лившиц frt<-}

ПроизвоОство полиэтиленовых труб 
Ouanempon Z5-160nn 

пошлостью 3.5 тысит. b гоб
стабия

РП
л и с т

28
л а с т о в

1СЯ
Ж
/0#

ЗаОание на проектирование полниезащиты и защиты от статического' электричества АО ГИПРОПЛАСТ
y a o M i - a /  3 7



Ин
б.Г

Г 
1 fT

oO
ni

Itrfn/n
Наиленобание

полещениа

кео
a

Бб
S -ч  >5 
о  Э  xz 3

8
о

I?
о  с оейCJ сЭ 

1 ;  
l iо

031 (У> г~ОТЗ

1% §
§ ■ § 8
S ggо  о  

&&

%X
10*
с

$  
ч  о  

с

(J$< n o ^ £
л  о  Ш 
e  3  c  Q  
0,-1 u o  о  о

| р эх о  г» х

Специальные технологи
ческие требования Кол-во 

поОабае- 
лого и 
уОаляе- пого боз
Оуха Оля техноло
гических 
целей 
пЗ/час

Наипеноб. 
аппаратов (оборуО.) выселяю
щих про- избоОст- 
венные 
бреОнос- 
ти (пыль, 
газ. тепло, блага)

?чс
ё

о ЗО 9
11NSg
-г-10Ез

Л
г !
§<8 
5 §?
||Q° 3o wл о
е  о  
й §  
3 8ч  с  
о  с  VC о

ё ?5 си а с ° и
So
vg о5 
с» о  схо  X» о  сх о  о
8 8

° |
I I

1
ЗаXw 3

S o d

Е З х

x o w §QJ w
ч  x  3 £Q> X3 CO £3*2.
3 o«g

I I I
c  3  w 
оно a> н о а

ВыОеляющиося
бробности

Место
установки
постного
отсосаразпорырабочего
проела

Аополнитель- ные ОанныеНаиленобаниеихарактеристика 
(газ и его 

уОельный бес. пыль, блага)

оо
I I
Зк
I s

п  схЛ (VI
V  о  э*о
§ 8  с  сх

§ i  
ъ ™£ СП

М

38°X  а  О-

1*1ё! |0 о 4-
С  О х
а  х  о, 0.0. £

1 си £  г  Я 
шо«У  
н с £

•
си

“3X
Si
|1В осо
о
X  о ю  ЩО СХ 
QJ

8 "
&§ 
о  о  
с

о  g  ю  е  
ш о
к х

§§
"1е&
1stо б о
О О Ох э о
О  7<D
о  о  ш о  хсхэ си

1,

§1 О X
С 03 в о  со _  О С5 
X О to X
о д  
ш 3  □с сх

1 2 3 < 5 б 2 8 9 10 11 12 13 1< 15 1б 12 18 19 20 21 22 23

1 ОтОеление 3. в П-Иа 185 23кбт 18 нет 3 нет нет Линия Оля 
произбоО- Л1 1 8 —

уксусная
кислота 166.86

м ионт нао экструзионной головкой.
произбобстба 2200

стба труб окись углероОа 83/3, Разперы зонта; 
200х5иАх<аа пп.

труб
0 потрувка =250 пп 

и боз0ухаз1б5О л3/час
U попещения» Линия Оля 

произбоО- Л2 1 8 —
уксусная
кислота 82.05

к Зонт наО экструзионной 
головкой.

=512< л3
стба труб окись углероОа <3.53 Разперы зонта* 

200x50Dx<00 лл.
п0 потрубка =250 лл 
U боз0ухаз1Б50 л3/час

г ОтОеление 1. В П-На — Юкбт 18 нет 3 нет нет Общеобпеннаi 6eiнтиляция

гиОроиспытаний 2<П0 ПроизбоОстбенных бреОностей неп
U попещения»

=388.8 п 3

3 ОтОеление 2. В П-Иа 32кбт Зкбт 18 нет 3 нет нет Линия гра- нулирова- Лб 1 8 —
уксусная
кислота

ч»

9.3
1» Зонт ноО экструзионной головкой.

переработки 35DD
ния пласт- пасс окись углероОа 6.Z .

Разперы зонта; 
200х5Шх<ао пп.

отхоОоб _0 патрубка =250 т  
U бозОихаз1Б5П мЗ/дос

U попещения»
=90?.г п3

< СклаО сырья 2. В П-Иа 3,5кбт 18 нет 3 нет нет 0Ющеобленна!я бентиляиия
U попещения3 <20С ПроизбоОстбенных бреОностей нет

=1555.2 м3 В осях "1-2* по оси "Л" преОуспотреть тепловую завесу

5 СклаО готовой 2. В П-На ■ — 5 нет 1.5 нет нет Общеобпенноя вентиляция
пробукции <вос ПроизбоОстбенных бреОностей нет
U попещения* К осях "Б-В" по оси "17" преОуспотреть теплобунэ завесу
■3110/ л3

Окись углероба - < класс опасности. ПАК рабочей зоны320 пг/пЗ.
Уксусная кислота - 3 класс опасности. ЛАК рабочей зоныз5 пг/пЗ. 

«Коэффициент улавливания лестного отсоса - 0.?.
ВозОухобоОы от лестных отсособ поз. Л1 и Л2 напрабить на озонаторные установки поз. X19/1-Z Оля обезвреживания.
Степень очистки - 9SZ.

«коэффициент улавливания лестного отсоса - 0.?.ВозОухобоО от лестного отсоса поз. Лб напрабить б атлосферу на рассеивание.

П р и п е ч ан и е :
В графе 19 теплобыбеления указываются Оробью:

б числителе - суппарные теплобыОеления от всех оОнотипных аппаратов. ---------
б зналенателе - теплобыОеления от коппуникаций. Прибязан

В графе 23 указывается: -------
а) наличие теплоносителя, его паралетры и коорОинаты ббоОа; ______
б) внешние источники загрязнения отлосферного бозОуха; ______
б) необхоОилость конОициониробания бозОуха необхоОилые

толпература и влажность ИнЬ М

run
УтЬерОил
Кконтро/ь
Проверил
Разработал

Ковалева
Ф утер
Гринь
Гринь
Лившиц

Jfcd
дм ;Мы

Л ) *,Ч

'Cjl
м .

ТПР < 0 5 -Б -9 12 .9 Б ТХ.29

ПроизвоОство полиэтиленовых труб Оиолетроп 25-1Б0лл 
лошностью 3.5 тыс.т. б гоО
ЗаОание на проектирование 
отопления и вентиляции

стаОия
РП

лист
29

/истой

АО ГИПРОПЯЯСТ
ц о о M i - о /  3 S
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Штаты
(человек)

и
о

| §  
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S 3
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о  3  \с  5>«О

*  о0> (V)
_ о.О л
о  v
е | в
а) о  э-
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§ 1 S
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S ?> е  я  “

i l i t - s
В  с |  S  § з
a s l l s l
O i o q E o q  
П  о с о о х

3
6
о

З а

4ЭО  о  о
X  CL Ш С.

I*!
СЕ О

4
Напор
(ПТП)

Количество 
бобы м3

о
1 j  1 ю
ё З З з

И Ё
Количество 
стоков и5

Состав
загрязнений

*  a  cf

о  g  ^
1 ° °  с  ^  о
£  1 V
S i 1

1_. о  о

ВУ

5о
ё
С

ВУ
I
о
ша.
L_i

3
§,
О
О
осо
О)и
оа

с
о

1
и
о

1 "
Ча  (и
п 3
ш * 

►— Е

| 1

Q) § 
О
x t /

s i На
 б

ых
об

е 
из

 
зв

ан
ия

 (
из

 
ап

па
ра

та
)

1_»
оо

OL(Uссшн-

ВЗГ

В£

Ву
3?ош
а.UI

с5>
о
о
осоа>
о00

с 9  о. с  w o  9 „ГЗО
о а  -j Оси»
О С  м 5.

B ig J
ш о б л  
а . Е  о  сх

Наименование
оборубобания

V
Е
г
JD

?шси
и
ё
о

1 2 < 5 Б 7 8 g 10 И 1Z 13 1< 15 1Б 17 18 19 20 21 22 23
Корпус произбоб- 
стба труб ЗБ 1Б

П1 Пиния бля произ- 3. 11 оборот- t*Z5-Z8°C
Концентра- 3 Z.0 25-28 7.5 180 постоян. 0.5 7.5 ISO стоки чистые

бобстба труб 7200 ная бобоция бзбе- 
шенных б-б

напор
ный

не более 
50мг/6м̂

Я2 Пиния бля произ- 3. И 3 Z.0 25-28 <.5 108 постоян. 0.5 <.5 108 ■---- ' т

бобстба труб 7200
напор
ный I

Об Пиния гранулиро- Z. 11 т**тш 3 - 25-28 1.1 17.Б
постоян., 
с раз- 0.5 1.1 17.5

I--------------. т

бония пластпасс 35DD
рыбом
струи

X? Стенб бля гибра- 1. II 3 - разе)бый за- -

блических испы- z<oa
либ 1 раз б 
бба месяца:

таний труб 1
1 переоби-

ческий
побпитксс 
0,05 0.1

1 раз б 
Оба ме- 0.5 1.1 -— т
сяиа с 
разрыбог
струи

Примечания:

1. Место ycmojнобкьi насс)СОб и бака б,ля сборю самотечной бобы npiэбусмотрено б  О С ЯХ: "В-Г. "8-9", смоппри лист N-TX.5.
Z. Режим работы: 3 смены - 7200 часоб б гоб, Z смены - ЗБ00 часоб б гоб.

— —1 смена - 2<00 часоб б гоб. J_______ 1__________

Особые условия пожаротушения (наличие спринкеруемых. бренчеруемых 
помещений. установок пожаротушения и т.0.) указать бополнительно.

•Класс пр-ба по бесперебойности бобоснабжения (не бопискающий 
перерыба б побаче бобы. бопускающий кратковременный или Олительный 
перерыб б побаче бобы) опребелять по СНиП И-Г-3-Б2 п.Б стр.10.

**В случае большой нерабноперности потребления и сброса прилагается 
почасобой график. «Указывается 6 случае установки оборубобания б 
поббале или приямке. Графы 5-8 заполняет и быбает строительный отбел.

ТПР <D5-6-01Z.95 TX.3D

Прибязан

Инб.И

rm
УтЬерОц/i
Нжонтроль
Проверил
Розроботол

Ковалева 
Футер 
Г ринь 
Гринь 
Лившиц

ПроизОоОство полиэтиленобых труб 
Оиаметром 25-1Б0пп 

пошлостью Ъ5 тыст. б гоб
j Ц и У n r  j  Е Т О Г П  у ц ц ц м И

Р П  I 3 0  |

ЗаОание на проектирование внутрицеховых и бнутриплощобочных 
сетей боОопробоОа и канализации АО ГИПРОПЯАСТ

'  ц о а ш -  о Г ~ 1 э
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тп/п
Наименобоние

проОукта

Аг
ре

гат
но

е 
ра


бо

че
е 

со
ст

оя
ни

е

Из
 ц

ех
а 

ГГ

5=
X

э
са

РасхоО при рабочих 
услобиях 2 х 2 3

о  о
о g
C J  =* 
1 1  

z n  а .

Тетература
бешестба

Оабление 
б ата и

§ s 
5 1X1 
§ 5
1 ёП  CJ 
Q) ё

§ г> ^ 8

а — о S ° Э
a .  а .  
Q j  с  
Е  °  о  юV- 3)*- а .Е

Требуется/ил 1
о

* о

2Е
ЕоCLс  а  с  е а  
Ш  о
Я
Я  о  3 с

Особые требобания 
к патериа/юпробобу. 
ПроклаЗка бозЗушная. 
б земле. б канале. 
Транспорт периоЗический 
и/ш непрерывный. проЗубка 
опорожнение и 0р.

нм3/час §5
*§а.

§5«оX)
Е
ап

иX
ш(О
X
оX Пр

и 
бы

хо
бе

 
из

 ц
ех

а ш
о  XI s
3  - о
а .с

(X
о
9
о
с.
шн-

о
ш
а .
(VI
оюа

1 Z 3 < 5 Б 7 8 9 10 11 12 13 и 15 1Б 17 12
1 Сжатый газ б кор- г< 20 Б сталь нет нет <0 ПоЗача постоянная

осушенный пус уг/iepo- 1) РасхоЗ бозЗуха - < нп3/час Зля режима
ЬозОух произ- Вистая работы: 3 спены по 8 часоб.
(точка росы боЗстба 7200 часоб б гоЭ
-<о°о труб 2) РасхоО бозЗуха - 1< нпЗ/час Зля режима

работы: 2 смены по 8 часоб.
ЗБ00 часоб б гоЭ

ТПР < 0 5 - 6 - D lZ .9 6  Т Х .3 1

Прибязан ПроизбоОстбо полизтиленобых труб Зиаметром 25-1Б0пп 
мощностью 3.5 тыс.т. б гоО

стоЗия лист листоб
ГИП Кобалеба РП 31УтЬерОил Футер

Иконтро/ь Гринь 1С$е ЗоОание на проектиробание межцехобых коммуникаций газоматериалопробоЗоб № ГИПРОПЯЯСТПроЬера/1 Гринь
Инб.Н Разработок Яибшиц /lickuA W jt

ц о о ы з - а /  j o



I w
og^H 

lifQHn Haupcsl ош
ор ‘gonupou | 

ц*днй

ft?

№
п/п

Наименобание 
проОукта. поОбергаемого 

анализу
ГОСТ
или
ТУ

Агрегатное
состояние
проОукта

Параметры
б песте отбора проб Регламентируемые

показатели
Частота
отбора
проб Примечания

Дабление
ата

Температура

1 г 3 < 5 Б ? 8 9
1. Полиэтилен низкого Оабления ГОСТ 1Б338-85 гранулы — — а) Плотность Испытание пробоОить б соотбет-

парки 223-29 0.958-0,953 г/сп3 стбии с ГОСТом. 1 раз б неОелю.
б) ИнОекс расплаба ГоОобая мощность по сырью -

0.3-0.5 г/10мин - ЗБ82 т/гоО.

2. Готобая проОукция - трубы ГОСТ 18599-83 тберОое бещестбо . ... а) Размеры Контроль пробоОится б соотбет-

напорные из полиэтилена б) Стойкость при по- стбии с ГОСТом.
стоянном бнутреннеп ГоОобая мощность - 3500 т/гоО
Оаблении

ПреОусмотреть санитарную лабораторию Оля контроля за быбросами загрязняющих бещестб 0 атмосферу 
(1раз 0 кбартал) и 0 бозОухе рабочей зоны (1раэ б небелю).
Уксусная кислота - 3 класс опасности. ПДКр.з.=5 пг/м3.
Окись углероОа - < класс опасности. ГШКр.з.°20 пг/м3.

ТПР <05-Б-012.Эб ТХ.32

Прибязан ПроизбоОстЬо полиэтиленовых труб 
Оиаметром 25-1б0пм 

мощностью 3.5 тыст. б гоО
стаОия л и с т л и с т о б

ГИП Кобалеба РП 3 2УтЬерОил Футер
НжонтрольГринь f/J „ ЗаОание на аналитический 

контроль ЯП ГИПРОПЯЯСТПроверил Гринь
Инб.И РазработалЯибшиц ■с. к-

Ц 0 0 4 М -О /  4 /



Рн
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I П

од
пи

сь
, Э

ол
а 

Вз
ам

ен
 и

нб
Л!

 
Ал

ьб
ой

 1
4 /

гггг
п/п

Наименование 
корпусов отЗелений.

помещений и 
открытых установок

тт
по

ген
плану

Характеристика произбоВстб. 
процесса и требования 
к строительной масти

Характеристика поОьепно- 
тронспортного оборуЗобания ВоэЗейстбие жиЭкости на пол

Ре
ко

пе
нЭ

. т
ип

 п
ол

а 
(п

ок
ры

ти
я)

Спеатребо-
бания

Классщ>ик.
произбоЭстба Наличие 

произб. 
шумоб _ 
(источ
ник и 
уровень)

Оополнит. 
мероприят. 
пожелания 
и рекопен- 
бации
по отбелке

Наипенобан, 
ссылка на 
ГОСТ и 
указание 
на режим 
работы 
оборудован.

л
§аIсшJ3соосо
о»а.
1—

Механические боз- 
Вейстбия на полы Мине

рал
пасла

и
эмуль
сии из 
них

Органич.
растбо-
рители

Вещ-ба
жиботн.
проис-
хожбен.

Кислоты и 
их растборы

Шелочи и 
их растборы

1 ё 
85S

2><о *
i s f j

*осо
3
§Г 
&§ 
о оCZ X

По
ПУЗ

п2X
в-

!.о с о. о Ос: х

о
ё  к:а  ^
Ш1ЛОО  со м-:

x et3
пЕ 5

§ .с
» « “ *ч о. СО «О и V
^SdL
CD Ео  
3 1 0  1

осо
С5 (и
о о
С ю  

из Q) 

а . 1

cfe'з; v

Наиме-
нобание 1 Наипе-

нобание Z

1 2 3 < 5 6 ? В g 10 11 12 13 1< 15 16 1? 18 19 20 21 22 23

1. ОтЗеление в П-Иа 16 б преЗе- 
лах нор-

стены не- 
пыляицие. Кран-балка Q-lmc

электропогрузчик,
(М,0тс За — — — — — полы

непы-

произбовстба труб
мы Зопускага- 

шде Олаж-
тележкаQ=2mc

лящие,
токо-

ную уборки пробо-
Зящие

2. ОтЗеление в П-Иа 16 ООйб
преОуспот- 
реть збуко- — За — — — — — шт"**

переработки отхоЭоб
изоляцию, 
стены не-

3.

пылящие,

ОтЗеление в П-Иа 16 стены не
пылящие, — нет — — — — — •т"шш

гиЗроиспытаниа
Зопускаю- 
шие Олаж-
ную уборку

<. СклаЭ сырья в П-На 1б,2г электропогрузчик.
(М.Отс нет — — — — —

5. СклаВ готовой в П-Иа 1б,2г шш*шт Кран-балка Q=lmc
электропогрузчик.
(М.0тс нет — — — — —

пробукции

ТПР <05 6-012.36 ТХ.ЗЗ

Прибязан ПроизбоОстбо полизтиленобых труб 
Зиаметроп 25-1Б0пп 

пошлостью 3.5 тыс.т. б гоО
стаОия лист листобГИП Кобалеба ViS» i f РП 33УтберОил Футер Ш г ?ИконтрольГринь ши ЗаЗание на строительную 

частьПроверил Гринь M ' № т  гипрапляст
Инб.Н РазработалЛибшиц {Cyt

Ц 0 0 4 # 3 '  О/ 4*0
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ogs/tf 
Цгонп riaupcsi 

p
u
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‘яопи
боц

 I 
Ц

*д
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Но
ме

р 
об

ъе
кт

а 
по

 г
ен

пл
ан

у Наименование
произвовства

(объекта)
Штатное расписание

Классификация
произвовства

Причины отклонения штатов 
в проектируемом произвовстве 
от аналога

Характеристика работающего состава 
и требования к бытовым помещениям

12 * 
II
И
II По

 с
ан

ит
ар

ны
й 

но
рм

ам
 

J 
__

__
__

__
__

__
_

1
По

 П
УЗ

Кол-во работающих
Рабочий
режим

(сменность)
Пользую
щийся спей 
питанием

Пополнит, 
бытовые 
помещения 
и устройства

Списоч
ный

состав
Наиболь
шая
смена

И Ж И Ж
1 г 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Произвовство труб В 16,гг П-Па Основные рабочие 9 3 г 2 3

Вспомогательные рабочие 13 4 4 3

Рукововители и специалисты Б 1 4 1

Итого: г г 8 10 Б

Всего сгIUC04Vный сocmalв npoiизвобства - ЗБ чел.

Оля npotгктирюван1а  коБинетоб в авпинш:тративно-бь>1ГПОвЫХ

помещениях состав рукововителеО и специалистов смотри
в пояснительной записке развел "Штаты".

Примечание:

Графы 1-Б заполняет вебуиций omOe/i (по основному произвоОству) 
и вывает заОание отвелу СУЯ.
Анализ причин отклонения штатов (по основному пр-ву) выполняет 
выОагащий завание отвел.
Графы ?-13 заполняет отвел СУЯ и вывает заОание строительнопу отвелу. 
штаты отвелу T3Q вывает отвел СУЯ.
Анализ причин отклонения штатов с учетом вспомогательных служб в целом 
по произвовству, комплексу или очереви выполняет отвел СУЯ.

Привязан

Инв.И

ГИП Ковалева
УтверОил Футер
Ю сонтро/ь Гринь 4#
Проверил Гринь W T Ъ9о
Разработал Лившиц ffiH

ТПР <05-6-012.95 ТХ.З<

ПроизвоОство полиэтиленовых труб 
Оиапетроп 25-1Бвпп 

пошлостью 3.5 тыс.т. в гоО
ЗаОание на штаты 

произвоОства

листов

00 ГИПРОПЛАСТ
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Характеристика защищаемого помещения Характеристика пожароопасных бещестб и материалоб

Необхобимость 
проектиробания 
сребстб ручного 
тушения (пожар
ных краноб. руч

ных пенных 
стболоб)

3
53ш
§сх

СХ

1*аименобамио помещений 
или отбельного техноло
гического обориОобания, 
поОлежащего защите 
(оса ряОы и номера чер
тежей)

■О

о

ка
9п

х
g c

gg
E о о v
gcx 6 E о 5 о5 a oa n

gg<9 о-D d CX CZ
S 35
Rgoо о с:
SEaE o-g а о E^QU

l l*о 3 с: ш О По о з с: сх_,Г) g о  Е от  о от
8 5 еs; а оVCC
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на
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еп
ло

, 
бы

п, 
пл

ам
я)

1 Z 3 4 5 6 7 в 9 10 11 1Z 13 14 15 16 17 18 19

1. Отбеленш 7Z0 z.z В П-Иа ПС норгЮЛ 0.754 нет 3
трубы из 
полиз- 500

контейне
ры напольное нет бым нет

произбобстба труб
тиленагранулы
полиэ
тилена

Z. Отбеление 1Z6 ?.z В П-Па — "•т шт"~т г гранулы
полиз-

мешкаконтейне-
переработки отхобоб

тилена ры

3. Склоб сырья 216 ?.z В П-На ФФ Z 7Б0 на поббо- 
нах б Z

пребусмот- 
реть ох-

яруса ранную сиг
нализацию

4. Склаб готобоа 432 72 в П-Иа тт" — Z
трубы из полиз- 600 обрешетка б штабелях 

бысотой шт" — тт* —

пробукции
тилена 3 м

Притязай

Инб.И

ТПР <D5-5-DlZ.S5 ТХ.35

ПроизбоОстбо полиэтиленобых труб 
биаметром 25-16Dmm 

мощностью 3.5 тыс.т. б гоб
стобия лист листоб

ГИП Кобалеба РП 3 5УтберОил Футер
ИконтрольГринь 1 v / Г <0И ЗаОание на проектиробание абтомотической пожарной АП ГИПРОПЛАГТПроберил Гринь (Ck-
РазработалЛибшиц M tA tC'iC сигнализации |

Ц о о ^ Г З - О /



№ №

п /п

Производство, 

увел, цех.

№ №  

соору

жений 

по ген

плану

Истопники вы деления 

вредных вещ еств

Наиненование 

источников 

выброса в р е д -  

ных вещ еств 

(труба, аэра

ционный фо

нарь и  др.)

Число

ИСТОЧ
НИКОВ
выброса

Нонер 

источ

ника 

на кар — 

т е - е х е -  

не

Высота

источ

ника

выброса

Н. н

Дианетр

устья

трубы

А *

Вонер

источ

ника

н а

к ар т е -

схене

Параметры гаоово 

ной снеси н а  вьс 

источника выброс

>вдуш* Координаты н а  к а р т е -  
—схеме, м Газоочистка

: а
точечного 
источника, 
центра труп
пы источни— 
ков или о д -  
ного конца 
аэрационного 
фонаря

второго 
конца 

аэрацион

ного фо

наря

Наименова- 

вхе гаао- 

ОЗНСТНЫХ 

установок

Вещества 

по кото

рым про

водится 

очистка

Коэффи
циент 
обеспе
ченнос
ти газо 
очисткой

К «

Средняя 
эксп л у - 
тац и о н - 
н ая  сте
пень 
очистки

К »

Макси

мальная

степень

очистки

К « ,

Наиненование Коли

чество
Скорость

н / с

Обьен 

V, м 3/ с

Темпе

ратура 

t r . в С *1 x i 7ж *1

1 2 Э 4 5 в 7 8 0 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

1. ОтОеление ЬентЬыброс 1 труба В1 13 гро$ы 10-1 го со в о X •о
___iem Z0 графы 14-17 :}ОПОЛЬшет озонатор- 98Z

произЬоОстЬа
местный
отсос Г енпроектироЬщик Генпроектиробщик

ная уста- 
чобка

труб ЬентЬыброс 1 труба BZ
9» ZQ

т оез очистки
общеобменная
Вентиляция

Z. ОтОеление Ьентбыброс 1 труба вз 13 м Z0 н оез очистки

переработки
местный
отсос I

отхоОоб Ьентбыброс 1 труба В4 » Z0 м 1
без очистки

общеобменная
Ьентиляция 1

3. СклаО сырья технологи
ческий Ьыб- 1 труба В5 13 0,315 9,5 0,Б944 Z0 т * пылеуло- 321
рос от рас
тарки Ьитель

Продолжение таблицы

Номер

источ

ника

на

к а р т е -

схеме

Наименование 

мероприятий 

по защите 

атмосферы

Выделение и  выбросы 

вредных вещ еств, г / с

Продолжи

тельность

выброса

Выделе

ние и 

выбросы

Источник 

получе

ния д а н -

гтггу
[Гримечание

Наименование

вредного

вещ ества

Выделе

ния без 

учета 

меропри

ятий

Выброс
и

о уче
том
меропри
ятий

час час

вредных

веществ

т /г о дсутки ГОД

23 24 25 26 27 28 29 30 31

очистка
газа окись углероба 0,02458 0,0004937 7Z00 D,01Z9

уксусная
кислота 0,04935 0,0009874 aoz58

окись углероОа 0,01058 0,01058 0,Z75
уксусная
кислота o,oziib 0,0Z115 assz

окись углероОа 0,0Q1Z 0.001Z 3600 0,01558
уксусная
кислота 0,0018 0,0018 aozssz

окись углероОа 0.DDQ51B 0,000515 3500 0,0Q57Z
уксусная
кислота 0,000775 0,000775 штЯтт aoioo8

улаблибанив
пыль полиэти
лена 0.ZZ73 0,004545 1800 0J3Z945

Итого:
окись углероОа 0,3113

уксусная
кислота 05114

пыль полиэти
лена 002945

s
5
5
6
Г )

SS

с о

л
в
ё
ё

ц
о
X
I S

-
ТПР <D5-6-DlZ.9B ТХ.ЗБ

Прибязан ПроизбоОстбо полиэтиленовых труб 
Оиаметром 25-1Б0пп 

гкадюстью 3.5 тыслп. Ь го0
КТПЯТЯ КЩпТЗЯ

ГИЛ КоЬалеЬа 'р РП 35УтйерОил Футер
к̂онтрольГринь /п 9/ ЗаОсние на расчет рассеийания 

Ьыбрособ ЬреОных Ьещестб Ь атмосфере AQ ГИПРППЛЯСТПроЬерии Гринь ic. %
|ИнЬ.Н 1 Либшиц to %

Ц о о 4 # з-& /
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& Ё-ломос.т ь р я е г о ч и *  ч е р т е ж е *  и * ? * *  к *

л ист К  Л И  М Е Н  О  В А Н И  В П Р И М Е Ч Е Н

/ О п т  Н Е  Д А Н Н Ы Е

2 CxEptff Р Я С П О Л О Ж ЕН Н З  ПОД О Б О Р У Д О & Я Н Н Е .

3 Ф ч н ц л м в н -т ь ; г о я  О б о р у д о в а н и е  ф о м 1  р Ф о м  Ц . _

4 Ф у н д а м е н т ы  под о б о р у  д о & я н и е  Ф о  и  5  ‘ Ф о и 8 .

Б Ф у и д я  м е н  т ы  г о л  о б о р у д о в а н и е  Ф о м  9  ~  Ф о т : 2 .

6 Ф у н д а м е н т ы  г о  я  о б о р у д о в а н и е  Ф О м Н т Ф о м  !Т-

Ведомость с п  б ц и ФИ ИЛИИ и

Л И С Т Н А  и м  а  Н О  В  А Н  И  Е П Р И  М Е Ч  Я Н

г С П Е Ц  П А Р  И  К А Ц  И  я ___Е Д Е  M E  Н Т о £ >

6 Р я с  К О Д  М А Т Е Р И  Я  Я О  В  Н А  Э - Я Я М Е Н Т Ы

Н А С Т О Я Щ И М  У Д О С Т О В Е Р Я Е Т С Я  С О О Т В Е Т С Т В И Е  T P D E P T / i O t f  % о К У -
т н т А Ц ии  м а р к и  К *  Дей ствую щ и м  т р е б о в а н и я м  э - к о л о г и -  
Н е  с к И Х ,  сан итлрно-гигибничбских и  worn во пожарных н о рм .  

Бе з о п а с н а я  р а б о т а  у с т а н о в о к  с в з р ы в о - п о ж а р н ы м

Х А Р А К Т Е Р О М  ПРОЦЕССОВ ГАРАНТИРУЕТСЯ ПРИ УС ЛО 
ВИИ ВЫ ПОЛНЕНИЯ МЕРОПРИЯТИЙ, п р е  х  У с  П?ОТ р е  н н ь /х  
ПРОЕКТОМ .

Га . и н ж е н е р  п р о е к т а :  (Ко в а л е в а  f f . s . )

Be жом ость с.г.ылочнН-'' и прилягЯЕМЬ,х м о м е н то в

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАЙ

Гост 2 437*?. :-Во ПОЛТЬ! ФУНДАМЕНТНЫЕ

гост esoe-ec n m  fiuK&ypuJSi^»-
гост вхУо — вч СЛ??ЛР1? ‘'еытянхэ

--------------------- ----------------------- -

ПРИВЯЗАН

НН8. Н
ТЛР 405- 6-012'дб КЖ

ПВОЛЗВОДС ТВОДЮГИВТНЛЕШГ 
ВЫА ТРУБ 1ИJT/НЕГРОМОК- _

ШЛ№ л пет JЯнстов
о р / 6! fc £ ПЯЛУЬИН г Ч 10-461СОММ мощностью З.ЗТЫс.Т. Ею

И. ронтр,СЛЕТПГШ4 к ш.
ОБЩИЕ ДАННЫЕ я.о. гипроплястПРо в ВРИ/Стетгке&

Цо ТГ9г\ПХ.
> 1 Р Г 1о■ 96 

юЛбРДВРЯЕП7.УУ*? 000*7кр*— ! / /~>Г\ /у 03. _ /О /
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С х Е М Я  Р Я С П О Л О Х Е Н И Я  Ф У  Н Д Я М  EH-ТО  В. ПОД О Б О Р У Д О В А Н И Е .

МАРК̂
поз. о б о з н а ч е н и е 9AHM EH-oZ3f ИМ Ж Коя

ИАсса
ЕЛМ ПРИ МЕН.

ФУНТТЯА Т И П /  /ТОЛ ОБОРУ At 'В л ИНГ
ф { кх-з Фом 1 1
9 Z Z X - 3 ФОМ £ 1
ФЗ КХ:- 3 ФомЗ i
ФН КХ ** 3 Фом* 1
9 5 « -  ч Фон 5 /
9Л к Х - 4 •Ромб 4

94 к * - Ч 9 0  М 7- 4
98 К Х -* 9 0 м 8 4
9 9 КУс — 6~ Фоме 1
91о КХ~ 5> фом1о 4
9И КХ-5" Фом Н 1
911 l K X -S 9 o m 1Z 4
913 к*- 6 Фом 13 4
9М к * - 6 Фом /* 1
915 К Х -6 tyom И> 1
916 КЖ~ 6 ФОР/16 Н
914 КУ\ — 6 Фом 19 2

K k -Z СЕгЧЕАИЕ Л -Л
БЕТОН £2.0 Xf.ory3

p o o r  9S o g -0& Е 2 Б х 4 £~H8,OAf 9 40.1
гост eztfo-99 C1Z -6 -4 8 ,ОМ m z

л  - л /. Х7 З н - Я К  ОР ИЕ НТ АЦИИ ФУ НД А МЕ НТ О В .  

2L. РЛСАОД МАТЕРИАЛА НА ФУНДЯ WEHTbl
с м . л и с т  t a t - 6 .

ПРПВЗЗЗН

ИН5.М

ТПР * 0 5 4 - 6 - 0 4 2 . 9 6  И Х

Производство позиэтнлрноьи*
ТРУП АИЯМРТРоМ 2 S-ЧТо ММ 
МОЩНОСТЬЮ 3.5 ТЬ/С , Т. & ГОА,

С7ЛЖЮ ТИСТ ЛИСТОВ
К) Р 2У ТВ ЕРАМ Палунин- M f 1а %

ЯКоН-ТР. С/вплЫ / $ Р ? (136 Са ЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ 
9УНДНМЕНТ0Л год ОПОРУ-
д о в е р и е .

s.o . г и п р о п т тТТРОВ&НЯСтвтчъбл ОнЬ fO.<36
РАЗРА&7. Чр*5оВЛ io.%

ц о о Щ Я а /  ^7
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c p O M i j  ( S =  1 3 к / /

н= 2d  и£т 
п  -  810 О и / М П Н . )

4 -  4

1 1 Е М е Н 7 Н О - Г 7 & С Ч Я Н А = 1

тго%яие>кл

х° 1_2_

0,7.00

1
0,000

- О,в 00

Т.Д яН Н Ы И  ЛИСТ см. С о & М Е С Т Н -о  с. Я И с Т Я М п  K X - Z j  К ж - 6 .
1. Ковер* if ость фундаментов Фоц7, ФомЗ защитить покрытом
И З  Ш /IЯ Т Л Е В КУ 1 ЭГ?- 0 0 - 1 0  ТОЛЩ ИНОЙ 3 0 0  /И/1 К Р О Н . 

i . X T  “  Ъ М Я н  О Р И Е Н Т А Ц И И  ф У  И Д Я  М Е Н Т О В  И Я  Г Т Л Я Н Е .

У т г ш * 4

Н . р о н т р .
Иллинии

Сл еп я  ktA г
Ю.96

'Ш>
ПРО ВЕРНА Crp/rJFKofy 
Р я З Р Я  С О Т .  у р я з о в я

10.96

/0 .96

П Р И В Е З Я  и

и  и в .  N

Т П  Р  Ц о 5  -  в  - o f 2 . 9 в  к *

ПРОИЗВОДСТВО ПОЯИУГИМИ0- 
6 Ш  трут д н я  МЕТ РОМ 7Б~+  
■160НМ МОЩЦосВТо 3£ ть!с.т. $тх>л

Я ИСТ ЛИСТОВ

р 3
Ф М Х Л М Е Н Т Ы  П о Х  ОБО
Р У Д О В А Н И Е  Ф 0 г*1 -г? О ч У Я  о. Г И П Р 0 1 Ш С Т

Ц 004В З-0/ 4S





/ 9 Л *РОм9 (q -G 5 ‘x^ H ~ 2 oQ K&fHj
ЧФОо ад/Мнн)

ф о м ^ о Ф О гч  Ц

.ъ
Л-V

2 _

ч------4
ч! Р 2 3 ___IE 1

] 1 Л  К.
I

Ч

у

1.

И 3

k
\
4

\ v

Тоу - З о о 1S
/

"ч

> /» * 
. е о о

>

/ '

JWQJTjQlJL U.3L
в о * д о *  4co(h)

[ г

1т

ФОИ 1Z (Haftif = 3 5ЩМ= f.f̂ rj п- гзоо of/мин-)

|i- 5&3 1, 500 7ЕИТЕР+ТУГ*Ь1ЦШ.ОЦ

rsb
йЬ 100 /:о % Ь Ю о 1 О WТор */№> loot/ 9 > Т-оо 1. i/

3TZ КО 51ОЖМЛ.
8о  * & о *  З о о  (h j

14.2-1. 3-3. Н~Н

<У? 700. 9о 700 1.V1 v Too ‘ foll 'e 7со 1 & ti? Too /*> о “Too f£t ib  "Too i &W -!>) 'Too 1
29300

U 3 T o o  ) 2

cr

<5> Too tT> lo o  lb 1- о loo t zZ p ? ЮР1 911 ■> Too 1*
’-X*
к Ъ Too 15o1-’t> Joo Z*>- 4h—--f  ; -1- Ь Too ; 2 # > TCo 1 *>,u ---Vv----* ----h ’

14 1Ъо хъ>и,? Too

lr |T
1 ,  %?ННЬ!У) JJHC7 CM. с о в HBcTtfO  С  ЛИС7ЯММ

2. Пов£Рхн0с.ть Ф У ня/м ент х ФомS  здщ нт ип  
ПОКРЫТИЕМ //з ШПАТЛЕВКИ 511-00- 1о Толщу?Hof 
300 МИКРОН.

о.ооо 5-5

I
• • * ’ о" * ) •* 
/  -  п * у 4

о,ооо

\ /

ЦРМЁНГН-О-ПЕСЧУНЯЗ ПОДЛИВк#

УтьеыиА
н .  К О Н Т Р .

Ш р л е о т .

ИШНИН
Сжвплкс

ПРоВЕРИЗШыякпяа
Чряло&я

ш
Ю М
ш
ЮМ
ю.%

ЛРПВЭЗЯН

пяь.ы
Т П Р 4 0 £ - 6 - 0 1 2 . 9 6 ЛЯГ

ПРОИЗЬоЦСГВо ПОЛИ УТИЛЕ 
РОВ61К TPV9Лплмвтром 29+ 
1GONM Мощностью 3,0гъ/с.г.&п>А
Ф уцдJTМЕНТЫ (ГОД о00ру
ло ЬД HUE Фом 9  4- *ром12.

C7PSHT лист ЛИСТОВ.

л о . ГИПРОПМЛС7
4004&3-О/ 9<?



Ял
 ьe

on
 1



51

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта марки ГМ.

Лист И ли М EHOBA НИЕ Лримечлние

1 Общие данные

2 Техническая спец и <рикац и я металла .

3 Схемы расположения элементов площадок

На  отм. / .2 0 0 )2 .6 0 0

4 Чзлы / -  А

ЦЛСТОЗЩИМ УДОСТОВЕРЯЕТСЯ СООТВЕТСТВИЕ проектной 
ДОКУМЕНТАЦИИ МАРКИ КМ ДЕЙСТВУЮЩИМ ТРЕБОВАНИЯМ 
ЭКОЛОГИЧЕСКИХ, САНИТАРНО-ГИГИЕНИЧЕСКИХ И ПРО
ТИВОПОЖАРНЫХ норм. Безопасная работа установок
С ВЗРЫВО-ПОЖАРНЫМ ХАРАКТЕРОМ ПРОЦЕССОВ ГАРАН
ТИРУЕТСЯ ПРИ УСЛОВИИ ВЫПОЛНЕНИЯ МЕРОПРИЯТИИ, 
ПРЕД У СМ О ТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ.

Главный инженер проекта Ко валева  Н. Б.

««*
5 :

Ве д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в .

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные документы.
1 ИБО. 3-7. 9HJ в. О Лестницы, площадки, стремянки

И ОГРАЖДЕНИЯ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ
ПРО ИЗ Р О Д С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й  ПРО-

М Ы Ш Л Е Н Н Ь / Х .  ПРЕДПРИЯТИЙ.
Материалы для проектирования.

/450.3- 7. 9И, В .  1 Лестницы, площадки, стремянки
И ОГРАЖДЕНИЯ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ АРО-

МЫШАЕИНЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ
Конструкции из холод погну-
тыэс, профилей. Чертежи КМ.

2.4 НО - 2, в А Узлы стальных конструкций

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИИ ПРО-

МЫ ШЛЕЙНЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ.
Шарнирные узлы балочных
К Л Е Т О К  И РАМНЫЕ УЗЛЫ ПРИ-

МЫКАИИЗ РИГЕЛЕЙ к КОЛОННАМ.

Общие Указа ни si .

1. Чертежи комплекта КМ разработаны в соответствии с
ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВЫ СНн П 1-23-Si Г

2. Изготовление, монтаж и приемка конструкций должны 
производиться В СООТВЕТСТВИИ с требованиями ГЛАВЫ 
СИиПл- 23-81*

3. Монтажные соединения на болтах и сварке.
4. Сварку производить электродами 342 ГОСТ S4G7- 60.

s. Количество и диаметр болтов, высоты и длины свар
ных швов определяются при разработке ЧЕРТЕЖЕЙ 

Г МД В СООТВЕТСТВИИ с ДЕТАЛЯМИ ТИПОВЫХ УЗЛОВ и 
РАСЧЕТНЫМИ УСИЛИЯМИ, ПРИВЕДЕННЫМИ НА ЧЕРТЕЖАХ
к о м п л е к т а . М и н и м а л ь н ы е  т о л щ и н ы  с в а р н ы х , щ b o b

ПРИНИМАТЬ В СООТВЕТСТВИИ С ТАБА. 38 ГААЗЫ 
бйий А-23-8/*

£. Янти-КОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУК

ЦИИ обеспечивается нанесением ИА ОТКРЫТЫЕ ПО
ВЕРХНОСТИ ПЕНТЛФТЛ ЛЕВЫХ ЭМАЛЕЙ АО ГА И <РТА ЛЕ

ВЫМ ГРУНТОВКАМ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЕМ 
СЙиП 2.03. И - 65.

Привязан:

ИНВ.Н
ТПР 405-6-012.96 КМ

П р о и з в о д с т в о  п о л и э т и л е н о в ы х  
ТРУБ Д И А М Е Т Р О М  25-160 М М  
М О Щ Н О С Т Ь Ю  3, 5 ТЫС.  T. В год

СТАДИЯ лист листов
п р У 4У та Е Р А М Па л у  н и и гЦЯ юм

И. к о н т р . С Л ЕП А К Ы И о А toft
Общие данные й.о. Г И ПРОПП,ACTП р о в е р и л СЛ ЕЛ НКе& Л фА 10.%

Р а ъ р а б с т . Лггллйнл <оД(,
4 0 0 4 * 3 -а?



Те х н и ч е с к а я  СПЕЦИФИКАЦИЯ м е т а л л а .

5Z

Вид ПРОФИЛЯ 

и

ГОСТ ,  т у

Марка 

металла 
и ГО С Т

Обозначение

и  РАЗМЕР 

профиля, мм

Н

п.п.

Код к*S3

1'
§

1

1
5"
Ч

Масса металла по элементам конструкции ,  т.
Общая

масса

т.

Масса потребности
В МЕТАЛЛЕ П О  КВАРТА
ЛАМ fЗАПОЛНЯЕТСЯ 
ИЗ ГОТО В  ИТЕЛВМ )

т

4

1Vj

5£- «к. 
К

*. | 

й О

С т а л ь н ы е

п л о щ а д к и

I Ж Ж Ж

Сталь горячекатаная 
Швеллеры 

по ГОСТ 6240- 69

С 245
ПО Гост27772-88'

Г16 0,16 0,16
L Ю 0,25 0.25

С8 0,05 0,05

И того: о,Ч б 0,46

Всего профиля: 0,46 0,̂ 6

Сталь прокатная угловая 

РАВНОПОЛОЧНАЯ ПО 
ГОСТ 8509 - 86

С 24 5

по ГОСТ27772-м*

L 70 х 5 0,14 0,14
L 63 х S 0,04 о,оч

Итого : 0,18 OJQ

Всего профиля: 0,18 0,18

Прокат аистовой 
горячекатаный по 

ГОСТ 13903  - 74

С 2 4 5

по ГОСТ27772-86'
-8- /2 0,05 0,05

-8 -  8 0.06 0,06

Итого: 0,13 0 ,13

Всего профиля: 0,13 0,13
Сталь рифленая 
по гост 8568 - 7 7

С 235
по ГОСТ27772-88'

-  <У- 6 1,05 1,05

ИТОГО: 1.05 1.05

Всего профиля: 1.05 1.05

ИТОГО МАССА МЕТАЛЛА. 1.82 1.82
Т и п о в ы е  л е с т н и ц ы ,  о г р а ж д е 

н и я  п о  с .  1 . 4 S O . 3 -  7. 9 4 0 ,3 0 0 ,3 0

Всего Масса металла 2 ,1 2 2 ,1 2

В той числе по

М Л Р К Л М :

С 245 0 ,7 7 0 ,7 7

С 2 3 5 1 .0 5 1.05

Масса поставки эле-

МЕНТОВ ПО КВАРТАЛАМ’,Т 

(  ЗАПОЛНЯЕТСЯ заказ - 

чиком)

I

I

Ж

7?

Масса наплавленного мет. 0 ,0 2 0 ,02

Чч

I
4

ч
I
1«о

I
<5

*5 :

I

Пр и в я з а н  :

И И  В . Н

У т в е р д и л

И. к о н т р .
Проверил
Рльрлвот

Пллчн-ин
С л е п я к о ,

Слепа wtur
Л е г п л И н я О Ш '

1о .4 б
Ш
1Q.U
<2l21

ТПР 405- 6 -  0/2.96 КМ

Производство П О Л И Э Т И Л Е Н О 
В Ы Х . Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  2 5 - 1 Б 0 м ч
мощностью 3,5 тыс, г .  в Г О Д

ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИ
КАЦИЯ МЕТАЛЛА.

СТАДИЯ Л И С Т листов

мГИПРОПМСТ
Ц 0 0 4 Ю - 0 /  S 3
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Типовые проектные решения 405-6-012.96

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293732/4293732836.htm

