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Бл о к  0 0 0 1  л и н и я  1-2
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  П о л и э т и л е н  н и з к о г о  д а в л е н и я

Ч а ч а  ло л и н и и : 
К о н е ц  линии:

П о з . X I I  
П о з  . А1 ,

Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н  ие
Р t т ру б о п  ро- д а в  лен ие I плоти. по

кг с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

• 20 Бв 4 • 1 * I 1 . 0 0

N
п/п

11 а и м е н о в а н  ие и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С гандарт
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ед. 
и з м .

К - в о П р и м е ч а н и е

Т ру ба 

Р у к а в

О п о р а

Т - О Б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА 
Г Р У Н Т  Д Л . 2 . 8  м С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .  
У г о л о к

У г о л о к

П о л о с а

Круг 
Г а й к а

У г о л о к

4 2 * 5 Г О С Т  1 8 4 8 2 - 7 9 А Л . С П Л .А М Г З М 10

Г ( IV ) — 1 0 — 4 0 — 5 7 — У ГО С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
К 0 М Б И Н И Р .

м 5

4 5 - Х Б - В ОС Т  3 6 - 1 4 6 - 8 8 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 4

К3 6- 1 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт п

8 0 * 8 0 * 6 Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6 С Т А Л Ь  
У Г Л Е Р О Д .

м 5.6

8 0 * 8 0 * 6 Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

м 1.2

В 1 2 * 2 0 0 Г О С Т  1 0 3 - 7 6 С Т А Л Ь  
У Г Л Е Р О Д .

м 0 . 4

1 6 - В Г О С Т  2 5 9 0 - 8 8 С Т А Л Ь  20 м 1.2
М 1 6 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 С Т А Л Ь  10 шт 8

5 0 * 5 0 * 5 Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

м 2

ПриЬязан

Инй.Г

2 У ч а с т к а

ТПР 4 0 5 - 6 - 0 1 2 . 9 6 Т Х . В Т
Лист

ЦООШ-OJb S'



Б л о к  0 0 0 1  п и н и я  1-3 Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на прочность- У к а з а н и е
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  о ч и щ е н н ы й Р t т ру б о п  р о — д а в л е н и е  |плотн. по

к г с / с м 2 г р а д . С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

Н а ч а л о  линии: П о з . Х 9  
К о н е ц  линии: А т м о с ф е р а 0 . 0 0 20

111111 
ш

111 
ш

• 1 • 1 •

N Н д и н л и о р я м и л  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ел- К - в о П р и м е ч а н и е
п/п или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а и ?м .

1 В О З Д У Х О В О Д  160 ММ, S = 0 , 8  ММ, 
L = 3 ,5 М, В Е С = 1 0 ,99 КГ, F = l , 7 5  
К В . М  С Т А Л Ь  3

ОЛ- О Т В О Д  160 ММ, S = 0 ,8 ММ, В Е С = 1 , 
57 КГ, F = 0 ,25 К В . М С Т А Л Ь  3

3 С О Е Д И Н Е Н И Е  Э Л А С Т И Ч Н О Е  0 У 15 0,  
В Е С = 1 1,5 КГ

4 Ли ст 0 , 8 * 6 0 0 * 1 2 0 0

В С Н  3 5 3 - 8 6 С Т А Л Ь  3 шт 1

В С Н  3 5 3 - 8 6 С Т А Л Ь  3 шт пЖ.

Ч Е Р Т .N ТХ 16 шт 1

Г О С Т  1 9 9 0 4 - 9 0 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт дл я и з г . в о з д

DO

JO
8ёоcr
оо
с

Л р и Ь я з а н

И н О .Г
Т П Р < 0 5 - 5 - 0 1 2 . 9 6 Т Х . В Т

Лист

Ц004#3-01 6
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Б л о к  00 0 1  ли н и я  1— 4
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р р а б . = 6  к г с / с м 2

Р а б о ч и е  у с л о в и я  
Р t

к г с / с м 2  г р а д . С

К а т е г о р и я  
т р у б о п р о -  
в о д а

И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь  
д а в л е н и е  |плотн.

ги д р а в л I  п н е в м а т и ч е с к и

У к а з а н и е
по

и з о л я ц и и
Н а ч а л о  л и н и и : Э с т а к а д а
К о н е ц  л и н и и : З а г л у ш к а  Ф л а н ц е в а я 6 . 0 0  | 2 0  |В 5 | 8 . 0 0  | • ■ 1

N Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К - в о П р и м е ч а н и е
п/п ил и о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а и з м .

1 Т ру ба 4 5 * 2 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1 С Т А Л Ь  10 м 90

Ж_ О т в о д 9 0  4 5 * 2 , 5 Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3 С Т А Л Ь  20 шт 26

Т, Заг л у ш к а 1 - 4 0 - 4 0 О С Т  2 6 - 1 1 - 0 7 - 8 5 С Т А Л Ь  20 шт 1

4 Ф л а н е ц 1 - 4 0 - 2 5 Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0 С Т А Л Ь  20 шт 1
П р о к л а д к а А - 4 0 - 2 5 Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 П А Р О Н И Т  ПО Н шт 1
Бо лт М 1 6 * 6 5 Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 С Т А Л Ь  20 шт 4
Г а й к а М 1 6 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 С Т А Л Ь  10 шт 4

5 В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Р у = 1 6 ,  D y = 4 0 1 5 К Ч 1 9 П 2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . Пж!
Ф л а н е ц 1 - 4 0 - 1 6 Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0 С Т А Л Ь шт 4

В С Т З С П 5
П р о к  л а д к а А - 4 0 - 1 6 Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 П А Р О Н И Т  П О Н шт 4
Болт М 1 6 * 6 5 Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 С Т А Л Ь  20 шт 16
Г д и К д М 1 6 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 С Т А Л Ь  10 шт 16

6 О п о р а 4 5 - Х Б - В О С Т  3 6 - 1 4 6 - 8 8 С Т А Л Ь шт 29
У Г Л Е Р О Д .

7 К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . 0 , 3 5  h К 2 0 - 5 . 6 С Т А Л Ь шт 29
С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д . У Г Л Е Р О Д .
У г о л о к 5 0 * 5 0 * 5 Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6 С Т А Л Ь м 3 1 9

У Г Л Е Р О Д .

8 L - О Б Р А З Н Ы й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К Б Е Т О Н У К 3 2 - 1 ,2 С Т А Л Ь шт 1
ДЛ .1 м С Т А Л Ь  У Г П Е Р 0 Д . У Г Л Е Р О Д .
У г о л о к 8 0 * 8 0 * 6 Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6 С Т А Л Ь м 1

У Г Л Е Р О Д .
У г о л о к 8 0 * 8 0 * 6 Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6 С Т А Л Ь м 0 . 5

У Г Л Е Р О Д .
П о л о с а В 1 2 * 2 0 0 Г О С Т  1 0 3 - 7 6 С Т А Л Ь м 0 . 2

У Г Л Е Р О Д .
Круг 1 6 — В Г О С Т  2 5 9 0 - 8 8 С Т А Л Ь  20 м 0 . 6
Г а й к а М 1 6 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 С Т А Л Ь  10 шт 4

9 Т р у б а 3 2 * 2 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1 С Т А Л Ь  10 м 15

10 З а г л у ш к а 3 2 * 2 Г О С Т  1 7 3 7 9 - 8 3 С Т А Л Ь  20 шт 1

11 Т руба 1 5 5 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь м 1 С п у с к н и к
В С Т З П С 5
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ТПР < □ 5 - 6 - 0 1 2 . 9 6 тх.вт Лист
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| Блок 0001 л и н и я  1-4

N Наимен ов ан ие изделия Размер изделия Стандарт Ма те ри ал Ед. К-во Пр и м е ч а н и е
п/п или о б о з н а че ни е по стандарту или номер чертежа и з м .

12 ВЕНТИЛЬ ЗА ПО РН ЫЙ Ру=16, Dy=15 1 5 К Ч 1 В П 1 ,П , П2 ЧУГУН КОВКИЙ шт . 1

13 Муфта 15 ГОСТ 8966 -7 5 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт 2

14 Контргайка 15 ГОСТ 8968-75 СТАЛ Ь УГЛЕРОД шт 2

15 Сгон 15 ГОСТ 8969-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт *7

ПрцЬязан

Т П Р  < D 5 - B - 0 1 Z . 9 B  Т Х . В Т
Лист

5ИнОЛ
44)04S3-DJb g
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Б л о к  0 0 0 1  п и н и я  1-5 Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на прочность. У к а з а н и е

Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и м  Р р а б . = 6  к г с / с м 2 Р t т ру б о п  ро- д а в л е н и е  |плотн. по
к г с / с м 2 г р а д .С в о д а г и д р а в л 1п н е в м а т и ч е с к и и з о л я  ц и и

Н а ч а л о  линии: Т р у б а  1-4 
К о н е ц  линии: П о з . А 2 6 . 0 0 20
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N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С т а н д а р т
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ед. 
и з м .

К - в о П р и м е ч а н и е

1 Т ру б а 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

м 1

В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Ру = 1 6 ,  D y = l 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 ,П , П2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . 1

3 М у ф т а 15 Г О С Т  8 9 6 6 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

4 К о н т р г а й к а 15 Г О С Т  8 9 6 8 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

5 С г о н 15 Г О С Т  8 9 6 9 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

6 Р у к а в Г ( I V )— 1 0 — 1 6 - 2 8 - У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь  
К 0 М Б И Н И Р .

м 1
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ПриЬязан

Ин&.ГГ ТПР 4 D 5 - 5 - D 1 2 . 9 E  Т Х . В Т
Лист
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1 Т ру ба 1 5 * 2 , 8 ГО С Т 3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

м 1

о В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Р у — 16, D y = l 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 ,П , П2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . 1

3 М у ф т а 15 ГО С Т 8 9 6 6 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт dL

4 К о н т р г а й к а 15 ГО СТ 8 9 6 8 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт П

5 С г о н 15 ГО С Т 8 9 6 9 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт Оd-

6 Р у к а в Г ( I 0 ) - 1 0 - 1 6 - 2 8 - У ГО СТ 1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
К О М Б И Н И Р .

м 1

Б л о к  0 0 0 1  л и н и я  1-6
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р р а б . = 6  к г с / с м 2

Н а ч а л о  линии: 
К о н е ц  линии:

Т р у б а  1— 4 
П о з . А 1

Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на прочность- У к а з а н и е
Р t т р у б о п р о — д а в л е н и е  |плоти. П О

к г с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

6 . 0 0 20 В 5 8 . 0 0  | . | .

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С т а н д а р т
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ед. 
и з м ,

К - в о  П р и м е ч а н и е

Привязан

ТПР <Б5-Б-П12.9Б ТХ.ВТ
Лист

7Инй.ГГ
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Б л о к  0 0 0 1  л и н и я  1-7
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р р а б . = 6  к г с / с м 2

Н а ч а л о  линии: Т р у б а  1-4
К о н е ц  линии: З а г л у ш к а  Ф л а н ц е в а я

Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Р t т р у б о п  ро- д а в л е н и е Iп л о т н . по

кг с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

6 . 0 0

ОСМ В 5 СО О О

1

1 •

N Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К - в о П р и м е ч а н и е
п/п или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а и з м .

1 Т ру ба 3 2 * 2 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1 С Т А Л Ь  10 м 17

Заг пушка 1 - 2 5 - 6 О С Т  2 6 - 1 1 - 0 7 - 8 5 С Т А Л Ь  20 шт 1

3 Ф л а н е ц 1 - 2 5 - 6 Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0 С Т А Л Ь  2 0 шт 1
П р о к  падка А - 2 5 - 6 , 3 ГО С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 П А Р О Н И Т  П О Н шт 1
Бо лт 1110*45 ГО С Т  7 7 9 8 - 7 0 С Т А Л Ь  20 шт 4
Г ай к а М 1 0 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 С Т А Л Ь  10 шт 4

ЛриЬязан

ТПР <D5—5 - D 1 Z . 9 6  Т Х .В Т
Лист

8ИнО.ГГ
ц о о ш -м  //
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Б л о к  00 01 линия 1-8 Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и м  Р р а б . = 6  к г с / с м 2 Р t т р у б о п р о — д а в л е н и е  |плотн. по

к г с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л 1п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и
Н а ч а л о  ли нии: Т р у б а  1-7 
К о н е ц  ли нии: П о з .А2 6 . 0 0 20 В 5

1111111111111 
О
 

1 
О

1 
00

11

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К - в о П р и м е ч а н и е
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а изм •

Т р у б а 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

м 1

В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Р у = 1 6 ,  D y = l 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 ,П , П2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . 1

М у ф т а 15 Г О С Т  8 9 6 6 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

К о н т р г а й к а 15 ГО С Т  8 9 6 8 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

С г о н 15 ГО С Т  8 9 6 9 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

Р у к а в Г ( I V ) — 1 0 — 1 6 — 2 В - У ГО С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
К 0 М Б И Н И Р .

м п

ПриЬязан

Т П Р  4 0 5 - 5 - 0 1 2 . 9 6  Т Х . В Т
Лист

9Инй.ГГ
ЦООМЗ'М SJL
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Блок 0001 л и н и я  1-9 Рабочие условия Категория Испытания на прочность. Указан ие
Н а и м е н о в а н и е  продукта: Воздух те хн ол ог ич ес ки й Рраб.=6 к г с / см2 Р t трубопро- да вление [плоти. ПО

к г с / см2 г р а д .С вода г и др ав л| пн ев ма тич ес ки изоляции
На чало линии: Труба 1-7 
Конец линии: Поз.А2 6.00 20

1111111 
ю
 

1 11 
ш

1 1
СО
 
1

О
 
1 

О
 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

N
п / п

На им е н о в а н и е  изделия Ра змер изделия
или о б оз на че ни е по стандарту

Стандарт
или номер чертежа

Ма те ри ал Ед.
изм.

К-во П р и м еч ан ие

1 Т руба 15*2,8 ГОСТ 3262-75 СТАЛЬ
ВСТЗПС5

м 1

ВЕНТИЛЬ ЗА ПОРНЫЙ Р у — 16, Dy=l 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 ,П , П2 ЧУГУН КОВКИЙ шт . 1

3 Муфта 15 ГОСТ 8966-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт п

4 Контргайка 15 ГОСТ 8968-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт о

5 Сгон 15 ГОСТ 8969-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт 2

6 Рукав Г (IV)- 10 -1 6— 28-У ГОСТ 18698-79 Р Е З И Н О ТК АН Ь
КОМБИНИР.

м п

Лрийязан

Т П Р  4 D 5 - 6 - D 1 Z . 9 6  Т Х . В Т
Лист

1 0ИнО.ГГ
Ц 0 6  д а  -  0 1  / 3
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Б л о к  0 0 0 1  л и н и я  1 - 1 0
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р р а б . = 6  к г с / с м 2

Н а ч а л о  л и н и и : 
К о н е ц  линии:

Т р у б а  1-7 
П о з . А 2

F'a6o4 ие у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Р t т ру б о п  ро- д а в л е н и е  |плотн. по

к г с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

6 . 0 0 2 0 В 5

Оосо

N
п / п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С т а н д а р т
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ед. 
и з м .

К - в о П р и м е ч а н и е

1 Т р у б а 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

м 1

п В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Ру = 1 6 ,  D y = l 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 ,П , П2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . 1

3 М у ф т а 15 Г О С Т  8 9 6 6 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

4 К о н т р г а й к а 15 Г О С Т  8 9 6 8 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

5 С г о н 15 ГО С Т  8 9 6 9 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

6 Р у к а в Г ( I V ) - 1 0 - 1 6 - 2 8 - У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
К О М Б И Н И Р .

м 2

П ривязан

Т П Р  4 0 5 - Б - Б 1 2 . 9 Б  Т Х . В Т
Лист

иИ н й Л
/ 4
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Б л о к  00 0 1  л и н и я  1-11 Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р р а б . = 6  к г с / с м 2 Р t т р у б о п р о - д а в л е н и е  |плотн. ПО

к г с / с м 2 г р а д .С в о д а г и д р а в л  1п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и
Н а ч а л о  линии: Т р у б а  1-7 
К о н е ц  ли нии: П о з . А 2 6 . 0 0 2 0 ОТ

 
1 1 1

СП
 
1 1 1 1 1 1 1 1

ГО
 
1

О
 
1 

О
 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

N Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К - в о П р и м е ч а н и е
п/п или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а ИФМ -

Т ру ба 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

М 1

В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Ру = 1 6 ,  D y = l 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 , П ,  П2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . 1

М у ф т а 15 Г О С Т  8 9 6 6 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

К о н т р г а й к а 15 Г О С Т  8 9 6 8 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт о

С г о н 15 Г О С Т  8 9 6 9 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт о

Р у к а в Г ( I V )— 1 0 — 1 6 — 2 8 — У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь  
К О М Б И Н И Р .

м ол.

Прибязан

Т П Р  4 0 5 - 6 - 0 1 2 . 9 5  Т Х . В Т
Лист

1 2Инй.ГГ
U,0D4SA-t>L /5~
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Б л о к  0 0 0 1  л и н и я  1 - 1 2
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р р а б . = 6  кгс/см^

Н а ч а л о  л и н и и : 
К о н е ц  л и н и и :

Т р у б а  1-4 
П о з . А 1

Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Р t т р у б о п р о - д а в л е н и е  |плотн. по

к г с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

6 . 0 0 20 В 5 8 . 0 0  | . | .

N
п / п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С т а н д а р т
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ел. 
и з м .

К- в о П р и м е ч а н и е

1 Т ру ба 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

м 5

В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Р у = 1 6 ,  D y = 1 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 , П ,  П 2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . 1

3 М у ф т а 15 Г О С Т  8 9 6 6 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт пл*

4 К о н т р г а й к а 15 Г О С Т  8 9 6 8 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

5 Сг о н 15 Г О С Т  8 9 6 9 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт '“к

6 Р у к а в Г ( I V ) - 1 0 - 1 6 - 2 8 - У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
К О М Б И Н И Р .

м Ж-

Привязан

Т П Р  4 Q 5 - 6 - D 1 Z . 9 5  Т Х . В Т
Лист

ОИ н в Л
ц о о ш - м ,  / 6
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Б л о к  0 0 0 1  ли н и я  1 - 1 3 Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о з д у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р р а б . = 6  к г с / с м 2 Р t т р у б о п р о - д а в л е н и е  |плотн. по

кг с / см2 г р а д .С в о д а ги д р а в л I  п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и
Н а ч а л о  линии: Т р у б а  1-4 
К о н е ц  линии: П о з . А ! 6. 00 20 В 5

1 1
СО
 
1

О
 
1 

О
 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

N
n / п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К - в о П р и м е ч а н и е
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а и з м .

Т ру ба 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

м 5

В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й Р у = 1 6 ,  D y = l 5 1 5 К Ч 1 8 П 1 ,П , П2 Ч У Г У Н  К О В К И Й шт . 1

М у ф т а 15 Г О С Т  8 9 6 6 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

К о н т р г а й к а 15 Г О С Т  8 9 6 8 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

Сг о н 15 Г О С Т  8 9 6 9 - 7 5 С Т А Л Ь
У Г Л Е Р О Д .

шт 2

Р у к а в Г ( I V )— 1 0 — 1 6 — 2 8 — У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
К О М Б И Н И Р .

м 2

Привязан

ТП Р  < D 5 - 6 - D 1 2 . 9 6  Т Х . В Т
Лист

14Инв.ГГ
Ц 0 0 4 М - 0 А  / /
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Блок 0001 линия 1-14
На им е н о в а н и е  продукта: Воздух технолог ич ес ки й Рраб .= 6 кгс/см;

к  г  с / с м 2

у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  н а п р о ч н о с т ь .

t т  р у б о п  р о — д а в л е н и е I п  л о т  н .

г р а д . С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и

Ук аз ан ие
по

изоляции

На ча ло линии: Труба 1-4 
Конец линии: Поз.А! 6.00 j 20 |В 5

11 
О

1 
о
 

1 
00

• • 1

N
п / п

Н а и м е н о в а н и е  изделия Размер изделия
или об оз на ч е н и е  по стандарту

Стандарт
иди номер чертежа

Ма те ри ал Ед.
И 5 М  .

К-во П р и м еч ан ие

1 Т руба 15*2,8 ГОСТ 3262-75 СТАЛЬ
ВСТЗПС5

М 4.5

ВЕНТИЛЬ ЗА ПО РН ЫЙ Ру=16, D y = l 5 15КЧ18П1.П, П2 ЧУГУН КОВКИЙ шт . 1

з Муфта 15 ГОСТ 8966-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт О

4 Контргайка 15 ГОСТ 8968-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт

5 Сгон 15 ГОСТ 8969-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт 2

6 Рукав Г (I V )— 10— 16— 2 8 — У ГОСТ 18698-79 Р Е ЗИ НО ТК АН Ь
К0МБИНИР.

м 2.5

со

X)
У

оо
с
24

П р и Ь я з о н

Й н О .Г Г
ТПР < D 5 - B - D 1 Z .9 B  ТХ.ВТ

Лист
15
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Блок 0001 линия 1-15
Н а и м е н о в а н и е  продукта: Воздух те хн ол ог ич ес ки й Р р аб .= 6 кгс/см2

На ча ло линии: 
Конец линии:

Труба 1-4 
П о з .Х4

Рабо чи е условия Категория Ис пытания на прочность Ук аз ан ие
Р t трубопро- д а вл ен ие |плотн. по

к г с / см2 град.С вода г и д р а в л | п н ев ма тич ес ки изоляции

Ь. 00 Осм В 5

ООсо

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  изделия Ра зм ер изделия
или о б о з н а че ни е по стандарту

Стандарт
или номер чертежа

Ма те ри ал Ед.
и з м ,

К-во Пр и м е ч а н и е

Т руба 38»: ГОСТ 10704-91 СТ АЛЬ 10

г

Ё
п

DO

СЭ
3

ё

сэ

ПриЬязан

Инй.ГГ
ТПР < D 5 - 6 - D l Z . 9 6 ТХ.ВТ

Лист
16

/9
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Блок 0001 пиния 1-16
Н а и м е н о в а н и е  продукта: Воздух техн ол ог ич ес ки й Рраб .= 6 кгс/см!

На ч а л о  линии: 
Конец линии:

Труба 1-16 
П о з .А6

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  изделия

Т руба

ВЕНТИЛЬ ЗА ПО РН ЫЙ 

Муфта

Контргайка

Сгон

Рукав

Ра зм ер изделия
или об оз на ч е н и е  по стандарту

15*2,8

Ру=16, D y = l 5 

15

15

15

Г (IV )-10-16— 2 8 - У

Рабо чи е условия Категория Испытания на прочность- Ук аз ан ие
Р t трубопро- давление Iп лот н . по

кг с / см2 г р а д .С вода гидрав л|пневматически изоляции

6.00 20 В 5 8.00 | 1 •

Стандарт
или номер чертежа

Ма те ри ал Ед. 
и з м .

К-во Пр и м е ч а н и е

гост 3262-75 СТАЛЬ
ВСТЗПС5

м 7

15 К Ч 1 8 П 1 ,П , П2 ЧУГУН КОВКИЙ шт . 1

ГОСТ 8966-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт 2

ГОСТ 8968-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт 2

ГОСТ 8969-75 СТАЛЬ
УГЛЕРОД.

шт 2

ГОСТ 18698-79 Р Е ЗИ НО ТК АН Ь
К0МБИНИР.

м 1.5

Л р и Ь я з а н

И н Ь .Г Г

19

ТПР < D 5 - B - D 1 Z . 9 6  ТХ.ВТ
Лист

17
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Б л о к  0 0 0 1  линия 1- 1 7
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о д а  о б р а т н а я  с а м о т е ч н а я

Н а ч а л о  линии: П о з . А 2
К о н е ц  линии: В о р о н к а  ВК

Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Р t т ру б о п  ро- д а в л е н и е  |плоти. по

к г с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

0 . 1 0 30 В 5 ■ 1 • 1 *

N
п / п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К- в о П р и м е ч а н и е
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а изм -

1 Т ру ба 3 8 * 2 Г О С Т 1 0 7 0 4 - 9 1 С Т А Л Ь  10 м 1

*->Ж- Р у к а в В ( I I )— 1 0 — 4 0 - 5 3 — У гост 1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
Х/Б

м 1

П ритязай

—

Т П Р  < 0 5 - 5 - D l Z . 9 6  Т Х . В Т
Лист

18ИнЬ.ГГ
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Блок 0001 л и н и я  1-18
Н а и м е н о в а н и е  продукта: Вода обратная самотечная

На ча ло линии: 
Конец линии:

По з.А2 
Воронка ВК

Рабочие условия Категория Испытания на прочность Ук аз ан ие
Р t т рубоп ро- да вл ен ие |плотн. по

к г с / см2 

0.10

г р а д .С

30

вода 

В 5

г и д р а в л | п н ев ма тич ес ки 

. | . | .

И З О Л Я Ц И И

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  изделия Ра змер изделия
или о б оз на че ни е по стандарту

Стандарт
или номер чертежа

Ма те ри ал Ед. 
и з м .

К-во Пр и м е ч а н и е

Т руба 

Рукав

57*3

В (I I )— 10— 6 3 — 7 9 — У

ГОСТ 10704-91 

ГОСТ 18698-79

СТ АЛЬ 10 м 1

Р Е ЗИ НО ТК АН Ь м 1
Х/Б

О

п
оа

S

ъс
П р и Ь я з а н

И н О Л
ТПР < 0 5 - B - D 1 2 .9 B ТХ.ВТ

Лист
77
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Б л о к  0001 
Н а и м е н о в а н и е

ли н и я  1- 19
п р о д у к т а !  В о д а  о б р а т н а я  с а м о т е ч н а я

Р а б о ч и е
Р

у с л о в и я  
t

К а т е г о р и я  
т р у б о п р о -

И с п ы т а н и я  на 
д а в л е н и е

п р о ч н о с т ь  
I п л о т н .

У к а з а н и е
по

Н а ч а л о  ли н и и : П о з .А2
к г с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

К о н е ц  л и н и и : В о р о н к а  ВК 0 . 1 0 30 В 5 1 •

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К - в о П р и м е ч а н и е
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а и з м .

1 Т ру ба 3 8 * 2 Г О С Т 1 0 7 0 4 - 9 1 С Т А Л Ь  10 М 2 2 у ч а с т к а

Р у к а в В ( I I )— 1 0 — 4 0 - 5 3 - У ГО СТ 1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
Х/Б

м 2

П р и в я з а н

ТПР 4 D 5 - 6 - D 1 Z . 9 B  Т Х .В Т
Лист

20И н Ь .ГТ
цемгз-оА. лз
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Б л о к  0 0 0 1  л и н и я  1- 2 0 Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на прочность- У к а з а н и е

Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о д а  о б р а т н а я  с а м о т е ч н а я Р t т р у б о п р о - д а в л е н и е  |плотн. по
к г с / см 2 г р а д .С в о д а г и д р а в л |п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

Н а ч а л о  линии: П о з . А 1  
К о н е ц  линии: В о р о н к а  ВК 0 . 1 0 30

1 
----

111111 
ю

111 
ш

• 1 • 1 •

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С т а н д а р т
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ед. 
изм .

К - в о П р и м е ч а н и е

1 Т ру б а 3 2 * 2 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1 С Т А Л Ь  10 м 1

о
4. Р у к а в В ( I I )— 1 0 — 3 1 — 4 3 — У ГО С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь

Х/Б
м 1
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Б л о к  0 0 0 1  л и н и я  1-21
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о д а  о б р а т н а я  с а м о т е ч н а я

Н а ч а л о  линии: 
К о н е ц  линии:

П о з . А 1  
В о р о н к а  ВК

Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на прочность. У к а з а н и е
Р t т р у б о п р о - д а в л е н и е  |плотн. по

к г с / с м 2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

0 . 1 0 30 В 5 ■ 1 ' 1 *

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С т а н д а р т
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ед. 
и з м ,

К - в о П р и м е ч а н и е

Т ру ба 

Р у к а в

5 7 * 3

В ( 1 1 )— 1 0 — 6 3 - 7 9 — У

Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1  

Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9

С Т А Л Ь  10 м 4

Р Е З И Н О Т К А Н Ь м 4
Х/Б

4 у ч а с т к а
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Б л о к  0 0 0 1  ли н и я  1 - 2 2
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  В о д а  о б р а т н а я  с а м о т е ч н а я

Н а ч а л о  л и н и и : 
К о н е ц  л и н и и :

П о з .А6 
В о р о н к а  ВК

Р а б о ч и е у с л о в и я К а т е г о р и я И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь У к а з а н и е
Р t т р у б о п р о — д а в л е н и е Iп лот н . П О

к г с / см2 г р а д .С в о д а г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и и з о л я ц и и

0 . 1 0 30 В 5 ' 1 * 1 •

N Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я С т а н д а р т М а т е р и а л Ед. К - в о П р и м е ч а н и е

п/п или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у или н о м е р  ч е р т е ж а ИС-' М .

1 Т р у б а 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

м 0 . 5

ПЖ. Р у к а в В ( I I )- 1 0 - 2 0 - 3 1 - У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
Х/Б

м 1.5

с:
fc

П р и Ь я з а н

И н б Р
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<м Б л о к  0 0 0 1  л и н и я  1 - 2 3
Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  Б о д а  о б р а т н а я  с а м о т е ч н а я

Н а ч а л о  линии: П о з . А б  
К о н е ц  ли нии: В о р о н к а  ВК

Р а б о ч и е  у с л о в и я  
Р t 

к г с / с м 2  г р а д . С

0 . 1 0  | 3 0

К а т е г о р и я  
т р у б о п  ро- 
в о д а

В 5

И с п ы т а н и я  на п р о ч н о с т ь  
д а в л е н и е  |плотн. 

г и д р а в л | п н е в м а т и ч е с к и

. | . | .

У к а з а н и е
по

и з о л я ц и и

N
п/п

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я Р а з м е р  и з д е л и я
или о б о з н а ч е н и е  по с т а н д а р т у

С т а н д а р т
или н о м е р  ч е р т е ж а

М а т е р и а л Ед. 
и з м .

К - в о П р и м е ч а н и е

Т р у б а 1 5 * 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 С Т А Л Ь
В С Т З П С 5

М 1

Р у к а в В ( I I )- 1 0 - 2 0 - 3 1 - У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 Р Е З И Н О Т К А Н Ь
Х/Б

м з

й
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