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t  Общий данны е

и  /Липовые проектные решения Вертикального резерВуора 
для агрессивных химических продуктов объемом 320м* Выпол
нены по плану типового проектирования но /988 Ц989г г те
мы ТЗ. Л?./, Т.З./З./ на ооноВании задания̂  утВер^сденшо Ми
нистерством черной металлургии СССР В9 марта /983г,

<г. Проектные решения резерВуора разработаны бзамен 
ранее действующего типового проекта резерВуора ТП 795б-5с.бЗ 

is. Рада та Выполнена институтами:
SunpoKOKC - Ведущий (Рльбам Ш )  
ЦНииПроентстальканструщия ( РлъЕам /ИМ> 4 с )  

Оипронертеслецмантаж^ Йльбом PPM , ЗМ п) 
Проектхимзащита ( Письмо соелосоВания П- /-i:fP0'27888 

от /а 07.89) .

1.4 Строительная часто ( фундамент), наружные переведе
ния, лестницы, обслуживающие ллащодни, огжетка резерВуо
ра технологическими штуцерами и сборудиВанием, Внутренняя 
антикоррозионная защита, теплоизоляция В типоВых проект
ных решениях не разрабатыВались и В сметнут стой -
масть не Внлтчены и должны Выполняться организацией 
произВадящей приВязку праента н ноннретным услоВирм зкеплу- 

атации. Внутренняя антикоррозионная защита должна разраба

тываться институтом „Лроентхимзащита ' или другой специали
зированной организацией до приВязки проектных решений.

в . Упования по примен&нию

г/. Стальные Вертикальные резервуары предназначены для 
коксохимической, химической и других отраслей промышлен
ности, для хранения слабоагрессивных химических лрадуктоВ.

2.2. Конструкция резерВуора решена из условия защиты 
Внутренней псВерхнасти резерВуора только лакокрасочными 
антикоррозионными материалами, 

г.з. Резервуар Выполнен В двух Вариантах'.
-для хранения химических продуктовс плотностью до /t2ST/M*j 
- для хранения химических предун та с платностью Выше/.2S до 

1.8 ’/« ’
2А Применение резервуара для продуктов с техническими па

раметрами и условиями эксплуатации не предусмотренными ти- 
паВыми проектными решениями должно согласовываться с арво-

Провнтные решения соответствуют дейст
вующим нормам и правилом

Главный инженер

проекта 8. Д. Шкальный

низацией, разработавшей проектные решения ( институтом 
„ UHUU Проект с тальнонструкиия ".)

3. Конструкций резервуара
3/ Все конструкции резервуара долэуно/ изготавливать

ся на заводе.
3.2. Стенка и днище резервуара изготавливаются В  

Виде полотнищ и транспортируются к месту монтаэуа 
свернутыми В рулоны.

Стенка резервуара изготавливается одним полотнищем, 
днище изготавливается так эре одним полотнищем.

5.3. Поворачивание полотнищ стенки и днища производится 
на специальные каркасы Влр наборачиВания или шахтные лест

ницы серии /450.3-4.
3.4. Ппнструкццр днища резервуара решена из условия 

установки резервуара на сплошное твердое основание.
3.3. Прыша резервуара коническая самонесущая без ребер 

Жёсткости, угол подъёма крыши /5° Отсутствие ребер мест
ности как с Внутренней, так и с наружной стороны создаёт 
удобство для нанесения защитных антикоррозионных покры
тий и не создаёт условий для сбора агрессивных Веществ 
на крыше.

зб Отправка крыши с завода производится укрупнёнными 
плоскими злгментами или В рулоне.

3.1. Согласно ГОСТ /2.3.0/8-87 резервуар снабжен 8-мр ста
ционарными люками By880мм; Верхним - на крыше и нижним- в  
стенке резервуара. Расположение люнсв В плане определяется при 
привязке проекта и должно быть диаметрально противоположным.

з.в. При Выполнении химзцщитных Внутренних робот разре
шается да химзащитных работ Вырезать В стенке резервуара 

Временные монтажные проёмы Ф 800 мм. Рантроль монтаж
ных швов приварки обечайки люков-лазов должен произво
диться цветной дефектоскопией - 100 У• . конструкцию мон
тажных люков принимать аналогична конструкции нижне
го люка By 600 лист /3 данных проектных решений.

39. Зля обслуживания штуцеров и люков разрешается 
приваривать к стенке и крыше резервуара местные обслужи
вающие площадки.

з.Ю. Все монтажно- сварочные работы следует Выполнять 
па Альбому 2 ПМ "Основные положения по производству монтаж
ных работ ", данные проектных решений.

о. и. /Липовые проектные решения по производству манта- 
эра и сварки резервуара содержат: технологическую схему

монтажа, требования к поставке металлоконструкций, к

приёмке фундаментов, к монтажной площадке, к Внут
ренней поверхности резервуара, к сварке и испытанию ре
зервуара, требования при сооружении резервуара подлежащего 
химзащите.

3J2. Нонструкция резервуара, подлежащая зашито лакокра
сочными материаламиу должна соответствовать требовани
ям ОСТ 66-/ОТ-83.

k Мероприятия по технике безопасности
В./. При строительстве, монтаже и эксплуатации резерВуо

ра необходимо соблюдать требования по технике безопаснос
ти.

4.2 Запрещается ходить по крыше резервуара.
4.3. Штуцера, люки, арматура, контрольно- измерительные 

приборы на крыше резервуара должны располагаться по пери
ферии крыши и обслуживаться со специальных площадок.

4 4. Крыша резервуара, лестницы и обслуживающие площад
ки долэ/сны быть снабжены перилами.

k.S. При монтаже резерВуора необходимо соблюдать тре

бования СНиП /[1-4-80, а также изложенные В Альбоме 2ЛМ 
в разделах “безопасность труда 'и "Меры электробезопасности.

4.6. Все работы я а защите от коррозии следует Вы
полнять В соответствии со СНиЛ 3.1/4 .А З-85 и требова
ниями ГОСТ /2.3.0/6-87.

гаинщец Школьный Ш ёГ,
Ноч.атЗ гробко
Н. контр. Любимова Мфй-
Нач’.гр. Вадотыко 7
омВет I 1 omert.
исполнил ЛОПфЦЧЮ W t l -

7 0 5 “5*049с.89ПЗ
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В е д о м о с т ь
jRrBouux чертвусей основного комплекта НИ

Лист Н о и  м ,е м а Б а н и в Примечание

1. Общие данные (начала)

г Общие данные ( окончание)
3. техническая спецификация металла (платность

продукта до 1,85 Т/м3)

k техническая спецификация металла (плотность
продукта свыше 1.25 Т/м3 до 1.0 г/ы 3)

S. ведомость металлоконструкций по видам профилей
(плотность продцкта Во 1,85 Т/м 3)

6 Ведомость металлоконструкций па видам профилей

(платность продукта свыше 1,8S tJm3 до 1.8 Т/м х)
7 Общий вид резервуара
8 Пнище

9 Стенка

10 Крыша

и Схема рпгпчпржонп.° люков

18 люк верхний ду8/ш

1Ъ Люк нижний Лм 800

/4 Парнас для поворачивания

ведомость основных комплектов рабочих 
чертежей

Проектные рьшония соответствуют действую
щим нормам и правилам

длавный инженер проекта О ъ а р - Опарина Р. И-

Обозначение Наименование Примечания

ПЗ Пояснительная записка Стр.8

нм Нонструнции металлические Стр. 3-16

О5щи о указания

в  типовых проектных решениях вертикальном ре
зервуара для агрессивных химичесних продуктов для оде - 
луусидания штуцеров и люков - лазов разрешается приваривать 
к стенке резервуара местные обслуживающие площадки рас
считанные на наерузку неболев 2,Ом Па. Крепление к резер
вуару площадок с установленным на них оборудованием , вы
зывающий динамические нагрузки не допускается.

Ьс ровные расчётные положения, приняты* при проек
тировании, и показатели резервуара:

1. Платность продукта — 1.85 \ 1.8 rf t f
г. Внутреннее избыточное давление в  ва

зовом пространстве — 8,0 к Па
аварийное —  8,3 кЛа

3. Вакуум — а.85кпа
аварийный — ОМ к Па

k. П1еллавпя изоляция на стенке — о£5кПп
5. Нормативное значение веса снегового покрова — /,5кПа
6. Нормативное значение ветрового давления — 0.73кпа

7. Сейсмичность района строительства — 7 баллов
8. Расчётная температура наружного возду

ха -  минус ва°с и выше
9. Максимальная температура продукта-плюс 9 ПО°С.

Ю. виаметр резервуара -  7.58м
11. Высота стенки резервуара - 7,!/5м 
/г. Полезный объем резервуара-536 мъ 
13. Климатические районы строительства приняты па ГОСТ 

1635Q-00 //*, //у, тип местности ПиВ по СНиП 9.0/. 07-85.

Материал стальных конструкций

/. Зля изготовления конструкций резервуара должны при
меняться сталь ВСтЗсп5 для сворных конструкций по ГОСТЗвО-вв, на 
заводе-изготовителе должен быть организован полистный вход

ной контроль для определения механических свойств,химсостава листов, 
г. вварна стальных конструкций должна производиться сог

ласно СНиП[/-23-81 табл. 55хс  применением следующих материалов:
а) при автоматической и полуавтоматической сварке сталь

ной проволоки ? флюсов и других присадочных материалов, обеспе
чивающих качественное сварное соединение встык, равнопрочное 
основном/ металлу.

б ) при ручной сварке электродов типа Экяп по ГОСТ УШ -75 ,

изготпВление и монтаж резервуара
Конструкции резервуара должны изготавливаться в соот

ветствии с техническими требованиями настоящего проекта и 

СНиП Ш-/8-75* по заранее разработанной технологии заводского из

готовления. Стенка резервуара изготавливается одним полотни

щем. Поворачивание полотнищ стенки и днища производится на спе

циальные каркасы для наворачивонир или шахтные лестницы серии 

/б50. “3-й. При изготоВлении полотнищ стенки и днища все заводские 

стольные соединения должны выполняться встык, кромки листов 

для изготовления полотнищ должны обрабатываться прострожкой 

или обрезаться на гильотинных ножницах, в  нище резервуара изго

тавливается одним полотнищем.

Крыша резервуара коническая самонесущая, без ребер жест
кости толщиной 6мм, угол подъёма 15°. Отсутствие ребер жёст

кости как с  внутренней, т акие наружной стороны создает удоб

ства для нанесения защитных антикоррозионных покрытий и 
не создаёт условий для сбора агрессивных веществ на крыше.

Отправка крепни с завода производится укрупненными плоски
ми элементами или £  рулоне. Согласно ГОСТ /2,3.018-37 резервуар снабжа

ется 2-мя стационарными люками. Расположение их определяется 

при привязке типовых проектных решений.

Рант роль монтажных швов приварки обечайки лтов-лазпв дол
жен производиться цветной дефектоскопией- Ш 0/» Швы приварки штуце

ров и люков, а также отдельных элементов оборудования не должны быть 
расположены ближе 600мм один от другого и от вертикальных соеди

нений стенки, и не ближе2П0мм от горизонтальных соединений стенки.
да избежание гидродинамического удара развивающейся в  ре

зервуаре Волны о покрытие недолив продукта составляет при сейс

мичности 7 баллад - 0,27м.

Материалы для грунтования и окраски наружной наверх - 
кости резервуара указываются при привязке проектных решений сгрун
тование и окраска производятся 6  соответствии со СНиППдЗМ" 

65 "Защита строительных конструкций и сооружений пт коррозии. 
Все работы по -защите от коррозии следует Выполнять В слот - 
ветстВии со СНиП $.бв. 63-85 *Защита строительных конструк

ций и сооружений от коррозии",ГОСТ /2.3,005-75 “Работы 

онрасочнь/е. Общие требования безопасности" ГОСТ /2.3.6/6.37  

"Антикоррозионные работы при строительстве, требования 
безопасности"

Ш.-н*

прибегай:
MPSbhtfm
ЕШШЭ хцръпьтщ 
ШхШ/i ШШШк
шп'Ш; wm&m-m !>?тугд

ШЕШ/ш циу/дУ'лД 
fW.'ft.Wi 7УЛ5Ш

70S -5_043с. 89 КМ
Резербуор вертикальный для агрессивных химичес

ких продуктов объёмом 330 м 3
стадир пест листов

РП \
О б щ и е  д а н н ы е

(н а ч а л о ) Ипитсткшрзщя
им Мельникова
Формат Я9
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§§Ш ftf итожено - сборочные роботы следует Выполнять 
Я9 tom m y 8  ''Основные положения т производству нон - 
ЯШфнызг робопг* данных проектных решений.

изготовление и монтаж конструкций у усладир приемка 
а допуски д построенном резердуаре после испытаний но 
прочность и плотность сборных соединений должны удоВ- 
яетдоряпть требованиям ГОСТ 83НО-78 "Конструкции метар- 
пичвение строительно^ CtiuП 3.03.07-87 "Несущие и ог
раждающие конструкции4, СНиП Ш'78-TS "Металлические 
конструкции, ОСТ 38-707-03 Оснодные требования н конструк
ции при Выполнении антикоррозионной защиты В условиях 

монтофп* Cffи ft W-b-80 часть §  "техника безопоояости 
В строительстве * и донных проектных решений.

В дополнение к таблице 87 СНиО 3.03.07-87 должны 
быть Выдержаны допускаемые отклонения при сооруже
нии резерВуара.

Н*№
п/п Наиыенабанив показателя З а п у ск

/ Отклонение образующих стенки резерВуара

от Вертикали В пределах поясаВ до залиВа
и после залиВа Н*Н9 поясаВ шириной 15QQmm:

снизу ВВерх 1  д  JJj Jy у
на  НО Н5 ±95 tso

г . У В од кромок стенки непосредственно у  сборных
шВоВ наружи пли Внутрь, измеряемый шибпо-
ном длиной 1000 мм 7Пмм

3. Отклонение от горизонтали наружного контура

га то В ого днища:
а)  для дВух соседних точек ли контуру

на расстоянии 6м 10мм

5) для диаметральна противоположных точек гомм

b Высота Выпучим или Вмятин днища ( хлопуны

не допустимы)

ко длине 7500мм дОтм

S. Запускаемая аВалькость корпуса резервуара но

должка превышать t  0,5 У» радиусы

Зелотштельно должно быть проверено радиационным 
методом контроле ко заводе:

50% Всех Вертикальных и горизонтальных шВаВ стенни, 
б том числе 700% пересечений Вертикальных и горизонталь
ных сборных соединений  ̂
ра монтаже:
Вертикальный монтажный шаб стенни - 700 %

Прочностные испытания резерВуара

Стенка резерВуара до нанесения хин за шиты должна 
быть испытана ивпибом Воды но Высоту 7,Вм.

Нрыша резерВуара должна Выть испытана но избыточ
ное доВяение 8,5 к Па и Вакуум 0,В н Ра при налибе Воды на 
Высоту 7,4л/. испытания резерВуара должны производиться 
В соотВетатВии со СПиП 3.03.07-87 "Несущие и ограждаю

щие конструкции " и донными проектными решениями.
При лриВязне типпВых проектных решений к конк

ретным услади ян эксплуатации необходима учесть на груз
ну от цикличности зогруз/сения резерВуара.

При стрееом соблюдении допусков, указанных В проекте, 

если ноличестБо циклов наеружения не более 305 за Весь срок 

эксплуатации, то проВерку но усталостную прочность Выполнять 

не следует .

Замеры производятся для каждого пояса на расстоянии 80мм 
от Верхнего горизонтального шВа.

контроль сборных шВаВ

И ант роль сборных шВоВ должен производиться согласна 
СОиП Ш - 78-75*- на заВодеи СНиП 3.03.07-57-на монтаже.

МЗОН:

Ш н Г

Ноч.шяд.
Н-ттр.
г*.кикт
глшош
PtjM.Sfдраг.

бери*Проверил

Кцпрени/Ьл *
Бугаям

Опарина
Яилуннобд
JMynodo

ОыаЬК

705-3 -0<дс.83КМ
Резервуар Вертикальные
хим ическая

для агрессивных 
объёмом ЗЯОм3

H b u i u e  д а н н ы е  
/ о к о н ч а н и е )

EmotHfil аист Ли сто ъ

РП 2
[ННшшсшьштрщм

им. Мельник оба
Фермат Я 8
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№

ПрёЩ М . V  ГОСТ,
7!/

Стань тонстолисто&гя 
горячекатаная
г о с т т о з - w *

Всего профиля:

Ш Веллеры ГОйТВМо- 75

Всего профиля’

Сталь углоВая 
раВнополочная 

ГОСТ 2509 -£  6

Всего профиля:

Всего касса металла-
S том числе по мирном:
Масса постаВки элементов 

по кВарталлам, т 
[заполняется заказчиком]

М а р к а  

м е т а л л а  

и  Г О С Т

ВСтЗклг . 
Г0С7380-6&

Отого;
вСтЗспб I  

ГОСГ380-38
итого-

ВСтЗнпё
Г0СТ320'£&

итого•
ВСтЗкпг # 

ГОСТ 380~ S3

итого:

з с ш з т ё г о с т Ш *
ВСтЗспЗТОСТШ -£&*

О б о зн а ч е н и е  

а размер 
п р о ф и л я

м м

8* 1S D
18x280

6*1500

_CJ_
110

LSQxS
L 56x5
L75*6
L90*8

Г1
I

14
}J5

17

H o d

§12s
I'?

W6

1184

1/24

1124
1446

•I-

4

wo

26/0

QUO

s  JIt

еыз
sen

I

f
£

й л и н а .

м м

6000

8400

2600
.0300-

1 2 0 0

7470

Масса металла no элементам конструкции, г

Днище С т е н к а Крыша Л ю ки

"Щ  злёмрнт а _ констратиа.

Каркас Зля 
нцборачиВпнип 

рулоноВ

гл

M L

817

M L -

8.36.

8.36
.35

2.S6

8,36

г.гв
г  .26

г.гб

2.26

0.13
0.13

о.19

0.19

0 .1 0

0.10

о,so 
0.18

033
0.33
0.15
0.14

033
0.86
0.2 6

т
1.39

ОЗгцая

масса,
Г

Масса потребности В 
металле по кВарталам, 

г
■заполняется изготовителем]

12.98

J12JL.
12.98

12.38

12,98

Р а з и н е  и з д е л и я , к г

Всего масса разнит изделии: 
Масса электродов

!/

Заполня
ется

Щ

Парнас для наВорачиВания рупоноВ В общую массу металла не Включен.

Щрт$. ЩгмаВит

Ш7В

ш ш .
Гл,инмс.а
°якЛ

Учт ен
ЛизшоВа
mBHttsL

ш

£Ш

РезерВуа 
чески ссора

7 0 5 -5 -  ПЧЭс . S3KM
/ ьньф для агрессивных хоти- 
нтоВ объемом 320 м3

Стадия

Техническая спецификация 
металла млотноапь продукта 

до 1,26 г /Л =7

РП

Лист \Oucmob

им. Мельникова
Формат /12



Вид
Профиля и 

ГОСТ, ТУ

Марка 
металла 

и ГОСТ

Обозначение 

и размер 

профиля, 
мм

i

*

Bod !
«s'

1
1

Масса металла па элементам конструкции, Г

Общая 
масса,

масса потребности В 
металле по кВарталам, г 
(.заполняется изготовителем) Запол

няется

ВЦ

М
ар

ки
 

| 
ме

т
ал

ла

l

|1X|
Длина,

MM Днище Стенка Крыша Люки

Каркас для 
наВораииВания 
рулоноВ Т

I JL I IКой элемента канет рукиUO
1 г 5 4 5 6 7 8 9

В Cm3 ко i: о----- i 0.10
Сталь талсталистоВая ГОСТ 380-ев* it * г so 2 0.10

итого • 3 1124 0.20
горя иекатаная ВСтЗслЗ 6*1800 У 6000 2.17 3.02 2.26 0.14 9.5$
ГОСТ <3903- 7У* ГОСТ 330-38* 7* 1800 5 6000 3.90 0.06 3.36

итого: 6 ms 2.17 S.92 ТГеб 0,20 13.85
Всего прошил я : 7 7110 2.17 8.92 2.26 0.20 0.20 15.55

kcm im i С8 8 2613 3 8400 0.18
швеллеры гостзгУа-гг* ГОСТ380-88* сю 9 2614 2 8400 0.15

итого: 10 1124 0.33
Всего профиля: 11 2610 0.33

L80*S 12 16 2600 0.15
Столь углоВая В Cm3 кпЗ 136*5 13 46 2300 pi5
раВнаполачная ГОСТ 330-88* L73*6 14~ to 1600 0.24

ГОСТ 8803-86 L 90*8 jI 15 V 7470 0.33
Ото го 16 1184 0,86

Всего профиля: 17 2110 0.86
Всего масса металлах <8 2.17 В. 92 2,26 0.20 1.39 13.53
а йстЗкпе'гЬс тзЗо-зз* 49 1124 4.39о тем числе по маркам: ВСтЗспЗ ГОСТ 33o~83*~ to 1446 217 8.92 2.26 0.20 13.SS
Масса поставки элементов I

по кВарталам, т jj
(заполняется заказчикам) il>

j? 1

Разные изделия. кг

Фланцы гост <гяго-so'

Всего масса срланиеВ:
Заглушки из толстолисто Вод 
стали гост <5303-10*
В с е г о  масса заглуш ек 

поВпратные
устройства-.

поонге-ог-о- ве
по он ts- 02-5 - 66
болты ГОСТ7798-70 

Метизы: Гадки ГОСТ5915-70*
_____ шайбы ГОСТ «37<-789

Всего метизов:
Всего масса разных изделий 
масса электродов:

В Cm^cn'S
г о с т  3 8 o -a a *

итога:

8СтЗсп$
ГОСТ 38 0 -S B *

итого:

В Cm3 кп г 
ГОСТ 3 8 0 -8 8 * ' 

~СтгО 
Cm <0
гост то-ту**

итога:

ГОСТ 9467-ТУ

/- 800-8,8

tiO 9*375

У Верхнего люка
У нижнего люка

М27* <00

дкгя

1446

m s

т4
m L

ЗЗОУ
УЗ

22 30 23

7к

Ъ<8
318
318
13
28

473

1 Г
74
7У

Ъ1в
313
313

У73

Каркас для наборачиёания рулоноё 8 общую массу металла не Включен

Привязан:
нач.тд.

Ш 1 Т

нкснтр.
Г л к о н с т р .
ГлиНН ПР
рцк.бриг
проверил

ЦпреишВш
Бухарин
тксимец
Опарина
дизункозо
Опарина

испоптшуШцшсВа

3 S L
лЖ

Ж *

7 D 5 - 5 -  DAgc.SaKM
Резервуар Вертикальный для агрессивная: 
химических продуктов объемом 320м *

Стадия

Техническая спецификаций 
металла (плотность продук
та свыше Г.гвум> до 1,8г/м1).

РП
лист Листов

(ЬоЕктствлышстрдйцна
им. Мельникова

формат. Bet
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по
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Масса конструкции; г
1»4

Серия

типоВых

конструкций

|

III
по Видам профилей §*2

СЭ jfkJ*§•
У*5 §

1̂3Ш III8||
И11 Ifjf

§ s1SJУ 5 л\
% % 

I  § 
1 1

Hii§-
I

1*̂1§ Ь §i§ 14 £OQ
1 г 3 5 6 7 . 8 9 10 11 13 t3 14 15 16 17 18 19 so

Щюус]стенка), днище,
Кйыша рулонной

заготоВки 313-3 / 13,18 13,18 13,31

Люки-лазы круглые ЮЗ'Ы г 0.S0 0,08 0,68 0,6S

Каркас для наВорачиВа-
мая рулоноВ 05-47 3 034 0.8$ 0,31 1.44 1,48

1<

Urnого с учетом 3% на у точна-

ние массы В чертежах КМ Я 4 0,34 0,89 13,99 0,08 15,30 15,46
итого с учетом отходоВ 3,7% 5 0,35 0,93 14,51 0.09 15,8 7
Приведенная к обычным профилям

0,35 0.93 14,51 0,09 IS, 87
масса металла с учетом 3%
на уточнение массы В черте-
ысах КМ Я иВТ/0 на отходы S
Разница приведенной и мату-

Dральнои массы. 7
Распределение массы мв -

ВСт ЗМЗ; ВСтЗсп5 ГОСТ320-43*

---1-----------
<•|талла но пределам текучести

с учетом 3 %  на КМ Я
и 3,7% на отходы. 8 15,87
Приведенная к стали угл е-

15.8 7

родистой обыкновенного качес-
тВа по Г0 СТ3 2 0 -8 В* масса
металла с учетом 3% на
ИМЯ и 3.7% на отходы. 9

Всего приведенная масса

15,87

металла с  учетом 3% на
уточнение массы В черт ежах

КМД и 3,7% на отходы. ю

ПриВязат
Чач.тВ.

ШПР

Чтт
ЬМОНСТР.
ГД.ШПfew

№jpmih&~0£2.
Ш .Ч№ .
Usm m L
OnafWHQ
(hasfiM&L
fomttzL

Рещ
MX

7 0 5 -5 -D 4 3  с. S9KM
pByap Вертикальный для crept 
в продуктов объемом 330

'ольныйдля агрессивных химичес-

Ведомость мет t 
цшнм^идам профот.. 
ность продукта до. 1,Е5'г/мг 1 им. МельникйЁсг

Ф ормат  AS

С __
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1

Наименование 
конструкции по 

номенклатуре 

прейскуранта

5л
■ 1

i t
I I N

 п
о 

по
ря

дк
у

Ко
д

ко
нс

т
ру

кц
ии

м асса ко н ст р укц и й . г

Серия

типовых

конструкции

Pi
1 | 1

g S is

по видам  прошил ей

1
N

г
45» Sif<o 3

g S. о S'*’
i l l

tic3 «-
§ I

I I
$ 5

М
ел

ко
со

рт


на
я 

ст
ал

ь

i|j
jb «|sp. §Ъ *s S tx 2г» ac

g -o5 5*3
!l~

all
1

23Cj£ 8«о §§§ QO -4- a;
1 В 3 ч s в 7 8 9 ю 41 42 43 44 <5 45 47 18 49 го

Корпус (стенка), днищ е,

кры ш а рулонной

загот овки 313-9 1 13,73 13,15 4569

Люки - лазы  круглые m -4 i в 0,61 0.08 069 0,70

Каркас длй на8'орана-
Ваник рулоноВ юз-чг 3 0,34 0,83 0,24 iM 1,46

итого с учетом 3 %  на у тонне-

ние массы 8 черт ежах НМД ч 034 0.89 44.51 0,08 15,88 16,05
итого с учетом отходов 3,7% 5 0,35 0,92 45,44 0,09 16.41

Приведенная к обычным профилям

a ss 0,82 45,44 009 1641

масса металла с учетом 3%

на уточнение массы в черте-
ж а х  НМД и 3.7%  на от ходы . 6
Разница приведенной и

0натуральной массы 7
Распределение массы

ЬС т Ъ  н п  2. ;  В  C m 3 сп  5  ГО С Т 380-3& * 16,41

металла по пределам теку-

чести с учетом 3 % на Ш Д

и 3.7%  на от ходы в

Приведенная к стали у гл е *

18,41

родистой обыкновенного начес-

тВо по ГОСТ 280-В8* масса

металла с учетам 3 %  на

НМД и Ъ,7% на отходы $
Всего приведенная масса

1647

металла с  учетам 3 %  на

уточнение массы 8 черт ежах

К МД и 3,7 % на отходы 40

1 ■ ]

Г . Х 5 К М1 7 П Я - С1-*П 499 U . - —

Р е з е р в у а р  В е р т и к а л ь н ы й  д л я  а г р е с с и в н ы х  

х и м и ч е с к и х  п р о д у к т о в  о б ъ е м о м  3 2 0 м *Н ачат  б .

П р и в я з а н 1. н. конто. S y x a g u H Х * Г Г П Т м ш Ш  \
т  м о е г о М а к с и м ы РП БЧ и т т И п о р и н о

Р у к .д р т . T Z Z D в е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к 
ц и й  по В и д а м  п р о е р и л в и
AlM/Vll//W*nik 09 АЛ  А #411 i 1*

и м , М е л ь н и к о в а
lO itap u im ' " R 2 K

тттштшт тт̂ т J S L j

\1иЮшпВСГПо п р О О У л ш О  С01/Ш6
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Общий Bud 14
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План крыши План днища

Ось шант ажного 
1а~ прыщи^Ъпш

Днище 16

Таблица показателей расхода стали

ЫН

г1п

Наименование

конструкций

Масса, г
Для прпВуктоВ 
с плотностью

примечание

до {25  г/м'
thiureiOSytt*
оо4.Я*/м%

4 Днище 2.20 2,20

£ Стенка 8,45 9,0i

3 Крыша 2,29 2,29

У Люки 0,6V 0,68

.. .

итого: 1

*о

1_
_
_ №

с цчетин мсссч 
сборных шВаВ

4 РезгрВуар предназначен для хранения агрессивных 

химических продуктов с плотностью: а) до 4,25 Т/мЛ,

6} сВь:ше 4,25 г/м* до 4,Зт1м\

г Материал конструкций смотреть В технической 

спецификации металла

з изготовление и монтаж конструкций стенки, крыши и 

днища резерВуара производится методом районирования 

9 3аВадекая сборка рулонных заеотаоак автоматическая

Сборные шВи должны быть раВнипраины основному металлу. 

Сборка крыши., днища и стенки на забпде и минт сЖ г 

должна Выполняться елелтрсдами типа 342 Н по ГОСТ 3457’ 15

5 Размеры В скобках даны для продуктов с плот

ностью сбыте 4,25 Т/м* до 4,3 г/м*.

Стенки пезенииара

резерВуара

■***” ■ г " -------- -w-
7D5-S-C49c. 89KM

Резервуар Вертикальный для агрессивных 
химических продуктов объемом 32См*Нан.отб.КугргчшЕиь

Привязан: Шснтр7 Зухарин Сяайи9} Лист листов \
Глшстр. Шксиыец Р П р Г ___!raLMh-tip,Опарина
ру к. ериз.Ш у Ш с

1ИЙВ1—
Общий Вид 
резерВуара

[ipWRTClWOHBTP'JNVlS 
1 -aw. Мельникова,

ЪЬВерьw/пячнкийадат* | Сстрн̂ лCQcpQhUtq Е 5 Я
Формат AZ

;
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План днища Z -Z
N

3 - 3

1

i = i

3830 3830
Ъ 7660 привязан'

ТШПГ

Раскрой днища из листов
tSOQO* 5000 х S

2 шт.

... . \ 1
3 5990 5

2шт.
•о

j  / 1 *  I fK 8
6000 j

и

2щ/п.

_ 1 J • /А
6000

*п '

i мосса днища - 2,2 г
г Марну листоВ полотнищ производить двусторонней 

Стоматической Сорной плотнопрочными шВаыи с полным 
проваром по толщине сВариВаемого металла.

з. Кромки лиапо8, сВариВаемых Встык, должны бьть 
обработаны лростражкай или обрезаны на гильотинных 
ножницах.

к. Обработка листоВ должно производиться с допус - 
ком at/мм.

Нвит.

7D5-5-D A0C.S9K M
Резер&дар вертикальный для аерессибных 
химических продуктов объема* 320 м *

Cmohufi ЛистокНлмтр
Ot. хонду.

syxopm
Пг.тяуЬцкбрая. ятяково Je m

РП
ЯЦвЗеШ ШмкйЁв Пнище

т.нелъхохоСо 
формат А2
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Развертка стенки 

(Вид снаружи) стыка

Ось монтажного 
стыка

Ф © Ф
Ытнтжный стык

Схема расположения 
монтажного стыка

Ось типажного 
тшща

• )

U- j: -X5

" :

.

J 3 L 3 .
Ось монтажного

е Т 15 I
И -

1 h r

5590 $<ча
4еао

5990 5580

Ж 90

Ш j £3435 ПРО Тнеитр TS87

1

I—

1J стенки, мм
Примеча

нияПавса Для продуктов с плотностью

до a s  7** свыше tee г/м* 
до <S Vm*

i Ъ е -

$ а в

8 е б

Я е 1

1 б 7
мосса
опенки. еМ %04

д ЬЧё том массыСЬарнык
шбоб

V
t—

£ L

4 В скобках даны толщины Поясов стенки резервуара 
для хранения продуктов с платностью свыше <гзТ/м3до (8 Ум*

М Сварку листав полотнища производить двусторонней 
автоматической сваркой платнопрочными швами с 
полным проваром по толщине свариваемого металла.

3 Кромки листов, свариваемых Встык, должны быть 
обработаны лрострожкай или обрезаны на гильотинных 
ножницах. Обработка листов должна производиться с 
допуском 1 4мм.

k Длина полотнища дана с припуском для образова
ния монтажного стыка.

5 Разворачивание рулона на монтаже производить 
по часовой стрелке.

6 Монтажный стык стенки выполнять встык с 
обрезкой одного или двух кроев полотнища в зависимости 
от качества кромок и(ов просветить рентгеном по Всей длине

7 Вертикальные стыки стенки не должны совпадать 
со стыками днища на 280мм.

д Раздел*# прочим под монтажный шов и сварку  ̂
производить по альбому в данных проектных решении.

705-5-049с. 89 КМ
РогЛ/ср бетитпьньш для ащссиЯных химичес
ких прсйуктоВ сдъеьси 320м%
11 \стодщ}Лист

на монтаже

Ъюмаы НМ
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Раскрои крыши из листоВ
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Монтажный стык крыши
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1. масса крыши -  0,09 т
г.Сборку листоВ производить двусторонней аВтоматичео- 

кой сборкой плотнопрочными шВами с полным пробором по 
толщине сВориВаемого металла

з.Кромки листоВ, сВариВаемых Встык .должны быть 
обработаны прострожкой или обрезаны на гильотинных 
ножницах. Обработка листоВ должна производиться с 
допуском ±1мы.

h Крыша резерВуара изеотоВлпется из дВух полотнищ и 
наВорачиВаетсл щ специальный каркас или шахтную 
лестницу.

5. Разделка кромок под сборку монтажного стыка дат 
8 альбоме В данных проектных решений.

in. ami.
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KtmxJuM 9̂*>
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7D5-5-D49c. S3 КМ
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Экспликация оборудования

М асса к г

Гу Наименование
\tojh

мм

Ьл» првдукп1 ЛМТНОСПН Приме

Г U,шп 90 125К ' ctuiue чаний

]/ Люк верхний / ООО 33? 33? лист!с

ь Люк ниж ний
2

| 600 33* 3 * i nxm iZ

•

и _______
1

План крыши

1 Расположений и диаметры лю ков приняты В соот

ветствии с заданием института „ Гипропокс *

Z При привязке проекта к местным условиям строитель • 

ства, привязка люков и  других штуцеров выполняется 

технологической организацией, при этом швы приварки 

нижнего люка не должны располагаться ближ е 500мм 

от верт икальных швов корпуса и швов других элементов 

оборудования.

5 После приварки обечаек лю ков. шВы должны быть 

зачищены до отсутствия чеонавин и ш лаковых Включений 

и скруглены радиусом не менее 6  мм.

V Сварку лю ков производить электродами типа 
ЭкгП  по ГОСТ 9467-7S.

5 Рассматривать совместно с листами iSJd .

7D5-5-D49c. 89КМ
beuptyap Зерпюкагьныи Ш  агрессивных химииес7

Credit лист /u'tonaS

РП J L
Схема расположения 

люков
И]ШпРшпяаыини«иу«

им Мельникова 
J Формат А$
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Крыша теэВупроЬб

Заглушка £30

болт Ш 7 *  НО ГОСТ 7788-70*
Гайко М2? ГОСТ 5915- 10* 
Шайба S7 ГОСТ 44214-73* 
об окру&н. скшт.

© Фланец

ШайЦа M4S

Руика ф <е ш

Крыша
резервуара

ез§ Кронштейн ФОо

Втулка <pSQik

: Ф80 ,
Т ,  I *__ 1__I__ \ г

J Пв1гГТтг
1 h i t Г л Ч г

Щ~Ъ " 5

М4Б

%

s' 4 » r

Гайка специальная

w
©

во

ФВВО

p i : : . в ч
30

Усиливающее кольцо И

Фланеи 4-BOO-e.S 
ГОСТ 4 Ш 0 -Я Г

p s s

Обечайка 
из листа

ШоВ зачистить

L 63*$
ISO

Серьга М46

кв

Крышка люка

<f> 97: <
Заглушка

Прокладка

фЗС

фзго
Ф 880

т а г

i2 2 E 2 2 ^

Фланец
4-800-8,3

— ■*

4 Усиливающее кольцо приВариВаетср после приВарки 
труды люка к крыше резерВуоро и проверки этого ш8а 
на плотность.

I  Материал прокладки назначаетек В зависимости, от 
Вида хранимого продукта.

3 Рассматривать еоВместно с листом Н.

Фвго

ПриВязан
г* тт.

шВм

cm3.

705-5- 043с.S9HH
^Угзер&уар вертикальный Оля агрессивных {химических продуктов объемом згоы*

8кШ

Люк Верхний 
Л у во о

РП \2. Г
1|1Ш]РК1̂ Е11ишн1ЛРад

им. ме/шшко8а

Формат PC
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Разбертка каркаса 
барабана

БакаВая панель

A * M i

Ш

ею

з - з

У Материал конструкций смотреть 8 технической 

спецификации металла, 
t  Сварные ш8ы к 6 мм, кроме огиваренных 

9 Сварку производить электродами типа 3U&

ГОСТ 9кб 7- 75. 

к Масса каркаса-

Н  7o s-5-D 4Sc . здкм

ноа
ПриЗяЗЦф

Иск от А КупрамйВт
Н. контр.
t o o пар.

Г"*""' Глшмпр.
Рукдрил.
проверил

Сухарик
т кш ш ец
Опарина
ПшинкоВа
Пизцнкмо

^аякиЩеахокава-4А^к-

2 S Г„

в

РперВуар Вертикальный для агрессивных хими
ческих продуктов объемом ЭЕ Ом1___________

Парнас для 
навррст ба т я

р т а

|ИлРКШиьШП№Ц»Я 
им. -Мельникова

Формат AZ

Типовые проектные решения 705-5-049с.89

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293728/4293728058.htm

