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Настоящий прейскурант утвержден в соответствии с постановлением Совета Министров 
СССР от 14 июня 1988 г .  741.

С введением в действие настоящего прейскуранта утрачивают силу прейскурант 
Я 23-12 "Оптовые цены на оборудование для переработки полимерных материалов" издания 
1981 г .  и все дополнительные прейскуранты к нему, утвержденные Госкомцен СССР и 
Мигшпшашем СССР.

В прейскурант включены коды общесоюзного классификатора промышленной и сельско
хозяйственной продукции (ОКШ класса 36 подкласса 2 -  "Оборудование для переработки 
полимерных материалов и запасные части к нему", разработанные Минхиммашем СССР и 
утвержденные в установленном порядке.



ОВЦИЕ УКАЗАНИЯ

I» Оптовые цены настоящего прейскуранта распространяются на оборудование дня 
переработки полимерных материалов*, производимое предприятиями независимо от их 
ведомственной подчиненности.

2 . Оптовые цены настоящего прейскуранта применяются в расчетах оо всеми поку
пателями указанной в прейскуранте продукции.

3 . Оптовые цены установлены на продукцию, соответствующую всем обязательным 
требованиям стандартов, технических условий иди другой нормативно-технической доку
ментации, указанной в прейс^ранте, и на срок их действия, если иное не оговорено
в прейскуранте.

С окончанием срока действия нормативно-технической документации соответствующие 
оптовые цены утрачивают силу без специального на этот счет ревеняя и могут применять
ся только при реализации имеющихся на складах остатков продукции, произведенной по 
ранее действовавшей нормативно-технической документации.

4. Оптовые цены установлены франко-вагон (судно) станция (порт, пристань) от
правления.

В оптовых ценах франко-вагон (судно) станция (порт, пристань) отправления учтены 
все расходы по доставке продукции на станцию (порт, пристань) И погрузке ее в вагон 
(судно).

Иод станцией отправления понимается станция на железно дорожных путях, принятых 
Министерством путей сообщения СССР в постоянную эксплуатацию, кроме подведомственных 
ему подъездных путей.

Под портом, пристанью отправления понимается порт, пристань, находящиеся в ве
дении Министерства морского флота. СССР или органов управления речным транспортом со
юзных республик.

При отпуске продукции покупателям со оклада поставщика или оо склада у транс
портных путей общего пользования расчеты за продукцию производятся по оптовым ценам
настоящего прейскуранта.

При этом погрузка в транспортные средства производится за счет поставщика, а 
ее доставка до склада покупателя и разгрузка на склбде -  га счет п од ателя .

Этот хе порядок расчетов применяется и при централизованных автомобильных пере
возка^

5. Лесоматериалы, расходуемые поставщиком для крепления груэов в различных 
транспортных средствах (козлы, стойки, прокладки и д р .), оплачиваются покупателями 
продукции из расчета 32 руб. за I  м3 древесины в чистоте.

Остальные расходы, связанные с оборудованием транспортных средств и креплением 
грузов (проволока, лента, веревка и т .д *) , учтены в оптовых ценах на продукцию и 
дополнительно покупателями не оплачиваются.

€• Оплата транспортной тары, отпускаемой с продукцией, если поставка ее в ука
занной таре предусмотрена стандартами или техническими условиями, производится в 
следующем порядке:

деревянная тара, не предусмотренная ГОСТом (ОСТом), цены на которую не включены 
в действующие прейскуранты на тару, оплачивается покупателем сверх оптовых цен на 
продукцию, помещенных в настоящем прейскуранте, в размере 32*руб. за I  м3 древесины 
в чистоте.

Остальная часть стоимости тары включена в оптовые цены на продукцию, помещенные 
в настоящем прейскуранте, и дополнительной оплате сверх оптовых цен не подлежит.

7 . Боли по действующим стандартам и техническим условиям продукция должна пос
тавляться без тары, но по требованию покупателя или по условиям поставки в районы 
Крайнего Севера поставляется в транспортной таре, то она оплачивается покупателем 
полностью сверх цен на продукцию по прейскурантным ценам на соответствующую тару, а 
при отсутствии прейскурантных цен на деревянную тару из расчета 135 руб. за I  м8 
древесины в чистоте.

*  В дальнейшем именуется "продукция".
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8* При изменении потребительских свойств и комплектации продукции, отражаемых 
в нормативно-технической документации или носящих единовременный характер, изготови
тели по согласованию с заказчиком могут устанавливать доплаты (скидки) к оптовым 
ценам в тех случаях, когда применение доплат (скидок) не предусмотрено в прейскуранте.

9 . "Общие указания" настоящего прейскуранта распространяются на все последующие 
дополнительные прейскуранты к нему, если иное не оговорено в дополнительном прейсгф- 
ранте.

10 . С введением в действие настоящего прейскуранта утрачивают силу прейскурант 
£ 23-12 "Оптовые цены на оборудование для переработки полимерных материалов" издания 
1981 г .  и все дополнительные прейскуранты к нему, утвержденные Госкомцен СССР и Шш- 
химмашем СССР.

11. Остатки продукции, снятой с производства, цены на которую не включены в 
настоящий прейскурант, реализуются по оптовым ценам, действовавшим на нее до I  янва
ря 1990 г . , с  применением коэффициента 1 ,0 1 .
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36 2100 01. Оборудование для резки, вырубки, шероховки и упаковки в производстве 
резиновых, резиноасбестовых изделий и регенерата

I • ♦ АжШ | 1 1
Л поз. ! Код ОКП ! Наименование! марка, {Стандарт или ТУ !

! ! ! модель ! !
Краткая техническая характеристика

[оптовая 
«цена в 
{рублях 
«за штуку

Агрегаты
диагонально
резательные

ТУ 26-09-744-85 Предназначены для раскатки из каретрк и бобин, раскроя на 
ТУ 26-09-745-85 заготовки прорезиненного текстильного и капронового корда и 
ТУ 26-09-855-88 ткани

для прорези- Ширина раскраиваемого материала, мм не более 1600
ненного корда 
и ткани с уг
лом 0-45°

мин {энергии, {емой заготовки, 
|кВт*ч/рез.| мм

Произво- I Удельный [допуокаемоё 
дитель- расход {отклонение приолпФХк. * оттот̂ ФПЛ̂  .тпетпмцо гьфпооАм

Габаритные раз- Масса, 
меры, мм { кг

01-001 36 2121 5403 121201 8-21 0,0079 до 4000*2,0 12200x4400x2800 7000 35800<£ТСО 2121 7404 I2I202 8-21 0,0085 до 4000*2#0 13450x4400x2500 7200
01-002 36 2121 5404 121201-01 16-21 0,0079 до 1200*1,5 9330x4400x2800 6390 32800

36 2121 7405 I2I202-0I 16-21 0,0085 до 1200±1,5 10780x4400x2500 6590
01-003 36 2121 5411 ДРА-2 12X241 8-21 0,00976 до 4000*2,0 17000x4600x3135 13400 67100

36 2121 5405 I2I24I-0 I 8-21 0,00976 до 4000*2,0 17000x4600x3135 13400
36 2121 5408 I2I24I-04 8-21 0,00976 до 4000*2,0 16130x4400x3160 13230
36 2121 5412 I2I24I-06 8-21 0,00976 до 4000*2,0 16130x4400x3160 13230

01-004 36 2121 5406 ДРА-2 I2I24I-02 16-21 0,00976 до 1200*1,5 14200x4600x3135 12770 64100
36 2121 5407 I2I24I-03 16-21 0,00976 до 1200*1,5 14200x4600x3135 12770
36 2121 5409 I2I24I-05 16-21 0,00976 до 1200*1,5 13290x4400x3160 12600
36 2121 5413 I2I24I-07 16-21 0,00976 до 1200*1,5 13290x4400x3160 12600

Средний ресурс до капитального ремонта, ч 54000
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-------------------- ,----------------------------- г .............. -  1-----------------------------------
_  I 1 Тип, 1

Код ОКИ ! Нашйвнованне! марка, {Стандарт или 17
! ! модель !

Краткая техническая характеристика
Топтовая 
{цена в 
«рублях 
{за штуку

Станки для Предназначены для скашивания заготовок клиновых ремней 
Количество ножей, шт.

готовок кли
новых ремней: Й Н Г 8 Э ?

«Установленная мощ- ! Габаритные раз- j 
«ность злектродвига-! меры, мм « 
! телеЙ.кВт ! !

Масса, кг, 
не более

01-005 36 2131 1027 длиной до Индекс ТУ 26-09-797-86 360 (для ремня 0,75 2250x440x1225 460 4330
2,65  м 131282 В-1900)

01-006 36 2131 1018 длиной до Индекс ТУ 26-09-661-87 360 (для ремня I . I 3375x560x1250 920 6600
4 ,5  м 131281 Б-2500)

Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 36000

36 2210 02. Смесители для резиновых, резиноасбестовых, латексных смесей и клея

Реэиносме- 
сители перио
дического дей
ствия:

02-001 36 2211 3004 71/12, 17, Индекоы ТУ 26-09-570-81
36 2211 3005 23, 35-П,Л 2 II2 7 I,

2 II26I

Сво-Ткоэф - Произво- 
бодный | фици-{ дитель- 
обьем ент ность, 
смеси-»заг- кг/ч 
тель- рузки 
ной каАсме си- 
меры, ! тель—! 

дйз {ной ! 
камеру

Мощность
главного
электро
двигателя,

кВт

j ‘Средний
Габаритные раз-;Масса, ресурс до 

меры, мм кг j калиталь-
I }ного ре-
j j монта, ч
i I
! !
! !
! !

Предназначен для приготовления резиновых смесей с пластичностью 56000 
по ГОСТ 415-75 не менее 0,03
71±4* 0 ,6 3 - 385-520 60,90,120, 6200x4400x4460 26250 62000

0,85 200 ±1150
Марка A0II4- 
12/8/6/4

02-002 36 2211 6004 
36 2211 6005

02-003 36 2211 6006 
36 2211 6007

270/20-Л,П Индексы ТУ 26-09-796-85 Предназначен для приготовления резиновых смесей для промыт- 134600 
211223, ленностн резиновых изделий с определяемой по ГОСТ 415-75 плао-
211224 точностью не менее 0 ,1

270±Ю 0 ,5 0 - 1660 315 7800x4400x5900 60000 40000
0,85

270/30-Д,П Индексы То же Предназначен для приготовления резиновых смесей на второй 134600
211233, отадия при двухстадийном технологическом процессе или для при-
211234 готовления резиновых смесей с определяемой по ГОСТ 415-75 плас

тичностью не менее 0 ,1  при одностадийном технологическом про
цессе
270±10 0 ,5 0 - 2220 630 Не более 60000 40000

0,85 Марка 7800x4400x5900
СДР314-59- 

8УЗ

02-004 36 2211 6008 270/40-Л,П Индексы То же
36 2211 6009 211243,

211244

Предназначен для приготовления маточных резиновых смесей с 134600 
определяемой по ГОСТ 415-75 пластичностью не менее 0 ,1  для 
шинного производства и пластикации натурального каучука

270±10 0 ,5 0 -  4000 800 Не более 60000 40000
0,85 7800x4400x5900

(£>



о 36 2220 03* Вальцы и агрегаты вальцовые для переработки резиновых, ^еэийаасбестовых смеоей и плаотмаоо

Л nos.j

I

Код ОКП

1 ' ...................
!
!

Наименование
!Тип, 
марка, 

! модель
{Стандарт или ТУ

1

Краткая техническая характеристика
производи-!допускаемое!установ- (Габаритные 
тельность, !распорное !ленная размеры, 

кг/ч ! усилие на !мощнооть ж  
!1 см длины ! электро- 
! рабочей ! двигате- ‘
1части вал- !лей. кВт,
!ков. Н, !не оолее 

_____________! не более !_________

Оптовая 
цена в--   — -1------- ---------«

!масса,{средний рублях 
! кг. (ресурс }за штуку 
не оо-,‘до капи- j  
лее ;тального; 

ремонта,
)ч, не 
■менее

Вальцы рези
новые обрабаты--

03-001 36 2221 3005 ЦД 320 ^  Индекс
160 22I04I

ТУ 26-09-787-85 Предназначены для повышения пластичности и подогрева резино- 5100 
Вых смесей

Средняя, 6000 Не более Вальцов 1400 62000
не менее 50 7,87 1320x870x1780,

03-002 36 2221 3004 ЛБ 320 Индекс
160 22I0I3

03-003 36 2221 5007 ГЩ 630 2I& л инцеко
315 221665

440x290x635

ТУ 26-09-768-84 Предназначены для приготовления и переработки резиновых 
смесей при различных параметрах технологических процессов с 
целью определения оптимальных режимов

Не менее 5 6000 10,86
(при изготов
лении и пере
работке особо
жестких смесей 
пластичностью 
0 ,3  по ГОСТ 
415-75)

Не более 2300 38000
вальцов 

1900x950x1550,

1030x690x2075

14900

ТУ 26-09-728-82 Предназначены для повышения пластичности и подогрева рези- 12400 
новых смесей на основе натуральных и синтетических каучуков 
с пластичностью, определяемой по ГОСТ 415-75

03-004 36 2221 6024 ДР 800^ f l  д д  индексы 
36 2221 6023 550 501421,

50X422

Вальцы ре- 
эинообрабаты- 
вающие:

03-005 36 2221 8005 СМ 2100
3&222Х 8006 fifiQ П,Л с но- 

660 
хами

Индексы
50I40I,
501402

03-006 36 2221 8007 
36 2221 8008

ЦД 2X00

е & П Д с
660
хами

но-
Индексы
501403,
501404

44 при плас- 11000 31,2 Не более 4900 58000
точности 2400x1450x1700
0 ,2-0,3$
132 при плас
тичности 
0 ,5 -0 ,6 ;
77 при плас
тичности 
0,35-0 ,45

ТУ 26-09-795*-85 Предназначены дня дробления старой резины в производстве 41600 
регенерата, отходов производства шин и РТИ

Не менее 1100 Не более 160 6010x3480x1920 27545 40000
(для размола 13000
резиновой
крошки с 20
мм до 3 ш )

Производи- (Допускаемое Уотанов- {Габаритные размеры; 
тельность, {распорное {ленная { ш
л/цихл {усилие на мощность j

,1  см длины злектрр- {
{рабочей {двигате- {
{часто вал- {лей. кВт,)
{ков. Н, {не более j 
!не оолее ! _  ! ______ _____ _

Масса,
кг.не более

ТУ 26-09-522-78 Предназначены для смешения резиновых смесей. Электродвигатели 32700 
АИ355,£> 6 , 4АИР80В4УЗ -  2 шт. Подшипник импортный

140-200 15000 163,0 6610x3450x2030 25350

Хо же Предназначены для прогрева, приготовления я листования рези- 32700
новых смесей пластичностью не ниже 0 ,1  по ГОСТ 415-75 в условиях 
закрытого помещения. Электродвигатели АИ355^6, 4АИР80В4УЗ -  2 
шт. Подшипник импортный

140-200 15000 163,0 6610x3450x2038 25350
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03-007

03-008

03-009

03-010

03-011

04-001

Г

Код ОКИ Наименование

»
i

Тип»
т
iI

Ч !
модель j 

! 
!
i
i
I

Краткая техническая характеристика

д/цикл

Стандарт j производи-j допускаемое «установленная 
или 17 j тедьность,; распорное {мощность 

- г' —  1 усилие на
X см длины 
рабочей 
части вал
ков. Н, 
не оолее

j электродви
гателей, кВт, 
■ не более

т-------------
'Оптовая 
(цена в 
(рублях 
!за  штуку
I

Агрегаты валь
цов реэивообраба-
тывающих с ножами: 

36 2224 8001 СМ 2100 £ &  П,Л2
36 2224 8002 660

36 2224 8003 ОД 2100 S &  0,Л2
36 2224 8004 660

Индексы
50X221,
501222

Индексы
501233,
501234

36 2224 8005 
36 2224 8006

36 2224 8007 
36 2224 8008

СЫ 2100 ^  П,ЛЗ Индексы 
660 50X321,

501322

ОД 2100 Sfifl П,ЛЗ Индексы 
660 501333,

501334

36 2228 8001 Приспособление Индексы 
36 2228 8002 для перемешивания и 999252, 

охлаждения резиновой 999389 
омеси к вальцам 2100

ТУ 26-09- Предназначен для смешения резиновых смесей. Электродвигатель 
522-78 СДРЗ-56-12УЗ. Подшипник импортный

1404200 15000 321,0 15330x4250x2X45 61340

То же Предназначен для подогрева, приготовления и листования резино
вых смесей пластичностью не ниже 0 ,1  по ГОСТ 415-75. Электродви
гатель СДРЗ-14-56-12УЗ. Подшипник импортный 

140-200 15000 321,36 15330x4250x2145 6I4IQ

То хе Предназначен для смешения резиновых смесей. Электродвигатель 
СДРЗ-14-56-Ю. Подшипник импортный 

140-200 15000 409,0 21000x4250x2145 87100

То же Предназначен для подогрева, приготовления и листования резино
вых смесей пластичностью не ниже 0,1 по ГОСТ 415-75. Электродви
гатель СДРЗ-14-56-10. Подшипник импортный 

140-200 15000 409,54 2X000x4250x2145 87X60
Средний реоурс до капитального ремонта, ч не менее 54000

ТУ 26-09- Предназначено для работы в комплекте с вальцами в условиях 
523-79 закрытого помещения

85500

85500

II6000

II6G00

7000

200 (определи- 6 3910x1200x820 2250 54000
етоя по макси
мальной произ
водительности 
вальцов)

36 2230 04* Каландры для резиноасбестовых изделий, пластмасс и резинообрабатывающие

36 2234 3002 Каландр резано- Индеко 
обрабатывающий пя- 234031 
тивалковый 5-200- 
600-025Л

ТУ 26-09- Предназначен для изготовления резиновых лент -  гладких и объем- 
750-83 ного профиля из оырых резиновых смеоей о пластичностью не менее

0 ,25 , определенной по ГОСТ 415-75, и для обрезинивания текстильных 
материалов

30500

!Средний 
(ресурс_________________ I ™ (до адщ-

каландра (шкафа y n -jK an a ja -lK a^ Iiij^ lJJJ0 
(равления jpa !дра о (82 не

Средняя !Сюо- (Уста- {Габаритные размеры,; Масса, кг, 
производи-!рость!новлен-| im , не более { не более 
тельность,!ок- (ная
м/мин, не 

менее
!цуж- (мош- 
!ная (ность 
(5 вал4-элект- 
!ка, (родви- 
(м/мин(гате- 
! (лей,
! 1кВт

:элек
(троо—I 
(бору-1 
1дова-( 
!нием (

. ;к г , не 
’ менее

12 (при пе- 3-18 20,9 2600х1600х 830х700х
реработке XI850, Х2080
резиновых ширина без
смесей о транспор
пластич
ностью 0 ,4 0 - 
0 ,45 , опреде
ляемой по 
ГОСТ 415-75, 
и зазоре меж
ду валками 
не менее 
X мм)

тера 1200

54000



Т------------- !-------------
! !
! Тип» !Стандарт 
! марка» I гага ТУ 
! модель |

i 
!

! !

!i
Л поз. ! Код ОКИ Наименование

Краткая техническая характеристика

i произ- ; рабочая
• води- ,(окружная)
* тель- * скорость 
I ность, валка,
I м/мин, { м/мин 
i макси- |
I мальная

{мощность { 
«электро- i 
{двигателя! 
{главного { 
{привода» « 
1Фт, не 

{ более }

j Оптовая

. ! «  №

более

габаритные раз- (масса,,1 ресурс (ВУЗДЯ 
мерн» мм» не i кг. {до капи-,

" -----  {не бо-{тального{
{ лее {ремонта», 
i j 1*» не {
j {менее |

04-002 36 2232 4005 
36 2232 4006

Каландры рези
нообрабатывающие : 

3-500-1250- 
035 П,Л прослоеч-

04-003 36 2233 4001 
36 2233 4002

4-500-1250- 
035 П,Л универ
сальные

04-004 36 2232 4014 
36 2232 4015

3-710-1800- 
005 П,Л универ
сальные для РТИ

Индексы ТУ 26-09- Предназначен для одностороннего наложения резиновой прослойки 63800
503077» 229-79 
503078

Индексы
503065,
503066

То хе

Индексы То же 
503087,
503088

на закроенные полооы корда. Электродвигатель 2Ш280МГУ4
6000x2715x3300 34650 5000043 Верхнего 75 

3 » 2 М 2 ,5 ; 
среднего 

3 ,9-39 ; 
нижнего 

4,3-43

Предназначен для листования резины, одно- или двухсторонней 99000 
обкладки ткани резиновой смесью. Электродвигатель 2ПФ 3X5 МГУХЛ4 

47 Нйюего, 160 7180x3230x2895 47008 50000
верхнего и 
верхнего вы
носного

4 .7 -  47;
3 ,42-34 ,2 ;
ореднего
4 .7 -  47

Предназначен для производства резинотехнических изделий из 216800 
резиновых смесей с пластичностью по ГОСТ 415-75 от 0,05 и выше 
при выполнении следующих операций: листование резиновых смесей 
односторонней обкладки технических тканей; односторонней фрикци
онной накладки технических тканей; дублирование резиновых листов; 
односторонней обкладки сердечников резинотканевых транопортерных 
лент и как отдельно стоящие. Электродвигатель МП2-450-121-6УЗ

60 Верхнего и 315 11350x5850x4560 100000 50000
нижнего 
6-60; 4-40;
3-30; 2-20; 

ореднего 
6-60; 3-30

04-005 36 2233 4004 4 -7 I0 -I800 - Индексы То же Предназначен для производства резинотехнических изделий из 26X700
36 2233 4005 005 П,Л универ- 503089, резиновых смесей с пластичностью по ГОСТ 415-75 от 0,05 и выше в

сальные для РТИ 503090 технологических линиях для сборки и обкладки сердечников транспор
терных лент и как отдельно стоящие

Могут выполнять следующие операции: двухсторонняя обкладка сер
дечников резинотканевых транспортерных лент; двухсторонняя обклад
ка технических тканей; фрикционярование тканей при подаче смеси в 
нижний зазор; односторонняя обкладка ткани. Электродвигатель МП2- 
450-122-673

60 Верхнего, 355 1X000x6400x5450 155880 50000
верхнего 
выносного 
и нижнего 
выносного 
6-60; 4-40;
3-30; 2-20; 
нижнего 

6-60, 3-30



0> 36 2240 05. Машины червячные для переработки резиновых смесей и пластмасс

й поз код о к а

т
!

Наименование

I

I I
j Тип, j 

марка, 
j модель ; 
!________ [

!тан;
i
i

Краткая техническая характеристика
Оптовая 
цена в 
рублях 
за штуку

05-001 36 2249 3601 Питатель ПЧ-160- 249031 
200-25СМ

ТУ 26-09 - 
819-87

Предназначен для обеспечения равномерного питания червячных II880 
машин типа МЧХ и МЧХВ с диаметром червяков 160, 200, 250 ш

ПроизЬнорость! Установленная 
води-! подачи j мощность элект- 
тель-!приемно-{ родвигателей,

кВт " ____ность,го тран-. 
кг/ч сп ор та- j' 

{ра, м/с j

I !

Установ-

с приво-»без при
дам т е -  {вода ! 

i тележки]

меры, мм, 
менее

не
Габаритные раз-

00—>} службы 
f до спи
сания, 
;л ет , не 
! менее

I кг 
|не 
» лее

5490 0 ,0 1 7 - 1 ,3  0 ,75  4400x3500x2500 1685 7 ,0
0,170

Прессы червяч
ные для наложения 
гидроизоляции на 
трубопроводы:

Предназначены для переработки гранулированного полиэтилена в 
однородный расплав и непрерывного наложения полиэтиленового гид
роизоляционного покрытия на битумоперлитовую изоляцию труб

Производительность, 
не менее

кг/ч м/мин

!Толщи- № £?22в^Габаритные р аз- !Масоа# 
1“  » -  | й 5 2 м ь {  'меры, мм ! кг| кры
тая, i электро-, 

Сборудо-; 
,вания, { 
■кВт, не j  
! более *

05-002 36 2244 5704 ПГИ-90 С го - Индекс 
ловкой 5X3758

ТУ 26-10- Диаметр 145-290 мм
246-80 350 по рас 2 ,7 -5 ,5  при 3 ,0 -0 ,5  172

плаву поли наложении
этилена ш гидроизоля
и давлением ционного
в головке полиэтиле
10*1 МПа нового по-

5I6001
4965±£5х2800* 7130*
25х2400±25 150

(I0Q *I0 крытия на би-
кго/см2 ) тумоперлито-

вую изоляцию 
труб диамет
ром от 145 
до 290 мм

05-003 36 2244 7802 ПГИ-160 Индеко ТУ 26-10- Диаметр 280-600 мм 91300
513778 270-83 550 по поли- 2-4 при нало- 2 ,5 -3 ,0  270 

этилену БД женин гидро- 
при противо- изоляционного 
давлении г о -  полиэтилено
ловки ХО МПа вого покры- 
(100 кгс/см2 ) тия

7430*70x3700*
30x2950*20

I5 I0 0 *
450

Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 42000

05-004 36 2242 2002 Машина двух** Индекс 
червячная резино- 242031 
перерабатывающая 
МЧТ, 2-50/80-Л-ДБ

ТУ 26-09- 
8X6-67

Предназначена для переработки "теплых" (имеющих в момент по
ступления в загрузочную ворошу температуру не ниже 50 °С) ре
зиновых смеоей с вязкостью по Муни да 160 ед. по ГОСТ 10722-76

Производительность* Установ- j 
кг/ч в зависимости,ленная j 
от вязкости по Му-|мощнооть 

Hg_(M|L 4-IQO) j электро- j
не более {не более !

130 ед, {160 ед. |лей> ”  j

J (средний
Габаритные раэ- (Масоа, {ресурс 

меры, мм, { кг . {до капи-
" * не оо-{тального

{ лее ремонта, 
i ч , не 
! 1менее

не более

16700

От 10 От 7 12,36 1820x1175x1300 2300 30000
до 100 до 70

05-005 36 1871 3013 Установка чер- Индекс 
вячная для обра- 5I443I 
Сотки каучука

ТУ 26-41- Предназначена для обработки стандартных брикетов полибут ада- 21300 
1015-87 енового каучука марок СВД-ПС и*СВД-ДШ?

-а



Ji ПОЗ| Код OKU
I
! Наименование
!
!

ТИП,
‘марка,
модель

Стандарт 
кли ТУ

1------------------------------------- ------------------------------------------------
!
! Краткая техническая характеристика

Оптовая 
цена в 
рублях 
эа штуку

Произво
дитель
ность, { 
т/ч, j 
не менее

Сушарная | 
мощность 
электродви
гателей. 

кВт
■“лее '1ного ра- 

I лее {монта, ч, 
_ _ _ _ _ _  1 !ае менее

3 ,6  70 Ц2У-400Н- 2980x1490x1140 4150 17280
марки 31,5-1173 

В160М6У2,2,
ВАО-82-4

Машины одночер
вячные дня перера
ботки резиновых 
смеоей:

ТУ 26-09- Предназначены для профилирования и очистки резиновых смесей и 
227-80 каучуков о вязкостью по Муни не более 55 ед. до ГОСТ 10722-76

Проиа-!Угловая 1 Устинов- 1 Отношение I I {првдяий
води- !сно- !ленная (рабочей ( Габаритные (Масса, ресурс до 
те л ь- (рооть (мощность (длины чер-( размеры, мм ( кг, капиталь
ность,(червя- (электро- (вяка к его! (не оо-,ного ре-
кг/ч !ка. ! двигате- (диаметру ( * - —  --! лее {монта, ч

05-006 36 2241 5001 МЧТ-16ВД-3 о 
камерной головкой

Индекс
241I4I

1000 12-50 85 4 3343x894x1312 3780 36000 14800

05-007 36 2241 5002 M4T-I60-JW5 о 
протекторной голов
кой

Индеко
241141

1200 12-50 85 4 3348x894x1312 4045 36000 16900

05-008 36 2241 6001 МЧТ-200-Л-Б с 
камерной головкой

Индекс
241152

1200 25-73 90 4 4180x970x1900 8180 40000 20100

05-009 36 2241 6002 МЧТ-200-Л-Б с 
протекторной голов
кой

Индекс
24II52

2000 25-73 90 4 4122x1240x2020 8490 40000 22700

0S-0I0 36 2241 7001 МЧТ-250-Л-Б с Индекс 1600 25-73 118 3 4360x970x1900 9215 40000 22000
камерной головкой 241162

05-011 36 2241 7002 МЧТ-250-Л-Б о Индекс 
протекторной голов- 24II62 
кой

3000 25-73 ZX8 3 4335x1370x2065 9515 40000 25200

05-012 36 2241 7004 МЧТ-250-Л с Индеко 
фильтровальной го - 24II72 
ловкой

2000 54 132 3 4200x970x2622 8^70 40000 19400

05-013 36 2241 8014 МЧТ-300/380-Л-Б Индеко ТУ 26-09-
фвльтровальыая 511030 799-86

Предназначена для фильтрования изоляционных и шланговых рези
новых смесей и пластицированного натурального каучука, имеющих в 
момент поступления в загрузочную ворону температуру не ниже 50 °С
1500- -  168 -  4850x2050x1750 23000 Не менее
4000 28000

79700

Прессы червяч-

Производитедьность 
по расплаву при 
гидравлическом со
противлении голов
ки 10±1 МПа (100+ 
10 кгс/смЗ), кг/ч, 

не менее

{Установлен- { 
■ная мощность,; 

кВт j

ные;

Габаритныеj Масса, [Средний 
размеры, ш ,1 кг, ipecypc

не оолее не бо- {до капи- 
I .лее {тального
{ {ремонта,

{ч, не 
j {менее

05-014 36 2244 2706 ЧП 32x25

05-015 36 2244 3705 ЧП 45x25

Индекс ТУ 26-10- Предназначен для переработки полиэтилена высокого и низкого 12770
513828 276-83 давления в однородный расплав и выдавливания его через формующий

инструмент
Полиэтилена высокого 14,57 1500x2120x1600 905 50000
давления с ПТР не бо
лее 2 г  эа 30 мин 
60, полиэтилена 
низкого давления с 
ПТР не более 2 г 
за 10 мин 35

Индекс ТУ 26-10- Предназначен для переработки гранулированных термопластов поли- 21230
513832 299-85 этилена высокого и низкого давления поливинилхлорида, полистирола,

полиамида в однородный расплав и выдавливания их через формующий 
инструмент

(0
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Г |- - - - - - - - - - - - i 1i i Краткая техническая характеристика • ■' ■ ■ ■' .......... "■ ■ i—------------

|
Л поз. |

i
|
i
i
i

; iTzn, 
Код 0КП 1 Наименование ! марка, 

! !модель

1 !! ;

{Стандарт 
1 или ТУ

1
{

11

!производительность )установленнаяj габаритные 
•по раоплаву при j мощность, j размеры, мм, 
(Гидравлическом оо- { кВт | не более 
{противлении головки{ i 
jlD±I МПа (I00±L0 j j
hcrc/ом^), кг/ч, i 1 
j не менее | |

масоа,!средний {цена в 
кг. {ресурс {рублях 

не оо-!до кали-; за штуку 
лее !тального{ 

{ремонта, {
!ч , не i 
! менее *
! !

Полиэтилена высокого He более 3000x2680x1800 2405 42000
давления о ИГР не 41,46
более 2 г  за 10 мин
110; полиэтилена
низкого давления о
ПТР не более 2 г
за 10 мин 95

Машины одно
червячные для 
переработки ре
зиновых смесей:

05-016 36 2241 2011 МЧТ-63-П-СБ

05-017 МЧТ-125-Д-СБ
36 2241 4009 
36 2241 4017

Предназначены для переработки "теплых” (имеющих в момент поступ
ления в загрузочную воронку температуру 50-80 °С) резиновых смесей 
вязкостью по Муни не более 90 ед. по ГОСТ 10722-76

Производительность
кг/ч

Установленная^ Габаритные раз- Масса, кг 
мощнооть,кВт |меры,1« ,  не более не более

Индеко ТУ 26-09- Максимальная с вяз- 17 1600x630x1350 2050 11540
241372 800-86 кротью е д ., не более:

55 150
75 XI8
90 100

минимальная 50

Индекоы ТУ 26-09- 
241392 814-87
241392-01

Производительность, 
кг/с

Установлен
ная мощность 
электродви
гателей, кВт, 

не более

Габаритные 
размеры, мм, 
не более

Масса, кг , 
не более

Максимальная с вяз- 49,5 2055x640x1330 3000
костью е д ., не более •Съ ел (без учета про- 2800

55 1020 филирующих го -

75
90

840
650

Средний реоурс до 
36 2250 06. Машины и агрегаты литьевые для резины

Прессы литьевые 
вулканизационные:

06-001 36 2252 5402 ПЛВМ-2000/400 Индекс
252112

ТУ 26-09- 
812-82

06-002 36 2252 7501 ПЛВ-6000/630 Индекс
252091

ТУ 26-09- 
815-87

й

ловок электродви
гателей, электро
шкафов, пультов 
управления элект
ро- и гидрообору
дования) 0 
2400x1600x1330 
(без учета элект
рошкафов, пультов 
управления, элек
тро- и гидрообо
рудования)

капитального ремонта, ч не менее 40000

Предназначены для изготовления резиновых и резиноемких формовых 
изделий методом литья под давлением с минимальными отходами

Производи- !Уоилие 
тельность, !раскры- 

кг/ч !тия
{пресса,кН

!Уотановлен- ! 
!ная мощ- ! 
!ность элек- ! 
{трооборудо- ! 
|вания, кВт !

Габаритные {Масса,{Средний 
размеры, т ,  ! кг , {ресурс до 

не оолее !не оо-|капиталь- 
! лее {ного ре- 
! {монта,ч,
! !не менее

5 -8 , 100_5 4 2 ,7 , 2900x2500x4820 16000 46000 138800
по детали электродеи-
2101-50002092 гателя

5,105 4AM I60M 4УЗ 
18,5

8—28 , 340±эд 
по амортиза-

8 1 ,4 , 4800x3750x5090 24500 30000 I8I700
электро дви-

тору 150.145. гателей
216-2 4А160М2,4,6,

23,7 8УЗ (2 ш т.); 
4АМ1002,4,6, 
8УЗ;
4АА56В2.4УЗ

41,4)



в 36 2310 07. Оборудование ддя изготовления деталей покрышек

1\
Л поз. | 

!

1|
Код ОКП | 

!

г
!тип,

Наименование !марка,
| модель

т  г
{Стандарт { 
j или ТУ {
i i

{Оптовая
Краткая техническая характеристика * рублях

{за штуку

07-001 36 2312 3001 Агрегат Индекс 
для изготов- 3X2071 
ления борто
вых колец по-

ТУ 26-Q9- 
789-85

Предназначен для изготовления бортовых колец в два ручья из обрезинен- 53300 
ной латунированной проволоки для покрышек с ‘ внутренним диаметром кольца 
от 320 до 620 мл

крышек АКД 
2-320/620

ПРИ ИЗГОТОВЛвНИИ И0Л6Ц ленная п я З  ш
мером« 1 наматыЕа- i мощность *

мвнее.. ) омых од- {электро- i
260-508Р 6,45-13 ;новремен-j оборудо- j
(кольцо j (кольцо в {но, пгт. {вания, j
в 9 ооо- j 5, оборотов) i j кВт j
ротов) i f

{Масса,} Средний 
i кг. ,-ресурс 
{не оо-|до ка- 

лее (питаль- (Ного ре- 
{монта,ч, 
{не менее 
i

330 750 2 112,1
П р и м е ч а н и е .  В оптовую цену входит стоимость машины МЧХ-90-Л-СБ, индекс 241262.

18600x4000x3750 II800 28000

36 2330-2370, 36 2390 Об. Оборудование сборочное в производстве резиновых изделий
(без оборудования для сборки по!фышек)

08-001 36 2332 3002

Станки Предназначены для обертки клиновых ремней
для обертки 
клиновых рем
ней типов:

Производительность, ! Линейная 
шт./ч, не менее {скорость 

{обертыва
емого сер
дечника 
[ремня,
! м/мин

{Установленная 
{мощность элек
тродвигателей, 

•I кВт
i
1

! Габаритные 
{размеры, ш , 
| не более
i
i»

{Масса, 
{ кг, 
{не оо- 
{ лее 
1 
i

C0KP-I Индеко 
332061

ТУ 26-09- 
808-86

Длиной:
от 1000 до 4000 мм 

106 (для ремня УБ- 90 
4000); 120 (для ремня 
Б-3550)

1,65 3830x1160x1650
15730

XI20

V  08-002 36 2332 4001 СОКР-2 Индекс ТУ 26-09- от 1000 до 6000 im
332071 809-86 106 (для ремня УБ- 90 1,65 5830x1160x1650 1200

4000)

Средний ресуро до капитального ремонта, ч 36000

I6I50

36 2400 09. Оборудование формовочное и вулканизационное в производстве резиновых изделий

09-001

09-002

36 2432 6001

36 2432 20И

Преоо
для вулхани-

Индеко ТУ 26-09- Предназначен для вулканизации швов при изготовлении крупногабаритных 128100 
432451 778*84 резинотканевых изделий длиной до 12 м и толщиной до 35 мм

зации швов 
резиноткане
вых изделий 
ПГ-12

Производи
тельность 
при цикле 
вулканиза
ции X) МЯЯ 
(количество 
швов в час) 
шт./ч, не 

менее

Усилие {размеры [суыиар- Габаритные j Mac о а , (Средний
номиналь-j вулкани- «ная уста- размеры, j кг, реоурс 

j нов, кН, {зованных (новленная j m , «не оо- до кали
не более (Плит, in , мощность j не более * лее {тального

j {не более j электро- i j {ремонта,
{ * {оборудова- j  { ;ч , не
{ | {ния, кВт { j менее

2 ,0  4100 12000x300 24 Х9900х1800х 64000 54000
X S 2 9 0

Пресо
вулханизаци-

Индекс ТУ 26-09- Предназначен Для формования и вулканизации изделий из резиновых и 
432242 776-84 резяноасбестовых смесей

6750

онный гид
равлический 
100-400 2Э

дитель
ность,
КГ/Ч

о - [размеры !число|мощность!МощостЬ{ Габа- j Масса, Средний 
-  |наг|ю- } этажей, j нагрева- {электро-.* ритные { кг. ресурс 

! нагель- : ш«р. {тельных !двигате-|раэме- {не оо- {до кали-
1 «я  «м л  (m i • »  1 * л л  яймИЛп/

ватель- 
ных плит,.

IN j 
!

(ПЛИТ,. !ля гид- «ры, ММ, V, 
{при *  1роприво-|не более
1200° , кВт,J » -  * * *  ! Г
1не более ! !

■

тельного 
} ремонта > 
ч, не 

} менее

2 ,7 -7 ,? , 400X400 2 12 2 ,2  1320х 1850 80000
средняя xIIBOx

5 ,2  XII20

8



i
A поз.! Код ОКП
______ j__________

Наимено*
ванне

!Тип, !Ст
[мадель | M

Краткая техническая характеристика
Оптовая 

•цена в 
, рублях 
за т уку

09-003 36 2443 6003 Вулкана* 
затор диа
фрагменные 
типа ВДКР- 
2000, о ка
мерой вул
канизацион
ной для рем
ней длиной 
1320-1540 ж

Индекс ТУ 26-09- Предназначен для формирования ж вулканизации клиновых ремней по ГОСТ 
443I8I 793-85 5813-76, ГОСТ 1284Л-80«Г0СТ 1284.3-80, ГОСТ 10286-75, ГОСТ 24848.I-8I ♦

ГОСТ 24848.3-81 длиной от 400 до 2000 ж  на кольцевых барабанных формах
Производительность, 
от./ч, не менее

для ремня 
ГбхП по 

ГОСТ
Ш * 7$ ,

>.5X8 ПО 
j ГОСТ 
15813-36

{Общее !Уотанов- 
j время !ленная 
чвулка-1мощнооть 

низа- ! электро- 
(Ции, !двкгате— 
j мин ‘лей,кВт

Габаритные

ее
Масоа

! 4 iресурс до 
не более{капиталь- 

;ного ре- 
} монта, ч, 
{не менее

87 127 10-60 10,5 2645x2435x2600 4000 36000

27700

09-004 36 2443 5003 Вулкани- Индекс ТУ 26-09- Предназначен для формования и вулканизации клиновых ремней по ГОСТ
затор дна- 443132 839-88 8513-76, ГОСТ 1284.1-80, ГОСТ 10286-75, ГОСТ 24848.1-81 на барабанных преос-
фрахивнный формах
типа Д Д КР- 
3200

для ремней по 
ГОСТ 1284.1-80, 
ГОСТ 5813-76. 
ГОСТ 10286-75. 
ГОСТ 24848.1-81 
вуезс профилей

>й про-... - .... . .  ____ __ „ ... -
[Б) по {тродвигате- |стабилизации),! лее

JT 1284.1-80, |ля, кВт, (Ж , не более !
не менее \ не более { !

I I I

(Кого ре- 
монта,ч, 

{не менее

30000

Ю±85 60 7 ,7  1420x1364x1410 5200 42000

09-005 36 2425 1004 Вулкани- Инде ко ТУ 26-09- 
затор для 425043 836-88 
покрышек, 
восстанав
ливаемых по 
полному про
филе, типа 
1-90 ГМУ

Предназначен для вулканизации покрышек и бескамерннх шин диагонального и 
радиального построения о наружным диаметром от 590 до 795 ж ,  внутренним (по- 
оадочным) диаметром от 330 до 406 ж  и шириной профиля от 140 до 220 ж  мето
дом наложения нового протектора о применением секторных и несекторных пресс- 
форм. Секторные пресс-формы типа "Нарангони" Италия применяются в комплекте 
о нагревательнжи плитами

17900

Тгабаритные раэ- 
|меры (бее щита 
управления, оо 
стойкой мемб
ранных клапанов 
и золотников, 
положение "Вул
канизация") , ж ,  

не более

Juaooa {Средний 
без ipeoype 
преоо- до кали- 
форм о тального 
натре- {ремонта, 
ватель-1ч, не 
ными I менее 
плитами, 
кг, не 

! более 1

Произво-{Время переза- [Цреосо-
дитель
ность,
шт./ч,
не менее

(РЯДЯ , о
не 
бо-

при време-! лие на
ни заЕфы- i Smoo-  
вания и lgg®2S 
о ткрыванкя! чР*™*-» 
вулканиза-!

Потреб
и в  уси- ляемая 

““ мощ
ность, 

|кВт, не 
{более

тора, не 
белее

с ,лне j

I
олее

1,52 120 100 90 4 ,2  2150x1660x2772
(в открытом поло
жении)

2950 46000

09-006 36 2425 4007 Вулкани- Индеко ТУ 264)9- Предназначен для вулканизации покрышек и бескамерных шин диагонального и 
затор для 425057 837-88 радиального построения методом наложения нового протектора о применением сек- 
покрышек, торных и несекторных преоо-форм
восстанав- Размеры вулканизуемых покрышек, ж :
ливаемых по диаметр наружный 785-1100
полному про- диаметр внутренний (посадочный) 381-508
филю, типа ширина профиля 170-310
I-I7 0  ГМУ -----------------------

не ме для пок-

не менее

Потреб- ! Габаритные размеры 
ляемая !в открытом положе- 
мопшость,!нии (оез щита уп- 

кВт, !равления оо отой- 
не более !кой мембранных кла

панов и золотников,
1 механизмом загрузки _______ _______
!и выгрузки покрышек), ! выгрузки поеды- 
! мм, не более !шек), кг, не бо-

!Масса без преос- {Средний 
!форм (со щитом Ipecypo до 
{управления, стой-!капиталь- 
!кои мембранных !ного ре- 
!клапанов и золот-!монта, ч 
!ников и механиз- !
!мом загрузки и !

лее
без наг- jc  натре-j
ревате- 
льных 
Д Ш .

fватель- • 
(НИМИ пли^
1тами- !_

26560

1 ,1 -0 ,88  0,94 6,3 2600x3000x3100- 5600 6000 46000



Л лоз. ! Код ОШ
I

Т---------------------t
! НаименованиеI
i

!Тип,

! S &  | W
! !

Краткая техническая характеристика
j Оптовая 
{цена в 
{рублях 
i за штуку

09-007 36 2411 6001 Форматор для 
покрышек типа 
ФСИ-300 (45"-67")

Индекс ТУ 26-09- Предназначен для формования заготовок покрышек дверхкрупногаОа- 289000 
422281 780-84 ритных шин радиальной и диагональной конструкции на сменных диаф

рагмах и выемки диафрагм из «вулканизованных покрышек

Произ- 
води- 
тель- 
ность 
для по
крышки

Ю.00-5шт./ч 7*1

tУстанов
ленная 
{мощность, 
I КВт
i
!

Габаритные размеры, ш , не более!Масса,{средний
------- -----------------j-------- 1...................i кг. {реоурс

j шири-f  высота в т не бо-|До{длина в закры
том положении 
Цбез станции 
(НаоосноЙ и 
{стойки мембраз 
|ннх клапанов)

i на {закрытом { лее
+

J ot 
Гуров-

об-!
|Щая! 

|вя пола; |

Iтального 
{ремонта, 
{ч, не 
{ менее
j

1 ,5  90 4300 6110 5350 I I 005 II0970 36000

Произво-{Цреосовое {Суммар- { 
дитель- {усилие на {ная мощ-{ 
ность, {одну пресс-{ность { 
шт./ч {форму, тс {злектро-{ 

{двигате-{
1. кВт!

Габаритные размеры, Касса, {Средний 
иг {ресурс 

{ДО капи- 
{тального 
ремонта,

Форматоры- Предназначены для формования и вулканизации:
вулканизаторы 
для покрышек:

09-008 36 2422 7007 ФВ1-740- Индекс ТУ 26-09- покрышек крупногабаритных шин, извлечения диафрагмы из них »и изв- 90000
2200-600/900 422291 708-81 лечения покрышки из пресс-формы

Размеры вулканизационных покрышек, мм от 18,00-24
до 30,5-32Р

0,322-0 ,4  Не более 61,5 Длина без стойки кла- 55470 
740 панов 4632, длина со

отойкой клапанов 5900; 
ширина 3515; высота в 
открытом положении 4810,

максимальная высота при 
закрывании (открывании)
5620, высота в закрытом 
положении 4995

09-009 36 2422 7008 ФВ1-600-1600- Индекс ТУ 26-09- яокршех пневматических шин, в том чиолэ радиальной конструкции 70900
305/635 (без за - 4223II 817-87 в секторных преос-формах, выемки диафрагмы из покрышек и покрышек 
грузчика) из пресс-формы

Размеры вулканизуемых покрышек, мм
-  диагональной конструкции:

диаметр посадочный минимальный 508
-  радиальной конструкции:

диаметр наружный максимальный 1146
диаметр посадочный минимальный 508

0,315-0 ,86 , 600 
не менее 77 
(для покрыш
ки 32Q-5Q8P)

Не более Без загрузчика длина Не более Не менее 
40,5 4540, ширина (без ЩИ- 33360 58000

та управления, щита 
пневмоаппаратуры, 
станции управления, 
коммунитации, узла 
смазки) 2925. Выоота 
максимальная при от-

09-010 36 2422 7008 То же, с 
грузчиком

Индекс То же 
4223II

от плоскости установ
ки 5215

То же, что поз. 09-009
Масоа, с загрузчиком (без запчаотей), кг

81500
не более 35720

09-011 36 2421 9002 Вулканизатор Индекс ТУ 26-09-
для покрышек типа 421222 742-83
I-2300M (без пресс- 
формы подпрессовки 
диафрагмы)

П р и м е ч а н и е  . При поставке по согласованию о
оптовой цене применяется надбавка в размере 19600 руб. за штуку

Предназначен для вулканизации крупногабаритных покрышек сменных 297600 
диафрагм

Размеры вулканизуемых покрышек: диаметр посадочный минимальный, 
мм 990

1800+200 -  5710x5300x5235 (без Не более Не менее
(диафраг- установки клапанов, 130000 52000
мы подпрес- щита управления,стан-
совки) ции управления и под

ставок)
заказчиком вулканизатора I-2300M с пресс-формой для диафрагмы подпрессовки к

0,07 (для
покрышки
33.00-51)



т
!I

Л
I
!

к о д  о к а Наименование
Тип,
марка,
модель

!\
iСтандарт 
1 или ТУ

Краткая техническая характеристика J
--------------------- ■--------------• -■ ■ ■ ................... ..........  ч ■ {Оптовая

габаритные размеры,{масса, {цена вмаксималь-j произво-1 внутренний 
ное прес- {дитель- диаметр 
оовое уси-{ность, корпуса, 
лие, тс j кг/ч  ж

ж \ КГ. '{.рублях 
I не боле ej за штутдг
! !

Автоклав- ТУ 26-09- Предназначены для горячей вулканизации сырых автопокрышек и фор-
прессы: 81-85 мовых резинотехнических изделий в пресс-формах в среде насыщенного

водяного пара
09-012 36 2427 1001 АП I I 5-690 Индекс

533021
115 I I 690^ *6 1125x1125x3060 5770 11000

09-013 36 2427 2003 АПУ 330-1600 Индекс
533014

330 250-350 г а х Н р 2500x2270x8175 25000 36300

09-014 36 2427 2001 АП 330-1420 Индекс 330 400-500 I42Ql|$ 2200x2070x12475 29600 39900
533015

09-015 36 2427 2002 АП 330-1600 533013 330 400-500 160 q $ $ 2500x2270x12505 32000 41000
09-016 36 2427 3002 АПУ 650-2000 5330X8 650 200-250 2°001| $ 3100x3000x9300 62000 60800

09-017 36 2427 3001 АП 650-2000 533017 650 450-520 2000! | $ 3100x3000x13300 74000 68000
Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 54000

Автоклавы ТУ 26-09- Предназначены для вулканизации рукавов, неформовых и других рези-
вулканизационные: 829-87 яотехнических изделий, могут быть использованы в резинотехнической

химической и других отраслях промышленности

Производи
тельность,

1рабо- |Количе-|Основные раз- {
{чий {ство {меры, ш  { Габаритные

■
{Масса,

j мз жек,шт.| внут- {длина j мм 
f м j { ренниЙ|рабо- j 
{ j i диа- {чей ;
! ! ! метр !части !

11
i
i

09-018 36 2441 3019 АВТМ 1200- Индекс 90 кг/ч 2 ,5 I 1200 1500 2200x2100x5000 5000 17000
1500-12,5 441481

09-0X9 36 2441 3016 АВТМ 1200- Индекс 200 3,39 2 1200 3000 11320x2200x2100 5900 I8I00
3000-12,5 44I43I

09-020 36 2441 30X8 АВТМ 1200- Индекс 340 6,5 3 1200 5000 15320x2200x2100 7000 19300
5000-12,5 44X471

09-021 36 2441 3021 АВТМ 1200- Индекс 710 13,2 2 1200 11000 27275x2200x2100 II200 21X00
11000-12,5 44I49I

09-022 36 2441 3023 АВТМ 1200- Индекс 1360 25,7 4 1200 22000 49305x2200x2100 19400 27Ю0
2200-12,5 4415II

09-023 36 2441 4013 АВТМ 1600- Индекс 300 кг/ч 7*8 2 1600 3000 11760x2700x2620 7800 20100
3000-12,5 441661

09-024 36 2441 4014 АВТМ 1600- Индеко 450 кг/ч 11,8 3 1600 5000 155X0x2700x2620 10000 22000
5000-12,5 44I67I

09-025 36 2441 5014 АВТМ 2000- Индеко 2650 15,9 2 2000 4000 13500x3285x3550 12000 23200
4000-12,5 44I45I

09-026 36 2441 5013 АВТМ 2000- Индекс 4000 22,2 3 2000 6000 17500x3285x3550 16000 26200
6000-12,5 44I59I

09-027 36 2441 3017 АВТРМ 1200- Индекс 88 2,5 I 1200 1500 7820x2200x2200 6000 18500
1500-12,5 44I44I

09-028 36 2441 3028 АВТРМ 1200- Индекс 175 3,39 2 1200 3000 11350x2200x2200 7700 20600
3000-12,5 44I68I

09-029 36 2441 3026 АВТРМ 1200- Индекс 263 6,5 3 1200 5000 15300x2200x2200 10600 21500
5000-12,5 44I69I

09-030 36 2441 3024 АВТРМ 1200- Индекс 588 13,2 2 1200 11000 27400x2200x2200 16500 24300
11000-12,5 44I52I

09-031 36 2441 4015 АВТРМ 1600- Индекс 175 7,8 2 1600 3000 11555x2700x2700 10430 22100
3000-12,5 44I70I

09-032 36 2441 4016 АВТРМ 1600- Индекс 263 11,8 3 1600 5000 15555x2700x2700 14300 24600
5000-12,5 44I7II

09-033 36 2441 5012 АВТРМ 2000- Индекс 2650 15,9 2 2000 4000 13600x3285x3550 15900 26700
4000-12,5 44I64I

09-034 36 2441 5011 АВТРМ 2000- 
6000-12,5

Индекс
44I65I

4000 22,2 3 2000 6000 17600x3285x3550 19800 30300



[оптовая
краткая техническая характеристика {рублях

j за штуку

Автохлавы
вулканизаци
онные:

ТУ 26-09- Предназначены для вулканизации рукавов, неформовых и других резинотех- 
829-87 нических изделий, могут бить использованы в резинотехнической химической 

и других отраслей промышленности

09-035 36 2441 6009 АВТЭ1 Индекс 
2800-6000-12,5 44X541

4230 45,6 3 2800 6000 17760x4265x4410 29000 53300

09-036 36 2441 6017 ABT3I Индекс 7050 72,4 5 2800 10000 25760x4265x44X0 37760 64000
2800-10000-12,5 44I56X

Полный (до списания) средний ресурс, ч не менее 100000

36 2600 10. Оборудование специальное отделочное, контрольно-измерительное
и прочее оборудование в производстве резиновых и резиноаобестовых изделий

10-001 38 4379 0003 Линия авто- Модели ТУ 2-4)57- Предназначены дам изготовления легкой прогулочной обуви, спортивной 326700 
матичеокая для Б2С/14Е, 235-85 обуви типа кроссовок с текстильным верхом и однойаили двухцветной по-
изготовленяя Б2С/14Е- дошвой, получаемой методом прямого приливания под давлением из компози-
обуви с текс- ОХ ций ПВХ с температурой пластикации до 250 °С
типьным верхом 
и подошвой из 
монолитных по
лимерных мате
риалов

Общая установ-! {
ленная мощ- iVaA~ г

^аооть,, ,кВт------ !ритные!'
с ис- !с ис- !разме-! 
пользо-!польэо-!ры, Ml! 
ванием !ванием ! !
импорт-!отече- ! !
ных ко-!ствен- ! ’
мплектуХных ко-! 
ющих иэишлек- ! 
делий ! тующих \

Iизде- !
(ЛИЙ !

I !

Тех-!Наибольшее усилие}Число 
ни- запирания пресс- (пози-Irfaniru wtT UQ 1

о - кальнуго
Т

во— ^
g: i3£wi

ВО

по-
j дошвы|

|для гори- [фо- 
| зонтального

ржаг-
!ци- |ци- (те

сть,!
цик
лов/!

не *ме4- 
нее !

! колец! колец шт!

Масса, кг «Уста-
■     т -  ■■——}новлен-
с ис- ;с  ис- {ный ре- 
ПОЛЬЭО?|ПОЛЬ80 С̂УРС до
ванием »ванием!первого 
импорт-,отече-!капита- 
ных ко-;ствен-!льного 
мплек- ,ных ко+ремонта, 
тующих ,мплек-!ч, не 
изделий тующих! менее 

изде- !

120 52 8 ,3  8 ,3  14 115,5 121,5 10500* 15400* 16700* 10000
50x6500* 500 500
50x3770*
30

10-Ю02 36 2391 0301 Линия авто- Модель ТУ 2-057- Предназначена для изготовления двухцветной обуви из полимерных матери- 361200 
матизированная Л 2/6 310-87 алов под давлением из композиций ПВХ в условиях массового производства
дам изготовле- (галоши, галоши-туфли, сапоги, сапожки, сандали-туфли, полимерно-текс-
ния обуви из тильная обувь с максимальной высотой до 320 мм)
полимерных ма
териалов Техниче- {Наибольшее уси- !Число {Установ- 

скал |лие запирания 1пози- (ленная 
произво- inpeoc-форм, кН ций {мощность
дитель- f ------------ —  »
ност^, верти*
цикл/ч, ,каль- 
не ме- {ное 

нее j 
!

гориэон- 1 
тальное

j кВт
I
iI
i 
!

Габаритные
размеры,

мм

!

Масса,

лее

Уота̂ - 
новлен- 
ный ре
сурс до 
первого 
капи
тально
го ре
монта, 
ч, не 
ШЙЙ,,,,

I 00-180, 1080 860 6 Х02 7000*ДО0х 24100 3X00
х5420±100х 
х3780±Х00



Л доз, J Код ОКИ
iI__________

!
!
!
!
!

Наименование
!
!Тип,
! марка» 
1 модель

I
Стандарт ! 

или 17 j
________ !

Краткая техническая характеристика

{Оптовая 
{цена в 
рублях 
за штуку

10-003 36 2682 1002 Станок для Индекс 
складывания и раз- 682001 
ведения секторов 
барабашшх пресс- 
форм

17 26-09- Предназначен для складывания и разведения подвижных секторов 6250 
818-87 четырехсекторных барабанных пресс-форм клиновых ремней длиной от 

1000 до 4500 км при их перезарядке

Производи- j Усилие 
тельность (разъема 
(для ремня .пресс- 
сечением * * —
"Б" по ГО 
I284 .I-80  
шт./ч, не 

менее
•I

(шидов,
jfl, не
менее

Установленная! Габаритные {Средний
мощность { размеры без (Масса»{ресурс 
электродвига- j  установленной! кг, j до кани
теля» кВт j барабанной {не оо- тального 

{ пресс-формы, j лее 
е более »; им» не

ремонта» 
ч» не 
менее

210 6190 0»75 1550x1230x1525 1380 42000

10-004 36 2691 0008 Бак продувоч- ИТ-1|201 
ный с обвязкой 00,000

ОСТ 26-291- Предназначен для приема мягчителей от, весового дозатора» проме- 
71 куточного хранения-и выдачи мягчителей по сигналу системы управле

ния в резиносмеситель
j Производи-! Габаритные 

j  тельность»| размеры» мм
полнаяjpado- j л' “ ® (|1ве J

Ввестимость
4 —

Масса» {Средний ресурс 
кг ;до капитального 

{ремонта, ч, 
j не менее

1290

45 40 240 730x1250x1915 200 12000

10-005 36 2691 0023 Установка для ИТ-932 
разогрева твердых 00,000 
мягчителей в таре

ТУ 26-09- Предназначена для приемки, разогрева и фильтрации вязких и низ- 2150 
369-79 коплавких твердых мягчителей (воск, смола» стеарин) и выдачи их 

кольцевые магистрали в подготовительных цехах шинных заводов
Объем бака»! Тип (Внутренние j Габаритные {Масса, {Средний ре-

з { обо- ; (рабочие) {размеры, км, j кг, {сурс до ка-
■ У ' ■ ■ j грева {размеры ; не более {не оо- ;питального

пол-рабо- { {камеры, мл { {л е е  {ремонта, ч,
ный |чий j j {______________j j не менее

j ,2 5  0 ,9  Паровой 750x930x1530 2475х1400х 809 14400
Х 3 2 0 0

Шкафы пневмо- ТУ 26-09- Предназначены для размещения приборов подготовки воэдуха и воз-
аппаратуры: 441-80 духораспределителей о электропневматическим управлением» управля

вших работой пульсаторов -  сводораэрушителей цилиндров, клапанов» 
шиберов и пр,, которые установлены на оборудовании бункерного 
склада технического углерода и поточно-автоматических линий приго
товления резиновых смесей подготовительного цеха шинных заводов и 
ИИ

Чертежи
73636

Количество пневмо- j 
оаопмпелителей. шт.!

.......... ,—
Габаритные размеры» т  j Масса, кг

10-006 36 2691 0116 ШПА-4 4 770x365x842 78 860

10-007 36 2691 0117 ШПА-8 73637 8 770x365x1142 95 1180

10-008 36 2691 0118 ШПА-12 73638 12 1370x365x842 180 1700

10-009 36 2691 0119 ШПА-16 73639 16 1370x365x1142 200 2350

XO-OIO 36 2691 0X20 ШПА-20 73640 20 1370x365x1142 230 2480
Средний реоурс до капитального ремонта, ч не менее 54000

Шкафы загру
зочные

10-011 36 2691 0041 ИТ-884
00.000

10-012 36 2691 0043 3-секционный ИТ-890
00,000

ТУ 26-09- Предназначены для загрузки сыпучих материалов

Габаритные размеры, мм { Масса, кг

786x780x2410 251 930

2370x1265x6345 ИЗО 35Й0

Установленный ресурс до капитального ремонта, 
ч не менее 13000
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X nos, 1

1

Г

Код OKU Наименование Тип» {Стандарт 
марка» или ТУ 
модель

Краткая техническая характеристика
{Оптовая 
цена в 
рублях 
за штуку

Вулканиза
торы доя сты
ковки конвей
ерных лент Пе
реносные типа 
ТС:

ТУ 26-09- Предназначены для соединения и профилактического ремонта методом горя- 
833-88 чей вулканизации резинотканевых конвейерных лент на хлопчатобумажной и

синтетической основах {за  исключением лент на оонове поливинилхлорида ПВХ) 
шириной от 650 до 1600 т  включительно

Длина [время на [п р о и зво -!Потреблю 
отыка» (один стык {дитель- B"'"t
мы, не {(без раз- {нооть, 
более делки и j „2/- 

{подготов- t /ч 
{ки отыка)»
{и. не бо- 1

{габаритные размеры 
{емая мощ- {(без электрошкафов, 
гнооть, {винтовых подставок,и

— {системы охлаждения),
{ мм, не болееболее

{м асса , 
I кг, не 
{ более
it
i

! лее ! j 1 I

10-013 36 2632 2002 TC-80QA
Индексы
632III 765 2,35 0,260 10 765x1250x500 520 3100

10-014 36 2632 3005 TC-I00QA 632IIL-0I 765 2,37 0,323 14,0 765x1450x550 650 3200
10-015 36 2632 4006 TC-I20QA 632X11-02 765 2,40 0,383 15,0 765x1650x600 750 3430

10-0X6 36 2632 5005 TC-I40QA 632III-03 765 2,70 0,397 19,0 765x1850x700 950 3510
10-017 36 2632 6007 TC-I60QA 632III-04 1500 3,75 0,64 39,0 1500x2050x950 2525 7300

Полный установленный срок службы, лет не менее 7

Прессы для 
стыковки кон
вейерных лент 
переносные ти
па ПСЛ:

ТУ 26-09- Предназначены для стыковки тяжелонагруженных резинотроссовых и резино- 
844-88 тканевых конвейерных лент методом горячей вулканизации в стационарных ус

ловиях ремонтных предприятий и непосредственно на конвейерах, эксплуати
руемых на открытом воздухе и в наземных помещениях

Установленная мощность электродвигателей, кВт 4 ,5

Произвол Ширина 
дитель- ! стыку- 
ность, {смой 
%2 / ч ! ленты,
11 I ммне менее|

!
______!

! Длина 
!вулка- 
!низу- 
!емои 
1 зоны 
! стыка, 
Гмм, не 
! более

{Время 
!на один 
{ стык 
! (без

Установ
ленная 

)мощность 
j нагрева
тельных 
{плит,кВт, 
{не более

Габаритные размеры {Масса, 
(без электрообору- | кг, 
дования, гвдроооо- {не оо- 
рудрвания и венти- { лее- 
ляционного оборуцо- 5 
вания), мм, не более

10-018 36 2632 4004 ПСЛ
1200x1710

632X01 0,684 Х200±Х4 1710 3 43,8 2550x1600x980 2190 26900

I0-QX9 36 2632 6005 ПСЛ
1600x2850

632081 I . I 4 1600±24 2850 4 96,0 3850x2000x980 4150 40340

10-020 36 2632 8003 ПСЛ
2000x3990

632091 1.6 2000*30 3990 5 Х66,6 5170x2450x980 7000 54250

Средний ресурс до капитального ремонта, цикл не менее 1250

10-021 36 2691 0113 Питатель 
роторный

Чертеж ТУ 26-09- Предназначен для ускоренной и равномерной подачи гранул маточных ре- 1200 
742-14- 586-76 аиновнх омесей из сушильно-холодильных камер в транспотный трубопровод

6 ,5  13,6 0 ,5  МП0-2-15В- 1 ,5  Х560х1110х 535 18000
I; 5/14 XI685

ТУ 26-09- Предназначены для подачи сыпучих материалов из расходного бункера на 
633-77 автоматические дозировочные весы

Частота вращения шнека, об/мин 30; 46
Мощность электродвигателя, кВт 1 ,8/2,1
Редуктор Ц 2У-125-315-22-У2

Производи- j Шаг шнека, { Габаритные размеры, мм 2 Масса,
тельность, { мм }■-■■■ . ...... - ,...................... .. , кг

дуЭд j j длина j  ширина | высота j

10-022 36 2691 1035- 
1044

75-1200-
1600
Чертеж
742-0054,
00.000

350$ 540 80 2I3I-253I 740 1475 379-383 1450

Питатели
виброшнековые



----------г
1 ! !

!
Тип, марка, {( 
модель j

1' ■?
Краткая техническая характеристика {Оптовая

я п оз.! 
!

Код ОКП !Наименование!

i !
или ТУ j ПР0И820ДИ-

—1
{шаг габаритные размеры, мл

т — ,,  ---------
i

-,цуна в 
{рублях 
{за  штуку
j

1
! 1 !

!
j !

! дм3/ч |ММ длина ширина j высота
*#AK№WClf HL

i

10-023

Питатели
виброшнековые

36 2691 1045- 75-1800-^800

ТУ 26-09- 
633-77

350; 540 80 2731-3731 740 2730 395-405 1460

10-024

1053

36 2691 1054-

Чертеж
742-0054.00.000

75-3000-3800 350; 540 80 3931-4731 740 2730 417-425 1480

10-025

1061

36 2691 1062-

Чертеж
742-0054.00.000

75-4000-5300 350; 540 80 4931-6231 740 1475 436-449 1500

10-026

1072

36 2691 1073-

Чертеж
742-0054.00.000

100-1200-1600 850; 1300 100 2147-2547 740 2730 388-391,5 1460

10-027

1082

36 2691 1083-

Чертеж
742-0055.00.000

100-1800^2800 850; 1300 100 2747-3747 740 2730 408-418 1480

10-028

1091

36 2691 1092-

Чертеж
742-0055.00.000

100-3000-3800 850; 1300 100 3947-4747 740 2730 430-438 1500

10-029

1098

36 2691 1099-

Чертеж
742-0055.00.000

100-4000-5300 850; 1300 100 4947-6247 740 2730 450-463 1520
1109 Чертеж

742-0055.00.000
Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 18000

10-030 36 2691 1001- Конвейер В-250 ТУ 26-09 - Предназначен для транспортирования гранулированного технического 370
1033 о погружен- 453-82 углерода из расходных бункеров в автоматические весы поточно-автома-

ными скреб— тических линий приготовления резиновых смесей в шинном производстве
каш

Производительность максимальная при % =0,35 т/м3, кг/ч 4200
Мотор-редуктор МЦ2С-100Н-45Ц мощностью, кВт 2 ,2
Габаритные размеры, мм, не более:

ширина 250
высота 320

Длина конвейера, мм 7140-16840
Масса, кг 704-1238
Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 15000
Оптовая цена определяется в зависимости от длины конвейера. В 

оптовую цену I  пог. м конвейера не включена стоимость мотор-редук
тора, устройства УКС-2

Конвейеры ТУ 26 -0 9 - Предназначены для работы в качестве питателей систем развески
винтовые 235-84 линий приготовления резиновых смесей и подачи на весовые дозаторы

порошковых и гранулированных составных частей
Производительность, кг/мин 1 2 ,9 ; 2 ,97
Частота вращения винта, об/мин 35; 8 ,2
Мощность электродвигателя, кВт 0,5/4,2

Расстояние 
транспортеров, мм

1 ----------------------------------------------
j Габаритные размеры, мм

■' " Т "
i
t Масса, кг

10-031 36 2691 0075 Окиси
магния

И Г-530.00.000-1 1400 2230x270x302 268 1260

10-032 36 2691 0076 То же ИТ-531.00.000-1 1600 2430x270x302 274 1280

10-033 36 2691 0077 То же ИТ-532.00.000-1 1800 2630x270x302 276 1310

10-034 36 2691 0078 То же И Г-533.00.000-1 2000 2830x270x302 284 1320

10-035 36 2691 0079 То же ИТ-534.00.000-1 2250 3080x270x302 289 1340

10-036 36 2691 0081 То же ИТ-535.00.000-1 2500 3330x270x302 297 1360

Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 15600



----------- !---------------
!

В поз. ? Код ОКИ

______ I__________

Наименование Тип» марка» 
модель

{Стандарт 
j или ТУ Краткая техническая характеристика

{Оптовая 
|Пена в 
iрублях 
{за  штуку

Конвейеры
винтовые

ТУ 26-09- 
235-84

Цроиэводительность» кг/мин
Частота вращения винта» об/мин
Мощность электродвигателя» кВт ------ --------------------

13,7
35

0 ,5/4,2
Расстояние

транспортеров. Габаритные размеры, ш Масса, кг

10-037 36 2691 0088 Каолина ИТ-542.00.000-1 1400 2230x270x302 284 1270

10-038 36 2691 0089 То хе ИТ-543.00.000-1 1600 2430x270x302 286 1290

10-039 36 2691 0091 То хе ИТ-544.00.000-1 1800 2630x270x302 300 1320

10-040 36 2691 0092 То хе ИТ-545.00.000-1 2000 2830x270x302 305 1340

10-041 36 2691 0093 То хе ИТ-546.00.000-1 2250 3080x270x302 314 1370

10-042 36 2691 0094 ТО хе ИГ-547.00.000-1 2500 3330x270x302 322 1400
Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 15600

Производительность» кг/мин 4»6; 6 ,9 ; 6 ,7 ; 19
Частота вращения винта» об/мин 10; 15; 35
Мощность электродвигателя» кВт 0.5/4.2

Расстояние { 
транспортеров» ш  » Габаритные размеры» ш ! Масса, кг

X0-043 36 2691 0082 Канифоли 
я спецбитума

ИГ-536.00.000-1 1400 2230X270X302 295 1270

10-044 36 2691 0083 То ха ИТ-537.00.000-1 1600 2430x270x302 300 1330

10-045 36 2691 0084 То же ИТ-538.00.000-1 1800 2630x270x302 305 1350

10-046 36 2691 0085 То же ИГ-539.00.000-1 2000 2830x270x302 311 1370

10-047 36 2691 0086 То же ИТ-540.00.000-1 2250 3080x270x302 317 1380
10-048 36 2691 0087 То хе ИТ-541.00.000-1 2500 3330x270x302 325 1400

Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 15600

Производи
тельность

кг/мин

- {Частота 
1 вращения 
винта, 

{об/мин

Расстоя- j Мощность J Габаритные 
ние тран^влектро- i  размеры, ш  
спорте- !двигахе-| 
ров, мм |ля, кВт j

{Масса, 
j кг
!
!

10-049 36 2691 0098 Сыпучих ИТ-893.00.000-1 0 , 6- 0 ,7 8 1000 1*1 1810x205x322 126 790
и ингредиен-
тов резиновых
смеоей

10-050 36 2691 0097 Сахи» ме- ИГ-887.00.000-1 3 ,5 -5 ,8 15; 8 1000 1*1 1832x260x380 162 920
ла, серы

10-051 36 2691 0105 Магнезии 70275-1 6 ,9 15 1225 0,5/4,2 2055x270x302 290 1240
12,9 35
2,97 8,2

10-052 36 2691 0106 То хе 70275-2 6 ,9 15 1325 0,5/4,2 2155x270x302 291 1240
12,9 35
2,97 8,2

10-053 36 2691 0107 То хе 70275-3 6 ,9 15 1725 0,5/4,2 2555x270x302 304 1270
12,9 35
2,97 8,2

Средний ресурс до капитального ремонта» ч не менее 15600

10-054 36 2691 0099 Мела ИТ-1064.00.000-1 45 12; 3 ,8 1100 0,5/4,2 2174x525x330 413 1520

10-055 36 2691 0096 То хе ИТ-563.00.000-1 45 12; 3 ,8 1400 0,5/4,2 2474x525x330 437 1600

10-056 36 2691 0101 То хе ИТ-1065.00.000-1 45 12; 3 ,8 1500 0,5/4,2 2574x525x330 445 1610

10-057 36 2691 0095 Маточной ИТ-556.00.000-1 185 48,5 1200 3,0 2412x806x490 390 1530
смеси

10-058 36 2691 0104 Сахи ЦГ-18.950-1-1 100 21 3300 3,0 3820x624x490 700 2080

10-059 36 2691 0103 То же ЦТ-17.950-1-1 100 21 4500 3,0 5020x624x490 803 2320

10-060 36 2691 0102 Мела КВ-79, 69710 100 30 6000 3,0 7780x624x756 1200 3990
Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 15600



— I-----------------------1-------------------
Л поз.! Код ОКП 1 Наименование

I t
( !

Тип» марка, 
модель

---------------- Г
Стандарт j 

или ТУ |
I

Краткая техническая характеристика

т  ■—
«Оптовая 
(Цена в 
{рублях 
I за штутдг

Бункеры: ТУ 26-09- Предназначены для создания необходимого запаса технологического
234-84 материала у резиносмесителей

Объем, мэ | Габаритные размеры, ш I1 Масса, кг

10-061 36 2691 0044 ИТ-910.00.000 0,67 1148x880x2025 260 1400
10-062 36 2691 0042 ИТ-888. 00 .000 0,71 1146x880x2025 260 1240
10-063 36 2691 0039 для маточ-ИТ-855.00.000-1 

ных смесей
2,33 1820x820x2916 530 1500

10-064 36 2691 0072 промежу
точные

2БС-06 
чертей 697II

9,96 3150x2140x4162 1370 1600

10-065 36 2691 0026 Секция 
бункера для 
тарной за
грузки

ИТ-572.00.000 0,6 1630x995x1360 191 470

10-066 36 2691*0059 Шкаф за- ИТ-985.00 .000 - 940x1058x1765 243 820
грузочный с 
индивидуаль
ным фильтром

Установленный ресурс до капитального ремонта, ч не менее 13000

10-067 36 2691 0058 Бункер ИТ-976,00.000 То же 
о индивиду
альным филь-

Преднаэначен для ручной загрузки порошковых материалов, улавли- 1260 
вания взвешенных частиц этого материала и возвращения их в произ
водство

Площадь
фильтра,

!----------------------------------------
н2 ! Габаритные размеры, ммМ J 

1 
j

\ Масса, 
,* кг 
i 
|

} Установленный 
iресурс до капи
тального ремонта, 
1 ч, не менее

11,5 1040x1434x2237 368 13000

Бункеры То же Предназначены для ооздания необходимого запаса технологического
для порошко- материала у резиносмесителя
вых материа
лов под ручную

Объем, м3 j Габаритные размеры, мм, не более !
! Масса, кг

загрузку
10-068 36 2691 0038 ИТ-632.00.000-1р 2,08 1560x1153x2324 384 1080
10-069 36 2691 0028 ИТ-600.00 .000-1р 2,58 1540x1150x3394 492 1230
10-070 36 2691 0064 73300-р 2,55 1518x1168x3585 501 1600

Бункеры: То же Предназначены для создания необходимого запаса технологического
материала у резиносмесителя

Объем, м3 j Габаритные размеры, мм, не более !
! Масса, кг

10-071 36 2691 0046 для мела ИТ-960.00.000-Хр 3,06 1543x1080x3604 519 1410
под ручную 
загрузку

10-072 36 2691 0057 для као- ИТ-965.00 .ООО-Хр- 2,62 1527x1170x3710 539* 1830
лина под руч- Установленный ресурс до капитального ремонта, ч не менее 13000
ную загрузку

Бункеры То же Предназначены для создания необходимого запаса технологического
для порошко- материала у реэиносмесителей
вых материа-

Объем, мэ | Габаритные размеры, т Масса, кгтейнерную'
загрузку

j

10-073 36 2691 0037 ИТ-632.00.000-IK 2,08 1560x1153x2580 519 1260
10-074 36 2691 0027 ИТ-600.00.000-ХК 2,58 1540x1150x3650 627 1410
10-075 36 2691 0065 73300-К 2,55 1518x1168x3845 617 1910

Бункеры 
для мела под 
контейнерную

То же

10-076 36 2691 0063
загрузку

73297 2,8 1543x1080x3570 632 1560
10-077 36 2691 0045 ИТ-960.00 .000-Хк 3,06 1543x1080x3860 654 1570



Д поз, Наименование Тип, марка, 
модель

т

Краткая техническая характеристика

Объем, мэ j Габаритные размеры, мм j Масса, кг

{Оптовая 
•цена в 
{рублях 
|за штуку

10-078 36 2691 0056 Бункер для ка- ИГ-965.00.00О-1к ТУ 26-09 - 2 ,62  1527x1170x3966 674 2160
олина под контей- 234-84
нерную загрузку

Установленный ресурс до капитального ремонта, 
ч не менее 13000

Бункеры с ох- То же
лаадением под 
ручную загрузку

10-079 36 2691 0048 ИТ-961.0 0 .000-Ip 1,94 1500x1067x3662 657 1410
10-080 36 2691 0051 ИТ-962•00.000-1р 2 ,9 1500x1067x3782 672 1440
10-081 36 2691 0053 ИТ-963.0 0 .000-Ip 3,04 1500x1067x3947 700 1480
10-082 36 2691 0055 ИТ-964•00.000-1р 3,24 1500x1067x4167 736 1510

Установленный ресурс до капитального ремонта.
ч не менее 13000

Бункеры.о ох- то же Предназначены для создания необходимого запаса технологиче-
лаждением под кон- ского материала у резиносмесителей
тейнерную загрузку

Объем, м3 | Габаритные размеры, мм, не более j Масса, кг

10-083 36 2691 0047 ИТ-961.00.000-1К 1,94 1500x1067x3920 792 1530
10-084 36 2691 0049 ИТ-962.0 0 ,0 0 0 -Ik 2 ,9 1500x1067x4040 807 1610
10-085 36 2691 0052 ИТ-963.0 0 .OOO-Ik 3 ,04 1500x1067x4203 835 1660
10-086 36 2691 0054 ИТ-964.00.0 0 0 -Ik 3,24 1500x1067x4425 871 1680

Установленный ресурс до капитального ремонта, 
ч не менее 13000

36 2760
II-O 0I 36 2765 7091 Агрегат вы

дувной АВ-60

I I .  Агрегаты и линии на базе червячных прессов для производства изделий из пластмасс 
Индекс 593531 ТУ 26-10 - Предназначен для производства корпусов полимерных бочек 207300 

309-86 методом экструзионно-выдувного формования

Производитель
ность из поли
этилена низко
го давления 
корпусов бочек 
массой 3,500+ 

'0 ,105  кг и вме 
тимостью 50,0± 
0,1  дм3, шт./ч, 

не менее

с -

•Блести- 
{мостъ 
•выдува- 
•емого 
j изделия,

!
!I

{ Габаритные
(размеры, ж
j

(
1

Масса, {Средний 
к г , не|ресурс 
более «до капи

тального 
Iремонтар 
{ч , не

менее

11-002 36 2761 6804 Линия для Индекс 593538 
производства 
рукавных пленок 
для товаров наг» 
родного потреб
ления ЛШ-63-1200

50 60 7500±300х7050± 30000 34000
300x4700^300

ТУ 26-10 - Предназначена для изготовления полиэтиленовых пленок 145000 
313-86 из ШЩ, ЯЗВД, наматываемых в рулоны в виде рукава, полу- 

рукава (рукав, разрезанный по всей длине с одной из сторон 
или посередине), полотна (рукав, разрезанный по всей длине 
с двух сторон),  используемые для изготовления полиэтилено
вых хозяйственных мешков и сумок с многоцветной печатью 
для упаковки товаров народного потребления

•(линей- ! Потреб- (Габаритные {масса, {Средний 
{ная |ляемая j размеры,! кг — —

Производительность

при экструзии -при экструзии , 
ПЭЗД через го - {ШЭД через г о -  } 
лоbjqt номиналь- J  ловку номиваль-' 
ным диаметром [ным диаметром | 
300 т  в пленку! 200 мм в плету J 
номинальной ши- j  номинальной ши-) 
риной рукава [риной рукава [
■fe w  Ж ________ p o o \ m t_______ I
при тол- j  {при тол- f  i
шине )кг/ч |щине i кг/ч i
пленки, ) iTtTmuvw ; i

- мм____L

[ШиринаШреде- 
) рукава; льные
1 • " (ОТКЛО-

?н е н и я  
f  П О  ши* 
т р и н е ,  
j мм
!
!

«i СКО- (МОЩ- 
(рость (НОСТЬ, 
■|приема |КВт, не 
(Пленки,! более 
ipe гули-1 
{руемая » 
ioeccTy-f 
('пеячато;

(Пленки, i 
! \

ipecypc 
{до капи
тального 
«ремонта, 
in , не 
{ менее
i
!

0 ,020 -0 ,040  120- 0 ,010-0 ,025  8 0 -  600-
130 100 1200

0 ,040-0 ,100  130- 0 ,025-0 ,050  100- 
160 Н О

0,100-0 ,200  160- 0 ,050-0 ,100  110- 
180 130

+5 0 ,0 6 6 -
1 ,38
(4-80)

81 8940±100х
х3825±100х
х5870§00

lOOOOi
200

42000

6
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!

Л поз. ! 
! 
I

Код ОКП

т-----------------------
!
! Наименование

!
{тип,
* марка у 
j модель

Т-------------------------
!
! Стандарт или ТУ

!
!
!

[оптовая
Краткая техническая характеристика j рублях

• за штуку

11-003 36 2766 4610 Линия гранули- Индекс ТУ 26-10-305-86 
рования вторичных 591985 
термопластов ЛГТВ- 
90-250

Предназначена для переработки в гранулы незагрязненного 152300 
вторичного полимерного оырья, состоящего из кусковых и пле
ночных отходов полиэтилена высокого и низкого давления, уда
ропрочного полистирола

Производительность линии, виды перерабатываемых отходов и, 
характеристика сырья:

Перерабатываемый материал j  Насыпная плот- {Производитель- 
{ность измель- илл,гт-
♦ченного 
риала, т/м5 

не менее

?е-
ность (макси
мальная), кг/ч, 

не менее

1 , Кусковые отходы поли- 0 ,25  260
этилена

2 . Бывшая в употреблении 0,12 260
ПЭ пленка сельскохозяйствен
ного назначения (отмытая и
высушенная средствами заказ-

3 . Отходы ПЭ пленки тех- 0 ,12 
нологические

4 . Кусковые отходы ударо- 0,30 
прочного полистирола

Длина получаемых гранул, мм 

Диаметр червяка, мм 

Удельный расход электроэнергии,

260

250

2-5

не более 0 ,5

Габаритные размеры, мм 8920*200x4300*100x5800*100
Масоа с учетом комплекта запасных частей и инструмента, 

кг 11230*100
Средний ресурс до капитального ремонта, 

ч не менее 36000

11-004 36 2766 4612 Линия гранули- Индекс ТУ 26-10-306-86 
лирования волок- 593548 
нистых вторичных 
термопластов ЛГТВ- 
90-220

Предназначена для переработки в гранулы незагрязненных 149800 
волокнистых технологических отходов капрона и лавсана 

Производительность линии, виды и характеристика перера
батываемых отходов:

Производитель
ность макси
мальная, кг/ч, 

не менее

т~----------
i
! Види перерабатываемых отходов
t
!
|

{Насыпная 
{ПЛОТНОСТЬ 
{измельчен
ного мате-* 
{риала, т/м'9 
{ не менее

250 Ориентированная лавсановая 0,27
пленка

250 Волокно лавсановое 0,045
220 Волокно лавсановое 0,03

Размер получаемых гранул, мм 2-6

Диаметр червяка, мм qn^ ,2
^ -о Г з

Установленная мощность электродвигателей (ЧАС 180^ 473,
ЧАМ 90L 2УЗ, РД-09, 4А М80 АЧУЗ, 2ПБ180ГУХЛ4, 2ПН-П24 У4,
ПБ2П132, МГУХЛ4, 2ПН-1806 -У4, 4ПЯЙ280А УХЛ4, 
кВт не более 191,24

Габаритные размеры, мм 8600^00x4700*100x5800*100

Масса, кг 1 1 5 7 0 ^

Средний ресурс до капитального ремонта,
ч не менее 36000



--------- J---------------
!

*  поз.! Код OKU 
t

--------- !----- !------

Наименование (марка,
| модель ! w

Краткая техническая характеристика
{Оптовая 
{цена в 
(рублях 
j за штуэт

11-005 36 2765 2402 Линия Индекс ТУ 26-10- Предназначена для переработки вышедшей из употребления пленки, приме- 141400
переработки 1020- 293-84
отходов по- 0000-000 
лимерных маг- 
териалов

нявшейся в сельском хозяйстве

Произво- (При увеличении массо- !Мас- Шорми-1Общая !Габарит-!Масса|Средний 
дитель- (вой доли загрязнений !с о -  !рован-!уста~ !ные раэ-!хг,не!ресурс 
ность (перерабатываемого ма- !вая !ная !нов- (меры, ам,более!до капи-
при нор- (териала производитель-!доля (влаж- (лен- (не более,
Ж ан- {ность линии изменяется!заг- (ность,!ная ( (

оле I -  ■ — ------- - —— ■. - !р я э - (%, не (мощ- !
(не- (более (ность,!
(дий, ( ! кВт 4 ! j

загрязне-! 
шйГОСТ 
63*0-81• 
кг/ч, { 
не шнее. 1

при кг/ч
(более!

:не
(лее
I

4о-(t
i

(тального 
(ремонта, 
!ч , не 
! менее 
(I
i
(

250 5 %
Ю  % до 250
15 % до 240
20 % до 170
30 % до 150

5 206 IOOOOx 12000 10000 
хбОООх 
хбООО

I I -006 36 2766 6803 Линия Индекс ТУ 26-10- Предназначена для переработки (перемешивания, расплавления, пластика- 215000 
для смешения 591986 315-86 ции и гранулирования) порошкообразных смесей на основе ПВХ
и гранулиро
вания пласти
фицированных 
ПВХ ЛГП-1000

Производи- {установленная мощность 
тельность «электрооборудования, кВт
(максималь-t ■ ' т" .... ■—  —  "■ ■ ■
ная), кг/ч, j пЛтяя iB том числе элек- j  

не менее j оощан |тро двигателей j

Габаритные ( Масса, (Средний
размеры, мм ( кг (ресурс до

( (капиталь-
{ ! ного ре-
s (монта, ч,
! (не менее

1000 275 2ПН315МУ4, 
2ЯФ225МГУ4, 
4А180^ЧУЗ, 
4АМ132МЧУЗ, 
2HBI60Z, ГУ4, 
2ПН132 204,
4АХМ80АЧУЗ,
4А80АЧУЗ

266,7

14070±500х4900±500 24000± 32000 
х4820±200 500

36 2780 12. Оборудование на базе экотрудеров для переработки пластмасс

12-001 36 2784 9903 Линия Индекс 
гранулирова- 591943

ТУ 26-10- Предназначена для производства гранул из дробленых (вне линии) техно- 36000 
286-84 логических отходов (крошка размерами не более 8 ш )

ния пласт
масс на ба
зе дискового 
экструдера 
ЛГП-190

Максимальная 
производите
льность, 
кг/ч, не ме
нее в зависи
мости от пе
рерабатывае
мого матери
ала

(Частота ТУотановленная мощ-{ 
{ность электрообо- {

ния 1руДовая!ия, кВт
(диска, j ------- ,-------------------- (
!регули- ( (н фом числе i
(руемая (общая{ электродви- « 
(оессту- i (гателей •
!пенчато,( {
{об/мин j j

Габаритные j 
размеры, ш  ( 
(без пультов ( 
и шкафов уп- j 
равления) j 

i
iI
t

Масса, (Средний 
кг (ресурс 

{до капи- 
(тального 
(ремонта, 
(ч, не 
|менее
j

II0 -I90 15-150 52,5 2ПФ225МГУХЛ4 , 5600±I00x860± 3600t 
2ДБ16СМГУ4 100 (без пуль- 300 

41,2 тов и шкафов
управления) 
х2000±100

40000

12-002 36 2782 5901 Экструдер Индекс 
червячно-дис-513113 
ковый ЭЧД 90- 
10-2407

ТУ 26-10- Предназначен для расплавления гранулированного поликапроамида и подачй 56000 
281-83 полученного расплава под давлением на дальнейшую переработку

Производи- j  Частота 
тельность {вращения
при макси-(че-------
мальной ‘ " 
частоте 
вращения 
червяка, 
кг/ч, не 
менее

Установленная мощ
ность, кВт, не более

цаоаритные 
(размеры, ш 
((без щитов

змасса (иредшш 
! (расчет-! ресурс 
(ная) без(до капи-----------г t(oea щитов гная; оез,до капи-

электро- (электро- (регулирования (запчас- (тального
nrtnnv- : тгоггряфа.пя управления),  (тей. кг, (ремонта,

: ММ 1нО nnTfOf1'-
обору-
дования,

кВт

(двигателя 
( привода 
|2П&80У4

1 4 , не 
j менее

400 50-210 139 НО 3350x2136x1485 9710 34560



& 36 2710-36 2740, 36 2790 13. Прочее оборудование дяя переработки термопластов в изделия

X
!

поз.!
!
!

--------------------!----------- Г
!Тип, !

Код ОКП 1 Наименование ! марта, !
|модель |

Стан; 
или ; Краткая техническая характеристика

{Оптовая 
{цена в 
•рублях 
за штуку

13-001 36 2713 7401 Линия Индекс 
для таблети- 591750 
рьванкя во
локнистых 
пресс-мате
риалов типа 
АГ-̂ АВ и во- 
локнита ЛТСВ 
-50-35/100

ТУ 26-10- Предназначена для изготовления таблеток из пресс-материалов типа АГ-4В 4630Q 
283-83 ГОСТ 20437-75 и волокнита (феноплаота У2-301-07) ГОСТ 5689-73

Производи-!Усилие !Установленная”!  Габаритные !Масса, кг, {Средний ре-
тельность !табле- {мощность элек-! размеры, мм, | не более jcypc до ка-
максималь-!тирова-!тродвигателей,! не более { *питального
ная, кг/ч !ния, тс!кВт, не более ! ремонта, ч,

___________ ________!_______________1________ __________ ____________ ! не менее

50-60 50 26,35 4075x2450x2400 5600 40000

13-002 36 2713 3303 Машина Индекс ТУ 26-10- Предназначена для табло тирован ия пресс-порошков фенопластов и амино-
таблеточная 593525 308-86 пластов

I6I00

ротационная 
МТР-6 , 5-2 Произво- Усилие Диаметр 

дитель- [табле-; таблеток, 
ность тиро- № 
максима.-] вания j ] 
льная тс, не 
для фе- более 
ноплас- 
тов с
насып- 1
ной
плотно- 
стью 0 ,5  
кг/смЗ,

-КГА У -  1___________

! Глубина! Число 
! залол- шуан- 
!нения )оонов, 
матриц пар 
(peiy- 

!лируе- 
мая;,
ММ, ДО I 

I

кг, не\ресурс 
более I до капи

тального

!Устаг-! Габарит- !Масса,{ Средний 
!нов- !ные разме-'
• лен- !ры, т ,
!ная ! не более 
!мощ- ! 
ность! 
элек- 
тро- 
дви- 

!гате-1 
!ля, I 
!кВт !
i !

•ремонта,
|ч, не 
iменее 
? 
iI
i
!

180 6 ,5  20±P,5
и

2540,5

20 24 4,25 I000x900x £120 32000
XI8I0

13-003 36 2713 3401 Машина
таблеточная
МТ-ЗА

EH-I30I ТУ 26-10- Предназначена для изготовления цилиндрических таблеток из пресс-порош  ̂
278-83 нов фенопластов и аминопластов в промышленности переработки пластмасс

8900

Произ-! Усилие !Диа- ! Число! Наибо-, Уста- i  Габаритные 
води-* шрес- !метр !пуан-!лыиая {нов- {размеры, ш , 
тель- !сова- !таб- ! сонов ,глуби-{ лен- I на более 
НООЧЬ»\ Ш и  ! « » * • !  °аР За^|ная Lnnm Jnnr»

{ Масоа, кг, [сдоший

шт./ч !Н (тс),!(мак- 
1 не бо-!сима-
!лее

! 
!

!льный),
I

IKO «Г-|
ПОЛНО- МОЩ- |
няя {ность; 

{мат- {кВт
•не 4oi

{управ-! ны 
!

не более

маши—{шкафа! пймпнтя°

{ресурс 
.{до —

!лее !

в П г е “*
НЕЯ { менее

От 5580 88290 30 15 50 4,8/ 1800х 490х 3300 31 34000
до Ш 60 (9) 5,7/ х1450х х280х

7 ,5  XI8I0 х490

13-004 36 2714 7601 Машина Индекс ТУ 26-10- Предназначена для изготовления таблеток из термореактивных пресс-порош- 2I50Q 
таблеточная 598659 290-84 ков на заводах по переработке пластмасс
гидравличе
ская с уси
лием таблз- 
тировония 
63ТС, ж  г -  
63-1

Производи- {‘Усилие 
тельность {табле- 
(при изго- |тиро- 
товлении Iвания, 
таблетек -макси- 
иэ фено- !маль- 
пласта мар-I  ное, 
ки 03-010- МН(тс) 
02 ГОСТ 1
5689-79), 
шт./ч, ]
не менее j

Диа- {Масса !Уставов
метр 1таблет- ! ленная+аЛ_ !tm тпжя_ funtnufwтаб
ле
ток,

I Габаритные размеры 
{ -  не * -----

j мэтром"" ! машшы!^|а |пнввмо-

i s r a  i ! ^ - - 1
160 т  1 
!из фено-1 
{пласта 1
марки 1 
03=010- 
02 ГОСТ 
5689-78, 

г  I

1го 
!
1

Масса {Средний 
м̂ са* {ресурс
неболее *ап* т не оол0в}Тальногб

{ремонта,
|ч,,не
{ менее
!I
i
iI
i
i

900 0,63 85 680+7,5 15,0 1940х 270х 560х 2900 36000
(63) И хЮООх х400х х500х

ПО Х 1 9 6 0 хбЗО XI370



-----------1-------1------------ г-------------------- !------------!----------------- Г

й поз. ! Коп ОКП !Наименование | ^ * а> j
j j {модель j {

{Оптовая
Краткая техническая характеристика j рублях

1*за штуку

13-005 36 2714 8701 Машина Индекс ТУ 26-10- Предназначена для тактирования термореактивных пресс-порошков
таблеточная* 598567 253-81
гидравличе
ская с уси
лием табле- 
тирования 
100ТС, МТГ- 
100

Произво-4Усилие!Глубина !Диаметр !Установ-! Габаритные {Масса» {Средний
дитель- ! табло-! запол- !табле- !ленная ! размеры,мм, iicr, не {ресурс
ность, !тиро- !нения !ток мак-!мощность! не более {более {до капи-
шт./ч, !вания !матри- !симал£- ! электро-! { {тального
не менее:(наи- !цы, мм, !ный, мм ! двигате-! ; {ремонта,

!боль- !не бо- ! !лейлсВт,! ч, не
!шее), ! лее ! !не долее! { j менее

________ !МН(тсП________ !________ ! !_____________ 1_______ !_________

550 1,0(100) 150 130 16,1 2200x1000x2125 4700 36000

13-006 36 2717 4601 Загрузчик Индекс ТУ 26-10- Предназначен Для автоматической загрузки гранулированных термопластов 340
пневматиче- 599812 262-82 при непрерывных процессах их дальнейшей переработки
ский ЗГП-200

Производитель
ность по гра
нулированному 
термопласту, 
кг/ч, не более

Твысота по- !Длина транс-! Габаритные {Масса, [Средний 
!дачи мате- !портирования! размеры, ми,|кг, не {ресурс 
!риала, м, !по горизон- ! не более {более {до капи-
!не более !тали, м, ! { {тального
! ! не более ! • {ремонта,
! ! ! }ч, не

200 4 4 740x600x1025 33 30000

13-007 36 2717 6702 Загрузчик Индекс
ЗГВ-600 598643

ТУ 26-10- 
245-80

Предназначен для автоматической загрузки гранулированных термопластов

Производительность 
по гранулированно
му полиэтилену 
(ГОСТ 16337-77,
ГОСТ 16338-85) при 
высоте подачи до 3 
м и общей длине тру
бопровода транспор- 
тирушего до 5 м, 

кг/ч, не более

Высота 
подачи 
матери
ала. м, 
не до

лее

Суммарная Мощ- Габаритные Масса» Средний
длина го - ность камеры кг, не ресурс
ризонталь- 
ных и вер
тикальных

агре
гата
воз-

бункера, мм 
не более

^более до кали-* 
тального 
ремонта,

участков 
транспорт
ного тру
бопровода, 
м, не бо-
, лея_____

духон
всасы
вающе

^ т
_______

ч, не 
менее

500 6 10 0,66 950x600x905 88 30000

990

Сушилки: Предназначены для автоматической загрузки, подогрева и подсушки гранул 
термопластов при непрерывных процессах их дальнейшей переработки

Производи- {Темпера- {Уставов- \
тельность {тура на- {ленная {
по гранули- {грева -----------   1
рованному {воздуха,

0/1полиэтилену { 
(ГОСТ 16337 
-7 7 , ГО "
I "  '

; моЖ?отьМ бункера 
! 1ШГ ! загруз- 

! чика

Габаритные размеры, 
не более______

{устройства ! 
{нагрева ! 
{гранул с ! 
{циклоном ! 
{загрузчика t

{Масса, {Средний 
{кг, не{ресурс до 
’более {капиталь

ного ре- 
{монта, ч, 
{не менее
t
{

13-008 36 27X6 3301 СГ-100 Индекс
598641

ТУ 26-10- 
243-80

100 50-160 8,2 950x600x905 900x700x1510 250 30000 2550

13-009 36 2716 5402 СГ-300 Индекс
598642

ТУ 26-10- 
244-80

300 50-160 14,2 950x600x905 1050x720x1670 268 30000 2720

13-410 36 2723 9301 Установка Индекс ТУ 26-10-
для изготов- 5671 320-86

Предназначена для изготовления блоков пенополистирола
Размеры получаемых блоков, мм не более 4100x1070x540

ления блоков 
пенополисти
рола

Максимальная
производи
тельность,

м3/мин

!Продолжи
тельность

(Удельный*Т 
{расход {

! цикла фо>* {электро- { 
! мования {энергии, j 

блока,мин, !кВт«ч/м3 ,!  
I не более !не более i

Габаритные 
>азмеры, км» 
не более

{Масса, {Средний 
{кг, не {ресурс до 
{более {капитальво- 
{ {го ремонта,
j {ч, не менее
{ |

49200

3,15 38 0,984 6850x2800x2110 8600 36000

I3 -0 II 36 2712 6301 Измельчи- Индекс ТУ 26-10- Предназначен для измельчения следующего полимерного сырья на крупную 7500 
таль для 525553 303-85 фракцию с целью улучшения условий транспортировки и переработки:
вторичного сырье вторичное полиамидное;
полимерного сырье вторичное поливинилхлоридное;
сырья проиэ- сырье вторичное полистирольное
водительностью 
200 кг/ч (спе
циальный)

Средняя про- Коли- Кдиновре- Уотанов- Габаритные Масса, Средний
изводитель- чест- менная ленная размеры, мм, кг, не ресурс до
ность на во загрузка мощность не более более калиталь-
вторичном ножей, измельчи- электро- ного ре-
полимерном шт. теля, кг, двигате- монта,ч,
сырье,кг/ч не более леЙ,кВт не менее

260 24 5 7,7 1660x1530x2530 1525 22000



в
Л п оз.! Код ОШ {Наименование ! марка,

!модель ! m  W  
! !

Краткая техническая характеристика
{Оптовая 
{цена в 
{рублях 
{за  штуку

Измельчи- ТУ 26 -1 0 - Предназначены для измельчения отходов термопластов (литников» обрез-
тели пласт- 229-79 ков бракованных изделий» отходов экструзии и вакуумформовки) в крошку,
масс ротор- пригодную для вторичной переработки в литьевых и червячных машинах
ные:

Производи-!Частота вра- {Коли- j Мощность 
тельность,!щения ротора {чество $ электро- 
кг/ч !при номиналь- под- {двигате- 

! ной мощности, весных {ля, кВт 
!об./мин, не |ножей, •

более шт,

i Габаритные 
j размеры, мм
I
I
i

{Масса, кг

]_______

13-012 36 2712 1101 ИПР-100 Индекс
545522

15-60

13-013 36 2712 3201 ИПР-150М Индекс
545524

50-150

13-014 36 2712 6601 ИПР-300Ы Индекс
545525

160-900

13-015 36 2712 8801 ИПР-450М Индекс
545526

350-1500

1358 3 1 .3 520x460x990 62 650

1125 6 3 ,2 960x590x1410 278 1420

810 9 20 1380x1100x1940 1275 3500

675 25 26 ,5 1885x1600x2285 2685 6790

Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 24000

14-001

36*9810 14* Оборудование для производства и переработки технического углерода

36 2691 0073 Приемник Сп 1 ,4  ТУ 26-09 - Предназначен для создания необходимого запаса технологического мате- 
для тарной 69712 234-84 риала у резиносмеоителя
сажи м |

Объем, м {
|

[масса, кг
J__________

{Средний ресурс до кали- 
{тального ремонта, ч ,
! не менее__________

540

0 ,65  916x1240x2050 204 15600

14-002 36 2691 0115 Пневмо- Ит-1639. ТУ 26-09-
шкаф разгру- 00*000 477-73

Предназначен для управления пневматическими приводами устройств раз
грузочных в шинном и резино-техническом производстве

860

зочного уст
ройства сажи Рекомендуемый расход {Наибольший рекомен- !Сред- {Габарит- 

воздуха на входе, {дуемый расход в о з * . !ний !ные раз- 
inyxa на выходах,м°/с!коэф- {меры, мм 

•!фшш- !не более
минмдаль-

ный
максималь-] ч1" , " 1р "[”2" , "2р ", !ёнт { 

ный { [влаго-!
. 10тде- !
i { !ления,!

___________I { \ % {

Масса;Средний 
к г  | ресурс 

;до капи- 
{талыюго 
{ремонта, 
{ч , не 
{ менее
j

3 ,3 -Д Г 3 6 ,6 7 -К Г3 4,17-Ю "3 6 ,6 7 -К Г 3 85 560х330х 98 24000
XI365

14-003 36 9817 0003 Смеси- 526802 ТУ 26-10- Предназначен для смешивания технического углерода с водой или водным 19250 
те ль грану*- В*00000 297-85 раствором связующей добавки и получения гранул при мокром способе грану
лятор СГГ-50 лирования технического углерода

д'Э'Шпиито } длеши ijy
по сухому «корпуса» 
техуглеро- *
ДУ, кг/ч, 

не мэ^эе

Длина {Мощность {Масса, 
{корпу-{привода {к г , не 
{са , мм{ротора, {более 

{КВт, не {
{более | 
i 1

Габаритные 
размеры, мм, 

не более

{Ресурс 
{до кали-.
{тального 
{ремонта, 
|ч,ве менее
I

2300 500 2700 30 3760 4360x1280x3240 17520

S

14-004 36 9818 0001 Барабан 
сушильный

БСК-40М ТУ 26-01 - Предназначен для сушки влажного гранулированного технического углеро- I78I00 
988-86 да контактным способом

Диаметр барабана, м 2 ,2
Длина барабана, м 18,5

Производи
тельность 
по товар
ному тех- 
углероду, 

кг/ч

Частота 
враще
ния ба-

об?%ин

Электро- 
двигатель 
основного 
привода 4

8/6/4 мощ
ностью, кВт

Редуктор
основ- вспомо- 
ного гатель- 
приво- ного 
да привода

Габаритные Масса, 
размеры,мм кг

Уста^
новлен-
ный
срок
службы,
лет

2375 2 ,2 6 ;
3 02;
4 53

22/30/37 Ц2У- ЦУ-160- 
400Н- 6 , 3-21 
40-31

2246QX6845X 84310 
Х39750

12



SC
J? поз.! Код ОКП Наименование

1 1 ■■ }  -----
Тип, марха, JСтандарт 
модель j иди ТУ

i
t

Краткая техническая характеристика

! размер выходного 
! сечения» мм

,Оптовая 
{Цена в

J  масса,*средний ре-|рублях1 тгп : л тл  пл va_i ад iti«mr
__ ... , 9 . и . у , ,х,, с~

мм7*Ее"0олгс^**, 1 гаГ ’ jcypc" до* ка-{за  штуку 
t |питального j

•ремонта,ч, ;
...........................Л _____ У не менее 1

14-005 36 2691 0061 Станция ИТ-1625.00.000 ТУ 26-09-
36 2691 0062 разгрузочная ИТ-1661.00.000 234-84

контейнеров 
для сажи

14-006 36 2691 0012 Контейнер ИГ-1344.00.000 То же

Предназначена для приема наполненного сажей контейнера с автома- 5950 
тической его разгрузкой в весовой дозатор

470x264 0,44 4630x1520x1830 1375 15600

Предназначен для хранения и внутризаводского транспортирования 1570 
сажи

456x456 2 ,0  1210x1210x1865 360 15600

ЕМКОСТИ
загрузочные

То же Предназначены для приема сажи или серы и ускорителей от весовых 
дозаторов и ввода юс по команде в резиносмеситель

для:
Объем, м3

" Г ......................................................
{ Габаритные размеры, мм

— Г “
| Масса, кг

14-007 36 2691 0021 серы и у с- ИТ-853.00.000 
дарителей к 
резиносмеси- 
телю РСГЩ-45

0,03 790x424x1075' 55 600

14-008 36 2691 0019 сажи к ре- ИГ-866.00.000 
зиносмесителю 
РСЦД-45М

0,29 605x695x1056 1X7 1180

14-009 36 2691 0022 белой сажи ИТ-1028.00.000 0,69 1515x1252x2890 192 1740

14-010 36 2691 0015 серы и у с- ИТ-969.00.000 
дарителей

0,29 1555x895x2840 175 1790

I4 -0 II 36 2691 0016 то же ИГ-970.00.000 0,29 1555x990x2840 175 1790

14-012 36 2691 0018 белой сажи ИГ-975.00.000 
и ускорителей

1,03 1520x2056x2845 304 2330

14-013 36 2691 0013 сажи ИГ-993.00.000 1,56 1515x1720x3560 367 2540

14-014 36 2691 0014 то же 73306 1,58 1570x1442x3560 364 2520
Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 15600

Бункеры То же Предназначены для создания необходимого запаса у резиносмесителя

Объем, м3
!
! Габаритные размеры, ш

1—
i
i Масса, кг

14-015 36 2691 0035 ИТ-627.00.000-1 4 ,5 1580x1526x4328 991 1600
14-016 36 2691 0036 ИТ-628.00.000-1 4 .5 1580X1526X4328 977 1600
14-017 36 2691 0034 ИГ-626.00.000-1 8 2072x2000x4328 1270 I860
14-018 36 2691 0033 ИГ-625.00.000-1 8 2072x2000x4328 1307 1900

Средний ресурс до капитального ремонта, ч не менее 15600

Подогре- ТУ 26-02- Предназначены для:
вазели воз
духа:

389-82 _____________________________ ______________________________ _________
Расход воз- {Поперечный, Габаритные размеры, ш  {Масса,
духа, праве- «размер ко- ; —..............-  ............................. ;к г,
данный к нор- . л̂ гха С, мм,, высота Н, j ширина В, {не более
мальным уело- j не более j не более j не более |
виям. мз/ч ! ! ! !

•14-019 36 9812 0004 ПВ-55 ИТС-431.00.000 подогрева воздуха с целью повшения температуры горения отходящих 8700 
газов

3940±160 800x860 4365 I860 3700

14-020 36 9812 0006 ПВ-88 ИТС-641.00.000 подогрева воздуха, подаваемого на горение в реактор 14ГОО
7200±300 0 920 4790 1310 5000

14-021 36 9812 0001 ЛВ—5,2 ИТС-529.00.000 подогрева воздуха, поступающего в сырьевые форсунки 2040
500±20 0 1020 1000 2170 990

14-022 36 9812 0002 ПВ-6,6 ИТС-214.00.000 подогрева воэдуха, поступающего в сырьевые форсунки реактора 1830
900±35 0 920 1150 1525 715

14-023 36 9812 0003 ПВ-53 ИТС-592.00.000 подогрева воздуха, подаваемого на горение в реактор 12000
4000±1000 0 720 3150 2735 3250

8!



8 ---------1--------------
I

# поз.! Код OKU
______j________

T т

Краткая техническая характеристика
{оптовая 
• цена в 
{рублях 
{за штуку

Подогре
ватели воз
духа:

ТУ 26-02- Предназначены для:
389-82 ------------------------г  ■ ■ I........  .......... ...................  I

Расход воздуха,} Поперечный Габаритные размеры, мм .Масса, кг,
приведенного к размер ко- —  -------- 1----- ----— tHe более
нормальным тс- [ жуха С, мм, высота Н, ( ширина В, i

ловиям, мв/ч [ не более не более j не более j

14-024 36 9812 0005 ДВ-85 ИТС-491.00.000

14-025 36 9812 0007 ПВ-185 ИТС-492.00.000

подогрева воздуха, подаваемого на горение в реактор 
8500±1500 0 920 4075 2885

подогрева воздуха» подаваемого на горение в реактор 
I500Q±2000 0 1220 4165 2850

Установленный ресурс (срок службы), лет

21500
6000

37400
9550

не менее 10

Реакторы: ТУ 26-02- Предназначены для комплектования установок производства техниче-
390-82 с кого углерода

Вид топлива , © ? w - i

i i

Габаритные размеры, 
ш , не более

А Масса, 
кг, не 

j более

}

Средний ре
сурс до пер
вого капи
тального ре
монта. ч

14-026 36 9811 0006 PC 105/2000 ИТС-651.00.000 Газообразное О,56±0,069
(2000±250)

13550x2060x9920 11000 25900 18000

14-027 36 98U 0001 PC 50/3500 ИТС-5Н .00.000 Газообразное 
гита ВИДК08

О»97±0,083
(3500±300)

3000x3X20x13470 10400 25900 18800



АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ
------------------------------------- -----г-

1
Наименование изделий i1

т
f

Марка или тип
|jf поз. изделия 
{в настоящем 
tпрейскуранте 
i 
j

!Справочно: порядко
вый номер изделия 
!по прейскуранту изда- 
!ния 1981 г. и допол
нения к нему

А

Автоклавы вулканизационные: 
АВТМ 1200-1500-12,5 Индекс 

441481
09-018 11-056

АВТМ 1200-3000-12,5 Индекс
44I43I

09-019 11-0^?

АВТМ 1200-5000-12,5 Индекс
44I47I

09-020 11-058

АВТМ 1200-11000-12,5 Индекс
44X491

09-021 11-059

АВТМ 1200-2200-12,5 Индекс
44I51X

09-022 11-060

АВТМ 1600-3000-12,5 Индекс
44I66I

09-023 II-06I

АВТМ 1600-5000-12,5 Индекс
44I67I

09-024 11-062

АВТМ 2000-4000-12,5 Индекс
44I45I

09-025 II-I03 Д ,п . 23

АВТМ 2000-6000-12,5 Индекс 
441591

09-026 II-IQ4 Д#Пф 23

АВТРМ 1200-1500-12,5 Индекс
44I44I

09-027 11-063

АВТРМ 1200-3000-12,5 Индекс
44I68I

09-028 11-064

АВТРМ 1200-5000-12,5 Индекс
44I69I

09-029 11-065

АВТРМ 1200-11000-12,5 Индекс 
44152I

09-030 11-066

АВТРМ 1600-3000-12,5 Индекс
44I70I

09-031 11-067

АВТРМ 1600-5000-12,5 Индекс
44I7II

09-032 11-068

АВТРМ 2000-4000-12,5 Индекс 
441641

09-033 II-IQ5 Д*п. 23

АВТРМ 2000-6000-12,5 Индекс 
441651

09-034 II-I06 д.п. 23

АВТЗЙ 2800-6000-12,5 Индекс
44I54I

09-035 II-II0  д*п« 30

АВТЭ4 2800-1000-12,5 Индекс
44I56I

09-036 И -Ш  д*п* 30

Автоклав-Прессы: 
АП 115-690 Индекс

533021
09-012 II-0I9



Наименование изделий {Марка или тип

i_____

t# поз. изделия 
{в настоящем 
j прейскуранте
j ____________

т------ ---------------------------- -
!Справочно: порядковый 
!номер изделия по прей
скуранту издания 
!198Х г .  и дополнения 
| к нему

Автоклав-прессы:
АПУ 330-1600 Индекс

533014
09-013 11-020

АП 330-1420 Индекс
5330X5

09-014 II-G2I

АП 330-1600 Индекс
533013

09-015 XI-022

АПУ 650-2000 Индекс
533018

09-0X6 11-023

АП 650-2000

Агрегаты вальцов резино- 
обрабатывающих с ножами:

Индекс
533017

09-017 11-024

СМ 2X00 && П,Л2 
660

Индексы
J50I22I,
501222

03-007 03-023

од 2100 SSQ п,Л2 
660

Индексы
50X233,
50X234

03-008 03-024

СМ 2100 П,ЛЗ 
660

Индексы
50X321,
501322

03-009 03-025

од 2100 п,лз 
660

Индексы
501333,
501334

03-010 03-026

Агрегат выдувной АБ-60 Индекс
593531

11-001 14-037 Д.П. 69

Агрегаты диагонально
резательные для прорезинен
ного корда и ткани с углом

Индексы
121201
121202

01-001 01-043 Д.П. 30 
01-045 Д.п. 30

раскроя 0-45° Индексы
I2I20I-0I
I2I2Q2-0I

01-002 01-044 д.п. 30 
01-046 Д.п. 30

ДРА43 Индексы
I2I24I
I2I24I-0I
I2I24I-04
I2I24I-06

01-003 01-053 Д.п. 7-40

ДРА-2 Индексы 
12X241-02 
I2I24I-03 
12X241-05 
I2I24I-07

01-004 01-054 д.п. 7-40

Агрегат для изготовления 
бортовых колец покрышек АКД 
2-320/620

Индекс
3X2071

07-001 08-009 д.п. 62

56



Наименование изделий Марка или тип ГЛ поз
!в настоящем 
'.прейскуранте

порядковый 
{номер изделия по прей
скуранту издания 
jI98I г. и дополнения 
!______ к нему

Б

Бак продувочный с об
вязкой

ИТ-1201.00.000 10-004 13-024

Барабан сушильный БСК-40М 14-004 17-048 д.п. 76
Бункер ИТ-910.00.000 10-061 13-063
Бункер ИТ-888.00.000 10-062 13-064
Бункер для каолина под ИТ-965.00.000-1р 10-072, 13-074

ручную загрузку
Бункер для каолина под 

контейнерную загрузку
ИТ-965.00.OQQ-Ik X0-078 13-075

Бункер для маточных смесей ИТ-855*00*000-1 10-063 13-085
Бункеры для мела: 

под ручную загрузку ИТ-960.00.ООО-Ip 10-071 13-071
под контейнерную загрузку 73297 10-076 13-072

ИГ-960.00.000-lK 10-077 13-073
Бункеры для порошковых ИТ-632.00.000-Ip 10-068 13-065

материалов под ручную за ИТ-бОО.ОО.ООО-Ip 10-069 13-066
грузку 73300-Р 10-070 13-067

Бункеры для порошковых ИТ-632.00.000-Ik 10-073 13-068
материалов под контейнерную ИТ-600.00.000-Ik 10-074 13-069
загрузку 73300-к 10-075 13-070

Бункеры для сажи ИТ-627.00.000-1 14-015 17-010
ИТ-628.00.000-1 14-016 I7-0II
ИТ-626.00.000-1 14-017 17-012
ИГ-625.00.000-1 14-018 17-013

Бункер промежуточный 2БС-06 чертеж 69711 10-064 13-086
Бункер с индивидуальным 

фильтром под ручную загрузку
ИТ-976.00.000 10-067 13-084

Бункеры с охлаждением под ИГ-961.00.000-Ip 10-079 13-076
ручную загрузку ИТ-962.00.000-1р 10-080 13-077

ИТ-963.00.00О-1р 10-081 13-078
ИГ-964•00.000-1р 10-08Й 13-079

Бункеры с охлаждением под ИТ-961.00.OOO-Ik 10-083 13-080
контейнерную загрузку ИТ-962.00.ООО-Ik 10-084 13-081

ИТ-963.00.000-Ik 10-085 13-082
ИТ-964.00.000-Ik 10-086 13-083

В

Вальцы резинообрабатыва
ющие :

цц 320 ififi Индекс 22I04I 03-001 03-047 д.п* 60
160

ЛБ 320 П Индекс 22I0I3 03-002 03-046 д.п. 43
160

Щ 630 2IS Л Индекс 221665 03-003 03-036 д.п. 30
315
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Наименование изделий ! Марка или тип 
i

_________________ |___________

!в настоящем™*' Н0“5Р°издадшя^о^рей- 
; прейск^те 0НИЯ

к нему

Вальцы резинообрабаты
вающие:

ДР 800 п,л Индексы 50142I, 03-004 03-014550 501422
СМ 2100 SSQ п л с ножами 

660
Индексы 501401, 

501402
03-005 03-021

ад 2ioo £££ а,л с ножами 
660

Индексы 501403, 
501404

03-006 03-022

Вулканизатор диафрагаен- 
ный типа ЦДКР-2000, с каме
рой вулканизационной для 
ремней длиной 1320-1540 ш

Индекс 443I8I 09-003 II-123 д.п. 66

Вулканизатор диафрагмен
ный типа ВДКР-3200

Индекс 443132 09-004 II-I28 д.п. 3-40

Вулканизатор для покры Индекс 425043 09-005 II-I27 д.п. 2-40
шек, восстанавливаемых по 
полному профилю, типа 1-90 
ГМ7

Вулканизатор для покры Индекс 425057 09-006 H-I26 д.п. 1-40
шек, восстанавливаемых по 
полному профилю, типа I-I70 
ГМУ

Вулканизатор для попи Индекс 421222 09-011 П-П4 д.п. 30
шек типа I-2300M (без пресс- 
формы подпрессовки диафрагмы)

Вулканизаторы для стыковки 
конвейерных лент переносные 
типа ТС:

TC-8Q0A Индекс 632III 10-013 13-132 д.п. 1-40
TC-I00QA Индекс 632III-0I 10-014 13-133 Д.п. 1-40
TC-I20QA Индекс 632III-02 10-015 13-134 Д.п. 1-40
TC-I40OA Индекс 632Ш-03 10-016 13-135 д.п. 1-40
TC-I600A Индекс 632III-04 10-017 13-136 д.п. 1-40

Е

О/кости загрузочные для:
серы и ускорителей к рези- 
носмесителю РСЦД-45

ИТ-853.00.000 14-007 17-001

сажи к резиносмесителю 
РСЦД-45М

ИТ-866.00.000 14-008 17-002

белой сажи ИТ-1028.00.000 14-009 17-003
серы и ускорителей ИТ-969.00.000 14-010 17-004

ИТ-970.00.000 I4-QII 17-005
белой сажи и ускорителей ИТ-975.00.000 14-012 17-007
сажи ИГ-993.00.000 14-013 17-008

73306 14-014 17-009

60
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!ifr поз.изделия ,*Справочно: порядковый
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i
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(1981 г. и дополнения

i j ( к нему

3

Загрузчик ЗГВ-500 Индекс 598643 13-007 I6-0H
Загрузчик пневматический Индекс 599812 13-006 16-017 д.п. 25

ЗГП-200

И

Измельчитель для вторич- Индекс 525553 I3-0II 16-026 д.п. 65
ного полимерного сырья про
изводительностью 200 кг/с 
(специальный)

Измельчители пластмасс
роторные:

ИЛР-100 Индекс 545522 13-012 16-002
ШР-Х50М Индекс 545524 13-013 16-003
ипр- зош Индекс 545525 13-014 16-004
;щр-45ам Индекс 545526 13-015 16-005

к

Каландры резинообраба-
тывающис:

3-500-1250-035 ПД про Индексы 503077, 04-002 04-007
ело еч!ше 503078
4-500-1250-035 ПД уни Индексы 503065, 04-003 04-012
версальные 503066

3-7I0-X800-005 ПД уни Индексы 503087, 04-004 04-010
версальные для РТИ 503088
4-7X0-1800-005 ПД уни Индексы 503089, 04-005 04-014
версальные для РТИ 503090

Каландр резинообраба
тывающий пятивалковый 
5-200-600-0251

Индекс 234031 Q4-Q0I 04-0X5 Д.П. 34

Конвейеры одновинтовые ИТ-530.00.000-1 10-031 13-034
для окиси магния ИТ-531.00.000-1 10-032 13-035

ИТ-532.00.000-1 10-033 13-036
ИТ-533.00.000-1 10-034 13-037
ИТ-534.00.000-1 10-035 13-038
ИТ-535.00.000-1 10-036 13-039

Конвейеры одновинтовые ИТ-542.00.000-1 10-037 13-043
для каолина ИТ-543.00.000-1 10-038 13-044

ИТ-544.00.000-1 10-039 13-045
ИГ-545.00.000-1 10-040 13-046
ИТ-546.00.000-1 10-041 13-047
ИГ-547.00.000-1 10-042 13-048

61
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Наименование изделий i Марка или тип

1
!* поз.издоЛИЯ 
!в настоящем

|Справочно; порядковый 
jномер изделия по прей

j
i ! прейскуранте скуранту издания 

;1981 г. и дополнения
i i j х нему

Конвейеры одновинтовые ИТ-536.00.000-1 10-043 13-049
для канифоли и спецбитума ИТ-537.00.000-1 10-044 13-050

ИТ-538.00.000-1 10-045 13-051
ИТ-539.00.000-1 10-046 13-052
ИТ-540.00.000-1 IG-047 13-053
ИТ-541.00,000-1 10-048 13-054

Конвейеры одновинтовые
для:

сыпучих и ингредиентов 
резиновых смесей

ИТ-893.00.000-1 10-049 13-032

сажи, мела, серы ИТ-887.00.000-1 10-050 13-033
магнезии 70275-1 10-051 13-040

70275-2 10-052 13-041
70275-3 10-053 13-042

Конвейеры двухвинтовые
для:

мела ИТ-1064.00.000-1 10-054 13-055
ИТ-563.00.000-1 10-055 13-056
ИТ-1065.00.000-1 10-056 13-057

маточной смеси ИГ-556.00.000-1 10-057 13-058
саги ЦТ-18,950-1-1 10-058 13-059

ЦТ-17,950-1-Х 10-059 13-060
мела КВ-79,69710 10-060 13-061

Конвейер с погруженными 
скребками

В-250 10-030 13-062

Контейнер ИТ-1344.00.000 14-006 17-017

Л

Линия автоматизированная Модель Л2/6 10-002 I3-I3I Д . п .  82
для изготовления обуви из 
полимерных материалов

Линия автоматическая для Модели Б2С/14Е, 10-001 I3-I3C д.п. 75
изготовления обуви с текс Б2С/14Е-01
тильным верхом и подошвой из 
монолитных полимерных мате
риалов

Линия гранулирования во Индекс 593548 11-004 14-039 д.п. 75
локнистых вторичных термо
пластов ЛГТВ-90-220

Линия гранулирования вто
ричных термопластов ЛГТВ- 
90-250

Индекс 591985 11-003 14-036 Д . п .  67

Линия гранулирования Индекс 591943 12-001 15-005
пластмасс на базе дискового 
экструдера ЛГП-190
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Наименование изделий !
|

Марка или тип
“ 1--------------------

ij£ поз. изделия 
!в настоящем 
!прейскуранте

;Справочно порядковый 
(Номер изделия по 
{прейскуранту издания 
{1981 г . и дополнения 
! к нему

Линия для производства 
рукавных пленок для товаров 
народного потребления ЛРП- 
63-1200

Индекс 5935Э8 11-002 14-038 д.п. 73

Линия для смешения и 
гранулирования пластифици
рованных IffiXfJtm-IOOO

Индекс 591986 11-006 14-040 д.Й. 79

Линия для таблетирования 
е о л о к н и с т ы х пресс-материалов 
типа АГ-4В и волокнита ЛТСВ- 
50-35/100

Индекс 591750 13-001 16-014 д.п. 23

Линия переработки отходов 
полимерных материалов

Индекс 1020.00.00.000 11-005 16-025 д.п. 63

U

Машина двухчервячная 
ре зиноперзрабатывавдая 
МТГ2-50/80-Л-ДБ

Индекс 242031 05-004 05-060 Д.П. 76

Машины одночервячные для 
переработки резиновых смесей: 

МЧТ-63-П-СБ 
МЧТ-125-Л-СБ

Индекс 24X372 
Индекс 241392

05-016
05-017

05-057 д.п. 68 
05-059 д.п. 75

Машины одночервячные для 
переработки резиновых смесей: 

с камерной головкой 
МЧТ-160-Л-Б

Индекс 24II4I 05-006 05-008

с протекторной головкой 
МЧТ-160-Л-Б

Индекс 24II4I 05-007 05-009

с каменной головкой 
МЧТ-20М-Б

Индекс 24II52 05-008 05-QI0

с протекторной головкой 
МЧТ-200-Л-Б

Индекс 241152 05-009 05-011

о камерной головкой 
МЧТ-250-Л-Б

Индекс 241162 05-010 05-012.

с протекторной головкой 
МЧТ-250-Л-Б

Индекс 24II62 05-011 05-013

с фильтровальной головкой 
M4T-25CWI

Индекс 24II72 05-012 05-014

фильтровальная
МЧТ-300/380-Л-Б

Индекс 5II030 05-013 05-058 д.п. 69

Машина таблеточная МГ-ЗА Индекс БН-1301 13-003 16-007
Машина таблеточная гид- Индекс 598659 13-004 16-022 д.п. 50

равлическая с усилением таб- 
летирования 63ТС, МТГ-63-1

63
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Машина таблеточная гид- Индекс 598567 13-005 16-016 д.п. 23
равлическая с усилием таб- 
легирования 100ГС, ШГ-100

Машина таблеточная ро- Индекс 593525 13-002 16-027 д.п. 76
тационная МГР-6,5-2

П

Питатель ПЧ-160-200-250М Индекс 249031 05-001 05-061 д.п. 79
Питатели виброшнековые 75-1200-1600

чертеж
742-0054.00.000

10-022 13-091

75-1800-2800
чертеж

742-0054.00.000

10-023 13-092

75-3000-3800
чертеж

742-0054.00.000

10-024 13-093

75-4000-5300
чертеж

742-0054.00.000

10-025 13-0§4

100-1200-1600 
чертеж

742-0055.00.000

10-026 13-095

I00-I8G0-2800
чертеж

742-0055.00.000

10-027 13-096

100-3000-3800
чертеж

742-055.00.000

10-028 13-097

100-4000-5300
чертеж

742-0055.00.000

10-029 13-098

Питатель роторный Чертеж
742-14.00.000

10-021 13-099

Пневмошкаф разгрузочного ИТ-1639.00.000 14-002 17-014
устройства сажи

Подогреватели воздуха:
ПВ-5,2 ИГС-529.00.000 14-021 17-035
ПВ-6,6 1ГГС-214.00.000 14-022 17-036
ПВ-53 ИТС-692.00.000 14-023 17-043 Д.п. 48
ПВ-55 ИТС-431.00.000 14-019 17-037
ПВ-85 ИТС-491.00.000 14-024 17-042 д.п. 47
ПВ-88 ИТС-641.00.000 14-020 17-038
ПВ-185 ИГС-492.00.000 14-025 17-044 д.п. 48
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inpeftciQrpaHTy издания 
jI98I г. и дополнения 
] к нему

Пресс вулканизационный Индекс 432242 09-003 II-II9  д.п. 50
гидравлический 100-40023

Пресс для вулканизации Индекс 432451 09-001 II-I22 д.п. 60
швов резинотканевых изделий 
ПГ-12

Прессы дяя стыковки кон
вейерных лент переносные 
типа ПСЛ:

ПСЛ 1200x1710 Индекс 632X01 10-018 13-137 д.п. 5-40
ПСЛ 1600x2850 Индекс 632081 10-019 13-138 д.п. 5-40
ПСЛ 2000x3990 Индекс 632091 10-020 13-139 д.п. 5-40
Прессы литьевые вулкани

зационные:
ШШМ-2000/400 Индекс 252112 06-001 06-004 Д.П. 81
ШВ-6000/630 Индекс 252091 06-002 06-005 д.п. 1-40
Прессы червячные:

4П 32x25 Индекс 513828 05-014 05-055 Д.п. 54
4П 45x25 Индекс 513832 05-015 05-056 д.п. 66

Прессы червячные для на
ложения гидроизоляции на 
трубопроводы:

ПГИ-90 с головкой Индекс 513758 05-002 05-038 Д.п. 2
ДГИ-160 Индекс 513778 05-003 05-051 Д.п. 43

Приемник для тарной сажи СЯП.4 69712 14-001 17-015
Приспособление для пере

мешивания и охлаждения ре-
Индексы 999252, 

999389
03-011 03-027

зиновой снеси к вальцам 2100 

Р

Реакторы:
РС 105/2000 ИТС-651.00.000 14-026 17-049 д.п. 6-40
PC 50/3500
Резиносмеситеди периоди

ческого действия:

ИТС-5Х1.00.000 14-027 17-045 д.п. 50

71/13,17,23,35-0,Л Индексы 211271, 
21X281

02-001 02-010 д.п. 21

270/20-Д,П Индексы 211223, 
2X1224

02-002 02-015 Д.п. 69

270/30-Л.П Индексы 2X1233, 
2X1234

02-003 02-016 д.п. 69

270/40-Л,П Индексы 2X1243, 
2X1244

02-004 02-017 Д.п. 69

С
Секция бункера для тарной ИГ-572.00.000 10-065 13-087

загрузки
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j

Наименование изделий ( 
i
i

Марка или тип

—1
j# поз. изделия 
;в настоящем 
(прейскуранте
{

(Справочно: порядковый 
(номер изделия по прей- 
i скуранту издания 
iI98I г. и дополнения 
] к нему

Смеситель гранулятор 
СХТ-50

Чертеж
526802Б.00000

14-003 17-046 д.п. 55

Станки для обертки кли
новых ремней типа:

C0KP-I Индекс 332061 08-001 10-038 д.п. 70
СОКР-2 Индекс 332071 08-002 10-039 д.п. 70
Станок для складывания Индекс 682001 10-003 10-040 д.п. 79

и разведения секторов бара
банных пресс-форм

Станки для скашивания Индекс I3I282 01-005 01-051 д.п. 66
заготовок клиновых ремней Индекс I3I28I 01-006 01-тр28

Станция разгрузочная 
контейнеров для сажи

ИТ-1625.00.000
ИТ-1661.00.000

14-005 17-018

Сушилка СГ-*100 Индекс 598641 13-008 16-012
Сушилка СГ-300 

у
Индекс 598642 13-009 16-013

Установка для изготов- Индекс 5671 13-010 16-028 д.п. 79
ления блоков пенополистирола

Установка для разогрева ИТ-932.00.000 10-005 13-019
т е  ер дых ̂ мягчителей в таре

Установка червячная для Индекс 5I44I3 05-005 05-062 Д.п. 80
обработки каучука 

Ф

Форматоры-вулканизаторы 
для покрышек:

ФВ1-740-2200-600/900 Индекс 422291 09-008 II -102 Д.П. 22
<031-600-1800-305/635 Индекс 4223II 09-009 I I -124 д.п. 76
(без загрузчика)
то же, с загрузчиком Индекс 42231I 09-010 II-I25 Д.п. 76

Форматор для покрышек Индекс 422281 09-007 I I -120 д.п. 55
типа ФСД-300 (45и-67")

ш
Шкафм загрузочные ИТ-884.00.000 10-011 13-088

ИТ-890.00.000 10-012 13-090
Шкаф загрузочный с инди- ИТ-976.00.000 10-067 13-084

Еидуалъным фильтром
Шкафы пневмоалпаратуры:

ШПА-8 
ШЛА-12 
ШПА-16 
ШПА-20

Э
Экструдер червячно-дис

ковый ЭЧД90-10-240У

Чертеж 73636 
Чертеж 73637 
Чертеж 73638 
Чертеж 73639 
Чертеж 73640

Индекс 5I3H3

10-006 13-027 
10-007 13-028 
10-008 13-029 
10-009 13-030 
10-010 13-031

12-002 15-003 д.п. 39
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УКАЗАТЕЛЬ
продукции е порядке возрастания шифров ОКП

Шифр ОКИ Номер пози
ции по прейснурадгу

т • ------ 1 1
шифр ока

!

! Номер пози- 
!ции по прей 
! с ф р а я т у

-т------------------
J  Шифр ОКП

|

(Номер пози- 
(ции по прей- 
j ск ур а н ту

36 1871 3013 05-005 X 2233 4001 04-003 X 2441 3021 09-021
36 2121 5403 01-001 X 2233 4002 04-003 36 2441 3023 09-022
36 2121 5404 01-002 36 22Х 4004 04-Х5 X 2441 3024 09-030
36 2121 5405 01-003 X 2233 4005 04-Х 5 X 2441 3026 09-029
36 2121 5406 01-004 36 2234 3002 04-0QI 36 2441 3028 09-028
36 2121 5407 01-004 X 2241 2011 05-016 X 2441 4013 09-023
36 2121 5408 01-003 36 2241 4009 05-017 36 2441 4014 09-024
36 2121 5409 01-004 X 2241 5001 05-006 X 2441 4015 09-031
36 2121 5411 01-003 36 2241 5002 05-007 36 2441 4016 09-032
36 2121 5412 01-003 36 2241 6001 05-Х8 X 2441 50П 09-034
36 2121 5413 01-004 X 2241 6002 05-009 36 2441 5012 09-033
36 2121 7404 01-001 X 2241 7001 05-010 X 2441 5013 09-028
36 2121 7405 01-002 X 2241 7002 05-011 X 2441 5014 09-025
36 2131 1018 01-006 X 2241 7004 05-012 X 2441 6009 09-035
36 2131 1027 01-005 X 2241 8014 05-013 X 2441 6017 09-036
36 2211 3004 02-001 X 2242 2002 05-004 X 2443 5003 09-004
36 22II 3005 02-0CI X 2244 2706 05-014 X 2443 6003 09-003
36 2211 6004 02-002 X 2244 3705 05-015 X 2632 2002 10-013
36 2211 6005 02-002 X 2244 5704 05-002 36 2632 3005 10-014
36 2211 6006 02-003 X 2244 7802 05-003 X 2632 4004 10-018
36 2211 6007 02-003 36 2249 3801 05-001 X 2632 4006 10-015
36 2211 6008 02-004 X 2252 5402 06-001 36 2632 5005 10-016
36 2211 6009 02-004 X 2252 7501 06-002 36 2632 6005 10-019
$6 2221 3004 03-002 X 2312 3001 07-001 36 2632 6007 10-017
36 2221 3005 03-001 X 2332 3002 08-001 36 2632 8003 10-020
36 2221 5007 03-003 X 2332 4001 08-002 X 2682 1002 10-003
36 2221 6023 03-004 X 2391 0X1 10-002 36 2691 0008 10-004
36 2221 6024 03-004 X 2411 6001 09-007 36 2691 0012 14-006
36 2221 8005 03-005 X 2421 9002 09-011 X 2691 0013 14-013
36 2221 8006 03-005 X 2422 7007 09-008 X 2691 0014 14-014
36 2221 8007 03-006 X 2422 7X8 09-009 36 2691 0015 14-010
36 2221 8008 03-006 09-010 X 2691 0016 I4-0II
36 2224 8001 03-007 36 2425 1004 09-005 X 2691 0018 14-012
36 2224 8002 03-007 X 2425 4007 09-006 X 2691 0019 14-008
36 2224 8003 03-008 X 2427 IX I 09-012 X 2691 0021 14-007
36 2224 8004 03-008 36 2427 2X1 09-014 X 2691 0022 14-009
36 2224 8005 03-009 X 2427 2X1 09-015 X 2691 0023 10-005
36 2224 8006 03-009 36 2427 2003 09-013 36 2691 0026 10-065
36 2224 8007 03-010 X 2427 3X1 09-017 36 2691 0027 10-074
36 2224 8008 03-010 X 2427 3002 09-016 X 2691 0028 10-069
36 2228 8001 03-0П X 2432 2011 09-002 36 2691 0033 14-018
36 2228 8002 03-011 X 2432 6X1 09-001 X 2691 0034 14-017
36 2232 4005 04-002 36 2441 3016 09-019 36 2691 0035 14-015
36 2232 4006 04-002 X 2441 X I7 09-027 X 2691 0036 14-016
X  2232 4014 04-004 X 2441 X I8 09-020 X 2691 0037 10-073
36 2232 4015 04-004 X 2441 X I9 09-018 X 2691 0038 10-068
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Шифр OKU f e e№ - |  ”̂ 0Ы1 | ^ egoDS|eHi - !  т р о т
{Номер пози- 
|Ция по прей-

i скуранту j i скуранту f iскуранту

36 2691 0039 10-063
36 2691 0041 10-0П
36 2691 0042 10-062
36 2691 0043 10-012
36 2691 0044 10-061
36 2691 0045 10-077
36 2691 0046 10-071
36 2691 0047 10-083
36 2691 0048 10-079
36 2691 0049 10-084
36 2691 0051 10-080
36 2691 0052 10-085
36 2691 0053 10-081
36 2691 0054 10-086
36 2691 0055 10-082
36 2691 0056 10-078
36 2691 0057 10-072
36 2691 0058 10-067
36 2691 0059 10-066
36 2691 0061 14-005
36 2691 0062 14-005
36 2691 0063 10-076
36 2691 0064 10-070
36 2691 0065 10-075
36 2691 0072 10-064
36 2691 0073 14-001
36 2691 0075 10-031
36 2691 0076 10-032
36 2691 0077 10-033
36 2691 0078 10-034
36 2691 0079 10-035
36 2691 0081 10-036
36 2691 0082 10-043
36 2691 0083 10-044
36 2691 0084 10-045
36 2691 0085 10-046
36 2691 0086 10-047
36 2691 0087 10-048
36 2691 0088 10-037

36 2691 0089 10-038
36 2691 0091 10-039
36 2691 0092 10-040
36 2691 0093 10-041
36 2691 0094 10-042
86 2691 0095 10-057
36 2691 0096 10-055
36 2691 0097 10-050
36 2691 0098 10-049
36 2691 0099 10-054
36 2691 0101 10-056
36 2691 0102 10-060
36 2691 0103 10-059
36 2691 0104 10-058
36 2691 0105 10-051
36 2691 0106- 10-052
36 2691 0107 10-053
36 2691 0113 10-021
36 2691 0115 14-002
36 2691 0116 10-006
36 2691 0117 10-007
36 2691 0118 10-008
36 2691 0119 10-009
36 2691 0120 10-010
36 2691 1001- 10-030
36 2691 1033 10-030
36 2691 1035- 10-022
36 2691 1044 10-022
36 2691 1045- 10-023
36 2691 1053 10-023
36 2691 1054- 10-024
36 2691 1061 10-024
36 2691 1062- 10-025
36 2691 Ю72 10-025
36 2691 1073- 10-026
36 2691 1082 10-026
36 2691 1083- 10-027
36 2691 1091 10-027

36 2691 1092- 10-028
36 2691 1098 10-028
36 2691 1099- 10-029
36 2691 1109 10-029
36 2712 IIOI 13-012
36 2712 3201 13-013
36 2712 6301 I3-0II
36 2712 6601 13-014
36 2712 8801 13-015
36 2713 3303 13-002
36 2713 3401 13-003
36 2713 7401 13-001
36 2714 7601 13-004
36 2714 8701 13-005
36 2716 3301 13-008
36 2716 5402 13-009
36 2717 4601 13-006
36 2717 6702 13-007
36 2723 39301 13-010
36 2761 6804 11-002
36 2765 2402 11-005
36 2765 7091 11-001
36 2766 4610 П-003
36 2766 4612 11-004
36 2766 6803 11-006
36 2782 5901 12-002
36 2764 9903 12-001
36 9811 0001 14-027
36 9811 0006 14-026
36 9812 0001 14-021
36 9812 0002 14-022
36 9812 0003 14-023
36 9812 0004 14-019
36 9812 0005 14-024
36 9812 0006 14-020
36 9812 0007 14-025
36 9817 0003 14-003
36 9818 0001 14-004
38 4379 0003 10-001
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