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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБО М А

М арка НАИМЕНОВАНИЕ Стр.

пз По я с н и те л ьн а я  зап и с ка з-чо
TX Т ехн о л о ги я  производства

1 Общие д а н н ы е И

г План  ид о т м . 0.000. Ра з р е з ы  С-С, Вм д К .Д а

3 Ра з р е з ы  А - А ]  Б-6 ; В-В 13

«1 Вид Г. Ра з р е з Ж-Ж i ll

5 Вид Е., Вид М 15

ЭМ СМОВОЕ ЭАЕКТРООБОРЗАОВАИИЕ 16-18

1 Общие д а н н ы е 1В

г Щ 1. Ра с п р е д е л и т е л ь н а я  сеть.Сх е м а  электрическая 1?
3 Сх е м а  расположения электри чес кая 18
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М арка На и м е н о в а н и е Стр.

дс .г Те хн о л о ги че с к о е  з а д а н и е  н а  разрабо тка

а р х и т е к т у р н о - строительной  части

1 Нагрчэкм 19

г Ра з ре зы  Б - Б ;8 6 ;Р - Г . Вид 4  • Ви А  Ж 20

3 Пл ан  н а  о тм . 0.000. Разрезы  Р-Р; С*С, В и д 21

н Вид  Б . Ра з р е з ы  А-А) к - к ; м -м ,  Н - н ; $ - Ф гг

ов.з Т ехнологическое  з а д а н и е  на разрабо ткз

Ото п л ен и я  и ВЕНТИЛЯЦИИ

1 Ра з г р уз к а  полувагона гъ

О O/6£~-c/ J



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
\. Об щ а я  ч а с т ь

U  бВЕ Д.ЕНИЕ

ТиПОЬЫЕ ПРОЕКТНЫЕ (ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ) РЕШЕНИЯ 

()DtEAE%U040pt>JKHW& ПУНКТ ПРИЕМА КЕРАМЗИТОВОГО 

ГРАВИЯ С РОДОВЫМ грузооборотом 100 ТЫС т. "  

РАЗРАБОТАНЫ СОГЛАСНО ДОПОЛНИТЕЛЬНОМУ С ОГЛ А' 

ШЕНИЮ ^  а от 16.-И. 93 р. К А в т о р у  ОДЧЗ/46Urto 

ОТ 26.01.53 И В СООТВЕТСТВИИ С ВАДАНИЕ/И, утвер

жденным ГлАвпроектом Госстроя РФ от 16. И.35Г. 

Стадия разработки  - рабочая докум ентлция , 

Ис п о лн и тель  Акционерное общество  

Про/ИТРАНС НИИ проект ( р а з р а б о т к а  технологических

РЕШЕИИЙ , СИЛОВОЕ ЗЛЕКтрООБОРУ ДОЬ АН ИЕ ; СПЕЦИФИ

КАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ, СЛИЕТЫ, КАТАЛОЖНЫЙ ЛИСТ, 

ЗАДАНИЯ НА РАЗРАБОТКУ АРХИТЕ КТЦрЦО— СТРОИТЕЛЬНОЙ 

И САНТЕХНИЧЕСКОЙ ЧАСТЕЙ прОЕкТА, АВТОМАТИЗАЦИИ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА ГруЗО П Е.рБ р Аб О Т к И) .

Проект разработай  в соответствии  с основными

ДЕИСТВУЮЩИМ И ДОКУМЕНТА М И .’

- „И нструкция по типовому ПРОЕКТИРОВАНИИ?

СН 1 П  - 81"

— # ПОСОБИЕ ПО СОСТАВУ ОФОРМЛЕНИЮ ИКО/ИПЛЕК- 

ТАЦИИ ТИПОВОЙ ПРОЕКТНОМ ДОКУМЕНТАЦИИ (К C m V 8 3 ) ‘'’

— „Инструкция о с о с таве , порядке р а з р а б о т к и ,

СОГЛАСОВАНИЯ И УТВЕРЖДЕНИЯ ПрОЕКТНО - сметной 

ДОКУМЕНТАЦИИ НА СТРОИТЕЛЬСТВО ПРЕДПРИЯТИИ И

с о о р уж е н и и " СН и П 1 .0 2 .0 1 - 6 5 ;

— и М е т о д  и ч е  с к и е  у к а з а н и я  п о  с о с т а в л е н и ю  и

ООрОРМЛЕНИЮ КАТАЛОЖНЫХ ЛИСТОВ НА ТИПОВУЮ 

ПРОЕКТНУЮ ДОКУМ ЕЦТАЦИЮ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА")

“  » ^РАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОИЗВОД

СТВЕННОЙ САНИТАРИИ в ПРОМЫШЛЕННОСТИ СТРОИТЕЛЬ

НЫ* МАТЕРИАЛОВ'1 *

• „ К онвейеры. Общ ие  требования безопасности 11 • 

ГОСТ \ l . l -  о и-во*

“  „ Обще союзные нормы ПХН0Л0 ГИЧЕСкОГО ПРОЕКТИ

РОВАНИЯ ПРЕДПРИЯТИИ СБОРНОГО ЖЕ ЛЕЗОбЕТОНА".

оитп - 01- 85 ;

-  ДРУГИМИ НОРМАМИ, ПРАВИЛАМИ И ИНСТРУКЦИЯМИ, 

РЕГЛАМЕНТИРУЮЩИМИ ПРОЕКТИРОВАНИЕ, СТРОИТЕЛЬСТВО 

И ЭКСПЛУАТАЦИЮ ОБЪЕКТОВ АНАЛОГИЧНОГО НАЗНАЧЕНИЯ.

1.2 На з н а ч е н и е  и область  применения. 

Железнодорожный пункт приема керамзитового

ГРАВИЯ ЯВЛЯЕТСЯ СОСТАВНОЙ ЧАСТЬЮ СКЛАДА И ПРЕД

НАЗНАЧЕН ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ ВЫГРУЗКИ КЕрАМЗИТОВОГО 

ГРАВИЯ из ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ВАГОНОВ, ПРИЕМА И 

ПОДАЧИ ЕГО НА ТРАКТ ЗАГРУЗКИ ХРАНИЛИЩА (CKAA^Aj 

ПРЕДПРИЯТИЯ СТРОИТЕЛЬНОЙ ИНДУСТРИИ.

Ке р а м з и т о в ы й  гравий поступает в железнодорож

ных ВАГОНАХ ЗАКРЫТОГО ТИПА (ХОППЕР* ЦЕМЕНТОВОЗЫ 

м о де ли »  l l - W 1) . Возможно ПОСТУПЛЕНИЕ КЕРАМЗИ

ТОВОГО ГрАВИЯ в ПОЛУВАГОНАХ.

Пункт ПрИЕМА ПОДЛЕЖИТ СТРОИТЕЛЬСТВУ и 

ЭКСПЛУАТАЦИИ В СОСТАВЕ ПРЕДПРИЯТИИ СТРОИТЕЛЬНОЙ 

индустрии С ЦЕНТРА ли зоваиным  ОБСЛУЖИВАНИЕМ 

персонала бытовыми  и СЛУЖЕБНЫМИ ПОМЕЩЕНИЯМИ 

ЭАВОДА ( ИДИ ИНОГО предприятия стройиндустрии). 

Технологическое  оборудование п о д л е ж и т

ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ И РЕМОНТУ СЛУЖБОЙ 

ГЛАВНОГО МЕХАНИКА 3 АВОДД( ИЛИ ИНОГО ПРЕДПРИЯ

ТИЯ , Б СОСТАВ которого входит пункт

ПРИЕМА ).

1-9. Со с тав  СООРУЖ ЕНИЙ.

Пункт ПРИЕМА ДОЛЖЕН ВКЛЮЧАТЬ В СЕБЯ*. 
-НАДЗЕМНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ ЗАКРЫТОГО ТИПА Ддя 

УСТАНОВКИ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ BAfOUOB ПОД РАЗТр^^у.

-ПОДЗЕМНОЕ ПОМЕЩЕНИЕ, ВКЛЮЧАЮЩЕЕ В СЕБЯ 

ПОДРЕЛЬСОВЫЕ МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ПРИЕМНЫЕ БУНКЕрЫ 

И ГАЛЕРЕЮ ПОДБУНКЕРНЫХ КОНВЕЙЕРОВ;

”  помещение пульта уп р а в л е н и я ;

“ ПОМЕЩЕНИЕ ЗЛЕКТРОЩИТОВОЙ ;

“  ПОМЕЩЕНИЕ BtHTKAMEpb! <

1 4 .  Со с т а в  ОСНО В НОГ О  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О
о бо руд о в ан и я .

В СОСТАВ ОСНОВНОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУ ДОВ АНИД входят:

-КОНВЕЙЕР ПИТАТЕЛЬ ЛЕНТОЧНЫЙ lJ'- 1 ’

- КОНВЕЙЕР - ПИТАТЕЛЬ ЛЕНТОЧНЫЙ ыЧ J 

-ПРИЕМНЫЕ РУКАВА'

-МАНЕВРОВОЕ УСТРОЙСТВО',

- ЛЮКООТКРЫВАТЕЛИ)

- А И) КО ПОД1 СМИ И К и'.

-  ш а л ю в и й и ы е  з а т в о р ы ;

-ВИБРАТОРЫ НАКЛАДНЫЕ.

15. И сходные  дачные, и основные
РАСЧЕТНЫЕ П А Р А М Е Т Р Ы .

ГРУЗОПЕРЕРАБОТКЕ ПОДЛЕЖИТ ГРАВИЙ КЕРАМЗИТОВЫЙ, 

ОТВЕЧАН)Ш,ИЙ трЕБОЬАНИЯ/И ГОСТ 9759~ ЬЬ)

в ^ А ш Ц к . . .  В  7 0 8 - 0 7 8 . 9 3  ПЗ



-  ГРАВИИ КЕРАМЗИТОВЫЙ ФРАКЦИИ Б -Н О М М ,'

- ГРАВИИ КЕРАМЗИТОВЫЙ ФРАКЦИИ ZOM/И,’

-  ГРАВИИ КЕРАМЗИТОВЫЙ фРАКЦИИ 2.0-НО/ИМ. 

4.ИЯ РАСЧЕТА ТЕХНОЛОГИЧЕСКО ОБОРУДОВАНИЯ И

СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУ кций приняты:

— ОБ'ЕМНАЯ НАСЫПНАЯ МАССА ЛЕГКИХ ЗАПОЛНИ

ТЕЛЕЙ х  -4.1 т/цз;

— ЭГОЛ ЕСТЕСТВЕННОГО ОТКОСА ПРИ ОТСЫПКЕ В 

ШТАБЕЛЬ /  г 30е;

-  ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ПО ПРИЕМУ ( в ы д а че .)

КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ - £00 м У ч ;

— ВЗРЫВООПАСНАЯ ОПАСНОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ПРОЦЕССА - КАТЕГОРИЯ Д ,'

— САНИТАРНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОИЗВОДСТВЕН

НОГО ПРОЦЕССА - ГРУППА \ '

-  СРЕДА НЕ агрессивная;

-СТЕПЕНЬ ОГНЕСТОЙКОСТИ II, Ш А •

— ПОМЕЩЕНИЯ СО ВЗРЫВООПАСНОЙ средой ОТСУТ

СТВУЮТ.

Режим РАБОТЫ'.
-  прием КЕРАМЗИТОВОГО грАВИЯ ЗБ5 ДНЕЙ

в году вне смен;

“  КОЗфф ИЦИЕИТ ИЕрАВИО/ИЕрИОСТИ ПОСТУПЛЕНИЯ

вагонов Кв*а;

- годовой грузообороту - аооооо ;

- суточный грузооборот, т - •ноо

1 6 .  У с л о в и я  с т р о и т е л ь с т в а  и

Э К С П Л У А Т А Ц И И .

Рас четн ая  зи м н яя  температура и Аруши его

ЬРЬдухА- минус  г О ° С ,  с к о р о с т н о й  напор ветра

ДЛЯ 1 ГЕОГрА ОрИЧЕСКОГО рАИОНА', ВЕС СНЕГОВОГО 

ПОКрОЬА- ДЛЯ Ж ГЕОГРАФИЧЕСКОГО РАЙОНА; рЕЛЬЕф

ТЕРРИТОРИИ -  СПОКОЙНЫЙ УРОВЕНЬ грунтовых ВОД- 

МННЦС i.OOO/И.

л

Инженерное обеспечение - от сетей предприя

тия Стройиндустрии , в состав которого входит

ПУНКТ ПРИЕМА КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ,

2. Т е х н о л о г и ч е с к а я  часть

Технологические решения оббспечиблют ш - 

груъку вагонов как ь летний, так и в зижнии

ПЕРИОД ВРЕМЕНИ ГОДА С УЧЕТОМ ТРЕБОВАНИИ

„ Правил перевозки грузов по железным дорогам

Рф" и СОБЛЮДЕНИЕМ ТРЕБОВАНИИ ЗАЩИТЫ

окруж аю щей  сред ы .

Д анные по техническому оснащению грузо- 

вого Фронта „ Железнодорожного пункта приема

КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ ... * ПРИВЕДЕНЫ В ТЛЕЛ. I

Таблица i
Паи менование показателей И̂МЕНРЕН,ИЯ

"Величина
помзлтеля

1 2 •а?

1 Годовой ГРУЗООБОРОТ Т г о о о о о

2. Суточный грузооборот Т И00

3. Г о д о в о й  ВАГОНОПОТОК 64 ГОН

4 С у т о ч н ы й  ВДГОНО ВАГОН

5. Расчетная длина грузового фронта

6. Ьремя простоя п о д  разгрузкой

М 136.-10

ОДНОЙ ПОДАЧИ

7. Расчетное врел<я работы пункта

Ч. /ИИН 3.36

приема :

годовое Ч

Суточное ТО ЖЕ

8. Число технологических механизмов, 

установленных на грузовом Фронте

9. Количество приемных бункеров

кол-во

для разгрузки :

xonntp- цементовозов ип ц

полувагонов ТО ЖЕ 1

Продолжение та блицы \
ч----------------

2 3  I

10. ОБ'Ем  ОДНОГО ПРИЕМНОГО бункера 

ДЛЯ разгрузки:

ХОППЕР - ЦЕМЕНТОВОЗОВ 

ПОЛУВАГОНОВ

и. Железнодорожные средства

ДОСТАВКИ ГРУЗА

м3 

то же

ХОППЕР-
ЦЕМБНТО-
в о з
МОДЕЛИ 

„ И - Ч 1 3 ; 
ПОЛУВАГОН

Примечание: за расчетное транспортное средство

доставки принят условный вагон 

грьзовместимостью 60 т.

УпрАВАЕЧИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ !

&■) по приему ИПРЗГРНЗИЕ ВАГОНОВ ~ Ъ ДИСТАЧЦИОи- 

UOM РЕЖИМЕ С ПУЛЬТА ОПЕрАТОРА „ ПУНКТА ПРИЕМА.

6) ПО ВЫДАЧЕ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ НА ПрИЕМНЫИ ТрАКТ 

ПОТРЕБИТЕЛЯ В ДИСТАНЦИОННОМ РЕЖИМЕ С ПУЛЬТА 

ОПЕРАТОРА м пункта П Р И Е М А . . И Л И  АВТОМАТИЗИРОВАН

НОМ _  НЕ КАБИНЫ ОПЕрАТОрА BCU, ЗАВОДА,

После получения информации  о подаче партии 

грузовых ВАГОНОВ ИА ГРУЗОВОЙ фрОЯТ „ ПУНКТА 

ПрИЕМА...'* ОПЕрАТОр ПРИНИМАЕТ РЕШЕНИЕ О ПОД

ГОТОВКЕ п ПУНКТА ПРИЕМ А..." Н ПРИЕМУ ДАННОЙ 

ПАРТИИ ВАГОНОВ. ВЬОрудоЬАНИБ И МЕХАНИЗМЫ 

МЕХАНИЗИРОВАННОГО БУНКЕРА И ПРИЕМНОГО ТрАКТА 

ПОДГОТАВЛИВАЮТСЯ В СЛЕДУЮЩЕЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОС

ТИ ВКЛЮЧЕНИЯ

~ АСПИрАЦИОННАЯ СИСТЕМА МЕСТ ПЕрЕСЫПКИ 

(РАБОТА АСПИРАЦИОННОЙ СИСТЕМЫ МЕСТ ПЕРЕСЫПКИ

СБЛОКИРОВАНА С РАБОТОЙ ЛЕНТОЧНЫХ КОНВЕЙЕРОВ)^ 

~ ОБОРУДОВАНИЕ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЙ СИСТЕМЫ

ХРАНИ ЛИШ, А ИЛИ ОБОРУДОВАНИЕ Б С Ц ,  ЗАВОДА’,

— ОБОРУДОВАНИЕ ПРИЕМНОГО ТрАКТА ХрАиИЛИШ̂ А 

ИЛИ ПРИЕМНОГО ТРАКТА БСЦ ЗАВОДА В ПОрЯДКЕ

ПриЬА̂ АЧ

ИНЬ. J45
70В -  018, W  №

ц 00/6 S'- & £

ш
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ПРОТИВОПОЛОЖНОМ ДВИЖЕНИЮ КЕрАМЗИТОВОГО г р л б и я ;

- конвейеры питат ели ',

~ ОБОРУДОВАНИЕ ПО рАВГра ВКЕ , в 3 АЬ ИСНМОСТИ 

ОТ ТИПА ПОД АВАЕМ Ы Х ГАЗОВЫХ ВАГОНОВ (ЖАЛЮЗИЙ' 

ИЫЕ 3  Атворы , пре Д В А рИ ТЕ  АЬНО ОТрегулирОВАННЫЕ НА

нужную производите ль ность, — открыты),

По с л е  рлзгразкц всей п о д а ч и  вагонов произ

водится ОТКЛЮЧЕНИЕ ПБОрУДОВА НИЯ И /МЕХАНИЗМОВ

в п о р я д к е ,  о б р а т н о м  в к л ю ч е н и ю .

ПпиСЙММЕ ТЕХНПЛПГИЧЕСИПГО ПРОЦЕССА.

Со СТАНЦИИ ПрИЖЫКАНИ Я ВАГОНЫ В КОЛИЧЕСТВЕ 

6И ЕДИНИЦ ("ПО ла В АГОНЫ- ОДИНОЧНЫМ И ) ПОДАЮТСЯ 

/ИАНЕ ВрО ВЫА1 ЛРК0/И0ТИ60Л1 В ЗОНУ ДЕЙСТВИЯ /И АН Е В - 

рОВОГО УСТРОЙСТВА „ПУНКТА ПрИЕЖА...” И УСТАНАВ

ЛИВАЮТСЯ ТАК, ЧТОБЫ ПЕрВЫЙ ВАГОН [ПО ХОДУ НАД

ВИГА п о д а ч и ) стал в осях Ц-5.Локомотив отлеп

ляется от подачи и аходит. По д с о бн ы е  рабо

чие проходят ВДОЛЬ ЖЕЛ.ДОр. СОСТАВА И ПОДГОТАВ

ЛИВАЮТ ВАГОНЫ К РАЗГРУЗКЕ. ОдноврЕ/иенно пронз- 

ЬОДИТСЯ О ПуС К А НИ Б ТЕЛЕЖКИ МАНЕВРОВОГО

УСТРОЙСТВА НА рЕЛЬСЫ, а  ЗАТЕМ СДЕЛКА ЕЕ С ВАГОНОМ 

ВКЛЮЧАЕТСЯ ЛЛАИЕВрОВОБ устройство И ВАГОН УСТА

НАВЛИВАЕТСЯ В СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ ТЕХНОЛОГИЧЕС

КИ ЗОНЕ рАЗГрузКИ.

ШторнЫМИ ВОроТА/ИИ (ТОр^БВЫМИ И Внутрен

ними) НАДЗЕ/ИНОЕ ПО/ИЕЩЕНИЕ „ пунКТЛ прИЕЛ1 А ...

С СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ ПОДЗЕМНОЙ ЧАСТЬЮ, РАЗДЕЛЕ

НО НА ДВЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЗОНЫ прИЕ/ИА И рАЗ- 

ГрУЗКИ ВАГОНОВ-.

1) ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ БОНА ПрИЕМА И рАЗГрузКИ 

ВАГОНОВ ТИПА „ХОППЕр” (в ОСЯХ ) ’

В) ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЗОНА ПрИСЖД И рАЗГр^ЗКИ 

ПОЛув дренов (в ОСЯХ ).

Рд з г р у з к д  бЯГОНОЕ ТИПД пУоП П ер’.1

Перед  рАзгрузкой вагона необходимо открыть 

Н кн  КЗ ЗАГРУЗОЧНЫХ люков (во ИЗБЕЖАНИЕ 

образования в кузове в а к уу м а ).

На рАзгрузочные люки бункеров одеваются при

емные  рук ДВА, ВКЛЮЧАЕТСЯ СИСТЕМА АСПИрДДИИ 

и Приводятся д ДВИЖЕНИЕ ПОДБунКБрНЫЕ КОНЬЕЙ' 

вры — питатели■ Убедившись в т о м , что КОНВЕЙЕРЫ- 

ПИТАТЕЛИ ВКЛЮЧИЛИСЬ В РАБОТУ, ПОДСОБНЫЕ рАБОЧИЕ 

ОСВОБОЖДАЮТ ШТУРВАЛЫ рАЗГруЗОЧНЫХ ЛЮКОВ ОТ 

СрИКСАЩИИ И ВрАЩЕНИЕМ ШТУРВАЛОВ против ЧАСО

ВОЙ СТрЕЛКИ ОТКРЫВАЮТ рАЗГрузоЧНЫЕ ЛЮКИ.

Начинается грави тац и о н н ая  выгрузКА керАМЗИТО-

ВОРО РрАВИЯ ИЗ КУЗОВА ВАГОНА . /ЙАТЕрИАЛ ЧЕрЕЗ 

ПрИЕ/ИНЫЕ руКАВА ПОПАДАЕТ В ПОДрЕЛЬСОВЫЕ БУН- 

КЕрЫ И ДАЛЕЕ НЕрЕЗ ЖАЛЮЗИЙНЫЕ ЗАТВОрЫ ПОТОК 

КЕрАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ НАПРАВЛЯЕТСЯ НА ЛЕНТОЧНЫЕ 

КОНВЕЙЕрЫ - ПИТАТЕЛИ, РАСПОЛОЖЕННЫЕ В ПОДбунКЕр-

ной гллБрЕЕ, Д алее  конвейерами- питателями

КЕРАМЗИТОВЫЙ ГРАВИЙ ТрАНСПОртируЕТСЯ ДО УЗЛ А

пересыпки н а  приемный трлкт потребителя.

В СЛУЧАЕ ЗАВИСАНИЯ /ИЛТЕрИАЛА НА СТЕНКАХ 

ВАГОНА, ОН УДАЛЯЕТСЯ ИЗ ВАГОНА При ПОМОЩИ 

НАКЛАДНЫХ ВИБРАТОРОВ ИВ~ 99 А , нА ЬЕЫ И вАЕМЫХ 

НА СТЕНКИ ВАГОНА.

ПО ОКОНЧАНИИ рАЗГруЗКИ ВАГОНА, рАЗГруЗОЧ- 

НЫЕ ЛЮКИ ЗАКРЫВАЮТСЯ, ПрИЕ/ИНЫЕ руКАВА ОПУС

КАЮТСЯ , ВКЛЮЧАЕТСЯ МАНЕЬрОВОЕ устройство ДЛЯ

продвижения ПАРТИИ ВАГОНОВ- хопперов ТАК,

ЧТОБЫ второй ВАГОН СТАЛ ПОД рАЗГруьКу.

Рлзгрузкд второго и последующих вагонов

АНАЛОГИЧНА РАЗГРУЗКЕ ПЕрВОГО ВАГОНА.

Р и з г р у  ъКА ПО/1У&ЛГОН/4

После установки  полувагона в зоне разгрузки 

(перед люкоогкрывАТЕлями) вклю чается  система 

АСПИрАЦИИ и приводятся в ДВИЖЕНИЕ подбун- 

KEpUblE КОНВЕЙЕры-ПИТАТЕЛИ. ПОДСОБНЫЕ рАБОЧИЕ, 

УБЕДИВШИСЬ в ГОТОВНОСТИ приемного ПУНКТА и 

вагона к разгрузке, переходят из технологичес

кой ЗОНЫ РАЗГРУЗКИ ПОЛУВАГОНОВ в вону РАБОТЫ 

ЛЮКОЗАКрыВАТБЛЕЙ И ПОДАЮТ СИГНАЛ ОПЕрАТОру 

К НАЧАЛУ РАЗГРУЗКИ ВАГОНА.

По получении данного сигнала опердтор вклю

чает /илневровоЕ устройство в режиме„ Рабочий 
ход'!

При прохождении полувагона через автомати

ческие ЛЮКООТКрЫВАТЕЛ И ЛЮКИ ПОЛУВАГОНА ОТКРЫ

ВАЮТСЯ И /ИАНрИЛЛ ГрДВИТАДИОННО ВЫСЫПАЕТСЯ

в щелевой подредьсовый вункер, оборудованный

ЖАЛЮЗИЙНЫМИ ЗАТВОрД/ИИ. ДАЛЕЕ ЧЕрЕЗ ЖАЛЮЗИИ' 

НЫЕ в Атворы /-ЙАТЕрИАЛ ПОДАЕТСЯ ЛЕНТОЧНЫМИ 

конвейерлми— п и тател я м и  до узла  пересыпки

НА ПрИЕ/ИНЫИ ТрАКТ ПОТРЕБИТЕЛЯ.

По ОКОНЧАНИИ выгрузки КЕРАМЗИТОВОГО грл- 

ВИЯ ( как  из ВАГОНОВ ТИПА,; ХОППЕр”тАК и ПОЛУВА

ГОНОВ) и проведения заклю чительны х  операции 

(ЗАКРЫВАНИЕ ЗАГРУЗОЧНЫХ И РАЗГРУЗОЧНЫХ ЛЮКОВ,

внешний осмотр вагонов). Т е л е ж к а  /илиевровр-

ГО УСТРОЙСТВА рАСЩЕПЛЯЕТСЯ С ВАГОИО/И И ВОЗВрА 

ДАЕТСЯ В ИСХОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ. БЫЗЫ В АЕТСЯ 

ЛОКОМОТИВ ДЛЯ уборки ВАГОНОВ (ВАГОНА) с СррОНТА 

РАЗГРУЗКИ .

приеяэАи

UHR. ЛГВ. 7 0 8 - 0 7 8 .  95 пъ
цао/бе-о/ £
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У становка подачи гру*оьых вагонов с КЕРАМЗИ

ТОВЫМИ ГрАВИЕМ НА rpyjOBOM СррОЧТС

Приемные РУКАВА

п л т л
ЯрИЕМНЫЕ БУНКЕРЫ

П о др е льс о в ы е  ЩЕЛЕВЫЕ 

ЕЧИКЕрЫ_______________

З а т в о р  ч к а л ю з и й н ы й

1/ / /  1 у

ИОНВЕЙЕр- 
ПИТАТЕЛЬ гИ

КОИВЕЙБр- 
ПИТАТЕЛЬ flea

ИрИЕМИМИ ТрАКТ
потребителя

З атвор ,
жалюзийный

З атвор
ЖАЛЮЗИЙНЫЙ

У / / / / Л У / / / / Л

КОИЬЕЙЕр - 
ПИТАТЕЛЕМ

Конвейер-
питатель

Приемный тракт  
ПОТРЕБИТЕЛЯ

2.3.Пбс/)УЖИВДНИ4ИЙ ПЕРСОНАЛ. 

Количество рАвотдющих н а  * пункте приЕ/иА...”

ОПРЕДЕЛЕНО ИСХОДЯ ИВ МАКСИМАЛЬНОЙ ЗАНЯТОСТИ 

ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПерСОЦДЛА ( в сутки), за д а н н о го  

РЕЖИМА РАБОТЫ, ЭОрорЕИТИВНОГО «рОНДА ВреМЕИИ 

рАБОЧИЛ Й ДЕЙСТВИТЕЛЬНОГО ОрОИДА BpEMEUK РАБО

ТЫ ОБОРУДОВАНИЯ.

Для ВЫПОЛНЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОПЕрЛЩИЙ 

приняты ОПЕрАТОр и РАБОЧИЕ, ВЫПОЛНЯЮЩИЕ ПОД

ГОТОВИТЕЛЬНЫЕ ОПЕрЛДИИ ПО прнЕ/Иу грузовых ВАГО

НОВ, уча с тв ую щ и е  в собственной выгрузке, ВЫПОЛНЯ

ЮЩИЕ ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЕ ОПБрАЩИИ ПО ПОДГОТОВКЕ Гру- 

ЗОВЫХ ВАГОНОВ к ОТПрАВКЕ И о с ущ ес тв ля ю щ и е  

ДИСТАНЦИОННУЮ СВЯЗЬ С ОПБрАТОрО/И В Процессе 

РАЗГРУЗКИ ГРУЗОВЫХ ВАГОНОВ

Ы ТАТ ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПЕрсОНАЛА ПрИВЕДЕН 

В ТАБЛ, а

ПрООрЕССИ я
Ь сего

р ЙБОТА- 

ЮЩИХ

Р а з р я д

ИЛИ ГРУППА 

ПО ОПЛАТЕ

ГруппА

ПрОИВВОА

ПРОЦЕССА

Пр и м е ч а н и е

М  АЫ И ЧИ С Т 

ОПЕрАТОр

Р а б о ч и й

1

2

¥ 1 д

1 д

Пр и в л е к а ю т с я

ИВ ШТАТА ТрАИС-

портного ДЕЛА

ЗАВОДА НА Время 

рдзгрзвки ВАГО

НОВ BUE СМЕН

З .О ргдниздция трыда и т е х н и к а

Б Е Ъ О П А С Н О С Т И

ЯрИ  рА врА Б О ТК Е  ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ рЕЫЕИИИ 

„ПУНКТА П р И Е М А ” БЫЛИ у ч т е н ы  ОСНОВНЫЕ ТрЕБО 

ВАНИЯ БЕВОПАСНОСТИ ТР УД А , ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

САНИТАРИИ и ОХРАНЫ труД А ДЛЯ СОЗДАНИЯ ВЛАГОПрИ- 

ЯТНЫХ ЦСЛОВ И Й РАБОТЫ ОПЕрАТОру и рЛБОЧИ/И

Ра з р а б о т а н н ы й  т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с

ПО ПЕРЕРАБОТКЕ КЕРАМЗИТОВОГО ГрАВИЯ ДАЛ ВСЕ 

ВОЗМОЖНЫЕ ПРЕДПОСЫЛКИ К РАЗРАБОТКЕ ДИСТАН

ЦИОННОЙ И АВТО/И АТИ ЗИ рО В Л Н Н О Й  СИ СТЕЛ! Ы упрАЬ-

ЛЕНИЯ НА ОСНОВНЫХ УЧАСТКАХ ТЕХНОЛОГИЧЕСкОГО 

ПрОЦЕССА •

По стоянное  р а б о че е  л <есто о п ер а то ра  о р ган и з о 

вано в ОТАПЛИВАЕМОМ п о м е щ е н и и  ПУЛЬТА УПРАВ

ЛЕНИЯ.

Б СООТВЕТСТВИИ с тревов АНИЯМИ СТАНДАРТОВ 

БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА ПОЛ<ЕЩБНКЯ, В КОТОрЫХ 

ПЕРИОДИЧЕСКИ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ТрудоВАЯ ДЕЯТЕЛЬ-

НОСТЬ РАБОЧИХ, ОСНАЩЕНЫ СИСТБ/ИОЙ ТЕХНИЧЕСКИХ

С р Е ^ Т Б , ПрЕДОТВрАЩАЮЩИХ ВОЗДЕЙСТВИЕ НА РАБО

ТАЮЩИХ ОПАСНЫХ ПрОУЗБОДСТВЕННЫХ ОрАКТОрОВ ,

А И /И 6 U U 0 *

ОГРАЖДЕНИЯ ДВИЖУЩИХСЯ ЧЛСТЕЙ КОНВЕЙЕРОВ 

ПИТАТЕЛЕЙ, К КОТОрЫ/И ЬО^/ИО W  Е Ц ДОСТУП о б с л у ж и -

в а ю щ е г о  п е р с о н а л ь н о :

—  УСТрОИСТВА ДЛЯ АВТО/ИАТИЧБС.КОЙ ОСТАНОВКИ 

ПрИБОДОБ КОНВБЙБрОВ ПИТАТЕЛЕЙ при ВОЗНИКНО

ВЕНИИ АВАрИЙИОИ С И ТУАЦИ И,’

—  ВЫ КЛЮ ЧАЮ Щ И Е УСТРОЙСТВА НА КОНВЕЙЕРАХ

ПИТАТЕЛЯХ д л я  ОСТАНОВКИ кон в ей ер ов  В АВ А Р И Й 

НЫХ С И ТУАЦ И Я Х  в ЛЮБО/Я /МЕСТЕ СО CTOpOHbl

проходд  д л я  о б с л у ж и в а н и я :

—  проходы  ВДОЛЬ трлссы  КОНВЕЙЕРОВ ПИТАТЕЛЕЙ 

ДЛЯ БЕЗОПАСНОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ /МОНТАЖА И рЕ/ИОНТА ;

—  СИСТЕМА АСПИРАЦИИ*,

— СИСТЕМА ГИДрООБЕ СПЫЛИВАИИЯ В /МЕСТАХ ПЕрЕ-

СЫПКИ ХЕрА/ИВМТОВОГО ГрАВИЯ (  Э КС П Л УАТИ РУЕТС Я

в т е п л о е  ьр е л *я  г о д а ) ;

— НАПРАВЛЯЮ Щ ИЕ грЛ В ИТЛЦИОННОГО ПОТОКА 

/МАТЕРИАЛА ЗАКРЫТОГО ТИПА'

—  БЛОКИРОВКА ПРИВОДОВ КОНВЕЙЕрОВ — ПИТАТЕЛЕЙ 

И В СЕЛ М А ШИU И /И ЕХАН ИЗ/И Р&^ В ХО Д Я Щ И Х  В ЦЕПЬ 

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО у  СТА НОВЛЕ ИНЫХ И ОднОВрЕ/ИенНО 

РАБОТАЮЩИХ U А ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ /1ИНИИ,

В СООТВЕТСТВИИ С требОВАНИЯ/ИИ СТАНДАРТОВ

С С Б т /гост 42, ,о. 001- ЬЪ) а д/иин ист рлция предприя
тия, в СОСТАВЕ которого 3 КСП Лу АТИ ру БТС.Я „ п у ш  

прИЕМА ... ” , ДОЛЖНА РАЗРАБОТАТЬ НА БАЗЕ НОр/ЯАТИВ-

мы* доку/иентов и заводских инструкций по ТЕХ

НИКЕ БЕВОПАСНОСТИ КОНКрЕТНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО 

ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ТрУДА НА ПРЕДПРИЯТИИ 

(В ТО/И ЧИСЛЕ ПЛАН ИрОВ АИИЕ; КОНТрОЛЬ, ОБУЧЕНИЕ и £p,J

ИрИВЯЗАИ

Ш лЛ
7 0 6 - 0 7 8 .  ЗЪ ИЗ

# Qa?Z^o/ £

Sim
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I
§ ПО внедрению и КОНТРО/1Ю Вцедрением стандартов 

ССБТ? норм Н ПРАВИЛ ГоснАДВОРА и другой нормативно-

Технической ДОКУМЕНТАЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА И

Обеспечению пожаробезопасности. Д анные инструкции

ДОЛЖНЫ БЫТЬ УТВЕРЖДЕНЫ СООТВЕТСТВУЮЩИМИ ИНСТАН

ЦИЯМИ  ̂ доведены до сведения всех работающих

СО Строгим КОНТРОЛЕМ ^А ИХ ВЫПОЛНЕНИЕМ.

При ПРОИЗВОДСТВЕ ВСЕХ ОСНОВНЫХ И ВСПОМО

ГАТЕЛЬНЫ* РАБОТ должны строго ВЫПОЛНЯТЬСЯ все 

ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОИЗВО ДСТВЕН- 

и0И САНИТАРИИ , РЕГЛАМЕНТИРОВАННЫЕ НОРМАМИ И 

ПРАВИЛАМИ ВЦСПС } ГОСГОРТЕХНАДЗОРА ; ОРГАНАМ И

Г лавного санитарного надзора р°Р, а т а к ж е  сис

темой Государственных стандартов безопасности

ТРУДА, ПРАВИЛ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОИЗВОД

СТВЕННОЙ САНИТАРИИ ь промышленности СТРОИТЕЛЬ

НЫХ МАТЕРИАЛОВ , ПРАВИЛ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ 

и ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ НА АСФАЛЬТО

БЕТОННЫХ ЗАВОДАХ И производственных БАЗАХ 

ДОРОЖНЫХ ОРГАНИЗАЦИИ.

Ц. О х р а н а  окрцжАьоц^еи с р е д ы

.1.

о

3

<
3

ОСНОВНЫМ ИСТОЧНИКОМ ЗАГРЯЗНЕНИЯ 0КРУЖАЮ- 

“Vе"  СРЕДЫ ПрИ ЭКСПЛУАТАЦИИ „ ПУНКТА ПРИЕ/ИА...” 

ЯВЛЯЮТСЯ МЕСТА ВЫГРУЗКИ КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ

на ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ вагонов в приемные бункеры, 

на ПРИЕМНЫХ БУНКЕРОВ НА КОНВЕЙЕРЫ - ПИТАТЕЛИ}

УЗЛЫ ПЕРЕГРУЗКИ с КОНВЕЙЕРОВ-ПИТАТЕЛЕЙ НА ПРИ

ЕМНЫЙ ТРАКТ ПОТРЕБИТЕЛЯ.

ПРОЕКТНЫМИ РЕШЕНИЯМИ ПрЕДУСМ АТЬИЬАЕТСЯ 

ЛОКАЛИЗАЦИЯ ЗАПЫЛЕННОСТИ а* СЧЕТ ПРИМЕНЕНИЯ 

шторных ворот с АСПИРАЦИЕЙ МЕСТ ПЕРЕГРУЗКИ 

■ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ И ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ОЧИСТКОЙ ЗРПЫЛЕИ- 

НОГО ВОЗДУХА ПЕрЕД ВР1БРОСОМ В АУМОЗДрЕРу.

ч

Кроме аспирации  в теплый период времени 

ГОДА ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ГИ ДР006ЕСПЫЛИ В АННЕ С УСТА

НОВКОЙ орорсунок в МЕСТАХ ПЕРЕГРУЗОК.

Ь подземной части  „ Пун к та  прием а  керам зи

тового ГРАВИЯ...” ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ВЛАЖНАЯ УБОР

КА ПОЛА .

з. Э л е к т р о с н а б ж е н и е

По т р е б и т е л я м и  электроэнергии являются асин

хронные д вигатели  ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВА

НИЯ, ОБОРУДОВАНИЯ ОЬ И ЬК , СЕТИ УПРАВЛЕНИЯ 

И СИГИ АЛНЗАЦИИ , ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ .

Н ап ря ж ен и е  злЕКтроприЕмииков Ш /г г о  в

и НО & ПЕРЕМЕННОГО ТОКА .

По НАДЕЖНОСТИ ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЯ ЭЛЕКтро- 

ПРИЕМНИКИ ОТНОСЯТСЯ К ПТ КАТЕГОРИИ ПО ПЫЭ.

6. Н о в ы е - р е ш е н и я  и н а у ч н о - 

т е х н и ч е с к и е  ДОСТИЖЕНИЯ

Пред ставленны е  техноло гические  решения

ПОЗВОЛЯЮТ ОБЕСПЕЧИТЬ ВЫГРУЗКУ КЕРАМЗИТОВОГО 

ГРАВИЯ с /МИНИМАЛЬНЫМ ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ РУЧНОГО 

ТРУДА ( 33°|о - УРОВЕНЬ АВТОМАТИЗАЦИИ ТЕХПРОЦЕССА), 

А ТАКЖЕ ДОБИТЬСЯ ЭКОЛОГИЧЕСКИ ЧИСТОГО ПРОЦЕССА 

ГРУЗОПЕРЕРАБОТКИ .

Перечисленные научно-технические  достиж е

ния ПОЛУЧЕНЫ ЗА СЧЕТ ПРИЕМНЫХ РУКАВОВ , 

АВТОМАТИЧЕСКИХ ЛЮК ООТ КрМВ АТЕЛБИ КОНСТРУКЦИИ

ВНИИЖТ , ЖАЛЮЗИЙНЫХ ЗАТВОРОВ И шторных

ворот.

7

У с л о в и я  п р и в я з ки  ПРОЕКТНЫХ 

РЕШЕНИИ.

П ?и П Р И В Я З К Е  ПР ОЕ КТ Н ЫХ ( Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х )

РЕШЕНИЙ решаются следующие Вопросы'’

“  п р о в е д е н и е  э к о л о г и ч е с к о г о  о б о с н о в а н и я  

в ы б о р а  п л о щ а д к и  с т р о и т е л ь с т в а ;

~  о п р е д е л е н и е  / м е с т н ы х  г е о л о г и ч е с к и х  у с л о в и й !

—  Р А З Р А Б О Т К А  Р А Б О ЧЕ Й  КО Ц С ТруКтО рС КО И  Д О К У

М Е Н Т А Ц И И  Д Л Я  И ЗГО ТО В Л Е Н И Я  Й ЕСТД НД АрТИЗ ироьли-  

НОГО ОБОРУДОВАНИЯ)

М з р А Б О Т к А  А р х и т е к т у р н о  -  с т р о и т е л ь н о й  

ч а с т и  п р о е к т  а ;

"  ^РАБО ТКА сантехнической ЧАСТИ проекта; 

~  разработка злектротелнической части про- 

екТА ( уп рав л ен и е  п р и в о д а м и  и о с в е щ е н и е ; ;  

~ корректировкА технологической ч а с т и ;

~ с м е т н а я  докУ/иентАция 

— инженерное обеспенение и трднепортные

к О М М У  Н И к А Ц И И .

7.1 Т е х н о л о г и ч е с к о е  b a ^ a u h e  н а  р а з 

р а б о т к у  А Р Х И Т Е К Т У Р Н О  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  
Р Е Ш Е Н И И ,

„ Пункт ПРИЕМА КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ...” 

ДОЛМЕИ ПРЕДСТАВЛЯТЬ СОБОЙ СООРУЖЕНИЕ, СОСТОЯ

ЩЕЕ ИЗ ОСНОВНОГО ЗДАНИЯ ПУНКТА ПРИЕМА И 

ДВУХЭТАЖНОЙ пристройки.

Основное зд ание „ Пункта приема керамзи

тового г р а в и я ...’’должно состоять из иадзЕЛ1М0^

ЧАСТИ, ПРЕДСТАВЛЯЮЩЕЙ СОБОЙ ПРЯМОУГОЛЬНОЕ 

В ПЛАНЕ СООРУЖЕНИЕ (РАЗМЕРЫ в осях 2 7 * 6 m J

ПрИВ*ЬАН

Ш . №
708- 078. 93 П Ь
~ qoo/6s~0/

4Ж

5
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С ШАГОМ КОЛОНН 6.0 и Ю м ,  высотой ДО НИЗА ПОК

РЫТИЙ 1 ,2 м  и п о дзем н ой  ЧАСТИ РАЗМЕРАМИ в ПИА

НЕ 33 *  6 М , РАСПОЛОЖЕННОМ НА отм. - З .Е м  

Надземная часть здания должна иметь в средней

ЧАСТИ СИММЕТРИЧНЫЕ ТАМБУРЫ С РАЗМЕРАМИ 8 

осях 2.$хЧ,Бм и высотой ДО НИЗА ПОКРЫТИЯ 3.0м 

ft НИЖНЕМ ЧАСТИ ДОЛЖНО БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕНО МЕСТ

НОЕ ЗАГЛУБЛЕНИЕ О РАЗМЕРАМИ в ПЛАНЕ 4,S*6,0m, 

РАСПОЛОЖЕННОЕ НА ОТМ. -5.5м.

В ПОДЗЕМНОЙ ЧАСТИ ЗДАНИЯ д о л ж н ы  выть 

РАСПОЛОЖЕНЫ ПРИЕМНЫЕ БУНКЕРЫ.

Н а д з е м н а я  часть здания должна бы ть  решена

в ЛЛЕТДЛЛИЧЕСКОМ КАРКАСЕ С ОГРАЖДАЮЩИМИ 

КОИСТРНКЦИЯМИ ИЗ ПРОФИЛИРОВАННЫХ СТАЛЬНЫХ

листов с цинковым покрытием. Подземная

ЧАСТЬ - в ЛЛОНОЛИТНОМ ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ.

ft ДВУХЗТ ЛЖИОИ ПРИСТРОЙКЕ РАСПОЛАГАЮТСЯ'. 

ЗЛЕКТРОПОМЕЩЕИМЕ, ПУЛЬТ ОПЕРАТОРА И ПОМЕЩЕНИЕ 

ЛЕБЕДКИ.

Здание двухэтажной пристройки кирпичное 

с рулонной кровлей-

Исходные данные , а такж е  услобия строи-

ТЕЛЬСТвА и ЭКСПЛУАТАЦИИ ПРИВЕДЕНЫ в П-П- 15 И

1.6 ОБЩЕЙ ЧАСТИ ПЭ

Графическая  часть задания а нагрузка

ми ПРЕДСТАВЛЕНА НА ЛИСТАХ А-6 Др.В.

11. Т е х н о л о г и ч е с к о е  з д а н и е
НА РАЗРАБОТКУ САНТЕХНИ

ЧЕСКИХ РЕШЕНИЙ.

Проектом должно быть предусмотрено

ОТОПЛЕНИЕ ПОМЕЩЕНИЯ ЛЕБЕДКИ, вЕНТПОМЕЩЕ- 

НИЯ, ЭЛЕКТРОПОМЕЩЕНИЯ И ПУЛЬТА ОПЕРАТОРА 

МЕСТНЫМИ НАГРЕВАТЕЛЬНЫМИ ПРИБОРАМИ.

Остальные помещения - неотапливаемые.

в ОТАПЛИВАЕМЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ ДОЛЖЕН ПОДДЕРЖИ

ВАТЬСЯ следующий ТЕМПЕРАТУРНЫЙ режим:

- ПОМЕЩЕНИЕ ЛЕБЕДКИ *Б*С;

- пульт оверлтора +18®С;

-  ЭЛЕКТРОЩИТОВЛЯ +5® С)
-  ВЕНТПОМЕЩЕНИЕ +5® С
ПЮЕКТОЛИ ДОЛЖНА ПРЕДУСМАТРИВАТЬСЯ АСПИ

РАЦИЯ МЕСТ ПЕРЕГРУЗКИ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩАЯ ОЧИСТ

КУ ЗАПЫЛЕННОГО ВОЗДУХА ПРИ ВЫБРОСЕ в АТМО

СФЕРУ до допустимых пределов концентрации

еп дк ).

Концентрацию пыли и объемы отсасывае

мого воздуха для расчета системы аспирации

ПРИНЯТЬ СОГЛАСНО ТАБЛ 3.

Таблица 3

Поу Наименование Кол-во
Обчм  вытяжки М*Д

на единиц*
ОБОРЭДОйА-
HU9

Всего

1
4.

ОТСОС. ЗАПЫЛЕННОГО

Ш аэха при разгрузке

МАЧ МГОНА
1 ггооо ччооо

г
Ленточный конвейер

(ПО Три АСПИРАЦИОННЫХ 0 6000 18000
ОТСОСА ИА один КОНВЕЙЕР) с

ДиСПЕРЕНЫЙ СОСТАВ ПЫЛИ ПРИВЕДЕН в ТА6Л Ч

Таблица 4

Диаметры  частиц 
Фракции пыаи(мкм)

АО 5 5-10 40-20 20-30 30-50 50-80 80-|ЬВ

Фракции пыли по
/ИАССЕ ЧАСТИЦ (;/.) 8 13 23 20 18 15 3

Свободный <}ь0* до 1 9 .6 /, при среднем 

содержании 13т (ЧУ.

В ПОМЕЩЕНИЯХ , СОГЛАСНО ТРЕБОВАНИЯМ СНцП

г. 04.05-86 „ Отопление, вентиляция и коидицио-

НИ РОВ A HUE “f НЕОБХОДИМО ПРЕДУСМОТРЕТЬ ВЕНТИЛЯЩАЮ.

Ь УЗЛЕ ПЕРЕСЫПКИ И ЗОНЕ РАЗГРУЗКИ ПОЛУВА

ГОНА ДОЛЖНА БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕНА СИСТЕМА ГИДРО- 

ОБЕСПЫЛИВАНИЯ.

ЙОДА, ИСПОЛЬЗЭЕЛЛАЯ В СИСТЕМЕ ГИД «ОБЕСПЫ

ЛИВАНИЯ И ДЛЯ ВЛАЖНОЙ УБОРКИ ПОМЕЩЕНИЯ, А 

ТАКЖЕ ГРУНТОВАЯ, СКАПЛИВАЮЩАЯСЯ В ЗАГЛУБЛЕН

НЫХ ЧАСТЯХ СОЬРаЖЕЫИЙ СКЛАДА, ДОЛЖНА ПОД

ВЕРГАТЬСЯ ОЧИСТКЕ ПЕРЕД СБРОСОМ В КАНАЛИЗАЦИЮ.

Графическая  часть задания приведена на 

листах Д-Б

1 г .  Т е х н о л о г и ч е с к о е  з а д а н и е  
н а  р а з р а б о т к у  э л е к т р о 

т е х н и ч е с к и х  р е ш е н и й .

6 ОБ'ЕМ РАБОТ ПО ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЙ ЧАСТИ 

в х о д и т  РАЭРЛБОТКЛ УПРАВЛЕНИЯ ЭЛЕКТРОПРИВОДАМИ 

И ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЯ „ ПУИКТА ПРИЕМА... "у А ТАКЖЕ 

ПОДКЛЮЧЕНИЕ ЭЛЕКТР0ПРИЕМНИК06 НЕ ПОКАЭАННМХ 

В ЧЕРТЕЖАХ МАРКИ ЭМ. КРОМЕ ТОГО, НЕОБХОДИ

МО РАЗРАБОТАТЬ ЗАЩИТНОЕ ЗАНУЛЕНИЕ И МОЛНИЕ- 

ЗАЩИТЫ.

Схемы управления разработать согласно

СЛЕДУЮЩЕМУ ТЕХПРОЦЕССУ.

Разгрузка  вагонов типа „Хоппер"

Ьагоны в количестве 6**-единиц подаьот- 

с я  л о к о м о т и в о м  в з о н у  работы маневровой т е л е 

ж к и ,  Локомотив отцепляется н уход ит .

Рабочий с местного пульта управления вклю

чает механизм подъема тележки на подъем" Те

лежка ПОДНИМАЕТСЯ ДО УПОРА, СРАБАТЫВАЕТ К0М6Ч- 

НИК и ПОДЪЕМ ТЕЛЕЖКИ ПРВКРАЩДЕТСЯ . ЩЕКОЛДЫ 

УБИРАЮТСЯ АВТОМАТИЧЕСКИ . ЗАТЕМ ВКЛЮЧАЕТСЯ

ПРИЬДЗАН

т . ' Г
1 0 8 -  0 1 8 .9 Э П 8 ЛИСТ

6
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К Н О П К А ,  спуск" И П Л Е Ш К А  СВОБОДНО ОПУСКАЕТСЯ НА 
рьльсы. Рабочий сцепляет ее с канатол» /ианеьро- 

ВОГО а с т р о й с т в л ,  О Д НО В Р ЕМ ЕН Н О  З А Ж И Г А Е Т С Я  /ММ ПА  

НА ПНЛЬТЕ У П Р А В Л Е Н И Я ,  С И Г Н А Л И З И Р У Я  О ГОТОВНОСТИ 

/МАНЕВРОВОГО Н С Т р О Й С Т В А  К Р А Б О Т Е .
ОпЕрАТОр ВКЛЮЧАЕТ ДВИГАТВЛЬ /ИАНЕВрОВОГО 

УСТРОЙСТВА И ТЕЛЕЖКА ПЕРЕМЕЩАЕТСЯ до СТЫКОВ

КИ с БЛИЖАЙШИМ ВАГОНО/Й. СрАбАТЫВАЕТ АВТОСЦЕП- 

КА И ТЕЛЕЖКА СОСТЫКОВЫВАЕТСЯ С ПАрТИЕй ВАГОНОВ. 

ДАЛЬНЕЙШЕЕ ПЕРЕВЕДЕНИЕ ПАртии ВАГОНОВ ТИПА 

„ХОППЕр ОСУЩЕСТВЛЯЕТ /ИАНЕВрОВОЕ устройство.

Тележ ка  надвигает вагоны в приемный 

nvjHKT . Пбрьый ВАГОН УСТАНАВЛИВАЕТСЯ В/,зону 

рАЗГрУЗКИ хопперов". К онбчник ОТКЛЮЧАЕТ в АНЕВ.

роаую лебедку. Вагон устанавливается т а к , что 

оси Банкеров вагона совпадают с осяви присв- 

ных ракАвов.

ОпЕрАТОр ВКЛЮЧАЕТ ДВИГАТЕЛИ ВОрОТ. ВорОТА 

РАСПОЛОЖЕННЫЕ ПО ОСЯВ 1|ч И Б ЗАКРЫВАЮТСЯ. 

ОперАТОр ПЕРЕМЕЩАЕТ рЫЧАГ и ежлтый воздах

подается в цилиндры приЕ/иных рукавов. Прием

ные РУКАВА ПОДНИВАЮТСЯ И ОДЕВАЮТСЯ НА БУНКЕрЫ 

ВАГОНА.

ОперАтор включает систему а с п и р а ц и и  Ъ 1  

и ЧЕРЬВ Z  Минуты ВКЛЮЧАЮТСЯ ДВИГАТЕЛИ КОНВЕЙ* 

еров- ПИТАТЕЛЕЙ •

РАБОЧИЙ ОТКРЫВАЕТ ШТУРВАЛОМ ЗАТВОрЫ БумКЕ-

ров. Керамзитовый грдвий по приемным рукавам

попадает в Бункер, РАСПОЛОЖЕННЫЙ ПОД РЕЛЬСАМИ 

и далее через жалюзийные злтеоры материал

ПОПАДАЕТ НА ЛЕНТУ КОНВБЙЕрОВ- ПИТАТЕЛЕЙ.

Осуществляется процесс разгрузки .

ДАТЧИКИ НАЛИЧИЯ МАТЕРИАЛА НА ЛЕНТЕ ФИКСИ

РУЮТ ОКОНЧАНИЕ ПРОЦЕССА РАЗГРУЗКИ, ПОДАВАЯ 

СИГНАЛ НА ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ.

ОперАтор отключает двигатели конвейеров-

•ПИТАТЕЛЕЙ , ПЕрЕВЕДАЕТ РЫЧАГ ПОДАЧИ СЖАТОГО

воздуха. Приемные рукава опускаются.

I a n *  ОПЕРАТОР ВКЛЮЧАЕТ ДВИГАТЕЛИ ВОрОТ. 

ВорОТА РАСПОЛОЖЕННЫЕ ПО ОСЯМ 3|Ч И 6 ПОДНИВА

ЮТСЯ. Оператор включает /маневровое устройство 

и о с у щ е с т в л я е т с я  надвиг следующего вагона „хоппер.

Далее процесс разгрузки осуществляется в 

той же последовательности. По окончании разгруз

ки ВАНЕВрОЬАЯ ТЕЛЕЖКА ВМЕСТЕ С ВАГОНАМИ ПЕрЕ- 

ХОДИТ В КрАЙНЕЕ ЛЕВОЕ ПОЛОЖЕНИЕ. При НАЕЗДЕ 

МАНЕВРОВОЙ ТЕЛЕЖКИ НА ЛЫЖУ ПРОИСХОДИТ ОТЦЕП- 

ЛЕИИЕ ЕЕ ОТ ВАГОНОВ. При ДАЛЬНЕЙШЕМ ПЕРЕМЕ

ЩЕНИИ тележки б том ж е  направлении происхо

дит ОСВОБОЖДЕНИЕ ТЕЛЕЖКИ ОТ АВТОСЦЕПКИ.

Тележка переллещается до конечника, который,

СРАБАТЫВАЯ, ОТКЛЮЧАЕТ ДВИГАТЕЛЬ МАНЕВРОВОГО 

УСТРОЙСТВА.

Р абочий отцепляет от тележки канаты манев

рового УСТРОЙСТВА И С МЕСТНОГО пульта УПРАВЛЕ

НИЯ осуществляет п о д ч м  тележ ки . Железно

д о р о ж н ы й  путь СВОБОДЕН и локомотив МОЖЕТ 

ЗАБРАТЬ РАЗГРУЖЕННЫЕ ВАГОНЫ.

Р в З Г Р У З К А  ПОЛУ ВАГОНА

Полувагон подается локомотивом в зону рабо

ты МАНЕВРОВОГО УСТРОЙСТВА. Локомотив ОТЦЕП

ЛЯЕТСЯ и уходит.

Р абочий с местного пульта управления вклю

чает МЕХАНИЗМ ПОДЧМА ТЕЛЕЖКИ ИА„ПОД'|м".

тел еж ка  поднимается до упорд, срабатывает коиеч-

UHK И ПОД'Ем ТЕЛЕЖКИ Пр Е Кр ДЩАЕТСЯ. ОДНОВРЕ

МЕННО УБИРАЮТСЯ ЩЕКОЛДЫ, НА КОТОрЫБ ОНА ОПИ

РАЛАСЬ в НЕРАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ. 3 ATt/И ВКЛЮЧАЕТ

СЯ КНОПКА „ СПуСК' И ТЕЛЕЖКА СВОБОДНО ОПУСКАЕТСЯ

на редисы. Р абочий сцепляет ее с Канатом маиев.

рОВОГО УСТРОЙСТВА, ОДНОВРЕМЕННО ЗАЖИГАЕТСЯ ЛАМПА 

НА ПУЛЬТЕ УПРАВЛЕНИЯ, СИГНАЛИЗИРУЯ О ГОТОВНОСТИ 

МАНЕВРОВОГО УСТРОЙСТВА К РАБОТЕ-

Оператор вклю чает двигатель маневрового 

УСТРОЙСТВА И ТЕЛЕЖКА перемещается до с т ы к о в к и  

с. полувагоном. С рабаты в ае т  автосцепка - полувагон

СЦЕПЛЯЕТСЯ С ТЕЛЕЖКОЙ МАНЕВРОВОГО УСТРОЙСТВА. 

ДАЛЕЕ ТЕЛЕЖКА ПЕРЕМЕЩАЕТСЯ в КРАЙНЕЕ 

ПРАВОЕ ПОЛОЖЕНИЕ.

ОПЕРАТОР ЗАКРЫВАЕТ ВорОТА РАСПОЛОЖЕННЫЕ

ПО ОСЯМ Ни 5, ВКЛЮЧАЕТ СИСТЕМУ АСПИРАЦИИ 61 И

6а и с выдержкой I  мин. включаются двигате

ли КОНВЕЙЕРОВ - ПИТАТЕЛЕЙ.

Оператор вклю чает двигатель люьооткрыватблей

И ДВИГАТЕЛЬ МЕХАНИЗМА ПЕРЕДВИЖЕНИЯ МАНЕВроВО- 

ГО УСТРОЙСТВА. ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ НАДВИГ ПОЛУВАГОНА 

ИА ЛЮКООТКрыВАТЕЛИ. ОТКРЫВАЕТСЯ ПЕрВАЯ ПАрА 

ЛЮКОВ, ЗАТЕМ ВТОРАЯ И Т.Д. ОПрыВАИИЕ ЛЮКОВ 

ПРОИСХОДИТ При ПЕРЕМЕЩЕНИИ ПОЛУВАГОНА.

При ОТКРЫВАНИИ ПОСЛЕДНЕЙ Л Ары ЛЮКОВ 

ПОЛУВАГОНА ОТКЛЮЧАЕТСЯ ДВИГАТЕЛЬ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ

тележки. Вагон полностью разгруж ае тс я . 

Отключается система аспирации 81. Датчик

НАЛИЧИЯ МАТЕРИАЛА НА ЛЕНТЕ ПОДАЕТ СИГНАЛ ФБ

окончании разгрузки . Отключаются двигатели 

конвейеров-питателей и через 10 мин. отключается

СИСТЕМА АСПИРАЦИИ Ы ,

ОперАтор включАет приводя ворот. Воротя откры

ваются . Включается ДВИГАТЕЛЬ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ТЕЛЕЖКИ

И ПОЛУВАГОН ПЕРЕМЕЩАЕТСЯ у ЗОНУ рАБОТЫ ЛЮСОЗАКрЫ-

ВАтелей. Рабочие с двух «.торон закрывают люки. 

Процесс РАЗГРУЗКИ ЗАКОНЧЕН.

При&ЯМН
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Т Е Л Е Ж К А  С П О Л У В А Г О Н О М  П Е Р Е М Е Щ А Е Т С Я  В К Р А Й Н Е Е  

левое П О Л О Ж Е Н И Е ,  Н А Е З Ж А Е Т  н а  л ы ж у  и  происходит  

О Т Щ Е П Л Е Н И Е  Е Е  ОТ З А Г О Н А .  [\РЦ Д А Л Ь Н Е Й Ш Е М  П Е Р Е М Е 

Щ Е Н И И  Т Е Л Е Ж К И  в ТОЛА Ж Е Н А П Р А В Л Е Н И И  ПРО ИС ХО ДИ Т  

О С В О Б О Ж Д Е Н И Е  Т Е Л Е Ж К И  ОТ А В Т О С Ц Е П К И .  Т Е Л Е Ж К А  

П Е Р Е М Е Щ А Е Т С Я  Д О  К О И Е Ч Н И К А  ,  С Р А Б А Т Ы В А Е Т  К О Н Е Ч 

НЫЕ, О Т К Л Ю Ч А Е Т С Я  Д В И Г А Т Е Л Ь  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  Л<Л А В 
РОВОЙ Т Е Л Е Ж К И .

РАБ ОЧИЙ О Т Ц Е П Л Я Е Т  ОТ Т Е Л Е Ж К И  К А Н А Т Ы  М А 

Н Е В Р О В О Г О  У С Т Р О Й С Т В А  И С М Е С Т Н О Г О  ПУЛЬТА УП 

Р А В Л Е Н И Я  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т  П О Д ' Е М  Т Е Л Е Ж К И .

Сх е м ы  управления д о л ж н ы  о б е с п е ч и т ь  с л е 
д у ю щ и е  б л о к и р о в к и  ПРИ Р А Б О Т Е  С Т А Ц И О Н А Р Н Ы Х

КОНВЕЙЕРОВ - ПИТАТЕЛЕЙ'.

-  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Е  О Т К Л Ю Ч Е Н И Е  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А 

Т Е Л Я  П Р И В О Д А  Д В И Ж Е Н И Я  Л Е Н Т Ы  ПРИ С Б Р А С Ы В А Н И И  

В Ы К Л Ю Ч А Ю Щ И Х  У С Т Р О Й С Т В  К О Н Т Р О Л Я  П Р О С К А Л Ь З Ы 

В А Н И Я  И С К О Р О С Т И  Л Е Н Т Ы  О Т Н О С И Т Е Л Ь Н О  О Б О Д А  

П Р И В О Д Н О Г О  Е А Р А В А Н А ,  Д Т А К Ж Е  ПРИ Е Е  О Б Р Ы В Е ,  

П О Л У Ч Е Н И И  С И Г Н А Л О В  С У С Т Р О Й С Т В  КОНТРОЛЯ БОКОВОГО 

С Х О Д А  ЛЕНТЫ ;
-  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Е  О Т К Л Ю Ч Е Н И Е  Т О К О П И Т А Н И Я  

К О Н В Е Й Е Р О В  -  П И Т А Т Е Л Е Й  ПРИ С Р А Б А Т Ы В А Н И И  А В А Р И Й 

НЫХ К А Н А Т Н Ы Х  В Ы К Л Ю Ч А Ю Щ И Х  У С Т Р О Й С Т В  )

- А В Т О М А Т И Ч Е С К О Е  О Т К Л Ю Ч Е Н И Е  Д В И Г А Т Е Л Е Й  

( Т О К О П И Т А Н И Я )  П Р И В О Д О В  М Е Х А Н И З М О В  п е Р Е Д В И Ж Е

НИ Я К О Н В Е Й Е Р О В  -  П И Т А Т Е Л Е Й  ПРИ С Р А Б А Т Ы В А Н И И  

К О Н Е Ч Н Ы Х  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е Й  6 М Е С Т А Х  З А Г Р У З К И  ( Р А З 

Г Р У З К И  К О Н В Е Й Е Р О В }  И В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е Й  О Г Р А Н И Ч Е Н И Я  

ЕГО К Р А Й Н И Х  П О Л О Ж Е Н И Й ;

- НЕВОЗМОЖНОСТЬ ПОВТОРНОГО ВКЛЮЧЕНИЯ ТОКОПИ

ТАНИЯ КОНВЕЙЕРА-ПИТАТЕЛЯ ПОЕЛЕ ЕГО ОТКЛЮЧЕНИЯ

А В А Р И Й Н Ы М И  К А Н А Т Н Ы М И  В Ы К Л Ю Ч А Ю Щ И М И  У С Т Р О Й 
С Т В А М И  И К О Н Е Ч Н Ы М И  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Я М И  Б Л О К И Р У Ю 

ЩИХ УСТРОЙСТВ ПРОЕМОВ в ОГРАЖДЕНИЯХ ТРАССЫ

КОНВЕЙЕРА ДО ПОЛУЧЕНИЯ РАЗРЕШАЮЩЕГО СИГНАЛА

С МЕСТА отключения;

“ АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПОДАЧА ПРЕДПУСКОВОГО СИГ

НАЛА ( звукового) перед включением ЭЛЕКТРОДВИ

ГАТЕЛЯ МЕХАНИЗМА ДВИЖЕНИЯ ЛЕНТЫ;

- АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОТКЛЮЧЕНИЕ ДВИГАТЕЛЕЙ 

ПЕРЕДВИЖЕНИЯ ЛЕНТЫ ПРИ ОТСУТСТВИИ МАТЕРИАЛА 

НА ЛЕНТЕ.

Эл е к тр и че с к а я  с х е м а  управления работой

Пункта приема..." должна предусматривать

- ПОДАЧУ ПРЕДПУСКОВОГО СИГНАЛА ПРЕДШЕСТВУЮЩЕГО 

ВКЛЮЧЕНИЮ в РАБОТУ КОНВЕЙЕРОВ* ПИТАТЕЛЕЙ;

-  Д И С Т А Н Ц И О Н Н О -  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Е  В К Л Ю Ч Е Н И Е

В РАБОТУ ВСЕХ м ехан и зм о в ;

- РАБОТУ МЕХАНИЗМОВ В РЕЖИМЕ МЕСТНОГО УПРАВЛЕНИЯ

- ОСТАНОВ МЕХАНИЗМОВ ПРИ ОТСУТСТВИИ АЛАТЕ-

риала;

-  А В А Р И Й Н Ы М  О С Т А Н О В  М Е Х А Н И З М О В  Б Е З  С Б Р О С А  

З А П О Л Н И Т Е Л Е Й .

Ав а р и й н ы м  о с т а н о в  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я

А В Т О М А Т И Ч Е С К И  И  В  Р У Ч Н О М  Р Е Ж И М Е ,  Д Л Я Ч Е Г О  

П Р Е Д У С М О Т Р Е Н А  У С Т А Н О В К А  Н А  Л Е Н Т О Ч Н Ы Х  К О Н В Е Й Е Р А Х  

-  П И Т А Т Е Л Я Х  А В А Р И Й Н Ы Х  К Л И А Т Н Ы Х  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е Й .

При аварийном выключении любого из м е х а 

низмов ВСЕ ПРЕДЫДУЩИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ ПРОЦЕС

СУ МЕХАНИЗМЫ ДОЛЖНЫ АВТОМАТИЧЕСКИ ВЫКЛЮЧАТЬСЯ

Все последующие по технологическому процессу

МЕХАНИЗМЫ ДОЛЖНЫ АВТОМАТИЧЕСКИ ВЫКЛЮЧАТЬСЯ 

С ВЫДЕРЖКОЙ ВРЕМЕНИ ДЛЯ РАЗГРУЗКИ МАТЕРИАЛА 

С КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ.

При аварийном  останове механизмов  авто

матически  СРАБАТЫВАЕТ АВАРИЙНАЯ СИГНАЛИЗАЦИЯ, 

КОТОРАЯ МОЖЕТ БЫТЬ выключена оператором НА 

ПУЛЬТЕ.

А в а р и й н ы й  о с т а н о в  п р о и с х о д и т  п р и :

-  П О В Р Е Ж Д Е Н И И  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  Ч А С Т И )

- ОБРЫВЕ И ОСЛАБЛЕНИИ НАТЯЖЕНИЯ КОН

ВЕЙЕРНЫХ леит;

-  П Р О Ч И Х  Н Е И С П Р А В Н О С Т Я Х

Д л я  П Р О И З В О Д С Т В А  Р Е М О Н Т Н О -  Н А Л А Д О Ч Н Ы Х  

Р А Б О Т  П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  М Е С Т Н О Е  У П Р А В Л Е Н И Е  С 

С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Й  Д Е Б Л О К И Р О В К О Й  М Е Х А Н И З М О В  

Т Р А К Т А  Р А З Г Р У З К И .

Н а  ПУЛЬТ О П Е Р А Т О Р А  В Ы Н О С Я Т С Я  С Л Е Д У Ю 

Щ И Е  С И Г Н А Л Ы  К О Н Т Р О Л Я  Т Р А К Т А  Р А З Г Р У З К И

„ Пункта п рием а ... “

-  КО НТ Р О ЛЬ  Р А Б О Т Ы  М Е Х А Н И З М О В  Т Р А К Т А  Р А З 

Г Р У З К И  С И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н О Й  С И Г Н А Л И З А Ц И Е Й  О 

Р А Б О Т Е  М Е Х А Н И З Л Л О В ;

- К О Н Т Р О Л Ь  Н А Л И Ч И Я  М А Т Е Р И А Л А  Н А  Л Е Н Т Е ,

А  Т А К Ж Е  ОБРЫВ И П Р О Б У К С О В К А  Л Е Н Т  К О И В Е Й Е Р О В -  

-  П И Т А Т Е Л Е Й .
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ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО 

КОМПЛЕКТА ТХ

Лист Наименование Прммеч.

i ОБЩИЕ ДАННЫЕ

1 Планид отм. о.ооо.Разрез С - С .  Вид Л .К

ь Ра з р е з  А-А.  Р а з р е з ы  В-6, В-В.З-З

ъ Ви д  Г .  Ра з р е з  Ж - Ж
S В и д  Е .  Ви д а

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ 

ДОКУМЕНТОВ

О бо з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е ПРИМЕМ.
С-сьмоиные дохамекгм

ОНТП-07- 85 Общесоюзные норлш  технологи -
ЧЕСКОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ ПРЕД-
ПРИЯТИИ й&ОРНОГО ЖЕЛ13О6ЕТ0НА

ПРОДОЛЖЕНИЕ

О&ознАчение ЦЛИМЕИОМНИЕ ПРй/ИЕЦ.

0НТП-ЧГ-8Г Общесоюзные нор/иы тех-

кологич некого проектом-

НИЯ ПРЕДПРИЯТИЙ ПО ПРО-

изеодстеу кердизитоеоро

ГРДАИЯ Н ПЕСКА

Пр и л а г а е м ы е  докамЕнты

708' 07В.33- СО СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

108- 018.93.ТХН Конвейер ленточный у 1

10В- 0*18.93. Конвейер ленточный Л

ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ РАЗРАБОТАНЫ В C0DTBET-

CT6HU с действующими нормами и  правилами н 

ПРЕДУСМАТРИВАЕТ МЕРОПРИЯТИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ 

ВЕРЫ6НЯЮ, ВЗРЫВОПОЖАРНУЮ Ц ПОЖАРНУЮ БЕЗО

ПАСНОСТЬ ЗДАНИЯ или соорчжения АРНа№ 6 5 

Главный инженер проекта ц к ЧЗнЕц 06

п

Ведомость основных комплектов 

РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ

Обозначение Наименование npU/ИЕЧДМ.

Ч08-0Ч 8-93-ТХ Т е х н о л о г и я  производства

108 -0Т8.93-Э/И Силовое злектрооьудование

108-018.93-30 Электрическое, освещение

Общие указания

{ За  условную отметку 0 .0 0 0 ПРИНЯТА ОТЛАЕТ-

КА УРОВНЯ ГОЛОВКИ РЕЛЬСА Г —  ------1

2 . От м е т к а  планировки ЗЕМЛИ ПРИНЯТА -0450

Пр и &я за и

1 0 8 -  0 1 6 .9 3 - Т Х

НАЧ.ОТД. КРАЬЦОЬ V
Рл.тбхн. Кззншо̂ Я */ *? 1 ЖМЕЗНОДМоЖНЫНЮНКТ приема CTAAMJ Autl AUtTOft

ГИП Кимецоб КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ С 1*0ДО- 
ЕЫМ грузооборотом 206ТЫСД р 4 5

Н.КШР. №  АКИМЫЖ и ~
З а е .гр. Ш т ш л Ш т

ОБЩИЕ ДАННЫЕ ПРОИТРАИСИММПРОЕКДВЕА.ЧНЖ ЖАРОМ

у  о # / е  /<2
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1 0 8 - г а .  9 Я Х

Шлезнодорожиый пункт приемд
КЕРАМЗИТОВОГО ГРАЬИВ О ГОДОВЫМ
грузооборотов гоотыс.т

ПИАН ни ovh- 0.000 
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Б-Б

6000

1 14=28100

0000 GOOD 6000

©  ©

2000,

©

Б-Б

© a 1
©

Ое м н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ Км ПРМ>МЕЧ.

\ (004.00. 000 ит M/lHEBfOBOH yCTPiULTBO 1

г 53B3.02.000 1Л ПРИЕМНЫМ Р9КЛВ г
г юог. оо.ооо мт Л «к о  ПОДЪЕМНИК г
\ ШТОРА i

S KqhBEUEP- ПИТЛТ£ИЪ//Н 1

6 KoHejE-VAtP-пнтдт ель J& i

7 Г 0 С Ш 8 8 - 8 5 Тлль ручная шеей?синая \ '/ :  0.5i

& 80Яй ПРЕДОХРАНИТ БИЬНЫИ Б

3 Ре спимтор Б

40 /W ooTKPb lM TEAb 1

<и ГО СТгг 5 « Ч - 8 8 Тань эиекгйиигсмя -1

тэчоо- 5Н-Ю-тро

70 8- 0 78, 93TX

ждезиодорожнм̂  микт ш ь м а
КЕРАМЗИТОВОГО ГPA&ИА t  годовые
грузооборотом SOOtmc.T

5Шм

Рлта А - А ] Б-Б
f

Ж HUCTOft
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РйБЧЧК. ПОЛОМЕМИС 

Коронки

Пог. Обозначение Ч АИ/ИЕН06АНИЕ Кол-ОрНМЕЧАН.
\ Течка 1

г Корпус 4
ъ Кронштейн г
ц Тройник 1
5 Вилка 1
б П ААСЦ. г
7 Н И nniAb ч
г Н ИППЕЛЬ ъ
9 Стейка ч
10 Стенка г
44 гост is 603-81 Т\цевл10̂идмцЭ(> №V№*S00 г
К ь &ч-г,9 9оЪД,НЛ01> АСПРЕ ДЕЛИТЕЛЬ 1

4QB-01B. O V T X

жиодолортмый шп  приемд
КерАМЪИТОЬОгО ГРАЬИЯ С ГОДОВЫМ
msqqsqmtM* гоотцс.т,

Счдш Лис*

глУ.Ю

Лш OR

nPOMtVAUCVWWSnpOtKt

и, /6 срормдт
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Лист Н а и м е н о в а н и с Примечание

Общие д анные

г Щ1. РлспредБлительнАЯ сеть. Схема

ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ.

ъ С хема расположения электро-

ОБОРУДОВАНИЯ

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Общие указания

НиЛЕЗНОДОроЖНЫЙ ПУНКТ ПрИЕМА К1РАМЗИТРЗРГ0 

ГрАОИЯ ЯВЛЯЕТСЯ СОСТАВНОЙ ЧАСТЬЮ СКЛАДА.

Пснозными потребителями электроэнергии 

ЯВЛЯЮТСЯ КОРОТКОЗАМКНУТЫЕ Асинхронные ДВИ

ГАТЕЛИ технологического оборудования и венти

ляционных установок , электрическое освещение

В с о с т а в  технологического о б о р у д о в а н и я

ВХОДЯТ'.

-  конвейер-пит атель ленточный ы° -I;

-конвейер питатель ленточный к'в;

-  приемные р у к а в а ;
-  люкооткрывАтели \
- жалюзийные вАтворы;

-  ВИбрАТОрЫ НАКЛАДНЫЕ

К р о м е  т о г о ,  в состав т е х н о л о г и ч е с к о г о  

ОБОРУДОВАНИЯ включено НеСТАНДАртИВИрОВАН- 

мое оеорудовАнис'

- маневровое устройство ( выптск 4004 )

-  ЛЮКОПОД’ЕМНИКИ ( ВЫПУСК 1007]

П р о е к т  р A B P A B O T A U  В Ю О Т В Б Т С Т В И И  С Д Е Й С Т В У Ю Щ И М И  
Н О Р Л А / И И  И П Р А В И Л А М И  И П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т  М Е РО П РИ Я Т И Я  
О Б Е С П С Ч И В А И Щ И  С П О Ж А р и у Ю  б Е В О П А СН О СТ Ь  При ЭКСПЛУАТАЦИИ 

В ДАНИЯ. . ^  _ _

ГЛАВНЫЙ ИНОНЕНЕР ПРОЕКТА 7Н.Н. КУЗНЕЦОВ /

В едо /иость  ссылочных документов

Обозначение Ц АИМЕНОВАНИЕ Примечание

Ссылочные д о к у м е н т ы

ТП А10-53 Защитное зАзелтние

И ВАНУЛЕННЕ ЭЛЕКТРОУСТАНОВОК

По пожароопасности проивводств сооруже

ния ПУНКТА ПРИЕМА КЕРАМВИТОВОГО ГРАВИЯ

относятся к категории £  no CUиП 1.01.01-85
П о м е щ е н и я  с о  в з р ы в о о п а с н о й  с р е д о й  о т 

с у т с т в у ю т .

По надежности электро снабжения электро

приемники ОТНОСЯТСЯ К Ж КАТЕГОРИИ,

Ъ ДАННОМ проекте рАЭрАБОТАНЫ РАСПРЕДЕ

ЛИТЕЛЬНЫЕ сети технологий еского оборудо

вания.

КОМПЛЕКТНЫЕ УСТРОЙСТВА МЕСТА НДАртИБИ- 

ровлиио ОБОРУДОВАНИЯ рЛВрАБОТЛИЫ в 

ДОКУМЕНТАЦИИ ВЫПУСКОВ 100Й, 1 007.

Н и з к о в о л ь т н ы е  к о м п л е к т н ы е  устройст

ва  в п р о е к т е  н е  разрабо тан ы .

Ц ^ а я а н и я  по п ривязке

1. Р а з р а б о т а т ь  эле к т р о сн а б ж ен ие  пункта
П Р И Е М А  ОТ И С Т О Ч Н И К А  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  П Р Е Д 
П Р И Я Т И Я ,  в ьостлв которого ВХОДИТ СКЛАД. 
И с т о ч н и к  н а п р я ж е н и я  -  с  глухо зазем лен-

НОЙ НЕЙТРАЛЬЮ.

2. /Парка, сечение и способ прокладки  пи

тающей линии определяются при привязке 

проекта. Питающая линия должна бьтть 

четырехпроводчой , т.е. с нулевым р а б о ч и м

П̂ ОВО̂ ОМ.

Д опустимая потеря напряжения б питающей 

линии определяется при привязке.

3. Определить необходимость /ирлние-защиты

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КОЛИЧЕСТВА ЧАСОВ ГРОЗО

ВОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ В ГОДУ В /МЕСТНОСТИ,

ГДЕ ПРЕДПОЛАГАЕТСЯ СТРОИТЕЛЬСТВО СКЛАДА.

ПрИВЯЬАН

706- 078.9V-ЭМ

ЖЕл&гиодороздиыи пункт

Общие данные

смаю Лист Ли сто ь

прантрйнсниипспект

77~



HUB .NnoA/1. ПОДПИСЬ M il АТА Ъълм.тм
Дяьв&лг /

РАСПРЕДЕ
ЛИТЕЛЬНОЕ
устройст
во

Аппарат
ОТХОДЯЩЕЙ 
/ИНИН (ВВОДА)
обозначение;
ТИП',
luo*., А
РАСЦЕПИТЕЛЬ 
ИЛИ ПЛАВКАЯ 
ВСТАВКА, А

ПУСКОВОЙ
аппарат:
ОБОЗНАЧЕНИЕ
тип;
1ио/и., А
рАСЦЕПИТЕЛЬ 
МАИ ПЛАВКАЯ 
ВСТАВКА, А 
ВСТАВКА ТЕПЛО
ВОГО р£ИЕ,А

Кабель, проьод ТрзБА Эиектро приеиииис

Оеоз-
НДЧЕ-
нис

/Идр-
м

Количест
во,1число 
жил и 
СЕЧЕНИЕ

Дли-
нл,|М

D603H4- 
НЕКИЕ НА 
ПЛАНЕ

Дан
на, м

0803-
КАЧЕ
НИЕ

Руст
ИЛИ
РНОЛ) 
кВ г

1рАСЧ
НИИ
1н ом 
Inset 
А

НаИ/МЕИОВАНИЕ,
тип;
обозначение
ЧЕРТЕЖА 
ПРИНЦИПИАЛЬ
НОЙ СХЕ/ИЫ

вц
т

BA51-3&-S100W 
-ООЗХЛЗ 

ISO ISO

, о
6031 -3SAj-
зшв-пist

м
Вбо<|,

* 383 /2206

1QP
BA SI-31-ЯД WOO

-ооаллз

1Ш9
РЗС 5115- 03 ВК т 45

КОНЬЕЙЕР-
ПИТАТЕЛк

А/1___
Ш

ЬАБ1-31-ЗгОШ01 
-ООН ХАЗ

Зшу
P3C5145-03BZ£ Ml 45 КонЬЕЙЕр-

ПИТАТЕЛЬ
___ til___

3QP
ВА5Л-ЗЛ-3100100 

- 00УХАВ
гшу

1>3CSUS-03BZF мг г г
В ОрОТА 
шторные

Л14
UQP

Вй51-31-ЗШН00
-аоахлз

чшн
рас биз-извзе /ИЧ г г

Вором
ШТОрНЫЕыЬ

5Q?
ВА51-31-зг01Н00

-оонхлз
5ШУ

рнс5Н5-озвгс мь гг
Воротл
ШТОРНЫЕ

*з
щ

BA51-3H20WOO
оонхлз

ыш
03CSHS-03B2t /И6 г г

Шмор
УПРАВ
ЛЕНИЯ

29*сэ
дз

7 QP
ВА5НЛ‘Ш0100

ооахлз
7 ши

РНС5И5-03ви АП гг
Щмор
УПРАВ
ЛЕНИЯ

*2s;
фъ.

15 ЦЕт ^ щ т А5ЯР
ЯВЗ-ЗЫУ1

т
45Q

пи
Я111ИЕ с
руБилши-
кол1

>&по
г3

НОГ
BASl-t5-3EOOHO 
U ахл*в.1

1$ЯР
ява-ычаг

Л00

а
£Ш

Я1ЦИК с 
pas ильи И' 
КО/И

*о
Э*ш
*

ttQF
ВАЕПнгооюо

Д ^ д

43ЯР
ЯВВ-31МВ2

100
13Q £1.88

Мль
ЭИБКтриАБС-

МЯ

зщ
И 33.9

/ЯАНСВРОВОЕ
Устройство
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Выключатель конечный 

Выключатель абариинын t  тросом 

Датчик контроля скорости

Датчик контроля наличия материала

т ^й йй ^й ^ ^ й
S ЙЙ M l ^й
ЙН ^й ^й М^м
■й ^й ^й ^й |^^й
яплвташатпзьши
ШЯШ Ш Е М Р ^ Ш В *

УХШШЯШ М Ш Ш Я Ш  
■плл̂ д [7OT5RT! W/АШШ
■УЛТ I'flif Н"^ Ш&й

Пришли

UH6//5

40* - т .6Э - > А |

-- 1 ГРАБЦЯ. С гСг № / Р^00-

Стааий Диет Листов

60МТО/Ч

С «м а  расположения 

электрооборудования
ПРомтрАнсниипРоект

'Ц00/&-*/ 73-----
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НдимсноВАние ТЕХНОЛОГИЧЕСКИ* НАГРУЗОК Обоз и
Е д и м .
U3MEP. Пока) дтс ль

От г о л о в н о й i части конвейера

От МАССЫ ПРНВОАНОГО БАРАБАНА р< ДАН «50

От МАССЫ отклоня» и*его барабана h - Т - 2 3 5

О т  л е н т ы д л и н о й  Ш О м h -и- по.о

О т  /МАМЫ РАМН, ОГРАЖДЕНИЙ Pi — 600

О т  МАССЫ РЕДУКТОРА И ДВИГАТЕЛЯ Р ч —И- W o o

О т  СРЕДНЕЙ ЧАСТИ КОНВЕЙЕРА

- НОРМАТИ&Ные ЛИНЕЙНЫЕ НАГРУЗКИ АЛИ/М и о о

- i  НОРМ АТИВНЫЕ ВЕРТИК. НАГРУЗКИ V А * У м 2 9 5

- НА одну опору стойки конвейер а Q ДАН 450

- ОТ МАССЫ НАТЯЖНЫХ УСТРОЙСТВ P s ------N— 5430

Расчетное н о ш е  на приводном бараб. Тг -и— 4000

Нимие на НАТЯЖНОМ БАРАБАНЕ T-t —И— 6600

Наим енование  покаэахелбй
0БОЗН4Ч 
НА ЧЕРТ.

Единиц/
U3/H6P

------------ V
flBKAMIUD

Расчетная нагрузка 6Т оси п/б на РЕЛЬСЫ р Т 2 2

Нагрузка на \м  пути от полувагона t Т / м 62
Грузоподъемность полувагона Q T 64

Давление на стенки бункеров мом.разгруз. 0 Т / м 4 /.5

Тяговое усилие передвижения ж д -тр-та Т норм кн 420
Грузопоаъемиость хоппера 9 т в?

Расчетная нагрузка от оси хоппера на рельсы р г 22

Нагрузка на Ы  пути от хоппера ? Т /м г г
Давление на стенки бункера в мом. разгруз Сг т / м * 1.5
К ь з ф ф и  ЦИ Е ИТ Д ИИАМ им ноет и _ i a _ И

Н О Р М А Т И В Н А Я  В Р Е М Е Н Н А Я  В Е Р Т Е К А Л Ь Н А П  Н А Г Р У З К А  С К  ПРИ К г 4Ц
1 * '

7 0 В - O T 8 . 9 3 - A C . 3
H i
I J№ди 1 аш! т а  г р ш  шшш

ПРИВЯЗАН run КУЗНЕЦОВ7 ^ 3^_ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫЙ ПУНКТ ПРИЕМА 
КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ С ГОДОВЫ* 
ГРУЗООБОРОТОМ еОБТЫС.Т

ПЛАНОТисТ /(истов
УТВ. КРАВЦОВ

Т
Р 1 4___ к  конто, Жарова

Пробег. Жарова Я м Ч
НагрузкиРАЗРАБ Иванова 1 ПРОМТ Р4НСНМ И ЯРОЕ КТ

инв./1
/J,&0 /б£- °/ 20
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3.

с-с

Подача - 6 единиц вагонов типа „химер”

Т« = 5тс— ТЯГОВОЕ аСИЛИЕ ПЕРЕДВИЖЕНИЯ ВАГОНОВ. 

Фан^А/МСНТЫ И КАНАЛЬ!, РАСПОЛОЖЕННЫЕ ME ЗДАНИЯ , 

ДОЛЖНЫ ПРОЕКТИРОВАТЬСЯ О НКРЫТИЕ/И РАЗ/ИЕЦЕНИОГО 

В НИЛ ОБОРУДОВАНИЯ.

I 1 0 8 -  018. 9Ь  АС.З
'~ J

|Прм%ЯЗАМ гип Кузнецов Железнодорожный пуиьт прием А 
КЕРАМЗИТОВОГО ГрАВИЯ С ГОДОВЫ/И 
ГИЗОО борот ом ЭДОтыс*

Стали* лист листовУть. Кравцов. / V r р 3мхтр • Ш арова

Пьовер • ЖАРОВА П/Тлн на отл*. 0.000 
Разрезы  Р-Р, С-С ПРО/ИТРАЧСНИИПРОЕК!PAMPAS- ИвановаЙЧВ. К!
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fa
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i

Б  М

К-К (1-го) А-А  (по) О М - М н - н  0 :ч»)

108 -0 18 . *33- АС.З

ММ Каш Л ш к По j in , 5 Ш

тъхьАц л п | КЗШ Ц0& ЖытвАМшык юнкт т ы л  
KEPAM&UTDBWO ГРАВИЯ в ГОДОВЫМ 
ГРЗЗООбОРОГО/W 200 Ш Л

ЕИ Ш И Н Я И Ш Й Я
Я б . Крльиов р 4

________Z 3 Н.ШТР. ЖЛР06Л

___________ П?СЬ£Р. Жа ро в*

h w r n . M -
протрдншишош
400S6S-0/ 2 3

___________ М Ш 6 яв^нозд

1 ннв./72 1
— —
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Местные отсосы от техно/югиаесиого оборудования

Технологическое оборудование

Яву НдилановАцие Кол-во

Отсос

1

ОТСОС ЗАПЫЛЕННОГО 
ВОЗДУХА

при рлзграакс
ПОЛУ в А ГОНА

i

Отсос

г

Аеуточный конвейер
(ПО три АСПИр А ИОН- 

ИЫХ ОТСОСД НА { КОН- г

Характеристика 

выделяющихся вредностей

ОВЪЕ/Н ЬЫТЯЖ1Сй 
/и V^ac

На едим. 
М Ш I

Всего

22000 44 000

5000 16000

0$озн*

дение

СИСТЕМЫ

ПрИ/ИЕНАНИЕ

Пьмь, рБрАзаемля при рлзгразее 
грлвия кер*/маитоього 
дисперсный с о с т а в '. 
до 5 /ПК - 6%

5 -НО/ИК- И»It 
<О тгом к-  га°/о 

ео ч-золл- го«1о 
jo  + 3 0 /и г  ЛЧ»
50ТВОЛ1:- <5»/о
В0~«0ли~ П о

b i

Работают отсосы  

одновременно 
С ОБЕИХ Сторон 

ПОЛУВАГОНА

в г

6000

ПРИВЯЗАН

HU&.V в

— — — Т 0 8 ~  0 7 8 . 9 3 - 0 B . 3

ш КО А.ЧУЛИСТ *АОК. ПОАП. А АТА
ГИП Кагиец.оь ЖСЛЕЗиоДОрОЦЯЫМ ПУНКТ ПРИЕМА 

КЕРАМЗИТОВОГО ГрАЪИЯ С ГОДОВЫМ 
грузооборотом 200 тыс.т

Уте. КРАВЦОВ
р  1Н.КИТ» ЖАРОВА

Прове». ЖАрОВ А
 ̂ ПОЛИВА' 

___  ГОНА
П Р О М Т Р А Н О Ш Р О Е »Раздав. HBAUOBA

Типовые проектные решения 708-078.93

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293726/4293726573.htm

