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ГГВЕРШНА
приказом. Министра угольной 

промышленности СССР 
от I I  июля 1974 г .  J6 254

И Н С Т Р У К Ц И Я

по расчету мощностей действующих шахт, разрезов и обо
гатительных (брикетных) фабрик Министерства угольной 

промышленности СССР

I. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО РАСЧЕТУ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ МОЩЮСТИ

IЛ »  Мощность предприятия определяется его проектом. Произъод- 
ответная мощность может отклоняться от проектной при резким 
нении горногеологических условий и промышленных запасов угля 
(сланца), вводе новой высокопроизводительной техники, отсутствии 
предусмотренного проектом основного технологического оборудования 
(в  случае, если оно не освоено промышленностью), изменении сырье
вой базы обогатительной фабрики и других факторов, оказиъю ат х  
существенное влияние на размеры мощности предприятия.

По вновь введенным и реконструированным предприятиям, не освоив
шим проектную мощность, производственная мощность приравнивается 
проектной.

1 .2 .  Под производственной мощностью промышленного предприятия 
понимается максимальный, технически и экономически обоснованный 
объем выпуска продукции (добычи или переработки полезного иско
паемого, выпуска брикетов), при полном использовании производствен
ного оборудования с учетом достижений отечественной и зарубежной 
техники, обеспечении необходимого качества продукции, при соблюде
нии требований безопасности и правил технической эксплуатации.

Производственная мощность шахт и разрезов определяется по суточ
ной и годовой добыче (соответственно в тоннах и тысячах тонн), а 
для обогатительных и брикетных фабрик -  по часовой (в  тоннах) и 
годовой (в тысячах тонн) производительности,

Суточная мощность предприятия р«.оочитняяятля по форцудем» 
изложенным но втором раздело настоящей лшсгружщни Годовая мощность 
шахт (разрезов) устанавливается умножением рассчитанной суточной
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мощности на число рабочих дней, а обогатительной (брикетной) фабри
ки -  умножением часовой производительности на машинное время в 
течение суток и число рабочих дней* При определении годовой произ
водственной мощности число рабочих дней в году принимается равным: 
для шахт, р азрезов, индивидуальных ЦОФ, ГОФ и ЦОО с прерывной ра
бочей неделей -  3 0 0 , непрерывной -  35 0 , для разрезов, работающих 
в блоке с ГЭС, -  3 6 5 . Годовая мощность предприятия округляется до 
10 т ы с .т ; при переводе предприятия на режим работы по добыче (пе
реработке) угля (сланца) с меньшим числом рабочих дней его годовая 
мощность не изменяется*

Гремя на проведение в течение суток планово-предупредительного 
ремонта и осмотра горних выработок и стационарного оборудования 
определяется графиками ремонтов с учетом требований Правил безо
пасности в технической эксплуатации, заводских инструкций по ис
пользованию и обслуживанию оборудования.

1 .3 .  Наличие на вновь введенных (реконструированных)» предприя
тиях недоделок не является основанием для снижения мощности.

1 .4 .  Мощность шахты и разреза определяется раздельно по валовой 
и товарной добыче кондиционного угля, а годовая мощность обогати- 
телышх фабрик -  по переработке рядового угля, принятого к учету
в соответствии с приказом Милуглепроыа СССР от 30 августа 1971 г .
»  38 9 .

Для шахт и разрезов по добыче сланца мощность определяется по 
товарному сланцу с учетом установленных кондиций по калорийности.

Ограниченный сбыт продукции и низкая рентабельность предприя
тия не ю гу т  служить основанием для уменьшения производственной 
мощности♦

1 .5 .  Планируемый объем производства, как правило, не должен 
быть ниже производственной мощности предприятия, установленной на 
основании расчетов производительности (пропускной способности) 
основных технологических звеньев, выполняемых по методике, изложен
ной в разделе 2 настоящей инструкции с учетом действующих норм и 
нормативов*

Ь тех  случаях, когда фактический объем производства превышает 
установленную мощность более чем на 10%, Минуглепром Украинской 
ССУ и соответствующие Улр'цленхя Мкнуглепрома СССР по представле
нию прокведдотвенного объединения (комбината, треста) принимают 
решение об увеличении мощности и вносят его на рассмотрение рабочей 
комиссии по производственным мощностям Минуглепрома СССР с после
дующим утверждением руководством министерства.



Расчеты производственной мощности предприятий ведутся по 
следующим технологическим процессам ( звеньям):

для шахт -  по подъему, вентиляции, технологическому комплексу 
на поверхности, внутришахтному транспорту, фронту горных работ;

для раз ре зов-по фронту горных работ по добыче и вскрыше, произ
водительности экскаваторного парка, провозной способности транс
порта;

для обогатительных фабрик-по технологическим процессам обогаще
ния.

Фронт горных работ на шахтах и разрезах не должен, как правило, 
быть узким местом, ограничивающим мощность предприятия,

1 * 6 . При разработке годовых, пятилетних и долгосрочных перспек
тивных планов производства необходимо предусматривать увеличение 
производственных мощностей в результате осуществления организа
ционно-технических мероприятий, в которые входит комплекс работ по 
повышению пропускной способности (улучшению технического состояния) 
отдельных технологических звеньев (агрегатов) или по устранению 
узких мост в производственном процессе добычи (переработки) угля 
(слан ца), позволяющий увеличить выпуск продукции при роботе m>:i> 
приятия по у ти раде иному ре дао* * ]?ох у^мт  шгтт-м по.^¥-.»тся техно
логический процесс (группа процессов; или производственные условия, 
сдерживающие возможность повышения объема выпуска продукции по 
предприятию в целом* Наличие "узких мест" на промежуточных стадиях 
производственного процесса не должно снижать производственной мощ
ности.

В зависимости от характера проводимых работ по устранению узких 
мест последние разделяются на устраняемые за  сч ет:

организационно-технических мероприятий, осуществляемых в  течение 
года (не требующих крупных капитагошх вложений);

оргшшэшдеонно-тохничеоких мероприятий, ни тшт^ит которых 
требуется 1-2 года;

проведения реконструкции*
К органиэшдаоняо-ясхничоским мероприятиям относятся: т х т т т ш  

и автоматизация производственных процессов; совершенствование дей
ствующих и внедрение новых технологических процессов; модернизация 
и замена уотарошего оборудования; увеличение сменности работы обо
рудования; внедрение научной организация труда; улучшение 
или состава сырья; интенсификация процессов производства,. с 
другие мероприятия, позволяющие увеличить выпуск и улучшить ка
чество продукции.
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U числе этих мероприятий могут быть: 
улучшение систем разработки ж схем проветривания; 
подготовка новых выемочных полей при небольших объема горно

подготовительных работ;
повышение нагрузок на забой за  счет внедрения высокопроизводи

тельной техники и улучшения использования действующего оборудо
вания;

увеличение пропускной способности транспорта, повышение уровня 
конвейеризации, модернизация подъемов, строительство аккумулирую
щих бункеров на приемо-отправительных пунктах;

перевод транспортировки вскрыши и угля (сланца) на теплоэлект- 
ротягу, внедрение бестранспортной системы разработки; 

совершенствование технологических процессов обогащения; 
расширение области применения дегазации и ее совершенствования, 

внедрение гкдрозакладки и других прогрессивных мор, улучшающих 
технологический процесс;

совершенствование организации производства и труда; 
другие организационно-технические мероприятия, обеспечивающие 

наращивание объемов добычи и переработки угля.
Источниками финансирования организационно-технических мероприя

тий могут быть: капитальные вложения, планируемые на поддержание 
мощностей действующих предприятий•, средства из фонда развития пред
приятий, ссуда по банковскому кредиту, свободные амортизационные 
отчисления на капитальный ремонт и модернизацию основных фондов, а 
также затраты по основной промышленной деятельности.

Разработка организационно-технических мероприятий является 
составной частью планирования производства.

Устанавливается следующий порядок разработки плана организаци
онно-технических мероприятий, проводимых в течение планируемого 
периода, по наращиванию производственных мощностей.

Производственные объединения (комбинаты, тресты) с участием 
бассейновых проектных институтов на основе инженерной проработки 
в экономической оценки отбирают предприятия, мощность которых мо
жет быть увеличена в результате осуществления организационно-техни
ческих мероприятий при небольших затратах и в короткие сроки.

При этом » первую очередь должны быть рассмотрены предприятия, 
к 41Й|-Ц|̂ батии<и«ци*1 у го/и дефицитных марок, Отобрищшн 

Предприятия с привлечением, в необходимых случаях, бассейновых 
проектных институтов разрабатывают на планируемы:; период (год , 
пятилетку) организационно-технические мероприятия и представляют

6



их в производственное объединение (комбинат, трест) одновремен
но с проектом плана по форме согласно приложению I .

Разработанные мероприятия и возможный я результате их ооущест/и 
лошш плановый прирост мощности согласовываются с соответствующим 
проектным институтом и утверждаются производствешшм объединением 
(комбинатом) одновременно с годовым планом производств.

На действующих предприятиях, где прирост мощностей монет быть 
достигнут без проведения капитальной реконструкции, но в более 
длительные сроки, разрабатываются совместно с проектными институ
тами оргтехмеронриятия и графики выполнения объемов работ, обеспе
чивающих наращивание мощностей по годам пятилетки. Ъ 1юследующем 
эти графики могут быть скорректированы в годовых планах при усло
вии сохранения или увеличения общего прироста мощности за пятилет
ку по предприятию или по объединению (комбинату) в делом.

В тех случаях, когда определение прироста мощностей не связано 
с большим объемом проектных разработок (например, ввод мехкокп- 
лексов с увеличением нагрузок на забои, ввод лав на более произво
дительных пластах, при наличии резервов пропускной способности 
сопряженных процессов производства, модернизация подъема и т .п .) ;, 
предприятия могут определять прирост мощностей самостоятельно, без 
привлечения проектных институтов.

На шахтах и разрезах, отрабатывающих запасы угля (сланца) и 
в связи с этим снижающих добычу, мероприятия по наращиванию мощ
ностей, как правило, не разрабатываются. Однако в годовых планах 
следует предусматривать меры, обеспечивающие выполнение установлен
ных планов производства. В отдельных случаях, если в процессе поис
ковых и разведочных работ представляется возможным за  счет прирез
ки запасов или вскрытия ранее не разрабатывающихся пластов продлить 
срок существования предприятия* и это экономически оправдано, раз
рабатываются мероприятия по наращиванию добычи. В этом случае при
рост мощности оформляется в установленном порядке.

Во всех случаях расчет прироста мощности за  счет ликвидации 
узкого звена должен сопровождаться экономической оценкой путем 
сопоставления получаемого эффекта с затратами на проведение этого 
мероприятия*

Минуглепром Украинской ССР, производственные объединения (комби
наты, тресты) обобщают предложения предприятий по наращиванию 
производственных мощностей и представляют их одновременно с проек
том плана в Министерство угольной промышленности СССР.
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Прирост мощности, полученный в результате осуществления органи- 
эацяо1шо-техш!Чосгдх мероприятий, отражается в ежегодном балансе по 
использованию мощностей я утверждается »Минуглепромом СССР в уста
новленном порядке.

Увеличение объема производства, достигнутое за  счет проведения 
мероприятий по лшшадацки узких м ест, направляемых на освоение 
проектнрй шш утвержденной производственной мощности^не считается 
приростом производственной мощности.

1 .7 .  В исключительных случаях, при наличии особых обстоятельств, 
влекущих за  собой долговременное ухудшение условий эксплуатации 
предприятия, его производственная мощность может быть пересмотрена 
в  сторону уменьшения. Основанием для этого являются:

снижение объема добычи в связи с отработкой основных запасов 
угля (слан ца);

существенное ухудшение горне геологических условий, влияющих 
на величину запасов (уменьшение мощности пласта до нерабочей, 
появление крупных геологических нарушений, но предусмотренных про
ектом строительства или реконструкции, наличие неподтвердившихся 
или некондиционных запасов угля и т . д . ) ;

необходимость установления особого режима работы шахты в связи 
с разработкой выбросоопасных пластов, а также соблюдения по усло
виям безопасности; регламентированного порядка разработки сближен
ных ж защитных пластов;

отсутствие предусмотренного проектом строительства (реконструк
ции) , но не выпускаемого промышленностью оборудования для оснаще
ния основных технологических звеньев предприятия;

изменение качественного состава сырьевой базы обогатительных 
фабрик*

Материалы, обосновывающие снижение мощности, представляются 
объединениями (комбинатами, трестами) в производственные управле
ния, а по предприятиям, находящимся на территории Украинской ССР,— 
в  Мануглёпроы УССР, для рассмотрения на рабочей комиссии по мощ
ностям Минугледрома СССР и последующего утверждения руководством 
зйсйг:те?ства.

1.8# При планировании ж в расчетах использования производствен
ных жидкостей угольных и сланцевых предприятий следует исходить 
из с  tv R iv e r o

1 .8 . 1 .  Для текущего (годового), пятилетнего и перспективного 
планирования расчетная среднегодовая производственная мощность
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предприятия принимается равной объемам добычи (переработки) утля 
или сланца, определяемым по нормам в процентах от годовой проект
ной мощности. При атом в разработках годовых балансов по использо
ванию мощностей в числителе указывается мощность по проекту, а в 
знаменателе -  нормативная добыча (переработка) с  учетом нор»! про
должительности освоения проектных мощностей,

1 * 8 * 2 , Если по реконструируемому предприятию фактический выпуск 
продукции был выше исходной производственной мощности, норма про
должительности освоения проектной мощности устанавливается на ве
личину разности между проектной мощностью и фактическим годовым 
выпуском продукции на момент ввода предприятия ь  эксплуатацию* 

Проектная мощность может быть увеличена по решению коллегии 
Минуглепрома СССР по согласованию с Госпланом СССР и Госстроем 
СССР; если на день приемки предприятия в эксплуатшу-ш производст
венные возможности изменились в результате совершенствования проект
ных решений и модернизации технологических процессов в ходе строи
тельства (реконструкции), улучшения горногеологическик условий 
(сырш юй боны) или ялодрамия ноной техники, нб предусмотренной 
ранее проектом.

h  исключительных случаях в аналогичном порядке-, по представле
нию Государственной комиссии по приемке предприятия в эксплуатацию 
проектная мощность может быть уменьшена в связи с неподтвердихда- 
кися запасами, выявлением в ходе строительства (реконструкции) 
некондиционных пластов, принимавшихся в проекте рабочими, к по дру
гим причинам, вызвавшим значительные изменения проектных решений.

При этом проектная организация обязана произвести перед сдачей 
предприятия в эксплуатацию уточнение проектных технико-экономи
ческих показателей и календарных планов развития работ,

Ъо всех остальных случаях проектная мощность может быть умень
шена не ранее. чем через 5 лет после сдачи предприятия в эксплуата
цию (окончания реконструкции), и при долговременном (не менее грех 
л ет) действии факторов, выявившихся в процессе эксплуатации и ке 
позволяющих достигнуть проектной мощности. Одновременно проектный 
институт, выполнявший проект, производит пересчет производственной 
мощности, а также других технико-экономических показателей по срав
нению с проектными и представляет их комбинату (объединению) для 
вынесения на рабочую комиссию Минуглвггромя СССР но мощностям п 
утверждения на коллегии о вызовом руководителей предприятия и 
проектной орган игишуи.



Но предприятиям г находящимся на реконструкции

1 ,8 .3 .  Если в процессе осуществлетая реконструкции технологи
ческих звеньев производственные возможности предприятия возросли 
по сравнении с исходной мощностью на начало реконструкции, то для 
повышения эффективности капитальных вложений ввод части проекти
руемого прироста мощности может быть оформлен досрочно, но не 
позже, чем з а  год до окончания реконструкции.

Промежуточный ввод мощности оформляется актом комиссии (прило
жение 3 ) ,  назначаемой приказом производственных объединений (ком
бинатов, т р е с т о в я  представляется на утверждение руководства 
объединения (комбината, т р е ста ). Приказ объединения (комбината) 
об утверждении мощности направляется в КМинистерство угольной про
мышленности СССР. Комбинаты (тресты ), объединения, находящиеся на 
территории Украинской ССР, направляют акты в Минуглепром Украин
ской ССР.

Промежуточный ввод мощности на реконструируемых предприятиях 
может оформляться при условии, если:

в период реконструкции предприятие в течение года достигло ста
бильного увеличения добычи (переработки) угля (сланца) по сравнению 
с установленной производственной мощностью;

завершено строительство (реконструкция) отдельных производет- 
ь ъ н т х  объектов, ь ъ од в эксплуатацию которых обеспечивает реальное 
повышение объемов выпуска продукции по предприятию в целом. Опре
деление размеров и сроков промежуточного ввода мощности реконструи
руемого предприятия производится комбинатом (трестом ), объединени
ем по согласованию с проектным институтом, выполнившим проект и со 
строительной организацией, осуществляющей реконструкцию с учетом 
фактического состояния работ. При этом все дополнительные расчеты 
пропускной способности отдельных технологических звеньев, нагрузок 
на вновь вводимые очистные забои и т .д .  производятся в соответст
вии с действующими нормами проектирования н методикой расчета, 
изложенной в разделе 2 .

Ввод мощности в год окончания реконструкции определяется как 
разность между мощностью по проекту и мощностью, введенной по про
межуточным актам.

1 .8 .4 .  При промежуточном вводе производственных мощностей утвер
жденные годовыми, пятилетиями и перспективными планами сроки 
окончания реконструкции не должны увеличиваться.

1 .8 .5 .  Основные фонды, введенные в эксплуатацию по акту, при
нимаются на б:1ланс предприятия с момента ввода в соответствии о
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установленным порядком и учитываются при определения размеров 
платы за фонды, суммы амортизации, показателя фондоотдачи*

1 * 8 .6 . В отдельных случаях, если в процессе проведения рекон
струкции возникает значительное отклонение фактических сроков 
выполнения работ по сравнении с принятыми в проекте, по представле
нию объединения (комбината, треста) к проектного института с раз
решения Минуглепрома СССР допускается временное уменьшение мощ
ности. При этом конечная мощность после окончания реконструкция 
не может быть меньше утвержденной по проекту.

Бо всех остальных случаях исходная мощность до окончания ре
конструкции не пересматривается.

По предприятиям. заканчшшюгцим отработку запасов

1 *8 .7 . Период затухания добычи угля (сланца) при текущем и 
перспективном планировании принимается но более трех л е т . На этот 
период производственные мощности определяются расчетами, согласо
ванными с проектным институтом исходя из максимально возможной: 
добычи по фронту горных работ, и в установленном порядке у?мрхдА~ 
ются Минуглепромом СССР.

Б тех случаях, когда период затухания превышает 3 года, произ
водственная мощность на этот период должна определяться специаль
ным проектом*

По остальным предприятиям

1 *8 .8 . Если в результате механизации и интенсификации произ
водства, улучшения технологических процессов, модернизации обору
дования и других организационно-технических мероприятий производ
ственные возможности предприятия увеличились, производственная мощ
ность на начало года, следующего за  отчетным, увеличивается при
казом Минуглепрома СССР по представлению комбинатов и объединений.

1 .9 .  Среднегодовая производственная мощность ( ^  г  ) опреде
ляется по формуле

м  . M u b
сг -М м .г +  - 1 Г ~  \гМ

Л2)
t *J

г д о  М н г ~ п рои зво дствен н ая  мощность па начало г о д а ,  т и с . т ;
Мм, “  п рои зво дствен н ая  мощ ность, вводимая в д е й ст в и е  в  

плшш руемом г о д у ,  т и с . т ;
М ь д -  ПрОИЗИОДОТЛ'ОШПЛ мощ ность, ь и б и ы м ц п я  ъ  планируемом  

г о д у ,  т ы с .т ;
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О)
t  -  число полных месяцев работы предприятия в планируе

мом году с вновь вводимой производственной мощ-
(О п о ст ы ;
Ъ -  число полных месяцев работы предприятия с выбы

вающей в планируемом году произведетнеиной мощ
ностью.

1*10, Расчеты наличных мощностей и их использования для техни
ко-экономического обоснования разрабатываемых планов и необходимых 
объемов капитальных вложений сводятся по форме согласно приложе
нию 2 .

2 . УКРУГШЕШИг расчеты производственно;! мощности

ПРЕДПРИЯТИЙ

2 . 1 . расчет производственной мощности предприятий [(шахт, раз
резов, обогатительных (брикетных) фабрик]по техническим или проект
ным нормам с учетом применения передовой технологии и наиболее 
совершенной организации производства и труда, основанной на устой
чивых достижениях передовиков производства^производится работника
ми служб: технической, планово-экономической, маркшейдерской, глав
ного механика с участием горнотехнического персонала участков 
(цехов) под общим руководством главного инженера предприятия.

2 .2 *  Расчет ведется в следующей последовательности: 
определяется пропускная способность технологических звеньев 

предприятия (шахты, р азреза, обогатительной или брикетной фабрики);
выявляются узкие моста в производственном процессе предприятия 

с одновременной инженерной оценкой возможных мер по их ликвидации 
и определением необходимых для этого средств и времени;

оценивается возможность повышения пропускной способности процес
са  с  самой низкой производительностью за  счет изменения действующих 
нормативов (например, по нормативам коэффициент неравномерности 
по стволу принят 1 ,5 ,  а практически можно принять 1 ,3 ) ;

определяются последствия, к которым приведет изменение норма
тивов, определяется допустимость таких отступлений с точки зрения 
Правил безопасности; если в принципе это возможно, то определяются 
дополнительные меры предосторожности, которые согласовываются с 
горным округом;

после всех расчетов и сравнений определяется мощность по наимень
шей производительности процесса с учетом максимально возможного и г.
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экономически обоснованного проведения оргтехмероприятий, изме
нения нормативов и соблюдения мер предосторожности.

Геологической службой шахт (разрезов, объединений) производят
ся уточнение обеспеченности промышленными запасами, соотьетстиял 
их кондициям и требуемой рпзведшпшети, а также 
возможности прирезки запасов для увеличения мощности и срока служ
бы предприятия.

2 .3 *  Отбор наиболее целесообразных, исходя из экономической 
оценки организационно-технических мероприятий производится с учетом 
контрольных цифр; по добыче (переработке) угля ( сланца), по вели
чине капитальных вложений для финансирования предусмотренных объ
емов производства, а также обеспеченности дефицитным оборудова
нием*

Экономическое обоснование намечаемых мероприятий осуществляется 
по действующим в отрасли методикам определения эффективности капи
тальных вложений, а также внедрения новой техники к совершенство
вания производства,

2 .4 .  В системе автоматизированного управления производством 
расчет ведется централизованно по единым алгоритмам. При этом ис
ходные данные, поступающие на вычислительный центр от предприятий, 
проверяются соответствующими управлениями (отделами) комбинатов 
(объединений).

2 .5 .  Материалы по уточнению производствешшх глотаностей пред
ставляются комбинатами (объединением) в Мкнуглепром СССР (по Укра
инской ССР- предварительно в Мкнуглепром УССР) в апреле го д а , пред
шествующего планируемому. Производственные управления гйвдуглепрома 
СССР направляют свои п редлож ен  на рассмотрение рабочей комиссии , 
после чего производственная мощность утверждается приказом по 
Министерству угольной промышленности СССР, Состав к примерное 
содержание пояснительной записки приводятся в  приложении 4 .

2 .6 .  Расчеты производительности (пропускной способности) 
отдельных технологических звеньев на шахтах

Очистные работы
2 ,6 ,1 .  Непосредственным расчетам производительности (пропускной 

способности) отдельных технологичесю!Х звеньев шахт предшествует 
разработка календарного плана технически возможного развития гор
ных работ, графиков ввода и выбытия л ав . На основе тщательного 
анализа горнотехнических условий (возможности одновременной разра-
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ботки п ластов, оптимального соотношения добычи в зависимости от 
зольности разрабатываемых п ластов, забоев и д р .)  рассматриваются 
варианты необходимого числа одновременно работающих очистных з а 
боев в течение планируемого го д а ,

2 . 6 . 2 .  Производительность к а к о г о  очистного заб оя , определяе
мая по техническим воз?ложностям ср ед ств забойной механизации с 
учетом природных условий ( ССГ ) ? принимается по действующим 
нормативам и технологическим схемам. Если фактическая нагрузка 
очистного забоя регулярно б течение календарного года превышает 
нормативную для данных условий величину, то & т принимается по 
наилучшим показателям, достигнутым з а  отчетный период.

2 . 6 . 3 .  В тех  случаях, когда фактические горнотехнические усло
вия работы лавы не учтены действующими нормативами, расчет произ
водительности выполняется по формулам, учитывающим специфику очист
ного забоя (приложение к приказу по Минуглепрому СССР от 29 июня 
1 9 7 1 г .  & 2 9 6 ) .

2 . 6 . 4 .  Производительность очистных забоев по условиям провет
ривания определяется с  учетом фактического распределения воздуха 
и обеспечения нормального проветривания горных выработок при соб
людении норм Правил безопасности (П Б), регламентирующих скорость 
движения воздушной струи по выработкам и предельное содержание 
м етана.

Производительность очистных за б о е в , оборудованных выемочными 
машинами по газовому фактору, определяется:

для проектируемых лав -  согласно технологическим схемам, ут
вержденным Министром угольной промышленности СССР; 

для действующих лав -  по формуле

где

Q 6 -T - У а ь -  S  c l 'jcyTKZf

Т -  продолжительность работы выемочной машины в течение 
су то к , мин (принимается на основании планируемого 
коэффициента машинного времени и принятого режима рабо
ты лавы по добы че);
допустимая ПБ максимальная скорость движения воздуха в 
л а в е , м/сек;

S  -  свободная площадь поперечного сечения лаЕЫ, м^;
d  -  допустимая ПБ максимальная концентрация метана на 

исходящей струе из лавы, %;
С̂ 0 -  относительная метанообильность призабойного 

пространства лаьы, м3/ т ; 
коэффициент, учитывающий притоки воздуха на 
вентиляционный штрек через выработанное прост-



ранство, непосредственно примыкающее к л аве . 
Принимается с учетом горногеологических условий 
эксплуатации очистного забоя:

Способ управления 5 Породы непосред- } Значение
кровлей j ственной кровли К *

Полное обрушение Песчаник г ,э с
То же Песчанистые сланцы X,

и— Глинистые сланцы 1,20
Плавное опускание » 1 ,2 5
Частичная закладка - 1,10

Полная зшошдка - 1 .0 6
При применении дегазации, а также в случаях подсьсженш! ис

ходящей струи или отвода ее по дренажным выработкам и при нисхо
дящее проветривании для определения производительности очистного 
забоя по газовому фактору необходимо пользоваться * Руководством 
по проектированию вентиляции угольных шахт".

Мощность гидрошахты по Фронту горных работ определяется по 
мшеи и мольной про и в по длительно от и выемочного оборудования ( гидро- 
мотора или механогидравлической машины).

Результаты расчетов по очистным работам приводится в табл Л

Таблица I

Балансовые запасы, ты с.т
Промышленные запасы, 
ты с.т
Производительность плас
т а , т А г

Годовая добыча, ты с.т 
в том числе
из очистных работ, ты с.т 

Добыча из подготовительных
ыработок, % гс общ?.ii

ДООПЧ- ( ткс.Т
Ься очистная линия забоев,м 

в том числе 
действующая, м

Число очистных забоев, 
всего

в том числе 
действующих
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Продолжение таблЛ  

! _ .  JZ  1 3 !  4 1  5  

Среднесуточно добыча шах
ты, т
Годовая модность шахты по 
фронту горных работ

Подземный транспорт

2 * 6 .5 *  Расчету пропускной способности звеньев подземного транс
порта предшествует определение его технической производительности 
по каждому звену .

Пропускная способность подземной транспортной системы, состоящей 
из различных взаимосвязанных видов транспорта (конвейерного, 
электровозного, халатного и д р .^  определяется на основе комплекс
ной системы. э

2 , 6 . 6 . Производительность электровозной откатки ( Qr ) опре
деляется для каждого транспортного звена по формуле, 

э *г
** у "  *G * % , т/сутки ,

Ьи,

где Т -  продолжительность работы электроsoэкой откатки в течение 
суток по вывозке угля, мин;

ЬиГ время занятия перегона (звен а) одним электровозом с 
составом, мин;

ц  »  1 .

где длина участка пути транспортного звен а, м;
*'VS -  козф^клиент, зависящий ст количества откаточных путей в 

выработке, прк?жмается: для однопутегых выработок m - 2 , 
для двухпутевых т гр  ̂ 1;

In -  грузоподъемность электровозного состава , т ; определяется 
^умножением количества ьагонеток в составе на грузоподъем
ность одной вагонетки;

V ^ средняя техническая скорость откатки грузов, мин; 
х ) Под транспортным звеном понимается протяженный участок транспорт

ной системы'', оборудованный конкретным видом транспорта, узел 
сопряжения, погрузки (разгрузки, обмена), наклонная выработка 
и т . д . ) .

Гб



К. -  коэффициент, учитывающий экспяуатационные условия работы 
электровозной откатки (количество проходаагх электровозом 
стрелок, состояние выработок и путей и другие факторы, 
снижающие производительность электровоза на з в е н е ) .

Примечание. Величина коэффициента К и принимается исходя из усло
вий работы транспорта, но на уровне не ниже 0 ,8 5  к 
утверждается комбинатом (объединением) б соответствии- 
с рекомендациями бассейкого няучнс-и с следов-ателье кого 
института и проектной организации.

Техническая производительность электровозной откатки транспорт- 
кого участка, состоящего из нескольких звен ьеБ , определяется на 
начало планируемого периода по звену с наименьшей производитель
ностью (при условии возможного проведения организациокно-техни- 
ческих мероприятий).

Техническая производительность электровозной откатки по "сборным" 
участкам не должна быть менее суммы производительности участков, 
по которым поступает груз на "сборный" участок. Модность шахты по 
электровозному транспорту определяется как сумма цроизгюдителыюоти 
по этому виду транспорта участков, примыкающих к околоствольвому 
двору (приемной площадке). Данине по электровозной откатке сводят
ся в табл . 2 .

7»бЖ С£» Й

звено . . . .  
зьопо . . .

Сборный участок 
звени .. . .  
звено . . .

Сборный участок
Шахта х х х х  х

2 . 6 . 7 .  При конвейерном транспорте производительность конвейеров 
с учетом их типов и условий эк силуптш^и определяется т  формул?

О т “  а к.п • Т - К  э • Н  и , г/сугкв,

I?



CL*g- паспортная производительность конвейера, т/ч;
Т  -  продолжительность работы конвейера л течение суток#ч; 

К.э ~ коэффициент, учитывающий условия эксплуатации кон
вейера (угол наклона, угол естественного откоса 
материала и т . д . ) ;
коэффициент регламентированного использования конвей
ера.

Результаты расчетов сводятся в т а б л .З ,
Таблица 3

Наиме но- ; .Марка ; Паспорт
ьаяие 
ькр абот-
1СИ

кон-
; Продолди- : Козффи- \ Коэффи- ; Про из- 

т води-

3 * 6 ,8 *  Производительность каимтноП транспортной установки и 
наклонной выработки при доставке угла с вагонетках с глухим кузо - 

в скипах или в саморазгружагхцихся вагонетках определяется 
по формулам:

при при кокпевой откатке

6 0 С Т "T U  *( 

t>p
при бесконечной откатке

,т/сутхи;

где

6 0  (T-Ttkn) Q м
'■ *Т~  t nt) l 4  ^  #т/СуТЕШ ,

время работы установки з а  сутки, глин; 
затраты времени на выполнение вспомогательных опе
раций., мин;
продолжительность рейса скипа или состава  вагонеток 
(при обслуживании нескольких ярусов tp  принимается 
И&К по количеству Грузов), се к ;
для двухкоицевой откатки с горизонтальными звездами 
или откатки в Осипах:

( q e - o j f j . y
*  ЮОХ.
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для одноконцевой откатки с горизонтальными 
заездами или откатки в скипах

~£/>. ~ J ' L j i . ____

для одноконцевой откатки в  вагонетках с  наклонными 
заездами;

i p -
р  ( p , t + q t r ) V  ( o , s + o , } ) v

где -  длина прямолинейного участка наклонной выработки, м ;
V  -  максимальная скорость движения со става  на прямолиней

ном участк е, м/сек;
t ( , 4  -  продолжительность пауз соответственно на нижней и 

верхней приемных цло1ги*дкох, сек;
£*р  -  длина путей наклонного з а е зд а , включая стрелку, м;

-  длила вагонетки с  растянутыми сцепками (однотонной 
2,1  м; двухтонной 2,8  м; трехтонной -■ 3 ,8  м ) , м;

^ 6с  -  число вагонеток в со ст а в е ;
Ц с.у  -  грузоподъемность скипа шш состава  вагонеток по 

углю, т ;
"  грузоподъемность вагонетки по углю» т ;

Ь пь ~ интервал времени м еадг прицепкой вагон еток, минимально 
допустимый по условиям! эксплуатации устан овок, с е к ;

Н_и  -  коэффициент регламентированного использования к акат- 
ной откатки,

2 .6 .9 .  Пропускная способность - огрузочного глпу рассчитыва
ется iiO формуле

G O T  „ „  и  /
Q T ~ к  ■ i f T Q  вс ' Ъ и  1 ' W " * " '

гд е  г  -  время роботы погрузочного пункта ь  течение суток ,м од ; 
число вагонеток в со ст а в е ;

Ц -  продолжительность погрузки вагонетки, сек;
6м ~ дополиителыше затраты времени на маневровые опера

ции у погрузочного пункта, с е к ; 
грузоподъемность вагонетки по углю, т ;

А О -  коэффициент регламентированного использования погрузоч
ного пункта.



2 .6 .  I i ; Ь результате расчетов производительности сопряжен
ных звеньев определяется производственная мощность (пропускная 
способность) шахты по подземному транспорту -  суточная(в тоннах) 
и годовая (в  т н с .т ) .

2 ,6 ,1 1 *  Пропускная способность околоствольного двора или 
обменного пункта определяется из условия 

0.0
m HtiH' L > & апУ J

где

где

а ° н -  пропускная способность выработок околоствольного 
дьора (обменного пункта)*

60 Т р Оц и  
Т Г  U ' ' Q y Q n  * - «

,т/сутки,

а 0. ft -  пропускная способность опрокидывателя^

n  * £0  Т  pj и
1Л° п "* t^n 7 4  ^  ,т/сутки ,

Т  -  продолжительность ройоты околоствольного днорн с у т - 
км, \ош;

Г  « таит работ» околог.тнолмтго дморя (обменного пункта), 
принимается ПО данным хронометраж! шх наблюдений 
при условии рациональной организации работ;

+ (Jew fT*CAf ~ Т у ,)  , с е к ;

^ , Т С„  -  такт работы околоствольного двора при поступлении 
соответственно составов с углем и смешанных, с е к ; 
отношение количества смешанных составов к общему 
количеству со ставо в , прибывающих в околоствольный 
двор, %\

Q  -  грузоподъемность' электровозного со ст а в а , т ;
Q y t Q n -  количество соответственно угля и породы, поступающих 

в околоствольный двор, т/сутки;
Ь о п  -  продолжительность цикла работы опрокидывателя с уче

том затрат времени на подачу-выталкивание вагонетки 
( принимается по техническом}' паспорту или по данным 
хронометрахшх наблюдений), се к ;

К о б  ~ число одновременно опрокидываемых установкой ваго
неток за  цикл;



-  грузоподъемность вагонетки по углю, т ;
/с'ц -  коэффициент регламентированного использования соответ

ственно выработок околовтвольного двора и опрокидыва- 
теля,

Подъем

2 .6 .1 2 *  Производительность подъемных установок зависит от их 
технических параметров, количества обслуживаемых горизо1ггси, вы
полняемых функций, распределения и структуры грузов по горизонтам 
и других условий, с учетом этого рекомендуются два варианта рас
четов производительности подъемных установок:

при предварительно регламентированном по горизонтам времени 
подъема различных грузов;

при наличии нескольких действующих горизонтов без регламентации 
распределения времени работ подъемных установок по горизонтом.

2 * 6 .1 3 , Расчет производительности каждой иодъе?люй установки 
( CLпод ) при предварительно регламентированном времени ее.работы
по выполнению основных, вспомогательных или оспоыгих и ьспош га~ 
тельных операций (подъем угля, спуск-подъем людей, подъем породы 
и д р .) применительно к каждому обслуживаемому горизонту производит- 
ся по общей формуле.

d  » .  q  и
поЗ ь ч  10 к и ,т/оутки,

где Т  -  продолжительность работы подъемной установки в сутки 
при обслуживании рассматриваемого горизонта, май;

Оц -  продолжительность цикла подъемной установки ( с е к ) ,  
принимается по данным хрономегражных наблюдений при 
максимально допустимых скоростях движения сосудов 
или определяется по формулам: 

для дьухскипо2шх и двухклетевых подъемов ~ + t n  ;
для одноеккловых и одноклетевых подъемных установок (или 
двухконцевых при обслуживании горизонта одним сосудом)

где Ьдб -  продолжительность движения подъемного сосуда по прямо
линейному участку ствола за цикл, се к ; определяется: 

для установок с неопрогаушыми клетями;

V - # - -  i . 5  V ^ ;
Умах
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для устан овок с опрокидными клетями и скипами/

t + I . S V „ , „ < - I 2  .
Q Углах

гд е  W -  общий путь движения подъемных со су д о в , м;
h p  -  п уть , проходимый рамой-скипа (клети ) з а  время хода 

ролика по разгрузочным кривым, м;
Vma.t ~ максимальная скорость движения подъемного сосуда 

пп прямолинейном участке ство ла определяется из 
виражекил

V  -  m in  [ V T f V n 6 i V < j] ,

гд е  Ц* -  технически возможная скор ость движения со су д а , м/сек;
-  скорость движения подъемных со су д о в , допустимая Г1Б, 

м/сек. При транспортировке гр узов по вертикальным 
выработкам определяется проектом; по наклонным выработ
кам сна не должна превышать 7 м/сек при подъеме гр узов 
в скипах к 5 м/сек при подъеме гр узов в к л етях .

При подъеме и спуске лгдеЛ в клетях либо в сю ш о-клетях  по 
вертикальным выработкам Vne с  учетом высоты подъема не должна 
пресыпать величины: 
вы сота
подъема,и  20 30 40 50 75  100 200  300 400 и более
1 4 .,  у/сок 3 ,5  <1,3 5 ,0  5 ,6  О,'.I 0 ,0  1 0 ,5  И , 5 1 2 ,0

при подъеме (сп у ск е ) ладей по наклонным выработкам -  
5 м/сек;

V 9 *  допустимая скорость движения подъемных сосу д о в,
м /сек; принимается по проекту (при отклонении факти
ческого состояния армировки ство ла  значение 
грзскгаается согласно акту наладки подъемной устан ов
к и ), м/сек;

&л -  затраты вы мени на погрузочно-разгрузочные операции 
при обслуживании горизонта одним подъемным сосудом

t n *** t f  , с е к ;  при обслуживании горизонта 
двумя сосудами

t^n ** FTU1X [  t s i t*z ]  .
% x\ 1

~ затраты  времени соответствен н о на обслуживаемом 
горизонте и на верхней приемной площадке, с е к ;

2



ty c  ~ грузоподъемность сосуда ( в  зависимости от характера 
операций может иметь размерности тоня, и3 , штук, а  
также количество челове^;

-  коэффициент регламентированного использования подъем
ной установки.

2 * 6 ,1 4 .  Расчет производительности подъемных установок в  общем 
случае ( т . е .  когда несколько п о д ъ ем ах  установок обслуживают 
несколько горизонтов без регламентации времени их работы по гори
зонтам и операциям или при частичной регламентации) рекомендуется 
выполнять в следующем порядке;

по каждому действующему и вновь подготавливаемому горизонту 
определяются количество у гл я , которое необходимо выдать на поверх
н о сть , а также объем в се х  вспомогательных операций на данном г о 
ризонте (спуск-подъем людей, ьыдача породы, спуск-подъем оборудо
вания и материалов, спуск ВВ и д р . ) ;

выделяются подъемные установки и действующие горизонты с  н е- 
регламентированным временем обслуживания и устан авли вается техно
логическая взаимосвязь каждой подъемной установки с действующими 
и вновь подготавливаемыми на шахте горизонтами;

для все х  подъемных установок шахты, с учетом индивидуальных 
технических возможностей и о б е с п е ч а т  развития гор mix  работ по 
предприятию а целом, определяется очередность обслуживания гори
зонтов по выдаче угля и выполнению вспомогательных операций.

возможная производительность каждой подъемней установки по вы
даче грузов о каждого горизонта определяется но общей <1?и улг» 
( с м .п .2 .6 .1 3 ) .  При этом Т для первого по очередности гор'* * прет— 
нимается равным полному времени работы установки (по уть.-,., ..пе
ние суток ( T06Wf ) f д а  второго по очередности горизонта т  при
нимается ранным остатку времени { й Т  ) после выдачи всей добычи 
угля с первого горизонта. Вели такого остатк а  н ет , то установка 
не может обслуживать второй горизонт.

Резерв производительности подъемной установки определяется 
как разность общего количества добываемого на горизонте угля 
( Q i  ) и производительности рассматриваемой установки (<2 ^  ) .
Если Q i  -  а  под  , то производственная возм ож ност ь
установки использована полностью. При О имеется резерв
производительности подъемной установки ( А Т  ) ,  который может 
быть использован для обслуживания следующего горизонта или для вы
полнения других операций ка данном горизон те. Расчет резерва врем е-



подъемной установки после обслуживания первого горизонта 
Л  Т) производится по формул

лТ-  Zоьш.
Q t  * t/u, , UJAJJC

Расчетами по изложенной схеме определяются возможная производи
тел ьн о сть  подъемных у стан озох  шахты по углю с учетом планируемого 
распределения добычи угля по горизонтам, а  также возможные р езер 
вы (или дефицит) времени работы подъемных установок по горизонтам. 
Аналогично проводятся расчеты по всем устан овкам , выполняющим 
вспомогательные операции, и по оболуживаемым ими горизонтам. При* 
этом последовательно рассматриваются псе вспомогательные опорации 
с  учетом возможного совмещения спуска-подъема отдельных гр у зо в ,

2 . 6 . 1 5 .  Производительность подъема наклонного ст в о л а , оборудо
ванного концевой или бесконечной канатной установкой, а также 
пропускная способность ( производительность) транспорта штольни
при электровозной или конвейерной д о ставк е  определяются по со о т ве т 
ствующим формулам разделов ( п п .2 .6 .6 ,  2 . 6 . 7 ) .

На гидрошахте мощность подъема рассчиты вается по суточ
ной производительности оборудования (аэрлифта или у г л е с о с а ) .

2 . 6 . 1 6 .  Если мощность шахты ограничивается по условиям подъема, 
предусматриваются организационно-технические мероприятия по повы
шению его  производительности.

Результаты  р асчетов мощности шахты по подъемным установкам 
сво д я тся  в т а б л .4 ,  а  исходные данные по подъему приводятся в при
ложениях 5 и 6 .

Таблица 4

Наименование 
подъемных устано

вок

f Суточная производительность, т
! фактически ; по р асч е - f с у четом про-
I по состоянию j ту  j ведения н еоб-
! на I/ I  107 г .  ; { холимых меро-
J____________ ^  !______________ 1 нриятий

Проверочные расчеты мощности по 
вентиляции

2 * 6 .1 7 .  Для р асчета производственной мощности шахты по факто
ру проветривания замерами устан авли вается фактическое распределе
ние возд уха по очистным забоям с  учетом удовлетворения других 
потребителей воздуха (подготовительные забои , склад ВВ, камеры 
и д р . ) .  Затем  исходя из имеющихся ресурсов воздуха в очистном 
заб ое  определяется возможная добыча угля из каждого очистного



забоя* Проверочные расчеты выполняется по фактическому (прог
нозируемому) выделению метана, количеству га за  от взрывных 
работ, максимальному количеству лвдей, одновременно находяздосся 
в шахте.

2 *6 .1 8 *  Проверка производственной мощности шахты по условиям 
проветривания осуществляется согласно действующей "Еременко й 
инструкции по расчету количества воздуха, необходимого для про
ветривания угольных шахт" ( , "Недра", 1966) •

Принятая по расчету производственная возможность шахты по 
вентиляции проверяется по показателю депрессии, определяемой 
для каждой выработки по формуле

h  — о ( .
р -  Х - а г 

S 5 , ИЛ ЬОД.СТ.,

где о Р  -  аэродинамический коэффициент, ■;
Р  -  периметр выработки, м; м
S C  -  протяженность выработки, м;
Q  -  количество воздуха, проходящего по выработке, m'V mhh;
5  -  площадь поперечного сечения выработки, кг*

Если по какой-либо ветви величина депрессии превышает допус
тим;/^ то намеппЕтея мероприятии по ее /пшжеиию до допустимой в*и 
личины за  счет перераспределения воздуха в шахте, расширения к 
перекрепления выработок и т . д . , а в случае невозможности ггроьеде- 
ння указанных мер производственная мощность шахты устанавливается 
по условиям проветривания*

Характеристика вентиляционных установок и результаты расчетов 
по вентиляции заносятся соответственно в табл*5 -7*

Таблица 5

Ьели-f Сече- 
чина ; ние 
W -V j ьыра*

I Ооткч

, Колн- 
j честноIf | nilC j MtjLflXJw

: ьыра- { возду- 
I бо^ки,; ха ,про- 
\ лГ | ходяще- 
; ; го по* * *Ч Г. fl *Г>*лК

f
j ГО по 
f* данной 
I виработ

х) После утверждения "Руководства по проектированию вентиляции 
угольных шахт" вое расчеты необходимого количества воздуха 
определять согласно этому документу*
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Шверупостный технологический жампдежс

2 .6 .1 9 .  Оценке «роиззолетвеиных возможностей технологическо- 
го-комплекса поверхности шахты предшествуют: а) характеристика 
технологической Взаимосвязи каждого технологического звена;
б) совместный анализ взаимосвязанной производительнасти жоыяланса.

Расчет пропускной способности отдельных технологических звень- 
ев поверхностного технологического комплекса производится по 
формулам, приведенным в разделе 2 .8 .

При наличии на поверхности гидрошахт турбогидротранспорта, 
мощность его определяется исходя из производительности углесосов.

2 .6 .2 0 .  Возможная производительность технологического комплек
са поверхности шахты в целом определяется в результате совместно
го рассмотрения всех его еежовных звеньев, при этом используются 
данные ранее выполненных расчетов производительности каждого звена 
в отдельности, а также учитывается необходимость ликвидации узких 
мест в технологической цепочке.

2 .6 .2 1 -  В тех случаях, когда при оценке производственных воз
можностей шахты по добыче угля возникает необходимость определе
ния пропускной способности основных звеньев породного комплекса 
шахты, этот расчет выполняется по аналогии с приведенным в пн.
£ . 6 . 5  ~ 2 , 8 , 1 0 ,  Устаномейнм расчетом пропустил способность 
нородногс- комплекса сравнивается с ожидаемым выходом породы при 
расчетной производственной мощности шахты,

2 6 22 Результаты расчетов по всем звенья» технологичес
кого процесса заносятся в табл 8.

26



Таблица 8

Показатели [Фактическое } ЛсГ расчетам 
\ состояние ка. ; мощности

Количество рабочих дней в году
Количество смен в сутки по 
добыче угля
Длина действующей очистной линии 
забоев, м/месяд
Число лав (очистных забоев) в 
работе
Средняя нагрузка на лаву (очистной 
забой ), т/сутки
Количество воздуха для проветри
вания, м3/мин
Производственная мощность: 

по подъему,

по фронту очистных 
работ , т/сутки 

тысл/год
по подземному 
транспорту, т/сутки 

Тнс7т/Г0,'!
по вентиляции, т/сутK|i_

т к с .т Д ”
по технологическое комплексу 
шахтной поверхности, - /с v Тк;:

ТВ С - Т/ГОЦ
Предложения по установлению произ
водственной мощности:

по валовой добыче, т/сутки
тыс. Тд год

по товарной добыче, т/сутки
тыоТт/ год

Примечание, При наличии по отдельным процессам "узких м ест", 
сдерживающих увеличение мощности шахты в целом, к 
расчетам прилагаются мероприятия-по ликвидации этих 
ограничении по форме приложения I ,

Директор шахты
Нпчшгмшк комбината (о<& едиш ш ) 

Согласовано;

Гл,инженер проекта



2*6*23* Но результатом проверочных расчетов в соответствии о 
п*2.2  настоящей инструкции объединение (комбинат) представляет ь  
Минугдепром СССР (а по Украинской ССР ь  Минуглепром УССР) предло
жения по установлению производственной мощности шахты*

2 .7 .  Расчеты производительности (пропускной способности) отдель
ных технологических звеньев разрезов 

Горные работы
2 * 7 .1 .  При определении мощности разреза по горному фактору 

учитываются:
разрабатываемые и намечаемые к разработке пласты, а также нали

чие вскрытых и готовых к выемке запасов;
общая и полезная мощность вынимаемых пластов; 
глубина разработки и мощность покрывающих и вмещающих пород; 
применяемые системы разработки, количество и высота угольных 

(сланцевых) уступов;
суммарная протяженность вскрышных уступов; 
количество и высота вскрышных уступов; 
подвигшше фронта работ по углю (сланцу) по простиранию и 

падению;
объемы вскрыши по каждому уступу и по разрезу в целом; 
среднегодовой коэффициент вскрыши; 
возможность устранения узких мест.
2 .7 .2 *  Годовая производительность разреза по фронту работ 

с Qy  ) определяется по формуле*

Q .y  — Н  V *  С̂ ч , ты с.т ,

где L
н
V
7 *

-  длина фронта по добыче угля, м;
-  высота уступа, м;
-  годовая скорость подвигания фронта работ по углю, м;

горной-  выход кондиционного (товарного) угля с I  м3
массы, т/м3 . Если мощность разреза принимается по гор
ной м ассе, ^  -  объемный вес горной массы.

Годовая производительность разреза ( Q y  ) по фронту горных 
работ проверяется по урловиям подготовки запасов к добыче;

где V.
Ь я - L - М - Ч - ч , , TUC.Tj

годовое подлипшие чрента вскрышных работ за год, 
предшествующий расчетному, м;

2В



Q. ЬскР
" 5 Г и ,

гд е  & Вскр  -  годовой объем вскрыши, м3 ;
оС$  -  длина фронта работ по вскрыше, м ;

М в  -  вы сота вскрышного у ст у п а , м.
При <3. у  > Q g ^ p  намечаются меры по увеличению о б гар о в  ..скры л- 

щ х  работ и увеличению готовы х к  выемке з а п а с о в , о б есп еч ;:: а?/:ц:х 
нормальную работу р а з р е з а .

Если обоснованными расчетами подтверждена невозмож ность увели 
чения Q sqkP » то  мощность р а зр е за  принимается и сходя из ьозм еж - 
иого обеспечения е г о  гюдготовленными зап асам и *

Если р азр аб аты вается  несколько п л асто в  у г л я , п р о вер яется  пс 
каждому из них со о т в е т ст в и е  исходной зольн ости  технически?/ у сл о 
виям .

Подъем
2 , 7 . 3 .  Расчеты мощности по подъему ве д е тся  только для р а зр е 

з о в ,  имеющих соответствую щ ие у ст а н о в и ! по формулам ( n n .2 . 6 . i 2-  
2 . 6 . 1 5 ) .

Р езультаты  р а сч е т о в  мощности р а зр е за  по подъемным устан овкам  
с в о д я т ся  в  т а б л .9 .

Таблица 9

Ч

Наименование подъем
ных устан ово к

; Суточные п р о и зво д и тел ьн ость , т,
! ф актическая по ; принято лри 
Г со сто я  кит) на j устсакнзленки 
! 1 .  i  * J 0 /__ г . ; мощноети

Транспорт

2 . 7 . 4 .  Пропускная способность конвейерного транспорта рассчиты
вается со гласно фо рг.гул' д: ( n . 2 , 6 .v j.

2 .7 .П .  Пропускная сп особн ость желе гы ю до (южного транп:ю(>тн про
ве р я е т ся  расчетами по провозной способности рельсовы х п утей :

1 .  Пропускную сп особн ость однопутных nepei'OHOB при париев: графи
ке сл ед у ет  рассчи ты вать по чюкмуло

/ ± Ю _____ .

п  ~
гд е  / t -  к оли чество  пар п о е зд о в ;

t \ V  -  время хода п оезд а по перегону туд а и об р атн о ;
станционные интервалы на стан ц и ях, огр;;ничн:<да;их 
норогош цЛ и Б ) .



Время хода поездов по перегону или по его  части рассчиты вается 
учетом разгон а к замедления поезда при его остановках* 

Рекомендуется принимать время на замедление поезда I  мин и на
. -;ЗТХ5Н 2 мин*

2* Пропускную способность двухпутных перегонов рассчитывать 
по формулам:

а ) при пакетном графике и автоблокировке или диспетчерской 
централизации

гд е  *Ь  -  количество п оезд ов;
v7 -  интервал меяду поездамиj

б ) при непакетном графике и полуавтоматической блокировке, 
телефонном и телеграфном способах свя зи

К  -
Н Л О

Т ’
гд е  ‘ Н , количество поездов^

T - t ' + T T n  ,

г д е  Ь -  время хода поезда по перегону;
-  станционный интервал, размер которого зависит от 

способа сношений при движении поездов* 
такти ческое к о л и ч е с т в  пар поездов в сутки по рельсовому пути 

t -AVjo** ) оез учета  хозяйственных поездов оп ределяется: 
/ч е р л к  ^ “ >Vxo5 , пар поездов/суткИр

** r i y . X s ’ K ,  пар поездов/сутки^

гд е  //у -  количество уступов» примыкающих к рельсовому пути 
~ ^ х о л -  количество пар хозяйственных п оезд ов, проходящих 

по уступу в смену;
К *  -  количество смен в сутки ( 3 ) .

По р а с ч е т н о е  в е су  поезда определи' гея  количество вагонов в 
п оезде и емкость со ст а в а  (вертуш ки). Максимально допустимый ве с  
груженого с о ст а в а  при движении с равномерной скоростью на руково
дящем подъеме определяется по формулеi

Q  *  FK~ CWo ~ т ,
w "  + t ,

гд е  Q $ -  -  ijec груженого со ст а в а  брутто, т ;
-  касательная сила тяги локомотива, к г ;

ЮОО- f -Рк ,
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-  коэффициент сцепления на ободе ведущих колес 
локомотива с рельсами;

Р  -  сцепной вес локомотива, т ;
W c  -  удельное сопротивление движению локомотива, кг/т; 
Ч Г  -  удельное сопротивление движению вагонов, кг/т;
Р к  -  расчетный вес локомотива, т ;
Ср -  расчетный (руководящий) подъем, %т 

Количество вагонов в поезде определяется по-формуле

’
где Q  -  ьес груженого состава, т ;

9  -  вес груза, т ;
9  -  вес (тара) думпкара, т ; 
t o  -  число вагонов в  со ставе .

Емкость состава (вертушки) ( ) определяется:

где ~ грузоподъемность вагона, т*
Провозная способность рельсовых путей определяется по формул

Qnp lv.H' Кр ( т/сутки
/для порода -  пГ/суткиД

гдо ~ емкость состава (вертушки) т ^ м 3 ;
-  коэффициент неравномерности движения поездов;

Aip  -  коэффициент, учитывающий ремонтные работы путей. 
Пропускная способность погрузочных путей (тупиковых) на добыч

ных горизонтах рассчитывается по формуле-

где

где L ,

6 0
I/

То

Qт Т с
"р t x + t V M B - t , , пар поездов/сутхи,

время хода состава от обменного пункта до йкскаватс- 
ра и обратно, мин;

+ L - 6 0
V 7 мин,

расстояние от обменного пункта до экскаватора (при
нимается по схем е), км; 
поре модной коэффициентj
ородняя СКО;Х)СТЬ ДВИЖЕНИЯ, км/ч (по ПОСТОЯННОМ пучим 
'ЛЬ пм Д ; по пород!ш т ы  путли ~ 15 км/ч;, 
время работы транспорта рри 3 -х  сменном ре;/>;.м« ра
боты, мин;



-  станционные интервалы (интервал времени от приема 
одного поезда до приема или отправления другого п оез
д а ) ,  мин;

t o  -  время погрузки одного со ст а в а  со всеми вспом огатель
ными операциями, мин;

Ъ 0 «  Тпб * к . ,
-  время погрузки одного полувагона или думпкара, мин;
-  количесттю вагонов в составе*

П'ровоэноя способность погрузочных путей на добычных и вскрыш
ных горизонтах определяется по форгдуле

т/сутки (для породы -  м3/сут 
ки)

гд е  -  емкость с о ст а в а  (вертуш ки), т или м3 ;
-  коэффициент неравномерности движения п оезд ов;

К р  -  коэффициент, учитыычеетй ремонтные работы путей.

3 ,  Пропускная способность станций.
Рекомендуется сл  едущий порядок р асч ета  пропускной и перераба

тывающей способности станций:
определяется пропускная способность отдельных у стр ой ств; 
устан авли вается результативная пропускная способность стан 

ции по направленном *
Пропускная и перерабатывающая способность код отдельных 

у стр о й ств , так  и результативный может определяться аналитическим 
иди графическим способом,

0rp-.vn:4Ki^inmw элементом при определении пропускной способности 
ст -ш к д а -iX K v m c :: стрелочные горловиш*.

/ледтотехтдгъкс-сть зазш тия поездами стрелочной горловины опре
деляя т о : по -{орлулам:

 ̂пр ~ 4" -  при приеме поезда с перо-
J ГОНИ}

t  — 4- + f  -  при отправлении поезда
иот на .перегон^

гд е t*M время на приготовление ыарсрута и открытке сигнала
при приеме поезда и от начала приготовления маршрута 
отправления до момента трогания поезд а; млн ;



4 r  , 4*^время для проследования поездом расстояний 
соответстБекно и Л 0г/?,а

Бремя занята станционных путей рассчитывается в зависимости 
их специализации по формулам:

а) приемо-отправителькые пункты:

W h/3 ^np+"tCT+t 0T -  для сквозных поездов, :г;н,;
'  tnp^tci4* tvjS ” Для поездов, подлежащих 

^ ( расформирования, пип.;
tno^e 'bnô tc -r+ t /от ~ поездов, отправляемых после 

формирования,, ццц.; 
где Ъпр -  время занятия пути при приеме поезда;

t e r  ~ время стоянки поезда на пути (определяется по тех- 
. / нологическому процессу);
£or=tflbtx- время занятия пути поездом с момента трегалия 

до освобождения первой стрелки маршрута;
&Ф -  время занятия пути при уборке состава, прибывшего 

для расформирования;
t no<2 -  время занятия пути готовым поездом своего 

формирования.
Пропускная способность станций, путей (парков) рассчитывается 

следу|эдим образом.
Определяется общее время занятия путей в течение суток все^  

зависящими от размеров движения операциями, предусмотренным дейст
вующим технологическим процессом работы станции по фор?<уле.

T - t z . H i - U » * , ' )  ( « ♦ $ > )  ,

где М*с/ “ число поездов категории, пропускаемых через парк 
или путь с подхода (на выход);

У
время занятия пути выполнением технологических 
опершей с поездами соответствующих категорий и 
подходов (выходов) или /передачей; мин ;

J 5 -  коэффициент, учитыьцщивиутрисуточиуй неравно- 
мерность движения, враждебность m t*w roh  ь
горловинах и влияние смежных устройств. 

Рокомоцдуомыо значения коэффициента следующие;
для припмоютпр«лоч1шх путей породных станций на двух

путных линиях О, НИ), И и на однопутных -  0 /^0 ,35 ;
для приемных путей углесборочшгх ст«шциЛ-0,2&-0,40, для 

отправочшх путей -  0,40-0,55.
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Определяют коэффициент использования пропускной способности 
путей (парка) по формуле

т
1 A^tO ПГ\~ ^.ПГпосг

где /П  -  кол и честв путей на станции (в паркер кроме ходовые;
время занятия путей рассчитываемой станции (парка) 
в течение суток выполнением постоянных операций, не 
изменяющихся пропорционально параметрам движения 

По коэффициенту использования “К- рассчитывают пропускную спо
собность станции (парка) на каждом подходе (выходе) по формуле

\
гъ
К.

Общая пропускная способность станции (парка) по путевому 
развитию определяется суммой п ^ с /  , т . е .  суммарным количеством 
поездов, подлежащих приему, отправлению, пропуску (транзитных), 
Форыжров&нжю и расформированию.

Так, например:
по приему -  расфор + /£ транс + /£ фюр }

по отправлению -  ^  отпр + SZ форм + / Z транз .
Пропускная способность горловины определяется по коэффициенту 

ее использования: ^

горл ~~ <4 4 C W ” .

т д е%  общее время занятия наиболее загруженного расчетного
элемента горловины операциями, связанными с движением 
поездов; г/н ,

V i  -  продолжительность занятия маршрута одной операцией; 
tv j -  количество операций на соответствующем маршруте

(прием и отправление поездов, подача или уборка ло
комотива, маневровые передвижения); 
общее время занятия расчетного элемента постоянными 
операциями, определяемое аналогично-суммированием 
произведений продолжительности занятия маршрута каж- 
дой постоянной операцией на число операций, мин , 

i t  ~ ьремл возможных перерш.юв в использовали расчетного 
элемента и з-за  наличия враждебных маршрутов По 
остальным элементам горловины; мин ,

и о + т ^ с т + т / . , , )  ’
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Y* -  поправочный коэффициент, учитывающий совмещение 
невраздебных маршрутов в горловинах;

при двух возможных параллельных маршрутах 
У 7 = Г, трех -  Y* -  0 ,7 ;  четырех и белее 
/*= 0 ,5 *

Общая максимальная пропускная способность столики определяется 
по ограничивающее элементу или по пропускной способности горловин^ 
или по пропускной способности путей*

Провозная способность станции ‘ , Q &т * определяется по формуле

т  / сутки (ма/ суткх),
* V-P

ВДе

- Х о з

*/»

количество поездов, определенное по максгслальнсй 
пропускной способности станции; 
количество хозяйствешшх поездов; 
коэффициент неравномерности перевозок, спреда” помай 
в зависимости от размеров и организации пер ;
Иго величина колеблется в пределах I ,C 5 - I , I .v (

^/7  -  вес поезда (локомотквосостава) нетто в  тоннах* 
Результаты расчетов провозной способности железнодорожного 

транспорта сводятся в табл*10.
Таблица 10

Наименование j Коли-j Коли- ; Сред- j Производитель- ,* Суточная про
перегонов, | чест- j ч ест- , няя j ность одного \ воз пая способ-
погрузочных j во j во : длина ; локомотквососта-j н ость, приял-
путей, отвадь*^ пар j за т о - ; откат-j ва в сутки* ткм ; тая при расче-
“ И ® 0* ’ » S o f 1 состя « М » <1* * ™ -  } пршшто i Z L m p ™ *  станции j дов , соста-j j чески j ддд рас-! по у г-j но

j _____ L

! за 
! 107

чета ! лю { ;к:крш е, 
! (слан-: ч
|ЦУЬ

. . ! т ...  J ________

Итого гго 
разрезу

Приемная способность отвальных тупиков 
формуле

Усот определяется по



И о -  высота отвала, м;
длина отвального тупика, м;

-  шаг передвижки (зависит от применяемого оборудо
вания: мехлопата, драглайн, отвалообразователь 
и т . д . ) .

Потребное для осуществления перевозок количество вагонов и 
локомотивов при трехсменной работе оиределлется по формулам:

n l - 5 y r $ i | H V ( № " !  вагонов;

~  “f "  'количество локомотивов,
где К н  ~ коэффициент неравномерности или резерва ( 1 , 1 , - 1 . 3 ) ;

/9t/Ac“ часовая производительность одного экскаватора, т ;
2 М ЧЛс" средняя часовая производительность всех  экска

ваторов карьера, т ;
Ц г  -  грузоподъемность вагона, т ;

Ь ж -  среднее время хода от экскаватора до места раз
грузки и обратно, определяемое по длине маршрута 
и средней скорости движения (2 0 -2 5  км/ч ) ,  с до
бавлением по 2 мин простоя на каждой остан овке,
мин;

£/7 -  время погрузки одного угольного загон а , мин;
t p  -  время разгрузки в  приемную яму, мин;

/ 3 6 0 -  среднее время работы одного вагона в сутки, мин; 
f l s  -  общее количество вагонов;
П ,с  -  количество вагонов в со ст а в е ,

2 , 7 , 6 .  Автомобильный транспорт. Максимальная пропускная способ
ность автомобильных дорог, т . е .  количество автомобилей, которое 
может быть пропущено в одном направлении в ч а с , определяется‘по 
формуле *

Q a  =  —  ■> автомобилей в ч а с ,

где V -  расчетная скорость движения автомобилей, км/ч ;
-  расстояние между автомобилями, движущимися друг за  

другом (не менее 5 0 ) ,  м
£Ж011луатнциош1оя производительность автотранспорта определяется

По формуле-

Т Q ды -
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где Тр -  длительность рейса, мин-;
-  номинальная грузоподъемность автссгшосвала 

(т  -  уголь, м3 -  порода);
-  коэффициент использования грузоподъемности,

Суточная производительность автосамосвала (ПСут ) определяется
по формуле

Псут = Па *-/г • Тсм, т -  уголь, м3 -  порода^

где П  -  число смен в сутки ( 3 ) ;
Тем  -  продолжительность смены, ч .

Рабочий парк карьерного автомобильного подвижного состава опре
деляется по грузообороту и проишюдигельиости n hrm n m im  п сутки 
по формуле

«штомобмой,

где & с у » “ суточная производительность разреза (т -  уголь, 
м3 ~ порода).

Количество рабочих автосамосвалов (Ар), необходимых на каждый 
работающий в разрезе экскаватор, определяется по формуле

где £д& -  время движения аьтосамосвала, се к ;
t p  ~ время разгрузки самосвала с учетом маневрирования, сек 

t n -  время загрузки самосвала экскаватором, се к .
Общее количество автосамосвалов, необходимых для перевозка 

сменного объема горной массы, определяется как сумма автосамоева
лов, обслуживающих все'экскаваторы?

Ар ~ Ар̂  + Ар  ̂ + ЛрП, самосвалов,

где 1 , 2, . . .  -  количество одновременно работающих экскаваторов. 
Инвентарный парк автомашин (Линл) с учетом коэффициента техни

ческой готовности автопарка определяется по формуле
А п

Аш ь , автомобилей,
Krj,

где ^  -  коэффициент технической готовности автопарка (принюхает
ся в пределах 0 ,7 -С ,9 ) ,
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2 * 7 .? *  Годовая мощность разреза по производительности экска
ваторного парка на вскрыше определяется:

* )  яри транспортных схемах:

Q s k 6 » Q  СМ * /А/jmS  ' m .  ' У\~ ' и.',* ,

где Q c „ -

- Л 5 . Г -

X  -  
Х в -

.Упр,>Ср,У^~

Ь Л г -

X ,  -  

X *  -

сменная производительность экскаватора; принимается 
по "Единым нормам выработки на открытые горные работы 
для предприятий горнодобывающей промышленности" (ЕКВ)", 
утвержденным постановлением Госкомтруда СССР К 197 
(от 24 июня 1970 г . ) ;
количество дней работы каждого экскаватора в течение
года; Х «  = Х  -  X *  - Х Р-  T f  "  T f - Х е х Х ,  i
количество календарных дней в году; 1 
количество праздничных и выходных дней; 
количество дней (соответственно) на профилактический, 
средний и капитальный ремонты (определяется по нормам); 
периодичность (соответственно) среднего и капитального 
ремонтов; нормативы времени на ремонт и межремонтные 
сроки принимаются в соответствии с приказом (Минуглепрома 
СССР от е/УП 1967 г .  *  313 ;
количество дней на перегоны экскаватора, ожидание фронта 
работ (. согласно технологической схеме горных работ); 
число дней простоев экскаваторов по климатическим усло
виям;

^  -  количество экскаваторов в работе;
-  41!ело смен работы экскаватора в сутки; 

к !К4 -  среднегодовой коэффициент снижения производительности 
по климатическим условиям (принимается по Е1Ш);

б) при бестранспортных схемах

О о к Ь
Q
К-П э , млн.м3.

Годовая мощность разреза по производительности экскаваторного 
парка по углю ( Q .$ K у Г ) определиется аналогично этому пока
зателю по вскрыше.

В случае применения на разрезе нескольких технологических 
схем ведения г о р а х  работ общая производственная мощность предприя
тия определяется как сумма производственных мощностей отдельных 
участков.
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Результаты расчета сводятся в таб л Л I
Таблица Л

Тип, марка 
экскаваторов

Производительность экскава- ; Колмчест-^Суточкач
--------  ------------------------ ! во экска- * производи-

1 _ _  V, ! ьаторов
у>ров _

по р ас- | принято в 
чету { проекте 

J  определения 
_________I мощности

! телъность 
! Экскаваторов 
. по списочно

му парку,* 
т ядк иг

По углю 
(сланцу)

Итого (т ) 
По вскрыше

Итого (м3 )
2 .7 .8 .  Расчеты мощности разреза по пропускной способности транс

портировки угля и породы, установок по рассортировке угля, погруз- 
ке и складов угля производятся по формулам пи. 2 . 8.1  -  2 .8 .2 9  и 
сводятся в таблЛ 2 .

Таблица 12

; тактическое : Принято в
Показатели ; состояние } расчетах

(н а 1^ 1 .197гм* мощности

Пропускная способность откатки на 
поверхности
а) по углю (сланцу), т/ч ;
б) по породе, и г/ц  ;
Производительность установки по рассор
тировке угля (сланца), т/ч
1аш)д товарных сортов, всего , % 
емкость бункеров, т
*)мкость аварийных складов, ты с.т
Фронт погрузки, число одновременно 
загружаемых ж?д.вагонов при погрузке:
а) из бункеров
б) с аварийного склада
Возможная суточная добыча разреза по 
пропускной способности технологического 
комплекса на поверхности, т
Зольность угля (сланца), %: 

добываемого 
отгружаемого 

важ н о сть , %



Если добываемый уголь поступает на обогатительные фабрики* 
делается проверка по формулам пп.2 . 8 . Г -^ .8 .~9 .

2 ,7 * 9 .  Расчеты к предложениям по уточнению производственной 
мощности разреза сводятся в таблЛ З,

Таблица 13

I  | Фактическое"1 Принято при
Показатели j состояние на! установле-

j I -01.1# _ г .  ! нии мощности
------- --------- --- ---------------- -  ------ -------- --------- --- ----  -----------« -  — г

Количество рабочих дней в году:
а ) по добыче угля (сланца)
б) по вскрыше 
Количество смен в сутки:
а) по добыче угля (сланца)
б) по вскрыше 
Коэффициент вскрыли
Пропускная способность разреза по 
подъему, т/сутки
Подвкганне фронта работ на угольных 
(сланцевых) уступах, т еш  углубки, 
м в год
Возможная добыча по факторам;

а) горному, т/сутки и тыс.т в год
б) транспорту , т/сутки и ты с.т в год
в) экскаваторному парку, т/сутки а ты с.т в год
г )  технологическому комплексу, рассортировке, 

погрузке, т/сутки и ты с.т в год
Предложение по установлению мощности р аз- 
р е за , т/сутки

ты с.т в год
Директор разреза
Начальник комбината (объединения)

"Согласовало"
Главный инженер проекта

2 , 8 , Расчеты производителыюститгоцускцой способности) отдельных 
технсхногичоских звеньев обогатительных (бойкотних)

s e t a
2,8  Л  * Осношишом расчета производственной мощности обогатитель- 

nofi (брикетной) фабрики является ее часовая мощность, которая опре
деляет ‘пропускную способность производственного оборудования основ
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ных зв е н ь е в  техн ологи ческого  процесса переработки у г л я . Часовая 
мощность обогатительной фабрики в целом о п р ед ел яется  расчетную 
путем по производительности кандого техн ологи ческого  зв е н а  т  
осн ове р асстан овки  и взаимодействия в с е х  видов оборудования от 
углеприема до погрузочного пункта. Для эт о го  со с т а в л я е т е  я  кяче-от- 
воин о -к о л и ч естве  иная схем а переработки угля и балан са гф одукто;. 
обохчицоиия и схем а цепи ап п аратов, на которой изображ ается 
д оьательж ш  цепочка транспортирования у гл я* в  к а ч ест в е  техке/я-сл • 
чески х зв е н ь е в  могут р ассм атр и ваться ап п ар ат», транспортные ж  я *  
у стр о й ства  и техн ологи ческое оборудование: питатели в с е х  ти п ов, 
гр охоты , дробилки, отсадочные и флотационные машшы, скребковы е и 
ленточные конвейеры и другое техн ологи ческое и транспортное 
оборудование* Определение часовой ярокзьодктельн ости  отд ельн ого  
техн ологи ч еск ого  зв е н а  приводится к  рядовому углю по формуле

O- bL , •т/ ч

гд е  Q y  -  н агр узка н а х -о  техн ологи ческое зве н о * ?/ч ;
f f i  -  коли чество  у г л я , поступающего н ас~е звен о  к общему 

объему переработки по фабрике, %.
Ч асовая производительн ость техн ологи ческого  ь г е к а  оп р ед еляет

ся  из выражения

ф 0  ~  m i .K  ( с ц ,  •, Ц Ьг , , . ,  с ^ п ) ,

Часовая производительность фабрики в целом определяется на ос
новании численных значений соотнотству«дой п^ипн/'Д^елын^ ?и от
дельных звеньев из выражении

%  « т Я г С с ^  • % ) •

Н епосредственно расчетам  производительности отдельных т ех н о л о 
ги чески х  зв е н ь е в  ф абрик предш ествует р азр аботка сырье пых бая и 
календарного плана поставки у гл е ?  на предприятия, ь  р?гзужътвте 
тщ ательного ан али за которых выясняются технические ю змож носчл 
фабрики по выпуску продукции в  соо тветстви и  с  требованиями народ
ного х о зя й ств а  к к ач еству  и количеству продукции, оп'ру«а£мо*л 
потребителям .



Прием сырья и подготовка его к обогащению

2 * 8 .2 *  Ь целях обеспечения непрерывности технологического про
цесса на фабриках яри возможных перебоях в работе оборудования, 
поступлении сырья, подаче вагонов для отгрузки продукции обогаще
ния в схемах цепей аппаратов имеются промежуточные емкости (бунке
р а, сборники и т . д . ) ,  необходимое количество которых определяет
ся в зависимости от принятых параметров действующей технологичес
кой схемы (наличие или отсутствие указанных емкостей),

2 .8 .3 ,  Производительность вагоноопрокида определяется в соответ
ствии с установленным типом, его грузоподъемностью, паспортной 
технической характеристикой завода-изготовителя с учетом условий 
работы на каждом отдельном предприятии*

2 .8 .4 ,  Емкость приемных ям (бункеров) для разгрузки самораз
гружающихся вагонов определяется грузоподъемностью железнодорожных 
т -\гонов* одновременно подаваемых под разгрузку. Во всех остальных

/чаях емкость присшшх ям принимается для расчетов на два желез
но ржинх вагона наибольшей грузоподъемности.

2 .3 .5 ,  Производительность грохотов определяется по форгдулам:
неподвижного колосникового

0-г К "  ‘ И̂|- , т/ч ^

где Р к  -  рабочад площадь грохота, и**;
б *  -  ширина щели между' колосниками, мм;
К**- -  коэффициент регламентируемого использования грохота.

валкового

G r  ь  “ Q O ^ V * Су ■ * k -иг- , т/ч ^

где ^  -  удельная производительность грохота, принимаемая в 
зависимости от размера отверстий между валками гро
хота, т /ч. •

п * П р %
где Kj и К-2 -  коэффициенты, учитывающие соответственно влияние 

гряну ломе г ри чпо ко го состава исходного угля и засо
рение падрошстмого щюдукта под}К1шеТ1ШМ;

\\ь  и Ир -  коадпционты, учитывающий соответственно содержание 
внешней (свободной влаги) а исходном угле и механи
ческий режим работы грохота^



Здесь и далее коэффициенты К ^ ; Кр 1C,; Пр,  Ив -
регламентируются комбинатом по со глас о ьашш с бассейно

выми научно-исследоват еж ьскиж  институтами и проектной организм
цией с учетом конкретного сырья и условий работа предприятий; 

резонансного 7

Qrp =* 3600-6- fvV-S
* т/ч }

гдо Е> -  полезнал ширина грохота, м;
Д  -  высота слоя материала на грохоте, м;
V  -  скорость движения материала по грохоту, м/сек;
S  -  насыпной вес , т/м3 .

Производительность двухситного резонансного грохота по шгтанй» 
определяется отношением производительности грохота по нижнему 
ситу к выходу подрешетного продукта верхнего сита по формуле 

О  — 0 .ц * 100

U r P tfn .6 • т/ч }

где О-н -  производительность грохота по дижнеыу ситу, т/ч 
7Гп 6~  выход подреыетного продукта верхнего сита, J ;

a t , -
ю о . %

гдо -  содержании подрешотного продукта ворхнего сита 
в исходном, %;

-  требуемая эффективность грохочения по верхнему
ситу, #1

Q M“ 0,9- F-cj, - с у п ь , т/ч

где 0 , 9 F  -  полезная площадь ккхкего сита, 
барабанного

QSr. * 0,6-А- п.- Ц 2.ocVR?-h? , ¥/ч

где ■/£ -  плотность утля, кг/м3 ;
^  -  число оборотов барабана в минуту;

-  угол наклона, оси барабана к гори30i{тали; 
&  -  радиус барабана, м;

гирациошюго и вибрационного (односитного)

а г г * о , 0 2 5 - р - < } - к . иг

для дьухеитного гирационного и вибрационного

О - г г с -  и г т Л О г п  О ггЗ

, т/ч

, ?/ч

Jf

У, Т/ч



где Qri .  производительность грохота по верхнему ситу опреде- 
ляется по формуле односитного грохота, т/ч ;

-  производительность двухситного грохота по исходному 
материалу для условий нижнего си та, определяемая по 
формуле.

Q r e
а о г о  Ъ  г  
J 5 E  7

к иг
, т/ч ,

где
£

р
. А
«-Л)А

J >

Л

-  рабочая площадь нижнего (второго) си та,
-  показатель э-М-ектиьности грохочения;
-  содер ж ать низшего класса в исходном материале 

(в  д о л ях );
-  допустимое содержание нижнего класса в верхнем 

продукте грохота (в  долях),
Производительность других типов грохотов может быть приближенно 

определена по формуле

Q « a o < 6 V - Q r T - K Mr .
$ т/ч ,

где O r  г  -  производительность .грохота по техническому паспорту 
з авода-и з гот о вителя, т/ч .

^•8 *6 . Потребное количество грохотов для определенной операции 
по заданной нагрузке и диаметру граничного зерна определяется по 
формуле

aУЬ

, шт

где ^  -  потребное количестве грохотов, cit. ;  
а  ~ обдая нагрузка на операцию, т / ч .

В‘. 8 .?«  Производительность дробилок определяется по формулам: 
молотковой

П  -  я  L  c i S  у\г
A SO O L i’ O . т / ч ,

где -  коэ^йлпиект раз чюлоспособносги (для углл от I  до 1 , 7 ) ;
^  -  длина ротора, у ; 
чХ -  5^'лесгр рсто;\ч , v ; 
r t  *  скорость в р вен и я ротора, об/мин;
L -  стопень дробления;



конусной
п  и  О н  d  l - 2  
U qk -  к -p- f n  6 > zt y f i ' Z  , т / ч ,

где ZDH -  диаметр основания дробильного конуса, м)
d  ~ ширина кольцевого загрузочного' отверсти я, m ;
^  -  ширина разгрузочной щели* мм;

-  число дробящих ребер у основания конуса;
4  -  угол подъема дробящих ребер к основанию конуса, град;
О -  объемный вес материала, т/м3 ;
К р  -  коэффициент, учитывающий геометрию ребер (при оптималь

ной скорости вращения конуса 500 об/мин:
Кр = 0 ,1 2 5 ) .

Производительность других типов дробилок может быть, прибли
женно определена по формуле.

Q g p - Q g p r *  ^ п т  , т / ч ,

где Q t jfr  ~ производительность дробилки но техническому паспорту 
аавода-изготонителн* т / ч *

2 . 8 . 0 .  Потребная весовая емкость погрузочных (приемных) 
бункеров определяется:

* Q n “ T c  i r  ?

где Q S  “ потребная емкость бункеров, т ;  .
М-х -  коэффициент неравномерности ( 1 ,1 5 - 1 ,2 5 ) ;
Q n  “ вес нетто партий вагонов, подаваемых на погрузку 

(р а згр у зк у ), т ;
7с  -  время погрузки состава (партии), ч *
Су, -  часовая производительность фабрики, т/ч.

Обогащение угля

2 .8 .9 *  Производительность машин и аппаратов определяется с 
учетом принятого метода и схем обогащения, физических свойств и 
обогатимости у гл я , технико-экономических показателей работы фаб
рик.

22*8 * ГО. Происпюдигсльность отсядочной мшшш определяется не 
формуле

GL- * з е о о -  н -L а
ом. 1 , т/ч,



где Sep  -  средний насыпной нес постели, т/м°;
^  -  ширина машины, м;
М  ** высота постели, м;
^  -  длина машины, м;
К  *  скорость расслоения, 1 /с о к ;
*1 -  критерий качества.

Критерий качества , характеризующий точность расслоения 
угля в отсадочной машине эа определенный промежуток времени, 
определяется по формуле

>1 = ^
too
Ъ а

где S o c  -  отношение суммарного веса засоряющих фракпий в ко
нечных продуктах отсадки к весу исходного угля,#  . 

2 . 8 . I I .  Производительность моечного желоба определяется по 
формуле:

а м=е>-сркиг, % ,

где £> -  ширина моечного желоба, м;
9  *  удельная производительность на I  м ширины желоба, 

т / ч ;
(для углей легкой обогатимости а ~  1 , 6 , средней -  
1 ,3 ,  трудной -  1 , 0 ) .

2 .8 .1 2 ,  Производительность пневматической отсадочной машины 
(сепаратора) определяется по формуле.

= С[ • Р -  П а - П р  • К.мг , т/ч ,

где ^  -  удельная производительность поверхности
деки, т/м^.

2 .8 * 1 3 .  Производительность сепараторов для обогащения круп
ных классов углей в минеральных суспензиях определяется по формуле

.  , т/ ч .

2 ,8 .1 4 .  Производительность сепараторов для обогащения средин- 
w m m x  масоон урлл в гкдроинклипиых сепараторах с минеральной 
суспензией принимается по технической характеристике завода-и зго- 
товителя.



2 .8 .1 5 *  Производительность флотационного отделения олределЛ 
ся фронтом флотации (количеством камер флотационных машин).

Расчет фронта флотации при выбранном типе и размере ячейка 
флотационной машины определяется по формуле:

а С к + О -Д
И.® тV - o - a - 6 0 ИТ.

?де Q  
К. 
t 
V  
а
S '

й

-  нагрузка на флотационное отделение по твердомуж т/ч ;
-  отношение &:Т в пульпе;
-  время флотации, мин;
-  объем одной ячейки, м?*;
-  отношение объема пульпы в камере малшш к геометричес

кому ее объему;
-  плотность пульгш, т/м3 ;
-  регламентируется комбинатом (т е ст о м ) по согласованию 

с бассейновыми научно~исслодопятольокими институтами.

О бездзолси о и сушка продуктов обогащения.

2 .8 .1 6 .  Расчет производительности обезьоЕиышцях грохотов 
производится до формулам п .2 .8 .5  с определением удельных нагрузок 
экспертным путем, исходя из конкретных условий казщой -фабрики.

2 .8 .1 7 .  Производительность обезвоживающих центрифуг (отстой
ных, фильтрующих) принимается по технической характеристике за зо - 
да-изготовителя с учетом фактических данных, характеризующих их 
работу в течение последнего года.

Число обезвоживающих центрифуг определяется по фсочуле
a = _ a _ ,
а  а ,

где Q  -  количество угля, подвергающегося обезвоживанию, т/ч;
9  -  производительность одной центрифуги, т/ч,

2 .8 .1 8 .  Производительность вакуум-фильтров определяется по 
формуле:

Q = 6 0 F - * - c ^ u r
т/ч,

где F -  рабочая шющ.щь фильтра, м''; 
п -  число оборотов фильтре h минуту;

^  -  удельная П|юиу1юдйтолы1ость фильтра яри определенном
значении К  , т/мин.
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2 .8 .1 9 .  Производительность установок по термической сушке 
продуктов обогащения (барабанные, трубы сушилки) определяется по 
количеству испаренной влаги по формуле.

v / = G
Сд>1 -( -0 2  
ЮО-С^г к . т / ч ,

где W  -  количество испаренной влаги, т/ч;
G ~ количество угля, поступающего в сушилку, т/ч;

* -  влажность поступающего в сушилку угля, %;
-  влажность сушспгки, %.

Расчет производительности сушильных установок следует произ
водить по количеству твердого, поступающего на. установку. 

Производительность сушильной установки определяется по фор
муле

G , =  ( G - W ) , т / ч .

Внутрифабричный транспорт

2 .8 ,2 0 .  Производительность транспортных устройств определяет^ 
ся с Учетом объемов обогащаемого на фабрике угля (сланца) и про
дуктов обогащения,

2 .8 .2 1  * Производительность ленточного конвейера с лотковой 
лентой определяется по формуле

( 0 ,0 5 9 b f - V ’ S  k wr f х/ч>

где & -  ширина ленты, м;
V  -  скорость движения ленты, м/час; 
гГ -  насыпной в е с , т/м3 .

2 .8 .2 2 .  Производительность пластинчатого конвейера определяется 
по формуле

Ь )  * V ’ 5*Ь^ИГ , т/ч,

2 .8 .2 3 ,  Производительность скребкового конвейера определяется 
по формуле

Q kC =  5600 ■ Fc • V- У -Т - Кнг t т/ч f

■'(Б



где Y' -  коэффициент заполнения емкости желоба;
f b  -  площадь полезного сечения желоба, м"; 

для наклонных конвейеров их лрои збди тельн ость определяется по 
формуле

* ^-иг * К!-Э t r / 4 f

где Q Kn~  паспортная произбдительность конвейера, т/ ч ;
№э -  коэффициент, учитывающий условия эксплуатации

конвейера (угол наклона, угол естествен ного откоса 
материала и т . д . ) ,  регламентируется комбинатом по 
согласованию с бассейновым проектным институтом,

2 .8 ,2 4 *  НроИЗШДИТОЛЫЮСТЬ ШИОКЦ ОПрСДОЛЛеТСЯ I/O ^Ормулн

й ш» 4 7 -1 У  S  * v f  B -K „r >1/ч>

где 5  -  шаг винта, м;
^  -  диаметр винта, м;
^  -  число оборотов винта, оО/кин*

2 .8 .2 5 .  Производительность ковшового элею тор а определяется 
по формуле.

^ ^  K ur (

где L -  емкость ковша, л ;
^  -  расстояние между ковшам;;, (ш аг), м;
У' -  коэффициент наполнения к ош а принимается;

для ленты и к ош а округленной глубокой формы Y* - 0 , 6 ;
для ленты и ковша округленной мелкой формы У' -  0 , 4 ;
для длиннозвенных цепей с треугольной формой к о ш а 1̂  0 ,7 5 ;  
для длиннаяhomtux допой с трап ш де к дальней /;ор- 
мой к о ш а V ", о ,о ь .

2 # 8 .2 6 , Пропускная способность желобом

где

где'

Q w ^ e o - i v V . - s ' i ' i c t т/ч »
Л7 V

/V -  площадь поперечного сечения желоба, м ;
К< -  скорость движения материала по наклонным желобам, 

определяемая из выражения; ________

iг

V *  -  a  Wc „ ( { -  f  £ ^ + V H ^ ;

-  ускорение силы тяжести, ^  = 9 ,8 1  м/сек 
у,- высота спуска;

-  коэффициент трения материала по желобу;

м/сек



CXl -  угол наклона жалоба, град;
Vh -  начальная скорость движения материала по желобу, 

м/сек.
2 .8 .2 7 .  Производительность питателей: 
качающегося

Q  та 0 , 6  ■ & ■ f i  * S  * Г -  иь • 'У * К- иг , т/ч т

где &  -рабочая ширина лотка, м;
F  -  высота л отка, м;
S -  ход лотка, м; 
я *  -  число качаний лотка в минуту^ 

пластинчатого
рассчитывается ао формуле п .2 . 8 . 21 ; 

лопастного

Q.™ 0 , 3 8 ' S *  F* vfy* к *  У* k -и г , т/ ч ,

где с? -  расстояние центра тяжести площади сечения от оси 
вращения, м;

F  -  площадь сечения захватываемого лопастью м а т е р и а л а ^ ; 
¥  -  коэффициент заполнения мевдулоиастного пространства

( 0 ,7 5 - 0 ,9 5 ) ;
^  -  число оборотов в минуту лопастного колеса;

тар ельчатого  л. #

Q e °-6 % r C R + 3 ^ ? ) -  м н г > т / 4»
гдо А  ~ высоте, слон ммториала от столп до цилиндра, м;

J *  -  угол естественного откоса материала ( 4 0 - 5 0 ° ) ;
J L  -  радиус цилиндр*!, м; 

барабанного

Q = 0,06  Х а - 6 - О  иь У - & К.и г , т/ч ,
гд е С  -  длина выпускной щели, м;

ОС -  высота выпускной щели, м;
©  -  диаметр барабана, 

винтового
рассчитывается аналогично п . 2 .8 . ,2 5 .

2 ,8 .2 8 .  Производительность подвесной канатной дороги опреде
л яется по формуле:

т / ч ,
■* Ьпп

где Спп “  пауза между прицепкой вагон еток, с е к ;
О  -  грузоподъемность подвесной вагонетки по углю, т ,
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2 .8 .2 9 .  Необходимое количество породы, подлежащей вывозу ав
тотранспортом в отвал (на терриконик : ) ,  определяется по формуле

т
О'аЬиг"" ^*С t т/суткд*

где -  грузоподъемность машины по углю, т ;
гьм ~ число машин, курсирующих на трассер

4s - ~ ( f i s~ + * v t T ~ ) +ti '  r,№TO!~
тслвность полного рейса (оборота) удлини, кин;

4 , 4  ** срсдщш продолжительность пауз ( яогрузочно-разгру- 
зочных операции на погрузочном и разгрузочном пунк
т а х ) , мин;
длина пробега соответственно груженой к порожней авто
машины, м/мин;

Г  -  время работы в течение суток .

Расчет производственной мощности по Фабрике 
в цело?.!

2 .8 .3 0 .  Часовая нагрузка (производительность) фабрики опреде
ляется на основе расстановки к вэаимодействзья всех  видов оборудо
вания от углеприема до погрузочного пункта.

2 .8 .3 1 .  Годовая производственная мощность фпбрихи но Переработ
ке угля (выпуску брикетов) в целом определяется по.-форфле

/Л  Q r/  t  ц̂ ) * И, ~ t/ ИЛ 9 ~ У
 ̂ ’ fo b o ......  * ’ гыс.т/гсд,

где ^  -  часовая шц’руака на Фабрику, г /т о м у ,
Ьцп ~ время нормируемых простоев фабрики в  гезсп х е

на пуск и остановку (принимается I- ч а с ) , к ь ы - :г л -  
мости от степени автоматизация, кеханизадии, состоя-* 
ния оборудования для отдельных фабрик комбинатом 
(трестом) может быть увеличено, но не 0олее чем на 
30 мин;

/ t  -  количество дней работы фабрики в году. Для фабрик 
с непрерывной рабочей неделей -  350 дней, для 
фабрик с прерывной рабочей неделей -  300 дней; 

tnnp ™ годовой фонд времени на планово-предупредительные 
ремонты, утверждаемый комбинатом (тр естом ), ч ;

Ат ~ годовой фонд времени непроизводительных простев 
фабрики, ч.



Численное значение 7;^  (отсутствие железнодорожных вагонов, 
угля) устанавливается комбинатом (трестом) на основе анализа 
данных.трех предыдущих лет и должно быть ниже фонда времени теку
щего года Простои, связанные с временными недостатками в орга
низаций труда (забивки течек, трубопроводов, порыв транспортер
ных лент и д р .) ,  при определении численного значения не 
учитываются.

2 .8 .3 2 .  Число часов работы фабрики в сутки на планируемый 
год определяется по формуле:

Г -  (2 У - / нп)/Ъ — ~1ппр — ч
/ г  > 9

где Т -  число часов работы фабрики в сутки, ч .

2 .8 .3 3 .  При установлении годовой производственной мощности 
фабрики в целом производится инженерный анализ исходных данных 
и р езу л ьтате ! расчета по звеньям, которые являются "узкими". 
Материалами для анализа служат технические параметры оборудова
ния технологических звеньев, представляемые в соответствующих 
разделах расчетов при установлении производственных мощностей.

К анализу представляется схема цепи аппаратов о обозначе
нием на ней "узких" звеньев.

2 .8 .3 4 .  Результаты расчета возможной технической произво
дительности отдельных технологических звеньев представляются в 
табл-14.
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Таблица 14

Фак ткчс сков * При ял то при 
Показатели ! состояние I устядо.чле-

j на I/ I  197 r j  шш мссностя

Количество рабочих дней в году 
Количество смен в сутки 
Количество часов работы в сутки 
Простои фабрики за год 
Всего

в том числе:

а) и з-за  отсутствия рядового угля

б) и з-за  отсутствия железнодорож
ных нагонов

Возможная переработка по факторам: 

угленрием
ш р п г т —

моечное отделение ~ т/ч
ТЫС.Т В Х’ОД

обезвоживание и сушка, т/ч______
ТЫС.Т э год

X

X

флотация, т/ч_________
ТЫС.Т в год

погрузка, т/ч_________
тыс.т в год

Принимаемая производственная
мощность фабрики, т/ч_________

тыс т в год

Директор фабрики

0Согласовано":

Главный инженер проекта



Приложение I

"Утверждаю" 
Начальник комбината

Организационно-технические мероприятия на*________ год
по увеличению производственных мощностей в производ

ственных процессах

Наименова- j 
кие узких j 
звен ьев , ; 
по которым | 
необходим j 
провести- : 
меропршг- { 
ткя для j
похйдаеиия ,* 
их пропуску 
пой способ-: 
пости j

;
i
i

Наимено- ; 
вакие ; 
мероприя-j 
тин я i 
перечень ; 
работ j 
(эталон) f
ДЛЯ 014) (
осуществи
ления ;

Д остигав- ) Необходимые j Сроки p a - j  При- (Ответ- 
мая р ас- { сродства бот { рост р тьен -
четная ; _ ! 1!CT04J  J  ОКо * м о т -  рый
пропускная; J  . Нс14он  ил^Г1Гност1Г и с-
способ- | 
ность i 
(тохкичес-f 
кая в о з- г 
мощность) | 
звена до ; 
и после ; 
осущ есть- ; 
ления i

раты
ты с.
руб.

мероприя
тия

ники ! ло 
(i иная-! 
сиро- I 
lam ia !

I
I

ча
ние

ости* ш> 
шах-? пол- 

j ты, ! пи- 
раз- ! толь 
роза,! кад- 

| фаб- ! дого 
; ршшл эта- 
; на ! па 
j пла- ! ра- 
j нируе -̂бот,
; ш и ! шами- 
; пери-? лия, 

од ! долж-
1 i t i i ! i ! КОСТЬ

I i 2 i
■ " — .......... t—.....— —i—

3 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 i 8 Г 9

Основные технологические звенья

ьспомовательяые цехи 

не колонок 3 , 4,8  суммируются построчно

Директор предприятия



Приложение 3

Р А С Ч Е Т
добычи угля (сланца) и использования прокзьодствеш мх 
(проектных) мощностей по шахтам, разрезам и Oi.- комби

ната (тр еста) на 19___ г*
тыс/т

-!--------
i Отчет ; Проект плана

! 1 9 » |19 _  } IS  J o - H a -  | 19 
Г г .  Г . е?лый : г#

- l i s - * 1 9 -  j
i г * ii г * г .

1 ! план} ! 1
.1 — 1 . » . ..... t I > -  *-

Шахты ( разрезы, OiO 
ввода
I .  Мощность на на

чало года
3* Изменение мощ

ности :
Увеличение мощ
ности f всего :

а том число за  о ч е .;
а ) наюго строи

тельства
б) ввода 11 очере

дей
в) реконструкции
г )  оргтехмероприя- 

тиЗ
Увеличение средне
годовой мощности
Уменьшение мощ
ности, всего
в том числе за  счет:
а )  выбытия
б) пересмотре
Уменьшение средне
годовой мощности
3* Среднегодовая 

мощность *
А, Добыча ( перера

ботка) угля 
(сланца)

5 , Использование 
среднегодовой 
мощности, %

fj
,



Приложение 3

"Утверждаю4

Начальник комбината 
(управляющий трестом)

м«п« дата
подпись

А К Т
комиссии по промежуточному вводу мощности на реконструируемом 

предприятии

(Наименование предприятия)

" " ____________1 9 _ г .
Г о р о д ___________________
Комиссия, назначенная _______ _________________________________

( наименование комбината/троста)
приказом от " " _________ 19______г .  к со ст а в е :
п р ед сед ател я___________________________ ____________________________

(фамилия, и.о„ занимаемая должность)
членов комиссии_________________________________________________________

(Фамилия, и . о . ,  зшшмасмие должности)
и представителей привлеченных организаций _________________

[ф ш ш ш , и .о .Т ,

(занимаемые должности и наименование организаций) 
составили настоящий акт о нижеследующем:
I *  _____________________________________________________________________

(наименование предприятия)
производственная мощность приказом Минуглепрома СССР от
" " ____________19____ г*  # _______ у стан овлен а____ ты с.т  в год ;
реконструкция ведется в соответствии с утвержденным _ _ _ _ _

(наименование утвердившей инстанции, дата и £  документа) 
проектом предусмотрен прирост мощности после окончания реконструк
ции ____________ты с.т  в го д ; фактическая добыча (переработка) з а
12 месяцев о " и _ __  19 г % по " " И) г»
составила . _____тыо*т*



Прирост добычи (переработки) достигнут в результате частичного 
осуществления реконструкции.

2 .  На основании представленных комиссии документов -  месяч
ных отчетов о добыче (переработке) угля (слан ц а), .актов рабочих 
комиссий о приемке в эксплуатацию отдельных реконструировавших 
(построенных) объектов и соответствия проведенных работ, утверж
денному проекту реконструкции 
комиссия решает:

ввести  с п и ,___________19____ г .
п о ____________________ _ _ _ _____________________ _____ ______________ ....

(наименование предприятия)

а) дополнительную производственную мощность ты с.т ь  год ,
б) основные фонды в суш е млн.руб.

Председатель комиссии (подпись)

Члены комиссии (подписи)

Примечшше. Акт может быть дополнен замечаниями и рекоменда
циями комиссии.



Приложение 4

СОСТАЪ И СОДЕРЖАНИЕ ПОлСШГГЕЯЬНОИ ЗАПИСКИ

Пояснительная записка по расчету производственной мощности 
действующих предприятий составляется отдельно по каждой шахтех ' 
разрезу, обогатительной (брикетной) фабрике,

Ь состав пояснительной записки включаются общие сведения по 
предприятию, а также расчеты пропускной способности по всем тех
нологическим звеньям, выполненные согласно разделам настоящей 
инструкции со всеми входными и выходными данными, сведенными 
в таблицы основного текста и приложений. При отом детально обос
новываются принятые в расчет:ix ограничения дальнейшего повышения 
мощности с указанием лимитирующих факторов.

Ь общих сведениях указывается:
наименование предприятия и комбината (т р е ст а ), объединения» 

в составе которого предприятие находится;
головая и суточная мощность [для шахты,(paaportajj, а для обога

тительной (брикетной) фабрики-и часовая мощность, предусмотренная 
проектом строительства (реконструкции);

проектная организация, выполнившая проект; 
кто и когда утвердил проект; 
год ввода предприятия в работу;
предусмотренный режим работы[(годовой, недельный, суточньг^, а 

для обогатительных (брикетных) фабрик и часовой^'
га зо - и водообильность пластов на I  т суточной добычи, преду

смотренная проектом;
Краткая характеристика перспективы развития предприятия, пре

дусмотренной Генеральной схемой развития угольной промышленности* 
Пояснительная записка подписывается директором предприятия 

и согласовывается с проектным институтом.
Ниже приводится пример пояснительных записок по шахте и 

обогатительной фабрике.

х ) Для шахтоуправлений и производственных объединений записка 
составляется по каждой шахте (технической единице).
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Шахта
Ерглст £

I* Общие сведения

Шахта_______________________комбината ______________ сдана в
эксплуатацию в ________________году;

Проект строительства (реконструкции) выполнен институтом _______
____________ в _________ году, утвержден ______  ь ________ ГОДУ*
Годовая мощность по проекту -  1800 т ц с .т , суточная -  6000 т\ установ
ленная мощность годовая -  1740 ты с.т , суточная -  5800 х*

Режим работы: 300 рабочих дней в году; 5-дневная рабочая неде
ля, 3 смены в сутки по добыче*

Краткая характеристика горнотехнических условий:
вскрытие произведено двумя вертикальными стволами на глубину ____ м;

в работе _____________ пластов {индексы) ;
общая мощность пластов от 0,8  до 1,1 ы; 
система разработки 
схема отработки
Работает 8 очистных забоев, оборудованных.-* ; длина лав от • „ .д о * ,, 
управление кровлей -  полное обрушение;
Подготовительные выработки проводятся с помощью комбайнов ПХ-ЗМ; 
по газовому фактору шахта относится к 3 -  й категории; 
водообилыюсть незначительная;
Генеральной схемой предусмотрена реконструкция с у/сличением 

мощности до 2100 тис*т а год*

И. Расчет мощности шахты по фронту горных работ 

(Расчет ведется по каждой лаве)
Согласно нормативу нагрузка на очистной забой составляет 700 г 

в сутки*
Производим проверку нагрузки на лаву * « • по газовому

фактору согласно п .2 .6 .4  настоящей Инструкции при параметрах:
Т = 720 мин;
S *  2,0  (мощность пласта в лаве I  м, мккимаяь- 

ная ширина рабочего пространства лавы - 2 м );
d » 1,о% ;
* :»=  1 ,3  :
%,= 8 м /т;
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a *  s  6j § f i 4 . t 2 £ b £ ~  = sgo т/сутки .г 8
С целью повышения нагрузки на лаву по газовому фактору преду

сматриваются следующие мероприятия:
дегазация разрабатываемого пласта окнажинами и з а  счет отого 

уменьшение глэообидыю сти на 15%;
дегазация вышележащих смежных пластов угля скважинами и умень

шение з а  сч ет  это го  поступления метана из них в  выработанное 
пространство на 20%;

о тсо с  г а з а  из выработанных пространств и уменьшение их метано- 
обкльности езде на 10%.

В сего за  счет дегазации относительная металообильность снизит
ся на 6 , 2%х , а суточная нагрузка на лаву достигнет 720 т .

Аналогичный расчет производится по остальным лавам .
Суммарная добыча угля по шахте з а  год с учетом максимально 

возможного объема проведения горных выработок состави т 1400  т ы с .т , 
а с учетом добычи угля, из подготовительных выработок ( 10% ), произ
водственная мощность по фронту горных работ составит 1540 т ы с.т  
в год (62 0 0  т в су т к и ). Итоги расчетов свод ятся  в  табл Л .

Таблица I

Пласт Пласт Но шахте
(:акти^ при | Кчкти- [  при ! при
чески* установЧ часки j установЧ часки } ус т а 

за  
197 г

ленки 
мощ- 

j кости
Л------------

t за  
j 197 г .

, лении 
; мощ- 
\ ности

f уста*
! .з а  новле* 
! 197 г . :  нии 
! { мощ-

|  ности
3 6 1 7

Балансовые зап асы ,т  24000  23000
Промышленные з а 
пасы , т ы с .т  20000 19000
Производит едьность
п л аст а , т/м^ 1 ,5  1 ,5
"одоьая добыча,

ч с .т  8 00  830
в том числе из очистных 
р аб о т, ты с.т  750 800

21000 20500 45000 23500

19000 18500 39000 37500

1 ,3 1 ,3 1 ,4 3 1 ,4 3

700 710 1500 1540

600 600 1350 1400

х )  Р асчет произведен по формулам "Ьременной инструкции яо прогно
зу  метанообильности угольных шахт СССР” , 1Л., 1 9 6 5 .
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Продолжение табл Л

I  ! 2 ! 3 ! 4 \ 5 ! 6 ! 7

Добыча из подготовительных 
работ, % 6,2 3 ,6 1 4 ,2 1 5 ,5 ТС,5 10
ься очистная линия забоев,м 410 515 415 420 825 935
Число очистных забоев, всего 4 4 4 8 9
в том числе действующих 4 4 4 4 8 8
Нагрузка на действующий 
забой, т/сутки 750 800 600 6СО 675 700

Ш. Расчет производственной мощности шахты по пропускной способ-
ности подзеююго транспорта*

На шахте применяются два вида транспорта: конвейерный и рельсо
вый, Расчет пропускной способности отдельных транспортных средств, 
установленных в выработках по маршруту движения утхя, производится 
по прилагаемой схеме.

Сборный штрек п л а с т а .,,  расчет ведется согласно п .2 .6 .7  инструк
ции. Конвейер СР-70А; паспортная производительность -  200 т/ ч , 
продолжительность работы в течение суток -  18 ч , коэффициент , 
учитывающий условия эксплуатации конвейеров,-  0 ,9 ,  коэффициент 
регламентированного использования конвейеров -  0 ,9 0 ,  производитель* 
иость конвейера п сутки составит*

Q .r *  2 0 0 ,0 .9 .0 ,9 5 x 1 6  3080 I ,
угольный поток из лав на сборный штрек равен 2800 т в сутки.
Далее рассчитывается производительность других конвейеров и 

данные расчета сводятся в таблицу.
Рельсовый транспорт.
Уголь в околоствольные дворы на обоих горизонтах поступает с 

двух направлений по магистральным выработкам»
На каждую магистральную.выработку поступает уголь по двум 

или трем штрекам.
Пример расчета производительности электровозной откатки приво

дится по одному из штреков, по которому уголь поступает на магист
ральную выработку.

На штреке имеется 2 транспортных звена (от лавы до размгновки 
и от разкиновки до магистральной выработки). Параметрузвеньев 
следующие: протяженность соответственно 900 и 1400 .м , скорость 
движения 100 и 90 м/мин,коэффидоент рстляментиропаяного кспользо-



вшшя 0,95 и 0*85 (на втором звене находятся погрузочные пункты 
двух лав Ъукроме того* на участке ведется перекрепление вырабо
т о к ); на обоих звеньях один путь, грузоподъемность электровозно
го состава 45 т* Время работы электровозной откатки за вычетом 
вывозки породы, перевозки людей* оборудования и материалов со
ставляет 1080 мин*

Согласно формулам п*2 .6 *6 , время занятия перегона в первом 
случае разно ^  = = 9 щш, во втором _ ^  = 1 Ш _  =15(5

минут. Производительность электровозной откатки составит соответ
ственно' Q * = 1 ^ 2  .  4 5 .0 ,9 5  = 4700 т/сутки^

' т, Ю

Q  “ IfiSO . 4 5 .0 ,8 5  * 2GG0 т/сутки.
Т* 1 5 ,5

С учетом окончания работ по перекреплешш (к началу планируемого 
периода) намечается повысить скорость движения состава на втором 
звене до 100 м/мин к увеличить коэффициент регламентированного 
использования до 0 *9 . Тогда Ьцг составит 14 мил, а производи
тельность откатки по звену -  3120 т/сутки. Эта величина и опреде
лит производительность электровозной откатки на этом штреке.
Таким же образом определяется производительность по каждому штре
ку и магистральным выработкам на обоих горизонтах. Результаты сво
дятся в таблицу* 8 результате суммирования результатов определим, 
что производительность электровозной откатки по шахте составляет 
с учетом проведения мероприятий к началу планируемого периода 
7000 т/сутки.

Д *  Околоствольный двор* Для примера рассчитывается пропуск
ная способность околоствольного двора одного из горизонтов* Сна
чала определяется пропускная способность -выработки околостволь
ного двора:

Cloo = S M ffiO  • 45 2300 . . о 85 = 6150 т/сутКи;
^  360 2800-

далее определяется пропускная способность опрокидывателя:

CLon = . 3 . 1 .  0 ,8$ . = 3700 т/сутки;
45

,W  расчетов пропускная способность околоствольного
двора ЭТОЮ т в сутки. Аналогично рассчитывается пропускная спо
собность второго горизонта.
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У♦ Подъем» Производительность скиповой подъемной установки 
определяется для условий одновременно?: выдачи угля с двух гори
зонтов:

определяется продолжительность цикла при обслуживания двух 
горизонтов!

t n ,=  2( --- - -  + 1 ,5 .9 )  + 30 = 188 с е к ;
9

t u  = 4  ^ 2 = 2  + 1 , 5 .8 ,5 )  + 45 = 175 с е к :
1 * 8 ,5

определяется время, необходимое для выдачи угля с нижележащего 
горизонта.

Т  _ t.IBB----- --- 5зо  мин, следовательно, для вышеле*-?.-
** 6 0 .9 0 .0 ,8 5

щего горизонта остается^ ! а 1080 -  680 = 400 мин, тогда производи
тельность подъемной установки при обслуживании вышележащего гори
зонта равна'

CL(K,gt  *  М  . 20 . 0 , 2 3 2 0  т/сутки ;

таким образом, суммарная про из бдительность подъема с  учетом ра- 
боты двух горизонтов одновременно составит 3700 * 2320 *= 6020 т 
в сутки.

Анализ хронометражных данных показывает, что за  счет улучшения 
организации можно уменьшить 'время продолжительности цикла работа 
опрокидывателя до 48 сек  и увеличить его пропускную способность 
3790 т в сутки.

Тогда производительность подъема составит 6110 т  в сутки.
\7Г. Производительность звеньев технологического комплекса определе
нна по каждому звену, при этом установлено, что пропускная способ- 
.ность питателя 5500 т в сутки; предусматриваемая замена пускателя 
дает возможность определить мощность шахты по поверхностному тех
нологическому комплексу ‘ 6800 т/сутки (1700 ты с.т в го д ) .

Расчеты показывают, что производительность всех  звеньев пород
ного комплекса по фактическому объему вспомогательных операций 
имеет значительный резерв и не лимитирует повышение производств 
венной мощности.

65



' УИВентидяцкя.
Главная вентиляционная установка шахты оборудована двумя вен

тиляторами Н Щ -2 .
Схема проветривания шахты -  центральная: свежий воздух посту

пает по вспокюгательно^ стволу, исходящая струя выводится через 
главный ствол. Схема проветривания прилагается.

Расчет потребного количества воздуха по лавам; 
по газовыделению

оЦ 7 2 0 ,6 ,2 .1 * 4
1 4 ,4

= 430 м3/мин;

по минимально допустимой скорости в зависимости от температуры

*  60 « 1,8 * 0,6  и 65 м3/мин; 
по пылсьоцу Фактору при оптим^шьной скорости

d A ~ 60 . 1 ,8  . 1 ,6  -  173 м3/мин. 
Принимаем для проветривания лавы 430 м3/мин. 
Аналогичный расчет ведется по всем лавам.
1,юлячяна депрессии ведется по ветви, где показатель этот

максимальный I табл. 2 ) .

Наименование
выработок

т - - - - - - - - -
t
! Ь&ш чт а 
I 
1

________________________________Таблица 2

{ Сече-J Количеств Пери- | Про- { Ьеличина 
; пие j во прохон метр ; тяжен-{ депрес- 
{ ':ыра-( дящего | ьыра- j ность,! сии,
I бохх^, воздуха, \ ботки,| м j мм в о д .с т . 
j уг | м /сек j м | j__________

Ствол Л I 0 ,00420 1 9 ,6
Северный квер
шлаг, 550 0 ,00142 5 ,5
Полевой штрек,
450 0 ,00138 5 ,6
Откаточный штрек 0 ,00138 5 ,5
Ствол Я 2 0,0048 18,8

Итого

Резерв составит К
1299^3

100 1 5 ,7 550 4 8 ,2

45 9 ,8 450 7 9 ,4

45 9 ,8 1800 1 31 ,7
40 9 ,8 1500 195 ,1
90 1 5 ,4 450 4 0 ,6

2 9 9 ,3

= J .1 4 .

И целом по шахте мощность по вентиляции равна 1700 ты с.т в год^ 
иди КЮО т в сутки.

На основании расчетов шахте устанааш таетсл производственная 
мощность 1530 ты с.т и пылили ОНО т в сутки.



Дальнейший рост мощности сдергивается пропускной способность# 
подъема.

Увеличение пропускной способности подъема возможно только после 
проведения нового подъемного ствола на новой промплощадке, строи
тельства околостВольного двора и сооружения дополнительных объек- 
тов на поверхности. Ориентировочная стоимость работ составит 
5 млн.руб. и срок строительства З г о д а .т .е .  речь гложет идти о ре
конструкции предприятия. Учитывая, что шахта добывает уголь марки 
КЖ, намечено совместно с бассейновым проектным институтом разра
ботать материал, обосновывающий необходимость и целесообразность 
реконструкции и внести на рассмотрение Министерства угольной про
мышленности СССР вопрос о включении этого объекта в  число рекон
струируемых.

Директор шахты (подпись)

и if
Согласовано:

Представитель проектного 
института

Главный инженер проекта (подпись)



Обогатительная фабрика
Общие сведения

Пример # 2

Центральная обогатительная (фабрика обогащает угли для коксо
вания ,

Метод обогащения -  мокрый.
Глубина обогащения -  до С) мм.
Годовая мощность по проекту 1885 т н с .т , суточная -  G32Q т ( 

часовая -  420 т .
Годовая установленная мощность на 1/1 1У72 г .  -  200 ты с.т*
Режим работы:
число рябо шх дней в году -  350 ;
количество смен в сутки -  3*

Краткое описание технологической схемы
Рядовые угли с двух шахт доставляются на ц()1> в железнодорожных 

вагонах парка ПТУ комбината. Уголь разгружается в вагоноопроки- 
ды ватель, после чего направляется в дробильно-сортировочное отде
ление, где на валковом грохоте подвергается первичной классифика
ции по классу 100 мм. Уголь крупнее 100 мм дробится и объе
диняется с подрешетным продуктом валкового грохота.

Классификация рядового угля на машинные классы производится на 
грохотах типа "Луганец". Крупные и мелкие классы угля обогащаются 
в соответствующих отсадочных машинах и затем крупный концентрат 
обезвоживается на грохотах, а мелкий-в центрифугах.

Шламовые воды направляются на флотацию, флотационный концентрат 
обезвоживается нц ^жуум-фильтрахи подвергается термической сушке.

Расчет производительности отдельных технологических звеньев

На основании произведенных расчетов часовой производительности 
отдельных технологических звеньев в соответствии с настоящей ин
струкцией определяется (т а б л Л ) часовая производительность отдель
ных операций.

Данные заносятся в т а б л ,2 . Подставляя в алгоритмы значения часо
вых производительных отдельных технологических операций из т а б л .2 , 
подучаем численные значения часовой производительности фабрики.

Ч т  =  игси. (3 4 0 ; 3 7 4 ; 3 35 ; 3 2 0 ; 4 27 ; 340) = 320 т/ч.
Годовая производственная мощность углеобогатительной фабрики 

очг-р.деля^тся из выражения;

Q , тк с .т/ го д ,
Г03 _  9 т  • Т -350

„  'Т . ЮОО .
уУ* -  часовая производительность фабрики, 320 т/ч;

Т  -  машинное (полезное) время работы фабрики в сутки, 
18 ч*

350 -  число дней работы в году,

С Й  *  - д з ь & з з т ы с . т .
Ц «XI



Р А С Ч Е Т
производительности отдельных технологических звеньев 

обогатительной фабрики

Таблица I

Наименование

Грохот валковый 
Дробилка молотковая 
Грохот "Луганои" 
Отсадочные машины: 

БОМ-К-6 
МБ0М-М10

Флотационные машины: 
иМ45

Центрифуги обезвожи
вающие: •

Hlib-1000 
Ьшсуум-фильтры:

" Украина-80” 
Трубы-сушилки 
Ленточные конвейеры 
Конвейеры скребковые 
Элеваторы ковшовые

Расчетная ; Количест- ; Проазьодктель- 
формула | ьо единиц j ность зв е и з ,

• оборудо- j приведенная 
I ьакия, j к рядовой  
J ИТ. j утл Г', т/ч

— ------ -- -  - - У -------- - - - - - *____ _

^ Q O W - F h L . ,  I
п. К • ' ct* К»
% х  -  г к й г г т г  I
ch , - a 0 4 - R , . e - l i K  а

п  -  3 6 0 0 - 8 - ( У  М В  К. 
Т з * -  к  2
^ , я 4 Й 2 : 1 1 Ш 4

п  к .  6 0  У '  f> a

550
340
000

476
374

320

2 335

9 ,Ь 9 = 6 0  Р -ц,  о Ки 6 гоп
4 3 . 0 - G - W  *  5 4СТ
C b „  = ( O 0 5 9 5 ) ! V J K 4 5 3 40
£b a= 3600F -V -J-f-K - 4  330
° > ъ ^ Ъ ,Ь % Г  V-li« 2 4 s c

Р А С Ч Е Т

производительности отдельных технологических 
операций фабрики

Наименование операции

Таблица 2

: Алгоритм расчета 
{ часовой ироивво- 
j дителюности опе

рации

i к о л о т о  SH&- 
( часовой

Углеприом

!итооифико.1Шя и отсадка
Обезвоживание 
Отделение ({шотации 
Отделение термической сушки 
внутрииюбричный транспорт

tyoi ■ Ж ЛиС( Ь <  ' ( к ъ )  
И ти  { (\ ?н»Чд*

^ 0 4 - m i l t  ( Я ^ Ч - Д д )
Чгоз г Иплп ( 4^5 ю)
4'ОС ~^ти.Ц ( ^5|, ' ЧОйО

‘МО
3?4
335
320
42?
340



Приложение 5

ПОЛ Ю Й Ш  НШ ОННЫ М  Ш Р А В О Ш М  (СОСТАВЛЯЕТСЯ ПО КАЖДОМУ ПОДЪЕМУ)

“  1Фак тичес- I Принимав"тсл пря 
Показатели кое со с- •расчете иропус-

—  ________________________1тояяие кной способности
Наименование ствола, выработки, галереи
Вид подъема: дкухкокпекой.одяононпево*, 
бесконечным канатом, конвейер

Назначение подъема
Наклонная длина до действующих 
горизонтов, обслуживаемых подъем
кой установкой
Угол наклона выработки
Наклонная длина до последнего 
горизонта, м
Подъемные сосуды:
а) тип подъемных сосудов
б) количество вагонеток в партии 

пли на всей длине бесконечного 
каната

вЬоднопременно поднимаемый грузы.
/угля (сланца) при концевом 
(подъеме, т

Потонет***:
а) полезный груз, т
б) собственный в е с , т 
Подъемная машина:
а) тип мадашы
б) диаметр и штрина барабанов, мм
в) мотор;- тип 

мосдаость, квт
число оборотов, об/мин 
напряжение, в

Редуктор( передаточное число)
Максимальная скорость подъема, 
м/сек
Продолжительность спуска и подъема 
партии, сек
Продолжительность пауз на один 
спуск-подъем, сех
Продолжительность одного подъема 
для концевой откатки, сек
'Коло подг*мои п чт  или количество 
выдаиваемых вагонеток в чао при 
бесконечной откатке, сек
Привод конвейера: тип, мощность, 
число оборотов, напряжение (  в)
Редуктор ( передаточное число)
Длина конвейера, и 
Количество конвейеров 
Ширина ленты, мм 
Скорость движения ленты, м/сек.



ПОДЪЕМ ПО ВЕРТИКАЛЬНЫМ СТВОЛАМ 
(СОСТАВЛЯЕТСЯ ПО КАЖДОМУ ПОДЪЕМУ)

Приложение 6

Показатели

----------------- 1--------------------г „  ■ ------------------
; Фактическое; Принимается 
\ состояние j при р асчетах  
} ; пропускной 
j ; способности

_ i »-. .
I ___________ i *  i ______ з

Назначе1ше подъема
Род подъема: д вухклетевой , одиоклете- 
бой  с  прот ивовесом , дв у х ск н п о ъо Ь
Глубина действующих горизонтов, обслу
живаемы х  подъемной установкой, м
В агон етк а:
а )  полезный гр у з ,, т
б) собственный в е с , т 
Подъемные сосуды:
а ) клети простые, клети опрокидные, 

скипы
б) количество вагонеток в клети
б ) полезный груз клети или скипа, т 
г )  собственный вес клети или ск и п а ,? 
Подъемная машина:
а ) орган навивки
б) диаметр и ширина барабанов, мм
в ) подъемный д ви гатель;

тип,мощ ность,квт 
число оборотов, об/мин
напряжение, в

г )  редуктор, псфодаточпое число 
Максимальная скорость подъема, м/сек 
Продолжительность;
а )  движения клети или скипа, сск
б ) пауз на J. п о д ъ ем , се к
Количество подъемов в час
Число часов работы подъема в  сутки 
по выполнению вспом огательш х опе
раций, всего



Продолжение приложения 6

_____________________I________ _________________! 2 !_________ 3

в том числе:
а ) выдача породы из шахты
б) спуск материалов и оборудования
в) спуск и подъем рабочих
г  5 осмотр подъемных установок
Число часов работы подъема в 
сутки по выдаче угля (сланца),
Расчетная пропускная способность 
подъема по выдаче угля(сланца), т/сутки.

Примечание: При расчете пропускной способности показатели при
нимаются с учетом устранения "узких мест” .

?0



Настоящая инструкция предназначена для выполнения расчетов 
по оценке производственных возможностей действующих шахт, разре
зов и обогатительных (брикетных) фабрик и их технологических 
ЗБеньев при технико-экономическом анализе производственной дея
тельности и разработке годовых, пятилетних и перспективных пла
нов производства по предприятиям, объединениям (комбинатам) и 
бассейнам.

Настоящая инструкция разработана в соответствии с приказом 
Министра угольной промышленности тоь.Б.Ф.Братченко J* 213 от 
14 гажя 1972 г ,  на базе:

"Инструкции по расчету мощностей действующих предприятий"., 
утвержденной приказом Министра угольной промышленности СССР 
# Ш  от 23 октября 1968 г . ;
методических работ, выполненных Планово-экономическим управле

нием Мияуглепрома СССР, ЦИИЭИуголь, ЬЦ Госплана УССР;
инструктивных материалов по расчету мощности шихт,разработан

ных Минуглепромом УССР, комбинатами "Воркутауголь", "Карагавда- 
уголь"; "Кузбассуголь"; Центрогяпрошахтом;

обобщения материалов по установлению, использованию и пересмот
ру производственной мощности предприятий в угольной промышленности;

инструкций по расчету производственной мощности в других отрас
лях народного хозяйства,

Б инструкции учтены замечания и предложения управлений и отде
лов Мжнуглепрома СССР, комбинатов, институтов, а также отдела 
угольной, торфяной и сланцевой промышленности Госплана СССР* 

Инструкция содержит:
методические и организационные положения по расчету гроизводст- 

венных мощностей предприятий;
инструктивно-методические указания по расчету производствен

ных возможностей (пропускных способностей) основных технологичес
ких звеньев и мощности предприятий в целом*



Инструкция разработана под руководством К.А.Михайлова (ПЭУ 
Минуглепрома СССР) и А.С.Астахова (ЦШЩуголь). Ответственными 
исполнителями в целом по работе являются: Е.М.Гитин (ЦНИЭИуголь) 
и А.М.Пяткин ( Щ Госплана УССР), по разделу 2 .6 *  -  Н.К.Ерохина 
(ЦНИЭИуголь) и Б.П.Чиркин ( Щ Госплана УССР), по разделу 2*7 -  
Николаев Н.И. (ПЭУ Минуглепрома СССР)* по разделу 2 .8  -  К.К.Колло- 
дий, С.И.Голод, А.И.Ольферг, Л.Я.КУренхова (ЦНИЭИуголь).
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