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P 2 - U - A - 2 5
ТУ 22-1  . 0 1 6 - 2 3 1 - 8 6

из т

;П Р И В Я З А Н :

7 9 6

7 9 6 13

; - ------ - ; — - : - --- - ; - ; -------------------------------------------------- ;
; л и с т ;

j { . ЭМ,СО ; 11 ;

I ИнВ , N
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ! Т и П . М д Р к д  ОьОРудО{ЕДИНИЦА И 3 м : КОД ЗАВОДА -{КОд О в О Р У д О В А {UFHA ЕДИ

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

1 ВАН^Я 1 w D C ' J n A M c H r i t j " * p “ " * *

j д о к у м е н т а  и i н а й м  , :  

{М-оПрОСНОГО ЛИСТА j {

КОД

J » v  р г» * с ' ’Я*Пг'я 

S :тыс, р у б  

:

1 { 2 { з : 4 • 5 { 6 { 7 { 8

{2 .ОБОРУДОВАНИЕ/ПОСТАВЛЯЕМОЕ t { : 

{ { :
;

:

{

«

п о д р я д ч и к о м  • : : : t

г,01,
ЭЛЕКТРОУ СТАМОВОЧНЫЕ И 3 А Е Л И Я

1 {

{
{

•К0ЛИЧЕ- :  МАССА ! 

! СТвО {ЕДИНИЦЫ ? 

: : 0Ь0РУД0- ;

: : в а н и я , кг  :

9 • 10

2 , 0 1 . 0 1 .  РОЗЕТКА фТЕПСРЛЬ 

Н А Я / 2 2 0 В / 10 А, 

ДВУХПОЛЮСНАЯ, С 

ПЛОСКИМИ К О НТ АК ТА

М И ^  ТРЕТЬИМ З А 

ЗЕМЛЯЮЩИМ КОНТАК- 

Т 0 М #0ДН0МЕСТИАЯ,

ДЛЯ ОТКРЫТОЙ У С Т А *

новки

Рш-П- 2 0 - 0 -  I P 4 3  

01- 10/220 
ТУ 1 6 - 5 2 6 , 4 6 3 - 7 9

ШТ 7 9 6

: :
: I
: :

2
{

2 . 0 2 ,
ПРОКАТ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ,

2 . 0 2 . 0 1 ,  УГОЛОК ОЬЫЧНОЙ {ГОСТ 850 9 - 8 6  ;Т

ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ { {

50X50X5  { ;

: :
s :
: 5

2 . 0 2 . 0 2 ,  СТАЛЬ ГОР’ ЧЕКАТ а - {ГОСТ 2 5 9 0 - 7 1 *  {Т
НАЯ КРУГЛАЯ ОЬЫЧ- { {
НОй ПРОКАТКИ { j

16 { {

{ {
: {
: {

2 . 0 2 . 0 3 ,  ПОЛОСА НОРМАЛЬНОЙ {ГОСТ Ю З - 7 6 *  {Т

ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ { {
4X20 { J

{

168 :

168

168 {

2 , 0 2 . 0 4 ,  ПОЛОСА НОРМАЛЬНОЙ

ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ

4X 30

ГОСТ Ю З - 7 6 *

I : :

!т : 16 8 i

{ : :

{П РИВ ЯЗА Н{

* (

{ И Н В , N { {

0 , 0 6 7

0 , 0 6 0

0,115

0 , 2 5 0
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з а в о д -и з г о т о в и т е л ь  {М-опросного л и с т а  : : : : s : -вдния,кг

! 1 ; г X 3 { А 5 • 6 7 8 9 1 0  {

1
!

!

X

X

X

9
»

X

1

•

*

• ! :

аа
!
!

Г4- ! { 2 , 0 2 , 0 5 ,  ПОЛОСА НОРМАЛЬНОЙ {ГОСТ 1 0 3 - 7 6 * : т 1 6 8 а ! 0 . 0 0 1 аа

^  * {ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ •
а а а ! а

О  ! J 5X50 •
• ! I ! !

СО .
.о  * 
•< *

!

!

!

I

•
•

•

•
а

а
а

•
а !

!

<£ : : ! • ! ! !

! { 2 . 0 2 , 0 6 ,  ПОЛОСА НОРМАЛЬНОЙ {ГОСТ 1 0 3 - 7 6 * ! Т 1 6 8 а
а
а 0 . 0 1 6

• {ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ •
f { { • *

* * 6 x 6 0
•
•

•
•

•
а : :

• : ! ! ! ! X

»
!

•
«

•
• ! !

а
а

• { 2 , 0 2 , 0 7 ,  ЛИСТ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ {ГОСТ 1 9 9 0 3 * 7 4 * !  Т 1 6 8
а
а : 0 , 0 0 2 а

9

9 ( н о р м а л ь н о й  т о ч н о е * J I { 5 :

! !  ТИ ПРОКАТКИ •
• { : а

•

•
• { 2 , 0 !

>
• S : а

!
•9

«
•

■
• : а

а

! X :
•
• а ; а

! X :
•
•

аа : X

А

1

X 2 . 0 3  ,

{ТРУБЫ СТАЛЬНЬЕ,

•
•

X

•
•

:

а
а

{КМ

{

а

а
а

а

X

а
а

X

• { 2 , 0 3 , 0 1 ,  ТРУБА Л Е Г К А Я  НЕО-

9

{ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * 008
!

•

а

а 0 , 0 1 0

!

«

аа
в 1 __ а •

1

: {НОСТЬЮ СПЛЮЩЕННЫМ X !  Т 1 68 ! S 0 , 0 1 9 •
а

« {ГРАТОМ,ДЛИННОЙ X ! { а
а : !

•
«

{РЕЗЬБОЙ И МУФТОЙ 9
9

• 1 { !

• 1 « - Р - 2 0 Х 2 , Ь
9

:  :
а
а

а
!

• X X : а
а

!

!
Я
9 X { • !

аа
Tdb-- J 

!

’<i'OеО

|£! I:«=Г !
!S: s

j
I 
* 
S 
I

—  ” 1}о: ,
!oi : *fz=: :

:_с:

jc r:.*=г.
о *

2 , 0 3 , 0 2 ,  ТРУБА ЛЕГКАЯ НЕО

ЦИНК 0 В А Н НА Я , С ПОЛ*
НОСТЬЮ СПЛЮЩЕННЫМ 
ГРАТОМ,ДЛИННОЙ 
РЕЗЬБОЙ И МУФТОЙ 

М-Р-25Х2,8

2 , О А ,
ТРУБЫ ПЛАСТМАССОВЫЕ,

ГОСТ 3262-75*
!
{ КМ

s т

008 

1 68

{ПРИВЯЗАН!

!
{ И Н В , N

0 ,0 53

0,110

эм, СО

Т з э / о - о з  7 5 '

ЛИСТ

тз



T.n . 8164477.89 -  m - ПРОДОЛШЕНИЕ ФОРМЫ И

I
ПОЗИЦИЯ

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

3 АВОД-ИЗГОТОВИТЕ^Ь
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2 , 0 4 , 0 1 ,  ТРУБА из П0ЛИ9ТИ' 

ЛЕНА ВЫСОКОГО ДАВ
ЛЕНИЯ СРЕДНЕГО 
ТИПА, НАРУЖНЫМ 

ДИАМЕТРОМ:

2 5 ММ, ПВД <ПНП)25С

2 , ОА , 0 2 , Т Р У б А ИЗ ПОЛИЭТИ

ЛЕНА ВЬСОКОГО ДАВ
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ТИПА, МАРУЖНЬМ 
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ЛЕНИЯ СРЕДНЕГО 

ТИПА, И А Р У Ж НЬ М 

ДИАМЕТРОМ{
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ЛЕНА ВЫСОКОГО ДАВ
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ДИАМЕТРОМ I25мм, пвх-в-р эп25у

{ГОСТ 1 8 5 9 9 - 8 3 *

{ГОСТ 1 8 5 9 9 - 8 3 *

{

I

J
•

{
{ГОСТ 1 8 5 9 9 - 8 3 *

КМ

т

км 
•» ■» 1

т

:

008  {

1 68

{
а

008  {

--- :
168 ;

{ 

з 

{
км
т  т  *

Т

008

168

1

9
9

9
9

9
9

а

•

9

•
9

а
•

{ Г О С Т  1 8 5 9 9 - 8 3 *

{

:  к м 0 0 8  1

а
а

99 0 , 0 0 3

:  Т 1 6 8  :

*

9
•

9

{ 0 , 0 0 2

:
а
а

•
* 3

:
99

а а

! {
9
а

•
а

9

{
а
•

«
а з :

8

{ Т у  6 - 1 9 - 2 1 5 - 8 3

1

•
9

•

а

{ К М

•

а

0 0 8  {

{

•
а

{

а
9

{

{

0 , 4 7 3

{  т 1 6 8  { 0 . 0 8 9

9

а
а

а

а
•

8
а

9

:
9
9

•
а

99 {

з
9 а

а {

! 1 {
9
9 •

{
а
а

9
а {

0 , 3 3 0  

О , 062{

0 , 0 4 1

0 , 0 1 2

0,002

0 , 0 0 1

{
{ПРИВЯЗАН{ а •

9

{

а т  ;
»№ ГО

• Л И t  1 5
• A U ч

jHHB.N {
а 1 Ч 1

: I

23910 -0 8 fe



T.n. S16-f -17789  ̂ ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1
» НАИМЕ НОВАНИЕ "и"тГ1и^ие7ГГ«’7 Ш*,Т^’иГвГГ'лГ«^ТГГТ"',Т---- ~: ^ л Г ~ Г Г п п Г Г ~ 1 ; К О Д  Об ОРУл О В А Ш Е Н Д  е д и -«количE-

^-

о
ю
-О
-с

по3,циЯ1 нд*"Ег в^ тЕд сг т , чЕ“ Ая : . : к ; ^ й г , ' г ж  ! cTso
: д о к у м е н т а  и :на и и . ! : 5TblC* V1b
«N-ОПрОСНОГО ЛИСТА J *•  м 5 t •

-     ———————————— — — — — * « ' т т т » т '

* г t 3 I 4 .................■-........... ...............
6

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВУТЕЛь

«2,06,06, ТРУБА с одним 
5ТРУБОМ УСИЛЕННОГО 
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НАИМЕНОВАНИЕ И Т ЕХ НИ ЧЕС КАЯ  

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

т и п , марка оьорудо*единица изМ{код завода -
ВАНИя. ОБО ЗНАЧЕН ИЕ:--- — ------{ИЗГОТОВИТЕЛЯ

д о к у м е н Т А  и : наим,: код :
N-ОПРОСНОГО ЛИСТА ; : :

КОД ОЬОРУДОВА{ЦЕНА ЕАИ- SКОЛИЧЕ-; МАССА
ния, материала: ницы : ство -единицы

{ТЫС, РУБ { {ОБОРУАО-
{ : :Ваиия, кг
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2 , 0 5 , 0 1 ,  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ, 
1 * 7 5 0  ММ

2 , 0 5 , 0 2 ,  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ, 

1 * 1 5 0 0  мм

2 , 0 5 , 0 3 ,  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ, 

1 * 3 0 0 0  ММ

2,0 5,0 А , СЕКЦИЯ ГИБКАЯ
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2 . 0 5 , 0 7 .  СЕКЦИЯ О ТВ ЕТ ВИ ТЕ ЛЬ
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А О О Л А , 3 8 0  В

2 5 О А

2 , 0 5 , 0 8 ,  СЕКЦИЯ О Т ВЕ Т ВИ ТЕ ЛЬ  

НАЯ С АВ ТОМВТИЧЕС -

КИМ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ 

АООДА, 3 8 0  В 

3 2 О А

2 , 0 5 , 0 9 ,  СЕКЦИЯ О Т ВЕ Т ВИ ТЕ ЛЬ  

И А Я ДЛЯ ВВОДА СНИ-

У 3 1 3 0 У З

У 3 1 3 1  У з

У 3 1 3 2 У З

У3 1 А 8 У З
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ПОЗИцИ Я
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХН ИЧЕСКАЯ 

ХАРАКТЕ РИСТ ИКА  

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

ти п

ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЬ1 N1
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ВЕТВЛЕНИ Я)  !

S
I  ш т

I
:
(
»

ш т

7 9 6

7 9 6

:
:

ю

's’
s •:

J»*v

2 , 0 5 . 1 3 ,  КОМПЛЕКТ СТЫКОВОЧ- « У 3 1 6 9 У З  

НЫй(СВАРНОЕ СОЕДИ- *

НЕНИЕ ШИН БЕЗ ОТ*  *

ВЕТВЛЕНИЯ)  *

2 . 0 5 . 1 Д ,  СЖИМ БОЛТОВОЙ { У 3 3 3 5 М у З

2 . 0 5 . 1 5 ,  КРЫШКА УГЛОВАЯ У 3 3 3 7 М у З

!ШТ

; ш т

:ШТ

7 9 6  :

7 9 6

7 9 6  s

£

Jjo»

т<:'ос=:

2 . 0 5 , 1 6 ,  КОМПЛЕКТ МАТЕРИА

ЛОВ ДЛЯ ИЗОЛЯЦИИ

ШИН

!о!
tff*
ГС '.
*«в:

У 1 5 6 9  у Т 3

S

КОМр

ЛЕКТ

671

I !

|ПрИВЯздц,

I И H В , N

э м , с о

2 3 9 -/О- 0 3  /’9

ЛИСТ

\7
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 5 ТИП.МдРкд  ОБОРуДО: ЕАИНИЦА ИЗМ{К0Д ЗАВОДА - : К 0 д ОБОРУДОВА;ц е н а  ЕАИ
ПОЗИЦИЯ 5 

1 
{

ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

{ВАНИя. ОБОЗНАЧЕНИЕ 

j ДОКУМЕНТА И 

{N-ОПРОСНОГО ЛИСТА

5 ИЗГ0Т0ВИ ТЕЛЯ :НИЯ ,  МАТЕРИАЛА: и иц ы  

{НАИМ, :  код  : : : Т ы с ,  р у б

1 1 1 • 9 
9 • • • •

1 J 2 { 3 ! а : 5 { 6 • 7 S 8

9
9

!

2 . 0 5 , 1 7 ,  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ 

L = 1 0 0 0 ММ

|У2 0 2 0 М уЗ
9

:ШТ : 7 9 б  j : ;
1 1 1 • *9 Я 9 щ 9

I I
I :

2 , 0 5 , 1 8 ,  С F КЦ И Я ПРЯМАЯ НА {У20 22М УЗ

ЧЕТЫРЕ ОТВЕТВЛЕНИЯ :
3000  ММ j

1
:

{
{ У20 1 8 М уЗ2 , 0 5 , 1 9 ,  СЕКЦИЯ 

ДВА ОТВЕТВЛЕНИЯ

3 0 00  ММ

ПРЯМАЯ НА

1
•«

!ШТ

J

шт

796  S

!
:

796

S

;

КОЛИНЕ*: МАССА {
ство :Единицы : 

:ОБОРУДО- : 
:ВАНИя,кг :

9 • 10 t

7

1 А

I 6

г .  05 , 20 , СЕКЦИЯ УГЛОВА* го  

РИЗСНТАЛьНАЯ ЛЕВАЯ

»
i
{ У 20 26М УЗ шт 796 2

СО,
ГЕ'

! 3 .{

*5'
:ю:
с о

-с

:«=с*

5.0*
?<-э;

«с:о .

'о *

Sc©:

§

}
!

2 , 0 5 , 2 1 ,  СЕКЦИЯ ВВОДНАЯ ; У 2 0 3 о М у З

!
;

2,05,22, ЗАГЛУШКА ТОРЦОВАЯ

2 , 0 5 , 2 3 ,  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ
ОДНОФАЗНАЯ

ДЛ ИН А,Е =3000  ММ,

2 , 0 5 , 2 А ,  СЕКЦИЯ п р я м а я  

ОДНОФАЗНАЯ»
ДЛИНА, L= 6 0 0 0  ММ,

2 . 0 5 , 2 5 ,  СОЕДИНИТЕЛЬ

: У г о г в м у з
■

I
* у зо з о  у г

I
!
9
9

}
{
* уз  о з 1 у г

j
*

j
!
I
: у з о з з  у г  

:
;

шт

шт

ШТ

ШТ

::щт
:

796

796

796

796

796

s :

: :
: :
: :
* •

: :
: :

2

U

25

35

9

{ПРИВЯЗАН!

; ------J —  ---- -—  ---------------------- -------------------- ------ -----:

------- : ---------- : : г л и с т ;
---- - -:----- эм,со : i g ;

{и и в , N : ; : : t

г з э  / о  - o s  г о



1 .П Л !А " ! '  т з л .........................
: НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ

-11Q- ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

ПОЗИЦИЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

тип.МдРкд оБорудО;единица изм :к°д завода -«.код ОбОрудОв а:цена е д и-:кол ич е«: масса j
ВАНИя .  О Б О З Н А Ч Е Н И Е : - - - --------«{ И 3 Г ОТО в и Т Е/1Я : Н и я , м А Т Е Ри АЛ А : НИцы : СТвО ■ E ДИ Н Ицы :

д о к у м е н т а  и : н а И М . :  к о д  : : : т ы с ,  р у б  : -о б о р у д о - j

N - о п р О с н о г о  л и с т а  : : : : : : ; В а н и я , к г  :

г : <» : 5 : 8

:
«

1 2 , 0 5 . 2 6 ,

:

ЗАЖИМ ВВОДНОЙ 1 /3 0 3 4

:
У 2 •шт 796 :

Г -  |
»
t

1
:

^  :
1 2 , 0 5 . 2 7 , КОМПЕНСАТОР 1У3035 У 2 :шт 796

о  : 1 1
LO . : 1
^  : : 5
<  * 
< з :! 

:

: 2 . 0 5 . 2 8  , 

:

РАЗДЕЛИТЕЛЬ : У 30 36  
!

У 2 шт 796

!

5
:

!

J
: 2 , 0 5  ,29  , ТРОЛЛЕЕДЕРЖАТЕЛЬ

:
{ У 30 40 У 2 шт 796

:
•
•

1ФИКСИРУЮЦИЯ

:

:

j

:

S
•
•

••
•

!

t
: ? , 0 5 , 3 0 .

: и а я 
:

КЛИМА. ПрОмЕ*уТОЧ-

1
9

S У 3 0 5 1 

:

:

У 2 шт 796

!
:
:

;
j
: 2 , 0 5 , 3 1  , ПЛАНКА КОМПЕНСАТО-

1
••
I У30<*8 у  2 :шт 796

••
1

: p o b 
:

:
5

1
:

1
:

I
:
» 2 , 0 5 . 3 2  , 

!

ЗАГЛУШКА ТОРЦОВАЯ
S
» УЗ 03 7 

:
У 2 шт 796

«
:

:

9

:
: 2 , 0 5 , 3 3 ,

:

ТОКССЬЕМНИ К

9

•

1У3038

I

уг шт 796

тасГт • 
s

: •9

. 1 2 , 0 5 , 3 4 , БЛОК КОНТАКТНЫЙ 5У3038 . 0 1 , 0 0 0 шт 796

*
: зАПАСНЬЙ :

!гд: 1СО
--аг" *

9
•

:

?

:

{ •
9

•< * * t 2 .0  5 ,3  5 , КРОНШТЕЙН : у з о 4 з уг шт 796

: S :  : : •«

t : 1
: « :

&  «
! 2 , 0 5 , 3 6  , ТРАВЕРСА : у з  о з 9 У 2 шт 796

!- * «  t
•
•

9
9

9

51

1 о :

'о
OI ,*ZZ<
•со!

{ПривязАН:

: и и в , n

; ---: 
: ---:
: :

э м .  с о

1 2

1 1 1

ЗА

18

1 5

1 5

36

ЛИСТ
49

гзэ /о-о? <?/
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а
j ПС

»
1 Ч Л 11 и  а »

НАИМЕНОВАНИЕ И ЦИНИЧЕСКАЯ 
ХдРдКТРРИгТ ИКА

S Т и П .М д Р ка  ОБО РудО j ЕДИНИЦА и з м : код ЗАВОДА - 
Й Ой И ТсЛ а

S КОд
• н и* о

ОбОРудОВАJUEHA ЕДИ"
MlTCDKt/li t ul/iiLI

К0/1ИЧЕ-
ГТвП

: м а с с а  ?

!
1

1

!
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

1 ДОКУМЕНТА И ! НАИМ, ; 
{N-ОПРОСНОГО ЛИСТА : :

код 5
*f

• П г X П F ЩЛ
5ТЫС, РУБ
•t

■ l**>*i*i»i Ц ы •
•ОБОРУДО- •
: В а н и я , кг  :

* 1 t 2 1 3 5 A j 5 • 6 ! 7 : 8 9 : 10 {

х̂ х

; i !

0

;s

ч

&

•сэ ■

• i
:
!co

1 X 1 5 а
9

4

! 9» 1 • в
а

4

5 ; 2 , 0 5 . 3 7 .  КРОНШТЕЙН НАСТЕН- 5 У 3 3 9 1  УЗ I ш т 7 9 6  5 5

; мыр 5 • а

ч
: 1 *• 5

5  ! : 5 5 1
О  « • J jг> ' о : 5 2 , 0 5 , 3 8 ,  ПОДВЕС { У 3 3 9 3  У 3 :шт 7 9 6  5
<  , R 5 1 а
а: *

I

X
X

!

5

5 2 , 0 5 , 3 9 ,  ПОДВЕС
•
9

•9
9
9

5 У 2 0 8 0 М 1 У З

5

•

•

5 ШТ
4

5 

{
5 ШТ
••

а»

:

7 9 6  5 

1

X
а
9

X
4«

X
X
5 ? , 0 5 , АО.  КРОНШТЕЙН 

5

9

X
5 У 2 0 8 1 МуЗ

5

2

1
7 9 6  :

•
а

•

:
t*

II
5 2 . 0 5 . A 1 ,  КОРОБКА O T B E T R H -

9

X
* У 20 3  1 у з

•

5

5 ШТ

а

а•

7 9 6  5

* 5 ТЕЛЬНАЯ С ПРЕДО- J 5 4• 5
*«
••
:

5ХРАНИТЕЛЕМ П Н 2 - Ю 0  

: 3 1 , 5 А 

5

X
X
X

•
а

•
а

а

••
9
9

а

!
*■

*

5

«•

5

а•

5

а

•4
*•

1

(
а•
9

J 2 , 0  5 , А 2 ,  КОРОБКА О ТВЕТВИ-  

5 Т Е Лb Н А Я С ЛРЕДО- 

5 ХРАНИТЕЛЕМ ПН 2 - 1 0 0  

5 АО АЩ
X
9

5 2 . 0  5 , А З ,  КОРОБКА ФТВЕТВИ-  

• ТЕ ЛЬ Н А Я С ПРЕДО-

5 У 2 0 3 1 уЗ
«•
••

5

5
•
9

9

5 У 2 0 3 1 уЗ
••

5 ШТ
аа
аа
а•
•
а

аа
а
9
я 111 Г

7 9 6  5

•
•а

5
«а

7 9 6  :

5

: ; 

9 а

а
а

(

5

5
•

5ХРАИИТЕЛЕМ П Н 2 - Ю 0  

5 5 0 А

••
1
J

•  •  1 ! 1
а
а : 5

S
5 2 , 0  5 , А А , КОРОБКА О Т В Е Т В И *

!
5 У 2 0 3 1 уЗ ! Ш Т 7 9 6  :

5 ТЕЛЬНАЯ С ПРЕДО- 5 а

5 5ХРАНИТЕЛЕМ П Н 2 - Ю 0 5 а
а
9

5 5 «ЗА  
•

•
•

5
а

а
2

* : 5 5 5

» »  J 5ПРИВЯЗАН5 а

! И И В , N

1 О

1 8

32

э м , с о

г л и с т  

: 20 
:

2 5 3 /0 - 0 3  22



Т_П 8<$-< -<77 89 ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЬ' N1

:
(ПОЗИцИЯ

НАИМЕНОВАНИЕ и т о н и ч е с к а я  

ХАРАКТЕРИСТИКА 
ОБОРУДОВАНИЯ И м а т е р и а л о в  

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

Т И П . М д Р к д  О Ь О р у д О } ЕДИНИЦА И З М { КОд з а в о д а  - {КОД О вО Р У Д О В А : ц е н а  ЕДИ
В А И И ц , ОБОЗНАЧЕНИЕ 5 «-»*-»^»*,»,рв. и, » ы з г о у 0 ву|у£Ля ;НИЯ# М А Т Е Р И А Л А .  нИ ЦЫ

До ку м е н т а и sнлим, • <0д . • ;тыс. руб
н - о п р о с н о г о  листа j * . s

: к о л и ч е
; СТвО

: мдс с д ,
:Еди ницы » 
•ОВОРУДО- : 

•ВАНИН » КГ $

1 I 2 ! 3

1 ( 2 , 0 5 , 4 3 ,  КОРОБКА ОТВЕТВИ- ( У 2 0 3 1 У з
(ТЕЛЬНАЯ С ПРЕДО- 1
(ХРАНИТЕЛЕМ ПН2-1О0 1

^ » 1 Ю О А 1
о  1 1 •

40 . ■

J D  ' S К

• <  » 1 (

*
( 2 , 0 5 , 4 6 ,  КОРОБКА ОТВЕТВИ- 1 У 2034 УЗ

ТЕЛЬНАЯ С а в т о м а 

т и ч е с к и м  ВЫКЛЮЧА

ТЕЛЕМ А 3 7 1 6 Ф НА 

160 А ,ТОК УСТАВОК» 

5 О А

2 , 0 5 . 4 7 ,  С Т О В К А К 3 1 4 у Ж /12

S Ш Т
»
(
:
s

: 796

:

шт 796

t ШТ
796

9 • 10 *

1 2

2 :

2 . 0 5 . 4 8 ,  СТОЙКА КАБЕЛЬНАЯ : И 1 5 0 Ц у Т 1 , 5

»
»

2 . 0 5 . 4 9 ,  ПОЛКА S K 1 1 6 o U y l 1 , 5

ШТ

шт

796

!

796

.«о.

&

*г§:

’-Г
»СЭ!

*о"
OIml
leoi
EST

2 , 0 5 , 5 0 ,  СКОБА К1 1 5 7Цу T 1 ( 5 ШТ 796

2.05,51, ЛОТОК ПРЯМО» ШИРИ 
НОЙ 100 мм

НЛ1О- П 1 , 8 7  УЗ S ШТ

:

i

796

2 , 0 5 . 5 2 .  ЛОТОК ПрЯРОй ШИРИ 
НОЙ 100 мм

НЛ10- П 2 , 8 7  УЗ ШТ 796

2 , 0 5 , 5 3 ,  ВВОД ГИЬ«Ий К 1082  УЗ 

ТУ 3 6 . 1 6 8 4 * 8 5

ШТ 796

|Г»РИ0Яздц .
1

I И н в .  А*

2

(

4
!

5

1 8

39

ЭМ,СО

л и с т :

г\:
*

г з  Ъ7о~о£ 23



Ал
ьб

о
м

 7

$
со

S T»<:

i-®:
Jg*<•
<o<
tar*
« з > . .

.3S

_  _  —. ш ~ т т т т 1 * ш Ф т т * т т т т < * т <
" * " * т < т т ч г т т т т ~  — +  Ф " * т Щ т

j НАИМЕн о в а  н и f И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ПОЗИЦИЯ J ХАРАКТЕРИСТИКА

: ОБОРУДОВАНИЯ  ̂ МАТЕРИАЛОВ
» ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ 

1 J.......  2

2 , 0 5 , 5 4 ,  ВВОД ГИБКИЙ

2 . 0 5 , 5 5 ,  ВВОД ГИБКИЙ

2 , 0 5 , 5 6 ,  КОМПЛЕКТ ВГ

2 , 0 5 , 5 7 ,  МуфТА ТРРМОУСАЖИ- 

В А Е Ж А Я

2 , 0 5 , 5 8 ,  КОРОБКА ЧУГУННАЯ,  
ВЗРЬ'ВОЗ АЩИШВННДЯ 

ПРОХОДНАЯ ПРЯМАЯ

1
-  122 -

тип, н д р к » с б о р т д о ,(д и н и ц а ' Й з Й * ^ ' . . . . . . . . . . . . . . . . ' л п п ' П П ' - Г - -
А Н и я • ОБОЗНАЧЕНИЕ w J w , ^ З А В О Д А  - ; К О д 0 Б 0 Р У Д 0 8 А  «ЦЕНА ЕАИ- ! КОЛИЧЕ-  :

н и я , М А Т Е Р И А Л А :  НИЦЫ

г ТЫС, РУ6

: вани я
! ДОКУМЕНТА И 

s N-ОПрОС НОГО ЛИСТА

S

ПАРИ,! К0д ’ !ИЗГ0Т0"ИТЕ',1

ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

СТ во

t 9 :

МАССА , 

ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО

ВАНИЯ , кг

10

2 , 0 5 . 5 9 ,  КОРОБКА

2 . 0 5 , 6 0 ,  КОРОБКА

2 . 0 5 , 6 1 ,  КОРОБКА ЧУГУННАЯ,  

ВЗРЬ ВОЗАШИШЕННАЯ,
ПРОХОДНАЯ

I
:
* К 1 085 УЗ 

« ТУ 3 6 . 1 6 84- 85

I
»
S К 108 6  уз  

j T y  3 6 , 1 6 84- 85  

I 
I

:ккт- 2уз

!
:КПП- 2 5 у 1

{
}
!
! У 9 9 4 У 2

:У99<*М уз
1

I КПЛ‘ 
{

2 0  у 1

2 , 0 5 , 6 2 ,  УКАЗАТЕЛЬ ТРОЛЛЕЙ 
НЫй

- t К2 ? 1 У^

: п р и в я з д ц  j

1ШТ

! WT

{КОМП

:ЛЕКТ

S шт

: Ш Т

:шТ

:шт

:шТ

г*шт

796

796

671

796

796

796

796

796

796

{  —  I »  —  — — — т  т  •  —  * •  —  —  — —

х J

: и н в , н

16

эм , СО

лист

21

'23Э*0-0<8 24
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Т.П . 616 - f -{77. 89 - ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЬ N1

Г"-

О
Lo

! НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ з т и п ,М а р к * о ь о р у д о ЗЕДИНИЦА ИЗМз КОа ЗАВОДА - К Од ОБОРУдОВА8UEHA ЕДИ- К0ЛИЧЕ- : м а с с а  :

j ПОЗИЦИЯ а О  ж U  \А ГУ f i t  A 1 U  A i i C O l i C
j  A A ^ A ^ ' c r r ’ C ' 1" ^ * » О А “ т'  Я  « у о у  j n A ^ t n r i c » и В к» 1 t Я • Р11^ Я * п А 1 с “ » , А / | А а  “ Р Ц р ! •  U  1 О  v } U И ft П Ц01 *
j ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 3 ДОКУМЕНТА И ЗНДИМ. код 3 ЗТЫС, РУБ ЗОБОРУДО- 3

3 ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ з к - о п р о с н о г о  л и с т а 3 •
! 8 АНИЯ f <Г 3

: 1 з г 3 з •  4 5 3 & 7 3 8 9 3 ю  3

•

j 2 , 0 5 , 6 3  , ПРОФИЛЬ НСНТАЖНЫР
3
3 К 2 4 1 У 2 5 U3 Т 796

3 3
а 1

а
а

аа
32-ОБРАЗНЫй ПЕРФО- 3 : : а

• :
з р и р с в а н н ы й 8 3 8 3 Е

1
1

3

3

3

3

8
«

3
а

а

3 2 , 0 5 , 6 6 ,  п о л о с а  МОНТАЖНАЯ

1ПЕРФОРИРОВАННАЯ

:

3 К 2 0 0 У 2

1
«
•

: из т
9
9

3

3
зшт

796
9
•
а

•
а

а

*
а
а

3

а

3

•

5
:

S

S
А

:

3 2 . 0 5 . 6 5 ,  ПРОФИЛЬ

I

1
3 УСЭК51УЗ 796

а

Е

а
а 1 0

$

аа
:

:

Е

ЗТУ 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0  

3 •
•

а
а

а
а

а а

Е
:

:

3 2 . 0 5 , 6 6 ,  ШВЕЛЛЕР

•

1
8 УСЭ<53уЗ

3

зшт 796
8
!

а

а
а 1 2

I

аа
:

:

:

8 ТУ 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0  
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ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

В А Н И я ,  Об о з и а у р н и с !. ЕАИНииА  И3 ^ ? К 0 д  ЗАВОДА - { К О д  О Б О Р У Д О В А Щ Е Н А  Е Д И - : К О Д И Ч Е - : МАССА___ . S - - - __- - - ___ г>„ л/1 . . uuiiU • ГТйО •РЛИиии
ДОКУМЕНТА И -НАИМ .
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{ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС

ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ

АППАРАТЫ НАПРЯЖЕНИЕМ ДО 

1 0 0 0  в

ПАКЕТКЬР ВЫКЛЮЧА

ТЕЛЬ С ДВУМЯ САЛЬ' 
НИКАМИ

{ИСПОЛНЕНИЕ I V

ПАКЕТНЫХ ВЫКЛЮЧА

ТЕЛЬ С ДВУМЯ 

САЛЬНИКАМИ 

ИСПОЛНЕНИЕ IV

ПАКЕТНЬй ВЫКЛЮЧА

ТЕЛЬ, ИСПОЛНЕНИЕ!?

КОМПЛЕКТНЫЕ УСТРОЙСТВА АЛЯ
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ОСТ 1 6 , 0 . 5 2 6 , 0 0 1 -
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НИЯ,м а т е р и а л а : НИЦЫ

: тыс.
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:  1 ^ С В Е Т И Л Ь Н И К  С О Т Р А 
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У Х Л 4
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I

: Л С П 02- 2Х 40/ Д 20-04 
! У  Х Л 4
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У Х Л 4
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: : ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ : : ЗАВОА-ИЗГОТОР1ИТЕЛЬ

5 о м и л • ;**• ^; AO<yMEHTA И :НАИМ.; ;N «ОП pO С НОГ О ЛИСТА ; : код :
п in Я # : Т Ы С . РУБ L 1 8U JfcMlnHrlUol !•ОБОРУДО- г:Вания,кг :

: 1 : 2 : ъ : а : 5 : 6 7 ! В 9 : 10 :
2 2 ЛАМПА НАКАЛИВАНИЯ Б К 2 2 0 - 2 3 0 »  1 00  

ГОСТ 2 2 3 9 - 7 9

шт 7 9 6 1 1

23 ЛАМПА НАКАЛИВАНИЯ Г 2 3 0 - 2 ^ 0 -  20 0  
ГОСТ 2 2 3 9 - 7 9 *

шт 7 9 6 3 4 6 6 1 2 3

24 ЛАМПА РТ УТН АЯ ДрЛ- 125  <15 > 

У X Л А

ТУ  1 6 - 6 7 5 . 0 5 8 - 8 4

ШТ 7 9 6 34 6 7 2 2 2 1 0 7 1 9

25 ЛАМПА ДУГОВАЯ 

РТУТНАЯ  МЕТ АЛ Л ОГА

ЛОГЕННАЯ

ДРИ- 2 5 0 - 5  У 1 
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27 ЛАМПА ЛЮМИНЕСЦЕНТ

НАЯ

Л Б - 6 5 - 1

ТУ  1 6 - 5 4 5 , 2 6 4 - 7 9

ШТ 79 6 34 6 7 1 3 2 1 0 8 84

28 СТАРТЕР 6  5 С - 2 2 0 шт 7 9 6 34 6 9 2 2 84
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ТЫС, РУБ
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о б о р у д о - :

ВАНИЯ, КГ ;

: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 •

i 40

t
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г о с т  1 6 4 4 2 - 8 0 *

КМ 008 35 2122 1 1 20 0 . 0 2 5
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•

I 41 
•

!

4 X 2 , 5 - 0 , 6 6 вег
ГОСТ 1 6 4 4 2 - 8 0 *

КМ 008 35 2122 1 1 28 0 , 0 2 5

: 4 2 ПРОВОД

2 X 2 , 5

APT

ТУ 1 6 .  < 7 1 - 0 1 5 - 8 7

км 008 35 22 34 0 Ю 1 0 , 0 6 0

! 43 4X4 APT

ТУ 1 6 . < 7 1 - 0 1 5 - 8 7

км 008 35 2234 0 , 2 8 5

!
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ J ТИП ,М а РКА ОБОРудО{ ЕЛИHHUA ИЗМ{КОд ЗАВОДА -{КОД 0 & 0 Р У Д 0 8 А {ЦЕНА ЕДИ-: КОЛИ Ч Е - : МАССА

ХАРАКТЕРИСТИКА {ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ ------- : И 3 Г ОТО В И Т Е Оя ! Н И Я , М А Т Е РИ А/1А { НИЦЫ : СТВО ;ЕДИНИЦЫ

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ! ДОКУМЕНТА И {НАИМ, :  КОД { ! {ТЫС. РУБ : {ОБОРУДО-

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ JN-ОПРОСНОГО ЛИСТА ! ! { { : { {ВАНИЯ,кг

3 8 10

:

J
«̂ 9̂* 1
f eO 't

; i
: S :
" СО

• < ;,Е.
■ « '  
:**с 

: s !
•* о
1 ^5

{ ^  

1 § 1 т \ 

:

? 1
I:

2 .ОБОРУДОВАНИЕ,ПОСТАВЛЯЕМОЕ {

ПОДРЯДЧИКОМ

2 . 0 1  ,
{ПРОКАТ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ,

2 . 0 1 , 0 1 .  УГОЛОК ОБЬ SHOP 

ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ 

4 0 X 4 0 X 4

2 , 0 1 , 0 2 ,  УГОЛОК ОЬЬЧНОР 

ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ 
50X 5 0 X 5

2 , 0 1 , 0 3 ,  СТАЛЬ ГОРЯЧЕКАТА
НАЯ КРУГЛАЯ ОБЫЧ

НО» ТОЧНОСТИ 

1 О

2 , 0 1  , О А , СТАЛЬ ГОР ЯЧЕКАТА

НАЯ КРУГЛАЯ ОБЫЧ

НОЙ ТОЧНОСТИ 

1 2

2 . 0 1 , 0 5 ,  ПОЛОСА НОРМАЛЬНО»

ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ
4X30

2 . 0 1 , 0 6 ,  ПОЛОСА НОРМАЛЬНОЙ 

{ТОЧНОСТИ ПРОКАТКИ 

{ 4Х4С 

:

j
»•
{ГОСТ 8 5 0 9 - 8 6  

1 
{

{ГОСТ 8 5 0 9 - 8 6  

{

{

ГОСТ 2 5 9 0 - 7 1 *

ГОСТ 2 5 9 0 - 7 1 *

ГОСТ Ю З - 7 6 *

ГОСТ Ю З - 7 6 *

{ 1 68 
{

168  !

1 6 8

1 6 8

:

{

168 !

{

{

{

1 6 8

{

О , 0 0 8

0 , 0 1 4

0 , 0 0 3

0 , 0 0 3

0 , 0 0 1

0 , 0 1 1
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•
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ХАРА КТЕРИСТИКА
: ти п .м а р к а  о б о р у д о

« R А ни а . ОЯ ft"l М А Ч С М И F
: ЕДИНИЦА ИЗМ : к о д  з а в о д а  - : < о д

*ы^глтПвь4Тс/1а  * й L4 а
ОБОРУДОВА 
м а Т с Put д л д

:ЦЕНА ЕАИ- 

* НИЦЫ

КОЛИ Ч Е •  
С Т йО

: МАССА •

• 9
• •

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

• ДОКУМЕНТА И 

• N -ОПРОСНОГО ЛИСТА

: Н А И М , 5 
• •

к о д # • 

• •
5 ТЫС,  РУБ 
•

: 0 Б 0 Р У Д 0 -  5 

• ВАНИЯ, КГ 5

: 1 : 2 S 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 9 : 10 :

1 2 . 0 1 , 0 7 .  ПОЛОСА НОРМАЛЬНОЙ {ГОСТ 1 0 3 - 7 6 *  

Т О Ч Н О С Т И  ПРОКАТКИ S

5 4 X 5 0  •

T 1 6 8 0 , 0 0 1

s

!

2 . 0 1 , 0 8 ,  ПОЛОСА НОРМАЛЬНОЙ

точности прокатки
5 X 5 С

ГОСТ 1 Q 3 - 7 6 * I Т

:

: 1 68

:

5 2 . 0 1 , 0 0 ,  ЛЕНТА 

5 2 , 0 X 3 0

ГОСТ 6 0 0 9 - 7 4 *

:

Т 1 68

!

2 , 0 1 , 1 0 ,  ЛЕНТА 

2 , 0Х4<7

2 , 0 1 , 1 1 ,  ЛЕНТА 

3 , 0 X 3 0

ГОСТ 6 0 0 9 - 7 4 *

ГОСТ 6 Q 0 9 - 7 4 *

5

Т

Т

t

S16 8

5

•

5

! 1 68

:

0 , 0 0 1

I

5

0 , 0 0 1

0 , 0 0 1

0 , 0 0 4 :  5

5 2 . 0 1 , 1 2 .  ЛЕНТА 

5 3 , 0 X 4 0

5! Г О С Т 6 0 0 9 - 7 4 *
:

! Т

:

: 1 68
:

:

о .о ю

5
СО‘

5 2 . 0 1 , 1 3 ,  ЛИСТ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ S Г О С Т 1 9 9 0 3 - 7 4 *

5НОРМАЛЬНОЙ точное- :
: ТИ ПРОКАТКИ s

s 5 , o  :

S
! Т 168 О , 0 0 3 5

5

* е  
! <£

5 2 . 0 2 ,

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО

•

:

; S 5 Н А З Н А Ч Е Н И Я ( М Е Т И З Ы ) , •

CD
S S Ч

> 2 . 0 2 , 0 1 ,  ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ ГОСТ 3 2 8 2 - 7 4 * Т 1 68 0 . 1 6 0

!
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ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

« о АН")1 • vbu JWA'l £“ »• t
j д о к у м е н т а  и : н а и м , :  

sn -о п р о с н о г о  л и с т а  : :
код

;ио| см и ри т еля * “ * Я # “ А I с п г АЛД ! Н г> ЦЫ • С Т В U
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: 1 s 2 ! 3 S А • 5 : 6 s 7 : а : 9 : Ю  г
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S

:
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s
•

j

i

s

J

{

НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ 

8 , 0 0 - 1 U - I

j

#

{
1

:

1

2 . 0 3 ,

ТРУБЫ ПЛАСТМАССОВЫЕ , 1

2 , 0 3 , 0 1 ,  ТРУБА ИЗ РОЛИЭТИ-
•

t Г 0 С Т 1 8 5 9 9 - 8 3 *  
•

км 008

ЛЕНИЯ СРЕДНЕГО
•

«• т 168

ТИПА, НАРУЖНЫМ 

ДИАМЕТРОМ ;

•

$

2 5 ММ ПВД<ПНГ) 25 С •

•
а

2 , 0 3 , 0 2 .  ТРУБА С ОДНИМ РАС-

а

•Т У  6 - 1 9 - 2 1 5 - 8 3 км 008

ТРУБОМ УСИЛЕННОГО 
ТИПА, ИЗГОТОВЛЕННАЯ

:
т 168

из в т о р и ч н о г о S
СЫРЬЯ, НАРУЖНЬМ 

ДИАМЕТРОМ ! а
а

2 5 ММ ГВХ-В-Р ЭЛ 2 5 

У

•

•
а

а
•

!

2 . 0 А ,

!
•

ЭЛЕКТРОУСТАНСВОЧНМе ИЗДЕЛИЯ •

2 . 0 А , 01 , ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КЛА-

••

! 0 - 1  - I  Р 4 4 - 1 7 - 6 / UJT 796

ВИШНЫй, 2 2 0  В, ! 2 2 0 {
6 , 3  А , од нополюс- ! Г 0 Ст 7 з 9 7 " 7 6 * Е

НЫй,ДЛЯ ОТКРЬТОЙ •

УСТАНОВКИ S

{

2 , 0 4 , 0 2 ,  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КЛА- { 0 - 1 - 1 8 - 6 / 2 2 0 шт 796

ВИШНЫй, 2 2 0  В, {ТУ 1 6 - 5 3 9 . 2 7 5 - 7 7

6 , 3  А, 0ДН0ПСЛЮС- •

ИЫЙ,ДЛЯ ОТКРЬТОЙ : {
УСТАНОВКИ •

а

!

J

:

s
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0 , 2 1 0
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• п о з и ц и я ХАРАКТЕ РИСТ ИКА : в а н и я . о б о з н а ч е н и е 1 1 t 1 1 1 1 1 1 < 1 ИЗГОТОВИТЕЛЯ НИЯ , МАТЕРИАЛА ницы С Т 8 0 ЕДИНИЦЫ :

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ : д о к у м е н т а  и НАИМ, КОД ; ! Т Ы С , РУБ ОБОРУДО- :

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь SN-ОПРОСНОГО ЛИСТА а
а 8 АНИЯ ,КГ  5

• 1 2 ! 3 А 5 6 7 8 9 1 0  •

2 , 0 А , 03 , ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КЛА-

*

!
9«

• 0 - 2 - 0 2 - 6 / 2 2 0 Ш Т 7 9 6 1 0

5

ВИШНЫй, 2 2 0  В, 1Г 0СТ 7 3 9 ? - 7 6 * Е

6 , 3  А,ОДНОПОЛЮС- : :
НЫй,ДЛЯ ОТКРЫТОЙ t

5
9

УСТ А НОР КИ »
•

•

!
9

5 0 - 9 - 0 1 - 6 / 2 2 0

5

:

€

• 2 , 0 4 , 0 4 ,  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КЛА-

5

шт 7 9 6 1
•• ВИШНЫй,2 2 0  В, 5 ТУ  1 6 - 5 . 5 3 9 . 2 7 5 - 7 7

: J 6 , 3  А , ОДНОПОЛЮС- !

*•
•«
«

Н Ы й , ДЛЯ ОТКРЬТОЙ 

УСТАНОВКИ

•

:

S

5

:

2 . 0 5 ,

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ

9

»
В

9

9

• ГЛАВЭЛЕКТРОМОНТАЖА

■ S
9

5
•

• 2 . 0 5 , 0 1 .  ЯЩИК С ПОНИЖАЮЩИМ 5ЯТП- 0 , 2 5  - 1 3 У З ш т 7 9 6 V

• ТРАНСФОРМАТОРОМ 5 ТУ 3 6 - 6 3 1 - 7 6

: 2 2 0 / 3 6 6 1 5

s ;е :

- “ - - I

j : 

: « :  : 

1*4 I

l S ! ! 

: £ :  *

*1 * * 
t *=с :

• о» ■
• ' г
* (О*

9
2 , 0 5 , 0 2 .  ШИТСК ОСВЕТИ ТЕ ЛЬ*  : 0 Щ В~ бА уХ Л 4 
Н Ы й с АВТОМАТИ чЕ С *  S Т У 3 6 - 1 8 8 8 - 7 5
ким в ы к л ю ч а т е л е м  :

ИА ВВОДЕ А £ 2 0 4 6 , S

ШЕСТЬ ГРУПП C T X 0 -  ;

ДЯШИХ ЛИНИЙ С АВ- !

ТОМАТИЧ ЕС КИМИ вы* :

КЛЮЧАТЕЛЯМИ А 3 1 6 1  / :

ТОК РАСиЕПИТЕЛЯ :

ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ в :
ГРУППАХ  15 А ,  :

шт 7 9 6

!

2 , 0 5 , 0 3 .  КРОНШТЕйИ : У 1 1 буЗ шт 7 9 6

|П р и в я з а н : 5

5 И Н В , N S

1

S

29

I

э о , СО

л и с т : 

•:

2 3 9 / Q  - 0 8  3 7
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ; Т И П .М д Р к д  О б О Р у д О ; ЕДИНИЦА ИЗМ{КОд ЗАВОДА -{КОД ОбОРУдОВА{ЦЕНА ЕДИ - : КОДИЧЕ-:  МАССА

ХАРАКТЕ РИСТИКА  {ВА Н Ия .  О Б О З Н А Ч Е Н И Е ^ - -    JИ 3 Г О Т О В И Т Е Л я : НИ Я , МАТЕРИАЛА ! НИЦЫ : СТвО {ЕДИНИЦЫ

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ : ДОКУМЕНТА И «НАИМ. »  КОД : J : Т Ы С .  РУБ : {0 Б 0 Р У Д 0 -

3 А В 0 Д *И З Г 0 Т 0 В И Т Е Д Ь  {N -ОПРОСНОГО ЛИСТА { : ; : : : 8 АНИЯ,КГ

: г 3 А 5 6 7 8 9 ю

: г , 0 5 , 0 4 ,  п р о ф и л ь  м о н т а ж н ы й  

: 2 - 0 6 Р а з н ы р  п е р ф о - 

: р и р о в а н н ы й

К 2 3 9 у 2 шт 7 9 6 72

9
«

•

*

•

г
' . 2 , 0 6 ,
:ПРОНИЕ ИЗДЕЛИЯ

9
3
9
■

: 2 . 0 6 , 0 1  , КОРОБКА К0Р73  У 1 , 5 шт 7 9 6 1 2 0

9
*

9
•

»
•

3

: 2 . 0 7  ,

:ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ

3

5 ГЛАВЭЛЕ КТРОМОНТАжА

: 2 . 0 7 , 0 1 .  КОРОБКА ПЛАСТМАС

С О В А Я

У А 0 9у  1 шт 7 9 6 1 6

:

{ 2 . 0 7 , 0 2 .  КОРОБКА ТРОСОВАЯ У 2 4 5 у 3 шт 7 9 6 1 8

!

{ 2 , 0 7 , 0 3 ,  СТОЙКА К3 1 А У XЛ2 шт 7 9 6 2 {
9

* 2 , 0 7 , 0 4 .  ШПИЛЬКА К 1 2 2 У З шт 7 9 6 7
{
9
9

:

{ 2 . 0 7 , 0 5 ,  КОРОБКА ТРОСОВАЯ У 23 0 У 3 шт 7 9 6 3 9
s
•
9

!
:

{ 2 . 0 7 , 0 6 .  МУФТА НАТЯжНдЯ К 8 0 А у 3 шт 7 9 6 г г

9

9

9

*С=* * 
{

{ !

{ ° г  : 

{

*d>* *
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:
9

9

9 W  ** 9 ^  w  »  ^  —1 
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%  •

A M r ^ N  f t r r i v *  I ^ *

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

8 ДОКУМЕНТА И зНАИМ.з  

:М-ОПРОСНОГО ЛИСТА 3 3
КОД 8 8

• • • «

f г» т 1 Гг Г Г‘ Г* ' 1 И ■ П Г- WkW’

5ТЫС. РУБ
а

• V I DW
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В А Н И Я  , КГ

8
*

CD

х  8 1 8 2 5 3 8 А з 5 3 6 8 7 3 8 3 9 3 10 9

• • •
8 3 2 , 0 7 , 0 7 ,  ПРОФИЛЬ МОНТАЖНЫЙ ! К 1 0 Т / 1 У 2

I зС-ОБРАЗНЫй ПЕРФО- :

: S РИРСВАИНЬ!» !

з : ;
: : з

2 , 0 7 , 0 8  , ПОЛОСА МОНТАЖНАЯ «К10<ЬУ2

ПЕРФОРИРОВАННАЯ !

ШТ 1 7 9 6

:

ШТ 7 9 6

!

2 I

8

1 8

8

• 9 9
8 8 2 , 0 7 , 0 9 ,  ПРОФИЛЬ МОНТАЖНЫЙ З К 3 4 7 У 2

8 3 (ШВЕЛЛЕР)ПЕРФОРИ- 3

• зРОВАННЫй 8
3 3 8

ШТ 7 9 6 8

9

2 , 0 7 , 1 0 .  ПРОФИЛЬ МОНТАЖНЫЙ з К 2 4 0 у 2  

<Ш8ЕЛЛЕР )ПЕРФ0РИ- 8
РОВАННЬй 3

ШТ 7 9 6 2 2

3

8

—от — ж 8
’"2' 1 8
х

8^3 8
8 ^ 8  8
3^8 3
со

I е- •
* =с 

8х *  
3 _©!
,  O f
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• «=с

8^3 3

з2* :  з

3 со* 8 
. х .  , 
’:= * '

2 , 0 7 , 1 1 .  ЗАЖИМ ТРОСОВЫЙ

,

3 К 6 7 6 У З шт 7 9 6 22 3

3

3 2 , 0 7 , 1 2 ,  ШВЕЛЛЕР 

8
3 У С Э < 5 3 у З  

: Т У 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0
■*

8

ШТ 7 9 6

3

8

3 2 . 0 7 , 1 3 .  ШВЕЛЛЕР ЗУСЭК5ДУЗ 

3 ту  3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

шт 7 9 6 5

3

2 . 0 7 , 1 4 .  УГОЛОК

3
ЗУС Э К 5 5 У З  

8 ТУ 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

ШТ 7 9 6 1 3
з

2 , 0 7 , 1 5 ,  ПОЛОСА

3

5 У С Э К 5 6 УЗ  

ЗТУ 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

8

: шт 7 9 6 8

з о р и  в я з а н :

г л и с т !

ЭО.СО 3 I J v !

з :зИНВ.М
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: 2 3 4 5 6 7 8 9 1 о ;

:
•

: 2 , 0 7 , 1 6 ,  

!

УГОЛОК У С Э К 5 9 У З  

ТУ  3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

шт 7 9 6 4

t
«

! г ,  0 7 , 1 7 , ПРИЖИМ УСЭК 6 3 У З  

ТУ  3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

ШТ 7 9 6 12 6

S 2 . 0 7 , 1  Я , 

5

ШАЙБА ЦАРАПАЮЩАЯ У С Э К 7 6 У1  

ТУ 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

ШТ 7 9 6 6 0

: 2 . 0 7 , 1 9 .  

J

ШПИЛЬКА У С Э К 8 1 -1 У 1 

ТУ 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

ШТ 7 9 6 12 6

! 2 . 0 7 , 2 0 , 

J

ПЛАНКА У С Э К 8 4 У З  

ТУ 3 6 - 2 3 5 5 - 8 0

шт 7 9 6 62

: 2 , 0 7 , 21  ,

: н о д Ю 0
ЛОТОК ПРЯМОЙ ШИРИ- 

мм
н л ю -  п г , 8 7  УЗ ШТ 7 9 6 20

1 2 , 0 7 , 2 2 .
9
9

ЛОТОК УГЛОВОЙ Н Л - У 4 5 У З шт 7 9 6 8

l

: 2 . 0 7 , 2 3  , 

; РНЫй

СОЕДИНИТбЛЬ ШАРНИ- н л - с п  уз шт 7 9 6 8

: 2 . 0 7 , 2 4  . ПРИЖИМ

1
<

н л - п р  уз шт 79 6 6 0
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ХАРАКТЕ РИСТИКА

о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

! Т И П ,  М д Р К д  О Б О Р у д О j Е Д И Н И Ц А  И з М { К О д  З А В О Д А  - { К О Д  0& О Р У Д О В А { Ц Е Н А  Е Д И -
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: д о к у м е н т а  и j h a h m , .  к о д  : • : т ы с »  Р У 6
: Н - О П Р О С Н О Г О  Л И С Т А  ;  J ! '. ;

КО ЛИЧ Е- :  МАССА ! 
с т в о  :ЕДИницы  : 

: о б о р у а О” : 

: 8 а н и я , к г  ;

2 :
о_
и>

1 0 J

: зе;

• < :
, Е ;
• «С

l e t

: s :

«3 *

« 2

1 .ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ#

ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ

п р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с

АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА

ПРИБОРЫ И СРЕДСТВА АВТОМА

ТИЗАЦИИ

НАПОРОМЕР СИЛЬФОН

НЫЙ ПОКДЗЬ В А Ю Щ и й 

СИГНАЛИЗИРУЮЩИЙ 
ВЗРЬ 6 0 3 АЦИЩЕННЫЙ 

ПРЕДЕЛ ИЗМЕРЕНИЯ 

2 5 КП А 

2 О КП А

СИГНАЛИЗАТОР

АОВЗРЫВООИАСНЫХ

КОНиенТРАЦИй

ЩИТОВОЙ

ДАТЧИК-РЕЛЕ НАПОРА 

ИЗБЬТОЧНОЕ ДАВЛЕ- 

НИ Е :

О, 1 КП А

АППАРАТЫ НАПРЯЖЕНИЕМ ДО

s :

s ,  I
: Н С П - 1 б С Г В З Т Ч У З  !ШТ

■ ТУ  2 5 - 0 2 1  о , 0 3 0 - в б  •

. СТМ-2Д

i Т У  2 5 - 0 5 1 0 . 0 3 0 - 8 А

: Д Н - 2 , s

t

:ШТ

;

:

ШТ

7 9 6

7 9 6

7 9 6

j 42  1 2 2 4

42  1 511  4 1 3 7

42  1 8 7 2

................. ...........................
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: ------- —
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СПЕЦИФИ КАЦИЯ 
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• р : 1 : 4
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ПОЗИЦИЯ;  ХАРАКТЕРИ СТ ИК А ;В А Н И я .  О Б О З Н А Ч Е Н И Е ;   -------- ; И 3 Г ОТО ВИ ТЕЛ Я ; НИ Я , МАТЕРИАЛА ; НИЦЫ : CTBO ;ЕАИНИЦЫ

; ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ! ДОКУМЕНТА И ;Н Д И М . ;  КОД ; ; ; Т Ы С ,  РУ Б : ;ОБОРУДО-

; ЗАВОД-И ЗГО Т08И ТЕ Л Б  j N -ОПРОСНОГО ЛИСТА ; ; ; ; ; : ; 8 АНИЯ,КГ

1 2 з : 4 ; 5 ; 6 ; 7 : 8 : 9 : Ю

1 0 0 0  в

ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ С П К У 1 5-21  . 1 2 1 - 5 4 у 2 ШТ 7 9 6

1 САЛЬНИКОМ СВЕРХУ ТУ  1 6 - 5 2 6 , 3 3 3 - 8 3

Д-15 ММ,

Ч 1 - К Е 0 8 1  И С П , 2 , !

ч , в г у с к и » :
N 2 - K E 0 8 l H c n , 2 ,  :

к , « с т о п "  :

НАСОС ;

34  2 8 4 5  8021
;

5 ; ПОС T УПРАВЛЕНИЯ С

Я  САЛЬНИКОМ СВЕРХУ 

:Д - 15  ММ,

; Ч 1 - К Е С 8 1  И СП , 2 ,
; Ч , " П У С К " ,

: Ч 2 - К Е 0 8 1  И С П , 2 ,

: к , "СТОП»

; BEHT ИЛЯТОР

П К У 1 5 - 2 1 , 1 2 1 - 5 4 У 2  

Т У  1 6 - 5 2 6 , 3 3 3 - 8 3

шт 7 9 6

:

34  2 8 4 5  8021 2

6 ПОСТ СИГНАЛИЗАЦИИ

г г о в ,  5 о г о

П В - С С - 4 1 3 У 5  

ТУ  1 6 - 5 2 6 , 3 6 5 - 7 4

ШТ 7 9 6 34 2 8 4 8  0 6 1 0 1

7 ПОСТ СИГНАЛИЗАЦИИ# 

1 2 7 В ,  50ГЦ

П В - С С - 3 1 3 У 5  

ТУ  1 6 - 5 2 6 , 3 6 5 - 7 4

шт 7 9 6 34 2 8 4 8  0? 1

- i ”  
: sgm.
; з :  

;
; ю: 
со

8 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ П У Т Е 

ВОЙ КОНЕЧНЫЙ, 

СТУПЕНЬ 3

ВПК 2 1 1 2  А У 2 

ТУ 1 6 - 5 2 6 , 4 3 3 - 7 8

ШТ 7 9 6 34 2 8 3 2 2
!

! «с‘

9 ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ 

КНОПОЧНЫЙ , ВЗРЫВО- 

3 АШИШЕННЫЙ

К У - 9 2 - 1  ЕХ£>1 I - B T 5  

Т У  1 6 - 5 2 6 , 2 0 1 - 7 5

шт 79 6 34 2 8 4 8 0 4 3

'сг'
1 ' 1 г *' D " у А И * *

■ о» • « м м  «...
* С • ш "* ** * Ш "

• /ПИ Г т ?
• V А Т V ГП 1

* « 1 “• V I S
• ? •

• «о*
• ж .
•ж*

; И И В , N 9»

А ! А щ 1» U 1
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ТИПА,  НАрУЖНЬЧ

д и а м е т р о м :

2 5М М , п е д ( П И П ) 2 5 С

ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N i
: : 
{ П о з и ц и я ; 
• •

я t

НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ .

ХАРАКТЕ РИСТИКА  ! 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ • 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

т и п , м а р к а  о б о р у д о :

ВАНИЯ.  ОБОЗНАЧЕН ИЕ .

д о к у м е н т а  И ;

Ед и н и ц а  и з ч :

НАИМ. :  к о д  s

к Од з А ВОДА - !  
И ЗГО Т О В И Т Е Л Я !

к о д  о в о р у д о в а :
НИЯ, М А Т Е Р И А Л А : 

:

ЦЕНА ЕДИ-:
кицы  : 

т ы с .  Р Уь  :

8  :

К ОЛИ Ч Е . : 
СТвО -

9 :

Ма с с а  
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО
ВАНИЯ , кг

1 0
: 1 : 2 3 5

д : 5 !

ЗА 2 8 4 8  04 1
: Ю ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ К у - 9 3 - l E X D I I - B T 5 шт 7 9 6

КН ОгО ЧНЫ З1 ВЗРЫВО- ТУ  1 6 - 5 2 6 , 2 0 1 - 7 5
ЗАЩИЩЕННЫЙ

КАБЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

35 6 3 4 4  0131 0 , 2 0 0
• 1 1 КАБЕЛЬ КОНТРОЛЬНЫЙ АКВВГ км 0 0 8

4 X 2 , 5 ГОСТ 1 5 0 8 - 7 8 * Е

35  6 3 1 4  0 1 1 2 0 , 0 1 5

: 1 г 5 X 1 , 0 к в в г км 0 0 8

ГОСТ 1 5 0 8 - 7 8 * Е

35 6 3 1 4  0 111 0 . 0 8 0

; 1 з АХ 1 , 0 к в в г км 0 0 8 :

ГОСТ 1 5 0 8 - 7 8 *  Е

3 5  6 3 1 4  0 1 1 4 0 , 0 1 5

: 1 4 1 0 X 1 , 0 к в в г КМ 0 0 8

ГОСТ 1 5 0 8 - ? 8 * Е

35  5 1 3 3  0 1 0 6 0 , 4 6 0

: 15 ПРОВОД АПВ км 0 0 8

2 , 0 - 3 8 0 г о с т  б з г з ~ ? 9 *е

ТРУБЫ ПЛАСТМАССОВЫЕ•

2 2  6 8 1 1
0 , 0 1 5

: 16 т р у б а  и з  п о л и э т и - ГОСТ 1 8 5 9 9 - 8 3 * км 0 0 8
Л Л Л с

ЛЕМА ВЬСОКОГС д а в - !
V t V У Э

ЛЕНИЯ СРЕДНЕГО т 1 6 8

«ПРИВЯЗАН

S *т+*т ****т,ттт

I И Н В , N

- - - : 1 
--- :

; л и с т : 

: з :А Т X г С 0 1

............. 2 3 9  W - О З  Н



т.п f r i6 - i -m .s9 -143- ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

; П 0 3 И цИ Я

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ Т И П .М д Р ка  ОБОРудО ЕДИНИЦА ИЗМ: КОД з а в о д а  - ко д  о б о р у д о в а : 

н и я , м а т е р и а л а :

I
1

ЦЕНА ЕДИ

НИЦЫ

тыс, РУБ

КОЛИЧЕ- МАССА :
Е д и н и ц ы  :
ОБОРУДО- : 
8 А н и  я   ̂кг :

л А “Дл * СКИС 1^лД
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИ Т Е^Ь

ВпП^ л 1 «
д о к у м е н т  а и : 

N -ОПРОСНОГО ЛИСТА

НАИМ . код

1

И ,5 Г U * v g И • с Л й S

: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 о  :

:
• 17 ТРУБА С ОЛНИН РАС*»

Т D V Ь П М УГИЛРЙЙЛГЛ
т у  6 - 1 9 - 2 1 5 - 8 3 км 00 8 22 4 821 0 , 1 1 5
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ТУ  2 5 - 0 2 , 1 8 0 3 3 5 - 8 А

ШТ 7 9 6

А 2 1 8 7 2 2

А 2 1 2 1 3  1 8 7 0 :

:
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- 1 3 МАНОМЕТР ПО К А ЗЫ ВА 
ЮЩИЙ I С ЗАДНИМ 

Ф Л АНЦ ЕМ, РАСПОЛОЖЕ

НИЕ Ш ТУЦ ЕРА- ОСЕ ВОЕ
КЛАСС Т О Ч Н О С Т И . 1 , 5  
ПРЕДЕЛЬ ИЗМ ЕРЕН ИЯ,  

К Г С / С М 2 -  £

ПРЕДЕЛ ИЗМЕРЕНИЯ 

О , А К Г С / СМ2

МПЗ-У
Т У  2 5 - 0 2 . 1 8 0 3 3 5 - 8 А

ШТ 7 9 6
42  1 2 1 3  1 8 7 0

.•ПРИВЯЗАН :

| И Н В . М

А О Р . С 0 1
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Т П  В 1 Б - 1 - П 1 . 8 9  _q _  п р о д о л ж е н и е  ф о р м ы  м

: : НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ s т и п , м а р к а  о в о р у д О ; ЕДИНИЦА И 3 М ; КОД ЗАВОДА - ; К О д 0Е>0РУД0ВА {ЦЕНА ЕДИ- ; КОЛИЧЕ- : МАССА :

s :
t •

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

1 онНы И • ^ D v J W M N t n r i C  2 

S ДОКУМЕНТА и j 

SN-ОПРОСНОГО ЛИСТА {

н а и м . : к о д  ; :

пА1 ЬггА'1А(| Н г ЦЫ

{ Т ы с .  РУБ

: l | j cMr in inyb l  ;

: ОБОРУДО- ; 

: В а н и я , к г  »

• 1 : 2 s з : 4 ; 5 ; 6 7 { 8 : 9 : Ю  ;

__•
t

о
CD;
.о

18

S

5

:

!

АППАРАТЫ НАПРЯЖЕНИЕМ ДО

1 0 0 0  8

: Л 0 СТ УПРАВЛЕНИЯ с 
Я  САЛЬНИКОМ СВЕРХУ  

: д у - 1 9мм

! N1 -tc Е01 1 , ИСП , 3 , К ,

; "ПУС К "

: N 2 - К Е 0 1 1 , ИСП, 3 , к ,

• "С Т С П "

{ВЕНТИЛЬ НАРУЖНОГО 
: в о з д у х а

: П К У 1 5-21  , 1 2 1 - А 0 УЗ  

! Т У 1 6 - 5 2 б , 3 3 3 - 8 3

S

шт 79 6

• 1 9 ПУСКАТЕЛЬ»  3 8 0  В,

!

ПМЛ- 1 1 0 0 0 2 В  

ТУ 1 6 - 6 4 4 . 0 0 1 - 8 3

шт 796

34 2845 8014

34  2 721  3 1 3 7

5 20

{

ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ С 

1 САЛЬН И К О М  СВЕРХУ  

Д-22 ММ

N 1 - A C T 3 ,  2 2 0  В»*

N2,  to5-KE011  И С П , 2

Ч , " П У С К "

N3 ,  N 6 - K E 0 1 1  И С П . 2

К , " С Т О П "

N 4 - A C T 3 ,  2 2 0  В 

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ РЯД 

ЛЕВЬЯ ВЕНТИЛЯТОР 

ПРАВЫЙ НАГРЕВА ТЕЛЬ

П К У 1 5-21  , 231 - 4 0 У З  

ТУ 1 6 - 5 2 6 , 3 3 3 - 8 3

шт 796 34  2 8 4 5  8 0 6 4 7

(

{

{

I

:

: 21

!

:

s

»

ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ С 

1 САЛЬНИКОМ СВЕРХУ  

Д= 2 5 мм,

М 1 - к Е 0 1 1 , И С П ,  Ь Ч ,  

" П У С К "

N 2 - K E 0 1 1 , ИСП , 3 ,  К, 

"С Т О П "

8Е НТИ ЛЯ Т0Р  

N 3 - A C T 3 , 2 2 0 В ,

S

г

{

П К У 1 5 - 2 1  . 1 4 1 - 4 0 У З  

ТУ 16-

шт 7 9 6 34  2 8 4 5  8 0 9 4 2

{

:

{П р и в я з а н :

’
{ЛИСТ

АО В , С 01 : 5
•
«{ Инв , N

гзэю -os 5 а
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НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ s Т и н . М а р к а  о в о р у д о . ЕДИНИЦА И З М :К 0 д  ЗАВОДА - 5 к 0 д О в О Р У д О В А JUEHA ЕДИ" 

М А Т е РИАЛ а ; н Иц Ы

*ТЫС.  РУБ 

1

: КОЛИЧЕ-
• Г Т  п П

: МАССА !

: е д и н и ц ы  :

:ОБОРУДО- : 

: В А н и я , к г  ;

Д А “ А ̂  » Cr jnC ! Iг н

о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

I ОАН^Я « '*,D U 3 n A H c H r lC j

• д о к у м е н т а  и : 

{N -ОПРОСНОГО ЛИСТА :

н а й м , : код  : :

1 V I В и

-Д? 1 2 » з : 4 : 5 : 6  : 7 { 8 : 9 : Ю  :

to ,

00:

РАБОТА

Ч 4 - А С Т К , 2 2 0 В ,

• 9• щ
• • 
9 а

Я•
*»

■ 1* я
• • • я

S
»* : I

АВАРИЯ

s

ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ С 

1 САЛЬНИКОМ СВЕРХУ 

Д-1 9 ММ,

N - A C T 3 ,  2 2 0 В ,

НАССС ВКЛЮЧЕН 

N 2 - K E 0 1 1 ,  И С Г . 2 ,

Ч ,  "П У С К ' ' ,

N 3 - K E 0 1 1 ,  И С Г . 2 ,
К , " С Т О П ’*

П К У 1 5-21  , 1 3 1 - А о у З  

ТУ  1 6 - 5 2 6 , 3 3 3 - 8 3

ШТ 7 9 6

5

34  2 8 4 5  8 0 4 4 2

!

!

23 ПРИСТАВКА к о н т а к т

МАЯ

ПКЛ- 0 ^ 0 4 6  

ТУ 1 6 - 5 2 3 , 5 5 4 - 7 8

ШТ 7 9 6 34  2 5 1 4  1 7 1 2 2

КАБЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

24

J

ПРОВОД

2 X 2 , 0 - 3 8 0

АППВ

ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9 * Е

КМ 0 0 8 35 5 3 3 3  0 1 0 5 0 . 0 2 0

5
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; 2 , 0 - 3 8 0

J КАБЕЛЬ КОНТРОЛЬНЫЙ 

: 4 X 2 , 5

5 X 2 , 5

Ап В

ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9 * Е

КМ 0 0 8 35 5 1 3 3 0 1 0 6 0 , 2 4 0

1

А К В В Г

ГОСТ 1 5 0 8 - ? 8 * Е

км 00 8 35 6 3 4 4 0 1 3 1 0 . 3 0 0

А К В В Г

ГОСТ 1 5 0 8 - 7 8 *  Е

км 0 0 8 35 6 3 4 4 0 1 3 2 0 , 2 0 0
:
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: НАИМЕНОВАНИЕ и т е х н и ч е с к а я

ПОЗИЦИЯ:  ХАРАКТЕ РИСТИКА

: ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ  

: 3 А 8 0 Д - И З Г 0 Т 0 Р И Т Е Л Ь

Т И П .М д РК а Об ОРу д О : ЕДИНИЦА 

ВАН Ия .  О Б О З Н А Ч Е Н И Е :---------

До к у м е н т а  и : И д И м , : 
в о п р о с н о г о  л и с т а  : :

И 3 N « К Од ЗАВОДА - гК О д  Об О Р У д О В А : ц е н а  ЕДИ

--- - : И З г о т о в и т е Л я : Н И я , м а Т е р и а л а : н и ц ы

к о д  : : : T ы с  * Р У Б

к о л и ч е • :  м а с с а  :

СТзО «ЕДИНИЦЫ : 

: ОБОРУДО- •

: В а н и я , к г  :

1 2 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

28 : 1 0 X 2 , 5

29  : 5X1 , О

А К 8 БГ

ГОСТ 1 5 0 8 - 7 8 * Е

км 0 0 8 35  6 3 4 4  0 1 3 4 0 , 0 1 6

К В ВГ

ГОСТ 1 5 0 8 - 7 8 * Б

!

: км 0 0 8 35 6 3 1 4  0 1 1 2 :  

!

0 , 2 3 0

:

30 : 1 Д Х 2 , 5

:

А К В ВГ

г о с т  1 5 0 8 - 7 8 * Е

км 0 0 8

:

35 6 3 4 4  0 1 3 5 : 0 , 0 1 5

31 К А Б F ЛЬ СИЛОВОЙ 

2 X 2 , 5 - 0 , 6 6
А В В Г

ГОСТ 1 6 4 4 2 - 8 0 *

км 0 0 8 35 2 2 2 2  1 1 0 9 0 , 1 2 0

S

:
: 32

:

ТРУБЫ ГЛАСТМАС СОВЫЕ,

ТР УБ А  и з  п о л и э т и 

л е н а  ВЬСОКОГО ДАВ 

ЛЕНИЯ СРЕДНЕГО 

ТИПА, НАРУЖНЫ*  

ДИАМЕТРОМ!

25М М, П Р Д (П Н П )2 5С

ГОСТ 1 8 5 9 9 - 8 3 * км 0 0 8

Т : 1 6 8

22 Д811 0 , 0 4 0

0 , 0 1 0

nmg~
: £

. ЗЕ.
* « f

cQ

•
: -о;

о  
! a :

о . 
:e=:
.O' ;

33 Т Р УБ А  С ОДНИМ РАС

ТРУБОМ УСИЛЕННОГО 

ТИПА,ИЗГОТОВЛЕН НАЯ 

ИЗ ВТОРИЧНОГО 

СЫРЬ Я,НАРУЖНЬ м 

д и а м е т р о м : 

2 5 М М , П В Х - Б - Р , Э П 2 5 У

ту  6 - 1 9 - 2 1 5 - 8 3 КМ

Т

0 0 8  

1 6 8

2 2 4821 О . Ю О

0 , 0 2 0

ТРУБЫ СТАЛЬН ЬЕ , 5

34 т р у б а ГОСТ 8 7 3 4 - 7 5 * КМ 0 0 8 1 3 01 04 0 , 0 8 0

: п р и в я з А М : : :

9 ~ • — — т т •
• я и г т

AAR Г П 1 • 7

; И нВ , N •• : :

P 3 3 / 0 - 0 < § >  5  * t
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N  Ч

3 АВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ SN-ОПРОСного ЛИСТА

О Б  О Р У  А  О В A S U  Е НА  Е А И  -  : К О Л И  Ч 6 - ; М А С С А  г

р Р и  А л  а  : н и  Ц Ы  г С Т в о г е д и н и ц ы  X

• Т Ы С .  р у б  г = О Ь О Р У Д О -  хг : :8Ания,<г t

10

35

s 0 S 

i = :

*5*

ч* *• «* 1

:

*1

;5
_S5

I 2J

36

37

38

39

AO

J*c: j

’■5Г 
too'! I 

•

1 4 X 2 - 1 0

ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ 

АРМАТУРА из ЦВЕТНЫХ МЕТАллОВ

и НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИХ МАТЕРИАЛОВ

КРАН ТРЕХКОДОВОЙ 

НАТЯЖНОй МУФТОВЫЙ, 

с ФЛАНЦЕМ ДЛЯ КОНТ 

РОЛЬНОГО МАНОМЕТРА 

ЛАТУННЬй

ДУ , мм-15

{ИЗДЕЛИЯ 3AB0A0B

:
ГЛАВЭЛЕКТРОМСНТАЖА

КОРОБКА ОТВЕТВИ’ 

ТЕЛЬНАЯ

ПОЛКА

СКОБА

СТОЙКА КАБЕЛЬНАЯ

УКАЗАТЕЛЬ СВЕТОВОЙ

14  мт :ШТ

* Т У  2 6 - 0 7 - 1 0 6 1 - 7 3  *

: :

у  1 9 1 м у х л г

К 1 1 6 0 Ц у Т 1 , 5

К 1 1 5 7Цу Т 1 , 5

< 1 1 5 0 U y T l , 5

суп-муг

шт

ШТ

ШТ

шт

ШТ

{Пр и в я з а н !

7 9 6

7 9 6

7 9 6

796

796

7 9 6

S
3 7  1 2 2 2  6 0 0 7

:
ЗА 6 А 7 А 52 1 1

ЗА 4 9 6 2  5 1 1 4

ЗА 4 9 6 2  5 3 1 4

ЗА 4 9 6 2  5 0 1 4 {  

*

9

ЗА 4 9 9 5  2 0 3 1  г

1 6

35

70
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ! Т И П .М д Р к д  ОБОрудО ; ЕДИ НИЦД И З М ; К 0 д  ЗАВОДА - ! < 0 д  0В 0 Р У Д 0 В А ! ЦЕ Н А ЕАИ "

X А Р А К Т ЕРИсТИКА • ВАНИ Я . О Б О З Н А Ч Е Н И Е :--------------: И 3 Г 0 ТО ВИ ТЕ Л Я : НИ Я , МАТЕРИАЛА ! НИЦЫ

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ ! ДОКУМЕНТА и : НАИ м , ; КОД : ! : Т ы с .  РУБ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ SN-ОПРОСНОГО ЛИСТА ; : ! ! !

КОЛИЧЕ

СТВО

МАССА : 

ЕДИНИЦЫ s 

ОБОРУДО- ; 

8 А НИ Я г КГ !

; 1 s 2 : 3 ! 4 : 5 s 6 : 7 : 8 : 9 : 1 0 j

41

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ » •  а * а1 f 1 а »
•  * •  a а
•  ■ « ■ а

•  а * а а 
9 9 9 t •

9 9 9 * 1
•  •  •  * •
а * а а а 
а •  а а *

к с к-з  2 ; шТ : 7 9 6  ! ! : 

ТУ 3 6 . 1 7 5 3 - 7 5  : ! 5 ! !
1

ГЛАВМОНТАЖ АВТОМАТИКИ

КОРОБКА СОЕДИНИ

ТЕЛЬНАЯ

S
о
ia
- О

ч г

43

44

J =<

;2: с
! в  
l ccf

: « *

• о"
з d

5 5
: о ;

:t : «
So.: s 

3 s

к о р о б к а  СОЕДИНИ
ТЕЛЬНАЯ

ЛОТОК ПЕР^ОРИРО- 

ВАННЫЙ

УГОЛЬНИК ПЕРФОРИ. 

РОВА ННЬ й

КСК-8
ТУ 3 6 - 1 7 5 3 - 7 5

ЛП 85

ТУ  3 6 . 1 1 1 3 - 8 4

УП 85

ТУ 3 6 . 1 1 1 3 - 8 4

{ПРИВЯЗАН

; и н В , N

ШТ

П ,м

ШТ

7 9 6

01  1

7 9 6

42 1891  0 8 8 0 !

42 1891  0 9 1 9

35

70

A 0 B , С 0 1

ЛИСТ

9
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’ ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ i ДОКУМЕНТА И jH A H M . J  КОД . . ; Т Ы С .  РУБ

^"5 • ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ j N -ОПрОСНОГО ЛИСТА : : ; . !

х о л и ч е - :  м а с с а

СТвО {ЕДИНИЦЫ 

{ОБОРУДО- 

: В А н и я , к г

ш:
х>

1
10

:
•

1 .ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ# 11 1
1

•
ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ Г

••

s
3

1
ПРОИЗВОДСТВЕННЫ» КОРПуС

t •*

:

•
АВТОМАТИЗАЦИЯ ВНУТРЕННЕГО

i

: i

ВОДОПРОВОДА И КАНАЛИЗАЦИИ

1
[

•
•

|
КОМГЛЕ К Т Hb Е УСТРОЙСТВА УПРАВ

ЛЕНИЯ ДЛЯ ПРИВОДОВ НАПРЯГЕ-

НИЕМ ДО 1 0 0 0 0 ,

1 ЯЦИ К 

62Я

РАЗМЕРОМ 

’ 8 0 0 X 6 0 0 X 3 5 0  

Ч Е Р Т Е *  ОБФ ЕГО ВИДА 

ТП

АВК-01 -ООСБ 

СХЕМА СОЕДИНЕНИЙ 

ТП

АВ К-01-О ОСХ

ЯУЭ- 0 8 6 3  

0 С Т 1 6 . 0 . 6 8 4 . 1  1 6 - 7 4

шт 7 9 6
3 4 3 1 0 0 1

АППАРАТЫ НАПРЯЖЕНИЕМ ДО

1 0 0 0  в

2 п о с т ;  з / А «  

M1-U# к ,  1 3 ♦ 1 Р # 

" С Т О П ”

П К Б 1 1 2 - 1 У З

ТУ 1 6 - 6 4 2 , 0 0 6 - 8 3

шт

V
9

7 9 6
34  2 8 4 4 10

:
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ПОЗИЦИ Я

!

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

тип,марка оборудО:
ВАНИя. ОБОЗНАЧЕНИЕ: 

ДОКУМЕНТА и 
N-ОПРОСНОГО ЛИСТА

ЕДИНИЦА ИЗМ:

найм,: код

код завода
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

I

код
ния,

ОБОР/ДОВА :ЦЕНА ЕДИ” : К 0 Л И Ч Е - 
МАТЕРИАЛА: НИЦЫ : СТВО 

: ТЫС. РУБ :ч •

МАССА
единицы : 
оборудо- : 
вания, кг :

: 1 2 3 4 : 5 : 6 7 : 8 : 9 10 ;

3 ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ С Пку15-21 , 1 11-54У2

•

шт :796 34

••
«•
••

2845 8011: : 1
одним сальником ТУ 16-526,333-83 ч
СНИЗУ Д = 1 9 ММ, ••
N1-KE081, И СП, г, Н » ••
ПУСК •• :
зАДВИ*КА ••

«•

КАБЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
* *«

•*

4 КАБЕЛЬ КОНТРОЛЬНЫ» А К В В Г КМ :008 35
•9•6344 0131: : 0,045

4X2, 5 ГОСТ 1508-78*Е •

•

«•
••

5 ПРОВОД АП В км :008 35 5133 0106: : 0,220
2,0-380 ГОСТ 6323-79*Е •«

•»

6 ПРОВОД АПП 8 км :оо8 35 5333 0105: : 0.060
2X2,0-380 ГОСТ 6323-79*Е

•*

■•
• !

ТРУБЫ ПЛАСТМАССОВЫЕ, 9i

7 ТРУБА С ОДНИМ РАС- ТУ 6-19-215-83 км :008 22
ч
•ч

4821 : : 0,010
ТРУБОМ УСИЛЕННОГО 9•
ТИПА,ИЗГОТОВЛЕННАЯ Т : 168 •ч : 0,002
из вторичного • чч
СЫРЬЯ,НАРУ*НЬ М •* *«
диаметром: • ••2 5 ММ,П8Х-В-Р, ЭП25У •

••
•
••

8 ТРУБА ИЗ ПОЛИЭТИ- ГОСТ 18599-83* КМ : 008 22
3•■

4 811 : 0,090
ЛЕНА ВЬСОКОГС ДАВ- ••
ЛЕНИЯ СРЕДНЕГО Т : 168 •• : 0,018

■ж
« OD *
• 3 '
• э*

: <д: 
со

! « !

: Е :
, с .

• *
* э ‘
J л !

и .
t а *
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о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  : докуменТА и : н а и м . :  код : ! : Тыс«  р у в : :ОБОр у а о -

ЗАВОД-ИЗГОТОВИ.ТЕЛЬ

: ДОКУМЕНТА И

:N-OnPOCHOrO ЛИСТА : 8АНИЯ , кг

10

{ТИПА,  НАРУЖНЬМ 

{ДИАМЕТРОМ:

! 2  5 ММ, п в д <ПНП) 25С

{ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ
: ----------------------

{ГЛАВЭЛЕКТРОМСНТАшА

9 КОРОБКА У99ДМ УЗ ШТ 796

{

I
{

3 4 6 4 7 4 1 2 1 3 1 О

:

{

!
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Т . п . 8 1 6 - ‘Ы 7 7 . 8 9  - 4 5 9 -  ф о р м а  W1
? 1 НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ  

х а р а к т е р и с т и к а  

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ  

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕПЬ

{ тип,МАРКА 0 Б 0 Р У Д 0 * Е А И Н И И А изм : К 0 д  ЗАВОДА -{КОД ОБОРудОВА {Ц ЕНА  ЕДИ- КОЛИЧЕ- : МАССА •
5 * tv р |яци я ; 

^  : • ДОКУМЕНТА И { Н А И М , !

• n - о п р о с н о г о  л и с т а  : :

КОД
{ И З Г О Т О В И Т Е Л Я { Н И Я ,М А Т Е Р И А Л А :  НИЦЫ 

• : : ТЫС, РУБ

стео {ЕДИНИЦЫ • 

{ОБОРУДО- ; 

: В А Н И Я ,К Г  ;

1 : г • з { а { 5
5 6 : 7 : 8 9 : 10 :

Г ОБОРУДОВАНИЕ и МАТЕРИАЛЫ»

1

п о с т а в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ АОРПУС 

ТЕЛЕФОНИЗАЦИЯ

{АППАРАТ ТЕЛЕФОННЫЙ 

{ "С П Е К Т Р  3 0 1 - 3 0 8 ”

ТА- 1 1 3 2 1  Р Г 2 .  

1 8 А » 1 2 6 - 1 0

Р Г 0 . 2 1 8 . 0 7 0  ТУ

ШТ 7 9 6 66  5 А 11 3 2 0 1

2 КОРОБКА
К РТП- 10 

Т У  А 5 - 8 6  

6 Е 0 . 3 6 2 . 0 1 6  ТУ

ШТ 7 9 6 1

3 {ПРОВОЛОКА ЛИНЕЙНАЯ 

: Ф 2 ,  О

ГОСТ 1 6 6 8 - 7 3 * : к м  : 0 0 8  

5 Т ; 1 6 8

0 . 0 3 0

0 . 0 0 7

А КАБЕЛЬ ГОРОДСКОЙ 

ТЕЛЕФОННОЙ СВЯЗИ 

1 0 X 2 X 0 , А

тпп
ГОСТ 2 2 * 9 8 - 7 7 / 8 8

КМ 0 0 8 3 5 7 2 1 1 0 1 0 2 0 , 0 2 5

!Й
*§*

{<%

;Т Р П  : км { 0 0 8  : : 3 5 7 5 1  1 0 1 0 2  : : О .О Ч О :  : 

ПРОВОД СВЯЗИ РАС- {ГОСТ 2 0 5 7 5 - 7 5 * Е  { { ; { ; : { { 

п р е д е л и т е л ь н ь  я . .• { • : : { : : 
ТЕЛЕФОННЫЙ \ . . I \ \ : : . 

1 х 2 К 0 , 5  I ; ; \ \ { { {

; • • 1 * • • • •

{ИНВ n J , . :

{ПИП {СЛАНСКИй 

• Н Д Ц . О Т А , ; КАЛГАНОВ 

: Г Л , и н , о т : П А й к и н  

; Г Л , СПЕЦ, • КУРИЦЫН 

< Н А Ч . Г Р ,  {ГОРДИЕНКО 

{ИНЖЕНЕР {ШОЛОХОВА 

{ Н , К О Н Т Р . { Б У Л Д А К О В А

\ oi.i» { С С » С 0 :

!о7.\Т] } СТАДИЯ {ЛИСТ {ЛИСТОВ :

J s x^ fJ jS .o i.8 3 i СПЕЦИФИКАЦИЯ « р • 1 5 5  : 
% а2 - 0 Ъ 1 $ 1  ОБОРУДОВАНИЯ , ГИПРОП РОМС ЕЛЬ С Т РОй ; 

^ 4  503^55 * Г .С А Р А Т О В  :



ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1
т .п 816- 1- 177.89 ............. li§ Q r.

N.* п О 3 и Ц и Я
н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я "- т и п . Ма р к а  ОБОРу а О ; ЕАИНИЦА ИЗМ:КОД З а в о д а  - : КОД О&ОРУДОВА ; ц е н а  Е А И - : К О Л И Ч Е - : МАССА 

х а р а к т е р и с т и к а  | в д н и я .  ОБОЗНАЧЕНИЕ;--- ----------: И3 Г О Т О В И Т Е Л я : Н и я , М А ТЕР и А Л А : НИЦЫ : СТВО :ЕДИНИиы
О БО Р УД О ВА Н И Я И М А Т Е Р И А Л О В

з а в о д- и з г о т о в и т е л ь
Д О К У М Е Н Т А  И : Н А И М , ;  к о д  ; . Я Ы С .  Ру 6 : : ОБО Р У АО -

N - ОП рО С Н О ГО  Л И С ТА  : : . * . ; ; 8 А Н И Я , К Г

ч — 10

Э Л Е К Т Р О Ч А С И О И К А Ц и Я

1
ЧАСЬ‘ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ВТОРИЧНЫЕ П О К А З Ы 
ВАЮЩИЕ

BW C1 -  м г п р 2 4 Р - < , 0 0
3 0 2 К
Т У 2 5 . 0 7 . 1  5 0 3 - 8 2

ШТ
7 9 6

4 2 8 2 7 2 0 0 0 1 1

ПРОВОД СВЯЗИ РАС 

ПРЕДЕЛИТЕДЬНЬ й 

ТРАМСЛЯЦИСННЬ й 

2 X 0 , 6

ПТПЖ

ТУ 1 6 - K Q 3 - Q 1 - 8 ? км
0 0 8

3 5 7 5 5 1 0 Ю 1 0 . 0 0 5

РАДИОФИКАЦИЯ

ГРОМКОГОВОРИТЕЛЬ • Т А й Г А - 3 0 4
:шт

• •

АБОНЕНТСКИЙ ; Р Г О , 2 1 8 . 0 5 4  ТУ : 7 9 6  ]
: 6 5 8 6 2 1 3 0 3 4«« 4

ГРОМКОГОВОРИТЕЛЬ

р у п о р н ы й

10 Г р • ^ 8

И Ц З «8 4 з  #869 ТУ ШТ
7 9 6

65 73 5 А 2 3 4 0

3

т *

• I

! 1=

! «  ' 
^  : 
: ^ ! ■ 
;1: ! 
« * :

;

« I  !

ПРОВОД СВЯЗИ РАС 

ПРЕДЕЛИТЕЛЬНЬ й 

ТРАНСЛЯЦИОННЬй 

2 X 1 , 2

ПТПЖ

ТУ 1 6 - К О З - 0 1  - 8 ? КМ
0 0 8

3 5 7 5 5 1 0 1 0 2 О . 1 8 5

«п р и ВЯз ; - ;

?
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■-----

! И Н В , м

:

— : ---

:

:

СС.СО

лист
г

2*3Э-Ю-ОЗ 6 2



T.n. 8*6-* 477.89
; НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ

- Ш  - ФОРМА N1

I тип,м а р к а  о б о р у д О | е д и н и ц а  и з м §код з а в о д а  -{Код  о б о р у д о в а ш е н а  е д и * : < о л и ч е «.: м а с с а  {

J "

озиция ХАРАКТЕРИСТИКА | ВАИИЯ * ОБОЗНАЧЕНИ Е ............ •{ИЗГОТОВИТ ЕЛЯ{НИЯ.МАТЕРИ АЛА{ НИЦЫ
{ ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ 1 ДОКУМЕНТА и 1НАИМ I код I 1 |ТЫС, РУБ

%
V »

ЗАВОД'ИЗГОТОВИТЕЛЬ I N -ОПРОСНОГО ЛИСТА { { { « 1

* 1 2 X 3 1 6 I  5 1 6 1 7 1 8

!

ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ I 1 { I
I

(
1

{
X

! п о д р я д ч и к о м I I
{

{
I

I
{

( X
X

: 1 МУФТА 51 СП*12 {ШТ {796 J : 9
: J ТУ 1 6 . 5 3 8 , 1 4 9 * 7 2 I ; { J X

: •9 { { 1 { X
! X : { { I X
; X { { 1 { X
: 2 КОРОБКА 1УК-2П I шт 1796 I { X
: 1 ТУ А 5« 86 { { I { X
: { 6 E 0 . 3 6 2 . 0 1 7  ТУ I 1 { { {

X { X I { 1 {
• • X I { J {
• ! X : I { :
? 3 КОРОБКА I У К-2 Р {ШТ {796 I 1 {
: {ТУ 4 5 * 8 6 t I { 1 {
; { 6 E O . 3 6 2 . 0 1 7  ТУ 2 ; » { *
• I I ! { 1 1
# { { I 1 { е
{ { { I : : {

{ А РОЗЕТКА { РПВ-1 {ШТ {796 I { 1
5 { { 1 { { {

5 { ! { { { :

S { 1 { I { {

! { { { I { ;

{ { I { I { {
: { : ? I { {

! { ( { { { {

X { I I { I {
• { { * { { :

X 1 { I : S :
» { I 1 I { :

( 1 I { { {

{ { { я { {

?l: J { { I : 1 {
s § :  х 5 ; { { • {

1
{

1

I

{

1

г {

{

{

{ с? !
{ 1 { X t 1
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! { { I X S {
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• П П  7 j( i 1 14 о
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ;  т и п , м а р к а  о б о р у д О

• D a U uI O  H t f t l U  A U C  J M P
{ЕДИНИЦА ИЗМ :К 0Д  ЗАВОДА -{КОД ОБ0РУД 0ВА {ЦЕНА ЕДИ- :К ОЛИЧ Е- :  МАССА J 

:ЕДИНИЦЫ ! 
гОБОРУДО- :
• в а н и я , к г  :

д Ц г  М б  ? C r r ( J T | r ) ( A

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ 

3 АВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

• ДОКУМЕНТА И 

:Ч-ОПРОСНОГО ЛИСТА

{ н а и м . {  к о д  .

:  :  :  j

• H r  U P '  • v f t j v /

{ТЫС.  рУБ  |

:  1 2 :  з !  4  *• 5  :  6  ;  7 . 8 : 9

1 .ОБОРУДОВАНИЕ и МАТЕРИАЛЫ,
;  !  : {

• • •

ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ •«
•
• ■

u>
-Q

2 3 »  2 

2 2 »  4

12 -  4

12- 1

БЫТОВЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ 

СКЛАДСКОЕ ОБО РУДО 6 А НИ f  И ПРО 

ИЗВСДСТВЕННАЯ ОРгТЕКОСНА СТК  А

СЕЙФ

Г АБАРИ ТЫ !К М  

5 0 0 X 6 0 0 X 7 0 0

ОБОРУДОВАНИЕ БЫТОВОГО O B ^ y -  

lK И В А Н И Я И УБОРКИ ПОМЕЩЕНИЙ И 

Т Е Р Р И Т О Р И й ,

N1 ШТ 7 9 6

МАШИНА АВ ТОМАТИЗИ

РОВАННАЯ С ЭЛЕКТРО 

ОБОГРЕВОМ ЗАГРуЗОМ 

НОй МАССОЙ СУХОГО 
БЕЛЬЯ 5 К Г 

МОЩНОСТЬ,К В Т » 1 О, 9  

ГАБАРИТЫ ,ММ-  

7 4 5 X 7 2 0 X 1 1 0 0

ЦЕН ТРИФУГА  П Р А Ч Е Ч 
НАЯ

З АГР УЗ О ЧН А Я  МАССА,

} КП-1 22
• ТУ  2 2 - 5 * 9 7 - 8 3

К П - 220
S Г О С Т 6 5 * 1 - 7 7

шт
1
: 7 9 6

ШТ Г 7 9 6

52  9 7 1 7

48  55 11  3 1 3 4

S 48  55 21  1 0 1 6

250

185

1 0 0
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КОЛИ Ч Е , 
СТВО

1 2 .  3

12- г

КГ-5
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 

К Г /ЧА С - 40  
МОЩНОСТЬ* К В Т - 0 , 55 

ГАБАРИТЫ,ММ- 

6 1 0 X 7 7 0 X 8 5 0

УТЮГ
МОЩНОСТЬ, КВТ-1 

ГАБАРИТЫ,ММ- 
2 4 0 X 1 2 4 X 1 3 1

ДОСКА ГЛАДИЛЬНАЯ 
ГАБАРИТЫ,ММ- 

1 5 0 0 X 6 0 0 X 8 2 5

ТОРГОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ и о б о -

;
S

S У ТП- ЮОО-2 
J ГОСТ 3 0 7 - 7 5

! РУ ДО ВАНИН ПРЕДПРИ МИ* ОБЩЕ

СТВЕННОГО ПИТАНИЯ.

СТОЛ ПРОИЗВОДСТ
ВЕННЫ*

ГАБАРИТЫ,ММ- 
1 0 5 0 X 6 3 0 X 9 0 0

СТОЛ ПРОИЗВОДСТ' 

ВЕННЫР 
ГАБАРИТЫ,ММ 
1 2 6 0 X 8 4 0 X 9 0 0

{ С T О Л С ПДДСТИКОМ 

{ИНДЕКС О Р-1 2-11  -0 9 
{ГАБАРИТЫ,ММ

{Спсм- 3

S ту  2 7 - 0 7 - 3 0 7 4 - 7 5

:

S 1 1 - 0 1 *

{ШТ

{ШТ

:

:

шт

шт
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J 796  
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•ПОЗИцИЯ

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ! Т И П ,М а р к а  О Б О Р у д О j ЕДИНИЦА И З М ;К О д з а в о д а  - j k o a  о б о р у д о в а : u e h a  Е Д И- 5 К О Л И Ч Е - : МАССА 

ХАРАКТЕ РИСТ ИКА  :ВАНИЯ«  0 Б 0 3 Н А Ч Е Н И Е : - « ~ - - " - - - ~ - : И З Г 0 Т 0 8 И Т Е Л Я { Н И Я , М А Т е РИАЛА:  ницы  : С Т 8 О :ЕДИНИЦЫ

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 5 ДОКУМЕНТА И ! н а й м  , 5 КОД : : : т ы с ,  РУБ : : ОБОРУДО-
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ПОЗИЦИЯ I Х АРАКТЕРИ СТИКА

X ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

I ЗАВ ОД-ИЗГОТОВИ Т£Л ь

ХВАНИЯ.  ОЬОЗНАЧ£НИ1 

X ДОКУМЕНТА И 

XN-ОПРОСНОГО ЛИСТА

х - - - - -

X НАИМ. 

;

I КОД

■X ИЗГО Т О ВИТ ЕЛЯ ХИ ИЯ ,М АТ ЕРИАЛ АХ  НИЦЫ

: : ! Т ы с ,  р у б  
■ • *

1 : 2 ! 3 : а X 5 : 6 : 7 х 8

X 2 . 0 4 . 0 5 .  ЭМАЛЬ 

I

ХПФ-115

X ГО С Т 6 4 6 5 - 7 6 *
! КГ
■•

: 1 66
••

: : j

• • 1 • « •

К 0 Л И Ч Е - :  МАССА ! 

СТВО • ЕДИНИЦЫ : 

х Оь о р у д о - ? 

•В А НИ Я ,К Г  }

9 S 10 !

го $

:

2 , 0 4 , 0 6 ,  КРАСКА

2 . 0 4 , 0 7 .  Г р у н т о в * *

Ь Т - 1 77

ГОСТ 5 6 3 1 - 7 9 *

ГФ -021

ГОСТ 2 5 1 2 9 - 8 2

КГ

J КГ

1 66

1 66

О . 8 8 0

0 . 8 8 0

2 , 0 4 . 0 8 ,  ШНУР МИН1РАЛОВАТ 

НЫВ В СПЛЕТКЕ ИЗ 

СТЕКЛОРОВИНГА

ТУ 3 4 - 4 8 - 1 0 2 5 8 - 8 1 М3 113 о . ю о

ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕ

2 . 0 5  .
ПРОЧЕЕ ВЕНТИЛЯЦИОННОЕ

ОБОРУДОВАНИЕ

: :
•  •
• •

• •• •

: :

2 . 0 5 , 0 1 ,  ФИЛЬТР ЖИДКОСТНЫЙ ОРК 1 . 2 0 , 0 0 - 0 2  

< С Е Ри я 5 . 9 0 3 - 1  )

шт 7 9 6 2 , 3

2 . 0 6 ,

МАТЕРИАЛЫ

2 , 0 6 , 0 1 ,  Т РУБЫ СТАЛЬНЫЕ 

ЭЛЕКТРОСВАРНЬ Е , 

ПРЯМОШОВИЬЕ 

Д 3 2 X 2 , 2

ГОСТ 1 0 7 0 4 - 7 6 *

!

:

s

! М 0 0 6 16

* 2 . 0 6 . 0 2 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ГОСТ 1 0 7 0 4 - 7 6 *  хМ 0 0 6 1

ХПРИВЯЗАН X

х

!------- О да о о

» ЛЛ 1 1 

*
ХИНВ.Н : * j *

г 5 3 *0 - 0 8
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о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  : д о к у м е н т а  и ! Н а и м . :  код  :

ЗАВОД-ИЗГОТОНИТеЛЬ sn - о п р о с н о г о  ЛИСТА ; S s

1 8  2 8 3 ! А ; 5 } 6

ЭЛБКТРССВАРНЬ Е , }
ПРЯМОШОВИЬЕ 

Л 4 0 Х 2 ,5

КОД Об ОРУд ОВАSUEHA ЕДИ

н и я , м а т е р и а л а : ницы

; Т ы с , р у б

7 : s

8

КОЛИЧЕ-: МАССА S

СТВО {ЕДИНИЦЫ {

: о б о р у а о - :

: 8АНИЯ,КГ  {

9 : ю

S

2 , 0 6 , 0 3 ,  ТРУБЫ ВОАСгАЗОПРО 

ВОДНЫЕ, НЕОЦИНКО- 
ВАННЫЕ С НАКАТАН

НОЙ РЕЗЬБОЙ,ЛЕГКИЕ 

Д 3 2 Х 2 , 2

ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

!

М 006

{

8

5

!

5

2 , 0 6 , ОД, ТРУБЫ ВОЛСГАЗОПРО 

ВОДНЫЕ, HEOUHHKO- 
ВАННЫЕ С НАКАТАН

НОЙ РЕЗЬБОЙ,ЛЕГКИЕ 
Д 20X2

ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * И! 006 1

2 . 0 6 , 0 5 .  СТЕКЛОПЛАСТИК 

РУЛСННЬй ДЛЯ ТЕП
ЛОЙ ЗОЛЯЦИИ

2 , 0 6 , 0 6 ,  ЭМАЛЬ

РСТ
ТУ 6 - 1 1 - 1 4 5 - 8 0

ПФ-115

ГОСТ 6 4 6 5 - 7 6 *

:
: м 2

!

! КГ 

t

055  :

:

166 : 

s

0 , 6 0 0

0 , 6 0 0

- J { 2 . 0 6 , 0 7 ,  ЭМАЛЬ •П Ф - 837 кг 166 0 , 6 0 0 8

{S :  • l
:

{ТУ 6 - 1 0 * 1 3 0 9 - 8 2  

8

#•
8

: S :  , i 8 : 8 8

*52! *
Щ m W W J

8
: 2 . 0 6 , 0 В .  ШНУР МИНЕРАЛОВАТ- •Т У  3 4 - 4 8 - 1 0 2 5 8 - 8 1 М3

•
и з  i

8
8 0 . 1 0 0

:

я
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i s :  { «« •« S »

t l 8
8 2 , 0 6 , 0 9 ,  УГОЛОК СТАЛЬНОЙ

8
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8
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ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 5 ДОКУМЕНТА И !Н А И М . .  КОД • 
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ {N-ОПрОСНОГО ЛИСТА • ‘ J I

КОД ОбОРУДОВА{ЦЕНА ЕДИ- : КОЛИЧЕ- :  МАССА ; 

НИЯ. МАТЕРИАЛА : МИЦЫ : СТвО {ЕДИНИЦЫ { 

: ТЫС. Р76 : {ОБОРУДО- : 
• : :ВАНИЯ,КГ {

{ 1 :  2 : з { 4 , 5  { 6  { 7 ! 8 : 9 : ю  {
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1 .ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ, I

ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ
(
•«

I
•4

!

:

БЫТОВЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ

х о з я й с т в е и н о -п и т ь б в о й -п р о и з -

1
Ш

ВОДСТ8ЕННО-ПРОТИВОГО»АРНЫй X

ВОДОПРОВОД ( :

ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ •

АРМАТУРА ИЗ СЕРОГО Ч У Г У Н А , { {

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ
:
{ 1 5Ч 8р2 шт

МУФТОВЫЙ {ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *
ДУ,ММ-15 {ГОСТ

{

1 8 7 2 2 - 7 3 *

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТ08Ый 

Д У , ММ-20

S 1 5Ц8Р2

{ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *  

{ГОСТ 1 8 7 2 2 - 7 3 *  

!

шт 796

!
:

:

{ !

• :

!
:

37  2211  1010

{

S

I
{ 37 2 21 2  100 9

<

6 0 , 7 5

12 • 0 , 9

: з {ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ

: {Му ф т о в ь й

S :Д У ,м м - 2 5

: 1 5Ч8Р 2

{ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *  

{ГОСТ 1 8 7 2 2 - 7 3 *  

:

{

шт 796 37 2212  101 0 9 1 , 7 5

:

; 4

* 5  *

{ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ

•

S1 5 Ч « р 2
:
{ШТ
f•

« * 

{ 796  {

1*

{ 37 2213  100 9
{МУФТОВЫЙ {ГОСТ 1 8 7 2 2 - 7 3 * { { 9

5 < 2  : :ДУ ,ММ- 32 {ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 * : • • «•

2 , 7
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ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

{ т и п . м а р к а  о б О р у д О 

{ВАНИЯ.  ОБОЗНАЧЕНИЕ 

I ДОКУМЕНТА и 

{ N -ОПРОСНОГО ЛИСТА

• ЕДИНИЦА ИЗМ ■ КОД ЗАВОДА - ; К О д  ОБОРУДОВАСЦЕНА Е Д И - :К 0 Л И Ч Е -
«•••«■ •1ДЗГАТ0РИТ£/1а«и1Л а и а т р п,. . « . .... • г т л л

: МАССА . 

{ЕДИНИЦЫ • 

{ОБОРУДО- { 

{ВАН ИЯ ,КГ  {

• Н А И М , ;

» • « •

- - , г >,1 у  1 и о п ! с»' и , п v я , м а Т Е РИ АЛА С НИЦЫ * CTBU

К0А ! 5 : ТЫ С . Р7& ;
: : . :

5 Г Т " 2 { 3 : А { 5 : 6 • 7 : 8 ; 9 : Ю  ;

5 {ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ

: м у ф т о в ь й

: д у , м м - 4 о

:

!
: 1 5 Ч » Р 2

:ГОСТ  5 7 6 1 - 7 4 *  

{ГОСТ 1 8 7 2 2 - 7 3 *

ШТ 7 9 6 J 3 7  2 2 1 3  1 0 1 0 2 4 , 1 5

; 6 

5

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТОВЬ й 

ДУ , ММ-80 

(ПОЖАРНЫЙ)

! 1 5Ч8П

{ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *

I

I

ЗАДВИЖКИ ИЗ СЕРОГО Ч У Г У Н А .  S

ЗАДВИЖКА ПАРАЛЛЕЛЬ { 3 0 Ч 6 Б Р

НАЯ С ВЫДВИЖНЫМ (ГОСТ 8 4 3 7 - 7 5 *

ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕ- !
ВАЯ .

д у , м м - s o  :

ШТ { 7 9 6

ШТ : 7 9 6

:

{ 37  2 2 1 5
ш

{

:

:

: 3 7  2 1 1 5  1 0 0 6  

!

!

А : 17

6 29

ПРОТИВОПОЖАРНОЕ О ЬО Р У дО В А Н И Е !
!

S

*J2

{ ^ !

СТВОЛ ГОЖАРНЬЙ 

ГАБАРИ ТЫ- 

ДЛИНА, ММ-450 ,  

ДИАМЕТР СПРЫСКА,ММ 
- 1 9

ГОЛОВКА СОЕДИНИ

ТЕЛЬНАЯ , НАПОРНАЯ 

ЦАПКОВАЯ ДЛЯ ПОЖАР 

НОГС ОБОРУДОВАНИЯ 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 
ММ-80

«

: Р С - 7о
{ Т У  2 2 - 4 8 1 4 - 8 0  

!
•

!

шт 7 9 6

j ГЦ- 8 0
{ГОСТ 2 2 1 7 - 7 6 *

ШТ 7 9 6

{ {

S

{ :

48  5 4 8 2  2 0 1 6

: {
i 4 8  5 4 8 4  4 2 2 9 ;

: :
s

1 , 50

А : 0 , А 5
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J
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1 [ Н»|<ИЕНОв»И*1Е И ТЕХНИЧЕСКАЯ

1ПОЗЕ1ЦИЯ: ХАРАКТЕРИСТИКА
! ! ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

............................................................. H J J 6 -

i тип.МАРКА ОБОрудО;ЕАИнЙца”ЙзЙ
:ВАНИя • ОБОЗНАЧЕНИЕ!............
! Д О К У М Е Н Т А  К ! Н * И М . ; КОД 
' N . О П Р О С Н О Г О  Л И С Т *  '• ! . . .

2 3
* А*

I I 1

* 
1

: Ю ГОЛОВКА СОЕДИНИ Г Р - 7 0 шТ
ТЕЛЬНАЯ НАПОРНАЯ ГОСТ 2 2 1 7 - 7 6 *
РУКАВНАЯ

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ

: М П А - 1 , 2

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 

ММ-57

ДЛИНА, ММ-108

7 9 6

11 ГОЛС 8 К А СОЕДИНИ

ТЕЛЬ НАЯ ,  НАПОРНАЯ 

ПЕРЕХОДНАЯ АЛЯ 

ПОЖАРНОГО ОБОРУДО

ВАНИЯ

1 2 РУКАВ Г О Ж А Р Н Ьй 

НАПСРНЬ'Д ЛЬНЯНОЙ 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 

м м , - 7 7

ГП 8 0 X 7 0  

ГОСТ 2 2 1 7 - 7 6 *

:
{ГОСТ 6 7 2 - 7 5 *  

!

.  {

i i i iT  ' 7 , ‘
9

щ 9

9

1

{ !
. I

\ I

:

м
0 0 6

1 3

: =*i

Ii t

!-=T

: |
s< ^

1 6

МАТЕРИАЛЫ {

J

РУКАВ РЕЗИНОТКАМЕ- | П < У 1 1 > - 6 , s-  2 5 У

ВЫЙ {ГОСТ 1 8 6 9 8 - 7 9 * *

Д У ,М М - 2 5  j

{ 0 0 6

{

{

ГОРЯЧЕЕ ВОДОСНАБЖЕНИЕ ! 

ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ { 

АРМА ТУРА  ИЗ СЕРОГО Ч У Г У Н А ,  :

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТОВЬ й 

А У , ММ-15

{ 1 5 Ч 8 П 2

{ГОСТ 5 7 6 ^ - 7 4 *  

{

{

!

{

:

: ш Т { 7 9 6

{
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

КОД ЗАВОДА -{КОД 0 6 0 Р У Д 0 В А {UEHA ЕАИ 

И З Г О Т О в И Т Е Л я : Н И я , М А Т б Р И А Л А :  НИц Ы

; {ТЫС .  РУБ

КОЛИ Ч Е » ; МАССА 

СТВО : ЕДИНИцы 
: ОБОРУДО- 
; ВАНИЯ, КГ

7 8 1 О

4 8 5 6 8 6 4 2 0 $
8 0 , 5 2

68  5 6 8 4  4 2 6 1
4 1 , 1 8

80

25 5 3 0 0  {

{

3 7  2 2 1 1  1 0 1 2
4 0 , 7 5

{ {

8 К . С 0

233 /О- 0 8  8  В

{ЛИСТ!  

! 3 !

! ’

Ф о р м а т  а з
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К :

ХАРАКТЕРИСТИКА 
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

ВАНИя. ОБОЗНАЧЕНИЕ.. — -------- - ИЗГОТОВИТЕЛЯ J ния , МАТЕРИАЛА : ницы  : с т в о

ДОКУМЕНТА и SHAHM.S  КОД j : : Т ы с .  РУб  :

N . ОПРОСНОГО ЛИСТА ! j : : j :

: м а с с а  

: Е диницы 
: ОБОРУДО- 

: ВАНИЯ,КГ

US" 10

: 1 5

: 16

{ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

г м у ф т о в ь й

ДУ , НМ-20

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТОВЬ й 

Д У , ММ-25

1 5ЧЙП2

ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *

1 5Ч8П2

ГОСТ 5 7 6 1 . 7 6 *

ШТ

ШТ

} 7 9 6

7 9 6

3 7  2 2 1 2  1 0 1 9

3 7  2 2 1 2  1 0 2 0

10 0 , 9

1 , 7 5

1 7

:

: 1 »

:

:

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТОВЬ й 

Д У , ММ-32

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТОВЬ й 

Д У , ММ-40

51 5Ч 8 П 2

! ГОСТ 5 7 6 1 . 7 4  * 
•

:

!

: 1 5 Ч 8 П 2

{ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *

ШТ 7 9 6

I

ШТ { 7 9 6  

{

3 7  2 2 1 3  1 0 3 5

!

{ 3 ?  2 2 1 3  1 0 3 6

3 : 2 , 7

1 : 4 , 1 5

I 19  

t

ч г

. . . .  J

I s*!

{=« 

! -<

** «м т  « •  j

{■< :

t S

ЗАДйИЖКИ ИЗ СЕРОгО Ч У Г У Н А ,

ЗАДВИЖКА ПАРАЛЛЕЛЬ 

НАЯ ,С выдвиж ным 

ШПИНДЕЛЕМ,ФЛАНЦЕ

ВАЯ
ДУ * 5 0 ММ

3 0 Ч 6 & Р

ГОСТ 8 4 3 7 - 7 3 *

ШТ 7 9 6

I

}

!

:

{

3 7  2 1 1 5  1 0 0 5 3 1 8 , 4

t : :
• *  •• « »

I

{П Р И В Я З А Н {

к К . С 0
{ЛИСТ

{ И Н В , N : { {

• 4
*
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:

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ J ТИ П .МдРкд  ОБОРуДО | ЕДИ НИЦА ИЗМ'.КОД ЗАВОДА -*КОД ОБ О РУД О В А : Ц Е НА ЕАИ"

ХАРАКТЕРИ с ТИХА {ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ:--- - - - -------; И 3 Г ОТ О R И Т Е Л я : Н И Я , М А Т Е РИ АЛ А ,* НИЦЫ

ОБОРУДОВАНИЙ И МАТЕРИАЛОВ : ДОКУМЕНТА И :Н А И М , ;  КОД : : : ТЫС.  РУБ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  : ы - о п р о с н о г о  л и с т а  : :  : : :

КОЛИЧЕ-: МАССА 
С T 80 :ЕДИНИЦЫ 

: ОБОРУАО- 
: ВАНИЯ, к г

Us.
-С5

I I 8 10

2. ОБОРУДОВАНИЕ,ПОСТАВЛЯЕМОЕ :
J

ПОДРЯДЧИКОМ г
t

{

БЫТОВЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ «
•

Х03ЯЙСТВЕИН0-ПИТЬЕ80»-ПР0ИЗ- ■
•

I

С

1

В0ДСТ8ЕНН0-ПРОТИВОГО*АРНЫй X ф

ВОДОПРОВОД 5

г .0 1 , •
« *

ОБОРУДОВАНИЕ 80Д0 С И дБ*ЕНИ Я И «■ :

К А Н А Л И З АМ ИИ , •

2,01,01, КРАН ВОДОРАЗБОРНЫЙ
*
•

: к в 15 шт 796 : 5
НАСТЕННЫЙ БЕЗ ГАЛЬ : г о с т 20275-74 :
ВАНОПОКРЫТИЙ •* •
ГАБАРИТЫ,ММ- : 1 1

110X110X50 :
*

»

:

2.02,

•

: •

{
ПРОТИВОПОЖАРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ • :

5 :
2,02,01, ЯЩИК ДЕРЕВЯННЫЙ : шт 796 * 4
ДЛЯ ПОЖАРНОГО •

• •

КРАНА Д 80 « :
ГАБАРИТЫ,ММ- •

• 5
1814X934X300 •

: •

.

1

:
2.03, > : :
МАТЕРИАЛЫ : *

2,03,01, ТРУБЫ Э Л 1 КТРОСВАР-
•
*

: гост 10704-76* м 006

! 1
«
ф

•
ф 25

НЫЕ : •Щ

Д 76X2,8 :
•

фф

••

{Пр и в я з а н : 

----- 2 ,

0 , 3

и н в , н
вк,со

л и с т

9

2 3 9 *0-08 эо Формат АЗ
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»ПОЗИцИя

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ S ТИП .Ма р к а  О ьО Р удО ; ЕДИНИЦА ИЗм :КОд ЗАВОДА - ! К О д Об ОРУд ОВА ; ц е н а  е д и * 

ХАРАКТЕРИСТИКА S В А Н И я • ОБОЗНАЧЕНИЕ:-------- И 3 Г ОТО ВИT Е Л я ! НИ я #МАТЕРИАЛА 5 НИцы
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ! ДОКУМЕНТА И : н а и и . 1 код : :тыс * руб

к о л и н е * :  м а с с а

СТвО :ЕАИНИЦЫ 

:ОБОРУАО-
:  :  З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  N I - О П Р О С Н О Г О  л и с т а :  : : : В А Н И Я , К Г  !

« 1  :  2
•
■ 3 :  4  j  s 6 : 7  : 8  :  9 1 о  :

■ * а 9
•  V

•  : 2 . 0 3 , 0 2 ,  Т Р У Б Ы  Э Л 1 К Т Р О С В А Р -

•
9

#

{ Г О С Т 1 0 7 0 4 - 7 6 *

•  *
•  *

*  «

: м  : о о б

«

:

•
•

•

:  3 6

:  :  н ы е • :  : : :

:  : д  8 9 X 2 , 8  

•  •

«
«

•
*

» •

t

9
•

•

«
*

•  •

j  : 2 , 0 3 , 0 3 ,  Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  В О -

9

«

S Г  О С  т 3 2 6 2 - 7 5 *

•  I

: м  : о о б

«

t

•

#
• 7  0

:  :  д о г а з о п р о в о д н ы е
*
•

t  *
:

•
9

:  :  Л Е Г К И Е , н е о ц и н к о -
•
• :  : : •9

:  :  в  а  н  н  ы  е :  : :

' S

к
:-=с

Д 1 5 X 2 ,5

2 , 0 3 , 0 4 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ во- :ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *  

ДОГАЗОГРОВОДНЫЕ !
Л ЕГК И Е , НЕОЦИНКО- 

ВАННЫЕ 
Д 2 О X 2 | 5

: 0 0 6

2 . 0 3 , 0 5 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО- гост 3 2 6 2 - 7 5 *

••
•
•

! М

:
: 006

I
•

25

дога з о п р о в о д н ы е : t

ЛЕГК ИЕ, НЕ0ЦИН К О  • : ;

ВАН Н Ы Е : •« * 9 :
Д 2 5 Х 2 ,8 S

•
9

«

:
9

2 , 0 3 , 0 6 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО- гост 3 2 6 2 - 7 5 *

9

99

: м

:
:
: 0 0 б

9

« 8

ДОГАЗОПРОВОДНЫЕ 

ЛЕГК ИЕ, НЕОЦИНКО-

■

«
•

«
• 9

ВАННЫЕ •• : : :
Д 3 2 Х 2 , 8 :

••

«

•

*

:
:
92 . 0 3 . 0 7 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО- гост 3 2 6 2 - 7 5 *

•
•
9

*м

•

; 006 8

ДОГАЗОПРОВОДНЫЕ : •• : : : :

37

:=»!

* s

: ЛЕГКИ Е, НЕОиИНКО- 
: В A H И Ы E 
: Д 4 0 х з , о 

:

••

:

:

:

9

99

9
«

:

•

в

9 9 т

9 * • •
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ПОЗИЦИЯ

к

НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ | т и п . М а р к а  ОБОРуДО; ЕДИНИЦА ИЗМ;КОд ЗАВОДА -{КОД 0 6 0 Р У Д 0 В А ‘.ЦЕНА ЕДИ- 

ХАРАКТЕРИсТИКА {ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е И З Г О Т О В И Т Е Л Я  5НИЯ, МАТЕРИ а л а { ницы
ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ { Д О Ц Е Н Т А  И :НАИМ.{  КОД { ; : ТЫС.  РУБ

ЗАВОД-'ИЗГОТОВИТЕЛЬ J N-ОПРОСНОГО ЛИСТА { { { : :

к о л и Ч Е -;  МАССА 

СТВО {ЕДИНИЦЫ 

•ОБОРУДО- 
; ВАНИЯ , кг

Lo ' 
-сз"

! А : 5 S 8 1 о :

2 , 0 3 , 0 8 .  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО- {ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *  

ДОГАЗОПРОВОДНЫЕ {

ЛЕГКИЕ, НЕОЦИНКО- {

ВАННЫЕ :

Д 50X3  {

г . 0 3 , 0 9  . ЭМАЛЬ

ГОРЯЧЕЕ ВОДОСНАБЖЕНИЕ

5 Пф » 1 1 5

{ГОСТ 6 4 6 5 - 7 6 *

2 . 0 4  ,

ОБОРУДОВАНИЕ ВОДОСНАБЖЕНИЯ И {

к а н а л и з а ц и и ,

2 , 0 4 , 0 1 ,  КРАН ВОДОРАЗБОРНЫЙ 

НАСТЕННЫЙ БЕЗ ГАЛЬ 

ВАНСПОКРЫТИй 
ГАБАРИТЫ,ММ- 

11 0X1 1 0X50

2 . 0 5 .  

МАТЕРИ АЛЫ

КВ 15
ГОСТ 2 0 2 7 5 - 7 4

{ 2 , 0 5 , 0 1 .  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО- {ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *  

{ДОГАЗОПРОВОДНЫЕ {

{ЛЕГКИ Е, НЕОЦИНКО- I
{ВАННЫЕ {

: Д 1 5 X 2 , 5

: {
{ 2 , 0 5 , 0 2 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ 80- {ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *  

{ДОГДЗОПРОВОДНЫЕ {

{ЛЕГКИЕ, НЕОЦИНКО- {

{ПРИВЯЗАН:

s м

: к г

:

{ШТ

{

:

006

166

796

006

006

111

80

25

А, 28

0 , 3

{ -  -  ---------

{ и и в , м

вк ,СО
{ЛИСТ

: 7
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ПОЗИцИя
НАИМЕНОВАНИЕ и техническая  

ХАРАКТЕРИСТИКА 
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ
ДОКУМЕНТА И

t o

5 :
С=э
из
-О

:

: ^  

• ^

•5;
1 Ос?

ВАННЫЕ 

А 2 9 Х 2 , 5

2 . 0 5 , 0 3 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ В0- 

{ДОГАЗОПРОВОАНЫЕ 

ЛЕГКИЕ,НЕОЦИНКО»

ВАННЫЕ 
Д 2 5 Х 2 , 8

2 . 0 5 , 0 4 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО-

ДОГА 3 o n роВОДНЫЕ

ЛЕГКИ Е, НЕОЦИНКО-

ВАННЫЕ
Д 3 2 X 2 , Я

2 , 0 5 , 0 5 .  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО- 

ДОГА 3 0ПРОВОДНЫЕ 

ЛЕГКИЕ,НЕОиИНКО- 

8АННЫЕ 

Д 4 О X 3 , О

2 , 0 5 , 0 6 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВО*

ДОГАЗОПРОВОАНЫЕ

ЛЕГК И Е , НЕОЦИНКО-

ВАННЫЕ

Д 50X3

~191-  ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

| в а и и я ? АОь ? з н а З€н5 е ! ! - - ! 1 ! ! ^  И ЗМ !^ ° А ЗАВОДА -{КОД ОБОРУДОВАГЦЕНА ЕД И - : < О Л И Ч Е - : МАССА
--^ИЗГО ТОВ ИТЕЛЯ :ния ,МАТЕ РИА ЛА :  НИЦЫ : СТВО {ЕДИНИЦЫ

. * : ТЫС,  РУБ s {ОБОРУДО-

--- 1 _________ _______ * : : : в д н и я , кг
5 ,

................ _ _ 6 ! 7 : 8 : 9 { 10

• N-ОПРОСНОГО ЛИСТА ;

: з

г НАИМ . j К О А

ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

S
ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

2 . 0 5 , 0 7 ,  ШНУР ТЕПЛОИЗОЛЯЦИ- {ТУ  3 6 - 1 6 9 5 - 7 9  

ОННЬР ИЗ МИНЕРАЛЬ

НОЙ ВАТЫ В ЧУЛКЕ 

ИЗ НИТИ СТЕКЛЯННОЕ

2 , 0 5 . 0 8 ,  ЭМАЛЬ {ПФ-115
{ГОСТ 6< ,65-76*

{Пр и в я з а н :

J #»«-••••• * 

{--•*-“ •
I - - - - - -
|ИНВ,М

:

! М
:

{

:
:
•

: м

:м
я

s

{м

SM3
:
•

:

:
*

S кг

006

006

006

*006
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:

:

:

:

: 166
:

г

■-:

28

23
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25

0 , 5 0 0
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51b - 1- 17/.5У
"  1S2. -

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХН ИЧ ЕС КА Я  j Т И П .М д Р К А  О Б О Р у д О j ЕАИНИЦА

х а р а к т е р и с т и к а  : в д н и я .  о б о з н а ч е н и е -----------

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ * Д О К уМ ^ н Т А  И JHAHM . 

ЗАВО Д-ИЗ ГО ТОВ ИТЕ ЛЬ  «Н-ОПРОСНОГО ЛИСТА « ' ]

^ З М ; К 0 д  ЗАВОдд .

« и з г о т о в и т е л я
к о д

ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N 1

1 к о д ОБОРУЛОВА «ЦЕНА ЕДИ- КОЛИНЕ- « м а с с а

« н и я , МА Т Е Р И А Л А ;  МИЦЫ С Т8 0 «ЕДИНИЦЫ •

« т ы с . РУБ :ОБОРУДО-  :

•
: В а н и я , к г  ;

2

2 . 0 5 , 0 9 ,  КРАСКА

3

•

5 Б Т -177

«ГОСТ 5 6 3 1 - 7 9 *  

:

А : 5

КГ 1 6 6

7 8 9 10

1

!

«

I

I

«

!
«

!

I

«

:

•

t

i

I

j

!

:

«

г

«

*

:

2 . 0 5 , 1 0 ,  Г Р У Н Т О В К А  : Г Ф - 0 2 1

«ГОСТ 2 5 1 2 9 - 8 2  

«

КАНАЛИЗАЦИЯ БЫТОВАЯ

2 , 0 6  ,

ОБОРУДОВАНИЕ ВОДОСНАБЖЕНИЯ И

К А Н А Л И З А ЦИ И ,

i
!
99

;

«

2 . 0 6 , 0 1 .  ВАННА НО*НАЯ с НА 

КЛОННЬ'М ДНОМ ФАЯН

СОВАЯ со СМЕСИТЕ- 

ТЕЛЬНОЙ И ВОДОСЛИВ 

НОЙ АРМАТУРОЙ 

Г А Б А Р И ТЫ ,М М -  

5 5 0 Х А 5 0 Х А 9 0

« Т И - 4 9

« Т У  2 1 - Р С Ф С Р - 5 2 - 7 9  

:

к г

ком п

ЛЕКТ

1 6 6

671

2 , 0 6 , 0 2 .  РАКОВИНА СТАЛЬНАЯ  

э м а л и р о в а н н а я

2 . 0 6 , 0 3 ,  УМЫВАЛЬНИК КЕРАми 

ЧЕСКИЯ ПР ЯМ О УГ ОЛ Ь 

НЫЙ З-й ВЕЛИЧИНЫ 

БЕЗ СПИНКИ, БЕЛЫЙ 

с БУТЫЛОЧНЫМ СИФО

НОМ и СМЕСИТЕЛЕМ 

Г А Б А Р И ТЫ ,М М -  

6 0 0 Х А 5 0 Х 1 80

s Р С - 1 ;

«ГОСТ 2 4 8 д з - в 1 *

!

I

*УМПР

«ГОСТ

«

9

I

«

ЗСПЬС

2 3 7 5 9 - 8 5

«

ШТ 796

ком п

ЛЕКТ

S

67 1  «
9

I

«

«

!

! 5 .  :

: { J «

«  ,  ,  5

«П Р ИВ Я ЗА Н !

« «

«ИНВ , N

! ---  

I ---

:

«

«

«

0 , 5 0 0

t

«

»

«

«

*

!

«

«

«

«

:

2

1

1 U

22

!

«

:

8 I

1 3 , 0  !

!

S
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ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ I ДОКУМЕНТА И * Н А И М . : < 0 Г

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ J N -ОПРОСНОГО ЛИСТА | J

«ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Са.
Us
-о

л

!§
- 3
» ' • * !

J

1ч ?  1
I «

! = ч  : 

* 

1

* 3  !
1гЭ :

* 2
*

1̂ г» s 

1 <=© :

2 . 0 6 , ОД, УНИТАЗ ТАРЕЛЬЧАТ ЫЙ  S УН Т 1

С КОСЫМ ВЫПУСКОМ 

БЕЗ иЕЛЬНООТЛИТОй 

п о л о ч к и  СО СМЫВНЫМ 

к о л ь ц о м  и СП * 1 

ГАБАРИТЫ* ММ- 

4 6 0 X 3 6 0 X 4 0 0

2 , 0 6 , 0 5 ,  п и с с у а р  с ц е л ь н о - 

о т л и т ы м  КЕРАМИЧЕС

КИМ с и ф о н о м  и ПИС-

СУАРНЫМ КРАНОМ

г а б а р и т ы * ММ-

4 3 5 X 3 6 0 X 2 9 0

2 . 0 6 , 0 6 ,  СИФОН-РЕВИЗИЯ ч у 

г у н н а я

S Г О С Т 2 2 8 4 7 - 8 5

1

I

I
1 ГОСТ 7 5 5 - 8 5

СФ11 од
ТУ  1 6 . 7 0 5 . 4 2 1 - 8 6

1

2 . 0 6 , 0 7 ,  ТРАП ЧУГУННЫЙ ЭчА- «ГОСТ 1 8 1 1 - 8 1  

ЛИРСВАННЫЙ 

ДУ 100

2 , 0 6 , 0 8 ,  ТРАП ЧУГУННЫЙ ЭМА- {ГОСТ 18 

ЛИРОВАННЫЙ *

: д у  50  !

2 . 0 7 ,

МАТЕРИАЛЫ

2 , 0 7 , 0 1 ,  ТРУБЫ ПЛАСТМАССО

ВЫЕ КАНАЛИЗАЦИОН

НЫЕ

Д У , ММ» 5 О

ТК-ПНД-50 
ГОСТ 2 2 8 8 9 . 3 - 7 ?

: комп
1ЛЕКТ

»

I

:

1

i

* комп

«ЛЕКТ

ШТ

S Ш Т

ШТ

671

671

7 9 6

7 9 6

7 9 6

0 0 6

НИЯ , МАТЕРИ АЛА 1 НИЦЫ

J ТЫС. р у б

к о л и  ч е - ;

СТВО :

, ПРИВЯ ЗАН !  5

т • 1

41

МАССА , 

ЕДИНИЦЫ ; 
ОБОРУДО- : 

В А Н И Я , К Г ;

Ю  !

14
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оU2
jG

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД"ИЗГОТОВИТ£ЛЬ

ТЦС, М , п 1<'  ^ ! и ! ? !Е4ИН ‘' '“  " ’ " ' « О »  ЗАВОД» * |КОД ОЬОРХДОВА
в а н и я .  о б о з н а ч е н и е j

Д О К У М Е Н Т А  и  г н аи м , :  код {

Н-ОПРОСНОГО ЛИСТА i

1ИЗГ0Т0ВИТЕЛЯ!НИЯ,МАТЕРИАЛА

:

* 8

Ц Е Н А  ЕДИ- : кОЛИЧЕ- 
ницы

ТЫС. РУБ

ство
S М А С С А  

S Е А И  Н И Ц Ы  

• О Б О Р У Д О 

ВА НИЯ , КГ

8 8
1 О

УСТАНОВКИ

2 , 0 2 .
ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ

ГЛАВЭЛРКТРОМОНТАжА

г.02,01, шиток ОСВЕТИТЕЛЬ- 

НЫР.ШЕСТЬ ГРУПП 

ОТХОДЯЩИХ ЛИНИЯ с 
АВТОМАТИЧЕСКИМИ 

ВЫКЛЮЧАТЕЛЯМИ А 6 3 |

ТОК РАСЦЕПИТЕЛЯ 

ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ В 
ГРУППАХ 15 А,

2 , 0 2 , 0 2 ,  ЯЩИК С ПОНИЖАЮЩИМ 
ТРАНСФОРМАТОРОМ

гго/збв

г . о з ,
ПРОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ

2 , 0 1 , 0 1 ,  КОРОБКА

2 , 0 4 ,
ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ

ГЛАВЭЛЕКТРОМСНТАЖА

2 . 0 4 . 0 1 .  КОРОБКА

2 , 0 4 , 0 2 ,  КОРОБКА ОТВЕТВИ-

ОШ-4 У ХЛ4 

Т У  З б - 1 в 8 Я - 7 5

ЯТП"  0 * 2 5  - 1 3 у 3 
Ту 3 6 * 6 3 1 - 7 6

К О Р 7 3  У Ъ 5

КУВ-1МУДЛЗ 

У 197 уХЛЗ
„  —  ж  —  — —  —  —  ■

:ПРИВЯЭАН8

8 " " * * * • • "  • » » ,  

: - « * - * - * * 8  « * ,
j

j и и в , ч

шт

шт

шт

ш т

шт

8
8796

796

7 9 6

8796

8 796  }

64

: 122

■ 8 - - -- -[  .

8 8

•«S' 

’« 8 
•« 8 

8

ЭО.СО

Л И С Т

в

2 3 9 Ю - 0 &
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1 .ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ» * 

ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ 

БЫТОВЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ 

АВТОМАТИЗАЦИЯ ОТОПЛЕНИЯ И 

ВЕНТИЛЯЦИИ

ПРИБОРЬ и СРЕДСТВА АВтОМд-

тизлиии

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕС 
КИЙ УГЛОВОЙ, 
КОМПЛЕКТНО с ОП РА
ВОЙ
ПРЕДЕЛ ИЗМЕРЕНИЯ 
6 Т -30Г РАД,С до 
50ГРАД ,С 
ВО ЗДУХ,+ЗГРАД , С 
ПРИЕМНАЯ КАМЕРА

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕС 
КИй УГЛОВОЙ,

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ
ЧЕСКИЙ ПРЯМОЙ 
КОМПЛЕКТНО С О П РА
ВОЙ
ПРЕДЕЛЕ ИЗМЕРЕНИЯ 
ОТ ОГРАД,С ДО 160

У 2 , 1  , 2 В0 , ч м

ГОСТ 2823-73*Е

У 2,1 , 2А0. А А 1 
ГОСТ 2вгз-73*Е

П5,1, 2 А 0,66 
ГОСТ 2823-73 *Е

ШТ 796

ШТ

ШТ

796

796

АЗ 2122 1505

АЗ 2122 1505

АЗ 2122 1125

: « «ПРИВЯЗАН

:ИН8 N 
S

------ -----I

------ : - - - i

------ : ----«

: :

/:Гип « С Л А Н С К И й

! м А Ч  . О Т Д , 5  К А Л Г А Н О В  

/  : Г Л  , И Н  , 0 Т  } П А  й  к  и н 

» г Л , С П Е Ц ,  « Х О М Я К О В  

/ !  Н А  Ч  . Г  Р , « Р О Д И О Н О В А  

!  :

:Н. КОНТР,«БУЛДАКОВА

/ d m  1  ‘ м  i

\&s)\

С 2$

СПЕЦИФИКАЦИЯ
ОБОРУДОВАНИЯ

АО 8,С01

. СТАДИЯ «ЛИСТ «ЛИСТОВ

« р : 1 :

«ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОй 

. г ,С А Р А Т О В

2 3 Э Ю - 0 £  Н Ъ
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ХАРАКТЕ РИ СТИКА  

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

Т И П . М д Р к д  ОБОРудО 

ВАНИ Я .  ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ДОКУМЕНТА И 

N-ОПРОСНОГО ЛИСТА

ЕДИНИЦА ИЗМ КОД ЗАВОДА - :КОД 

И З Г О Т О В И Т Е Л Я : ния

ОБОРУДОВА

МАТЕРИАЛА
•ЦЕНА Е Д И- : К О Л И Ч Е - : МАССА : 

НИЦЫ : С Т80  :ЕДИНИЦЫ : 

ТЫС. РУБ : : ОБОРУДО- : 

: : 8А НИЯ , кг :

НАИМ . КОД

^  J 1 2 3 А 5 6 : 7 8 : 9 : 1 0 :

ГРАД , С •»

ВОДА, + 1 5 0 Г РАД . С •

ТРУБОПРОВОД до И
ПОСЛЕ к а л о р и ф е р а в

■я

3 - АП ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ- П 5 ,1 , 2 А о , 6 6 шт 7 9 6 : АЗ 2 1 2 2  1 1 2 5 : 1 :

ЧЕСКИЙ ПРЯМОЙ ГОСТ 2 8 2 3 - 7 3 * Е

- 3 ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ- У 2 , 1  , 2 А 0 .  201 шт 7 9 6 : Аз 21 22 1 5 0 А : 1 :
ЧЕСКИЙ УГЛОВОЙ,  

КОМПЛЕКТНО С ОПРА1 

ВОЙ
ПРЕДЕЛЬ ИЗМЕРЕНИЯ 

ОТ - ЗОГРАД,С  ДО 

+ 50Г  РАД , С 

В О З Д У Х , + 1 8 Г Р А Д , С  

ВЕНТИЛЯТОРНАЯ 

СЕКЦИЯ

гост 2 8 2 з - 7 3 * Е

3 - АП ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ 

ЧЕСКИй УГЛОВОЙ,

У 2 , 1 , 2 А 0 .  201

ГОСТ 2 8 2 3 - 7 3 * Е

шт 7 9 6 АЗ 2 1 2 2  15 ОА 1

- V
;

:

:

: ч :

! ^
, о ,
• Со*
.
I

» 3  
: ^

!

А : ТЕРМОМЕТР БЫТОВОЙ 

: < 0 , . , А 0  Г Р А Д . О  

: В О З Д УХ , + 1 8 Г Р А Д , С 

: В ПОМЕЩЕНИИ

5 А ТЕРМОПРЕОЬРАЗОВА- 

ТЕЛЬ СОПРОТИВЛЕНИЯ 

И СПОЛН ЕНИ Е ОБЫЧНОЕ 

5 U 2 , 8 2 1  , А 3 8 - 0 1

5 : РЕГУЛЯ ТОР ТЕМП ЕРА

Т У Р Ь  э л е к т р и ч е с к и й

ТБ-2М

ГОСТ 9 1 7 7 - 7 А
шт 7 9 6 А 3 2 1 2 А 0 0 1 1 1

ТСМ- 1 0 7 9  :

ТУ 2 5 - 0 2 . 7 9 2 2 8 8 - 8 0 :

ШТ 7 9 6 А 2 11 АЗ 1 2 8 0 1

ТЭ2ПЗ
ТУ 2 5 - 0 2 . 2 0 0 3 5 3 - 8 А

ШТ 7 9 6 А 2 1 8 8 2  1 2 А 8 1

г п р и в я з А Н :

А О В , С 0 1

И и в . N :

ЛИСТ

2
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N 1Т.П.ШЧ-1Т7.!Э - И 5 -

: ; н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я

, П П 1  \А ! i LA а • У д Ь А У Т С П и л Т К И Л
• т и п , м а р к а  о б о р у д о ■е д и н и ц а И З М : К О д  З А В О Д А  - { К О Д О Б О Р У Д О В А { Ц Е Н А  Е Д И ~  

М А Т Е Р И А Л А :  Н И Ц Ы

: т ы с ,  р у б

К О Л И Ч Е -

г Т г» П

: М А С С А

: : О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  

5 : З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

t  О  f \  п  ¥ Ц  • VDU 0“ M4fcHrlt

! Д О К У М Е Н Т А  и  { Н А И М , :  

{ N - О П Р О С Н О Г О  Л И С Т А  ■ {
к о д  :

« “ г Л f L Т в u ;сминиц|>| ; 

: О Б О Р У Д О -  : 

: 8 А Н И Я , К Г  :

: 1 : 2 : з  • 4 • 5 : 6 * 7  : 8 9 : 10 :

п р о п о р ц и о н а л ь н ы й , : :

ПРЕДЕЯЬ РЕГУЛИРО- S :

в а н и я , г р а й  , с- , : :

о , ,,д о г р д Д ,с : :
МОНТАЖ- ! 5

щ и т о в о й  ; 5

- 6 У С Т Р О Й С Т В О  Т Е Р М О -  

Р Е Г У  Л И  Р у  K5W Е Е  

Д И Л А Т О М Е Т Р И Ч Е С К О Е , 

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К О Е  

с З А М Ь К Д Ю Ш И М И  К О Н 

Т А К Т А М И

Д И А П А З О Н  Д И Ф Ф Е Р Е Н 

Ц И А Л А  2  , , , 1 О Г Р А Д  , С 

В О З Д У Х , ♦ з  Г  Р А Д , С 

В О З Д У Х О В О Д  Д О  В О З 

Д У Х О Н А Г Р Е В А Т Е Л Я

Т У Д Э - 1

Т У  2 5 - 0 2 , 2 8 1 , 0 7 4  

7 8

ШТ 7 9 6 4 2 1  1 2  4 0 1 0 2 1

{

7 У С Т Р О Й С Т В О  Т Е Р М О -  

Р Е Г У Л И Р У Ю Щ Е Е  Д И Л А 

Т О М Е Т Р И Ч Е С К О Е ,  

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К О Е  

С ЗАМЫК Д Ю ШИ М И  К О Н 

Т А К Т А М И

Д И А П А З О Н  Д И Ф Ф Е Р Е Н 

Ц И А Л А  0 ,  , , 1  О Г Р А Д  . С 

В О Д А , + 3 0 Г Р А А  , С 

Т Р У Б О П Р О В О Д  П О С Л Е

в о з д у х о н а г р е в а т е л я

Т У Д Э - 4

Т У  2 5 - 0 2 . 2 8 1  , 0 7 4  

78

Ш Т 796 4 2 1 1 2 4 0 1 0 5 1

:

: 12

!

А П П А Р А Т Ы  Н А П Р Я Ж Е Н И Е М  Д О

1 000 в

П О С Т  У П Р А В Л Е Н И Я  С 

1 С А Л Ь Н И К О М  С В Е Р Х У  

д у - 1 9ММ

N 1 - K E 0 1 1 , И С П . З , К ,

П « у  1 5 - 2 1  . 1 2 1  - 4  О У  3  

Т У  1 6 - 5 2 6 , 3 3 3 - 8 3

Ш Т 796 3 4  2 8 4 5  8 0 1 4 1

: п р и в я з а н :

{ лов, coi
S И н в  , N

Л И С Т

3

2 3 S jQ - o g  -л$



г  Л .  8 \ 6 - 1 - m j 9
-  2 / ^ -

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Е  N 1

ts v >  :

{ П О З И Ц И Я  
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и з  '

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я { т и п , м а р к а  о ь о р у д о : е д и н и ц а И З М : К О д  З А В О Д А  - { К О Д О Ь О Р У Д О В А Г Ц Е Н А  Е Д И -

м а т е р и а л а : н и ц ы

« Т Ы С .  Р У Б

: К О Л И Н Е - { М А С С А  : 

{ Е Д И Н И Ц Ы  ; 

{ О Б О Р У Д О -  {

{ в а н и я , к г  :

ДАг Ал 1 f c r r ? C  ’ *  Д* 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В

з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

• В А п ^ Я  • vcOJlnAHtHInC *

: д о к у м е н т а  и  : н а И М . :  

{ N - О П Р О С Н О Г О  л и с т а  : :

к о д  : :

: t  г в и

-О
< = ч : 1 

^ ...........................

2 : з  ; а  ; 5 j  6  : 7  : 8 : 9 : ю  :

" П У С К "  i

N 2  -  К Е 0  1 1  * И С П . З , К »  !

" с т о п "  :

В Е Н Т И Л Ь  Н А Р У Ж Н О Г О  !

В О З Д У Х А

В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы »  Р Я Д

1 3  : П О С Т  У П Р А В Л Е Н И Я  С 

:1 с а л ь н и к о м  с в е р х у  

: д -22  мм

: М 1 - А С Т З ,  2 2 0  в /  

{ М 2 ,  N 5 - K E C 1 1  И С П . 2  

: ч ,  " П У С К "

: М3 , N6-.KE01 1 ИСП .2

: к , " С Т О П "

{ М А - А С Т З ,  2 2 0  В 

{ Л Е В Ь Й  В Е Н Т И Л Я Т О Р  

• П Р А В Ь !  Я Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь

П К  У  1 5 - 2 1  . 2 3 1  - 4 0 У З

т у  1 6 - 5 2 6 , 3 3 3 - 8 3

ш т 7 9 6 З А  2  8  А  5  8 0 6 А 1

К А Б Е Л Ь Н Ы Е  и з д е л и я

1 А КАБЕЛЬ КОНТРОЛЬНЫЙ 

АХ1 , О

к в в г

Г О С Т  1 5 0 8 - ? 8 * Е

К М 0 0 8 3 5  6 3 1  А 0 1 1 1 0 , 0 2 0

1 5

У

,  5. .

* ^CJ
•о

scq:

16

. «з:.
• к.*
: «ч

. X  » •

5 X 2 , 5

1 0 X 2 , 5

А  К В В Г

г о с т  1 § 0 8 - 7 8 *  Е

К М 0 0 8 3 5  6  3  А  А 0 1 3 2 0 , 0 3 5

А К В 8 Г

Г О С Т  1 5 0 8 - 7 8 * Е

К М 0 0 8 3 5  6 3  А А  0 1 3  А 0 , 0 0 7

: П Р И в я з а м :

» % : ЛИСТ

{И нВ .м  { :

•{ А 0 Б .С 0 1  

:

: а

г з э ю  -os -не
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