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I .  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1,1. Настоящее положение разработано на основе "Общего 
положения о порядке приемки и оценки законченных научно- 
технических разработок" и "Типового положения о порядке 
проведения испытаний опыйш-промышленных.и головных образ­
цов новых видов оборудования", утвержденных постановлениями 
Государственного комитета Совета Министров СССР по науке и 
технике от 18 августа 1969 г. * 370 и от 5 июня 1969 г* № 235 
и устанавливает порядок разработки и утверждения технико- 
экономических требований и технической документации, изготов­
ления, испытания опытных (экспериментальных) и опытно-про­
мышленных образцов (партий) новых изделий1  ̂ для угольной про­
мышленности я приемки их к промышленному производству на 
заводах Минтяжмава*

1.2. При создании новых изделий для экспорта, кроне ус­
тановленного ниже порядка, должны выполняться дополнительные 
требования Министерства внешней иговли и Государственного 
комитета Совета Министров СССР по внешний экономическим свя­
зям*

1.3* Настоящее положение направлено на развитие твор­
ческой инициативы в повышение ответственности руководителей, 
и инженерно-технических работников угольного машиностроения, 
угольной промшленвостн за разработку, освоение в промышлен­
ном производстве и внедрение изделий высокого качества, на 
ускорение процесса нх создания и освоения в эксплуатации*

Под изделием понимается механизированная крепь, механи­
зированный комплекс, комбайн, струговая, установка, экскава­
тор, буровой станок, конвейер, гидравлическая стойка, 
прибор я др* объекты, кроме комплектующих изделий для 
создаваемых новых машин в оборудования, т .е . изделий, не 
выполняющих самостоятельных функций в эксплуатация.
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1*4* В создании новых изделий участвую научно-иссле­
довательские и проектно-конструкторские институты, маиинострои- 

тельные заводы, угольные предприятия, в соответствии с их 
специализацией, установленной Иннтякыашем и Минуглепромом СССР.

1.5. Научно-исследовательские институты Мннуглепрома СССР 
несут ответственность за своевременную и качественную разработ­
ку технико-экономических требований на новь'*? изделия для 
угольной промышленности, за правильный выбор места и за содер­
жание программы и методики испытаний опытных (эксперименталь­
ных) и опытно-лроыымденных образцов (партий) но^ых изделий, за 
качественное проведение испытаний, своевременное составление и 
представление отчета об их испытаниях, за обоснованность выво­
дов и предложений по дальнейшим работам с новым изделием.

1.6. Конструкторские организации Минтяжмалах) несут от­
ветственность за своевременную и качественную разработку техни­
ческой документация на новые изделия в соответствии с утверж­
денными технико-экономическими требованиями или техническим 
заданием, за высокое качество изделия (технико-экономические 
показатели, показатели надежности, технологичности и унификации), 
88 соответствие технической документации действующим стандар­
там и нормалям, а также наравне с предприятиями угольной промыш­
ленности, за содержание программы и методики испытаний, за 
качественное проведение испытаний и обоснованность выводов и 
предложений по дальнейшим работам с новым изделием.

1.7. Предприятия и организации угольной промышленности 
(шахты, карьеры, обогатительные фабрики, тресты, комбинаты) 
несут ответственность за сроки и качество подготовки места и 
проведение испытаний в соответствии с утвержденной программой 
и методикой, за обеспечение испытаний необходимым вспомогатель­
ным оборудованием, рабочими кадрами и ИГР, за создание на 
предприятиях условий, обеспечивающих наиболее полное выявление 
показателей и характеристик испытываемого образца нового 
изделия.

в дальнейшем под конструкторской организацией понимается 
организация-разработчик технической документации на из­
делие, под проектно-конструкторской организацией -  ведущий 
институт (завод) Минтяжмаша по данному виду оборудования.



1.8. Заводы-изготовители нового оборудования неоут от­
ветственность за сроки и качество изготовления образцов новых 
изделий и соответствие их рабочий чертежей, за качественное 
проведение заводских испытаний в соответствия с утвержденными 
программами и методиками, и своевременное обеспечение испытывае­
мых новых изделий частями, деталями и узлами взамен вышеднях из 
строя при проведении промышленных испытаний.

1 .9 . Разработка технической документации, изготовление г 
освоение промышленного производства новых изделий для угольяей 
промышленности выполняется на основании:

-  постановлений и распоряжений Правительства, координацион­
ных планов, утвержденных Государственным комитетом Совета Мини­
стров СССР по науке и технике я приказов Миятяжмаиа;

-  раздела плана Мянтяхыапа и главных управлений -  
"Научно-исследовательские работы ж внедрения достижений науке 
и техники в народное хозяйство";

-  перспективных государственных я отраслевых стандартов.

1.10. Годовые и перспективные планы изготовления опытных 
(экспериментальных), опытно-проиьшлапных образцов (партий) и пер­
вых промышленных серий новых изделий для угольной промышлен­
ности, до утверждения их Мянтяжиавеы, согласовываются с Мвн- 
углепромом СССР,

Годовые планы промышленных испытаний опытных (эксперимен­
тальных) и опытно-промышленных образцов (партий) и внедрения 
первых промышленных серий новых изделий на предприятиях уголь­
ной промышленности, до утверждения их Минуглепромом СССР, сог­
ласовываются с Мянтяжмашеы.

1.11. Работы по созданию новых изделий, гребущих экспери­
ментальной проверки, осуществляются, как правило, а г::я этапа; 
создание опытного (экспериментального) образца, создание опытно- 
промышленных образцов (партий) к освоение промышленного произ­
водства.

1.12. Все работы по созданию всвых изделий для угольной 
промышленности осуществляются по разрабатываемым организация­
ми Минуглепроыа СССР или,по его заказам, организациями Минтяж-
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маша, технико-экономическим требованиям, согласованным с Мин- 
тяжмашем и утвержденный Минуглепромом СССР, или, по поручению 
последнего -  Минуглепромом УССР или Казуглепроыом*

Это требование не распространяется на разработки и испы­
тания экспериментальных узлов, моделей и т .п .,  намечаемых для 
использования при создании опытных (экспериментальных) образ­
цов новых изделий и осуществляются организациями Шштяшааа и 
Минуглепроыа СССР по их планам научно-исследовательских и 
поисковых работ, утверждаемых и финансируемых в установленном 
порядке.

1*13. Модернизация выпускаемых заводами Минтяжмаша изде­
лий, существенно улучшающая их технико-экономические показа­
тели и вызывающая нарушение взаимозаменяемости основных уз­
лов и деталей, осуществляется по техническим заданиям, утверж­
денным соответствующим главным управлением, предприятием и 
организацией Минтяжмаша по согласованию с Иинуглепромом СССР, 
или, по его поручению, с Нинуглепромом УССР или Казуглепромом 
в порядке, предусмотренном для создания опытно-промышленных 
образцов (партий).

1*14. Создание опытных (экспериментальных) образцов но­
вых изделий должно осуществляться, как правило, теми же кон­
структорскими организациями Минтяжмаша, которые в дальнейшем 
будут вести работы по созданию опытно-промышленных образцов 
(партий) совместно с эаводом-изготовителем*

I . I 5 .  Сроки выполнения всех работ по созданию опытно- 
промышленных образцов (партий), испытанию и освоению промыш­
ленного производства новых изделий не должны превышать сроков, 
установленных постановлением Совета Министров СССР от 26 марта 
1968 года 183. Эти сроки исчисляются со дня передачи соот­
ветствующему главному управлению Минтдамаша, утвержденных в 
установленном порядке технико-экономических требований на опытно- 
промышленные образцы (партии) или решений по результатам,испыта­
ний опытных (экспериментальных) образцов.
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2 . ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 Л . Техвмко-экоаомичоскне требования (приложение * I и 
карточка-эаявка (приложение fe 2) являются первичными в обяза­

тельными документами для выполнения работ по созданию новых 
изделий для угольной промыяленвости.

Технико-экономические требования (ТЭТ), кроме данных 
предусмотренных в приложении fe I ,  должны содержать экономи­
ческие показатели от применения нового изделия, в т .ч . лимит­
ную (максимально предельную) цену при промышленном производст­
ве, которая обеспечивает экономическую эффективность от его 
применения, а также рекомендуемые этапы создания нового изделия 
(опытный и опытно-промышленные образцы или только опытно- 
промышленные образцы)*

2*2. Организация, разработавшая ТЭТ и карточку-заявку 
рассматривает их с основным потребителем нового изделия, 
а также с головным ■ бассейновым научно-исследовательскими ян- 
статутами я с проектно-конструкторской, конструкторской органя- 
зациямя иянтяжмааа. Каждая нз указанных организаций обязана 
не более, чем в месячный срок дать замечания и рекомендации о 
целесообразности создания нового изделия.

2 .8 . ТЭТ и карточка-заявка, представленные разработав- 
ЕбЗ их организацией, подлежат рассмотрению и одобрению (или 
отклонению) соответствующей секцией научно-технического со­
вета одного из головных научно-исследовательских институтов 
угольной промышленности (в соответствии с их специализацией) 
в месячный срок со дня получения.

Одобренные секцией научно-технического совета головного 
института ТЭТ и карточка-заявка (вместе с заключениями орга­
низаций по п .2 .2) согласовываются в месячный срок разра­
ботчиком с соответствующим главным управлением йинтяхмаса, 

после предварительного рассмотрения ТЭТ и подписания карточки-
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заявки управлением, от дежой Минуглесрома СССР (по видан 
оборудования согласно п.3.15).

2Л.  Согласованные в соответствии с п.2*3 ТЭТ ва новое 
изделие утверждаются по видан оборудования соответствую*!* 
управление*, отделом Минуглепрома СССР, указанный в п.3.15, 
или по их поручению, управлениен, от дев он Минуглепрома УССР 
или Каэуглепрона и передается ини головяону научно-исследова­
тельскому институту и разработчику ТЭТ (по I акэ*) и соответст­
вующему гльвноиу управлению Минтяжиана (3 зк а .), которое нап­
равляет их конструкторской организации (освовяону исполнителю) 
и проектно-конструкторской организации (ведущей по данному 
виду оборудования)*

По одноиу экземпляру ТЭТ (и карточки-заявки) хранятся в 
оргаяяаацнн их утвердиввей и в соответствующем главкам управ­
лении Минтяжнана.

2.5. Главное управление Минтяжнана прн формировании плана 
по согласованию с заказчиками:

-  объединяет работы с анадогнчнынн нлл блнзкннн по техы- 
ко-экономическвм требованиям н исключает дублирующие работм;

-  принимает ренеаие о включении работ по новому изделию 
в план соответствующей организации или предприятия*

3. ОПЫТНЫЙ (ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЙ) ОБРАЗЕЦ

3.1* Стадиями конструкторской разработки технической доку­
ментации на опытный (экспериментальный) образец изделия яв­
ляются: эксизвый (приложение * 3), технический (приложение 1 Ь 
и акт об изучении патентных материалов -  при ложе в ие 1 5 )  и 
рабочий (приложение 1 6) проекты; целесообразность объедине­
ния стадий проекте в эксизво-техническвй или технорабочий 
определяется конструкторской организацией.

Техническая документация не окончательной стадии рассматри­
вается с ведущей организацией Мивтяжмаяа со данному виду обору­
дования для установления соответствия требованиям технического 
уровня, патентоспособности к патентной чистоты, ГОСТам, ОСТам и 
унификации*

3*2. Если при конструкторской разработке опытного (экспе­
риментального) образца нового иаделия выявилась необходимость
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отступления от ТЭТ, конструкторская организация согласовывает 
эти отступления на стадии эскизного или технического проект-  
тов с организацией, утвердившей ТЭТ.

Сроки согласования отступлении не должны превышать 
15 дней.

3 .3 . Опытные (экспериментальные) образцы новых изделии 
изготавливаются, как правило, научно-исследовательскими или 
проектно-конструкторскими институтами на своих эксперамен- 
тальних база^; в отдельных случаях решенияии главных управле­
нии &штяжмаша изготовление этих образцов поручается машино­
строительным заводам.

3 .4 . Изготовленные опытные (экспериментальные) образцы 
новых изделии подлежат приемке заводскими ОТК и подвергаются 
заводским и промышленным испытаниям.

3 .5 . Заводские испытания опытного (экспериментального) 
образца проьодятся комиссией с целью проверки соответствия его 
ТЭТ и готовности для промышленных испытании.

3 .6 . Заводские испытания опытных (экспериментальных) 
образцов изделии проводятся ком/'сиеи по программе и методи­
ке, составленным и утвержденным конструкторской организацией, 
разработавшей техническую документацию на образец изделия.

3*7. В состав комиссии по проведению заводских испытании, 
назначаемой приказом директора проектно-конструкторского иди 
научно-исследовательского института (директором машинострои­
тельного завода), включаются: ведущий конструктор проекта но­
вого изделия (ведущим конструктор завода), начальник ОТК, пред­
ставители лабораторий завода или института, представитель со­
ответствующего проектно-конструкторского института по данноиу 
виду оборудования. При необходимости в состав комиссии включа­
ются представители организации Минуглепроыа СССР.

Председателем комиссии назначается, как правило, главный 
инженер завода-изготовителя.

3 .8 . Комиссии по проведению заводских испытаний прояв­
ляется следующая документация:

-  акт приемки изделия ОГК;
-  утвержденные технико-экономические требования, а при 

наличии отступлений согласование их с заказчиком;
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-  комплект рабочих чертежей, схем и расчетов;
-  патентный формуляр;
-  программа и методика заводски* испытании;
-  технические условия;
-  эксплуатационные документы по ГОСф 2.601-68;
-  разрешительный документ :<&к1Ш или ВостШЫ (при необ­

ходимости)
-  справка о соответствии образца ГОСТам и ОСТам на ос­

новные параметры и требования!по унификации.
3.9. В процессе заводских испытании но юге изделия и по 

их результатам конструкторская организация и завод-изготови­
тель осуществляет все необходимые конструктивные и технологи­
ческие изменения в опытном (экспериментальном; образце, без 
ухудшения его параметров.

Внесение изменений в техническую документацию осущест­
вляет организация-разработчик.

Доработанные образцы изделий в случае необходимости под­
лежат повторной приемке заводской комиссией.

ЗЛО. Результаты заводских испытаний опытного (экспери­
ментального) образца нового изделия оформляются актом (при­
ложение fc 7 ) . Акт заводских испытаний утверждается директором 
конструкторской организации (завода)-разработчика.

ЗЛ1. На основании акта заводских испытаний нового из­
делия конструкторская организация (завод) -  разработчик на­
правляет главному управлению Минтяжмаша и соответствующему отделу, 
управлению ГЛинуглепроаа СССР уведомление о готовности изде­
лия для проведения междуведомственных испытаний (приложение te 8).

3.12. Проект программы и методики междуведомственных про­
мышленных испытаний нового изделия составляется конструктор­
ской организацией и должен согласовыватьсясбассейновым науч­
но-исследовательским институтом, органнзацией-разрэботчикси 
ТЭТ и, в зависимости от места испытания, в Украинской 
ССР -  с Минуглепромом УССР, в Казахстане с Каауглепромом 
или с комбинатом (трестом) союзного подчинения, а также МакШИ 
и ВостЫИй °(при необходимости).

Проект программы и методики испытаний согласовывается
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и утверждается в порядка и сроки, согласно пл.З.15-5.19.
3.15. Программа л методика междуведомственных промышлен­

ных испытание должны предусматривать получение всех необходи­
мых данных, технико-экономических и др. показателей для опре- 
дсленлп соответствия нового лэделин ТЭТ в условиях эксплуата­
ции.

Проведение предусмотренных программой и методикой испыта­
нии, замеров и наблюдении л их оформление возлагается:

-  технических замеров (крепости угля и породы, электри­
ческих» гидравлических, силовых и др.параметров)-иа научно- 
исследовательский угольный и проектно-конструкторский инсти­
тут или на завод-изготовитель;

-  хронометра:лых дамероь-на НйС треста;
-  замеров по запыленности рабочих мест-на отряд ВГСЧ.
3.14. Условия междуведомственных испытании должны мак­

симально соответствовать определенном в ТЭТ области примене­
ния нового изделия и обеспечивать возможность выявления его 
эксплуатационных качеств, фактических параметров и технико- 
экономических показателей.

3*15. Для проведения междуведомственных промышленных ис­
пытании опытных (экспериментальных) образцов изделии, для ко­
торых Требуется специальная подготовка места испытании, кон­
структорская организация-разработчик, за 6-8 месяцев до окон­
чания их изготовления представляет заявку на проведение испы­
тании, проект программы и методики, пояснительную записку с 
приложением чертежей общих видов я отдельных узлов главному 
управлению и ведущей проектно-конструкторской организации :.!ин- 
тяжмаиа (по I экз.) и следующему управлекаю^отделу Минуглепрома СССР 
(3 экэ.) по принадлежности:

по очистному и проходческому обору- -  Техническому 
доваяию и средствам автоматизации управлению
по оборудованию подземного транс­
порта н механизации работ на 
поверхности шахт
по обогатительному оборудованию

- Отделу подземного 
транспорта и 
поверхности

- Главуглеобогащению
по оборудованию для открытых работ -  Главному управлению

открытых работ
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по стационарнои; и энергети­
ческому оборудованию

- Управлению глапного 
неханика и главного 
энергетика

по средстван безопасности - Отделу охрани труда и 
техники безопасности

по сгедстгам горноспаса- 
гелыюго Аеда

-  Управлению военизиро­
ванных горноспасательных 
частей

по средствам связи -  Отделу связи

Пояснительная записка должна содержать; описание и техни­
ческую характеристику изделия9 область его применения и расчет 
экономической эффективности9 указания о соответствии требова­
ниям техники безопасности и производственно* санитарии.

По образцамt не требующим специальной подготовки места 
испытаний, указанные выже материалы представляются г~ £ месяца 
до окончания их изготовления.

3.16. Управление, отдел Иииуглепромс СССР в декадный срож пос­
ле получения заявки на испытания опытного (экспериментального) 
образца определяет бассейн (комбинат) для их проведения и направ­
ляет один экземпляр технической документации, указанной в 
п.3.15, главному инженеру комбината, директору научно-ясследо- 
ватеяьского института -  разработчика ТЭТ и директору бассейна 
нового научно-исследовательского института (по Украинской ССР -  
через Мняуглепром УССР, по Казахстану -  через Ка8угледром) для 
выбора песта и подготовки его к проведению междуведомственных 
прогынленных испытаний»

ЗД7. инвуглепром УССР, Казуглвиром, угольные комбинаты 
(тресты) союзного подчинения, научно-исследовательский институт- 
разработчик ТЭТ н бассейновый научно-всследслетедьохшй уголь­
ный вастнтут в месячный срок после получения материалов, ука­
занных в п.3.15, совместно с конструкторской организацией опре­
деляют место испытаний, согласовывают программу в методику 
испытаний, состав междуведомственной комиссии ш подготавливают 
проект приказа о подготовке места и проведении испытаний.

3.18. Согласованные программа и методика, а также проект 
приказа о подготовке места я проведения междуведомственных 
промышленных испытаний представляются бассейновым научио-вс-
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следовательским угольным институтом в соответствующее управле­
ние, отдел Нинугяепрома СССР (по Украинской ССР -  через Минуглепром 
УССР, по Казахской ССР -  через Казугдепром).

3.19* Утверждение программы и методики испытаний произ­
водится соответствующим управлением, отделом Минуглепрома СССР 
или, по их поручению, подразделениями Цинугдепрома УССР или Каэ- 
угяепрома совместно о соответствующе главным управлением Мин- 
тядмава в месячный срок после получения.

3*20* Приказ о подготовке места и проведении междуведомст­
венных промышленных испытаний нового изделия и составе меж­
дуведомственной комиссии по согласованию с соответствующим глав­
ным управлением Иинтяжмаоа и другими заинтересованными органи­
зациями издается Минуглепромом СССР пли, по его поручению, соот­
ветственно Минуглелромом УССР, Каэуглепромом, комбинатом 
(трестом) союзного подчинения в месячный срок после получения 
материалов по п*3.18.

3.21* По получении приказа о подготовке места и провеме- 
нии испытаний вахта (карьер, фабрика) и трест разрабатывают, 
утверждаемые главным инженером комбинате (треста), мероприятия 
по подготовке места испытаний, их проведению с назначением от­
ветственных лиц*

3*22* В ооотав междуведомственной комиссии, как правило, 
должны входить представителя;

-  организаций и предприятий угольной промышленности, в 
том числе: предприятий (вахт, карьера» обогатительных фабрик), 
трестов, комбинатов, института -  разработчика ТЭТ или бассейно­
вого н соответствующего головного научно-исследовательских 
институтов;

-  организаций я предприятий Иинтяжмааа, в том числе: за- 
вода-нвготовитехя, конструкторской н проектно-конструкторской 
оргевиэацяв;

-  органов Госгортехнадзора, технической инспекции проф­
союзов;

-  УакНИИ или ВостНИЙ, организации Главсанэпидуправления 
Министерства здравоохранения СССР и др. (в случае предъявления к 
новому изделию специальных требований по технике безопасности, 
промышленной санитарии и т .п .) .
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3,23* Председателем междуведейственной комиссии назначает­
ся, кая правило, руководящий работник комбината (треста), замести­
телями председателя - руководящий работник конструкторской ор­
ганизации йинтяхнана и научно-исследовательского института 
Мянуглепрома СГ?Р - разработчиков опытного (экспериментального) 
образца и ТЭТ*

3*24* На междуведомственную комиссию воздагается систематиче­
ское наблюдение за ходом испытана!, а на председателя комиссии 
и его заместителей -  руководстве ходом испытаний.

При приемке сложных изделий, на испытание которых, в соот­
ветствии с программой и методикой, предусмотрено длительное вре­
мя, комиссия обязана периодически рассматривать на своих заседа­
ниях ход испытаний*

3.25, Конструкторская организация предъявляет междуведомст­
венной комисснк следующую документацию:

-  утвержденную программу и методику испытаний;
-  технико-экономические требования нив согласованную с заказ­

чиком техническую документацию на изготовление образца;
-  патентный формуляр;
- разрешительный документ МакНИИ или ВоетНИИ (при необходи­

мости);
-  комплект рабочих чертежей, схем и расчетов;
-  технические условии;
-  эксплуатационные документы по ГОСТУ2.601-68;
-  акт и протокох заводских испытаний;
-  акт приемки изделия ОТХ завода;
-  справку о соответствии образца ГООДя ОСТуна основные 

параметры я треоованиям до унификации.
3.26, Междуведомственная комиссия проводит испытание опыт­

ного (экспериментального) образца нэделня в соответствии с 
утвержденной программой и методикой и составляет акт испытаний 
(приложение * 7), Допуск оборудования для испытания на шахтах 
производится чз соблюдением требований Госгортехнадзора СССР,

3.27, В случае выявления в процессе испытаний несоответст­
вия опытного (экспериментального) образца изделия требованиям, 
согласованным с заказчиком, в акте испытаний междуведомствен­
ная комиссия отмечет основные недостатки, дает предложения
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о целесообразности и направлении дальнейпого развития работ 
и использовании образца.

3.28. Акт испытаний, в 10-дневный срок после их окончания, 
председатель комиссии направляет:

-  организации, изданной приказ об испытании, (при издании 
приказа Минуглепромом СССР акт представляется через Иинугле- 
пром УССР, Кьэуглепроы или комбинат (трест) союзного подчи­
нения);

-  соответствующем; главному управлению иинтяюаша;
-  организации-разработчику ТЭТ;
- конструкторской организации;
- зсводу-иэготовителю (если изделие изготовлено машино­

строительным заводом);
-  соответствующему головному научно-исследовательскому 

угольному институту иинуглепрома СССР;
-  соответствующей проектно-конструкторской организации 

Мивтяжмаща.
Датой окончания испытаний является дата подписания акта 

председателем комиссии.
3.29. Результаты междуведомственных промышленных испытаний 

опытного (экспериментального) образца изделия в месячный срок 
после получения акта рассматриваются и утверждаются совместно 
соответствующими управлением, отделом иинуглепрома СССР (а в 
тех случаях, когда приказ об испытаниях был издан Минуглепро- 
мом УССР или Казуглепромом -  этими организациями) и главным уп­
равлением Минтяжмажа.

В протоколе совместного рассмотрения результатов испыта­
ний определяется:

-  возможность утверждения акта я изготовления опытно-про- 
мыжленных образцов (партии);

-  внесении необходимых изменений в параметры и конструк­
цию при разработке технической документации;

-  конструкторская организация-разработчик технической до­
кументации на опытно-промышленные образцы (партию).

Протокол рассмотрения рассылается Минуглепромом СССР (или 
Нинуглепромом УССР, Казуглепромом) организациям, указанным 
в пункте 3.28.



IV

З.ЭО* Бассейновый научно-исследовательский институт, 
участвовавший в испытании, в трехыесячный срок составляет науч­
но-технический отчет по результатам испытаний для использова­
ния в дальнейших работах над новым изделием. Отчет представляет­
ся конструкторской организации и организации, утвердиваой ТЭТ.

4. Порядок разработки утверждения технической доку­
ментации ка опытно-промышленные образцы (партию) 
 нового изделия_______________ .

4.1. Исходным и обязательным техническим документом для 
конструкторской разработки опытно-промысленных образцов (пар­
тии) нового изделия или существенной модернизации выпускаемого 
заводом изделия, явлнется утвержденное техническое задание 
(приложение № 9 ).

Техническое задание на проектирование изделия разрабаты­
вает конструкторская организация на основе технико-экономиче­
ских требований или решений по результатам испытаний опытных 
(экспериментальных) образцов*

6 отдельных случаях, по договоренности соответствующих 
главного управления Нинтяжыаша и управления к1инугявпрома СССР, 
техническое задание на изделие разрабатывается организацией 
Минуглепрома СССР*

4.2. Техническое задание, как правило, должно («врабаты­
ваться на ряд одноименных изделий (типоразмеров), а в случае 
необходимости, при соответствующем обосновании, на отдельный 
типоразмер.

При необходимости, одновременно с техническим заданкем, 
разрабатываются технико-экономические требования на новые 
комплектующие изделия в материала ила па модернизацию комплек­
тующих изделий, выпускаемых соответствуете» отраслью лромывлея- 
■ОСТВ*

4*3* Техническое задание согласовывается конструкторской 
организацией с соответствующим проектно-но.струкгорским инсти­
тутом и машиностроительным заводом (если он не является разра­
ботчиком) Ыинтяжмаша, головным t .учно-исследоьатзльскиы инсти­
тутом и'инуглепрома СССР s кяститутоы-разрабсгчикоы ТЭТ. Согла-
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сование о^ориляотся подписи» непосредственно на техническом 
ведении, протоколом или письмом.

ЬЛ. Согласование технико-экономических требовании на 
комплектующие изделия или материалы производится в порядке 
установленном министерствами по соответствующим отраслям про­
мышленности*

4.5. Техническое задание, вместе с материалами по его со­
гласованию и согласованными технике-экономическими требовани­
ями на комплектующие изделии или материалы (если таковые раз­
рабатывались) представляется конструкторской организацией в 
соответствующие главное управление .Линтяжмоша л управление,отдел 
иинуглепрома СССР.

4.6. Техническое задание рассматривается и утверждается 
соответствующим главным управлением ^нтнжмаша и управлением,отдел 
Минуглепроыа СССР или, по его поручению, управлением динугле- 
проыа УССР или Каэуглепроиа.

При рассмотрении а утверждении технического задания долж­
ны быть определены этапы кг :структсрскои разработки, выполне­
ние требовании техники безопасности и промышленном санитарии, 
необходимость разработки художественно-конструкторского про­
екта и количество опытно-промышленных образцов, подлежащих из­
готовлению в партии.

В случае, если техническое задание не может быть утвержде­
но, составляется протокол рассмотрения (приложение 10).

Вторичное рассмотрение технического задания после внесе­
ния исправлении в соответствии с протоколом рассмотрения тех­
нического задания производится в установленном выше порндке.

Срок рассмотрения и утверждения технического задания не 
должен превышать 20 дней со дня его поступления.

Утвержденное техническое задание или протокол рассмотре­
ния соответствующим главным управлением Минтяжыаша направля­
ется: конструкторской и проектно-конструкторской организации, 
заводункзготовитедю, головному научно-исследовательскому ин­
ституту Иинуглепрома СССР и институту-разработчику ТЭТ.

Одновременно с техническим заданием главным управлением 
Минтяжмаша утверждаются технико-экономические требования на 
создание новых или модернизацию комплектующих изделии или ма­
териалов, которые в установленном порндке направляются соот­
ветствующему иинистерству-изготсвителю.
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По одному экземпляру утвержденного технического задания 
или протокола рассмотрения и технико-экономических требований на 
комплектующие изделия хранятся в соответствующих главном управле­
нии Минтяхмама и управлении,отделе Минуглепрома СССР»

4.7» На основе утвержденного технического задания производится 
конструкторская разработка изделия»

Основными этапами конструкторской разработки являются: 
эскизный проект (если это необходимо); 
технический проект;
рабочий проект или корректировка рабочего проекта опытного 

(экспериментального) образце по результатам промышленных испытаний.
4 .8 . Конструкторская разработка изделия производится с соблю­

дением стандартов в другой действующей нормативно-технической 
документации*

При конструкторской разработке используются достижения 
зарубежной и отечественной науки и техники, выводы и предложения, 
вытекающие из оценки технического уровня и опыта экспдудешмя рез­
вее выпущенных изделий подобного назначения, результаты научно- 
исследовательских и экспериментальных работ, а также предложения 
изобретателей и новаторов производства.

На всех этапах конструкторской разработки изделия необходимо 
осуществлять проверку в целом по изделию или по отдельным его 
узлам, агрегатам и деталям на патентоспособность (приложение * 5) 
и своевременно оформлять заявки на изобретения»

4 .9 . Технический проект (приложение № 4 ) , как правило, дол­
жен разрабатываться комплексным, т .е . охватывающим исполнение 
данного базового изделия и его размерные и конструктивные модифи­
кации, причем последние, если они не предусмотрены планом раоот, 
разрабатываются в обтеме,достаточном для определения максималь­
ной унификации между всеми модификациями, предусмотренными стан­
дартами или другой нормативно-технической документацией»

Разработка некомплексного технического проекта допускает­
ся, в случае, если комплексное решение вопросов не вызывается 
необходимостью выделения базового исполнения иди осуществления 
унификации между отдельными конструктивными исполнениями данно­
го изделия*
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4.10. Изменения технических параметров изделия, предусмот­
ренных утвержденным техническим задацием,допускаютои только с 
разрешения организации утвердивших это задание.

4 .П . Технический проект представляется на экспертизу в 
Уральским филиал ВНИИТЭ и на утверждение в вышестоящую органи­
зацию, если это оговорено в техническом за«ании или утвержда­
ется руководством конструкторском органиэации-реэраоотчика, 
после согласования с зыводоы-иэготоьителеы (приложение I I ) .

В случае, если представленный техническим проект требует 
принципиальном переработки и не может быть утвержден, состав­
ляется протокол рассмотрения (приложение ь. 12).

4.12. На основе утвержденных технического проекта или тех­
нического задания (если техническим проект не разрабатывался), 
разрабатывается рабочим проект опытно-промышленных образцов 
(партии) или корректируется рабочим проект опытного (эксперимен­
тального) образца.

4.13. Рабочим проект на изделие разрабатывается, как пра­
вило, заводом-иаготовителем.

Как исключение, при отсутствии на заводе возможности для 
выполнения рабочего проекта, допускается его разработка конструк­
торской организацией о обязательным участием конструкторов и 
технологов завода-нзготозителя.

Рабочим проект должен отвечать требованиям техники без­
опасности и промышленной санитарии, а также изготовления изде­
лия в условиях промышленного производства.

Разработка рабочих чертежем должна производиться в соот­
ветствии с отраслевыми системами оформления техническом доку­
ментации (чертежного хоаяМства) и с соблюдением нормалей сорта­
ментов материалов, принятых на ааводе-изготовителе, с учетом 
действующих стандартов, межотраслевых и отраслевых нормалей.

4*14. Разработанным рабочим проект утверждается заводом 
-изготовителем.

Конструкторская организация, если эавод-изготовитель не 
является проектировщиком,согласовывает рабочим проект с за- 

водом-изготовителеи и сдает его в сроки в соответствии с 
договором.
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Ь. ИЗГОТОВЛЕНИЕ* ИСПЫТАНИЕ И ПРИЕМКА 
ОПЫТНО-иРиШ1ШЫХ иЬГАЗЦОЬ (партии)

НОВОГО ИЗДЕЛИЯ

5.1 . количество опытно-промышленных образцов* подлежащих 
изготовлению на машиностроительном заводе* определяется при 
утверждении технического задания и не должно превышать целесо­
образного минимума* обеспечивающего экономию государственных 
средств,

Ь,2* Изготовление опытно-промышленных образцов (партии; 
нового изделия производится на машиностроительных заводах* опре­
деляемых соответствующим главным управлением Минтяжкаша.

5 .3 , При изготовлении опытно-промышленных образцов (партии) 
нового изделия по кооперации на несколвких предприятиях* ра­
нение вопросов* связанных с уточнением или изменением техниче­
ской документации и изготовлением* в пределах утвержденного 
технического задания* возлагается на головной завод-изготови­
тель непосредственно или привлекаемую им проектно-конструктор­
скую организацию».

5 .4 , Изготовление* сборка и доводка опытно-промышленных 
образцов (партии) нового изделия осуществляется под непосред­
ственным руководством главного конструктора проекта и веду­
щего конструктора завода при участии заводских лабораторий*

внесение изменении в конструкцию опытно-промышленных об­
разцов (партии) нового изделия допускается только с разрежения 
главного конструктора проекта в пределах утвержденного техни­
ческого задания,

5 .5 , Изготовленные опытно-промышленные образцы (партии) 
нового изделия подлежат приемке заводским ОТК, заводским и 
промышленным испытаниям,

В состав комиссии по проведению заводских испытании* 
назначаемой приказом директора завода* включаются: главный 
конструктор проекта* ведущий конструктор завода* начальник ОТК, 
представители заводских лабораторий и других технических служб 
завода, представитель соответствующего проектно-конструктор­
ского института; при необходимости в состав комиссии включа­
ются представители организации Минуглепрома СССР,
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Председателем комиссии назначается, как правило, главный 
инженер завода*

5.7. Комиссии по проведению заводских или промышленных 
испытаний представляется следующая документация:

-  техническое задание на проектирование;
-  комплект рабочих чертежей, схем и расчетов;
-  патентный формуляр;
* технические условия на поставку;
-  технические условия на изготовление;
-  эксплуатационные документы по ГОСТ̂ 2.601-68;
-  ремонтные документы по ГОС1® г .602-68 (п .1 .3);
-  акт приемки изделия ОТК;
-  программа и методика заводских испытаний;
-  разрешительный документ КакННИ иди ВостНИИ (при необходи­

мости);
-  справка о соответствии образца требованиям промышленной 

санитарии и техники безопасности;
-  справка о соответствии образца требованиям ГОСТ и ОСТ 

на основою параметры и унификации;
-  справка о согласовании поставки комплектующих изделий.
5.8, Заводские испытания проводятся с целью проверки соот­

ветствия изделия утвержденному техническому заданию, установ­
ления комплектности и готовности изделия для передачи на про­
мышленные испытания.

5.9« Заводские испытания проводятся по программе и методи­
ке, составленными и утвержденными конструкторской организацией 
-разработчиком (заводом), согласованными с заводом и при необ­
ходимости, с основным ванавчиком.

5.10. Заводские нспытания проводятся с учетом всех дейст­
вующих стандартов, отраслевых технических условий, правил и 
норм техники безопасности и производственной санитарии, а также 
специальных требований аака8чика.

5 .11. На опытно-промышленные образцы (партию) изделий или 
их отдельные узды н аппараты, требующие проведения специаль­
ных испытаний на взрыво- или искробазопасность, представляется 
свидетельство МакНИИ или ВостНИИ о допустимости применения но­
вого изделия на предприятиях, опасных по газу и пыли.
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5*12. В процессе заводских испита ней вового нвделяя и по 

их результатам завод-изготовитель осуществляет вое необходи­
мые конструктивные и технологические ввменения в пределах ут­
вержденного технического задания*

Ваесение изменений в техническую документацию осуществляет 
конструкторская организация.

5.13» Результаты заводских испытаний опытао-промл ленных 
образцов (партии) нового нздехвя оформляются актом (приложе­
ние fc ? )• Акт заводских испытаний утверждается директорами ма­
шиностроительного зъвода-ивготовитехя и конструкторской органи­
зации.

5.14» Порядок представления заявки Уивугдеярому СССР ва 
промышленные испытания опытно-промышленных образцов (партии), 
определения места и проведения испытаний, разработки, согласо­
вания и утверждения программы и методики испытаний, издания 
приказа о подготовке места и об испытании, назначения ответст­
венных ииц за испытания, назначения преемочной (междуведомст­
венной) комиссии и предъявления ей технической документации, 
проведения наблюдений и замерев, составления и рассылки акт 
испытаний, рассмотрения результатов испытаний Уияуглепроыом СССР я 
Уинтяжыаием, рассылки протокола рассмотрения результатов испы­
таний и составления научно-технического отчета по результатам 
испытаний осуществляется в соответствии и в сроки согласно 
пунктам 3*11-3.24 и 3.26-3,90 настоящего положения.

5.15* Приемочные (междуведомственные) проылдсавые испы­
тания опытно-промысленных образцов (партии) нового изделия 
должны обеспечить полную и всестороннюю проверку соответствия 
нового изделия утвержденному техническому вадазию, ва основа­
нии которого создавался образец, современному техвачеейоку 
уровню, а также давать исчерпывающий материал для принятия p tже­
нин о возможности промьолвЕного производства нового изделия и 
необходимой корректировки технической документации.

При приемочных (между ведомстве иных) испытаниях доджам быть 
выявлены; фактическая техническая характеристике нового аэдовья, 
его эксплуатационные качества, соответствие драахлзд и нормам 
техники безопасное?* л промыед&пйой санитарка, экономическая эффек­
тивность его сроыьиленного применения, а также надежность и 
ремонтопригодность.



21.

Приемочные (междуведомственные) испытания должны также 
даы.ть необходимый материал для ориентировочной оценки срока 
гарантии и срока службы до первого капитального ремонта, опре­
деления возможности промыпленного производства и уточнения 
объема применения нового изделия в угольной промышленности.

5.1о. Результаты приемочных (междуведомственных) испыта­
ний опытно-промышленных образцов (партии) нового изделия в ме­
сячный срок после получения акта рассматриваются и утверждают­
ся совместно соответствующим управлением, отделом Минуглепрома 
ССОР (в тех случаях, когда приказ оо испытаниях был издан !*ин- 
угяепроыом УССР или Казуглепромоы - этими организациями) и глав­
ным управлением Нинтяжмава.

По важнейшим изделиям (приложение * 13) результаты приемоч­
ных (междуведомственных) испытаний утверждаются руководством 
иинуглепрома СССР и Мгнтяхмапб»

В протоколе совместного рассмотрения результатов испыта­
ний определяется возможность постановки нового изделия на 
промышленное производство и рекомендуемый объем изготовления 
первой промышленной серии»

3*17. После проведения испытаний, на основании протокола 
рассмотрения результатов и утверждения акта приемочных (между­
ведомственных испытаний опытно-промышленных образцов (партии), 
корректируется техническая документация для промышленного 
производства нового изделия.

Состав технической документации должен соответствовать 
стандартам» Отраслевые технические условия на изделие разра­
батываются и утверждаются в соответствии с порядком, установ­
ленным Комитетом стандартов» мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР»

Корректировка технической документации для промышленного 
производства нового изделия осуществляется конструкторской 
организацией совместно с заводом-изготовителем с последующей 
приемкой калек заводом-изготовителем в месячный срок.

5.18» Для освоения промышленного производства новых изде­
лий по согласованию с Минуглепромом СССР или, по его поручению, 
с Минуглепромом УССР или Казуглепромоы, Ыинтяжмашеы утверждает­
ся и выдается заводу-изготовителю "Свидетельство на право
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промиллеиного производства" нового изделия, порядок оформлении 
которого определяется особым положением.

5.19. При организации преиилленного производство одного 
изделии на нескольких предприятиях вся документации (техни­
ческий проект, , ибочии проект и т .д .)  хранится головным 
заводом, являющимся килвкодержитилем. другим заводам, выпуска­
ющим то хе изделие, или часта иго, передается заверенная 
копан это.. документации или соответствующей ее части. & всех 
изменениях в конструкции этого изделии голосном завод обязан 
своевременно уведомлять предприятии, участвующие в изготовле­
нии.

Предложения других эаьодов-иэготовителеи по внесению из­
менении в конструкцию наделан подлижет обязательному согласо­
ванию с головным эаводом-иэготовителем.

5.20* Наблюдение за работой изделия ь эксплуатационных 
условиях, в целях проверки его надежности, выявления недостат­
ков л дальнейшего совершенствования конструкции, а также уточ­
нении количества необходимых запасных честен и инструментов 
ведут эавод-иэготоьитель и службы надежности Пинуглепрома СССР.

По результатам наблюдении заводами должны разрабатываться 
и осуществляться мероприятия по улучшению конструкции, качест­
ва изготовления, увеличения срока службы и др.

П . ПОРЯДОК ВЫйВСШЯ РЫВМм ПО РАЗНОГЛАСИЯМ

6 .1 . Решения по разногласиям, возникающим между органи­
зациями Мануглепрома СССР и Минтяжмааа, принимаются соответ­
ствующими управлением (отделом) я главным управлением или руко­
водством этих министерств.

X X
X



Примечание к отраслевому положеназ:

Порядок планировавши > финансирования работ по 
конструирование, изготовлению, испытанию я постановке на 
промышленное производство новых изделий для угольной промыш­
ленности, в соответствия с постановленяем Совета Министров СССР 
от 5 сентября 1969 г . * 695 я поручением Совета Министров СССР 
от 10 декабря 1969 г* * ПП-18223, производится по особому 
положение.

Начальник Технического Начальник Технического
управления Министерства тяжелого, управления Министерства
энергетического и транспортного угольной промышленности

машиностроения СССР
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Приложение № I 
к Отраслевому положению

Министерство угольной промышленности СССР 
/Министерство угольной промышленности УССР 
или Управление угольной промышленности Ка­

захской ССР/

Согласовано: Утверждаю:

197 Г, 197 f

ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ
ТРЕБОВАНИЯ

/наименование изделия, тип,марка,

модель/

Экз.*___
Всего эха. __ _



I

СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

-  наименование изделия ____________

-  назначение и область применения

-  какой тип изделия, вид работ должно заменять или для какого 
нового процесса создается новое изделие ____________________

-  научно-техническое обоснование создания нового изделия (обоб­
менив и анализ отечественного и зарубежного опыта;теоретическое 
обоснование необходимости создания нового изделия; аналогичные 
изделия, выпускаемые отечественной промышленностью и причины не­
возможности хх использования; аналогичные изделия, выпускаеыые 
за рубежом)__________________________________ .. _

Показатели технического уровня, надежности 
и долговечности

~ эксплуатационно-технические показатели (техническая характе­
ристика* основные параметры изделия, типы приводов, виды энер­
гии и их основные параметры^

-  показатели надежности (наработка на отказ, коэффициент готов­

ности, срок служ^,т 1|<»)$||онтный срок службы, срок службы до .ка­
питального ремонта к др#) — ________________________



2,
-  патентная чистота (предполагается ли поставка изделия за гра­
ницу и в какие страны)*3̂  ___________________________________

-  особые требования по художественно-конструкторскому решению 
(комфортабельность, отделка, цветноз решение, материалы) ^

-  рекомендации по унификации, приемственности с другими конст­
рукциями **/  ________________________________________

Условия эксплуатации изделия

-  технологическая схема работы нового изделия (режим работы, 
организация работы, расстановка рабочей силы и технологический 

комплекс, в котором будет работать изделие) __________________

-  внешние факторы (температурные перепады, влажность, запылен­

ность воздуха, вибрация, шум я т .п .)  _ _ _ _ _ _ _ _ _

-  средства связи, сигнализация, освещение _ _ _ _ _ _ _ _
-  Характеристика горно-геологических условий (марка, крепость 
и вязкость угля; характеристика боковых пород и т ,п .)  _ _ _

Специальные требования к изделию 
-  по условиям управления (ручное, дистанционное, автоматическое, 

программное, размещение пульта управления и контроля) _________

1— " г  ....... . ■ —1 ■ —
-  по условиям ремонта ___

-  по технике безопасности



Зх

-  по прсиыжлавяоЯ санитарии я гигиене
-  по транспортабельности _ _ _ _ _ _
-  по условиям хранения _____________

Дополнительные рекомендации

Техяико-вкономическко требования разработаны

(Наименование организация, министерства пли ведомства)
Руководитель организации ______________________________

(дата, фамилия, подпись)

Местонахождение технико-экономических требований 
экэ.й I

(минуглепроМ Чминугдопром JWiTm  ШГуглеЬроМ)
ака, * Z 

дкз.З! 3

акз,№ 4 

8K8,fe 5 

8X8,№ 6

(Главное управление миитяхмама] 

(оргадизацйя-раараоотчик t&i)

(конструкторская организация -  основной исполните^) 

(ведущий институт мивтялмаиё)

(головной институт минугледрока w Ujt;

-  заполняется а объеме сведений, располагаемых Министерством 
или ведомством-заказником
заполняется только при наличии у министерств иля ведомств- 
заказчиков специальных требование



Приложение fc 2 
к отраслевому положение

(Министерство или ведомство-заказчик)

К А Р Т О Ч К А - в А Я Ш

на работы до созданию и освоению новых изделий, включен
НИР и ОКР ______________________ _г______

(наименование изделия!
I ,  Наименование темы

2* Цель я назначение работы

3* Организация Министерства тяжелого,энергетического и 
транспортного машиностроения -  предполагаемый исполнитель
работы_______ ______  . ____

4. Ориентировочная потребность в заказываемом изделии 
на 5 лот (по годам) о начала промышленного производства

5* Ориентировочная стоимость единицы заказываемого из­
делия в промышленном производстве, в которую желательно
уложиться в т*с-дуб. _____________ ___________



6* Срок выполнения заказа ( год(квартал): 
а) изготовления ошино-промшиеннога образца (партия)

или нового промыиденлого взделня _____________________

б) качала промышленного провэводства к поставки

7* Источник финансирования

■ • 1ST г* Прдпись

Заключение организации Цянястерства тяхелого, энерге­
тического в транспортного машиностроения * исполнителя 
работы (с указанием ориентировочно! стоимости всех работ 
по созданию нового изделия, включая затраты на НИР в ОК? 
я стоимость опытно-промыиленного образца (партии) в тыс.

P J < 5* )  ________________________________________________________________

" ■ 197 г. Подпись

Решение Министерства тяжелого,энергетического и транспорт* 
иого машиностроения

197 г* Подпись

Технико-экономические требования прилагаются и являются 
неотъемлемо! частью карточки-заявки.



Приложен*» fc 3 
к Отраслевому положен»

Ъ<>

ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ЭСКИЗНОГО ПРОИСТА

Эскизный проект разрабатывается в целях выявлен** прин­
ципиальной возможности технического ранения поставленной за­
дачи, определения рациональной облей компоновки основных 
узлов изделия, технологической увязки мании, входящих в 
комплекс оборудования, а также определения экономической целе­
сообразности и эффективности создаваемого оборудования по ут­
вержденным технико-экономическим требованиям а техническому 
ведан».

Эскизный проект не является обязательной стадией конст­
рукторской разработки; целесообразность его разработки опре­
деляется проектно-конструкторской организацией. Эскизный 
проект является внутренним документом конструкторской органи­
зации (завода) я официальных рассмотрений, согласован** не 
трэбует, за исключением случаев, когда в результате эскизной 
жрореботкж устанавливается невозможность обеспечения парамет­
ров, предусмотренных в ТЭТ.
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П р и л о ж е н и е  № 4 

к  О т р а с л е в о м у  п о л о ж е н * »

П Р И М Е Р Н О Е  С О Д Е Р Ж А Н И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  П Р О Ш А

1 .  П о я с н я т е л ы а я  з а п и с к а  :

о о я о в а н я е  д л я  р а з р а б о т к и  т е г а м в е с к о г о  п р о е к т а  ( у т в е р ж д е н ­

ные т е х в и к о - э к о н о и а ч е с к ж е  т р е б о в а н и я  я л н  т е х н и ч е с к о е  в а д а я я е  я а  

о п ы т н о - в р о м ы ы е и а ы е  о б р а з ц ы  ( п а р т а » )  ;

о с н о в н ы е  т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  д а н н ы е  ( п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , 

м о щ н о с т ь , г а б а р и т ы ,в а с  я  т . д . )  р а з р а б а т ы в а е м о !  к о н с т р у к ц и и  

н а д е л я я  ;

о б ж о р  с у щ е с т в у й * * *  о б р а а ц о в  я в д а л я И  п о д о б н о г о  н а з н а ч е н и я  

о т е ч е с т в е н н о г о  а  з а р у б е ж н о г о  п р о я в в о д с т в а  а  с р а в н и т е л ь н а я  о ц е н и  

и х  к о н с т р у к т и в н ы х  о с о б е н н о с т е й  ж э к с п л у а т а ц и о н н ы х  п о к а а а т е л е !  ;

о п и с а н и е  к и н е м а т и ч е с к о й , г и д р а в л и ч е с к о е , э л е к т р и ч е с к о й  н 

д р у г и х  е ж е й  ;

к р а т к о е  о о и с а п е  к о н с т р у к т и в н ы х  о с о б е н н о с т е й  н о в о г о  н а д е л я я  

и е г о  о с н о в н ы х  у в л о в  ;

у к а з а н и е  т и п о р а з м е р а  б а з о в о й  м о д е л и  и з д е л и я  я  о п р е д е л е н и е  

в о з м о ж н ы х е е  к о н с т р у к т и в н ы х  р а з м е р н ы х  и д р у г и х  м о д и ф и к а ц и й  с  т е х ­

н и ч е с к и м  о б о с н о в а н и е м  и т о г о  в а р и а н т а  ;

п р о в е р к а  и з д е л и я  н а  и а т е н т н у »  ч и с т о т у  и п а т е н т о с п о с о б н о с т ь .

П о д г о т о в к а  и о ф о р м л е н и е  п р и  н е о б х о д и м о с т и  з а я в о к  н а  и з о ­

б р е т е н и я .

2 .  Р а о ч е т ы  :  с и л о в ы е ,п р о ч н о с т н ы е , к и н е м а т и ч е с к и е  и д р .

9 .  Р а с ч е т ы  и о б о с н о в а н и я  к а с и т а б о в  п р о и з в о д с т в а .

4 .  Х щ м п л е к т  ч е р т е ж е й  :  о бщ и е  в и д ы ,к о м п о н о в к а  и з д е л и я  и е г о  

ч а с т е й , о с н о в н ы е  у з л ы  и з д е л и я .



п2.
Схемы: яонструктивных*разм9рных и других модификаций! 

гидравлические электрические ̂ иноматячвские и др.
5* Решение вопросов технологичности конструкции изделия 

с точки зрении конкретных производственных усювий'завода- 
изготовителя*

6* Данные о проведении экспериментальных работ
7* Художественно-конструкторские и графические материалы, 

характеризуйте эстетический уровень изделия (разрабатываются 
при необходимости с привлечением специального художественно-кон­
структорского бюро)*

б* Установление преемственности с существующими моделями 
нэделий подобного назначения; перечень заимствованных частей, 
узлов и конструктивных элементов.

Степень использования нормализованных и унифицированных 
элементов и применения принципов агрегатирования при компоновке 
изделия*

9* Решение вопросов техники безопасности и производственной 

санитарии*
10* Перечень комплектующих изделий и основные требования к 

смежным производствам
11. Оснащение изделий принадлежностями, приспособлениями 

специальным инструментом! запасными частями и т .п .
12. Акт об изучении патентных материалов (прилохение £ 5) 

заполняется на начальной стадии разработки технического про­

екта.



Приложение Л 5 
к Отраслевому положению

УТ ПЕРЕДАЮ:
Директор ______________ _

Iфамилия, подпись)

(наименование организации) 
___•____________ 197 ’ г .

АКТ
об изучении патентных материалов

на этапе
Ш,  ннжеподписавшнеся, установили, что по теме.

изучены патентные материал! в  следующем объема.

(налранив страны, класс, подкласс, группа, о какого и по какое

время)

При изучении патентного материала шявхеяы следующие 
авторские свидетельства и патенты, представляющие интерес 
для данной теш :

Страна Т
!
I

Фирма
т  ■" — •
{Фамилия 
| автора

I в  азт.снидЛ Клас с , под- 
! патентов ! класс, груц 
J_______ ____________

Дальнейшее проведение работы

Начальник отдела (гдавннЛ 
конструктор)

уко водитель теш  
ведущий конструктор)

по теме целесообразно1^

Начальник Патентно-исследо­
вательского (конструктор ко­
го) отдела
Ответственный инженер

х) Боли неделесообразно, то указать причину



Приложение £ 6 
к Отраслевому положению

Примерное содержание рабочего проекта

1. Чертежи общих видов наделил, узлов и деталей
2. Охеш
3. Спецификация
4. Ведомости: 

унифицированных изделий ;

стандартных и нормальных деталей и узлов ; 
покупных деталей и изделий ;
применения посадочных размеров, резьб, модулей и др.

5. Ведомости согласования комплектующих изделий и дефицитных 
материалов*
6* Проверочные расчеты основных деталей, машин, приборов»
7 . Технические условия
8» Программа и методика испытания изделия

9* Патентный формуляр и при необходимости заявки на изобретения 
10 .Паспорт изделия
II.Эксплуатационные документы по ГОСТ 2.601-68
12.Акт об изучении патентных материалов (приложение £ 5) 
заполняется на начальной стадии рабочего проекта



з г
П̂ хдошввяе Л 7 

к Отраслевому положению

АКТ
ааводскжх» (междуведомственных), промышленных и л  

прав*очных (междуведомственных) испытаний наде­
лся .

/Э7

tнаименование, наде^Паоиер ШЛУбкА)
наготовленного _________ __________________ ____________

(наименование аавода-иаготовителя)
ПО

^наименование организация)
Технико-екононкчеокие требования (техническое заданно)

у т в е р ж д е н ы __________________________

(®В5н8ВВй^о@й5и®етТ^ата)
Приемочная комиссия в составе

на основании прнхааа от Л н в соответствии
с утвержденной  ̂ __ програшюй в методикой

копытаннй произвела приемку изделия х установила сведущее: 
Раздел I .
Техническая характеристика изделия и намечаемая область 

применения*
Характеристика условий и меота испытаний.
Раздел 2*
Проверка соответствия изделия утвержденным ТЭТ (техаи- 

чеокому задавив)» 1Ъотам# яедомстввхаш нормалям и техническим 
условиям на изготовление в поставку*

Проверка комплекта принадлежностей и вспомогательного 
оборудования по утвержденной сиецв|дакацжж и результаты испыта­
ний некоторых Аз них (при необходимости).
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Раздел 3.
Проверка изделия не соответствие нормам точности, ь так­

же чистоты и точности обработки деталей (заносятся выводы, 
материал проверки прилагается),

Проверка качества изготовления, степени износа базовых и 
основных деталей изделия, качества сборочных работ и внесшей 
отделки*

Раздел 4.
Испытание изделия ва холостом ходу и проверка паспортных 

данных»
Раздел 5»
Испытание изделия на различных режимах и в различных 

условиях (согласно программе испытаний).
Раздел 6»
Обцая оценка изделия: конструкции, технологичности, эксплуа­

тационных качеств, соответствия изделия художественно-конст­
рукторским требовала*»

Сравнителвяая оценке с лучшими образцами отечественного 
я зарубежного производстве.

Раздел 7.
Выявленные эксплуатационные и конструктивные недостатки 

изделия и рекомендации по их устранение.
Дополнительные данные (со усмотрения комиссии).
Раздел 8»
Оце&ка патентной чистоты к датентноспособности изделия.
Раздел 9»
Выводы и предложения

Председателе комиссии: 
Члены:



Приложение й 8 

к Отраслевому положение

Министерство тяжелого, энергетического и транспортного 
машиностроения

У В Е Д О М Л Е Н И Е

о готовности опытного (экспериментального;образца (или опытно- 
промышленных образцов (партии) нового изделия

(наименование
для проведения междуведомствен-

изделия, индекс;
ных промышленных идя приемочных (междуведомственных) испытаний

На основании акта заводских испытаний, утвержденного
директором ________ - -- _____________

(организация, завод, дата;

изделие признано под­
готовленным к проведению междуведомственных промышленных (шлж 
приемочных (междуведомственных) испытаний)*

Изделие прошло заводские испытания в соответствии с ут­
вержденной программой ж методикой* Акт заводских испытаний 
прилагается*

Директор конструкторской организации (завода)
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Приложение 9 

к Отраслевому положению

УТШИЩАЮ: УТВЕНЩАЮ:

■__ •________Ш  г • "___ *_________197 г .

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ

(н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я ) “  1 “

Тип, марки, модель

litafp изделия по классификатору^,__________ ______ _



СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ
Наименование изделия____ _ ____  . - -
Основание для разработки *слнического задания на изделие

Гсса-иса на тёхникдокономичесхие требования, Ьротокол рассмот-

ре кия "результатов испытания опытного ({цооперименталъного}

образца^ '
Основание для создания нового изделия^_______________

{ссылка на приказ, план» постаябклейхе' и V
Назначение л область приме-

нешш

Какому стандарту, тяпореамерномзг раду должно соответст­
вовать изделие _____ .

Завод-изготовитель

Конструкторская организация^

Какой тип изделия данная конструкция заменяет или для 
какого нового процесса проектируется ^ _____

Какие научно-иссдедовательокке работ, технологические 
процессы, иэобретенжн, рационализаторские предложения или 
образцы используются при разработке конструкции__________

Перечень агрегатов и узлов, подле жаддах обязательному 
испытанию на заводских стендах ; условия испытаний изделия в
целом.



Технико-экономические обоснования необходимости создания 
нового изделия, ориентировочная потребность на ближайше года 
и основные заказчики ; экономическая эффективность в народном 
хозяйстве.

Стадии проектирования^_______________________________

ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНИЧЕСКОГО УРОНИ .НАДЕЕЮСТИ И ДССТОЕЕ'ПЮСТИ

Наименование
показателей

Т

! луч- 
! ших 
! кзде- 
! лий,
! шпус- 
! као- 
! шх за 
1*рани- 
! цейt
У Т И

а) эксплуатационно-технические показатели;
б) экономические показатели эксплуатации (стоимость тонны 
добытого угля, единицы пройденной выработки и др«) ;
в) показатели надежности и долговечности ;
г) технологические показатели, определяющие экономичность 
производства ;
д) патентная частота?



3. VI

е) художественно-конструкторский (эстетический) уровень ;
ж) показатели применения стандартизированных! нормалижоьлиих, 
унифицированных агрегатов, узлов и деталей, показатели преем­
ственности о другими конструкциями*

Источники информации о данных no uapycoxmai огразцам

Приложения
(принципиальные схеыы,эскизные проработки и

подбойное техннко-зконо^ичёское основание)
Местонахождение технического задания_________■ - -

эск* It I  

экз* И? 2 

экз* И? S 

екэ, It 4 

экз* Ш 5 

экз* It б

8X8»  fe 7

(Павйбё у'ЩГавлешТе Цинтпжмана)

(кину гае щншTJCLP(l'ину гае npом Уи^?Казуглепром)____

^кЫютрукто{ская организация -  основной исполнитель)

( оргайизацйя -  фазраоотчик Д й)

(ве дуДОй институт ^ннтааиаиа)

бголбвкой институт хинугхепроыа №иг(1инуглопроых juCP,
Казуглепрома)

(мбиинбетроитежьный завод1 -  изготовитель)
Техническое задание разработано 

Главны! инженер,

Главны!

> -------------------------- -( наименование организации;

(п о д п и с ь , д а т а , фамилия )

Согласовано

Согласовано

; и с ь ,  * а * а ,  Ф а н и л и )

CraaBBidf инженер ааво*а-«аготовитвла,подпись, saia,
фамилия)

Согласовано

(главный1 инженер ведущего института кинтякмада, 
подпись, дата, фамилия )

Согласовано

(директоргехеваоге института кинуглепрома сССРу 
подпись, дата, фамилия)

Ч и?.1к-ор \Ийстнтута “Разработчика ТЭТ подпись.дата, фамилия ) » ? »



Приложение fe Ю 
к Отраслевому положению

П Р О Т О К О Л

рассмотрения технического задания _____________________

По ревультатаи рассмотрения технического задания на проекти­
рование ____________________________________

(наименование изделия»" индекс изделия или документа) 
представленное на рассмотрение _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(наименование организации)
Подлеяит проектированию (изготовлению) на основании

Предлагается:
а) провести следующую доработку и внести изменения

б) представить техническое задание _ _ _ _ _ _ _ _
на вторичное рассмотрение _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(дата)
Подпись главного инженера Главного управления Минтяжмаша

Участники рассмотрения -  представители: эавода-изготовителя,
ведущей проектно-конструкторской организации, конструкторской 
организации и основного заказчика-указываются на оборотной сторо­
не протокола рассмотрения.



Приложение К» II 
к Отраслевому положение

утвквдеи:

П Р О Т О К О Л * » _____
утверждения технического проекте 

Настоящий утверждается технический проект

/наименование и индекс изделия или документа/ 
представленный ка утверждение

/наименование"организации/
Подложи? проектированию /изготовлению/ на основании _

(документ* наименование проектирующей организации /завода-изготовит) 
В результате рассмотрения предлагается внести следующие улучвення 

и рекомендации:

Подпись главного инженера Главного управления Министерства* 
Утвержденный протокол прилагается к техническому проекту*
Участники рассмотрения -  представители: завода-изготовителя, веду­

щей проектно-конструкторской организации* конструкторской организации, 
основного заказчика -  указываются на оборотной стороне протокола 
утверждения*



П р и л о ж е н и е  Ш 1 2  

к О т р а с л е в о м у  п о л о ж е н » »

П Р О Т О К О Л  Ш ________

р а с с м о т р е н и я  т е х н и ч е с к о г о  п р о е к т а  

П о  р е з у л ь т а т а м  р а с с м о т р е н и я  т е х н и ч е с к о г о  п р о е к т а

/ н а и м е н о в а н и е  н а д е л я л * а а д е к о  а л а  д о к у м е н т а /  

п р е д с т а в л е н н о г о  н а  р а о с м о т р е в я е  . . . _ .

/ н а а м о к о в а н м е  о р г а н и з а ц и я /

П о и е к а т  п р о е к т и р о в а н и я  / и з г о т о в л е н и ю /  н а  о с н о в а н а »

П р е д л а г а е т с я :

а )  п р о в е с т ж  следующую д о р а б о т к у  а  в н е с т и  и з м е н е н и я .

б )  п р е д с т а в я т »  т е х н и ч е с к и !  п р о е к т  н а  в т о р и ч н о е  р а с с м о т р е н и е

/ д а т а /

П о д п и с ь  г л а в н о г о  и н ж е н е р а  Г л а в н о г о  у п р а в л е н и я  М и н и с т е р с т в а .

У ч а с т н и к и  р а с с м о т р е н и я  -  п р е д с т а в и т е л и : а а в о д а - и з г о т о в н т е д я , в е ­

д ущ ее п р о е к т н о - к о н с т р у к т о р с к о !  о р г а н и з а ц и и *  к о н с т р у к т о р с к о й  о р г а н и ­

з а ц и и  и  о с н о в н о г о  з а к а з ч и к а  -  у к а з ы в а ю т с я  н а  о б о р о т н о !  о т о р о и е  

п р о т о к о л а  р а с с м о т р е н и я *



Приложение ft 13 
к Отраслевому положение

ПЕРЕЧЕНЬ ВАЖНЕЙШИХ ИЗШИЯ

Агрегаты джя очистных и подготовительных забоев
Механизированные и автоматизированные комплексы и п  дрофи- 

цироваыные крепи дяя очистных работ

Комбайны очистные и проходческие

Магистральные конвейеры для подземного транспорта мощностью 
более 300 квт

Шахтные вентиляторы главного проветривания моцностью 
более 1000 квт

Экскаваторы карьерные емкостью ковша 12,5 и более куо.м, 
вскрышные и шагающие экскаваторы с ковшом емкостью 25 
к  более куб.м

Вскрышные ыехлопаты с ковшом емкостью ТОО куб.м и более, 
вскрышные роторные комплексы производительностью 3000 я 
более куб.м в час, роторные добычные экскаваторы произ­
водительностью 630 и более куб.м в час.

Станки шарошечного и комбинированного бурения тяжелого типа 
для открытых работ.
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