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РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ



Фланцы переходные
аппаратов стальные приварные в стык под прокладку восьмиугольного сечения. 

Конструкция и размеры

РД 24.202.02-90

ВНИИнефтемаш

1990

РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

	
Фланцы
переходные аппаратов стальные приварные в стык под прокладку восьмиугольного
сечения. 

Конструкция и размеры

	
РД 24.202.02-90




Дата
введения 01.01.91

1. Настоящий
руководящий документ распространяется на фланцы стальные приварные в стык переходные
под прокладку восьмиугольного сечения для сосудов и аппаратов диаметром от 300
до 1400 мм с условным давлением от 6,3 до 16,0 МПа (от 63 до 160 кгс/см2),
применяемые в нефтехимической, нефтеперерабатывающей и других отраслях
промышленности.

Пределы
применения фланцев в зависимости от материала и температуры должны
соответствовать табл. 2 ГОСТ 28759.1-90 ¸ ГОСТ
28759.8-90.

Расчет
фланцевых соединений выполнен по РД
26-15-88 при расчетной температуре 100 °С, с учетом прибавки на
коррозию для углеродистых низколегированных сталей с = 2 мм, без учета
внешнего изгибающего момента.

2.
Руководящий документ устанавливает конструкции фланцев следующих исполнений:

1 -
монометаллические (черт. 1, 3);

2 - с
наплавленной коррозионностойкой сталью (черт. 2, 4).

3. Конструкция
и размеры фланцев должны соответствовать черт. 1, 2 и таблице - на условное
давление 6,3 МПа (63 кгс/см2) и черт. 3, 4 и таблице - на условное
давление 8,0-16,0 МПа (80-160 кгс/см2).



Черт. 1



Черт. 2

Для фланцев Ру 6,3 МПа (63 кгс/см2)

При наличии требований по МКК толщина
наплавленного слоя 6 мм.



Черт. 3



Черт. 4

Для фланцев Ру 8,0¸16,0
МПа (60¸160 кгс/см2)

При наличии требований по МКК толщина
наплавленного слоя 6 мм.






Таблица

Размеры 6 мм


	
D8

	
D*

	
D1

	
D2

	
D3

	
D4

	
D6

	
D7

	
b

	
H

	
h

	
a

	
R

	
d

	
Шпильки

	
Давление
условное

	
Применяемость


	
Диаметр
резьбы

	
Количество

	
МПа

	
кгс/см2


	
300

	
400

	
590

	
530

	
430

	
490

	
328

	
396

	
50

	
155

	
8

	
7

	
1,6

	
33

	
М30

	
20

	
6,3

	
63

	
 


	
300

	
400

	
620

	
555

	
475

	
516

	
330

	
400

	
75

	
195

	
8

	
7

	
33

	
М30

	
24

	
8,0

	
80

	
 


	
400

	
500

	
695

	
635

	
560

	
590

	
432

	
500

	
60

	
170

	
8

	
7

	
33

	
M30

	
24

	
6,3

	
63

	
 


	
735

	
670

	
575

	
631

	
436

	
520

	
80

	
220

	
10

	
9

	
28

	
8,0

	
80

	
 


	
500

	
600

	
820

	
750

	
685

	
710

	
538

	
610

	
80

	
195

	
8

	
9

	
33

	
М30

	
28

	
6,3

	
63

	
 


	
700

	
980

	
905

	
775

	
859

	
542

	
650

	
130

	
305

	
12

	
10

	
40

	
М36

	
32

	
8,0

	
80

	
 


	
600

	
800

	
1055

	
985

	
890

	
935

	
644

	
750

	
120

	
280

	
12

	
9

	
40

	
М36

	
36

	
6,3

	
63

	
 


	
1095

	
1020

	
875

	
974

	
648

	
770

	
140

	
340

	
13

	
12

	
2,4

	
8,0

	
80

	
 


	
1140

	
1055

	
1003

	
658

	
796

	
150

	
375

	
46

	
М42

	
32

	
10,0

	
100

	
 


	
1290

	
1170

	
910

	
1094

	
688

	
880

	
200

	
520

	
19

	
23

	
70

	
М64

	
24

	
16,0

	
160

	
 


	
800

	
900

	
1180

	
1110

	
1025

	
1060

	
852

	
922

	
145

	
250

	
12

	
9

	
1,6

	
40

	
М36

	
40

	
6,3

	
63

	
 


	
800

	
1000

	
1300

	
1220

	
1070

	
1165

	
852

	
960

	
150

	
315

	
13

	
12

	
2,4

	
46

	
М42

	
40

	
6,3

	
63

	
 


	
1348

	
1255

	
1090

	
1203

	
860

	
1000

	
155

	
385

	
16

	
16

	
8,0

	
80

	
 


	
1390

	
1295

	
1237

	
874

	
1030

	
170

	
430

	
52

	
М48

	
36

	
10,0

	
100

	
 


	
1550

	
1435

	
1120

	
1345

	
914

	
1124

	
240

	
595

	
22

	
26

	
74

	
М68

	
32

	
16,0

	
160

	
 


	
1000

	
1200

	
1520

	
1440

	
1280

	
1385

	
1060

	
1170

	
185

	
325

	
15

	
13

	
46

	
М42

	
48

	
6,3

	
63

	
 


	
1590

	
1495

	
1290

	
1437

	
1074

	
1230

	
185

	
445

	
17

	
20

	
52

	
М48

	
44

	
8,0

	
80

	
 


	
1645

	
1535

	
1469

	
1090

	
1260

	
200

	
490

	
60

	
М56

	
40

	
10,0

	
100

	
 


	
1840

	
1695

	
1350

	
1603

	
1140

	
1376

	
270

	
675

	
25

	
31

	
86

	
М80

	
32

	
16,0

	
160

	
 


	
1100

	
1300

	
1655

	
1565

	
1365

	
1485

	
1164

	
1300

	
185

	
390

	
15

	
13

	
52

	
М48

	
48

	
6,3

	
63

	
 


	
1700

	
1605

	
1400

	
1547

	
1180

	
1350

	
185

	
470

	
19

	
23

	
8,0

	
80

	
 


	
1760

	
1650

	
1584

	
1190

	
1380

	
205

	
515

	
58

	
М52

	
44

	
10,0

	
100

	
 


	
1200

	
1400

	
1770

	
1675

	
1460

	
1610

	
1272

	
1410

	
185

	
390

	
16

	
16

	
6,3

	
63

	
 


	
1825

	
1720

	
1500

	
1658

	
1286

	
1450

	
205

	
495

	
20

	
24

	
48

	
8,0

	
80

	
 


	
1890

	
1775

	
1703

	
1304

	
1490

	
230

	
545

	
66

	
М60

	
44

	
10,0

	
100

	
 


	
1300

	
1500

	
1880

	
1785

	
1600

	
1720

	
1372

	
1530

	
185

	
425

	
16

	
19

	
58

	
М52

	
52

	
6,3

	
63

	
 


	
1950

	
1840

	
1610

	
1774

	
1392

	
1570

	
210

	
510

	
22

	
26

	
60

	
М56

	
48

	
8,0

	
80

	
 


	
2015

	
1895

	
1819

	
1412

	
1610

	
235

	
570

	
70

	
М64

	
44

	
10,0

	
100

	
 


	
1400

	
1600

	
1930

	
1900

	
1705

	
1835

	
1480

	
1640

	
190

	
430

	
16

	
19

	
58

	
М52

	
56

	
6,3

	
63

	
 


	
2060

	
1950

	
1710

	
1884

	
1498

	
1680

	
210

	
520

	
22

	
26

	
60

	
М56

	
52

	
8,0

	
80

	
 











Пример условного обозначения фланца
исполнения 1 диаметром 1200 мм на условное давление 6,3 МПа (63 кгс/см2);
из С9Г2С

Фланец
ПБ-1-1200-63 - 09Г2С РД 24.202.02-90

4. Технические требования по ГОСТ 28759.5-90.

5.
Масса фланцев указана в справочном приложении.

6. Прокладки по ГОСТ 26759.7-90 и ГОСТ 28759.8-90.

Приложение 

Справочное

ТАБЛИЦА МАССЫ ФЛАНЦЕВ


	
D8/D

	
Теоретическая
масса, кг

	
Давление
условное


	
МПа

	
кгс/см2


	
300/400

	
95,0

	
6,3

	
63


	
300/400

	
151,0

	
8,0

	
80


	
400/500

	
143,0

	
6,3

	
63


	
224,9

	
8,0

	
80


	
500/600

	
245,8

	
6,3

	
63


	
600/700

	
631,4

	
8,0

	
80


	
600/800

	
632,6

	
6,3

	
63


	
834,8

	
8,0

	
80


	
1022,5

	
10,0

	
100


	
1881,3

	
16,0

	
160


	
800/900

	
701,5

	
6,3

	
63


	
800/1000

	
1050,4

	
6,3

	
63


	
1286,6

	
8,0

	
80


	
1615,0

	
10,0

	
100


	
3080,4

	
16,0

	
160


	
1000/1200

	
1575,2

	
6,3

	
63


	
2085,7

	
8,0

	
80


	
2546,8

	
10,0

	
100


	
5239,1

	
16,0

	
160


	
1100/1300

	
1942,2

	
6,3

	
63


	
2334,4

	
8,0

	
80


	
2926,4

	
10,0

	
100


	
1200/1400

	
2159,2

	
6,3

	
63


	
2869,6

	
8,0

	
80


	
3661,7

	
10,0

	
100


	
1300/1500

	
2453,6

	
6,3

	
63


	
3268,2

	
8,0

	
80


	
4154,0

	
10,0

	
100


	
1400/1600

	
2753,7

	
6,3

	
63


	
3600,2

	
8,0

	
80






ИНФОРМАЦИОННЫЕ
ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАНЫ И ВНЕСЕНЫ Всесоюзным научно-исследовательским и проектно-конструкторским
институтом ВНИИнефтемаш.

ИСПОЛНИТЕЛИ: 

Г.В. Мамонтов, канд.
техн. наук; А.Г. Вихман, канд. техн. наук; С.И. Зусмановская, канд.
техн. наук Б.С. Вольфсон, Т.В. Дашиева, Н.П. Анисова, С.Н.
Черкасова, А.М. Бубакин, Т.В. Булчинская.

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Указанием
Министерства тяжелого машиностроения СССР от 20.09.90 № АВ-002-1-8993.

3. ВЗАМЕН ОСТ 26-02-1371-81.

4. ЗАРЕГИСТРИРОВАН НИИхиммашем.

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДОКУМЕНТЫ


	
Обозначение
НТД, на который дана ссылка

	
Номер
пункта


	
ГОСТ 28759.1 ¸ ГОСТ
28759.8-90

	
1


	
РД
26-15-88

	
1


	
ГОСТ 28759.5-90

	
4


	
ГОСТ
28759.7-90 и ГОСТ
28759.8-90

	
6






 








 






© 2010-2018 · Facebook · ВКонтакте · API ·  · 




