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Министерство строительства Российской Федерации


(МИНСТРОЙ
РОССИИ)



СБОРНИКИ РЕСУРСНЫХ СМЕТНЫХ НОРМ НА МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ

Сборник 24

ОБОРУДОВАНИЕ
ПРЕДПРИЯТИЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Выпуск 2

Введен в действие письмом Минстроя России от 25 ноября
1994 г. № ВБ-12-260

Москва - 1995

Настоящий сборник разработан АО ПИ
Нефтеспецстройпроект на основе обосновывающих материалов к сборнику 24 расценок
на монтаж оборудования "Оборудование предприятий промышленности
строительных материалов" (СНиП 4.06-91) и рассмотрен Центральным научно-исследовательским
институтом экономики и управления строительством (ЦНИИЭУС) и Главным
управлением совершенствования ценообразования и сметного нормирования в
строительстве Минстроя России.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Настоящий сборник содержит ресурсные сметные
нормы (РСН) на работы по монтажу оборудования предприятий промышленности
строительных материалов при строительстве новых, расширении, реконструкции и
техническом перевооружении действующих предприятий.

2. В РСН учтены затраты на выполнение полного
комплекса монтажных работ, определенного на основе соответствующих технических
условий и инструкций на монтаж оборудования, включая затраты на:

горизонтальное перемещение оборудования - от
приобъектного склада до места установки на расстояние до 1000м;

вертикальное: по отделу 2 - до проектных отметок,
кроме групп 360, 362, 365, 366, в которых перемещение учтено до 2м, а в группах
361, 363, 364 - до ± 10м;

установку ограждений, лестниц, площадок и других
конструкций, поступающих комплектно с оборудованием;

индивидуальное испытание оборудования вхолостую;

монтаж систем густой и жидкой смазки (РСН 24-287-4;
24-287-5);

гидравлическое испытание по РСН 24-168-3; 24-169-8.

3. В РСН не учтены:

затраты по монтажу маслопроводов, не поставляемых
комплектно с оборудованием, от системы смазки до точек смазки, определяемые по
соответствующим нормам сборника РСН 12 "Технологические
трубопроводы";

затраты на работы по теплоизоляции конвейеров
твердения.

4. Нормы на монтаж оборудования предприятий
промышленности строительных материалов, поставляемого в полностью собранном
виде в состоянии полной монтажной и максимальной эксплуатационной готовности,
настоящим сборником не предусмотрены и определяются по сборнику РСН 37
"Оборудование общего назначения".

5. В РСН уровень затрат труда рабочих-монтажников,
времени использования машин и механизмов определен на основании ЕНиР и ВНиР,
введенных в действие с 1 января 1987г. Для перехода от производственных норм к
сметным к затратам труда и времени использования машин рекомендуется применять
коэффициент до 1,4.






ОТДЕЛ 2. ОБОРУДОВАНИЕ СПЕЦИАЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ

Раздел 11. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

Группа 286. Приводы, транспортные линии и кантователи

Таблица 24-286

Приводы, транспортные линии и кантователи

Измеритель - 1 шт

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Привод для
перемещения форм по постам технологического потока, количество перемещаемых
форм 5

	
Кантователь для
поворота форм для труб

	
Кантователь для
механизированного поворота изделий из наклонного в горизонтальное положение,
грузоподъемность 13т

	
Кантователь для
поворота форм с изделиями в наклонное положение, грузоподъемность 20т

	
Кантователь для
механизированного поворота железобетонных изделий из наклонного положения в
горизонтальное, а также из горизонтального положения на 180°


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
293

	
20,6

	
245

	
319

	
404


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,8

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
54,4

	
1,93

	
50,5

	
59,7

	
83,3


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
4,7

	
0,88

	
3,3

	
4,5

	
5,7


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
3,0

	
0,63

	
2,1

	
2,8

	
3,6


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
46,7

	
0,42

	
45,1

	
52,4

	
74


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
2,3

	
1,7

	
4,0

	
5,1

	
6,5


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
1,3

	
-

	
-

	
-

	
-


	
3.7.2

	
Станок трубогибочный

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
1,5

	
1,7

	
1,9


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды ЦТ-15, ЦЛ-11

	
кг

	
1

	
0,68

	
1,5

	
1,9

	
2,4


	
В 42

	
Вода

	
м3

	
-

	
-

	
0,81

	
0,96

	
1,0


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
202

	
-

	
-

	
-

	
-


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
7,97

	
1,15

	
5,6

	
7,5

	
9,6


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-254-1

	
24-254-9

	
24-254-10

	
24-254-11

	
24-254-12


									


Продолжение
таблицы 24-286

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Устройство
передаточное для поперечного перемещения форм на двухъярусном стане

	
Подъемник для
подъема и опускания передаточной тележки

	
Установка для
вращения форм для труб


	
 

	
 

	
 

	
6

	
7

	
8


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
79,3

	
296

	
35,0


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
12,8

	
68,9

	
5,42


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
4,3

	
12,5

	
1,2


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,7

	
7,9

	
0,82


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
5,8

	
48,5

	
3,4


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
-

	
16,4

	
-


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,37

	
1,5

	
-


	
3.7.2

	
Станок трубогибочный

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды ЦТ-15, ЦЛ-11

	
кг

	
-

	
6,0

	
-


	
В 42

	
Вода

	
м3

	
-

	
-

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
-

	
246

	
12


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
7,3

	
21

	
1,9


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-254-13

	
24-254-14

	
24-254-15




Окончание таблицы 24-286

Измеритель - 1 линия

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Линия транспортная
для перемещения с поста на пост панелей для их отделки, количество постов

	
Линия транспортная
для перемещения сантехкабин по технологическим постам отделки, количество
постов


	
 

	
 

	
 

	
5

	
7

	
8

	
11

	
14

	
16

	
20


	
 

	
 

	
 

	
9

	
10

	
11

	
12

	
13

	
14

	
15


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
2291

	
2665

	
647

	
842

	
1036

	
1168

	
1424


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
4,0

	
4,0

	
4

	
4

	
4

	
4

	
4


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
525

	
625

	
149

	
194

	
240

	
272

	
333


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
19,3

	
26,1

	
5,3

	
6,2

	
7,4

	
8,2

	
9,5


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
10,6

	
14,3

	
3,4

	
4

	
4,8

	
5,4

	
6,1


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
495

	
585

	
140

	
184

	
228

	
258

	
317


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
33

	
28,1

	
3,4

	
4,5

	
6,3

	
7,2

	
8,6


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
44,8

	
52,3

	
20,4

	
27,2

	
34

	
38,7

	
47,6


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды ЦТ-15, ЦЛ-11

	
кг

	
10,2

	
12,5

	
1,5

	
2

	
2,8

	
3,2

	
3,8


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
10

	
10

	
8

	
8

	
8

	
8

	
8


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
39,5

	
53,5

	
8,5

	
9,9

	
11,8

	
13

	
15,2


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-254-2

	
24-254-3

	
24-254-4

	
24-254-5

	
24-254-6

	
24-254-7

	
24-254-8




Группа 287. Вибромашины

Таблица 24-287

Вибромашины

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Виброплощадка,
грузоподъемность, т


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
10

	
15

	
18

	
20

	
30


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
54,6

	
63,9

	
76,2

	
87,6

	
106


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
7,8

	
9,1

	
9,4

	
11,6

	
16,2


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
3,5

	
4,0

	
4,5

	
5,0

	
7,7


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,2

	
2,5

	
2,9

	
3,2

	
4,9


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
2,1

	
2,6

	
2,0

	
3,4

	
3,6


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
0,52

	
0,86

	
1,0

	
и

	
1,8


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды ЦТ-15, ЦЛ-11

	
кг

	
0,23

	
0,38

	
0,45

	
0,63

	
0,8


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
672

	
1030

	
1210

	
1320

	
1434


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
5,8

	
6,6

	
7,6

	
8,45

	
13


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-255-1

	
24-255-2

	
24-255-3

	
24-255-4

	
24-255-5




Группа 288. Оборудование для изготовления
каркасов из арматурной стали

Таблица 24-288

Оборудование для
изготовление каркасов из арматурной стали

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Установка для
перемотки проволоки с заводских бухт на 

	
Машина для
упрочнения стержней методом вытяжки, длина стержней, м

	
Установка для
правки и резки арматурной 

	
Станок для
изготовления арматурных каркасов методом гибки плоских сеток

	
Станок для гибки
арматурной 


	
 

	
 

	
 

	
специальную катушку

	
6

	
12

	
18

	
24

	
стали

	
головная секция

	
дополнительная
секция

	
стали до 80 мм


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5

	
6

	
7

	
8

	
9


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
21,6

	
20,6

	
30,5

	
33,0

	
40,2

	
13,4

	
7,2

	
7,2

	
14,4


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,7

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
3,38

	
2,97

	
4,08

	
5,2

	
6,2

	
2,15

	
1,13

	
1,07

	
2,33


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
1,6

	
1,4

	
2

	
2,5

	
3

	
0,85

	
0,46

	
0,43

	
1,0


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,99

	
0,90

	
1,2

	
1,6

	
1,9

	
0,85

	
0,46

	
0,43

	
1,0


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
0,79

	
0,67

	
0,88

	
1,1

	
1,3

	
0,45

	
0,21

	
0,21

	
0,33


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
-

	
70

	
70

	
70

	
70

	
30

	
-

	
-

	
-


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
2,65

	
2,4

	
3,3

	
4,2

	
5,1

	
1,72

	
0,94

	
0,9

	
2,05


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-256-1

	
24-256-2

	
24-256-3

	
24-256-4

	
24-256-5

	
24-256-6

	
24-256-7

	
24-256-8

	
4-256-9




Окончание
таблицы 24-288

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Станок для
изготовления спиральных каркасов для напорных 

	
Установка для
штамповки 

	
Установка для
удлинения арматурных 

	
Машина для высадки
анкеров на 

	
Комплект
оборудования для изготовления арматурных сеток железобетонных изделий шириной
до 800 мм


	
 

	
 

	
 

	
железобетонных труб

	
полос

	
стержней методом
электронагрева

	
стержневой арматуре

	
бухтодержатель

	
устройство
правильное

	
пакетировщик сеток

	
механизм досылки сеток


	
 

	
 

	
 

	
10

	
11

	
12

	
13

	
14

	
15

	
16

	
17


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
81,4

	
14,4

	
10,3

	
21,6

	
14,4

	
12,4

	
11,3

	
6,2


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,7

	
3,7

	
3,6


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
14,8

	
2,27

	
1,5

	
3,73

	
1,56

	
0,97

	
1,16

	
0,36


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
8

	
0,97

	
0,74

	
1,8

	
0,85

	
0,37

	
0,52

	
0,12


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
5,1

	
0,97

	
0,55

	
1,2

	
0,59

	
0,37

	
0,36

	
0,12


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
1,7

	
0,33

	
0,21

	
0,73

	
0,12

	
0,23

	
0,28

	
0,12


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
198

	
50

	
50

	
50

	
-

	
-

	
-

	
-


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
13,5

	
1,88

	
0,87

	
2,75

	
1,198

	
0,55

	
0,73

	
0,255


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-256-10

	
24-256-11

	
24-256-12

	
24-256-13

	
24-256-14

	
24-256-15

	
24-256-17

	
24-256-18




Группа 289. Оборудование для сварки арматурных
каркасов

Таблица 24-289

Оборудование для сварки арматурных каркасов

Измеритель - 1 шт.

	
 

	
 

	
 

	
Машина сварочная
точечная 

	
Установка для
сварки стержневых плетей, длиной, м, до

	
Установка
вертикальная для сварки арматурных каркасов

	
Установка
горизонтальная 


	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
многоэлектродная
для сварки сеток, ширина, мм, до 3800

	
12,5

	
18,5

	
24,5

	
с двумя сварочными
машинами

	
с четырьмя
сварочными машинами

	
для сварки
арматурных каркасов


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5

	
6

	
7


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
33

	
39,1

	
42,2

	
43,3

	
86,5

	
179

	
9,3


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,9

	
3,9

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
6,47

	
6,6

	
7,06

	
7,16

	
12,5

	
32,8

	
1,19


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
2,9

	
3,6

	
3,7

	
3,8

	
2,0

	
3,9

	
0,56


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
0,67

	
0,60

	
0,96

	
0,96

	
9,2

	
26,4

	
0,22


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,9

	
2,4

	
2,4

	
2,4

	
1,3

	
2,5

	
0,41


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
 

	
 

	
 

	
 

	
0,14

	
0,28

	
0,11


	
3.7.2

	
Станок трубогибочный

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
-

	
-

	
0,9

	
1,8

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды

	
кг

	
-

	
-

	
-

	
-

	
0,05

	
0,1

	
0,04


	
В 42

	
Вода

	
м3

	
-

	
-

	
-

	
-

	
0,32

	
0,65

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт ч

	
440

	
120

	
120

	
120

	
28

	
120

	
31


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
8,9

	
5,7

	
5,9

	
6,1

	
3,15

	
6,6

	
0,67


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-257-5

	
24-257-6

	
24-257-7

	
24-257-8

	
24-257-9

	
24-257-10

	
24-257-11




Группа 290. Формовочное оборудование

Таблица 24-290

Формовочное оборудование

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Машина для
распалубки и сборки кассет с гидроприводом, масса, т

	
Портал самоходный с
бортоснасткой и виброщитом

	
Машина формовочная
для образования пустот в панелях 


	
 

	
 

	
 

	
12,8

	
25,3

	
 

	
перекрытий


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
225

	
337

	
75,2

	
141


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
42,8

	
63,8

	
12,5

	
10,3


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
6,9

	
13,6

	
4,4

	
3,8


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
32,3

	
43,3

	
5,4

	
4,1


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
3,6

	
6,9

	
2,7

	
2,4


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
4,7

	
13,7

	
5,8

	
0,45


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
-

	
-


	
3.7.2

	
Станок трубогибочный

	
маш.-ч

	
0,20

	
0,30

	
0,30

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды

	
кг

	
1,4

	
4,0

	
2,0

	
0,20


	
В 42

	
Вода

	
м3

	
0,05

	
0,11

	
0,30

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
78

	
78

	
112

	
170


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
-

	
-

	
7,5

	
6,24


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-258-1

	
24-258-2

	
24-258-3

	
24-258-4




Окончание
таблицы 24-290

	
 

	
 

	
 

	
Станок для
изготовления 

	
Станок для
изготовления безнапорных 

	
Установка для
формования


	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
железобетонных
колец методом радиального 

	
труб методом
радиального прессования, диаметр, мм

	
сантехкабин

	
шахт лифтов

	
вентиляционных
блоков


	
 

	
 

	
 

	
прессования

	
300-600

	
800-1200

	
 

	
 

	
 


	
 

	
 

	
 

	
5

	
6

	
7

	
8

	
9

	
10


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
576

	
554

	
763

	
210

	
244

	
146


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
75,8

	
74,3

	
104,1

	
39,9

	
39,1

	
22


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
10,1

	
8,4

	
14,5

	
7,3

	
7,7

	
4,3


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
59,6

	
60,6

	
80,8

	
28,9

	
27,3

	
15,5


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
6,1

	
5,3

	
8,8

	
3,7

	
4,1

	
2,2


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
11,5

	
9,5

	
13,7

	
2

	
8,5

	
4,4


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
9,5

	
9,5

	
9,5

	
-

	
4,7

	
-


	
3.7.2

	
Станок трубогибочный

	
маш.-ч

	
1,5

	
1.4

	
1,6

	
0,40

	
0,60

	
0,40


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды

	
кг

	
4,0

	
3,3

	
4,8

	
0,90

	
3,0

	
1,5


	
В 42

	
Вода

	
м3

	
1,7

	
1,4

	
2,2

	
0,14

	
0,17

	
0,11


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
910

	
611

	
1023

	
-

	
-

	
-


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
16,6

	
14,5

	
25,15

	
13

	
14,1

	
7,7


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-258-5

	
24-258-6

	
24-258-7

	
24-258-8

	
24-258-9

	
24-258-10




Группа 291. Оборудование для испытания

Таблица 24-291

Оборудование для испытания

Измеритель - 1 шт.

	
 

	
 

	
 

	
Установка для
гидроиспытаний


	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
безнапорных
железобетонных труб диаметром 300-1400 мм

	
железобетонных
напорных труб диаметром 1400; 1600 мм

	
труб диаметром
500-1200 мм


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
67,0

	
199

	
68,0


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
4,2

	
4

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
11,8

	
42

	
14,9


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
4,5

	
14

	
7,5


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
4,5

	
20

	
2,6


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,8

	
8

	
4,8


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
 

	
4,4

	
 


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды

	
кг

	
-

	
1,6

	
-


	
В 42

	
Вода

	
м3

	
-

	
0,08

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
60

	
266

	
90


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
7,5

	
27,2

	
12,41


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-259-1

	
24-259-2

	
24-259-3




Группа 292. Оборудование для заводской отделки
панелей объемных блоков

Таблица 24-292

Оборудование для заводской отделки панелей
объемных блоков

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Машина для шлифовки
раструбов

	
Машина шпаклевочная

	
Машина отделочная

	
Машина моечная

	
Установка для
нанесения грунта

	
для окраски

	
Устройство для
сушки панелей


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5

	
6

	
7


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
57,7

	
24,7

	
22,7

	
9,3

	
7,2

	
6,2

	
31,9


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,7

	
3,7

	
3,7

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
11,59

	
5,23

	
4,66

	
0,79

	
1,14

	
0,61

	
7,93


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
5,83

	
3,2

	
2,0

	
0,32

	
0,47

	
0,23

	
4,24


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
2,11

	
-

	
0,7

	
0,15

	
0,2

	
0,15

	
0,95


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
3,65

	
2,03

	
1,96

	
0,32

	
0,47

	
0,23

	
2.74


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
1,13

	
5,94

	
-

	
-

	
-

	
-

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды

	
кг

	
0,5

	
2

	
-

	
-

	
-

	
-

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
510

	
131

	
131

	
6

	
6

	
4

	
120


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
9,9

	
5,2

	
6,8

	
0,6

	
0,9

	
0,44

	
6,8


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-260-1

	
24-260-2

	
24-260-3

	
24-260-4

	
24-260-5

	
24-260-6

	
24-260-7




Группа 293. Поворотные воронки и желоба

Таблица 24-293

Поворотные воронки и желоба

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Воронка поворотная
приводная

	
Желоб приводной
поворотный


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
1

	
2


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
28,8

	
35,0


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,7

	
3,7


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
0,74

	
0,76


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
0,37

	
0,38


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,37

	
0,38


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
4,73

	
4,73


	
4

	
Материалы

	
 

	
-

	
-


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
0,8

	
0,82


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-261-1

	
24-261-2




Группа 294. Автоматические захваты и траверсы

Таблица 24-294

Автоматические захваты и траверсы

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Захват
автоматический, масса, т

	
Траверса,
грузоподъемность, т


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
0,74

	
1,5

	
5

	
10

	
12

	
25


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5

	
6


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
36,1

	
39,1

	
34,0

	
37,1

	
41,2

	
38,1


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
5,73

	
6,81

	
5,12

	
5,93

	
7,35

	
6,19


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш -ч

	
0,53

	
1,14

	
0,17

	
0,65

	
1,54

	
0,8


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
мат -ч

	
4,83

	
4,83

	
4,83

	
4,83

	
4,83

	
4,83


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,37

	
0,84

	
0,12

	
0,45

	
0,98

	
0,56


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
-

	
-

	
0,234

	
0,895

	
2,555

	
1,1


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-262-1

	
24-262-2

	
24-262-3

	
24-262-4

	
24-262-5

	
24-262-6




Группа 295. Формы

Таблица 24-295

Формы

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Форма негабаритная,
переналаживаемая для изготовления железобетонных изделий

	
Стендовая форма для
изготовления железобетонных изделий


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
104

	
80,3


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
3,89

	
7,22


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
1,8

	
4,0


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш -ч

	
0,84

	
1,22


	
3.2.2

	
Трактор

	
маш.-ч

	
1,25

	
2,0


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
8

	
14


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-263-1

	
24-263-2




Группа 296. Разное оборудование

Таблица 24-296

Разное оборудование

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Обрушитель сводов
песка

	
Пакетировщик для
удержания форм с изменениями в ямных камерах, количество этажей

	
Устройство для
открывания и закрывания бортов

	
Оборудование для
щелевых камер

	
Установка для
приготовления эмульсионной 


	
 

	
 

	
 

	
 

	
5

	
7

	
 

	
 

	
смазки


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5

	
6


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
10,3

	
26,8

	
38,1

	
99,9

	
42,2

	
18,5


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
0,19

	
3,31

	
4,89

	
11,43

	
5,14

	
2,61


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
0,11

	
0,93

	
1,01

	
2,67

	
0,8

	
1,37


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
-

	
1,74

	
3,17

	
7,01

	
3,78

	
0,33


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,08

	
0,64

	
0,71

	
1,75

	
0,56

	
0,91


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
1,8

	
4,32

	
5,3

	
0,75

	
4,32

	
 


	
3.7.2

	
Станок трубогибочный

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
-

	
2

	
-

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 388

	
Электроды

	
кг

	
0,8

	
1,78

	
2,1

	
0,3

	
1,78

	
-


	
В 42

	
Вода

	
м3

	
-

	
-

	
-

	
1,08

	
-

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
-

	
-

	
-

	
28

	
32

	
145


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
0,15

	
1,286

	
1,346

	
4,2

	
1,1

	
2,1


	
6

	
Номер расценки пи сборнику РМО

	
 

	
24-264-1

	
24-264-2

	
24-264-3

	
24-264-4

	
24-264-5

	
24-264-7




Раздел 12. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
ИЗДЕЛИИ ИЗ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА

Группа 311. Оборудование для производства изделий из ячеистого бетона

Таблица 24-311

Оборудование для производства изделий из
ячеистого бетона

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Виброгазобетономешалка

	
Мост
электропередаточный

	
Тележка автоклавная

	
Ударная площадка


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
1

	
2

	
3

	
4


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
105

	
237

	
21,6

	
98,9


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
4

	
4

	
3,9

	
4


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
8,4

	
17,6

	
3,0

	
6,8


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
4,2

	
9,6

	
1,5

	
3,0


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,9

	
6,9

	
1,5

	
3,0


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
-

	
10,1

	
1,0

	
2,8


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
1,2

	
-

	
-

	
2,4


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
1,3

	
1,1

	
-

	
0,80


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
13,2

	
16,5

	
-

	
12,4


	
3.4.8

	
Домкрат

	
маш.-ч

	
-

	
0,40

	
-

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 223

	
Прокладки

	
кг

	
1,50

	
4,0

	
0,50

	
0,50


	
В 275

	
Сталь толстолистовая

	
т

	
0,015

	
0,0048

	
-

	
-


	
В 393

	
Электроды

	
кг

	
8

	
10

	
-

	
7,5


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
72

	
96

	
-

	
36


	
 

	
Возврат материалов

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
Д2

	
Металлолом

	
т

	
0,01

	
0,0024

	
-

	
-


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
7,8

	
20,5

	
2,98

	
8,1


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-277-1

	
24-277-2

	
24-277-3

	
24-277-4




Раздел 13. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
ИЗВЕСТИ

Группа 326. Механизмы загрузки печей

Таблица. 24-326

Механизмы загрузки печей

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
устройство
загрузочное известеобжигательных печей, производительность, т/сут

	
Устройство
загрузочное бесповоротной чаши и отбойного панциря известеобжигательных
печей, 


	
 

	
 

	
 

	
50

	
100

	
200

	
производительность,
500 т/сут


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
144

	
154

	
185

	
202


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
4

	
4

	
4

	
4


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
5,3

	
6,3

	
8,8

	
9,6


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
3,2

	
3,8

	
5,3

	
5,8


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,1

	
2,5

	
3,5

	
3,8


	
3.3.1

	
Комплект оборудования для ручной электродуговой сварки

	
маш.-ч

	
36,9

	
36,9

	
36,9

	
36,9


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
4,2

	
4,7

	
5,9

	
6,3


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
4,2

	
5,1

	
6,7

	
7,2


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 391

	
Электроды Э-42

	
кг

	
18,6

	
18,6

	
18,6

	
18,6


	
В 182

	
Подкладки металлические

	
кг

	
4

	
4

	
4

	
6


	
В 26

	
Бревна строительные

	
м3

	
0,28

	
0,32

	
0,46

	
0,50


	
В 218

	
Проволока стальная

	
кг

	
28,4

	
32

	
46

	
50


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
362

	
362

	
362

	
362


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
5,68

	
6,4

	
9,24

	
9,94


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-287-1

	
24-287-2

	
24-287-3

	
24-287-4




Группа 327. Механизмы выгрузки печей

Таблица 24-327

Механизмы выгрузки печей

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Устройство
выгрузочное кареточного типа известеобжигательных печей, производительность,
т/сут


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
50

	
100

	
200

	
500


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
89,6

	
117

	
144

	
258


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
9,8

	
13,2

	
15,3

	
36,9


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
7,6

	
10,6

	
12,9

	
29,7


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,2

	
2,6

	
2,4

	
7,2


	
3.42

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,38

	
0,38

	
0,38

	
0,38


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки металлические

	
кг

	
6

	
6

	
6

	
10


	
В 218

	
Проволока стальная

	
кг

	
29,3

	
33.2

	
43

	
132


	
В 26

	
Бревна строительные

	
м3

	
0,29

	
0,33

	
0,43

	
1,32


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
7

	
14

	
24

	
24


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
5,86

	
6,64

	
8,56

	
26,3


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-288-1

	
24-288-2

	
24-288-3

	
24-288-4




Группа 328. Шлюзовые и барабанные затворы

Таблица 24-328

Шлюзовые и барабанные затворы

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Затвор шлюзовый к
выгрузочным устройствам известеобжигательных печей, производительность, т/сут

	
Затвор барабанного
типа к выгрузочным устройствам шахтных печей, 


	
 

	
 

	
 

	
50-200

	
500

	
производительность,
50-200 т/сут


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
72,3

	
87,8

	
72,3


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
6,8

	
10,7

	
7,0


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
5,2

	
7,9

	
5,3


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
1,6

	
2,8

	
1,7


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,38

	
0,38

	
0,38


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
0,69

	
0,69

	
0,69


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 25

	
Болты строительные с гайками

	
кг

	
2

	
2

	
2


	
В 182

	
Подкладки металлические

	
кг

	
6

	
6

	
6


	
В 218

	
Проволока стальная

	
кг

	
18,5

	
35

	
19


	
В 26

	
Бревна строительные

	
м3

	
1,85

	
3,5

	
1,9


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
16

	
26

	
14


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
3,7

	
6,95

	
3,75


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-289-1

	
24-289-2

	
24-289-3




Группа 329. Клапаны, шиберы, заслонки

Таблица 24-329

Клапаны, шиберы, заслонки

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Клапан взрывной
предохранительный, 

	
Шибер поворотный
автоматический, диаметр, мм

	
Заслонка
дроссельная поворотная, диаметр, мм


	
 

	
 

	
 

	
диаметр 800 мм

	
500

	
800

	
1000

	
1200

	
1500

	
500

	
700

	
1000

	
1200


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5

	
6

	
7

	
8

	
9

	
10


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
18

	
14,8

	
19,1

	
19,9

	
21,7

	
23,8

	
10,3

	
12,4

	
14,4

	
14,4


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
1,75

	
1,35

	
1,92

	
2,03

	
2,37

	
2,64

	
1,08

	
1,48

	
1,6

	
1,73


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
1,61

	
1,2

	
1,75

	
1,83

	
2,03

	
2,2

	
1,03

	
1,4

	
1,5

	
1,6


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,14

	
0,15

	
0,17

	
0,23

	
0,34

	
0,44

	
0,05

	
0,08

	
0,10

	
0,13


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 25

	
Болты строительные с гайками

	
кг

	
2

	
1

	
2

	
2

	
2

	
2

	
1

	
1,6

	
2

	
2


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
2

	
2,5

	
3

	
3

	
3

	
3

	
1,5

	
1,5

	
2

	
2


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
0,23

	
0,22

	
0,25

	
0,42

	
0,61

	
0,8

	
0,08

	
0,15

	
0,2

	
0,25


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-290-1

	
24-290-2

	
24-290-3

	
24-290-4

	
24-290-5

	
24-290-6

	
24-290-7

	
24-290-8

	
24-290-9

	
24-290-10




Раздел 14. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ СЛЮДЫ И
СЛЮДЯНОЙ ПУЛЬПЫ

Группа 344. Оборудование для обработки слюды

Таблица 24-344

Оборудование для обработки слюды

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Машина для
производства рулонного 

	
Станок прокатный
многовалковый

	
Машина моечная
непрерывного действия

	
Машина ударная

	
Машина
универсальная для производства 

	
Мельница роторная
быстроходная, диаметр, мм


	
 

	
 

	
 

	
слюдопласта шириной
940 мм

	
 

	
 

	
 

	
электроизоляционных
материалов

	
430

	
750


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5

	
5

	
7


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
1631

	
78,3

	
83,4

	
130

	
720

	
134

	
148


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
4,2

	
4,2


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
91,6

	
2,5

	
4,5

	
4,4

	
40

	
6,9

	
8,4


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
83,8

	
1,6

	
1,4

	
3,3

	
35,1

	
6,0

	
7,1


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
2,0

	
-

	
-

	
-

	
-


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
7,8

	
0,90

	
1,1

	
1,1

	
4,9

	
0,90

	
1,3


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
21,7

	
2,4

	
2,1

	
3,8

	
10,9

	
-

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки металлические

	
кг

	
121

	
37,7

	
37,7

	
37,7

	
52,8

	
37,7

	
37,7


	
В 25

	
Болты

	
кг

	
125

	
-

	
-

	
-

	
70

	
-

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
1683

	
9,6

	
3,2

	
9,6

	
320

	
1018

	
1632


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
19,27

	
1,28

	
1,82

	
1,88

	
7,66

	
1,68

	
3,14


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-311-1

	
24-311-2

	
24-311-3

	
24-311-4

	
24-311-5

	
24-311-6

	
24-311-7




Продолжение
табл. 24-344

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Классификатор
вихревой циркуляционный, масса, т

	
Бункер-накопитель

	
Диспергатор обойной
слюды

	
Диспергатор комков
слюды после сушила


	
 

	
 

	
 

	
0,99

	
3,78

	
 

	
 

	
 


	
 

	
 

	
 

	
8

	
9

	
10

	
11

	
12


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
97,9

	
113

	
65,9

	
47,4

	
44,3


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
4,1

	
4

	
3,8

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
1,26

	
3,1

	
0,64

	
2,44

	
2,26


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
0,71

	
1,6

	
0,32

	
0,32

	
0,28


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
-

	
1,8

	
1,7


	
32.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,55

	
1,5

	
0,32

	
0,32

	
0,28


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
1,6

	
1,9

	
1,9

	
1,6

	
1,6


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
0,27

	
0,70

	
0.10

	
-

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки металлические

	
кг

	
20,0

	
37,7

	
20,0

	
20,0

	
20,0


	
В 25

	
Болты

	
кг

	
20,8

	
25,8

	
5,2

	
-

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт ч

	
120

	
480

	
10,6

	
7.0

	
19,2


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
-

	
-

	
0,45

	
0,45

	
0,35


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-311-8

	
24-311-9

	
24-311-10

	
24-311-11

	
24-311-12




Окончание
таблицы 24-344

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Разгрузчик-смеситель

	
Сепаратор
барабанный вакуумный

	
Дезинтегратор
центробежный вертикальный

	
Грохот барабанный
спирально-щелевой


	
 

	
 

	
 

	
13

	
14

	
15

	
16


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
72,1

	
134

	
95,8

	
158


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
0,56

	
18,86

	
2,95

	
13,2


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
0,28

	
0,83

	
2,2

	
2,6


	
3.1.2

	
Кран мостовой

	
маш -ч

	
-

	
17,2

	
-

	
8,0


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,28

	
0,83

	
0,75

	
2,6


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
3,4

	
-

	
1,6

	
1,6


	
3.4.7

	
Таль

	
мат.-ч

	
-

	
-

	
0,19

	
-


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки металлические

	
кг

	
20,0

	
37,7

	
37,7

	
37,7


	
В 25

	
Болты

	
кг

	
5,2

	
10,4

	
25,6

	
10,4


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
35,2

	
-

	
30,0

	
-


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
0,35

	
1,32

	
1,24

	
4,8


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-311-13

	
24-311-14

	
24-311-15

	
24-311-16




Группа 345. Оборудование для обработки слюдяной
пульпы

Таблица 24-345

Оборудование для обработки слюдяной пульпы

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Бассейн мешальный

	
Сгуститель
цилиндрический

	
Сгуститель-накопитель

	
Классификатор
гидравлический

	
Дезинтегратор


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
85,5

	
146

	
178

	
65,9

	
44,3


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
8,9

	
11,2

	
14,0

	
2,09

	
1.16


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
7,8

	
9,6

	
12,3

	
1,7

	
0,87


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
1,1

	
1,6

	
1,7

	
0,39

	
0.29


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки металлические

	
кг

	
37,7

	
37,7

	
37.7

	
20,0

	
20,0


	
В 25

	
Болты

	
кг

	
-

	
20,8

	
31,2

	
10,4

	
15,6


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
22,4

	
2,4

	
80

	
2,4

	
30,0


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
2,56

	
3,86

	
4,07

	
0,43

	
0,48


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-312-1

	
24-312-2

	
24-312-3

	
24-312-4

	
24-312-5




Раздел 15. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
ДРЕВЕСНО-СТРУЖЕЧНЫХ ПЛИТ

Группа 360. Стружечные форматные и круглопильные станки

Таблица 24-360

Стружечные форматные и круглопильные станки

Измеритель - 1 комплект

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Станок стружечный,
масса, т

	
Станок форматный

	
Станок
круглопильный


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
6

	
11

	
18

	
 

	
 


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3

	
4

	
5


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
164

	
225

	
283

	
351

	
476


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
6,96

	
12,9

	
20,1

	
9,1

	
38,0


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,6

	
4,7

	
7,6

	
3,3

	
14,3


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
3,7

	
6,9

	
11,4

	
4,7

	
20,1


	
3.1.11

	
Автопогрузчик

	
маш.-ч

	
0,66

	
1,3

	
и

	
0,90

	
3,6


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,78

	
0,83

	
1,1

	
0,54

	
1,0


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
7,5

	
11,9

	
14,6

	
27,2

	
28,4


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки

	
кг

	
117

	
112

	
116

	
122

	
234


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт ч

	
322

	
687,6

	
484,8

	
67,7

	
484,8


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
-

	
-

	
-

	
6,45

	
29


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-322-1

	
24-322-2

	
24-322-3

	
24-322-4

	
24-322-5









Группа 361. Смесители

Таблица 24-361

Смесители

Измеритель - 1 комплект

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Смеситель для
стружки и пыли, масса, т


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
5

	
10


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
247

	
320


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда

	
 

	
 

	
 


	
 

	
машинистов

	
чел.-ч

	
6,09

	
11,78


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
3,7

	
7,1


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
1,9

	
4,0


	
3.1.11

	
Автопогрузчик

	
маш.-ч

	
0,49

	
0,68


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
1,0

	
1,4


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
6,3

	
8,3


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки

	
кг

	
108

	
116


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
154

	
154


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
-

	
-


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-323-1

	
24-323-2




Группа 362. Формирующие машины

Таблица 24-362

Формирующие машины

Измеритель - 1 комплект

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Машина формирующая
для пыли и стружки


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
1


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
209


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
6,69


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
3,6


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
2,4


	
3.1.11

	
Автопогрузчик

	
маш.-ч

	
0,69


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
1,0


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
12,7


	
4

	
Материалы

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки

	
кг

	
106


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
18,68


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
6


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-324-1




Группа 363. Рассевы для стружки

Таблица 24-363

Рассевы для стружки

Измеритель - 1 комплект

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Рассев для
сортировки стружки, масса, т


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
1,5

	
5


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
65,9

	
92,7


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
2,85

	
6,22


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
1,6

	
3,7


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
1,0

	
2,0


	
3.1.11

	
Автопогрузчик

	
маш.-ч

	
0,25

	
0,52


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,76

	
1,0


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
1,3

	
1,6


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки

	
кг

	
90

	
108


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
18,68

	
18,68


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
-

	
-


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-325-1

	
24-325-2




Группа 364. Бункера

Таблица 24-364

Бункера

Измеритель - 1 т

	
Шифр ресурса

	
Элементы за грат

	
Единица измерения

	
Бункер
горизонтальный с весовым дозатором стружки

	
Бункер вертикальный
для стружки и пыли


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
65,9

	
26,8


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
1,48

	
1,36


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
0,87

	
0,80


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,48

	
0,43


	
3.1.11

	
Автопогрузчик

	
маш.-ч

	
0,13

	
0,13


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,08

	
0,03


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
2,8

	
0,71


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки

	
кг

	
8,2

	
4,5


	
В 119

	
Клей резиновый

	
кг

	
1,1

	
-


	
В 20

	
Бензин

	
т

	
0,0004

	
-


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
1,3

	
4,4


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
14

	
24


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-326-1

	
24-326-2




Группа 365. Дробилки

Таблица 24-365

Дробилки

Измеритель - 1 комплект

	
Шифр 

	
 

	
Единица 

	
Дробилка
молотковая, масса, т


	
ресурса

	
Элементы затрат

	
измерения

	
3

	
7,5

	
10


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
105

	
153

	
174


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,9

	
3,9

	
3,9


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
3,63

	
8,73

	
10,25


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
1,9

	
4,7

	
5,8


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
1,4

	
3,1

	
3,8


	
3.1.11

	
Автопогрузчик

	
маш.-ч

	
0,33

	
0,93

	
0,65


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,54

	
0,54

	
1,1


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
4,4

	
7,2

	
8,4


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки

	
кг

	
100

	
138

	
114


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
210,8

	
210,8

	
687,6


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
-

	
-

	
-


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-327-1

	
24-327-2

	
24-327-3




Группа 366. Автоматические линии

Таблица 24-366

Автоматические линии

Измеритель - 1 т

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Линия
автоматическая шлифования плит марки ДЛШ-50 м


	
 

	
 

	
 

	
1


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
17,5


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
3,8


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.ч

	
1,11


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
0,62


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
0,40


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,05


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
0,85


	
3.1.11

	
Автопогрузчик

	
маш.-ч

	
0,09


	
4

	
Материалы

	
 

	
 


	
В 182

	
Подкладки

	
кг

	
43


	
Г 19

	
Электроэнергия

	
кВт.ч

	
15,9


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
83


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-329-1




Раздел 16. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА АСБЕСТА

Группа 380. Оборудование для производства асбеста

Таблица 24-380

Оборудование для производства асбеста

Измеритель - 1 шт.

	
Шифр ресурса

	
Элементы затрат

	
Единица измерения

	
Распушитель
вентиляторный

	
Распушитель бечевой
со смазочной станцией

	
Классификатор
барабанный


	
 

	
 

	
 

	
1

	
2

	
3


	
1

	
Затраты труда рабочих-монтажников

	
чел.-ч

	
39,1

	
55,6

	
81,4


	
1.1

	
Средний разряд работы

	
 

	
4

	
4

	
4


	
2

	
Затраты труда машинистов

	
чел.-ч

	
3,2

	
7,2

	
4,7


	
3

	
Машины и механизмы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
3.1.1

	
Кран самоходный

	
маш.-ч

	
1,3

	
3,9

	
2,6


	
3.2.3

	
Автомобиль бортовой

	
маш.-ч

	
1.4

	
3,3

	
2,1


	
3.4.2

	
Лебедка электрическая

	
маш.-ч

	
0,20

	
0,24

	
0,41


	
3.4.7

	
Таль

	
маш.-ч

	
-

	
-

	
0,38


	
4

	
Материалы

	
 

	
 

	
 

	
 


	
В 223

	
Прокладки

	
кг

	
0,5

	
0,5

	
1,5


	
В 275

	
Сталь толстолистовая

	
т

	
0,00075

	
0,0009

	
0,0015


	
Г 19

	
Электроэнергия Возврат материалов

	
кВт.ч

	
154

	
448

	
39


	
Д2

	
Металлолом

	
т

	
0,0005

	
0,0006

	
0,001


	
5

	
Масса оборудования

	
т

	
2,22

	
8,7

	
4,325


	
6

	
Номер расценки по сборнику РМО

	
 

	
24-345-1

	
24-345-2

	
24-345-3
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