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УДК 621.888:006.354 Группа Г86

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ТАЛРЕПЫ С АВТОМАТИЧЕСКИМ СТОПОРЕНИЕМ

Технические условия

Rigging screws with automatic stopping. 
Specifications

ГОСТ
1 9 1 9 1 -7 3

Срок действия с 01.01.75
до 01.01.94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на талрепы с автома­
тическим стопорением от самоотвинчивания, предназначенные для 
жесткого разъемного закрепления контейнеров и других подоб­
ных грузов, работающие при температуре от плюс 50 до минус 
50°С.

Стандарт не распространяется на талрепы, скрепляющие кон­
тейнеры гибкими связями (канатами, тросами, цепями и т. д .), 
а также на талрепы, работающие в условиях тропического кли­
мата, агрессивных средах и влажности более 98% при 20°С.

1.1. Талрепы должны изготовляться типов 1 (с воротком) и 2 
(без воротка), четырех исполнений:

ВУ — с вилкой на вертлюге и ушком на тяге;
УВ — с ушком на вертлюге и вилкой на тяге;
ВВ — с вилками на вертлюге и тяге;
УУ — с ушками на вертлюге и тяге.
1.2. Основные параметры, конструкция и размеры талрепов 

указаны на черт. 1—8 и соответственно в табл. 1—8.
(Измененная редакция, Изм. № 2).

Издание официальное Перепечатка воспрещена

1. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

★



Талреп с воротком исполнения ВУ

Черт. 1

С. 2 ГО
СТ 19191—

73



Т а б л и ц а  1

Обозна-
чение

П
ри

м
ен

яе
мо

ст
ь

Допускаемая
нагрузка,

кН(тс)

Момент стопо­
рения при от­

сутствия осевой 
нагрузки, Н • и 

(кгс • см), 
не менее

мм
I ,
мм

Позиция /. 
Корпус

Позиция 2. 
Тяга

Позиция 3, 
Вертлюг

Позиция 4. 
Гайка

Позиция 5. 
Кольцо

Количество

1 1 2

Обозначение детали

1Д 1.В У 16(1,6) 1,6 (16) 263 224 1А1.ВУ.1 1Д 1.В У .2 1Д 1.В У .З 1Д 1.ВУ.4 1.6.1.ВУ.5

2,5.1 .ВУ 25(2,5) 2,0 (20) 311 265 2,5.1.ВУ.1 2,5.1 .ВУ.2 2Д 1.В У .З 2Д 1-В У .4 2.5.1.ВУ.5

4.1 .ВУ 40(4,0) 2,0 (20) 373 315 4.1.ВУ.1 4.1.ВУ.2 4.1.ВУ.З 4.1.ВУ.4 4.1 .ВУ.5

6 Д 1 .В У 63(6,3) 2,5 (25) 459 375 6Д 1.В У .1 6,3.1 .ВУ *2 6.3.1.ВУ.З 6Д 1.В У .4 6Д 1.В У .5

1Э.1.ВУ 100(10,0) 5,5 (55) 554 450 10.1.ВУ.1 10.1.ВУ.2 10.1.ВУ.З 10.1.ВУ.4 10.1 .ВУ.5

16.1.ВУ 160(16,0) 6,5 (65) 677 530 16.1 .ВУ.1 16.1.ВУ.2 16.1.ВУ.З 16.1 .ВУ.4 16.1.ВУ.5

20.1 .ВУ 200(20,0) 10,0 (100) 845 630 20.1.ВУ.1 20.1.ВУ.2 20.1.ВУ.З 20.1.ВУ.4 20.1.ВУ.5

ГОСТ 1*1*1-73 С
 3



Продолжение табл. 1

Позиция €. 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция 8. 
Пластина

Позиция 9. 
Вороток

Позиция 10. 
Упор

Позиция 11 
Шарик

ГОСТ 3722—81

Позиция 12. 
Штифт

ГОСТ 3128—70

Количество
Ь-а

1 1 2 4 1 сео. о
Обозначение детали

се
£

1.6.1.ВУ 1Д1.ВУ.6 1Д1.ВУ.7 1Д1.ВУ.8 1Д1.ВУ.9

1Д1.ВУ.11

Б3,969— 5 4 т  6X 16 1,29

45.1 .ВУ 2Д 1 .ВУ  6 2Д1.ВУ.7 2,5.1 .ВУ.8 2Д1.ВУ.9 4 т  6X20 2,42

4.1.В У 4.1.ВУ.6 4.1.ВУ  .7 4.1.ВУ.8 4.1.ВУ.9

4.1.ВУ.11

Б7,3 44— 5 4 т  6X25 3,46

6.3.1.ВУ 6Д1.ВУ.6 6Д1.ВУ .7 6Д1.ВУ.8 6.3.1.ВУ.9 5 т  6X30 4,12

10.1.ВУ 10.1.ВУ.6 10.1.ВУ .7 10.1.ВУ.8 10.1.ВУ.9 6 т  6X36 10,27

16.1.ВУ 16.1.ВУ.6 16.1.ВУ.7 16.1.ВУ.8 16.1.ВУ.9 10.1.ВУ.11 Б10.319— 5 6 т  6X40 14,24

20.1 .ВУ 20.1.ВУ.6 20.1.ВУ.7 20.1 .ВУ.8 20.1 .ВУ.9 6 т  6 x 5 0 21,97

с. 4 roet 191*1—
73



(о ,ИМ^Р у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  талрепа 
(2,5 тс), с воротком исполнения ВУ: И с допускаемой нагрузкой 25 кН

Талреп 2,5А.ВУ ГОСТ 19191—73 

Талреп с воротком исполнения У В

ГО
С

Т 19191—
73 С

. 5



Т а б л и ц а  2

Обозна­
чение

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть

Д
оп

ус
ка

ем
ая

 
на

гр
уз

ка
, к

Н
(т

с)

М
ом

ен
т 

ст
оп

ор
ен

ия
 

пр
и 

от
су

тс
тв

ии
 о

се
­

во
й 

на
гр

уз
ки

, 
Н

*м
 

(к
гс

-с
м

), 
не

 м
ен

ее

Lu
мм

и
мм

Позиция 1. 
Корпус

Позиция 2. 
Тяга

Позиция 3. 
Вертлюг

Позиция 4. 
Гайка

Позиция 5. 
Кольцо

Количество

1 11 2
Обозначение детали

1,6.1.У  в 16(1,6) i,6(i6) 263 224 1,6.1.ВУ.1 1Д1.УВ.1 1Д1.УВ.2 1Д1.ВУ.4 1.6.1.ВУ.5

2,5.1 .У В 25(2,5) 2,0(20) 311 265 2Д1.ВУ.1 2Д1.УВ.1 2Д1.УВ.2 2,5.1 .ВУ.4 2Д1.ВУ.5

4.1 .У В 40(4,0) 2,0(20) 373 315 4.1.ВУ.1 4.1.УВ.1 4.1.УВ.2 4.1.ВУ.4 4.1.ВУ.5

6,3.1.У В 63(6,3) 2,5(25) 459 375 6Д1.ВУ.1 6,3.1.УВ.1 6,3.1 .У В.2 6,3.1 .ВУ.4 6Д1.ВУ.5

10.1.УВ 100(10,0) 5,5(55) 554 450 10.1.ВУ.1 10.1.УВ.1 10.1.УВ.2 10Л.ВУ.4 10Л.ВУ.5

16.1.УВ 160(16,0) 6,5(65) 677 530 16.1.ВУ.1 16.1.УВ.1 16.1.УВ.2 16.1 .ВУ.4 16.1.ВУ.5

20.1.У В 200(20,0) 10,0(100) 845 630 20.1 .ВУ.1 20.1.УВ.1 20 Л .У В 2 20 Л .ВУ.4 20.1.ВУ.5

С
. 6 ГО

С
Т 19191—

73



Продолжение табл. I

Обозначение

Позиция б. 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция <?. 
Пластина

Позиция 9. 
Вороток

Позиция W. 
Упор

Позиция а. 
Шарик

ГОСТ 3722-81
Позиция /2.

Штифт 
ГОСТ 3128-70

и
аи№
3

Количество
1 | 2 | 4 | 1

Обозначение-детали

1.6.1.УВ 1,6.1.ВУ.6 1.6.1.ВУ.7 1Д1.ВУ.8 1,6.1 .ВУ .9

1Д1.ВУ.11

БЗ,9 6 9 -5 4 т  6X16 1,27

2,522,5.1.У В 2,5.1 .ВУ.6 2,5.1.ВУ .7 2Д1.ВУ.8 2Д1.ВУ.9

Б7.144—5

4 т  6x2 0

4.1.УВ 4.1, ВУ .6 4.1.ВУ.7 4.1.ВУ.8 4.1.ВУ.9
4.1.ВУ.11

4 т  6X25 3,50

6ДУВ 6,3 1.ВУ.6 6Д1.ВУ.7 6Д1.ВУ.8 6Д1.ВУ.9 5 т  6x3 0 5,22

10.1. У В 10.1.ВУ.6 ДО.1.ВУ.7 10.1.ВУ.8 10.1.ВУ.9

10.Г.ВУ.11 Б 10,319—5

6 т  6x36 10,33

16.1.УВ 16.1.ВУ.6 16.1.ВУ.7 16.1.ВУ.8 16.1.ВУ.9 6 т  6X40 14,54

20.1.УВ 20.1.ВУ.6 20.1.ВУ.7 20.1.ВУ.8 20.1.ВУ.9 6 т  6x5 0 21,80

ГО
С

Т 19191—
73 С

. 7



П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс) с воротком, исполнения УВ:

Талреп 2,5.1 У В ГОСТ 19191—73

Талреп с воротком исполнения ВВ

L,

Черт, 3

С
. 8 ГО

С
Т

 19191—
73



Т а б л и ц а з

Обозна­
чение

IжО.
С

Допускаемая
нагрузка,

кН(тс)

Момент стопо­
рения пр*г отсут­

ствии осевой 
нагрузки, Н-м 

(кгссм), 
не менее

1иим мм

Позиция /. 
Корпус

Позиция 1  
Тяга

Позиция 1  
Вертлюг

Позиция 4. 
Гайка

Позиция а. 
Кольцо

Количество

1 | 2
Обозначение детали

Ш .В В i6(i,6 ) i,6 (i6 ) 263 224 1Д1.ВУ.1 1Д1.УВ.1 1Д1.ВУ.З 1,6.1.ВУ.4 1.6.1.ВУ.5

2.5.1.ВВ 25(2,5) 2,0(20) 311 265 2.5.1.ВУ.1 2,5.1 .УВ.1 2.5.1.ВУ.З 2,5.1 .ВУ.4 2.5.1.ВУ.5

4.1.ВВ 40(4,0) 2,0(20) 373 315 4.1.ВУ.1 4.1.УВ.1 4.1.ВУ.З 4.1.ВУ.4 4.1.ВУ.5

6.3.1.ВВ 63(6,3) 2,5(25) 459 375 6Д1.ВУ.1 6,3.1 .УВ.1 6,3 1.ВУ.З 6.3.1.ВУ.4 6.3.1.ВУ.5

10.1.ВВ 100(10,0) 5,5(55) 554 450 10.1.ВУ.1 10.1.УВ.1 10.1.ВУ.З 10.1.ВУ.4 10.1.ВУ.5

16.1.ВВ 160(16,0) 6,5(65) 677 530 16.1.ВУ.1 16.1.УВ.1 16.1.ВУ.З 16.1.ВУ.4 16.1.ВУ.6

20.1.ВВ 200(20,0) 10,0(100) 845 630 20.1.ВУ.1 20.1.УВ.1 20.1.ВУ.З 20.1.ВУ.4 20.1.ВУ.5

ГО
СТ 19191—

73 С
. 9



Продолж ение табл. 3

Обозначение

Позиция 6. 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция 8. 
Пластина

Позиция Р. 
Вороток

Позиция Ю. 
Упор

Позиция //. 
Шарик

ГОСТ 3722—81
Позиция 12. 

Штифт
ГОСТ 3128—70

М
ас

са
, 

кгКоличество
1 | 2 | 4 | 1

Обозначение детали

1.6.1.ВВ 1Д1.ВУ.6 1Д1.ВУ.7 1Д1.ВУ.8 1Д1.ВУ.9

1Д1.ВУЛ1

Б 3,969—5 4 т  6X 16 1,29

2,5.1.ВВ 2Д1.ВУ.6 2.5.1.ВУ.7 2.5.1.ВУ.8 2,5.1.ВУ.9

Б7Л44— 5

4 т  6X 20 2,52

4.1.ВВ 4.1 .ВУ.6 4.1 .ВУ.7 4.1.ВУ.8 4.1.ВУ.9

4.1.ВУ.11

4 т  6 x 2 5 3,52

6.3.1.ВВ 6Д1.ВУ.6 6,3.1 .ВУ .7 6,3.1,ВУ.8 6,3.1.ВУ.9 5 т  6 x 3 0 5,42

10.1.ВВ 10.1.ВУ.6 Ю.1.ВУ.7 ЮЛ .ВУ.8 ЮЛ .ВУ.9

13.1.ВУ.11 Б 1 0 .319-5

6 т  6X 36 10,57

16.1.ВВ 16.1,ВУ.6 16.1.ВУ.7 16.1.ВУ.8 16.1.ВУ.9 6 т  6 x 4 0 14,64

20.1.ВВ 20.1. ВУ .9 20.1.ВУ.7 20.1.ВУ.8 20.1.ВУ.9 6 т  6 x 5 0 22,20

О. 10 ГО
С

Т 19191—
73



П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс), с воротком, исполнения ВВ:

Талреп 2,5.1.В В ГОСТ 19191—73
Талреп с воротком исполнения УУ

ГО
С

Т 19191—
73 С

. II



Таблица 4

Обозна­
чение I

V
9
S
яяо.
С

Допускаемая
нагрузка,

кН(тс)

Момент стопо­
рения при отсут­

ствии осевой 
нагрузки, Н-м 

(кгс-см), не 
менее

мм
и
мм

Позиция 1. 
Корпус

Позиция 2, 
Тяга

Позиция 3. 
Вертлюг

Позиция 4, 
Гайка

Позиция 5. 
Кольцо

Количество

1 1 2
Обозначение детали

1.6.1.УУ i6 (i,6 ) i ,6 ( i6 ) 263 224 1.6.1.ВУ.1 1Д1.ВУ.2 1Д1.УВ.2 1Д1.ВУ.4 1.6.1.ВУ.5

2,5.1 .УУ 26(2,5) 2,0^20) 311 265 2Д1.ВУ.1 2,5.1 .ВУ .2 2,5.1.УВ.2 2 Д  1.ВУ.4 2.5.1.ВУ.5

4.1 .УУ 40(4,0) 2,0(20) 373 315 4.1.ВУ.1 4.1.ВУ.2 4.1.УВ .2 4.1.ВУ.4 4.1.ВУ.5

6,3.1УУ 63(6,3) 2,5(25) 459 375 6.3.1.ВУ.1 6,3.1 .ВУ.2 6,3.1.УВ.2 6,3.1.ВУ.4 6,3.1.ВУ.5

10.1.УУ 100(10,0) 5,5(55) 554 450 10.1.ВУ.1 10.1.ВУ.2 10.1.УВ.2 10.1.ВУ.4 10.1.ВУ.5

16.1.УУ 160(16,0) 6,5(65) 677 530 16.1.ВУ.1 1б.1.вулг 16Л.УВ.2 16.1.ВУ.4 16.1.ВУ.5

20.1.УУ 200(20,0) 10,0(100) 845 630 20.1.ВУ.1 20.1.ВУ.2 20.1.УВ.2 20.1 .ВУ.4 20.1.ВУ.5

С
. 12 ГО

СТ 19191—
73



Продолжение табл. 4

Обозначение

Позиция 6 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция 8. 
Пластина

Позиция 9. 
Вороток

Позиция 10. 
Упор

Позиция 11. 
Шарик

ГОСТ 3722—81
Позиция 12.

Штифт 
ГОСТ 3128—70

М
ас

са
, 

кгКоличество
1 | 2 | 4 | 1

Обозначение детали

1,6.1 .У У 1Д 1.В У .6 1Д 1.В У .7 1 Д 1.В У .8 1Д 1.В У .9

1 Д 1.В У .9

Б3,969— 5 4 т  6 X 1 6 1,25

2,5.1 .УУ 2.5.1.ВУ.6 2,5 1.ВУ.7 2.5.1.ВУ.8 2,5.1 .ВУ.9

Б7.144—5

4 т  6 X 2 0 2,47

4.1 .УУ 4.1.ВУ .6 4.1.ВУ.7 4.1.ВУ.8 4.1.ВУ .9

4.1.ВУ.9

4 т  6 X 2 5 3,40

6.3.1.УУ 6.3.1.ВУ.6 6.3.1.ВУ.7 6,3 1.ВУ.8 6,3.1.ВУ.9 5 т  6 X 3 0 5,10

10.1 .УУ 10.1.ВУ.6 10.1.ВУ.7 10.1.ВУ.8 10.1.ВУ.9

10.1.ВУ.11 510 ,319—5

6 т  6 x 3 6 10,15

16.1.УУ 16.1.ВУ.6 16.1.ВУ.7 16.1.ВУ.8 16.1.ВУ.9 6 т  6 X 4 0 14,10

20.1.УУ 20.1 .ВУ.6 20.1 .ВУ .7 20.1.ВУ.8 20.1.ВУ.9 6 т  6 X 5 0 21,20

ГО
С

Т
 

73 С
 13



П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс) с воротком, исполнения УУ:

Талреп 2.5.1.УУ ГОСТ 19191—73
Талреп без воротка исполнения ВУ

Черт $

С. 14 ГО
СТ 19191*



Т а б л и ц а  5

Обозначение

П
ри

ме
ня

ем
ос

ть

Допускаемая
нагрузка,

кН(тс)

Момент стопорения 
при отсутствии осе­
вой нагрузки Нм 
(кгс-см), не менее

и
мм

и
мм

Позиция 1. 
Корпус

Позиция 2. 
Тяга

Позиция 3.
Вертлюг

Позиция 4. 
Гайка

Количество

1

Обозначение детали

1Д2.ВУ 16 ц„б) i,6(i6) 263 224 1Д1.ВУ.1 1,6.1 .ВУ.2 1Д1.ВУ.З 1Д1.ВУ.4
2.5.2.ВУ 25(2,5) 2,0(20) 311 265 2Д1.ВУ.1 2Д1.ВУ.2 2Д1.ВУ.З 2,5.1.ВУД
4.2.ВУ 40(4,0) 2,0(20) 373 315 4.1.ВУ.1 4.1.ВУ.2 4.1.ВУ.З 4.1.ВУД
6.3.2.ВУ 63(6,3) 2,5(25) 459 375 6Д1.ВУ.1 6,3.1.ВУ,2 6,3.1.ВУ,3' 6,3.1.ВУД

10.2.ВУ 100(10,0) 5,5(55) 554 450 10.1.ВУ.1 10Д.ВУ.2 10.1.ВУ.З 10.1.ВУ.4
16.2.ВУ 160(16,0) 6,5(65) 677 530 16Д.ВУ.1 16Д.ВУ.2 16.1.ВУ.З 16.1.ВУ.4
20.2.ВУ 200(20,0) 10,0(100) 845 630 20.1.ВУД 20Д.ВУ.2 20.1.ВУ.З 20.1 .ВУД

Продолжение табл, б

Обозначение

Позиция 5. 
Кольцо

Позиция в. 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция 8. 
Шарик

ГОСТ 3722—81

Позиция 9. 
Штифт

ГОСТ 3128-70
Масса,

кгКоличество

2 11 1 1
Обозначение детали

1Д2.ВУ 1,6.1 .ВУ .5 1Д1.ВУ.6 1 Д1.ВУ.7 Б3.969—5 4 т  6x16 1,2
2Д2.ВУ 2.5Д.ВУ.5 2.5.1.ВУ.6 2,5.1.ВУ.7 4 т  6X20 2,3
4.2.ВУ 4.1.ВУ.5 4.1.ВУ.6 4Л.ВУ.7 Б7.144—5 4 т  6x25 3,2
6.3.2.ВУ 6,ЗД.ВУ.5 6Д1.ВУ.6 6,3.1 .ВУ.7 5 т  6x30 3,8

10.2.ВУ 10.1.ВУ.5 10.1.ВУ.6 10.1.ВУ.7 6 т  6X36 8,7
16.2.ВУ 16.1.ВУ.5 16.1.ВУ.6 16.1.ВУ.7 Б 10,319—5 6 т  6X40 13,6
20.2.ВУ 20Д.ВУ.5 20.1.ВУ.6 20.1.ВУ.7 1 6x50 2L2

ГО
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  тяги талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс) без воротка, исполнения БУ:

Талреп 2,5.2.ВУ ГОСТ 19191—73

п

Талреп без воротка исполнения УВ

Черт. 6

16 ГО
С

Т 19191—
73



Таблица б

Обозначение к
I

Л »

Допускаема* 
нагрузка, 

pH (тс)

16(1,6)

Момент стопорения 
при отсутствии 

осевой нагрузки, 
Н-м (кгс-см), 

не менее

1и
мм ММ

224

Позиция /, 
Корпус

Позиция 2. 
Тяга

Позиция 3. 
Вертлюг

Позиция 4. 
Гайка

Количество

1
Обозначение детали

Ш .У В i,6 ( i6 ) 263 1.6.1.ВУ.1 1Д1.УВ.1 1,6 Л.УВ.2 1,6.1 .ВУ.4
2.5.2.УВ 25(2,5) 2,0(20) 311 265 2.5.1.ВУ.1 2.5.1.УВ.1 2,5.1 .УВ.2 2.5.1.ВУ.4
4.2.УВ 40(4,0) 2,0(20) 373” 315 4.1.ВУ.1 4Л.УВ.1 4Л.УВ.2 4Л.ВУ.4
6,3.2-УВ 63(6,3) 2,5(25) 459 375 8,3.1 .ВУ Л 6,ЗЛ.УВЛ 6,3Л .УВ.2 6.3.1.ВУ.4

10.2.УВ 100(10,0) 5,5(55) 554 450 10.1.ВУ.1 10.1.УВ.1 10.1.УВ.2 10.1.ВУ.4
16.2.УВ 160(16,0) 6,5(65) 677 530 16.1.ВУЛ 16.1.УВ.1 16 1.УВ.2 16 1.ВУ.4
20.2.УВ 200(20,0) 10,0(100) 845 630 20.1.ВУ.1 20.1.УВ.1 20.1.УВ.2 20.1.ВУ.4

Продолжение табл. 6

Обозначение

Позиция 5. 
Кольцо

Позиция 6, 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция 8. 
Шарик

ГОСТ 3722—81

Позиция 9. 
Штифт

ГОСТ 3128—70
Масса,

кгКоличество

2 11 1 1 1 1
Обозначение детали

1,6 2.УВ 1,6 1.ВУ.5 1,6.1 .ВУ.6 1.6.1.ВУ.7 Б3.960—5 4т 6x16 1,18
2,5.2.УВ 2,5 1.ВУ.5 2,5.1 .ВУ .6 2Д1.ВУ.7 4т 6x20 .2,40
4.2.УВ 4Л.ВУ.5 4.1 .ВУ.6 4.1.ВУ.7 Б7.144— 5 4т 6X25 3,25
6,3.2.УВ 6,3.1 .ВУ.5 6.3.1.ВУ.6 6,3.1 .ВУ.7 5т 6X30 4,90

10.2.УВ 10.1.ВУ.5 ЮЛ .ВУ.6 Ю.1.ВУ.7 6т 6x36 8,76
16.2.УВ 16Л.ВУ.5 16.1 .ВУ.6 16.1.ВУ.7 Б10.319—5 6т 6X40 13,90
20.2.УВ 20Л.ВУ.5 20.1 .ВУ.6 20.1 .ВУ.7 6т 6x50 21,00

ГОСТ 19191—
73 С. 17



Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс) без воротка, исполнения УВ:

Талреп 2.5.2.УВ ГОСТ 19191—73
Талреп без воротка исполнения ВВ

п. 18 ГО
С

Т 19191—
73



Т а б л и ц а  7

Обозначение

П
ри

ме
ня

ем
ос

ть

Допускаемая 
нагрузка, 

кН (тс)

Момент стопорения 
при отсутствии 

осевой нагрузки, 
Н м (кгс см), 

не менее
мм

и
мм

Позиция 1. 
Корпус

Позиция 2. 
Тяга

Позиция 3. 
Вертлюг

Позиция 4. 
Гайка

Количество
1

Обозначение детали

1.6.2.ВВ 16(1,6) 1 ,6 0 6 ) 263 224 1.6.1.ВУ.1 1.6.1.УВ.1 1,6.1 .ВУ.З 1А1.ВУ.4
2.5.2.ВВ 25(2,5) 2,0(20) 311 265 2,5.1 .ВУ .1 2.5.1.УВ.1 2,5.1 .ВУЗ 2,5.1 .ВУ.4
4.2.ВВ 40(4,0) 2,0(20) 373 315 4.1.ВУ.1 4.1.УВ.1 4.1.ВУ.З 4.1.ВУ.4
6Д 2.В В 63(6,3) 2,5(25) 459 375 6,3.1.ВУ.1 6Д1.УВ.1 6,3.1. ВУ.З 6,ЗЛ.ВУ.4

10.2.ВВ 10000,0) 5,5(55) 554 450 10.1.ВУ.1 10.1.УВ.1 10.1.ВУ.З 10.1.ВУ.4

I6.2.BB 160(16,0) 6,5(65) 677 530 16.1.ВУ.1 16.1.УВ.1 16.1.ВУ.З 16.1.ВУ.4
20.2.ВВ 200(20,0) 10,0(100) 845 630 20.1.ВУ.1 20.1.УВ.1 20.1.ВУ.З 20.1.ВУ.4

Продолжение табл. 7

Обозначение

Позиция 5. 
Кольцо

Позиция 6. 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция в. 
Шарик

ГОСТ 3722—81
Позиция 9. 

Штифт
ГОСТ 3128—70

Масса,
кгКоличество

2 11 1 4 11 *
Обозначение детали

1,6.2.ВВ 1Д1.ВУ.5 1,6.1 .ВУ.6 1,6.1.ВУ.7 Б 3 .9 6 9 -5 4 т  6X16 1,20
2.5.2.ВВ 2,5.1.ЗУ .5 2.5.1.ВУ.6 2.5.1.ВУ.7 4 т  6X20 2,42
4.2.ВВ 4.1.ВУ.5 4.1.ВУ.6 4.1.ВУ.7 Б7,144—5 4 т  6 x 2 5 3,26
6,3.2.ВВ 6,3.1 .ВУ.5 6,3.1.ВУ.6 6,3.1 .ВУ .7 5 т  6 x 3 0 5,10

10.2.ВВ 10.1.ВУ.5 10.1.ВУ.6 10.1.ВУ.7 6 т  6X36 9,00
_ 16.2.ВВ 16.1.ВУ.5 16.1.ВУ.6 16.1.ВУ.7 Б10.319—5 6 т  6 x 4 0 14,00

20.2.ВВ 20.1.ВУ.5 20.1.ВУ.6 20.1.ВУ.7 6 т  6 x 5 0 21,30

ГО
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/осПрхИ* ер Ус л о в н ого о б о з н а ч е н и я  талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), без воротка, исполнения ВВ:
Талреп 2.5.2.ВВ ГОСТ 19191—73

Талреп без воротка исполнения УУ

Черт. 8

С
. 20 ГО

С
Т 19191—

73



Т а б л и ц а  8

Обозначение

П
ри

ме
ня

ем
ос

ть

Допускаемая
нагрузка,

кН(тс)

Момент стопорения 
при отсутствии 

осевой нагрузки, 
Н-м (кгс-см), 

не менее

Lx,
мм

> 
к*

Позиция 1. 
Корпус

Позиция 2. 
Тяга

Позиция 3. 
Вертлюг

Позиция 4. 
Гайка

Количество
1

Обозначение детали

1Д2.УУ 1бп,б) 1,6(16) 263 224 1,6.1.ВУ.1 1.6.1.ВУ.2 1,6.1.У В.2 1.6.1.ВУ.4
2.5.2.УУ 25(2,5) 2,0(20) 311 265 2,5.1 .ВУ.1 2,5.1 ВУ.2 2,5.1.У В.2 2,5.1 ВУ.4
4.2.УУ 40(4,0) 2,0(20) 373 315 4.1.ВУ.1 4.1 ВУ 2 4.1.У В.2 4.1.ВУ.4

6.3.2.УУ 63(6,3) 2,5(25) 459 375 е ,з .1.в у .1 6,3.1.ВУ.2 6,3.1.У В.2 6,3.1.ВУ.4

10.2.УУ 100(10,0) 5,5(55) 554 450 10.1.ВУ.1 10.1 .ВУ.2 10.1. УВ.2 10.1.ВУ.4
16.2.УУ 160(16,0) 6,5(65) 677 530 16.1.ВУ.1 16.1.ВУ.2 16 1.УВ2 16.1.ВУ.4
20.2.УУ 200(20,0) 10,0(100) 845 630 20.1.ВУ.1 20.1.ВУ.2 20.1.УВ.2 20.1.ВУ.4

Продолжение табл. 8

Обозначение

Позиция 5. 
Кольцо

Позиция 6. 
Втулка

Позиция 7. 
Пружина

Позиция 8. 
Шарик

ГОСТ 3722-81

Позиция Р. 
Штифт

ГОСТ 3128—70
Масса,

кгКоличество

2 1 • 11 * 11
Обозначение детали

1.6.2.УУ 1Д1.ВУ.5 1.6.1.ВУ.6 1,6.1.ВУ.7 Б3,969—5 4гп 6x16 и в
2*5.2.УУ 2,5.1.ВУ.5 2,5.1 ВУ.6 2,5.1.ВУ.7 4ш 6x20 2,35
4.2.УУ 4.1.ВУ.5 4.1 .ВУ.6 4.1 ВУ.7 Б7,144—5 4т 6X25 3,16
6Д2.УУ 6.3.1.ВУ.5 6,3 1.ВУ.6 6,3.1.ВУ.7 5т 6X30 4,75

10.2.УУ 10.1.ВУ.5 10.1 .ВУ.6 10.1.ВУ.7 6т 6x36 8,58
16.2.УУ 16.1.ВУ.5 16.1.ВУ.6 16.1.ВУ.7 510,319—5 6т БХ40 13,43
20.2.УУ 20.1.ВУ.5 20.1 .ВУ.6 20.1.ВУ.7 6т 6x50 20,40

ГО
С

Т 19191—
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С. 22 ГОСТ 19191—73

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  талрепа с допуска­
емой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), без воротка, исполнения УУ:

Талреп 2,5.2.УУ ГОСТ 19191—73
1.3. Конструкция и размеры корпусов (поз. 1) должны соот­

ветствовать указанным на черт. 9 и в табл. 9.



Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  9

Обозначение

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть

Позиция 1.1. 
Гайка

Позиция 1.2. 
Труба

Позиция 1.3. 
Штифт

d dt d2
н и d$ d b 1 h

h
±0,5

h
±0,5

h
±0,3 с

i М
ас

са
, 

кгКоличество

1

Обозначение детали

1 Д 1 .В У Л 1Д 1.В У .1 .1 1Д 1 .В У .1 .2 1Д 1 .В У .1 .3 25 М 16 27 МЗО X  1,5 31 34 148 45 ! 25 5 25,0 1,5 0,63

2 .5 Л .В У Л 2,5.1.ВУ.1 Л 2 ,5.1.В У Д .2 2 Д 1 .В У .1 .3 30 М 20 34 М 3  2 X 2 40 43 178 62 32
6

31,5 1,25

4 1.ВУ.1 4.1.В У .1 .1 4.1.В У Д .2 4.1.ВУ.1.3 32 М 24 36 М 4 2 Х 2 43 47 208 68 36 34,0 2,0 1,52

6,3.1.ВУ.1 6,3.1.ВУ.1.1 6,3.1.В У .1 .2 6 Д 1 .В У .1 .3 3$ МЗО 42 М 4 8 Х З 49 53 248 76 42 7 40,0 2,50

10.1.ВУ.1 10.1.ВУ.1.1 19.1.В У .1 .2 10.1.ВУ.1.3 45 М 36 52 М 5 8 Х З 59 63 300 94 45 49,0 3,90

16.1. ВУ.1 16.1.В У .1 .1 16.1.ВУЛ.2 16.1.ВУ.1.3 54 М 42 58 М 6 4 Х 4 66 70 358 104 54 8 55,0 3,0 6,00

20.1.В У Д 20.1.ВУ.1.1 20.1.В У .1 .2 20.1.В У .1 .3 60 М 48 66 М 7 2 Х 4 74 78 435 108 56 63,0 8,80

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс), исполнения ВУ:

Корпус 2,5.1.ВУ.1 ГОСТ 19191—73

ГО
С

Т «
1
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С. 24 ГОСТ 19191—73

1.4. Конструкция и размеры гаек (поз. 1.1) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 10 и в табл. 10.

Гайка

• ъ

Материал — сталь 10 по ГОСТ 1050—88. 
Черт. 10

Т а б л и ц а  10
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение Приме­
няемость d di d% / h Масса,

кг

1.6.1.ВУ.1.1 32 10 22 18 0,077
2.5.1.ВУ.1 1 38 12 26 22

b
0.139

4.1.ВУ.1.1 42 16 28 26 0,186
6,3 Л .ВУ. 1.1 50 20 32 30

7
0,299

10Л.ВУ 1 I 57 28 39 34 8 0,405
16Л.ВУЛЛ 68 32 48 38 9 0,670

20Л.ВУЛЛ 76 38 54 42 10 0,873

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки корпуса 
талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ-

Гайка 2$ЛВУ1Л ГОСТ 19191—73



ГОСТ 19191—73 С. 25

1.5. Конструкция и размеры труб (поз. 1.2) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 11 и в табл. 11.

Труба

Материал — сталь 10 по ГОСТ 1050—88. 

Черт. 11

Т а б л и ц а  11
Р а з ме р ы,  мм

л . и d.

Обозначение

П
ри

м
е­

ня
ем

ое d dx d2 f*3 Ho-
МИН

Пред.
ОТКЛ.

l la h Масса,
кг

1.6.1.ВУ.1.2 32 38 22
13

2,5 +  0,010 135 80 71 39 0,572

2.5.1.ВУ.1.2 38 46 26
4,0

161 87 78 58 1,031

4.1.ВУ.1.2 42 50 28
17

188 105 94 64 1,494

6Д1.ВУ.1.2 50 57 32 5,0
+0,018 224 133 122 71 2,405

Ю.1.ВУ.1.2 57 70 39 673 160 147 89 3,647

16.1.ВУ.1.2 68 78 48 21 6,0 328 205 192 99 5,447
20.1 .ВУ. 1.2 76 89 54 402 275 262 103 8,100

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трубы корпуса 
талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Труба 2,5.1.ВУЛ.2 ГОСТ 19191—73



С. 26 r o c t  19191—73

1.6. Конструкция и размеры штифтов (поз. 1.3) должны соот­
ветствовать указанным на черт. 12 и в табл. 12.

1*45°

Штифт

2 фаски

- 71,11 -п К

"1

L /

Материал — сталь 20 по ГОСТ 1050—88. 
Черт. 12

d
Обозначение Применяе­

мость Номин. Пред.
откл.

1 Масса*
кг

1Д1.ВУ.1.3 2,5 +0,013
+0,006 6

0,0002

2Д1.ВУ.1.3
4,0

0,0006
4.1.ВУ.1.3 0,0007
6.3.1.ВУ.1.3 5,0 +0,041

+0,023

7
0,0010

10.1.ВУ.1.3 0,0019
16Л.ВУЛ .3 6,0 9

0,0019
20.1.ВУ.1.3 12 0,0026

Приме р  у с ло в но г о  о б о з н а ч е н и я  штифта корпуса 
талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Штифт 2,5.1.ВУ.1.3 ГОСТ 19191—73



1.7. Конструкция и размеры тяг (поз. 2) должны соответствовать указанным на черт. 13 
и в табл. 13.

Тяга

Материал — сталь 45 по ГОСТ 1050—88. 

Черт. 13

ГО
С

Т 19191—
73 С. 27



Обозначение

|п
ри

ме
ня

ем
ос

ть
|

d
d x
по
Н12

di db d K
ds
H7

l
±1

h±\ h
±1

h
±0,5 U h

b
Ы2

bx
HJ2 bi Ьз я г

М
ас

са
, 

кг
 

|

1Д1.ВУ.2 М16 12 13,0 28 16 133 91 14 38 12 12 24 28 30 14 0,25
1.6Л.УВ.1 0,27
2.5.1.ВУ.2

М20 16 16,5 36 20 4 154 102 18 ft 46 10 16 16 32 36 38 18
0,53

2.5.1.УВ.1
o

0,57
4.1 .ВУ.2 М24 20 19,5 44 24 186 122 22 60 20 20 40 44 46 22

0,86
4.1.УВ.1 0,92
6.3Л.ВУ.2 МЗО 25 24,0 54 30 234 165 27 72 25 25 50 54 58 27 1,15
6,3.1 .У В Л 5

8 12
1„32_

10.1.ВУ.2 М36 30 30,0 64 36 278 184 32 30 30 60 64 67 32
2,30_

10Л.УВЛ 86 2,46
16Л.ВУ.2 М42 35 35,5 74 42 6 343 234 37 100 35 35 70 74 77 37

3,40
16.1.УВ.1

10 14
3,60

20Л.ВУ.2 М48 40 41,0 84 48 432 308 42 112 40 40 80 84 87 42
6,20

20Л.УВЛ 6,40

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  тяги талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс), исполнения ВУ:

Тяга 2,5.1.В У.2 ГОСТ 19191—73
То же, с допускаемой нагрузкой 40 кН (4 тс), исполнения У В:

Тяга 4.1.УВ.1 ГОСТ 19191—73

С
. 28 ГО
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1.8. Конструкция и размеры вертлюгов (поз. 3) должны соответствовать указанным на 
черт. 14 и в табл. 14.

Вертлюг

Материал — сталь 45 по ГОСТ 1050—88. 

Черт. 14

ГО
С

Т
 «

1
9

1
—

73 С
. 29



Р а з ме р ы,  мм
Т а б л и ц а  14

Обозначение

П
ри

м
ен

яе
­

м
ос

ть

d
Ы 2

d i 
h 12

й ч  
Н 12 dz

d A
H12 db

b
H 12

bx
b 12 &2 bz

l
±1

l \
±0,5

h
±0,5 h

U
±0,5

U
±0,5 U H h Г

М
ас

са
, 

кг

1,6.1. ВУЗ 20 13,0 12 24 4,5 2 8 12 12 ;24 28 88 50 14 16 5 6 32 30 6 14 0,20
1Д1.УВ.2 0,18
2,5.1.ВУЗ

25 16,5 16 30 36 16 16 32 36 116 68 18 42 38 8 18
0,34

2.5.1.УВ.2 0,32
4.1.ВУ.З

28 19,5 20 32 7,5 44 20 20 40 44 135 75 22 26 8 10 54 46 10 22
0,52

4.1.УВ.2 0,48
6,3.1.ВУ.З

34 25,0 25 38 54 25 25 50 54 157 82 27 72 57 12 27
0,80

6,3.1.У В.2 0,68
10.1. ВУ.З 40 30,0 30 46 64 30 30 60 64 190 100 32 82 67 14 32

1,79
10.1 .У В.2 1,64
16.1.ВУ.З 46 35,0 35 52 11,5 74 35 35 70 74 215 110 37 38 12 14 98 77 16 37

3,32
16.1.УВ.2 3,20
20.1 .ВУ.З 54 40,0 40 60 84 40 40 80 84 235 115 42 no 87 18 42

4,60
20.1 .У В.2 4,20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вертлюга талрепа с допускаемой нагрузкой 
25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Вертлюг 2,5 Л.ВУ.З ГОСТ 19191—73
То же, с допускаемой нагрузкой 40 кН (4,0 тс), исполнения УВ:

Вертлюг 4.1.УВ.2 ГОСТ 19191—73

С
. 30 ГО

С
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ГОСТ 19191—73 С. 31

1.9. Конструкция и размеры гаек (поз. 4) должны соответст­
вовать указанным на черт. 15 и в табл. 15.

Гайка

Ш а Г А

J
н

-  С«65* 
*2 фаски

f------ —  /  0,03 А

С h t
l

Материал — сталь 45 по ГОСТ 1050—88. 
Черт. 15

Обозначение

П
ри

м
е­

ня
ем

ос
ть

d di
Н12 l ь

Н12
h

Н12 с М асса,
кг

1Д1.ВУ4 МЭ0Х1.5 20 25 5 5 0,063
2,5,1 .ВУ.4 М39Х2 25 32 6 6 0,5 0Л52
4.1 .ВУ.4 М42Х2 28 36 0,188
6з3.1аВУ.4 М48ХЗ 34 42 7 7 0,257

ЮЛ .ВУ.4 М58ХЗ 40 45 0,397
16.1.ВУ.4 М64Х4 46 54 8 8 1,0 0,510
20 Л. ВУ.4 М72Х4 54 56 0,612

Пример условного  о б о з н а ч е н и я  гайки талрепа 
с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Гайка 2,5.1.ВУ.4 ГОСТ 19191—73
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1.10. Конструкция и размеры колец (поз. 5) должны соответ' 
ствовать указанным на черт. 16 и в табл. 16.

Кольцо

ь

4 &UCKU 

К 4
. м

э
i “

о
>э

H//|<J02 <gJ
I—

Материал — сталь 45 по ГОСТ 1050—88. 

Черт. 16

Обозначение

1,6.1 .ВУ.5

Применяемость d
Ы 2 di ь

Ы2
h

Ы2
Масса,

кг

27 13,5 6 12,5 0,009
2,5.1.ВУ.5 34 17,0 8 16,0 0,018
4.1 ВУ.5 Э6 20,0 10 17,0 0,024
6Д1.ВУ5 42 25,5 12 20,0 0,036

10.1.ВУ.5 52 30,5 14 25,0 0,064
16.1.ВУ.5 58 35,5 16 28,0 0,094
20.1.ВУ.5 66 40,5 18 32,0 0,137

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца талрепа 
с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Кольцо 2,5.1.ВУ.5 ГОСТ 19191—73
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1.11. Конструкция и размеры втулок (поз. 6) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 17 и в табл. 17.

Втулка

Материал — сталь I5X по ГОСТ 4543—88. 
Черт. 17

Обозначение

П
ри

м
е­

ня
ем

ос
ть

db 12 d\
Н12 dt 6

Н12
bi

±0,2
l

Ы2 h r
М асса,

кг

1,6 1.ВУ 6 27 20 23 2,5 4,8 14
8

1,25 0,025
2,5 1.ВУ6 34 25 29

4,0
7,5 22

2,0
0,063

4.1 ВУ.6 36 2В 32 0,061̂
6Д1.ВУ6 42 34 38 5,0 9 2,5 0,073

10.1.ВУ6 52 40 46
6,0 11,0 34 10 3,0

0,212
0,22716.1. ВУ.6 58 46 J>2_

6020.1.ВУ.6 66 54 0,282

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки талрепа 
с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Втулка 2,5.1.ВУ.6 ГОСТ 19191— 73
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1 12. Конструкция и размеры пружин (поз. 7) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 18 и в табл. 18.

Пружина

Материал— проволока стальная II ГОСТ 9389—75. 
Черт. 18



Размеры,  мм
Т а б л и ц а  18

Обозначение

П
ри

м
е­

ня
ем

ос
ть

Я 0 Я, Я 2 Я 3 d D Н12
Pi
К Г

р а
кг

Рз
кг t L л Пх Масса,

кг

1.6.1.ВУ.7 15,0 14,3 13,4 13,04 1,0 3,8 4,0 3,0 7Д±0,7 8,5 1,3 112 10,5 12,5 0,20 0,007
2,5.1 .ВУ.7 16,1 14,6 13,2 12,7 2,0 153 7,0 9,0 0,018
41.ВУ.7 19,9 17,9 16,4 15,7 1,4 6,7 7(0 6,0 10,5 ±1,06 12,6 2,1 178 8,5 10,5 0,35 0,021
6,3.1 .ВУ.7 26,3 23,7 21,8 20,9 2,2 220 11,0 13,0 0,026

К).ЬВУ.7 27,3 24,8 23,1 22,2 2,7 26В 9,0 11,0 0,064

16.1.ВУ.7 34,2 30,9 28,6 27,4 2.0 9,6 10,0 10,0 17,0±1,7 20,8 2,6
340

12,0 14,0 0,50 0,082

20.1.ВУ.7 43,5 39,4 36,5 35,0 2,7 15,0 17,0 0,099

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины талрепов с допускаемой нагрузкой  
25 кН (2,5 т с), исполнения ВУ:

Пружина 2,5.1.ВУ.7 ГОСТ 19191—73
1.2—1.12. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).

ГО
С
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1.13. Конструкция и размеры пластин (поз. 8) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 19 и в табл. 19.

Пластина

L

Материал — резина ИРП-2025. 

Черт. 19

Т а б л и ц а  19
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение Приме­
няемость L в 5

Масса,
кг

1Д1.ВУ.8 54 13 4 0,0042

2,5.1 .ВУ.8 56 15
6

0,0076

4.1.ВУ.8
60

11 0,0059

6.3.1.ВУ.8 19 0,0120

10.1.ВУ.8 84 28
7

0,0247

16.1.ВУ,8 98 20 14 0,0137

20.1 .ВУ,8 105 26 16 0,0655

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины талре­
па с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Пластина 2,5.1.ВУ.8 ГОСТ 19191—73
(Измененная редакция, Изм. № 2).
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1.14. Конструкция и размеры воротков (поз. 9) должны соот­
ветствовать указанным на черт. 20 и в табл. 20.

с*Ъ5
2 фаани

, . г
>

сГ

Вороток

. *........
t

Л  ̂
/г,

m s

i

Материал — сталь 10 по ГОСТ 1050—88. 
Черт. 20

Обозначение Приме­
няемость

d
h 12 d i й г l it С

Масса,кг

1,6.1.ВУ.9
12 9,0 12 105 9,5 .

0,5

0,085
2.5.1.ВУ.9 116 0,095
4.1 .Ву.9

16 12,5 16 153 10,5 0,228
6,3.1.ВУ.9 190 0,286

10.1.ВУ.9
20 16,5 20

220
14,5 1.0

0,526
16.1.ВУ.9 245 0,588
20.1.ВУ.9 280 0,664

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  воротка талрепа 
с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Вороток 2.5.1.ВУ.9 ГОСТ 19191— 73
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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1.15. Конструкция и размеры упоров (поз. 10) должны соот­
ветствовать указанным на черт. 21 и в табл. 21.

Упор

Материал — резина ИРП-2025. 

Черт. 21

Т а б л и ц а  21
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение Приме­
няемость d di h hi R Г Масса,

кг

1Д1.ВУ.11 13 а 18 9 10,0 0,4 0,004

4.1.ВУ.11 17 а 22 10 12,5 0,6 0,009

10.1.ВУ.11 21 15 26 14 15,0 0,8 0,016

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упора талрепа 
с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс), исполнения ВУ:

Упор 1.6Л.ВУ.11 ГОСТ 19191— 73
(Измененная редакция, Изм. № 2).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Талрепы с автоматическим стопорением должны изготов­
ляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по 
рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.

2.2. Ударная вязкость материалов деталей должна быть не 
менее:

изготовленных из стали 10 ГОСТ 1050-88 — 100 Дж/см2 
(10 кгс-м/см2);

изготовленных из стали 45 ГОСТ 1050-88 — 60 Дж/см2
(6  КГС'М/СМ2) .

Показатели ударной вязкости относятся к образцу типа 1 по
ГОСТ 9454-78.
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Ударная вязкость KCU материалов деталей при температуре 
минус 50°С на образцах концентратора U, тип I ГОСТ 9454—78 
должна быть не менее 30 Д ж /см 2 (3 кгс-м/см2).

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.3. Типы и конструктивные элементы швов сварных соедине­

ний — но ГОСТ 5264—80 и ГОСТ 14776—79.
Сварку производить электродами типа Э42 по ГОСТ 9466—75.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4. Тяги, вертлюги, гайки и втулки подвергнуть контролю маг­

нит порошковым методом по ГОСТ 21105—87. Трещины не допу­
скаются. Заготовки труб и гаек корпусов подвергают ультразвуко­
вой дефектоскопии по ГОСТ 24507—80. Дефекты эквивалентной 
площадью более 2 мм2 не допускаются.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.5. Профиль резьбы — по ГОСТ 9150—81, основные размеры 

резьбы — по ГОСТ 24705—81. Резьба гаек с полем допуска 6Н и 
винтов 6g — по ГОСТ 16093—81. Сбеги, проточки резьбы — по 
ГОСТ 10549—80, фаски наружной метрической резьбы — по ГОСТ 
12414— 66, внутренней — по ГОСТ 10549—80.

Резьба на деталях должна быть без вмятин, рисок, заусенцев, 
подрезов и сорванных ниток.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2.6. Талрепы должны быть испытаны на прочность.
(Измененная редакция, Изм. № Ц.
2.7. В талрепах, при закрепленном вертлюге, корпус талрепа 

должен вращаться при приложении к нему усилия, создающего 
момент не меньший, чем момент стопорения, указанный в 
табл. 1—8.

2.8. Все трущиеся и внутренние поверхности деталей должны  
быть смазаны смазкой ЛИТА в соответствии с техническими ус­
ловиями на смазку.

2.9. Детали талрепов, кроме пластин, упоров, внутренних по­
лостей корпуса должны иметь защитное покрытие. Вид и толщи­
на покрытия — по ГОСТ 9.306—85.

2.7—2.9. (Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).

г. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Талрепы подвергаются приемо-сдаточным испытаниям на 
соответствие требованиям:

п. 2.4 — каждый талреп;
пп. 2.5—2.7 — 10% предъявленной партии, но не менее 3 шт.
Объем партии определяется числом талрепов, предъявляемых 

по одному документу.
Результаты выборочной проверки распространяются на всю 

партию.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Внешний осмотр (п. 2.4) проводят невооруженным гла­
зом.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.2. Контроль размеров проводят измерительными инструмен­

тами, обеспечивающими необходимую точность измерений.
4.3. Твердость деталей проверяют приборами по ГОСТ 

23677—79.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.4. Стопорящие свойства (п. 2.7) проверяют, приложением 

к корпусу талрепа крутящего момента при жестко закрепленном 
вертлюге.

4.5. На прочность (п. 2.6) талрепы испытываются статической 
растягивающей нагрузкой, превышающей допускаемую на 25%. 
При этом расстояние между осями отверстий вертлюга и тяги 
должно быть максимальным. Время выдержки талрепа под на­
грузкой — 10 мин. Число нагружений — 3. После испытаний на 
вертлюге, тяге, кольце и корпусе не должно быть надрывов и 
остаточных деформаций.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На каждом талрепе в местах, указанных на чертежах, дол­
жны быть нанесены:

товарный знак предприятия-изготовителя;
условное обозначение талрепа;
порядковый номер по системе нумерации предприятия-изгото­

вителя;
год и месяц выпуска;
клеймо ОТ К.
5.2. Перед упаковкой все поверхности талрепа, кроме указан­

ных в п. 2.8 и ограничителей, должны быть покрыты сплошным 
слоем смазки ЛИТА в соответствии с техническими условиями на 
смазку.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.3. Талрепы должны быть обернуты подпергаментом по ГОСТ 

1760—86 и уложены в деревянный ящик типа I по ГОСТ 2991—85, 
обшитый с внутренней стороны пергамином кровельным по ГОСТ 
2697—83.

Талрепы должны быть закреплены для предохранения их от 
повреждений при транспортировании.

В один ящик упаковываются талрепы одного типоразмера.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.4. Маркировка ящиков — по ГОСТ 14192—77.
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5.5. Партия талрепов должна иметь документы, удостоверяю­
щие соответствие их требованиям настоящего стандарта и содер­
жащие:

товарный знак предприятия-изготовителя;
условное обозначение талрепа;
дату выпуска талрепа;
результаты испытаний;
марки материалов вертлюга, гайки, тяги, кольца и корпуса.
5.6. Транспортирование талрепов в упаковке может быть осу­

ществлено любым видом транспорта.
5.7. Талрепы должны храниться в закрытом помещении или 

под навесом.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие качества 
талрепов с автоматическим стопорением требованиям настоящего 
стандарта при соблюдении потребителем условий применения 
{эксплуатации) и хранения, установленных настоящим стандартом.

6.2. Гарантийный срок эксплуатации 10 лет с момента ввода 
в эксплуатацию талрепов при гарантийной наработке талрепа не 
менее 5000 циклов.

Гарантийный срок хранения — 5 лет со дня изготовления.
Пр имечание.  Под циклом подразумевается одноразовое создание тал­

репом усилия затяжки, работа талрепа под осевой нагрузкой и снятие усилия 
затяжки.

6.1, 6.2. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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