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Периодичность ТО (репомтh)
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Общие соеления

К р а т к о е  с о д е р ж а н и е  
р а б о т ы

Т(щ 1К)|1о |гп 11)м о [ядетиом доставить к  нави
гационному опаку необходимый инструмент, 

т о р и т ы  п оборудование. При ииобходягос- 
тн  нодготопить подход к  т ы к у ,  "пошили ос- 
ЮТрОМ ОПрОДОЛИТЬ ООСТОЯШЮ ю и н п и ш о и н о п
жида (исправность металлоконструкций, цо-
ИООТПООТЬ фуНД,1МОНТЛ, OTTJBOK U 111ТШЭШХ 
y o T ^ l'c T D , orpnr иоплГ. и тронов, Электрой!* 
полки (п г.ю и р ш .о д а ), щита, шдада (б уд ки) 
ДЧЯ ИСТОЧНИКОВ Ш1Т.Т1ШЛ, 1JIU . П|ОПОСТН до- 
|<Ч(ТЯШШ О учетом С ПОДЛ ПИЙ О II011CU JODIIOO- 
ГЛХ з н а к а , ы.’личолшос п ПСЯрСМОИТППЙ но— 
|И10Д , отрги'опшпг В TOTIlIPC^Ct О.1 д о гу и ги то -  
nm t. l f i - 4i c t h t i. тр о и м и  г  бетон..их 
ЧОЦПХ, и0РрС..Д01111К0 СЛОИ СК'ТОНЧ удЛчить, 
покрытые у ы о т.л ! o4t>CTiiTb металлическими 
■10ТК''МП, но возможности продать воздухом, 
поело того  промыть во до Г.. На подготовлен
ную иогорхность нэности слой жидкого це
ментного [п стл о р а , пооло это го  слой раст
вора IHpOOTJITb до муллой Т0ЛЩ1ШН, трещшш  
an молить цомаптннм раствором. Последний 
олой натереть до получения гладкой поверх- 
пооти. Лонуокпотся зацепа м и  усилонио бо
т о м  цуидемонта до 2i v  от о (/«о го  о го  объё
м а. по опяченные с рскоиотруиш ой (н ад ст
ройкой) зн а к а , У с т у п и т .  но исправности  
■кп?и (б уд ки ) для источников иигания. У ст
ранить |го исправности лреншаюй снстомы 
ИЛИ iO  BOCOTJHOBHTb о о , вскрыв и прочис
тив пла aiuoBMB дренирующие элементы, a  
при ж ч ч к о л гю е т и  устроить новую дренаж
ную систему или водоо»d o Mjiiio  канавки от 
от луидацщ пя ('i.yiuru-H итоп) зн а к а . У с т у 
пить иокенривпоотп обвалопки или увеличит  
ов.поблнтп гр у н т , после ч его  оаерновать.

«отеплить ooftapyzrjHHue в метоллоконстру! 
цилх знака погспраш ю стп, выправив мести к< 
п о гн уто сти ,nopoKfUB накладными обнаруюоы- 
пыо трещины. Распорки п растяя. ^ п о те р я в 
шие спою устойчивость ( т . е .  клеющие погну
то с ти , Троцкий я т . п . ) ,  заменить новыми 
пли усилить наклндж м и элементами. Племен 
TU 0ТПЛЫ1НХ КОНОТРУКЦИЙ, вышет ПО ИЗ строя  
пл1| ното р ш ш ю  вследствие коррозия более 
2W> площади поверочного сечешот.,уснлить  
или ироиэрости их замену (до 3U * общего 
их объйли). Путем простукивания молотком 
массой U ,2o к г  выборочно нро1<ерить эп тял - 
ку  болтоо на ооодпнонкях конструкций знаю  
выподапег из строя болтовне к у н л е ш ш  зало 
нить nonw ra, ослабленное крепления затя 
н уть . яро кзпести  натяхку н а тя -о тх  устрой
с тв  пли о ттяж ек, при необходимости з а к о -  
ннтъ ш о п  пгчко из строя оттяжки и тт л т а н ю  
устройства (осЛи они имеются на з н а к е ) .  
Произвести вытравление и рихтовку поглу
пее конструкцш . о гц н и ы н ш ., т у н о в ,  пло
щадок, э э п р н т ь  трещины, а вышедшие лз 
строя алимонты укрепить гош-произвести йх 
e n m ity . Устранить неисправности моталпо- 
конструкци'.. (Товарной будки, запенить ю э -  
бнтно и имоюцио трощйны стекла окон. Осо
бое внпмпнпо уделить соодиноншш конструк
ции б у ж и  о площадкой, в случае полвлония 
в этих моотах коррозии, тщательно эачиси 
ти ть  понромдоншшо участки  и покрыть их 
ш ел нн он  крпской ш ш  кузбасслакоа. Устра
нить ноисприш ости п о д ун л р н о го  стол ика, 
лиьшшнровав перекос (если  он е с т ь ) ,  укре  
ш ш  или за/.юнив изношенные участки  м отал- 
л о ко н стр уи ц ш . В случае необходимости про- 
изв ести  з плену подтоварного сто л и ка . У ст
ранить неисправности элоктронро.»одки ( г а 
зопровода) при необходимости произвести
Оборудование, приспособле
ния, ИНСТРУМЕНТ и ОСНОВНЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ

1 .  Сварочный а гр е га т  по ГОСТ 2'102~02
2.  Грузоподъемное устройство грузонодъом- 

ностьм не iteuoo 200 к г  .
3. i роосаь
4.  ыоголгютр U 1101 М
b .lo -M O H  со  скатим воздухом или азотом
5 .  Набор I лмчей гаочных плоских о о тк р ц -

Т1Л4 30ПОП НО 10СТ 2UCW-U0
7. t т н г е н ц н р к у л  ь 
Ц .Угальиик для РЛП 
9. 1амка нояовочная ручнип о зап ао н ш  

полотном
Ю .Г аб о н о к с однночпш  на",ом 
I l . io C o p  стам есок
12.Ни.ча-на-шчсп ноперочппя по дорову 
1C. Гонор плотничный о тонори'цом 
14.К у ы л д ( О .J .

дня отбивки («ишчшш
16.  C r.p :6iat luiocKHo дьуото| ошшо
17.  Fic t i'. i нропачочшю ручппо
18.  ЛМ1ПТН 0 ОВКПВЫ0  и ШГЫК01ШО 
ХУ. и».ЧС<10ГНТ1)ЛЫ|НЙ Тик0 Л(Ц< 
2и .К н с т и -р )Ч 1ш ки
2I.AHCTH м ахтню  
22. 11Н0ТИ ^лойин

1СП0Л1ШГШ1

11А Ч Ш Ш К
ПУТЕЮГО

ПОСТА

l.^pOIOpHOT у иснол: 
нителой 1ИЛНЧН0  и со 
СТОЯ1ШО соответотвую  
нгх ородотв индивиду 

ально1. за  (пты. 
г .К о и т у л и р у е т  исп-. 

равность ионользуо- 
мого оборудования и 
инотрумента. 

З.Конт|>олируот иоп- 
рл ш ость  грузоподъёп 
ш а  сродстп и нали
чие т р к и р о в к и  о с do 
овремо11НО>| их провор
КО

l in o  технической до 
ЩуМСИТЛНПП знмкомит- 
ся со  сведениями о 
техническом о о о то я - 
нии зн а к а .

СШПМТЕЯЬ
ОГНЕЙ

РАБОЧИЕ 
(3 ЧЕЛОВЕКА)

П о д го т о о к л
рлиомсго МКСТЛ Выполнение работы  по операциям

Х.Осущеотшшот общоо ру
ководство I л  ботами.

2.  Проводит ш ю труктия по 
тохннко бозопаоности.

3 .  У ка зш кю т моота кропле 
ш ш  страховых канатов на 
конструкциях зн а к а .

4. роводит впошниЛ о о -  
мотр з т к а ,  осущоствляот 
доХокташ ш .

О .иш олнлот тохшгчоскую  
документацию

1.ВроЕеряот состоя
ние грузоподъомшос 
средств и наличие 
маркнровга о своовре 
мойной их проверке.

В.Вропвряет наличие 
и исправность необ
ходимого оборудова
ни я, инструмента, 
приопособлоний и ма
териалов.
3.  Готовит подходы 

к  знаку

1*исвобоядают рабо
чее место от посторс 
нних нро дю то в.
2.  Готовят к  работе 

необходимый инстру
мент,

3 .  подаосят к  месту 
работ необходимые 
материалы^
4.  Готовят к  работе 

лакокрасочные мате
риалы и малярные кис 
ти

I .У с т р а н я е т  неисправнос
ти  фундаментов, шгаиха (бу
дки; для источников пита
ния.
2.  Уотранлет поисиравноотл 

моталлоконатрукций.
3 .  вровернет и осуществля

е т  затялжу болтовых кропле 
m at, производит их замену

1. Устраняет неиснравпост) 
о ття;У ж  и  нчтяхздше устрой
с т в , производит их з а ш п у  

Ь. Устраняет пш шравности  
под1«парного сто л и ка , про
изводит е го  еамону.
6.  Устраняет ноисправнос- 

т и  алектропровод!.и ( г а з о 
провод а), производит ид 
зомону.
7.  Уамеряот сопротивление 

изоляции да боля (проводит 
пневг.1атические дапытанпя 
газопр ово да).

Б .У страняет ноисправноси  
РЛП, производит е го  заме
н у , проверяет углы между 
плоскостями, крепление 
Р Ж  на зн аке .

9. Участвует в  ремонте 
щита.
I U . Устраняет неисправнос
ти  грузоподъёмного устрой
с т в а , проводит е го  замену 
I I .  {«водит иопытание г й  
зоподъё;шого устройства

I.У ч а ств у ю т в проведении  
ремонтных работ, выполняя 
операции по указанию пача- 
льишеа лоцпартии.

2. Оказывают noMOitb о п а р -  
щику при сварочных работа: 

ю указанию иачолы шка п у -  
евого п о ста .

3. Производят приборку по 
еле ремонта, гр у зя т  шютру 
м ент, остатки  материалов  
-и приспособлото! па тр о н -  
портноо средство

Т р е б о в а н и я  б е з  опасности труда
1.  Уапрогпетсп приступаи ь  к  работе если: 

исполнители работ не снабжены со о тв етств утю й  спецодеждой
и клоками, рукашшдми и иродолрешительными поясшли;

рабочее Г'еото загромоледсно, залито ;ласлогл, кр ас ко й , покры
то слогом или льдом;

но проворена исправность п о п о л ь зу ет»  кнстр,монтов и пр и - 
сносойлоний, а таклю оборудования, грузоподъемных устройств и 
приспособлений.

2.  Б случае,воли подход к  знаку затруднен, нообхолшио пред
варительно расчитсить о го , убрать ко р я ги , .саьши, зыбкие моота 
оборудовать настилами (га т я м и ).

3 .  Поред подъёмом па зн ак необходимо убедиться в отсутствии  
B tuvw i«  повро.чдений коне тру layci зн а к а , в исправности трапов я 
лоорннх огракдоний.

•1. 11рн подъо.-го на зн ак работнида вое необходиглие ему инстру
менты доляны находч'пхж в снощ ш ьно й  сум ке, одетой через плечо 
работника, (обе руки работнида Додлли бить свободны), масса под
нимаемого раоотннко.4 гр у за  не долмы превышать 0 icr^

Ь.Поднявшись на ворхнюп пло.чадку зн а к а , работник должен 
закрыть кршшеу входного люка,

Ь.^анрсшаотся {аб о тать  на верхней площадке s ia lic  при вотро 
ов ш о Ь  баллов, во В1«мл снегопада, гололодицы.

7. Во вромя [«боты на верхной площадко и ш  конотруглиях  
знака воо необходимые работающему инструменты должны нахоц и тм л  
в опоцналыюй оумко или эакроплоны у попса работающего опощ иш ь- 
пыми штортами достаточной длины.

и.Лободкн о ручиш  пршшдом, предназначенные дли подъема 
грузов1, додолы иметь бозонаешк) р^кОнткн со отопором и обоопочи- 
вать B03M0j.uic«Tb подъены шш  o iijo u u m n  гр у за  только при прощошш 

при этом скорооть дишанни! гр у за  по цоллла нровишатьруко нткн , 
2 U м/мян. 

9,  йа,  оапрощаетоя:
Одцивромонноо производство [а б о т в двух и болой нруеах по 

одаой поргааы'ЛИ боз соотвототвумцнх защитных уотроПотв;

ТПя ТГдокумГ “ ТТблл. ’Ши\

1. Доставить к знаку матореалы и инстру
мент.

2. Подготовить рабочее место.
З.Осмотроть знак и ого составные части. 
4.1'аочпстить трощшш в ботошшх '1 уида1,10Н'

тах, удалить иоврокдошшо слои бетона.
Ь.Уотрашггь обнарукенные ноисправности 

[ундьмента (фундаментов), задолап цоменпндл 
«отпором стаоплизпровашше трещины л поо- 

лодстпил ви'|0 лачиван1ш бетона, при нообхрпи 
мости проиэвооти частданую замену (до 21£>) 
или уешюшю фуидч-юнта Тчундалентоп), но 
оппзапныо о рш.онструшугаи (надстройкой) 
анада. .

6 . Устранить иоиопрпвиооти шкафа (будки) 
для источников питан.ш.

7. Устранить нонсправпости илл восстано
вить существующую, а таклю пр: -пообхошиоо 
ти устроить новую дроиажиую систеглу шш во
доотводные канавы от фундамента (фундамен
тов) знака.

0.7ст, впить неисправности о(.даловкл шш 
увеличить её о одерпованпем вокруг фунда
мента ЗНШ'Л.

3. Устранить неисправности металлоконструк 
ций знака, замоипть шш усшпп'Ь прп необхо
димости отдельные его конструктивные алеман 
ты (до общего их объёма).
Ю.Ироворить выборочно болтовые крепления 

конотрукцш! знака, затянуть ску.аб.ченш.'о,
11. У страдать обнарукеш.е ненсправпсстн 

оттялек и илтягашх устройотв am пропэнеотя 
гос зомону (если таковые гоюютоя на знаке).
12. Уотршшть обдару/^ши» нопсправиоотя 

ограглонпИ, трапов и плацадок.
la .Устранить ношравностя фонарной будки,
Ы/отранить пепопрапностп иод;опорного 

столшл пли нроизвооти его эамэну.
10.Устранить ноиправяоотл или проиэвооти .. 

полную замену электропроводки (газопровода)
1C,Произвести закрепление•электропроводки ■ 

(газопровода) на зпако^подтянув ослаблеш1ие 
крепежные элеиенты я заменив лышедцше да 
строя.

17.Ьамерить сопрот1шлонио изоляции кабеля 
(провести пневг.«тичесКоо испытание тазопро- 
вода),
18.Очистить РЖ от рледов коррозия, хдеяая, 

отарой краски.
ХЭ.Уотранить обнаруженные ноисправиостк . 

шш заменить вышедипе из отроя аломенты РЖ 
при необходимости произвести полную его за- 
неиу. Проверить креплоипе РЖ на знаке, но 
угольншеу Проверить углы между плоскостями.

20.Устраплть обнаруженные неисправности 
нлг при иеобходшлооти произвести замену 
грузриодъЗ.аюго устройотва.
21 .Пробно! нагрузкой нсЛытат з. грузоподъём

ное устройство, сделать отмену об пспыта- 
нии.
22.Устранить неиоправнооти i-дп произвести 

полную замену щита.
23.Очистить знак оот олрдов коррозии, д ш ш , 

гр я зи  и плохо дероа'цойоя кра г  и .
24,Нодеотогкть зн ак  к  окраска.

. 21} . Окрасить металлические ч астя  зн ака  
(о ттяж ки ,есл и  Ода ооть) в м естах их соед в - 
исния с закладными деталями еупдамопта 
(анкорапш) масляной краской я л и  кузб ао о л а- 
ком .
26. Окрасить металлические,конструкции эна- 

к а ,  щит, Р Ж  и шкаф (б уд ку ) , 1ля тоточншеов 
питания в штатные ц вета устойчивыми краска
ми
27. Освободить место проведения работ о т  

мусора и нооторошшх предметов.
20. Вырубить просеку перед знаком.
29. Заполнить техническую документацию

Створные зн аки  о р е о ё г ш о й  бопшеА 

к  башнеЙ-усолонноИ

Р2852-007-003
llr.ot
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CJOTiJoJ HUF5KJIE iiAliU'AldlOIUILUi ЗНАКИ 
С U^ilrVr-КОЛОШЮЛ, ШЕИАТОЛ EAUUFIlIl клпишииил na>irr

Периодичность ТО (оепомтл)
ПГОКЩГГСЯ ОДИН РАЗ В ДВАДЦАТЬ ЛЕТ

11 ПОГТОШЕ ЗНАЮ! ТША "КОЛОННА"

С5ЩИЕ СВЕДЕНИЯ

К р а т к о е  с од ерж ан ие  
раб оты

полную luc замену. Зикрупить электропровод
ку (гизоироипд) но знаке, подтянув оолпб- 
ломпно К1ЮПОКИНО элементы и эомошт вышед
шие и;» строи. Мегомметром.заморить соиро- 
Tiuvnoimo изоляции каболя (провести иноима- 
тычсокоо испытанно газопровода). Сопротпв- 
лонио изотопу кабеля дошю бы*ь не мо- 
ноа 0,3 мОм (ССкОм). 1пзонро)юд долгой 
испытываться сютим очнщешшм воздухом 
илц азотом

па плотнооть -З.ОШа 
(30 кио/сьг) о пнлорккои под даплоппом в 
точошю часа, падошю давления недопусти
мо. Очистить ГЛН от слодоп кор; юани, гря
зи, отце!! кр-чн п. Устранить o.'iniy; опнго 
иенещ* с.пости кли за;-»нить отдельные вн- 
тодано из строп конструктами» эломонты 
1VU1 (плг-прга то л юг, замена отдельных пло- 
скостоИ). При необходимости произвести по ■ 
лную замену РАН. Проворить кропление ГЛП 
на зн.н о, с помощью угольишга нроперить 
угли мол-ду илосиостпми. Норнондекуллрно- 
оть,плоскостей деляна бить в продолах
90*-4J,5*. Уступить иоиснрсшности ГРУЗО- 
ПОДЪЁМНОГО i'CTpOilCTDO, при необходимости 
заменив nuiiojruw из строя детали. При не
обходимости произвести полную замену гру- 
aoaojriiioHoro устройства. Смазать грузо- 
подъемное устооГство и испытать ого проб- ‘ 
но!! статической «1грузкоЛ,прсвшп,ШчоП в 
1,5 рази ого грузоподъемность, в соответ
ствии о общею* правилами Ш-снлуатаипи. 
Результаты испытания записать в техничес
кую документация на данное устройство.

Уступить псиспровности щита, тщательно 
1ШТ0СПВ всо оча> и гниения и обработай об- 
нгшошгую сводую древесину аитисонтируиi»c.i 
рооТлором.Лслучао необходимости произнес 
ти полную замену щита, предварительно так 
ко подвергнув сро антисонтированию. Очис
тить знак от слодов коррозии, пшп, грязи 
и плохо доряоцоГоя краски. Подготовить 
знак к покраске, загрунтовав ого коиструк 
ции груптои соотвстствушип типу применя
емой крашен (ем. таблицу). Окрасить метал 
личсскне части знака (оттяжки, если они 
ооть) в мостах соединения их с закладны
ми деталями фундамента (аш орами) масля* 
иоА краской или кузбасслаком. Окрасить 
котгшличеокпо частя знш<а, щит, РАН и 
дал! (буд;у) для источников питания в 
штатные цвата рекомендованными в таблице 
крашями. Но окончании работ все лишние 
прод оты убрать оо знака и фундамента.

Вырубить пород знакогл со стороны моря 
(роки) просоку. Заполнить техническую 
документацию

1СП0АННТЕЛИ РЛ«04сго МКСТЛ

Ь.Готовят подходы 
к знбку.

1, Готовит к работе 
сварочный агрогат, 
сварочные каболи, 
зло ктрододо ргцтол ь.

2 .  Готош1т подхода 
к знаку.

СВАЩИК З.Нодаоонт к мооту
работ необходимые 
материалы

МАСТЕР

I.Освобождает рабо
чее место от посто
ронних нродютов.
2 . Готовит к работе 

отолярный инструмент 
аитисептирующш рао- 
твор.
3. Готовит подход 

к знаку

Выполнение работы  по операциям

'1, Вырубают нросоку пород 
знаком. схема глелгдаш ш  исполнителей по

1,Учаотпуот в ромоптных 
работах, ШШ0ЛШ1Я операции 
но указанию начальника пу
тевого поста.

^.шполнлет оварочиыо 
работы.

3.Готовит знак к покрас
ке, участвует в покраске.

А.Учаотвуо в приборке пс 
еле ремонта, готовит ова- 
рочный агрегат к транспор
тировке.

5.Вырубает просеку пе
ред знаком
1. Участвует в ремонтных 

работах, выполнял операцш 
по указанию глчальника пу
тового поста.
2. Устраняет неисправнос

ти щита, производит его 
замену, антисептиропаиие.
3. Готовит знак к покрас

ке, участвует в покраске*
4. Участвует в приборке 

после ремонта.
5*Вырубает просеку перед 

знаком

ОПЕРАЦИЯМ (номора на схеме ооотвотствуют 
операциям, перочиолеипш вшо)

ПРИВАРКА УСИЛИВШИХ НАКЛАДОК
Трещины я разрывы металлоконструкций 

устраняются:
заваркой трещины я привар*ой усилива

ющей ромбовидной накладки;
заваркой трещины и приваркой усилира- 

ющеЛ накладки из угловой стали;
установкой и приваркой в маете разрыва 

усиливающей ромбовидной накладки.

Оборудование, приспособле
ния, ынструмент и основные 
МАТЕРИАЛЫ
23.Валик открытый 
24.олектроды типа 312А-4 иаркя 

УСЛБ1 13/45 ГОСТ 9457-75
25. Песок
2 6 .  Гр-впй
27..цемент изргя 40U
28.Сг ль уголковая я пелооопоя
29.бола
Эй.Лакокрасочный материалы 
ЗХ.Гпствор антноонтика

Т р е б о в а н и я  безопасности труда
работающим внизу находиться иод знаком или ъ непосредствен

ной близости к ному во время производства работ наверху, а таксе 
яря подъеме на знак дотолев и материалов;

сбрасывать предметы о верхних ярусов,а такие передавать их 
броскогл;

работать на висото более I мотра от земли без предохранитель
ных noncoD,закрепленных за ворхолазны!! канат пли прочные конст
рукции знака, указанные руководителем работ;

дол екпть к работам на висото болоо 5м от поверхности земли 
(ворхолаэиые работы) лиц, но обученным безопасным мотодем труда 
и но имевших медицинское заключение на нраво выполнения ворко- 
лаэш« работ;

пореноска груза масооЯ более 50 icr. одним рабочим; 
р!ботать о сухим цомоитом, очищать от рлвчины, грязи и т.п. 

моталчолонстр,кции знака боа нротпвопылышх очков и респираторов
10.При проиэводатво отрочннх (о от запрещается: 

производить сварку на открытом воздухе во время грозы, 
дояля п сногопада;

работать ип верхних конструкциях знака без сумки для исполь
зованных элоктродов и огарков;

работать иод мостогл,гдо ироиэводитоя сварка и в иенооредот- 
uonitoi! близооти от но го; {абочно, иртшглающно участие в оварочних 
рнЗотнх, дол;шы быть обеспечены щитками или очками с защитными 
отокламн (свото^ииьтцши);

размещать оварочное ооорудованио в меотах,гдо подход к 
ному затрудноп.П.Уанрощцотон применять щлдохранитолышо попои о нросрочон- 
uoti датой ого ионыташШ или при отсутствии маркировки о их 
иоиыташш.

1 2 ,Пр\цо;{|У||1Итс'лм1ыо иояоа, о коти[пс.ш работают сварщшеи, 
дилмнн iwoTi, от1тпховую цонь пмосто каната.

15,1, он'Цючиим работам даъвш донуокпться только ли1'п,11ранад- 
шио опоцпальнуи) lio;u’oToivi;y u iukmhuhu соотвототиующш документ, 
дающий щхшо па шшолнешш и».ш сшрочных работ

Размеры и Форма 
ромбовидной . . .  
накладки Ыу

Размеры и Форма 
уешшващей нак
ладки из угловой 
отели /

Схема приварка 
ромбовидной 
накледКи

Накладку иэ угловой 
стали приваривать 
прорывнетым швом в 
направлении от ое- 
редины к крадм

----- '
Перед постановкой усиливающая накладки 

сварной шов зачистить заподлицо о основным 
металлом.

Усиливающие накладки устанавливать Сна
ружи или изнутри ремонтируемой детали сим
метрично заваренной трещине.Гакладку при
хватить в трех-четырех местах и затеи при
варить сплошным швом.

»1*
.4
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СПРАВОЧНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
К ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ КАРТЕ №62-64

ТЕХН0Д01ЖЕСКИЕ СХЕШ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ МОРСКИХ НАВИГАЦИОННЫХ
ЗНАКОВ

Окрашиваема и 
поверхность

Марка материала

грунта
краски

или
эмали

Стандарт, ТУ Цвет

Башня створно- ФЛ-ОЗК 
го знака, тралы, или 
переходные пло- ЭФ-065 
шадки. огражде
ния, РЛП, кран- 
балка. газосвет
ная дорожка и га
зосветная коробка 
(боковые и задние 
стенки снаружи)__________

ИФ-115

нли
МС-17 ТУ 6-10-1012—73

Коричне
вый
Черный

>

Башня портово 
го знакД типа «ко- 
лонка»: 

снаруж.н ФЛ-ОЗК
или

ЭФ-065

ГОСТ 9109—81 По норме

внутри ФЛ-ОЗК
или

ЭФ-065
или

ЭКЖС-
40

ПФ-115

или
ШМ7

IWlll
ПФ-167

ТУ 6-10-1435—73 
ГОСТ 6465—76

ТУ 6-10-1012—78

ТУ 6-10-741—79 
ГОСТ 9109—81

ТУ 6-10-1435—73

ОСТ 5.9566—74

»
Белый
Черный
Красный
Зеленый
Черный

Белый 
По норме

Фонарная буд-

эмаль
АС-554

Количество 
слоев при 
нанесении

Н
х х

ГОСТ 9109—81 По норме

ТУ 6-10-1435-78 
ГОСТ 6465-76

' о.
Ъ *а >, 
х а.

2
3

3
3

1 - 2

1

1
1—2
1 -2
1—2
1—2
1—2

1—2
1

1

1—2

Фонарная будь а ФЛ-ОЗК 
снаружи или

ГОСТ 9109—81 По норме 2 1

1ЭФ-065 ТУ 6-10-1435—78 » 2
ПФ-115 ГОСТ 6465—76 Белый 3 1— 2

Черный 3 1— 2
Красный 3 1— 2
Коричне- 3 1— 2

ИЛИ вый
ПФ-167 ТУ 6-10-741—79 Белый 3 1—2
НЛИ

МС-17 ТУ 6 10-1012—78 Черный 3 1 -2
ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109—81 По норме 1 1
‘ или

ЭФ-065 ТУ 6-10-1435—73 » 2 1
ИЛИ

ГФ-020 ТУ 6-10-1642—77 > 2 1

Фонарная будка АС-071 ТУ 6-10-1020-79 Белый 2 1
снар>жн Дневная

флюорес-
ТУ 6-10-772—79 Красный 2 1

центная
эмаль

АС-554
кистевая

Лак ТУ 6-10-774—79 Бесцвет- 2 1
АС-528

кистевой
ный

В Л-02 
(В Л-023)

ГОСТ 12707—77 По норме I 1

Д НИ
АК-069 ОСТ 6-10-401—75 > 1 1

АС-59.» ТУ 6-10-849—75 Белый 2 1
Дневная ТУ 6-10-772—79 Оранжево- 3 1— 2
флюорес- красный
центная Красный 3 1— 2

сааружя Лак ТУ 6-10-774—79 Бесцвет* 3 1—2
АС-528 ный

■■угря ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109—81 По норме 2 1
ЛЯЯ

ЭФ-065 ТУ 6-10-1435—78 > 2 1
ПФ-115 ГОСТ 6465—76 Белый Э 1
тят

ПФ-167 ТУ 6-10-741—79 > 3 1

Шкаф, ящвк. 
отсек (вариант с
электрооборудо
ванием);

снаружи ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 По норме 2 1
или

ЭФ-065 ТУ 6-10-1435-78 > 2 1
ПФ-115 ГОСТ 6465-76 Черный Э 1 -2

Коричне- 3 1 -2
клл вый

МС-17 ТУ' 6-10-1012—78 Черный 3 1 -2
внутри В Л-02 

(ВЛ-023)
ГОСТ 12707-77 

ТУ 6-10-717-75

По норме 1 1

ЭП-755 » 4 1
или

ЭШЭЛ ОСТ 5.9566-74 > 3 I

Окрашиваемая
поверхность

Марка материала
Количество 
слоев при 
нанесении

грунта
краски

или
эмали

Стандарт, ТУ Цвет

на ме
та

лл

на
 с

та


ру
ю

 к
ра

ск
)

Шкаф {вариант 
ацетиленовым 

оборудованием):
снаружи ФЛ-ОЗК ГОСТ 910Э-81 По корме 2 1

ИЛИ
ЭФ-065 ТУ 6-10-1435-78 > 2 1

ПФ-115 ГОСТ 6465-76 Белый ? 1—2
или

ПФ-167 ТУ 6-10-741—79 > 3 1 -2
внутри ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 По норме 2 1

ИЛИ
ЭФ-065 ТУ 6-10-1435-78 » 2 1

ПФ-115 ГОСТ 6465-76 Белый 3 1
ИЛИ

ПФ-167 ТУ 6-10-741—79 » 3 1

Маячный свето- ФЛ-ОЗК 
оптический аппа- или

ГОСТ 9109-81 По норме 2 1

рат ЭФ-065 ТУ 6-10-1435-78 » 2 1
ПФ-115 ГОСТ 6465—76 Красный 3 1

Ацетиленовый ФЛ-ОЗК 
трубопровод с де- или

ГОСТ 9109—81 По нцрме 2 1

талями Газосвет- ЭФ-065 ТУ 6-10-1435-78 > 2 1,
пая коробка внуг- ПФ-115 ГОСТ 6465—76 Белый 3 1 -2
ри, кроме отража
ющей поверх-

ИЛИ
ПФ-167 ТУ 6-10-741—79 3 1 -2

ногти

Отражающая ФЛ-ОЗК 
поверхность газо- или

ГОСТ 9109-81 По норме 2 1

светной коробки ЭФ-065 ТУ 6-10-1435—78 » 2 1
ПФ-115 ГОСТ 6465—76 Белый 3 1 -2
ИЛИ

ПФ-167 ТУ 6-10-741—79 » 3 1—2

Деревянный
створный щит;

ГОСТ 910Э—81 По нормелицевая сторона ФЛ-ОЗК 2 1
ИЛИ

ЭФ-065 ТУ 6-10-1435—78 » 2 1
ПФ-115 ГОСТ 6465—76 Белый 3 1—2

Черный 3 1 -2
или Красный 3 1—2

ПФ-107 ТУ 6-10-741—79 Белый 3 1 -2
или

МС-17 ТУ 6-10-1012—73 Черный 3 1 -2

ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 По норме 4 —
НЛН

ГФ-020 ТУ 6-10-1642—77 » 1 —
АС-071 ТУ 6-10-1020-79 Белый 2 1 -2

Дневная ТУ 6-10-772—7J Оранжево- 2 1 -2
флюо-

ресцент-
красный
Красный 2 1 -2

ная
эмаль

АС-554
кистевая

2Лак ТУ 6-10-774—79 Бесцвет- 1—2
АС-528

кистевой
ный

1 -2внутренняя сто- ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 По норме 3
рона или 

ЭФ-065 ТУ 6-10-1435—78 » 3 1 -2
или 

N* 83 РД 31.58.02-82 » 3 1—2

П р и м е ч а н и е .  При окраске необходимо применять схемы, находящиеся 
в каждом подразделе таблицы на первом месте, последующие схемы допуска; 
ется применять только при отсутствии красок, указанных в первых схемах.

1эм Л ист Nr д о к у м . П одп. Д ат# Р 2852-007-003
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