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С Т А Н Д А Р Т С Э В СТ СЭВ 262— 76

СОВЕТ
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ

ВЗАИМОПОМОЩИ

Тара стеклянная 
ВЕНЧИКИ ГОРЛОВИН 

С ВИНТОВОМ РЕЗЬБОЙ
Размеры

Группа Д 92

Настоящий стандарт СЭВ распространяйся на стеклян
ную тару и устанавливает размеры низких и высоких венчи
ков горловин с непрерывной одно- и мкогозаходной винтовой 
наружной резьбой.

t.  ФОРМА И РАЗМЕРЫ

1.1. Форма и размеры венчиков горловин должны июгвет 
ствовать черт. J и 2 и значениям, приведенный’ в иол. I и 2

d M'pjHiMift u u  i ip peihftu, J t внутри* (f| ,i| чл п> \ i 
d Lpi днмА uidMeip pt  п>Оы, ( - и ь ноы  p* i ifui,  f  < n  /  я ')ii, 
k кол) фиш'емг, сь уюл иртфи ia ртмьбы ,i new mio^ i 
резьбы, /■?, рлдиуч уершшпа резьбы, Rt uluobjiiiu
ре’ьбы, s ’паг реи бы; b -  ширина pen бы

Черт I

I ? Условное обозначение венчика должно содержать 
обозначение «{?£», наружный диаметр, количество заходов 
резьбы для многоэтапной резьбы и, в случае высокого вен
чика, букву «У».
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d — наружный диаметр резьбы; rf, — внутренний диаметр резьбы; 
d* — внутренний диаметр горловины в свету (минимальный внутрен
ний дна метр венчика гор л о вины); i  — минимальная толщина стен
ки; ft “  полная высота венчика; ft, — расстояние от торца венчика 
до начала резьбы; D —диаметр френд

Черт. 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  низкого
венчика с резьбой диаметром 70 мм с двумя заходами:

GL 70—2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  высокого
венчика с однозаходной резьбой диаметром 40 мм:

GL 40 - V

1.3. Основные положения для расчета размеров резьбы
приведены в приложении 1.

1.4, Рекомендуемый калибр для контроля размеров вен
чика приведен в приложен"» 2.



Та б л и ц а  1
мм

j Наружный j >амето Средний диаметр Внутренний диаметр
ТПв» Число TTltiniftia В ысотз Радиус

К,

Радиус
R*не

более
1

иоозначение |
d ] Отклони- 

f ние *
t Отклоне

ние d%
Отклоне

ние

X оД 
резьбы 

Р

шаг
резьбы

S
ходов

п

ШпиПЛо
резьбы

Ъ
резьбы

€

GL 10 ' 10 * 0 9.293 0
-0 ,3 5 0

8 6 0
-0 ,3 5

2 2 1,4 0,7 0,51 0,3

GL 12 ! ^2
-  0 35 •И 293 10 6

иС 14 1 14 0 13.071 0 12,32 0 2,5 2,5 1,69 0,84 0,62 0.4

Oi. i t) t '6 —0.40 )i5,071 —0,400 14 32 -  0,40

GL !.& 1 t* ; о 1[ 16,885 0 15.98 0 3 3 2,02 1,01 0,74

GL 20 l 20 j —0,50 I18.885 —0,500 17.98 — ,50
1 0,5

(ii- 2*. f 2* i 0
20,699 0 19.64 0 3,5 3 ,5 2,36 1.18 0,86

GL 25 25 ! - 0 .6 0 23.699 —0.600 22 64 -0 ,6 0

lb t a (26,512 0 25.30 0

GL 32 ' 32 j - 0  70 30.5I2 — 0.700 29,30 —0.70
А

GL 3C | 36 ti 34.512 (.33.30
4

GL 40 i 4.П
F

0
—0,80

38,512 37 30 4 2,7 1,35 0 ,9 : 0 ,о

GL 45 [ 45 43.512
0

—0,800 42,30 - 0 , 8 0

GL 50 j 50 48,512 47.30 4
(8)

1
(2)

GL 56 1 56 54,512 53.30

П р о д о л ж е н и е  т а б л . 1 н а  с т р . 4
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П родол ж ен ие табл-

Обозначение

GL 63

GL 70

GL 80

GL 90

QL 100

GL 112

GL 125

4 Sf

Наружные диаметр Средние дидието бнугренний диаметр!

d Отклоне
ние

Отклоне
ние <**

|------------  Ход
Отклоне- [мэьбы 

нне | Р

Шаг
резьбы

S
Число
ходов

гг
Ширина
резьбы

b

Высота
резьбы

с
Радцус

Радиус
не

более

63

70

80

90

100

112

125

0
-1.00 67.866

77.866

0
- 1.20

60.866

87.866

97.866

109.866

122.866

0
—1,000}

0
-1.200

60,0

67.0

77.0

87,0

97,0

109,0

122,0

0
- 1,00

,20

5
(10)

5
( 10)
(15)

1
(2)

(2)
(3)

3.0 1,5 1.1 0,8

в ы .и ^ г /я п Г ф о р м З Г " *  Д** (r««™  ре«<Г« и определения подъема винтовой линии и
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1

ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЙ ДПЙ РАСЧЕТА РАЗМЕРОВ РЕЗЬБЫ

1 Резьба правая
2 Средний диаметр является теоретической основой для конструиро

вания резьбы и для расчета угла подьема шиповой линии для определе
ния угла наклона фрезы

3 Ширина профиля резьбы вычисляется по формуле.

4 Количество bhikob резьбы должно быть не менее 1,5
5 Рекомендуемое расстояние /ij от торца венчика до начала резбы 

равно
— для низкого венчика — половине иш а резьбы s, по не менее 

1,5 мм,
—  для высокого венчика — см габл 2
6 За исключением общей высоты венчика 1г и расстояния до начала 

резьбы hi все остальные характеристики одинаковы для низких и высоких 
венчиков

7 Высей.t h низких венчиков вычисляется следующим образом*

b ~ s k t
1 Де s и к находятся в следующей зависимое!».

При s ~ 2
при ь =  2,5( 3, 3,5, 4 
при s —5

к - 0 ,7
/г= 0 ,675 ,
/г— 0,6

Л=Л,5 | Ь | 1,8 для <•= 2 н 2,5;

h — -тр s 1 b f | 2,0 для v = 1 и Г>.
Bwcoia h высоких велчикон вычисляется следующим образом:

Л—Л, 1 Ь | s | 1,8 дня s =  2; 2,5; 3; 3,5;

А--=й, f  b | 5-1 2,0 для 5—4.

J
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНГРОЛЯ ВЕНЧИКОВ

1 Максимальный наружный диаметр должен замеряться калибром- 
кольцом, сделанным по максимальному точно определенному диаметру, в 
который венчик должен проходить (см черт 3).

2. Минимальный наружный диаметр венчика должен замеряться ка
либром гкобой, сделанным нс минимальному точно определенному диа
метру. в который генчш* не должен проходить \см черт 3).

Конец
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. Автор — делегация НРБ в Постоянной Комиссии по стандарти
зации

2. ’ Гема — 01.324.01—73.
3. Стандарт СЭВ утвержден на 39-м заседании ПКС,
4. Сроки начала применения стандарта СЭВ:

Страны-члены
СЭВ

Срок начала применения стандарта 
СЭВ в договорно-правовых отноше
ниях по экономическому и научно- 

техническому сотрудничеству

Срок начала применения 
сiайдарта С ЭН в народном 

хозяйстве

НРБ Декабрь 1978 г. Январь 1979 г.

ВНР Январь 1978 г. Январь 1978 г.

ГДР

Республика
Куба

МНР Декабрь 1979 г. —

ШР Январь 1979 г. Январь 1979 г.

СРР

СССР Январь 1978 г. Январь 19 Ж 1 ,

ЧССР Январь 1978 i. впарь 1978 и

5. Срок первой проверки «* 1931 г., периодичноеп» проверки 
5 лет,

0. Использованный документ: ИСО Р 1115 ПУ
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